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1. Lieferumfang

Standard

1.1.

Melsystemn LS 703/LS 703 C mit 3 m
Anschlulikabel, Mefilange und Genauig-
keit nach Bestellung

1.2.

2 Kugelscheiben, 1 Flachscheibe,

2 Distanzstiicke,

Befestigungswinkel

{ab Mefilange 620 mm).

1.3.

Montageanleilung, Melprotokoll und
Kontrollschein

auf Wunsch

1.4.

Zusatzliche Verldangerungskabel,
Standardlange 2 m; max, Kabellinge 17 m
1.5.

Ausgangskabel mit Metallschutzschlauch,

2. Allgemeine Hinweise

Bei Beachtung dieser Montageanleitung
kann das Melisystem sicher montiert und
problemlos in Betrieb genommen
werden.

Wir sind jedoch gegen Berechnung auch
germe bereit, die Montage fir Sie durch
unser Service- und Montagepersonal oder
die zustandige Vertretung auszufihren
Kann bei eventuellem Auslall des Gerétes
der Fehler nicht selbst behoben werden,
so emplehlen wir, die Ausristung in
unser Werk in Traunreut einzuschicken.
Achtung!

Unter Spannung keine Stecker losen
oder verbinden.

Transportsicherung erst bai Montage
entfernen (Pkt. 3.5., Seite 10).

1. Items supplied

Standard

1.1

LS 703/8 703 C encoder with 3 m
{10 ft) connection cable. Measuring
length and accuracy as ordered.

1.2

2 spherical washers, 1 flat washer,

2 spacers,

mounting brackets

fas of measuring length 620 mm
{24.41 in)

1.3

Mounting mstruction, calibration chart
and certificate of inspection
Optional

1.4.

Additional extension cables. Standard
fength 2 m (6.6 fi}; max. cable length
17 m (56 ft)

1.5.

Output cable armoured.

2. General information

By conlorming to the mounting
mstruchons, the measurng system can
he easily installed and set into oparation
If required, however, the installation at
customer's expense can be carried out by
contacting the appropriate HEIDENHAIN
representalion or Qur senice enginear.

If the equipment becomes defective and
cannot be repaired by the customer, we
recommend the return of the equipment
to aur factory in Traunreut.

Caution!

Do not engage or disengage any
connectors whilst equipment is under
power.

The transport protection clamps should
only be removed in accordance with item
3.5., page 10.

1. Objet de la fourniture

Standard

1.1.

Systéme de mesure LS 703/LS 703 C
avec cable de raccordement de 3 m,
longueur de mesure et précision suivant
stipulaticns de la commande.

1.2

2 bagues coniques, 1 rondelle plate,

2 pieces d'écartement,

equerre de fixation

(a partir d'une longueur utile de 620 mm)
1.3.

Instructions de montage, étalonnage et
fiche de contrile.

Option

14

Cables de rallonge supplémentaires,
lengueur standard 2 m,

longueur de cable max. 17 m

1.5.

Cable de sortie avec gaine de protection
en métal.

2. Directives générales

En suwvant les instructions du présent
made d'emploi, le systéme de mesure
peut étre monté correctement el mis en
service sans difficultes.

Mous sommes toutefois disposés a
proceder au montage par nos spécialistes
ou par notre agent local contre lacturation
En cas de panne gue le client n'est pas en
mesure de réparer, il @5t recommandé de
renvoyer |'éguipament én usine a
Traunreut

Attention:

Ne connecter ni déconnecter aucune
fiche lorsque I'appareil est sous
tension.

N'enlever la sécurité de transport que
pendant le montage (paragr. 3.5,

page 10}



3. Montageanleitung

3.1.

Einbaulagen

Gegen das Eindringen von Spritzwasser
ist das Langenmefsystem nur dann
geschitzt, wenn es bei hornizontalem
Anbau mit den Dichthippen nach unten
angebracht wird; bei vertikalemn Anbau
mulk es so montiert werden, dalk kein
Spritzwasser direkt auf die Dichtlippen
gelangen kann. Bei vertikalem Anbau wird
empfohlen, die nach dem Anbau unten
liegende Entwéasserungsschraube 5 von
der Stirnflache der Malistabeinheit zu
entfernan.

Die obere Schraube 5, darf nur entfernt
werden, wenn dort ein Druckluft-anschiul
vargesehen wird.

Bei horizontalern Anbau sollte die auf der
geschitzteren Seite liegende
Entwésserungsschraube entfernt
werden.

3. Mounting Instructions

a1

Mounting positions

in order to avoid ingress of fluids, the
lingar encoder must be mounted as
fallows: For a horzontal position: so that
the sealing lips point downwards.

For a vertical position: so that the sealing
lips point away form splashing fluids. With
vertical nstallation it is recommended o
remove the drain-off screw 5, at the lower
end of the scale unil.

The upper screw 5, may only be removed
if a compressed air connection is required.
With horizontal mounting, the drain-off
screw of the belter protected side shauld
be removed.

3. Instructions de montage

3.1.

Positions de montage

Le systéme de mesure linéaire n'est
protégé contre I'eau de projection en cas
de montage en position horizontale que
lorsque les lévres d'étanchéité sont
dirigées vers le bas, ou en position
verticale, lorsgue I'eau de projection n'est
pas dingee directernent sur les lévres
d'étanchéité. En cas de montage vertical il
esl préconisé d'enlever la vis d'égoutte-
ment S, sur la face au fond de la régle.
Lavis 5, supérieure ne peut étre enlevée
que lorsgu'il est prévu d'y brancher un
raccordement d'air comprime.

En cas de montage honzontal il y a lieu
d'enlever la vis d'égouttement du coté de
la face protegée.

Honzentale Enbaulagen
Harzonial posifion
Positons honrontabes

Vorticae Embaulage
Vierdcal postion
Presricn weitcale
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Anzastenshon
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Dirucklultarschiull Tile Capins
Aar pemgpe ket . -+
Faccoedormand qir Cormgeimmd
Spritrwasser
Flads —— hafs akusnhanit
Schwen Eau de projoctan Scale unmt
Wird _._._._,_,_.—--—"'" Rogho
Lama —
Montagohull
Mot tlock - i—
Bloc go monlage
Deckel £
Coney
Convels 5.
3.1.1. 3.1.1. 3.1.1.
Schutzmalnahmen Protective measures Mesures de protection

Bei Einbau nach Montageanleitung ist das
Melsysterm gemélt IP 53 gegen Staub
oder Spritzwasser geschiitat,

Ein besonderer Schutz des Melsystems
in Form eingr zusatzlichen Abdeckung
sollte bei Gefahr der Beschadigung des
Melisystems und des Anschlulkabels
durch Spane oder heilke Metallteilchen
{Anschlulkabel mit Metallschlauch
verwenden| vorgesehen werden, Bei
starkern Staubanfall im Bereich des
Langenmelsystems oder bei direkter
andauernder Benatzung mit Kihl-/
Schmiermittel oder bei hohem Kihl-/
Schmigrmittelaufkommen in
geschlossenen Maschinen empfehlen wir
das Melsystemn zusatzlich mit trockener,
gefilterter Luft geringen Uberdrucks zu
beaufschlagen.

Von Fa. HEIDENHAIN ist eine komplette
Druckluft-Wartungseinheit erhaltlich
{sighe 5. 24).

When mounted as per instructions, the
encoder is protected against dust and
splashwater to (P 53,

A special protection of the encoder should
be provided by means of an additional
cover if damage to the encoder and the
connection cable might occur due 1o
swarf or hot melal shavings (use
armaoured connection cabile).

In the presence of heavy dust
contamination in the vicinity of the
encoder ar continuous contact with
coofantsfubricants or high concentration
of coolants/lubricants within closed
machines, we recommend additional air
purge of the encoder by means of dry,
filtered air of law excess pressure.

A complete compressed air system is
available from HEIDENHAIN (see

page 24).

Sila regle est montée conformement au
présentes instructions, le systéme de
measure st protége contre la poussiére et
I'eau de projection conformément a [P 53,
Une protection spéciale sous forme d'un
recouvrement supplementaire doit élre
prévue en cas de risgue de délénoration
du systeme de mesure et du cible de
raccordement par des copeaux ou des
particules métalliques chaudes (utiliser un
cable sous gaine métallique).

Dans un environnement pOUSSIEreux ou
en cas d'arrosage direct continu par des
huiles de coupe ou de lubrification ou en
cas de fortes concentrations d’huiles de
coupe ou de lubnfication dans des
machines fermées, nous préconisons de
prévoir en outre une |&gére surpression

d air sec filtré a l'intérieur du systéme de
mesure,

Une installation compléte a air comprime
est livrable par HEIDENHAIN voir page
24),



3.2

Wahl des Kabelausganges (Fig. 2)
Mach Lisen der Schrauben Sy kann der
Deckel der Abtasteinheit und damit auch
der Kabelausgang um 180° gedreht
werden. Beim Wenden des Deckels ist
darauf zu achten, dal die Anschlulidrihte
nicht abgerissen werden. Nach Wenden
des Deckels sind die Schrauben Sy wieder
fest anzuziehen (Anzugsmoment: 0.6 Nm
= G cm kpl.

3.3.

Vorbereitung zur Montage der
MaRstabeinheit (Fig. 2 bis 6)

3.3.1.

Auflagellachen A (Befestigung nach A1
und AZ} baw. B (Befestigung nach A3 und
Ad) fur die Malistabeinheit vorberaiten,
Sie sollten lackfrel sein.

Farallelitdts- und Lagetocleranz der
Auflagellachen zur Maschinenfihrung
0.25 mm.

3.3.2.

Lage der Gewinde ME (Befestigung nach
AZ und Ad) bew. Bohrungen @2 9
(Befesugung nach A1 und A3) fur die
Schrauben S, der Belestigungsklotze K
der Malistabeinheit nach dem
Bohrungsabstand des Mefisystems
anreiflen, Kemldcher bohren, Gewinde
mindestens 10 mm tief schneiden baw.
Durchgangsldcher bohren, entgraten und
Spéne entfernen.

333

Nur fiir Me&langen idber 620 mm!
Lage der Gewinde MB fir die Schrauben
Sy der seitlichen Befestigungswinkel W
der Mafistabeinheit anreifen, Kemildcher
bohren, Gewinde mindestens 10 mm tief
schneiden, entgraten und Spane
entfernen. Abstand der
Befestiungswinkel W untereinander und
zu den Befestigungskldtzen K in
Melbrichtung = 700 mm (Fig. 2).

Die seitlichen Befestigungswinkel kénnen
in der Héhe verstellt werden, so dalt ihre
Anschraubflachen an der Maschine bis zu
12 mm unterhalb der Anschraubflachen A
fur die Befestigungskiotze K liegen
durfen. Die Belestigungsgewinde fur die
seitlichen Befestigungswinkel liegen be
Befestigung nach B1 10 £ 2 mm aulten
neben der Flache B' der Malistabeinheit
und bei Befestigung nach B2 im Abstand
von 7 £ 2 mm von der Fliche B' unter der
Malistabeinheit. Damit bei Befestigung
nach B2 die Schrauben Sy, unter der
Malstabeinheit Platz haben, mussen die
Anschraubflachen fir die seithchen
Befestigungswinkel W 10 £ 2 mm hinter
den Anschraubllachen A fir dieg
Befestigungsklotze K zurickgesetzt sein.

32

Choice of cable exit (Fig. 2)

By removing screws Sp, the cover of the
scanning head can be turned 1807 thus
enabling the cable exit 1o be reversed
from left to right or vice versa. Care must
be taken that no wiring is damaged when
turning the cover. Replace cover in new
position and secure screws Sp. (Required
torque: 0.6 Nm = 6 cm kp).

3.3

Preparations for mounting of scale unit
{Fig. 2 to &)

331

Prapare mounting surfaces A (for
mounting possibilities Al and A2} or
surfaces B (for mounting possibiliies A3
and Ad) for scale unit. The surfaces should
be free from paint

Parallelism tolerance and position
tolerance of both mounting surfaces to
machine guide 0.25 mm (010 in).

332

Mark positions of M5 fixing holes

{mounting to A2 and Ad) or @ 9 (dha .35 in)

clearance hofes fmounting to Al and A3)
far fixing bolts Sy in accordance with the
fixing hote spacing of the end mouniing
blocks K. Dnill, tap (if applicable) fmin. 10
mm (.39 in) depth), deburr and remove
swarl

333

For measuring lengths exceeding

620 mm (24.41 in) only!

Mark positions of M6 fixing holes for bolts
Sy of intermediate supporting bracket W,
Dl tap frmin. depth 10 mm (.39 in)),
deburr and remove swarl.,

Distance between block K and adjacent
intermediate supporting bracket W.

= 700 mm (27.56 in) (Fig. 2).

The intermediate supporting brackets can
be vertically adjusted in such a manner
that their mating surfaces are located up
ta 12 mm {47 in} below the machine
mounting surface A for the mounting
blocks K. The tapped fixing holes on the
machine surface for the intermediate
supporting brackets are located either: 10
+ 2mm (.32 £+ .08 in) above surface B’ of
the scale unit (mounting possibility 81} or
7+ 2mm {28 + .08in) below surface B'
of the scale unit (mounting possibility B2).
In arder to provide sufficient space for
bolts Sy fmounting possibility B2), the
mounting surfaces for the lateral moun-
ting brackets Wmust he 10 £ 2 mm

{.39 # .08 in) behind (bolt direction) the
level of mounting surfaces A for end
blocks K.

3.2,

Choix de la sortie du cable (fig. 2)
Aprés avair desserre les vis Sg, le
couvercle de la téte captrice peut étre
tourne de 1807, de sorte que la sortie de
cable puisse étre changée de gauche a
droite ou inversement. En tournant le
couvercle, il y a lisu de veiller 4 ce que les
fils de connexion ne soient pas arrachas.
Apres avorr retourne le couvercle,
resserrer les vis Sp (couple de serrage:
0.6 Nm = & cm kp).

3.3

Travaux préparatoires avant le
montage de la régle (fig. 2 a 6)

3.3.1.

Preparer les surfaces recevant la régle:; A
pour les fixations A1 el A2, ou B pour les
fixations A3 et Ad. Ces surfaces doivent
étre débarrassées de toute trace de
peinture.

Tolérance de parallélisme el de position
des surfaces d appui par rapport au
guidage de la machine 0,25 mm,

3.3.2

Tracer la position des trous taraudés M5
(fixations A2 et A4) ou des trous de 9 mm
de diamétre (fixations A1 et A3) pour les
vis 5 des blocs de fixation K de la régle
suivant la distance des trous du syslgme
de mesure, forer les trous, tarauder sur
une profondeur d'au moins 10 mm ou
parcer les trous de passage, éliminer les
arétes et les copeaux,

3.3.3.

Uniquement pour longueurs utiles
superieures a 620 mm

Tracer la position des trous laraudés MG
pour les vis Sy, des equerres de fixation
latérales W de la régle, forer les trous,
tarauder sur une profondeur d'au moins
10 mm, eliminer les aréles et copeaux,
Distance entre les équerres de fixation W
entre-elles et aux blocs de fixation K dans
le sens de la mesure = 700 mm (hg. 2).
Les équerres de fixation latérales peuvent
étre reglées en hauleur de sorte gque leurs
surfaces de lixation 4 la machine puissent
Se frouver jusqu'a 12 mm max.
en-dessous des surfaces de fixation A
pour les blocs de fixation K. Les
taraudages pour les équerres de fixation
latérales se trouvent a 10 + 2 mm vers
I'extérieur a coté de la surface B de la
régle en cas de fixation B1, et aune
distance de 7 + 2 mm de la surface B en-
dessous de la régle en cas de fixation B2,
Pour que les vis Sy, en cas de fixation B2’
aient suffisamment de place en-dessous
de la regle, les surfaces de fixation pour
les equerres latérales W doivent étre en
retrait de 10 £ 2 mm par rapport aux
surfaces de fixation A pour les blocs de
fixation K.
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3.4.

Vorbereitung zur Montage der
Abtasteinheit (Fig. 7 und 8)

3.4.1.

Anschraubfiiche fir die Abtasteinheit
vorbereiten. Sie sollte lackirer sein.
Parallelitaisioleranz der Anschraublliche
fur den Abtastkopf zur
Maschineniihrung: 0,1 mm.

Befestigung nach C1 (Fig. 7)
Befestigung der Malisiabeinheit nach A1
und AZ2:

Toleranz des rechten Winkels swischen
der Anschraubflache D und den

Auflagellachen & fir die Makstabeinheit:

0,1 mm.

Abstand der Anschraubflache D zur
Ebene. in der die Achsen beder
Belestigungsschrauben 5, der
Malistabeinheit liegen: 48,5 + 0.3 mm
Befestigung der Malistabainheit nach A3
und A4

Parallelitaistoleranz der Anschraubfliche
D zu den Auflageflichen B fir die
Malistabeinheit: 0.1 mm.

Abstand der Anschraubfliche D zu den
Auflagellachen B (0r die Malkistabeinhet:
71 £ 0.3 mm,

Befestigung nach C2 und C3 (Fig. 8)
Belestigung der Mafistabeinheit nach A1
und A2

Parallelitatstoleranz der Anschraubflache
E zuden Auflageflachen A fir die
Malistabeinheit: 0,1 mm

Abstand der Anschraubllache E zu den
Auflageflzchen A [ir die Malistabeinhet:
2+£03mm

Befestigung der Malistabeinheit nach A3
und Ad

Toleranz des rechten Winkels awischen
der Anschraublliche E und den
Aullagellachen B fir die Malistabeinhet:
0.1 mm

Abstand der Anschraubflache E zur
Ebene, in der die Achsen beider
Befestgungsschrauben 5, der
Malistabeinheit liegen: 17,5 £ 0,3 mm
Befestigung nach C4 und C5 (Fig. 8]
Befestigung der Malistabeinheit nach Al
ungd AZ:

Parallelitatstoleranz der Anschraubflache
C 2u den Auflageflachen A fir die
Malistabeinheit: 0,1 mm

Abstand der Anschraubfliche C zu den
Auflageflachen A fir die MaBstabeinhait;
37 = 0.3 mim.

Befestigung der Malistabeinhait nach A3
und Ad:

Toleranz des rechten Winkels zwischen
der Anschraubflache C und den
Anschraubllichen B fur die
Malistabeinheit: 0,1 mm

Abstand der Anschraubllache C zur
Ebene, in der die Achsen beider
Belestigungsschrauben S, der
Malstabeinhent legen: 17.6 £ 0.3 mm.

3.4

Preparations for mounting of scanning
unit (Fig. 7 and 8)

3.4.1.

Prepare mounting surface for the
scanming head. The surface should be free
from paint and must be parallel to the
maching guide within a tolerance of

0.1 mm {004 in)

Mounting to C1 (Fig. 7)

Seale unit mounting ta Al and A2
Right-angle talerance of mounting surface
D ta mounting surfaces A for scale unit.
8.1 mm {.004 in)

Dhstance belween mounting surface D
and the centre-line level of fixing bolts 5,
for scale urit: 48.5 + 0.3 mm

{(1.91 &+ 012 in).

Scale umit mounting to A3 and Ad-
Parallelism tolerance of mounting surface
0 to mounting surfaces B for scale umi
0.1 mm {004 i),

Distance between mounting surface L
and mounting surfaces B for scale umnit:
7203 mm (2031 .012in),

Mounting to C2 and C3 (Fig. 8)

Seale unit mounting to AT and A2:
Parallelism tolerance of mounting surface
£ to moumnting surfaces A for scale unit,
3.1 mm {004 in}.

Distance betwean mounting surface £
and mounting surfaces A for scale unit:
2+03mm{08+ . 012in)

Seale unit mounting ta A3 and Ad: Right-
angle tolerance of mounting surface E and
mounting surfaces B for scafe unit!

0.1 mm {004 in)

Dystance between mounting surface £ to
the centre-line level of fixing bolts 5, for
Scale unit: 17.5 2 0.3 mm (.69 £ .012m).

Mounting to C4 and C5 (Fig. 8)

Scale unit mounting to AT and A2:
Parallelism tolerance of mounting surface
C to beanng surfaces A for scale unit;
0.1 mym {.004 n)

Distance between mounting surface C
and mournting surfaces A for the scale
umit: 37 + 0.3 mm (1.46 = 012 in),
Scale unit mounting to A3 and A4 Right-
angle tolerance of mournting surface C and
mounting surfaces B for scale unit:

0.1 mm (.004 in)

Distance between mounting surface C to
the centre-line level of ixing bolts S, for
scaleunit: 176 = 0.3 mm (63 = 012in).

3.4.

Travaux préparatoires avant le
montage de la téte captrice {fig. 7 et 8)
3.4.1.

Preparer la surface de fixation pour la 1&te
captrice. Elle doit &tre complétement
débarrassee de toute trace de peinture,
Talérance de parallelisme de la surface de
fixation pour la téte captrice par rappart au
guidage de la machine: 0,1 mm.
Fixation suivant C1 (fig. 7)

Fixation de la régle suivant A1 et A2
Tolérance de angle droit entre la surlace
de fixation D et les surlaces A recevant la
régle: 0,1 mm.

Distance entre la surlace de fixation D et
le plan dans lequel se trouvent les axes
des deux vis de lixation 5y de la regle:
485 = 0.3 mm,.

Fixation de la régle suivant A3 et Ad-
Tolérance de parallélisme entre la surface
de lixation D et les surfaces B recevant la
régle: 0,1 mm,

Distance de la surface de fixation D aux
surfaces B recevant larégle: 77 £ 0,3
mm,

Fixation suivant C2 et C3 (fig. 8)
Fixation de la reégle suivant A1 et A2:
Tolérance de parallélisme de la surlace de
lixation E aux surfaces A recevant la
regle: 0,1 mm.

Distance entre la surface E de lixation aux
surfaces A recevant la regle: 2 £ 0,3 mm
Fixation de la regle suivant A3 el Ad:
Toelerance de Fangle droit entre la surface
de fixation E el les surfaces B recevant la
regle: 0.1 mm.

Distance entre la surface de fixation E et
le plan dans lequel se trouvent las axes
des deux vis de lixation 5, de la regle;
17,5 = 0,3 mm,

Fixation suivant C4 et C5 (fig. 8)
Fixation de la régle suivant A1 et A2:
Tolérance de parallélisme de la surface de
fixation C aux surlaces A recevant la
regle: 0.1 mm,

Distance entre la surface de fixation C et
les surfaces A recevant la regle: 37 + 0.3
mim.

Fixation de la régle suivant A2 et A4
Tolérance de I'angle droit entre la surface
de lixation C et les surfaces B recevant la
regle: 0,1 mm.

Distance entre la surface de fixation C et
le plan dans lequel se lrouvent les axes
des deux vis de fixation 5, de la régle:
175 + 0.3 mm.
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Lage der Befestigungsbohrungen bzw,
-gewinde fur die Abtasteinheit anreilen,
Befestigungsbohrungen bzw. -gewinde
anbringen, entgraten und Spane
entfernen. Abstand der beiden
Befestigungsbohrungen zuginander in
Mefirichtung: 40 £ 0,2 mm. Mindesttiele
der Befestigungsgewinde: 10 mm.
Befestigung nach C1 (Fig. 7)
Befestigungsbohrungen: @ B mm.
Abstand der beiden Bohrungen
zueinander senkrecht zur Melrichtung:
20+ 0,2 mm.

Befestigung der Malistabeinheit nach A1
und A2

Abstand der beiden Befestigungs-
bohrungen zu den Auflageflachen A

fur die MaBstabenheit: 9.5 bzw.

295+ 0,3 mm.

Befestigung der Malistabeinheit nach A3
und Ad:

Abstand der beiden Befestigungs-
bohrungen zur Ebane, in der die Achsen
beider Befestigungsschrauben S der
Malstabeinheit liegen: 10 = 0,3 mm.
Befestigung nach C2 bis C5 (Fig. 8)
Befestigungsgewinde: MB, 10 mm tief.
Belestigungsbohrungen: @ 7 mm,
Befestigung der Malstabeinheit nach A1l
und AZ;

Abstand der beiden Belestigungs-
bohrungen bzw. -gewinde zur Ebene, in
der die Achsen beider Befestigungs-
schrauben 5, der Malstabeinheit liegen:
31,5+ 03 mm.

Befestigung der Malistabeinheit nach A3
und Ad:

Abstand der beiden Befestigungs-
bohrungen bzw. -gewinde zu den
Auflageflachen B fur die MaGstabeinheit:
60 £ 0,3 mm.

342

Mark positions of fixing holes for scanning
head. Drill, tap (if applicable) min. 10 mm
(.39 in) depth, deburr and remove swarf
Spacing of holes (in measuring direction):
40 + 0.2mm (1.57 = 008 in),

Mounting to C1 (Fig. 7)

Fixing holes: @ 6 mm (dia .24 in).,
Spacing of holes transverse o measurng
direction: 20 # 0.2 mm (.79 £+ .008in),
Scale unit mounting fo AT and AZ2:
Distance of both fixing holes to mounting
surfaces A for scale unit! 9.5 (37 inlor
295+ 03mm (116 + .0124n)

Scale umt mounting to A3 and Ad:
Distance of both fixing holes to centre-ling
level of lixing bolts 5, of scale unit:

10+ 03mm {39 %.012in)

Mounting to C2 and C5 (Fig. 8)

Fixing holes: M8, 10 mm (.39 in) deep.
Fixing holes: & 7 mm (dia .28 in).

Scale unit mounting to A1 and A2:
Distance of both fixing holes to centre-iine
level of fixing bolts S5, of scale unit;
31.5203mm(1.24 + .012in)

Sgale unit mounting to A3 and A4
Distance of both fixing holes to mouniing
surfaces B for scale unit: 60 £ 0.3 mm
{236+ 012in).

3.4.2

Tracer la position des trous de fixation
pour la téte captrice, forer les trous,
eventuellement tarauder, éliminer les
arétes et les copeaux, Distance des deux
trous de fixation dans le sens de la
mesure: 40 + 0,2 mm. Profondeur
minimum des taraudages: 10 mm,

Fixation suivant C1 (fig. 7)

Trous de fixation: diamétre & mm.
Distance entre les deux trous
perpendiculairernent au sens de masure:
20 = 0,2 mm.

Fixation de la régle suivant Al et A2:
Distance entre les deux trous de fixation
et les surfaces A recevant la regle: 9.5
respectivernent 29,5 + 0,3 mm,

Fixation de la régle suivant A3 et Ad:
Distance entre les deux trous de fixation
el le plan dans lequel se trouvent les axes
des deux vis de fixation 5, de la régle:

10 = 0,3 mm.

Fixation suivant C2 a C5 (fig. 8)

Trous de fixation avec taraudage MG sur
une profondeur de 10 mm,

Trous de lixation au diamétre 7 mm.
Fixation de la régle suivant Al et AZ:
Distance entre les deux trous de fixation
et le plan dans lequel se trouvent les axes
des deux vis de fixation 5, de la regle:
31.5+0,3mm.

Fixation de la régle suivant A3 et A4:
Distance entre les deux trous de fixation
et les surfaces B recevant la régle:

60 £ 0,3 mm.



3.5.

Montage der MaRstabeinheit und
Abtasteinheit (Fig. 2 bis 8)

Hinweis: Wird die Transportsicherung
bei der Befestigung der Abtasteinheit
nicht entfernt, dient sie als
Montagehilfe zur Einhaltung des
Arbeitsabstands von Abtasteinheit
zur MaRstabeinheit.

Durch Losen der Transportsicherungs-
schrauben Sy kann die Abtasteinheit
zusammen mit der Transportsicherung
verschoben werden.

35.1.

Transportsicherungsschrauben Sg ldsen
und Transportsicherungsbigel Q,
entfernen (Fig. 3).

Malstabeinheit mit den
Betestigungsschrauben S, Gber die zwei
Kugelscheiben H am festen Endstiick Ky
und eine Flachscheibe am geschlitzten
Endstick K, lose anschrauben, ungefahr
ausrichten und Schrauben leicht anziehen
(Fig. 2). Nur die beiliegenden Kugel-
scheiben verwenden. Sie sind aul die
Dicke der mitgelieferten Flachscheibe
abgestimemi.

352

Nur fiir MeBlangen liber 620 mm (Fig. 2
und 5)

Schrauben G der seitlichen Befesti-
gungswinkel W an der Malstabeinheit so
weet [8sen, dalh die Winkel gerade
spielfrei verschoben werden kénnen,
Schrauben S, (M6 x 12) der seitlichen
Befestigungswinkel W leicht anziehen, so
dalt Mafistabeinheit noch spielfre
verschoben werden kann. Flache C' der
Malistabeinheit ggf. durch Unterlegen
von geeigneten Abstandssticken in der
Mihe der saitlichen Befestigungswinkel
W so ausrichten, daft die Punkte C,...C,
innerhalb 0,1 mm auf einer Geraden
liegen. Schrauben G der seitlichen
Befestigungswinkel festziehan
tAnzugsmoment: 1 Nm = 0,1 m kp)
Evil. untergelegte Abstandsstiicke wieder
entlermen,

Achtung: Abtasteinheit im nicht
montierten Zustand nur zusammen mit
der Transportsicherung verschieben.
35.3.

Befestigungsschrauben S, fir die
Malistabeinheit so weil l9sen, dalt die
Malstabeinheit spielfrei auf ihrer
Anschraubebene bewegt werden kann.
354

Mach lockern der Schrauben der
Transportsicherung: Abtasteinheit zur
Anschraubfliche C bzw. D oder E
verfahren und prifen, ob die Abtasteinheit
ggf. durch Verschieben des
Montagewinkels und/oder der
Malistabeinheit ohne Zwang
angeschraubl werden kann.

10

3.5,

Mounting the scale unit and scanning
unit (Fig. 2 to 8)

Note: If the transport safety is not
removed during fastening of the
scanning unit it serves as a mounting
aid for maintaining the operating
interval of the scanning unit to the
scale unit.

By loosening the transport safety
screws Sy the scanning unit can be slid
together with the transport safety.
35.1.

Loosen the transport safety screws Sg
and remove the transport safety clip O,
{Fig. 3).

Lightly secure scale unit with fixing bolts
Sy over the two sphencal washers H at
the fixed end piece K; and one flat washer
at the slotted end prece K, establish
approximate afignment and kightly tighten
the bolis (Fig. 21. Only use the supplied
spherical washers, They conform to the
thickness of the provided flat washer

352

For measuring lengths exceeding

620 mm (24.41in) only (Fig. 2 and 5)
Slightly loosen clamping screws G of
mounting brackets W at scale unit, so that
barely clearance-free movemant of the
brackels is possible. Lightly tighten
screws Sy (ME x 12} of mounting
brackets VW at the sides enough to allow
clearance-free movement of the scale
unit. Align surface C' of scale unit using
suitable stims, if reqd., near the mounting
brackets W such, that paints C, ... C, lie
within 0.1 mm {004 in) on a straight line.
Tighten bolis G of lateral mounting
brackets (torgue. T Nm = 0.1 m kp).
Remove shims (if any).

Caution: Never move scanning unit
without transport protection unless
mounted,

3.5.3.

Loosen bolts S, of scale unit so that
clearance-free movement of the scale unit
on the mounting surface is possible
354,

After loosening the screws of the
transport pratection. [raverse scanning
unit to mounting face C, D or E and check
whether the scanning unit can be secured
without force by either moving the
maourting bracket and/or the scale umnit.

3.5.

Montage de la régle et de la téte
captrice (fig. 24 8)

Instruction: Sila sécurité de transport
n‘est pas retirée lors de la fixation de la
téte captrice, elle sert lors du montage
a maintenir I'écart entre régle et téte
captrice.

En déserrant les vis de la sécurité de
transport Sg, la téte captrice peut étre
déplacée en méme temps que la
sécurité de transport.

3.5.1.

Deéserrer les vis de la sécurité de transport
Sgq et relirer le cintre de la sécurité de
transport O, (fig. 3).

Fixer legérement la régle avec les vis de
fixation Sy sur les 2 bagues coniques H,
ala pigce terminale fixe K, et avec la
rondelle plate 4 la pigce terminale a fente
K. aligner grossiérement el serrer
légérement les vis (fig. 2). N'utihser que
les rondelles coniques jointes; elles sont
accordées a l'épaisseur de la rondelle
plate jointe a la fourniture.

352,

Uniquement pour longueurs utiles
supérieures a 620 mm (fig. 2 et 5)
Desserrer les vis G des équerres de
fixation latérales W sur la régle juste assez
pour pouvoir deplacer les éguerres sans
jeu. Serrer lagérament les vis Sy, (MB x
12} des équerres latérales W de facon a
pouvoir encore déplacer la régle sans jeu
Aligner la face C' de la régle, éventuelle-
ment en intercalant des piéces
d'ecartement prés des éqguernres de
fixation latérales W de telle fagon que les
points C, ... C, se trouvent sur une droite
a0,1 mm prés. Serrer les vis G des
equerres de fixation latérales. (Couple de
sarrage; 1 Nm = 0,1 m kp.)
Eventuellement, enlever les piéces
d'écartement utiliseées,

Attention: Ne pas deplacer la téte
captrice sans la protection de transport
tant qu'elle n'est pas lixée

353.

Dévisser les vis de fixation 5, pour la régle
juste assez pour que I'on puisse déplacer
la reégle sans jeu sur son plan de lixation.
354.

Desserrer légérement les vis de la
sécurité de transport: déplacer la téte
captrice vers la surface de fixation Cou D
ou E et vérifier si elle peut étre fixée avec
les vis sans contrainte, éventuellement en
déplagant |'equerre de montage et/ou la
régle.

Deux cas sont possibles.



Abtasteinheit kann chne Swang
angeschraubt werden

Abtasteinheit kann nicht ohne Zwang
angeschraubt werden,

3.5.5.

entfllt

Transportsicherungen Q entfernen. Dazu
Schrauben Sq l6sen,
Transporsicherungen nach rechts und
links vorm Montageiuls wegschieben,
lzicht nach varne ziehen und aus dem
Profil herausschwenken (Fig. 3).

3.5.6.

Abtasteinheit lose anschrauben

Abtasteinheit lose anschrauben

35.7.

Seitenflache B' der Malistabeinheit so
ausrichten, dald sie in den Punkten B,
und B; innerhalb 0.2 mm parallel zur
Maschinenflhrung liegt.

Seitenfliche B der Malistabainheit so
ausrichten, dal® sie in den Punkten B, und
B, innerhalb 0,2 mm parallel zur
Maschinenfuhrung legt.

358.

entfallt

Secanning unmit can be secured without
force

Bei Befestigung nach C1 (Fig. 8): Flache
E' der Abtasteinheit innerhalb 0,1 mm
parallel zur Maschinenfuhrung ausrnichien.
Dabei mussen die Flachen E' der
Abhtasteinheit und C der Malistabeinheit
aul der gesamien Melilange innerhalb &
0.3 mm fluchten.

Bei Befestigung nach C2 bis CS (Fig. 7):
Flache D' der Abtasteinheit zur Flache B
der Malistabeinheit innerhalb 0,2 mm
parallel ausrichten. Dabei darauf achten,
dali der Abstand zwischen Abtasteinheit
und Malstabeinheit innerhalb der
gesamten MeBlinge 1,5 £ 0.3 mm
betragt,

Scanning unit cannot be secured without
force

3.5.5.

not applicable

Remaove transport protection O
Loosen screws Sp. push transport
protection to the left and right of
mounting block, pull sfightly to the front
and remove from profile (Fig. 3.

35.6.

Lightly secure scanning unit

Lightly secure scanning unit

357

Align side face B' of scale unit such that
points B, and B, e paraliel to machine
guide fo within 0.2 mm {008 in].

Align side face B’ of scale unit such that
paints B, and B e parallel to machine
guide te within 0.2 mm (.008 in),

3.5.8.

not applicabile

For mounting possibility C1 (Fig. 8):
align face E' of scanning unit to within 0.1
mm parallel to machine guide. Care must
be taken that faces £ of scanning and C'
of scale unit are in alignment to within
+ 0.3 mm (012 in) over the total
measuning length,

For mounting possibility C2 to C& (Fig. 7):
align face O of scanning unit paralie! to
face B' of scale unit to within 0.2 mm
{.008 in). Care must be taken that a
distanceof 1.5 £ 0.3 mm (06 £ .012in)
exists between scanning and scale unit
over the total measuring length.

1



la téle captrice peut étre fixee sans
contrainte.

la téte captnce ne peut pas &tre fixee
sans contrainte,

3.5.5. neant Enlever les sécuriteés de transport Q. A cel
effet, desserrer les vis 5q, écarter les
secuntés de transport a droite et 4 gauche
du bloc de montage, les tirer légérement
en avant et les retirer en les faisant
tomber vers I'extérieur (voir fig. 3).

3.5.6. Fixer la téte captrice en serrant les vis Fixer la téte captrice en serrant les vis

légerement legérement.

35.7. Aligner la face latérale B' de la regle de telle  Aligner la face latérale B' de la régle de

fagon qu'elle soit paralléle au guidage de la  telle facon gu'elle soit paralléle au guidage
machine dans les points By et B;a 0,2 mm  de la machine dans les points B, e1 B, a
pres. 0.2 mm prés.

35.8. neéant En cas de fixation suivant C1 {fig. 6);

Entfernen der Transportsicherung

Removing transport protection

Aligner la surface E” de la téte captnice
pour gu'elle soit paralléle au guidage de la
machine a 0,1 mm prés, en veillant a ce
que les faces E' de la téte captrice et C" de
la regle soient alignées sur toute |a
longueur utile & * 0,3 mm prés

En cas de fixation suivant C2 4 C5 (fig. 7):
aligner la surface D' de la léte captnce
paralléle a la surface B” de la regle a

0.2 mm prés, en veillant a ce que la
distance entre la t&te captnce et la régle
soit 1,5 + 0.3 mm sur la longueur utile
totale,

Enlever les sécurités de transport

B
.
[—

B

5a

Trnspedschenungibxipel O
transport prolection ciamp Oy
cinire dis séourité de iranspon O,

Transportsicherungen Q entfernen. Dazu
Schrauben Sy, I4sen, Blgel entfernen,
Transportsicherungen nach rechts und
links vom Montageful® wegschieben,
leicht nach vorne ziehen und aus dem
Profil herausschwenken.

12

To remove transport protection O, loosen
scraw Sg, remove bracket and slide trans-
port protection to the left and right of
mounting block, pull slightly to the front
and remove from profile.

Enlever les sécurités de transpart 0. A cet
effet desserrer les vis Sg, enlever le
cintre, écarter les sécurités de transport a
droite et 8 gauche du bloc de montage, les
tirer légérement en avant et les retirer du
carter.
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Belestigungsschrauben [ir die
Abtasteinhent festziehen Anzugsmoment
bei Befesugung nach C2 bis C5

7 Nm = 0,7 m kp, bei Befestigung nach
Ci: 4 Nm =04 m kpl.

3.5.10.

MNur fir MeBlangen lber 620 mm!
Fliche B' der Malistabeinheit in den
Punkten B. .. B, innerhalb 0.2 mm zur
Maschinenfihrung ausrichten.
Befestigungsschrauben S, der seitlichen
Befestigungswinkel der Malistabeinheit
festaiehen (Anzugsmoment: 7 Nm =
0.7 m kp).

3.5.11.

Befestigungsschrauben S, [0r die Mald
stabeinheit lestziehen (Anzugsmoment
bei Befestigung nach Al und A3:

10 Nm = 1 m kp, bei Befestigung nach A2
und Ad: 5 Nm = 0.5 m kpl.

3.5.12.

Transportsicherung entiernen, falls mcht
schon unter 3.5.5. geschehen.

3513

Anbautoleranzen und Funktion des
Meligerates Uberprifen,

35.14.

Frifen, ob der Montageanschiuld und das
Malistabsgehduse elektrisch leitend
verbunden sind. Dazu elektrischen
Widerstand swischen Gehause des
Anschlulisteckers am Montageluli und
einer Schraube am Befestigungsplatz K
tsiehe Fig, 4) prifen. Er mult kleiner als
1 Ohm sein. Bei dieser Prafung darl der
Anschlulstecker micht an die
MNachlolgeelektronik (VRZ, EXE, TNC]
angeschlossen sen,

359

Tghien fixing bolts for scanning unit
freqd. torgue for mounting possibiiliies C2
to Ch: 7 Nm = 0.7 m kp, for mounting
possibility C1: 4 Nm = 0.4 m kp).

3.5.170.

For measuring lengths exceeding

620 mm (24.41 in.) only!

Afign face B' of scale umit at points

B, ... B, to machine gude to within

0.2 mm (008 in}

Tighten fixing bolts 5, of mounting
brackets al the side of scale unit (lorque
FNm =07 mkpl.

35171

Tighten fixing bolts 5, for scale unit ireqd
torque for mounting possibiities A1 and
AZ: 10 Nm = 1 mkp; for mounting
possibifities A2 and Ad: 5 Nm = 0.5 m kpl,
3512

Remove transport protection clamps if not
already carned out under item 3.5.5.
3.5.13.

Check mounting tolerances and
functioning of system,

3.5.14.

Check whether mounting biock and scale
housing are electrically connected. For
this purpose check electncal resistance
belween the connector housing al the
mounting block and a screw at fixing block
K fsee Fig. 4). It should be less than

1 ohm, Take care that the conneclor 1s not
engaged (o the subsequent electromcs
{VRZ, EXE. TNC) duning this procedure,

359,

Serrar a fond les vis de lixation pour la
1&1e caplnce (couple de serrage en cas de
fication suivant C2aCH: T Nm =07 mkp;
en cas de hixauon sunvant C1;

4 Nm = 0.4 m kp).

3.5.10.

Uniquement pour longueurs utiles
supérieures a 620 mm

Migner la face B' de la regle dans les
points B, .. B, par rapport au guidage de
Ia machine a 0,2 mm prés

Serrer les wis de fixation 5, des equerres
de fixation latérales de la regle (couple de
sarrage:; 7 Nm = 0,7 m kpl.

3511

Serrer a lond les wvis de lixation 5, pour la
régle (couple de serrage en cas de fixation
suivant Al et A3: 10Nm = 1 mkp; en cas
de fixation suivant A2 el Ad: 5 Nm =
0.5 m kpl.

3512,

Enlever la sécunté de transport, sicecin'a
pas encore été fait suivant le paragr, 3.5.5
35.13.

Contraler les tolérances de montage et le
fonctionnement de 'apparail de mesure
35.14.

Venfier si le bloc de montage et le boitier
de la regle sont bien religs electrigue-
ment. A cet elfet, mesurer la résisiance
entre le carter de la hche de raccordement
au bloc de montage et une vis du bloc de
fixation K {voir lig. 4): elle doit étre
infeneure a 1 ohm,

Pour cette venlication, la fiche de
raccordemeant ne doit pas étre branchée a
I'électronigue cansécutlive (VRZ, EXE,
THC),

4

9

13



Befestigungsmaglichkeiten Mounting possibilities Possibilités de fixation
fiir die MaRstabeinheit for scale unit pour la régle
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Befestigungsmiglichkeiten Mounting possibilities Possibilités de fixation
fiir die Malistabeinheit for scale unit pour la régle
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Zusitzliche Unterstiitzung der MaRstabeinheit bei MeBlangen iiber 620 mm
additional support for scale units with measuring lengths exceeding 24.41in
support supplémentaire de la régle pour longueurs supérieures & 620 mm




Befestigungsmoglichkeiten Mounting possibilities Possibilités de fixation
fir die Abtasteinheit for scanning unit pour la téte captrice
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Befestigungsmaglichkeiten
fiir die Abtasteinheit

Mounting possibilities
for scanning unit

Possibilites de fixation
pour la téte captrice

mounting bracket
equerre de montage
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4. Technische Daten
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Malistab DIADUR-Gitterteilung
Teilungsperiode 20 um
Systemgenauigkeit * S um, = 3 um (nur bis ML 1240 mm)

Referenzmarken LS 703:

LS703C:

standardmaéiiig in der Mitte der Mellange
wahlweise — im Baster von 50 mm von
der Mitte der Melilange ausgehend
(Sonderauslihrung)

Abstandscodierte Referenzmarken

Max, zul. Verfahrensgeschwindigkeit

48 m/min.

Max. zul. Beschleunigung

Vibration bis 2000 Hz = 30m/s’

max. Schock (11 ms) 200 mis?

Schutzklasse des Melisystems IP 53 (DIN 40050} bei Anbau nach
Anleitung

bei Anschluf von Drucklult IP 64

Motwendige Vorschubkraft =10N

Lichtquelle

Langlebensdauer Miniaturlampe
vorjustiert, 5 V/0,6 W

Abtastelemente

Si-Photoelemente in Antiparallel-
Anordnung

Ausgangssignale Melsystem

2 um 907 el. verschobene sinusahnliche
Signale

Max. zul. Tastverhaltnisabweichung

Phasanwinkel

al zwischen den beiden Hauptspur-
signalen

bl zwischen 0°-Signal und
Referenzimpuls

+ 15%el.

80° + 10%el.

45° + 30% el,

Spannungsversorgung fir Mefisystem

5V- [+ 5%) fir Lampe

Lange des Anschlufkabels

max. Lange des Anschlulikabels

3 m mit Stecker (Standard)

3 m mit Metallschlauch und Stecker
{Sonderausfahrung)

0.3 m mit Flanschdose auf Montage-
sockel (Sonderausflhrung)

bis 2u20m

weitere Sonderausilhrungen auf
S.25, Punkt 8

Gewicht des Melisystems

Grundgewicht 0,7 kg und 2 kg/m
Melilanga

Korrosionsschutz Oberflache eloxiert
Zul. Umgebungstemperatur 0° bis +50°C
Lagerbedingungen

Zul. Temperatur =20°C...+70°C

Zul. relative Feuchte

max. 75 %, kurzzeitig 90%
jedoch ohne Betauung



4. Technical specifications

Scale CHADUR grating

Grating period 20um

System accuracy + 5um, # 3um (only up to 1240 mm,
48.82 in) measuring length

Reference marks LS 703: standard at mid-point of measuring length

L5703C:

optionally - spaced every 50 mm (1.97 in)
o the left and right from mid-point of
measuring length (special version)
distance-coded reference marks

Max. permissible traversing speed:

48 mémin (157 ftfomin)

Max. permissible acceleration

Vibration up to 2000 Hz = 30m/s”{ 98 f/s?)

max. shock {11 ms) 200 m/s? (656 ft/s7)

Sealed protection German Standard IP 53 (IEC 529)
mounted as instructed

with air purge P &4

Repd. feed force = 10N (21

Light source long-hife mimature lamp prefocused,

506w

Scannmng elements

Silicon solar cells in verse-paraliel
arrangement

Cutput signals of measuring system

2 sinusoidal signals, phase-shifted 907 el

Max. permissible dewiation of

ON-10-0FF ratio + 15%el
Phase angle
al between both main track signals 807+ 10°el.
bl between O°-signal and
reference pulse 457+ 30% el
Supply voltage for encoder B V= (+ 5% forlamp

Length of connecting cable on transducer

3 m (10 ft) with connector (standard)

3m (10 ft) with armour and connector
{special version)

0.3m (1 ft) with flange socket an mount-
ing base (special version)

Max. length of connecting cable up to 20 m (66 ft)
for special versions see p. 25, point 9
Weight of measuring system 0.7 kg + 2 kg/m measuring length
{2.21h+ 1.34 %)
Protection against corrosion surface anodized
Permissible ambient temperature range 0% to +50°C (32°F to +122°F)

Storage conditions
Permissible temperature
Permissible refative humidity

=20°C to +70°C (-3°F to +158°F)
max. 75 %, momenitarily 90 %
hewever without condensation
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4. Specifications techniques
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Regle

réseau a traits DIADUR

Pas du réseau

20 pm

Precision du systéme

* Sum, * 3 um (seulement jusqu'a ML
1240 mmi)

Marques de référence LS 703 en exécution standard une marque de
référence au milieu de la longueur utile
ou, au choix, tous les 50 mm de part et
d’'autre de la margue de rélérence au
milieu de la régle (exécution spéciale)

LS703C: marques de référence a distance codée

Vitesse de déplacement max. admissible 48 m/min.

Accelération max. admissible

vibrations jusqu'a 2000 Hz = 30 m/s?

choc max. (11 ms) 200 m/s?

Protection du systéme de mesure

en cas de raccordement d'air comprime

IP 53 (DIN 40050) en cas de montage
conformément au mode d'emplo
IP 64

Force d’avance requise

=10N

Source lumineuse

lampe mimature a longue durée de vie
préréglée, 5VI0,6 W

Eléments de balayage

cellules photo-voltaigues au silicium,
mantage anti-paralléle

Signaux de sortie du systéme de mesure

2 signaux sinusoidaux déphases de 80°
el.

Déwviation max. admissible du rapport

cyclique

déphasage

al entre les deux signaux principaux

b} entre le signal 0° et 'impulsion de
réference

+15%l,
80" + 10%el.

45° + 30° al.

Alimentation an tension du systéme da
mesure

5V— (£ 5%/ pour la lampe

Longueur du cable de raccordemeant

Longueur du cable prolongateur

3 m avec fiche (standard)

3 m sous gaine metalligue avec fiche
lexécution spéciale)

0.3 m avec embase a bride sur socle
lexécution spéciale)

20 m max.

autres exécutions spéciales p. 25, chap. 9

Poids du systéme de mesure

poids de base 0.7 kg + 2 kg par m de
longueur utile

Protection contre la corrosion

surface anodisée

Flage de la température ambiante D*a+50°C
Conditions de stockage
température admissibla —-20°C...+70°C

humidité relative admissible

max, 75 %, brigvement 90%
cependant sans brouillard



5. Steckerbelegung

5. Connector layout

5. Distribution des raccordements

sur la fiche
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6. Steckermontage

6. Connector assembly

6.1. 6.1.
Montage eines Stecker-Fremdfabrikats Assembly of connector of other
Bei der Auswahl eines Steckers ist wegen  manufacture

der elektrischen Schirmwirkung ein
Ganzmetall-Gehduse vorzuziehen, Bei
Verwendung eines Stecker-
Fremdfabrikats ist zum Anléten von
Schirm und Litzen analog zu 5.3.2. zu
verfahren, Die Abisolierlange ist dem

verwendeten Steckertyp entsprechend zu

wahlen,

6.2,

Montage des Steckers 22856103
(Fig. 10) fir das Melkabel @ B mm,

When selecting a connector, care should
be taken that an all-metal housing is used
due to the electrical shielding effect.
When employing a connector of other
manufacture proceed in accordance with
5.3.2. for soldering of stield and wires.
The length of insulation is to be selected
in accordance with the employed type of
connector.

6.2.

Assembly of connector 22856103
(Fig. 10) for the transducer cable

dia, 8 mm (.37 in)

6. Montage d'une fiche

6.1.

Montage d'une fiche d'une autre
fabrication

Lors du choix d’une fiche, il faut tenir
compte de I'effet du blindage électrique
qui n‘est donné que par un carter
complétement en métal. En utilisant une
fiche d'une autre fabrication, il faut
procéder de fagon analogue au paragr.
5.3.2. pour le soudage du blindage et des
torons, La longueur & dénuder est
fonction du type de fiche utilisé.

6.2.

Montage de la fiche 22856103

(fig. 10} pour le cible du systéme de
mesure & 8 mm,

= (il

22

. Teile A-D auf Kabel schieben,

Aultenmantel entlernen.

. Sehirm zurickklappen und

abschneiden.

. Schirmkontaktierungshilse E unter

Schirmgeflecht {Gber Folie) schigben
Innenmantel und Faden abschneiden,

. Innere Schirme verdrillen, mit Litze ws/

b 0,14 L 27 veddten und mit
Schrumpfschlauch @ 3,2 x 10mm
isalieran,

Litzen 3 mm abisolieren und verzinnen
und gemal Belegungsplan anléten.

. Stecker zusammenschieben, Teil K mit

Montagewerkzeug oder Gegenstecker
festhalten und Teil A aufschrauben,
Anzugsmoment 5 Nim.

4

5

. Shde parts A-D onto cable. Remove

cuter sheathing.

Fold back shield and cut off,

Siide shield contact bushing E
underneath shield braiding {over film).
Cut off internal sheathing and threads.
Twist internal shields, solder to strand
whibr 0,14 L 27 (1.06in) and insulate
with thermo-shrinkable tubing

dia. 3.2 % 10 mm (126 x .39 in).
Remove insulation from strands 3 mm
{12 in) tin ends and solder as per
fayout diagram.

Assemble connector, brace part K with
mounting tool or mating connector and
secure part A,

Torque: 5 Nm.

. Glisser les piéces A-D sur le cable.

Enlever la gaine exténeure.

. Replier le blindage et le couper.
. Repousser la douille de contact du

blindage E en-dessous de la tresse de
blindage (au-dessus de la gaine
plastigue).

Couper la gaine intérieure et les fils de
remplissage.

. Torsader les blindages intérieurs, y

souder le toron bllbr 0,14 L 27, les
isoler avec une gaine thermorétractible
@32 =10 mm.

Dénuder les torons sur 3 mm, les
étamer el souder confarmement au
plan de distribution des contacts sur
fiche.

. Assembler la fiche, tenir la pigéce K

avec I'outil de montage ou la contre-
fichi et v visser la piece A
Couple de serrage: 5 Nm.



7. Elektrischer AnschluB 7. Electrical connection 7. Raccordement électrique

7.1. 7.1, 71,
Anschluld des LS 703/LS 703 C an Connection of LS 703/LS 703 C to Raccordement du LS 703/LS 703 C au
HEIDENHAIN-Vor-Riickwartszahler HEIDENHAIN bidirectional counter compteur — décompteur HEIDENHAIN
VRZ oder Bahnsteuerung TNC VRZ or TNC contouring control VRZ ou a la commande de contournage
TNC
THC
53]
max. 17 m o G
- i~
56 ft

oder/arou

VRZ

ol L5703 el
— =1 o= 1 I_I\

|

7.2. 7.2, 1.2
AnschluB des LS 703/LS 703 C an Connection of LS 703/LS 703 C to Raccordement du capteur LS 703/LS
externe Impulsformer-Elektronik in external pulse shaping electronics 703 C a I'électronique de mise en forme
separatem Gehéuse, EXE unit EXE des impulsions externe EXE dans un
carter séparé
max.17m _ max. S0m
5 552 11 Ly BL.LTTE 7| CNC

S 703 o
= o Y ol e P e

Felge-Elektronik
subsequent electronics
aleciromue Consaculive

1.3 73 1.3,
Adernbelegung Ausgang Conductor layout output of pulse Distribution des conducteurs a la sortie
Impulsformer-Elektronik EXE shaping electronics EXE de I'électronique de mise en forme des

impulsions EXE

A" +5 Y fre Schirm Uz U, Uaz U, Usa s L Uy +5V
free shiaicl
libre blindage fur Lampe
for lamp
pour lampe
0.5 mm’
el o gelb Goflecht | braun grur grau 1o ol schwarz | wiobell wenly braun
winte bue yoliow | brawding | brown grecn agrey ik red black wicled wihile browm
blanc bleu jauno Iressn brun vart qns FOSQ rouge o viglet blanc brun
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8. Druckluftanschluf

Als Zubehdr ist gine komplette
Drucklufianlage DA 200 erhaltlich,
bestehend aus Filterkombination mit
Druckregler, Schlauch und Verschrau-
bungen fir 4 MeBsysteme (zum Anschlull
an ein Druckluftnetz)

ld.-Nr. 22519503

8. Airpurge

A complete compressed air system is
available from HEIDENHAIN as
accessory. DA 200, comprising filter
combination with differential pressure
indication for function monitoring,
pressure regulator, hose and coupling
joints for 4 encoders (for connection to a
compressed air network)

Id.-Nr. 22519503

arweidibas bis e 10 MaBaysteme
mary bo exionded 1o appvox, 10 encoglers
oo Se dlan) powr 10 nbgles au rmax

8.1.

Einleitung der Druckluft

iber die MaRstab-Endstiicke

Die Endsticke sind serienmaéalig mit
Gewindebohrungen M5 zum
Einschrauben von Druckluftanschlissen
versehen und mit einem Gewindestift
verschlossen.

Der dem Druckluftanschiul
gegenuberliegende Gewindestift darf
nicht entfernt werden, um Druckverlust
uvermeiden. Bei vertikalem Malistab-
anbau sall der Druckluftanschluf® am
oberen Malistabende angebracht
waerden, Fig. 15

8.2

Einleitung der Druckluft iiber den
Montageful der Abtasteinheit Fig. 16

8.1.

Compressed air input

via scale end pieces

The end pieces are provided with M5
tapped holes for insertion of compressed
air connections and closed by an intake
plug. The intake plug opposite the
compressed air inpul should not be
removed in order to aveid loss of
pressure.

With vertical scale atlitude use upper
scale end for compressed air input.

Fig. 15

82
Compressed air input via mounting
block of scanning unit Fig. 16

8. Raccordement d'air

Une installation & air comprimé compléta
DA 200 est livrable par HEIDENHAIN
COMME acCessoire, comportant una
combinaison de filtres avec affichage de la
pression différentielle pour le contrdle des
filtres, régulateur de pression, tuyau et
raccords a visser pour 4 capteurs (pour
raccordement & un réseau d'air
comprime)

Mo. d'ident. 22519503

8.1.

Admission d"air par les piéces
terminales de la régle

Les piéces terminales sont pourvues de
trous taraudes M5 pour y fixer les
raccordements d'air comprime et sont
fermées par une vis sans téte.

La vis sans téle se trouvant du coté
opposé au raccordement d'air comprime
ne peut étre enlevée, ceci afin d'éviter
une chute de pression.

Sila regle est montée verticalement, il y a
lieu de prévoir le raccordement dair
comprime a l'extrémité supéneure de la
régle. Fig. 15

8.2

Admission d'air par le bloc de montage
de la téte captrice: Fig. 16

{Sonderzubehor 23090501)

(special accessory 23090501)

Distanzstick bei Anschlul am beweglichen Endstiick
Spacer for connection at movable end plece

Piece decartement en cas de raccordement a la piéce
terminale mobile (accessoire spécial 23090501)

|

Abtasteinheit
seanning unit
1&te caplrice

16

Druckluftanschiul
Air purge inlet
raccordement air comprme
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9, Sonderausfithrung LS 703/LS 703 C
ohne Kabel

Es besteht die Mbglichkeit, das
Langenmelsystem als Sonderausiihrung
ohne Kabel zu beziehen. Zu dieser
Sonderausfihrung chne Kabel sind
Kabelbaugruppen (Punkte 10.1, 10.2)
erhaltlich.

Der Stecker am Montageful® (Fig. 9}
ermaglicht einen problemlosen Anschluf
der Kabelbaugruppe an die Ablasteinheit,

9. Special version LS 703/L5 703 C
without cable

it is possible to order the linear encoder as
a special version without cable. For this
special version without cable there are
cable subassemblies available (points
10.1, 10.2).

The plug in the mounting block (Fig. )
permits a problem-free connection of the
cable subassembly to the scanming umit

9. Exécution spéciale LS 703/L5 703 C
sans cible

Il est possible d'obtenir le systéme de
mesure lingéaire en tant gu'exécution
spéciale, Pour cetle exécution spéciale
sans cable, les sous-groupes de cable (pts
10.1, 10.2) sont livrables.

La fiche dans e bloc de montage (fig. 9}
permet un raccordement sans probléme
du sous-groupe de cable a 'unite de
balayage.

17
Zur individuellen Bestimmung der Lange HEIDENHAIN offers cable subassemblies  HEIDENHAIN propose pour la
des Ausgangskabels vom in various lengths to allow individual détermination individuelle de la longueur
Langenmelsystem bietet HEIDENHAIN determination of lingar encoder output du cable de sortie du sysiéeme de mesure
Kabelbaugruppen in unterschiedlichen cable length. linéaire, des sous-groupes de cable de
Langen an. differentes longueurs.
9.1. a.1. 9.1.
Kabelbaugruppe komplett verdrahtet mit Cable subassembly complete with plugs Sous-groupe de cable complétement
Stecker fur Anschiul an Abtasteinheit, far connection to scanning unit, cover, cablé avec fiche pour I'accouplement a
Deckel, Kabel mit Stecker. cable with plug. I'unité de balayage, couvercle, cable avec
Ligferbare Kabelldngen 1 m, 3 m, 6 m, Available cable lengths: 1, 3,6, 8m fiche
9m, 3.3 10 20, 30N). Longueurs de cable livrables 1 m, 3 m,
6m,9m,
l - - i
I
E —— '
4_—_-/_//’// _I_E_ R '
18
9.2, 8.2 9.2,
Kabelbaugruppe komplett verdrahtet mit Cable subassembly complete with plugs Sous-groupe de cable complétement
Stecker flr Anschiuf} an Abtasteinheit, for coupling to scanning unit, cover, cable  cablé avec fiche pour I'accouplement a
Deckel, Kabel mit Metallschutzschlauch with armor and plug. 'unité de balayage, couvercle, cable avec
und Stecker. Available cable lengths: 1, 3.6, 9m gaine métalligue &t liche.
Lieferbare Kabelldngen 1 m, 3 m, 6 m, (3.3, 10, 20, 30 fi). Longueurs de cable livrables 1 m, 3 m,
9m. Bm.9m.
|
| =] |
I
|
19
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10. AnschluBmafe in mm/Zoll

10. Dimensions mm/inch
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr-Johannes-Heidenhain-S5tralte 5
D-83301 Traunreut, Deutschland

& (08669 31-0 -] 56832

=] 108669 5061

E Service (0B669) 311272
& THNC-Service (0B669) 31-1446
=] (08669 9899

(E:) HEIDEMHAIN
Dr-Johannes-Heidenhain-Stralte 5
D-83301 Traunreuwt, Deutschiand
= 0B669) 311337
(HBEGE9) 5061

HEIDEMHAIN NV/SA
Bellekouter, 30
B-1790 Affigem, Belgium
(0531672570
G2 (053) 670165

DIADUR Indistria @ Comércio Ltda.

Rua Servia, 329, Santo Amaro

04763-070 - Sao Paulo - SP, Brasil
0111523 -6777

B (01115231411

HEIDENHAIN CORPORATION
Canadian Regional Office
11-335 Admiral Blvd
Mississauga, Ontario LST 2M2, Canada
(90516 70-8900
(905} 6 70-44 26

@ HEIDENHAIN (SCHWEIZ) AG
Post Box
Vierstrasse 14
CH-8603 Schwerzenbach
(0118250440
[EE (0118253346

@ HEIDENHAIN s.r.0.
Stremchova 16

CZ-106 00 Praha 10, Czech Repubhk
(0042002 756268
(D042 2757155

TP TEKNIK A/S

HV Myhalms Ve 7-9

DE-2000 Fredenksberg, Denmark
# (3B 330966

== (38) 330165

FARRESA ELECTRONICA S.A.

cfSimon Bolivar, 27 - Dpta. 11

E-28013 Bilbao (Vizcayal, Spain
9414413649

(94) 4423540

(_‘E) HEIDENHAIN FRANCE sarl
Post Box 62
2, Avenue de la Cnistallene
F-82316 Sevres
W 014143000
014143030

NC-POINT OY

Post Box 34

Myllynummentue B

FIN-04251 Kerava, Finland
109 294 4400

(092944300

HEIDENHAIN (G.B.) Limited
200 London Road, Burgess Hill Post Box 107
West Sussex RH15 98D, Great Britain Landjuweel 20
044452477 10 ML-3900 AC Veenendaal
(D 14440870024 = (0318)540300
[5 (0318} 517287

@ HEIDENHAIN NEDERLAND B.V.

D. PANAYOTIDIS - J. TSATSIS S.A.
6, Pirens St
GR-183 46 Moschaton = Athens, Greece
EF 014810817
[01)4829673

(:E:) FARRESA ELECTRONICA LTDA.
Rua Gongalo Cristovao 284 - 1°
P-4000 Porto, Portugal
(21318440

3 . (= (21318044
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& .ﬂ HEIDENHAIN Co., Ltd.

H ”31& :E!udap&st. Hungary dth Fl., No. 30, Ta Tun 10 Street,
11:' 2022 ;3 Taichung 403, Taiwan

=] (330317 @ (04)329-5190
4 -731

@ HEIDENHAIN LTD IR I20TI10
Rm 6, 20/F Metro Centre |l
21 Larm Hing Streer, Kowloon Bay
Kowloon, Hang Kang
Wy |B52) 27591920
B52) 27591961

SEO CHANG CORPORATION LTD.
Am. 903, Jeail Bidg., 44-35
Yoido-Dong, Yongdeungpo-ku
Seoul, Korea
& (02) 7808208

=1 (02) 78454
(1 HEIDENHAIN ITALIANA srl FRBTIND

Via As 14
120128 Miano DIGITAL READOUT SERVICES C.C.
@ |02} 270751 16 Piet Retief Street. Albarton North
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Brackendowns 1454, South Afnica
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021 27075210

@ NEUMO VARGUS
Post Box 57057
34-36, Itzhak Sade St

Tel-fwiv 61570, Israel ||:‘|E|DENHAIN AB
(315373275 Etiavgen 23
(315372190 5-14503 Morsborg, Sweden
(08153193350
ASHOK & LAL (08) 53 193377

Post Box 5422

12 Pulla Reddy Avenue
Madras = 600 030, India
& 0446267289
(044] 6182 24

HEIDENHAIN PACIFIC PTE LTD
50, Lorong 21, Geylang
Singapore 388465
& 749-3238
749-3922
e-mail: hdhsin@singnet.com.sg

ORSELLTD.
Kusdili Cad, No, 43

Taraman Han, Kat 3
TR-81310 Kadikoy/Istanbul, Turkey
& [216)34783595
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@ HEIDENHAIN K.K.
Sogo-Daichi Bldg. 2 F
3-2, Kojimachi, Chivoda-ku
Tokyo 102, Japan
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@ HEIDENHAIN MEXICO S.L.
Calle S5an Juan de los Lagos 202
Fracc. Jardines de la Concepcion
CP 20120 Aguascalientes, Ags

5491143738
(49) 125733

HEIDENHAIN CORPORATION
115 Commerce Drive
Schaumburg, ILE0173, U.S A
W (B4TI490-11931
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@ KASPO MASKIN AS
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