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Vorwort

Das vorliegende "Technische Handbuch' richtet sich an alle Hersteller von Werkzeugmaschinen und
an Werkzeugmaschinen-Handler. Es enthalt wichtige informationen zur Montage, zum elektrischen
AnschluB, zur Inbetriebnahme und zur PLC-Programmierung der HEIDENHAIN-Streckensteuerung
TNC 116.

Sie kénnen Ausziige aus diesem Handbuch fir thre Maschinen-Dokumentation verwenden. Durch
das VergréRern des Handbuch-Formates (17 cm x 24 cm) mit dem Faktor 1,225 erhalten Sie
DIN A4 Format.

Dieses Handbuch kann aufgrund seiner Lochung in bestehende Technische Handbicher
{z. B. TNC 360 oder TNC 407/415) dazugeheftet werden.

Keine Dokumentation kann perfekt sein. Eine Dokumentation lebt. Sie lebt auch von |hren
Anregungen und Verbesserungsvorschlagen. Bitte helfen Sie uns, indem Sie uns |hre Ideen
mitteilen.

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GrrbH
Abteilung V-PE

Postfach 1260

8225 Traunreut
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1 Technische Beschreibung

1.1 Technische Daten

Die Kompaktsteuerung TNC 116 ist eine 3-Achsen Streckensteuerung flr achsparallele
Bearbeitungen auf einfachen Bohr- und Frasmaschinen mit spielfreien Einzel- oder
Zentralantrieben.

Neben dem LCD-Bildschirm sind auch Maschinen-Bedientasten sowie das elektronische Handrad
aut dem TNC-Bedienfeld integriert.

Wird das slektronische Handrad nicht verwendet, kénnen anstatt der spielfreien auch spielbehaftete
Antriebe verwendet werden.

TNC 116 komplett mit
¢ LCD-Bildschirm (240x200 Pixel, 114 x 96 mm)
* elektronischem Handrad (0,5 bis 8 mm
Verfahrweg/Umdrehung),
s Maschinen-Bedientasten im TNC-Bedienfeld
integriert

Steuerungsart e Streckenstsusrung 10r 3 Achsen
¢ Achsparallele Positionierungen

Programmspeicher s gepufferter RAM-Speicher flir NC-Programme von
maximal 500 S&tzen

Werkzeug + gin Werkzeug mit Werkzeuglangen- und -Radius-
Korrektur
Betriebsarten » Manuell
» Handrad (Handrad, SchrittmaB, Absolut-
Positionieren)
e Abarbeiten (Einzelsatz, Satzfolge)
s Editieren
Programm-Eingabe » Positions-Eingabe von Hand iiber TNC-Bedienfeld
e 5um (10 um)
Anzeigeschritt
Programmierbare Funktionen e Soli-Position im Absolul- oder KettenmaB

Werkzeugradius-Korrektur R+/R-
e Spindel-Drehzahl und Vorschub-Geschwindigkeit
Uber Tabelle wahibar
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Zusiitzliche Funktionen

Eilgang

Max. Verfahrweg

+-4 999,999 mm bzw. + 196,8503 inch

Max. Verfahrgeschwindigkeit

5 mvmin bzw. 196 inch/min

2Zyklus-Zeiten

Regelkreis-Zykluszeit: 6 ms
PLC-Zykluszeit: 24 ms

WegmeRsysteme

inkrementale HEIDENHAIN-WegmeBsysteme 20 m
(40 »m), vorzugswelise mit abstandscodierten
Referenzmarken mit Teilungsperiode 20 um

Steuerungs-Eingéinge

3 WegmeBsystem-Eingange (3 Sinussignal-
Eingénge)

15 PLC-Eingéinge + 1 PLC Eingang fir NOTAUS-
Uberprifung

Steuerungs-Ausgiinge

4 Analog-Ausgénge fir Achsen X,Y,Z, und
Spindel S
15 PLC Ausgénge + 1 PLC-Ausgang fir NOT-AUS

Integrierte PLC

Externe Programmierung in Form einer
Anweisungsiiste

PLC-EPROM mit PLC-Dialogen und
Fehlermeldungen

Spannungs-Versorgung

24V

Leistungsautnahme

7 W (ohne MeBsysteme)

Umgebungs-Bedlenungen

Betriebs-Temperatur : 0 bis + 45°C
Lager-Temperatur : - 30 bis + 70° C

Rel. Luftfeuchtigkelt im Jahresmittel: < 75 %

fir max. 30 Tage im Jahr natirlich verteilt: < 95 %

Sprachen

Deutsch, Englisch, Franzésisch, ltalienisch,
Spanisch, Déanisch, Portugiesisch

3.3kg
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1.2 Hardware

TNC 116
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1.3 Maschinen-Funktionstasten

Taste Funktion PLC-Eingang
1 Spindel-Stop 1128
@ NC-Stop 120
‘ m NC-Start 130
Woerkzeugspanner 1131
offnen
':_' Kahimittet 132
;
AU Eilgang 133
— X Achsrichtung X- 1134
+ X Achsrichtung X+ 1135
- Y Achsrichtung Y- 1136
——
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Taste Funktion PLC-Eingang _
+Y Achsrichtung Y+ 1137
— Z Achsrichtung Z- 1138
+ Z Achsrichtung Z+ 1139
’:a; Spindel  links 1140
/:5‘ Spindel rechts 1141

Alle Maschinen-Parameter sind als SchlieRer ausgeflhrt,

TNC 116
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1.4 Steckerbelegung

%1
O X1 = Meflsystem 1 { ~)
X2
O X2 = Mefisystem 2 { ~)
X3
O X3 = MeRsystem 3 ( ~)
X42 X41
prm— e
X41 = PLC-Ausgénge
X42 = PLC-Eingange
S St
x21
X8 X21 = nicht belegt
X8 = Sollwert-Ausgang 1, 2,3, S
Mt
—
3 0O
xa4 |2 @O
11 o X44 = Stromversorgung 24V fiir PLC
1 [ o
10 ..
24dv t . X31 = Stromversorgung 24V fur NC
8 O

B = Betriebserde
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X1, X2, X3, Meftsystem 1,2,3, {Sinussignal-Eingang)
Flanschdose mit Buchseneinsatz {9pol.)

AnschluR-Nr. Belegung

00+

00—

90%+

90°-

Rl+

+5 V (Up)

oV iUy

Innenschirm

1

2

5

6

7

8 Ri-
3

4

9

G

ehause AuBenschirm=Gerdtegehause

X8 Sollwert-Ausgang 1,2,3,

Flanschdose mit Buchseneinsatz (15 pol.)

Anschiufl-Nr. Signalbezeichnung

1 Analogausgang 1

3 Anzlogausgang 2

5 Analogausgang 3

8 Analogausgang S

9 0V Analogausgang 1
11 0 V Analogausgang?
13 0V Analogausgang3
15 0 V Analogausgang$
Gehduse Auflenschirm=Gerategehiuse
2,7,10,12,14 nicht belegen

X31 Stromversorgung fiir Logik-Einheit(LE}

Anschiuklemmen

Belegung Anschlufd-Nr.
] +24V
2 ov
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X44 Stromversorgung fiir die PLC

AnschluRklemmen

Anschlufd-Nr, Belegung

1 nicht belegen

2 + 24 V nicht Uber NOT-AUS
abschaltbar

3 oV

X41 PLC-Ausgang

Flanschdose mit Buchseneinsatz (37 pol }

Anschluf Nr. Belegung

1 00

2 01

3 02

4 03

5 04

6 Qb

7 06

8 07

9 08

10 08

11 010

12 O11

13 012

14 013

15 014

16 bis nicht belegen
32,35,36,37

33 0V (PLC)"
34 Steuerung ist betriebsbereit
Gehduse Aulenschirm

Y Test-Ausgang, nicht belegen
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X42 PLC-Eingang

Flanschdose mit Buchseneinsatz (37 pol.)

AnschiulR-Nr, Belegung

1 10

2 [}

3 12

4 I3 Rickmeldung fir Test
“Steuerung ist betriebsbereit”

5 14

6 15

7 16

8 |7

9 18

10 9

N 110

12 11

13 112

14 113

15 114

16 1156

17 bis 37 nicht belegen

Gehause Auflenschirm
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Steckerbelegung

FO63A Fi1A

@G SYS)

X33

@O O

ON EMERGENCY

F=
X33 =
ON =

Feinsicherungen mit 0,63 A und 1A
Batteriehalter (3 x 1,5 VW Typ LR6}

Steuerspannung EIN
FUr den Taster ON wird das Schalt-Elernent mit der |d.-Nr. 242 575 01 benébtigt.

EMERGENCY= NOT-AUS
FUr den Taster NOT-AUS wird das Schalt-Elerment mit der d.-Nr. 242 57502 --.

bendtigt.
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9Ll ONL

Bunqieiysseg ayosiuyoal |

£6/7

MefRsysteme
H H VL-Kabel 9pot. TNC 116
[=
262 006 ..
max. Kabellinge 20 m =
q Kabelbaugruppe 9pol.
B 10r LS1xx/7xx
264 049 ..
X8 X41/X42
VAP
Klemmkasten
25124901 Stecker Stift 15po E
2439M ZY

VB-Kabel, Sollwert, einan
244 006 ..

244 007 ..

alternativ

Stecker Stift 37pol.

B
1 Eﬂ

VB-Kabet, PLC-Ein-/Ausgang, einseitig

VB-Kabel, PLC-Ubergabeeinheit
244017 ..

Legende

Vi-Kabel: VerAngerungskabel
- Fir Kabeltrennsielien bei VB-Kabel
- zur VerlAngerung eines vorhandenen
AnschiuBkabels

VB-Kabel: Verbindungskabel zwischen zwei

Komponenten chne eigene AnschluBkabel.
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1.6 Stromversorgung

Die Spannungen rmissen den nachfolgenden Definitionen entsprechen:

Einheit Versorgungs- Spannungsbereich | max. Leistungsaufnahme
Spannung Gleichspannungs- | Stromaufnahme
mittelwert
NC-Teil 24V Untergrenze ca. 300 mA max. 7 W
{VDE 0551} 2004V T
PLC-Teil je Eingang max. 10 mA
je Ausgang max. 100 mA
Es darf hchstens ein Ausgang mit
KurzschluR betrieben werden
24V Obergrenze
(VDE 0550} IvVoY

1) Spannungserhdhungen bis 36 V T fiir t < 100 ms sind zuldssig

NC-Stromvaersorgung

Der NC-Teil der TNC 116 darf nicht mit der Steuerspannung der Maschine versorgt werden! Er
bendtigt eine eigene, externe, getrennt erzeugte Versorgungsspannung nach DIN VDE 0551. 24 V
Gleichspannung mit zuldassigem Wechselspannungsanteil {Brummspannung) vom 1,5 Vss
{empfohlener Siebkondensator 10 000 uF/40 V-).

Fehler! Datei kann nicht gedffnet werden.

4/93
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PLC-Stromversorgung

Der PLC-Teil (PLC-Eingange und -Ausgénge) der TNC 116 wird mit der nach VDE 0550 erzeugten
24 V-Steuerspannung der Maschine betrieben.

Uberlagerte Wechselspannungsanteile, wie sie aus einer ungesteuerten Drehstrom-
Briickenschaltung ohne Glattung mit einem Riffelfaktor (siehe DIN 40110/1075, Abschnitt 1.2)
von b % entstehen, sind zulassig. Daraus ergibt sich fir die Obergrenze der Spannung der grote
Absclutwert von 33,4 V und flr die Untergrenze der kleinste Absolutwert von 18,6 V.

Die 0 V-Leitung der PLC-Stromversorgung muf} Uber eine Erdleitung (& 2 6 mm?) mit der zentralen
‘Betriebserde der Maschine verbunden sein.

16 TNC 118 1 Technische Beschreibung 4/93



E6/Y

Maschine - MeRsysteme
'] ' ')

NC
Strom-
versorgung

9Ll ONL

Wotorregler mit
Soflwertdifferenz—

Klemmkasten eingang

hobws XY [p—
|

PLC
Strom-
versorgung

Bungiolyoseg ayosiuyoa) |

Ll

3

L]

N

W,

2}

Molorregler ohne
Sofiwertdifferenz—
eingang

|
=Sl
=

T MeBpunkt: Stérspannung gegen Gehduse = OV.
% MeRpunkt; Storspannung bei geerdetem Soltwert-Eingang.
3 Bei geerdetem Sollwer-Eingang ergibt sich eine Erdschleife, deshalb auf kurze
stérspannungsarme Verlegung von 0V und Erdleitung achten,
HEIDENHAIN empfiehlt deshalb Motorregler mit Sollwertdifferenzeingang.
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1.8 AnschluBmafle
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2 Maschinen-Parameter

2.1 Was ist ein Maschinen-Parameter?

Damit die programmierten Anweisungen an der Maschine richtig ausgefiihrt werden kénnen, muf
die TNC spezifische Daten kennen, z. B. Verfahrwege, Beschleunigung usw.

Diese Daten werden vom Maschinen-Hersteller dber sogenannte Maschinen-Parameter definiert.
Aulerdem kdnnen Uber Maschinen-Parameter bestimmte Funktionen aktiviert werden, die mit der
HEIDENHAIN-TNC méglich sind, jedoch nur an bestimmten Maschinen-Typen benotigt werden, z.
B. automatisches Getriebe oder manuell zu verstellende Drehzahlstufen fir Hauptspindel.

Die Liste der Maschinen-Parameter ist nicht durchnumeriert, sondern in Gruppen aufgeteilt. In
diesen Gruppen sind die Funktionen entsprechend den Themen zusammengefalit,

Maschinen-Parameter } Themen

0 bis 9989 Mefisysteme und Maschinen
1000 bis 1399 Positionierung
1700 bis 1999 Betrieb mit Schieppabstand
3000 bis 3999 Hauptspindel
4000 bis 4999 integrierte PLC
7200 bis 7399 Anzeige und Programmierung
7400 bis 7599 Bearbeitung und Programmilauf
7600 bis 7699 Hardware

Gibt es flir eing Funktion mehrere Eingabewerte (z. B. fir jede Achse einen eigenen Wert), so ist
der entsprechende Maschinen-Parameter Gber Indizes erweitert.

Beispiel:

Zuordnung der Analog-Ausgénge MP 120
MP 120.0  Analog-Ausgang fiir Achse X
MP 120.1 Analog-Ausgang fir Achse Y
MP120.2  Anzlog-Ausgang flir Achse Z

Z. B. bei Einzel-Antrieb an jeder Achse:

MP 120.0=0
MP 120.1 = 1
MP 120.2 = 2

z. B. bei Zentral-Antrieb an X- und Z-Achse, Einzel-Antrieb an Y-Achse:

MP 120.0=0
MP 120.1 =1
MP120.2=0

4/93 TNC 116 2 Maschinen-Parameter 21




2.1.1 Anwender-Parameter

Mit der MOD-Funktion "Anwender-Parameter” kann auf bestimmte Maschinen-Parameter einfach
zugegriffen werden.

2.2 Ein- und Ausgabe der Maschinen-Parameter

Sind in der HEIDENHAIN-TNC noch keine Maschinen-Parameter eingetragen (z. B. bei Erst-
Inbetriebnahme), s meldet sich die TNC nach dem Speichertest mit der Liste der Maschinen-
Parameter. Jetzt milssen die Eingabewerte fir die Maschinen-Parameter per Hand tber die
Tastatur eingetragen werden und mit der "ENT"-Taste bestitigt werden.

2.2.1 Eingabe-Format

Fir jeden Maschinen-Parameter wird eine Zaht eingegeben. Der Wert dieser Zahl entspricht
z. B. der Beschleunigung in mm/s2 oder der Analogspannung in V.

Es gibt aber auch Maschinen-Parameter mit Mehrfach-Funktion. Bei diesen Maschinen-Parametern
errechnet sich der Eingabewert aus den jeweils aktivierten Funktionen.

Mit Bit 0 bis Bit 15 kénnen maximal 16 verschiedene Funktionen durch einen Maschinen-Parameter
aktiviert werden. Der Eingabewert errechnet sich aus der Summe der dezimalen Zahlenwerte der
entsprechenden Bits der gewlinschten Funktion,

Bit Wertigkeit Dezimaler Zahlenwert
0 2¢ 1
1 2 2
2 22 4
3 23 B
4 24 16
5 28 32
6 26 64
7 27 128
8 2¢ 256
9 28 512

10 210 1024
11 an 2048
12 2% 4096
13 A 8192
14 M 16384
15 2 32768
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Beispial:

Zahirichtung der Meflsystem-Signale MP 210

Bit0 Achse X +0 = positiv
+1 = negativ
Bit 1 Achse Y +0 = positiv
+1 = negativ
Bit 2 Achse Z +0 = positiv
+1 = negativ

Achse X soll positiv, die Achsen Y und Z negativ zahlen;
Eingabewert fir MP 210 = 0+2+4 =6

2.2.2 Aktivieren der Maschinen-Parameter-Liste

Nach dem Eintragen der Eingabewerte fiir die Maschinen-Parameter kann die Maschinen-
Parameter-Liste mit der Taste *Manuell® verlassen werden. Falsche Eingaben werden von der
Steuerung moniert und kénnen korrigiert werden,

Werden von der Steuerung keine Fehler erkannt, so wird der Maschinen-Parameter-Editor
automatisch verlassen und die Steuerung geht in Betrieb.

2.2.3 Andern der Eingabewerte

Der Maschinen-Parameter-Editor wird in der Betriebsart Manuell Gber die MOD-Funktion
*Schlilsselzahl" aufgerufen.

Mit der Schiilsselzahl 95 148 steht die komplette Liste der Maschinen-Parameter zur Verfigung.

Mit der MOD-Funktion "Anwender-Parameter” steht nur eine Teilmenge aus der Liste der
Maschinen-Parameter zur Verfigung. Diese Teitmenge der Maschinen-Parameter darf vom
Anwender verdndert werden {siehe Bedienungs-Handbuch TNC 116). Die Maschinen-Parameter,
die Uber die Anwender-Parameter verandert werden kénnen, sind in der nachfolgenden Liste USER
gekennzeichnet.

Der Maschinen-Parameter-Editor wird mit der Taste *Manuell* verlassen.

4193 TNC 116 2 Maschinen-Parameter 23




2.3 Liste der Maschinen-Parameter

2.3.1 MeBsysteme und Maschinen

Maschinen-
Parameter

Funktion und Eingabe

Anderung
iiber

Reaktion

MP 40

Anzeige am Bildschirm

Eingabe: 0 bis 7

Bit0 Achse X +0 nicht angezeigt
+1 angezeigt

Bit 1 AchseY +0 nicht angzeigt
+2 angezeigt

Bit 2 Achse Z +0 nicht angzeigt
+4 angezeigt

RESET

MP110.0-2

Zuordnung der MeRsystem-Eingénge zu den
Achsen
Eingabe: 0 bis 2

0 = MeRsystem-Eingang X1
1 = MeRsystem-Eingang X2
2 = Mefisystem-Eingang X3

RESET

MP120.0-2

Zuordnung der Analog-Ausgénge
Eingabe: 0 bis 2

0 = Ausgang 1
1 = Ausgang 2
2 = Ausgang 3

RESET

MP210

Zahirichtung der MeRsystem-Signale
Eingabe: 0 bis 7

Bit 0 Achse X +0 = positiv
+1 = negativ
Bit 1 Achse Y +0 = positiv
+2 = negativ
Bit 2 Achse Z +0 = positiv
+4 = negativ

RESET

MP330.0-2

Teilungsperiode
Eingabe: 20 oder 40

20 = Teilungsperiode 20 pm
Anzeigeschritt 5 um

40 = Teilungsperiode 40 ym
Anzeigeschritt 10 um

RESET

24 TNC 116
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Maschinen- | Funktion und Eingabe Anderung | Reaktion
Parameter Gber
MP730 Nichtlineare Achsfehler-Kompensation
tingabe: 0 bis 7
Bit© Achse X +0 = nicht aktiv
+1 = aktiv
Bit 1 Achse Y +0 = nicht aktiv
+2 = aktiv
Bit 2 Achse Z +0 = nicht aktiv
+4 = aktiv
MP810.0-2 | positive Software-Endschafter
Eingabe:
—4 999,999 bis +4 998,999 [mm)
MP920.0-2 | neg. Software-Endschalter
Eingabe:
—4 999,999 bis +4 999,999 [mm]
2.3.2 Positionierung
Maschinen- | Funktion und Eingabe Anderung | Reaktion
Parameter iiber
MP1010.0-2 | Eilgang
Eingabe: 80 bis 4 989 [mm/min]
MP1030.0-2 | Positionierfenster
Eingabe: 0,005 bis 2 [mm]
MP1040 Polaritat der Sollwert-Spannung bei positiver
Verfahrrichtung
Eingabe: O bis 7
Bit 0 Achse X +0 = positiv
' +1 = negativ
Bit 1 Achse Y +0 = positiv
+2 = negativ
Bit2 Achse Z +0 = positiv
+4 = negativ
MP1050.0-2 | Analogspannung bei Eilgang
Eingabe: 4,5 bis 9 [V]
MP1060.0-2 | Beschleunigung
Eingabe: 0,001 bis 3,0 [m/s2}
MP 1110 Stillstands-Uberwachung
Eingabe: 0.001 - 30 [mm]
MP1140 Bewegungs-Uberwachung

Eingabe: 0,03 bis 10 [V]
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Maschinen-
Parameter

Funktion und Eingabe

Anderung
iiber

Reaktion

MP1320

Verfahrrichtung beim Uberfahren der Referenz-
marken

Eingabe: 0 bis 7

Bit0 AchseX: + 0 = positiv
+ 1 = negativ
+ 0 = positiv
+ 2 = negativ
+ 0 = positiv
+ 4 = negativ

Bit 1 Achse Y:

Bit 2 Achse Z:

MP1330.0-2

Geschwindigkeit beim Uberfahren der Referenz-
marken
Eingabe: 80 bis 4 999 [mm/min)

MP1340.0-2

Reihenfolge beim Uberfahren der Referenzmarken
Eingabe: 0 bis 3

0 = keine Auswertung der Referenzmarke
1 = Achse X
2=AchseY
3 =AchseZ

USER

REF

MP1350.0-2

Funktionsablauf beim Uberfahren der Referenz-
marke

Eingabe: 0 oder 1

0= Wegmellsystern mit abstandscodierten
Referenzmarken

1= Wegmelsystem mit einer Referenzmarke

REF

2.3.3 Betrieb mit Schleppabstand

Maschinen-
Parameter

Funktion und Eingabe

Anderung
{iber

Reaktion

MP1720.

Positions-Uberwachung fur Betrieb mit
Schleppabstand (NOT-AUS)
Eingabe: 0,001 bis 100 [mm]

MP1810.0-2

kv-Faktor flir Betrieb mit Schieppabstand
Eingabe: 0,1 bis 10 {1/min]

26
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2.3.4 Hauptspindel

Maschinen- | Funktion und Eingabe Anderung | Reaktion
Parameter dber
MP 3010 Anzeige Spindel-Drehzahl

Eingabe 0 oder 3

0 = keine Anzeige und keine Ausgabe der

Anlogspannung

3 = Anzeige und Ausgabe Analogspannung
MP3130 Polaritat der S-Analogspannung

Eingabe: 0 oder 1

0 = Spindel rechts: positive Spannung

Spindel links: negative Spannung
1 = Spindel rechts: negative Spannung
Spindel links: positive Spannung

MP3210.0-2 | S-Analogspannung fir Getriebestufen

Eingabe: 0 bis 9,999 [V]
MP3240.2 Pendelspannung fir Getriebeschalten

Eingabe: 0 bis 9,999 [V]
MP3410 Rampensteilheit fiir Spindel rechts,

links, aus

Eingabe: O bis 1,989 [V/ms])
MP3510.0-2 | Drehzahl fir Getriebestufen

Eingabe: 0 bis 4 999,999 [U/min]
2.3.5 Integrierte PLC
Maschinen- | Funktion und Eingabe Anderung | Reaktion
Parameter uber
MP4110.0 | Zeit fur Timer TO bis T15
bis Eingabe: 0 bis 65 535 [24 ms]
MP4110.15
MP4120.0 | Zahlervorgabewert fir Zéhler CO bis C31
bis Eingabe: O bis 65 535 {24 ms]
MP4120.7
MP4310.0-9 | Setzen einer Zahl in der PLC (M2192 bis M2201) | USER

Eingabe: 0 oder 1
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2.3.6 Anzeige und Bedienung

Maschinen- | Funktion und Eingabe
Parameter

Anderung
{iber

Reaktion

MP7210 Programmierplatz
Eingabe: 0, 1, 2

0 = Steuern und Programmieren
1 = Programmierplatz "PLC aktiv’
2 = Programmierplatz "PLC nicht aktiv

USER

RESET

MP7230 Umschalten der Dialogsprache
Eingabe: O bis 6

0 = deutsch

1 = englisch

2 = franzésisch
3 = italienisch

4 = spanisch

b = dénisch

6 = portugiesisch

USER

MP7285 Verrechnung der Werkzeuglange bei der
Positions-Anzeige der Werkzeugachse
Eingabe: 0 oder 1

0 = Werkzeuglange wird nicht verrechnet
1 = Werkzeugldnge wird verrechnet

USER

MP7320 Kontrast fiir LCD-Bildschirm
Eingabe: 0 bis 15

0 = schwacher Kontrast
15 = starker Kontrast

USER

MP7321 MaReinheit: mm/inch
Eingabe: 0 oder 1

0 = Mafieinheit in mm
1 = Malteinheit in inch

USER

MP7322 Umschaltung der Positions-Anzeige
Eingabe: 0 bis 2

0 = 1ST-Position (1IST)
1 = Schieppfehler (SCHPF}
2 = Referenz-Position (REF)

USER

MP7323 Freigabe Satzfolge
Eingabe: 0 oder 1

0 = Keine "Programmlauf-Satzfolge'-Betrieb
1 = "Programmlauf-Satzfolge”

(Taste "Abarbeiten gedriickt halten und Taste NC-
Start betédtigen)
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Maschinen- | Funktion und Eingabe Anderung | Reaktion
Parameter dber
MP7680 Speicherfunktion fir Achsrichtungs-Tasten USER

Eingabe: 0 oder 1

0 = nicht gespeichert
1 = gespeichert

MP7690

Speicher-Test beim Einschalten
Eingabe: 0 bis 3

Bit0 RAM-Test
+0 = Speicher-Test beim Einschalten
+1 = kein Speicher-Test beim Einschalten

Bit1 EPROM-Test
+0 = Speicher-Test beim Einschalten

+2 = kein Speicher-Test beim Einschalten
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3 PLC-Beschreibung
3.1 PLC-EPROM

Der PLC-EPROM ist ein 1 MB-Chip mit 16 8it Datenorganisation.

Die Programmierung ist extern entweder an einer anderen TNC-Steuerung (z. B. TNC 360} oder auf
einem PC vorzunehmen. Der PLC-EPROM wird im Motorola-Format programmiert, d. h. das
héherwertige Byte eines Wortes steht auf der ersten {niederwertigeren} Adresse.

$0000 Verzeichnis flr PLC-Programm
$0200 Adresse flr Beginn PLC Programm
$0202 Kennung $0000

$0203 PLC-Programm-Lénge

$3F0 PLC Programm

$E000 Fehlermeldungen und Dialoge
$FF80 PLE Software-Nummer

$FFFE Prifsurnme

$FFFF 1er - Komplement Prifsumme

Die Fehlermeldungen und Dialoge werden jeweils in folgender Reihenfolge und Syntax ('...,0) in
den jeweiligen Sprachen abgelegt. Jeder Dialog ist bis zu 30 Zeichen lang.

deutsch e '0
englisch TP SO PRSP ‘0
franzdsisch e ‘0
italienisch TR URUTR RO "0
spanisch e "0
dénisch e ‘0
portugiesisch e ‘0
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Steckpliitze bel TNC 116

PLC-EPROM

NC-EPROM
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3.2 Trace-Funktion
Uber die Schiiisselzahl 80 7667 kinnen die Tabellen der Eingénge, Ausgange, Merker, Zéhier und
Timer angezeigt werden.

Mit der "I"-Taste wird die Trace-Funktion aktiviert. Mit der "R-"-Taste werden die jeweiligen Tabellen
angewahit.

In der Liste der PLC-Merker kann mit den Tasten "RO" aufwirts und mit *"R+" abwarts geblattert
werden.

Mit der Taste "NOENT" wird die Trace-Funktion verlassen.

3.3 PLC Befehls-Umfang

Der Befehls-Umfang der TNC 116 entspricht mit Ausnahme der PLC-Module dem PLC Befehls-
Umgang der TNC 360.

3.4 Liste der Bytes

Byte Funktion

BO zur freien Verfligung, wird bei Stromunterbrechung (Reset)
bis nicht geldscht.

B127

B128 zur freien Verfigung, wird bei Stromunterbrechung {Reset)
bis geidscht.

8255

B256 reserviert

bis

B1023
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3.4 Liste der Merker

Merker | Funktion Set Reset
MOO000 | zur freien Verfigung PLC |PLC
bis
M1999
M2008 [ Achse X in Position NC NC
M2009 | Achse Y in Position NC NC
M2010 | Achse Zin Position NC NC
M2043 | Anderungssignal Getriebe-Code NC NC
M2050 | Betriebsart: Editieren NC NC
M2051 | Betriebsart: Manuell NC NC
M2052 | Betriebsart: Elektronisches Handrad NC NC
M2054 | Betriebsart: Abarbeiten NC NC
M2057 | Betrisbsart: Uberfahren der Referenzmarken NC NC
M2104 | S-Analog Getriebestufe 0 NC NC
M2105 | S-Analog Getriebestufe 1 NC NC
M2106 | S-Analog Getriebestufe 2 NC NC
M2176 | Code-Betriebsart {lsb)
M2177 | Code-Betriebsart
M2178 | Code-Betriebsart
M2179 | Code-Betriebsart {msb)
M2180 | 1. PLC-Durchlauf nach Netz-Ein NC NC
M2183 | Programmunterberechung {Anzeige "Steuerung in Betrieb” NC NC
blinkt}
M2184 | Steuerung in Betrieb (Anzeige "Steuerung in Betrieb' NC NC
leuchtet oder blinkt)
M2185 | 1. PLC-Durchlauf nach Unterbrechung des PLC- NC NC
Programmes
M2190 | nicht blinkende Fehlermeldung wird angezeigt NC NC
M2191 | Fehlermeldung "Externer NOT-AUS" wird angezeigt NC NC
M2192 | Uber MP4310.0 bis MP 4310.9 NC NC
bis beeinfluRbare Merker
M2201
M2448 | NC-Start {Flankenauswertung) PLC PLC
M2449 | Eilgang PLC | PLC
M2460 | Speicherfunktion fir Achsrichtungs-Tasten PLC PLC
M2451 | Vorschub-Freigabe PLC PLC
M2456 | Manuelles Verfahren X+ PLC PLC
M2457 | Manuelles Verfahren X - PLC |PLC
M2458 | Manuelles Verfahren Y+ PLC PLC
M2459 | Manuelles Verfahren Y- PLC PLC
M2460 | Manuelles Verfahren Z+ PLC PLC
M2461 | Manuelles Verfahren Z- PLC PLC
M2464 | Komplement NC-Start PLC PLC
M2465 | Komplement Eiigang pLC PLC
M2466 | Komplement Speicherfunktion fir Achsrichtungs-Tasten PLC | PLC
M2467 | Komplement Vorschub-Freigabe PLC PLC
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Moerker | Funktion Set Reset
M2472 | Komplement manuelles Verfahren X+ PLC PLC
M2473 | Komplement manuelles Verfahren X- PLC PLC
M2474 | Komplement manuelies Verfahren Y+ PLC {PLC
M2475 | Kompiement manuelles Verfahren Y- PLC |PLC
M2476 | Komplement manuelies Verfahren Z+ PLC PLC
M2477 | Komplement manuelles Verfahren Z- PLC PLC
M2480 | Rickmeldung "Getriebeschaltung ausgefihrt’ PLC |PLC
M2481 | Spindel-Freigabe PLC PLC
M2485 | Vorzeichen von S-Analog fiir Spindel rechts PLC PLC
M2486 | Vorzeichen von S-Analog fir Spindel links PLC PLC
M2488 | NC-Stopp (*0" entspricht Stopp) PLC pPLC
M2480 | Spindel-Drehung links (fir Getriebewechsel) PLC PLC
M2491 | Spindel-Drehung rechts (fir Getriebewechsel) PLC [{PLC
M2497 [ Aktivierung der Flankenauswertung fiir PLC-Eingénge PLC PLC

Ansteigende Flanken Merker M1500 bis M1€69

Abfallende Flanken Merker M1700 bis M1859
M2498 | Freigabe SchrittmaR-Positionierung PLC PLC
M2512 | Schrittmali-Positionierung Achse X+ PLC PLC
M2513 | SchrittmaR-Positionierung Achse X— PLC PLC
M2814 | Schrittmal’-Positionierung Achse Y+ PLC | PLC
M2515 | Schrittmaf3-Positionierung Achse Y- PLC PLC
M2516 | SchrittmaB-Positionierung Achse 7+ PLC PLC
M2517 | SchrittmaB-Positionierung Achse Z- PLC PLC
M2528 | Komplement Schrittmafi-Positionierung Achse X+ PLC PLC
M2529 | Komplement Schrittmaf3-Positionierung Achse X- PLC |PLC
M2530 | Komplement Schrittmal-Positionierung Achse Y+ PLC |PLC
M2531 | Komplement Schrittmaf-Positionierung Achse Y- PLC | PLC
M2532 | Komplement SchrittmaR-Positionierung Achse 7+ PLC PLC
M2533 | Komplement Schrittmal-Positionierung Achse 7- PLC PLC
M2544 | Regelkreis Achse X 6ffnen PLC PLC
M2545 | Regelkreis Achse Y &ffnen PLC PLC
M2546 | Regelkreis Achse Z bffnen PLC | PLC
M2552 | Ist-Sollwert-Ubemahme Achse X PLC |PLC
M2553 | Ist-Sollwert-Ubernahme Achse Y PLC PLC
M2554 | Ist-Soliwert-Ubernahme Achse 2 PLC PLC
M2556 | Referenz-Endlage fiir Achse X PLC PLC
M2557 | Referenz-Endlage fir Achse Y PLC PLC
M2558 | Referenz-Endlage fur Achse Z PLC PLC
M2624 | Endschalter X+ NC NC
M2625 | Endschalter %- NC NC
M2626 | Endschalter Y+ NC NC
M2627 | Endschalter Y- NC NC
M2628 | Endschalter Z+ NC NC
M2629 | Endschalter 72— NC NC
M2924 | Fehlermeldungen und Dialoge PLC NC;
bis PLC
M2963
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