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QC SERIAL Kommunikations-Programm ab V 3.00

md TCSerial ¥2.90 =]
Datei Update ‘Werkzeuge u, Adapter | Sprache
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Diese Software dient zum Datenaustausch zwischen PC und den Zahlern QC100/200, TOOL-CHEK u. GAGE-
CHEK, PICO u. MICRO.

Softwar e installieren

=10

Datei Bearbeiten  Ansicht  Favoriten  Exfras 2 |

Kopieren SiedasProgramm QCserial.exein sz - = - i | Qsuchen [Fiorener (8| 25 0 ¥ = |
ein Verzeichnis Ihrer Wahl und erzeugen Sie Ao [0 circees _ G

X .. Ordner x
danach eine Verkniipfung auf dem Desktop. S o P
a TC200 5 Hinzufiigen 2u TCSerial290.2ip
- TCserial 40 Zip und E-Mail TCSerial230.2ip
=0 TEMP i -
=23 T-Online d =5 3veDiskette (A)
S TTBDEuTSCH R i@ Desktap (Verknipfung erstellen)
el g
EKopieren i
& wine Ein':UQen 2 Eigene Dateien
B wWINNT - B4 E-Mall-Empfanger
- B $hServicePack ininstaltf Yerknipfung erstellen £ Hotepad
- (20 SMUninstalkB523980% i Loschen

Starten Sie die Softwar e durch Doppelklick auf die Schaltflache:

MENUPUNKTE

Die verschiedenen Menlpunkte werden in Abhéngigkeit vom angeschlossenen Gerét angezeigt! D.h der eine
oder andere Mentpunkt wird evtl. nicht angezeigt !

B¢ QC5erial ¥3.02

UbGrSCht Datei Datei Update ‘Werkzeuge u. Adapter  Sprache

Einstellungen laden...

Einstellungen senden.:

Programm laden:
(nur QC200)

Programm senden:

Get Gage-Chek Part...:

Backup; speichern sdmtlicher

Daten vom Zahler auf Datei
(Einstellungen, Korrekturdaten,
Adapter, Programme, GAGE-CHEK

Teiledateien, Werkzeugliste, Adapter etc.)

Restore der Daten

Programm vom Zahler zum PC senden

Programm vom PC zum QC200

Teil vom Gage-Chek zum PC senden
Das zuletzt im GC aktive Teil wird gespeichert.

Teil kann nicht editiert werden !

Einstellungen laden
Einstellungen senden

Programm laden
Programm senden

Get Gage Chek Part. ..
Send Gage Chek Part...

MLET laden
MLEZ senden

Beenden




Send Gage-Chek Part...: Teil vom PC zum Gage-Chek senden. Entsprechende Teilenummer muss
zuvor am GC selektiert werden.

NLEC laden...: QC200 , sendet die NLEC Korrekturdatei vom QC200 zum PC
NLEC senden.... sendet die Korrekturdatei vom PC zum QC200.
Beenden: Beendet die Anwendung.

Ubersicht " Update":

I dentify Unit: Erkennt das angeschlossenen Gerét, zeigt Name und Softwarestand in
der Statuszeile an. In Abhéngigkeit vom angeschl ossenen Gerét werden
die entsprechenden Mentipunkte geladen.

Softwar e |6schen: Kommando zum Loschen g QCSerial ¥v3.03

der momentanen Software- Datei | Update  Sprache

Version des Zahlers. enkiFy L ;
Softwar e senden: Sendet gewiinschte Software Software lschen f—
an den QC. :
. Sioft d
(Dateiendung*.m32 bzw. e
*.bin) Setup Schnittstelle. ..
Setup Schnittstelle: Auswahl serielle Schnittstelle Start-Bildschirm senden I ‘
Coml bis Com8
Start-Bildschirm: Nur fir Handler !
L aden eines kundenspezifischen Logos, welches beim Aufstarten des QC's
erscheint.
Send Report Format... nur fir interne Zwecke bzw. Her steller !
Ubersicht " Werkzeuge u. Adapter":
Datei Update | Werkzeuge u, Adapter  Sprache
Adapter empfangen ————  Aadapter empfangen... -
Adapter senden... Adapter senden..
Wer kzeuqe empfangen Werkzeuge empfangen. .,
Wer kzeuge senden... Wearkzeuge senden. ..
Gruppen empfangen... nur TC200/PICO ;
Gruppen senden... nur TC200/PICO ' E:EEEE: o
Bedienung:

a Achtung: Fiir alle Funktionen musssich der QC im Start Up L ogo befinden !

QC100 u. QC200 bleibt automatisch in diessm Modus.

Bel GAGE-CHEK u. TOOL-CHEK/PICO/MICRO wahrend der Anzeige des START-LOGOSenmal die
ENTER —Taste driicken.

Verbinden Sie den Zahler Uber die serielle Schnittstelle mit dem PC .
VERWENDEN SIE DAZU EIN 1:1 verdrahtetes KABEL.

Schalten Sie den Zahler ein, und belassen Sie diesen im STARTFENSTER !
Starten Sie das Programm "QC Seria" durch Doppelklicken auf das Symbol.

Bei korrekter VVerbindung erscheint unter der Menlleiste ein Gruner Balken.




SN P e s Com Schnittstelle wird von anderer PC-Anwendung belegt. Andern Sie die Schnittstelle;
sieherechts!

REEIBEIREH Com Schnittstelle von TC-Serial belegt, jedoch keine Verbindung zu Quadra-Chek.
Gerét eingeschaltet ?Priifen Sie das Kabel !

Identifizieren sie nach dem Start der Software das angeschl ossene Gerét mittels der Schaltfléache
UPDATE — IDENTIFY UNIT !

Das Gerét wird in der Hauptmen(l eiste angezeigt !
B¢ QCSerial v3.03 - Attached to TC100 ¥Z2.01 Beta 006

Datel | Update Werkzeuge u. Adapte

O s}
= =

Identify: Unit
EINSTELLUNGEN LADEN:: L
Klicken Sieim Menii DATEI auf EINSTELLUNGEN LADEN. Am PC erscheint die Meldung:
Bestétigen Sie mit OK. 22

. R . . i i e e SR nEr
Geben Sie danach im Fenster ,,Datel speichern unter ...“ den Dateinamen ein. s

Belassen Sieden Dateityp als BIN-Datei !
Klicken Sie zum Ausfuhren auf ,, Speichern*

(2] startup_K.txt
EDstartup_H.zip
iy
2.kt
] Tc100v108KelchE
B rcseralzon exe

EINSTELLUNGEN SENDEN (zum Zahler): s ®
MenlU DATEI —EINSTELLUNGEN SENDEN
Bestétigen.
Aus Verzeichnis betreffende Datei markieren und mit Klicken auf OFFNEN
Ubertragen.

Die Ubertragung dauert ca. 1 Minute.

PROGRAMM LADEN... (QC200) x|
Nach Anwahl der Funktion erscheint ein Fenster. Geben Sie die Nummer im

Fenster ein, mit welcher das relevante Programm im QC200 abgelegt wurde. Progiamm-Hamen singeben [0

Danach werden Sie, wie unter , Einstellungen laden”, aufgefordert abbiich |

den entsprechenden Speicherpfad zu wahlen.

x|

Transfer beendst,

Nach erfolgter Ubertragung erscheint am PC der Hinweis

PROGRAMM SENDEN...
£

NaCh AnWahI er&he nt Zum Senden bzw, Empfangen von Programmen bitke zur Start-Ansicht wechseln, mlt OK beaatl gen

Wahlen Sie nun das relevante Programm aus dem ,, OFFNEN-Fenster* und bestétigen Sie mit OK.

Esist egal, unter welchem Namen das Teileprogramm gespeichert wurde. Eswird immer mit der
urspringlichen Programmnummer in den QC200 zur tickgeladen.

GET GAGE-CHEK PART...(GAGE-CHEK)
Wie unter ,, Programm laden® , jedoch fiir Gage-Chek Teile.
Eswird immer das momentan gewdahlite Teil gespeichert. Das Teil kann am PC nicht editiert werden.

SEND GAGE-CHEK PART...
Wie unter Programm senden.
Das Teileprogramm tberschreibt im Gage-Chek das momentan aktive Teil.

NL EC laden und NLEC senden (QC200)



Speichert bzw. sendet eine nichtlineare Korrekturdatei vom / zum QC200.
Die Vorgehensweise ist analog der beim ,, Programm laden/speichern”

Die NLEC kann nur dann zum QC gesendet werden, wenn die betreffende Option am QC aktiviert wurde ul.

nach Eingabe eines Startparameters (siehe Seite 1)

ADAPTER EMPFANGEN (TOOL -CHEK, PICO, MICRO)
Klicken Sie auf die Schaltfléche ,, Adapter empfangen*.
Das Fenster ,,Datei speichern unter..." wird gedffnet.

Vergeben Sie einen Dateinamen und Ubernehmen Sie a's Dateityp das Format TXT.

Klicken Sie anschlief3end auf ,, Speichern®.

Die gespeicherte Adapterliste kann nun mit dem Editor getffnet und gegebenenfalls

editiert werden. Siehe Grafik rechts!

Speichem i [ 3 Gage CHek. ] «BEcrE-

21|

ADAPTER SENDEN (TOOL -CHEK, PICO, MICRO)
Klicken Sie auf die Schatflache ,, Adapter senden”.

Adapter

x|

Zahler muss sich im Startbildschirm befinden, Aus- u. Einschalten

4] testadapter.txt - Editos =100 x|

Datei Bearbeten Fomat 2

Name = 00

Type = 0

< Direction = 0
z pirection = 0
RD Axis = 0

Swap Axes = 0

< nominal = 0.000
z nominal = 0.000
Label Format = 0
Report Format = O
Calibration =

% offset = 0

z offser = 0

RD Maocle = O

ity
Name = 10

TyFIE =

b Direction = 0

z pirection = 0

RD Axis = 0

Swap Axes = 0

< Nominal = 20.00000

[z nominal = 100.00000

Labe1 Format = 1
Enrt Format =
fbration = 1/9/2000

x offset = -5622.25

z offset = -107.723

RD Mode = 1

Das Fengter , Offnen...* wird gedffnet. Wahlen Sie die Datei und bestétigen Sie mittels der Schaltflache

,OFFNEN*.

oreen 2ix
Suchenin: |3 GageCHek ¥ - EcE-
(2] startup_H.tet
Elrtee
finen
Abbrechen
2

Wie , Adapter empfangen”.

Die empfangene Werkzeugbibliothek kann mittels EDITOR gedndert
werden. Im Beispiel rechts die empfangene Datei, sowie die gednderte
Datel (Vier Werkzeuge anstelle von Drei und gegénderte Namen/Werte).

WERKZEUGE SENDEN (TOOL-CHEK, PICO, MICRO)
Wie , Adapter senden”

Im Z&hler gespeicherte Werkzeuge mit gleichem Namen werden mit den
neuen Daten Uberschrieben !

GRUPPEN EMPFANGEN (TOOL-CHEK, PICO)

&) testwerkzeug.txt - Ei -of x| &7 testwerkzeug.txt - Ei

Datei  Beatbeiten Format 2

Datei Bearbeiten Format ?

=lolx|

POt nNumher =
G = 00

rad Mode = Q
MM Mode = 1

Loc numher =
value 1 =
value 2 =
sub Type = 0

FOT nNumher =
SG = 00

Loc Numbar =
value 1 =
value 2 =
Sub Type =

Fot number =
S

Rad Mode = O

X nominal = Q.00000
Z neminal = 0.00000

Toal number = 9

i nominal = 0.00000
2 nominal = O [slelslo]s]

Q
Vet e e e B RS RSS
Tool number = 015

value 1 =
value 2 =

5G = 10

sz = 10

Toal number = 0 =] ;U€1NNuEbEr =0
ot Number =

0
Rad mode = 0
MM Mode = 1
X Mominal = 0.00000
z Nominal = 0.00000
Loc Number =

sub Type = 0
Tool Number = 10
POt Number =

k] o

Rad mode = 0

MM Mode = 1

> mominal = 15.123

z Nominal = = 120.20000
Loc number =

Tool Wumbar = 0815
POT Number =

Rad Mode = O
MM Mode = 1
< nominal = 10.00000
[z wominal = 75.00000

e
Tool wumber = 0815.1
POt number =

M Mode = 1

< nNominal = 0.00000 b

2 nominal = 0.00000 o aumker =
Loc Numbar' = v.ﬂue Z -
value 1 = sub T

value 2 = e

Sub Type

Rad Mode = 1
MM Mode = 1
< mominal = 5. 00000
iz nominal = &5.00000
Loc Number‘ 5

x va;ua 1=
M v bvalue 2 =
i A Sub Type = 0
K]

Nur fir TC200 PICO. Funktion analog Adapter/Werkzeuge empfangen. Alleim Zahler gespeicherten

Einrichtepldne werden in einer Datel gespeichert.

GRUPPEN SENDEN (TOOL -CHEK, PICO)

Datei wird zum Zahler gesendet.

SPRACHE

Waéhlen Sie die Sprache.

SOFTWARE UPDATE

Datei Update Werkzeuge u. Adapter | Sprache

E=

English

Erancais
w Deutch

Italiano

Vor dem Update muss die alte Software geldscht werden. Alle Einstellungen und Korrekturdaten bleiben

erhalten.
Software |6schen:




B¢ TCSerial ¥2.90
Datei | Update  Werkzeuge u, Adapter  Sprache TCSerial ¥2.90 =]

Software [Gschen

Wallen Sie die Software wirklich [&schent
Software senden

Setup Schnitkstelle. .

Start-Bildschirm senden

Nach dem Software 16schen aktiviert wurde, erscheint ein Fenster zum Bestétigen. Nach Klicken auf JA steht im
Display des Zéhlers der Hinweis auf den Software-Update u. die Aufforderung das Gerét aus.- u. wieder

einzuschalten.

Nach erfolgtem Wiedereinschalten werden Sie vom Zahler aufgefordert die
Jhe system has been prepared Taste , FINISH" (TC200/QC200/QC100/PICO ) bzw. die Taste
update/download. ,,QUlT“ (TC].OO/M |CRO) zu driicken.
please cycle powemow Die Software wird gel6scht !

) Nach dem Léschen ( ca. 13 sec.) werden Sie aufgefordert, die Baudrate fir die
Ubertragung auszuwahlen.
VERWENDEN SIE IMMER DIE TASTE 2 (BAUDRATE 57600) !

Klicken Sie nun am PC auf: .
_ Und wahlen Sie aus dem Fenster OFFNEN die Datei
XXXX.M 32 bzw. xxxx.bin welche die neue System-Software
Diakei | Update ‘Wetkzeuge u. Adapter  Sprache beinhaltet.
N s8] TC100v109Kelch. M32

TC200v109Kelch, M32

Software [Gschen

Soffware senden

Setup Schnittstelle. .

Daleiname: [TC20001 09K elch W32 = Gfren |
Start-Bildschirm senden r— 2 Dateityp: 1432 Fies (321 = Abbrechen /L

Nach erfolgtem Update ( ca 5 Minuten) erscheint am Zahler die Meldung :

< TCSerial v2.90 - Attached to TC200

Datei Updeke Werkeeuge u, Adapter Sprache

Zahler aus.- u. wieder einschalten.

Flash load complete. Den aktuellen Stand des _ = s
Please reset power. Updates'Downloads sehen Sie am e Y |
blauen Statusbalken. Dn A

®
STATUS DES
LADEVORGANG

© 1996-2004 METRO All Rights Reserved.

Nachdem Software |8schen aktiviert und bestétigt =

Datei | Update ‘Werkzeuge u, Adapter Sprache

Wurde, Wl rd dle SVV gd OSCht th dan L0$hm == Software [dschen
erscheint auf dem Bildschirm des Zshlers [ R e

wollen Sie die Software wirklich 1&schen?
»Send binary serial data“ ; klicken Sie Update = N wen |
Software senden und wéhlen Sie aus dem sich - a =
Offnenden Fenster die relevante Datei mit der Endung xxxxx.BIN. Nach Klicken auf
x| OFFNEN wird die Software auf den Zahler geladen. Am PC erscheint ein Fenster mit der
Tatal bytes sent: gas4as | Cheksumme. Der Zahler wird automatisch neu gestartet.

Start-Bildschirm senden




QC SERIAL Communication Program V 3.002.90

Data exchange software between PC and TC100 /
TC200/PICO/MICRO..

Install software

Copy program TCserial.exe in any directory sz - = - 5| Qsuhen [yomer ] 5 05 K =
of your choice and create shortcut to Desktop.

Start up

B¢ TCSerial ¥2.90
File Update Tools and Gages Lamguage

=10l x|

==

DRA
CHEK

© 1996-2004 METRONICS Inc. All Rights Reserved.

Datei Bearbeiten  Ansicht  Favoriten  Exfras 2

=10

Adresse ID C\TCserial

Ordner x

{2 1C_light af
{13 Tezm

4 TCserial

=+ TEMP il
=+ T-Online

3 TT_pEUTSCH

{3 web

(23 weDGE

=0 winnT

- B $hServicePack ininstaltf

- D $htninstalkBE230E0 =

j @Wechseln 2u

Ausschneiden

Offnen
1) 70 ZIP-Archiv hinzufiigen

) Hinzufilgen 2u TCSerialz90.zip

) Zip und E-Mail TCSerialz90.zip

(=9 3t-Diskette (A)

Kopieren
Einfligen

g B E-Mail-Empfanger
Yerknipfung erstellen @ Matepad
Loschen

Start with identifying connected unit ( QC100/200/GC/TC7PICO/MICRO) by clicking

MENU OVERVIEW

"FILE"
Get Settings...:

Send Settings..
Beenden:

"Update":
[ dentify unit:

Erase Softwar e

Send Software;

Port Setup:

Send Start Up Screen:

Send Report Format:

Backup; all datawill be stored.

Incl. Correction data, Setting gages etc.
Restore Data

Close Application.

I dentifies connected unit and Software
version of unit

Command to erase actual Software from
counter.

Sends Code to TC100/200

File nameis XXXX.m32

Select Pdrt#
Com 1 to Com8

L oad customized logo

RE TCSerial v2.90

File

et Settings. ..
Send Settings. ..

Exit

Update Tools and Gages Language

RE CSerial v3.03 - Attached to TC100

File | Update Tools and Gages Language

Identify Unit

Erase Software. ..
Send Software., .,

Pork Sekup...

Send Startup Screen.. .
Send Report Format..

Special function for some products. Internal use only !



Overview "Toolsand Gages':

Get Setting Gages...

Send Setting Gages...

Get Tools...

Send Toals...

Get Tool Sequences...  only TC200
Send Tool Sequences... only TC200

How to use:

store all gages (Backup)
Restore Gages

Backup tools
Restoretools

Backup

Restore

File Update | Tools and Gages Language
_ Gef Setting Gages...
Send Setting Gages. ..

Get Tools...
Send Tools. .,

Get Tool Sequences. ..
Send Tool Sequences. ..

Attention: For all actionsit isrequired that TC100/TC200 isin start up mode.
To get there, press Enter once during appearance of Start Up Logo (after unit was switched on!)

Connect TC with PC by RS232 interface.

USE 1: 1 cable 9pin Sub-D female/female connectors. Do not use standard modem cable!

Start program "TC Serial" by double click on shortcut.

If connection is ok , Y ou will see agreen GREEN'BAR below Main Menu.

S]WANe Q=Y PC Port is used from different application

Change Port or close other application.

REBIBAR Fort Ok, but no communication with TC/QC . Switch TC/QC on.

If still red, chek cable.

Start with identifying connected unit ( QC100/200/GC/TC7PICO/MICRO) by clicking on UPDATE —
IDENTIFY UNIT. After unit has been identified, you'll see the unit name and sotware version.

B¢ QCSerial ¥3.03 - Attached to TC100 ¥2.01 Beta D06

File Update Tools and Gages Language

GET SETTINGS:

Click GET SETTINGS.. in Menu File. Following message appears on PC:

Click OK to continue. A new window will open.

Enter filenameinline ,,Saveas ..."
File extension is xxxx.bin !
Click save.

SEND SETTINGS:
Menu FILE —SEND SETTINGS
OK.

You should be at the main starkup screen of v

You should be at the main startup screen of yaur embedded system when sending

Bz
[ TC 1001 08Kl
Blrcsernialzan.e
2.0 Testni

Select file, followed by clicking on OPEN. The transfer takes approx. 1 minute.

GET GAGES

Click menu TOOLS and GAGES —GET TOOLS.

Below displayed window will be opened. Put in file name. Leave extension TXT and
savefile. You may edit the previously stored file. If so, open file with Windows

editor. See picture on theright !

e |3 GogeCHek. - «&ctE-

2lxl

2] startup_H.txt
Eeree
Brere

] restet

Z] kestadapter kxt
2] variable.txt

or receiving settings.

lchE
e

I
[Micro = =l Gffren

ALL Fies ) =

4] testadapter.tut - Editor

Datei Bearbeten Farmat 7

z pirection =
RD Axis = O
Swap Axes = 0
< nominal = 0.000
iz nominal = 0.000
Label Format = 0
Report Format = O
Calibration =

% offsert = 0

z offser = 0

RD Mode = O
wwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwww

b pirection = 0

z pirection = 0

RD Axis = O

swap Axes = 0

< nominal = 20. 00000
2 nominal = 100.00000
Lakel Format = 1
Report Format = 0
calibration = 1,/9,/2000
¢ offset = -5622.25
z offset = -107.723

wwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwww




SEND SETTING GAGES

Click appropriate button. Choose desired file out of list and click OPEN FILE.

i
Suchenin: | 3 Gage-CHek X «BeFE-

fsengs x
‘¥ou should be at the main startup screen of your embedded system when sending or receiving settings.

testadapter et =]
e Fes (1) <] Abtrechen

GET TOOLS

Same as get Setting Gages.

Y ou may modify the Toollist with Microsoft Editor.

If You like to add tools, just copy one or more blocks into
that file and edit values. See picture on the right !

SEND TOOLS
Same as Send Setting Gages
Previoudy stored tools with same number will be

2] cswerkzcugtecdeor SR [=TE-]

Datei  Beatbeiten Format 2

it cstverkzeuo - it SST=TES

Datei Bearbeiten Format ?

Toal number = 9
FOT nNumher =
SG = 00

Rad Mode = O

MM Mode = 1

X nominal = Q.00000
2 nominal = 0.00000
Loc numher =

value 1 =

el
A T

Toal number = 0 =] Tool Number = O =
POt nNumher = POt Number =

G = 00 sG = 00

rad Mode = Q Rad mode = O

MM Mode = 1 MM mMode = 1

X Nominal = 0.00000 < naminal = 0.00000

z nominal = 0.00000 Z Mominal = 0.00000
Loc number = Loc Number =

value 1 = value 1 =

value 2 = value 2 =

sub Type = 0 DN N ——

Tool Number = 10

POt Number =

55 = 00

Rad mode = 0

MM Mode = 1

> mominal = 15.123

Z Mominal = 120.20000
Loc number =

o
et s e B e B b b e
Tool Number = 0815

aw i en Tool number = 015 POT Number =
ov rltt ) POt Number = =G = 10
SG = 00 Rad Mode =

[+]
MM Mode = 1
< nominal = 10.00000
Z nominal = 75.00000
Loc Number =

Rad Mode = O
M Mode = 1
< Nominal = 0.00000
2 nominal = Q.00000

Loc number = x:mg ]Z- -
GET TOOL SEQUENCES e
Ert {5 e A

Tool wumber = 0815.1
POt number =

Only TC200. Same function as GET GAGES/TOOLS. S
All Sequences stored in the TC200 will be saved in afile.

MM Mode = 1
< mominal = 5. 00000
iz nominal = &5.00000
Loc number =

SEND TOOL SEQUENCES " . e ]

Sub Type = 0 -

Send Sequence file to TC200.. ] 3

LANGUAGE
Select language.

Re TCSerial ¥2.90

Eile Update Tools and Gages | Language
|

v English

French
SOFTWARE UPDATE

5erman
Italian

Before the new code can be loaded, the old code has to be erased.

1) All Software versions 1.xx

B¢ TCSerial v2.90
File | Update Tools and Gages  Language
= Era F

After “erase Software” has been activated, you will get a message window
asking: | Click Yes

Are you sure you wish to erase the software, doing so wil remave the software from your embedded unit?

" hen

Send Software, .

Pork Setup...

Send Startup Screen. .. .

On the TC100/200 Display Y ou will get a message that the system
has been prepared for a Software update. Switch unit OFF and ON
and press FINISH on TC200 or QUIT on TC100.

After Software has been erased (approx. 10 seconds, beep), press
KEY 2 on TC100/200 (Sets the counter to baudrate 57200).

The system has been prepared
for a software
update/download.

please cycle power now




Activate “send Software” on TCSeria and choose new SW-file for TC100/TC200. The file must have the
extension M 32.

. .
FE s e R e After new code has been loaded (approx. 5 min) You will see the message
_ Erase Software.,
Send Software. Flash load complete.
Please reset power.
Port Setup
Send Startup S . . . .
S - Switch counter OFF and ON. Thereis no loss off settings when doing a

Soft\R/are upgrade!

During the update Y ou will seea status bar on the TCserial -SW, showing the progress of the update.

© 1996-2004 METRONICS Inc. All Rights Reserved.

2) Software version 2.xx and higher

After clicking on ERASE SOFTWARE

R8¢ JCSerial ¥3.03 - Attached to TC100 v2.01 Beta D06
Filz | Update Tools and Gages Language

= Identify Unit

Erase e Sofbware, .

Send Software. .,

Port Setup. ..

Send Starkup Screen. ..
Send Report Format. .,

Y ou will get a message window
QCSerial ¥3.03

=

Are you sure you wish to erase the software, doing so will remoyve the software From wour embedded unit?

: Mein |

Click Yesto continue. Software will be erased. After SW has been erased the Tool -Chek ( either version) will
show “ Send binary Serial data’.

B¢ QCSerial ¥3.03 - Attached to TC100 v2.01 Beta
File | Update Tools and Gages  Language
—  Identify Unit

Erase Software. .,
Send Software. ..

Part Setup...

Send Starkup Screen. ..
Send Repork Format. ..

Click Update , followed by SEND SOFTWARE.
Following warning window will appear:




I ]

QCSerial ¥3.03

Yaou are about to download new software ba your unit, Daoing so may interfere with the normal operation of the unit, Do you wish bo continue?

Mein |

Confirm with YES, abort with NO.
Choose desired file out of just opened window.
FILENANE MUST HAVE EXTENSION XXXXXX.BIN

After the update hasfinished PICO/MICRO will reset and start automatically.

10



QC SERIAL Logiciel de Communication V 3.00

B¢ TCSerial v2.90

Fichier Mise jour Tools and Gages  Langage

el

DRA

CHEK

© 1996-2004 METRONICS Inc. All Rights Reserved.

Celogiciel vous aide a communiquez entre votre ordinateur et le QC100/200, Gage-Chek, Radial TC100 ou

TC200.

Installation du logicielle

Copiez lefichier TCserial.exe dansun
dossier de votre chois. Et fait une liaison de

logicielle sur votre font d'écran.

LesMenue

BN C:\TCserial

Datei Bearbeiten  Ansicht  Favoriten  Exfras 2

szwick - = - 5] | @suchen |G oner (8|05 05 K 0|

Adresse ID C\TCserial

Crdner

(3 7C_light

{13 Tezm

4 TCserial

=+ TEMP

=+ T-Online

3 TT_pEUTSCH

{3 web

(23 weDGE

=0 winnT

- B $hServicePack ininstaltf
- D $htninstalkBE230E0

Les différent menue sont disponible selon le type de I’ appareille vous avez
connecter! Pour identifier appuyer sur latouche MISE JOUR — IDENTIFY
UNIT. Letype et laversion delogiciel seront indicer.

Abrége" Fichier"

Réception Réglage...:

Envoyer Réglage.:
Quitter:

Abrége" Misejour":
Effacer Logicid:

Envoyer Logicid:

Réglage Port:

Envoyer logo:

Backup; tout votre fichier de TC100 ou

TC200 sont enregistrer (paramétre,
correction, outil etc.)

Restore; remettre en place lesfichier
sur TC 100 ou TC 200 de I'ordinateur
Quittelogiciel

Mot de passe et nécessaire !
Commando pour effacer laversion
logiciel actuelle sur votre TC100 ou
TC200.

Mot de passe et nécessaire!
Commando pour envoyer une
nouvelleversion du logicid (fichier
du type *.m32) sur votre TC2100 ou
TC200.

Choissez le numéro du Port sérielle:
Coml jusque Com4

Quepour distributeur
Changer le logo du départ.

j @Wechseln 2u

1) 70 ZIP-Archiv hinzufiigen
) Hinzufilgen 2u TCSerialz90.zip
) Zip und E-Mail TCSerialz90.zip

(=9 3t-Diskette (A)
Ausschneiden

Kopieren Y Eigene Dateien

Einfiigen 24 E-Mail-Empfanger
Yerknipfung erstellen @ Motepad
Loschen

&g [)CSerial ¥3.03 - Attached to TCZ00 Kelch v2.

Fichier | Mise jour Tools and Gages Langage
e ] [dentify Uit

Effacer Logiciel
Ervvorver Logiciel

Reqlages Parts. ..

Envaover Lago

Recep. Reaglages
Ervover Reglages

Cuitker

BE TCSerial ¥2.90

Fichier | Mise jour Tools and Gages  Langage
| E—

Effacer Logiciel
Envover Logiciel
BE TCSerial ¥2.90

Fichier | Mise jour Tools and Gages  Langage
E—

=
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Effacer Logiciel
Envover Logiciel

Reqglages Ports, ..

Enwiover Logo

@) Deskiop (Verknipfung erstellen)

1]

Y,

B¢ TCSerial ¥2.90

Fichier Mise jour Tools and Gages Langage

—



Abrége" Toolsand Gages'
Fichier Mise jour | Tools and Gages Langage

Get Setting Gages... e et Setting Gages...
Send Setting Gages... Send Setting Gages. ..

Get Tools...
Send Tools Get Tools..,
Send Tools. ..
Get Tool Sequences... que TC200PICO
Send Tool Sequences... que TC200 PICO ' et Tool Sequences. ..
F

Send Tool Sequences. ..

M aniement:

a Attention: Pour toutsles fonctionnes le T C100 ou TC200 doit étre dans le menue de Départ
(LeLogo est visible) ! appuyez sur la Touche ENTER unefoislorsque vous voyez le L ogo du départ.

Connectez le TC avec le port sérielle de votre ordinateur. Utiliser un céble1: 1.
Branchez le TC et rester dans |le menue de départ.

Démarrer lelogiciel "TC Seria".

Rd TCSerial v2.90
Fichier | Mise jour Tools and Gages  Langage

Si tout est bien connectez vous verrez un BandealiVerte en dessous du menue, T Bt EX

Envoyer Logiciel

i~ Numem de Part R5232
 Com1  Com3

le Com port est utiliser par une autre logiciel. Changez le port
COM. ; (avoir adrait) !

7 Com 2 " Com 4

Arnuler

BEREESIIBNGE | Com port est utiliser par le"TC-Seria", mais pasil y a pas une bonne connexion. Vérifiez le
céble!

RECEPTION REGLAGE :

H " " A "NA i A N x
CI Iquez wr I e mmue FI CH I ER a apr$ wr Rmtl on RQI we * Wous devez vous trouver sur le logo de démarrage du coffret QC pour envoyer et recevair les vég\ages_l
Sur ordinateur vous recevez un message. Appuyez sur OK.

Entrez le nom du fichier dans le menue "Enregistrer sous nom..." est appuyez o
sur "enregistrer”.

ENVOYER REGLAGE: = g
Menue FICHIER — ENVOY ER REGLAGE Grescdn oo
Confirmez.. T W e

Cherchez lefichier dans votre dossier et appuyez sur OUVRIR. LaTransmission s gg

peut durer quel que minute | .
| T = [ |

GET SETTING GAGES

Cliquez sur le menue "Tools and Gages' et aprés sur " Réception " Get e

Vous devez volss trouver sur e logo de démarrage du coffret QC pour envoyer et recevoi e réglages.

Setting Gages'. Appuyez sur OK. Lafenétre , Fichier enregistrer sous
lenom...." ouvrira

& testadapter.txt - Editor (=] 3]
Datei Bearbsiten Format ?

e Donnez un nom au fichier dutype".TXT" & —— =
Grries appuyez sur ENREGISTER. Bfrzerion -

i 5 5
e z pirection

o Lalist peur etrelu et changer par un editeur [z asis =0

2] testadapter.bxt . . . Swap Jg\xe_s‘ f 8 .

Bl et detexte. Voir graphique a droit ! 8 G R

Label Format = O
Report Format = O
Calibration =

x offset = 0

z offset = 0

= A el ——

Tes Files (1) ~ Abbrechen y Mame = 10
)

2lxl

4]
4]

Type = 0

> Direction
Z pirection
RD Axis = 0

4]
4]

Swap Axes = 0

% Mominal = 20.00000
2 Mominal = 100.00000
Label Format = 1

Report Format = 0
calibration = 1/9/2000
x offset = -5622.25 12
z offset = -107.723

RD Mode = 1

B T e




SEND SETTING GAGES
Cliquez sur le menue "Tools and Gages' et aprés sur "Réception " Send Setting Gages'. Appuyez sur OK. La
fenétre ,, Ouvrir.." ouvrira.

2%
Suchenin: [ GageHek <] « @ FE-
[ settings (2] startup_H.tet
|=] MicroaD txt
=] probe_test.txt
Datei  Bearbeiten Farmat 2 Datei Bearbeiten Format 7
Rats [Teafiee g ] —IAbb'ecl"e"ﬁ Tool nomber = @ = ;u€1NNurgber_: ] B
;g:mgrgber = Sgd’ Sg er ;
rad Mode = O Rad mode =
GET TOOLS i wode =1 parincicp ]
X nNominal = 0.00000 < waminal = 0.00000
i H i - 0. z nominal = 0.00000
Suivez le menue "Get setting gages'. ot mumher - Lo Nucer -
La bibliothéque des outil peut étre éditer avec un éditeur |45 s
SUBD TYRE = 0l e R R R W R T
de texte. A gauche il est uneliste originale et uneliste 1201 e = 3 et b =
éditer comme exemple. o ode = 0 Eailoiel o
MM Mode = 1 ¢ mominal = 15.123
< nominal = 0.00000 z nominal = 120.20000
ot Mm% bt T -
Eiwé . o e 2 0
SEND ITOOL S _ , e
POT Number = =
Suivez le menue SAend setting gages'. I % i - o
Les outil avec le méme nom sont changez par lesoutil qui | wose =2 ; mm:g% B tocon
. . inal = Q. Loc number =
vient de I'ordinateur! oz mipter -7 Value 5 -
value 2 = Sub Type
Bt o ool wumber - 0815.1
| EEt:Nf'Sw =
p¢ mominal = 5, 00000
iz mominal = &5.00000
GET TOOL SEQUENCES 5 o o
. val 2=
Que pour TC200 PICO. Suivre le menue " Get u iE e o ¥
Gages/Tools. Tout les séquences sont enregistrer dans un fichier.
SEND TOOL SEQUENCES
Lefichier est transmis du I'ordinateur sur le TC.
B¢ TCSerial wZ.90
LANGAGE Fichier Mise jour Tools and Gages | Langage

English
v Francais

Choisissez votre langage.
Deutsch

=

Avant lamise on jour il faut effacer la précedent version. Tout |les paramétre et vos coordonnez de correction
reste disponible.
Effacer Logicidl:

RC QCSerial w3.03 - Attached to TCZ00 v1.09 K QCserial ¥v3.03 EI

Eichist | Mise jour Tools and Gages  Langags
Identify Linit

Ttaliano

Miseajour du logiciel

Youlez-vous effacer le logiciel du coffet Qi

Ervorver Logiciel

Reglages Ports, ..

Envvayer Logo

Apres avoir appuyer sur latouche ,, Effacer Logiciel” vous aurez une The system has been prepared
fenétre qui vous permettre de vérifier votre sélection. Apresavoir i )

appuyer QUI vous aurez le message de cycler le power. please cycle powemow

Apresle rebranchment appuyer sur latouche ,, FINISH*
(TC200/QC200/QC100/PICO) ou latouche ,QUIT" (TC100/MICRO).
Lelogiciel serraeffacer !

Apres a peu prées 13 sec vous choisissez vitesse de transmission de données pour la communication.
Utilisez toujoursla touche 2 (BAUDES PAR SECONDE 57600) !

13



RC QCSerial ¥3.03 - Attached to TC200 v1.09 K

Eichist | Mise jour Tools and Gages  Langags

Identify Linit

Effacer L
Ervorver Logiciel

Reglages Ports, ..

Envvayer Logo

Flash load complete.
Please reset power.

Apres avoir effacer lelogiciel comme écrit dansla
partie 1 vous aurez le message: ,, Send binary serial

1A

Apreslamiseen jour ( env. 5 Minute) vous aurez le message :

recyC|eZ |e PO\NG- SUI’ Ia bal’l’e Datei Update Werkzeugeu. Adapter Sprache
bleue vous pouvez voir le status
du mise en jour

data’ ; Appuyer sur ,,Envoyer Logiciel” et

sélectionner le fichier xxxxx.BIN.
Appuyer sur OUVRIER et lelogiciel serratransmit
automatiquement. Sur votre ordinateur vous voyiez

la« Cheksum ». et |’ appareille redémarre.

Appuyer sur votre ordinateur sur:
»Envoyer Logiciel“ et sélectionner lefichier xxxx.M32 ou.
xxxx.bin pour le system de logiciel nouvelle.

s8] TC100v109Kelch. M32
B 1C200v109kelch, M3z

D ateiname: ITEZDD\J 05K elch.M32 j Offnen
Dateityp: |M32 Files [*.#432) j Abbrechen |
S
< TCSerial v2.90 - Attached to TCZ00. o ] 1|

LADEVORGANG!

R CSerial ¥3.03 - Attached to TC200 v1.09K QCSerial ¥3.03 ll

Eichiet | Misz jour  Tools and Gages  Langage
== 1dentify Unit — Voulez-vous effacer le logiciel du coffet SC?

Effacer Logiciel
Envoyer Logiciel

Mein |

Reglages Ports. .,

. ‘ TOCSTOYTES SEMNL, oooToT
/4
9 y

Envoyer Logo

14



QC SERIAL Programma di comunicazioneV 3.00

¢ TCSerial v2.90
File Aggiorna Tools and Gages  Linguaggi

I e |

EE

© 1996-2004 METRONICS Inc. All Rights Reserved.

DRA
CHEK

Questo software serve per |o scambio dei dati trail PC eil visualizzatore TC100 oppure TC200 (MICRO/ PICO)

Installareil software

Copiareil programmaTCserial.exe in una
directory di vostra scelta e create un

collegamento sul Desktop.

Punti menu
"File"

Ricevi impostazioni:

Invia impostazioni.:
Esci:

"Aqggiorna’:
Cancella software:

software del visualizzatore.

Invia software

Setup porta:

Invia schermata iniziale:

"Toolsand Gages' ,Adattatori e utensili:

BN C:\TCserial

Datei Bearbeiten  Ansicht  Favoriten  Exfras 2

szwick - = - 5] | @suchen |G oner (8|05 05 K 0|

Adresse ID C\TCserial

Ordner x

{2 1C_light af
{13 Tezm

4 TCserial

=+ TEMP il
=+ T-Online

3 TT_pEUTSCH

{3 web

(23 weDGE

=0 winnT

- B $hServicePack ininstaltf

- D $htninstalkBE230E0 =

Backup; salvataggio di tutti i dati

dal visualizzatore su file (impostazioni,
dati di correttura, adattatore etc.)
Restore dei dati

Fine dell’ applicazione.

Comando per cancellare I’ attuale versione

Inviail software desiderato
Al QC (Estensione del file *.m32)

Sceltadella portaseriale
Coml fino Com8

Solo per rivenditori!

j @Wechseln 2u

Offnen

1) 70 ZIP-Archiv hinzufiigen
) Hinzufilgen 2u TCSerialz90.zip
) Zip und E-Mail TCSerialz90.zip

Ausschneiden ]
Kopieren 2 Eigene Dateien
Einfligen

& 4 E-Mail-Empféanger
Yerknipfung erstellen @ Hatepad
Léschen

’E Aggiorna  Tools and Gages  Linguaggi
Ricevi Impostazioni
Inwia Impostazioni

Esci

File | Aggiorna  Tools and Gages  Linguagai
— Cancella Sofbware
Invia Software

Setup Paorta. ..

Invia Schermata Iniziale

Caricaun logo specifico del cliente che compare all’ accensione del QC.

Ricevi adattatori...
Invia adattatori...
Ricevi utensili...
Inviautendli...
Ricevi gruppi
Invia gruppi

solo TC200 PICO
solo TC200 PICO

&g TCSerial ¥2.90

File Aggiorna | Tools and Gages Linguagai
| —

Gek Setbing Gages. ..

Send Setting Gages... =
Get Tools..,

Send Toals..,

Get Tool Sequences. .. y
Send Tool Sequences... ‘

15



| struzioni per |’ uso:

a Attenzione: Per tuttelefunzioni il QC devetrovars sulla schermata Start Up Logo !
Per accedere allefunzioni premere unavoltail tasto INVIO durante la visualizzazione della schermata
START-LOGO.

Collegate il visualizzatore al PC tramite la porta seriale.
UTILIZZATE UN CAVO CABLATO 1:1, Non un cavo MODEM NULLO
Accendeteil visualizzatore e lasciatelo nella mascherainiziale.

Awviateil programma, TC Serial“ cliccando due volte sul simbolo.
Seil collegamento & corretto compare sotto la lista dei comandi una pandaverde.

L’ interfaccia Com & occupata da un’ altra applicazione sul PC. Cambiate
I"interfaccia, vedi a destral

m Atbrich

BEREENESSE | interfaccia Com é occupata da TC-Serial, non ¢ & per6 alcun collegamento con Quadra-Chek.
Controllare il cavo!

Cliccare su "Aggiorna”, seguito dall'identificativo dell'unita, in modo da poter stabilire il tipo di prodotto
e la versione del software.

Quando l'unita verra identificata, sara possibile utilizzare i menu addizionali specifici nel programma
QC-Serial.

Rd QCSerial ¥3.03 =iOf]

File | Aggiormna
|

Cancella Software
Invia Software

Setup Ports. ..

Inwia Schermata Iniziale

© 1996 - 2005 METRONICS Inc. All Rights Reserved.

RICEVI IMPOSTAZIONI: .
Cliccare nel Menu File su Ricevi impostazioni. Sul PC compare il messaggio: T
Confermare con OK. R
Inserire poi nellafinestra,, Savarefile: .." il nomedel file".
Lasciareil tipo di file come BIN-File!

Per eseguire cliccare su ,, Salvare"

S

Dt [oaoFiescon =] ten |
sm.exe [Eifticro] 2] startup_H bt
SALVARE IMPOSTAZIONI: , . e
Menu FILE-IMPOSTAZIONI e e J Pl
INVIARE e e gziizxz};z_exe
rt3.bin | QCSerial 2828 a7 exe test kxt
Confefmal’ e Elacserisizet [ arisble txt
. . R . . . _— . . | 5
Evidenziarei File interessati e avviare latrasmissione dei dati cliccando su APRIRE . 5 mm—'
Latrasmissione duracirca 1l Min.. T ;' |
=

RICEVI ADATTATORE e
Cliccare sul bottone di comando ,, Ricevi adattatore” . B ]
Si aprelafinestra, Salvare file sotto...” .

16



A%gnare unnomeal file utilizzandoil formato TXT. Cliccareinfine su,,Salvare”.
44 | alistadegli adattatori cosi salvata pu6 ora _lolx|

7
P essere aperta e modificata con I’ Editor. i) Cemielon Fpmst 2
Feree .. . : Name = go =l
K2kt T 2 =
e Vedi immagine adestra! e -
Z] kestadapter kxt Zz Direction = 0
2] variable.txt RD Axis = 0
Swap Axes = 0
x Mominal = 0.000

z Mominal = 0.000
Label Format = @
Report Format = 0
calibration =

= " =l Speichem x offset = 0
z offset = 0
Tes Files (1) 2 e P RD Mode = 0
= VRO RO RO VRO

Mame = 10

Type = 0_ -
INVIA ADATTATORE EDBEEE?@E 28
Cliccare sul bottone di comando ,,Invia adattatore” . swap axes =0
Si apre lafinestra, Aprire...“ . Scegliereil file e confermare tramite il bottone di [F.5a Fatwae oy 200
3 Report Format = 0
comando ,,APRIRE". calibration - 1/5/2000
2 offier - lo7.723
2lx RO Mode = 1

e b B B b BB B bR B

nin [ (3 GageCHek ~| B crE- |

[ settings (2] startup_H.tet —
: L] Hos
Ele
s RICEVI -lolx] IS=IE
UTENSILE T (i R 8 Dot ot Fome: 2
Micro, e . . TooT number = 0 =] 'gg?w;rggsr_: [ =
Come,, Ricevi e O o

I] probe_test.txt rad Mode = o Rad mode = 0

adattatore”. i mode = 1 S ——

X nominal = Q.00000

Dateigame: [iestadaptentst =l [ W Z nominal = Q. 00000 E Noming'l =_0.00000
Dateitp [Tora Fles (0] = Abbrechen Il La bl bl | Ot&a bg%uguqbfr = vgiueug =
utenisili ricevuta, S Tyre - 0 S TYRE S puo
. . ; A =7 A, At
essere modificatatramie I’ EDITOR. Nell’ esempio a Toon rumber - 3 £ wnber -
: P . SG = 0o N -
destrai dati ricevuti e e node « o b
ode = < Nominal = 15.123
i 1 1 1 fi i ili H inal = 0. i -
gli stessi dati modificati (Quattro utensili al posto di tree [ jarira) - & 29800 PR
- . .pe . Loc number = value 1 =
nomi/valori modificati). value 1 - value 2 -
fEEE HL R roreer
R R RRRER Tool number = 0815
Tool Number- = ols POt nNUmber =
POt number = 5G = 10
G = 00 rad Msde =1o
rad Mode = O el
inal = 10.00000
I NVIA UTENSI LI ZMN%?;:‘T 1: 0. 00000 %aEEEiaglrz 75.00000
. i z nominal = 0.00000 =
Come , Invia adattatore 2z tber - Vals s -
Nel visualizzat li utensili izzati lo stess value % = B Bt popos:
visualizzatore gli utensili memorizzati con lo L0 5,5 o ot
.. . . . W B R
nome vengono sovrascritti dai nuovi dati! | s -0
MM Mode = 1
< Nominal = 5. 00000
z nominal = 65.00000
Lﬂ_‘c NuTber = o
x value =
val 2 =
Kl 27 sib Type - 0 <
K| )

RICEVERE GRUPPI
Solo per TC200 PICO. Funzione analoga
Ricevere Adattatore/Utensile. Tultti i piani di lavoro nel visualizzatore vengono salvati in un unico File,

INVIARE GRUPPI
Il Filevieneinviato a visualizzatore.

LINGUAGGI 8¢ TCSerial v2.90

Sceg|ierei| |inguwgi 0. File Aggiorna  Tools and Gages | Linguagai
e Ergish
Francais

AGGIORNARE IL SOFTWARE

E__)eutsch
v Italiano
1) Tutti Quadra-Chek con Software Versione 1.XX

Prima dell’ aggiornamento bisogna cancellare il vecchio software. Tutte le impostazioni ei dati di correttura
vengono mantenuti.

Cancdllare software:

e TCSerial ¥2.90

Eile | Aggiorma  Tools and Gages  Linguaggi

TCSetrial ¥2.90 ' |

Sieke sicuri di volere cancellare il sofbware, Questo comportera la rimozione del software dallunita.

oftware

Inwia Software

Setup Porka, ..

Invia Schermata Iniziale 17



Dopo che ¢ stato attivato ,, Cancella Software”, compare una finestradi conferma. Dopo aver cliccato su JA
compare sul display del visualizzatore la segnalazione dell’ aggiornamento del software e larichiestadi spegnere
e riaccendere | apparecchio.

Dopo aver riacceso il visuaizzatore vi verrarichiesto di premere
The system has been prepared il tasto ,, FINISH" (TC200/Pico ) oppureil tasto

for a software ,QUIT" (TC100/Micra") . Il software verra cancellato !
update/download.
please cycle powernow

Dopo lacancellazione ( ca. 13 sec.) Vi verrarichiesto di
scegliere lavelocita di trasmisisone.
UTILIZZATE SEMPRE IL TASTO 2 (BAUDRATE 57600) !

Cliccare orasul PC:
E scegliere dallafinestra APRIRE il File xxxx.M32 che contieneil nuovo System-Software.

PR TCacHiabe il s8] TC100v109Kelch. M32
File | Aggiorna  Tools and Gages  Linguagai

== Cancella Software

H TC200v109Kelch, M32

Setup Porta...

Daleiname: [TC20001 09K elch W32 = Gfren |
. A Dateityp: |M32 Files [*.M32] j Abbrechen /l
2

Dopo I"avvenuto aggiornamento ( ca’5 Minuti) compare sul visualizzatore il messaggio :

Irwvia Schermata Iniziale

e TCserial v2.90 - Attached to TC200 . o 1|

%%nere e rlmcendere || Datei Updste ‘Werkeeuge u, Adspter Sprache
Flash load complete. visualizzatore. THE POWER OF
Please reset power. Lo stato attuale Al

dell’ Update/Download 10 § DRA

deduce dallalineadi stato blu. CHEK‘B
STATUS DES
LADEVORGANG!

© 1996-2004 METRO All Rights Reserved.

2) Tutti Quadra-Chek con Software Versione 2.XX

Dopo aver selezionato ELIMINA SOFTWARE appariralarichiestadi confermare.
Premere"Si" per contiunare. |l software verra eliminato. Unavolta
eliminato il software del Tool-Chek (qualsiasi versione) apparirail
messaggio “ Send binary Serial data’.

Premere "Aggiorna’, seguito da"INVIO SOFTWARE"
Apprariraquindi il messaggio di Warning:

Per confermare premere "S", altrimenti premere "No" per abortire.
A questo punto, selezionare il file da trasmettere scegliendolo nellafin © 19862005 METRONIS nc. All Rights Reserved.

estra appena aperta.
IL NOME DEL FILE DEVE AVERE ESTENSIONE *.BIN

Appena completato il processo di trasferimento, PICO/MICRO verrariavviato automaticamente.
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