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Indicazioni sulla struttura della documentazione
La presente documentazione si compone di tre moduli principali:

Parte Capitolo
I Informazioni generali
In questa parte sono riportate informazio- = "Informazioni basilari', Pagina 7
ni generali per tutte le persone che sono a = 'Sicurezza', Pagina 15

contatto con l'apparecchiatura. = "Funzionamento generale”, Pagina 20

Il Informazioni per OEM e Setup

In questa parte sono riportate informazioni
per installazione, messa in servizio e configu-
razione dell'apparecchiatura.

B "Trasporto e immagazzinaggio", Pagina 60
= "Montaggio", Pagina 65

® 'Installazione’, Pagina 71

B "Messa in servizio', Pagina 82

® "Configurazione', Pagina 162

® "Gestione file", Pagina 180

B ‘Impostazioni', Pagina 187

m "Service e manutenzione", Pagina 208

® "Smontaggio e smaltimento", Pagina 221

® "Dati tecnici', Pagina 223

"Funzionamento manuale", Pagina 235
"Modalita MDI", Pagina 245
"Esecuzione programma ", Pagina 257
"Programmazione ", Pagina 266
"Esempio applicativo", Pagina 278
"Cosa fare se...", Pagina 296

In questa parte sono riportate informazio-

ni per l'utilizzo dell'apparecchiatura. Questa
parte affianca l'operatore nel funzionamento
quotidiano dell'apparecchiatura.

"Indice", Pagina 302
® "Elenco delle figure", Pagina 305

Appendice
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Panoramica

Questa parte della documentazione contiene le informazioni generali per OEM, Setup
e Operator.

Contenuti dei capitoli nella parte "Informazioni generali"

La tabella seguente mostra:

B | capitoli di cui si compone la presente parte "Informazioni generali”
® e informazioni contenute nei capitoli

® | gruppitarget cui sono principalmente indirizzati i capitoli

Capitolo Contenuto Gruppo
target

Questo capitolo contiene informazioni...

N |OEM
Setup
<\ |Operator

... sul presente prodotto
... sul presente manuale

\

1 "Informazioni basilari'

... sulle norme e misure di sicurezza
B per il montaggio del prodotto

P . g.g P v v Y
® per l'installazione del prodotto
® per il funzionamento del prodotto
3 "Funzi ... sui comandi dell'interfaccia utente del prodotto

unzuflnamento ... sull'interfaccia utente del prodotto v v
generale T

... sulle funzioni base del prodotto

2 "Sicurezza"
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Panoramica
Questo capitolo contiene informazioni sul presente prodotto e sul presente manuale.

Informazioni sul prodotto

Denominazione prodot- ID Versione firmware Indice
to

POSITIP 8000 1089176-xx, 1252216.1.3.x
1089177-xx

La targhetta di identificazione € collocata sul retro dell'apparecchiatura.
Esempio

POSITIP 80xx xxxxxx

ID 1234567-xx xx E
SN 12 345678 x

www.heidenhain.de ® e
2

1 Denominazione prodotto
2 Indice
3 Numero di identificazione (ID)

w e
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1.3

1.4

Panoramica delle funzioni nuove e modificate

Il presente documento fornisce una breve panoramica sulle funzioni nuove e
modificate ovvero sulle impostazioni della versione 1252216.1.3.x.

Intervalli temporali configurabili per azzeramento e conferma dei valori

Con questa versione vengono introdotti due nuovi parametri che consentono di definire gli intervalli
temporali per I'azzeramento tramite l'etichetta dell'asse e la conferma dei valori nella barra OEM.

Ulteriori informazioni: "User interface", Pagina 193

Area di visualizzazione per finestra di simulazione

Con questa versione viene introdotto un nuovo parametro (Minimum display range), in cui € possibile
definire I'area di visualizzazione minima della finestra di simulazione. Con questo parametro € possibile
garantire di avere sempre tutto sotto controllo durante la simulazione.

Ulteriori informazioni: "Finestra di simulazione", Pagina 192

Accoppiamento di Z e Zo

Con guesta versione cambia il comportamento per 'accoppiamento di Z e Zo. Quando gli assi vengono
di nuovo disaccoppiati, la sommma viene scritta nell'asse Z e l'asse Zo viene azzerato.

Ulteriori informazioni: "Accoppiamento di assi’, Pagina 43

Sovrapposizione in rapido
Requisito: opzione software NC1

Per impedire la sovrascrittura accidentale dell'avanzamento impostato o programmato premendo il
tasto di rapido, € ora possibile utilizzare un parametro per disattivare il tasto di rapido. Ogni OEM ha la
possibilita di configurare tale impostazione in base alle proprie necessita.

Ulteriori informazioni: "Esecuzione programma", Pagina 154

Conferma dei valori della velocita mandrino tramite Teach
E ora possibile confermare direttamente la velocitd mandrino corrente con il pulsante Posizione reale.

Funzioni M: testi specifici OEM

Gli OEM hanno ora la possibilita di attivare testi informativi per funzioni M. E possibile configurare un ID
di testo (in funzione della lingua) o un testo definito.

Ulteriori informazioni: "Configurazione delle funzioni M", Pagina 155

Software Demo del prodotto

POSITIP 8000 Demo & un software che si puo installare su un computer
indipendentemente dall'apparecchiatura. Con POSITIP 8000 Demo ¢ possibile
apprendere, testare o illustrare le funzioni dell'apparecchiatura.

La versione attuale del software pud essere scaricata al seguente indirizzo:
www.heidenhain.it

Per poter scaricare il file di installazione dal portale HEIDENHAIN, occorre
disporre delle credenziali di accesso alla cartella del portale Software nella
directory del relativo prodotto.

Se non si dispone di credenziali di accesso alla cartella del portale
Software, € possibile richiederle al proprio referente HEIDENHAIN.
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Documentazione sul prodotto

Validita della documentazione

Prima dell'utilizzo e necessario verificare che la versione della documentazione e

quella dell'apparecchiatura corrispondano.

> Verificare la corrispondenza tra il numero identificativo indicato nella
documentazione e l'indice con i dati sulla targhetta di identificazione
dell'apparecchiatura

> Verificare la corrispondenza tra la versione del firmware indicata nella
documentazione e la versione del firmware dell'apparecchiatura
Ulteriori informazioni: "Informazioni apparecchiatura’, Pagina 189

> La documentazione ¢ da ritenersi valida se i numeri identificativi e gli indici come
pure le versioni del firmware corrispondono.

Se i codici identificativi e gli indici non corrispondono e la documentazione
risulta pertanto non valida, ricercare la documentazione aggiornata
allindirizzo www.heidenhain.com.
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1.5.2

Indicazioni sulla lettura della documentazione

Incidenti con conseguenze letali, lesioni o danni materiali in caso di mancata
osservanza della documentazione!

Se non ci si attiene a quanto riportato nella documentazione, possono verificarsi
incidenti con conseguenze letali, lesioni personali o danni materiali.

> Leggere accuratamente e completamente la documentazione
» Conservare la documentazione per successive consultazioni

La seguente tabella contiene i componenti essenziali della documentazione ordinati
per priorita di lettura.

Documentazione Descrizione

Appendice Un'appendice completa o sostituisce i relativi conte-
nuti del manuale di istruzioni ed eventualmente
anche delle istruzioni di installazione.

Se nella fornitura € inclusa un'appendice, ha la
massima priorita di lettura. Tutti gli altri contenu-
ti della documentazione mantengono la propria
validita.

Istruzioni di installazione Le istruzioni di installazione contengono tutte le
informazioni e norme di sicurezza per il corretto
montaggio e installazione dell'apparecchiatura. Le
istruzioni di installazione sono allegate a ogni fornitu-
ra come estratto del manuale di istruzioni.

Le istruzioni di installazione sono al secondo posto in
ordine di priorita di lettura.

Manuale di istruzioni Il manuale di istruzioni contiene tutte le informazioni
e norme di sicurezza per il funzionamento conforme
e regolare dell'apparecchiatura. Il manuale di istruzio-
ni € contenuto nel supporto di memoria in dotazione
e puo essere anche scaricato nell'area di download
di www.heidenhain.it. Prima di mettere in funzione
I'apparecchiatura, € necessario leggere il manuale di
istruzioni.
[l manuale di istruzioni € al terzo posto in ordine di
priorita di lettura.

Manuale utente [l manuale utente contiene tutte le informazioni per
installare e impiegare regolarmente il software demo
su PC. I manuale utente e contenuto nella cartella di
installazione del software demo e puo essere scari-
cato nell'area di download di www.heidenhain.it.

Necessita di modifiche e identificazione di errori

E nostro impegno perfezionare costantemente la documentazione indirizzata agli
utilizzatori che invitiamo pertanto a collaborare in questo senso comunicandoci
eventuali richieste di modifiche al seguente indirizzo e-mail:

service@heidenhain.it
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1.5.3 Conservazione e inoltro della documentazione

Il manuale deve essere conservato nelle immediate vicinanze della postazione

di lavoro e messo a disposizione in qualsiasi momento dell'intero personale.
L'operatore deve informare il personale sul luogo di conservazione di tale manuale.
Qualora il manuale dovesse diventare illeggibile, I'operatore deve provvedere alla sua
sostituzione rivolgendosi al produttore.

In caso di cessione o vendita dell'apparecchiatura a terzi devono essere inoltrati i
seguenti documenti al nuovo proprietario:

®  Appendice (se allegata)
= |struzioni di installazione
= Manuale diistruzioni

1.6 Informazioni contenute nel presente manuale

Il presente manuale contiene tutte le informazioni e norme di sicurezza per il
funzionamento conforme dell'apparecchiatura.

1.6.1  Tipo di documento

Manuale di istruzioni

Le presenti istruzioni costituiscono il manuale di istruzioni del prodotto.
[l manuale di istruzioni

® ¢ orientato al ciclo di vita del prodotto

® contiene tutte le informazioni e norme di sicurezza necessarie per il
funzionamento corretto e appropriato del prodotto

1.6.2 Destinatari del manuale

Il presente manuale deve essere letto e osservato da ogni persona che si occupa di
una delle seguenti mansioni:

B Montaggio

B [nstallazione

® Messa in servizio e configurazione
B Funzionamento

B Service, pulizia e manutenzione

® Eliminazione anomalie

B Smontaggio e smaltimento
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1.6.3

1.6.4

Destinatari per tipi di utente

| destinatari di questo manuale si basano su differenti tipi di utente
dell'apparecchiatura e sulle relative autorizzazioni.
L'apparecchiatura dispone dei seguenti tipi di utente.

Utente OEM

L'utente OEM (Original Equipment Manufacturer) possiede il livello di autorizzazione
piu alto. Ha il compito di eseguire la configurazione hardware dell'apparecchiatura
(ad es. collegamento di sistemi di misura e sensori). Puo creare utenti del tipo Setup
e Operator e configurare I'utente Setup e Operator. L'utente OEM non puod essere
duplicato o cancellato. Non puo eseguire il login automaticamente.

Utente Setup

L'utente Setup configura I'apparecchiatura per I'uso nel luogo di impiego. Puo creare
utenti del tipo Operator. L'utente Setup non puo essere duplicato o cancellato. Non
puo eseguire il login automaticamente.

Utente Operator

L'utente Operator dispone di autorizzazione per eseguire le funzioni base
dell'apparecchiatura.

Un utente del tipo Operator non pud creare un altro utente ed ¢ in grado ad esempio
di modificare il proprio nome o la propria lingua. Un utente del gruppo Operator puo
eseguire il login automaticamente non appena si accende |'apparecchiatura.

Avvertenze utilizzate

Norme di sicurezza

Le norme di sicurezza informano di eventuali pericoli nella manipolazione
dell'apparecchiatura e forniscono indicazioni sulla relativa prevenzione. Le norme di
sicurezza sono classificate in base alla gravita del pericolo e suddivise nei seguenti
gruppi:

A PERICOLO

Pericolo segnala i rischi per le persone. Se non ci si attiene alle istruzioni per
evitarli, ne conseguono sicuramente la morte o lesioni fisiche gravi.

Allarme segnala i rischi per le persone. Se non ci si attiene alle istruzioni per
evitarli, ne conseguono probabilmente la morte o lesioni fisiche gravi.

A ATTENZIONE

Attenzione segnala i rischi per le persone. Se non ci si attiene alle istruzioni per
evitarli, ne conseguono probabilmente lesioni fisiche lievi.

NOTA

Nota segnala i rischi per gli oggetti o i dati. Se non ci si attiene alle istruzioni per
evitarli, ne conseguono probabilmente danni materiali.
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Indicazioni informative
Le indicazioni informative garantiscono un utilizz
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o efficiente e senza guasti

dell'apparecchiatura. Le indicazioni informative sono suddivise nei seguenti gruppi:

integrative.

o Il simbolo informativo segnala un suggerimento.
Un suggerimento fornisce importanti informazioni supplementari o

alla macchina, ad esempio:
hardware

della macchina

@ [l simbolo della ruota dentata indica che la funzione descritta & correlata
® |a macchina deve disporre di una necessaria opzione software o

B il comportamento delle funzioni dipende dalle impostazioni configurabili

@ [l simbolo del libro indica un riferimento i

Il riferimento incrociato indirizza a una documentazione esterna, ad es. la
documentazione del costruttore di macchine o di un fornitore di terze parti.

ncrociato.

Formattazione dei testi

Nel presente manuale si addotta la seguente formattazione per evidenziare i testi:

Visualizzazione Significato
> . Contraddistingue una operazione e il risultato della
> stessa

Esempio

» Toccare OK

> |l messaggio viene chiuso.

LI Contraddistingue un elenco

LI Esempio
® |nterfaccia TTL

= [nterfaccia EnD
| |

at

grassetto Contraddistingue menu, visualizzazioni e pulsanti

Esempio

» Toccare Arresta
> |l sistema operativo si arresta.

» Disinserire l'interruttore di alimentazione
dell'apparecchiatura
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Panoramica

Questo capitolo contiene informazioni importanti sulla sicurezza per il
funzionamento corretto e regolare dell'apparecchiatura.

Norme di sicurezza generali

Per il funzionamento del sistema si applicano le norme di sicurezza generalmente
riconosciute, come richiesto in ambienti con apparecchiature sotto tensione.

La mancata osservanza di tali norme potrebbe danneggiare I'apparecchiatura o
procurare lesioni al personale.

Le norme di sicurezza all'interno delle singole aziende sono naturalmente diverse.
Se sussiste un conflitto tra quanto riportato nel presente manuale e le norme
dell'azienda che utilizza il sistema, sono prioritarie le disposizioni piu severe.

Impiego previsto

Le apparecchiature della serie POSITIP 8000 sono visualizzatori di quota digitali di
alta qualita da impiegare su macchine utensili manuali. In combinazione con sistemi
di misura lineari e angolari, le apparecchiature della serie POSITIP 8000 forniscono la
posizione dei diversi assi macchina e quindi dell'utensile, e offrono ulteriori funzioni
per comandare la macchina utensile.

Con I'Software-Option POSITIP 8000 NCT, e possibile automatizzare la produzione di
un pezzo.

Le apparecchiature di questa serie

B pOSSONo essere impiegate soltanto in applicazioni commerciali e in campo
industriale
B devono essere montate su una base o un supporto idoneo per l'impiego previsto

B sono predisposte per I'impiego in interni e in un ambiente in cui la presenza
di umidita, contaminazione, olio e prodotti lubrificanti sia conforme ai valori
predefiniti nei dati tecnici

@ Le apparecchiature supportano l'impiego di unita periferiche di produttori
differenti. HEIDENHAIN non fornisce alcuna indicazione in merito
all'impiego previsto di tali unita. Occorre attenersi alle informazioni
sull'impiego previsto riportate nelle relative documentazioni.

Impiego non previsto
Per tutte le apparecchiature della serie POSITIP 8000 non sono ammesse in
particolare le applicazioni seguenti:

B impiego e immagazzinaggio non conformi alle condizioni di uso secondo "Dati
tecnici"

B impiego all'aperto
® impiego in aree con pericolo di esplosioni

B impiego delle apparecchiature della serie POSITIP 8000 come componente di
una funzione di sicurezza

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manuale di istruzioni Tornitura | 08/2023



Informazioni generali | Sicurezza

25 Qualifica del personale

Il personale per montaggio, installazione, uso, service, manutenzione e smontaggio
deve presentare la relativa qualifica per questi interventi ed essere sufficientemente
informato con l'aiuto della documentazione dell'apparecchiatura e delle unita
periferiche collegate.

| requisiti del personale necessari per le singole attivita sull'apparecchiatura sono
indicati nei relativi capitoli di questo manuale.

Di seguito sono specificati pit nel dettaglio i gruppi di persone relativamente a
qualifiche e mansioni.

Operatori

L'operatore utilizza e comanda I'apparecchiatura nell'ambito dell'impiego previsto.
Viene formato dall'utilizzatore sulle mansioni specifiche e sui possibili pericoli in
caso di comportamento inadeguato.

Personale qualificato

Il personale qualificato viene formato dall'utilizzatore nell'uso esteso e nella
parametrizzazione. Il personale qualificato € in grado, in base alla sua formazione,
alle sue conoscenze ed esperienze tecniche nonché alla sua padronanza delle
condizioni pertinenti, di eseguire gli interventi impartiti riguardo la relativa
applicazione e di identificare e prevenire autonomamente i possibili pericoli.

Elettrotecnico specializzato

L'elettrotecnico specializzato € in grado, in base alla sua formazione, alle sue
conoscenze ed esperienze tecniche nonché alla sua padronanza delle norme e
condizioni pertinenti, di eseguire gli interventi su impianti elettrici e di identificare
e prevenire autonomamente i possibili pericoli. L'elettrotecnico specializzato €
appositamente qualificato per I'ambiente di lavoro in cui opera.

L'elettrotecnico specializzato deve soddisfare le condizioni delle norme legali in
vigore in materia di protezione antinfortunistica.

2.6 Obblighi del gestore
Il gestore possiede 'apparecchiatura e le unita periferiche oppure ha noleggiato
entrambe. E responsabile in qualsiasi momento dell'impiego previsto.
Il gestore deve:

B assegnare le diverse mansioni da eseguire sull'apparecchiatura a personale
qualificato, idoneo e autorizzato

B addestrare il personale in modo documentabile riguardo i poteri e le mansioni

m predisporre tutte le apparecchiature necessarie per il personale al fine di
soddisfare i compiti assegnati

m garantire che l'apparecchiatura venga azionata esclusivamente se in perfette
condizioni tecniche

B assicurare che l'apparecchiatura venga protetta da un uso non autorizzato
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Norme di sicurezza generali

La responsabilita di ogni sistema in cui viene impiegato questo prodotto e
del montatore o dell'installatore di tale sistema.

L'apparecchiatura supporta l'impiego di diverse unita periferiche di
produttori differenti. HEIDENHAIN non fornisce alcuna indicazione in
merito alle norme di sicurezza specifiche di tali unita. Occorre attenersi alle
norme di sicurezza risultanti dalle relative documentazioni. Se non presenti,
devono essere richieste ai relativi produttori.

Le norme di sicurezza specifiche, da osservare per le singole attivita
sull'apparecchiatura, sono indicate nei relativi capitoli del presente manuale.

Simboli sull'apparecchiatura
L'apparecchiatura € contrassegnata con i seguenti simboli.

Simbolo Significato
Osservare le norme di sicurezza sull'impianto elettrico o sul
collegamento di alimentazione prima di collegare I'apparecchiatura.
Connettore di terra funzionale secondo IEC/EN 60204-1. Osservare
— le avvertenze per l'installazione.

o8l /5

N7 Sigillo del prodotto. Se il sigillo del prodotto viene rotto o rimosso, si

estinguono la garanzia legale e quella commerciale.

1

%

W

N
32

N
IF §

‘s‘qm
3
%

7l

S
2
%

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manuale di istruzioni Tornitura | 08/2023



Informazioni generali | Sicurezza

2.7.2 Norme di sicurezza sullimpianto elettrico

Contatto pericoloso con parti sotto tensione all'apertura dell'apparecchiatura.
Ne potrebbero conseguire shock elettrici, ustioni o morte.

» Non aprire in nessun caso |'apparecchiatura
» Far eseguire qualsiasi intervento soltanto dal produttore

Rischio di pericolosa scarica di corrente attraverso il corpo con contatto diretto
o indiretto con parti sotto tensione.

Ne potrebbero conseguire shock elettrici, ustioni o morte.
> Far eseguire qualsiasi intervento sull'impianto elettrico e su componenti sotto
tensione soltanto da un tecnico specializzato e qualificato

» Peril collegamento di alimentazione e tutti i collegamenti delle interfacce
utilizzare esclusivamente cavi e connettori realizzati a norma

> Far sostituire immediatamente dal costruttore componenti elettrici
danneggiati

> Controllare regolarmente tutti i cavi collegati e le prese dell'apparecchiatura.
Eliminare immediatamente eventuali difetti, ad esempio collegamenti allentati
o cavi danneggiati

NOTA

Danno dei componenti interni dell'apparecchiatura!

La garanzia legale e quella commerciale decadono se si apre I'apparecchiatura.

» Non aprire in nessun caso l'apparecchiatura
» Far eseguire qualsiasi intervento soltanto dal produttore dell'apparecchiatura
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3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

Panoramica

Questo capitolo descrive l'interfaccia utente e i comandi come pure le funzioni base
dell'apparecchiatura.

Funzionamento con touch screen e apparecchiature di immissione

Touch screen e apparecchiature di immissione

Il funzionamento dei comandi nell'interfaccia utente dell'apparecchiatura € possibile
tramite un touch screen o un mouse USB collegato.

Per immettere dati, € possibile utilizzare la tastiera visualizzata sul touch screen o
una tastiera USB collegata.

NOTA

Malfunzionamento del touch screen a causa di umidita o contatto con l'acqua!
Umidita o acqua possono compromettere la funzionalita del touch screen.

» Proteggere il touch screen da umidita o contatto con I'acqua.
Ulteriori informazioni: "Dati dell'apparecchiatura’, Pagina 224

Comandi gestuali e azioni del mouse

Per poter attivare, commutare o spostare i comandi dell'interfaccia utente, &
possibile impiegare il touch screen dell'apparecchiatura o il mouse. Il funzionamento
del touch screen e del mouse €& controllato tramite comandi gestuali.

o | comandi gestuali per il funzionamento con il touch screen possono
divergere dai comandi gestuali per il funzionamento con il mouse.

Se si presentano comandi gestuali differenti tra il funzionamento con touch
screen e mouse, il manuale di istruzioni descrive entrambe le possibilita di
comando come possibili alternative.

Le possibili alternative per il funzionamento con touch screen e mouse
sono contrassegnate dai seguenti simboli:

% funzionamento con touch screen

\Q funzionamento con mouse

La panoramica seguente descrive i diversi comandi gestuali per il funzionamento del
touch screen e del mouse:
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Tocco

% Si intende un breve contatto tattile del touch screen

Si intende la singola pressione del tasto sinistro del mouse

Toccando si attivano tra l'altro le seguenti azioni
B Selezione di menu, elementi o parametri

® |mmissione di caratteri con la tastiera visualizzata sullo
schermo

® Chiusura dei dialoghi

Pressione
% Si intende un contatto tattile pit prolungato del touch screen
Siintende la singola pressione tenendo successivamente premu-
\Q to il tasto sinistro del mouse

Tenendo premuto si attivano tra l'altro le seguenti azioni

B Modifica rapida di valori in campi di immissione con i pulsanti
Piu e Meno

Trascinamento

% Siintende il movimento di un dito sul touch screen, per il quale

e definito in modo univoco almeno il punto di partenza del
movimento

Si intende la singola pressione tenendo successivamente premu-
to il tasto sinistro del mouse, con contemporaneo movimento del
mouse; almeno il punto di partenza del movimento & definito in
modo univoco

Trascinando si attivano tra l'altro le seguenti azioni
m Scorrimento di liste e testi
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33 Comandi e funzioni generali

| comandi riportati di seguito consentono la configurazione e I'uso tramite touch
screen o apparecchiature di immissione.

Tastiera visualizzata sullo schermo

Con la tastiera visualizzata sullo schermo si inserisce del testo nei campi di
immissione dell'interfaccia utente. A seconda del campo di immissione viene
attivata una tastiera numerica o alfanumerica sullo schermo.

HEIDENHAIN

POSITIP 8016 ACTIVE

Net logged in
E

Figura 1: Tastiera visualizzata sullo schermo

Utilizzo della tastiera visualizzata sullo schermo

» Toccare un campo di immissione per inserire dei valori
> |l campo di immissione si evidenzia.

> La tastiera viene visualizzata sullo schermo.

> Inserire testo o numeri

>

In caso di immissione corretta e completa viene eventualmente visualizzato un
segno di spunta verde.

> In caso diimmissione incompleta o valori errati viene eventualmente visualizzato
un punto esclamativo rosso. Non & possibile terminare I'immissione.

> Per acquisire i valori confermare I'immissione con RET
> | valori vengono visualizzati.
> La tastiera visualizzata sullo schermo scompare.

Comandi
Comando Funzione
<00 ” Campi di immissione con pulsanti Pili e Meno
| pulsanti Piu + e Meno - sui due lati del valore numerico

consentono di adattare i valori numerici.
» Toccare + o - fino a visualizzare il valore desiderato

» Tenere premuto + o - per modificare i valori piu
rapidamente

> Viene visualizzato il valore selezionato.
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Comando Funzione

(T inch Commutatori

Con il commutatore si passa da una funzione all'altra.

» Toccare la funzione desiderata

> La funzione attiva viene visualizzata in verde.

> La funzione inattiva viene visualizzata in grigio chiaro.

Interruttori a scorrimento

Con l'interruttore a scorrimento si attiva o si disattiva una
funzione.

» Portare l'interruttore nella posizione desiderata
oppure

» Toccare l'interruttore

> La funzione viene attivata o disattivata.

ON

Lista a discesa

| pulsanti con liste a discesa sono contrassegnati da un
1Vpp triangolo con la punta rivolta verso il basso.

» Toccare il pulsante

> Siapre lalista a discesa.

> Lavoce attiva € evidenziata in verde.
>

>

1 Vpp h

11 pApp

Toccare la voce desiderata
La voce desiderata viene confermata.

Comando Funzione

Annulla

k) Il pulsante annulla I'ultima operazione eseguita.

| processi gia terminati non possono essere annullati.
» Toccare Annulla

> L'ultima operazione viene annullata.

Aggiungi
> Per aggiungere un altro elemento, toccare Aggiungi
> Viene aggiunto un nuovo elemento.

Chiudi

Conferma
» Per concludere ['attivita, toccare Conferma

Indietro

» Perritornare al livello superiore nella struttura a menu,
toccare Indietro

x » Per chiudere una finestra di dialogo, toccare Chiudi
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3.4
3.4.1

3.4.2

Accensione e spegnimento di POSITIP 8000
Accensione di POSITIP 8000

Prima di poter utilizzare 'apparecchiatura, € necessario eseguire le
operazioni di messa in funzione e di configurazione. In funzione dello

setup supplementari.
Ulteriori informazioni: "Messa in servizio", Pagina 82

scopo di impiego pud risultare necessaria la configurazione di parametri di

> Accendere I'apparecchiatura con l'interruttore di rete
L'interruttore di rete si trova sul retro dell'apparecchiatura

> L'apparecchiatura viene avviata. Questa operazione puo richiedere un certo
periodo di tempo.

> Se e attivo il login utente automatico e come ultimo utente si & collegato un
utente del tipo Operator, compare l'interfaccia utente nel menu Funzionamento

manuale.

> Senon ¢ attivo il login utente automatico, compare il menu Login utente.
Ulteriori informazioni: "Login e logout dell'utente"’, Pagina 26

Attivazione e disattivazione della modalita di risparmio energetico

Se I'apparecchiatura non viene temporaneamente utilizzata, € opportuno attivare
la modalita di risparmio energetico. L'apparecchiatura passa quindi in uno stato di
inattivita, senza interrompere I'alimentazione elettrica. In tale modalita lo schermo

viene disinserito.

Attivazione della modalita di risparmio energetico

» Nel Menu principale toccare Spegnimento

@ > Toccare Modalita di risparmio energetico
> Lo schermo si spegne.

Disattivazione della modalita di risparmio energetico
Toccare un punto qualsiasi del touch screen

Sul bordo inferiore compare una freccia.
Trascinare la freccia verso l'alto

Lo schermo si accende e viene attivata I'ultima interfaccia
utente visualizzata.

VvV v Vv Y
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3.4.3 Spegnimento di POSITIP 8000

NOTA

Danni al sistema operativo!

Se si stacca l'apparecchiatura dalla fonte di energia elettrica mentre & accesa, &
possibile danneggiare il sistema operativo dell'apparecchiatura.

» Arrestare |'apparecchiatura tramite il menu Spegnimento
» Non staccare l'apparecchiatura dalla fonte di energia elettrica quando & accesa
» Disinserire l'interruttore di rete soltanto dopo l'arresto dell'apparecchiatura

®

v

Nel Menu principale toccare Spegnimento

» Toccare Arresta
> |l sistema operativo si arresta.

> Attendere fino a quando sullo schermo compare il messaggio:
Ora é possibile spegnere 'apparecchiatura.

» Disinserire l'interruttore di alimentazione dell'apparecchiatura

3.5 Login e logout dell'utente

Nel menu Login utente si esegue il login e il logout come utente
sull'apparecchiatura.

E possibile connettere soltanto un utente all'apparecchiatura. Viene visualizzato
l'utente connesso. Per connettere un altro utente, € necessario eseguire il logout
dell'utente connesso.

L'apparecchiatura dispone di livelli di autorizzazione che definiscono
operazioni di gestione e comando complete o limitate da parte degli utenti.
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3.5.1 Login dell'utente

>
»
»
>

>

>
>

Nel Menu principale toccare Login utente.
Nella lista a discesa selezionare un utente
Nel campo di immissione toccare Password
Inserire la password dell'utente

Utente Password di Gruppo target
default
OEM oem Responsabile della

messa in servizio,
costruttore della
macchina

Setup setup Retrofittatore,
configuratore di sistema

Operator  operator Operatori

Ulteriori informazioni: "Login per I'esempio applicativo’,
Pagina 280

Se la password non coincide con le impostazioni
standard, & necessario richiederla al retrofittatore
(Setup) o al costruttore della macchina (OEM).

Se la password non e piu nota, mettersi in contatto
con una filiale di assistenza HEIDENHAIN.

Confermare l'immissione con RET
Toccare Login
L'utente viene connesso e viene visualizzato il .

Ulteriori informazioni: "Destinatari per tipi di utente’, Pagina 13

3.5.2 Logout dell'utente

>

>
>
>
>

Nel Menu principale toccare Login utente.

Toccare Logout
L'utente viene sconnesso.

Tutte le funzioni del menu principale eccetto Spegnimento
sono inattive.

L'apparecchiatura pud essere di nuovo utilizzata soltanto dopo
il login di un utente.
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3.6 Impostazione della lingua

Alla consegna la lingua dell'interfaccia utente & l'inglese. E possibile selezionare
l'interfaccia utente nella lingua desiderata

» Nel Menu principale toccare Impostazioni
r(% » Toccare Utente
> L'utente connesso e contrassegnato da un segno di spunta.
> Selezionare l'utente connesso
> Lalingua selezionata per I'utente € visualizzata nella lista a

discesa Lingua con relative bandiere.

> Nella lista a discesa Lingua selezionare la bandiera della
lingua desiderata

> L'interfaccia utente viene visualizzata nella lingua selezionata.

3.7 Esecuzione della ricerca indici di riferimento dopo I'avvio

Se l'apparecchiatura & configurata con asse mandrino S, &€ necessario
definire un limite superiore per il numero di giri mandrino prima di una
possibile lavorazione.

Ulteriori informazioni: "Definizione del limite superiore del numero di giri
mandrino”, Pagina 238

o Se la ricerca degli indici di riferimento viene attivata dopo l'avvio
dell'apparecchiatura, tutte le funzioni dell'apparecchiatura vengono
bloccate fino al completamento della ricerca degli indici di riferimento.

Ulteriori informazioni: "Indici di riferimento (Encoder)", Pagina 99

0 Per encoder seriali con interfaccia EnDat non e presente la ricerca degli
indici di riferimento, in quanto gli assi vengono automaticamente azzerati.

Se sull'apparecchiatura € attivata la ricerca degli indici di riferimento, viene richiesto

di superare gli indici di riferimento degli assi.

» Dopo il login seguire le istruzioni specificate nell'assistente

> Una volta eseguita la ricerca degli indici di riferimento, il simbolo del riferimento
non lampeggia piu

Ulteriori informazioni: "Elementi di comando della visualizzazione di posizione',
Pagina 41

Ulteriori informazioni: "Attivazione della ricerca degli indici di riferimento”,
Pagina 144
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3.8 Interfaccia utente

L'apparecchiatura e disponibile in varianti diverse con differente
equipaggiamento. Interfaccia utente e funzionalita possono variare in
funzione della versione e dell'equipaggiamento.

3.8.1 Interfaccia utente dopo lI'accensione

Interfaccia utente con programmazione di fabbrica

L'interfaccia utente visualizzata mostra la programmazione di fabbrica
dell'apparecchiatura.

Questa interfaccia utente viene visualizzata anche dopo aver resettato
I'apparecchiatura alle impostazioni di fabbrica.

HEIDENHAIN

POSITIP 8016 ACTIVE

Net logged in
E
<]

Figura 2: Interfaccia utente con programmazione di fabbrica dell'apparecchiatura

Interfaccia utente dopo l'avvio

Se era collegato per ultimo un utente del tipo Operator con login utente automatico
attivo, dopo l'avvio I'apparecchiatura visualizza il menu Funzionamento manuale.

Ulteriori informazioni: "Menu Funzionamento manuale’, Pagina 32

Se non ¢ attivo il login utente automatico, I'apparecchiatura apre il menu Login
utente.

Ulteriori informazioni: "Menu Login utente’, Pagina 39
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Menu principale dell'interfaccia utente

Interfaccia utente (in Funzionamento manuale)

1

mm  Degree

44,7500

0:00:00

-109.080 88

250 - -

1 Campo divisualizzazione del messaggio, dell'ora e del numero di messaggi non

chiusi

2 Menu principale con comandi

Comandi del Menu principale

Comando

Funzione

Messaggio
Visualizzazione di una panoramica di tutti i messaggi e del

numero dei messaggi non chiusi
Ulteriori informazioni: "Messaggi', Pagina 52

=

Funzionamento manuale
Posizionamento manuale degli assi macchina

Ulteriori informazioni: "Menu Funzionamento manuale”,
Pagina 32

Modalita MDI

Immissione diretta dei movimenti desiderati degli assi
(Manual Data Input); il rimanente percorso residuo viene
calcolato e visualizzato

Ulteriori informazioni: "Menu Modalita MDI", Pagina 33

Esecuzione programma

Esecuzione di un programma creato in precedenza con
guida utente

Ulteriori informazioni: "Menu Esecuzione programma ",
Pagina 35

Programmazione
Creazione e gestione di singoli programmi

Ulteriori informazioni: "Menu Programmazione ',
Pagina 36
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Comando

Funzione

Gestione file
Gestione dei file a disposizione sull'apparecchiatura
Ulteriori informazioni: "Menu Gestione file", Pagina 38

B B

Login utente
Login e logout dell'utente
Ulteriori informazioni: "Menu Login utente’, Pagina 39

Se & connesso un utente con autorizzazioni estese
(tipo utente Setup o OEM), compare il simbolo della
ruota dentata.

E

Impostazioni

Impostazioni dell'apparecchiatura, ad es. creazione di utenti,
configurazione di sensori o0 aggiornamento del firmware

Ulteriori informazioni: "Menu Impostazioni’, Pagina 40

G

Spegnimento

Arresto del sistema operativo o attivazione della modalita di
risparmio energetico

Ulteriori informazioni: "Menu Spegnimento’, Pagina 41
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3.8.3 Menu Funzionamento manuale

Richiamo
» Nel Menu principale toccare Funzionamento manuale
> Viene visualizzata l'interfaccia utente per il Funzionamento
manuale.
1 2 3

mm | Degree

Figura 3: Menu Funzionamento manuale

Tasto asse

Riferimento

Visualizzazione della posizione

Barra di stato

Numero di giri mandrino (macchina utensile)

AahwWN=

Il menu Funzionamento manuale visualizza nell'area di lavoro i valori di posizione
misurati sugli assi macchina.

Nella barra di stato sono disponibili funzioni ausiliarie.
Ulteriori informazioni: "Funzionamento manuale", Pagina 235
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3.84

Menu Modalita MDI

Richiamo

E » Nel Menu principale toccare Modalita MDI
> Viene visualizzata l'interfaccia utente per la modalita MDI.

mm  Degree

X

25.190

000

HERE

Ol
I @l I
Q Q
]
@l I

I Y | [

s 450 -

Figura 4: Menu Modalita MDI

|

Tasto asse

Posizione reale

Assi accoppiati

Percorso residuo

Barra di stato

Numero di giri mandrino (macchina utensile)

b WN=
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Dialogo Blocco MDI

» Nel Menu principale toccare Modalita MDI

» Toccare Crea nella barra di stato
> Viene visualizzata l'interfaccia utente per la modalita MDI.

mm  Degree
Blocco MDI

Tipo blocco Posizionamento Posizonamento
X102-12

Xo 1

z 1

¢ D &

mm/min

0

& P I

G

Barra modalita di visualizzazione
Parametri del blocco

Blocco MDI

Barra di stato

Strumenti del blocco

AabhwN =

Il menu Modalita MDI consente di indicare direttamente i movimenti desiderati degli
assi (Manual Data Input). Viene cosi predefinita la distanza dal punto di destinazione;
il rimanente percorso residuo viene calcolato e visualizzato.

Nella barra di stato sono disponibili valori di misura e funzioni supplementari.
Ulteriori informazioni: "Modalita MDI", Pagina 245
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3.8.5 Menu Esecuzione programma

Richiamo
» Nel Menu principale toccare Esecuzione programma
> Viene visualizzata l'interfaccia utente per I'Esecuzione
programma.

Degree

Program_turning. 0
"

prset

Intestazione del programma Program

%Program G21 0
6.567 O O O O Chiamata utensile
.
T
||

L @ 00000
Velocita mandrino
$500

z Q Posizionamento
38312 690 X25 690 22.G90 200
.
||

I Y

LLLiin ¢ Eooramento s

5 Posizionamento 0
@ 69026
ZO 2597
" Posizionamento
L G90X35

Y L L

S - 500 +

I Y

Figura 5: Menu Esecuzione programma

Barra modalita di visualizzazione

Barra di stato

Comando programma

Numero di giri mandrino (macchina utensile)
Gestione programmi

AabhwWN=

Il menu Esecuzione programma consente di eseguire un programma creato in
precedenza in modalita Programmazione. Durante I'esecuzione, I'operatore viene
cosi guidato attraverso i singoli passi di programma da un assistente.

Nel menu Esecuzione programma ¢ possibile attivare una finestra di simulazione
che visualizza il blocco selezionato.

Nella barra di stato sono disponibili valori di misura e funzioni supplementari.
Ulteriori informazioni: "Esecuzione programma ", Pagina 257
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3.8.6 Menu Programmazione

Richiamo
» Nel Menu principale toccare Programmazione
> Viene visualizzata l'interfaccia utente per la Programmazione.

La barra di stato e la barra OEM opzionale non ¢ disponibile nel menu
Programmazione.

Figura 6: Menu Programmazione

1 Barra modalita di visualizzazione
2 Barra degli strumenti
3 Gestione programmi

Nella finestra di simulazione opzionale € possibile consultare la visualizzazione di un
blocco selezionato.
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Tipo blocco

Figura 7: Menu Programmazione con finestra di simulazione aperta

1
2
3
4
5
6

Barra modalita di visualizzazione
Finestra di simulazione (opzionale)
Parametri del blocco

Barra degli strumenti

Blocchi di programma

Gestione programmi

Il menu Programmazione consente di creare e gestire programmi. A tale scopo si
definiscono le singole fasi di lavorazione o un template di lavorazione sotto forma di

Posizionamento

25.000

2.000

0.000

Program...

0

E =B 5 8 2 =

+

Nan

Intestazione del progray
YeProgram G21

2 Velocita man|
§500
3 Posizioname

X2522Zo0

4 Posizioname
X28

6

6 Posizioname|

blocchi. Una sequenza di diversi blocchi forma quindi un programma.

Ulteriori informazioni: "Programmazione ", Pagina 266
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3.8.7 Menu Gestione file
Richiamo

» Nel Menu principale toccare Gestione file
> Viene visualizzata l'interfaccia utente per la Gestione file

=

Breve descrizione

1
Internal 2
Internal /_
™ USB-STICK a
Documents
A 3 Images
) 3 Oem
'<’> 3 Programs
(3 System
rO1 1 user
&
b

Figura 8: Menu Gestione file

1 Lista dei percorsi di salvataggio disponibili
2 Lista delle cartelle nel percorso di salvataggio selezionato

Il menu Gestione file visualizza una panoramica dei file salvati nella memoria
dell'apparecchiatura .

Le memorie di massa USB eventualmente collegate (formato FAT32) e i drive di rete
disponibili vengono visualizzati nella lista dei percorsi di salvataggio. Le memorie di
massa USB e i drive di rete vengono visualizzati con il nome o la denominazione del
drive.

Ulteriori informazioni: "Gestione file', Pagina 180
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3.8.8 Menu Login utente

Richiamo
» Nel Menu principale toccare Login utente
> Viene visualizzata l'interfaccia utente per il login e il logout
degli utenti.

Breve descrizione

HEIDENHAIN

POSITIP 8016 ACTIVE

Loggedinas

Figura 9: Menu Login utente
1 Visualizzazione dell'utente connesso
2 Login utente

Il menu Login utente visualizza l'utente connesso nella colonna sinistra. Il login di
un nuovo utente é visualizzato nella colonna destra.

Per connettere un altro utente, € necessario eseguire il logout dell'utente connesso.

Ulteriori informazioni: "Login e logout dell'utente’, Pagina 26
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3.8.9 Menu Impostazioni

Richiamo

» Nel Menu principale toccare Impostazioni
> Viene visualizzata l'interfaccia utente per le Impostazioni
dell'apparecchiatura

Breve descrizione

Info generali o Informazioni apparecchiatura »
™ Sensori @ Schermo e touch screen »
o

A Interfacce L;L Visualizzazione »
> Utente rO\ Dispositv di immissione »
Assi E Toni »

»
Assistenza Q Stampante »
Data e ora »
Unita »

&
W Copyrights »
) Informazioni Service »

Figura 10: Menu Impostazioni

1 Lista delle opzioni di impostazione
2 Lista dei parametri di impostazione

[l menu Impostazioni visualizza tutte le opzioni per configurare I'apparecchiatura.
Con i parametri di impostazione si adatta I'apparecchiatura ai requisiti
dell'applicazione specifica.

Ulteriori informazioni: "Impostazioni”, Pagina 187

L'apparecchiatura dispone di livelli di autorizzazione che definiscono
operazioni di gestione e comando complete o limitate da parte degli utenti.
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3.8.10 Menu Spegnimento
Richiamo

» Nel Menu principale toccare Spegnimento
> Vengono visualizzati i comandi per I'arresto del sistema
operativo, per l'attivazione della modalita di risparmio
energetico e per l'attivazione della modalita di pulizia.

Breve descrizione
[l menu Spegnimento visualizza le seguenti opzioni:

Comando Funzione
@ Arresto
Arresta il sistema operativo
?2 Modalita di risparmio energetico
Se lo schermo si spegne, il sistema operativo passa in
modalita di risparmio energetico
@ Modalita di pulizia
Se lo schermo si spegne, il sistema operativo continua a

funzionare senza variazioni

Ulteriori informazioni: "Accensione e spegnimento di POSITIP 8000", Pagina 25
Ulteriori informazioni: "Pulizia dello schermo”, Pagina 209

3.9 Visualizzazione della posizione

Nella visualizzazione di posizione l'apparecchiatura visualizza le posizioni degli assi
ed eventualmente informazioni supplementari per gli assi configurati.

E inoltre possibile accoppiare la visualizzazione di assi con accesso alle funzioni
mandrino.

3.9.1 Elementi di comando della visualizzazione di posizione

Icona Significato

Tasto asse
Funzioni del tasto asse

® Toccare il tasto asse: si apre il campo di immissione
per il valore di posizione (Funzionamento manuale) o la
finestra di dialogo Blocco MDI (Modalita MDI)

= Tenere premuto il tasto asse: impostazione della
posizione attuale come punto zero

® Trascinare il tasto asse verso destra: si apre il menu se
sono disponibili funzioni per I'asse

X

X o La visualizzazione di posizione mostra il diametro dell'asse
di lavorazione radiale X

Ulteriori informazioni: "Visualizzazione", Pagina 191

® Ricerca degli indici di riferimento eseguita con successo
Ricerca degli indici di riferimento non eseguita o0 nessun
indice di riferimento rilevato
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Icona

Significato

Asse Zo accoppiato con asse Z. La visualizzazione di
posizione indica la somma dei due valori di posizione

Ulteriori informazioni: "Accoppiamento di assi’,
Pagina 43

o E possibile accoppiare soltanto I'asse Zo all'asse Z.

Gamma selezionata del mandrino

Ulteriori informazioni: "Impostazione della gamma per
mandrino”, Pagina 44

Impossibile raggiungere il numero di giri mandrino con
gamma selezionata

» Selezionare gamma superiore

Impossibile raggiungere il numero di giri mandrino con
gamma selezionata

» Selezionare gamma inferiore

Q@ @@ €@ @

Modo Mandrino €SS (velocita di taglio costante) attivato

Ulteriori informazioni: "Impostazione del modo mandrino”,
Pagina 45

Se il simbolo lampeggia, il numero di giri mandrino calcola-
to non rientra nel campo definito. Impossibile raggiungere
la velocita di taglio desiderata. Il mandrino continua a girare
con il numero di giri massimo o minimo

In Modalita MDI ed Esecuzione programma viene applicato
un fattore di scala sull'asse

Ulteriori informazioni: "Personalizzazione delle impostazioni
nel menu di accesso rapido", Pagina 47

Asse in regolazione

1250 -

Numero di giri corrente del mandrino

1250 -

Campo di immissione per il comando del numero di giri
mandrino

Ulteriori informazioni: "Impostazione del numero di giri
mandrino”, Pagina 44

Tasti asse virtuali per I'utilizzo di assi NC
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3.9.2

Funzioni della visualizzazione di posizione

Accoppiamento di assi

E possibile accoppiare la visualizzazione dell'asse Zo all'asse Z. Per assi accoppiati,
la visualizzazione di posizione mostra nell'asse Z i valori di posizione di entrambi gli
assi come somma.

Se si accoppiano gli assi Z e Zo, la modalita Esecuzione programma e
bloccata.

Tutti gli altri assi possono essere accoppiati nel menu .
Ulteriori informazioni: "Accoppiamento di assi', Pagina 140

Accoppiamento di assi

» Nellarea di lavoro trascinare verso destra il tasto asse Z

Z

Zo » Toccare Accoppia

@ > |'asse Zo viene accoppiato con l'asse Z.

> L'icona degli assi accoppiati viene visualizzata accanto al
tasto dell'asse Z.

> Viene visualizzata la somma del valore di posizione degli assi
accoppiati.

Disaccoppiamento di assi

» Nell'area di lavoro trascinare verso destra il tasto asse Z

» Toccare Disaccoppia
= > |l valore visualizzato della somma viene confermato nell'asse
Z

> L'asse Zo viene impostato a 0.

Esempio: accoppiamento di assi

La seguente grafica mostra i valori di posizione prima, durante e dopo
l'accoppiamento degli assi Z e Zo.

Xo 19.250 Xo 19.250
= Xo 19.250 ;
Zo -5.000 B Zo  0.000
Z |, -15.000
Z -10.000 Z -15.000
AssiZo e Z non accoppia-  Zo viene accoppiato con  Zo viene disaccoppiato
1i. l'asse Z. dall'asse Z.
La somma dei due assi La somma continua
viene visualizzata in Z. a essere visualizzata
nell'asse Z.
L'asse Zo viene impostato
a zero.
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Impostazione del numero di giri mandrino

E possibile controllare il numero di giri mandrino in funzione della configurazione
della macchina utensile collegata.

> Per passare eventualmente dalla visualizzazione del numero
di giri del mandrino al campo di immissione, trascinare la
visualizzazione verso destra

> Compare il campo di immissione Numero giri mandrino.

Impostare il numero di giri mandrino toccando o tenendo
1250 -~ premuto + o - fino al valore desiderato

oppure
Toccare il campo di immissione Numero giri mandrino
Inserire il valore desiderato

Confermare l'immissione con RET

[l numero di giri mandrino immesso viene acquisito
dall'apparecchiatura come valore nominale e raggiunto.
> Per ritornare alla visualizzazione del

numero di giri mandrino reale, trascinare il campo di
immissione verso sinistra

v

v Vv Vv Yy

Impostazione della gamma per mandrino

Se la macchina utensile impiega un mandrino, & possibile selezionare la gamma
utilizzata.

o La scelta delle gamme pu0 essere controllata anche con un segnale
esterno.

Ulteriori informazioni: "Asse mandrino S", Pagina 131

» Nellarea di lavoro trascinare verso destra il tasto asse S

Toccare Gamma

Viene visualizzata la finestra di dialogo Imposta gamma.
Toccare la gamma desiderata

Toccare Conferma

La gamma selezionata viene confermata come nuovo valore.
Trascinare verso sinistra il tasto asse S

L'icona della gamma selezionata viene visualizzata accanto al
tasto asse S.

S
v

VvV Vv VvV VvV VvV VY

%

Se il numero di giri desiderato del mandrino non puo essere raggiunto con
la gamma selezionata, il simbolo della gamma lampeggia con la freccia in
alto (gamma superiore) o con la freccia in basso (gamma inferiore).
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Impostazione del modo mandrino

E possibile decidere se per il modo mandrino I'apparecchiatura utilizza il modo
numero di giri standard o CSS (Velocita di taglio costante).

In modo mandrino CSS, I'apparecchiatura calcola il numero di giri del mandrino
in modo tale che la velocita di taglio dell'utensile per tornire rimane costante
indipendentemente dalla geometria del pezzo.

Attivazione del modo mandrino CSS

S > Nell'area di lavoro trascinare verso destra il tasto asse S

- » Toccare modo CSS
> Viene visualizzata la finestra di dialogo Attiva CSS.
> Inserire il valore per N. giri massimo mandrino
» Toccare Conferma

m > Viene attivato il modo mandrino CSS.

> La velocita del mandrino viene visualizzata nell’'unita m/min.
> Trascinare verso sinistra il tasto asse S
> L'icona del modo mandrino CSS viene visualizzata accanto al

@ tasto asse S.

Attivazione del modo numero di giri

S » Nellarea di lavoro trascinare verso destra il tasto asse S

v

v

Toccare il modo numero di giri

Viene visualizzata la finestra di dialogo Attiva modo numero
di giri.

Inserire il valore per N. giri massimo mandrino

Toccare Conferma

I modo Numero di giri viene attivato.

La velocita del mandrino viene visualizzata nell'unita 1/min.
Trascinare verso sinistra il tasto asse S

v

vVvVVvVvyYyysy

Spostamento con tasti asse virtuali

Se sull'apparecchiatura sono configurati tasti asse virtuali, questi consentono di
spostare gli assi NC.

Esempio di spostamento con asse Y negativo

Y > Nell'area di lavoro trascinare verso destra il tasto asse Y
Vengono visualizzati i comandi Meno e Piu.
> Premere, se necessario, il tasto per l'abilitazione dei tasti assi
(solo se configurati)

» Tenere premuto Meno

A seconda della configurazione i tasti asse virtuali
sono tasti (da premere) o interruttori (da toccare).

> L'asse Y trasla in direzione negativa.
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Barra di stato

La barra di stato e la barra OEM opzionale non & disponibile nel menu
Programmazione.

Nella barra di stato I'apparecchiatura visualizza la velocita di avanzamento e di
traslazione. Con i comandi della barra di stato si ha inoltre accesso diretto alla
tabella origini e utensili nonché ai programmi ausiliari Cronometro e Calcolatrice.

Comandi della barra di stato
Nella barra di stato sono disponibili i seguenti comandi:

Comando Funzione

Menu di accesso rapido

Impostazione delle unita per valori lineari e angolari,
configurazione di un fattore di scala, configurazione della
visualizzazione di posizione per assi di lavorazione radiali;
con un tocco si apre il menu di accesso rapido

Ulteriori informazioni: "Personalizzazione delle impostazioni
nel menu di accesso rapido’, Pagina 47

mm Degree

Tabella origini

Visualizzazione dell'origine attuale; toccando si apre la
tabella origini

Ulteriori informazioni: "Creazione della tabella origini",
Pagina 176

Tabella utensili

Visualizzazione dell'utensile attuale; toccando si apre la
tabella utensili

Ulteriori informazioni: "Creazione della tabella utensili",
Pagina 174

Cronometro

Visualizzazione del tempo con funzione avvio/arresto in
formato h.mm:ss

Ulteriori informazioni: "Cronometro", Pagina 49

Calcolatore

Calcolatrice con le principali funzioni matematiche,
calcolatore del numero di giri e calcolatore di conicita

Ulteriori informazioni: "Calcolatore", Pagina 49

F ) Velocita di avanzamento
mm/min
0 Visualizzazione della velocita di avanzamento corrente
dell'asse lineare piu veloce
Se tutti gli assi lineari sono fermi, viene visualizzata la
velocita di avanzamento dell'asse di rotazione piu veloce.
Nelle modalita Funzionamento manuale e MDI ¢ possibile

impostare il valore di avanzamento; con un tocco si apre la
finestra di dialogo
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Comando Funzione

Jog incrementale
Immissione di un jog incrementale e attivazione della

o
F. mm/min

0

manuale; con un tocco si apre la finestra di dialogo

Se & attiva questa funzione, questa e rappresentata da
un'icona

funzione Jog incrementale nella modalita Funzionamento

Override

Visualizzazione della velocita di traslazione modificata
dell'asse lineare piu veloce.

Se tutti gli assi lineari sono fermi, viene visualizzata la

velocita di traslazione modificata dell'asse di rotazione piu

veloce.

La modifica viene eseguita con un regolatore esterno su una

macchina utensile CNC

Funzioni ausiliarie

Funzioni ausiliarie in Funzionamento manuale

Ulteriori informazioni: "Funzioni ausiliarie in Funzionamento

manuale”, Pagina 51

Blocco MDI
[ —3 Impostazione di blocchi di lavorazione in modalita MDI

3.10.2 Personalizzazione delle impostazioni nel menu di accesso rapido

Con il menu di accesso rapido & possibile adattare le seguenti impostazioni:

La relativa disponibilita delle impostazioni nel menu di accesso rapido
dipende dall'utente connesso.

= Unita di misura per valori lineari (Millimetri o Pollici)

®  Unita di misura per valori angolari (Radiante, Grado decimale o Gradi-Min-Sec)

® Visualizzazione per Assi di lavorazione radiali (Raggio o Diametro)

B Fattore di scala, che per I'esecuzione di un blocco MDI o blocco programma

viene moltiplicato per la posizione memorizzata

Impostazione delle unita di misura

mm Degree

X

Toccare il menu di accesso rapido nella barra di stato
Selezionare |'Unita per valori lineari desiderata
Selezionare I'Unita per valori angolari desiderata

Per chiudere il Menu di accesso rapido, toccare Chiudi

v Vv v vVvy

di accesso rapido.
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Attivazione della visualizzazione per Assi di lavorazione radiali
» Toccare il menu di accesso rapido nella barra di stato
mm egree ) , . .
> Selezionare l'operazione desiderata

X > Per chiudere il Menu di accesso rapido, toccare Chiudi

X > Se e stata selezionata I'opzione Diametro, compare la relativa
icona nella visualizzazione di posizione.

Attivazione del Fattore di scala

Per 'esecuzione di un blocco MDI o blocco programma, il Fattore di scala viene
moltiplicato per la posizione memorizzata nel blocco. Un Blocco MDI o blocco
programma pud essere rappresentato in speculare o in scala su uno o piu assi
senza modificare il blocco.

» Toccare il menu di accesso rapido nella barra di stato
mm egree A ) . . 3 .
> Per selezionare I'impostazione desiderata, trascinare la vista

Verso sinistra

Attivare il Fattore di scala con l'interruttore ON/OFF
Inserire per ogni asse il Fattore di scala desiderato
Confermare I'immissione con RET

X Per chiudere il Menu di accesso rapido, toccare Chiudi

vVvyyYvyywyw

\'

@) Con fattore di scala # 1 attivo, compare la relativa icona nella
visualizzazione di posizione.

Esempio: applicazione del fattore di scala per ribaltamento

A
y

Fattore di scala: X =-1 Nessun fattore di scala:

Foro 1: X:-10, Y:10
Foro 2: X:-40, Y:10

O O

X&Y =1
Foro 1: X:10, Y:10

O O

O O

Fattore di scala: X&Y =-1
Foro 1: X:-10, Y:-10
Foro 2: X:-40, Y:-10

O O

Fattore di scala: Y =-1
Foro 1: X:10, Y:-10
Foro 2: X:40, Y:-10
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3.10.3

3.10.4

Cronometro

Per la misurazione di tempi di lavorazione o simili, l'apparecchiatura dispone di un
cronometro nella barra di stato. La visualizzazione del tempo nel formato h:mm:ss
funziona secondo il principio di un cronometro normale, misura ciog il tempo

trascorso.

Comando

Funzione

>

Avvio

Avvia la misurazione del tempo o prosegue la misurazio-
ne dopo la pausa

Pausa
Interrompe la misurazione del tempo

Calcolatore

Arresto

Arresta la misurazione del tempo e riporta il valore a
0:00:00

Per eseguire dei calcoli I'apparecchiatura dispone nella barra di stato di diversi
calcolatori. Per l'immissione dei valori numerici € possibile utilizzare i tasti numerici
come su una normale calcolatrice.

Calcolatrice

Funzione

Standard

Dispone delle principali funzioni matematiche

Calcolatore numero
di giri

» Inserire nei campi predefiniti Diametro (mm) e
Velocita di taglio (m/min)
Il numero di giri viene calcolato automaticamente.

Calcolatore di
conicita

Inserire nei campi predefinitiD1,D2 e L
L'angolo viene calcolato automaticamente.
Il cono viene rappresentato graficamente.

V V V|V
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3.10.5 Impostazione del valore di avanzamento

Impostazione del valore di avanzamento

Per Funzionamento manuale e Modalita MDI ¢ possibile impostare il valore di
avanzamento nella finestra di dialogo Avanzamento.

Finestra di Funzione
dialogo
» Toccare Avanzamento nella barra di stato
F mm/min m Per assi lineari nei campi di immissione mm/giro e
mm/min
0 ®  Per assi di rotazione nel campo di immissione °/min

Con mandrino rotante gli assi lineari vengono
traslati in funzione del numero di giri mandrino.
L'apparecchiatura applica il valore del campo di
immissione mm/giro. All'arresto del mandrino,
I'apparecchiatura applica il valore del campo di
immissione mm/min.

3.10.6 Immissione e attivazione del jog incrementale

Immissione e attivazione del jog incrementale

Nella modalita Funzionamento manuale ¢ possibile inserire e attivare un jog
incrementale nella finestra di dialogo Avanzamento/Quota incrementale.

Finestra di Funzione
dialogo

» Toccare Avanzamento /Quota incrementale nella barra di

[ ]
F. mm,/min

stato
> Attivare il jog incrementale con l'interruttore a scorrimento
ON/OFF
®  Per assilineari nei campi di immissione mm/giro e
mm/min

® Per assi di rotazione nel campo di immissione Jog
incrementale °
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3.10.7 Funzioni ausiliarie in Funzionamento manuale

> Perrichiamare le funzioni ausiliarie, toccare Funzioni ausiliarie
nella barra di stato

Sono disponibili i seguenti comandi:

Comando Funzione

Indici di riferimento

||| Awvio della ricerca degli indici di riferimento

Ulteriori informazioni: "Attivazione della ricerca degli
indici di riferimento’, Pagina 144

. Origini
—) Definizione di origini
-¢_ Ulteriori informazioni: "Sfioramento delle origini",
Pagina 177

Dati utensile
#a Misurazione utensile (sfioramento)

Ulteriori informazioni: "Misurazione dell'utensile”,
Pagina 175

3.11 Barra OEM

La barra di stato e la barra OEM opzionale non & disponibile nel menu
Programmazione.

Con la barra OEM opzionale ¢ possibile controllare in funzione della configurazione
le funzioni della macchina utensile collegata.

3.11.1 Comandi del Menu OEM

o | comandi disponibili nella barra OEM dipendono dalla configurazione
dell'apparecchiatura e dalla macchina utensile collegata.

Ulteriori informazioni: "Configurazione del Menu OEM", Pagina 147

Nel Menu OEM sono disponibili i seguenti comandi tipici:

Comando Funzione

. Logo
LOG@ Visualizza il logo OEM configurato

ENTERPRISE

Numero di giri del mandrino

Visualizza uno o piu valori predefiniti per il numero di giri del
mandrino

Ulteriori informazioni: "Configurazione dei valori nominali
per il numero di giri mandrino', Pagina 149
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3.11.2 Richiamo delle funzioni del Menu OEM

3.12
3.12.1

52

o | comandi disponibili nella barra OEM dipendono dalla configurazione
dell'apparecchiatura e dalla macchina utensile collegata.

Ulteriori informazioni: "Configurazione del Menu OEM", Pagina 147

Con gli elementi di comando nella barra OEM & possibile controllare funzioni speciali,
ad es. funzioni relative al mandrino.

Ulteriori informazioni: "Configurazione delle funzioni speciali”, Pagina 151

Predefinizione del numero di giri del mandrino

1500 » Nella barra OEM toccare il campo desiderato Velocita
{Jmin mandrino

> |'apparecchiatura predefinisce il valore della tensione
che corrisponde al numero di giri impostato del mandrino
selezionato a vuoto.

Programmazione del numero di giri del mandrino

> Portare il mandrino al numero di giri desiderato toccando o

1500 tenendo premuto + 0 -
1500 » Nella barra OEM tenere premuto il campo desiderato Velocita
1min mandrino

> |l colore di sfondo del campo ¢ verde.

> Il numero di giri mandrino attuale viene confermato
dall'apparecchiatura come valore nominale e visualizzato nel
campo Velocita mandrino.

Messaggi e feedback audio

Messaggi
1 2
=

04:03 Error: Minimum amplitude exceeded on axis X | 0K |

“”” 36.850

mm  Degree

0:00:00

10.57018

A
i
>
O
Q
&
O

1 Areadivisualizzazione Messaggi
2 Lista dei messaggi

| messaggi sul bordo superiore dell'area di lavoro possono essere attivati,
ad esempio, da comandi errati o processi non conclusi.
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| messaggi vengono visualizzati alla comparsa della causa di errore o toccando
I'area di visualizzazione Messaggi sul bordo superiore sinistro dello schermo.

Richiamo dei messaggi

>
>

Toccare Messaggi
Si apre la lista dei messaggi.

Personalizzazione dell'area di visualizzazione

>

Per ingrandire l'area di visualizzazione dei messaggi,
trascinare la maniglia verso il basso

Per ridurre l'area di visualizzazione dei messaggi, trascinare la
maniglia verso l'alto

Per chiudere l'area di visualizzazione, trascinare la maniglia
verso l'alto sullo schermo

Il numero dei messaggi non chiusi viene visualizzato in
Messaggi.

Chiusura dei messaggi

In funzione del contenuto dei messaggi, € possibile chiudere i messaggi con i
seguenti elementi di comando:

X

>
>

Per chiudere un messaggio indicativo, toccare Chiudi
Il messaggio non viene piu visualizzato.

oppure

Per chiudere il messaggio con possibile effetto
sull'applicazione, toccare OK

Il messaggio viene eventualmente considerato
dall'applicazione.

Il messaggio non viene piu visualizzato.
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3.12.2 Wizard

3.12.3

54

Superamento indici di riferimento: /

spostare |'asse X fino a superare uno o pi indici di riferimento.

-44.750
z -109.080 188
s 250 -

Figura 11: supporto del wizard nello svolgimento di azioni

mm  Degree

1 Assistente (esempio)

Il wizard supporta l'operatore se si eseguono azioni e programmi o si effettuano
operazioni di apprendimento.

| seguenti comandi del wizard vengono visualizzati in funzione dell'operazione di
lavoro o del processo.

z) > Per ritornare all'ultima operazione o ripetere il processo,
toccare Annulla
v > Per confermare |'operazione visualizzata, toccare Conferma
> |l wizard passa all'operazione successiva o termina il
processo.
> > Per passare alla visualizzazione successiva, toccare
Successivo
< > Per passare alla visualizzazione precedente, toccare
Precedente
X > Per chiudere il wizard, toccare Chiudi
Feedback acustici

L'apparecchiatura pud fornire feedback acustici per segnalare azioni di comando,
processi conclusi o anomalie.

| suoni disponibili sono raggruppati per temi. All'interno di un tema i suoni si
differenziano tra loro.

Le impostazioni dei feedback audio possono essere definiti nel menu Impostazioni.
Ulteriori informazioni: "Toni", Pagina 194
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Informazioni per OEM e Setup | Panoramica

Questa parte della documentazione contiene i punti importanti per l'utente OEM e
Setup per poter mettere in servizio e configurare l'apparecchiatura.

Contenuti dei capitoli nella parte "Informazioni per OEM e Setup”

La tabella seguente mostra:

® | capitoli di cui si compone la presente parte "Informazioni per OEM e Setup"
® e informazioni contenute nei capitoli
® | gruppitarget cui sono principalmente indirizzati i capitoli

Capitolo Contenuto Gruppo
target
Questo capitolo contiene informazioni... S
o ©
: o
= 2 3
o uw O
... sul trasporto del prodotto
1 "Trasporto e immagaz- ... sullimmagazzinaggio del prodotto e,
zinaggio” .. sullo standard di fornitura del prodotto
... sugli accessori del prodotto
2 "Montaggio” ... sul montaggio regolare del prodotto v
3 "Installazione” ... sull'installazione regolare del prodotto v
4 "Messa in servizio" ... sulla messa in servizio del prodotto v
5 "Configurazione" ... sulla configurazione regolare del prodotto v
6 "Gestione file" ... sulle funzioni del menu "Gestione file" v v
7 "Impostazioni” = sulle opzioni di impostazione e sui relativi parametri di VAR,
impostazione del prodotto
ﬁe"Serwce e manutenzio- ... sugli interventi di manutenzione generali sul prodotto v v
9 "Smontaggio e smalti- ... sullo smontaggio e smaltimento del prodotto S s
mento" ... sulle disposizioni di tutela ambientale
... sui dati tecnici del prodotto
10 "Dati tecnici" v v

sulle dimensioni del prodotto e quote di collegamento

(disegni)
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1.1 Panoramica

Questo capitolo contiene le informazioni su trasporto, immagazzinaggio come pure
standard di fornitura e accessori dell'apparecchiatura.

specializzato.

Le operazioni successive possono essere eseguite soltanto da personale

Ulteriori informazioni: "Qualifica del personale", Pagina 17

1.2 Disimballaggio dell'apparecchiatura
> Aprire in alto il cartone di imballaggio.

Rimuovere il contenuto.

v vyYwvyyw

Rimuovere il materiale di imballaggio.

Controllare se la fornitura € completa.
Controllare se la fornitura ha subito danni durante il trasporto.

1.3 Standard di fornitura e accessori

1.3.1 Standard di fornitura

Lo standard di fornitura comprende gli articoli specificati di seguito.

Denominazione

Descrizione

Appendice (opzionale)

Completa o sostituisce i contenuti del
manuale di istruzioni ed eventualmente
anche delle istruzioni di installazione

Manuale di istruzioni

Manuale di istruzioni in formato PDF su
supporto di memoria nelle lingue attualmen-
te disponibili

Apparecchiatura

Visualizzazione della posizione
POSITIP 8000

Istruzioni di installazione

Manuale di installazione in formato carta-
ceo nelle lingue attualmente disponibili

Base di supporto Single-Pos

Base di supporto per montaggio fisso, incli-
nazione di 20°, sagoma dei fori di fissaggio
1700 mm x 100 mm
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1.3.2 Accessori

o Le opzioni software devono essere abilitate sull'apparecchiatura tramite
una chiave di licenza. | relativi componenti hardware possono essere
impiegati soltanto dopo l'abilitazione della relativa opzione software.

Ulteriori informazioni: "Attivazione delle Opzioni software", Pagina 87

Gli accessori opzionali elencati di seguito possono essere ordinati da HEIDENHAIN:

Acces- Denominazione Descrizione ID
sori

per funzionamento

Opzione software Attivazione di un ingresso 1089228-02
POSITIP 8000 AEIT encoder supplementare
Opzione software Attivazione di un ingresso 1089228-52
POSITIP 8000 AEIT encoder supplementare,
Trial versione di prova a tempo

limitato (60 giorni)
Opzione software Regolazione di un asse (servo-  1089228-03
POSITIP 8000 NCT1 motore e motore passo-passo)

della macchina utensile
Opzione software Regolazione di un asse (servo-  1089228-53
POSITIP 8000 NC1 motore e motore passo-passo)
Trial della macchina utensile, versio-

ne di prova a tempo limitato

(60 giorni)

per installazione

Adattatore 1 Vpp Conversione configurazio- 1089214-01
ne dell'interfaccia 1 Vpp da
connettore Sub-D da incasso, 2
file, maschio, 15 poli a connet-
tore Sub-D, 2 file, con viti di
bloccaggio, maschio, 15 poli

Cavo di alimentazione  Cavo di alimentazione con 22377501
connettore Euro (tipo F),
lunghezza 3 m

Cavo di collegamento Per i cavi di collegamen-
to vedere catalogo "Cavi
e connettori per prodotti

HEIDENHAIN"
Cavo di collegamento Cavo di collegamento USB 354770-xx
UsB con connettore del tipo A su

connettore del tipo B
Sistema di tastatura Sistema di tastatura per la 683110-xx
TS 248 tastatura di un pezzo (creazio-

ne di origini), uscita cavo assia-

le
Sistema di tastatura Sistema di tastatura per la 683112-xx
TS 248 tastatura di un pezzo (creazio-

ne di origini), uscita cavo radia-

le

62 HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manuale di istruzioni Tornitura | 08/2023



Informazioni per OEM e Setup | Trasporto e immagazzinaggio

Acces- Denominazione Descrizione ID
sori
per montaggio
Base di supporto Duo- Base di supporto per montag- 1089230-02
Pos gio fisso, inclinazione di 20° o
45°, sagoma dei fori di fissag-
gio 100 mm x 100 mm
Base di supporto Multi-  Base di supporto per montag- ~ 1089230-03
Pos gio con regolazione continua,
campo inclinazione di 90°,
sagoma dei fori di fissaggio
1700 mm x 100 mm
Base di supporto Base di supporto per montag- 1089230-01
Single-Pos gio fisso, inclinazione di 20°,
sagoma dei fori di fissaggio
700 mm x 100 mm
Supporto Multi-Pos Supporto per fissaggio dellap-  1089230-04
parecchiatura su un braccio,
con regolazione continua,
campo inclinazione di 90°,
sagoma dei fori di fissaggio
700 mm x 100 mm
Telaio modulare Telaio modulare per il montag-  1089208-02

gio delle elettroniche succes-
sive QUADRA-CHEK 3000 e
POSITIP 8000 in un pannello

1.4 In caso di danni dovuti al trasporto
> Richiedere la conferma del danno da parte dello spedizioniere
> Conservare il materiale di imballaggio per la verifica
» Informare il mittente riguardo i danni
> Mettersi in contatto con la filiale o il costruttore della macchina per i ricambi

o In caso di danni dovuti al trasporto:
> Conservare il materiale di imballaggio per la verifica
» Contattare HEIDENHAIN o il costruttore della macchina
Lo stesso vale anche per i danni di trasporto delle richieste di ricambi.
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1.5 Reimballaggio e immagazzinaggio

Imballare e immagazzinare I'apparecchiatura con cautela e conformemente alle
condizioni qui citate.

1.5.1 Imballaggio dell'apparecchiatura
Il reimballaggio deve essere il pit possibile conforme a quello originale.

> Applicare tutti i componenti di montaggio e le coperture antipolvere
all'apparecchiatura allo stesso modo in cui si trovavano alla consegna
dell'apparecchiatura o imballarli come erano imballati

» Imballare I'apparecchiatura in modo tale che
® vengano attenuati gli urti e le vibrazioni durante il trasporto
B non possa penetrare polvere o umidita

» Porre tutti gli accessori in dotazione nell'imballaggio
Ulteriori informazioni: "Standard di fornitura e accessori’, Pagina 61

> Allegare tutta la documentazione inclusa nello standard di fornitura
Ulteriori informazioni: "Conservazione e inoltro della documentazione',
Pagina 12

Per resi dell'apparecchiatura per interventi di riparazione al Servizio
Assistenza:

> Spedire l'apparecchiatura senza accessori, senza encoder e senza unita
periferiche.

1.5.2 Immagazzinaggio dell'apparecchiatura
» Imballare I'apparecchiatura come descritto sopra

> Osservare le disposizioni per le condizioni ambientali
Ulteriori informazioni: "Dati tecnici’, Pagina 223

> Verificare I'eventuale presenza di danni sull'apparecchiatura dopo ogni trasporto
0 immagazzinaggio prolungato
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Panoramica

Questo capitolo descrive il montaggio dell'apparecchiatura. Sono riportate qui le
istruzioni per il montaggio corretto dell'apparecchiatura su base o supporto.

Le operazioni successive possono essere eseguite soltanto da personale
specializzato.

Ulteriori informazioni: "Qualifica del personale", Pagina 17

Assemblaggio dell'apparecchiatura

Istruzioni di montaggio generali

['attacco per le varianti di montaggio si trova sul retro dell'apparecchiatura. |l
collegamento e compatibile con Standard VESA 100 mm x 100 mm.

(7 @ )

® ®
5 6 ‘
g
R o !

® ®

A @ 74

100

Figura 12: Quotatura del retro dell'apparecchiatura

[l materiale per il fissaggio delle varianti di montaggio sull'apparecchiatura ¢ allegato
agli accessori.

Sono inoltre richiesti:

® Cacciavite Torx T20

® Cacciavite Torx T25

®  Chiave a brugola misura 2,5 (base di supporto Duo-Pos)
®  Materiale per il fissaggio su una superficie di appoggio

Per l'impiego previsto 'apparecchiatura deve essere montata su una base
0 SU un supporto.
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2.2.1 Montaggio su base di supporto Single-Pos

La base di supporto Single-Pos pu0 essere avvitata all'apparecchiatura con una
inclinazione di 20°.

> Fissare la base di supporto con le viti a testa svasata M4 x 8 ISO 14581 in
dotazione ai fori filettati VESA 100 superiori sul retro dell'apparecchiatura

o Attenersi alla coppia di serraggio ammessa di 2,6 Nm

» Avvitare la base con due viti idonee dall'alto su una superficie.
oppure
> Applicare i tasselli in gomma autoadesivi sul lato inferiore della base

» Posare i cavi dalla parte posteriore attraverso I'apertura della base e condurli ai
relativi connettori

Figura 13: apparecchiatura montata su Figura 14: passaggio dei cavi con base di
base di supporto Single-Pos supporto Single-Pos

Ulteriori informazioni: "Quote dell'apparecchiatura con base di supporto Single-Pos",
Pagina 229

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manuale di istruzioni Tornitura | 08/2023

67



2.2.2

68

Informazioni per OEM e Setup | Montaggio

Montaggio su base di supporto Duo-Pos

La base di supporto Duo-Pos puod essere avvitata all'apparecchiatura con una
inclinazione di 20° o di 45°.

> Fissare la base di supporto con le viti a esagono cavo M4 x 8 ISO 7380 in
dotazione ai fori filettati VESA 100 inferiori sul retro dell'apparecchiatura

o Attenersi alla coppia di serraggio ammessa di 2,6 Nm

> Avvitare la base su una superficie utilizzando la fessura di
montaggio (larghezza = 4,5 mm)

oppure
> Installare I'apparecchiatura liberamente nella sede desiderata

» Posare i cavi dalla parte posteriore attraverso i due manicotti della base di
supporto e condurli attraverso le aperture laterali ai relativi connettori

Figura 15: apparecchiatura montata su Figura 16: passaggio dei cavi con base di
base di supporto Duo-Pos supporto Duo-Pos

Ulteriori informazioni: "Quote dell'apparecchiatura con base di supporto Duo-Pos’,
Pagina 229
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2.2.3 Montaggio su base di supporto Multi-Pos

> Fissare la base di supporto con le viti a testa svasata M4 x 8 ISO 14581 (colore
nero) in dotazione ai fori filettati VESA 100 sul retro dell'apparecchiatura

o Attenersi alla coppia di serraggio ammessa di 2,6 Nm

> Avvitare su richiesta la base su una superficie utilizzando due viti M5 dal basso.

Regolare nell'arco di 90° I'angolo di inclinazione desiderato
> Fissare la base di supporto: serrare la vite T25

Attenersi alla coppia di serraggio per la vite T25
® Coppia di serraggio raccomandata: 5,0 Nm
® Coppia di serraggio massima ammessa: 15,0 Nm

» Posare i cavi dalla parte posteriore attraverso i due manicotti della base di
supporto e condurli attraverso le aperture laterali ai relativi connettori

Figura 17: apparecchiatura montata su Figura 18: passaggio dei cavi con base di
base di supporto Multi-Pos supporto Multi-Pos

Ulteriori informazioni: "Quote dell'apparecchiatura con base di supporto Multi-Pos",
Pagina 230
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2.2.4 Montaggio su supporto Multi-Pos

> Fissare il supporto con le viti a testa svasata M4 x 8 ISO 145871 (colore nero) in
dotazione ai fori filettati VESA 100 sul retro dell'apparecchiatura

o Attenersi alla coppia di serraggio ammessa di 2,6 Nm

> Montare il supporto con la vite M8 in dotazione, le rondelle, la staffa di supporto e
il dado esagonale M8 su un braccio

oppure

> Montare il supporto con due viti <7 mm attraverso i due fori sulla superficie
desiderata

> Regolare nell'arco di 90° I'angolo di inclinazione desiderato
> Fissare il supporto: serrare la vite T25

Attenersi alla coppia di serraggio per la vite T25
® Coppia di serraggio raccomandata: 5,0 Nm
® Coppia di serraggio massima ammessa: 15,0 Nm

» Posare i cavi dalla parte posteriore attraverso i due manicotti del supporto e
condurli attraverso le aperture laterali ai relativi connettori

Figura 19: apparecchiatura montata su Figura 20: passaggio dei cavi con supporto
supporto Multi-Pos Multi-Pos

Ulteriori informazioni: "Quote dell'apparecchiatura con supporto Multi-Pos",
Pagina 230
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Panoramica

Questo capitolo descrive l'installazione dell'apparecchiatura. Sono riportate qui
informazioni sui collegamenti dell'apparecchiatura e istruzioni sul collegamento
regolare di unita periferiche.

Le operazioni successive possono essere eseguite soltanto da personale
specializzato.

Ulteriori informazioni: "Qualifica del personale’, Pagina 17

Informazioni generali

NOTA

Disturbi dovuti alle fonti di elevate emissioni elettromagnetiche!

Unita periferiche quali convertitori di frequenza o azionamenti possono causare
disturbi.

Per incrementare l'insensibilita ai disturbi dovuti agli influssi elettromagnetici:
> impiegare il connettore di terra funzionale opzionale secondo IEC/EN 60204-1

> impiegare soltanto unita periferiche USB con una schermatura universale
mediate ad esempio pellicola blindata e treccia metallica oppure
alloggiamento metallico. Il grado di copertura della treccia schermante deve
essere pari all'85% o maggiore. La schermatura deve essere collegata a sua
volta ai connettori (collegamento a 360°).

NOTA

Danni all'apparecchiatura dovuti all'esecuzione o all'allentamento di
collegamenti durante il funzionamento!

Possibili danni ai componenti interni.

> Eseguire o allentare i collegamenti solo con apparecchiatura disinserital

NOTA

Scarica elettrostatica (ESD)!

L'apparecchiatura contiene componenti a rischio elettrostatico che possono
essere distrutti da scarica elettrostatica.

> Rispettare assolutamente le norme di sicurezza per la gestione di componenti
ESD sensibili
» Non toccare mai i pin di collegamento senza regolare messa a terra

» In caso di interventi sui collegamenti dell'apparecchiatura indossare un
bracciale ESD con messa a terra
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NOTA

Danni all'apparecchiatura a causa del cablaggio errato.

Il cablaggio errato di ingressi o uscite pud comportare danni all'apparecchiatura o
alle unita periferiche.

> Attenersi alle piedinature e ai dati tecnici dell'apparecchiatura

> Lasciare liberi i pin e i conduttori inutilizzati

Ulteriori informazioni: "Dati tecnici’, Pagina 223

33 Panoramica dell'apparecchiatura

| connettori sul retro dell'apparecchiatura sono protetti da contaminazione e danni
con coperture antipolvere.

NOTA

La mancanza delle coperture antipolvere puo determinare contaminazione e
danni!

Se sui connettori inutilizzati non vengono applicate le coperture antipolvere, i
contatti di collegamento possono essere compromessi nella loro funzionalita o
distrutti.

» Eliminare le coperture antipolvere soltanto se sono collegati encoder o unita
periferiche.

> Se sielimina un encoder o un'unita periferica, riapplicare le coperture
antipolvere sull'attacco.

o Il tipo di attacco per encoder puod essere diverso a seconda della versione
dell'apparecchiatura.
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Retro dell'apparecchiatura senza coperture antipolvere

Informazioni per OEM e Setup | Installazione
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Figura 21: Retro per apparecchiature con ID 1089176-xx
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Figura 22: Retro per apparecchiature con ID 1089177-xx
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3.4

Raccordi

1 X102: connettore Sub-D a 37 poli per interfaccia TTL digitale (8 ingressi, 16 uscite)

2  X112: connettore Sub-D a 15 poli per sistemi di tastatura (ad es. sistema di tastatura
HEIDENHAIN)

3 X1-X6: connettori Sub-D a 15 poli per encoder con interfacce del tipo 1 Vpp, 1THApp O
EnDat 2.2

4 ingressi attivati di default, 2 ingressi aggiuntivi opzionali attivabili
X32-X34: connettore USB 2.0 Hi-Speed (tipo A) per memoria di massa USB
Altoparlante

Connettore di terra funzionale secondo IEC/EN 60204-1

X116: connettore Ethernet RJ45 per comunicazione e scambio dati con sistemi
successivi/PC

X117: al momento supportato
11 X100: connettore e attacco di alimentazione

N o a s

Connettori supplementari per apparecchiature con ID 1089177-xx:
8 X106: connettore Sub-D a 15 poli per interfaccia analogica (4 ingressi, 4 uscite)

9 X104 connettore Sub-D a 9 poli per interfaccia relé universale (2x contatti di scambio a
rele)

10 X105: connettore Sub-D a 37 poli per interfaccia digitale
(24 V DC; 24 ingressi e 8 uscite di commutazione)

Lato sinistro dell'apparecchiatura

12 X31 (sotto copertura antipolvere): connettore USB 2.0 Hi-Speed (tipo A) per memoria di
massa USB

Collegamento degli encoder

Per encoder con interfaccia EnDat 2.2: se nelle impostazioni
dell'apparecchiatura a un asse ¢ gia assegnato il relativo ingresso encoder,
viene automaticamente identificato I'encoder in caso di riavvio e le
impostazioni vengono personalizzate. In alternativa & possibile assegnare
l'ingresso encoder dopo aver connesso l'encoder.

> Attenersi alla seguente piedinatura
> Rimuovere la copertura antipolvere e conservarla
> Posare i cavi a seconda della variante di montaggio
Ulteriori informazioni: "Assemblaggio dell'apparecchiatura’, Pagina 66
> Collegare in modo fisso gli encoder ai relativi attacchi
Ulteriori informazioni: "Panoramica dell'apparecchiatura’, Pagina 73
> Per connettori con viti: non serrare troppo le viti.
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Piedinatura X1, X2, X3, X4, X5, X6

1 Vpp, 11 pApp, EnDat 2.2
8 76543 21
O 0 00 0O O OO
&15 141312 11 10 9]
O O OO O O O
1 2 3 4 5 6 7 8
1 Vpp A+ oV B+ Up / / R- /
11 HApp [+ Iy / Scher- |0, /
matura
EnDat / / DATA | interna / CLOCK
9 10 11 12 13 14 15
1 Vpp A- Senso- B- Senso- / R+ /
reoVv re Up
11 “APP |1, |2, / |0+ /
EnDat / / DATA / CLOCK
3.5 Cablaggio di ingressi e uscite di commutazione

Pericolo in caso di impiego di ingressi di commutazione per funzioni di
sicurezza!

L'impiego di ingressi di commutazione per finecorsa meccanici per funzioni di
sicurezza puo comportare lesioni gravi o persino la morte.

» Non impiegare gli ingressi di commutazione per finecorsa meccanici per
funzioni di sicurezza

A seconda della periferica da collegare puo essere necessario l'intervento
di un elettrotecnico specializzato per le attivita di collegamento.

Esempio: superamento della bassa tensione di protezione (SELV)
Ulteriori informazioni: "Qualifica del personale’, Pagina 17

o L'apparecchiatura soddisfa i requisiti della norma IEC 61010-1 se la
tensione viene alimentata da un circuito secondario con corrente limitata a
norma IEC 61010-13rdEd, par. 9.4 o da un circuito secondario della classe 2
anorma UL1310.

Invece di [EC 61010-13rdEd. par. 9.4 possono essere impiegati anche
i parametri corrispondenti delle norme DIN EN 61010-1, EN 61010-1,
UL 61010-1 e CAN/CSA-C22.2 No. 61010-1.

> Cablaggio diingressi e uscite di commutazione secondo la piedinatura seguente
> Rimuovere la copertura antipolvere e conservarla
> Posare i cavi a seconda della variante di montaggio.

Ulteriori informazioni: "Assemblaggio dell'apparecchiatura”, Pagina 66
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> Collegare in modo fisso il cavo dell'unita periferica ai relativi attacchi.
Ulteriori informazioni: "Panoramica dell'apparecchiatura’, Pagina 73

> Per connettori con viti: non serrare troppo le viti.

Gliingressi e le uscite digitali o analogici devono essere attribuiti
alla relativa funzione di commutazione nelle impostazioni delle
apparecchiature.
Piedinatura X102
Q918171615141312 1109 8 7 6 5 4 3 2 1]
OO0 OO O0OOOOOOOOOOOOOOoOOo
37 36 3534 33 32 3130 29 28 27 26 25 24 23 22 21 20
O O OO OO OOOOOOOOOOOOo
1 2 3 4 5 6 7 8
GND Din 1 Din 3 Din 4 Din6 GND Dout0 | Dout2
9 10 11 12 13 14 15 16
Dout 4 GND Dout6 | Dout8 | Dout10 GND Dout 12 | Dout 14
17 18 19 20 21 22 23 24
/ / GND Din0 Din 2 5V DC Din 5 Din7
25 26 27 28 29 30 31 32
GND Dout 1 Dout3 | Dout5 GND Dout7 | Dout9 | Dout 11
33 34 35 36 37
GND Dout 13 | Dout 15 / /
Digital inputs: Digital outputs:
X102 X102
Pin 22 ["] ]
DC5V
\ Din0..7 C> . Dout 0...15 TTL DClSV
“  GND (D)
pd
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