


Dokiimantasyonun yapisina iligkin bilgiler |

Dokiimantasyonun yapisina iligkin bilgiler
Bu dokimantasyon Ug ana bolimden olugmaktadir:

Parca Boliim
I Genel bilgiler
Bu bolimde, cihazla temas eden herkesin = "Temel bilgiler, Sayfa 7
okumasi gereken genel bilgiler bulunur. = 'Givenlik’, Sayfa 14

m "Genel kullanim", Sayfa 18

| OEM ve kuruluma iligkin bilgiler

"Tasima ve depolama’, Sayfa 56
"Montaj", Sayfa 61

"Kurulum®, Sayfa 67

"Isletime alma", Sayfa 78
"Ayarlama’, Sayfa 152

Bu bolimde, cihazin kurulumu, isletime L]
|
| |
|
|
® "Dosya yonetimi", Sayfa 172
|
|
| |
|

alinmasi ve ayarlanmasiyla ilgili bilgileri
bulabilirsiniz.

"Ayarlar', Sayfa 179

"Servis ve bakim", Sayfa 199
"Sokme ve imha etme", Sayfa 211
"Teknik Veriler', Sayfa 213

"Elle isletim", Sayfa 225

"MDI igletimi", Sayfa 238

"Program akisl ", Sayfa 253
"Programlama ", Sayfa 261
"Uygulamadrnegi’, Sayfa 276
"Yapillmasi gerekenler...", Sayfa 294

Ek = 'indeks', Sayfa 299
B "Resim listesi", Sayfa 302

Bu bolimde cihazin nasil galistirilacagi L]
hakkinda bilgiler bulabilirsiniz. Bu kisim, -
cihazla gunlik islerinizde size eslik eder. -
|
|
|
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Genel bakis

Dokimantasyonun bu bolimu; OEM, kurulum ve operatorle ilgili genel bilgiler igerir.

"Genel bilgiler" béliimiindeki kisimlara ait icerikler
Asagidaki tabloda gosterilenler:

B "Genel bilgiler" bolimunu olusturan kisimlar

B bu kisimda yer alan bilgiler

= bolimlerin temel olarak gegerli oldugu hedef gruplar

Bolim igerik Hedef grup

Bu boliim asagidakilere iligkin bilgiler igerir:

N |OEM
Setup
<\ |Operator

... mevcut drun
... mevcut kilavuz

\

1 "Temel bilgiler"

... gUvenlik kurallarr ve gtivenlik dnlemleri
B ({rlindn montajina yonelik
L L v v
B {rdnun kurulumuna yonelik
® (rlndn galistinimasina yonelik

2 "Giivenlik"

... drunun kullanici araytizunun kumanda elemanlari

3 "Genel kullanim" ... rlndn kullanici araytizi v v
... UrinUn temel fonksiyonlari
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Genel bakis

Bu bolimde, sahip oldugunuz Grtn ile ilgili bilgiler ve Grlne ait kilavuz yer almaktadir.

Uriin ile ilgili bilgiler

Uriin tanimi Kimlik Aygit yazilimi indeks
suriimii
POSITIP 8000 1089176-xx, 1252216.1.3.x
1089177-xx
Tip levhasi cihazin arka tarafinda bulunur.
Ormnek:
1.} POSITIP 80xx xXxXxxx c €
3} ID 1234567-xx xx s CISRN
SN 12345 678 x E oV
www.heidenhain.de i
2

1 Urln tanimi
2 Indeks
3 Tanim numarasi (kimlik)

Yeni ve degistirilmis fonksiyonlara genel bakis

Bu belge, yeni ve degistirilmis fonksiyonlara veya 1252216.1.3.x strUminin
ayarlarina kisa bir genel bakis sunar.

Merkezi tahrikli makinelerin desteklenmesi

Kosul: Yazilim segenegi NC1

Bu surdm ile merkezi tahrikli makinelerin destegi uygulanmaktadir. Her bir eksene, bir merkezi tahrik ile
hareket ettirilip ettirilmeyecegini atayabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Merkezi tahriki yapilandirma’, Sayfa 102

Adim ol¢iisiiyle devam etme
Kosul: Yaziim segenedi NC1

Yeni bir fonksiyon olan adim 6lgusi eklendi. Bu fonksiyonla, girdiginiz bir 6l¢l ile artimli olarak hareket
ettirebilirsiniz. Fonksiyon, besleme/adim olgusu diyalogunda etkinlestirilebilir.

Diger bilgiler: "Adim olglsUyle devam etme", Sayfa 237

Sanal eksen tuslari
Kosul: Yaziim segenedi NC1

JOG tuslarnini makinenize kaydetmek istiyorsaniz cihaz lizerinde sanal eksen tuslarini artik yapilandirabi-
lirsiniz. Sanal eksen tuslari, her eksen igin ayr ayri etkinlestirilebilir. Ayrica sanal eksen tuslarinin butonlar
mi yoksa anahtarlar olarak mi uygulanacagini segebilirsiniz.

Diger bilgiler: "Sanal eksen tuslarini yapilandirma", Sayfa 123
Diger bilgiler: "Sanal eksen tuslariyla hareket etme”, Sayfa 41

Eksenleri ayardan manuel olarak kaldirma ve eksenleri sabitleme
Kosul: Yaziim segenedi NC1

Eksenleri sabitlemek veya eksenleri ayardan kaldirmak artik mimkdin. ilgili fonksiyon, OEM ¢ubuguna
ozel fonksiyon olarak yerlestirilebilir.

Diger bilgiler: 'Ozel fonksiyonlarin yapilandirimasi’, Sayfa 143
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1.4

1.5
1.5.1

Uriiniin deneme yazilim

POSITIP 8000 demosu, cihazdan bagimsiz olarak bilgisayara ytkleyebileceginiz bir
yazilimdir. POSITIP 8000 demosu yardimiyla cihaz fonksiyonlarini 6grenebilir, test
edebilir veya uygulayabilirsiniz.

Yazilimin giincel strimuanu buradan indirebilirsiniz: www.heidenhain.de

o HEIDENHAIN portalindan kurulum dosyasini indirmek igin ilgili Grindn
dizinindeki Software portal klasoriine erisim yetkinizin mevcut olmasi
gerekir.
Software portal klasorline erisim yetkisine sahip degilseniz HEIDENHAIN
sorumlunuzdan erisim yetkisi talep edebilirsiniz.

Uriin dokiimantasyonu

Dokiimantasyonun gegerliligi

Dokumantasyonu ve cihazi kullanmadan once dokimantasyonun cihaz ile uyusup
uyusmadigini kontrol edin.

» Dokimantasyonda belirtilen tanim numarasi ve indeksi, cihazin tip levhasindaki
bilgilerle karsilastirin

> Dokimantasyonda belirtilen aygit yazilim versiyonunu, cihazin aygit yazihmi
versiyonuyla karsilastirin

Diger bilgiler: "Cihaz bilgileri", Sayfa 181
> Tanim numaralari, indeksler ve aygit yazilimi versiyonlari uyusuyorsa
dokimantasyon gegerlidir

@ Tanim numaralari ile indeksler uyusmuyorsa ve bu nedenle
dokiimantasyon gecerli degilse glincel dokimantasyonu
www.heidenhain.com adresinde bulabilirsiniz.
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Dokiimantasyonun okunmasina iligkin bilgiler

Dokiimantasyonun dikkate alinmamasi 6liimciil kazalara, yaralanmalara veya
maddi hasara yol agabilir!

Doktmantasyonun dikkate alinmamasi olimcidil kazalara, kisilerin yaralanmasina
veya maddi hasara yol agabilir.

» Dokimantasyonun tamamini dikkatlice okuyun
> Dokimantasyonu sonraki kullanimlar i¢in saklayin

Asagidaki tabloda doklimantasyonun béltimleri okunma onceliklerine gore
listelenmistir.

Dokiimantasyon Aciklama

Ek Bir Ek, isletim kilavuzunda ve gerekliyse kurulum

kilavuzunda yer alan ilgili igeriklere yonelik tamamla-
yicl bilgiler igerir veya bunlarin yerine gecer.
Ek belgesi teslimat kapsamina dahil edilmigse
okunmasi gereken belgeler arasinda en ylksek
oncelige sahiptir. Dokimantasyonun diger tim
igeriklerin gecerliligi korunur.

Kurulum kilavuzu Isbu kurulum kilavuzu, cihazin usuliine uygun olarak
monte edilmesi ve kurulmasi igin gerekli olan tim
bilgileri ve glvenlik uyarilarini igermektedir. isletim
kilavuzundan bir alinti olan kurulum kilavuzu ttm
teslimatlarin kapsaminda yer alir.

Kurulum kilavuzu okunmasi gereken belgeler arasin-
da ikinci oncelige sahiptir.

Isletim kilavuzu Isbu igletim kilavuzu, cihazin usuliine amacina
uygun kullanimi igin gerekli olan tum bilgileri ve
guvenlik uyarilarini igermektedir. Isletim kilavuzu,
cihaz ile birlikte teslim edilen bellek ortaminda yer
alir ve www.heidenhain.com adresindeki indirme
alanindan da indirilebilir. Cihaz isletime alinmadan
once isletim kilavuzu okunmalidir.

Isletim kilavuzu okunmasi gereken belgeler arasinda
dguncu oncelige sahiptir.

Kullanicr el kitabi Kullanici el kitabl, deneme yaziliminin bir bilgi-
sayara kurulmasi ve uygun sekilde kullaniimasi
icin gereken tim bilgileri igerir. Kullanici el kitab,
deneme yaziliminin kurulum klasortnde bulunur ve
www.heidenhain.com adresindeki indirme alanin-
dan indirilebilir.

Degisiklikler isteniyor mu ya da hata kaynagi mi bulundu?

Dokidmantasyon alaninda kendimizi sizin igin surekli iyilestirme gayreti igindeyiz.
Bize bu konuda yardimci olun ve degisiklik isteklerinizi lUtfen agsagidaki e-posta
adresinden bizimle paylasin:

userdoc@heidenhain.de
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1.5.3

1.6

1.6.1

1.6.2

Dokiimantasyonun saklanmasi ve devredilmesi

Kilavuz, galisma yerinin yakininda muhafaza edilmeli ve her zaman tim personelin
kullanimina hazir bulundurulmalidir. isletmeci, personelini bu kilavuzun saklama
yeri ile ilgili bilgilendirmelidir. Kilavuzun okunamayacak hale gelmesi durumunda
isletmeci tarafindan Ureticiden bir yedek istenmelidir.

Cihazin Uguncu kisilere devredilmesi veya satiimasi durumunda asagidaki belgelerin
yeni sahiplerine devredilmesi gerekir:

m Ek (cihaz ile birlikte teslim edilmisse)
m Kurulum kilavuzu
= jsletim kilavuzu

Bu kilavuz hakkinda

Bu kilavuz, cihazin usultine uygun olarak isletilmesi igin gerekli olan tim bilgileri ve
guvenlik uyarilarini icermektedir.

Belge tipi

isletim kilavuzu

Bu kilavuz, Urine ait igletim kilavuzudur.

Iisletim kilavuzu

B (rdn yasam dongusune iliskindir

® (rlntn usuline uygun ve gerektigi gibi galistinimasi igin gerekli olan tim bilgileri
ve guvenlik uyarilarini igerir

Kilavuzun hedef gruplari

Bu kilavuz, asagidaki islerden herhangi birini yapmakla ydkimlU olan herkes
tarafindan okunmali ve dikkate alinmalidir:

B Montaj

® Kurulum

= isletime alma ve yapilandirma
® Kullanim

B Programlama

m Servis, temizlik ve bakim

B Ariza giderme

B Sokme ve imha etme
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1.6.3  Kullanici tiplerine gore hedef gruplar

Bu kilavuzun hedef gruplari, cihazi kullanan farkli kullanici tipleri ve kullanici tiplerine
ait yetkiler temel alinarak belirlenmistir.
Cihaz asagidaki kullanici tiplerine yoneliktir:

OEM kullanicisi

OEM (Original Equipment Manufacturer - Orijinal Ekipman Ureticisi) kullanicisi en
yuksek yetki kademesine sahiptir. Bu kullanici, cihazin donanim yapilandirmasini
(6r. 6lglim cihazlarinin ve sensorlerin baglanmasi) gergeklestirebilir. Bu kullanic,
Setup ve Operator tipindeki kullanicilari olusturabilir ve Setup ile Operator tipindeki
kullanicilari yapilandirabilir. OEM kullanicisi gogaltilamaz veya silinemez. Otomatik
olarak oturum agamaz.

Kullanici Setup

Setup kullanicisi, kullanim yerindeki kullanim i¢in cihazi yapilandirir. Operator tipinde
kullanicilari olusturabilir. Setup kullanicisi gogaltilamaz veya silinemez. Otomatik
olarak oturum agamaz.

Kullanici Operator

Operator kullanicisi, cihazin temel fonksiyonlarini gergeklestirme yetkisine sahiptir.
Operator tipindeki bir kullanici 6r. kendi adini veya dilini degistirebilir ancak baska
kullanicilar olusturamaz. Operator grubundaki bir kullanicinin oturumu cihaz agildig
anda otomatik olarak agilabilir.

1.6.4  Kullanilan uyarilar

Giivenlik uyarilan

Guvenlik uyarilari, cihazin kullanimiyla ilgili tehlikelere karsi uyarir ve bunlarin
onlenmesine yonelik uyarilar verir. Givenlik uyarilari, tehlikenin ciddiyetine gére
siniflandinlmis ve asagidaki gruplara ayriimistir:

A TEHLIKE

Tehlike, insanlar icin tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi onlemek igin kilavuza
uymadiginiz takdirde, tehlike kesinlikle oliime veya agir yaralanmalara yol acar.

Uyari, insanlar icin tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi onlemek igin kilavuza
uymadiginiz takdirde, tehlike muhtemelen oliime veya agir yaralanmalara yol
agar.

AIKAZ
Dikkat, insanlar igin tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi dnlemek igin kilavuza
uymadiginiz takdirde, tehlike muhtemelen hafif yaralanmalara yol acar.

BILGI

Uyarn, nesneler veya veriler igin tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi 6nlemek igin
kilavuza uymadiginiz takdirde, tehlike muhtemelen maddi bir hasara yol agar.

Bilgi notlari

Bilgi notlari, cihazin hatasiz ve verimli sekilde kullaniimasini sagdlar. Bilgi notlari
asagidaki gruplara ayrilmistir:
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Bilgi sembolu bir ipucu belirtir.
Bir ipucu 6nemli ek veya tamamlayici bilgiler sunar.

Disli sembold, tanimlanan fonksiyonun makineye bagh oldugunu belirtir,
or.:

B Makineniz gereken yazilim veya donanim segeneklerine sahip
olmalidir

B Fonksiyonlarin davranisi makinenin yapilandirilabilir ayarlarina baghdir

®

Kitap sembolU, harici dokimantasyonlara, or. makine Ureticinizin veya
dglincl sahislarin dokiimantasyonuna baglanan bir gapraz referansi
belirtir.

1.6.5  Koyu renkli metinler
Bu kilavuzda asagidaki koyu renkli metinler kullaniimaktadir:

Gosterim

Anlami

>
> ..

bir islem adimini ve o islemin sonucunu tanimlar
Ornek:

> OK 0gesine dokunun

> Mesaj kapatilir

bir sayimi tanimlar
Ornek:
B Araylz TTL

®  Arayuz EnDat
| |

kalin

mendleri, gostergeleri ve butonlari gosterir
Ornek:

> Kapat 0Jesine dokunun

> Isletim sistemi kapatilir

> Cihazi sebeke salterinden kapatin
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2.1

2.2

2.3

24

2.5

Genel bakis

Bu bollim, cihazin usullne uygun sekilde galistinimasi igin 6nemli guvenlik bilgilerini
icerir.

Genel giivenlik tedbirleri

Sistemin isletimi icin 6zellikle akim ileten cihazlarin kullanimiyla ilgili genel kabul
gormdus guvenlik tedbirleri gegerlidir. Bu gtvenlik tedbirlerinin dikkate alinmamasi,
cihazda hasarlara ya da yaralanmalara yol acabilir.

Guvenlik tedbirleri isletmelere gore degiskenlik gosterebilir. Bu kilavuzun igerigi ve bu
cihazin kullanilacagi isletmenin kendi dizenlemeleri arasindaki bir geliski bulunmasi
durumunda, daha siki olan duzenlemeler gegerlidir.

Amaca uygun kullanim

POSITIP 8000 Urin serisindeki cihazlar, manuel olarak kullanilan takim tezgahlarinda
isletime yonelik Gstiin nitelikli dijital pozisyon gostergeleridir. POSITIP 8000 Urtin
serisindeki cihazlar, uzunluk olgiim cihazlari ve agi dlgim cihazlarn ile birlikte
kullanildiginda birkag eksen Gzerindeki aletin konumuna iliskin bilgi verir ve takim
tezgahinin kullanimina yonelik gesitli fonksiyonlar sunar.

POSITIP 8000 NC1 yazim secenedi ile bir malzemenin Uretimi otomatiklestirilebilir.
Bu drin serisindeki cihazlar

m sadece ticari uygulamalarda ve endUstriyel ortamda kullanilabilir

B amaca uygun kullanim igin uygun bir ayaga veya tutucuya monte edilmis
olmalidir

m kapali alanlarda ve nem, kir, yag ile yaglama maddelerine teknik verilerdeki
bilgilere uygun sekilde kullanim igin ongordlmustur

@ Cihazlar, gesitli Ureticilere ait birgok gevre birimi cihazlarinin kullanimini
destekler. HEIDENHAIN, bu cihazlarin amacina ve usuline uygun
sekilde kullaniimasina iligkin bir agiklama yapamamaktadir. ilgili
dokimantasyonlarda amaca uygun kullanima dair yer alan bilgiler dikkate
alinmalidir.

Amaca aykir kullanim

POSITIP 8000 Urln serisindeki tim cihazlarda ozellikle agsagidaki uygulamalara izin
verilmez:

B "Teknik Veriler" uyarinca isletim kosullari disinda kullanim ve depolama

B Acik havada kullanim

m Patlama tehlikesi bulunan alanlarda kullanim

B POSITIP 8000 drun serisindeki cihazlarin bir glvenlik fonksiyonunun pargasi
olarak kullaniimasi

Personelin nitelikleri

Montaj, kurulum, kullanim, servis, bakim ve sokme islemlerinden sorumlu personelin,
bu isler icin uygun niteliklere sahip olmasi ve cihaza ve bagli gevre birimine ait
dokumantasyonlarin yardimiyla yeterli seviyede bilgi edinmis olmasi gerekir.

Cihazdaki minferit isler igin gerekli olan personel nitelikleri, bu kilavuzun ilgili
bollimlerinde verilmistir.

Kisi gruplari, nitelikleri ve gorevleri agisindan asagida ayrintili olarak agiklanmistir.
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Operator

Operator, amaca uygun kullanim kapsaminda cihazi kullanir ve kumanda eder.
Isletmeci tarafindan 6zel gorevler ve amaca aykiri kullanim sonucunda meydana
gelebilecek olan tehlikeler hakkinda bilgilendirilir.

Teknik personel

Teknik personel isletmeci tarafindan genisletilmis kullanim ve parametreleme
hususunda egitilir. Teknik personel kendi teknik egitimi, bilgi ve deneyimleri ile gegerli
dizenlemeler konusundaki bilgileri bazinda ilgili uygulamalara iliskin olarak kendisine
verilen gorevleri yerine getirebilen ve olasi tehlikeleri bagimsiz olarak algilayabilen ve
bunlari 6nleyebilen kisilerdir.

Elektrik teknisyeni

Elektrik teknisyeni kendi teknik egitimi, bilgi ve deneyimleri ile gegerli standart

ve duzenlemeler konusundaki bilgileri bazinda elektrik sistemlerinde isleri yerine
getirebilen ve olasi tehlikeleri bagimsiz olarak algilayabilen ve bunlari dnleyebilen
kisilerdir. Elektrik teknisyeni, calistigi alana ozel egitim almistir.

Elektrik teknisyeninin kaza onlemeye yonelik yururlikteki yasal mevzuatlari yerine
getirmesi gerekir.

isletmeci yiikiimliiliikleri

isletmeci, cihazin ve gevre birimlerinin sahibidir veya her ikisini de kiralamistir. Her
zaman amaca uygun kullanimdan sorumludur.

Isletmenin yapmasi gerekenler:

m cihazdaki gesitli gorevler igin nitelikli, uygun ve yetkili personel gorevlendirmek

® personeli, belgelendirilebilir bir sekilde yetkileri ve gorevleri hakkinda bilgi-
lendirmek

B personelin, verilen gorevleri yerine getirmek igin gerek duydugu tim araglari
kullanima sunmak

B cihazin sadece teknik agidan kusursuz bir durumda isletilmesini saglamak
B cihazin yetkisiz kullanima karsi korunmasini saglamak

Genel giivenlik uyarilari

o Bu Urtindn kullanildigi tim sistemlerle ilgili sorumluluk, bu sistemin
kurulumunu yapan kisiye aittir.

@ Cihaz, gesitli Ureticilerin birgok ¢evre birimi cihazinin kullanimini
desteklemektedir. HEIDENHAIN bu cihazlarla ilgili givenlik
uyarilar hakkinda herhangi bir agiklama yapamamaktadir. ilgili
dokimantasyonlarda yer alan guvenlik uyarilari hakkindaki bilgiler dikkate
alinmalidir. Doklimantasyonlarin mevcut olmamasi halinde Ureticiden
talep edilmeleri gerekir.

Cihazdaki minferit isler igin dikkate alinmasi gereken 6zel glivenlik uyarilari, bu
kilavuzun ilgili bolimlerinde verilmistir.
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2.7.1  Cihazdaki semboller
Cihaz asagidaki sembollerle isaretlenmistir:

Sembol Anlami

Cihazi baglamadan once elektrik ve sebeke bagdlantisina yonelik
guvenlik uyarilarini dikkate alin.

I[EC/EN 60204-1 uyarinca fonksiyonel topraklama baglantisi.
Kuruluma yonelik uyarilari dikkate alin.

Urtin mahrd. Uriin mihrindn kinlmasi ve cikarilmasi garanti ve
glivenceyi gegersiz kilar.

2.7.2  Elektrik ile ilgili giivenlik uyarilari

Cihazin agilmasi esnasinda gerilim ileten pargalarla tehlikeli bir temas
olusabilir.

Bunun sonucunda elektrik garpmasi, yanmalar veya 6lim meydana gelebilir.

> Govdeyi kesinlikle agmayin
> Miudahalelerin sadece Uretici tarafindan yapiimasini saglayin

Gerilim ileten pargalarla dogrudan veya dolayli temas durumunda elektrik
carpmasi tehlikesi bulunur.

Bunun sonucunda elektrik garpmasi, yanmalar veya 0lum meydana gelebilir.
> Elektrik sisteminde ve gerilim ileten pargalardaki galismalar sadece egitimli bir
uzman personel tarafindan yapilimalidir

> Sebeke baglantisi ve tim arayuz bagdlantilari icin sadece standarda uygun
sekilde Uretilmis kablo ve soketler kullanin

> Hasarli elektrik yapi pargalarinin derhal Uretici tarafindan degistirilmesini
saglayin

> Cihazin kablo ve baglanti yuvalarini diizenli olarak kontrol edin. Gevsek
baglantilar veya yanmis kablolar gibi eksiklikleri hemen giderin

BILGI

i¢ cihaz pargalan hasar gorebilir!
Cihazin igini agarsaniz garanti ve glivence haklari gegerliligini kaybeder.

> Govdeyi kesinlikle agmayin
> Mudahalelerin sadece cihaz ureticisi tarafindan yapiimasini saglayin
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3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

Genel bakis

Bu bolimde cihazinin temel fonksiyonlarinin yani sira kullanici araytizi ve kumanda
elemanlari agiklanmaktadir.

Giris cihazlarn ve dokunmatik ekran ile kullanim

Dokunmatik ekran ve giris cihazlari

cihazinin kullanicr araytzindeki kumanda elemanlarinin kullanimi dokunmatik ekran
Uzerinden veya bagl bir USB fare ile gerceklestirilir.

Veri girisi yapmak i¢in dokunmatik ekranin ekran klavyesini veya bagli bir USB
klavyeyi kullanabilirsiniz.

BILGI

Nemlenirse veya suyla temas ederse dokunmatik ekran arizalanabilir!
Nem veya su dokunmatik ekranin fonksiyonunu olumsuz yonde etkileyebilir.

» Dokunmatik ekrani neme veya suyla temas etmeye karsi koruyun
Diger bilgiler: "Cihaz verileri", Sayfa 214

Hareketler ve maus aksiyonlari

Kullanicr araytzuntin kumanda elemanlarini etkinlestirmek, degistirmek veya hareket
ettirmek icin cihazinin dokunmatik ekranini veya bir fare kullanabilirsiniz. Dokunmatik
ekranin ve farenin kullanimi hareketler ile gergeklestirilir.

o Dokunmatik ekran kullanimi ile ilgili hareketler, maus kullanimi ile ilgili
hareketlerden farkli olabilir.

Dokunmatik ekran ve maus kullanimi ile ilgili hareketlerde farkliliklar
ortaya ¢ikarsa bu kilavuz her iki kullanim segenegini alternatif islem adimi
olarak agiklamaktadir.

Dokunmatik ekran ve maus kullanimi ile ilgili alternatif islem adimlari
asagidaki sembollerle gosterilmektedir:

% Dokunmatik ekran ile kullanim

\(Z) Maus ile kullanim

Asagidaki genel bakis dokunmatik ekranin ve farenin kullanimi ile ilgili farkli
hareketleri agiklamaktadir:

Dokunmak
% Dokunmatik ekrana kisa sureli dokunuslari tanimlar
\Q Sol maus tusuna bir defa basmayi tanimlar
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Dokunmak asagidaki eylemleri gergeklestirir
= Menldlerin, elemanlarin ve parametrelerin segilmesi
= jsaretlerin ekran klavyesiyle girilmesi
B Diyalogun kapatiimasi

Tutmak
% Dokunmatik ekrana uzun sureli dokunmayi tanimlar
Sol maus tusuna bir defa basmayi ve ardindan basili tutmayi
\Q tanimlar

Tutmak asagidaki eylemleri gergeklestirir
B Giris alanlarinda arti ve eksi butonlu degerleri hizla degistirme

Siiriikklemek

olmasi durumunda, bir parmagin dokunmatik ekran tzerindeki

% Asgari olarak hareketin baslangig noktasinin agikga tanimlanmis
herhangi bir hareketini tanimlar

Ayni anda hareket ettirilerek sol maus tusuna basiimasi ve basili
\(ZD tutulmasini tanimlar; asgari olarak hareketin baglama noktasi
belirgin sekilde tanimlanmustir

Siiriiklemek asagidaki eylemleri gergeklestirir
B [jistelerin ve metinlerin yukari veya asagi kaydirlmasi
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3.3 Genel kumanda elemanlari ve fonksiyonlari
Asagidaki kumanda elemanlari dokunmatik ekran veya giris cihazlari Uzerinden
kullanimi ve konfiglrasyonu saglar.

Ekran klavyesi

Metin, kullanici arayudzunun giris alanina ekran klavyesiyle girilebilir. Giris alanina gore
sayisal veya alfasayisal ekran klavyesi gosterilir.

HEIDENHAIN

POSITIP 8016 ACTIVE

Net logged in
E

Sekil 1: Ekran klavyesi

Degerleri girmek icin bir giris alanina dokunun

Giris alani vurgulanir

Ekran klavyesi gosterilir

Metin veya sayilari girin

Giris dogru ve eksiksiz oldugunda, gerekirse yesil bir onay isareti goriintilenir

Eksik giris yapilmasi veya hatali de@er girilmesi durumunda gerekirse kirmizi bir
Unlem isareti goruntdlenir. Giris bu durumda tamamlanamaz

Degerleri kabul etmek icin girisi RET ile onaylayin
Degerler goruntilenir
> Ekran klavyesi gizlenir

VVVY V VY

v

Kumanda elemani  Fonksiyon

Arti ve eksi butonlu giris alanlari

Sayi dederinin her iki tarafinda bulunan arti + ve eksi - buton-
lariyla sayi de@erlerini uyarlayabilirsiniz.

» Istenen deger goruntilenene kadar + veya - butonuna
dokunun

» Degeri hizlica degistirmek igin + veya - butonlarini basili
tutun

> Segcilen deg@er goruntulenir

= 500 r

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | iletim kilavuzu Frezeleme | 03/2022

21



Genel bilgiler | Genel kullanim

Kumanda elemani  Fonksiyon
o neh Degistirici
Degistirici ile fonksiyonlar arasinda gegis yapabilirsiniz.
» Istediginiz fonksiyona dokunun
> Etkinlestirilen fonksiyon yesil olarak gorintlenir
> Devre disi birakilan fonksiyon acik gri olarak goruntulenir
Kaydirma tusu
2. Kaydirma tusuyla bir fonksiyonu etkinlestirir veya devre disi
birakirsiniz.
» Kaydirma tusunu istenen pozisyona kaydirin
veya
» Kaydirma tusuna dokunun
> Fonksiyon etkinlestirilir veya devre disi birakilir
Vo . Agllir liste
Acllir listenin butonlari agagiyr gosteren bir lcgen ile isaret-
1Vpp lenmistir.
oo » Butona dokunun

> Acllir liste agilir

> Etkin olan giris yesil olarak isaretlenir
» Istediginiz girise dokunun

> Istenilen girig kabul edilir

Kumanda elemani

Fonksiyon

k)

Geri al

Buton son adimi geri alrr.

Onceden tamamlanmis iglemler geri alinamaz.
> Geri al secenegine dokunun

> Son adim geri alinir

Ekle
» Baska bir eleman eklemek igin Ekle segenegine dokunun
> Yeni eleman eklenir

Kapat
» Bir diyalogu kapatmak icin Kapat secenegine dokunun

Onayla
> Bir eylemi tamamlamak i¢in Onayla segenegine dokunun

+
X
v
<

22

Geri

» Menu yapisinda bir Ust dizeye geri donmek igin Geri
uzerine dokunun
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3.4
3.4.1

3.4.2

POSITIP 8000 A¢ma ve kapama
POSITIP 8000 agma

0 Cihazi kullanabilmek igin dncelikle isletime alma ve olusturma iglemlerinin

adimlarini uygulamalisiniz. Kullanim amacina bagl olarak ek kurulum
parametrelerinin konfigtirasyonu tamamlanmig olmalidir.

Diger bilgiler: "isletime alma", Sayfa 78

> Cihazi sebeke salterinden agin
Sebeke salteri cihazin arka tarafinda bulunmaktadir

> Cihaz yeniden baslatiliyor. Bu islem biraz zaman alabilir

> Otomatik kullanici girisi aktiflestirilmisse ve son kullanici olarak Operator tipi bir
kullanicr giris yapmis ise kullanici araytizd Elle isletim menUsinde gortntdlenir

> Otomatik kullanici girisi etkinlestiriimemisse Kullanici girisi
Diger bilgiler: "Kullanici girisi ve ¢ikisl", Sayfa 24 mentsu ekrana gelir

Enerji tasarruf modu aktiflestirme ve devre disi birakma

Cihaz gegici olarak kullaniimiyorsa enerji tasarruf modunu etkinlestirmeniz gerekir.
Bu esnada cihaz, akim beslemesi kesilmeksizin etkisiz duruma geger. Bu durumda

ekran koruyucu kapatilir.
Enerji tasarruf modunun etkinlestiriimesi

> Ana mentde Kapama secenegine dokunun

@ > Enerji tasarruf modu secgenegine dokunun
> Ekran koruyucu kapanir

Enerji tasarruf modunun devre disi birakilmasi

Dokunmatik ekranin istediginiz konumuna dokunun
Alt kenarda bir ok belirir

Oku yukari dogru surtkleyin

Ekran koruyucu agilir ve son gortintilenen kullanici arayizu
gosterilir

VvV v Vv Y
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3.4.3 POSITIP 8000 Kapama

BILGI

isletim sisteminde hasar meydana geldi!

Cihaz, kapatildigi esnada akim kaynagindan ayrilirsa cihazin igletim sistemi hasar
gorebilir.

» Cihazi Kapama menusU Uzerinden kapatin

» Cihazi agik oldugu surece akim kaynagindan ayirmayin

» Cihazi ancak sistemden kapattiktan sonra sebeke salterinden kapatin

> Kapat segenegine dokunun
> Isletim sistemi kapatilir

> Ekranda su mesaj gorinttlenene kadar bekleyin:
Cihaz1 simdi kapatabilirsiniz.
> Cihazi sebeke salterinden kapatin

> Ana menude Kapama secenegine dokunun

3.5 Kullanici girisi ve ¢ikigi

Kullamic1 girisi menUsuinde, cihaz tzerinde kullanici olarak oturum agip
kapatabilirsiniz.

Cihaz Uzerinde yalnizca tek kullanici oturum agabilir. Giris yapan kullanici
goruntuleniyor. Yeni bir kullanicinin oturum agabilmesi i¢in dnceden oturum agmis
olan kullanicinin oturumu kapatmasi gerekir.

o Cihaz, kullanici tarafindan kapsamli veya sinirli bir sekilde yonetilmeyi
veya kumanda edilmeyi belirleyen erisim seviyeleri Gizerinden kullanima
sunulmaktadir.
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3.5.1  Kullanici girigi
Ana menlde Kullanici girisi segenegine dokunun
Acllir listeden bir kullanic segin
Sifre giris alanina dokunun

Kullanicinin sifresini girin

vV vyYvyy

Kullanici Varsayilan parola  Hedef grup

OEM oem Isletime alma gorevlisi,
makine dreticisi

Setup setup Kurulumu yapan kisi,
sistem yapilandirma
gorevlisi

Operator  operator Operator

Diger bilgiler: "Uygulama 6rnedi igin oturum agma’, Sayfa 278

o Sifre, standart ayarlarla uyusmuyorsa kurulumcu
(Setup) veya makine Ureticisi (OEM) ile iletisime
gecilmelidir.
Sifre artik bilinmiyorsa HEIDENHAIN servis subesiyle
iletisime gegin.

> Girisi RET ile onaylayin

» Oturum Ag 6gesine dokunun

> Kullanici oturumu agilir ve menusuUElle isletim menusu
gosterilir

Diger bilgiler: "Kullanici tiplerine gore hedef gruplar’, Sayfa 12

3.5.2  Kullanici oturumu kapatma

» Ana menude Kullanic1 girisi secenegine dokunun

v

Oturumu Kapat 0gesine dokunun
Kullanicinin oturumu kapatilir

> Ana menunun tim fonksiyonlari Kapama secenegi haricinde
devre disi olur

> Cihaz ancak bir kullanicr giris yaptiktan sonra tekrar
kullanilabilir

A\
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Dil ayarlama
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Teslimat durumunda kullanicr arayiiztnin dili ingilizee'dir. Kullanici arayizin
istediginiz dile gevirebilirsiniz.

>

o

VvV v Vv VY

v

Ana menlde Ayarlar segenegine dokunun

Kullanici 6Jesine dokunun

Oturum acgan kullanici bir onay imiyle isaretlenmistir
Oturum acan kullaniciyi segin

Kullanicrigin segilen dil, Dil agilir listesinde ilgili bayrakla
gosterilir

Dil acilir listesinde istediginiz dilin bayragini segin
Kullanicr arayuzu secilen dilde goruntulenir

Baslatma isleminden sonra referans isareti arama igleminin

uygulanmasi

0 Referans isareti arama islemi cihazin baslatiimasindan sonra devreye
alinmigsa referans isareti arama islemi basariyla tamamlanana kadar
cihazin tUm fonksiyonlari bloke edilir.

Diger bilgiler: 'Referans isaretleri (Olgme cihazi)', Sayfa 96

o EnDat araylzli 6lgim cihazlarinda eksenler otomatik olarak
referanslandinldidr icin referans isareti arama yoktur.

Cihazda referans isareti aramasi devreye alinmissa bir asistan, eksenlerin referans
isaretlerinin asilmasini talep eder.

» Oturum agcma isleminden sonra asistandaki talimatlari izleyin

> Basarili referans isareti aramasindan sonra referans semboli artik yanip sénmez
Diger bilgiler: "Pozisyon gostergesi kumanda elemanlari’, Sayfa 39

Diger bilgiler: "Referans isareti aramanin agilmasi’, Sayfa 136

Kullanici arayiizii

o Cihazin farkli modelleri mevcuttur ve dedisik donanimlar ile birlikte temin
edilmesi mimkdndur. Kullanicr araylzi ve fonksiyon kapsami modele ve
donanima gore degisiklik gosterebilir.
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3.8.1  Ag¢ma sonrasinda kullanici arayiizii

Teslimat durumunda kullanici arayiizii
Gosterilen kullanici arayzd, cihazlarin teslimat durumunu gosterir.
Bu kullanicr araytizd, cihaz fabrika ayarlarina sifirlandiktan sonra da goruntdlenir.

HEIDENHAIN

POSITIP 8016 ACTIVE

Net logged in
E
<]

Sekil 2: Cihazin teslimat edildigi durumundaki kullanicr arayizu

Baglatma sonrasinda kullanici arayiizii

En son Operator tipi bir kullanici, aktiflestiriimis otomatik kullanici oturum agma ile
oturum agmissa cihaz, baslatma sonrasinda Elle isletim menustind gosterir.

Diger bilgiler: "Elle isletim menUsu', Sayfa 30

Otomatik kullanici girisi etkinlestiriimemisse cihaz, Kullanici girisi menUsinU agar.
Diger bilgiler: "Kullanici girisi menUsu", Sayfa 37
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Kullanici arayiiziiniin ana meniisii
Kullanici arayiizii (elle igletimde)

1

mm  Degree

L
t

mm/min

Sekil 3: Kullanici arayiizi (elle isletimde)

1 Mesaj gosterge alani, kapatiimamis olan mesajlarin saatini ve sayisini gosterir
2 Kumanda elemanlari ile ana menu

Ana menii kumanda elemanlari

Kumanda elemani  Fonksiyon

Bl
TUm mesajlara ve kapali olmayan mesajlarin adedine iligkin

genel bakis
Diger bilgiler: "Mesajlar’, Sayfa 48

Elle isletim

Makine eksenlerinin manuel konumlandirilmasi
Diger bilgiler: "Elle isletim menisu', Sayfa 30
MDI isletimi

istenen eksen hareketlerinin dogrudan girilmesi (Manual
Data Input); kalan artik yol hesaplanir ve gosterilir

Diger bilgiler: "MDI isletimi mentsu', Sayfa 31

=

Program akis

Onceden ayarlanan bir programin kullanici yonlendirmesi ile
uygulanmasi

Diger bilgiler: "Program akisi menisu ", Sayfa 33

K

Programlama
Mnferit programlarin olusturulmasi ve yonetilmesi
Diger bilgiler: '"Programlama mentst ", Sayfa 34

&

Dosya yonetimi
Cihaz Uzerinde mevcut olan dosyalarin yonetilmesi
Diger bilgiler: "'Dosya yonetimi mendiisu', Sayfa 36

[
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Kumanda elemani

Fonksiyon

B B

Kullanic girisi
Kullanicinin oturum agmasi ve oturumu kapatmasi
Diger bilgiler: "Kullanici girisi menusu", Sayfa 37

0 Gelismis yetkilere sahip (Setup veya OEM
kullanicr tipi) bir kullanici oturum acgtiginda disli
gark sembolu goruntulenir.

E

Ayarlar

Ornegin kullanicilarin olusturulmasi, sensorlerin konfigiras-
yonu veya aygit yazihminin glincellenmesi gibi cihaz ayarlari

Diger bilgiler: "Ayarlar mentsU", Sayfa 38

G

Kapatma

Isletim sisteminin kapatilmasi veya enerji tasarruf modunun
aktiflestiriimesi

Diger bilgiler: "Kapama mentsu", Sayfa 39
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Elle isletim meniisii

Gagn

» Ana menude Elle isletim tzerine dokunun
> Elle isletimle ilgili kullanici araytizu gosterilir

mm  Degree

>3

P
>
%

& P

&

Sekil 4: Elle isletim mentsu

Eksen tusu

Referans

Pozisyon gostergesi

Durum gubugu

Mil devir sayisi (takim tezgahi)

AaAbhwN =

Elle isletim menUsu ¢alisma alaninda makine eksenlerinde olglilen konum
degerlerini gosterir.

Durum gubugunda ilave fonksiyonlar bulunur.
Diger bilgiler: "Elle isletim", Sayfa 225
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3.8.4  MDI igletimi meniisii

Gagn

E » Ana menude MDI isletimi se¢enegine dokunun
> MDl igletiminin kullanici arayizU gortntdlenir

0.000
I O B

¥
VY
>
&2

& P 3

G

Sekil 5: MDI isletimi menUsu

Eksen tusu

Gercek pozisyon

Kalan yol

Durum gubugu

Mil devir sayisi (takim tezgahi)

AaAbhwN =
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MDI tiimcesi diyalogu

Genel bilgiler | Genel kullanim

E » Ana menude MDI isletimi 6Jesine dokunun

@ » Durum ¢ubugunda Olustur 6gesine dokunun
= > MDl igletiminin kullanici arayizU gortntdlenir

e | = JE

Tumce tipi Delik egrisi
Delik sayisi

1..99

X koordinati merkez noktasi

Y koordinati merkez noktasi

Yarigap

Baslangig agisi

Agi adimi

Derinl

Sekil 6: MDI tiimcesi diyalogu

Gorundm gubugu
Takim parametresi
MDI timcesi
Durum gubugu
Takim aletleri

b wWN=

mm Degree

MDI tiimcesi

Delik egrisi
G71 X0 YO L1 RO 30 Keircle Dthru

mm/min

0

MDI isletimi menUsd, istenilen eksen hareketlerinin dogrudan bildirilmesini saglar
(Manuel Veri Girisi). Burada hedef noktasina olan mesafe belirtilir, kalan artik yol

hesaplanir ve goruntulenir.

Durum gubugunda ilave 6lgim degerleri ve fonksiyonlar bulunur.

Diger bilgiler: "MDI isletimi", Sayfa 238
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3.8.5

Program akisi meniisii

Gagn

» Ana menude Program akisi 6Jesine dokunun
> Program akisinin kullanici araylzU gosterilir

mm  Degree
Program.

Program basigi Program
%Program G21
-
0017 i Alet cagrimi
T

I G A 0 W W N

Mil devri
2000

Y @ Pozisyonlandima
20.000 (G90 X50 G90 Y10 G0 Z10
L]

mm/min

0

4 Delkegrsi
I G O A W W G671 X8 Y108 R15 40 Keicle Dt

2 .. 0.000

I Y G Y B A N A

450 v +

Sekil 7: Program akis1 menusu

Gorundm gubugu

Durum gubugu

Program kumandasi

Mil devir sayisi (takim tezgahi)
Program yonetimi

AahWON=

Program akis1 menusu, programlama isletim tdrinde daha dnceden olusturulan bir
programin uygulanmasina olanak saglar. Uygulama sirasinda size, her bir program

adimi boyunca asistan yardimiyla yonlendirme saglanir.

Program akigi menusunde, secilen timceyi gorsellestiren bir simulasyon penceresi

acabilirsiniz.
Durum gubugunda ilave 6lgim degerleri ve fonksiyonlar bulunur.
Diger bilgiler: "Program akisi ", Sayfa 253
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3.8.6 Programlama meniisii

Gagn
» Ana menude Programlama secenegine dokunun
> Programlama ile ilgili kullanici arayiizU gosterilir

0 Durum gubugu ve opsiyonel OEM gubugu Programlama menusinde
bulunmaz.

Sekil 8: Programlama mendisu

1 Gordinim gubugu
2 Arac cubugu
3 Program yonetimi

istege bagli similasyon penceresinde, secilen bir timcenin gorselini gorebilirsiniz.
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‘Pogami T+ 5
Tamce tipi Delik egrisi o 0 Program baslig Progr /_
- %Program Ga1

Delik sayisi 8 1 Aetcagnm,
1.90 Tt
X koordinati merkez noktasi 50.000 2 Mildevi

52000
Y koordinati merkez noktasi 10000 3 Pozisyonlandima

X50 Y10Z10
Yarigap 15.000 4 Delik egrisi

G71X50 Y10 L8 R15
Baslangig agis 0.000°
Agt adimi O
Derinl i

Sekil 9: Agik simulasyon pencereli Programlama mentsu

Gorundm gubugu

Similasyon penceresi (istede baglr)
Takim parametresi

Alet cubugu

Program tumceleri

Program yonetimi

b WN=

Programlama menusui programlarin olusturulmasini ve yonetilmesini saglar. Bunun
igin munferit islem adimlarini veya islem orneklerini takim halinde tanimlayin. Birden
fazla takimin bir dizisi, bir programi olusturur.

Diger bilgiler: "Programlama ", Sayfa 261
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3.8.7 Dosya yonetimi meniisii

Gagn

N » Ana menude Dosya yonetimi 6gesine dokunun
> Dosya yonetimi igin kullanicr araytizi gordntilenir

Nl

Kisa tanimlama

1
Internal 2
} Internal /_
™ USB-STICK a
Documents
VAN
Images
) 3 Oem
'<’> 3 Programs
(3 System
rO1 1 user
&
0

Sekil 10: Dosya yonetimi menist

1 Mevcut kayit yerlerinin listesi
2 Segilen kayit yerindeki klasorlerin listesi

Dosya yonetimi menistnde, cihazinin belleginde saklanan dosyalara genel bir
bakis gorintulenir.

Kayit yerleri listesinde, olasi baglanmis USB yiginsal bellekler (FAT32 formati) ve
mevcut ag surdculeri gorunttlenir. USB yiginsal bellekler ve ag surtculeri, ad veya
surtcu tanimlamalari ile birlikte gortntalenir.

Diger bilgiler: "Dosya yonetimi', Sayfa 172
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3.8.8  Kullanici girisi meniisii

Gagn

» Ana menude Kullanic girisi secenegine dokunun

> Kullanici arayuzd, kullanicinin oturum agmasi ve oturumu
kapatmasi igin gorintulenir

Kisa tanimlama

HEIDENHAIN

POSITIP 8016 ACTIVE

Loggedinas

fO\ Operatol

Sekil 171: Kullanic1 girisi menusu

1 Oturum agan kullanici gostergesi
2 Kullanici girisi

Kullanicr girisi menUsu, oturum acan kullaniciyr soldaki sutunda gosterir. Yeni bir
kullanicinin oturum agmasi, sagdaki situnda goruntulenir.

Baska bir kullanicinin oturum acabilmesi igin 6nceden oturum agmis olan kullanicinin
oturumu kapatmasi gerekir.

Diger bilgiler: "Kullanici girisi ve ¢ikisl’, Sayfa 24
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3.8.9  Ayarlar meniisii

Gagn

» Ana menude Ayarlar 6gesine dokunun
> Cihaz ayarlari ile ilgili kullanici araytzU gosterilir

Kisa tanimlama

Genel ) Gihaz bilgleri »
™ Sensorler @ Gosterge ve dokunmati ekran »
o

A Acabirimler 'i Gosterim »
) Kllanici (O‘ Girs cihazlan »
Eksen BN Tonlar »

%
Servis Q Yaziol »
Tarih ve saat »
Ozellider »

&b
el Teli haklan »
(D Senvs bilgleri »

Sekil 12: Ayarlar menUstu

1 Ayar segenekleri listesi
2 Ayar parametreleri listesi

Ayarlar menuUsd, cihazin yapilandirmasiyla ilgili tim segenekleri gorintler. Ayar
parametreleriyle cihazinizi kullanim yerinin gerekliliklerine gore uyarlayabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Ayarlar’, Sayfa 179

o Cihaz, kullanici tarafindan kapsamli veya sinirli bir sekilde yonetilmeyi
veya kumanda edilmeyi belirleyen erigim seviyeleri izerinden kullanima
sunulmaktadir.
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3.8.10 Kapama meniisii

Gagn

> Ana menude Kapama secenegine dokunun

> lsletim sisteminin kapatilmasini, enerji tasarruf modunun
etkinlestirilmesini ve temizlik modunun etkinlestiriimesini
saglayan kumanda elemanlari gorintulenir

Kisa tanimlama
Kapama menusU asa§idaki segenekleri gosterir:

Kumanda elemani Fonksiyon

Isletim sistemini kapatir

Enerji tasarruf modu
Ekrani kapatir, isletim sistemini enerji tasarrufu moduna
gegirir

@ Asagiya hareket ettirin
)

m Temizlik modu

Ekrani kapatir, isletim sistemi oldudu gibi calismaya
devam eder

Diger bilgiler: "POSITIP 8000 Agma ve kapama", Sayfa 23
Diger bilgiler: "Ekrani temizleme", Sayfa 200

3.9 Pozisyon gostergesi

Pozisyon gostergesinde cihaz tarafindan eksen pozisyonlari ve varsa yapilandirilan
eksenlere yonelik ilave bilgiler gosterilir.

3.9.1 Pozisyon gostergesi kumanda elemanlari

Sembol Anlami

Eksen tusu

Eksen tusu fonksiyonlari:

B Eksen tusuna dokunma: Pozisyon de@eri icin giris alanini
(elle isletim) veya MDI tiimcesi diyalogunu (MDI isletimi)
agar

m Eksen tusunu basili tutma: Gincel konum sifir noktasi
olarak belirlenir

® Eksen tusunu saga dogru cekme: Eksen igin kullani-
labilecek fonksiyonlarin mevcut olmasi halinde ilgili
menuyu acar

X

Referans isareti aramasi basariyla gergeklestirildi

isaretleri tespit edilemedi

Segilen disli mili digli kademesi
Diger bilgiler: "Disli mili i¢in digli kademesinin ayarlanmast’,
Sayfa 41

@* Referans isareti aramasi gergeklestirilemedi veya referans
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Sembol

Anlami

¢

Segilen digli kademesiyle mil devir sayisina ulasgilamiyor
» Daha yuksek bir disli kademesi segin

&

Segilen digli kademesiyle mil devir sayisina ulasgilamiyor
» Daha dusuk bir disli kademesi segin

MDI isletiminde ve program akisinda eksen uzerine bir olgu
faktorl uygulanir

Diger bilgiler: "Hizli erisim menusindeki ayarlarin uyarlan-
mas!", Sayfa 43

9

Eksen ayar halinde

1250 -

Milin gercek devir sayisi

1250

Mil devir sayisinin kumanda edilmesi igin giris alani
Diger bilgiler: "Mil devir sayisinin ayarlanmasi’, Sayfa 40

B

NC eksenlerinin kullanimina iliskin sanal eksen tuslari

3.9.2 Pozisyon gostergesi fonksiyonlari

Mil devir sayisinin ayarlanmasi
Bagli takim tezgahi yapilandirmasina bagli olarak mil devir sayisini kumanda

edebilirsiniz.

11250

40

> Gerekirse mil devir sayisi gostergesinden giris alanina gegis
yapmak igin gostergeyi saga gekin
> Mil devir sayis1 giris alani gortntilenir

>+ veya - segeneklerine dokunarak veya bunlari basili tutarak
mili istenen devir sayisina ayarlayin

veya

> Mil devir sayisi giris alanina dokunun

» Istenilen degeri girin

> Girisi RET ile onaylayin

> Girilen mil devir sayisi cihaz tarafindan nominal deger olarak
alinir ve kumanda edilir

> Gergek mil devir sayisi gostergesine donmek igin giris alanini
sola gekin
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3.10

3.10.1

Digli mili igin digli kademesinin ayarlanmasi

Takim tezgahinizda bir disli mili kullaniliyorsa kullanilan disli kademesini
segebilirsiniz.

o Disli kademelerinin segimi harici bir sinyal Uzerinden de kumanda
edilebilir.

Diger bilgiler: "Mil ekseni S", Sayfa 124

S > Calisma alaninda S eksen tusunu saga dogru ¢ekin
> Disli kademesi 6gesine dokunun
> Disli kademesini ayarla diyalogu goruntulenir
» Istediginiz disli kademesine dokunun
» Onayla 6gesine dokunun
v > Secilen disli kademesi yeni deger olarak devralinir
> S eksen tusunu sola dogru gekin
@ > Segilen disli kademesine iliskin sembol S eksen tusunun
yaninda gosterilir

o Segilen disli kademesi ile istediginiz mil devir sayisina ulasilamiyorsa disli
kademesi igin yukari ok semboli (daha ylksek disli kademesi) veya asadi
ok semboll (daha distik disli kademesi) goriintdlenir.

Sanal eksen tuglariyla hareket etme

Cihazda sanal eksen tuslar yapilandirimissa bunlarla NC eksenlerini hareket
ettirebilirsiniz.

Negatif Y ekseni hareketi 6rnegi

> Calisma alaninda Y eksen tusunu saga dogru gekin

> Eksi ve arti kumanda elemanlari gorintilenir

> Gerekirse eksen tuslarini etkinlestirmek igin tusa basin
(yalnizca yapilandiriimissa)

> Eksi tusunu basili tutun

Yapilandirmaya bagli olarak sanal eksen tuslar,
butonlar (basil tut) veya anahtarlardir (dokun).

> Y ekseni negatif yonde hareket eder

Durum gubugu

o Durum gubugu ve opsiyonel OEM ¢ubugu Programlama menistinde
bulunmaz.

Durum gubugunda cihaz, besleme ve islem hizini gosterir. Ayrica durum cubugunun
kumanda elemanlariyla referans noktasi ve alet tablosuna ve ayni sekilde
kronometre ve hesap makinesi yardimci programlarina dogrudan erisiminiz olur.

Durum gubugunun kumanda elemanlari
Durum gubugunda asagidaki kumanda elemanlari kullanima sunulur:
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Kumanda elemani  Fonksiyon

Hizl erisim meniisii

Dogrusal degerler ve agi degerleri igin birim ayari, dlgu
faktorl yapilandirmasi; dokunarak hizli erisim mendsinu
acabilirsiniz

Diger bilgiler: "Hizli erisim menusundeki ayarlarin
uyarlanmasl', Sayfa 43

mm Degree

Referans noktas1 tablosu

Guncel referans noktasinin gostergesi; dokunmak, referans
noktasi tablosunu agar

Diger bilgiler: "Referans noktasi tablosunun olusturulmasi®,
Sayfa 165

Alet tablosu

Guncel aletin gostergesi; dokunmak, alet tablosunu agar
Diger bilgiler: "Alet tablosunun olusturulmasi”, Sayfa 163

i

Kronometre
Start/stop fonksiyonlu s:dd:ss formatinda zaman gdstergesi
Diger bilgiler: "Kronometre', Sayfa 45

Hesaplayici

En 6nemli matematiksel formdillerin yer aldigi hesaplayici ve
devir sayisi hesaplayici

Diger bilgiler: "Hesaplayic", Sayfa 45

El = B

F A Besleme hizi
mm/min
En hizl dogrusal eksenin guncel besleme hizi gostergesi

TUm dogrusal eksenler duruyorsa en hizli rotasyon ekseninin
besleme hizi gosterilir

Elle isletim ve MDI isletim tlrlerinde besleme degeri
belirlenebilir; Uzerine dokunuldugunda iletisim kutusu agilir

o

Adim Olciisii

.
F. mm/min

O Elle isletim turinde bir adim 6lgusu girme ve adim olgusu
fonksiyonunu etkinlestirme; Gzerine dokunuldugunda diyalog
acilir
Fonksiyon etkinlestirilirse bu, bir simgeyle gosterilir
Override
En hizli dogrusal eksenin degistirilmis hareket hizinin
gosterimi.

Tudm dogrusal eksenler duruyorsa en hizli rotasyon ekseninin
degistirilmis hareket hizi gosterilir

Degisiklik, NC kontrolld bir takim tezgahindaki harici bir
ayarlayici vasitasiyla gerceklesir

Ek fonksiyonlar
Elle isletimdeki ek fonksiyonlar
Diger bilgiler: "Elle isletimdeki ek fonksiyonlar", Sayfa 46

MDI tiimcesi
MDI isletiminde igleme timcelerinin olusturulmasi

L
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3.10.2 Hizh erisim meniisiindeki ayarlarin uyarlanmasi
Hizli erisim mendsuyle asagidaki ayarlari uyarlayabilirsiniz:

o Hizli erisim mendsiindeki ayarlarin her birinin kullanilabilirligi oturum
agmis olan kullaniciya baghdir.

= Dogrusal degerler icin birim (Milimetre veya ing)
® Agi deerleriigin birim (Radyan, Ondalik derece veya Derece-dak-sn)

= Bir MDI tiimcesinin veya program tiimcesinin islenmesi sirasinda, kaydedilen
pozisyon ile ¢arpilan Olgii faktordi

Birimlerin ayarlanmasi

mm Degree

X

vvyYwvyy

Durum gubugunda Hizli erisim meniisii 6Jesine dokunun
istediginiz Lineer degerler birimi'ni segin

Istedigini A¢1 degerleri birimi'ni segin

Hizli erisim menusund kapatmak igin Kapat segenegine
dokunun

Segilen birimler Hizli erisim meniisii seceneginde
goruntilenir
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Olcii faktorii 6gesini etkinlestirin

Genel bilgiler | Genel kullanim

Olcii faktorii, bir MDI tiimcesinin veya program tiimcesinin islenmesi sirasinda,
timcede kaydedilen pozisyon ile ¢arpilir. Boylece bir MDI tiimcesi veya program
tiimcesini, timceyi degistirmeye gerek olmadan bir veya daha gok eksende

yansitabilir veya olgeklendirebilirsiniz.

> Durum gubugunda Hizl erisim mentisii 6Jesine dokunun
> Istediginiz ayara gitmek igin gorinumdu sola dogru ¢ekin
» Olcii faktorii 6gesini ON/OFF kaydirma tusuyla etkinlestirin
» Her bir eksen icin istediginiz Ol¢ii faktorii degerini girin
> Her bir girisi RET ile onaylayin
X > Hizli erisim menlsunl kapatmak igin Kapat 6Jesine dokunun
> Olgi faktort # 1 etkinlestirilmisse pozisyon gdstergesinde ilgili
sembol gortntilenir

Ornek: Olgii faktoriinii uygulama

Olgii faktori: X = -1
Delik 1: X:-10, Y:10
Delik 2: X:-40, Y:10

O O

O

Olgii faktori yok: X ve Y =1

Delik 1: X:10, Y:10

Delik 2: X:40, Y:10

O O

Olgii faktori: X ve Y = -1
Delik 1: X:-10, Y:-10
Delik 2: X:-40, Y:-10

O

O

Olgii faktori: Y = -1
Delik 1: X:10, Y:-10
Delik 2: X:40, Y:-10
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3.10.3 Kronometre

islem strelerinin vb. dlgim igin cihaz, durum gubugunda bir kronometre sunar.
s:dd:ss formatindaki kronometre normal bir kronometre prensibine gore galisir,
gegen sdreyi olcger.

Kumanda elemani Fonksiyon
Baslat
Zaman olglimunu baslatir veya Pause sonrasinda
devam eder
Pause

I | Zaman olguimund durdurur
Dur
. Zaman olgimunu durdurur ve 0:00:00 olarak geri alir

3.10.4 Hesaplayic

Cihaz, hesaplamalar igin durum gubugunda cesitli hesaplayicilar sunar. Sayi
degerlerinin girisi igin normal bir hesap makinesinde oldugu gibi sayisal tuslari
kullanabilirsiniz.

Hesaplayici Fonksiyon

Standart En 6nemli matematiksel fonksiyonlari igerir

Devir sayisi hesap- » Onceden verilen alanlara Gap (mm) ve Kesme hizi (m/
layic1 dk) degerlerini girin

> Devir sayisi otomatik olarak hesaplanir

3.10.5 Besleme degerinin belirlenmesi

Besleme degerinin belirlenmesi

Elle isletim ve MDI isletimi isletim turleri icin Besleme diyalogunda besleme
degerini belirleyebilirsiniz.

Diyalog Fonksiyon

» Durum gubugunda Besleme 6Jesine dokunun
F mm/min ® Dogrusal eksenler icin mm/dk giris alanina
0 = Rotasyon eksenleri igin °/dk giris alanina
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3.10.6

3.10.7

3.11

46

Genel bilgiler | Genel kullanim

Adim oOlgiisii girme ve etkinlestirme

Adim ol¢iisii girme ve etkinlestirme

Elle isletim tirinde Besleme/Aralik diyalogunda bir adim olgusu girebilir ve
etkinlestirebilirsiniz.

Diyalog Fonksiyon

R » Durum gubugunda Besleme/Aralik 6gesine dokunun

F. mm;/min » Adim olgistini ON/OFF kaydirma tusuyla etkinlestirin

O m Dogrusal eksenler icin Adim ol¢iisii mm/dk giris alanina
B Rotasyon eksenleriigin Adim dlciisii ° giris alanina

Elle igletimdeki ek fonksiyonlar

> Ek fonksiyonlari agmak i¢in durum gubugunda Ek fonksiyonlar
ogesine dokunun

Asagidaki kumanda elemanlarn mevcuttur:

Kumanda elemani Fonksiyon

Referans isaretleri

||| Referans isareti arama isleminin baslatiimasi

Diger bilgiler: "Referans isareti aramanin agilmast’,
Sayfa 136

Tarama
/ Malzeme kenarinin taranmasi

Diger bilgiler: "Referans noktalarini tanimlama’,
Sayfa 228
Tarama

Malzeme orta ¢gizgisinin belirlenmesi

Diger bilgiler: "Referans noktalarini tanimlama’,
Sayfa 228

Tarama

Bir daire formunun (delik veya silindir) orta noktasinin
belirlenmesi

Diger bilgiler: "Referans noktalarini tanimlama’,
Sayfa 228

OEM ¢gubugu

o Durum gubugu ve opsiyonel OEM ¢ubugu Programlama menisiinde
bulunmaz.

istege bagli OEM gubuguyla yapilandirmaya bagl olarak bagl durumdaki takim
tezgahinin fonksiyonlarini kumanda edebilir.
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3.11.1

3.11.2

OEM meniisii kumanda elemanlari

o OEM ¢ubugundaki mevcut kumanda elemanlari cihaz konfiglirasyonuna
ve bagli durumdaki takim tezgahina baglidir.

Diger bilgiler: "OEM menisu yapilandirma”, Sayfa 139

OEM menisii igerisinde tipik olarak asagidaki kumanda elemanlari kullanima
sunulur:

Kumanda elemani  Fonksiyon

Logo

L@GO Konfigure edilmis OEM logosunu gosterir

ENTERPRISE

Mil devir sayisi

Mil devir sayisi igin bir veya daha fazla varsayilan deger
gosterir

Diger bilgiler: "Mil devir sayisi i¢cin nominal degerlerin
yapilandiriimasi’, Sayfa 141

OEM meniisii fonksiyonlarini agma

o OEM cubugundaki mevcut kumanda elemanlari cihaz konfiglirasyonuna
ve bagli durumdaki takim tezgahina baghdir.

Diger bilgiler: "OEM mentisU yapilandirma", Sayfa 139

OEM cubugundaki kumanda elemanlari ile 6zel fonksiyonlar kumanda edebilirsiniz,

or. mile yonelik fonksiyonlar.
Diger bilgiler: 'Ozel fonksiyonlarin yapilandirimasi’, Sayfa 143

Mil devir sayisinin belirlenmesi

1500 » OEM ¢ubugunda istediginiz Mil devri alanina dokunun
1/min

> Cihaz, yiklenmemis mil durumunda bagl takim tezgahinin
secilen mil devrine eristigi gerilim degerini belirler

Mil devir sayisinin programlanmasi

> Mili dokunarak veya + veya - segeneklerini tutarak istenen devir

1500 = sayisina ayarlayin

1500 » OEM cubugunda istenen alani Mil devri tutun
1/min > Alanin arka plan rengi yesil olarak gosterilir

> Guncel mil devir sayisi cihaz tarafindan nominal deger olarak
alinir ve Mil devri alaninda gosterilir
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3.12 Mesaijlar ve sesli geri bildirim

3.12.1 Mesajlar
1 2

mm  Degree

09:13 No machine control voltage is being applied. ‘ 0K |

. 000

) 8.410

y 50.238
450 -

Sekil 13: Calisma alaninda mesajlarin gosterimi

N

w

1 Mesajlarin gosterge alani
2 Mesajlann listesi

Calisma alaninin Ust kenarinda bulunan mesaijlar 6rn. kullanim hatasi veya
tamamlanmamis islemler sebebiyle tetiklenebilir.

Mesajlar, ortaya gikma sebepleriyle birlikte veya Mesajlar gosterge alanina
dokunularak ekran koruyucunun sol Ust kenarinda gosterilir.

Mesajlari agma

- > Mesajlar 6Jesine dokunun
> Mesaj listesi acilir

Gosterge alaninin uyarlanmasi

> Mesaj gosterim alanini blyltmek igin tutacagr asagiya dogru
gekin

> Mesaj gosterim alanini kiigultmek icin tutacagh yukariya dogru
gekin

> Gosterge alanini kapatmak igin Tutacak aracini ekranindan
disariya, yukari dogru surikleyin

> Kapatilmayan mesajlarin sayisi Mesajlar bolimunde
goruntilenir
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Mesaijlari kapatma
Mesajlarin icerigine bagl olarak mesajlari asagidaki kumanda elemanlart ile

kapatabilirsiniz:

X

> Bilgilendirici bir mesaji kapatmak igin Kapat 6gesine dokunun
> Mesajlar artik goruntulenmeyecektir

veya
> Uygulamaya etki edebilecek bir mesaji kapatmak icin OK
ogesine dokunun

> Gerekli olmasi halinde mesaj uygulama tarafindan dikkate
alinir

> Mesaj artik goruntilenmez
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3.12.2 Asistan

1

Referans isaretinin (izerinden geg:
Bir veya birden fazla referans igareti (izerinden gegene kadar Z eksenini hareket etirin.

Sekil 14: Uygulama adimlari sirasinda asistanlarin destegi

1 Asistan (6rnek)

Asistan, islem adimlarini ve programlari iglerken veya 6grenme islemlerini
gerceklestirirken sizi destekler.

Asistanin asa@idaki kumanda elemanlari islem adimina veya isleme bagl olarak
goruntdlenir.

z) > Son ¢alisma adimina geri donmek veya islemi tekrarlamak igin
Geri al secenegine dokunun

> Goruntulenen ¢alisma adimlarini onaylamak i¢in Onayla
v secenegine dokunun

> Asistan bir sonraki adima gecer veya islemi sonlandirir

> > Bir sonraki gostergeye gegmek icin Sonraki segenegine
dokunun
» Bir onceki gostergeye gecmek icin Onceki secenedine
< dokunun
X > Asistani kapatmak igin Kapat segenegine dokunun

3.12.3 Sesli geri bildirim

Kullanim eylemlerini, tamamlanan islemleri veya arizalar sinyal vermek igin cihaz,
akustik geri bildirimler verebilir.

Mevcut tonlar konu alanlarr igin bir araya getirilmistir. Tonlar, bir konu alaninin
igerisinde birbirlerinden ayirt edilir.

Sesli geri bildirim ayarlarini Ayarlar mentstnde belirleyebilirsiniz.
Diger bilgiler: "Tonlar", Sayfa 185
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Genel bakis

52

Dokidmantasyonun bu bolimu, OEM ve kurulum kullanicisinin cihazi igletime
alabilmesi ve kurabilmesi igin dnemli noktalar icerir.

"OEM ve kuruluma iligkin bilgiler" boliimiindeki kisimlarin igerikleri
Asagidaki tabloda gosterilenler:

B "OEM ve kuruluma iligkin bilgiler" balimund olusturan kisimlar

B bu kisimda yer alan bilgiler

= bolimlerin temel olarak gegerli oldugu hedef gruplar

Bolim igerik Hedef grup
Bu boliim asagidakilere iligkin bilgiler igerir: §
2 g
= § 2
o w O
... UrdnUn tasinmasi
. . ... urdndn saklanmasi
1"Tasima ve depolama L . v
... drunun teslimat kapsami
... urun aksesuarlari
2 "Montaj" ... drinun usultne uygun sekilde monte edilmesi v  V/
3 "Kurulum" ... drinun usultine uygun sekilde kurulmasi v
4 "igletime alma" .. Uriindn igletime alinmasi v
5 "Ayarlama" ... Urdindn usullne uygun sekilde ayarlanmasi v
6 "Dosya yonetimi" ... "Dosya yonetimi" mentstnun fonksiyonlar v v
7 "Ayarlar” ... drune |I|$km ayar secgenekleri ve bunlara bagl ayar VAR,
parametreleri
8 "Servis ve bakim" ... run Uzerindeki genel bakim galismalari v v
... urdndn sokulmesi ve imha edilmesi
9 "Sokme ve imha etme" _ o v v
... gevreyi koruma ile ilgili bilgiler
Y . . ... Urinun teknik verileri
10 "Teknik Veriler v v

... UrUin olgdleri ve baglanti dlguleri (gizimler)
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1.1 Genel bakis

Bu bollim; cihazin taginmasi, depolanmasi, teslimat kapsami ve aksesuarlari ile ilgili

bilgiler icerir.

0 Asagidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan gerceklestirilebilir.

Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 15

1.2 Cihazi ambalajindan ¢ikarma

>

vVvyvwvyy

Ambalaj kartonunu Ustten agin

Ambalaj malzemesini ¢ikarin

igerigi gikarin

Teslimatin eksiksiz olup olmadigini kontrol edin

Teslimatta nakliyeden kaynakli hasar olup olmadigini kontrol edin

1.3 Teslimat kapsami ve aksesuar

1.3.1  Teslimat kapsami
Teslimat asagidaki 6geleri icermektedir:

Tanim Agiklama

Single-Pos ayak Sabit montaj i¢in ayak, 20° egim, 100 mm x 100 mm
sabitleme deligi deseni

Kurulum kilavuzu Kurulum kilavuzunun mevcut dillerdeki basili giktisi

Cihaz Pozisyon gostergesi POSITIP 8000

Iisletim kilavuzu Isletim kilavuzunun bir bellek ortaminda sunulan

mevcut dillerde hazirlanmis PDF giktisi

Ek (istede bagl) Isletim kilavuzunda ve gerekliyse kurulum kilavuzun-

da yer alan ilgili iceriklere yonelik tamamlayici bilgiler
igerir veya bunlarin yerine geger
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1.3.2 Aksesuar

o Yazilim segenekleri cihazda bir lisans anahtari tzerinden
etkinlestirilmelidir. llgili donanim bilesenleri ancak, ilgili yazilim secgenegi
etkinlestirildikten sonra kullanilabilir.

Diger bilgiler: "Yazilim Secgenekleri 6Jesini etkinlestirin®, Sayfa 83

Asagida belirtilen aksesuarlar istege bagli olarak HEIDENHAIN Uzerinden siparis

edilebilir:
Aksesu- Tanim Tanim ID
ar
Isletim igin
POSITIP 8000 AEI1 Ek bir 6lgim cihazi girisinin 1089228-52
Trial yazihm segenedi  etkinlestirilmesi, zaman sinirla-
mali test srimd (60 gin)
POSITIP 8000 AEI Ek 6l¢iim cihazi girisinin etkin- ~ 1089228-02
yazilim segenegi lestirilmesi
POSITIP 8000 NCT Takim tezgahinin bir ekseninin ~ 1089228-53
Trial yaziim secgenedi  ayari (servo motor ve kademel
motor), zaman sinirlamali test
slrdm (60 giin)
POSITIP 8000 NCT Takim tezgahinin bir ekseninin ~ 1089228-03
yazilim segenegi ayari (servo motor ve kademel
motor)
Kurulum igin
Adaptor soketi 1 Vss 2 sirall, pim, 15 kutuplu Sub- 1089214-01

D soketinden 2 sirali, kilitleme
civatall, pim, 15 kutuplu Sub-D
soketine 1 Vgg araylzl tahsis
degisimi

Baglanti kablosu Baglanti kablosu igin bkz.
"HEIDENHAIN Urunleriigin
kablolar ve konnektorler”
brosuru

Guc kablosu Avrupa elektrik fisli glc kablo- ~ 223775-01
su (F tipi), 3 m uzunlugunda

Kenar sensort KT 130  Bir malzemenin taranmasi 283273-xx
icin tarama sistemi (referans
noktalarinin olusturulmasi)

Tarama sistemi Bir malzemenin taranmasi 683110-xx
TS 248 icin tarama sistemi (referans

noktalarinin olusturulmasi),

eksenel kablo gikig!

Tarama sistemi Bir malzemenin taranmasi 683112-xx
TS 248 icin tarama sistemi (referans

noktalarinin olusturulmasi),

radyal kablo ¢ikis

USB baglanti kablosu USB baglanti kablosu, soket 354770-xx
tipi B Uzerine soket tipi A
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Aksesu- Tanim
ar

Tanim

Montaj igin

Duo-Pos ayak

Sabit montaj i¢in ayak, 20°
veya 45° egim, 100 mm x 100
mm sabitleme deligi deseni

1089230-02

Montaj cergevesi

QUADRA-CHEK 3000 ve
POSITIP 8000 takip eden elekt-
roniklerin bir panele monte
edilmesi igin montaj cercevesi

1089208-02

Montaj kolu

Bir makineye sabitlenmesiigin
montaj kolu

1089207-01

Multi-Pos ayak

Kademesiz egilebilen montaj
icin ayak, 90° egme alan,

100 mm x 100 mm sabitleme
deligi deseni

1089230-03

Multi-Pos tutucu

Cihazin bir kol tizerine sabit-
lenmesi igin tutucu, kademe-
siz olarak egilebilir, 90° egme
alani, 700 mm x 100 mm sabit-
leme deligi deseni

1089230-04

Single-Pos ayak

Sabit montaj icin ayak, 20°
egim, 100 mm x 1700 mm
sabitleme deligi deseni

1.4 Nakliye hasari s6z konusu oldugunda

> Hasari nakliyeciye onaylatin

> Ambalaj malzemelerini inceleme igin saklayin
> Gondereni hasar konusunda bilgilendirin
> Yedek pargalarla ilgili olarak satici veya makine dreticisi ile irtibata gegin

1089230-01

o Bir tasima hasari durumunda:
> Ambalaj malzemelerini inceleme igin saklayin
> HEIDENHAIN veya makine Ureticisi ile irtibata gegin
Bu husus yedek parca taleplerindeki tagsima hasarlariicin de gegerlidir.

1.5 Tekrar ambalajlama ve depolama
Cihazi, burada belirtilen kosullar uyarinca ve ihtiyatlh bir sekilde ambalajlayin ve

depolayin.

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | iletim kilavuzu Frezeleme | 03/2022

59



1.5.1

1.5.2

60

OEM ve kuruluma iligkin bilgiler | Tagima ve depolama

Cihazin ambalajlanmasi

Tekrar yapilan ambalajlama, orijinal ambalajlamaya mimktn oldugunca benzer
olmalidir.

» TUm montaj pargalarini ve toz koruma kapaklarini cihaz teslim edildiginde takil
oldugu gibi cihaza takin veya ambalajlandidi gibi yeniden ambalajlayin

> Cihaz
m tasima sirasinda darbe ve sarsintilarin sontimlenecedi
B toz ve nemin igine giremeyecegi sekilde ambalajlayin

> Birlikte teslim edilen tUm aksesuar pargalarini ambalaja yerlestirin
Diger bilgiler: "Teslimat kapsami ve aksesuar’, Sayfa 57

> Teslimat sirasinda urun ile birlikte gonderilen tum belgeleri de ekleyin
Diger bilgiler: "Dokiimantasyonun saklanmasi ve devredilmesi', Sayfa 11

o Cihazin onarim icin musteri hizmetlerine geri gonderilmesi:

> Cihazi aksesuar, olguim cihazlari ve gevre birimi cihazlari olmadan geri
gonderin

Cihazin depolanmasi
> Cihazi yukarida agiklandigr sekilde ambalajlayin

> Cevre kosullarrile ilgili dizenlemeleri dikkate alin
Diger bilgiler: "Teknik Veriler', Sayfa 213

> Her tasimadan ve uzun vadeli depolamadan sonra cihazda hasar olup olmadigini
kontrol edin
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Genel bakis

Bu bollimde cihazin montaji agiklanmaktadir. Burada, cihazin ayaklar veya tutucular
Uzerine ne sekilde usuline uygun sekilde monte edilecegine iliskin talimatlari
bulabilirsiniz.

0 Asagidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan gerceklestirilebilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 15

Cihazin birlestirilmesi

Genel montaj agiklamalari

Montaj modelleri igin yuva, cihazin arka tarafinda bulunur. Baglanti, VESA standardi
100 mm x 100 mm ile uyumludur.

(7 @ )

® ®
5 6 ‘
g
R o !

® ®

A @ 74

100

Sekil 15: Cihaz arka tarafinin boyutlar

Montaj sekillerinin cihaza sabitlenmesi ile ilgili malzeme aksesuar ile birlikte
verilmistir.

Ayrica ihtiyaciniz olacaklar:

® Tornavida Torx T20

® Tornavida Torx T25

®  Alyan anahtari SW 2,5 (Duo-Pos standart ayak)
B Platforma sabitleme malzemesi

o Cihaz, amacina uygun kullanimi icin bir ayaga veya tutucuya monte
edilmis olmalidir.
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2.2.1 Single-Pos ayak iizerine montaj
Single-Pos ayadi 20° egimle cihaza vidalayabilirsiniz.

> Ayag), drdn ile birlikte teslim edilen M4 x 8 ISO 14581 havsa bagli civatalari
kullanarak cihazin arka tarafindaki st VESA 100 digli deliklerine sabitleyin

o izin verilen 2,6 Nm sikma torku degerini dikkate alin

> Ayagl, iki uygun civata ile bir platform tzerine Ustten vidalayin

veya

> Ayagin alt tarafina kendinden yapigkanli lastik tamponlar yerlestirin

> Kabloyu, ayaktaki agikligin arka tarafindan gegcirin ve baglantilara dogru ¢ekin

Sekil 16: Single-Pos ayaga monte edilmis Sekil 17: Single-Pos ayaktaki kablo yonlen-
cihaz dirmesi

Diger bilgiler: "Single-Pos ayadi ile cihaz dlglleri”, Sayfa 218
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2.2.2 Duo-Pos ayak iizerine montaj
Duo-Pos ayagini 20° veya 45° bir egimle cihaza vidalayabilirsiniz.

> Ayag), drin ile birlikte teslim edilen M4 x 8 ISO 7380 alyan basli civatalari
kullanarak cihazin arka tarafindaki alt VESA 100 disli deliklerine sabitleyin

o izin verilen 2,6 Nm sikma torku degerini dikkate alin

> Ayadi, montaj yuvasinin (genislik = 4,5 mm) tzerinden bir stand alani tzerine
vidalayin

veya
> Cihazi dilediginiz konuma serbestge yerlestirin

> Kabloyu, arkadan alarak iki ayak desteginden gecirip doseyin ve yan deliklerden
baglantilara dogru gekin

.1 = ”
Sekil 18: Duo-Pos ayaga monte edilmis Sekil 19: Duo-Pos ayaktaki kablo yonlendir-
cihaz mesi

Diger bilgiler: "Duo-Pos ayadiyla cihaz dlglleri’, Sayfa 218
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2.2.3  Multi-Pos ayak iizerine montaj

> Ayad), driin ile birlikte teslim edilen M4 x 8 1ISO 14581 (siyah) havsa basl civatalari
kullanarak cihazin arka tarafindaki VESA 100 disli deliklerine sabitleyin

o izin verilen 2,6 Nm sikma torku degerini dikkate alin

» Istege bagli olarak ayag iki adet M5 civata ile bir stand alanina asagidan
vidalayabilirsiniz

> 90° egme aralidi dahilinde dilediginiz e§im agisini ayarlayin

> Ayagin sabitlenmesi: T25 civatayi sikin

T25 civata icin sikma torkunu dikkate alin
® Onerilen sikma torku: 5,0 Nm
® izin verilen maksimum sikma torku: 15,0 Nm

> Kabloyu, arkadan alarak iki ayak desteginden gecirip doseyin ve yan deliklerden
baglantilara dogru gekin

ktaki kablo yonlen-

Sekil 20: Multi-Pos ayaga monte edilmis Sekil 21: Multi-Pos aya
cihaz dirmesi

Diger bilgiler: "Multi-Pos ayagiyla cihaz dlglleri', Sayfa 219
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Multi-Pos tutucu iizerine montaj

> Tutucuyuy, driin ile birlikte teslim edilen M4 x 8 1ISO 14581 (siyah) havsa basli
civatalari kullanarak cihazin arka tarafindaki VESA 100 disli deliklerine sabitleyin

o izin verilen 2,6 Nm sikma torku degerini dikkate alin

> Tutucuyu, Urln ile birlikte teslim edilen M8 civatayi, pullari, sapi ve
M8 altigen somunu kullanarak bir kolun Uzerine monte edin

veya

> Tutucuyu 7 mm'den kiguk iki vidayla her iki delikten gecirerek istenen ylzeye
monte edin

> 90° egme araligi dahilinde dilediginiz e§im acisini ayarlayin

> Tutucunun sabitlenmesi: T25 civatayl sikin

T25 civata igin sikma torkunu dikkate alin
m Onerilen sikma torku: 5,0 Nm
B jzin verilen maksimum sikma torku: 15,0 Nm

> Kabloyu, arkadan alarak iki tutucu desteginden gegirip doseyin ve yan deliklerden
baglantilara dogru yonlendirin

)
®
§
!
Sekil 22: Multi-Pos tutucuya monte edilmis Sekil 23: Multi-Pos tutucudaki kablo yonlen-
cihaz dirmesi

Diger bilgiler: "Multi-Pos tutucuyla cihaz dlguleri’, Sayfa 219
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Genel bakis

Bu bolimde cihazin kurulumu agiklanmaktadir. Burada cihazin baglantilarina iligkin
bilgileri ve gevre birimi cihazlarini usulline uygun sekilde nasil bagdlayacaginiza iliskin
talimatlari bulabilirsiniz.

o Asagidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan gergeklestirilebilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 15

Genel uyarilar

BILGI

Yiiksek elektromanyetik emisyona sahip kaynaklar nedeniyle arizalar meydana
gelebilir!

Frekans donusturdcdleri veya tahrikler gibi gevre birimi cihazlari arizalara yol

agabilir.

Elektromanyetik etkilere karsi ariza hassasiyetini artirmak igin:

> |EC/EN 60204-1 uyarinca istege bagl fonksiyonel topraklama baglantisini
kullanin

» Ornegin, sadece metal kaplamali folyo ve metal rgiisii veya metal gévdeden
olusan tutarl kiliflara sahip USB gevre birimlerini kullanin. Kilif orgtisinin
kaplama derecesi %85 veya daha ylksek olmalidir. Kilif, soketin gevresine
tamamen baglanmalidir (360° baglant).

BILGI

isletim sirasinda konektor baglantilarinin olugturulmasi ve sékiilmesi yoluyla
cihaz hasarlari ortaya ¢ikabilir!

Dahili yapi pargalari hasar gorebilir.

» Konnektor baglantilarini sadece cihaz kapaliyken olusturun veya sokun

BILGI
Elektrostatik desarj (ESD)!

Cihaz, elektrostatik desarj nedeniyle hasar gorebilecek elektrostatik agidan tehlike
altinda yapi pargalarina sahiptir.

> ESD hassasiyeti olan yapi pargalarinin kullanimiyla ilgili glivenlik tedbirlerini
mutlaka dikkate alin

» Baglanti pimlerine uygun topraklama olmadan asla dokunmayin

» Cihaz baglantilari Gzerinde galisirken topraklanmis ESD bilekligi takin
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BILGI

Yanlis kablo baglantisi cihazda hasara yol agabilir!

Girig veya ¢ikis kablolari yanlis baglanirsa cihazda ya da gevre birimi cihazlarinda
hasar meydana gelebilir.

» Cihazin baglanti tahsislerini ve teknik verilerini dikkate alin

» Sadece kullanilan pimler ve teller tahsis edilmelidir

Diger bilgiler: "Teknik Veriler', Sayfa 213

3.3 Cihaza genel bakis

Cihazin arka tarafindaki baglantilar toz koruma kapaklari ile kirlenmelere ve hasarlara
karsi korunmaktadir.

BILGI

Toz koruma kapaklarinin eksik olmasi halinde kirlenme ve hasar riski bulunur!

Kullanilmayan baglantilara koruyucu kapak takmazsaniz baglanti kontaklarinin
fonksiyonlari olumsuz etkilenebilir veya hasar gorebilir.

» Toz koruma kapaklarini sadece olgim veya ¢evre birimi cihazlar baglandiginda
gikarin

» Olglim veya gevre birimi cihazi gikarildiktan sonra toz koruma kapagini tekrar
baglantiya yerlestirin

o Olclim cihazlari baglantilarinin tirleri cihazin modeline gore farklilk
gosterebilir.
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Sekil 24: 1089176-xx kimlikli cihazlarda cihazin arka tarafi
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Sekil 25: 1089177-xx kimlikli cihazlarda cihazin arka tarafi

Baglantilar:

NS
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1 X102: dijital TTL arayizd igin 37 kutuplu Sub-D baglantisi (8 giris, 16 ¢ikis)

2 X112: Tarama sistemleri (6r. HEIDENHAIN tarama sistemi) i¢in 15 kutuplu Sub-D
baglantisi

3  X1-X6: 1 Vg tipi, 1TuAgs veya EnDat 2.2 araylizlU olgtim cihazlarrigin 15 kutuplu Sub-D
baglantisi

Standart olarak 4 giris etkinlestirilir; istege bagl olarak 2 giris daha agilabilir
X32-X34: USB yiginsal bellek icin USB 2.0 Hi-Speed baglantisi (tip A)
Hoparlor

IEC/EN 60204-1 uyarinca fonksiyonel topraklama baglantisi

X116: MUteakip sistemler veya bilgisayar ile iletisim ve veri aligverisi igin RJ45 ethernet
baglantisi

X117: Su anda desteklenmiyor
11 X100: Sebeke salteri ve sebeke baglantisi

N o a b

1089177-xx kimlikli cihazlarda ek baglantilar:

8 X106: Analog araylz igin 15 kutuplu Sub-D baglantisi (4 giris, 4 ¢ikis)

9 X104 Evrensel role araylzu igin 9 kutuplu Sub-D baglantisi (2 x role degistirme kontag)
10 X105: Dijital arayiiz igin 37 kutuplu Sub-D baglantisi (DC 24 V; 24 salt girisi, 8 salt gikisi)

Cihazin sol tarafi

12 X31 (koruma kapaginin altinda): USB yiginsal bellek igin USB 2.0 Hi-Speed baglantisi (tip
A)

3.4 Olgiim cihazlarinin baglanmasi

o EnDat-2.2 arabirimli 6lgim cihazlari: Cihaz ayarlarinda, ilgili 6lgtim
cihazi girisine daha 6nceden bir eksen atamasi yapilmissa yeniden
baslatma durumunda 6lglim cihazi otomatik olarak algilanir ve ayarlar
buna gore uyarlanir. Alternatif olarak 6lglim cihazi girigini, 6lgim cihazini
bagladiktan sonra da atayabilirsiniz.

> Asagidaki baglanti tahsisini dikkate alin

> Toz koruma kapagini ¢ikarin ve saklayin

> Kablolari montaj varyasyonuna gore doseyin

Diger bilgiler: 'Cihazin birlestiriimesi’, Sayfa 62

» Olgtim cihazlarini ilgili baglantilara saglam bir sekilde baglayin
Diger bilgiler: "Cihaza genel bakis", Sayfa 69

> Vidali soketlerde: Vidalari tamamen sikmayin
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1 Vpp, 11 pApp, EnDat 2.2

87 6543 21
00 O0O0O0OOO0O
151413121110 9
o o

O O 0O 0O

1 2 3 4 5 6 7 8
1 Vpp A+ oV B+ Up / / R- /
11 |JApp [+ Iy / Inter- |0, /
nal
EnDat / / DATA | shield / CLOCK
9 10 11 12 13 14 15
1 Vpp A- Sensor B- Sensor / R+ /
oV Us
11 “APP |1, |2, / |0+ /
EnDat / / DATA / CLOCK

Tarama sistemini baglama

® HEIDENHAIN Tarama sistemi TS 248
= HEIDENHAIN Kenar sensoru KT 130

o Cihaza asagidaki tarama sistemlerini baglayabilirsiniz:

Diger bilgiler: "Teslimat kapsami ve aksesuar’, Sayfa 57

> Asagida belirtilen baglanti tahsisini dikkate alin

» Toz koruma kapagini ¢ikarin ve saklayin

> Kablolari montaj varyasyonuna gore doseyin

Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi’, Sayfa 62

> Tarama sistemini baglantiya siki bir sekilde baglayin
Diger bilgiler: "Cihaza genel bakig", Sayfa 69

> Vidali soketlerde: Vidalar tamamen sikmayin
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Baglanti tahsisi X112

1 2 3 4 5 6 7 8
LED+ BS5V B12V / DC12V | DC5V / GND

9 10 11 12 13 14 15

/ / TP GND TP / LED-

B - Deneme sinyalleri, hazir olma
TP - Touch Probe, normalde kapali

Touch Probe:

X112
P
1 DC5V
\ of
GND
3.6 Salt girislerinin ve gikiglarinin kablolanmasi

Giivenlik fonksiyonlari igin salt giriglerinin kullaniimasi tehlikelidir!

Guvenlik fonksiyonlarr igin mekanik ug salterlerinin salt girislerini kullanmaniz agir
yaralanmalara veya oliime yol acabilir.

> Guvenlik fonksiyonlariigin mekanik ug salterlerinin salt girislerini kullanmayin

o Baglanacak gevre birimine bagli olarak baglanti isleri igin bir elektrik
teknisyeni gerekli olabilir.

Ornek: Duistik giivenlik geriliminin (SELV) asiimasi
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 15

o Cihaz, IEC 61010-1 normunun gerekliliklerini sadece gevre biriminin, IEC
61010-13 baski, BoIUm 9.4 uyarinca sinirlanmis enerjiyle veya IEC 60950-12-
baski, B6IUmM 2.5 uyarinca sinirlanmis gugle ya da UL1310 uyarinca Sinif 2
ikincil bir devreden beslenmesi durumunda karsilar.

IEC 61010-183-baski Boltim 9.4 yerine DIN EN 61010-1, EN 61010-1, UL
61010-1 ve CAN/CSA-C22.2 No. 61010-1 normlarinin ilgili bolimleri
veya IEC 60950-12 baski, Bolum 2.5 yerine DIN EN 60950-1, EN 60950-1,
UL 60950-1, CAN/CSA-C22.2 No. 60950-1 normlarinin ilgili bolimleri
kullanilabilir.

> Salt girislerinin ve cikislarinin asagida belirtilen baglanti tahsislerine gore
kablolanmasi

> Toz koruma kapagini gikarin ve saklayin
> Kablolari montaj varyasyonuna gore doseyin
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Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 62

> Cevre biriminin baglanti kablosunu ilgili baglantilara saglam bir sekilde baglayin
Diger bilgiler: "Cihaza genel bakis", Sayfa 69

> Vidali soketlerde: Vidalari tamamen sikmayin

o Dijital veya analog girisleri ve ¢ikislari, cihaz ayarlarinda ilgili salt
fonksiyonuna atamaniz gerekir.

Baglanti tahsisi X102

1 2 3 4 5 6 7 8

GND Din 1 Din 3 Din 4 Din 6 GND DoutO | Dout2

9 10 11 12 13 14 15 16

Dout 4 GND Dout 6 Dout 8 | Dout 10 GND Dout 12 | Dout 14

17 18 19 20 21 22 23 24
/ / GND Din 0 Din 2 DC5V Din 5 Din 7
25 26 27 28 29 30 31 32

GND Dout 1 Dout3 | Doutb GND Dout?7 | Dout9 | Dout 11

33 34 35 36 37
GND | Dout 13 | Dout 15 / /

Dijital girigler: Dijital gikiglar:

X102 X102

Pin 22 ] ]
l DC5V
\ Din 0...7 CDl _Dout0..15 - DCfV
“* GND (D)
1
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Baglanti tahsisi X104

5 4 3 2 1
O O O O O
98 7 6
00 0 O
1 2 3 4 5 6 7 8 9
R-0 R-0 / R-1 R-1 R-0 / / R-1
NO NC NO NC CO CcO
CO - Change Over
NO - Normally Open
NC - Normally Closed
Role cikislari:
X104
NC i
NO * \
co
Baglanti tahsisi X105
Q91817161514131211109 8 765432 ‘I]
OO0 O 0O OOOOOOOOOOOOOOo
37 36 35 34 33 32 3130 20 28 27 26 25 24 2322 21 20
0 0 0000 0000000 O0O0O0OO0OO0
1 2 3 4 5 6 7 8
Din 0 Din 2 Din 4 Din 6 Din 8 Din10 | Din12 | Din14
9 10 11 12 13 14 15 16
Din 16 Din 18 Din 20 Din22 | DoutO | Dout2 | Dout4 | Dout6
17 18 19 20 21 22 23 24
DC24V | DC24V | GND Din 1 Din 3 Din 5 Din7 Din9
25 26 27 28 29 30 31 32
Din 11 Din13 | Din15 | Din17 | Din19 | Din21 Din23 | Dout1
33 34 35 36 37
Dout3 | Dout5 | Dout7 | DC24V | GND
Dijital girisler: Dijital cikiglar:
X105 X105
DC 24V Din0..23 1 DC 24V Fn17.18.% |_|
| ;0 A
GND Dout 0...7
1 .':"
"1‘| GND
Es
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Baglanti tahsisi X106

87 6543 21
00 0O0O0O0O0O0
1514131211108

O O 00 O O

1 2 3 4 5 6 7 8

Aout O+ | Aout 1+ | Aout 2+ | Aout 3+ GND GND Ain 1 Ain 3

9 10 11 12 13 14 15

Aout O0- | Aout1- | Aout2- | Aout3-| DC5V Ain 0 Ain 2

Analog girisler: Analog gikislar:
XE)S Xﬂ)s DAC
DC5V 10V
] - Aout 0...3+ :_ /
Aoc 21kQ
1000 <R ” - Aout 0...3
<50kQ L | - '

Girig cihazlarinin baglanmasi

> Asadida belirtilen baglanti tahsisini dikkate alin
> Toz koruma kapagini gikarin ve saklayin

> Kablolari montaj varyasyonuna gore doseyin
Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 62

> USB fareyi veya USB klavyeyi, A tipi (X317, X32, X33, X34) USB baglantisina
baglayin. USB kablo soketi tamamen takili olmaldir

Diger bilgiler: "Cihaza genel bakis", Sayfa 69
Baglanti tahsisi X31, X32, X33, X34

4 3 2 1

1 2 3 4

DC5V Data (-) Data (+) GND

Ag cevre biriminin baglanmasi

> Asagida belirtilen baglanti tahsisini dikkate alin
> Toz koruma kapagini gikarin ve saklayin

> Kablolari montaj varyasyonuna gore doseyin
Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 62

> AJ gevre birimini, piyasada bulunan CAT.5 kablo ile X116 Ethernet bagdlantisina
baglayin. Kablo soketi baglanti icine saglam sekilde yerlesmelidir

Diger bilgiler: 'Cihaza genel bakis", Sayfa 69
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Baglanti tahsisi X116

12345678

1 2 3 4 5 6 7 8
D1+ D1- D2+ D3+ D3- D2- D4+ D4-
(TX+) (TX-) (RX+) (RX-)
3.9 Sebeke geriliminin baglanmasi
Elektrik garpma tehlikesi!

Uygun sekilde topraklanmamis cihazlar, elektrik carpmasi nedeniyle ciddi
yaralanmalara ve 6lime yol agabilir.

> Temel olarak 3 kutuplu gug kablosu kullanin
» Bina tesisatina dogru koruyucu iletken baglantisi yapiimasini saglayin

Yanlig gii¢ kablosu nedeniyle yangin tehlikesi mevcuttur!

Kurulum yerinin gerekliliklerine uygun olmayan bir gtig kablosunun kullaniimasi
yangin tehlikesine neden olabilir.

» Her zaman en azindan kurulum yerinin yerel gerekliliklerine uygun olan bir gic
kablosu kullanin

> Asadida belirtilen baglanti tahsisini dikkate alin

> Sebeke baglantisini, gereklilikleri karsilayan bir glic kablosu kullanarak koruyucu
iletkenli sebeke soketine baglayin

Diger bilgiler: "Cihaza genel bakis", Sayfa 69
Baglanti tahsisi X100

LN N/L @

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | isletim kilavuzu Frezeleme | 03/2022 77



Isletime alma




OEM ve kuruluma iligkin bilgiler | igletime alma

4.1 Genel bakis
Bu bolim, cihazin isletime alinmasi ile ilgili tm bilgileri igerir.

Isletime alma sirasinda makine Ureticisinin isletime alma gorevlisi (OEM), cihazi ilgili
takim tezgahinda kullanilacak sekilde yapilandirir.

Ayarlar tekrar fabrika ayarlarina donddrdlebilir.

Diger bilgiler: "TUm ayarlari sifirla’, Sayfa 210

o Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin 6ncelikle "Genel
kullanim" boliminU okumus ve anlamis olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: 'Genel kullanim", Sayfa 18

o Asadidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan gercgeklestirilebilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 15

4.2 isletime almak igin oturum agilmasi

4.2.1  Kullanicinin oturum agmasi
Cihazin isletime alinmasi icin kullanici OEM oturum agmalidir.
Ana menlde Kullanmc girisi segenegine dokunun
Gerekirse oturum agmis olan kullanicinin oturumunu kapatin
Kullanicryr OEM segin
Sifre giris alanina dokunun
Sifreyi "oem" olarak girin

vV v vVvyYwvyy

o Sifre, standart ayarlarla uyusmuyorsa kurulumcu
(Setup) veya makine Ureticisi (OEM) ile iletisime
gecilmelidir.
Sifre artik bilinmiyorsa HEIDENHAIN servis subesiyle
iletisime gegin.

Girisi RET ile onaylayin

Oturum Ac¢ 6gesine dokunun

Kullanicinin oturumu agilir

Cihaz menUsinde Manuel isletim tirinU agar

£
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Baslatma isleminden sonra referans isareti arama igleminin
uygulanmasi

0 Referans isareti arama islemi cihazin baslatiimasindan sonra devreye
alinmigsa referans isareti arama islemi basariyla tamamlanana kadar
cihazin tim fonksiyonlari bloke edilir.

Diger bilgiler: 'Referans isaretleri (Olgme cihazi)', Sayfa 96

o EnDat araylzli 6lgim cihazlarinda eksenler otomatik olarak
referanslandinldidr icin referans isareti arama yoktur.

Cihazda referans isareti aramasi devreye alinmissa bir asistan, eksenlerin referans
isaretlerinin asilmasini talep eder.

» Oturum acma isleminden sonra asistandaki talimatlari izleyin

> Basaril referans isareti aramasindan sonra referans semboli artik yanip sonmez
Diger bilgiler: "Pozisyon gostergesi kumanda elemanlari’, Sayfa 39

Diger bilgiler: "Referans isareti aramanin agilmas!’, Sayfa 136

Dil ayarlama

Teslimat durumunda kullanici araylzinin dili ingilizee'dir. Kullanici araytizini
istediginiz dile gevirebilirsiniz.

> Ana menude Ayarlar secenegdine dokunun
A~ | > Kullanic1 6gesine dokunun
rOw > Oturum agan kullanici bir onay imiyle isaretlenmistir
> Oturum acgan kullaniciy segin
> Kullanicr igin segilen dil, Dil agilir listesinde ilgili bayrakla
gosterilir
> Dil agilir listesinde istediginiz dilin bayragini segin

> Kullanici arayuzi segilen dilde gortntilenir

Sifrenin degistirilmesi
Yapilandirmanin kotdye kullanimini onlemek igin sifrenizi degistirmeniz gerekir.
Sifre glvenli olmalidir ve paylasilmamalidir.

> Ana menude Ayarlar secenegine dokunun

Q

Kullanici 6Jesine dokunun

Oturum acgan kullanici bir onay imiyle isaretlenmistir
Oturum acgan kullanicinin segilmesi

Sifre 0Jesine dokunun

Guncel sifreyi girin

Girisi RET ile onaylayin

Yeni sifreyi girin ve islemi tekrarlayin

Girisi RET ile onaylayin

OK segenegdine dokunun

OK ile mesaji kapatin

Yeni sifre, bir sonraki oturum agma isleminde kullanilabilir

V VvV vV vV vV vV vy vV VY
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4.3

isletime alma adimlan

o isletime alma ile ilgili asagidaki minferit adimlar, birbirlerinin ardi sira
gercgeklestirilir,

» Cihazi dogru sekilde isletime almak igin uygulama adimlarinin
aciklanan sirayla yurutulmesi gerekir

On kosul: OEM tipinde kullanict ile oturum agtiniz (bkz. "isletime almak igin oturum
aclimasi', Sayfa 79).

Uygulama segimi

= Uygulama segme

Temel ayarlar

B Yazihm Secgenekleri 6gesini etkinlestirin
m Tarih ve saat ayarinin yapilmasi
B Birimlerin ayarlanmasi

Tarama sisteminin yapilandiriimasi

B Tarama sisteminin yapilandinimasi

Eksenlerin yapilandirilmasi

EnDat arayiiziinde: 1 Vg veya 11 pAgs arayiiziinde:
® EnDat araylzine sahip m Referans isareti aramanin
Slcim cihazlari icin eksenleri acllmasi
yapilandirma = 1 Vggveya 11 pAgg arayliziine
= Hata kompanzasyonunun sahip olgim cihazlari igin
uygulanmasi eksenlerinyapilandiriimasi
= Devir basina gizgi sayisinin » Hata kompanzasyonunun
belirlenmesi uygulanmasi
= Devir basina gizgi sayisinin
belirlenmesi

®  Merkezi tahriki yapilandirma

m Eksen + NC igin 6zel ayarlari yapilandirma
B Mil ekseninin yapilandiriimasi

m  Elektronik el carki 6gesinin yapilandirimasi
= Eksenlerin birlestirilmesi

M fonksiyonlarinin yapilandiriimasi

B Standart M fonksiyonlari
= Ureticiye 6zel M fonksiyonlari
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OEM alani

Dokidmantasyon ekleme

Baslangic ekrani ekleme

OEM mendusu yapilandirma

Gostergenin uyarlanmasi

Hata mesajlarinin uyarlanmasi

OEM ayarlarinin yedeklenmesi ve geri yuklenmesi
Cihazin ekran kayitlari igin yapilandiriimasi

Verilerin yedeklenmesi

® Yapilandirma dosyalarini kaydet
m Kullanici dosyalarini yedekle

BILGI

Yapilandirma verilerinde kayip veya hasar meydana geldi!

Cihazin elektrik baglantisi kesildiginde cihaz tekrar acllirken yapilandirma verileri
kaybolabilir veya hasar gorehilir.

> Yapilandirma verileri yedekleyin ve geri yukleme igin saklayin
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4.4 Uygulama se¢me

Cihazin isletime alinmasi sirasinda Frezeleme ve Dondiirme standart
uygulamalarindan birini segebilirsiniz.

Cihazin teslimat durumunda Frezeleme uygulamasi segilidir.

@ Dondiirme uygulamasi icin ayri bir kilavuz mevcuttur.

Kilavuzu, HEIDENHAIN web sitesinde surada bulabilirsiniz:
www.heidenhain.com/documentation

0 Cihazin uygulama modunu degistirdiginizde tim eksen ayarlari sifirlanir.

Ayarlar » Servis » OEM alan1 » Ayarlar

Parametre

Agiklama

Uygulama

4.5 Temel ayarlar

Uygulama modu turd; degisiklik yeniden baslatma sonrasinda
etkinlestirilir

Avyarlar:

® Frezeleme

® Dondiirme

Standart deger: Frezeleme

4.5.1 Yazilim Secenekleri 6gesini etkinlestirin
Ek Yazihm Secenekleri, bir Lisans anahtar ile etkinlestirilir.

o Etkinlegtirilen Yazilim Segeneklerini genel bakis sayfasindan kontrol
edebilirsiniz.

Diger bilgiler: "Yazilim Secenekleri kontrol edilmesi”, Sayfa 85

Lisans anahtarinin talep edilmesi

Asagidaki yontemlerle bir lisans anahtari temin edebilirsiniz:
B [isans anahtari talebi igin cihaz bilgilerinin okunmasi

m Lisans anahtari talebinin olusturulmasi

Lisans anahtari talebi icin cihaz bilgilerinin okunmasi

>

0%

VV VvyyYy

Ana menlde Ayarlar 6gesine dokunun

Genel secenedine dokunun

Cihaz bilgileri segenegine dokunun

Cihaz bilgilerine iliskin bir genel gorintm agcilir

Uriin tanimi, tanim numarasi, seri numarasi ve aygit yazilimi
strdmu gordntdlenir

HEIDENHAIN servis subesiyle iletisime gegin ve gorintilenen
cihaz bilgilerini vererek cihaz igin bir lisans anahtari talep edin

Lisans anahtari ve lisans dosyasi olusturulur ve e-posta ile
iletilir
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Lisans anahtari talebinin olusturulmasi

» Ana menude Ayarlar 6gesine dokunun
% > Servis 0gesine dokunun
» Yazihim Secenekleri 6gesine dokunun

» Ucretli bir yazilim segenegi talep etmek icin Lisans anahtar
talep et secenegine dokunun

» Ucretsiz bir test secenegi talep etmek igin Test seceneklerini
talep et 6gesine dokunun

» Istediginiz yazilim segeneklerini segmek icin ilgili onay isaretine
dokunun

o » Girisi geri almak icin ilgili yazilim segeneginin
onay isaretine dokunun

> Talep olustur secenegine dokunun

> Lisans anahtarinin kaydedilmesini istediginiz kayit yerini
diyalogda segin

Uygun bir dosya adinin girilmesi

Girisi RET ile onaylayin

Farkl kaydet 6gesine dokunun

Lisans talebi olusturulur ve segilen klasore kaydedilir

Lisans talebi cihazda mevcutsa dosyayi bagl bir USB yiginsal
bellege (FAT32 formati) veya ag slrlcislne aktarin

Diger bilgiler: "Klasorlerin ve dosyalarin yonetilmesi',

Sayfa 174

> HEIDENHAIN servis subesiyle iletisime gegin, lisans talebinizi
iletin ve bir lisans anahtari talep edin

> Lisans anahtari ve lisans dosyasi olusturulur ve e-posta ile
iletilir

vV vV VvvVvyy

Lisans anahtarini etkinlestirme

Lisans anahtari asagidaki segenekler Uzerinden etkinlestirilebilir:
B Cihazda aktarilan lisans dosyasindan lisans anahtarini okutun
® Cihazda lisans anahtarini manuel olarak girin
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Lisans anahtarini lisans dosyasindan okuma

» Ana menude Ayarlar 6gesine dokunun
% > Servis segenegine dokunun
> Sirayla su segenekleri acin:

B Yazilim Secenekleri
= Lisans anahtan gir
Lisans dosyasinin okutulmasi segenegdine dokunun

v

> Dosya sistemi, USB yiginsal bellek veya ag suricusundeki

lisans dosyasini segin
Tercihi Se¢im ile onaylayin
OK 0gesine dokunun

Lisans anahtari etkinlestirilir
OK 6gesine dokunun

Yeniden baslatmayi OK 0Jesiyle onaylayin
Etkinlestirilen yazilm segenegi kullanilabilir

vV VvV VvV VYVvYy

Lisans anahtarini manuel girme

» Ana menude Ayarlar 6gesine dokunun
% > Servis secenegine dokunun
> Sirayla su secenekleri agin:

B Yazilm Secenekleri

E Lisans anahtarn gir

Lisans anahtan giris alanina lisans anahtarini girin
Girisi RET ile onaylayin

OK 0gesine dokunun

Lisans anahtari etkinlestirilir

OK 0gesine dokunun

Yeniden baslatmayl OK 6gesiyle onaylayin
Etkinlestirilen yazilm segenegi kullanilabilir

vV vV VvV VvV VvV VY

Yazilim Secenekleri kontrol edilmesi

Genel bakis sayfasinda cihaz igin hangi Yazilim Sec¢enekleri etkinlestiriimis
oldugunu kontrol edebilirsiniz.

> Ana menude Ayarlar 6gesine dokunun

D

v

Servis secenegine dokunun

Sirayla su segenekleri agin:

B Yazihm Secenekleri

= Genel bakis

Etkinlestirilmis Yazilim Segenekleri listesi gortintdlenir

v

\'%4
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4.5.2 Tarih ve saat ayarinin yapilmasi

Ayarlar » Genel » Tarih ve saat

Parametre

Agiklama

Tarih ve saat

Cihazin gincel tarihi ve saati
= Ayarlar: Y1, ay, giin, saat, dakika
m  Standart ayar: Glincel sistem zaman

Tarih formati

4.5.3 Birimlerin ayarlanmasi

Tarih gostergesinin formati

Ayarlar:

B AA-GG-YYYY: Ay, gun, yil

B GG-AA-YYYY: Gun, ay, yil

= YYYY-AA-GG: Yil, ay, gln

m Standart ayar: YYYY-MM-DD (6rn. "2016-01-31")

Birimler, yuvarlama yontemi ve ondalik basamak igin gesitli parametreler

ayarlayabilirsiniz.
Ayarlar » Genel » Ozellikler

Parametre

Agiklama

Lineer degerler birimi

Dogrusal degerler birimi
= Ayarlar: Milimetre veya ing
®  Standart ayar: Milimetre

Lineer degerler yuvarlama
yontemi

Lineer degerler yuvarlama yontemi
Ayarlar:

® Ticari: 1 ile 4 arasindaki ondalik basamaklar asagi yuvarlanir, 5
ile 9 arasindaki ondalik basamaklar yukari yuvarlanir

®  Asagiya yuvarla: 1 ile 9 arasindaki ondalik basamaklar asagi
yuvarlanir

= Yukariya yuvarla: 1 ile 9 arasindaki ondalik basamaklar yukari
yuvarlanir

® Kes: Ondalik basamaklar asagi veya yukari yuvarlama
yapilmadan kesilir

® 0 ve 5'e yuvrlima: <24 veya = 75 ondalik basamaklari 0'a
yuvarlanir, 2 25 veya < 74 ondalik basamaklari 5'e yuvarlanir
("santim yuvarlama")

m  Standart ayar: Ticari

Lineer degerler ondalik haneleri

Lineer degerlerin virgll sonrasi hanelerinin sayisi
Ayar araligr:

® Milimetre:0... 5

= ing0...7

Standart deger:

B Milimetre: 4

= inc: 6

86
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Parametre

Aciklama

Ac1 degerleri birimi

Acl degerleri birimi

Avyarlar:

® Radyan: Radyan (rad) cinsinden agi degeri

= Ondalik derece: Ondalik basamakli derece (°) cinsinden agi
degeri

m Derece-dak-sn: Derece (°), dakika [] ve saniye ["] cinsinden agi
degeri

® Standart ayar: Ondalik derece

Ac1 degerleri yuvarlama yontemi

Ondalik agi degerleri yuvarlama yontemi
Avyarlar:

® Ticari: 1 ile 4 arasindaki ondalik basamaklar asagi yuvarlanir, 5
ile 9 arasindaki ondalik basamaklar yukari yuvarlanir

B Asagiya yuvarla: 1 ile 9 arasindaki ondalik basamaklar asagi
yuvarlanir

= Yukariya yuvarla: 1 ile 9 arasindaki ondalik basamaklar yukari
yuvarlanir

= Kes: Ondalik basamaklar asagi veya yukari yuvarlama
yapilmadan kesilir

® 0 ve 5'e yuvrima: < 24 veya = 75 ondalik basamaklari 0'a
yuvarlanir, =2 25 veya < 74 ondalik basamaklari 5'e yuvarlanir
("santim yuvarlama")

®  Standart ayar: Ticari

Ac1 degerleri ondalik haneleri

Acli degerlerinin virgul sonrasi hanelerinin sayisi
Ayar aralig:

® Radyan:0...7

® Ondalk derece:0... 5

= Derece-dak-sn:0... 2

Standart deger:

® Radyan:5

= Ondalik derece: 3

B Derece-dak-sn: 0

Ondalik isareti

Degerler gostergesi igin ayirma isareti
®  Ayarlar: Nokta veya Virgiil
®  Standart ayar: Nokta
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Tarama sisteminin yapilandirilmasi

Referans noktalarinin taranmasi igin bir tarama sistemi kullanabilirsiniz. Tarama
sisteminin tarama pimi, ilave olarak yakut rengi bir bilye ile donatilabilir. Bir tarama
sistemi kullanacaksaniz ilgili parametreleri yapilandirmaniz gerekir.

Ayarlar » Sensorler » Tarama sistemi

Parametre Aciklama

Tarama sistemi Bagl durumdaki tarama sistemini kullanim icin etkinlestirir veya
devre disI birakir

= Ayar araliyi: ON veya OFF

®  Standart deger: OFF
Kenar sensoriinii her zaman Kenar sensorundn her zaman tarama islemi igin kullanilip kullanil-
tarama islemi icin kullanin mayacagina iliskin ayar olanagi

= Ayar araliyi: ON veya OFF

®  Standart deger: OFF

Uzunluk Kenar sensoriindeki uzunluk sapmasi
® Ayar araligr: 20,0001
®  Standart deger: 0.0000
Cap kenar sensdrunin gapl
= Ayar araligi:= 0.0001
m  Standart deger: 6.0000
Evaluation of the ready signal Tarama sistemine bagli olarak tarama sistemi hazir olma sinyali-
nin degerlendirmesi igin ayar olanagi
= Ayar araliyi: ON veya OFF
®  Standart de@er: ON

Eksenleri yapilandirma

Prosedir bagli durumdaki 6lgim cihazinin arayiz tipine ve eksen tipine gore degisir:

B EnDat tipi arayuze sahip ol¢cim cihazlar::
Parametreler 6lgim cihazi tarafindan otomatik olarak devralinir

Diger bilgiler: "EnDat araytzune sahip olgum cihazlari igin eksenleri yapi-
landirma", Sayfa 91

m ] Vggveya 11 pAgg tipinde araylze sahip dlgim cihazlarn:
Parametrelerin manuel olarak yapilandinimasi gerekir

m Fksen tipi Mil, Digli mili ve Hizalamali mil
Giriglerin, gikislarin ve ilave parametrelerin manuel olarak yapilandirilmasi gerekir

Diger bilgiler: "Mil ekseni S", Sayfa 124

m Eksen eksen tipi + NCElektronik el carki (yaziim segenegi): Girislerin, ¢ikislarin
ve ilave parametrelerin manuel olarak yapilandiriimasi gerekir

Diger bilgiler: "Eksen + NC icin 0zel ayarlari yapilandirma", Sayfa 108
Diger bilgiler: "Elektronik el ¢carki 6gesinin yapilandiriimasi”, Sayfa 132

Standart olarak cihaza baglanan HEIDENHAIN dlgim cihazlarina yonelik
parametreleri, tipik 6lcim cihazlarina genel bakis altinda bulabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Tipik 6lglim cihazlarina genel bakis", Sayfa 90
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4.7.1

Eksenlerin konfigiirasyonu ile ilgili temel bilgiler

o Bloklarin islenmesi gibi fonksiyonlarin kullanilabilmesi igin eksenlerin
konfiglirasyonunun ilgili uygulamanin kurallarina uygun olmasi gerekir.

Freze makinelerindeki referans sistemi

Freze makinesinde bir malzemenin islenmesi sirasinda sag eldeki G¢ parmak kurali,
hayal etmenize yardimci olur: Orta parmak alet ekseni yonunde malzemeden alete
dogru bakiyorsa orta parmak Z+, bas parmak X+ ve isaret parmagi Y+ yonunu
gosterir.

Sekil 26: Dik agil koordinat sisteminin makine eksenlerine atanmasi
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4.7.2 Tipik ol¢iim cihazlarina genel bakis

Asagidaki genel bakista standart olarak cihaza baglanan HEIDENHAIN olgim
cihazlarina ait parametreler gosterilmistir.

o Farkli 6lgim cihazlari baglanmissa gerekli parametreleri ilgili cihaz
dokiimantasyonundan alin.

Uzunluk olgiim cihazlari

Standart olarak kullanilan artimh dl¢iim cihazlari i¢in 6rnekler

Olgiim cihazlan-yapi  Arayiiz Sinyal periyodu Referans isareti Maksimum hareket
serisi mesafesi

LS 383 T Vsg 20 um Bir Orta referans isareti
LS 383C 1 Vss 20 ym Kodlu 20 mm

LS 187/487C 1 Vss 20 ym Kodlu 20 mm

LB 382C 1 Vss 40 ym Kodlu 80 mm

Standart olarak kullanilan mutlak 6l¢iim cihazlari igin 6rnekler

Olgiim cihazlan-yapi serisi Arayiiz Olgiim adimi
LC 415 EnDat 2.2 5nm

Agili 6lgiim cihazlari ve doner sensor

Standart olarak kullanilan artiml 6l¢iim cihazlari igin 6rnekler

Olgiim cihazlan- Arayiiz Cizgi sayisi/ Referans isareti Temel mesafe
yapi serisi devir basina ¢ikis
sinyali
RON 285C T Vss 18000 Kodlu 20°
RON 886C 1 Vss 18000 Kodlu 20°
ROD 280C 1 Vss 18000 Kodlu 20°
ROD 480 T Vss 1000 ... 5000 Bir -
ERN 180 T Vss 1000 ... 5000 Bir -
ERN 480 1 Vss 1000 ... 5000 Bir -

o Asagidaki formullerin yardimiyla acili 6lgim cihazlarinda mesafe kodlu
referans igaretlerinin temel mesafesini hesaplayabilirsiniz:

Temel mesafe = 360° + Referans isareti sayisi x 2

Temel mesafe (360° x Sinyal periyotlari olarak temel mesafe) + Cizgi
saylsl

Standart olarak kullanilan mutlak dl¢iim cihazlan igin 6rnekler

Olgiim cihazlan-yapi serisi Arayiiz Olgiim adimi
ROC 425 EnDat 2.2 25 Bit
RCN 5310 EnDat 2.2 26 Bit

90 HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | isletim kilavuzu Frezeleme | 03/2022



OEM ve kuruluma iligkin bilgiler | igletime alma

4.7.3  EnDat arayiiziine sahip o6l¢iim cihazlari i¢in eksenleri yapilandirma

ilgili 6lgim cihazi girisine daha 6nceden bir eksen atamasi yapilmigsa yeniden
baslatma durumunda EnDat araytizine sahip olan bagl durumdaki 6lglim cihazi
otomatik olarak algilanir ve ayarlar buna gore uyarlanir. Alternatif olarak olgiim cihazi
girigini, 6lgim cihazini bagladiktan sonra da atayabilirsiniz.

Onkosul: Cihaza EnDat araytiziine sahip bir dlgiim cihazinin baglanmig olmasi

gerekir.

Ayarlar » Eksen » <Eksen adi> » Olcme cihazi

Parametre

Agiklama

Olciim cihaz girisi

Olgtim cihazi girisinin cihaz eksenine atanmasi
Ayarlar:

Bagh degil

X1

X2

X3

X4

X5

X6

Diger bilgiler: 'Cihaza genel bakis", Sayfa 69

Arayiiz

Otomatik algilanan arabirim tipi EnDat

Tip levhasi

Elektronik tip levhasindan okunan 6lgim cihazi bilgileri

Anza tespiti

Olgtim cihazi teshis sonuglari, 6r. fonksiyon rezervleri ile dlgim
cihazi fonksiyonunun degerlendirilmesi

Diger bilgiler: "EnDat araylziine sahip olglim cihazi teshisi’,
Sayfa 204

Olciim cihaz tipi

Baglanan olgim cihazi tipi

Avyarlar:

B Uzunluk ol¢iim cihazi: dogrusal eksen
® Acik ol¢iim cihazi: Rotasyonlu eksen

B Aci Olciim aleti olarak uzunluk ol¢iim aleti: Rotasyonlu
eksen dogrusal eksen olarak goruntilenir

B Standart deger: Takilmis dlgum cihazina baghidir

Mekanik ceviri

Bir rotasyonlu eksenin dogrusal eksen olarak gosterilmesi igin:
Devir basina mm cinsinden hareket yolu

®  Ayararaligr: 0,1 mm ... 1000 mm
= Standart deger: 1,0

Referans noktalar arasindaki
mesafe

Referans isareti ile sifir noktasi arasindaki ofsetin konfigirasyonu
Diger bilgiler: 'Referans noktalari arasindaki mesafe’, Sayfa 92
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Ac1 olciim aleti olarak uzunluk dl¢iim aleti kullanimi

Aci olglm aleti veya doner sensorin uzunluk olcim cihazi olarak
yapilandinimasinda, sistemin tagsmasini onlemek icin belirli parametreler dikkate

alinmalidir.

m Aktarim orani, 21.474,483 mm degerindeki maksimum hareket alani asiimayacak

sekilde secilmelidir

= Referans noktas| kaydirmasl, £21.474,483 mm degerindeki maksimum hareket
alani dikkate alinarak secilmelidir. Bu sinir, referans noktasi kaydirmasi varken ve

yokken etkilidir

5 Yalnizca EnDat 2.2 ile goklu d6niiglii doner sensorlerde:Doner sensor, doner
sensoriin tagsmasi makine koordinatlarini olumsuz sekilde etkilemeyecek sekilde

monte edilmelidir

Referans noktalar arasindaki mesafe

Ayarlar » Eksen » <Eksen adi> » Olcme cihazi > Referans isaretleri »
Referans noktalar arasindaki mesafe

Parametre

Aciklama

Referans noktalar arasindaki
mesafe

Referans isareti ile makinenin sifir noktasi arasindaki ofset hesap-
lamasinin etkinlestirilmesi

= Ayar araliyi: ON veya OFF
®  Standart deger: OFF

Referans noktalar arasindaki
mesafe

Referans isareti ile sifir noktasi arasindaki ofsetin (segilen dlgim
cihazi tipine bagli olarak mm veya derece cinsinden) manuel
olarak girilmesi

Standart deger: 0.00000

Referans noktasi kaydirmas: icin
giincel pozisyon

Devral segenegi glincel pozisyonu, referans isaret ile sifir noktasi
arasinda ofset (segilen dlglim cihazi tipine badli olarak mm veya
derece cinsinden) olarak devralir

1 Vss veya 11 pAgs arayiiziine sahip olgiim cihazlari igin

eksenlerinyapilandiriimasi

Ayarlar » Eksen » <Eksen adi> » Olgcme cihazi

Parametre

Agiklama

Ol¢iim cihaz girisi

Olgtim cihazi girisinin cihaz eksenine atanmasi
Avyarlar:

Bagh degil

X1

X2

X3

X4

X5

X6

Diger bilgiler: 'Cihaza genel bakis", Sayfa 69

Artan sinyal

Baglanan dlgim cihazi sinyali
Ayarlar:

® 1 Vss: Sinuzoidal gerilim sinyali
® 11 pA: Sinlzoidal akim sinyali
®  Standart deger: 1 Vss
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Parametre

Aciklama

Olciim cihaz tipi

Baglanan olgim cihazi tipi

Avyarlar:

B Uzunluk ol¢iim cihazi: dogrusal eksen
® Acik ol¢ciim cihazi: Rotasyonlu eksen

B Aci Olciim aleti olarak uzunluk ol¢iim aleti: Rotasyonlu
eksen dogrusal eksen olarak gorintulenir

B Standart deger: Takilmis dlgum cihazina baghidir

Sinyal periyodu

Uzunluk dlgim cihazlar igin
bir sinyal suresinin uzunlugu

®  Ayararalig: 0,001 pm ... 1.000.000.000 pm
m  Standart deger: 20.000

Cizgi sayisi

Acl 6lcim cihazlari ve rotasyonlu eksenin dogrusal eksen olarak
gosterilmesiigin.

Cizgi sayisi
B Ayararalig: 1 ... 1.000.000
®  Standart deger: 1000

Mekanik ceviri

Bir rotasyonlu eksenin dogrusal eksen olarak gosterilmesi igin:
Devir basina mm cinsinden hareket yolu

® Ayararalig: 0,1 mm ... 1000 mm
= Standart deger: 1,0

Referans isaretleri

Referans isaretleri konfigirasyonu
Diger bilgiler: 'Referans isaretleri (Olgme cihazi)’, Sayfa 96

Analog filtre frekansi

Analog distk gegirgen filtrenin frekans degeri

Ayarlar:

m 33 kHz: 33 kHz Uzeri girisim frekanslarinin bastirimasi

® 400 kHz: 400 kHz Uzeri girisim frekanslarinin bastiriimasi
®  Standart deger: 400 kHz

Sonlandirma direnci

Yansimalarin dnlenmesi igin yedek yik
®  Ayarlar: ON veya OFF
m  Standart deder: ON
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Parametre Aciklama
Hata denetimi Sinyal hatalarinin denetlenmesi
Avyarlar:

® Kapali: Hata denetimi etkin degil

= Kirlenme: Sinyal genlikleri hata denetimi
® Frekans: Sinyal frekansi hata denetimi
|

Frekans & Kirlenme: Sinyal genligi ve sinyal frekansi hata
denetimi

m  Standart deder: Frekans & Kirlenme

6 Hata denetimi icin bir sinir degerinin asilmasi halinde
bir uyari mesaji veya hata mesaji goruntulenir.

Sinir degerler baglh olcim cihazinin sinyaline bagldir:
® 1 Vss sinyali, Kirlenme ayari

B Gerilim= 0,45V oldugunda uyari mesajl

m Gerilim=< 0,18 V veya2 1,34 V oldugunda hata mesaji
® 1 Vss sinyali, Frekans ayari

B Frekansz 400 kHz oldugunda hata mesaji
= 11 pA sinyali, Kirlenme ayari

® Akim < 5,76 pA oldugunda uyari mesaji

B Akim <2,32 pA veya 2 17,27 pA oldugunda hata mesaji
= 11 pA sinyali, Frekans ayari

B Frekansz 150 kHz oldugunda hata mesaji

Sayac yonii Eksen hareketi sirasinda sinyal algilama
Ayarlar:
B Pozitif: Hareket yonu cihazin sayim yonune uygundur
®  Negatif: Hareket yonu cihazin sayim yonine uygun degildir
® Standart deger: Pozitif

Anza tespiti Olclim cihazi teshis sonuglari, or. Lissajous sekli ile dlgim cihazi
fonksiyonunun degerlendirilmesi
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Devir bagina gizgi sayisinin belirlenmesi

1 Vg veya 11 pAgs tipinde araylzleri olan agili 6lgtim cihazlari igin, bir 6grenme
isleminde devir basina kesin ¢izgi sayisini net olarak belirleyebilirsiniz.

Ayarlar » Eksen » <Eksen adi> » Olcme cihazi

>

VvV Vv vV Vvy

Olciim cihaz tipi aclilir listesinden Acgik dl¢iim cihazi tipini
segin

Gosterge modu igin - = ... = segenedini belirleyin
Referans isaretleri 0Jesine dokunun

Referans isareti acilir listesinden asagidaki segeneklerden
birini belirleyin:

B Yok: Referans isareti yok

= Bir: Olgiim cihazinin bir referans isareti meveut

Bir onceki gostergeye gecmek icin Geri 0gesine dokunun
Ogrenme islemini baslatmak icin Baglat 6gesine dokunun
Ogrenme islemi baslatilir ve asistan gosterilir

Asistandaki talimatlari izleyin

Ogrenme isleminde belirlenen gizgi sayisi Gizgi sayis1 alanina
devralinir

o Ogrenme isleminden sonra baska bir gdsterge modu secgerseniz
belirlenen gizgi sayisi kaydedilmis olarak kalir.
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Referans isaretleri (Olgme cihazi)
Ayarlar » Eksen » <Eksen adi> » Olcme cihazi » Referans isaretleri

0 EnDat araylzlu 6lgum cihazlarinda eksenler otomatik olarak
referanslandirildidi igin referans isareti arama yoktur.

Parametre

Aciklama

Referans isareti

Referans isareti tipinin belirlenmesi

Avyarlar:

® Yok: Referans isareti yok

= Bir: Olgim cihazinin bir referans isareti mevcut

® Kodlu: Olcim cihazinda, mesafe kodlamasi yapilmis referans
isaretleri mevcut

®  Standart deger: Bir

Maksimum travers mesafesi

Kodlanmis referans isaretleri olan uzunluk olgim cihazlarrigin:
Mutlak pozisyonun belirlenmesi igin maksimum hareket mesafesi

®  Ayararaligr: 0,1 mm ... 10000.0 mm
® Standart deger: 20,0

Temel mesafe

Kodlanmis referans isaretleri olan agi 6lgim cihazlari igin:
Mutlak pozisyonun belirlenmesi i¢in maksimum temel mesafe

B Ayararaligr: >0° ... 360°
® Standart deger: 10,0

Referans isaretleri sinyalini
terse cevirme

Referans isareti sinyallerinin terse gevrilerek dederlendirilip deger-
lendirilmeyecegini belirler

Avyarlar
m ON: Referans isareti sinyalleri terse gevrilerek degerlendirilir

m  OFF: Referans isareti sinyalleri terse gevrilerek degerlen-
dirilmez

®  Standart deger: OFF

Referans noktalar arasindaki
mesafe

Referans isareti ile sifir noktasi arasindaki ofsetin konfiglirasyonu
Diger bilgiler: "Referans noktalari arasindaki mesafe’, Sayfa 92

Referans noktalar arasindaki mesafe

Ayarlar » Eksen » <Eksen adi> » Olcme cihazi » Referans isaretleri »
Referans noktalar arasindaki mesafe

Parametre

Aciklama

Referans noktalar arasindaki
mesafe

Referans isareti ile makinenin sifir noktasi arasindaki ofset hesap-
lamasinin etkinlestirilmesi

B Ayar araligi: ON veya OFF
®  Standart deger: OFF

Referans noktalar arasindaki
mesafe

Referans isareti ile sifir noktasi arasindaki ofsetin (segilen dlgim
cihazi tipine bagli olarak mm veya derece cinsinden) manuel
olarak girilmesi

Standart deger: 0.00000

Referans noktasi kaydirmas: icin
giincel pozisyon

Devral segenegi glincel pozisyonu, referans isaret ile sifir noktasi
arasinda ofset (segilen dlglim cihazi tipine badli olarak mm veya
derece cinsinden) olarak devralir
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4.7.5 Hata kompanzasyonunun uygulanmasi

Ornegin kilavuz hatalari, son pozisyonlarda devrilme, oturma yiizeyinin toleranslari
veya uygun olmayan montaj (Abbe hatasi) 6lgiim hatalarina neden olabilir. Hata
kompanzasyonu sayesinde cihaz, sistematik olgclim hatalarini hentiz malzemelerin
islenmesi sirasinda otomatik olarak dengeleyebilir. Nominal ve gergek degerler
karsilastirilarak bir veya daha ¢ok kompanzasyon faktoru tanimlanabilir.

Burada iki farkli yontem mevcuttur:

m Cizgisel hata kompanzasyonu (LEC): Kompanzasyon faktord, lgiim normali igin
ongorilen uzunluk (nominal uzunluk) ve gergek hareket yolu (gergek uzunluk)
degerlerinden hesaplanir. Kompanzasyon faktor tim olgim alaninin boyunca
cgizgisel olarak uygulanir.

® Bolimlemeli gizgisel hata kompanzasyonu (SLEC): Eksen maks. 200 destek
noktasinin yardimiyla birden ¢ok bolume ayrilir. Her bolume 6zgu kompanzasyon
faktorl tanimlanir ve uygulanir.

BILGI

Olgiim cihazi ayarlarinda sonradan yapilan degisiklikler 6l¢iim hatalarina neden
olabilir

Olctim cihazi girisi, 6lglim cihazi tipi, sinyal periyodu veya referans isaretleri
gibi olgum cihazi ayarlari degistirildiginde daha once belirlenen kompanzasyon
faktorleri artik gecersiz olabilir.

» Olciim cihazi ayarlarini degistirdiginizde ardindan hata kompanzasyonunu da
yeniden yapilandirin

0 Tum yontemler igin gergek hata seyrinin tam olarak olgtlmesi gerekir, or.
bir karsilastirma olgim cihazi veya kalibrasyon standardi yardimiyla.

0 Cizgisel hata kompanzasyonu ve bolimlemeli gizgisel hata
kompanzasyonu birbirleriyle kombine edilemez.

0 Referans noktasi kaydirmasini etkinlestirdiginizde ardindan hata
kompanzasyonunu da yeniden yapilandirmaniz gerekir. Boylece olgim
hatalarini engellemis olursunuz.
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Cizgisel hata kompanzasyonunun (LEC) yapilandiriimasi

Cizgisel hata kompanzasyonunda (LEC) cihaz, dngorilen dlgim normali uzunlugu
veya agisi (nominal uzunluk veya nominal agl) ve gergek hareket yolu (gergek
uzunluk veya gercek aci) dederlerinden hesaplanan bir kompanzasyon faktori
uygular. Kompanzasyon faktori dlgim alaninin tamamina uygulanir.

Yol: Ayarlar » Eksen » <Eksen adi> » Hata kompanzasyonu »
Dogrusal hata kompanzasyonu (LEC)

Parametre Agiklama
Karsilik Makinenin eksenlerine olan mekanik etkiler dengelenir
Avyarlar:

= ON: Karsilik etkin
B OFF: Karsihik etkin degil
®  Standart deger: OFF

6 Karsilik etkin durumdayken Nominal uzunluk ve
Gerc¢ek uzunluk dizenlenemez veya olusturulamaz.

Nominal uzunluk Uretici bilgileri uyarinca élgim normalinin uzunlugu igin giris alan
Birim: Milimetre veya derece (6lgim cihazina bagldir)

Gercek uzunluk Olgtilen uzunluk igin giris alani (gergek hareket yolu)
Birim: Milimetre veya derece (0lgim cihazina bagldir)

o Dogrusal hata kompanzasyonu (LEC) ozelligini rotasyon agisinin
360°'den az olan agili dlgim cihazlarinda da kullanabilirsiniz.
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Boliimlemeli gizgisel hata kompanzasyonunun (EC) yapilandiriimasi

Bolimlemeli gizgisel hata kompanzasyonu (SLEC) igin eksen maks. 200 destek
noktasi yardimiyla yol bolimlerine ayrilir. Gergek hareket yolunun ilgili yol
bolimundeki mesafe uzunlugu ile arasindaki sapmalar, eksendeki mekanik etkileri
dengeleyecek kompanzasyon degerlerini verir.

degerleri etkilemez.

o Agi Olgim cihazi igin -= ...
cihazlarinin hata kompanzasyonu, destek noktasi tablosundaki negatif

« gosterge modu segilirse agi 6lgim

Ayarlar » Eksen » <Eksen adi> » Hata kompanzasyonu »
Kademeli cizgisel hata kompanzasyonu (SLEC)

Parametre

Agiklama

Karsilik

Makinenin eksenlerine olan mekanik etkiler dengelenir
Ayarlar:

= ON: Karsilik etkin

B OFF: Karsihik etkin degil

®  Standart deger: OFF

o Karsilik etkin durumdayken Diizeltme noktasi
tablosu dizenlenemez veya olusturulamaz.

Diizeltme noktas1 tablosu

Manuel dizenleme icin destek noktalari tablosunu acar
Tablo ilgili yol bolumlerini gosterir:
® Destek noktas1 konumlar (P)
= Kompanzasyon degerleri (D)

Destek noktas1 tablosunun
olusturulmasi

Yeni bir Diizeltme noktas1 tablosu olusturulmasi icin ilgili
menuyu acar

Diger bilgiler: 'Destek noktasi tablosunun olusturulmasi”,
Sayfa 100
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Destek noktasi tablosunun olusturulmasi

Yol: Ayarlar » Eksen » <Eksen adi> » Hata kompanzasyonu »
Kademeli ¢izgisel hata kompanzasyonu (SLEC) » Destek noktasi tablosunun olusturulmasi

Parametre Aciklama

Diizeltme noktasi sayisi Makinenin mekanik eksenindeki destek noktalarinin sayisi
B Ayararalig: 2 ... 200
®  Standart deger: 2

Diizeltme noktalar1 mesafesi Makinenin mekanik eksenindeki destek noktalarinin mesafesi
m  Standart deger: 100,00000
Baslangi¢c noktasi Baslangi¢ noktasi, kompanzasyonun eksen Uzerine hangi

konumdan itibaren uygulanacagini belirler
m  Standart deger: 0.00000

Olustur Girigler Uzerinden yeni bir destek noktasi tablosu olusturur

» Destek noktasi 0 icin "0,0" kompanzasyon degerini (D) girin

» Olciim ile belirlenen kompanzasyon degerlerini olusturulan destek noktalari icin
Kompanzasyon degeri (D) altinda girin

> Girigleri RET ile onaylayin

Destek noktasi tablosunun olusturulmasi

Ayarlar » Eksen » <Eksen adi> » Hata kompanzasyonu »
Kademeli cizgisel hata kompanzasyonu (SLEC) » Destek noktasi tablosunun olusturulmasi

Parametre Aciklama

Diizeltme noktasi sayisi Makinenin mekanik eksenindeki destek noktalarinin sayisi
B Ayararalig: 2 ... 200
m  Standart deger: 2

Diizeltme noktalar1 mesafesi Makinenin mekanik eksenindeki destek noktalarinin mesafesi
®  Standart deger: 100,00000
Baslangi¢ noktasi Baslangi¢ noktasi, kompanzasyonun eksen Uzerine hangi

konumdan itibaren uygulanacagini belirler
®  Standart deger: 0.00000

Olustur Girigler Uzerinden yeni bir destek noktasi tablosu olusturur
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Mevcut destek noktasi tablosunun uyarlanmasi

Kademeli dogrusal hata kompanzasyonu igin bir destek noktasi tablosu
olusturulduktan sonra, gerekirse bu destek noktasi tablosu uyarlanabilir.
Ayarlar » Eksen » <Eksen adi> » Hata kompanzasyonu »
Kademeli cizgisel hata kompanzasyonu (SLEC)

>

\'4

A\
VVYyVvVYy

Diger bilgiler: "Bolimlemeli cizgisel hata kompanzasyonunun (EC) yapilandiriimast’,

Sayfa 99

Karsilik secenegini kaydirma tusu ON/OFF ile devre disi
birakin

Diizeltme noktasi tablosu 0Jesine dokunun

Destek noktasi tablosunda ilgili yol bolimntn destek noktasi
konumlan (P) ve kompanzasyon degerleri (D) gorintulenir

Destek noktalari icin kompanzasyon degerini (D) uyarlayin
Girigleri RET ile onaylayin

Bir dnceki gostergeye gecmek icin Geri 6gesine dokunun
Karsilik secenegdini ON/OFF kaydirma tusu ile etkinlestirin
Eksen icin uyarlanmis hata kompanzasyonu uygulanir
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4.7.6  Merkezi tahriki yapilandirma

Makinenizde merkezi tahrik varsa oncelikle motor i¢in genel ayarlari yapmaniz
gerekir. Ardindan, merkezi tahrikin hareket ettirecegi her eksene bunu atayabilir ve
her bir eksen igin baska ayarlar yapabilirsiniz.

Asagidaki grafik yapilandirma sirecini gostermektedir:

e Y

Merkezi tahrik

v

4 Y

Yazilim segenegdi NC1'i etkinlestirme

. J
4 i Y
Merkezi tahriki
yapilandirma
. J
A 4
4 Y

Motor tipini segme

v v v

4 Y

[ Motor tipi: adim motoru ] Motor tipi: tek kutuplu servo motoru [Motor tipi: iki kutuplu servo motoru]

. J

Eksene yaklasirken evet et alail
otomatik yén algilama var mi? Hareket algilama

hayir |

Eksen + NC eksen tipi atama

|

Merkezi tahrike
eksenleri atama

A 4

Eksenleri tek tek yapilandirma
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Merkezi tahrik: Genel ayarlar yapiimistir
Merkezi tahriki genel ayarlarda yapilandirabilirsiniz.
Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar » Merkezi tahrik

Parametre

Aciklama

Merkezi tahrik

Makineniz merkezi tahrik kullaniyorsa buradan etkinlestirebilirsiniz
Ayarlar:

B ON: Merkezi tahrik etkinlestirilir ve yapilandirma yapilabilir

B OFF: Merkezi tahrik herhangi bir eksene atanamaz

m  Standart deger: OFF

Motor tipi

Motor tipinin segilmesi

Ayarlar:

= ki kutuplu servo motoru:-10V ... 10V
® Tek kutuplu servo motoru:0 V... 10V
= Adim motoru

Motor tipi: iki kutuplu servo motoru

Parametre Aciklama
Analog cikis Servo motor analog gikisinin pim tahsisine gore atanmasi
m  Standart deger: Bagh degil
Umax Fmax dederine ulasmak igin analog ¢ikista verilen maksimum

gerilim

Fmax degerini her eksen icin ayr olarak belirleyebilirsiniz
B Ayararaligi: 1000 mV ... 10.000 mV

= Standart deger: 9000

Tahrik serbest birakma

Tahrik onayi igin dijital ¢ikisin pim tahsisine gore atanmasi
m  Standart deger: Bagh degil

Hata sinyali icin giris

Bir hata sinyalinin algilanmasi icin dijital girisin atanmasi

Uygulanan sinyal, karsilik gelen hata mesajiyla birlikte tahrikin
durmasina neden olur

B Standart deger: Etkin degil

Sinyal diisiik aktiftir

Hata sinyalinin nasil algilanacaginin segimi

Etkin eksen icin elektronik
eksen terminali

Eksenin hedef konumdayken sikistirilip sikistirilmayacagina dair
segim

Ayarlar:

® ON: Eksen, ayarda tutulur

m  OFF: Eksen ayardan ¢ikarilir

®  Standart deger: OFF

Hedef pozisyonuna ulasild

Eksen, MDl isletiminde veya program akisinda Hedef konum
Uzerindeyken dijital gikisin ayarlanmasi

® Standart deger: Bagh degil
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Parametre

Aciklama

Kontrol edilmeyen eksenler icin
durma denetimi

Durma denetiminin kullanilip kullanilmayacagina dair segim

Avyarlar:

® ON: izleme etkinlestirildi; Bir eksen merkezi tahrike aktif olarak
eristiginde, merkezi tahrik eksenleri olarak yapilandirilan diger

tum eksenler durma igin izlenir. Pozisyon toleransi asilirsa
merkezi tahrik ilgili bir hata mesajiyla kapatilir

= OFF: izleme devre disi birakildi; Bir eksen merkezi tahrike
erigirken, diger tUm eksenler serbestce hareket ettirilebilir

®  Standart deger: OFF

Etkin durma denetiminde lineer
pozisyon toleransi

Bu esik degderinden itibaren, kontrolstiz bir dogrusal eksenin
hareketi oldugu varsayilir ve merkezi tahrik, karsilik gelen bir hata
mesajlyla durdurulur

® Ayar araligr: 0,005 mm ... 2000 mm
®  Standart deger: 0,05 mm

Etkin durma denetiminde radyal
pozisyon toleransi

Bu esik de@erinden itibaren, kontrolstz bir rotasyon ekseninin
hareketi oldugu varsayilir ve merkezi tahrik, karsilik gelen bir hata
mesajlyla durdurulur

= Ayar araligi: 0,005° ...45.000 °
® Standart deger: 0.5 °
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Motor tipi: tek kutuplu servo motoru

Parametre Agiklama
Analog cikis Servo motor analog gikisinin pim tahsisine gore atanmasi
®  Standart deger: Bagh degil
Umax Fmax degerine ulasmak i¢in analog ¢ikista verilen maksimum

gerilim

Fmax dederini her eksen igin ayri olarak belirleyebilirsiniz
® Ayar araligi: 1000 mV ... 10.000 mV

®  Standart deger: 9000

Saga doniis onayi

Saga donuste onay igin dijital cikisin atanmasi
® Standart deger: Bagh degil

Sola doniis onay1

Sola donUste onay icgin dijital ¢ikisin atanmasi
®  Standart deger: Bagh degil

Tahrik serbest birakma

Tahrik onayi igin dijital gikisin pim tahsisine gore atanmasi
m  Standart deger: Bagh degil

Hata sinyali icin giris

Bir hata sinyalinin algilanmasi icin dijital girisin atanmasi
®  Standart deger: Etkin degil

Sinyal diisiik aktiftir

Hata sinyalinin nasil algilanacaginin segimi

Etkin eksen icin elektronik
eksen terminali

Eksenin hedef konumdayken sikistirilip sikistiriimayacagina dair
segim

Avyarlar:

B ON: Eksen sikistirilir

. OFF: Eksen sikistinimaz

®  Standart deger: OFF

Hedef pozisyonuna ulasild

Eksen, MDl isletiminde veya program akisinda Hedef konum
Uzerindeyken dijital gikisin ayarlanmasi

® Standart deger: Bagh degil

Kontrol edilmeyen eksenler icin
durma denetimi

Durma denetiminin kullanilip kullanilmayacag@ina dair segim
Ayarlar:

B ON: Denetim etkinlestirildi

m  OFF: Denetim devre disi birakild

®  Standart deger: OFF

Etkin durma denetiminde lineer
pozisyon toleransi

Bu esik dederinden itibaren, kontrolstiz bir dogrusal eksenin
hareketi oldugu varsayilir ve merkezi tahrik, karsilik gelen bir hata
mesajlyla durdurulur

B Ayar araligi: 0,005 mm ... 2000 mm
m  Standart deger: 0,05 mm

Etkin durma denetiminde radyal
pozisyon toleransi
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Bu esik de@erinden itibaren, kontrolsuz bir rotasyon ekseninin
hareket ettigi varsayilir ve merkezi tahrik, karsilik gelen bir hata
mesajlyla durdurulur

® Ayararalig: 0,005° ...45.000 °
® Standart deg@er: 0.5 °
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Parametre

Agiklama

Adim motoru cikisi

Adim motor ¢ikisinin pim tahsisine gére atanmasi
®  Standart deger: Bagh degil

Minimum adim frekansi

Bagli adim motorunun minimum adim frekansinin tanimi
® Ayararaligr: 0 kHz ... 1000 kHz
®  Standart deger: 0,000

Maksimum adim frekansi

Bagli adim motorunun maksimum adim frekansinin tanimi
B Ayararaligi: 0 kHz ... 1000 kHz
®  Standart deger: 20.000

Tahrik serbest birakma

Tahrik onayi igin dijital ¢ikisin pim tahsisine gore atanmasi
®  Standart deger: Bagh degil

Hata sinyali icin giris

Bir hata sinyalinin algilanmasi icin dijital girisin atanmasi
m  Standart deger: Etkin degil

Sinyal diisiik aktiftir

Hata sinyalinin nasil algilanacaginin segimi

Etkin eksen icin elektronik
eksen terminali

Eksenin hedef konumdayken sikistirilip sikistirilmayacagina dair
segim

Ayarlar:

B ON: Eksen sikistirilir

B OFF: Eksen sikistirimaz

m  Standart deger: OFF

Hedef pozisyonuna ulasild

Eksen, MDl isletiminde veya program akisinda Hedef konum
uzerindeyken dijital ¢ikisin ayarlanmasi

m  Standart deger: Bagh degil

Kontrol edilmeyen eksenler icin
durma denetimi

Durma denetiminin kullanilip kullanilmayacagina dair segim
Avyarlar:

B ON: Denetim etkinlestirildi

= OFF: Denetim devre disi birakild

®  Standart deger: OFF

Etkin durma denetiminde lineer
pozisyon toleransi

Bu esik degerinden itibaren, kontrolstiz bir dogrusal eksenin
hareketi oldugu varsayilir ve merkezi tahrik, karsilik gelen bir hata
mesaijlyla durdurulur

® Ayar araligr: 0,005 mm ... 2000 mm
®  Standart deger: 0,05 mm

Etkin durma denetiminde radyal
pozisyon toleransi
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Bu esik degerinden itibaren, kontrolstz bir rotasyon ekseninin
hareketi oldugu varsayilir ve merkezi tahrik, karsilik gelen bir hata
mesajlyla durdurulur

= Ayar araligi: 0,005° ...45.000 °
® Standart deger: 0.5 °
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Hareket algilama

Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar » Merkezi tahrik » Hareket algilamasi

Parametre

Agiklama

Hareket algilamasi

Eksenlere yaklasildiginda hareket algilamanin gergeklesip gercek-
lesmeyeceginin segimi

Ayarlar:

= ON: Hareket algilama etkinlestirildi

®  OFF: Merkezi tahrike erisim, yalnizca tekli eksenlerin dijital
etkinlestirme sinyalleri araciligiyla gerceklestirilebilir

®  Standart deger: OFF

Umax

Hareket yonunu algilamak igin analog ¢ikista verilen gerilim
® Ayararaligi: 10 mV ... 1000 mV
®  Standart deger: 900

Hizlanma siiresi

Hareket algilama icin yaklasma sirasinda eksenlerin hizlanma
davranisinin konfigirasyonu; Hizlanma stresinin degeri Umax
degerine uyarlanmalidir

B Ayararaligi: 5 ms ... 2880 ms
®  Standart deger: 50

Hareket algilamasi i¢cin minimum
hareket yolu

Bu esik degerinden itibaren, hareket algilama dogrusal bir hareket
oldugunu varsayar

®  Ayar araligi: 0,005 mm ... 2.000 mm
= Standart deger: 0,05

Hareket algilamasi icin minimum
donme acisi

Bu esik degerinden itibaren, hareket algilama rotasyonlu bir
hareket oldugunu varsayar

B Ayararaligi: 0,005° ...45.000°
® Standart deger: 0.5

Etkin hareket algilamasi iptali
icin zaman sinin

Bu zaman sinir sona erdikten sonra hareket algilanmazsa hareket
algilama ilgili bir hata mesajiyla iptal edilir

= Ayararaligr: 0,1sila50s
m Standart deger: 5

Kontrol edilemeyen eksenlerin
hareketinde durma
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Ayarlar:

B ON: Hareket algilama sirasinda hareket ettirilmemesi gereken
bir eksen hareketi algilanirsa islem ilgili bir hata mesajiyla
durdurulur; Yalnizca merkezi tahrikin atandi§i eksenler izlenir

®  OFF: Hareket algilama yalnizca hareket ettirilecek ekseni izler.
Hareket algilama sirasinda diger tim eksenlerin serbestce
hareket etmesine izin verilir

m  Standart deger: OFF
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Merkezi tahrik 6zel fonksiyonunu baslatma

OEM gubuguna 6zel bir fonksiyon yerlestirilebilir. Bu fonksiyon ile, merkezi tahrikin
motoru Elle igletim tirlnde baslatilabilir. Cikis voltaji, mevcut beslemenin yani sira
besleme gegersiz kilma isleminden kaynaklanir.

Ozel fonksiyon yalnizca Elle igletim tiiriinde etkinlestirilebilir.

Ayarlar » Servis » OEM alan1 » OEM meniisii » Menii girisi »
Ozel fonksiyonlar

Parametre Aciklama

Yon:

B Pozitif: Pozitif bir stirlis hareketi igin motor calistirihr
®  Negatif: Negatif bir sliriis hareketi igin motor ¢alistirilir
m  Standart deder: Pozitif

6 Tahrike yon etkinlestirme 6zelligi olmayan tek kutuplu
bir motor atanirsa yon burada ayarlanamaz.

4.7.7 Eksen + NC igin 6zel ayarlari yapilandirma

Baglanmis olan takim tezgahinizin yapilandirmasina bagl olarak NC kontrollu
eksenleriniz igin ¢esitli parametreleri yapilandirabilirsiniz. Ik olarak bireysel eksenler
igin 0zel ayarlari yapin. Bundan sonra genel ayarlari yapabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Eksen + NC icin 0zel ayarlari yapilandirma®, Sayfa 108
Diger bilgiler: "Eksen + NC icin genel ayarlari yapilandirma", Sayfa 118
Asagidaki grafik, bir eksenin belirli ayarlarini yapilandirma slrecini gosterir:

4 Y
NC eksenleri
icin 0zel ayarlar
A& ¢ J
4 N\

Yazilim secenegi NC1'i etkinlestirme

. J
4 ¢ N\
Eksen tipi segin —)[ Eksen + NC
. J
4 ¢ N\

Parametreleri ayarlayin

v

Cikislari yapilandirin

- J
4 ¢ 2\ .. .
Dijital ve analog girislerin hareket komutu ]
Girisleri yapilandirin
L ) Dijital girislerin onayi ]
4 ¢ N\

Yazilim son konum salteri
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Eksen + NC

Bagl takim tezgahinin yapilandirmasina bagl olarak, isletime alma dncesinde
girigleri, cikiglari ve diger NC ekseni parametrelerini yapilandirmaniz gerekir.

Ayarlar » Eksen » Eksen adi

Parametre Aciklama
Eksen ad Pozisyon on izlemesinde gosterilen eksen adi segimi
Standart ayar: X, Y, Z
0 S eksen adi, eksen tipi altinda Mil, Disli mili veya
Hizalamali mil 6gelerini belirlediginizde segeneklerin
arasinda gordndr.
Eksen tipi Eksen tipinin tanimi

Ayarlar:

® Eksen + NC (3 eksene kadar mimkindur): NC kontrolld lineer
eksen veya rotasyon ekseni

Olgme cihazi

Baglanan olgim cihazinin yapilandiriimasi
Diger bilgiler: "Tipik 6lgiim cihazlarina genel bakis", Sayfa 90

Hata kompanzasyonu

Dogrusal hata kompanzasyonu LEC veya bolumlemeli dogrusal
hata kompanzasyonu SLEC yapilandirmasi

Diger bilgiler: "Cizgisel hata kompanzasyonunun (LEC) yapiland-
rilmasl", Sayfa 98

Diger bilgiler: "Bolimlemeli gizgisel hata kompanzasyonunun (EC)
yapilandiriimasi’, Sayfa 99

Cikislar NC fonksiyonu icin Cikislar yapilandirmasi
Diger bilgiler: "Cikislar", Sayfa 111
Girisler NC fonksiyonu igin Girisler konfiglrasyonu

Diger bilgiler: "Girigler", Sayfa 114

Yazilim son konum salteri

Yazilim son konum salteri yapilandirmasi
Diger bilgiler: "Yazilim son konum salteri", Sayfa 118

Hizlanma siiresi

Eksenin hizlandirma ve frenleme davranisinin yapilandirmasi; tahri-
kin duruyorken maksimum Fmax beslemesine hizlandi§i sure
veya maksimum beslemeden durma haline frenledigi stre

B Ayararaligi: 50 ms ... 10.000 ms
®  Standart deger: 500

Kv faktori P

Konumlandirma sirasinda konum ayarlayicinin oransal pays;
Ekseni hareket ettirirken konuma hareket ettirilmemisse veya
konumlandirma penceresine henliz ulasiimamissa etki eder
(cekme mesafesi lizerinden siirme)

®  Ayararalig: 0,3 m/(dk x mm) ... 6 m/(dk x mm)

= Standart deger: 2,5

Kv faktorii L

Durma halinde konum ayarlayicinin oransal payl; NC isletiminde
konumlandirma penceresi 0gesine ulasilir ulasimaz ve eksen
sikisti§inda hedef konuma konumlandirilirken etki eder (konumda
tutun)

B Ayararalig: 0,3 m/(dk x mm) ... 6 m/(dk x mm)

® Standart deger: 2,5
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Parametre

Aciklama

Maksimum pozisyonlama hatasi

Konumlandirma sirasinda maksimum ¢ekme mesafesi hatasinin
girigi

B Ayararalig: 5 pm ... 1000 pm

®  Standart deger: 500

Maksimum durma hatasi

Durma halinde maksimum konum sapmasinin girisi
® Ayararaligi: 5 pm ... 1000 pm
®  Standart deger: 100

Konumlandirma penceresi

MDI igletiminde konumlandirma yardimi igin olgeklendirme faktori
girisi (sadece manuel kumandali lineer eksenler igin)

® Ayar araligr 0,020 mm ... 2000 mm
®  Standart deger: 0,100

NC isletiminde konumlandirma
penceresi

Hedef noktanin etrafindaki alani girin. Alan, Kv faktorii L 6gesinin
anahtarlama noktasidir

Manuel konumlandirma pencere-
sinde minimum bekleme siiresi

TUmce bitirilene kadar eksenlerin konumlandirma penceresin-
de bulunmasi gereken sirenin girilmesi (yalnizca manuel olarak
kumanda edilen dogrusal eksenler igin)

B Ayararaligi: 0 ms ... 10.000 ms
m  Standart deder: 0 ms

Konumlandirma penceresinde
minimum bekleme siiresi

Hizlanma siiresi

Tudmce bitirilene kadar eksenlerin konumlandirma penceresinde
bulunmasi gereken surenin girilmesi

® Ayararaligi: 0 ms ... 10.000 ms
® Standart deger: 0 ms

Hizlanma stresi ile eksenlerin hizlanma ve frenleme davranisini kontrol edersiniz.
Hizlanma stresi daima fiax degerine dayanir.

A
f

Hochlaufzeit

fmax

Ricklaufzeit
(= Hochlaufzeit)

Kv faktorii P, Kv faktorii L ve NC isletiminde konumlandirma penceresi

Asagidaki grafik iki parametre Kv faktorii P, Kv faktorii L ve NC isletiminde
konumlandirma penceresi arasindaki iliskiyi gosterir.
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Positionierfenster
im NC-Betrieb

Umschaltpunkt

Kv-Faktor P Kv-Faktor L

Verfahrweg

@ >0
A B
Kv faktorii P, hareket yolunu etkiler. Hizlanma rampasindan belirlenen nominal
degerler, NC isletiminde konumlandirma penceresi 6Jesine ulasir ulasmaz, Kv

faktorii L 6Jesine gegis yapilir. Konum ayarlayici hedef konumu yeni nominal deger
olarak alir.

HEIDENHAIN, iki Kv faktorin birbirinden gok uzak ayarlamamanizi tavsiye ediyoruz.

Cikislar

Cikiglara iliskin ayarlarda, motorunuzu yapilandirirsiniz. Motor tipine bagli olarak
farkli ayarlar yapmaniz gerekir.

Ayarlar » Eksen » X, Y ... » Cikislar

Parametre Agiklama
Motor tipi Motor tipinin segilmesi
Ayarlar:

= iki kutuplu servo motoru:-10V ... 10 V
B Tek kutuplu servo motoru:0 V... 10V
= Adim motoru
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Motor tipi: iki kutuplu servo motoru

Parametre Agiklama

Analog cikis Servo motor analog gikisinin pim tahsisine gore atanmasi
®  Standart deger: Bagh degil

Analog cikis ters Bu fonksiyon etkinlestirildiginde ¢ikistaki analog sinyal tersine
cevrilir

®  Standart deger: Etkin degil

Acik durum diizenleyici devresi Fonksiyon etkinse eksen acik durum duzenleyici devresi ile isletilir

0 Cihazi ayarliyorsaniz eksenleri agik durum dizenleyici
devresine hareket ettirebilirsiniz. Boylece Fmax ve
Umax icin uygun parametreleri belirlersiniz.

B Standart deger: Etkin degil

Fmax Umax degeri ile ulagilan beslemenin tanimi
®  Ayararaligi: 100 mm/dk ... 10.000 mm/dk
= Standart deger: 2000

o Munferit eksenler i¢in daha ylksek bir besleme
tanimlanmis olsa bile Maksimum makine hizi
asllamaz.

Diger bilgiler: "Ozel ayarlar’, Sayfa 122

Umax Fmax degerine ulasmak i¢in analog gikista verilen maksimum
gerilim
B Ayararaligi: 1000 mV ... 10.000 mV
®  Standart deger: 9000

Tahrik serbest birakma Tahrik onayi icin dijital gikisin pim tahsisine gore atanmasi
m  Standart deger: Bagh degil

Hedef pozisyonuna ulasild Eksen, MDl isletiminde veya program akisinda Hedef konum
uzerindeyken dijital ¢ikisin ayarlanmasi

m  Standart deger: Bagh degil
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Motor tipi: Tek kutuplu servo motoru

Parametre Agiklama

Analog cikis Servo motor analog gikisinin pim tahsisine gore atanmasi
®  Standart deger: Bagh degil

Analog cikis ters Bu fonksiyon etkinlestirildiginde ¢ikistaki analog sinyal tersine
cevrilir

®  Standart deger: Etkin degil

Acik durum diizenleyici devresi Fonksiyon etkinse eksen acik durum duzenleyici devresi ile isletilir

0 Cihazi ayarliyorsaniz eksenleri agik durum dizenleyici
devresine hareket ettirebilirsiniz. Boylece Fmax ve
Umax icin uygun parametreleri belirlersiniz.

B Standart deger: Etkin degil

Fmax Umax degeri ile ulagilan beslemenin tanimi
®  Ayararaligi: 100 mm/dk ... 10.000 mm/dk
= Standart deger: 2000

o Munferit eksenler i¢in daha ylksek bir besleme
tanimlanmis olsa bile Maksimum makine hizi
asllamaz.

Diger bilgiler: "Ozel ayarlar’, Sayfa 122

Umax Fmax degerine ulasmak i¢in analog gikista verilen maksimum
gerilim
B Ayararaligi: 1000 mV ... 10.000 mV
®  Standart deger: 9000

Saga doniis onayi Saga donuste onay igin dijital ¢ikisin atanmasi
Giris Tek kutuplu servo motoru motor tipi segiminde yapilandiril-
malidir

® Standart deger: Bagh degil

Sola doniis onay1 Sola donlste onay igin dijital ¢ikisin atanmasi

Giris Tek kutuplu servo motoru motor tipi segiminde yapilandiril-
mahdir

®  Standart deger: Bagh degil

Tahrik serbest birakma Tahrik onayt icin dijital gikisin pim tahsisine gore atanmasi
m  Standart deger: Bagh degil

Hedef pozisyonuna ulasild Eksen, MDl isletiminde veya program akisinda Hedef konum
uzerindeyken dijital ¢ikisin ayarlanmasi

m  Standart deger: Bagh degil
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Motor tipi: Adim motoru

Parametre Agiklama

Adim motoru cikisi Adim motor ¢ikisinin pim tahsisine gére atanmasi
®  Standart deger: Bagh degil

Minimum adim frekansi Bagl adim motorunun minimum adim frekansinin tanimi
® Ayararaligr: 0 kHz ... 1000 kHz
®  Standart deger: 0,000

Maksimum adim frekansi Bagli adim motorunun maksimum adim frekansinin tanimi
B Ayararaligi: 0 kHz ... 1000 kHz
B Standart deger: 20.000
Yon sinyali tersine dondiiriildii Bagl adim motorunun donme yoninu degistirmek istediginiz
fonksiyonun etkinlestirilmesi
®  Standart deger: Etkin degil

Acik durum diizenleyici devresi Fonksiyon etkinse eksen acik durum duzenleyici devresi ile isletilir

o Cihazi ayarliyorsaniz eksenleri agik durum dizenleyici
devresine hareket ettirebilirsiniz. Boylece Fmax ve
Umax icin uygun parametreleri belirlersiniz.

®  Standart deger: Etkin degil

Fmax Umax degeri ile ulagilan beslemenin tanimi
®  Ayararaligi: 100 mm/dk ... 10.000 mm/dk
= Standart deger: 2000

0 Munferit eksenler i¢in daha yiksek bir besleme
tanimlanmis olsa bile Maksimum makine hizi
asllamaz.

Diger bilgiler: "Ozel ayarlar’, Sayfa 122

Tahrik serbest birakma Tahrik onayi igin dijital gikisin pim tahsisine gére atanmasi
® Standart deger: Bagh degil

Hedef pozisyonuna ulasild Eksen, MDl isletiminde veya program akisinda Hedef konum
Uzerindeyken dijital gikisin ayarlanmasi

® Standart deger: Bagh degil
Girisler
Ayarlar » Eksen » X, Y ... » Girisler

Parametre Aciklama

Dijital giristen hareket komutlar Dijital giris Uzerinden harici giris cihazlari i¢in hareket komutlar
yapilandirmasi

Analog giristen dijital hareket Analog giris Uzerinden harici giris cihazlar igin hareket komutlari

komutlan yapilandirmasi

Elektronik el carki hareket Bir elektronik el carkinin hareket komutlarinin yapilandiriimasi

komutlan Diger bilgiler: "Elektronik el carki 6gesinin yapilandiriimas!’,
Sayfa 132

Dijital girisleri etkinlestirme Onay icin dijital girislerin yapilandiriimasi

114 HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | isletim kilavuzu Frezeleme | 03/2022



OEM ve kuruluma iligkin bilgiler | igletime alma

Dijital giristen hareket komutlan
Ayarlar » Eksen » X, Y ... » Girisler » Dijital giristen hareket komutlan

Parametre Aciklama
Dijital hareket komutlarin Dijital giris Gzerinden harici hareket komutlarinin (6r. makinenin
etkinlestirin kumanda panelinde yavas hareket (jog) tuslari) onayi

= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart deger: OFF

0 Dijital hareket komutlari yalnizca analog hareket
komutlari devre digi birakildiginda kullanilabilir.

Diger bilgiler: 'Analog giristen dijital hareket komutlart’,
Sayfa 116

0 Harici hareket komutlariyla calismak igin su girisleri
yapilandirmaniz gerekir:

® Pozitif yondeki dijital hareket komutu icin giris
B Negatif yondeki dijital hareket komutu icin giris

Pozitif yondeki dijital hareket Hareket komutu igin dijital girisin pim tahsisine gore pozitif yonde
komutu icin giris atanmasi

Standart deger: Bagh degil

Negatif yondeki dijital hareket Hareket komutu icin dijital girisin pim tahsisine gére negatif yénde
komutu icin giris atanmasi

Standart deger: Bagh degil

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | isletim kilavuzu Frezeleme | 03/2022 115



OEM ve kuruluma iligkin bilgiler | isletime alma

Analog giristen dijital hareket komutlan
Ayarlar » Eksen » X, Y ... » Girisler » Analog giristen dijital hareket

komutlan

Parametre

Aciklama

Analog hareket komutlarini
etkinlestir

Analog girig Uzerinden harici giris cihazlarinin hareket komutlarinin
(6r. Joystick) onaylanmasi

® Ayarlar: ACIK veya KAPALI
B Standart de§er: KAPALI

0 Analog hareket komutlari yalnizca dijital hareket
komutlari devre digi birakildiginda kullanilabilir.

Diger bilgiler: "Dijital giristen hareket komutlan®,
Sayfa 115

0 Harici hareket komutlariyla galismak igin Analog dijital
hareket komutlar i¢in giris 0Jesini yapilandirmaniz
gerekir.

Analog dijital hareket komutlar

Hareket komutlari igin analog girisin pim tahsisine gore atanmasi.

icin giris Bu girislerdeki analog gerilim 0 V...5 V araliginda olmalidir
Standart deger: Bagh degil
Olii bolge Toplam gerilim araliginin yiizdesi olarak giris. Olii bolge sifir

konumu gevresindeki giris gerilimi alanini tanimlar ve burada
mevcut olan gerilim hentiz hareket komutu olarak yorumlanmaz.
Verilen bilgi ttim gerilim alanini referans alir

B Ayararaligi: %0 ... %100

®  Standart deger: %10

Analog girisi cevir

Fonksiyon etkinlestirildiginde analog giris tersine gevrilir. Girig
tersine gevrilmisse daha ylksek bir girig gerilimi negatif yonde bir
beslemeye neden olur. Distk giris gerilimi, pozitif yonde bir besle-
meye neden olur

Standart deger: Etkin degil

Fmax

Fmax eksenin, analog girisin hareket komutlari Uzerinden erisilebi-
lecek olan maksimum beslemesini tanimlar

= Ayar araligi: 100 mm/dak ... 2000 mm/dk
®  Standart deger: 2000

Yavas besleme icin Fmaks

Joystick'in tamamen dondirtlmis olmasi durumunda beslemenin
daha yavas bir besleme igin tanimlanmasi

B Ayararaligi: 100 mm/dk ... 2000 mm/dk
m  Standart deger: 200

0 Fonksiyonu kullanmak igin Analog hareket komutlarn
icin yavas beslemenin secilmesi 0Jesine bir giris
atanmalidir.
Diger bilgiler: "Girisler (Kumanda fonksiyonlari)",
Sayfa 119

Giris gerilimini tespit edin

116

Girig geriliminin belirlenmesi icin 6grenme islemini baslatir
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Dijital girislerin onayi
Ayarlar » Eksen » X, Y ... » Girisler » Dijital girisleri etkinlestirme

Parametre Aciklama

Hata sinyali icin giris Pim tahsisine gore dijital girisin atanmasi
Bagli tahrik gtclendirici sinyal verir. Cihaz, sinyali hata sinya-
li olarak yorumlar. Giriste bir hata varsa eksen akimsiz duruma
getirilir ve rampa olmadan ani bir sekilde durdurulur. Cihazda bir
hata mesajl goruntilenir

Standart deger: Bagh degil

Sinyal diisiik aktiftir

® Fonksiyon etkin durumdayken "low" sinyali mevcutsa giriste bir
hatanin oldugu yontinde yorum yapilir. Onay, "high" sinyalinde

gerceklesir
Mekanik el carkinin onayi igin Mekanik el carkinin etkinlestirilmesi igin dijital girisin atanmasi
giris Giris mevcutsa eksen ile NC hareketleri gerceklestiriiemez. Eksen

ayarlamada yer aliyorsa ve Mekanik el carkinin onayi icin

giris 0Jesi devreye alinirsa eksen kontrolld bir sekilde frenlenir

ve ayarlamadan alinir. Girig artik mevcut degilse eksen yeniden

ayarlamaya surulebilir

Standart deger: Bagh degil

Sinyal diisiik aktiftir

B Fonksiyon etkin durumdayken "low" sinyali mevcutsa giriste
etkin bir mekanik ¢arkin oldugu yoninde yorum yapilir

Merkezi tahrike etkin erisim icin  Merkezi tahrike erisimin etkinlestiriimesi igin dijital girisin atanma-
giris S|
Bu giriste bir sinyal varsa eksen tahrik merkezine erisim saglar
Standart deger: Bagh degil
Sinyal diisiik aktiftir
B Fonksiyon etkinlestirildiginde giriste "low" sinyali mevcut
oldugunda merkezi tahrike erisim izni verilir

Eksenin negatif hareket yonii Bir eksenin negatif hareket yoninu etkinlestirmek igin dijital girigin
icin giris atanmasi
Bu giriste bir sinyal varsa merkezi tahrik aracihgiyla bir eksenin
negatif hareket yonu etkinlestirilir. Aksi takdirde pozitif hareket
yonu etkindir
Standart deger: Bagh degil
Sinyal diisiik aktiftir
® Fonksiyon etkinlestirildiginde "low" sinyali mevcutsa giriste bir
onay algilanir
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Yazilim son konum salteri

Yazilim ug salterinin fonksiyonu

Yazilim ug salterleri NC kontrolld bir eksenin izin verilen hareket alanini pozitif ve
negatif yonde sinirlandirir. Yazilim ug salterleri etkin durumdaysa eksen, en geg
yazilim ug salterine ulastiginda durdurulacak sekilde zamaninda frenlenir.

Bir program adimi, hareket alaninin disinda bulunan bir nominal konuma gecerse
program adimi bir hata mesajiyla onaylanir ve eksen hareket ettirilmez. Eksenin
gercek konumu izin verilen hareket alaninin disindaysa eksen sadece makine sifir
noktasi yonunde hareket ettirilebilir. Cihazda ilgili uyari goruntdlenir.

Ayarlar » Eksen » X, Y ... » Yazilim son konum salteri

Parametre Agiklama

Yazilim son konum salteri Yazilim ug salterinin kullanimi
= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart deger: OFF
Pozitif yonde yazilim sinir Yazilim ug salterinin pozitif yonde makine sifir noktasina olan
anahtan mesafesi (etkinse Referans noktalar1 arasindaki mesafe dahil)
Birim: Milimetre
® Standart deger: 0

Negatif yonde yazilim sinir Yazilim ug salterinin negatif yonde makine sifir noktasina olan
anahtar mesafesi (etkinse Referans noktalarn arasindaki mesafe dahil)

Birim: Milimetre
® Standart deger: 0

4.7.8 Eksen + NC i¢in genel ayarlari yapilandirma

Her eksen+NC'de belirli ayarlari yaptiktan sonra, ayarlanan eksenler igin genel
ayarlari artik yapabilirsiniz. Makinenizin yapisina bagli olarak, tim ayarlari yapmaniz
gerekmeyebilir.

Asagidaki grafik, genel ayarlari yapilandirma stirecini gosterir:

4 Y
NC eksenleri igin
genel ayarlar
A\ ¢ J
4 N\
Kumanda fonksiyonlari —)[ Kumanda fonksiyonlarinin giris ve gikislar
- ¢ J
4 N\
Override'lar
- ¢ J
4 N\
Ozel ayarlar
- ¢ J
4 N\
Sanal eksen tuslari
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Kumanda fonksiyonlar
Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar » Kumanda fonksiyonlarn

0 Kumanda fonksiyonlari bir glivenlik fonksiyonunun pargasi olarak
kullanilamaz.

Parametre Aciklama
Girisler ilgili kumanda fonksiyonu icin dijital girisin pim tahsisine gére
atanmasi

Diger bilgiler: 'Girisler (Kumanda fonksiyonlari)", Sayfa 119

Cikislar ilgili kumanda fonksiyonu igin dijital cikisin pim tahsisine gore
atanmasi

Diger bilgiler: 'Cikislar (Kumanda fonksiyonlar)', Sayfa 121

Girisler (Kumanda fonksiyonlari)

0 Kumanda fonksiyonlari bir glivenlik fonksiyonunun pargasi olarak
kullanilamaz.

Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar » Kumanda fonksiyonlar1 » Girisler

Parametre Aciklama

Kumanda gerilimi acik Harici kumanda gerilimi sorgusuna iliskin dijital girisin atanmasi
(6r. kumanda edilecek makine igin)

®  Standart deger: Bagh degil

Acil kapatma etkin Harici olarak baglanan bir acil kapatma salterinin etkinlestirilip
etkinlestirilmedigine iliskin sorgu igin dijital girisin atanmasi
® Standart deger: Bagh degil

Hizli hareket Hizli hareketi etkinlestiren tarayicr icin dijital girisin atanmasi. Hizli
hareket, tarayiclya basildigi strece etkin olmaya devam eder
Etkinlestirilmis hizli hareket, besleme Override ile yapilan besleme
sinirlamasinin dikkate alinmamasina ve eksenlerin hizli galisma
hizi ile hareket ettiriimesine etki eder

® Standart deger: Bagh degil
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Parametre Aciklama

Otomatik besleme Asagidaki etkiye sahip olan bir tarayicr icin dijital girisin atanmasi:

® Elle isletim: Tarayiclya basmak yavas hareket (jog) tuslari
Uzerinden kumanda edilen otomatik beslemeyi, eksen
hareketleri sirasinda etkinlestirir. Eksen, bir sonraki ug salterine
ulasincaya veya tarayiclya tekrar basilincaya kadar hareket
etmeye devam eder. Otomatik besleme sadece ug salterlerinin
yapilandirilmis oldugu eksenlerde calisir

. MDI igletimi ve program akisi: Tarayict NC BASLAT tusu olarak
galisir. Tusa basildiginda bir program timcesindeki donguler
baslatilir ve kesintiye ugratilir

m  Standart deger: Bagh degil

6 Tekrar basmak yalnizca Otomatik beslemenin
durdurulmasi icin ayri bir giris yapilandinimamissa bir
duraklama veya durdurma islevi gorur.

0 Otomatik besleme parametresiicin bir dijital giris
atanmamigsa bir MDI blogu veya program islenirkenNC
BASLATMA tusu kumanda ogesi goruntulenir.

Otomatik beslemenin durdurul- Asagidaki etkiye sahip olan bir tarayici igin dijital girisin atanmasi:

masi = Elle isletim: Tarayiclya basmak yavas hareket (jog) tuslari
Uzerinden kumanda edilen otomatik beslemeyi, eksen
hareketleri sirasinda durdurur

® MDI igletimi ve program akisi: Tarayict NC DURDUR tusu olarak
galisir. Tusa basildiginda bir program timcesindeki donguler
durdurulur ve kesintiye ugratilir

m  Standart deger: Bagh degil

Analog hareket komutlar i¢in Giris gerilim alaninin tamami kullanildiginda daha hafif bir harekete
yavas beslemenin secilmesi ulasmak icin dijital girisin atanmasi

= Standart deger: Bagh degil
"Analog giristen dijital hareket komutlar”

Milden bagimsiz manuel hareket = Manuel, milden bagimsiz NC hareketleri elde etmek icin dijital
komutlarinin onay1 girisin atanmasi. Mil durur ve eksenler mm/dk besleme modu
dahilinde surdltr

® Standart deger: Bagh degil

o Milden bagimsiz manuel hareketler yalnizca giriste
High seviyeler mevcutsa mumkundur.
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Cikislar (Kumanda fonksiyonlar)

kullanilamaz.

o Kumanda fonksiyonlari bir givenlik fonksiyonunun pargasi olarak

Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar » Kumanda fonksiyonlari1 » Cikislar

Parametre

Aciklama

Sogutucu

Takim tezgahindaki sogutma yaglama maddesi beslemesinin
etkinlestirilmesi veya devre disi birakilmasi igin dijital ¢ikisin
atanmasi

® Standart deger: Bagh degil

Acil kapatma

Bir eksende konum regtilasyonu sirasinda ciddi bir hata (konum-
landirma hatasl, durma hatasl) meydana geldiginde devreye
girecek role ¢ikisinin atanmasi. Hata, eksen kontrolinun iptal
edilmesine ve eksen igin yapilandiriimis olan analog ¢ikislarin
akimsiz duruma getirilmesine neden olur

® Standart deger: Bagh degil

Kullanici tanimli kumanda
fonksiyonu

Cihaz kapatildiktan birkag saniye sonra devre giren réle ¢ikisinin
atanmasi.

Ornek: Bu devre, cihazin agilmasini ve kapatiimasini kumanda
edecek takim tezgahinin agilmasi ve kapatilmasina baglayabilir

B Standart deger: Bagh degil

Otomatik baslatma 15181

Bindirmeler

Program akisinin bir gorsel durum gostergesi igin dijital ¢ikisin
atanmasi.

Aydinlatma, MDI isletiminde veya program akisinda bir dongu
islenirken ya da elle isletimde otomatik besleme etkinlestirildiginde
etkin durumdadir.

Aydinlatma, etkin bir dongu iptal edildiginde ve NC BASLAT tusuna
basilarak devam ettirilebildiginde yanip soner

m  Standart deger: Bagh degil

Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar » Bindirmeler

Parametre

Agiklama

Besleme bindirmesi icin giris

Besleme bindirmesi igin analog girisin (6r. besleme potansiyomet-
resi) pim tahsisine gore atanmasi

Standart deger: Bagh degil

Umax

Maksimum ¢ikis geriliminin tanimi. Maksimum gerilim, besleme
potansiyometresinin %100'Une esdegerdir

® Ayararaligr: 0 mV ... 5000 mV
= Standart deger: 5000

Alt olii bolge

Alt 6ld bélgenin tanimi. Alt 61l bolge %0'da baslar ve henliz bir
hareketin olmadidi alani belirler

B Ayararaligi: %0 ... %100
B Standart deger: 0.000
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Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar » Ozel ayarlar

Parametre

Aciklama

Eksen durmasinda elektronik
eksen kistirmasi

Eksen durmasinda elektronik eksen kistirmasi ayari
Avyarlar:

B ON: Eksen durdugunda eksen sikistirmasi yapilir

®m OFF: Eksen durdugunda eksen sikistirmasi yapiimaz
®  Standart deger: OFF

Tekli eksen hareketleri sadece
hareket tuslariyla saglanir

Hareket tuslari ile yapilabilecek eksen hareketleri ayar
Ayarlar:

B ON: Sadece tek bir eksen hareket ettirilebilir

= OFF: Ayni anda birden ¢ok eksen hareket ettirilebilir
® Standart deger: OFF

Dogrusal hareketler icin maksi-
mum makine hizi

NC kontrollli dogrusal eksenlerin hareket edebilecedi en ylksek
hizin tanimi

B Ayar araligi: 100 mm/dk ... 10.000 mm/dk
m  Standart deder: 2000

6 Mnferit eksenler icin daha yiksek bir besleme
tanimlanmis olsa bile Maksimum makine hiz1
asllamaz.

Radyal hareketler i¢in maksi-
mum makine hizi

NC kontrollU rotasyon eksenlerinin hareket edebilecegi en yuksek
hizin tanimi

® Ayararali§i: 72.000 °/dk...3.600.000 °/dk
®  Standart deger: 720.000

Dogrusal hareketler icin hizh
calisma hizi

Hizli galisma modunda NC kontrolli dogrusal eksenlerin hareket
edecegi hizin tanimi

B Ayar araligi: 100 mm/dk ... 10.000 mm/dk
m  Standart deger: 2000

Radyal hareketler icin hizli calis-
ma hizi

Hizli calisma modunda NC kontrollt rotasyon eksenlerinin hareket
edecegi hizin tanimi

® Ayararali§i: 72.000 °/dk...3.600.000 °/dk
®  Standart deger: 720.000

Konum ayar1 i¢in hi1z on kuman-
dasi

Enterpole edilmis NC hareketlerinin konum ayari igin Hiz on
kumandasi ayari. Gekme mesafesinin azaltiimasi dogrudan devir
sayisi kontrol dongustine etki eder

Avyarlar:

= Yok

t-2ms

t-4ms

t-6ms

Standart deger: Yok
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Hiz 6n kumandasinin fonksiyonu

Hiz 6n kumandasi, konum kontrolld tahrikin kilavuz tutumunu etkiler. Kumanda
buyUuklligu olarak dogrudan devir sayisi kontrol dongusine etki eder ve kontrol
dongusunun stabilitesini tehlikeye sokmadan gekme mesafesini azaltabilir.

Konum ayan icin hiz on kumandasi parametresini yapilandirdiginizda on kumanda,
guincel hiz nedeniyle konum ayarlayicida elde edilebilecek gcekme mesafesini
hesaplar ve bundan, konum duzenleyicisinin ¢ikisinda eklenecek olan nominal hiz
degerini elde eder.

Sanal eksen tuglarini yapilandirma

Bagli takim tezgahinizin yapisina bagli olarak, NC eksenlerinin hareket ettirilebilecegi
sanal eksen tuslari olusturabilirsiniz.

Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar »

Parametre Agiklama

Enable movement commands for  Sanal hareket tuslarini etkinlestirmek igin makinenin ¢r. kumanda
virtual axis keys panelinde onay tusu icin dijital girisin atanmasi

Bir giris atamak istege baglidir, bir giris atarsaniz sanal eksen
tuslari yalnizca yapilandiriimis giriste bir sinyal varsa galisir

Standart deger: Bagh degil

+ Bir eksene sanal eksen tuslar (JOG tuslan) ekleyin; Ekle 6gesine
dokunmak, istediginiz ekseni segebileceginiz bir diyalog agar
Eksen Sanal eksen tuslari ile hangi eksenin hareket edilecegdinin segilme-
si
Start-Stop traverse mode Tuslarin anahtar veya buton olarak tasarlanip tasarlanmayacagi-
nin belirlenmesi
Ayarlar:

B ON: Eksen tusu, anahtar olarak tasarlanmistir. Strtis hareketi
tek bir dokunusla baslatilabilir ve baska bir dokunusla durdu-
rulabilir

®  OFF: Eksen tusu, anahtar olarak tasarlanmistir. Strus hareketi
sadece tus basili oldugu surece yurutulur

®  Standart deger: OFF
Girdiyi kaldir Eksen igin eksen tuslari kaldirild
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Mil ekseninin yapilandiriimasi

Bagl takim tezgahinin yapilandirmasina bagl olarak, isletime alma dncesinde
girigleri, cikiglari ve diger mil ekseni parametrelerini yapilandirmaniz gerekir.
Takim tezgahinizda bir Disli mili kullaniliyorsa ilgili disli kademelerini de
yapilandirabilirsiniz.

Ayrica bir Hizalamal mil yapilandirabilirsiniz.

Bir mil ekseni M fonksiyonlar1 M3/M4 (izerinden veya manuel olarak baslatilir ya da

durdurulur.

M fonksiyonlar1 M3/M4 mevcut degilse mil yalnizca elle kullanilir. Bunun i¢in Mili

baslatma ve Mil durdur dijital girislerinin parametrelerini yapilandirin.

Mil ekseninin Analog cikis Girisler
kumanda edilmesi Mili baslatma Mil durdur
Manuel atandi atandi atand
M fonksiyonlar atandi bagl degil bagl degil
M3/M4
Asagidaki grafik yapilandirma sirecini gostermektedir:
Mil
4 ¢ N\

Eksen tipi secin

. J
Y Y
( N\
[ Disli mili Mil [ Hizalamali mil
. i J
( N\

A

Y

Eksen adi S'yi segin

v

Parametreleri ayarlayin

v

Cikislar yapilandirin

. J
v 2
e N
[ Disli kademeleri olusturun Girisleri yapilandirin
. J

Mil ekseni S
Ayarlar » Eksen » Mil ekseni S

Parametre Agiklama

Eksen ad Pozisyon on izlemesinde gosterilen eksen adinin tanimlanmasi
Ayarlar:
=S

® Standart ayar: S
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Parametre Aciklama

Eksen tipi Eksen tipinin tanimi
Avyarlar:
® tanimlanmamis
= Mil

= Disli mili
® Hizalamali mil

Olgcme cihazi

Baglanan dlgim cihazinin yapilandiriimasi
Diger bilgiler: "Tipik 6lgiim cihazlarina genel bakis", Sayfa 90

Hata kompanzasyonu

Dogrusal hata kompanzasyonu LEC veya bolimlemeli dogrusal
hata kompanzasyonu SLEC yapilandirmasi

Diger bilgiler: "Hata kompanzasyonunun uygulanmasi’, Sayfa 97

Cikislar Mil igin Cikislar yapilandirmasi
Diger bilgiler: "Cikislar (S)", Sayfa 126
Girisler Mil icin Girigler konfiglrasyonu

Diger bilgiler: "Girisler (S)", Sayfa 129

Disli kademeleri

Disli mili icin Disli kademeleri 6Jesinin konfiglrasyonu
Diger bilgiler: "Disli kademeleri", Sayfa 132

Harici sinyal lizerinden disli
kademesi secimi

Harici sinyaller Uzerinden Disli mili igin Disli kademeleri segimi.
Disli kademeleri degistirilecekse Pin X105.17/18/36'da DC 24 V
uygulanmalidir

Ayarlar

= ON: Disli kademeleri segimi harici sinyaller Uzerinden gergek-
lestirilir

®  OFF: Disli kademeleri segimi isletim tirlerinde elle gercek-
lestirilir

®  Standart deger: OFF

Ust mil devir sayis1 alani igin
calismaya baslama siiresi

Ust devir sayisi alani igin Hizlanma siiresi 6gesinin durma halin-
den Smax maksimum devir sayisina ayarlanmasi

®  Ayararaligi: 50 ms ... 10.000 ms
®  Standart deger: 500

Alt mil devir sayis1 alani igin
calismaya baslama siiresi

Alt devir sayisi alani igin Hizlanma siiresi 6gesinin durma halinden
Smax maksimum devir sayisina ayarlanmasi

B Ayararaligi: 50 ms ... 10.000 ms
B Standart deger: 500

Calismaya baslama siiresinin
biikiilme noktas1 krkt. egrileri

Ust ve alt mil devir sayisi alani arasindaki sinirin tanimi. Hizlanma
sUresinin degeri Smax degderine uygun olmalidir.

® Ayararaligr: 0 1/dk ... 2000 1/dk
= Standart deger: 1500

Minimum mil devir sayisi

Minimum mil devir sayisi ayari
B Ayararaligi: 0 1/dak ... 500 1/dk
®  Standart deger: 50
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Parametre Aciklama

Ayarlanmis mil durdurmasi i¢gin Ayarlanmis mil durdurmasi igin maksimum mil devir sayisi ayari
maksimum mil devir sayisi ® Ayararaligi: 0 1/dak ... 500 1/dk
®  Standart deger: 30

o Fonksiyonu kullanmak icin Mil pozisyonu
parametresine bir giris atamaniz gerekir.

Diger bilgiler: "Girisler (S)", Sayfa 129

Disli kesme icin maksimum mil Disli delme sirasinda disli kesme icin maksimum mil devir sayisi
devir sayisi ayarl

m Ayararaligi: 100 1/dk ... 2000 1/dk
®  Standart deger: 1000

Bir milin galigmaya baglama siiresi

Calismaya baslama siiresinin biikiilme noktasi krkt. egrileri degeri, mil
devir sayilarini iki alana ayirir. Her bir alana igin ayri galismaya baglama siresi
tanimlayabilirsiniz:

= Ust mil devir sayis1 alani icin calismaya baslama siiresi: Tahrikin durma
halinden Smax maksimum devir sayisina hizlandi§i sure

m  Alt mil devir sayis1 alani icin calismaya baslama siiresi: Tahrikin durma
halinden Smax maksimum devir sayisina hizlandigi sure
Cikislar (S)

Gikiglara iligkin ayarlarda, motorunuzu yapilandirirsiniz. Motor tipine bagli olarak
farkli ayarlar yapmaniz gerekir.

Ayarlar » Eksen » S » Cikislar

Parametre Agiklama

Motor tipi » ki kutuplu servo motoru:-10V ... 10 V
® Tek kutuplu servo motoru:0 V... 10V
= Adim motoru
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Motor tipi: iki kutuplu servo motoru

Ayarlar » Eksen » S » Cikislar

Parametre

Aciklama

Analog cikis

Analog ¢ikisin pim tahsisine gére atanmasi
® Standart deger: Bagh degil

Analog cikis ters

Bu fonksiyon etkinlestirildiginde ¢ikistaki analog sinyal tersine
gevrilir
B Standart deger: Etkin degil

Smax Umax degeri ile ulagilan Mil devri tanimi
B Ayararaligr: 1 1/dk ... 10.000 1/dk
m  Standart deder: 2000
Diger bilgiler: "Ozel ayarlar”, Sayfa 122
Umax Smax degerine ulagsmak igin analog ¢ikista verilen maksimum

gerilim
B Ayararaligi: 1000 mV ... 10.000 mV
= Standart deger: 9000

Tahrik serbest birakma

Tahrik onayi igin dijital ¢ikisin pim tahsisine gore atanmasi
m  Standart deger: Bagh degil
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Motor tipi: Tek kutuplu servo motoru

Ayarlar » Eksen » S » Cikislar

Parametre

Aciklama

Analog cikis

Analog ¢ikisin pim tahsisine gére atanmasi
® Standart deger: Bagh degil

Analog cikis ters

Bu fonksiyon etkinlestirildiginde ¢ikistaki analog sinyal tersine
gevrilir
B Standart deger: Etkin degil

Smax Umax degeri ile ulagilan Mil devri tanimi
B Ayararaligr: 1 1/dk ... 10.000 1/dk
m  Standart deder: 2000
Diger bilgiler: "Ozel ayarlar”, Sayfa 122
Umax Smax degerine ulagsmak igin analog ¢ikista verilen maksimum

gerilim
B Ayararaligi: 1000 mV ... 10.000 mV
= Standart deger: 9000

Saga doniis onayi

Saga donuste onay icin dijital ¢cikisin atanmasi

Giris Tek kutuplu servo motoru motor tipi segiminde yapilandiril-
malidir

®  Standart deger: Bagh degil

Sola doniis onay1

Saga donuste onay igin dijital gikisin atanmasi

Giris Tek kutuplu servo motoru motor tipi segiminde yapilandiril-
malidir

®  Standart deger: Bagh degil

Tahrik serbest birakma

Tahrik onayi igin dijital ¢ikisin pim tahsisine gore atanmasi
m  Standart deger: Bagh degil
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Motor tipi: Adim motoru

Parametre

Agiklama

Adim motoru cikisi

Adim motor ¢ikisinin pim tahsisine gére atanmasi
®  Standart deger: Bagh degil

Minimum adim frekansi

Bagli adim motorunun minimum adim frekansinin tanimi
® Ayararaligr: 0 kHz ... 1000 kHz
®  Standart deger: 0,000

Maksimum adim frekansi

Bagli adim motorunun maksimum adim frekansinin tanimi
B Ayararaligi: 0 kHz ... 1000 kHz
®  Standart deger: 20.000

Yon sinyali tersine dondiiriildii

Bagl adim motorunun donme yoninu degistirmek istediginiz
fonksiyonun etkinlestirilmesi

®  Standart deger: Etkin degil

Smax

Umax degeri ile ulasilan Mil devri tanimi
® Ayararaligi: 1 1/dk ... 10.000 1/dk
= Standart deger: 2000

Diger bilgiler: 'Ozel ayarlar’, Sayfa 122

Tahrik serbest birakma

Girisler (S)
Ayarlar » Eksen » S » Girisler

Tahrik onayi igin dijital ¢gikisin pim tahsisine gore atanmasi
m  Standart deger: Bagh degil

Parametre

Aciklama

Dijital giristen hareket komutlar

Milin dijital girisi igin hareket komutlarinin yapilandiriimasi; 6r. mil
baslatma ve mili durdurma icin Jog tuslari

Dijital girisleri etkinlestirme

Mil onayi igin dijital girislerin yapilandiriimasi

Analog giris lizerinden devir
sayis1 gostergesi

Gercgek devir sayisi gostergesinin yapilandiriimasi; gergek devir
sayisi gosterilecekse giris atayin; 5V giris geriliminde devir sayisi-
nin girilimesi

Dijital giristen hareket komutlari (S)
Ayarlar » Eksen » S » Girisler »>Dijital giristen hareket komutlar

Parametre

Aciklama

Dijital hareket komutlarini
etkinlestirin

Dijital hareket komutlarinin kullanimi
= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart deger: OFF

Mili baslatma

Milin galistinimasi igin dijital girisin pim tahsisine gore atanmasi
® Standart deger: Bagh degil

Mil durdur

Milin durdurulmasi igin dijital girisin pim tahsisine gore atanmasi
m  Standart deger: Bagh degil
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Ayarlar » Eksen » S » Girisler » Dijital girisleri etkinlestirme

Parametre

Aciklama

Milin hazir olma durumu

Bir dijital girisin atamasi; milin hatasiz bir durumda oldugunu
gosterir

® Standart deger: Bagh degil

Mil kesintisi

Bir dijital girisin atamasi; aktif durumdayken yapilandirilmis analog
mil ¢ikisini hemen akimsiz hale getirir. Mil hareketi rampa olmadan
durdurulur, gerekirse otomatik olarak hareket eden eksenler durdu-
rulur ve milin etkinlestirilmesi dnlenir.

o Milin aninda durdurulmasi makine Ureticisinin
sorumlulugundadir.

m  Standart deger: Bagh degil

Mil koruma diizenegi

Bir dijital girisin atanmasi; mevcut bir mil koruma tertibatinin agik
veya kapall durumda oldudunu gosterir. Bu sinyal hata mesajlarini
ve program akisini etkiler.

0 Mil korumasi agikken milin aninda durdurulmasi
makine Ureticisinin sorumlulugundadir.

= Standart deger: Bagh degil

Mansonun son konumu +

Puntanin dst ug salteri i¢in dijital girisin atanmasi. Giris, disli
kesme sirasinda milin tersine gevrilmesi igin kullanilir

® Standart deger: Bagh degil

Mansonun son konumu -

Puntanin alt ug salteri igin dijital girisin atanmasi. Girig, digli kesme
sirasinda milin tersine gevrilmesiigin kullanilir

® Standart deger: Bagh degil

Mil pozisyonu

Dijital bir girisin atanmasi; Ayarlanmis mil durdurmasi icin
maksimum mil devir sayis1 altinda ayarlanan devir sayisi istenen
bir konumda durdugunda sinyal mili akimsiz hale getirir

®  Standart deger: Bagh degil

Sola doniiste mili serbest birak-
ma

Sola donuste pim tahsisine gore milin donts yonu igin dijital bir
girisin atanmasi
®  Standart deger: Bagh degil

0 Harici giris sinyali, OEM meniisii veya Programlama
menusinde ayarlanmis donus yonune gore onceliklidir

0 Harici sinyal yalnizca Mili baslatma icin olan dijital
giriste sabit olarak bir High seviyesi mevcutsa
degerlendirilir.

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | igletim kilavuzu Frezeleme | 03/2022



OEM ve kuruluma iligkin bilgiler | igletime alma

Analog girig lizerinden devir sayisi gostergesi (S)
Ayarlar » Eksen » S » Girisler » Analog giris lizerinden devir sayis

gostergesi

Parametre Aciklama

Analog giris lizerinden devir Pozisyon gostergesinde mil devir sayisi gostergesinin etkinlestiril-
sayisi gostergesi mesi

= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart deger: OFF

Devir sayisi gostergesi icin giris Pim tahsisine gore analog girisin atanmasi
m  Standart deger: Bagh degil

5 V giris geriliminde devir sayis1 5V giris geriliminde mil devir sayisinin girilmesi
m  Standart deder: 2000

6 Olctiilen giris gerilimi 5 V giris geriliminde devir sayisi
faktorl ile hesaplanir. Sonug, pozisyon gostergesinde
gercek devir sayisi olarak gosterilir.

Disli kademeleri 6gesinin eklenmesi
Ayarlar » Eksen » S » Disli kademeleri » +

Parametre Aciklama

+ Yeni digli kademesinin varsayilan ad ile eklenmesi
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Disli kademeleri
Ayarlar » Eksen » S » Disli kademeleri

Parametre Aciklama

isim Disli kademesi igin ad girisi
® Standart de§er: Kademe [n]

Smax Umax degeri ile ulasilan Mil devri tanimi
B Ayararaligr: 1 1/dk ... 10.000 1/dk
® Standart deger: 2000

Ust mil devir sayis1 alani icin Smax degerine ulasilana kadar gerekli olan Hizlanma siiresi ayari
calismaya baslama siiresi = Ayararaligi: 50 ms ... 10.000 ms

B Standart deger: 500
Alt mil devir sayis1 alani icin Smax degerine ulasilana kadar gerekli olan Hizlanma siiresi ayari
cahsmaya baslama siiresi = Ayararaligr: 50 ms ... 10.000 ms

®  Standart deger: 500
Calismaya baslama siiresinin Ust mil devir sayisi araligindan alt mil devir sayisi araligina gegisi
biikiilme noktasi krkt. egrileri isaretleyen mil devir sayisi ayari

® Ayararaligi: 0 1/dak ... 2000 1/dak
® Standart deger: 1500

Minimum mil devir sayisi Minimum mil devir sayisi ayari
B Ayararaligr: 0 1/dk ... 10.000 1/dk
®  Standart deger: 50

Kaldir Segilen digli kademesinin kaldiriimasi

4.7.10 Elektronik el carki 6gesinin yapilandiriimasi

Ekseni bir elektronik el garkiyla hareket ettirmek igin farkli parametreleri
yapilandirmaniz gerekir. Asagida bir elektronik el carkinin yapilandirmasina iliskin bir
genel bakis yer almaktadir.

Asagidaki islemleri yapin:

m Elektronik el ¢carki eksen tipini segin

m Kullanilan el garkinin 6lgum cihazi ayarlarini yapin
m  El carkiniistenen eksene atayin

Elektronik el carki eksen tipini segin
Ayarlar » Eksen » <Eksen adi>

Parametre Aciklama

Eksen tipi Eksen tipinin tanimi
m Elektronik el carki

Elektronik el ¢arkinin dlgiim cihazini yapilandirma

Oncelikle elektronik el carki igin kullanilan dlciim cihazinin parametresini girin.
Ayarlar » Eksen » H1, H2 ... » Olgme cihazi

Diger bilgiler: "1 Vg5 veya 11 pAgg araytizine sahip olglim cihazlariigin
eksenlerinyapilandinimasi’, Sayfa 92

Diger bilgiler: "EnDat araylzUine sahip dlgim cihazlar igin eksenleri yapilandirma’,
Sayfa 91
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El ¢arkini atama ve uyarlama

El carkini istenen eksene atayin ve el garkinin ayarlarini yapin. Bu parametreleri

makinenizin 6zelliklerine uyarlayin.

Ayarlar » Eksen » X, Y ... » Girisler » Elektronik el carki hareket komutlar

Parametre

Aciklama

Elektronik el carki hareket
komutlarinin etkinlestirilmesi

Bir elektronik el garkinin hareket komutlarinin etkinlestirilmesi
= Ayarlar: ACIK veya KAPALI
B Standart de§er: KAPALI

Elektronik el carki segimi

Asadi acllir listede istenen elektronik el garkini segin

Sayma yoniinii tersine cevir

Sayma yonind tersine gevirmek istediginizde fonksiyonu etkinles-
tirin

El carki isletmesinde besleme
Overrider hesaplama

Fonksiyon etkinken el garkinin bir hareketiyle giincel besleme
override degeri hesaplanir

El carki isletmesinde nominal
beslemeyi hesaplama

Fonksiyon etkinken el ¢carkinin bir hareketiyle guncel girilen besle-
me degeri hesaplanir

Devir basina pozisyon farki

Devir basina pozisyon farkini girin. Bu parametreyle el carkinin
devir basina dogrusal hareketini belirlersiniz

® Ayar araligi: 0,001 mm ... 8000 mm
® Standart deger: 2,5

Maksimum pozisyon farki

Maksimum pozisyon farkini girin. Bu parametreyle el garkinin
olusturulan tamponunu dogrusal eksene gore sinirlandirabilirsiniz

® Ayar araligr: 0,005 mm ... 20.000 mm
m  Standart deger: 20

Coziim

Elektronik el ¢arkinin ¢gozdndrligunun nasil olmasi gerektigini girin.
Bu parametreyle eksenin ne kadar ince veya kaba oldugunu belir-
lersiniz

m Ayararalig: 1 pm ... 65.000 pm
B Standart deger: 1

Elektronik el carki hareket
komutlan icin onay tusu
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4.7.11 Eksenlerin birlestiriimesi

Eksenleri birlestirdiginizde cihaz, secgilen hesaplama tirline uygun olarak her iki
eksenin pozisyon dederlerini hesaplar. Pozisyon gostergesinde yalnizca hesaplanan
pozisyon degeriyle birlikte ana eksen gorintilenir.

Ayarlar » Eksen » <Eksen adi>

Parametre Agiklama
Eksen tipi Eksen tipinin tanimi
Avyarlar:
® Bagh eksen: Pozisyon dederi bir ana eksen ile hesaplanan
eksen

6 Birlestirme eksenleri pozisyon gostergesinde
goruntulenmez. Pozisyon ekseni sadece her iki
eksenin hesaplanmis pozisyon degerine sahip ana
ekseni gosterir.

0 Birlestirme eksenlerinde cihaz, eksen adini otomatik
olarak uyarlar. Eksen adi, ana eksenin eksen
adindan ve secilen hesaplama tlrinden meydana

gelir. Or. +X.
Bagl ana eksen Eksenin birlestirilecek ana eksenin segimi
Standart deger: Yok
Ana eksenle hesaplama Ana eksen ve birlestirme ekseni pozisyon dederlerinin hesaplama
tard
Avyarlar:

® + Pozisyon degerleri toplanir (ana eksen + birlestirme ekseni)
m - Pozisyon degerleri gikarilir (ana eksen + birlestirme ekseni)
®  Standart deger: +
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4.7.12 Referans isaretleri
Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar » Referans isaretleri

Parametre Aciklama
Cihaz baslatildiktan sonra Cihaz baslatildiktan sonra referans isareti aramasinin ayari
referans isareti arama Ayarlar:

m ON: Referans isareti aramasi, baglatma isleminden sonra
gerceklestiriimelidir

m  OFF: Cihaz baslatildiktan sonra referans isareti aramasi talep
edilmez

® Standart de§er: ON
Tiim kullamcilar referans isareti  Referans isareti aramasinin ttm kullanici tipleri tarafindan iptal
aramayi iptal edebilir edilip edilemeyeceginin belirlenmesi

Ayarlar

= ON: Her bir kullanici tipi referans isareti aramasini iptal edebilir

m  OFF: Sadece OEM veya Setup kullanici tipi referans isareti
aramasini iptal edebilir

® Standart deger: OFF

Referans isareti arama Baslat ile referans isareti aramasi baslatilir ve galisma alani agilir

Referans isareti arama durumu Referans isareti aramasinin basarili olup olmadigina dair gosterge
Gosterge:
= Basaril
= Basarisiz

Referans isareti arama iptali Referans isareti aramasinin iptal edilip edilmedigine dair gosterge
Gosterge:
® Evet
= Hayir
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Referans isareti aramanin agiimasi

Referans isaretlerinin yardimiyla cihaz makine tezgahi igin makineyi referans
alabilir. Referans isareti aramasi etkin durumdayken cihaz baslatildiktan sonra
referans isareti aramasi igin eksenlerin hareket ettirilmesini talep eden bir asistan
goruntdlenir.

Kosul: Monte edilen dlgim cihazlari, eksen parametrelerinde yapilandiriimis referans
isaretlerine sahip olmalidir.

o EnDat araylzlU olcim cihazlarinda eksenler otomatik olarak
referanslandinldidr icin referans isareti arama yoktur.

Yapilandirmaya bagli olarak cihaz galistinldiktan sonra otomatik referans
isareti aramasinin iptal edilmesi de mimkudnddir.

Diger bilgiler: 'Referans isaretleri (Olgme cihazi)", Sayfa 96

> Eksen 6gesine dokunun

> Sirayla su secenekleri agin:
= Genel ayarlar
m Referans isaretleri

» Cihaz baslatildiktan sonra referans isareti arama
segenedini ON/OFF kaydirma tusu ile etkinlestirin

> Cihaz her baslatildi§inda referans isaretlerinin Gizerinden
gecilmelidir

> Cihazin fonksiyonlari referans isareti aramasindan sonra
kullanilabilir

> Basarlli referans isareti aramasindan sonra referans sembolU
artik yanip sonmez
Diger bilgiler: "Pozisyon gostergesi kumanda elemanlarl’,
Sayfa 39

> Ana menlde Ayarlar 6Jesine dokunun

4.8 M fonksiyonlarinin yapilandirilmasi

Duzenlemeleri gergeklestirmek icin takim tezgahinin yapilandirmasina bagli olarak
M fonksiyonlarini (makine fonksiyonlari) da kullanabilirsiniz. M fonksiyonlari ile
asagidaki faktorleri etkileyebilirsiniz:

= Mil devrinin ve sogutma sivisinin agilmasi veya kapatiimasi gibi takim tezgahi
fonksiyonlari

B Aletin hat davranisi
B program akisi

TUum M fonksiyonlarini programlamada ve program akisinda timce tipi olarak
kullanabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Makine fonksiyonlari’, Sayfa 264

M fonksiyonlarini program akisinda gagirmak igin istege bagli olarak bir grafik de
goruntdleyebilirsiniz.

Diger bilgiler: "M fonksiyonlarinin yapilandiriimasi’, Sayfa 146

Cihazda standart M fonksiyonlari ve ureticiye 6zel M fonksiyonlari mevcuttur.
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4.8.1 Standart M fonksiyonlari

Cihaz asagidaki standart M fonksiyonlarini destekler (DIN 66025/1SO 6983 uyarinca):

Kod Aciklama

M2 Program DURDURMA, mil DURDURMA, sogutucu madde KAPALI
M3 Mil devri saat yoniinde

M4 Mil devri saat yoniiniin tersi yonde

M5 Mil DURDURMA

M8 Sogutucu madde ACIK

M9 Sogutucu madde KAPALI

M30 Program DURDURMA, mil DURDURMA, sogutucu madde KAPALI

Bu M fonksiyonlari makineden bagimsizdir; ancak bazi M fonksiyonlari takim
tezgahinin yapilandirmasina baglidir (6r. mil fonksiyonlar).

4.8.2 Ureticiye 6zel M fonksiyonlari

o M100 ila M120 arasindaki Ureticiye 6zel M fonksiyonlari sadece bagli

¢lkis daha 6nce yapilandiriimigsa kullanilabilir.

Cihaz ayrica asagidaki 6zelliklere sahip Ureticiye 6zel M fonksiyonlarini da destekler:

M100 ila M120 arasinda tanimlanabilir numara araligi
Makine Ureticisinden bagimsiz fonksiyon

OEM c¢ubugu butonunda kullanim

Diger bilgiler: "OEM mentsU yapilandirma”, Sayfa 139

4.9 OEM alani

OEM alam ile igletime alma gorevlisi cihazda 6zel uyarlamalar yapma olanagina
sahip olur:

Dokiimantasyon: OEM dokimantasyonu, or. Servis uyarilarinin eklenmesi
Baslangi¢c ekrani: Firma logolu baslangic ekraninin tanimlanmasi
OEM meniisii: Ozel fonksiyonlarin oldugu OEM gubugunun yapilandirimasi

Ayarlar: Uygulamanin segilmesi, gosterge elemanlarinin uyarlanmasi ve
mesajlarin uyarlanmasi

Ekran kayitlari: Cihazin ScreenshotClient programi ile ekran kayitlan igin yapilan-
dinlmasi
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4.9.1 Dokiimantasyon ekleme

Cihaz dokimantasyonunu cihazin tzerine koyup dogrudan cihaz Uzerinde goz
atabilirsiniz.

o Sadece *.pdf dosya formatindaki belgeleri dokiimantasyon olarak
ekleyebilirsiniz. Cihaz, baska bir dosya formatindaki belgeleri
gorintilemez.

Ayarlar » Servis » OEM alan1 » Dokiimantasyon

Parametre Agiklama

Dokiimantasyon se¢imi Dosyanin segimi (dosya tirt: PDF). Dosya segildiginde cihazdaki
ilgili klasore otomatik olarak kopyalanir
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4.9.2 Baslangi¢ ekrani ekleme

Cihazin agllmasi sirasinda OEM'ye 6zel bir baslangig ekrani gortintlleyebilirsiniz, or.
firma adi veya firma logosu. Bunun asagidaki 6zelliklere sahip bir resim dosyasini
eklemeniz gerekir:

B Dosya tipi: PNG veya JPG

B Cozundrluk: 96 ppi

m Resim formati: 16:10 (farkli formatlar oransal olarak boyutlandirilir)
B Resim buyUkltigu maks. 1280 x 800 piksel

Ayarlar » Servis » OEM alan1 » Baslangic ekram

Parametre Agiklama

Baslangi¢c ekrani secimi Baslangic ekrani olarak gortintllenecek resim dosyasinin segimi
(dosya tlrd: PNG veya JPG)

Diger bilgiler: "Baslangi¢ ekrani ekleme", Sayfa 139

Baslangi¢c ekranini sil Sil 6gdesi, kullanici tanimli baglangig ekranini siler ve standart
gorinimu yeniden olusturur

o Kullanici dosyalarini yedeklediginizde OEM'ye 6zel baslangig ekrani da
yedeklenir ve yeniden olusturulabilir.

Diger bilgiler: "Kullanici dosyalarini yedekle", Sayfa 1571

4.9.3 OEM meniisii yapilandirma
OEM gubugunun gortinimunt ve menu girislerini yapilandirabilirsiniz.

0 OEM meniisii iginde goriintllenebilecek olandan fazla sayida mend girisi
yapilandirirsaniz OEM mentisii dikey yonde kaydirabilirsiniz.

Ayarlar » Servis » OEM alan1 » OEM mentiisii

Parametre Aciklama
Meniiyii goriintiileme OEM meniisii gostergesi
Avyarlar:

= ON: ilgili igletim turlerinin araylzinde OEM meniisii
goruntdlenir

= OFF: OEM meniisii gortintllenmez

Standart deger: OFF

Menii girisleri OEM meniisii icinde Mentii girisleri yapilandirmasi
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Ayarlar » Servis » OEM alan1 » OEM meniisii » Menii girisleri » +

Parametre Agiklama
Tanim OEM meniisii 6Jesinde ¢ubuk giriginin agiklamasi
Tip OEM meniisii icinde yeni cubuk girisinin segilmesi
Avyarlar:
= Bos
= Logo
= Mil devri
= M Fonksiyonu
= Ozel fonksiyonlar
= Belge
Standart deger: Bos
Parametre Kullanilabilen parametreler secilen cubuk girisinin tipine baghdir:

® Logo

Mil devri

M fonksiyonlan
Ozel fonksiyonlar
Belge

Menii girisini silme

OEM logosunun yapilandiriimasi

Cubuk girisinin OEM meniisii 6gesinden kaldirlmasi

OEM ¢ubugunda OEM'ye 6zel firma logosunu gorebilirsiniz. istege bagl olarak
OEM logosuna dokunarak OEM dokumantasyonunun yer aldigi bir PDF dosyasini

acabilirsiniz.

Ayarlar » Servis » OEM alan1 » OEM meniisii ™ Menii girisleri » Logo

Parametre Agiklama
Tanim OEM meniisii 6Jesinde ¢ubuk giriginin agiklamasi
Tip Logo

Logoyu se¢cme

Gosterim igin istenilen ekranin segilmesi

Dokiimantasyon baglantis

Baglantili dokimantasyonun ¢agrilmast i¢in logo kullaniimasi
Avyarlar:

= Yok

= [sletim kilavuzu

® OEM servis bilgileri

Standart deger: Yok

Goriintii dosyasini yiikleme

Segilen bir resim dosyasinin /Oem/Images kayit yerine kopyalan-
masi

® Dosya tipi: PNG, JPG, PPM, BMP veya SVG
B Resim buyUkligu maks. 140 x 70 piksel

Menii girisini silme

Cubuk girisinin OEM meniisii 6gesinden kaldiriimasi
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Mil devir sayisi igin nominal degerlerin yapilandirilmasi

OEM gubugunda, takim tezgahi yapilandirmasina bagli olarak mil devir sayilarini
kumanda eden menU 6delerini tanimlayabilirsiniz.

o Mil devri alanini tutarak, mil ekseni icin ayarlanmis olan gliincel deger ile
yapllandirilan mil devir sayilarinin tzerine yazabilirsiniz.

Diger bilgiler: "OEM menisu fonksiyonlarini agma®, Sayfa 47

Ayarlar » Servis » OEM alan1 » OEM meniisii » Menii girisleri » Mil devri

Parametre Aciklama

Tanim OEM meniisii 6Jesinde ¢ubuk giriginin agiklamasi
Tip Mil devri

Mil S

Mil devri Mil devir sayisinin ayarlanmasi

B Ayar araligi: S mil ekseninin yapilandirmasina bagli olarak
® Standart deger: 0

Menii girisini silme

Gubuk girisinin OEM meniisii 0gesinden kaldiriimasi
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M fonksiyonlarinin yapilandirilmasi

OEM gubugunda, takim tezgahi yapilandirmasina bagli olarak M fonksiyonlarinin
kullanimini kumanda eden menu 6gelerini tanimlayabilirsiniz.

o M100 ila M120 arasindaki Ureticiye 6zel M fonksiyonlari sadece bagli
¢lkis daha once yapilandiriimigsa kullanilabilir.

Ayarlar » Servis » OEM alan1 » OEM meniisii » Menii girisleri » M Fonksiyonu

Parametre Agiklama
Tanim OEM meniisii 6Jesinde gubuk giriginin agiklamasi
Tip M Fonksiyonu

M fonksiyonunun numarasi

istenilen M fonksiyonunun secilmesi

Ayarlama araliklari

= 100.T ... 120.T (TOGGLE: basildijinda durumlar arasinda
gegis yapar)

= 100.P ... 120.P (PULSE: Uzunluk Darbe siiresi izerinden
ayarlanabilir)

® Standart deger: Bos

Darbe siiresi

YUksek-etkin darbenin uzunlugu segimi
Ayar araligi

B 8ms.. 1500 ms

®  Standart deger: 500 ms

Yeniden baslat

Darbe sdresinin yeniden baslatiimasi
®  Ayarlar: ON veya OFF
B Standart deger: OFF

Etkin fonksiyonun goriintiistinii
secgin

Etkin fonksiyonun gdsterimi igin istenilen resmin segilmesi

Etkin olmayan fonksiyon icin
goriinti secin

Etkin olmayan fonksiyonun gosterimi igin istenilen resmin segil-
mesi

Goriintii dosyasini yiikleme

Segilen bir resim dosyasinin /Oem/Images kayit yerine kopyalan-
masl

B Dosya tipi: PNG, JPG, PPM, BMP veya SVG
B Resim buytkligu maks. 100 x 70 piksel

Menii girisini silme

Gubuk girisinin OEM meniisii 0gesinden kaldiriimasi
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Ozel fonksiyonlarin yapilandiriimasi
OEM gubugunda, bagl durumdaki takim tezgahinin 6zel fonksiyonlarini kumanda

eden menU 6gdeleri tanimlayabilirsiniz.

baghdir.

o Mevcut fonksiyonlar cihaz yapilandirmasina ve bagli takim tezgahina

Ayarlar » Servis » OEM alan1 » OEM meniisii » Menii girisleri »

Ozel fonksiyonlar

Parametre

Agiklama

Tanim

OEM meniisii 6Jesinde gubuk giriginin agiklamasi

Tip

Ozel fonksiyonlar

Fonksiyon

istenilen 6zel fonksiyonun segilmesi
Avyarlar:

Disli kesme

Mil yonii

Sogutucu

Mil isletiminde sogtma maddesi
Eksenleri sikistirma

Eksenleri ayardan etkinlestirin
Alet eksenini sifirla

Standart deger: Disli kesme

Yon

Sadece fonksiyonunda:

Hareket yonUl segin (pozitif veya negatif)

Tahrike yon etkinlestirme 6zelligi olmayan tek kutuplu bir motor
atanirsa yon burada ayarlanamaz

Eksen secin

Sadece Eksenleri sikistirma ve Eksenleri ayardan etkinlestirin
fonksiyonlarinda:

Sabitlenecek veya kontrolden gikarilacak eksenleri segin
Coklu segim yapilabilir

Mil

Sadece Mil yonii fonksiyonunda:
S

Mil yonii goriintiisiinii saat
yoniinde secin

Sadece Mil yonii fonksiyonunda:
Saat yonunde mil dondsd igin istenilen ekranin segilmesi

Mil yonii goriintiisiinii saat
yoniiniin tersine secin

Sadece Mil yonii fonksiyonunda:

Saat donus yonunun tersine mil donusu icin istenilen ekranin segcil-
mesi

Etkin fonksiyonun goriintiisiinii

secin

Etkin fonksiyonun gosterimi icin istenilen resmin segilmesi

Etkin olmayan fonksiyon icin

goriintii se¢in

Etkin olmayan fonksiyonun gdsterimi igin istenilen resmin segil-
mesi

Goriintii dosyasini yiikleme

Secilen bir resim dosyasinin /Oem/Images kayit yerine kopyalan-
masl

® Dosya tipi: PNG, JPG, PPM, BMP veya SVG
m Resim biyUkligu maks. 100 x 70 piksel
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Parametre

Aciklama

Menii girisini silme

Belgelerin yapilandirilmasi

Cubuk girisinin OEM meniisii 6gesinden kaldiriimasi

OEM cubugdunda, ilave belgelerin gorintilendigi menu égelerini tanimlayabilirsiniz.
Bunun igin cihazda ilgili bir dosyayl PDF dosya formatinda kaydetmeniz gerekir.

Ayarlar » Servis » OEM alan1 » OEM meniisii ™ Menii girisleri » Belge

Parametre Aciklama
Tanim OEM meniisii 6gesinde gubuk giriginin agiklamasi
Tip Belge

Belge secin

Istenilen belgenin segilmesi

Gosterge icin ekrani segin

Fonksiyon gosterimi icin istenilen ekranin segilmesi

Goriintii dosyasim yiikleme

Segilen bir resim dosyasinin /Oem/Images kayit yerine kopyalan-
masi

Menii girisini silme

Cubuk girisinin OEM meniisii 6gesinden kaldirlmasi
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4.9.4  Gostergenin uyarlanmasi

Override gostergesini Elle isletim ve MDI isletimi mendilerinde uyarlayabilirsiniz.
Ayrica ekran klavyesi icin klavye tasarimini da tanimlayabilirsiniz.

Override gostergesi uyarlanmasi
Ayarlar » Servis » OEM alan1 » Ayarlar

Parametre Aciklama
Override gostergesi Elle isletim ve MDI isletim turlerinde Override gostergesinin tlru
Ayarlar:

B Yiizde: Override, ayarlanan maksimum beslemenin bir yiizde
orani olarak gosterilir

® Deger: Override mm/dak olarak gosterilir
Standart deder: Yiizde

Klavye tasariminin tanimlanmasi
Ayarlar » Servis » OEM alani1 » Ayarlar

Parametre Agiklama
Klavye tasarimi Klavye tasarimi segimi
Ayarlar:

® Standart: Giris onayi igin (Return)
® TNC: Giris onayi igin (Enter)
Standart deger: Standart

4.9.5 Program uygulamasini uyarlama
Program uygulamasinin tirini OEM olarak yapilandirabilirsiniz. Or. M fonksiyonlarini
yapilandirabilirsiniz. Merkezi tahriki kullaniyorsaniz merkezi tahrik igin varsayilan
goruntuyud degistirebilirsiniz.
Programin uygulanmasi
Ayarlar » Servis » OEM alan1 » Ayarlar » Programin uygulanmasi

Parametre Agiklama
Ust mansonun son konumuna Delik desenlerinin islenmesi sirasinda otomatik gegis her zaman
erisildiginde otomatik gecis Ust punta ug salterine ulasildiginda gergeklestirilir

= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart deger: OFF

M fonksiyonlan Yapilandirma bkz. "M fonksiyonlarinin yapilandirimasi’,
Sayfa 146

Merkezi tahrik Eksen yoninu eklemek bir isleme blogu ydrdtdlirken gorinti-
lenen bir grafigin atanmasi; bkz. "Merkezi tahriki yapilandirma”,
Sayfa 146
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M fonksiyonlarinin yapilandirilmasi

Ayarlar » Servis » OEM alan1 » Ayarlar » Programin uygulanmasi »
M fonksiyonlarn

Parametre Aciklama

M fonksiyonunun numarasi Yeni M fonksiyonu igin numara girisi

® Ayar araligi: M2.0 ... M120.0 (0: M fonksiyonuna atanan gikis
etkin olmayan duruma getirilir)

® Ayararaligi: M2.1 ... M120.1 (1: M fonksiyonuna atanan gikis
etkin duruma getirilir)

® Ayararaligi: M2.2 ... M120.2 (2: M fonksiyonuna atanan gikis
8 ms ylksek etkin darbe verir)

Diyalog resmini program akisi Program akisi sirasinda gosterim icin istenilen resmin secilmesi

sirasinda sec

Goriintii dosyasim yiikleme Segilen bir resim dosyasinin /Oem/Images kayit yerine kopyalan-
masl

® Dosya tipi: PNG, JPG, PPM, BMP veya SVG
B Resim buytkligu maks. 160 x 160 piksel

Girdiyi kaldir Kaydin kaldiriimasi

Merkezi tahriki yapilandirma

Ayarlar » Servis » OEM alani1 » Ayarlar » Programin uygulanmasi »
Merkezi tahrik

Parametre Aciklama

Eksen Eksenin adi
B Ayararaligi: or. X, X+, X-
Yalnizca onceden yapilandiriimis eksenler secilebilir

Diyalog resmini program akisi Program akisi sirasinda gosterim icin istenilen resmin secilmesi

sirasinda sec

Goriintii dosyasim yiikleme Segilen bir resim dosyasinin /Oem/Images kayit yerine kopyalan-
masl

® Dosya tipi: PNG, JPG, PPM, BMP veya SVG
B Resim buytkligu maks. 160 x 160 piksel

Girdiyi kaldir Kaydin kaldiriimasi

Hata mesajlarinin uyarlanmasi

OEM olarak, standart hata mesajlarinin Uzerine yazilacak veya tanimlanmis
giris sinyalleri ile birlikte ilave mesajlar olarak gosterilecek o6zel hata mesajlari
tanimlayabilirsiniz. Bunun icin size 6zel hata mesajlarinin yer alacagi bir metin
veritabani olusturabilirsiniz.
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Metin veritabani olugturulmasi

Cihaz, kendi metin veritabanini ice aktarma olanagi sunar. Mesajlar parametresi
yardimiyla gesitli mesajlarin gérintilenmesini saglayabilirsiniz.

OEM'ye 0zel hata mesajlarinin yer aldidi bir metin veritabani i¢in bilgisayarinizda

" xml" tipinde bir dosya olusturun ve istediginiz her bir mesaj metnini bu dosya igine

kaydedin.

XML dosyasi UTF-8 dosya kodlamasina sahip olmalidir. Asagidaki resimde dogru

olan bir XML dosyasl yapisi gosterilmistir:

1 £%xml version="1.0" encoding="UTF-&"2x*
="

2 E(scurce v
3 i <entry id="ID OEM EMERGENCY STOP">

23 <text 1
<text I
<text 1

1 e oin ik

36 = </entry>
37 -</source>

4 <text lang="de">Der Not-Ans ist aktiv.</text>

5 <text 1 ="gs">Nouzové zastaveni je aktivni.</text>

& <text 1 ="en">The emergency stop is active.</text>

<text 1 ="fr">Liapos;arrét diapossurgence est actif.</text>

8 <text 1 ="1t">L&apos ;arresto déspos;emergenza € attivo.</text>
g <text 1 ="ez'">La parada de emergencia estd activa.</text>
10 <text lang="3ja">RBRAFIEFPIT1ITY . </texc>
<text 1 ="pl">Wytaczenie awaryine jest aktywne.</text>
12 <teéxt 1 ="pt">0 desligamento de emergéncia estid ativo.</text>
13 <text 1 ="ru">ARTHESH aBapMHHEN OCTAHOB.</TeXt>
14 <text lang="zh">R{FEiH. </texc>
5 <text lang="zh-tw">SERZILEYED, </texc>
16 <text lang="ko">HI&H EZX|DL BHE ZAULICH </texe>
17 <text 1 ="tr">»Acil kapatma etkin.</text>
1B <text lang="nl">De noodstop is actief.</text>
I </entry>
2 = <entry id="ID OEM CONTROL VOLTAGE">
21 <text 1 ="de">E= liegt keine Steunerspannung an.</text>

22 <text 1 ="gz">Neni pouZito Z&dné Fidici napéti.</text>

="en">No machine control wvoltage is being applied.</text>
="fr'":>Ancune tension de commande nispossest appliguée.</text>
="it">Non & applicata alcuna tensione di comando.</text>
<text lang="es">No esta aplicada la tensidn de control.</text>

2 <text lang="ja">HIBEEGEHISWTOEB . </text>

28 <TexXt 1 ="pl">Brak zasilania sterowania.</text>

29 <text 1 ="pt">Ndo existe tensdo de comando.</text>

3 <text 1 ="ru" F¥OopaslqAmnee HalpameHHMe OTCyTCTBYeT.</LexXtr
3 <text lanc="zh">TLPEHIHE. </texc>

3 <text 1 =rzh-tw" ik B FEIE IR EE, </ cexe>

3 <text lang="ko">535d MO 0l ASLICH </cexc>

<text lang="tr">Komanda gerilimi mevout degil.</text>
<text lang="nl">Er is geen sprake van stuurspanning.</text>

Sekil 27: Veritabani igin =XML dosyasi 6rnegi

Bu XML dosyasini daha sonra USB bellek (FAT32 formati) aracilidiyla cihaza aktarin
ve ornegdin Internal/Oem kayit yerine kopyalayin.

Ayarlar » Servis » OEM alan1 » Ayarlar » Metin veritabani

Parametre Aciklama
Metin veritabanini se¢ Cihazda kayitli "*.xml" dosya tlrtindeki bir metin veritabaninin
segilmesi

Diger bilgiler: "Metin veritabani olusturulmasl’, Sayfa 147

Metin veritabam secimini kaldir  Giincel olarak segilmis olan metin veritabaninin secgiminin kaldiril-

masil
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Hata mesajlarinin konfigiirasyonu

OEM'ye 6zel hata mesajlari, ilave mesajlar olarak girisler ile iliskilendirilebilir. Bu
durumda hata mesajlari, giris etkin hale gelir gelmez gorintilenmeye baglar. Bunun
igin hata mesajlarini istediginiz giris sinyallerine atamaniz gerekir.

Ayarlar » Servis » OEM alan1 » Ayarlar » Mesajlar

Parametre Aciklama
isim Mesaj aciklamasi
Metin kimligi veya metin Goruntulenecek mesajin segilmesi. Metin kimligi girerek metin

veritabaninizdaki mevcut bir mesaj metnini segebilirsiniz. Alterna-
tif olarak dogrudan yeni bir mesaj metni de girebilirsiniz

0 Cihazin kullanici dilini degistirdiginizde, metin
veritabaninda yer alan mesaj metinlerinin gevirileri
kullanilir. Dogrudan girdiginiz mesaj metinleri gevrilerek
goruntdlenmez.

Diger bilgiler: "Metin veritabani olusturulmasi’, Sayfa 147

Mesaj tiirii Istenilen bildirim tirinin segilmesi
Ayarlar:
B Standart: Giris etkin oldugu slUrece mesaj gorintulenir

® Kullanic1 tarafindan onay: Kullanici mesaji onaylayana kadar
mesaj goruntulenir

m  Standart deger: Standart

Giris Mesajin goruntilenmesi igin pim tahsisine gore dijital girisin
atanmasi
m  Standart deger: Bagh degil

Girdiyi kaldir Mesaj kaydinin kaldiriimasi

OEM ayarlarinin yedeklenmesi ve geri yiiklenmesi

OEM alanindaki tim ayarlar bir dosya olarak yedeklenebilir, bu sayede fabrika
ayarlarina geri donus isleminden sonra veya birden fazla cihazda kurulum
gergeklestirmek amaciyla kullanilabilir.

OEM alaninin ayarlari, ZIP dosyasi olarak bir USB bellege veya bagl durumdaki bir ag
surtcusune yedeklenebilir.

Ayarlar » Servis » OEM alan1 » Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin

Parametre Aciklama

OEM'ye ozel klasorleri ve OEM alani ayarlarinin ZIP dosyasi olarak yedeklenmesi
dosyalan yedekleyin

OEM'ye oOzel klasorleri ve OEM alani ayarlarinin ZIP dosyasindan geri yiklenmesi
dosyalan tekrar olusturun
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4.9.8 Cihazin ekran kayitlan i¢in yapilandirilmasi

ScreenshotClient

ScreenshotClient bilgisayar yazilimi ile bir bilgisayar kullanarak cihazin aktif
monitorune ait ekran kayitlari olusturabilirsiniz.

- 4

| ScreenshotClient =r=al x| 2

Connection 127.0.0.1 Dnscoa'me{::]

Identifier C:\HEIDENHAIN\screenshot

Language [ all de\ fr I ]

AN
Snapshot \

[2] Screenshot was taken successfully.

[1] Connection established.

[0] Screenshot Client started. 3

Sekil 28: ScreenshotClient kullanicr araytizU

1 Baglanti durumu

2 Dosya yolu ve dosya adl
3 Dil se¢imi

4 Durum mesajlari

ScreenshotClient ozelligi, POSITIP 8000 deneme yaziliminin standart
kurulumunda mevcuttur.

®

Ayrintili bir agiklamayi POSITIP 8000 Deneme yazilimi kullanici el kitabi
icinde bulabilirsiniz.

https://www.heidenhain.de/de_DE/software/
> Kategori segin

» Urin ailesi segin

> Dil secin

v

Diger bilgiler: "Uriiniin deneme yaziimi", Sayfa 9
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Ekran fotograflarina uzaktan erigsimin etkinlestirilmesi

Bilgisayardaki ScreenshotClient segenegini cihaz ile baglayabilmek igin cihazda
Ekran fotograflarina uzaktan erisim segenegini etkinlestirmeniz gerekir.

Ayarlar » Servis » OEM alani

Parametre Aciklama
Ekran fotograflarina uzaktan ScreenshotClient programi ile ag bagdlantisi kurulmasina izin verin,
erisim boylece bir bilgisayardaki ScreenshotClient ile cihazin ekran gorun-
tdleri alinabilir
Ayarlar:

B ON: Uzaktan erisim mumkin
B OFF: Uzaktan erisim mumkun degil
m  Standart deger: OFF

6 Cihazin kapatilmasi sirasinda Ekran fotograflarina
uzaktan erisim otomatik olarak devre disi birakilir.

Verilerin yedeklenmesi

Yapilandirma dosyalarini kaydet

Cihazin ayarlari dosya olarak yedeklenebilir, bu sayede fabrika ayarlarina geri donus
isleminden sonra veya birden fazla cihazda kurulum gergeklestirmek amaciyla
kullanilabilir.

Ayarlar » Servis P Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin

Parametre Aciklama

Yapilandirma dosyalarin1 kaydet  Cihaz ayarlarinin yedeklenmesi

Tam yedekleme igleminin uygulanmasi
Yapilandirmanin tam yedeklenmesi sirasinda cihazin tim ayarlari yedeklenir.

» Tam yedekleme 6gesine dokunun

> Gerekirse USB yiginsal belledi (FAT32 formati) cihazindaki bir
USB arayuzune takin

> Yapilandirma dosyasinin kopyalanacag! klasori segin

> Yapilandirma verileri igin istediginiz adi girin, or. "<yyyy-mm-
dd>_config"

> Girisi RET ile onaylayin
» Farklh kaydet 6gesine dokunun

> Yapilandirma basarili bir sekilde yedeklendiginde OK ile
onaylayin

> Yapilandirma dosyasi yedeklendi

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

> Ana menide Dosya yonetimi segenegine dokunun
> Kayit yerleri listesine yonlendirin

- > Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun

- > Veri tasiyicis1 simdi kaldinilabilir. mesaji gorintulenir
> USB yiginsal bellegi cikarin
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4.10.2 Kullanic1 dosyalarim yedekle

Cihazin kullanici dosyalari dosya olarak yedeklenebilir, bu sayede teslimat durumuna
geri alma isleminden sonra dosyalar mevcut olmaya devam eder. Ayarlarin
yedeklenmesi ile baglantili olarak cihaza ait tim konfigtirasyonun yedeklenmesi de
mudmkundur.

o Kullanici dosyalari olarak, ilgili klasorlere kaydedilmis olan tim kullanici
gruplarina ait tim dosyalar yedeklenir ve geri yiiklenebilir.

System klasoriindeki dosyalar ger yuklenmez.

Ayarlar » Servis » Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin

Parametre Aciklama

Kullanic1 dosyalarin yedekle Cihazin kullanici dosyalarinin yedeklenmesi

Yedeklemenin gergeklestirilmesi

Kullanici dosyalari bir USB yiginsal bellede veya bagli durumdaki bir ag strlcuslne
ZIP dosyasi olarak yedeklenebilir.

> Sirayla su secenekleri agin:
B Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin
= Kullanici dosyalarini yedekle

> ZIP olarak kaydet 6Jesine dokunun

> Gerekirse USB yiginsal bellegi (FAT32 formati) cihazdaki bir
USB arayuzune takin

ZIP dosyasinin kopyalanacadi klasori segin

ZIP dosyasi icin istediginiz adi girin, or. "<yyyy-mm-dd>_config"
Girisi RET ile onaylayin

Farklh kaydet 6gesine dokunun

Basarili bir sekilde gergeklestirilen kullanici dosyalari
yedeklemesini OK ile onaylayin

> Kullanici dosyalari yedeklendi

vV vvyywvyysy

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

» Ana menude Dosya yonetimi secenegine dokunun
> Kayit yerleri listesine yonlendirin

P} > Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun

- > Veri tasiyicis1 simdi kaldirilabilir. mesaji gorintulenir
> USB yiginsal bellegi cikarin
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5.1 Genel bakis
Bu boltim, cihaz kurulumu ile ilgili tim bilgileri icerir.

Kurulum sirasinda kurulumu yapan kisi (Setup), cihazi takim tezgahinda ilgili
uygulamalarda kullanilacak sekilde yapilandirir. Buna or. kullanicilarin ve referans
noktasi tablosunun ile alet tablosunun olusturulmasi dahildir.

o Asagida aciklanan islemleri uygulayabilmeniz icin 6ncelikle "Genel
kullanim" bolimunid okumus ve anlamis olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim", Sayfa 18

0 Asagidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan gergeklestirilebilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 15

5.2 Ayarlama igin oturum agma

5.2.1 Kullanicinin oturum agmasi
Cihazin ayarlanmasi igin Setup kullanici olarak oturum agilmalidir.
Ana menlde Kullama girisi segenegine dokunun
Gerekirse oturum agmis olan kullanicinin oturumunu kapatin
Setup kullanicisini segin
Sifre giris alanina dokunun
"setup’ sifresini girin

vV v vVvYwvyy

Sifre, standart ayarlar ile uyusmuyorsa kurulumcu
(Setup) veya makine Ureticisiyle (OEM) iletisime
gegcilmelidir.

Sifre bilinmiyorsa HEIDENHAIN servis subesiyle
iletisime gegin.

> Girisi RET ile onaylayin

> Oturum Ac 6Jesine dokunun
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Baslatma isleminden sonra referans isareti arama igleminin
uygulanmasi

0 Referans isareti arama islemi cihazin baslatiimasindan sonra devreye
alinmigsa referans isareti arama islemi basariyla tamamlanana kadar
cihazin tim fonksiyonlari bloke edilir.

Diger bilgiler: 'Referans isaretleri (Olgme cihazi)', Sayfa 96

o EnDat araylzli 6lgim cihazlarinda eksenler otomatik olarak
referanslandinldidr icin referans isareti arama yoktur.

Cihazda referans isareti aramasi devreye alinmissa bir asistan, eksenlerin referans
isaretlerinin asilmasini talep eder.

» Oturum acma isleminden sonra asistandaki talimatlari izleyin

> Basaril referans isareti aramasindan sonra referans semboli artik yanip sonmez
Diger bilgiler: "Pozisyon gostergesi kumanda elemanlari’, Sayfa 39

Diger bilgiler: "Referans isareti aramanin agilmas!’, Sayfa 136

Dil ayarlama

Teslimat durumunda kullanici araylzinin dili ingilizee'dir. Kullanici araytizini
istediginiz dile gevirebilirsiniz.

> Ana menude Ayarlar secenegdine dokunun
A~ | > Kullanic1 6gesine dokunun
rOw > Oturum agan kullanici bir onay imiyle isaretlenmistir
> Oturum acgan kullaniciy segin
> Kullanicr igin segilen dil, Dil agilir listesinde ilgili bayrakla
gosterilir
> Dil agilir listesinde istediginiz dilin bayragini segin

> Kullanici arayuzi segilen dilde gortntilenir

Sifrenin degistirilmesi
Yapilandirmanin kotdye kullanimini onlemek igin sifrenizi degistirmeniz gerekir.
Sifre glvenli olmalidir ve paylasilmamalidir.

> Ana menude Ayarlar secenegine dokunun

Q

Kullanici 6Jesine dokunun

Oturum acgan kullanici bir onay imiyle isaretlenmistir
Oturum acgan kullanicinin segilmesi

Sifre 0Jesine dokunun

Guncel sifreyi girin

Girisi RET ile onaylayin

Yeni sifreyi girin ve islemi tekrarlayin

Girisi RET ile onaylayin

OK segenegdine dokunun

OK ile mesaji kapatin

Yeni sifre, bir sonraki oturum agma isleminde kullanilabilir

V VvV vV vV vV vV vy vV VY
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5.3 Miinferit kurulum adimlari

o Kurulum ile ilgili asadidaki mdnferit adimlar birbirlerinin ardi sira
gercgeklestirilir,

> Cihazi dogru sekilde kurmak icin uygulama adimlarinin agiklanan
sirayla yuruttlmesi gerekir

On kosul: Setup tipinde kullanici ile oturum agtiniz (bkz. "Ayarlama igin oturum
agma", Sayfa 153).

Temel ayarlar

Tarih ve saat ayarinin yapilmasi

Birimlerin ayarlanmasi

Kullanicinin ayarlanmasi ve yapilandiriimasi

Isletim kilavuzunun eklenmesi

Agin yapilandiriimasi

Ag suricusu yapilandirimasi

Fare, klavye veya dokunmatik ekran ile kullanimin yapilandirmasi

Diizenleme iglemlerini hazirlama

m Alet tablosunun olusturulmasi
= Referans noktasi tablosunun olusturulmasi

Verilerin yedeklenmesi

B Yapilandirma dosyalarini kaydet
m Kullanici dosyalarini yedekle

BILGI

Yapilandirma verilerinde kayip veya hasar meydana geldi!

Cihazin elektrik baglantisi kesildiginde cihaz tekrar acilirken yapilandirma verileri
kaybolabilir veya hasar gorebilir.

» Yapilandirma verileri yedekleyin ve geri yukleme icin saklayin

5.3.1 Temel ayarlar

o isletime alma sorumlusu (OEM) bazi temel ayarlari daha dnceden yapmis
olabilir.
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Tarih ve saat ayarinin yapilmasi
Ayarlar » Genel » Tarih ve saat

Parametre Agiklama

Tarih ve saat Cihazin gincel tarihi ve saati
= Ayarlar: Y1, ay, giin, saat, dakika
m  Standart ayar: Glincel sistem zaman

Tarih formati Tarih gostergesinin formati
Ayarlar:
B AA-GG-YYYY: Ay, gun, yil
B GG-AA-YYYY: Gun, ay, yil
= YYYY-AA-GG: Yil, ay, gln
m Standart ayar: YYYY-MM-DD (6rn. "2016-01-31")

Birimlerin ayarlanmasi

Birimler, yuvarlama yontemi ve ondalik basamak igin ¢esitli parametreler
ayarlayabilirsiniz.

Ayarlar » Genel » Ozellikler

Parametre Aciklama

Lineer degerler birimi Dogrusal degerler birimi
= Ayarlar: Milimetre veya ing
®  Standart ayar: Milimetre

Lineer degerler yuvarlama Lineer degerler yuvarlama yontemi
yontemi Ayarlar:
B Ticari: 1 ile 4 arasindaki ondalik basamaklar asagi yuvarlanir, 5
ile 9 arasindaki ondalik basamaklar yukari yuvarlanir
= Asagiya yuvarla: 1 ile 9 arasindaki ondalik basamaklar asagi
yuvarlanir
® Yukariya yuvarla: 1 ile 9 arasindaki ondalik basamaklar yukari
yuvarlanir
m  Kes: Ondalik basamaklar asagi veya yukari yuvarlama
yapiimadan kesilir

= 0 ve 5'e yuvrlma: < 24 veya = 75 ondalik basamaklari 0'a
yuvarlanir, 2 25 veya < 74 ondalik basamaklari 5'e yuvarlanir
("santim yuvarlama")

®  Standart ayar: Ticari

Lineer degerler ondalik haneleri  Lineer degerlerin virgll sonrasi hanelerinin sayisi
Ayar araligr:
= Milimetre:0... 5
" inc0...7
Standart deger:
= Milimetre: 4
" inc: 6
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Parametre Aciklama
Ac1 degerleri birimi Acl degerleri birimi
Avyarlar:

® Radyan: Radyan (rad) cinsinden agi degeri

= Ondalik derece: Ondalik basamakli derece (°) cinsinden agi
degeri

m Derece-dak-sn: Derece (°), dakika [] ve saniye ["] cinsinden agi
degeri

® Standart ayar: Ondalik derece

Ac1 degerleri yuvarlama yontemi  Ondalik agi degerleri yuvarlama yontemi
Avyarlar:

® Ticari: 1 ile 4 arasindaki ondalik basamaklar asagi yuvarlanir, 5
ile 9 arasindaki ondalik basamaklar yukari yuvarlanir

B Asagiya yuvarla: 1 ile 9 arasindaki ondalik basamaklar asagi
yuvarlanir

= Yukariya yuvarla: 1 ile 9 arasindaki ondalik basamaklar yukari
yuvarlanir

= Kes: Ondalik basamaklar asagi veya yukari yuvarlama
yapilmadan kesilir

® 0 ve 5'e yuvrima: < 24 veya = 75 ondalik basamaklari 0'a
yuvarlanir, =2 25 veya < 74 ondalik basamaklari 5'e yuvarlanir
("santim yuvarlama")

®  Standart ayar: Ticari

Ac1 degerleri ondalik haneleri Acli degerlerinin virgul sonrasi hanelerinin sayisi
Ayar aralig:
® Radyan:0...7
® Ondalk derece:0... 5
= Derece-dak-sn:0... 2
Standart deger:
® Radyan:5
= Ondalik derece: 3
B Derece-dak-sn: 0

Ondalik isareti Degerler gostergesi igin ayirma isareti
®  Ayarlar: Nokta veya Virgiil
®  Standart ayar: Nokta

Kullanicinin ayarlanmasi ve yapilandiriimasi

Cihazin teslim edildigi halinde, farkli yetkilere sahip olan asagidaki kullanici tipleri
tanimlanmustir:

5 OEM
= Setup
= Operator
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Kullanicinin ve sifrenin olusturulmasi

Operator tipinde yeni bir kullanici olusturabilirsiniz. Kullanici kimligi ve sifre igin tim
karakterlerin kullaniimasina izin verilir. Blyuk ve kiguk harf ayrimi s6z konusudur.

Onkosul:0EM veya Setup tipinde kullanici ile oturum agiimast.

o OEM veya Setup tipinde yeni bir kullanici olusturulamaz.

Ayarlar » Kullanic1 » +

Parametre Aciklama

m Operator tipinde yeni bir kullanicinin eklenmesi
OEM ve Setup tipinde baska kullanici eklenemez.

Kullanic1 kimligi Kullanmci kimligi or. kullanici girisinde kullanicr segimi igin gorin-
tulenir. Kullamci kimligi sonradan degistirilemez.

isim Kullanici adi

Sifre Oturum agmak igin sifre atayin

Parolay1 tekrar gir Onay icin sifreyi tekrarlayin

Parolay1 goster Sifre alanindaki igerikleri dliz metin olarak goruntuleyebilir ve

tekrar gizleyebilirsiniz.
Kullaniciy yapilandirma ve silme

Ayarlar » Kullanic1 » Kullanici adi

Parametre Aciklama

isim Kullanicr ad

On ad Kullanicinin 6n adi

Boliim Kullanici bolumu

Grup Kullanicinin hangi gruba ait olduguna dair bilgi

Sifre Belirlenen sifre degistirilebilir

Dil Kullanicr igin hangi dilin gorinttlenecegine dair segim

Otomatik Oturum Ac¢ Kullanicinin sifre girmeden otomatik olarak oturum agilip agilma-

yacagina dair segim.
Kullanici, cihazi kapatmadan once oturum agmis olmalidir.

o Bir veya birkag kullanici igin otomatik kullanici oturumu
agma ozelligi etkinlestiriimisse galistirma sirasinda
cihazda en son oturum acgan kullanicinin oturumu
otomatik olarak acilir. Bu durumda kullanici kimliginin
veya sifrenin girilmesi gerekmez.

Kullanic1 hesabin kaldir Kullanicy, bir kullanici OEM'i veya kurulumu tarafindan kaldirilabilir.

o OEM ve Setup tipindeki kullanicilar silinemez.
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isletim kilavuzunun eklenmesi

Cihaz, ilgili isletim kilavuzunu istediginiz dilde ylkleme imkanini sunar. isletim
kilavuzu, birlikte teslim edilen USB yiginsal bellekten cihaza kopyalanabilir.

En guncel stirim www.heidenhain.com adresindeki indirme alanindan indirilebilir.

Ayarlar » Servis » Dokiimantasyon

Parametre Aciklama

isletim kilavuzu ekleyin istenilen bir dildeki igletim kilavuzunun eklenmesi
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0 Cihazin yapilandirmasiyla ilgili dogru ag ayarlarini 6grenmek igin ag
yoneticinizle iletisime gegin.

Ayarlar » Arabirimler » Ag » X116

Parametre Aciklama
MAC adresleri Ag adaptoriinin anlasilir donanim adresi
DHCP Cihazin dinamik olarak atanan ag adresi
= Ayarlar: ON veya OFF
® Standart deger: ON
IPv4 adresi Dort sayi bloklu ag adresi

Ag adresi, DHCP etkinken otomatik olarak atanir veya manuel
olarak girilebilir

= Ayar araligi: 0.0.0.1 ... 255.255.255.255

IPv4 alt ag maskesi

Ag icerisinde dort sayi bloklu tanima

Alt ag maskesi, DHCP etkinken otomatik olarak atanir veya
manuel olarak girilebilir.

® Ayararaligi: 0.0.0.0 ... 255.255.255.255

IPv4 varsayilan ag gecidi

Bir a1 baglayan yonlendiricinin ag adresi

o A adresi DHCP etkinken otomatik olarak atanir veya
manuel olarak girilebilir.

B Ayararalig: 0.0.0.1 ... 255.255.255.255

IPv6-SLAAC Genisletilmis adres alanina sahip ag adresi
Agda desteklendigi takdirde gereklidir
= Ayarlar: ON veya OFF
® Standart deger: OFF

IPv6 adresi IPv6-SLAAC etkinken otomatik olarak atanir

IPv6 alt ag onek uzunlugu

IPv6 aglarindaki alt ag 6n eki

IPv6 varsayilan ag gecidi

Bir agi baglayan yonlendiricinin ag adresi

Tercih edilen DNS sunucusu

IP adresinin donusturulmesi igin birincil sunucu

Alternatif DNS sunucusu

IP adresinin donusturulmesiigin istege bagli sunucu
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Ag siiriiciisii yapilandirilmasi

Ag surdcusunin yapilandiriimast icin asagidaki bilgilere ihtiyaciniz vardir:
= |sim

= Sunucu IP adresi veya Host adi

= izin verilen klasor

B Kullanici adi

m Sifre

m  Ag siiriiciisii secenekleri

Diger bilgiler: "Aj gevre biriminin baglanmasi’, Sayfa 76

o Cihazin yapilandirmasiyla ilgili dogru ag ayarlarini 6grenmek igin ag
yoneticinizle iletisime gegin.

Ayarlar » Arabirimler » Ag siiriiciisii

Parametre Aciklama

isim Dosya yonetimindeki gosterge icin klasor adi
Standart deder: Share (degistirilemez)

Sunucu IP adresi veya Host adi Sunucunun adi veya ag adresi

izin verilen klasor Acllan klasortn adi

Kullanic1 adi Yetkili kullanicinin adi

Sifre Yetkili kullanicinin sifresi

Parolay1 goster Sifrenin agik metinde gosterilmesi

® Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart deger: OFF

Ag siiriiciisii secenekleri Adda parolanin sifrelenmesi igin Kimlik dogrulamasi yapilandir-
masl

Ayarlar:

Yok

Kerberos V5 dogrulama

Kerberos V5 dogrulama ve paket imzasi
NTLM parola adresleme

NTLM imzayla parola adresleme
NTLMv2 parola adresleme
NTLMv2 imzayla parola adresleme
Standart deger: Yok

Baglant1 secenekleri yapilandirmasi
Avyarlar:

®  Standart de§er: nounix,noserverino
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Fare, klavye veya dokunmatik ekran ile kullanimin yapilandirmasi

Cihaz dokunmatik ekran veya bagl bir fare (USB) lzerinden kumanda edilebilir.
Cihaz teslimat halindeki durumundaysa dokunmatik ekrana dokunmak fareyi devre
disi birakir. Alternatif olarak cihazin sadece fare veya sadece dokunmatik ekran
Uzerinden kumanda edilebilmesini de belirleyebilirsiniz.

Onkosul: Cihaza bir USB farenin baglanmis olmasi.

Diger bilgiler: "Giris cihazlarinin baglanmasi’, Sayfa 76

Ozel kosullar altinda kullanimi mimkin kilmak igin dokunmatik ekranin dokunma
duyarlih@ini ayarlayabilirsiniz (6r. eldiven ile kullanim).

Ayarlar » Genel » Giris cihazlan

Parametre

Aciklama

Dokunmatik ekran hassasiyeti

Dokunmatik ekran hassasiyeti li¢ kademede ayarlanabilir

Diisiik (Kirlenme): Dokunmatik ekranin kirli olmasi durumunda
kullanilmasini saglar

Normal (Standart): Normal kosullar altinda kullanima olanak
saglar

Yiiksek (Eldiven): Eldiven ile kullanima olanak saglar
Standart ayar: Normal (Standart)

Cok dokunuslu hareketlerin fare
yedegi

Fare kullaniminin, dokunmatik ekran (gok dokunuslu) Gizerinden
kumanda islemlerinin yerine gegip gegcmeyecegini belirler
Ayarlar:

Oto(ilk cok dokunuslu kadar): Dokunmatik ekrana doku-
nuldugunda fare devre disi birakilir

Acik (cok dokunuslu yok): Kullanim sadece fare izerinden
mumkundur, dokunmatik ekran devre digidir

Kapali (sadece ¢ok doknslu): Kullanim sadece dokunmatik
ekran Uzerinden mumkundur, fare devre disidir

Standart ayar: Oto(ilk ¢ok dokunuslu kadar)

USB klavye yerlesimi

Bir USB klavye bagliysa:

Klavye yerlesiminin dil segimi
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5.3.2 Diizenleme islemlerini hazirlama

Kurulumu yapan kisi (Setup), kullanim amacina bagli olarak alet tablolari ve referans
noktasi tablolari olusturarak cihazi 6zel bir dizenleme iglemi igin hazirlayabilir.

o Asagidaki faaliyetler Operator tipindeki kullanici tarafindan da
yUrGtalebilir.

Alet tablosunun olusturulmasi
Koordinatlar genellikle ¢cizimdeki malzeme olgulerine gore girersiniz.

Cihaz, alet yaricap dlizeltmesiyle alet merkez noktasinin hattini hesaplayabilir. Bunun
igin her bir alete ait Alet uzunlugu ve Cap dederlerini girmeniz gerekir.

Kullanilan her bir alete ait bu 6zel parametreleri igeren bir alet tablosuna durum
gubugundan erisebilirsiniz. Cihaz, alet tablosuna maks. 99 alet kaydeder.

¥4 zZ X

-/ LS

0 Flat end mill D 12.000 L 61.238 mm
1 Drill 5.0 o) 5.000 |L 49.580 mm
2 Drill 6.1 D 6.100 |& 53.258 mm
3 Reamer 20H6 D 20.000 jE 78.000 mm
4 Dil198 D 19.800 [ 75000  mm
. ——
3 |

N -

Sekil 29: Alet parametrelerini igeren alet tablosu

1 Alettipi

2 Alet capi

3 Alet uzunlugu

4 Alet tablosunun dizenlenmesi

Alet parametreleri
Asagidaki parametreleri tanimlayabilirsiniz:

Tanimlama Parametre

Alet tipi CapD Uzunluk L

Aletin benzersiz olarak tanim- Alet oturma ylzeyinin  Aletin alet eksenindeki
lanmasini saglayan tanim capl uzunlugu
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Aletlerin olusturulmasi

» Durum cubugunda Aletler 6Jesine dokunun
Aletler diyalogu gorintdlenir

\'4

Tabloyu a¢in 6gesine dokunun

Alet tablosu diyalogu gorintilenir

Ekle 6Jesine dokunun

Alet tipi giris alanina bir ad girin

Girisi RET ile onaylayin

Giris alanlarina art arda dokunun ve ilgili degerleri girin
Gerekirse sec¢im mendstinden olgim birimini degistirin
Girilen degerler donustaralur

Girisi RET ile onaylayin

Tanimlanan alet, alet tablosuna eklenir

Bir alet kaydini yanlislikla degistiriimeye veya silmeye karsi
kilitlemek icin alet giriginin arkasindaki Kilitle 6gesine dokunun

Sembol degisir ve giris korunur

X > Kapat 6Jesine dokunun
> Alet tablosu diyalogu kapatilir

4

vV VYV V VYV VvV VvV VvV VY

v

Aletlerin silinmesi

> Durum cubugunda Aletler 6§esine dokunun
> Aletler diyalogu gorintulenir

& > Tabloyu a¢in 6gesine dokunun
> Alet tablosu diyalogu gorintlenir

> Bir veya birkag aleti segmek igin ilgili satirlarin kutucuklarina
dokunun

> Etkinlestirilmis kutucugun arka plan rengi yesil olarak gosterilir

Alet girisi yanliglikla yapilacak degisiklik ve silme
islemlerine karsi kilitlenmis olabilir.

» Girisin arkasindaki Kilidi a¢ 6gesine dokunun
> Sembol degisir ve giris serbest birakilir

Sil 6Jesine dokunun

Bir mesaj goruntulenir

OK ile mesaiji kapatin

Secilen alet, alet tablosundan silinir
Kapat 6Jesine dokunun

Alet tablosu diyalogu kapatilir

V V. VvV VvV VY
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Referans noktasi tablosunun olusturulmasi

Referans noktasli tablosuna durum gubugundan erisebilirsiniz. Referans noktasi
tablosunda, referans isaret ile bagdlantili olarak referans noktalarinin mutlak
konumlari yer alir. Cihaz, referans nokta tablosunda maks. 99 referans noktasi
kaydeder.

Referans noktal &
0 preset0 B aon ¥ 2661 B 112733
1 presett X 19005 ¥ 23604 2z 0.000

2 preset2 x 20005 [ 33604 2 0.000

A e

N\

Sekil 30: Mutlak pozisyonlari igeren referans noktasi tablosu

1 Tanimlama
2 Koordinatlar
3 Referans noktasi tablosunun diizenlenmesi

Referans noktanin olusturulmasi
Referans noktasi tablosunu asagidaki yontemlerle tanimlayabilirsiniz:

Tanimlama Tanimlama

Tarama Malzemenin HEIDENHAIN KT 130 kenar sensoruyle taranmasi.
Cihaz, referans noktalarini referans noktasi tablosuna otomatik
olarak devralir

Kazima Malzemenin alet ile taranmasi. ilgili alet pozisyonunu referans
noktasi olarak elle tanimlamaniz gerekir

Numerik giris Referans noktalarinin sayisal degerlerini referans noktasi tablo-
suna elle girmeniz gerekir

o Referans noktalarinin tanimlanmasi uygulamaya bagli olarak Operator
tipindeki kullanicilar tarafindan da gerceklestirilebilir.
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Referans noktalarini tarama fonksiyonlar

Cihaz, referans noktalarinin bir asistan ile tarama gergeklestirilerek tanimlanmasini
destekler.

Malzemenin taranmasi igin cihaz asagidaki fonksiyonlari sunar:

Sembol Fonksiyon Sema
Malzeme kenarinin
/ taranmasi

(1 tarama iglemi)

Malzeme orta gizgisinin
belirlenmesi
(2 tarama iglemi)

noktasinin (delik veya
silindir) belirlenmesi
(alet ile 3 tarama iglemi,
kenar sensorl ile 4 tarama \
islemi) 3

O Daire formunun orta

A
\L.

0 Elle isletim boliminde, referans noktasini nasil tarayacadiniza dair farkli
ornekler bulunur.

166 HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | isletim kilavuzu Frezeleme | 03/2022



OEM ve kuruluma iligkin bilgiler | Ayarlama

Referans noktalarini tarama veya kazima

v

/ >

v

Ana menude Elle isletim 6gesine dokunun
Elle isletim icin kullanici araylzu gosterilir
Durum gubugunda Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun

Diyalogda Tarama altinda istediginiz fonksiyona dokunun, or.
Kenar tarama
Alet secin diyalogunda gerdirilen aleti segin:

» HEIDENHAINKT 130 kenar sensoru kullaniliyorsa: Tarama
sistemini kullanin segenegini etkinlestirin

> Bir alet kullaniliyorsa:
> Tarama sistemini kullanin segenegini devre disi birakin
> Alet capi giris alanina istediginiz degeri girin
veya
> Alet tablosundan uygun aleti segin
Asistanda Onayla 6gesine tiklayin
Asistandaki talimatlari izleyin
Tarama galismasi adimlarinda asagidakileri dikkate alin:

» Kenar sensortindeki kirmizi LED yanana kadar kenar
sensorinu malzeme kenarina dogru hareket ettirin

veya

> Aleti kazinincaya kadar malzeme kenarina dogru hareket
ettirin

> Asistandaki tim galisma adimlarini onaylayin

» Son tarama isleminden sonra, kenar sensorund veya aleti
hareket ettirin

Son tarama isleminden sonra Referans noktasini segin
diyalogu gorintilenir

Secilen referans noktasi giris alaninda istediginiz referans
noktasini segin:

» Mevcut bir referans noktasinin lizerine yazmak igin referans
noktasi tablosundan bir giris segin

> Yeni bir referans noktasi olusturmak igin referans noktasi
tablosunda henliz atanmamis bir numara girin

> Girisi RET ile onaylayin

Pozisyon degerleri ayan giris alanina istediginiz degeri girin:
» Olgilen degeri devralmak icin giris alanini bos birakin

> Yeni bir deger tanimlamak icin istediginiz degeri girin

> Girisi RET ile onaylayin

Asistanda Onayla 0gesine tiklayin

Yeni koordinat referans noktasi olarak alinir
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Referans noktalarinin manuel olarak olusturulmasi

Referans noktasli tablosunda referans noktalarini manuel olarak olusturdugunuzda

asagidakiler gecerlidir:

m Referans noktasi tablosuna giris yapildidinda, her bir eksenin glincel gercek
konumuna yeni konum degerleri atanir

m Girig CE ile silindiginde, her bir eksenin konum degerleri tekrar makine sifir
noktasina geri alinir. Boylece yeni konum degerleri her zaman makinenin sifir
noktasini referans alir

» Durum ¢ubugunda Referans noktalar1 6gesine dokunun
> Referans noktalari diyalogu gorintilenir

& > Referans noktasi tablosunun diizenlenmesi 6gesine
dokunun

Referans noktas1 tablosu diyalogu gortntilenir
Ekle 63esine dokunun
Tanmim giris alanina bir ad girin

Giris alaninda istediginiz bir veya birkag eksenin Uzerine
dokunun ve ilgili konum degerini girin

Girisi RET ile onaylayin

Tanimlanan referans noktasi, referans noktasi tablosuna
eklenir

> Birreferans noktasi kaydini yanlislikla yapilacak degisikliklere
veya silmeye karsi kilitlemek igin referans noktasi girisinin

arkasindaki Kilitle 6gesine dokunun
> Sembol degisir ve giris korunur
X

vV v.vy

v Vv

> Kapat 0Jesine dokunun
> Referans noktasi tablosu diyalogu kapatilir
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Referans noktalarini silme

&

El El

o

VvV V.V vV

v Vv

Durum gubugundaReferans noktalar 6desine dokunun
Referans noktalar diyalogu gortntulenir

Referans noktasi tablosunun diizenlenmesi 6gesine
dokunun

Referans noktasi tablosu diyalogu gortntulenir

Referans noktasi tablosunun girisleri yanhslikla
yapilacak degisiklik ve silme islemlerine karsi
kilitlenmis olabilir. Bir girisi dizenleyebilmek igin
oncelikle bu kilidi agmaniz gerekebilir.

Gerekli olmasi halinde satirin sonundaki Kilidi a¢ 6gesine
dokunun

Sembol degisir ve giris dizenlenebilecek sekilde serbest
birakilir

Bir veya birkag referans noktasi segmek icin ilgili satirlara ait
kutucuklarin tzerine dokunun

Etkinlestirilmis kutucudun arka plan rengi yesil olarak gosterilir
Sil 6Jesine dokunun

Bir mesaj goruntulenir

OK ile mesaji kapatin

Segilen referans noktasi veya referans noktalari, referans nokta
tablosundan silinir

Kapat 6Jesine dokunun
Referans noktasi tablosu diyalogu kapatilir
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Yapilandirma dosyalarini kaydet

Cihazin ayarlari dosya olarak yedeklenebilir, bu sayede fabrika ayarlarina geri donus
isleminden sonra veya birden fazla cihazda kurulum gergeklestirmek amaciyla
kullanilabilir.

Ayarlar » Servis » Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin

Parametre Aciklama

Yapilandirma dosyalarini kaydet  Cihaz ayarlarinin yedeklenmesi

Tam yedekleme isleminin uygulanmasi
Yapilandirmanin tam yedeklenmesi sirasinda cihazin tum ayarlari yedeklenir.

» Tam yedekleme 6gesine dokunun

> Gerekirse USB yiginsal belledi (FAT32 formati) cihazindaki bir
USB araytizline takin

> Yapilandirma dosyasinin kopyalanacagi klasort segin

> Yapilandirma verileri i¢in istediginiz adi girin, or. "<yyyy-mm-
dd>_config"

> Girisi RET ile onaylayin
» Farkh kaydet 6gesine dokunun

> Yapilandirma basarili bir sekilde yedeklendiginde OK ile
onaylayin
> Yapilandirma dosyasi yedeklendi

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

o

> Ana menide Dosya yonetimi segenegine dokunun

> Kayit yerleri listesine yonlendirin

> Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun

> Veri tasiyicis1 simdi kaldinlabilir. mesaji gortntilenir
> USB yiginsal bellegi ¢ikarin
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5.5

Kullanici dosyalarini yedekle

Cihazin kullanici dosyalari dosya olarak yedeklenebilir, bu sayede teslimat durumuna
geri alma isleminden sonra dosyalar mevcut olmaya devam eder. Ayarlarin
yedeklenmesi ile baglantili olarak cihaza ait tim konfigtirasyonun yedeklenmesi de
muadmkundur.

o Kullanici dosyalari olarak, ilgili klasorlere kaydedilmis olan tim kullanici
gruplarina ait tim dosyalar yedeklenir ve geri yiiklenebilir.

System klasoriindeki dosyalar ger yuklenmez.

Ayarlar » Servis » Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin

Parametre Aciklama

Kullanic1 dosyalarin yedekle Cihazin kullanici dosyalarinin yedeklenmesi

Yedeklemenin gergeklestirilmesi

Kullanici dosyalar bir USB yiginsal bellede veya bagli durumdaki bir a§ sirlcluslne
ZIP dosyasi olarak yedeklenebilir.

> Sirayla su secenekleri agin:
m Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin
= Kullanici dosyalarini yedekle

> ZIP olarak kaydet 6Jesine dokunun

> Gerekirse USB yiginsal bellegi (FAT32 formati) cihazdaki bir
USB arayuzune takin

ZIP dosyasinin kopyalanacadi klasori segin

ZIP dosyasi icin istediginiz adi girin, or. "<yyyy-mm-dd>_config"
Girisi RET ile onaylayin

Farklh kaydet 6gesine dokunun

Basarili bir sekilde gergeklestirilen kullanici dosyalari
yedeklemesini OK ile onaylayin

> Kullanici dosyalari yedeklendi

vV vvyyvwvyy

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

» Ana menude Dosya yonetimi secenegine dokunun
> Kayit yerleri listesine yonlendirin

P} > Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun

- > Veri tasiyicis1 simdi kaldirilabilir. mesaji gorintulenir
> USB yiginsal bellegi cikarin
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6.1

Genel bakis

Bu bolimde Dosya yonetimi mentsU ve bu mentnun fonksiyonlari agiklanmaktadir.

o Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin 6ncelikle "Genel
kullanim" boliminu okumus ve anlamis olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: 'Genel kullanim", Sayfa 18

Kisa tanim

Dosya yonetimi menisinde, cihazinin belleginde saklanan dosyalara genel bir
bakis goruntulenir.

Kayit yerleri listesinde, olasi baglanmis USB yiginsal bellekler (FAT32 formati) ve
mevcut ag surdculeri gorunttlenir. USB yiginsal bellekler ve ag surtculeri, ad veya
surtcu tanimlamalari ile birlikte gortntalenir.

Cagn
> Ana menude Dosya yonetimi 6gesine dokunun
> Dosya yonetimi igin kullanici arayuzu goruntdlenir
1
2
8 } Internal /_
(mﬂ USB-STICK -
(3 Documents
A 3 Images
) 3 Oem
'<’> 3 Programs
(7 System
I”O1 3 user
&
0

Sekil 31: Dosya yonetimi menusu

1 Mevcut kayit yerlerinin listesi
2 Segilen kayit yerindeki klasorlerin listesi
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Dosya tipleri

Dosya yonetimi menistinde asagidaki dosya tipleri Uzerinde c¢alisabilirsiniz:

Tip Kullanim Yonetme Goriintiileme Ac¢ma Yazdirma
*i Programlar v - - -
*.mcc Yapilandirma dosyalari v - - -
*.dro Aygit yaziimi dosyalari v - - -
*.svg, *.ppm Resim dosyalari v - - -
*pg, *.png, Resim dosyalari v v - -
*bmp

*.csv Metin dosyalari v - - -
* txt, *.log, Metin dosyalari v v - -
* xml

* pdf PDF dosyalari v v - v

Klasorlerin ve dosyalarin yonetilmesi

Klasor yapisi

Dosya yonetimi menusunde Internal kayit yerindeki dosyalar asagidaki klasorlerde

tutulur:

Klasor Kullanim

Documents Dokiman dosyalari

Images resim dosyalari

Oem OEM c¢ubugunun yapilandirimasina yonelik dosyalar
(sadece OEM tipindeki kullanici tarafindan
goriintilenebilir)

System Ses dosyalari ve sistem dosyalari

User Kullanici verileri

Kumanda elemani  Fonksiyon

Yeni bir klasor olusturmak istediginiz klasorun

Yeni klasor olusturma
o »
sembolunu saga dogru surukleyin

VvV v.v VvV Vv YV

Kumanda elemanlari gortintilenir

Yeni klasor olustur 6Jesine dokunun

Diyalogda giris alanina dokunun ve yeni klasoru adlandirin
Girisi RET ile onaylayin

OK 6gesine dokunun

Yeni bir klasor olusturulur
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Kumanda elemani  Fonksiyon

Tasimak istediginiz klasorin semboliini saga dogru

Klasorii tagima
>
sUrtkleyin

vV v.vyVy

Kumanda elemanlari gortntulenir

Suraya tas1 6gesine dokunun

Diyalogda klasoru tagimak istediginiz klasoru segin
Se¢im o6Jesine dokunun

> Boylece klasor tasinir

Kopyalamak istediginiz klasoriin sembollini saga dogru

Klasorii kopyalama
(7 -
sUrlkleyin

vV v VvVy

Kumanda elemanlari gortntulenir

Buraya kopyala secenegine dokunun

Diyalogda klasorlu kopyalamak istediginiz klasord segin
Secim 6Jesine dokunun

> Klasor kopyalanir

Yeniden adlandirmak istediginiz klasoriin sembolind

Klasorii yeniden adlandirma
o »
saga dogru surikleyin

VvV v.v. Vv Vv YV

Kumanda elemanlari gortntilenir

Klasorii yeniden adlandir 6gesine dokunun

Diyalogda giris alanina dokunun ve yeni klasori adlandirin
Girisi RET ile onaylayin

OK 0gesine dokunun

Boylece klasorlin adi degistirilir

Tasimak istediginiz dosyanin sembollnt saga dogru

Dosyayi tagima
>
sUrlkleyin

vV v v VvV

Kumanda elemanlari gortntulenir

Suraya tas1 0Jesine dokunun

Diyalogda dosyayi tasimak istediginiz klasorl secin
Secim 6Jesine dokunun

Dosya tasinir

6 Bir dosyayi ayni adla kaydedilmis bir klasore

tasirsaniz dosyanin uzerine yazilir.

>

vV v v v YV

Dosyayi kopyalama

Kopyalamak istediginiz dosyanin sembollni saga dogru
slrlkleyin

Kumanda elemanlari gortntulenir

Kopyala 6Jesine dokunun

Diyalogda dosyayi kopyalamak istediginiz klasorl segin
Secim 6Jesine dokunun

Boylece dosya kopyalanir

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | iletim kilavuzu Frezeleme | 03/2022

175



6.4

176

OEM ve kuruluma iligkin bilgiler | Dosya yonetimi

Kumanda elemani

Fonksiyon

ol

Dosyayi yeniden adlandirma

» Yeniden adlandirmak istediginiz dosyanin sembolinu
saga dogru surtkleyin

> Kumanda elemanlari gorunttlenir
Dosya adin1 degistirme 6gesine dokunun

» Diyalogda giris alanina dokunun ve yeni dosyayi
adlandirin

» Girisi RET ile onaylayin
» OK 6gesine dokunun
> Boylece dosya yeniden adlandirihir

Klasorii veya dosyayi silme

Klasorleri veya dosyalari sildiginizde, bu klasorler ve dosya-
lar geri alinamaz sekilde silinir. Silinen bir klasorin iginde yer
alan tim alt klasorler ve dosyalar da silinir.

» Silmek istediginiz klasorun veya dosyanin sembolunu
saga dogru surutkleyin

Kumanda elemanlari gortintilenir

Sec¢imi sil 6Jesine dokunun

Sil 6Jesine dokunun

Klasor veya dosya silinir

vV v vV

Dosyalarin goriintiilenmesi

Dosyalarin goriintiilenmesi

=

v v v Yy

Ana menlde Dosya yonetimi segenegine dokunun
Istediginiz dosyanin kayit yerine gidin
Dosyaya dokunun

Bir 6nizleme resmi (sadece PDF ve resim dosyasi formatinda)
ve dosya bilgileri gosterilir

< Internal/Documents PT8KServiceHints.pdf
[3  OEMSenviceHints.pdf
[ Operatinginstructions.paf
) [ PT8KServiceHints.pdf 4
View Print
%
Created
10112017 000840
@ Last changed
0721201607063
fol e
0721120160706
! File size
12546K8
(D Number of pages
2

Sekil 32: Onizleme resminin ve dosya bilgilerinin bulundugu Dosya
yonetimi mendsu

Goriiniim 6Jesine dokunun
Boylece dosyanin icerigi gorintdlenir
Gorundmu kapatmak igin Kapat secenegine dokunun
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6.5

6.6

Dosyalarin disa aktariimasi

Dosyalari bir USB yidinsal bellege (FAT32 formati) veya a§ sirticlsiine disa
aktarabilirsiniz. Dosyalar kopyalayabilir veya tasiyabilirsiniz:

® Dosyalari kopyaladi§inizda yinelenen dosyalar cihazda kalir

B Dosyalari tasidiginizda dosyalar cihazdan silinir

vV vV Vv vVvyy

v Vv Vvy

Ana menude Dosya yonetimi secenedine dokunun

Internal kayit yerinde disa aktarmak istediginiz dosyaya gidin
Dosya sembolind saga dogru surtkleyin

Kumanda elemanlari goruntulenir

Dosyayi kopyalamak icin Dosyay1 kopyala segenegine
dokunun

Dosyayi kaydirmak icin Dosyay1 kaydir segenegine dokunun
Diyalogda dosyayi disa aktarmak istediginiz kayit yerini secin
Secim segenegine dokunun

Veriler, harici USB yiginsal bellede veya ag slrlcUlstne aktarilir

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

o

VvV VvyyvVvyy

Ana menlde Dosya yonetimi segenegine dokunun
Kayit yerleri listesine yonlendirin

Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun

Veri tastyicis1 simdi kaldinlabilir. mesaji gorintdlenir
USB yiginsal bellegi ¢cikarin

Dosyalarin ige aktariimasi

Bir USB yiginsal bellekten (FAT32 formati) veya bir ag strlctsiinden dosyalari
cihaza aktarabilirsiniz. Dosyalari kopyalayabilir veya tasiyabilirsiniz:

B Dosyalar kopyaladiginizda yinelenen dosyalar USB yiginsal bellekte veya ag
sUrUcusunde kalir

m Dosyalari tasidiginizda dosyalar, USB yi§insal bellekten veya ag strtictisinden

silinir

v

v v v Yy

Ana menlde Dosya yonetimi 6desine dokunun

USB yiginsal bellekte veya ag suricisinde ige aktarmak
istediginiz dosyaya gidin

Dosya sembolinu saga dogru surtkleyin

Kumanda elemanlari gorintilenir

Dosyayi kopyalamak icin Dosyay1 kopyala 6Jesine dokunun

Dosyay! kaydirmak icin Dosyay1 kaydir 6gesine dokunun
Diyalogda dosyay! kaydetmek istediginiz kayit yerini segin
Secim 0gesine dokunun
Dosya cihaza kaydedilir
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USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

Ana menlde Dosya yonetimi segenegine dokunun
Kayit yerleri listesine yonlendirin

Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun

Veri tasiyicisi simdi kaldinlabilir. mesaji gortntdlenir
USB yiginsal bellegi ¢ikarin

ﬁ

A

vVvVvVvYyyvyy
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7.1 Genel bakis
Bu bollimde cihazin ayar secgenekleri ve buna bagli ayar parametreleri
acgiklanmaktadir.

Cihazin isletime alinmasi ve ayarlarinin yapilmasi ile ilgili islemler igin temel ayar
secenekleri ve ayar parametreleri ilgili bolimlerde 6zetlenmistir:

Diger bilgiler: "isletime alma", Sayfa 78
Diger bilgiler: "Ayarlama’, Sayfa 152

Kisa tanim

o Cihazda oturum acan kullanicinin tipine bagli olarak ayarlar ve ayar
parametreleri diizenlenebilir ve degistirilebilir (dizenleme yetkisi).

Cihazda oturum acan kullanici bir ayar veya ayar parametresi icin
didzenleme yetkisine sahip degilse bu ayar veya bu ayar parametresi gri
renkte gordntdlenir ve aclimasi veya dizenlenmesi mimkin olmaz.

o Cihazda etkinlestirilmis yazilim segeneklerine bagl olarak ayarlar
bolliminde cesitli ayarlar ve ayar segenekleri mevcuttur.
Ornegin POSITIP 8000 NC1 yazilim segenedi cihazda etkinlestirimemigse

bu yazihm secenegi icin gerekli olan ayar parametreleri cihazda
goruntilenmez.

Fonksiyon Tanimlama

Genel Genel ayarlar ve bilgiler

Sensorler Sensorlerin ve sensorlere bagl fonksiyonlarin yapilandiriima-
Sl

Arabirimler Arayuzler ve ag surdcdlerinin yapilandirnimasi

Kullanici Kullanici yapilandiriimasi

Eksen Bagl dlgim cihazlan ve hata kompanzasyonlarinin yapilandi-
nimasi

Servis Yazilim segeneklerinin, servis fonksiyonlarinin ve bilgilerin

yapilandirilmasi

» Ana menude Ayarlar 6gesine dokunun
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7.2

7.2.1

Genel

Bu boltimde iliskin yapilandirmanin ayarlamalari agiklanmaktadir.

Parametre

Ayrintili bilgiler

Cihaz bilgileri

'Cihaz bilgileri", Sayfa 181

Gosterge ve dokunmatik ekran

"Gosterge ve dokunmatik ekran”, Sayfa 182

Gosterim

"Gosterim”, Sayfa 183

Simiilasyon penceresi

"SimUlasyon penceresi’, Sayfa 184

Giris cihazlan

"Fare, klavye veya dokunmatik ekran ile kullanimin yapilandir-

mas!', Sayfa 162

Tonlar

"Tonlar", Sayfa 185

Yazici

"Yazicl", Sayfa 185

Tarih ve saat

"Tarih ve saat ayarinin yapilmasl’, Sayfa 86

Ozellikler

"Birimlerin ayarlanmasi’, Sayfa 86

Telif haklan

"Telif haklari", Sayfa 185

Servis bilgileri

"Servis bilgileri", Sayfa 186

Dokiimantasyon

Cihaz bilgileri

Ayarlar » Genel » Cihaz bilgileri

"Dokimantasyon", Sayfa 186

Genel bakig, yazilim igin temel bilgileri gosterir.

Parametre

Bilgileri gosterir

Cihaz tiirii

Cihazin Urln tanimi

Parca numarasi

Cihazin tanim numarasi

Seri numarasi

Cihazin seri numarasi

Bellenim siiriimii

Bellenim sirimi numarasi

Olusturulan bellenim

Bellenimin olusturuldugu tarih

Son bellenim giincellemesi

Son bellenim glncellemesinin tarihi

Bos alan

Internal kayit yerinin bos bellek alani

Bos ana bellek (RAM)

Sistemin bos calisma hafizasi

Cihaz baslatma sayisi

Guncel bellenim ile cihaz baslatmalari sayisi

isletme siiresi

Guncel bellenimli cihazin igletim suresi
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Gosterge ve dokunmatik ekran
Ayarlar » Genel » Gosterge ve dokunmatik ekran

Parametre

Aciklama

Parlaklik

Ekran parlakhg!
B Ayararaligi: %1 ... %100
® Standart ayar: %85

Enerji tasarruf modunun
etkinlestirilmesi

Enerji tasarruf modu etkinlestirilene kadarki stre
® Ayararalig: 0 ... 120 dak

"0" degeri enerji tasarruf modunu devre disi birakir
®  Standart ayar: 30 dak

Enerji tasarruf modunun
sonlandirilmasi

Ekrani yeniden etkinlestirmek i¢in gerekli eylemler

B Dokunun ve ¢ekin: Dokunmatik ekrana dokunun ve oku alt
kenardan yukariya dogru gekin

®  Dokun: Dokunmatik ekrana dokunun

= Dokunun veya eksen hareketi: Dokunmatik ekrana dokunun
veya ekseni hareket ettirin

B Standart ayar: Dokunun ve ¢ekin
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7.2.3 Gosterim
Ayarlar » Genel » Gosterim

Parametre

Aciklama

Pozisyon gostergesi

MDI ve Program akisl isletim tirlerinde pozisyon gostergesi konfi-
gurasyonu. Konfiglirasyon, MDI ve Program akisl isletim tirlerinde
asistan tarafindan talep edilen islem adimlarini da belirler:

Kalan mesafeyle pozisyon - Asistan, eksenin gorintilenen
pozisyona hareket ettiriimesini talep eder.

Pozisyonla kalan mesafe - Asistan, eksenin 0 konumuna

hareket ettiriimesini talep eder ve bir konumlandirma yardimi
goruntdlenir.

Ayarlar:

Pozisyon: Pozisyon bulyuk sekilde gosterilir

- 30.000

Kalan mesafeyle pozisyon: POZ|syon buyuk sekilde gosterilir,
kalan yol kuguk sekilde gosterilir

X 50000

Pozisyonla kalan mesafe: Kalan on buyuk sekilde gosterilir,
pozisyon kiucuk sekilde gosterilir

- 0.000

Standart ayar: Pozisyonla kalan mesafe

Konum degerleri

Konum degerleri, eksenlere ait nominal dederleri veya gergek
degerleri yansitabilir.

Avyarlar:

Gergek deger
Nominal deger
Standart ayar: Gercek deger

Kalan yol gostergesi

MDI isletiminde kalan yol gostergesi gosterimi

R 1 e = A e N R R A

Ayarlar: ON veya OFF
Standart degder: ON
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Parametre

Aciklama

gosterimi icin virgiil oncesi
haneler

Virgll 6ncesi hanelerin sayisi, pozisyon degerlerinin hangi biy k-
likte goruntdlenecedini belirtir. Virgll 6ncesi hanelerin sayisi asilir-
sa tum hanelerin gortintilenebilmesiigin gosterge kigultullr.

B Ayararalig:0... 6
® Standart deger: 3

Simiilasyon penceresi

7.2.4 Simiilasyon penceresi

MDI igletimi ve program akigl igin simulasyon penceresi yapilandir-
masi.

Diger bilgiler: "Similasyon penceresi", Sayfa 184

Ayarlar » Genel » Gosterim » Simiilasyon penceresi

Parametre

Aciklama

Alet pozisyonunun hat kalinligi

Alet pozisyonu gosterimi igin hat kalinligi
B Ayarlar: Standart veya Kalin
®  Standart deger: Standart

Alet pozisyonunun rengi

Alet pozisyonu gosterimi igin renklerin belirlenmesi
® Ayar araliyi: Renk skalas1
®  Standart ayar: Turuncu

Giincel kontur elemaninin hat
kalinhig

Guncel kontur elemani gosterimi igin hat kalinhgi
B Ayarlar: Standart veya Kalin
® Standart deger: Standart

Giincel kontur elemaninin rengi

Guncel kontur elemani gosterimi igin renk tanimi
® Ayar araliyi: Renk skalas1
m  Standart ayar: Yesil

Alet izi

Alet izinin kullanimi
®  Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart deger: ON

Alet her zaman goriiniir

Alet daima simulasyon penceresinde goruntulenir. Aletin konturu
ve glncel pozisyonu gosterilir. Hareket sirasinda alan olceklenir

= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart deger: OFF

Yatay hizalama

SimUlasyon penceresinde yatay koordinat sistemi hizalamasi
Avyarlar:

® Saga dogru: Saga dogru artan degerler

m Sola dogru: Sola dogru artan degerler

®  Standart de§er: Saga dogru

Dikey hizalama

Simulasyon penceresinde dikey koordinat sistemi hizalamasi
Ayarlar:

= Yukar dogru: Yukari dogru artan degerler

= Asag dogru: Asagi dogru artan degerler

®  Standart de@er: Yukar1 dogru

o Geri al digmeleri ile simUlasyon penceresi igin renk tanimlari tekrar
fabrika ayarlarina geri alinabilir.

184
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7.2.5 Tonlar
Ayarlar » Genel » Tonlar

Mevcut tonlar, tema alanlari olarak bir araya getirilmistir. Tonlar, bir tema alaninin

igerisinde birbirlerinden ayirt edilir.

Parametre Agiklama

Hoparlor Cihazin arkasina takilmis hoparlorin kullaniimasi
®  Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart ayar: ON

Ses diizeyi Cihaz hoparlorinun ses duzeyi

® Ayar araligi: %0 ... %100
®  Standart ayar: %50

Mesaj / hata

Bir mesaj gorintulenirken sinyal tonu temasi

Secim yapilirken segilen temanin sinyal tonu duyulur
m  Ayarlar: Standart, Gitar, Robot, Uzay, Ses yok

®  Standart ayar: Standart

Tarama sistemi

Tarama sirasinda sinyal tonunun temasi

Secim yapilirken segilen temanin sinyal tonu duyulur
®  Ayarlar: Standart, Gitar, Robot, Uzay, Ses yok

m  Standart ayar: Standart

Tus sesi

7.2.6 Yazia
Ayarlar » Genel » Yazici

Bir kumanda alani kullanilirken sinyal tonu temasi
Secim yapilirken segilen temanin sinyal tonu duyulur
= Ayarlar: Standart, Gitar, Robot, Uzay, Ses yok

®  Standart ayar: Standart

desteklemiyor.

o Bu yapi serisindeki cihazlarin glincel aygit yazilimi bu fonksiyonu

7.2.7 Telif haklan

Ayarlar » Genel » Telif haklan

Parametre

Anlam ve fonksiyon

Open-Source yazilimi

Kullanilan yazilimin lisanslarinin gosterilmesi
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Servis bilgileri
Ayarlar » Genel » Servis bilgileri

Parametre Anlam ve fonksiyon

Genel bilgiler HEIDENHAIN servis adreslerini iceren belgenin gosterilmesi

OEM servis bilgileri Makine Ureticisine dair servis uyarilarini igeren belgenin gosteril-
mesi

m  Standart: HEIDENHAIN servis adreslerini igeren belge
Diger bilgiler: "Dokimantasyon ekleme", Sayfa 138

Dokiimantasyon
Ayarlar » Genel » Dokiimantasyon

Parametre Anlam ve fonksiyon

isletim kilavuzu Cihazda kayitli isletim kilavuzunun gosterilmesi
®  Standart: Dokuman yok, istenilen dilde doktiman eklenebilir
Diger bilgiler: "isletim kilavuzunun eklenmesi', Sayfa 159
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7.3 Sensorler
Bu bolimde sensorlerin yapilandiriimasina iliskin ayarlar agiklanmaktadir.

Parametre Ayrintili bilgiler

Tarama sistemi "Tarama sisteminin yapilandiriimasi', Sayfa 88
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7.4 Arabirimler

Bu bolimde aglarin, ag surtctlerinin ve USB yiginsal belleklerin yapilandirimasina
iliskin ayarlar agiklanmaktadir.

Parametre Ayrintili bilgiler
Ag "Agin yapilandirimasi’, Sayfa 160
Ag siiriiciisii "Ag strlicUsl yapilandinimasi®, Sayfa 161
usB "USB", Sayfa 188
Eksenler (kumanda fonksiyonlar) "Akslar (kumanda fonksiyonlari)', Sayfa 188
Pozisyona baglhh kumanda fonksiyonlari "Pozisyona bagli kumanda fonksiyonlarl’,
Sayfa 188
7.4.1 USB

Ayarlar » Arabirimler » USB

Parametre Aciklama

Baglh olan USB yiginsal bellegini Bir USB yiginsal bellegin otomatik olarak algilanmasi
otomatik olarak tanima = Ayarlar: ON veya OFF

® Standart ayar: ON

7.4.2  Akslar (kumanda fonksiyonlar)
Ayarlar » Arabirimler » Kumanda fonksiyonlar1 » Eksen

Elle isletim ve MDl isletimi isletim tlrlerinde, atanan dijital giris ayarlanarak eksenler
timuyle veya teker teker sifirlanabilir.

o Urlin tasarimina, konfiglirasyona ve bagl durumdaki 6lciim cihazlarina
bagli olarak, agiklanan parametrelerin veya segeneklerin tamaminin
mevcut olmamasi s6z konusu olabilir.

Parametre Aciklama
Genel ayarlar Tum eksenleri sifilamak igin dijital girisin pim tahsisine gore
atanmasi

Standart ayar: Bagh degil

<Eksen adi> Eksenleri sifirlamak icin dijital girisin pim tahsisine gore atanmasi
Standart ayar: Bagh degil

7.4.3 Pozisyona bagh kumanda fonksiyonlari
Ayarlar » Arabirimler » Pozisyona baghh kumanda fonksiyonlar » +

Pozisyona bagl kumanda fonksiyonlariyla, bir eksenin pozisyonuna bagli olarak
belirli bir referans sisteminde mantikli ¢ikislar ayarlayabilirsiniz. Bunun igin kumanda
pozisyonlari ve pozisyonlarin araliklari kullanilabilir.
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0 Urin tasarimina, konfiglirasyona ve bagl durumdaki 6lgiim cihazlarina
bagl olarak, agiklanan parametrelerin veya seceneklerin tamaminin
mevcut olmamasi soz konusu olabilir.

Parametre Aciklama

isim Kumanda fonksiyonunun adi

Kumanda fonksiyonu Kumanda fonksiyonunu etkinlestirmenin veya devre digi birakma-
nin secilmesi

= Ayarlar: ON veya OFF
® Standart ayar: ON

Referans sistemi Istenilen referans sisteminin segilmesi
®  Makine koordinat sistemi
= Referans noktasi
® Hedef konum

= Alet ucu

Eksen Istenilen eksenin secilmesi

Anahtarlama noktasi Kumanda noktasinin eksen pozisyonunun segilmesi
Standart ayar: 0.0000

Devre tiirii Istenilen kumanda tirinin secilmesi

m  Alcaktan yuksege kenar
YUksekten algaga kenar
Algaktan ytksege aralik
Yuksekten algaga aralik
Standart ayar: algaktan yuksege kenar

Cikis istenilen gikisin segilmesi
® X105.13 ... X105.16 (Dout 0, Dout 2, Dout 4, Dout 6)
®m X105.32 ... X105.35 (Dout 1, Dout 3, Dout 5, Dout 7)
= X113.04 (Dout 0)
Cikis tersine ¢cevrilmis Fonksiyon etkinken ¢ikis, devre kosulu yerine getiriimemisse veya
devre fonksiyonu devre disi ise belirlenir
®  Standart deger: Etkin degil

Darbe Darbeyi etkinlestirmenin veya devre digl birakmanin secilmesi
®  Ayarlar: ON veya OFF
® Standart ayar: ON
Darbe siiresi Darbenin istenilen uzunlugunun segilmesi
® 0,15...999s
B Standartayar: 0.0 s

Alt simir Degisikligin yapilmasi gereken eksen pozisyonu alt siniri segimi
(yalnizca Aralik kumanda tird)

Ust simir Degisikligin yapilmasi gereken eksen pozisyonu Ust sinirl segimi
(yalnizca Aralik kumanda tird)

Girdiyi kaldir Pozisyona bagl kumanda fonksiyonunun kaldiriimasi
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Kullanic

Bu boltimde kullanicilarin ve kullanicr gruplarinin yapilandiriimasina iliskin ayarlar
acgiklanmaktadir.

Parametre Ayrintili bilgiler

OEM 'OEM", Sayfa 190

Setup "Setup’, Sayfa 191

Operator "Operator", Sayfa 192

Kullanic1 ekle "Kullanicinin ve sifrenin olusturulmasi’, Sayfa 158
OEM

Ayarlar » Kullanici » OEM

OEM (Original Equipment Manufacturer - Orijinal Ekipman Ureticisi) kullanicisi en
ylUksek yetki kademesine sahiptir. Bu kullanici, cihazin donanim yapilandirmasini
(6r. dlglim cihazlarinin ve sensorlerin badlanmasi) gergeklestirebilir. Bu kullanici,
Setup ve Operator tipindeki kullanicilari olusturabilir ve Setup ile Operator tipindeki
kullanicilari yapilandirabilir. OEM kullanicisi gogaltilamaz veya silinemez. Otomatik
olarak oturum agamaz.

Parametre Aciklama Diizenleme yetkisi
isim Kullanicinin adi -

® Standart deger: OEM
On ad Kullanicinin 6n adi -

B Standart deger: -

Boliim Kullanicinin bolimu -
B Standart deger: —

Grup Kullanicinin grubu -
® Standart deger: oem

Sifre Kullanicinin sifresi OEM
®  Standart deder: oem

Dil Kullanicinin dili OEM

Otomatik Oturum Ac¢ Cihaz yeniden baslatilirken: En son oturum -

acmis kullanicinin oturumunun otomatik
olarak agilmasi

m  Standart deger: OFF

Kullanici hesabini kaldir Kullanici hesabinin kaldiriimasi -
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7.5.2 Setup

Ayarlar » Kullanic1 » Setup

Setup kullanicisi, kullanim yerindeki kullanim igin cihazi yapilandirir. Operator tipinde

kullanicilari olusturabilir. Setup kullanicisi cogaltilamaz veya silinemez. Otomatik

olarak oturum agamaz.

Parametre Agiklama Diizenleme yetkisi
isim Kullanicinin adi -
®  Standart deder: Setup
On ad Kullanicinin 6n adi -
= Standart deger: -
Boliim Kullanicinin bolimu -
®  Standart deger: -
Grup Kullanicinin grubu -
® Standart deger: setup
Sifre Kullanicinin sifresi Setup, OEM
® Standart deger: setup
Dil Kullanicinin dili Setup, OEM

Otomatik Oturum Ac¢

Cihaz yeniden baslatilirken: En son oturum
acmis kullanicinin oturumunun otomatik
olarak agiimasi

®  Standart deger: OFF

Kullanici hesabini kaldir

Kullanici hesabinin kaldiriimasi
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Operator
Ayarlar » Kullanic1 » Operator

Operator kullanicisi, cihazin temel fonksiyonlarini gergeklestirme yetkisine sahiptir.
Operator tipindeki bir kullanici or. kendi adini veya dilini degistirebilir ancak baska
kullanicilar olusturamaz. Operator grubundaki bir kullanicinin oturumu cihaz agildigi
anda otomatik olarak acilabilir.

Parametre Agiklama Diizenleme yetkisi

isim Kullanicinin adi Operator, Setup, OEM
®  Standart deder: Operator

On ad Kullanicinin on adi Operator, Setup, OEM

Boliim Kullanicinin bolimu Operator, Setup, OEM
m  Standart deger: -

Grup Kullanicinin grubu -
® Standart deJer: operator

Sifre Kullanicinin sifresi Operator, Setup, OEM
® Standart deJer: operator

Dil Kullanicinin dili Operator, Setup, OEM

Otomatik Oturum Ag¢ Cihaz yeniden baslatilirken: En son oturum Operator, Setup, OEM

agmis kullanicinin oturumunun otomatik
olarak aglimasi

®  Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart deger: OFF

Kullanic1 hesabim kaldir Kullanicr hesabinin kaldirlmasi Setup, OEM
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7.6
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Eksen

Bu bolimde eksenlerin ve bunlara atanmis cihazlarin yapilandiriimasina iliskin

ayarlar agiklanmaktadir.

o Uriin tasarimina, konfiglirasyona ve bagli durumdaki élgiim cihazlarina
bagli olarak, agiklanan parametrelerin veya segeneklerin tamaminin
mevcut olmamasi s6z konusu olabilir.

Genel ayarlar
Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar

Parametre

Ayrintili bilgiler

Referans isaretleri

'Referans isaretleri’, Sayfa 135

Bilgi

"Bilgi", Sayfa 195

Kumanda fonksiyonlari

"Kumanda fonksiyonlari”, Sayfa 119

Girisler (Kumanda fonksiyonlar)

"Girigler (Kumanda fonksiyonlar)', Sayfa 119

Cikislar (Kumanda fonksiyonlar)

"Cikislar (Kumanda fonksiyonlari)", Sayfa 121

Bindirmeler

"Bindirmeler", Sayfa 121

M fonksiyonlari ekle

"M fonksiyonlarinin yapilandiriimasi', Sayfa 136

M fonksiyonlar1 yapilandir

"M fonksiyonlarinin yapilandiriimasi', Sayfa 136

Ozel ayarlar

"Ozel ayarlar", Sayfa 122

Merkezi tahrik

"Merkezi tahriki yapilandirma', Sayfa 102

"Sanal eksen tuslarini yapilandirma®, Sayfa 123
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Ayarlar » Eksen » <Eksen adi> (eksen ayarlari)

Parametre

Ayrintili bilgiler

<Eksen adi> (eksen ayarlari)

"Eksenleri yapilandirma", Sayfa 88

Olgcme cihazi

"EnDat arayUzine sahip olglim cihazlari igin eksenleri
yapilandirma®, Sayfa 91

"1 Vgg veya 11 pAgg araylzine sahip olgum cihazlari igin
eksenlerinyapilandiriimasi”, Sayfa 92

Referans isaretleri (Olcme cihaz)

1 Vsg: "Referans isaretleri (Olgme cihazi)', Sayfa 96

Referans noktalar arasindaki mesafe

EnDat: "Referans noktalari arasindaki mesafe", Sayfa 92
1 Vsq: "Referans noktalari arasindaki mesafe”, Sayfa 92

EnDat'a sahip olgiim cihaz teshisi

"EnDat araylziine sahip olglim cihazi teshisi', Sayfa 204

1 Vgss/11 pAgs ile olgiim cihazi teshisi

"1 Vss/11 pAgg arayliziine sahip olgim cihazi teshisi’,
Sayfa 203

Dogrusal hata kompanzasyonu (LEC)

"Cizgisel hata kompanzasyonunun (LEC) yapilandiriimas’,
Sayfa 98

Kademeli cizgisel hata kompanzasyo-
nu (SLEC)

"Bolimlemeli gizgisel hata kompanzasyonunun (EC) yapilan-

dinlmasi’, Sayfa 99

Destek noktas1 tablosunun olusturul-
masi

'Destek noktasi tablosunun olusturulmasi’, Sayfa 100

Cikislar

"‘Cikislar', Sayfa 111

Girisler

"Girigler", Sayfa 114

Dijital giristen hareket komutlar

"Dijital giristen hareket komutlari’, Sayfa 115

Analog giristen dijital hareket komut-
lar

"Analog giristen dijital hareket komutlan", Sayfa 116

Elektronik el ¢arki hareket komutlar

"Elektronik el ¢arki 6gesinin yapilandiriimasi”, Sayfa 132

Dijital girisleri etkinlestirme

"Dijital girislerin onay!", Sayfa 117

Yazilim son konum salteri

"Yazilim son konum salteri’, Sayfa 118

Mil ekseni S

"Mil ekseni S', Sayfa 124

Cikislar (S)

"Cikiglar (S)", Sayfa 126

Girisler (S)

"Girigler (S)", Sayfa 129

Dijital giristen hareket komutlar (S)

"Dijital giristen hareket komutlari (S)", Sayfa 129

Dijital girisleri etkinlestirme (S)

"Dijital giriglerin onayi (S)", Sayfa 130

Analog giris lizerinden devir sayisi
gostergesi (S)

"Analog giris Uzerinden devir sayisi gostergesi (S)", Sayfa 131

Disli kademeleri ekle

'Digli kademeleri 6desinin eklenmesi®, Sayfa 131

Disli kademeleri

"Disli kademeleri", Sayfa 132
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7.6.1  Bilgi

Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar » Bilgi

Parametre

Aciklama

Olciim cihaz girislerinin
eksenlere atanmasi

Olgtim cihazi girislerinin eksenlere atanmasini gosterir

Analog cikislarin eksenlere
atanmasi

Analog ¢ikislarin eksenlere atanmasini gosterir

Analog girislerin eksenlere
atanmasi

Analog girislerin eksenlere atanmasini gosterir

Dijital cikislarin eksenlere
atanmasi

Dijital ¢ikislarin eksenlere atanmasini gosterir

Dijital girislerin eksenlere
atanmasi

Dijital girislerin eksenlere atanmasini gosterir

sifirlanabilir.

o Sifirla digmeleriyle girisler ve cikislar igin yapilan atamalar tekrar
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Bu bolimde cihaz yapilandirmasina, aygit yazilimi bakimina ve yazilim segeneklerinin
etkinlestirilmesine iliskin ayarlar agiklanmaktadir.

Parametre

Ayrintili bilgiler

Aygit yazilim bilgileri

"Aygit yazilimi bilgileri”, Sayfa 197

Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri
yiikleyin

"Yapilandirma dosyalarini kaydet', Sayfa 150
"Kullanici dosyalarini yedekle", Sayfa 151
"Kullanici dosyalarini tekrar olustur”, Sayfa 208
"Konfigirasyonu geri yikleyin", Sayfa 209

Aygit yazilimi giincelleme

"Aygit yaziliminin giincellenmesi®, Sayfa 201

Sifirla "TUm ayarlari sifirla’, Sayfa 210
"Teslimat durumuna sifirla", Sayfa 210
OEM alam "OEM alan!", Sayfa 137

Dokiimantasyon (OEM servis bilgileri)

"Dokimantasyon ekleme", Sayfa 138

Baslangi¢ ekrani

"Baslangig ekrani ekleme", Sayfa 139

OEM mendiisii

"OEM mentist yapilandirma®, Sayfa 139

OEM ¢ubugu girigleri ekle

"OEM mentisU yapilandirma", Sayfa 139

OEM cubugu girisleri Logo

"OEM logosunun yapilandiriimasi’, Sayfa 140

OEM ¢ubugu girisleri Mil devir sayisi

"Mil devir sayisi igin nominal degerlerin yapilandiriimast’,
Sayfa 141

OEM ¢ubugu girisleri M Fonksiyonu

"M fonksiyonlarinin yapilandiriimasi’, Sayfa 142

OEM cubugu girisleri Ozel fonksiyonlar

"Ozel fonksiyonlarin yapilandirimasi”, Sayfa 143

OEM ¢ubugu girisleri Belge

"Belgelerin yapilandiriimasi’, Sayfa 144

Ayarlar (OEM alani)

"OEM alani", Sayfa 137

Programin uygulanmasi

"Program uygulamasini uyarlama", Sayfa 145

M Fonksiyonu ekle

"M fonksiyonlarinin yapilandiriimasi', Sayfa 146

Metin veritabani

"Metin veritabani olusturulmasi’, Sayfa 147

Mesajlar

"Hata mesajlarinin konfiglrasyonu", Sayfa 148

Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri
yiikleyin (OEM alani)

"OEM ayarlarinin yedeklenmesi ve geri yiklenmesi",
Sayfa 148

Dokiimantasyon

"Isletim kilavuzunun eklenmesi", Sayfa 159

Yazilim Secenekleri

"Yazilim Segenekleri 6gesini etkinlestirin®, Sayfa 83
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7.7.1 Aygit yazilim bilgileri
Ayarlar » Servis » Aygit yazilimi bilgileri

Servis ve bakim islemleriicin her bir yazilm moduluyle ilgili asagidaki bilgiler
gosterilir.

Parametre Aciklama

Core version Mikrogekirdegin surim numarasi

Microblaze bootloader version Microblaze baslatma programinin sirim numarasi

Microblaze firmware version Microblaze bellenim strim numarasi

Extension PCB bootloader

version

Baglatma programinin sirim numarasi (gelistirme platini)

Extension PCB firmware version

Bellenim stiriim numarasi (gelistirme platini)

On yiikleme kimligi

Baslatma islemi kimlik numarasi

HW Revision

Donanim revizyon numarasi

C Kitaphg Siiriimii

C kitapliginin strim numarasi

Derleyici Siirtimii

Derleyici sirim numarasl

Touchscreen Controller version

Dokunmatik ekran kumandasi strim numarasi

Unite baslatma say1si

Cihazin agma iglemlerinin sayis|

Qt build system

Qt derleme yazilimi strlm numarasi

Qt runtime libraries

Qt calisma suresi kutUphaneleri strim numarasi

Cekirdek

Linux ¢ekirdegi sdrim numarasi

Login status

Oturum acgmis kullanicr hakkinda bilgiler

Systemlinterface

Sistem araylz modulU sidrim numarasi

BackendInterface

Arayliz moduld sirim numarasi

Guilnterface

Kullanici arayizi moduld sirim numarasi

TextDataBank

Metin veritabani modUlu strim numarasi

Optical edge detection

Optik kenar algilama moduld strdm numarasi

Networklinterface

Ag arayuzi moduld strim numarasi

OSInterface

Isletim sistemi araylzi moduli strim numarasi

Printerinterface

Yazicl araylizi modulU strim numarasi

system.xml Sistem parametrelerinin stirim numarasi

axes.xml Eksen parametreleri strim numarasi

encoders.xml Olgtim cihazi parametreleri siirim numarasi

ncParam.xml NC parametreleri sirUm numarasi

spindle.xml Mil ekseni parametreleri sirim numarasi

io.xml Giris ve ¢ikis parametreleri sirim numarasl

mFunctions.xml M fonksiyon parametreleri stirim numarasi

peripherals.xml Cevre birimleri icin parametre sirim numarasi

slec.xml SLEC bolumlemeli dogrusal hata kompanzasyonu parametre
sdrdm numarasi

lec.xml Dogrusal hata kompanzasyonu LEC igin parametre sturdm

numarasi
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Parametre Aciklama

microBlazePVRegister.xml MicroBlaze "Processor Version Register" sirim numarasi
info.xml Bilgi parametreleri sirim numarasi

audio.xml Ses parametreleri sirim numarasi

network.xml AJ parametreleri sirim numarasil

os.xml Isletim sistemi parametreleri stirim numarasi
runtime.xml Galisma suresi parametreleri stirim numarasi

users.xml Kullanici parametreleri sirim numarasi

Gl Yama Seviyesi Golden Image (GI) yama durumu
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8.1 Genel bakis
Bu bolimde cihazdaki genel bakim galismalari agiklanmaktadir.

0 Asagidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan gerceklestirilebilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 15

@ Bu bollim sadece cihazdaki bakim galismalarina iliskin agiklamalari
icermektedir. Gevre birimi cihazlarindaki istege bagl bakim galismalari bu
bolimde agiklanmamistir.

Daha fazla bilgi: ilgili gevre birimi cihazlarinin tretici dokiimantasyonu

8.2 Temizlik

BILGI

Keskin kenarli veya agindirici temizlik maddeleriyle temizlik
Temizligin yanlis yapilmasi cihazda hasara yol agabilir.

> Asindirici veya agresif temizlik maddelerini veya ¢6zlcl maddeleri kullanmayin
» Inatg kirleri keskin kenarli nesneler kullanarak temizlemeyin

Govdenin temizlenmesi

> Dis yUzeyleri su ve yumusak temizleme maddesi ile nemlendirilmis bez kullanarak
silin

Ekrani temizleme

Ekrani temizleyebilmek icin temizlik modunu etkinlestirmeniz gerekir. Bu esnada
cihaz, akim beslemesi kesilmeksizin etkisiz duruma geger. Bu durumda ekran

kapatilir.

| > Temizleme modunu etkinlestirmek icin ana menudeki Kapat
O ogesine dokunun
@ » Temizlik modu 6Jesine dokunun

> Ekran kapanir

> Ekrani tiftik birakmayan bir bez ve herhangi bir marka cam
temizleyici ile temizleyin

A~ > Temizlik modunu devre digi birakmak igin dokunmatik ekranda
istediginiz herhangi bir yere dokunun

> Alt kenarda bir ok belirir
Oku yukari dogru gekin
Ekran acilir ve son goruntulenen kullanicr arabirimi gosterilir

v Vv
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8.3

8.4

8.5

Bakim plani
Cihaz buylk olgtide bakimsiz galisir.

BILGI

Anizali cihazlarin isletimi
Arizali cihazlann igletimi agir hasarlara neden olabilir.

» Hasar durumunda cihazi onarmayin ve artik kullanmayin

> Arizali cihazlar derhal degistirin veya bir HEIDENHAIN servis subesiyle
iletisime gegin

0 Asagidaki adimlar sadece bir elektrik teknisyeni tarafindan uygulanabilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 15

Bakim adimi Aralik Hata giderme
> Cihazdaki tim isaretleri,  yilda bir » HEIDENHAIN servis subesiyle
yazilari ve sembolleri iletisime gegin

okunakli olmalari
bakimindan kontrol edin

> Elektrik baglantilarinda yilda bir » Arizall kablolar degistirin.
hasar ve fonksiyon Gerektiginde HEIDENHAIN
kontroll yapin servis subesiyle iletisime gegin

> Gug kablosunda hatal yilda bir > Gug kablosunu sartnameye
izolasyon veya zayif gore degistirin

bolge kontrold yapin

Tekrar igletime alma

Yeniden igletime alinirken, ornegin onarilan baglantinin tekrar kurulumu sirasinda
veya tekrar montaji sonrasinda, cihazda montaj ve kurulum faaliyetlerinde oldugu
sekilde ayni dnlemler ve personel nitelikleri gereklidir.

Diger bilgiler: "Monta]", Sayfa 61
Diger bilgiler: "Kurulum®, Sayfa 67

Isletmeci, gevre birimi cihazlarinin baglantisi yapilirken (6r. 6lgim cihazlarr) bu
cihazlarin guvenli bir sekilde tekrar igletime alinmasini saglamalidir ve bunun igin
uygun niteliklere sahip yetkili personeli gorevlendirilmelidir.

Diger bilgiler: "isletmeci yukiumlilukleri', Sayfa 16

Aygit yaziliminin giincellenmesi

Aygit yazilimi, cihazin igletim sistemidir. Aygit yaziliminin yeni stirtimlerini cihazin
USB baglantisi veya ag baglantisi Gzerinden ige aktarabilirsiniz.

@ Aygit yazihmini guncellemeden once, ilgili aygit yazilimi strimdane iliskin
surdm notlarini ve gegmis surtmler ile uyumluluk konusunda bu notlar
icinde yer alan bilgileri dikkate almaniz gerekir.

o Cihazin aygit yazilimi guncellendiginde, guvenlik nedeniyle gtncel
ayarlarin yedeklenmesi gerekir.
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On kosul
B Yeniaygit yazilimi *.dro dosyasi olarak mevcuttur

m  USB arabirimi Uzerinden bir aygit yazimi gtincellemesi igin glincel aygit
yaziliminin bir USB yiginsal bellekte (FAT32 formati) kayith olmasi gerekir

m A arabirimi Gzerinden bir aygit yaziimi gincellemesi igin glincel aygit yaziliminin
agdaki bir klasoérde mevcut olmasi gerekir

Aygit yazilimi giincellemesinin baslatiimasi

» Ana menude Ayarlar 6gesine dokunun
> Servis 0gesine dokunun

> Sirayla su segenekleri agin:
= Aygit yazilim giincelleme
= Devam

> Servis uygulamasi baslatilir

Aygit yazilimi giincellemesinin gergeklestirilmesi

Aygit yazilimi glincellemesi bir USB yiginsal bellek (FAT32 formati) veya bir a§
sUrUcUsu uzerinden gergeklestirilebilir.

> Aygit yazilim giincelleme 6Jesine dokunun

> Sec 0Jesine dokunun

> Gerekirse USB yiginsal bellegini cihazdaki bir USB arabirimine
takin

> Yeniaygit yaziimini igeren klasore gidin

Klasor seciminde yanildiysaniz baslangig klasorline
geri donebilirsiniz.
» Listenin Uzerindeki dosya adina dokunun

Aygit yazilminin segilmesi

Secimi onaylamak igin Se¢im 0Jesine dokunun
Aygit yazilimi strdm bilgileri gorintdlenir
Diyalogu kapatmak i¢in OK 6gesine dokunun

vVvVvyYyy

Aygit yazilimi glncellemesi, veri aktariminin
baslamasindan sonra iptal edilemez.

Guncellemeyi baslatmak igin Start 0Jesine dokunun

Ekranda glincellemenin ilerlemesi gorintilenir

Basarili glincellemeyi onaylamak igin OK segenegine dokunun
Servis uygulamasini sonlandirmak i¢in Kapat 6gesine dokunun
Servis uygulamasi sonlandirilir

Ana uygulama baslatilir

Otomatik kullanici oturumu agma ozelligi etkinlestiriimisse Elle
isletim menustnde kullanici arabirimi gortntdlenir

> Otomatik kullanici girisi etkinlestiriimemisse Kullanic girisi
gorintulenir

VVV VvV Vv VYy
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8.6

8.6.1

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

B » Ana menude Dosya yonetimi secenegine dokunun

] > Kayit yerleri listesine yonlendirin

A > Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun

- > Veri tasiyicis1 simdi kaldinilabilir. mesaji gorintulenir
> USB yiginsal bellegi cikarin

Olgiim cihazlarinin teghisi

Teshis fonksiyonu yardimiyla bagl 6lgim cihazlarinin fonksiyonlarini genel olarak
kontrol edebilirsiniz. EnDat araylzi bulunan mutlak dlglim cihazlarinda 6lgim
cihazi mesajlari ve fonksiyon rezervleri goriintllenir. T Vgg veya 11 pAgg arayiziine
sahip artisli 6lgim cihazlarinda gorintilenen boyutlar ile 6lim cihazlarinin temel
fonksiyonlarini belirleyebilirsiniz. Olgim cihazlari igin bu ilk teshis olanagi ile diger
kontrol veya bakim iglemleri igin islemler olusturabilirsiniz.

o HEIDENHAIN tarafindan gelistirilen PWT 101 veya PWM 21 daha fazla
kontrol ve test olanadi sunar.

Ayrintilart www.heidenhain.com altinda bulabilirsiniz.

1 Vss/11 pAgs arayiiziine sahip olgiim cihazi teshisi

1 Vss/11 pAgg arayliziine sahip olgim cihazlarrigin 6lglim cihazinin fonksiyonu sinyal
amplitidlerinin, simetri ve faz sapmasinin dederlendirmesi ile gergeklestirilebilir. Bu
degerler grafiksel olarak da Lissajous seklinde gosterilir.

1

Genel "
Aza tespiti

Sensdrler

A vamphmdu —

Arabirirler ) /_
?\7mph(udu e 5
Kullanici
Simetri /_
OFF

sapmas!

0.000

Eksen
| P A Fazlar

// sapmas! e

Servis

Grafigi dondur

Tolerans araligini goster
06V...12V

Karstlastirna élgami ign 6lgim cihazi giri Bagi defil -

Karsilastima grafigini dondur

Lissajous sekli

A amplitddi

B amplitidu

Simetri sapmasi

Faz sapmasi
Amplitid toleranslari

b WN=

Ayarlar » Eksen » <Eksen adi> » Olcme cihazi » Aniza tespiti
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Parametre

Aciklama

A amplitiidii

A amplittdindn V cinsinden gosterimi

B amplitiidii

B amplitudinun V cinsinden gosterimi

Simetrisapmasi

Simetrik sapma degeri

Fazlarsapmasi

Fazin 90° sapmasi

Grafigi dondur

Lissajous seklinin dondurulmasi
Ayarlar:

m ON: Grafik dondurulmustur ve hareket durumunda
glincellenmez

®  OFF: Grafik dondurulmamistir ve hareket
durumunda guncellenir

® Standart deger: OFF

Tolerans araligini goster

0,6 V...1,2 V degerleri arasinda tolerans dairelerinin
goruntilenmesi

Avyarlar:

= ON: iki adet kirmizi daire gortntilenir
B OFF: Tolerans daireleri gizlenir

®  Standart deger: OFF

Karsilastirma ol¢limii
icin ol¢clim cihaz1 girisi

Baska bir olglim cihazi giriginin baska bir dlgim
cihazini karsilastirma amacli gortntuleyin; daireler
Ust Uste yerlestirilebilir, bunun i¢in Grafigi dondur
parametresini kullanin

Ayarlar:
= istenilen 6lglim cihaz girisinin segilmesi
B Standart deger: Bagli degil

o Parametre yalnizca baska bir 6lgim
cihazi 1 Vsg veya 11 pAgg arayuzu ile bagl
oldugunda kullanilabilir.

Karsilastirma grafigini
dondur

Olgtim cihazi girisinde 6lgiim cihazinin Lissajous sekli-
nin karsilastirma olgimda igin dondurulmasi
Avyarlar:

m  ON: Grafik dondurulmustur ve hareket durumunda
guncellenmez

m  OFF: Grafik dondurulmamistir ve hareket
durumunda gincellenir

® Standart deger: OFF

o Parametre yalnizca baska bir 6lgim
cihazi 1 Vgg veya 11 pAgg arayiizi ile bagli
oldugunda kullanilabilir.

EnDat arayiiziine sahip ol¢iim cihazi teghisi

EnDat araylziine sahip olglim cihazlarinda fonksiyon, hatalari okunmasi veya
uyarilar ve fonksiyon rezervlerinin degerlendiriimesiyle kontrol edilir.

Olgtim cihazina gore tim fonksiyon rezervleri ve mesajlar desteklenmez.
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Fonksiyon rezervleri

Fonksiyonel yedekler

Gone & |
™ Sensorler @
Mutlak iz
& 47.

Arabirimler

A K 2t I
Kullanic rq

D) N—
. @\{

> >
Q

&

)

47.36793

Sekil 33: Olciim tusu fonksiyon rezervi érnegi

1 Pozisyondaki minimum degerin girilmesi

2 Mutlak iz
3 Artimhiz

4 Olgum cihazinin giincel konumu

Yol: Ayarlar » Eksen » <Eksen adi> » Olcme cihazi » Aniza tespiti > Fonksiyonel yedekler
Parametre Aciklama

Mutlak iz Mutlak izin fonksiyon rezervini gosterir

Artimh iz Artigh izin fonksiyon rezervini gosterir

Konum degeri hesaplama

Pozisyon degeri olusturma 6gesinin fonksiyon rezer-
vini gosterir

Pozisyon

Olgtim cihazinin gergek giincel konumunu gosterir

Cihaz fonksiyon rezervini stitunlu gosterim olarak gortntuler:

Renk alani Alan Degerlendirme

Sarl %0 ... %25 Servis/bakim onerilir; or. PWT 101 ile
kontrol dnerilir

Yesil %25 ... %100 Olgtim cihazi belirtilen sinirlarin iginde
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Hatalar ve uyarilar
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Ayarlar » Eksen » <Eksen adi> » Olcme cihazi » Aniza tespiti

Mesaj

Aciklama

Olglim cihazi hatas

Olgtim cihazi hatasi, dlgiim cihazinda ariza oldugunu belirtir

Or. asagidaki 6lglim cihazi hatalar goriintilenebilir:

Aydinlatma kesintisi
Sinyal amplittdd hatali
Pozisyon hatali
Yiksek gerilim
Besleme gerilimi disik
Asirt akim

AkU hatasi

Olctim cihazi uyarisi

Olctim cihazi uyarilari, dlctim cihazinin belirli toleranslarina

ulasildigi veya bunlarin asildigini belirtir
Or. asagidaki 6lgtim cihazi uyarilari gorintilenebilir:

Frekans garpismasi
Sicaklik asimi

Aydinlatma kontrol rezervi
AkU sarji

Referans noktasi

Mesajlarin asagidaki durumlari olabilir:

Durum Degerlendirme

OK! Olgiim cihazi belirtilen sinirlarin iginde bulunur
Desteklenmez Mesaj, 6lgim cihazi tarafindan desteklenmez
Hata! Servis/bakim onerilir; or. PWT 101 ile detayli incele-

me onerilir
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8.7

8.7.1

Dosya ve ayarlarin geri yiiklenmesi

Bir cihazdaki kayith dosyalari ve ayarlari geri ylikleme olanagina sahipsiniz.
Geri yUklemede su siraya uyulmalidir:

B OEM'ye 0zgu klasor ve dosyalarin tekrar olusturulmasi

= Kullanici dosyalarini tekrar olustur

= Konfiglrasyonu geri ylkleyin

Ayarlar geri yuklendikten sonra cihaz otomatik olarak yeniden baslatilir.

OEM'ye 6zgii klasor ve dosyalarin tekrar olusturulmasi

Cihazin yedeklenmis OEM'ye 6zgu klasorleri ve dosyalar bir cihaza yuklenebilir.
Ayarlarin geri yuklenmesi ile baglantili olarak cihaza ait yapilandirmanin geri
yuklenmesi de mumkundur.

Diger bilgiler: "Konfigirasyonu geri yikleyin", Sayfa 209

Bu sayede bir servis durumunda, devre disl kalan cihazin yapilandiriimasi yeni cihaza
geri yuklendikten sonra kullanilabilir. On kosul, yazilim strimlerinin uyusmasi veya
uyumlu olmasidir.

Ayarlar » Servis » OEM alan1 » Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin

Parametre Agiklama

OEM'ye ozel klasorleri ve OEM alani ayarlarinin ZIP dosyasindan geri yuklenmesi
dosyalan tekrar olusturun

> OEM'ye ozel klasorleri ve dosyalarn tekrar olusturun
> ZIP olarak yiikle 6desine dokunun

Gerekirse USB belledi (FAT32 formati) cihazdaki bir USB
baglanti noktasina takin

Yedekleme dosyasini iceren klasore gidin

Yedekleme dosyasinin segilmesi

Sec¢im 6Jesine dokunun

Aktarim basarili bir sekilde tamamlandiginda OK ile onaylayin

v

vV vyYvyy

OEM'ye 6zgl klasorlerin ve dosyalarin geri
ylUklenmesinde otomatik yeniden baslatma
gerceklesmez. Bu, ayarlarin geri yiklenmesi sirasinda
meydana gelir.

Diger bilgiler: "Konfigtrasyonu geri ytkleyin",

Sayfa 209

> Cihazi aktarilan OEM'ye 6zgu klasorler ve dosyalar ile yeniden
baslatmak icin cihazi kapatin ve yeniden agin

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

> Ana menide Dosya yonetimi segenegine dokunun
> Kayit yerleri listesine yonlendirin

- > Giivenli bir sekilde kaldir secenegine dokunun

- > Veri tasiyicis1 simdi kaldirilabilir. mesaji gorintulenir
> USB yiginsal bellegi cikarin
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8.7.2  Kullanici dosyalarini tekrar olustur

Cihazin yedeklenmis kullanici dosyalari cihaza tekrar ylklenebilir. Bu sirada mevcut
kullanici dosyalarinin tzerine yazilir. Ayarlarin geri yiklenmesi ile bagdlantili olarak
cihaza ait tim konfiglrasyonun geri ylklenmesi de mimkundur.

Bu sayede bir servis durumunda, devre disi kalan cihazin konfigiirasyonu yeni cihaza
geri yuklendikten sonra kullanilabilir. Bunun igin eski aygit yazilimi strimudnun yeni
aygit ile ortismesi veya surtmlerin uyumlu olmasi sarttir.

o Kullanici dosyalari olarak, ilgili klasorlere kaydedilmis olan tim kullanici
gruplarina ait tim dosyalar yedeklenir ve geri ylklenebilir.

System klasortndeki dosyalar ger yuklenmez.

Ayarlar » Servis » Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin

Parametre Aciklama
Kullanmic1 dosyalarini tekrar Cihaz kullanici dosyalarinin geri yiklenmesi
olustur

> Kullanic1 dosyalarini tekrar olustur

> ZIP olarak yiikle 6desine dokunun

> Gerekirse USB bellegi (FAT32 formati) cihazdaki bir USB
baglanti noktasina takin

Yedekleme dosyasini igeren klasore gidin

Yedekleme dosyasinin segilmesi

Secim 0gesine dokunun

Aktarim basarili bir sekilde tamamlandiginda OK ile onaylayin

vV vyyYvyy

Kullanici dosyalar geri yuklendiginde otomatik yeniden
baslatma gerceklesmez. Bu, ayarlarin geri yuklenmesi
sirasinda meydana gelir.

"Konfigtirasyonu geri yukleyin"

> Cihazi aktarilan kullanici dosyalariyla yeniden baglatmak igin
cihazi kapatin ve yeniden agin

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

> Ana menude Dosya yonetimi segenegine dokunun
> Kauyit yerleri listesine yonlendirin

P} > Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun

i > Veri tasiyicisi simdi kaldinlabilir. mesaji gortntilenir
> USB yiginsal bellegi cikarin
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8.7.3

Konfigiirasyonu geri yiikleyin
Yedeklenmis ayarlar cihaza tekrar ytklenebilir. Cihazin glincel yapilandirmasi bu
sirada degistirilir.

o Ayarlarin yedeklenmesi sirasinda etkin olan yazilim segenekleri ayarlarin
geri ylklenmesinden once etkinlestirilmelidir.

Geri yukleme islemi asagdidaki durumlarda gerekli olabilir:

= [sletime alma sirasinda ayarlar bir cihaz igin yapilir ve benzer tim cihazlara
aktarilir _
Diger bilgiler: "Isletime alma adimlar”, Sayfa 81

= Sifirlama igleminden sonra ayarlar tekrar cihaza kopyalanir
Diger bilgiler: "Tim ayarlan sifirla’, Sayfa 210

Ayarlar » Servis » Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin

Parametre Aciklama

Konfiglirasyonu geri yiikleyin Yedeklenen ayarlarin geri yuklenmesi

> Konfigiirasyonu geri yiikleyin
Tam geri yiikleme 6Jesine dokunun

Gerekirse USB yidinsal belledi (FAT32 formati)kumanda bir
USB araytizlne takin

Yedekleme dosyasini igeren klasore gidin

Yedekleme dosyasinin segilmesi

Se¢im 0Jesine dokunun

Aktarim basarili bir sekilde tamamlandiginda OK ile onaylayin
Sistem kapatilir

\ 2 4

VvV VvyvVvyyvVvyy

cihazi kapatin ve yeniden agin

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

> Ana menude Dosya yonetimi segenegine dokunun
> Kayit yerleri listesine yonlendirin

A > Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun

i > Veri tasiyicis1 simdi kaldinilabilir. mesaji gorintulenir
> USB yiginsal bellegi cikarin
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8.8 Tim ayarlan sifirla

Gerekirse cihaz ayarlarini fabrika ayarlarina sifirlayabilirsiniz. Yazilim secenekleri
devre digl birakilir, bu segeneklerin daha sonra mevcut lisans anahtari ile yeniden
etkinlestirilmeleri gerekir.

Ayarlar » Servis » Sifirla

Parametre Aciklama
Tiim ayarlan sifirla Ayarlarin fabrika ayarlarina geri alinmasi
» Tiim ayarlan sifirla
> Sifreyi girin
> Girisi RET ile onaylayin
> Parolayl diiz metin olarak goruntilemek igin Parolayr goster
Agesini etkinlestirin
» Islemi onaylamak igin OK 6gesine dokunun
> Sifirlama islemini onaylamak igin OK 6gesine dokunun
> Cihazin kapatiimasini onaylamak igin OK segenegine dokunun
> Cihaz kapatilir
> Tdm ayarlar sifirlanir
> Cihazi yeniden baslatmak igin cihazi kapatin ve yeniden agin
8.9 Teslimat durumuna sifirla

ihtiyag halinde cihazin ayarlarini fabrika ayarlarina sifirlayabilir ve cihazin bellek
alanindaki kullanici dosyalarini silebilirsiniz. Yazilim segenekleri devre disi birakilir, bu
seceneklerin daha sonra mevcut lisans anahtari ile yeniden etkinlestirilmeleri gerekir.

Ayarlar » Servis » Sifirla

Parametre Agiklama

Teslimat durumuna sifirla Avyarlarin fabrika ayarlarina geri alinmasi ve kullanici dosyalarinin
cihazin bellek alanindan silinmesi

Teslimat durumuna sifirla

Sifreyi girin

Girisi RET ile onaylayin

Parolayi dliz metin olarak gorinttlemek icin Parolayi goster
Ogesini etkinlestirin

Islemi onaylamak icin OK 6gesine dokunun

Sifirlama islemini onaylamak igin OK 6gesine dokunun
Cihazin kapatiimasini onaylamak igin OK 6gesine dokunun
Cihaz kapatilir

TUm ayarlar sifirlanir ve kullanici dosyalari silinir

Cihazi yeniden baslatmak igin cihazi kapatin ve yeniden agin

vV vyYvyy

VVV VY VvYy
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9.1 Genel bakis

Bu bolim, cihazin dogru sekilde sokilmesi ve imha edilmesi igin dikkate almaniz
gereken uyarilari ve gevre koruma dizenlemelerini igermektedir.

9.2 Sokme

o Cihazin sokilme islemi sadece uzman personel tarafindan yapilabilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri’, Sayfa 15

Baglanmis gevre birimi cihazina bagl olarak sokme islemi igin bir elektrik teknisyeni
gerekli olabilir.

Ayni sekilde cihazin ilgili bilesenlerinin montaj ve kurulumu sirasinda verilen giivenlik
uyarilari dikkate alinmalidir.

Cihazin sokiilmesi

Cihazi, kurulum ve montajinin tersi siralamasina gore sokun.
Diger bilgiler: "Kurulum®, Sayfa 67

Diger bilgiler: "Monta]", Sayfa 61

9.3 imha etme

BILGI

Cihaz yanlis tasfiye edildi!

Cihazin yanlis tasfiye edilmesi gevreye zarar verebilir.

> Elektronik cihaz hurdasini ve elektronik bilesenleri ev ¢copinde
tasfiye etmeyin

> Takili yedek bataryayi cihazdan ayr olarak imha edin

> Cihazi ve yedek bataryayi geri donistm kapsamindaki yerel
imha yonetmeliklerine uygun sekilde tasfiye edin

» Cihazin imha edilmesine iliskin sorulariniz igin bir HEIDENHAIN servis subesiyle
iletisime gegin
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Genel bakis

OEM ve kuruluma iligkin bilgiler | Teknik Veriler

Bu bolim, cihaz ve baglanti dlgilerinin yer aldidi gizimlere ve cihaz verilerine iligkin

bir genel bakis icermektedir.

Cihaz verileri

Cihaz

Govde

Aliminyum freze govdesi

Govde ebatlari

314 mm x 265 mm x 36 mm

Sabitleme tUrd,
baglanti olclleri

VESA MIS-D, 100
1700 mMmm x 100 mm

Gosterge

Ekran

m |LCD Genis Ekran (16:10)
Renkli ekran 30,7 cm (12,1 ing)

® 1280 x 800 piksel

Gosterge adimi

ayarlanabilir, min. 0,00007 mm

Kullanici arabirimi

Dokunmatik ekranli kullanici arabirimi (GUI)

Elektrik verileri

Besleme gerilimi

® AC 100V .. 240V (2%10)
" 50 Hz ... 60 Hz (+%5)

B 1089176-xx kimlikli cihazlarda:Giris glici maks.
38 W

B 1089177-xx kimlikli cihazlarda: Giris glicu maks.
79 W

Yedek batarya

Lityum bataryasi, tip CR2032; 3,0 V

Gerilim kategorisi

Olglim cihazigirisi sayisi

Frezeleme uygulamasi: 4 (yazilim segenegi ile 2 ek
giris etkinlestirilebilir)
Donddrme uygulamasi: 4

Olgim cihazlari arabirimleri

B T Vgg maksimum akim 300 mA,
maks. giris frekansi 400 kHz

B 17 gAgs: maksimum akim 300 maA,
maks. giris frekansi 150 kHz

= EnDat 2.2: maksimum akim 300 mA

1 Vgs'de enterpolasyon

4096 kati

Tarama sistemi baglantisi

m Gerilim beslemesi DC 5V veya DC 12 V
B 5V devre gikigl veya potansiyelsiz

= HEIDENHAIN kablo ile maksimum kablo
uzunlugu 30 m

Dijital girigler

TTLDCOV ..+5V

Seviye  Gerilim arali@ Akim araligi
Yiksek DC11V..30V 21 mA ... 6,0 mA
Distk DC3V..22V 0,43 mA
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Elektrik verileri

Dijital gikiglar TTLDCOV..+5V
maksimum yik 1 kQ
Gerilim araligi DC 24V (20,4 V ... 28,8 V)
Kanal basina maks. ¢ikis akimi 150 mA
Role ¢ikiglari 1089177-xx kimlikli cihazlarda:

B maks. devre gerilimi AC 30 V/DC 30 V
B maks. devre akimi 0,5 A

® maks. devre kapasitesi 15 W

B maks. surekli akim 0,5 A

Analog girigler

1089177-xx kimlikli cihazlarda:

GerilimaraligiDCOV ... +5V
Direng 100 Q <R <50 kQ

Analog ¢ikiglar

1089177-xx kimlikli cihazlarda:

Gerilim araligi DC =10V ... +10V
Maksimum yuk 1 kQ

5V gerilim ¢ikiglari

Gerilim toleransi +%5, maksimum akim 100 mA

Veri arabirimi ® 4 USB 2.0 Hi-Speed (Tip A), her bir USB baglantisi
icin maksimum akim 500 mA
m 1 Ethernet 10/100 MBIt/1 GBit (RJ45)
Cevre
Calisma sicaklig 0°C ... +45°C
Depolama sicaklig -20°C ... +70°C
Bagil hava nemi %10 ... %80 r.H. yogusmayan
Yikseklik <2000m
Genel
Talimatlar ® 2014/30/AB sayili EMU direktifi

2014/35/AB sayili dustk gerilim direktifi
2011/65/AB RoHS direktifi

Kirlenme derecesi

Koruma turd EN 60529

Cephe ve yan taraflar: IP65
Arka taraf: IP40

Kitle

3,5 kg

Single-Pos ayak ile: 3,6 kg
Duo-Pos ayak ile: 3,8 kg
Multi-Pos ayak ile: 4,5 kg
Multi-Pos tutucu ile: 4,1 kg
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Cihaz ve baglanti ol¢iileri
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Gizimlerdeki tim &lguler milimetre olarak gosterilmistir.
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Sekil 34: Govdenin olglleri
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Sekil 35: Cihaz arka tarafinin boyutlar
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Sekil 36: 1089176-xx kimlik numarali cihazlarin, cihaz arka tarafinin olguleri
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Sekil 37: 1089177-xx kimlik numarali cihazlarin, cihaz arka tarafinin olguleri
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10.3.1 Single-Pos ayagi ile cihaz olgiileri

1ISO 14581-M4x8
Md = 2.6 Nm

256 1

1235+1

Sekil 38: Single-Pos ayagi ile cihaz olguleri

10.3.2 Duo-Pos ayagiyla cihaz ol¢iileri

1SO 7380-M4x8-
Md =2.6 Nm

Sekil 39: Duo-Pos ayagiyla cihaz olguleri
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10.3.3 Multi-Pos ayagiyla cihaz olgiileri

ISO 14581-M4x8

= ..

T25
Md = 15 Nm max. (1)
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Sekil 40: Multi-Pos ayagiyla cihaz dlgdileri

10.3.4 Multi-Pos tutucuyla cihaz olgiileri
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Sekil 41: Multi-Pos tutucuyla cihaz dlgdleri
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Genel bakis
Belgelerin bu bolimd, Operator kullanicisinin cihazi isletime alabilmesi ve
kurabilmesi igin onemli noktalar igerir.
Dokumantasyonun bu boluma, her bir isletim tdrayle ilgili igerikleri igerir:
m "Elle isletim", Sayfa 225
® "MDI igletimi", Sayfa 238
m "Program akisi ", Sayfa 253
m "Programlama ", Sayfa 261

Ayrica, bir uygulama ornegi ile servis ve bakima iliskin icerik ve sorun ¢ozmeye iligkin
igerik bulacaksiniz:

m "Uygulamadrnedi', Sayfa 276
® "Servis ve bakim", Sayfa 199
® "Yapimasi gerekenler...", Sayfa 294

"Operatore iligkin bilgiler" boliimiindeki kisimlarin igerikleri
Asagidaki tabloda gosterilenler:

® "Operator igin bilgiler" bolimunu olusturan kisimlar

B bu kisimda yer alan bilgiler

= bolimlerin temel olarak gegerli oldugu hedef gruplar

Boliim igerik Hedef grup

Bu boliim asagidakilere iligkin bilgiler igerir: §
(=1 ©
z 2
© » ©o

... "Manuel isletim" turt
v v

1 "Elle isletim" \ e
... "Manuel igletim" tlrtindn kullanimi

... "MDlI igletimi" tdrd
2 "MDI igletimi" ... "MDl igletimi" tiru kullanimi v /
... tekil timcelerin islenmesi

... "Program akis!" igletim turu
3 "Program akisi " ... "Program akis!" isletim ttrd kullanimi v
... daha once olusturulan programlarin uygulanmasi

... "Program akis!" igletim tlrd
4 "Programlama” ... "Program akis!" igletim tdrd kullanimi v  /
... daha once olusturulan programlarin uygulanmasi

5 "Uygulamadornegi” ... ornek malzeme uzerinden tipik bir Gretim akisi v

... uriindeki fonksiyon arizalarinin nedenleri

... Urtindeki fonksiyon arizalarinin giderilmesine yonelik v v 7
onlemler

6 "Yapilmasi gereken-
ler..."
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Operator bilgileri | Elle igletim

1.1 Genel bakis

Bu boltimde Elle isletim tdrinun ozellikleri ve bu isletim tlrlnu kullanarak malzemeyi
nasll kolayca isleyebileceginiz agiklanmaktadir.

o Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin 6ncelikle "Genel
kullanim" boliminu okumus ve anlamis olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: 'Genel kullanim", Sayfa 18

Kisa tanim

Olgtim cihazlarinin dlgekleri tzerindeki referans isaretlerinin asiimasi mutlak
konumun belirlenmesine olanak saglar. Elle isletimde, referans isaretleri
aramasindan sonra malzemede ¢izime uygun islemenin gerceklestiriimesi igin temel
teskil edecek referans noktalarini belirlersiniz.

o Cihazin MDI igletimi modunda kullanilabilmesi igin elle isletimde referans
noktalarinin belirlenmesi sarttir.

o EnDat araylzli 6lgim cihazlarinda eksenler otomatik olarak
referanslandinildidi icin referans isareti arama yoktur.

Elle isletim adimlarinin kolayca uygulanmasi igin pozisyon olgimd ve alet segimi

aciklanir.

Cagn

» Ana menude Elle isletim tzerine dokunun
> Elle isletimle ilgili kullanici arayuzU gosterilir

mm  Degree

=

A
>
®

& P I

G

Sekil 42: Elle isletim mendsu

Eksen tusu

Referans

Pozisyon gostergesi

Durum gubugu

Mil devir sayisi (takim tezgahi)

AabhwWN=
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1.2

Referans isareti aramasinin gergeklestiriimesi
Referans isaretlerinin yardimiyla cihaz, olglim cihazindaki eksen pozisyonlarini
makine ile eslestirebilir.

Tanimli bir koordinat sistemi tarafindan 6lgtim cihazi igin referans isaretleri
sunulmuyorsa 6lgiim baglamadan dnce bir referans isareti aramasi yapmalisiniz.

o Referans isareti arama islemi cihazin baslatilmasindan sonra devreye
alinmissa referans isareti arama islemi basariyla tamamlanana kadar
cihazin tim fonksiyonlari bloke edilir.

Diger bilgiler: 'Referans isaretleri (Olgme cihazi)", Sayfa 96

0 EnDat araylzlu 6lgum cihazlarinda eksenler otomatik olarak
referanslandinldi§i igin referans isareti arama yoktur.

Cihazda referans isareti aramasi devreye alinmigsa bir asistan, eksenlerin referans
isaretlerinin asilmasini talep eder.

» Oturum acma isleminden sonra asistandaki talimatlari izleyin

> Basaril referans igareti aramasindan sonra referans semboli artik yanip sonmez
Diger bilgiler: "Pozisyon gostergesi kumanda elemanlarn”, Sayfa 39

Diger bilgiler: "Referans isareti aramanin acilmasl’, Sayfa 136

Referans igareti aramasinin manuel olarak baglatilmasi
Baslatma isleminden sonra referans isareti aramasi gergeklestiriimezse referans

isareti aramasini sonradan manuel olarak baslatabilirsiniz.
> Ana menude Elle isletim 6gesine dokunun
Elle isletim icin kullanici araylzu gosterilir
Durum gubugunda Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun

vV VvV

Referans isaretleri 0Jesine dokunun
Mevcut referans isaretleri silinir
Referans sembolu yanip soner
Asistandaki talimatlari izleyin

Basarlli referans isareti aramasindan sonra referans sembol
artik yanip sénmez

...

VvV VvV V VY
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1.3 Referans noktalarini tanimlama
Elle isletimde bir malzemeye iliskin referans noktalarini asagidaki yontemler ile
tanimlayabilirsiniz:

B Malzemenin HEIDENHAINKT 130 kenar sensoru ile taranmasi. Cihaz burada
referans noktalarini otomatik olarak referans noktasi tablosuna devralir.

®  Malzemenin bir alet ile taranmasi ("kazinmasi"). Burada ilgili alet pozisyonunu
referans noktasi olarak tanimlamaniz gerekir.

m  Pozisyona hareket edin ve referans noktasi olarak ayarlayin ya da pozisyon
degerinin Uzerine yazin

o Referans noktasli tablosundaki ayarlar kurulumu yapan kisi tarafindan
(Setup) onceden gergeklestiriimis olabilir.

Diger bilgiler: "Referans noktasi tablosunun olusturulmasi®, Sayfa 165

o Bir alet ile tarama ('kazima") sirasinda cihaz, alet tablosunda kaydedilen
parametreleri kullanir.

Diger bilgiler: "Alet tablosunun olusturulmasi’, Sayfa 163

On kosul:
B Takim tezgahina bir malzemenin gerilerek sabitlenmis olmasi
m Eksenler referanslandi
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1.3.1  Referans noktalarini tarama fonksiyonlari

Cihaz, referans noktalarinin bir asistan ile tarama gergeklestirilerek tanimlanmasini
destekler.

Malzemenin taranmasi i¢in cihaz asagidaki fonksiyonlari sunar:

Sembol Fonksiyon Sema
Malzeme kenarinin
/ taranmasi

(1 tarama islemi)

Malzeme orta gizgisinin
belirlenmesi
(2 tarama iglemi)

Daire formunun orta
O noktasinin (delik veya

silindir) belirlenmesi

(alet ile 3 tarama iglemi,

R 2
kenar sensoru ile 4 tarama \
islemi) 3

L 1IN
1.
|
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1.3.2  Referans noktalarini tarama veya kazima

v

Ana menude Elle isletim 6gesine dokunun
Elle isletim icin kullanici araylzu gosterilir
» Durum cubugunda Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun

v

> Diyalogda Tarama altinda istediginiz fonksiyona dokunun, or.
/ Kenar tarama
> Alet secin diyalogunda gerdirilen aleti segin:

» HEIDENHAINKT 130 kenar sensoru kullaniliyorsa: Tarama
sistemini kullanin segenegini etkinlestirin

> Bir alet kullaniliyorsa:

> Tarama sistemini kullanin segenegini devre disi birakin
> Alet capi giris alanina istediginiz degeri girin
veya
> Alet tablosundan uygun aleti segin

> Asistanda Onayla 6gesine tiklayin

m > Asistandaki talimatlari izleyin
> Tarama galismasi adimlarinda asagidakileri dikkate alin:

» Kenar sensortindeki kirmizi LED yanana kadar kenar
sensorint malzeme kenarina dogru hareket ettirin

veya

> Aleti kazinincaya kadar malzeme kenarina dogru hareket
ettirin

> Asistandaki tUm galisma adimlarini onaylayin

» Son tarama isleminden sonra, kenar sensorund veya aleti
hareket ettirin

> Son tarama isleminden sonra Referans noktasini se¢in
diyalogu gorintilenir

> Secilen referans noktasi giris alaninda istediginiz referans
noktasini segin:

» Mevcut bir referans noktasinin Uzerine yazmak igin referans
noktasl tablosundan bir giris segin

> Yeni bir referans noktasi olusturmak igin referans noktasi
tablosunda henliz atanmamis bir numara girin

> Girisi RET ile onaylayin
> Pozisyon degerleri ayan giris alanina istediginiz degeri girin:
» Olgilen degeri devralmak igin giris alanini bos birakin
> Yeni bir deger tanimlamak icin istediginiz degeri girin
> Girisi RET ile onaylayin
> Asistanda Onayla 6Jesine tiklayin
> Yeni koordinat referans noktasi olarak alinir
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1.3.3 1. ornek: Referans noktasinin kosesine ayarlanmasi
Referans noktasini malzemenin kdsesine ayarlamak icin su tarama adimlari

gereklidir:
Tarama Adimlar Sekil
fonksiyonu
/ » Kenarl Y+ yonunde tarama
/ > Kenarl X+ yontnde tarama
/ » Kenari Z- yonunde tarama

> Cihaz, referans noktasini malzemenin
kenarina tanimlar

231
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2. ornek: Referans noktasinin kenarin ortasina ayarlanmasi

Referans noktasini malzemenin bir kenarinin ortasina ayarlamak igin su tarama
adimlarr gereklidir:

Tarama Adimlar Sekil
fonksiyonu
/ » Kenarl Y+ yonunde tarama

[D » Kenarlar X+ ve X- yontinde tarama

/ » Kenarl Z- yoniinde tarama

> Cihaz, referans noktasini malzeme
kenarinin ortasina tanimlar
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1.3.5 3. ornek: Referans noktasinin daire merkez noktasi olarak
ayarlanmasi

Referans noktasini malzemenin daire merkez noktasi olarak ayarlamak igin su
tarama adimlari gereklidir:

Tarama fonksiyo-  Adimlar Sekil
nu
O > Deligi dort noktada tarama

/ > Kenari Z- yoninde tarama

> Cihaz, referans noktasini
malzeme deliginin ortasina
tanimlar

{2y
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1.3.6 4. ornek: Referans noktasinin malzemenin ortasina ayarlanmasi
Referans noktasini malzemenin ortasina ayarlamak igin su tarama adimlari

gereklidir:
Tarama fonksiyo-  Adimlar Sekil
nu
» Kenarlari Y+ ve Y- yoninde
tarama
> Kenarlari X+ ve X- yoniinde
tarama
/ » Kenari Z- yoninde tarama

> Cihaz, referans noktasini
malzemenin ortasina tanimlar
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1.3.7  Pozisyonun referans noktasi olarak belirlenmesi

islemeyi kolayca yuritmek igin giincel konumu referans noktasi olarak kullanabilir ve
basit konum hesaplamalari yapabilirsiniz.

On kosul:
B Takim tezgahina bir malzemenin gerilerek sabitlenmis olmasi
m Eksenler referanslandi

o Referans isaretlerinin bulundugu bir sistemde, referans noktalarinin
sifirlanmasi ve olusturulmasi sadece 6nceden referanslama ile
mumkdnddr.

Cihaz yeniden baslatildiktan sonra referanslama olmasaydi bu
referans noktalari anlasilabilir olmazdi. Ayrica referans noktasi tablosu
referanslanmadiginda gecerliligini kaybeder ¢linkl kaydedilen noktalar
dogru bir sekilde hareket ettirilemez.

Diger bilgiler: "Referans isareti aramasinin gergeklestiriimesi’, Sayfa 227

Giincel konumun referans noktasi olarak belirlenmesi

» Istediginiz konuma hareket edin
7 > Eksen tusunu basili tutun

> Referans tablosundaki glincel referans noktasinin yerine
guncel konum yazilir

> Aktif referans noktasi yeni de@er olarak devralinir
» Istediginiz islemi gergeklestirin

Giincel konuma ait konum degerlerinin tanimlanmasi

> Istediginiz konuma hareket edin
7 » Calisma alaninda eksen tusu veya pozisyon degerine dokunun
> Istediginiz konum degerini girin
> Girisi RET ile onaylayin
> Konum degeri, glincel konum degeri olarak devralinir

> Girilen konum degeri gtincel konum ile baglanir ve referans
noktasl tablosunda giincel referans noktasinin Uzerine yazilir

> Aktif referans noktasi yeni deger olarak devralinir
» Istediginiz islemi gergeklestirin
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1.4 Aletleri olusturma
Elle isletimde kullanilan aletleri alet tablosunda olusturabilirsiniz.

o Alet tablosundaki ayarlar, kurulumu gerceklestiren kisi tarafindan (Setup)
onceden yapilmis olabilir.

Diger bilgiler: "Alet tablosunun olusturulmasi’, Sayfa 163

B Takim tezgahina bir malzemenin gerilerek sabitlenmis olmasi
m Eksenler referanslandi

m > Durum gubugunda Aletler 6§esine dokunun
Aletler diyalogu goruntdlenir

A\

Tabloyu agin 6Jesine dokunun

Alet tablosu diyalogu gorintilenir

Ekle 6Jesine dokunun

Alet tipi giris alanina bir ad girin

Girisi RET ile onaylayin

Giris alanlarina art arda dokunun ve ilgili degerleri girin
Gerekirse sec¢im mendstinden dlgim birimini degistirin
Girilen degerler donustarulur

Girisi RET ile onaylayin

Tanimlanan alet, alet tablosuna eklenir

Bir alet kaydini yanlislikla degistiriimeye veya silmeye karsi
kilitlemek icin alet girisinin arkasindaki Kilitle 6gesine dokunun

Sembol degisir ve giris korunur

&

+

vVV VvV V VvV VvV VvV VvV VvV VY

\4

> Kapat 6Jesine dokunun
> Alet tablosu diyalogu kapatilir
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1.5 Alet segme

Durum gubugunda guincel olarak segilen alet géruntdlenir. Buradan istediginiz aleti
segebilecediniz alet tablosuna da erisim saglayabilirsiniz. llgili alet parametreleri
cihaz tarafindan otomatik olarak devralinir.

Cihazda, gizim ol¢dlerinin dogrudan girilmesine olanak veren bir alet yarigapi
diizeltme fonksiyonu mevcuttur. Bu durumda cihaz igleme sirasinda alet yarigapi
kadar uzayan (R+) veya kisalan (R-) bir yolu otomatik olarak gosterir.

o Alet tablosundaki ayarlar, kurulumu gergeklestiren kisi tarafindan (Setup)
onceden yapllmis olabilir.

Diger bilgiler: "Alet tablosunun olusturulmasi’, Sayfa 163

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun
Aletler diyalogu gorintdlenir

Istediginiz alete dokunun

Onayla 0gesine dokunun

ilgili alet parametreleri cihaz tarafindan otomatik olarak
devralinir

Secilen alet, durum cubugunda goruntilenir
> Istediginiz aleti takim tezgahina monte edin

VvV Vv vV VY

A\

1.6 Adim oOlgiisiiyle devam etme
Adim dlgusl fonksiyonuyla, elle isletimde kademeli olarak devam edebilirsiniz.

F  mm/min

0

Durum gubugunda Besleme/Aralik 6gesine dokunun
Besleme/Aralik diyalodu acilir

Adim 6lglsini ON/OFF kaydirma tusuyla etkinlestirin
Adim 6lgusinu ilgili giris alanina girin

B Dogrusal eksenler i¢cin Adim olgiisti mm/dk giris alanina
m Rotasyon eksenleriigin Adim olgiisii ° giris alanina

> Diyalogu kapatmak icin Kapat 6gesine dokunun

> Eksenler, girilen adim olcUslyle hareket ettirilebilir

ﬁ > Etkin bir adim 6lgusu bir simgeyle gosterilir

vV vV y
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2.1

Genel bakis

Bu bolimde, MDI isletimi (Manuel Veri Girisi) isletim tlrd ve bu isletim tlrinde
isleme adimlarini tekil bloklar halinde nasil ytrtteceginiz agiklanmaktadir.

o Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin 6ncelikle "Genel
kullanim" boliminu okumus ve anlamis olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: 'Genel kullanim", Sayfa 18

Kisa tanim

MDI isletimi her seferinde sadece tek bir isleme timcesini ylritmenize olanak verir.
Girilecek degerleri, kesin boyutlarin yer aldigi tretime yonelik ¢izimden dodrudan giris

alanlarina devralabilirsiniz.

o Cihazin MDI igletiminde kullanilabilmesiicin elle isletimde referans
noktalarinin belirlenmesi sarttir.

Diger bilgiler: '"Referans noktalarini tanimlama’, Sayfa 228

MDI igletiminin fonksiyonlari verimli bir ismarlama retimin yapiimasina olanak
saglar. Kuguk seriler icin igletim adimlarini programlama igletim tirinde
programlayabilir ve bu isletim adimlarini daha sonra program akisi isletim tdrinde
yeniden kullanabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Programlama ', Sayfa 261

Diger bilgiler: "Program akisi ", Sayfa 253

Gagn

E » Ana menude MDI isletimi 6Jesine dokunun
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@ » Durum ¢ubugunda Olustur 6gesine dokunun
= > MDl igletiminin kullanici arayizU gortntdlenir

1 2 3

mm  Degree

: | MDI block

Block type Bolt hole circle 0 Bolt hole circle
G71X2.5 Y6 L1 R1 J0 Kcircle Dthru
Number of holes

X coordinate of center

Y coordinate of center

¥
A
>
®

Radius

Starting angle

Stepping angle

& P 3

Depth

G

Sekil 43: MDI isletimi menusu

Gordnim gubugu
Takim parametresi
MDI timcesi
Durum gubugu
Takim aletleri

AabhwWN=
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2.2 Tiimce tipleri

MDI isletimindeki dizenlemeler igin asagidaki timce tiplerini kullanabilirsiniz:
® Konumlandirma fonksiyonlari
= [sleme ornegi

2.2.1 Konumlandirmalar

Konumlandirma igin konum degerlerini manuel olarak tanimlayabilirsiniz. Bagh takim
tezgahinin yapilandirmasina gore bu konumlara otomatik olarak hareket edilmesini
saglayabilir veya hareketleri kendiniz gergeklestirebilirsiniz.

Asagidaki parametreler mevcuttur:

Pozisyonlandirma tiimce tipi

Parametre Agiklama

RO

Alet yarigapi dlizeltmesi kapali (standart ayar)

Pozitif alet yarigapi diizeltmesi, hareket yolu alet yaricapi
R+ kadar uzatilir (dis kontur)

Negatif alet yarigapi dizeltmesi, hareket yolu alet yariga-
R_ pi kadar kisaltilir (i kontur)

Artan pozisyon degeri, glincel pozisyonu referans alir

Pozisyon degeri belirtiimeden delme (sadece elle
kumanda edilen Z ekseni igin)

2.2.2 isletim 6rnegi

Karmasik formlari islemek icin farkli isleme desenleri tanimlayabilirsiniz. Cihaz
belirtilen bilgilere gore ilgili isleme deseni geometrisini hesaplar ve bu isleme deseni
istege bagl olarak simulasyon penceresinde gorsellestirilebilir.

TUm isleme ornekleri, sadece Z ekseni dikey oldugunda gegerlidir. Alet eksenleri
dondurilmis oldugu sirece isleme orneklerindeki bilgiler gegerli olmaz.

o Bir isleme desenini tanimlayabilmeniz igin oncelikle
m glet tablosunda uygun bir alet tanimlamaniz
B ve durum ¢ubugundan aleti segmeniz gerekir
Diger bilgiler: "Alet tablosunun olusturulmasi’, Sayfa 163

Gercek pozisyon

_.L_ Farkli ttimce tiplerinin giris alanlarina gtincel eksen
pozisyonunu devralir
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z

T

b

X

Sekil 44: Delme timcesinin sematik gosterimi

Parametre Aciklama

X Deligin X diizlemindeki merkez noktasi
Y Deligin Y dizlemindeki merkez noktasi
Derinl Z diizleminde delme igin son derinlik

=
n’m

Varsayilan: Delme (NC kontrolli Z ekseni igin mevcut
degildir)

Giivenli Yiikseklik Alet ekseni basglangig derinligi (sadece NC kontrolli Z
ekseni igin)
Besleme Alet ekseni hizi (sadece NC kontrolli Z ekseni igin)

Derin kesme besle-
mesi

Derinlik sevki igin alet ekseni hizi (sadece NC kontrolli Z
ekseni igin)
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Delik egrisi tiimcesi

X

Sekil 45: Delik gemberi timcesinin sematik gosterimi

Parametre Aciklama
Delik sayisi1 Delik sayisi
X koordinat1 merkez Delik egrisinin X dizlemindeki merkez noktasi
noktasi
Y koordinat1 merkez Delik egrisinin Y dizlemindeki merkez noktasi
noktasi
Yaricap Delik egrisi yaricapi
Baslangic acisi Delik egrisindeki 1. deligin agis|
Acg1 adim Daire segmentinin agis|
O Varsayilan: Delik cemberi
Derinl Z diizleminde delme igin son derinlik
- Varsayilan: Delikleri delme (NC kontrolll Z ekseni igin
.. kullanilamaz)
Giivenli Yiikseklik Alet ekseninde frezeleme igin baslangig derinligi (sadece
NC kontrolli Z ekseni igin)
Besleme Alet ekseni hizi (sadece NC kontrolli Z ekseni igin)
Derin kesme besle- Derinlik sevki icin alet ekseni hizi (sadece NC kontrolli Z
mesi ekseniigin)
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Delik sirasi tiimcesi

Operator bilgileri | MDI isletimi

z

X

Sekil 46: Delik sirasi timcesinin sematik gosterimi

Parametre

Aciklama

X koordinati, 1. Delik

Delik sirasinin X dizlemindeki 1. delidi

Y koordinati, 1. Delik

Delik sirasinin Y duizlemindeki 1. deligi

Sira bas1 delikler

Her bir delik sirasindaki delik sayisi

Delikler aras1 mesafe

Delik sirasindaki her bir delik arasindaki mesafe veya

kayma
Aci Delik sirasinin donme agisl
Derinl Z dizleminde delme igin son derinlik
N Varsayilan: Delikleri delme (NC kontrollli Z ekseni igin

kullanilamaz)

Sira sayisi

Delik desenindeki delik sirasi sayisi

Swralar aras1 mesafe

Her bir delik sirasinin birbirine olan mesafesi

Dolum modu

Deliklerin dagihmi
® TUm delikler
= Delikli kemer

Giivenli Yiikseklik

Alet ekseninde frezeleme igin baslangig derinligi (sadece
NC kontrolli Z ekseni igin)

Besleme

Alet ekseni hizi (sadece NC kontrolli Z ekseni igin)

Derin kesme besle-
mesi

Derinlik sevki igin alet ekseni hizi (sadece NC kontrolli Z
ekseni igin)
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Dikdortgen cep tiimcesi

Sekil 47: Dikdortgen cep tUmcesinin sematik gosterimi

Parametre

Agiklama

Calisma tiirii

Dikdortgen cebi olusturmak istediginiz calisma
tard:

m Komple isleme (kumlama ve perdahlama)
B Kumlama iglemi

m  Perdahlama islemi

Giivenli Yiikseklik

Malzemenin Uzerinde azami hiz ile hareket
edilebilecek Z dlzlemi; NC kontrollU alet eksenin
baslangig ve bitis pozisyonlarina karsilik gelir

Derinl

Alet ekseninde frezeleme igin hedef derinlik

Varsayilan: Delme (NC kontrolll Z ekseni igin
kullanilamaz)

X koordinati merkez noktasi

Dikdortgen cebin X dizlemindeki merkez nokta-
sl

Y koordinati merkez noktasi

Dikdortgen cebin Y dizlemindeki merkez nokta-
sl

X kenar uzunlugu

Dikdortgen cebin X ekseni yonundeki uzunlugu

Y kenar uzunlugu

Dikdortgen cebin Y ekseni yonindeki uzunlugu

Yon

OO

Dikdortgen cebin bosaltilacagi yon (saat yonin-
de veya saat yoninun tersinde)

Varsaylilan: Saat yonunun tersinde
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Parametre Agiklama

Perdahlama ol¢iisi Perdahlama 6lgusd, dikdortgen cebin etrafin-
da birakilacak ve nihayet son galisma adiminda
clikarilacak olan malzemedir

Hat ortiismesi Hat ortusmesi, bir isleme duzlemi bosaltilir-
0,0001 xR ... 14100 x R ken aletin dnceden frezelenen hattin ne kadar
dstune bindigini gosteren degerdir

Varsayilan: 0,5

Baslangi¢ derinligi Alet ekseninde frezeleme igin baslangi¢ derinligi
(sadece NC kontrolll Z ekseni igin)

Besleme derinligi Alet ekseni sevk derinligi (sadece NC kontrollli Z
ekseniigin)

Derinlik perdahlama ol¢iisii Derinlik perdahlama ek olc¢usu, dikdortgen cebin

alt kisminda birakilacak ve son galisma adimin-
da c¢ikarilacak olan malzemedir. Derinlik perdah-
lama ek olgusu ayarlanmadiginda yan perdahla-
ma ek ol¢usunun degeri kullanilir

(sadece NC kontrollli Z ekseni igin)

Freze beslemesi Frezeleme sirasindaki alet ekseni hizi (sadece
NC kontrolli Z ekseni igin)

Derin kesme beslemesi Derinlik sevki igin alet ekseni hizi (sadece NC
kontrollli Z ekseni igin)

Bir dikdortgen cebin MDI isletimi ve program akist isletim turlerinde islenmesi icin
asag@idakiler gegerlidir:

m Baslangi¢ pozisyonuna hareket etme iglemi guvenli bir yikseklikte ve hizl bir
hareketle gergeklestirilir

B Bir hedef derinlik tanimlanmigsa islemenin sonunda Giivenli Yiikseklik
pozisyonuna gelinir

Dikdortgen cebi isleme tiirleri

Ug galisma tirii arasindan segim yapabilirsiniz:

B Eksiksiz igsleme

B Kumlama islemi

B Perdahlama islemi

Eksiksiz isleme (kumlama islemi ve perdahlama iglemi)

= Her dlzlemde, girilen Perdahlama dl¢iisii degerinde bosaltilir

® Perdahlama olciisii dederine bagli olarak hedef kontura
perdahlanir

Dikdortgen cep su sekilde olusturulur:
m 1. dizlemi kumlayin ve perdahlayin
B 2 .. n.duzlemi kumlayin ve perdahlayin + zemini perdahlayin

Kumlama iglemi

B Her dlzlemde, girilen Perdahlama ol¢iisii veya Derinlik
perdahlama olciisii disinda bosaltilir
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Perdahlama iglemi

m Perdahlama olgiisii dederine bagli olarak hedef kontura
i perdahlanir
m Son perdahlama igleminde dikdortgen cebin zemini hedef
derinlige perdahlanir
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Tiimcelerin uygulanmasi

Bir konumlandirma fonksiyonu veya bir isleme deseni secebilir ve bu timceyi
uygulayabilirsiniz.

@ Onay sinyalleri eksikse devam etmekte olan program durur ve makinenin
tahrikleri durdurulur.

Daha fazla bilgi: Makinenin Ureticisine ait dokiimantasyon

Tiimcelerin uygulanmasi

@ » Durum gubugunda Olustur 6gesine dokunun
= > Yeni bir timce goruntdlenir
veya
> En son programlanan MDI timcesi parametreler ile birlikte
yUklenir

> Tiimce tipi aclilir listesinde istediginiz timce tipini segin
Tumce tipine bagl olarak ilgili parametreleri tanimlayin

Guncel eksen pozisyonunu devralmak igin ilgili giris alanlarinda
Gergek pozisyonu devral 6gesine dokunun

Her girisi RET ile onaylayin

Tlmceyi dizenlemek icin END 6desine dokunun
Konumlandirma yardimi goruntulenir

Simulasyon penceresi etkinse glincel timce gorsellestirilir

Timceye bagli olarak bir kullanici mtdahalesi gerekli olabilir,
buna iliskin talimat asistan tarafindan gortntdlenir

Asistandaki talimatlari izleyin

» NC kontrolld eksenler icin cihazda veya takim tezgahinda NC
BASLAT tusuna dokunun veya basin

v Vv

END

O
VVVVYy

v

=l

.

cok kademeli timcelerde asistan i¢cinde Sonraki ile bir sonraki
talimata atlayin

S
v
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24

Clearance height:
Move axis Z to zero.

@ MDI block

X Q9

-0.003

Rectangular pocket
G73 K55 D6 X20 Y55 35 J15 Poow Q0

0.000 © e

@

7 Q@

-8.513

X20.000 Y 55.000

OOOO 1.Step: X 31500

UL s e

z -30.000

3.Step: X8500

-85.000

4.Step: 53500

LU

5. Step: X 33.000

Sekil 48: MDI igletim tlirtinde tiimce ornegi

Asistan
Gorundm gubugu

MDI timcesi
Durum gubugu

NGOG hAhWN=

Kalan yol gostergesi

NC BASLAT digmesi
Konumlandirma yardimi
Mil devir sayisi (takim tezgahi)

Simiilasyon penceresinin kullanilmasi
istege bagli similasyon penceresinde, secilen bir timcenin gorselini gorebilirsiniz.
Gorundm gubugunda asagidaki segenekler mevcuttur:

Kumanda elemani Fonksiyon
Grafik
L Simulasyonun ve timcelerin gosterimi
Grafik pozisyonu
- Simiilasyonun, parametrelerin (gerekirse uygulama
+ sirasindaki pozisyon degerlerinin) ve timcelerin gosteri-

mi

Konum

Parametrelerin (gerekirse uygulama sirasindaki pozisyon
degerlerinin) ve timcelerin gésterimi

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | iletim kilavuzu Frezeleme | 03/2022

249



Operator bilgileri | MDI isletimi

2.4.1 Kontur goriiniimii olarak gosterim

Simdlasyon penceresinde bir kontur gorintmu gosterilir. Kontur gorinimd, aletin
hassas sekilde konumlandirilabilmesine veya calisma diizleminde kontur takibine
yardimci olur.

Kontur goriniimiinde asagidaki renkler (standart degerler) kullanilir:

1 2

Sekil 49: Kontur gordndmliu similasyon penceresi

1 isleme deseni (beyaz)
2 Glncel timce veya igleme pozisyonu (yesil)
3 Alet konturu, alet pozisyonu ve alet izi (turuncu)

Simiilasyon penceresinin etkinlestirilmesi
> Grafik pozisyonu 6gesine dokunun

> Guncel isaretli timce igin similasyon penceresi gorintulenir
» Simulasyon penceresini buyutmek igin gorindm ¢ubugundaki
= Grafik 6gesine dokunun

> Parametre gortinimd gizlenir ve similasyon penceresi
buydtdltr
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2.5

2.6

Konumlandirma yardimi ile galisma

Bir sonraki nominal pozisyona konumlandirma sirasinda cihaz size grafiksel bir
konumlandirma yardimi gorlntileyerek destek sadlar ("sifira hareket etme"). Cihaz
eksenlerin altinda bir dlgek gorintileyerek bunu sifira hareket ettirmenizi saglar.
Grafiksel konumlandirma yardimi olarak, aletteki hedef pozisyonunu simgeleyen bir
kare isaret kullanilir.

x .2 -1/058

Sekil 50: Grafiksel konumlandirma yardimi bulunan
Pozisyonla kalan mesafe gorinimu

1 Gergek deger
2 Kalan yol
3 Konumlandirma yardimi

Alet ortasl, nominal pozisyonun + 5 mm'lik alanindayken, konumlandirma yardimi
dlgek boyunca hareket eder. Ayrica asagdidaki gibi bir renk degisikligi gergeklesir:

Konumlandirma yardimi goste- Anlami

rimi

Kirmizi Alet ortasl, nominal pozisyondan uzaga hareket
eder

Yesil Alet ortasl, nominal pozisyon yoniinde hareket
eder

Olcii faktorii uygulama

Bir veya daha cok eksen igin bir 6l¢u faktoru etkinlestirilmisse bir blogun
uygulanmasi sirasinda bu 6l¢u faktort kaydedilen nominal pozisyonla garpilir.
Boylece bir blogu yansitabilir veya olgeklendirebilirsiniz.

Bir 6lgU faktortind hizl erisim mentstnde etkinlestirebilirsiniz.
Diger bilgiler: "Hizli erisim mendsiindeki ayarlarin uyarlanmasi’, Sayfa 43
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Ornek:
Asagidaki MDI tiimcesi programlanir:

Eksen X' sifir pozisyonuna getirin. Degree

MDI tiimcesi

Pozisyonlandirma
G90 X20 G0 Y55 G90 Z55

X20.000

Y 55.000

Sekil 51: Ornek — MDI tiimcesi

X ekseni iin Olcii faktorii olarak -0,5 etkinlestirildi. Bu nedenle asagidaki MDI
tiimcesi uygulanir:

Eksen X' sifir pozisyonuna getirin. Degree

| MDI ttimoesi

Pozisyonlandirma
(90 X20 G90 Y55 G80 255

X20.000

Y 55.000

Sekil 52: Ornek — Olgii faktorii ile bir MDI timceesinin uygulanmasi

o Segilen alet ile hesaplanan olcilere ulasilamiyorsa blogun uygulanmasi
iptal edilir.

o blogun uygulanmasi sirasinda olgu faktord degistirilemez.
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Genel bakis

Bu boltimde Program akisi isletim tirinun ozellikleri ve dnceden olusturulmus bir
programi bu igletim trinde nasil yuriteceginiz agiklanmaktadir.

o Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin 6ncelikle "Genel
kullanim" boliminu okumus ve anlamis olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: 'Genel kullanim", Sayfa 18

Kisa tanim

Program akisi isletim tlrinde, 6nceden olusturulmus bir programi parga Uretimi

igin kullanirsiniz. Burada programi degistiremezsiniz ancak munferit adim moduyla

program akisi Uzerinde kontrol olanagina sahip olursunuz.

Diger bilgiler: "Minferit adim modunda ", Sayfa 256

Program akisinin ydrutulmesi takim tezgahina ve cihaz surumune baglidir:

®m Takim tezgahi NC kontrolli eksenlere sahipse ve cihazda POSITIP 8000 NCT
yazilim segenegdi mevcutsa konumlandirma parametreleri dogrudan takim
tezgahina aktarilir.
Munferit adimlar takim tezgahindaki NC BASLAT tusu Uzerinden baslatilir.

B Takim tezgahi NC kontrollu eksenlere sahip degilse konumlandirmalari el
carklarini veya elle yonlendirme tuslarini kullanarak manuel olarak gergekles-
tirmeniz gerekir.

Bir program islenirken her bir program adimi boyunca asistan yardimiyla
yonlendirme saglanir. istege bagli similasyon penceresi, hareket ettirmeniz gereken
eksenler igin grafiksel konumlandirma yardimidir.

Gagn

» Ana menude Program akis1 6gesine dokunun
> Program akiginin kullanici araylzi gosterilir

mm  Degree
Program.

Program baslig Program
%Program G21
Q
o017 Alet gagrimi
!

T Y G I A A

Mil devri
§2000

| VD> =

2
Y @ Pozisyonlandima
20.000 G90 X50 G90 Y10 G0 Z10

4 Delikegrisi
I = O N R G71 X80 Y10 L8 15 0 Kercl D

mm/min

0

2 .. 0,000

T Y G I A A

450 v +

& P 2

G

Gorundm gubugu

Durum gubugu

Program kumandasi

Mil devir sayisi (takim tezgahi)
Program yonetimi

AabhwWN=
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3.2 Programin kullaniimasi

Cihaz, timcelerin oldugu yuklenmis programi ve varsa ttimcelerin minferit galisma
adimlarini gortntuler.

@ Onay sinyalleri eksikse devam etmekte olan program durur ve makinenin
tahrikleri durdurulur.

Daha fazla bilgi: Makinenin Ureticisine ait dokiimantasyon

Onkosul:

= Uygun bir malzeme ve alet gerdirilerek sabitlendi
® *|tipinde bir program dosyasi yuklendi

Diger bilgiler: "Programlarin yonetilmesi', Sayfa 260

1 2 3 4

Delik 1, | |
EkserMsmrpoz\synnunagelirin. EksenZ‘iDELiN.S} kideﬂgwse\;inveyapmgramislemmid}ﬁ < Jl 2

‘ Program.i

X"° e -52.148

A I R A R A

Program basliji P
9%Program G21

Alet gagrimi
il

2 Mil devri
$2000

Y Q 3 Pozisyonlandima.
19.989 . 690 X50 G90 Y10

NSRRI Doketrs

Z° = 0.000

0 A
2000 = +

1. Delik: X 65.08

2. Delik: X 60.60

Sekil 53: Program akisi isletim tlrtinde bir program ornegi

Gorundm gubugu

Similasyon penceresi (istede baglr)
Kalan yol gostergesi

Alet cubugu

Program tumceleri

Mil devir sayisi (takim tezgahi)
Program yonetimi

NoahwdhN=
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Programin igslenmesi

NC kontrollii eksenler ve POSITIP 8000 NC1yazilim segenegi ile

0 Programda Besleme timcesi bulunmuyorsa cihaz, menustinde
belirlenmis olan maksimum makine hizlarini kullanir.

Diger bilgiler: "Ozel ayarlar’, Sayfa 122

Takim tezgahinda NC BASLAT tusuna basin
Cihaz programin ilk timcesini isaretler
Takim tezgahinda tekrar NC BASLAT tusuna basin

Tlmceye bagli olarak bir kullanici mtidahalesi gerekli olabilir.
Asistan ilgili talimati gosterir

Boylece or. bir alet ¢cagrisi sirasinda mil otomatik olarak
durdurulur ve ilgili aletin degistiriimesi talep edilir

> » Or. isleme desenleri gibi cok kademeli timcelerde Devam ile
bir sonraki talimata atlayin

> Tumce icin asistandaki talimatlar takip edin

VvV v VY

Kullanici eylemi bulunmayan timceler (6r. Referans
noktasinin belirlenmesi) otomatik olarak iglenir.

> Diger timcelerin islenmesi igin de her seferinde NC BASLAT
tusuna basin

Manuel takim tezgahlari ile

Program kumandasinda NC BASLAT 6gesine dokunun
Cihaz programin ilk timcesini isaretler
Program kumandasinda tekrar NC BASLAT 6gesine dokunun

Tlmceye baglh olarak bir kullanici midahalesi gerekli olabilir.
Asistan ilgili talimati gosterir

Boylece or. bir alet ¢cagrisi sirasinda mil otomatik olarak
durdurulur ve ilgili aletin degistiriimesi talep edilir

> » Or. isleme desenleri gibi gok kademeli timcelerde Devam ile
bir sonraki talimata atlayin

> Tudmce icin asistandaki talimatlari takip edin

—,

DIN!

VvV v VvV

Kullanici eylemi bulunmayan timceler (6r. Referans
noktasinin belirlenmesi) otomatik olarak islenir.

> Diger timcelerin islenmesi igin de her seferinde NC BASLAT
ogesine dokunun

!

Miinferit adim modunda

» Miunferit adim modunu etkinlestirmek icin program
kumandasinda Miinferit adim 6gesine dokunun
> Program, miinferit adim modu etkinken (kullanici eylemi

olmayan timceler de dahil olmak lzere) program
kumandasindaki her timceden sonra durur
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3.2.2  Program tiimcelerinin kumanda edilmesi

Munferit timceleri kumanda etmek veya atlamak igin bir program iginde ilgili
timceden bir ileri atlayabilirsiniz. Programda geri atlamak mutmktn degildir.

dokunun
> Her seferinde bir sonraki tlimce isaretlenir

H » Program kumandasinda Sonraki program adimi 6gesine

3.2.3 islemenin iptal edilmesi

Bir hatayla veya sorunlarla karsilastiginizda programin islenmesini iptal edebilirsiniz.
Isleme iptal edildiginde alet pozisyonu ve milin devir sayisi degistiriimez.

0 Guncel timcede bir gegis hareketi gergeklestiriliyorsa islemeyi iptal
edemezsiniz.

X » Program yonetiminde Programi durdur 6Jesine dokunun
> Isleme sonlandirilir

3.2.4 Simiilasyon penceresinin kullanilmasi
Istege bagli similasyon penceresinde, segilen bir timcenin gorselini gorebilirsiniz.
Gordnim gubugunda asadidaki segenekler mevcuttur:

Kumanda elemani Fonksiyon
Grafik
L SimUlasyonun ve timcelerin gosterimi

Grafik pozisyonu

o Simulasyonun, pozisyon degerlerinin ve tiimcelerin
s gosterimi
Konum
oo Pozisyon degerlerinin ve timcelerin gosterimi
[N
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Kontur goriiniimii olarak gosterim

Simdlasyon penceresinde bir kontur gorinimu gosterilir. Kontur gorinimd, aletin
hassas sekilde konumlandirilabilmesine veya calisma diizleminde kontur takibine
yardimci olur.

Kontur goriniimiinde asagidaki renkler (standart degerler) kullanilir:

1 2

Sekil 54: Kontur gordndmliu simulasyon penceresi

1 isleme deseni (beyaz)
2 Glncel timce veya igleme pozisyonu (yesil)
3 Alet konturu, alet pozisyonu ve alet izi (turuncu)

0 Kontur gorinimdunde kullanilacak renkleri ve gizgi kalinliklarin
ayarlayabilirsiniz.
Diger bilgiler: "Simulasyon penceresi', Sayfa 184
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Simiilasyon penceresinin etkinlestirilmesi

T » Grafik pozisyonu 6gesine dokunun
= > Guncel isaretli timce igin simulasyon penceresi goruntulenir
> Simulasyon penceresini blydtmek icin gérintm gubugundaki
Grafik 6gesine dokunun
> Parametre gorinimd gizlenir ve simulasyon penceresi

bayatalur

Kontur goriiniimiiniin uyarlanmasi

v > Ayrintih goriiniim 6gesine dokunun
=) > Ayrintil gorintimde alet hatti ve guncel olarak isaretli timceye
yonelik olasi isleme pozisyonlar gorintulenir
> > Genel bakis 6Jesine dokunun
- > Genel bakista malzemenin tamami goruntulenir

3.2.5 Olcii faktorii uygulama

Bir veya daha cok eksen igin bir 6l¢u faktoru etkinlestirilmisse bir blogun
uygulanmasi sirasinda bu ol¢u faktort kaydedilen nominal pozisyonla garpilir.
Boylece bir blogu yansitabilir veya olgeklendirebilirsiniz.

Bir 6lgU faktortind hizli erisim mentstinde etkinlestirebilirsiniz.
Diger bilgiler: "Hizli erisim menudsiindeki ayarlarin uyarlanmasi’, Sayfa 43

0 Secilen alet ile hesaplanan olgulere ulasilamiyorsa blogun uygulanmasi
iptal edilir.

0 blogun uygulanmasi sirasinda olgt faktord degistirilemez.

3.2.6  Mil devir sayisinin ayarlanmasi
Bagl takim tezgahi yapilandirmasina bagli olarak mil devir sayisini kumanda

edebilirsiniz.
> Gerekirse mil devir sayisi gostergesinden giris alanina gecis
yapmak igin gostergeyi sada gekin
> Mil devir sayisi giris alani goruntdlenir
> +veya - segeneklerine dokunarak veya bunlari basili tutarak
- 1250 - - mili istenen devir sayisina ayarlayin

veya

> Mil devir sayisi1 giris alanina dokunun

> lstenilen degeri girin

> Girisi RET ile onaylayin

> Girilen mil devir sayisi cihaz tarafindan nominal deger olarak
alinir ve kumanda edilir

> Gergek mil devir sayisi gostergesine donmek igin giris alanini
sola gekin
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3.3 Programlarin yonetilmesi
Bir programin iglenmesi igin *.i tipindeki program dosyalarini agmaniz gerekir.

o Programlar igin standart kayit yeri Internal/Programs bolumadur.

3.3.1  Programin agilmasi

E » Program yonetiminde Programi a¢ 6gesine dokunun

Diyalogda kayit yerini segin, or. Internal/Programs veya USB
yiginsal bellek

Dosyanin bulundugu klasére dokunun
Dosyaya dokunun

Ac¢ 6gesine dokunun

Segilen program yuklenir

v

v Vv Vvy

3.3.2  Programin kapatilmasi

» Program yonetiminde Programi kapat ogesine dokunun
: > Acllmis durumdaki program kapatilir
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4.1 Genel bakis

Bu bolimde Programlama igletim turd, bu isletim tdrdnde yeni programlari nasil
olusturacaginiz ve mevcut programlari nasil dizenleyeceginiz agiklanmaktadir.

o Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin 6ncelikle "Genel
kullanim" boliminu okumus ve anlamis olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: 'Genel kullanim", Sayfa 18

Kisa tanim

Cihaz tekrar eden gorevler igin programlari kullanir. Bir programin olusturulmasi igin
konumlandirma ve makine fonksiyonlari gibi ¢esitli timceler tanimlanir; birden gok
tdmcenin birbirini izlemesi sonucu program ortaya gikar. Cihaz bir programda maks.
100 timce kaydeder.

o Programlama igin cihazin takim tezgahina baglanmasi gerekli degildir.

o Programlamada daha iyi bir genel bakis igin bunu POSITIP 8000 Demo
yazilimi ile gergeklestirebilirsiniz. Olusturulan programlari disa aktarabilir
ve cihaza yukleyebilirsiniz.

Cagn
» Ana menude Programlama secenegine dokunun
> Programlama ile ilgili kullanici araylzU gosterilir

Sekil 55: Programlama menisi

1 Gorinim gubugu
2 Arag gubugu
3 Program yonetimi

0 Durum gubugu ve opsiyonel OEM gubugu Programlama menusinde
bulunmaz.
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4.2

4.2.1

4.2.2

Tiimce tipleri

Programlama icin asagidaki tiimce tiplerini kullanabilirsiniz:
® Konumlandirma fonksiyonlari

m Koordinat sistemi degisimi (referans noktasi)

®  Makine fonksiyonlari

= isleme 6rnegi

Konumlandirmalar

Konumlandirma i¢in konum degerlerini manuel olarak tanimlayabilirsiniz. Bagli takim
tezgahinin yapilandirmasina gore bu konumlara otomatik olarak hareket edilmesini
saglayabilir veya hareketleri kendiniz gergeklestirebilirsiniz.

Asagidaki parametreler mevcuttur:

Pozisyonlandirma tiimce tipi

Parametre Aciklama

RO

Alet yaricapi diizeltmesi kapali (standart ayar)

Pozitif alet yaricapi dizeltmesi, hareket yolu alet yaricapi
R+ kadar uzatilir (dis kontur)

Negatif alet yarigapi diizeltmesi, hareket yolu alet yariga-
R_ pi kadar kisaltilir (ic kontur)

Artan pozisyon dederi, glincel pozisyonu referans alir

Pozisyon degeri belirtiimeden delme (sadece elle

= kumanda edilen Z ekseni igin)

n’m

Koordinat sistemleri

Bir koordinat sisteminin degistiriimesi igin referans noktasi tablosundan referans
noktalarini cagirabilirsiniz. Cagirma isleminin ardindan segilen referans noktasinin
koordinat sistemi kullanilir.

Diger bilgiler: "Referans noktalarini tanimlama”, Sayfa 228

Referans nok tiimce tipi

Parametre Aciklama
Referans noktasi Referans noktasi tablosundan kimlik
numarasi Istege bagli: Referans noktasi tablosundan segim
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Malzeme islemesi igin makine fonksiyonlarini gagirabilirsiniz.

Mevcut fonksiyonlar bagli takim tezgahinin yapilandirmasina baglidir. Asagidaki
timceler ve parametreler mevcuttur:

Tiimce tipi Parametre/tanimlama
Mil devri Alet milinin devir sayisi
Besleme Alet ekseni hizi (NC kontrolll eksende)

o Programda Besleme tiimcesi bulunmuyorsa
cihaz, menusUnde belirlenmis olan
maksimum makine hizlarini kullanir.

Diger bilgiler: 'Ozel ayarlar’, Sayfa 122

Alet cagrimi

Aletin numarasi
istege bagli: Alet tablosundan segim
Diger bilgiler: "Alet segme", Sayfa 237

Alet cagrisinin islenmesi sirasinda mil otomatik olarak
durdurulur ve kullanicidan ilgili aleti deg@istirmesi talep
edilir.

M Fonksiyonu

M fonksiyonunun numarasi
Istege bagli: Fonksiyon tablosundan segim

Bekleme siiresi

isletim ornegi

Isleme adimlari arasindaki zaman aralig

Karmasik formlari islemek icin farkli isleme desenleri tanimlayabilirsiniz. Cihaz

belirtilen bilgilere gore ilgili isleme deseni geometrisini hesaplar ve bu isleme deseni

istege bagl olarak simulasyon penceresinde gorsellestirilebilir.

TUm isleme ornekleri, sadece Z ekseni dikey oldugunda gecerlidir. Alet eksenleri
dondurtlmus oldugu surece isleme orneklerindeki bilgiler gecerli olmaz.

Bir isleme desenini tanimlayabilmeniz igin dncelikle

B alet tablosunda uygun bir alet tanimlamaniz

® ve durum gubugundan aleti segmeniz gerekir

Diger bilgiler: "Alet tablosunun olusturulmasi’, Sayfa 163

Gergek pozisyon
Farkli ttimce tiplerinin giris alanlarina gtincel eksen
pozisyonunu devralir
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Delme tiimcesi

z

T

b

X

Sekil 56: Delme timcesinin sematik gosterimi

Parametre Aciklama

X Deligin X diizlemindeki merkez noktasi
Y Deligin Y dizlemindeki merkez noktasi
Derinl Z diizleminde delme igin son derinlik

=
n’m

Varsayilan: Delme (NC kontrolli Z ekseni igin mevcut
degildir)

Giivenli Yiikseklik Alet ekseni basglangig derinligi (sadece NC kontrolli Z
ekseni igin)
Besleme Alet ekseni hizi (sadece NC kontrolli Z ekseni igin)

Derin kesme besle-
mesi

Derinlik sevki igin alet ekseni hizi (sadece NC kontrolli Z
ekseni igin)
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Delik egrisi tiimcesi

X

Sekil 57: Delik gemberi timcesinin sematik gosterimi

Parametre Aciklama
Delik sayisi1 Delik sayisi
X koordinat1 merkez Delik egrisinin X dizlemindeki merkez noktasi
noktasi
Y koordinat1 merkez Delik egrisinin Y dizlemindeki merkez noktasi
noktasi
Yaricap Delik egrisi yaricapi
Baslangic acisi Delik egrisindeki 1. deligin agis|
Acg1 adim Daire segmentinin agis|
O Varsayilan: Delik cemberi
Derinl Z diizleminde delme igin son derinlik
- Varsayilan: Delikleri delme (NC kontrolll Z ekseni igin
.. kullanilamaz)
Giivenli Yiikseklik Alet ekseninde frezeleme igin baslangig derinligi (sadece
NC kontrolli Z ekseni igin)
Besleme Alet ekseni hizi (sadece NC kontrolli Z ekseni igin)
Derin kesme besle- Derinlik sevki icin alet ekseni hizi (sadece NC kontrolli Z
mesi ekseniigin)
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Delik sirasi tiimcesi

z

X

Sekil 58: Delik sirasi timcesinin sematik gosterimi

Parametre

Aciklama

X koordinati, 1. Delik

Delik sirasinin X dizlemindeki 1. delidi

Y koordinati, 1. Delik

Delik sirasinin Y duizlemindeki 1. deligi

Sira bas1 delikler

Her bir delik sirasindaki delik sayisi

Delikler aras1 mesafe

Delik sirasindaki her bir delik arasindaki mesafe veya

kayma
Aci Delik sirasinin donme agisl
Derinl Z dizleminde delme igin son derinlik
N Varsayilan: Delikleri delme (NC kontrollli Z ekseni igin

kullanilamaz)

Sira sayisi

Delik desenindeki delik sirasi sayisi

Swralar aras1 mesafe

Her bir delik sirasinin birbirine olan mesafesi

Dolum modu

Deliklerin dagihmi
® TUm delikler
= Delikli kemer

Giivenli Yiikseklik

Alet ekseninde frezeleme igin baslangig derinligi (sadece
NC kontrolli Z ekseni igin)

Besleme

Alet ekseni hizi (sadece NC kontrolli Z ekseni igin)

Derin kesme besle-
mesi

Derinlik sevki igin alet ekseni hizi (sadece NC kontrolli Z
ekseni igin)
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Sekil 59: Dikdortgen cep tUmcesinin sematik gosterimi

Parametre

Agiklama

Calisma tiirii

Dikdortgen cebi olusturmak istediginiz calisma
tard:

m Komple isleme (kumlama ve perdahlama)
B Kumlama iglemi

m  Perdahlama islemi

Giivenli Yiikseklik

Malzemenin Uzerinde azami hiz ile hareket
edilebilecek Z dlzlemi; NC kontrollU alet eksenin
baslangig ve bitis pozisyonlarina karsilik gelir

Derinl

Alet ekseninde frezeleme igin hedef derinlik

Varsayilan: Delme (NC kontrolll Z ekseni igin
kullanilamaz)

X koordinati merkez noktasi

Dikdortgen cebin X dizlemindeki merkez nokta-
sl

Y koordinati merkez noktasi

Dikdortgen cebin Y dizlemindeki merkez nokta-
sl

X kenar uzunlugu

Dikdortgen cebin X ekseni yonundeki uzunlugu

Y kenar uzunlugu

Dikdortgen cebin Y ekseni yonindeki uzunlugu

Yon

OO

Dikdortgen cebin bosaltilacagi yon (saat yonin-
de veya saat yoninun tersinde)

Varsaylilan: Saat yonunun tersinde
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Parametre Agiklama

Perdahlama ol¢iisi Perdahlama 6lgusd, dikdortgen cebin etrafin-
da birakilacak ve nihayet son galisma adiminda
clikarilacak olan malzemedir

Hat ortiismesi Hat ortusmesi, bir isleme duzlemi bosaltilir-
0,0001 xR ... 14100 x R ken aletin dnceden frezelenen hattin ne kadar
dstune bindigini gosteren degerdir

Varsayilan: 0,5

Baslangi¢ derinligi Alet ekseninde frezeleme igin baslangi¢ derinligi
(sadece NC kontrolll Z ekseni igin)

Besleme derinligi Alet ekseni sevk derinligi (sadece NC kontrollli Z
ekseniigin)

Derinlik perdahlama ol¢iisii Derinlik perdahlama ek olc¢usu, dikdortgen cebin

alt kisminda birakilacak ve son galisma adimin-
da c¢ikarilacak olan malzemedir. Derinlik perdah-
lama ek olgusu ayarlanmadiginda yan perdahla-
ma ek ol¢usunun degeri kullanilir

(sadece NC kontrollli Z ekseni igin)

Freze beslemesi Frezeleme sirasindaki alet ekseni hizi (sadece
NC kontrolli Z ekseni igin)

Derin kesme beslemesi Derinlik sevki igin alet ekseni hizi (sadece NC
kontrollli Z ekseni igin)

Bir dikdortgen cebin MDI isletimi ve program akist isletim turlerinde islenmesi icin
asag@idakiler gegerlidir:

m Baslangi¢ pozisyonuna hareket etme iglemi guvenli bir yikseklikte ve hizl bir
hareketle gergeklestirilir

B Bir hedef derinlik tanimlanmigsa islemenin sonunda Giivenli Yiikseklik
pozisyonuna gelinir

Dikdortgen cebi isleme tiirleri

Ug galisma tirii arasindan segim yapabilirsiniz:

B Eksiksiz igsleme

B Kumlama islemi

B Perdahlama islemi

Eksiksiz isleme (kumlama islemi ve perdahlama iglemi)

= Her dlzlemde, girilen Perdahlama dl¢iisii degerinde bosaltilir

® Perdahlama olciisii dederine bagli olarak hedef kontura
perdahlanir

Dikdortgen cep su sekilde olusturulur:
m 1. dizlemi kumlayin ve perdahlayin
B 2 .. n.duzlemi kumlayin ve perdahlayin + zemini perdahlayin

Kumlama iglemi

B Her dlzlemde, girilen Perdahlama ol¢iisii veya Derinlik
perdahlama olciisii disinda bosaltilir
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Perdahlama islemi

m Perdahlama olgiisii dederine bagli olarak hedef kontura
perdahlanir

m Son perdahlama igleminde dikdortgen cebin zemini hedef
derinlige perdahlanir

4.3 Programin olusturulmasi

Bir program her zaman bir program basligindan ve birbiri ardina siralanan birden
¢ok timceden olusur. Burada farkli timce tipleri tanimlayabilir, ilgili timce
parametrelerini dlizenleyebilir ve minferit timceleri programdan silebilirsiniz.

1 2 3

*Test.i '@' =+

Nar

Block type Bolt hole circle = 0 Program header .

9%Program G1
Number of holes 6 1 Toolcall
1 T2
X coordinate of center 20,000 2 Posiioning
X6 Y9
¥ coordinate of center 35.000 3 Spindie speed
51500
Radius 30,000 4 Boltholecircle
G71X20Y3516 ...

Starting angle 0.000°

Stepping angle O

Depth

Sekil 60: Programlama igletim tlrtinde program ornegi

Arag gubugu

Similasyon penceresi (opsiyonel)
Takim parametresi

Arag gubugu

Program obekleri

Program yonetimi

A WN=

4.3.1 Programlama destegi
Bir programin olusturulmasi sirasinda cihaz size asagidaki sekilde destek saglar:

B Asistan, ekleme islemi sirasinda her bir timce tipi igin gerekli parametrelere iliskin
uyarilari goruntuler.

® Hatali olan veya baska parametrelere ihtiyag duyan tumceler listede kirmizi yazi
ile goruntulenmeye baslar.

m  Asistan, sorun olmasi halinde su mesaji gosterir: Program hatali program
tiimceleri iceriyor. Ok tuslarina basarak ilgili program tiimceleri arasinda gegis
yapabilirsiniz.

= |stege bagl similasyon penceresinde giincel timceye ait bir gorsel gorintilenir.
Diger bilgiler: "Simulasyon penceresinin kullanilmasi’, Sayfa 249

o Bir programdaki tim degisiklikler otomatik olarak kaydedilebilir.
» Program yonetiminde Programi otomatik kaydet 6Jesine dokunun
> Tum degisiklikler otomatik olarak hemen kaydedilir
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4.3.2 Program basliginin olusturulmasi

» Program yonetiminde Yeni program olusturma 6Jesine
dokunun

> Diyalogda programin kaydedilmesini istediginiz kayit yerini
secin, or. Internal/Programs

Programin adini girin

Girisi RET ile onaylayin

Diizenle 6gesine dokunun

Baslangig timcesi Program basligi olan yeni bir program
olusturulur

Program adi alet cubugunda goruntulenir

Isim alanina benzersiz bir ad girin

Girisi RET ile onaylayin

ihtiyac halinde kaydirma tusu ile 6lgiim birimini degistirin

v v vy

vV v.v .y

4.3.3 Tiimcelerin eklenmesi

Alet cubugunda Tiimce ekle 6Jesine dokunun

Guncel konumun altinda yeni bir timce olusturulur
Tiimce tipi acllir listesinde istedi§iniz timce tipini segin
Tumce tipine bagli olarak ilgili parametreleri tanimlayin
Diger bilgiler: "TUmce tipleri", Sayfa 263

Girigleri her seferinde RET ile onaylayin

> Simulasyon penceresi etkinse guncel timce gorsellestirilir

+

vV vV Yy

v

4.3.4 Tiimcelerin silinmesi

@ > Alet gubugunda Sil 6gesine dokunun

> Programda mevcut olan timceler bir silme sembolu ile
isaretlenir

> Programda istediginiz timcelerin silme semboliine dokunun
> Segilen ttimceler programdan silinir
> Alet gubugunda tekrar Sil 6gesine dokunun

4.3.5 Programin kaydedilmesi

» Program yonetiminde Programi kaydet 6gesine dokunun
> Program kaydedilir
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4.4 Simiilasyon penceresini kullanma

Simulasyon penceresi, segilen timceyi gorsellestirir. Simulasyon penceresini,
olusturulan bir programi kademeli olarak kontrol etmek igin de kullanabilirsiniz.

Gorundm gubugunda asagidaki segenekler mevcuttur:

Kumanda elemani Fonksiyon
Grafik
1 SimUlasyonun ve timcelerin gosterimi

Grafik pozisyonu

SimUlasyonun, pozisyon degerlerinin ve timcelerin
+ gosterimi

Pozisyon
Pozisyon degerlerinin ve tUmcelerin gosterimi
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4.4.1

4.4.2

Kontur goriiniimii olarak gosterim

Simdlasyon penceresinde bir kontur gorinimu gosterilir. Kontur gorinimd, aletin
hassas sekilde konumlandirilabilmesine veya calisma diizleminde kontur takibine
yardimci olur.

Kontur goriniimiinde asagidaki renkler (standart degerler) kullanilir:

1 2

Sekil 61: Kontur gordndmliu similasyon penceresi

1 isleme deseni (beyaz)
2 Glncel timce veya igleme pozisyonu (yesil)
3 Alet konturu, alet pozisyonu ve alet izi (turuncu)

Simiilasyon penceresinin etkinlestiriimesi

IE > Grafik formu 6Jesine dokunun
cL > lsaretlenen timcenin simiilasyon penceresi gorinttlenir
> Simulasyon penceresini blydtmek icin gorintm gubugundaki
Grafik 6gesine dokunun
> Parametre gorinimd gizlenir ve simulasyon penceresi
buydatdltr
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Programin simiilasyon penceresinde kontrol edilmesi

» Grafik 6gesine dokunun

> GUncel program igin simulasyon penceresi goruntulenir

» Programdaki ttim tiimcelerin tzerine sirayla dokunun

> Program adimlari simtlasyon penceresinde goruntdlenir;

ihtiyac halinde ayrintili gorinim gerektigi gibi buyutulmelidir
R > Gorunumd buydtmek igin Ayrintili goriiniim 6gesine dokunun
L > Genel gortinume geri donmek igin Genel bakis 0Jesine
= dokunun

Programlarin yonetilmesi

Programlari olusturduktan sonra otomatik program akisi veya daha sonraki bir
isleme icin kaydedebilirsiniz.

0 Programlar icin standart kayit yeri Internal/Programs bolimudur.

Programin agilmasi

E » Program yonetiminde Programi a¢ 6gesine dokunun

> Diyalogda kayit yerini secin, or. Internal/Programs veya USB
yiginsal bellek

Dosyanin bulundugu klasére dokunun
Dosyaya dokunun

A¢ 6gesine dokunun

Segilen program yuklenir

v v Vvy

Programin kapatilmasi

» Program yonetiminde Programi kapat ogesine dokunun
A > Acilmis durumdaki program kapatilir

Programin kaydedilmesi

> Program yonetiminde Programi kaydet 6Jesine dokunun
> Program kaydedilir

Programin yeni bir adla kaydedilmesi

dokunun
> Diyalogda programin kaydedilmesini istediginiz kayit yerini
secin; or. Internal/Programs veya USB yiginsal bellek
Programin adini girin
Girisi RET ile onaylayin
Farkl kaydet 6gesine dokunun
Program kaydedilir
Program adi alet cubugunda goruntilenir

> Program yonetiminde Programi farkli kaydet 6gesine

VVVvYyvVvYyy
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4.5.5 Programin otomatik olarak kaydedilmesi

'Ej » Program yonetiminde Programi otomatik kaydet 6gesine
G dokunun

> Programdaki tum degisiklikler hemen otomatik olarak
kaydedilir

4.5.6 Programin silinmesi
» Program yonetiminde Program sil 6gesine dokunun
> Secimi sil 6gesine dokunun
> Silme islemini onaylamak igin OK 6gesine dokunun
> Program silinir

4.6 Program tiimcelerinin diizenlenmesi

Bir programin tim timcelerini daha sonra da dizenleyebilirsiniz. Degisikliklerin
programa aktariimasi igin programi diizenlemelerden sonra yeniden kaydetmeniz
gerekir.

Program tiimcelerinin diizenlenmesi

Program yonetiminde Programi a¢ 6Jesine dokunun
Diyalogda kayit yerini segin, or. Internal/Programs
Dosyanin bulundugu klasore dokunun

Dosyaya dokunun

A¢ 6desine dokunun

Secilen program yuklenir

Istediginiz timceye dokunun

Secilen timcenin parametreleri gorintulenir

Blok tipine bagli olarak ilgili parametreleri duzenleyin
Girisleri her seferinde RET ile onaylayin

Program yonetiminde Programi kaydet 6Jesine dokunun
Duzenlenen program kaydedilir

V vV v vV VVV Vv VvV YVvYy
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5.1 Genel bakis

Bu bolimde 6rnek bir malzemenin tretimi agiklanmaktadir. Ornek malzemeyi
dretirken bu bolim size, gesitli isleme segenekleri araciliiyla adim adim cihazin
isletim turleri konusunda rehberlik edecektir. Flanslarin basariyla Uretilmesi igin
asagidaki isleme adimlarini uygulamaniz gerekir:

isleme adimi isletim tiirii

Referans noktasi Q'in belirlenmesi Elle isletim

Gegis deliginin olusturulmasi Elle isletim

Dikdortgen cebin olusturulmasi MDlI igletimi

Kilifin olusturulmasi MDI igletimi

Referans noktasi 1'in belirlenmesi Elle isletim

Delik gemberinin olusturulmasi Programlama ve program akisi
Delik sirasinin olusturulmasi Programlama ve program akisi

Sekil 62: Ornek malzeme

Dis konturun mevcut oldugu varsayilmistir.

o Bu bolumde ornek malzeme dis konturunun uretimi agiklanmamaktadir.

o ilgili faaliyetlere iliskin detayli agiklamayi "Elle isletim”, "MDI igletimi",
"Programlama " ve "Program akisi " bolumlerinde bulabilirsiniz.

o Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz i¢in oncelikle "Genel
kullanim" bolimunu okumus ve anlamis olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: 'Genel kullanim", Sayfa 18
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Uygulama ornegi i¢in oturum agma

Kullanicinin oturum agmasi
Uygulama ornegi icin Operator kullanicisinin oturum agcmasi gerekir.
Ana menlde Kullanic girisi 6gesine dokunun

Gerekirse oturum agmis olan kullanicinin oturumunu kapatin
Operator kullanicisini segin
Sifre giris alanina dokunun
Sifreyi "operator" olarak girin

vV vVvyVvVvyy

Sifre, standart ayarlarla uyusmuyorsa kurulumcu
(Setup) veya makine Ureticisi (OEM) ile iletisime
gecilmelidir.

Sifre artik bilinmiyorsa HEIDENHAIN servis subesiyle
iletisime gegin.

> Girisi RET ile onaylayin

> Oturum Ag secenegine dokunun
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5.3 On kosullar

Aldminyum flang dretimiicin elle ¢alistinilan veya NC kontrolld bir takim tezgahi ile
galisin. Flans igin asagidaki olculd teknik ¢izim mevcuttur:
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Sekil 63: Ornek malzeme — Teknik gizim

Takim tezgahi
m Takim tezgahi agik durumdadir
= Onceden hazirlanmis islenecek malzeme takim tezgahina gerdirilmistir

Cihaz
B Bir mil ekseni yapilandirildi

m Eksenler referanslandi
Diger bilgiler: "Referans isareti aramasinin gergeklestiriimesi', Sayfa 227

= HEIDENHAINKT 130 kenar sensori mevcuttur
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Aletler

Asagidaki aletler mevcuttur:
= Matkap ucu @ 5,0 mm

= Matkap ucu @ 6,1 mm

® Matkap ucu @ 19,8 mm

® Rayba @ 20 mm H6

m Saft frezesi @ 12 mm

® Konik havsa @ 25 mm 90°
m Digli matkap M6

Alet tablosu

Ornekte, isleme igin kullanilacak aletlerin heniiz tanimlanmamis oldugu
varsayllmistir.

Bu nedenle kullanilan her alet igin oncelikle cihazin alet tablosunda belirli
parametreleri tanimlamaniz gerekir. Isleme ¢alismalarinin devaminda durum gubugu
uzerinden alet tablosundaki parametrelere erisim saglayabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Alet tablosunun olusturulmasi”, Sayfa 163

a
1z

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun
Aletler diyalogu gortntulenir

Tabloyu agin 6Jesine dokunun

Alet tablosu diyalogu gortntilenir

Ekle 6Jesine dokunun

Alet tipi giris alanina Matkap ucu 5,0 adini girin
Girisi RET ile onaylayin

Cap giris alanina 5,0 degerini girin

Girisi RET ile onaylayin

Uzunluk giris alanina matkap ucunun uzunlugunu girin
Girisi RET ile onaylayin

Tanimlanan @ 5,0 mm genisligindeki matkap ucu, alet
tablosuna eklenir

» Islemi diger aletler igin tekrarlayin ve bu sirada [Tip] [Cap]
adlandirma kuralini kullanin

X > Kapat 6Jesine dokunun
> Alet tablosu diyalogu kapatilir

V VvV vV VvV VvV VYV VVVY
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5.4

Referans noktasi belirleme (elle igletim)

Oncelikle birinci referans noktasini belirlemeniz gerekir. Cihaz, referans noktasindan
yola gikarak ilgili koordinat sistemiicin tim degerleri hesaplar. Referans noktasini
HEIDENHAINKT 130 kenar sensord ile belirleyebilirsiniz.

D1:0/0

Sekil 64: Ornek malzeme — D1 referans noktasinin belirlenmesi

Cagn

» Ana menude Elle isletim tzerine dokunun
> Elleisletimle ilgili kullanici arayuzu gosterilir

D1 referans noktasinin taranmasi

> Takim tezgahinda HEIDENHAINKT 130 kenar sensorund mile
yerlestirin ve cihaza baglayin
Diger bilgiler: "Tarama sisteminin yapilandiriimasi’, Sayfa 88

» Durum cubugunda Ek fonksiyonlar 6Jesine dokunun

/ > Diyalogda Kenar tarama 6gesine dokunun
> Alet segin diyalogu acilir
> Alet secin diyalojunda Tarama sistemini kullanin segenegini
etkinlestirin
> Asistandaki talimatlari takip edin ve X yonunde tarama yaparak
referans noktasini tanimlayin

> Kenar sensorinin kirmizi LED'i yanana kadar kenar sensoriini
malzeme kenarina dogru hareket ettirin

> Referans noktasini secin diyalogu agilir

> Kenar sensorun tekrar malzeme kenarindan uzaga dogru
hareket ettirin

> Secilen referans noktasi alaninda referans noktasi
tablosundan 0 referans noktasini segin

> Pozisyon degerleri ayari alanina X yonu i¢in 0 degerini girin
ve RET ile onaylayin

> Asistanda Onayla 6Jesine tiklayin
> Taranan koordinatlar 0 referans noktasina alinir

> Islemi tekrar edin ve tarama yaparak Y yoniindeki referans
noktasini belirleyin
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5.5 Gegis deliginin olusturulmasi (elle igletim)

ilk isleme adiminda @ 5,0 mm matkap ucu ile elle isletim modunda gegis delidini
delin. Daha sonra @ 19,8 mm matkap ucu ile gegis deligini delin. Degerleri 6lgdlerin
yer aldi§i gizimden alabilir ve giris alanlarina kaydedebilirsiniz.

Sekil 65: Ornek malzeme — Gegis deliginin olusturulmasi

Cagn

> Ana menude Elle isletim Gzerine dokunun
> Elle isletimle ilgili kullanici arayiizu gosterilir

5.5.1  Gegis deligi i¢cin on delme isleminin yapilmasi

> Takim tezgahinda mile @ 5,0 mm genisliginde bir matkap ucu
yerlestirin

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun

Aletler diyalogu goruntdlenir

Matkap ucu 5,0 6Jesine dokunun

Onayla 6gesine dokunun

ilgili alet parametreleri cihaz tarafindan otomatik olarak
devralinir

Aletler diyalogu kapatilir

Cihazda mil devir sayisi olarak 3500 1/dk. ayarlayin

> Takim tezgahinda mili hareket ettirin:

B Xyonu: 95 mm

B Y yond: 50 mm

Gegis deligi icin on delme isleminin yapiimasi

Mili glivenli bir pozisyona hareket ettirin

X ve 'Y konumlarini koruyun

Gegis deligi icin on delme iglemini basariyla gergeklestirdiniz

v

vV v vV Yy

vV Vv

3500 @+

v v v Y
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5.5.2

5.6

Gegis deliginin delinmesi

>

VvV Vv vV VY

vV VvV

Takim tezgahinda mile @ 19,8 mm genisliginde bir matkap ucu
yerlestirin

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun

Aletler diyalogu goruntulenir

Matkap ucu 19,8 6gesine dokunun

Onayla 6desine dokunun

ilgili alet parametreleri cihaz tarafindan otomatik olarak
devralinir

Aletler diyalogu kapatilir
Cihazda mil devir sayisi olarak 400 1/dk. ayarlayin

Gegis deligini agin ve mili tekrar hareket ettirin
Gegis deligini basariyla deldiniz

Dikdortgen cebin olugturulmasi (MDI isletimi)

Dikdortgen cebi MDI igletimi modunda olusturursunuz. Degerleri dlgulerin yer aldig
gizimden alabilir ve giris alanlarina kaydedebilirsiniz.

Sekil 66: Ornek malzeme — Dikddrtgen cebin olugturulmasi

Cagri

4
>

Ana menude MDI isletimi secenegine dokunun
MDI isletiminin kullanici arayizi gortntdlenir
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Dikdortgen cebin tanimlanmasi

vV v vV Vv

devralinir

vV VvVV VvV Vv VvYyy

Aletler diyalogu kapatilir

Aleti flansin ylzeyinden kaziyin

Pozisyon gostergesinde Z eksen tusunu basili tutun

Cihaz Z ekseninde 0 konumunu gosterir

Durum gubugunda Olustur 6gesine dokunun

Yeni bir timce gortntilenir

Tiimce tipi acllir listesinde Dikdortgen cep tlimce tipini segin
Olc bilgilerine uygun olarak asagidaki parametreleri girin:

Operator bilgileri | Uygulamaornegi

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun

Aletler diyalogu goruntulenir

Saft frezesi 0Jesine dokunun

Onayla 6gesine dokunun

ilgili alet parametreleri cihaz tarafindan otomatik olarak

m Calhisma tiirii: Eksiksiz isleme

B Giivenli Yiikseklik: 10

= Derinl: -6

= X koordinat1 merkez noktasi: 80
= Y koordinat1 merkez noktasi: 50

® X kenar uzunlugu: 110
B Y kenar uzunlugu: 80
® Yon: Saat donus yonu

® Perdahlama olgiisii: 0,2
= Hat ortiismesi: 0,5

> NC kontrollU alet ekseni igin ek olarak asagidaki parametreleri

de girin:

= Baslangic derinligi: 0,5
= Besleme derinligi: 4

= Derinlik perdahlama olgiisii: 0,1

= Freze beslemesi: 800

= Derin kesme beslemesi: 260

END
)

VvV Vv VvYy

gorsellestirilir

Girigleri her seferinde RET ile onaylayin

Tlmceyi dizenlemek icin END 6desine dokunun
Konumlandirma yardimi goruntulenir

Simulasyon penceresi etkinlestirildiginde dikdortgen cep
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5.6.2 Dikdortgen cebin frezelenmesi

o Mil devir sayisi, freze derinligi ve besleme hizi dederleri, saft frezesinin ve
takim tezgahinin kesim performansina baglidir.

» Takim tezgahinda mile @ 12 mm genisliginde saft frezesi
yerlestirin

> Cihazda mil devir sayisini uygun bir de@ere ayarlayin

> NC kontrolll eksenler i¢in cihazda veya takim tezgahinda NC

BASLAT tusuna dokunun veya basin

Islemeye baslayin ve bunun igin asistandaki talimatlari izleyin

Cihaz, frezeleme isleminin adimlarini teker teker uygular

Kapat 6desine dokunun

Isleme sonlandirilir

Asistan kapanir

Dikdortgen cebi basariyla olusturdunuz

x|
VVV VYV Yy

5.7 Baglanti pargasinin olusturulmasi (MDI igletimi)

Baglanti pargasini MDI isletimi modunda olusturursunuz. Degerleri ol¢ulerin yer aldig
gizimden alabilir ve giris alanlarina kaydedebilirsiniz.

0 Gegis deligini raybalamadan once pahlamaniz gerekir. Pah, raybada daha
iyi kesim yapilmasina olanak saglar ve ¢ikinti olusumuna engel olur.

Sekil 67: Ornek malzeme — Kilifin olusturulmasi

Gagn

E > Ana menide MDI isletimi secenegine dokunun
> MDl igletiminin kullanici arayizU goruntdlenir
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5.7.1 Baglanti pargasinin tanimlanmasi

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun
Aletler diyalogu goruntulenir

Rayba o6Jesine dokunun

Onayla 6gesine dokunun

ilgili alet parametreleri cihaz tarafindan otomatik olarak
devralinir

Aletler diyalogu kapatilir

Durum gubugunda Olustur 6gesine dokunun

Yeni bir timce gortntilenir

Tiimce tipi acllir listesinden Delme timce tipini segin
Olgu bilgilerine uygun olarak asagidaki parametreleri girin:
® X koordinati: 95

B Y koordinati: 50

m  Z koordinati: Delik delme

> NC kontrollU alet ekseni igin agsagidaki parametreleri girin:
m Z koordinati: -25

Her girisi RET ile onaylayin

Tlmceyi dizenlemek icin END 6gesine dokunun
Konumlandirma yardimi gordntulenir

Simulasyon penceresi etkinlestirildiginde konum ve hareket
yolu gorsellestirilir

VvV Vv vV VY

Al
vV vV Vvy

END
O

VvV Vv vy

5.7.2  Baglanti parg¢asinin zimparayla siirtiilmesi

> Takim tezgahinda mile @ 20 mm H6 rayba yerlestirin
> NC kontrolll eksenler igin cihazda veya takim tezgahinda NC
— BASLAT tusuna dokunun veya basin

> Cihazda mil devir sayisi olarak 250 1/dk. ayarlayin

islemeye baslayin ve bunun igin asistandaki talimatlari izleyin
Kapat 6Jesine dokunun

Isleme sonlandirilir

Asistan kapanir

Baglanti parcasini basariyla olusturdunuz

x|
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5.8 Referans noktasi belirleme (elle igletim)

Delik gemberini ve delikli kemeri hizalamak igin baglanti pargasinin daire merkezini
referans noktasi olarak belirlemeniz gerekir. Cihaz, referans noktasindan yola
gikarak ilgili koordinat sistemiicin tim degerleri hesaplar. Referans noktasini
HEIDENHAINKT 130 kenar sensord ile belirleyebilirsiniz.

D2:0/0

e

Sekil 68: Ornek malzeme — D2 referans noktasinin belirlenmesi

Cagn

> Ana menude Elle isletim Gzerine dokunun
> Elle isletimle ilgili kullanici arayiizi gosterilir

D2 referans noktasini tarayin

> Takim tezgahinda HEIDENHAINKT 130 kenar sensorund mile
yerlestirin ve cihaza baglayin
Diger bilgiler: "Tarama sisteminin yapilandiriimasi’, Sayfa 88

» Durum ¢ubugunda Ek fonksiyonlar 0Jesine dokunun

O » Diyalogda Daire merkezini belirle 6gesine dokunun
> Alet secin diyalogu acilir

> Alet secin diyalojunda Tarama sistemini kullanin segenegini
etkinlestirin

> Asistandaki talimatlari izleyin

> Kenar sensorinin kirmizi LED'i yanana kadar kenar sensoriini
malzeme kenarina dogru hareket ettirin

> Referans noktasini secin diyalogu agilir

> Kenar sensorun tekrar malzeme kenarindan uzaga dogru
hareket ettirin

> Secilen referans noktasi alaninda referans noktasi 1'i segin

> Pozisyon degerleri ayar alaninda X konum degeri ve Y
konum degeri igin 0 degerini girin ve RET ile onaylayin

> Asistanda Onayla 6gesine dokunun

> Taranan koordinatlar referans noktasi 1'e devralinir
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Referans noktasinin etkinlestirilmesi

v

Durum ¢ubugunda Referans noktalar1 6gesine dokunun
Referans noktalari diyalogu agilir

Referans noktasi 1 6gesine dokunun

Onayla 0gesine dokunun

Referans noktasi belirlenir

Durum gubugunda referans noktasti icin 1 gortntdlenir

VV VY VvV Yy

Delik gemberinin ve delik sirasinin programlanmasi (programlama)

Delik gemberini ve delik sirasini programlama isletim turtinde olusturursunuz.
Programi olasi bir klguk seri dretiminde tekrar kullanabilirsiniz. Degerleri ol¢ulerin yer
aldigi ¢cizimden alabilir ve giris alanlarina kaydedebilirsiniz.

Sekil 69: Ornek malzeme — Delik gemberinin ve delik sirasinin programlanmasi

Gagn

_@ > Ana mentde Programlama segenegine dokunun
> Programlama ile ilgili kullanici araylzu gosterilir

Program baghginin olugturulmasi

» Program yonetiminde Yeni program olusturma 6Jesine
dokunun

Bir diyalog acilir
Diyalog iginde programin kaydedilmesini istediginiz kayit yerini
segin, or. Internal/Programs

Programin adini girin

Girisi RET ile onaylayin

Diizenle 6gesine dokunun

Baslangig timcesi Program basligi olan yeni bir program
olusturulur

isim alanina Ornek ismini girin

Girisi RET ile onaylayin

Lineer degerler birimi alaninda mm 6l¢i birimini segin

Programi basariyla olusturdunuz ve artik programlama
islemine baslayabilirsiniz

v VvV

v v v Y

vV v.v Vv
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5.9.2  Aletin programlanmasi

+

vV VvV VvV VvV VvVVYy

vV VvV VvV VvVy

Alet gubugunda Tiimce ekle 6Jesine dokunun

Guncel konumun altinda yeni bir timce olusturulur
Tiimce tipi acllir listesinde Alet ¢agrimi tiimce tipini segin
Aktif aletin numarasi 6gesine dokunun

Aletler diyalogu gortntilenir

Matkap ucu 6,1 6Jesine dokunun

ilgili alet parametreleri cihaz tarafindan otomatik olarak
devralinir

Aletler diyalogu kapatilir

Alet cubugunda Tiimce ekle 6Jesine dokunun

Guncel konumun altinda yeni bir timce olusturulur
Tiimce tipi acilir listesinde Mil devri timce tipini segin
Mil devri icin 3000 degerini girin

Girisi RET ile onaylayin

5.9.3 Delik gemberinin programlanmasi

+

END

vV vV y

Alet cubugunda Tiimce ekle 6Jesine dokunun

Guncel konumun altinda yeni bir timce olusturulur

Tiimce tipi acilir listesinden Delik ¢emberi tUmce tipini secin
Asagidaki degerleri girin:

® Delik sayisi: 8

® X koordinat1 merkez noktasi: 0

® Y koordinati merkez noktasi: 0

= Yaricap: 25

= Baslangic acisi: 0°

= Ac1 adimi: Tam daire

® Derinl:-25

NC kontrollu alet ekseniicin ek olarak asagidaki parametreleri
de girin:

® Giivenli Yiikseklik: 10

= Besleme: 2000

= Derin kesme beslemesi: 600

Girigleri her seferinde RET ile onaylayin

Girisi sonlandirmak igin END 6gesine dokunun

Program yonetiminde Programi kaydet 6Jesine dokunun
Program kaydedilir
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5.9.4  Aletin programlanmasi

Alet gubugunda Tiimce ekle 6Jesine dokunun

Guncel konumun altinda yeni bir timce olusturulur
Tiimce tipi acllir listesinde Alet ¢agrimi tiimce tipini segin
Aktif aletin numarasi 6gesine dokunun

Aletler diyalogu gortntilenir

Matkap ucu 5,0 6Jesine dokunun

ilgili alet parametreleri cihaz tarafindan otomatik olarak
devralinir

Aletler diyalogu kapatilir

Alet cubugunda Tiimce ekle 6Jesine dokunun

Guncel konumun altinda yeni bir timce olusturulur
Tiimce tipi acilir listesinde Mil devri timce tipini segin
Mil devri icin 3000 degerini girin

Girisi RET ile onaylayin

+

vV VvV VvV VvV VvVVYy

vV VvV VvV VvVy

5.9.5 Delik sirasinin programlanmasi

Alet cubugunda Tiimce ekle 6Jesine dokunun
Guncel konumun altinda yeni bir timce olusturulur
Tiimce tipi acilir listesinde Delik sirasi timce tipini segin
Asagidaki degerleri girin:
= X koordinati, 1. Delik: -90
Y koordinati, 1. Delik: -45
Sira basi delikler: 4
Delikler aras1 mesafe: 45
Ac1: 0°
Derinl:-13
Sira sayisi: 3
Siralar aras1 mesafe: 45
= Dolum modu: Delikli kemer
> NC kontrolli alet ekseni igin ek olarak asagidaki parametreleri
de girin:
® Giivenli Yiikseklik: 10
= Besleme: 2000
B Derin kesme beslemesi: 600
> Girigleri her seferinde RET ile onaylayin
> Program yonetiminde Programi kaydet 6Jesine dokunun
> Program kaydedilir

+

vV vV y
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5.9.6  Program akiginin simiile edilmesi

Delik gemberini ve delik sirasini basariyla programladiktan sonra olusturulan
programin akisini simtlasyon penceresini kullanarak simtle edebilirsiniz.

Beispiel2.i

0 Program header Beispiel
Y%Beispiel G21

1 Tool call
T1
2 Spindle speed
5800
8 Bolt hole circle
G71 X95 Y50 L8 R25 JO Kcircle Dthru
4 Tool call
T0
5 Spindle speed
51000

I S 6 Row of holes
G72 X5 Y5 L4 145 J0 D-13 R3 P45 Qframe

Sekil 70: Ornek malzeme - Simiilasyon penceresi

>
>
>
>

Simiilasyon penceresi 6Jesine dokunun
Simulasyon penceresi goruntulenir
Programdaki tum tumcelerin Uzerine sirayla dokunun

Uzerine dokundugunuz diizenleme adimi simiilasyon

penceresinde renkli olarak gosterilir

> Gordnimde programlama hatasi olup olmadigini kontrol edin,
or. deliklerin Ust Uste gelmesi

> Programlama hatasi mevcut degilse delik gemberini ve delik

sirasini olusturabilirsiniz
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5.10 Delik gemberinin ve delik sirasinin olusturulmasi (program akisi)

Delik gemberi ve delik sirasi igin munferit dizenleme adimlarini bir programda
tanimladiniz. Program akisinda olusturulan programin tzerinde galisabilirsiniz.

Sekil 71: Ornek malzeme — Delik gemberinin ve delik sirasinin olusturulmasi

5.10.1 Programin agilmasi

E

Ana menude Program akis1 0Jesine dokunun
Program akisinin kullanici arayuzu gosterilir
Program yonetiminde Program a¢ 6Jesine dokunun
Bir diyalog acilir

Diyalogda Internal/Programs kay!t yerini segin
Ornek.i dosyasinin (izerine dokunun

Ac 6gesine dokunun

Segilen program acilir

vV v v vV vV VvV VY

5.10.2 Programin islenmesi

> Takim tezgahinda mile @ 6,1 mm genisliginde bir matkap ucu
yerlestirin

» Program kumandasinda NC BASLAT oJesine dokunun

veya

> Takim tezgahinda NC BASLAT tusuna basin

> Cihaz, programin alet gagrisi olan ilk timceyi isaretler

> Asistan ilgili talimatlari gosterir

» Islemeyi baglatmak igin tekrar NC BASLAT Ggesine dokunun

veya

> Takim tezgahinda NC BASLAT tusuna basin

> Mil devir sayisi ayarlanir ve ilk isleme timcesi olan delik
gemberi isaretlenir

> Delik gemberi isleme tiimcesinin minferit adimlar gérintilenir
> Ekseni hareket ettirmek icin NC BASLAT 6gesine dokunun

veya

> Takim tezgahinda NC BASLAT tusuna basin

> Hareket gergeklestirilir

> Gerekirse takim tezgahina bagl olarak kullanici midahalesini
devreye sokun or. delik agma sirasinda Z eksenini manuel
olarak hareket ettirme

i}

—
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Delik gemberi isleme timcesinin sonraki adimini Devam ile
gadirin
Sonraki adim ¢agrilir

Sonraki hareketi gerceklestirmek icin NC BASLAT ogesine
dokunun

veya

>
>

B

v

x|

Takim tezgahinda NC BASLAT tusuna basin
Asistandaki talimatlari izleyin

Delik gemberi isleme timcesinin tim adimlarini
uygulandiginizda Sonraki program adimi 6gesine dokunun

Sonraki delik sirasi igleme timcesi isaretlenir
Delik sirasi isleme timcesinin miinferit adimlari gortntdlenir

Takim tezgahinda mile @ 5,0 mm genisliginde bir matkap ucu
yerlestirin

Delik sirasli isleme tiimcesi igin islemi tekrarlayin
Delik sirasini deldikten sonra Kapat 6gesine dokunun
Isleme sona erdirilir

Program sifirlanir

Asistan kapatilir
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6.1 Genel bakis

Bu bolimde cihazdaki fonksiyon arizalarinin nedenleri ve arizalarin gideriimesine
iliskin onlemler agiklanmaktadir.

0 Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin oncelikle "Genel
kullanim" bolimunu okumus ve anlamis olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim', Sayfa 18

6.2 Giinliik dosyalarinin diga aktarilmasi

Bir cihaz arizasindan sonra, gunluk dosyalari HEIDENHAIN igin hata aramayi
destekleyebilir. Bunu yapmak icin cihazi tekrar agtiktan hemen sonra gunlik
dosyalarini disa aktarmaniz gerekir.

Bir USB yiginsal bellege disa aktarma
Kosul: USB yiginsal bellek takili.

Ana menlden Dosya yonetimi 6gesine dokunun

Internal kayit yerinde sisteme dokunun

Giinliik klasorunu saga dogru surukleyin

Kumanda elemanlari gortntilenir

Buraya kopyala secenegine dokunun

Diyalogda, takili USB yiginsal bellek igin istediginiz kayit yerini
segin

Sec¢im 6Jesine dokunun

> Klasor kopyalanir

vV v v vVvyyVyysuy

v

o Klasorl service.ms-support@heidenhain.de adresine gonderin. Bunu
yapmak igin cihaz ttrtind ve kullanilan yazilim strdmunu belirtin.

6.3 Sistem arizasi veya elektrik kesintisi

Isletim sistemi verileri agsagida belirtilen durumlarda hasar gorebilir:
® Sistem arizasl veya elektrik kesintisi
B Cihazin ¢alismasinin, isletim sistemi kapatilmadan durdurulmasi

Aygit yazilminin hasar gormesi halinde cihaz bir Recovery System baslatir ve
ekranda kisa bir talimat gortntulenir.

Geri ylkleme sirasinda Recovery System, hasar gormus aygit yaziiminin tGzerine bir
USB yiginsal bellegine daha 6nceden kaydedilmis olan yeni aygit yaziimi ile yazar. Bu
islemde cihazin ayarlari silinir.
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Aygit yaziliminin geri yiiklenmesi

> Bir bilgisayarda USB yiginsal belleginde (FAT32 formati) "heidenhain" klasori
olusturun

"heidenhain” klasoriinde "update" klasort olusturun

Yeni aygit yazihmini "update” klasortine kopyalayin

Aygit yaziimini "recovery.dro" 6Jesine gore yeniden adlandirin
Cihazi kapatma

USB yiginsal bellegi cihazda bir USB arabirimine takin

Cihazin agilmasi

Cihaz Recovery System baslatir

USB yiginsal bellek otomatik olarak algilanir

Aygit yaziimi otomatik olarak yiklenir

Basarili bir glincellemeden sonra aygit yazilimi otomatik olarak
"recovery.dro.[yyyy.mm.dd.hh.mm]" biciminde yeniden adlandirilir

Yukleme tamamlandiginda cihazi yeniden baslatin
> Cihaz, fabrika ayarlariyla yeniden baglatilir

VVVV Vv VvV Vv VvVvYyy

v

Konfiglirasyonu geri yiikleyin

Aygit yazilminin yeniden yuklenmesiyle cihaz fabrika ayarlarina geri alinir. Bu
durumda ayarlar, hata dizeltme degerleri ve etkinlestiriimis yaziim segenekleri ile
birlikte silinir.

Ayarlari geri yuklemek igin cihazdaki ayarlari yeniden yapmaniz veya daha onceden
yedeklemis oldugunuz ayarlan cihaza geri yiuklemeniz gerekir.

o Ayarlarin yedeklenmesi sirasinda etkin olan yazilim secenekleri, ayarlar
cihaza geri yuklenmeden dnce etkinlestiriimelidir.

> Yazilim segeneklerinin etkinlestiriimesi

Diger bilgiler: "Yazilim Secenekleri 6gesini etkinlestirin®, Sayfa 83
» Ayarlarin geri yiklenmesi

Diger bilgiler: "Konfigtirasyonu geri ylkleyin", Sayfa 209

Arizalar

Isletim sirasinda asagidaki "arizalarin gideriimesi" tablosunda yer almayan arizalarin
veya bozulmalarin ortaya ¢imasi halinde makine Ureticisinin dokimantasyonuna
basvurun veya bir HEIDENHAIN servis subesi ile iletisime gecin.

Arizalarin gidermesi

0 Asagidaki hata giderme adimlari sadece tabloda belirtilen personel
tarafindan gergeklestirilebilir.

Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 15

Hata Hatanin kaynagi Hatanin giderilmesi Personel
Durum LED'i agildiktan Gerilim beslemesi > Gug kablosunu kontrol edin Elektrik teknisyeni
sonra yanmiyor yok
Cihazin fonksiyonu » HEIDENHAIN servis Teknik personel
hatall subesiyle iletisime gegin

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | igletim kilavuzu Frezeleme | 03/2022



Hata

Cihaz baslatildiginda
mavi ekran
gorintuleniyor

Operator bilgileri | Yapilmasi gerekenler...

Hatanin kaynag

Baslatma sirasinda
aygit yazilimi hatasi

Hatanin giderilmesi

>

Hata ilk defa gorildiyse
cihazi kapatin ve tekrar agin
Ariza birkag defa
tekrarlanirsa bir
HEIDENHAIN servis
subesiyle iletisime gegin

Personel

Teknik personel

Cihaz baslatildiktan
sonra dokunmatik
ekranda girisler
algilanmiyor

Donanimin yanlis
baslatiimasi

Cihazi kapatin ve tekrar agin

Teknik personel

Olgtim cihazi hareket
ettigi halde eksenler
sayim yapmiyor

Olgtim cihazinin
hatali baglantisi

» Baglantiyr dizeltin

Olclim cihazi Ureticisinin
servis subesiyle iletisime
gegin

Teknik personel

Eksenler yanlis sayim
yaplyor

Olgtim cihazi yanlis
ayarlanmis

Olgtim cihazinin ayarlarini
kontrol edin
Sayfa 92

Teknik personel

Eksenler hareket
ettirilemiyor

Eksenlerin ayarlari
yanlis

Eksenlerin ayarlarini kontrol
edin

Teknik personel

Besleme Override
degeri sifir

Besleme Override
potansiyometresinin
konumunu kontrol edin

Teknik personel

Konumlandirma hatasi

Eksenlerin ayarlari
yanlis

Eksenlerin ayarlarini kontrol
edin

Teknik personel

Durma hatasi

Eksenlerin ayarlari
yanlis

Eksenlerin ayarlarini kontrol
edin

Teknik personel

Eksenler yavas
hareket (Jog) tuslari
ile hareket ettirilemiyor

Eksenlerin ayarlari
yanlis

Eksenlerin ayarlarini kontrol
edin

Teknik personel

isletim tird yanlis » Isletim turind kontrol edin Teknik personel
(MDl igletimi,

Programlama)

Besleme Override » Besleme Override Teknik personel

degeri sifir

potansiyometresinin
konumunu kontrol edin

Besleme Override, eksen

hizini sinirlamiyor

Besleme Override
ayari yanhs

Eksenlerin ayarlarini kontrol
edin

Teknik personel

Hizli hareket tusu

Hizli hareket ayari

Ayarlari kontrol edin

Teknik personel

galismiyor yanlis Sayfa 119
Harici eksen hatasi Harici gevre birimi > Sistematik hata aramayi Uzman personel,
gerceklestirin OEM olabilir
Mil hatasi Mil ekseni ayari » Mil ekseni ayarlarinin kontrol ~ Uzman personel,
yanlis edilmesi OEM olabilir
Sayfa 124
Harici gevre birimi » Sistematik hata aramayi Uzman personel,
gergeklestirin OEM olabilir
Mil durmasi Harici gevre birimi » Sistematik hata aramayi Uzman personel,
gergeklestirin OEM olabilir
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Hata

Donguler, dongu
baslatma islemiile
baslatilamiyor

Hatanin kaynag

Otomatik besleme
ayari yanls
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Hatanin giderilmesi

>

Ayarlari kontrol edin
Sayfa 119

Personel

Teknik personel

Dongu baslatma
tusunun aydinlatmasi
galismiyor

Otomatik baslatma
15181 ayari yanlis

Avyarlari kontrol edin
Sayfa 121

Teknik personel

Disli kesme sirasinda
tersine ¢evirme
calismiyor

Mansonun son
konumu +/- ayari

yanlis

Ayarlari kontrol edin

Teknik personel

Uc salterine otomatik
hareket etme ¢alismiyor

Yazilim son
konum salteri veya
Otomatik besleme
ayari yanhs

Ayarlari kontrol edin
Sayfa 118
Sayfa 119

Teknik personel

Yazilim ug salterleri

Yazilim son konum

Ayarlari kontrol edin

Teknik personel

disinda salteri ayari yanlis Sayfa 118

Acil kapatma Harici gevre birimi » Sistematik hata aramayi Uzman personel,
gergeklestirin OEM olabilir

Kumanda gerilimi yok Harici gevre birimi » Sistematik hata aramayi Uzman personel,
gergeklestirin OEM olabilir

Ag baglantisi
kurulamiyor

Arizali baglant

Baglanti kablosunu ve X116
baglantisinin dogrulugunu
kontrol edin

Teknik personel

Ag ayari yanlis

Ag ayarlarini kontrol edin
Sayfa 160

Teknik personel

Bagli olan USB yiginsal
bellek algilanmiyor

USB baglantisi
arizali

USB yiginsal bellegin
baglantidaki pozisyonunun
dogru olup olmadigini
kontrol edin

Baska bir USB baglantisi
kullanin

Teknik personel

USB yiginsal bellegin
tipi veya bigimi
desteklenmiyor

v

Baska bir USB yiginsal bellek
kullanin

USB yiginsal bellegi FAT32
ile formatlayin

Teknik personel

Cihaz geri yukleme
modunda baslatiliyor
(yalnizca metin modu)

Baslatma sirasinda
aygit yazilimi hatasi

Hata ilk defa gorildiyse
cihazi kapatin ve tekrar agin
Ariza birkag defa
tekrarlanirsa bir
HEIDENHAIN servis
subesiyle iletisime gegin

Teknik personel

Kullanicl oturumu
acgllamiyor

Sifre mevcut degil

v

Ust diizey yetki kademesine
sahip kullanici olarak sifreyi
sifirlayin

Sayfa 157

OEM sifresinin sifirlanmasi
icin bir HEIDENHAIN servis
subesiyle iletisime gegin

Teknik personel
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