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Grundlaggande | Oversikt

1.1 Oversikt

Det har kapitlet innehaller information om den har produkten och dessa
anvisningar.

1.2 Information om produkten

1.2.1 Demoprogramvara for demonstration av enhetens funktioner

POSITIP 8000 Demo &r en programvara som du kan installera pa en dator
oberoende av enhet. Du kan anvanda POSITIP 8000 Demo for att lara kdnna, testa
eller demonstrera enhetens funktioner.

1.2.2 Demoprogramvarans funktionsomfang

Pa grund av den bristande maskinvarumiljon motsvarar inte demoprogrammets
funktionsomrade enhetens fullstdndiga funktionsomrade. Du kan dock bekanta
dig med de viktigaste funktionerna och anvandargranssnittet med hjalp av
beskrivningarna.

1.3 Avsedd anvandning

Enheterna i serien POSITIP 8000 ar digitala lagesindikatorer av hog kvalitet

for anvandning pa manuellt styrda verktygsmaskiner. | kombination med
langdmatningsenheter och vinkelmatsystem ger enheterna i serien verktygets lage
i flera axlar och har ytterligare funktioner for drift av verktygsmaskinen.

POSITIP 8000 Demo en en programvaruprodukt for demonstration av
grundfunktionerna fér enheterna i serien POSITIP 8000. POSITIP 8000 Demo far
uteslutande anvandas i demonstrations-, utbildnings- eller dvningssyfte.

14 Felaktig anvandning
POSITIP 8000 Demo far endast anvandas i avsett syfte. Anvandning for andra
andamal ar inte tillaten, i synnerhet inte:
® for produktiva andamal pa produktionssystem
B som del av produktivsystem

15 Hur dokumentationen ska lasas

Onskas andringar eller har du funnit tryckfel?

Vi Onskar alltid att forbattra var dokumentation. Hjalp oss med detta och informera
oss om dnskade andringar via féljande E-postadress:

userdoc@heidenhain.de
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1.6 Texthanvisningar

| denna anvisning anvands féljande texthanvisningar:

Visning
>
> ...

Betydelse

beskriver en handling och utfallet av en handling
Exempel:

> Tryck pd OK

> Meddelandet stangs

beskriver en upprakning
Exempel:
B Granssnitt TTL

®  Granssnitt EnDat
[ ]

fetstil

beskriver menyer, presentationer och funktionsknappar
Exempel:

» Klicka pa Stang av

> QOperativsystemet stangs

» Stang av enheten med strombrytaren
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Programvaru-installation | Oversikt

Oversikt

Detta kapitel innehaller all information om POSITIP 8000 Demo nedladdning och
avsedd installation p& en dator.

Ladda ned installationsfil

Innan du kan installera demoprogramvaran pa en dator maste du ladda ned en
installationsfil fran HEIDENHAIN-portalen.

o For att kunna ladda ner installationsfilen fran HEIDENHAIN-portalen
behdver du dtkomstrattigheter till portalmappen Software i katalogen
for motsvarande produkt.
Om du inte har dtkomstrattigheter till portalmappen Software kan du
begéara atkomstrattigheterna fran din HEIDENHAIN-kontaktperson.

» Har kan du ladda ned den senaste versionen av POSITIP 8000 Demo :
www.heidenhain.de

» Navigera till nedladdningsmappen fér din webblasare
» Packa upp den nedladdade filen med extension .zip i en temporér katalog
> Foljande filer packas upp i den temporara lagringsmappen:

B |nstallationsfil med tillagget .exe

= Fil DemoBackup.mcc

Systemkrav

Om du vill installera POSITIP 8000 Demo pé en dator maste systemet uppfylla
féljande krav:

= Microsoft Windows 7 och senare
B minst 1280 x 800 bildskarmsuppldsning rekommenderas
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24

POSITIP 8000 Demo Installera under Microsoft
Windows

>

Ga till mappen for tillfallig lagring dar du har packat upp den nedladdade filen
med tillagget .zip
Ytterligare information: "Ladda ned installationsfil", Sida 12

Kor installationsfilen med tilldgget .exe
Installationsfilen dppnas:

g@ﬂetup El =

Setup Wizard

Bild 1: Installationsassistent

Klicka pa Next

Godkénn licensvillkoren i installationssteget License Agreement
Klicka pd Next

Installationsassistenten foreslar en lagringsplats i installationssteget
Select Destination Location. Det ar rekommenderat att anvdanda den
foreslagna lagringsplatsen.

| installationssteget Select Destination Location véljer du lagringsplatsen dar
POSITIP 8000 Demo ska sparas

Klicka pad Next

| installationssteget Select Components installeras som standard dven
programmet ScreenshotClient. Med ScreenshotClient kan du skapa
skarmdumpar av skdrmen som ar aktiv pd enheten.

Om du vill installera ScreenshotClient

» GoOr inga andringar av forinstaliningarna i installationssteget
Select Components

Ytterligare information: "ScreenshotClient", Sida 67

> | installationssteget Select Components:
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B Val ett installationssatt
m  Aktivera/avaktivera tillvalet Screenshot Utility

ﬁj'ﬂetup

Select Components
Which components should be installed?

Select the components you want to install; dear the components you do not want to
install. Click Mext when you are ready to continue.

|Full installation P w
Demo
[¥] Screenshot Utlity 62 KB

Current selection requires at least 73, 1 MB of disk space.

< Back l[ Mext = J| Cancel

Bild 2: Installationsassistent med de aktiverade tillvalen demoprogramvara och
Screenshot Utility

Klicka pd Next

| installationssteget Select Start Menu Folder véljer du lagringsplatsen dar
startmenymappen ska skapas

Klicka pa Next

Markera/avmarkera alternativet Desktop icon i installationssteget Select
Additional Tasks

Klicka pd Next

Klicka pa Install

Installationen startar och forloppsindikatorn visar status for installationen
Stdng installationsassistenten med Finish néar installationen har slutforts
Du har nu installerat programmet pa datorn
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25 POSITIP 8000 Demo avinstallera

> Oppna efter varandra i Microsoft Windows:

= Start

® Alla program

= HEIDENHAIN

= POSITIP 8000 Demo

Klicka pa Uninstall

Avinstallationsfilen dppnas

Klicka pa Yes for att bekrafta avinstallationen

Avinstallationen startar och forloppsindikatorn visar status for avinstallationen
Stdng avinstallationsassistenten med OK nér avinstallationen har slutforts

vV vV Vv VY

Du har nu avinstallerat programmet fran datorn
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Allméant handhavande | Oversikt

3.1 Oversikt

| det har kapitlet beskrivs anvandargranssnittet och mandverelement samt
grundfunktioner fran POSITIP 8000 Demo.

3.2 Manovrering med pekskdarm och inmatningsenheter

3.2.1 Pekskarm och inmatningsenheter

Mandverelementen i anvandargranssnittet fran POSITIP 8000 Demo styrs med en
pekskarm eller en ansluten mus.

Du kan mata in data med skarmtangentbordet pa pekskarmen eller ett anslutet
tangentbord.

3.2.2 Gester och musanvandning

Du kan aktivera, vaxla eller flytta mandverelementen i anvandargranssnittet
med pekskarmen fran POSITIP 8000 Demo eller med en mus. Du anvander
pekskdarmen och musen med hjalp av gester.

o Gesterna som anvands pa pekskarmen kan skilja sig fran dtgarderna
som utfors med musen.

Om det férekommer skillnader mellan hur pekskdrmen och musen
anvands, beskrivs bada alternativen som alternativa handlingssteg i den
har handboken.

De alternativa atgardsstegen for anvandning med pekskarm och mus
markeras med foljande symboler:

% Manovrering med pekskarmen

\Q Mandvrering med musen

| foljande 6versikt beskrivs de olika gesterna fér anvandning av pekskarmen och

musen:
Trycka

% ar en kort beréring av pekskarmen

\Q anger enkelklickning med vanster musknapp
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Allmant handhavande | Mandvrering med pekskarm och inmatningsenheter

En tryckning genererar bland annat foljande atgarder
® Valj menyer, element eller parametrar
o B Mata in tecken med bildskdrmstangentbordet
= Sténg dialogruta

Halla
% ar en langre beroring av pekskarmen
\_© anger enkelklickning och sedan inhallning av vanster musknapp

Att halla genererar bland annat foljande atgarder
® Snabb andring av varden i inmatningsfalt med plus- och

o minusknapparna
Dra
anger en rorelse med fingret dver pekskarmen dar minst start-
punkten for rorelsen ar entydigt definierad

anger enkelklickning och sedan inhallning av vanster musknapp
\'© samtidigt som musen flyttas; minst startpunkten for rérelsen ar
entydigt definierad

Att dra genererar bland annat foljande atgarder
t ® Bladdra bland listor och text
~-®-
¥
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Allmant handhavande | Allmanna manéverelement och funktioner

Allmanna manoverelement och funktioner

Foljande kontroller mojliggor konfiguration och mandvrering via pekskarm eller
inmatningsenheter.

Bildskarmstangentbord

Med hjalp av bildskarmstangentbordet kan text matas in i operatorgranssnittets
inmatningsfalt. Beroende pa inmatningsfaltet visas ett numeriskt eller
alfanumeriskt tangentbord.

> Klicka i inmatningsfaltet for att mata in varden

Inmatningsfaltet markeras

Bildskarmstangentbordet visas

Mata in text och siffror

Om inmatningen i inmatningsfaltet ar korrekt anges det med en grén hake, om

tillampligt

> Om inmatningen ar ofullstandig eller om vardena ar felaktiga visas ett rott
utropstecken, om tillampligt. Inmatningen kan da inte fullfdljas

VvV V.V V

» Bekrafta inmatningen med RET for att dverféra vardena
> \Vardena visas
> Bildskarmstangentbordet doljs

Inmatningsfalt med knapparna plus och minus
Med knapparna plus + och minus - pa bada sidorna av talvardet kan du justera

talvarden.
> Tryck pa + eller - tills 6nskat varde visas
— 500 + ‘ . _ . . .
> Hall + eller - intryckt for att andra vardena snabbare
> Det utvalda vardet visas
Vaxlare

Med vaxlaren kan du byta mellan olika funktioner.

> Tryck pa den dnskade funktionen
> Den aktiverade funktionen visas gron

mm inch

> Den inaktiva funktionen visas ljusgra

Skjutreglage
Med skjutreglaget aktiverar eller avaktiverar du en funktion.

» Dra skjutreglaget till dnskad position
ON eller

» Tryck pa skjutreglaget

> Funktionen aktiveras eller avaktiveras

Listruta
Knapparna i listrutan markeras med en nedatpekande triangel.

> Klicka pa funktionsknappen
1 Vpp v . .
> Listrutan dppnas
1 Vpp > Den aktiva inmatningen ar grénmarkerad
> Tryck pa 6nskad inmatning
>

11 pApp . . . -
Onskad inmatning tillampas
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Angra
Med den héar knappen &ngrar du den senaste atgarden.
Redan avslutade forlopp kan inte dngras.

» Tryck pa Angra

Z) > Den sista atgarden angras
Lagga till
> Tryck pa Lagg till for att lagga till ett ytterligare element
—I— > Ett nytt element laggs till
Stanga
x > Tryck pa Stang for att sténga en dialogruta
Bekrafta

> Tryck pa Bekrafta for att stdnga en aktivitet

v

Tillbaka

> Tryck péa Tillbaka for att dterga till den 6verordnade nivan

< i menystrukturen
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Allméant handhavande | Koppla till/franPOSITIP 8000 Demo starta och avsluta

34 Koppla till/franPOSITIP 8000 Demo starta och avsluta

3.4.1 Starta POSITIP 8000 Demo

o Innan du kan anvanda POSITIP 8000 Demo maste du genomfdra
programvarukonfigurationen.

> Tryck pa POSITIP 8000 Demo pa skrivbordet i Microsoft
Windows

eller

> Oppna efter varandra i Microsoft Windows:
B Start
= Alla program

HEIDENHAIN

POSITIP 8000 Demo

0 Tva korbara filer med olika visningslagen finns:
= POSITIP 8000 Demo: startar i ett Microsoft
Windows-fonster

= POSITIP 8000 Demo (fullskarm): startar i
helskarmslage

» Tryck pa POSITIP 8000 Demo eller
POSITIP 8000 Demo (fullskdarm)

> POSITIP 8000 Demo startar ett utmatningsfonster i
bakgrunden. Utmatningsfdnstret ar inte relevant for
mandvreringen och stdngs igen nar POSITIP 8000 Demo
avslutas

> POSITIP 8000 Demo Startar anvandargranssnittet med
menyn Anvandarinloggning

HEIDENHAIN

POSITIP 8016 ACTIVE

Not logged in

Bild 3: Menyn Anvandarinloggning
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Allmant handhavande | Koppla till/franPOSITIP 8000 Demo starta och avsluta

3.4.2 Avsluta POSITIP 8000 Demo

>

»
-

Tryck pa Avstangning i huvudmenyn

Klicka pa Stang av
POSITIP 8000 Demo avslutas

o Avsluta ocksa POSITIP 8000 Demo i Microsoft Windows-fonstret via
menyn Avstangning.
Om du avslutar Microsoft Windows-fonstret via Stang gar alla
installningar forlorade.

3.5 Logga in och logga ut anvandare

P& menyn Anvandarinloggning loggar du in pa och ut frdn enheten som

anvandare.

Endast en anvandare kan vara inloggad pd enheten. Den inloggade anvandaren
visas. For att logga in en ny anvandare maste den inloggade anvandaren logga ut.

o Enheten har behorighetsnivder som definierar anvandarens omfattande
eller begransade hantering och drift.

3.5.1 Logga in anvandare

VvV v v v v vy

Tryck pad Anvandarinloggning i huvudmenyn
Valj anvandaren i listrutan OEM

Tryck pa Losenord i inmatningsfaltet

Ange l6senordet "oem" for anvandaren OEM
Bekrafta inmatningen med RET

Tryck pa Logga in

Anvandaren loggas in och visas

3.5.2 Logga ut anvandare

’
>
>
>
>

Tryck pd Anvandarinloggning i huvudmenyn

Tryck pé Log out
Anvandaren loggas ut
Alla funktioner pa huvudmenyn utom Avstangning ar inaktiva

Enheten kan inte anvandas igen forrédn en anvandare har
loggat in
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Allmant handhavande | Stalla in sprak

Stalla in sprak

Vid leverans ar operatorsgranssnittets sprak engelska. Du kan dndra
anvandargranssnittet till dnskat sprak.

> Tryck péa Installningar pa huvudmenyn
rOT » Tryck pa Anvandare
> Den inloggade anvandaren ar markerad med en bock
» Valj inloggad anvandare
> Spraket som har valts fér anvandaren visas i listrutan Sprak

med motsvarande flagga
Valj flaggan for dnskat sprék i listrutan Sprak
> Operatdrsgranssnittet visas pa det valda spraket

v

Anvandargranssnitt

Starta anvandargranssnitt efter

Anvandargranssnitt efter att enheten har startats

Om en anvandare av typen Operator med aktiverad automatisk

anvandarinloggning var inloggad senast, visar enheten efter start menyn Manuell
drift.

Om automatisk anvandarinloggning inte ar aktiverad visas menyn
Anvandarinloggning pa enheten.

Ytterligare information: "Menyn Anvandarinloggning”, Sida 33
Huvudmeny fér anvandargranssnittet
Anvandargranssnitt (i manuell drift)

1

mm  Degree

-44.750

2 @  0:00:00

-109.080 88
250 -

1 Visningsomradet Meddelande, visar tid och ej stdngda meddelanden
2 Huvudmeny med mandverelement
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Manéverelement pa huvudmenyn

Manovrerings-
knapp

Funktion

Meddelande

Visar en dversikt av alla meddelanden och antalet ej stang-
da meddelanden

Manuell drift
Manuell positionering av maskinaxlarna
Ytterligare information: "Menyn Manuell drift", Sida 26

MDI-drift

Direkt inmatning av dnskade axelrdrelser (Manual Data
Input); aterstdende restvag berdknas och visas

Ytterligare information: "Menyn MDI-drift", Sida 27

Programkorning
Koérning av ett forinstallt program med anvandarguide

Ytterligare information: "Menyn Programkérning *,
Sida 29

Programmering
Skapande och hantering av enskilda program

Ytterligare information: "Menyn Programmering ",
Sida 30

Filhantering
Hantering av filerna som finns tillgédngliga p& enheten
Ytterligare information: "Menyn filhantering”, Sida 32

@EEEHE@I

Anvandarinloggning
In- och utloggning av anvdndare

Ytterligare information: "Menyn Anvandarinloggning",
Sida 33

0 Om en anvandare med utdkade behorigheter
(anvandartypen Setup eller OEM) éar inloggad
visas kugghjulssymbolen.

El

Instdllningar

Instéliningar av enheten, som till exempel konfiguration av
anvandare, konfiguration av sensorer eller uppdatering av
den fasta programvaran

Ytterligare information: "Menyn Instéliningar’, Sida 34

G

Avstangning

Avstangning av driftsystemet eller aktivering av energispar-
laget

Ytterligare information: "Menyn Avstangning’, Sida 35
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Allméant handhavande | Anvandargranssnitt

Menyn Manuell drift
Anrop

> Tryck pad Manuell drift i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for manuell drift visas

mm | Degree

Bild 4: Menyn Manuell drift

Axelknapp

Referens

Positionsvisning

Statusfalt

Spindelvarvtal (verktygsmaskin)

SThHhWN=

Menyn Manuell drift visar i arbetsomradet uppmatta positionsvarden pa
maskinens axlar.

Ytterligare funktioner finns tillgangliga i statusféltet.
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3.74 Menyn MDI-drift
Anrop

> Tryck pad MDI-drift i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for MDI-drift visas

mm  Degree

Bild 5: Menyn MDI-drift

Axelknapp

Ar-position

Kopplade axlar

Rest-vag

Statusfalt

Spindelvarvtal (verktygsmaskin)

O RWN=
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Dialogrutan MDI-block

m > Tryck pad MDI-drift i huvudmenyn

@ > Tryck pa Skapa i statusféltet
= > Anvandargranssnittet for MDI-drift visas

mm  Degres
MDI block

0 Positioning
X10Z-12

0
A
>
®

mm/min

& P 3

&

Vyfélt
Blockparameter
MDI-block
Statusfalt
Blockverktyg

T HhWN=

Menyn MDI-drift mojliggér direkt inmatning av 6nskade axelrorelser (Manual Data
Input). Avstandet till malpunkten anges och aterstdende restvag berdaknas och
visas.

Ytterligare matvarden och funktioner finns tillgdngliga i statusfaltet.
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3.75 Menyn Programkérning
Anrop

> Tryck p& Programkorning i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for programkdrningen visas

mm  Degree
Program_tuning.i
Program header Program
s4Program G21
Q
6.567 Tool call
T

I G A 0 W W N

Spindie speed
500

Z @ Positioning
-38.312 63025 890 22 630 200

s Y T -4 mm/min

G0 X28

Positoning
@ G90Z6
ZO 2597
Positioning
G90 X35
1 = I A W W WA A

500~ i

0

Bild 6: Menyn Programkorning

Vyfalt

Statusfalt

Programstyrning

Spindelvarvtal (verktygsmaskin)
Programhantering

A WN=

Med menyn Programkorning kan du kdra ett program som tidigare skapats
i driftsattet Programmering. En assistent vagleder dig genom de enskilda
programstegen.

P& menyn Programkérning kan du visa ett simuleringsfonster som visualiserar det
valda blocket.

Ytterligare matvarden och funktioner finns tillgdngliga i statusfaltet.
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3.7.6 Menyn Programmering

Anrop
> Tryck pad Programmering i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for programmeringen visas

0 Statusfaltet och den valfria OEM-raden ar inte tillgdngliga pd menyn
Programmering.

Bild 7: Menyn Programmering

1 Vyfalt
2 \Verktygsfalt
3 Programhantering

| det valfria simuleringsfonstret kan du visa ett utvalt block.
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+

Program...

Nan

Positioning v 0 Program header Progr;
. YeProgram G21

Block type

X I 500 | W 1
z i 2.000 2 Spindle spee]
I@ $500
20 1 0.000 | 3 Postioning
..... X2522 Zo0
@ 4 Positioning
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr Xx28
@ 5 Positioning
26
@ Positioning
X35

Bild 8: Menyn Programmering med dppnat simuleringsfonster

Vyfalt

Simulationsfonster (tillval)
Blockparameter
Verktygsfalt
Programblock
Programhantering

DAL WN=

P& menyn Programmering kan du stélla in och hantera program. For att gora detta
definierar du enskilda bearbetningssteg eller bearbetningsmonster som block. En
sekvens av flera block utgér sedan ett program.
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3.7.7 Menyn filhantering
Anrop

» Tryck pa Filhantering i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for filhanteringen visas

Kort beskrivning

1
Internal 2
Internal /_
™ USB-STICK a
Documents
A 3 Images
) 3 Oem
'<’> 3 Programs
(3 System
I”O1 3 user
&
0

Bild 9: Menyn Filhantering

1 Lista med tillgangliga lagringsplatser
2 Lista dver mappar pa den valda lagringsplatsen

Menyn Filhantering visar en éversikt 6ver de filer som finns lagrade i enhetens
minne.
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3.7.8 Menyn Anvéandarinloggning

Anrop
» Tryck pa Anvandarinloggning i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for in- och utloggning av anvandare
visas

Kort beskrivning

HEIDENHAIN

POSITIP 8016 ACTIVE

Loggedinas

(q Operato

Bild 10: Menyn Anvandarinloggning

1 Visning av den inloggade anvandaren
2 Anvandarinloggning

Menyn Anvandarinloggning visar den inloggade anvandaren i den vénstra
kolumnen. Inloggning av en ny anvandare visas i den hogra kolumnen.

For att logga in en annan anvandare maste den inloggade anvandaren logga ut.
Ytterligare information: "Logga in och logga ut anvandare', Sida 23

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 Demo | Anvandarhandbok Rotation | 07/2021

33



Allmant handhavande | Anvandargranssnitt

3.79 Menyn Instéllningar
Anrop

» Tryck péa Installningar pa huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for enhetsinstallningarna visas

Kort beskrivning

General ) Device information »
o

A Interfaces 33 Display »
) User (Q‘ Input devices »
Aees NN Sounds »

%
Service Q Printers »
Date and time »
Units »

B
v Copyrights »

Bild 11: Meny Installningar

1 Lista med installningsalternativ
2 Lista dver installningsparametrar

Menyn Installningar visar alla alternativ for konfiguration av enheten. Med
installningsparametrarna kan du anpassa enheten till kraven pé den plats dar den
anvands.

0 Enheten har behorighetsnivaer som definierar anvandarens omfattande
eller begransade hantering och drift.
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3.7.10

3.8

3.8.1

Menyn Avstangning

Anrop

Kort beskrivning

> Tryck p& Avstangning i huvudmenyn
> Manoverelementen for att stdnga av operativsystemet,
aktivera energisparlaget och aktivera rengoringslaget visas

Menyn Avstangning visar foljande funktioner:

Manovrerings- Funktion

knapp

Stang av
Avslutad POSITIP 8000 Demo
Energisparlage

Stanger av bildskdrmen och foérsatter operativsystemet i
energisparlage

Rengoringslage

Stanger av bildskdrmen, operativsystemet fortsatter att
koras oférandrat

Ytterligare information: "Koppla till/franPOSITIP 8000 Demo starta och avsluta’,

Sida 22

Positionsvisning

| positionsvisningen visar enheten axelpositionerna och eventuellt
tilllaggsinformation for konfigurerade axlar.

Dessutom kan du koppla visningen av axlar och fa dtkomst till spindelfunktionerna.

Manoverelement for positionsvisningen

Symbol Betydelse
X Axelknapp
Axelknappens funktioner:
® Tryck pa axelknappen: éppnar inmatningsfalt for posi-
tionsvarde (manuell drift) eller dialogrutan MDI-block
(MDlI-drift)
m  Hall axelknappen intryckt: stall in aktuell position som
nollpunkt
B Dra axelknappen at hdoger: menyn dppnas om funktioner
ar tillgéngliga for axlarna
Xo Positionsvisning visar diametern for den radiala bearbet-

ningsaxeln X

Q

Referensmarkessdkningen har slutforts

%

Referensmarkessdkning har inte genomforts eller inga
referensmarken kanns igen
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Symbol Betydelse
@ Axeln Zo ar kopplad till axeln Z. Positionsvisningen anger
. summan for de bada positionsvardena

Ytterligare information: "Koppla axel", Sida 36

Axeln Z ar kopplad till axeln Zo. Positionsvisningen anger
summan for de bada positionsvardena

Valda vaxelsteg for vaxelspindeln

Ytterligare information: "Stall in vaxelsteg for vaxelspin-
deln", Sida 38

Spindelvarvtalet kan inte uppnds med det valda vaxelsteget
> Valj ett hogre vaxelsteg

Spindelvarvtalet kan inte uppnas med det valda vaxelsteget
> Valj ett lagre vaxelsteg

Spindelldget CSS (konstant skarhastighet) ar aktiverat

Q@ © <@ &

Ytterligare information: "Stall in spindellage’, Sida 39

Om symbolen blinkar &ar det berdknade spindelvarvtalet
utanfor det definierade varvtalsintervallet. Den dnskade
skarhastigheten kan inte uppnas. Spindeln fortséatter rotera
med maximalt eller minimalt spindelvarvtal

@ | MDI-drift och Programkorning tillampas en skalfaktor pa
' axlarna
@ Axel ar i reglering

Spindelns &rvarvtal

1250 -

Inmatningsfalt for styrning av spindelvarvtalet

Ytterligare information: "Stalla in spindelvarvtal’,
Sida 37

11250 -

Positionsvisningens funktioner

Koppla axel

Du kan koppla visningen av axlarna Z och Zo véxelvis. Om axlarna ar kopplade visar
positionsvisningen positionsvardena for bada axlarna som en summa.

o Om du har kopplat axlarna Z och Zo spéarras driftsattet Programkorning.

o Kopplingen ér identisk for axeln Z och Zo. | det foljande skrivs endast
koppling av axeln Z.
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Koppla axel

7 » Dra axelknappen Z 4t hdger i arbetsomradet

Koppla fran axlar

Tryck pa Koppla
Axeln Zo kopplas med axeln Z
Symbolen for de kopplade axlarna visas intill axelknappen Z

VvV V VY

Positionsvardet for de kopplade axlarna visas som summa

Z » Dra axelknappen Z at hoger i arbetsomradet
> Tryck pé Koppla bort
—— > Positionsvardena for bada axlarna visas oberoende av
varandra

Stalla in spindelvarvtal

Beroende pa den anslutna verktygsmaskinens konfiguration kan du styra
spindelvarvtalet.

> For att vid behov vaxla frdn visningen av spindelvarvtalet till
inmatningsfaltet drar du visningen till hdger

Inmatningsfaltet Spindelvarvtal visas

7 > Stall in spindelvarvtalet genom att trycka pa eller halla + eller
- 1250 -~ - intryckta tills dnskat varde uppnas

eller

» Tryck pa Spindelvarvtal i inmatningsfaltet
» Ange Onskat varde

» Bekrafta inmatningen med RET

>

Det inmatade spindelvarvtalet tillampas av enheten som
borvarde och styrs

» Dra inmatningsfaltet till vanster for att dterga till visningen av
spindelvarvtalet

o Om ingen inmatning gdrs i inmatningsfaltet Spindelvarvtal under tre
sekunder atergéar enheten till att visa det aktuella spindelvarvtalet.
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Stall in vaxelsteg for vaxelspindeln

Om verktygsmaskinen anvander en vaxelspindel kan du vélja vaxelsteget som
anvands.

o Valet av vaxelsteg kan ocksa styras genom en extern signal.

> Dra axelknappen S at hoger i arbetsomradet

Trycka pa Vaxelsteg

Dialogrutan Stélla in véaxelsteg visas

Klicka p& dnskat vaxelsteg

Tryck pa Bekrafta

Det valda vaxelsteget tillampas som nytt varde

Dra axelknappen S &t vanster

{3} Symbolen for de valda vaxelstegen visas bredvid axelknapp
S

vV v vV VvV VvVVYy

o Om oOnskat spindelvarvtal inte kan uppnas med det valda véaxelsteget
blinkar symbolen for vaxelsteg med en uppéatpekande pil (hdgre
vaxelsteg) eller en nedatpekande pil (lagre véxelsteg).

38 HEIDENHAIN | POSITIP 8000 Demo | Anvandarhandbok Rotation | 07/2021



Allmant handhavande | Positionsvisning

Stall in spindellage

Du kan bestamma om enheten for spindellaget ska anvanda det standardmassiga
varvtalslaget eller CSS (konstant skarhastighet).

| spindellaget CSS berdknar enheten spindelns varvtal sd att svarvverktygets
skarhastighet forblir konstant oberoende av arbetsstyckets geometri.

Aktivera spindelldage CSS

» Dra axelknappen S 4t hoger i arbetsomradet

S

0SS Tryck pa CSS-lage
Dialogrutan Aktivera CSS visas
Ange vardet for Maximalt spindelvarvtal
Tryck pa Bekrafta

v Spindellaget CSS aktiveras

Spindelvarvtalet visas i enheten m/min
Dra axelknappen S &t vanster
Symbolen for spindellaget CSS visas intill axelknapp S

vV VvV VvV VvVVY

@

Aktivera varvtalslage

» Dra axelknappen S &t hoger i arbetsomradet

S
Tryck pa varvtalslage
Dialogrutan Aktivera varvtalslage visas
Ange vérdet for Maximalt spindelvarvtal
Tryck pa Bekrafta
Varvtalslaget aktiveras
Spindelvarvtalet visas i enheten varv/min
Dra axelknappen S &t vanster

vVVV VvV VvV VYy

3.9 Statusfalt

o Statusfaltet och den valfria OEM-raden ar inte tillgdngliga pd menyn
Programmering.

| statusfaltet visar enheten flyttnings- och forflyttningshastigheten. Dessutom har
du med mandverelementen i statusfaltet direkt tillgang till utgdngspunkts- och
verktygstabellen samt till hjalpprogrammen Stoppur och Kalkylator.

3.9.1 Manoverelement i statusfaltet

Foljande mandverelement finns i statusfaltet:
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Manoverelement Funktion

Snabbmeny

mm Degree Instélining av enheter for linjara varden och vinkelvarden,
konfiguration av en mattfaktor, konfiguration av
positionsvisningen for radiella bearbetningsaxlar; tryckning
Oppnar snabbmenyn

Utgangspunkttabell

Visning av aktuell utgangspunkt. Tryck for att Oppna
utgadngspunktstabellen

Verktygstabell

Visning av aktuellt verktyg. Tryck for att Oppna
verktygstabellen

Stoppur
Tidsangivelse med start-/stoppfunktion i formatet h:mm:ss

Kalkylator

Kalkylator med de viktigaste matematiska funktionerna,
hastighetskalkylator, konkalkylator

Efo) - I

i Matningshastighet
0 Visning av aktuell matningshastighet for den snabbaste
linjaraxeln

Om alla linjaraxlar star stilla visas matningshastigheten for
den snabbaste rotationsaxeln

| driftsédtten Manuell drift och MDI kan matningsvardet
stéllas in; tryckning éppnar matningsmenyn

Override

Visning av andrad forflyttningshastighet for den snabbaste
linjaraxeln.

Om alla linjaraxlar star stilla visas den andrade
forflyttningshastigheten for den snabbaste rotationsaxeln

Andringen gors med ett externt reglage pa en NC-styrd
verktygsmaskin

Tillaggsfunktioner
Extrafunktioner i manuell drift

MDI-block
Skapa bearbetningsblock i MDI-drift

Ll
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3.9.2 Ange matningsvarde

Ange matningsvéarde

For driftsatten Manuell drift och MDI-drift kan du stélla in matningsvardet |
dialogrutan Matning.

F oo » Tryck pa Matning i statusfaltet
> Dialogrutan Matning dppnas
> Ange matningsvardet i motsvarande inmatningsfalt
B For linjaraxlar i inmatningsfalten mm/U och mm/min
B For rotationsaxlarna i inmatningsfaltet °/min

Nar spindeln roterar flyttas linjaraxlar som en funktion
av spindelvarvtalet. Enheten anvander vardet fran
inmatningsfaltet mm/U. Nar spindeln star stilla
tilldmpar enheten vardet frdn inmatningsfaltet mm/
min.

X > Tryck pa Stang for att stdnga dialogrutan
> Axlarna forflyttas med det angivna matningsvardet

3.9.3 Tillaggsfunktioner i manuell drift

> Tryck pa Tillaggsfunktioner i statusfaltet for att dppna
tillaggsfunktioner

Foljande manoverelement finns tillgangliga:

Manoverelement Funktion
Referensmarken
||| Starta referensmarkessokningen
. Nollpunkter
ﬂ: Stélla in utgdngspunkten
Verktygsdata

Kalibrera (tangera) verktyg

<

3.10 OEM-rad

o Statusfaltet och den valfria OEM-raden ar inte tillgdngliga pd menyn
Programmering.

Med den valfria OEM-raden kan du beroende péa konfigurationen styra funktionerna
for den anslutna verktygsmaskinen.
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3.10.1 Manoverelement for OEM-formatfalt

0 Vilka mandverelement som ar tillgangliga i OEM-raden beror pa
konfigurationen av enheten och den anslutna verktygsmaskinen.

Féljande mandverelement finns vanligen tillgangliga i OEM-formatfalt:

Manoverelement Funktion

Logo

LOGO Visar den konfigurerade OEM-logotypen

ENTERPRISE

Spindelvarvtal
Visar ett eller flera standardvarden for spindelvarvtalet
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Oversikt

o Du maste ha last och forstatt kapitlet "Allmént handhavande" innan du
genomfor aktiviteterna som beskrivs nedan.

Ytterligare information: "Allmant handhavande’, Sida 17

Innan du kan anvdanda POSITIP 8000 Demo felfritt efter avslutad installation méste
du konfigurera POSITIP 8000 Demo. | det héar kapitlet beskrivs hur du gor foljande
instéallningar:

m Stélla in sprak

Aktivera software-optioner
Valja produktutférande (valfritt)
Valj Anvandningsomrade
Kopiera konfigurationsfil

Las in konfigurationsdata

Stalla in sprak

Vid leverans ar operatorsgranssnittets sprak engelska. Du kan andra
anvandargranssnittet till dnskat sprak.

> Tryck pa Installningar pa huvudmenyn
(Q] » Tryck pa Anvandare
> Den inloggade anvandaren ar markerad med en bock
» Valj inloggad anvandare
> Spraket som har valts for anvandaren visas i listrutan Sprak

med motsvarande flagga
Valj flaggan for énskat sprak i listrutan Sprak
> Operatdrsgranssnittet visas pa det valda spraket

v
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4.3 Aktivera software-optioner

Med POSITIP 8000 Demo kan du dven simulera egenskaper och funktioner som
ar beroende av en software-option. For att géra detta maste du aktivera software-
optionen med en licensnyckel. Den nddvandiga licensnyckeln ar lagrad i en licensfil
i mappstrukturen POSITIP 8000 Demo.

For att 1dsa upp tillgadngliga software-optioner maste du lasa in licensfilen.

» Tryck pa Installningar pa huvudmenyn

Enhetsinstaliningarna visas

Tryck pa Service

vV V.V

Oppna efter varandra:

® Programalternativ

= Aktivera alt.

= Tryck pa Las in licensfil

» Valj lagringsplats i dialogrutan:

= Valj Internal

= Valj User

Vélj licensfilen PcDemoLicense.xml
Bekrafta valet med Selektera

Tryck pa OK

Licensnyckeln aktiveras

Tryck pa OK

Omstart kravs

Starta om

Funktioner som styrs av software-optioner ar tillgangliga

vV VvV VvV VvVvYyy

4.4 Valja produktutforande (valfritt)

POSITIP 8000 finns i flera utféranden. De olika versionerna skiljer sig at i sina
granssnitt for anslutningsbara matsystem:

P& menyn Instdllningar kan du vélja vilket utférande som ska simuleras med
POSITIP 8000 Demo

> Tryck pa Instdllningar pd huvudmenyn

N

Tryck pé Service

Tryck pa Produktbeteckning
Valj onskat utférande
Omstart kravs

POSITIP 8000 Demo &r klart for anvandning i det dnskade
utforandet

VV Vv vVvYyvy
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Vilj Anvandningsomrade

Med demoprogramvaran kan du simulera de olika program som enheten stoder.

o Nar du andrar enhetens programlage aterstélls alla axelinstallningar.

v

Tryck péa Instdllningar pa huvudmenyn

Q|

v

Tryck pa Service

v

Oppna efter varandra:

= OEM-omrade

® |nstallningar

Valj tilldmpningen Svarvning i listrutan Anvandningsomrade

v

Kopiera konfigurationsfil

Innan du kan lasa in konfigurationsdata i POSITIP 8000 Demo maéste du kopiera
den hamtade konfigurationsfilen DemoBackup.mcc till ett omrade som ar
tillgangligt for POSITIP 8000 Demo.

> G4 till den temporara katalogen

> Kopiera till exempel konfigurationsfilen DemoBackup.mcc till féljande mapp:C:
» HEIDENHAIN » [produktbeteckning] » ProductsMGE5 » Mom
» [produktférkortning] > user » User

For att POSITIP 8000 Demo ska kunna komma &t konfigurationsfilen
DemoBackup.mcc maste du behélla féljande del av sékvagen nér du
sparar filen: » [produktbeteckning] » ProductsMGE5 » Mom

» [produktforkortning] » user > User.

> Konfigurationsfilen ar tillganglig for POSITIP 8000 Demo
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4.7 Las in konfigurationsdata

Innan du kan lasa konfigurationsdata méaste du ha last upp
licensnyckeln.

Ytterligare information: "Aktivera software-optioner’, Sida 45

For att konfigurera POSITIP 8000 Demo for programmet pa datorn méste du lasa
in konfigurationsfilen DemoBackup.mcc.

>
>

VvV v VV VY

v

Tryck péa Instdllningar pd huvudmenyn
Enhetsinstéaliningarna visas

General @ Devic information »
°

™ Intertaces tz. Screen »
A U (q Display »
) Axes Q\' Input devices »
Senice < Sounds »

%
Printers »
Date and time »
Units »

I
s Copyrights »
(I) Senvice info »

Bild 12: Meny Installningar

Tryck pé Service

Oppna efter varandra:

® Spara eller aterstilla

= Aterstill installningar

® Fullstandig aterstallning

Valj lagringsplats i dialogrutan:

B Internal

= User

Valj konfigurationsfilen DemoBackup.mcc
Bekrafta valet med Selektera
Installningarna tillampas

Begar programavstangning

Tryck pa OK

POSITIP 8000 Demo stangs av. Microsoft Windows-fonstret
stangs

Starta om POSITIP 8000 Demo

POSITIP 8000 Demo &r klar att anvandas
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Oversikt

Detta kapitel beskriver tillverkningen av ett exempelarbetsstycke. Medan du
tillverkar provets arbetsstycke, guidar detta kapitel dig steg for steg genom olika
bearbetningsalternativ pd enheten. Foljande bearbetningssteg maste utféras for att
gangbulten ska kunna tillverkas pa ett framgangsrikt satt:

Bearbetningssteg Driftart
Konfigurera svarv Manuell drift
Grovbearbeta ytterkontur Manuell drift
Svarva instick Manuell drift
Svarva fas Manuell drift
Finslipa ytterkontur Manuell drift
Svarva génga MDI-drift
Forutsattning:

= X-axel som NC-axel
= Z-axel som NC-axel

= Rotationsaxel som NC-axel eller
spindel med orientering

N\

Bild 13: Exempelarbetsstycke

6 Du maste ha last och forstatt kapitlet "Allmént handhavande" innan du
genomfdr aktiviteterna som beskrivs nedan.

Ytterligare information: "Allméant handhavande’, Sida 17

50 HEIDENHAIN | POSITIP 8000 Demo | Anvandarhandbok Rotation | 07/2021



Snabbstart | Logga in for snabbstart

5.2 Logga in for snabbstart

Logga in anvandare

For snabbstart maste anvandaren Operator logga in.
Tryck péd Anvandarinloggning i huvudmenyn

Logga eventuellt ut den inloggade anvandaren

Valj anvandaren Operator

Tryck pa Losenord i inmatningsfaltet

Ange ldsenordet "operator”

vV vyVvYVvyy

Om |ésenordet inte Gverensstdmmer med
standardinstéllningarna maste det begéras hos
administratoren (Setup) eller maskintillverkaren
(OEM).

Om du inte langre kan l6senordet kontaktar du en
HEIDENHAIN-servicerepresentant.

» Bekrafta inmatningen med RET

> Tryck pé Logga in

5.3 Forutsattningar

For tillverkningen lagerstod arbetar du pa en manuell svarv. For lagerstdd finns
féljande dimensionerade tekniska ritning:

35

2 x 45°

@12

Q7
M 10

(

Bild 14: Exempel pa arbetsstycke — Teknisk ritning

Svarv
® Svarven ar paslagen
®  Ett forarbetat radmne med @ 12 mm éar fastspant pa svarvmaskinen

Enhet
®  Axlarna refereras
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Verktyg
Foljande verktyg finns tillgdngliga:

Verktyg Visning

Grovbearbetningsmejsel

Finbearbetningsmejsel

Stans 3 mm

Vridmejsel 45°

Gangvridningsplatta P = 1,5 mm
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Verktygstabell
Till exempel antas att verktygen for bearbetning &nnu inte har definierats.
Du méaste skapa alla verktyg som anvands i verktygstabellen i forvag.

&

Tryck pa Verktyg i statusfaltet
Dialogrutan Verktyg visas

Tryck pa Oppna tabell
Dialogrutan Verktygstabell visas
Tryck pa Lagg till

Ange bendmningen Finbearbetningsmejsel i
inmatningsféltet Verktygstyp
Bekrafta inmatningen med RET
Ange vardet 0 i inmatningsfaltet X
Bekrafta inmatningen med RET
Ange vardet 0 i inmatningsfaltet Z
Bekrafta inmatningen med RET

Den definierade finbearbetningsmejseln laggs till i
verktygstabellen

Upprepa forfarandet for de andra verktygen
X > Tryck pa Stang
> Dialogrutan Verktygstabell stangs

vV vV VvV y

vV Vv v vYVvyYy

v
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Konfigurera svarv

| det forsta bearbetningssteget riktar du in svarvmaskinen. Enheten

kraver parametrarna for de enskilda verktygen for berdkning av det relativa
koordinatsystemet. For att producera ett arbetsstycke behdver du en utgangspunkt
som du har definierat.

/
—
O E +Z
l+X

Bild 15: Parameter finbearbetningsmejsel Bild 16: Utgangspunkt
Anrop
» Tryck pa Manuell drift i huvudmenyn

> Anvandargranssnittet for manuell drift visas
Koppla axel

o Pa en svarvmaskin med en undersldde Z och en 6verslade Zo kan du
koppla bada axlarna Z och Zo.

. > Dra axelknappen Z &t hoger i arbetsomradet
Z Tryck pé& Koppla
@

>
> Axeln Zo kopplas med axeln Z

> Symbolen fér de kopplade axlarna visas intill axelknappen Z
> Positionsvardet for de kopplade axlarna visas som summa

O
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5.4.1 Kalibrera referensverktyg

For varje verktyg som anvands, bestam skarkanternas position (for X och/eller Z) i
forhallande till maskinens koordinatsystem eller arbetsstyckets utgangspunkt. For
att gora detta definierar du forst ett verktyg fran vilket alla andra parametrar for de
andra verktygen berédknas. | exemplet anvands mejseln som startverktyg.

Satt in mejseln i verktygshallaren

Tryck pa Verktyg i statusfaltet

Dialogrutan Verktyg visas

Tryck pa Finbearbetningsmejsel

Tryck pa Bekrafta

Finbearbetningsmejsel visas i statusfaltet
Stéll in spindelvarvtal 1500 varv/min

Tryck pa Tillaggsfunktioner i statusfaltet

vV VvV V Vv VvV Vvyy

Tryck pa Verktygsdata
> Dialogrutan Stall in verktygsdata 6ppnas

> Flytta finbearbetningsmejseln mot arbetsstyckets rd&dmne och
tangera

> Tryck p4 Kom ihag positionen nar lampligt Z-vérde har
uppnatts

Planera med den vanliga mejseln

Flytta verktyget till en séker position

Ange vardet Borr 0 i inmatningsfaltet Z

Flytta finbearbetningsmejseln mot arbetsstyckets rdédmne
Tryck p& Kom ihag positionen nar 1dmpligt X-varde har
uppnatts

Vrid ett steg péa arbetsstyckets ytterdiameter med mejseln
Flytta verktyget till en séker position

Stoppa spindel

Mat den roterade ytterdiametern med en lamplig
matanordning

Ange det uppmatta vardet i inmatningsfaltet X
Tryck pa Bekrafta i assistenten

Dialogrutan Valj verktyg visas

Tryck pa Finbearbetningsmejsel

Tryck pa Bekrafta i assistenten

Parametrarna 6verfors till verktygstabellen

<l
v

vV vyVvyyvVvyysyw

vvYyy

VvV Vv vV vV VY
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5.4.2 Verktygsmatning

Du har redan stéllt in mejseln som startverktyg. For varje ytterligare verktyg

som anvands maste du bestdamma forskjutningen till det forsta verktyget.
Parametrarna for de uppmatta verktygen forskjuts automatiskt mot parametrarna
for det ursprungliga verktyget under kalibreringen. De faststéllda parametrarna
ar oberoende for varje verktyg och behélls aven om du tar bort kallverktyget. |
exemplet ldggs grovmejseln till som verktyg.

For in grovmejseln i verktygshallaren

Tryck pa Verktyg i statusfaltet

Dialogrutan Verktyg visas

Tryck pé Grovbearbetningsmejsel

Tryck pa Bekrafta

Grovbearbetningsmejsel visas i statusfaltet
Stéll in spindelvarvtal 1500 varv/min

Tryck pa Tillaggsfunktioner i statusfaltet

vV VvV V Vv VvV Vvyy

Tryck pa Verktygsdata

Dialogrutan Stall in verktygsdata 6ppnas

Flytta verktyget mot den plana ytan tills sma flisor uppstar
Tryck pd Kom ihag positionen nér lampligt Z-vérde har
uppnatts

Flytta verktyget till en saker position

Ange vardet Borr 0 i inmatningsfaltet Z

Flytta grovbearbetningsmejseln mot arbetsstyckets rédmne

Tryck pd Kom ihag positionen nér l&dmpligt X-varde har
v uppnatts

<l
vV VvV Yy

vvyyYwvyywy

» Rotera ett steg till arbetsstyckets ytterdiameter med
grovbearbetningsverktyget

> Flytta verktyget till en saker position
Stoppa spindel

Mat den roterade ytterdiametern med en lamplig
matanordning

Ange det uppmatta vardet i inmatningsfaltet X
Tryck pa Bekrafta i assistenten

Dialogrutan Valj verktyg visas

Tryck p& Grovbearbetningsmejsel

Tryck pa Bekrafta i assistenten

Parametrarna dverfors till verktygstabellen
Upprepa forfarandet for de andra verktygen

vy

vVVvVVvyvVvvVvVvyyey
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5.4.3 Bestamma utgangspunkt

For att tillverka gangbulten méaste du faststélla utgdngspunkten. Enligt ritningen
avser dimensionen borjan av gangan. Enheten beraknar alla varden for det relativa
koordinatsystemet med utgadngspunkt fran utgangspunkten.

|
|
|
ke

+X

Bild 17: Exempelarbetsstycke — Faststélla utgdngspunkt

Satt in mejseln i verktygshallaren

Tryck pa Verktyg i statusfaltet

Dialogrutan Verktyg visas

Tryck pa Finbearbetningsmejsel

Tryck pa Bekrafta

Finbearbetningsmejsel visas i statusfaltet
Tryck pa Tillaggsfunktioner i statusfaltet

VvV Vv VvV yVwvyy

Tryck pa Nollpunkter i dialogrutan
Dialogrutan Stalla in utgangspunkt 6ppnas

> Flytta finbearbetningsmejseln i den negativa
forflyttningsriktningen ca 1 mm bakom den tidigare svarvade
plana ytan

Tryck p& Kom ihag positionen

Verktygets aktuella position sparas

Flytta verktyget till en séker position

Ange vardet Borr 0 i inmatningsfaltet Z

Tryck pa Bekrafta i assistenten

Dialogrutan Valj utgdngspunkt visas

Valj utgdngspunkten 0 i inmatningsfaltet Vald utgangspunkt
Tryck pa Bekrafta i assistenten

Den avkanda koordinaten anvéands som utgangspunkt

44
v Vv

VvV VvV vV vV VvV VvV VvV VY

5.5 Grovbearbeta ytterkontur

| det andra bearbetningssteget grovbearbetar du ytterkonturen. Rotera hela
konturen med en dvermatning.
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Grovbearbetning plan

For in grovmejseln i verktygshallaren
Tryck pa Verktyg i statusfaltet
Dialogrutan Verktyg visas

Tryck pd Grovbearbetningsmejsel
Tryck pa Bekrafta

Motsvarade verktygsparametrar tillampas automatiskt av
enheten

Dialogrutan Verktyg stangs
> Stall in spindelvarvtal 1500 varv/min
> Flytta verktyget till positionen:
B X: 14,0 mm
5 7:0,2mm
> Flytta verktyget till positionen:
B X @-0,4 mm (1)
> Flytta verktyget till en saker position (2.)

VvV VvV v VvV Vvy

A\
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Grovbearbetning langs

> Flytta verktyget till positionen:
B X: 10,4 mm
B Z:2,0mm
> Flytta verktyget till positionen:
m Z:-39,5 mm (1)
> Flytta verktyget till positionen:
B X:@14,0mm (2.)
> Flytta verktyget till en saker position
> Stoppa spindel
> Du har nu férgrovbearbetat ytterkonturen
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Svarva instick

| det tredje bearbetningssteget gor du rasten, som fungerar som en
avlastningspaus.

Satt in mejseln i verktygshallaren
Tryck pa Verktyg i statusfaltet
Dialogrutan Verktyg visas

Tryck pa Insticksmejsel 3 mm
Tryck pa Bekrafta

Motsvarade verktygsparametrar tillampas automatiskt av
enheten

Dialogrutan Verktyg stangs
Stéll in spindelvarvtal 400 varv/min
Flytta verktyget till positionen:
B X: 13,0 mm
® Z:-40,0 mm
> Flytta verktyget till positionen:
B X:@70mm (1)
> Flytta verktyget till positionen:
B X:@13,0mm (2.
> Flytta verktyget till positionen:
B 7:-38,0 mm (3.)
> Flytta verktyget till positionen:
B X:70mm (4.)
> Flytta verktyget till positionen:
B X: 13,0 mm (5.)
> Flytta verktyget till en séker position
» Stoppa spindel
> Du har nu tillverkat insticket

vV v v v VvYvY

vV V.V
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5.7 Svarva fas

| det fjarde bearbetningssteget tillverkar du fasen. Fasen ar nddvandig for att
gangbulten ska satta sig battre nar den skruvas in.

Satt in vridverktyget 45° i verktygshallaren
Tryck pa Verktyg i statusfaltet

Dialogrutan Verktyg visas

Tryck pa Vridmejsel 45°

Tryck pa Bekrafta

Motsvarade verktygsparametrar tillampas automatiskt av
enheten

Dialogrutan Verktyg stéangs

> Stall in spindelvarvtal 1500 varv/min

> Flytta verktyget till positionen:
B X:@70mm
B Z:2,0mm

> Flytta verktyget mot kanten av arbetsstycket tills sma span
uppstar

» Kom ihag vardet i axel Z

> Forskjut verktyget i Z-axeln med 2,2 mm (6vermatt pa 0,2
mm + 2 mm) (1.)

> Flytta verktyget till en saker position (2.)
Stoppa spindel
> Du har nu svarvat fasen

.
VvV v v v VvYvY

\4

v

5.8 Finbearbeta ytterkontur

| det fjarde bearbetningssteget bearbetar du ytterkonturen med
finbearbetningsmejsel.
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Finbearbetning plan

Satt in mejseln i verktygshéllaren
Tryck pa Verktyg i statusfaltet
Dialogrutan Verktyg visas

Tryck pa Finbearbetningsmejsel
Tryck pa Bekrafta

Motsvarade verktygsparametrar tillampas automatiskt av
enheten

Dialogrutan Verktyg stangs
> Stall in spindelvarvtal 2000 varv/min
> Flytta verktyget till positionen:
B X: 14,0 mm
B Z:0,0mm
> Flytta verktyget till positionen:
= X:@-0,4mm (1)
> Flytta verktyget till en séker position (2.)

VvV Vv v VvVVvYy

v

62 HEIDENHAIN | POSITIP 8000 Demo | Anvéndarhandbok Rotation | 07/2021



Snabbstart | Finbearbeta ytterkontur

Finbearbetning langs

> Flytta verktyget till positionen:
B X: 10,0 mm
B Z:2,0mm
> Flytta verktyget till positionen:
® 7:-38,0 mm (1.)
> Flytta verktyget till en séker position (2.)
Stoppa spindel
> Du har nu finbearbetat ytterkonturen

v
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Tillverka ganga

Du tillverkar trdden i MDI-lage. Gangans ingangsparametrar finns t.ex. i en
tabellbok i metall.

Forutsattning:

m X-axel som NC-axel

m Z-axel som NC-axel

= Rotationsaxel som NC-axel eller spindel med orientering

o Om din svarv inte uppfyller férutsattningen kan du tillverka gdngan med
till exempel ett gangtapp. Alternativt kan du byta tillhérande hjul till
1,5 mm stigning och anvanda ldsmuttern for att vrida gangan.

VV/

P
Al

Bild 18: Exempelarbetsstycke — Tillverka ganga

2.1

Anrop

m > Tryck p& MDI-drift i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for MDI-drift visas
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5.9.1 Definiera ganga

Tryck pa Verktyg i statusfaltet
Dialogrutan Verktyg visas

Tryck pa gangvridningsplatta P = 1.5
Tryck pa Bekrafta

VvV v v VY

Motsvarade verktygsparametrar tillampas automatiskt av
enheten

Dialogrutan Verktyg stéangs

Tryck pa Skapa i statusfaltet

Ett nytt block visas

Valj blocktypen Gangskarning (utokad) i listrutan Blocktyp
Ange metall enligt parametrarna i tabellboken:
B Gangans lage: Utvandig génga

B Rotationsriktning: Medurs

m Sdkerhetsavstand: 5

B Gangdiameter: 10

Gangdjup: 0.92

Skardjup: 0.1

Tillaggsmatt finskar: 0,0

Gangstigning: 1.5

Konturstart Z: 0

Konturslut Z: -37

Overskjut: 3

Startvinkel: 0

Relationshastighet: 500

® Matning X: 50

® Tomskarning: 3

Bekrafta varje inmatning med RET

Tryck pa END for att slutfora blocket
Positioneringshjélpen visas

Om simuleringsfonstret ar aktiverat visas gangan

vV V.V VYV

END
O

VvV Vv VvYy
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5.9.2 Svarva ganga

> Satt in gangvandningsplattan P = 1,5 mm i verktygshéllaren
Tryck pa NC-START-knappen

v

—

» Stall in spindelvarvtal 500 varv/min
Folj anvisningarna i assistenten

Mat 6ver 10 gangvarv efter det férsta snittet och kontrollera
avstandet (15 mm)

Folj anvisningarna i assistenten

Tryck pa Stang

Exekveringen avslutas

Assistenten stédngs

Provganga t.ex. med motstycke eller gdngad matarring
Du har du tillverkat gangan

A 4

VVVYVVYy
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ScreenshotClient | Overblick

Overblick

| standardinstallationen av POSITIP 8000 Demo medfoljer dven programmet
ScreenshotClient. Med ScreenshotClient kan du skapa skarmdumpar fran
demoprogramvaran eller enheten.

| det har kapitlet beskrivs hur du konfigurerar och anvander ScreenshotClient.

Information om ScreenshotClient

Med ScreenshotClient kan du skapa skarmdumpar pa en dator fran skarmen som
ar aktiv pd demoprogramvaran eller enheten. Innan du tar skdrmdumpen kan du
vélja Onskat sprak for anvandargranssnittet och konfigurera filnamnet och platsen
for skarmdumparna.

ScreenshotClient skapar grafikfiler fran 6nskad bildskarm:

i PNG-format

med det konfigurerade namnet

med tillhdrande sprakforkortning

med tidsspecifikationerna ar, manad, dag, timme, minut, sekund

Connection 127.0.0.1
Identifier C:\HEIDENHAIN\screenshot
Language o all de\ fr a
N\,
[2] Screenshot was taken successfully.
[1] Connection established.
[0] Screenshot Client started. 3

Bild 19: Anvandargranssnitt for ScreenshotClient

-—

2
3
4

Anslutningssstatus
Filsokvag och filnamn
Sprakval
Statusmeddelanden
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6.3 Starta ScreenshotClient

» Oppna efter varandra i Microsoft Windows:
= Start
® Alla program
= HEIDENHAIN
= POSITIP 8000 Demo
® ScreenshotClient
> ScreenshotClient startas:

Connection 127.0.0.1

Identifier

Language

[0] Screenshot Client started.

Bild 20: ScreenshotClient har startats (ej ansluten)

> Du kan nu ansluta ScreenshotClient med demoprogramvaran eller med
enheten

6.4 Ansluta ScreenshotClient till demoprogramvaran

o Starta demoprogramvaran eller sld pa enheten innan du uppréttar
anslutningen till ScreenshotClient. Annars visar ScreenshotClient
statusmeddelandet Connection close. vid ett anslutningsforsok

» Om inte redan gjort, starta demo programvara
Ytterligare information: "Starta POSITIP 8000 Demo", Sida 22

Tryck pa Connect

Anslutningen till Demo-programvaran uppréattas
Statusmeddelandet uppdateras

Inmatningsfalten Identifier och Language aktiveras

VVVY
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6.5 Anslut ScreenshotClient till enheten

Forutsattning: Natverket méste vara konfigurerat pa enheten.

@ Detaljerad information om hur du konfigurerar natverket pa enheten
hittar du i bruksanvisningen till POSITIP 8000 i kapitlet "Konfiguration®.

o Starta demoprogramvaran eller sld pa enheten innan du upprattar
anslutningen till ScreenshotClient. Annars visar ScreenshotClient
statusmeddelandet Connection close. vid ett anslutningsforsok

» Om inte redan gjort, sla pa enheten

I inmatningsfaltet Connection anger du IPv4-adress for granssnittet
Du hittar den i enhetsinstallningarna under: Datasnitt » Definiera » X116

Tryck p& Connect

Anslutningen till enheten upprattas
Statusmeddelandet uppdateras

Inmatningsfalten Identifier och Language aktiveras

v

VvV V VY

6.6 Konfigurera ScreenshotClient for skarmdumpar

Nar du har startat ScreenshotClient kan du konfigurera:
= var och under vilket filnamn skarmdumpar sparas
® pa vilket anvandargranssnittssprak skarmdumpar skapas

6.6.1 Konfigurera lagringsplats och filnamn for skarmdumpar

ScreenshotClient sparar som standard skarmdumpar pa foljande lagringsplats:

C: » HEIDENHAIN » [produktbeteckning] » ProductsMGE5 » Mom
» [Produktforkortning] » sources » [filnamn]

Du kan definiera en annan lagringsplats vid behov.
> Tryck pé Identifier i inmatningsfaltet

» Ange sokvagen till lagringsplaplatsen och namnet pa skarmdumpen i
inmatningsfaltet Identifier

Ange sokvéagen till platsen och filnamnet for skdrmdump i féljande
format:

[Enhet]:\Mapp]\Filnamn]

> ScreenshotClient sparar alla skarmavbildningar pa den angivna lagringsplatsen

6.6.2 Konfigurera anvandargranssnittets sprak for skarmdumpar

| inmatningsfaltet Language kan alla sprék for anvandargranssnittet |
demoprogramvaran eller enheten valjas. Om du valjer en sprakforkortning skapar
ScreenshotClient skarmdumpar pa motsvarande sprak.

o Anvandargranssnittsspraket dar du anvander demoprogramvaran
eller enheten har ingen betydelse for skarmdumpar. Skarmdumpar
skapas alltid pa det sprak for anvandargranssnittet som du har valt i
ScreenshotClient.
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ScreenshotClient | Konfigurera ScreenshotClient for skarmdumpar

Skarmdumpar pa ett 6nskat anvandargranssnittssprak

For att skapa skarmdumpar pa ett dnskat anvandargranssnittssprak

» Valj dnskad sprakforkortning i inmatningsfaltet Language med
pilarna

> Den valda sprakférkortningen visas i rott
[)] > ScreenshotClient skapar skarmdumpar pé det 6nskade

anvandargranssnittsspraket

Skarmdumpar av alla tillgangliga sprak i anvandargranssnittet

For att skapa skarmdumpar pa alla tillgangliga anvandargranssnittssprak

> Valj Language med pilknapparna all i inmatningsfaltet
4 > Sprékférkortningen all visas i rott

{ 3 ) > ScreenshotClient skapar skarmdumpar pé alla tillgdngliga
4 sprak i anvandargranssnittet

6.7 Skapa bildskarmsinspelningar
» | demoprogramvaran eller pa enheten 6ppnar du vyn fran vilken du vill skapa en
skarmdump
> Byt till ScreenshotClient
» Tryck pa Snapshot
> Skarmdumpen skapas och lagras pa den konfigurerade platsen

Skarmdumpen lagras i formatet
[Dateiname]_[Sprachkirzel_[YYYYMMDDhhmmss] (till
exempel screenshot_de_20170125114100)

> Statusmeddelandet uppdateras:

Connection 127.0.0.1

Identifier C:\HEIDENHAIN\screenshot

Language [o all de fr °]

[2] Screenshot was taken successfully,
[1] Connection established.
[0] Screenshot Client started.

Bild 21: ScreenshotClient efter utférd skarmdump
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ScreenshotClient | Avsluta ScreenshotClient

Avsluta ScreenshotClient

» Tryck pa Disconnect

> Anslutningen till demoprogramvaran eller till enheten avslutas
> Tryck pa Stang
> ScreenshotClient avslutas
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