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Grundlaggande | Oversikt

1.1 Oversikt

Det har kapitlet innehaller information om den har produkten och dessa
anvisningar.

1.2 Information om produkten

1.2.1 Demoprogramvara for demonstration av enhetens funktioner

ND 7000 Demo &r en programvara som du kan installera pa en dator oberoende av
enhet. Du kan anvanda ND 7000 Demo for att lara kédnna, testa eller demonstrera
enhetens funktioner.

1.2.2 Demoprogramvarans funktionsomfang

Pa grund av den bristande maskinvarumiljon motsvarar inte demoprogrammets
funktionsomrade enhetens fullstdndiga funktionsomrade. Du kan dock bekanta
dig med de viktigaste funktionerna och anvandargranssnittet med hjalp av
beskrivningarna.

1.3 Avsedd anvandning

Enheterna i serien ND 7000 ar digitala lagesindikatorer av hog kvalitet

for anvandning pa manuellt styrda verktygsmaskiner. | kombination med
langdmatningsenheter och vinkelmatsystem ger enheterna i serien verktygets lage
i flera axlar och har ytterligare funktioner for drift av verktygsmaskinen.

ND 7000 Demo en en programvaruprodukt for demonstration av
grundfunktionerna fér enheterna i serien ND 7000. ND 7000 Demo far uteslutande
anvandas i demonstrations-, utbildnings- eller dvningssyfte.

14 Felaktig anvandning
ND 7000 Demo far endast anvandas i avsett syfte. Anvandning for andra andamal
ar inte tilldten, i synnerhet inte:
® for produktiva andamal pa produktionssystem
B som del av produktivsystem

15 Hur dokumentationen ska lasas

Onskas andringar eller har du funnit tryckfel?

Vi Onskar alltid att forbattra var dokumentation. Hjalp oss med detta och informera
oss om dnskade andringar via féljande E-postadress:

userdoc@heidenhain.de
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Grundlaggande | Texthanvisningar

1.6 Texthanvisningar

| denna anvisning anvands féljande texthanvisningar:

Visning
> .
> ...

Betydelse

beskriver en handling och utfallet av en handling
Exempel:

> Tryck pd OK

> Meddelandet stangs

beskriver en upprakning
Exempel:
B Granssnitt TTL

®  Granssnitt EnDat
[ ]

fetstil

beskriver menyer, presentationer och funktionsknappar
Exempel:

» Klicka pa Stang av

> QOperativsystemet stangs

» Stang av enheten med strombrytaren
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Programvaru-installation | Oversikt

Oversikt

Detta kapitel innehaller all information om ND 7000 Demo nedladdning och avsedd
installation pa en dator.

Ladda ned installationsfil

Innan du kan installera demoprogramvaran pa en dator maste du ladda ned en
installationsfil fran HEIDENHAIN-portalen.

o For att kunna ladda ner installationsfilen fran HEIDENHAIN-portalen
behdver du dtkomstrattigheter till portalmappen Software i katalogen
for motsvarande produkt.
Om du inte har dtkomstrattigheter till portalmappen Software kan du
begéara atkomstrattigheterna fran din HEIDENHAIN-kontaktperson.

» Har kan du ladda ned den senaste versionen av ND 7000 Demo :
www.heidenhain.de

» Navigera till nedladdningsmappen fér din webblasare
» Packa upp den nedladdade filen med extension .zip i en temporér katalog
> Foljande filer packas upp i den temporara lagringsmappen:

B |nstallationsfil med tillagget .exe

= Fil DemoBackup.mcc

Systemkrav

Om du vill installera ND 7000 Demo pé en dator maste systemet uppfylla foljande
krav:

= Microsoft Windows 7 och senare
B minst 1280 x 800 bildskarmsuppldsning rekommenderas
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ND 7000 Demo Installera under Microsoft Windows

>

Ga till mappen for tillfallig lagring dar du har packat upp den nedladdade filen
med tillagget .zip
Ytterligare information: "Ladda ned installationsfil", Sida 14

Kor installationsfilen med tilldgget .exe
Installationsfilen dppnas:

g@ﬂetup El =

Setup Wizard

Mext = i | Cancel

Bild 1: Installationsassistent

Klicka pa Next

Godkénn licensvillkoren i installationssteget License Agreement
Klicka pd Next

Installationsassistenten foreslar en lagringsplats i installationssteget
Select Destination Location. Det ar rekommenderat att anvdanda den
foreslagna lagringsplatsen.

| installationssteget Select Destination Location véljer du lagringsplatsen dar
ND 7000 Demo ska sparas

Klicka pd Next

| installationssteget Select Components installeras som standard dven
programmet ScreenshotClient. Med ScreenshotClient kan du skapa
skarmdumpar av skdrmen som ar aktiv pd enheten.

Om du vill installera ScreenshotClient

» GOr inga andringar av forinstaliningarna i installationssteget
Select Components

Ytterligare information: "ScreenshotClient", Sida 67

> | installationssteget Select Components:

® V&l ett installationssatt
m  Aktivera/avaktivera tillvalet Screenshot Utility

HEIDENHAIN | ND 7000 Demo | Anvandarhandbok Frasning | 11/2020
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5! setup

Select Components
Which components should be installed?

Select the components you want to install; dear the components you do not want to
install. Click Mext when vou are ready to continue.

|Fu|| installation P w
Demo
[¥] Screenshat Utility 62 KB

Current selection requires at least 73, 1 MB of disk space.

< Back l[ Mext = ]| Cancel

Bild 2: Installationsassistent med de aktiverade tillvalen demoprogramvara och
Screenshot Utility

Klicka pa Next

| installationssteget Select Start Menu Folder véljer du lagringsplatsen dar
startmenymappen ska skapas

Klicka pd Next

Markera/avmarkera alternativet Desktop icon i installationssteget Select
Additional Tasks

Klicka pa Next

Klicka pa Install

Installationen startar och férloppsindikatorn visar status for installationen
Sténg installationsassistenten med Finish nar installationen har slutférts
Du har nu installerat programmet pa datorn
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25 ND 7000 Demo avinstallera

>

vV vV Vv VY

Oppna efter varandra i Microsoft Windows:

= Start

® Alla program

HEIDENHAIN

= ND 7000 Demo

Klicka pa Uninstall

Avinstallationsfilen dppnas

Klicka pa Yes for att bekrafta avinstallationen

Avinstallationen startar och forloppsindikatorn visar status for avinstallationen
Stdng avinstallationsassistenten med OK nér avinstallationen har slutforts

Du har nu avinstallerat programmet fran datorn
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Allméant handhavande | Oversikt

3.1 Oversikt

| det har kapitlet beskrivs anvandargranssnittet och mandverelement samt
grundfunktioner frdn ND 7000 Demo.

3.2 Manovrering med pekskdarm och inmatningsenheter

3.2.1 Pekskarm och inmatningsenheter

Mandverelementen i anvandargranssnittet fran ND 7000 Demo styrs med en
pekskarm eller en ansluten mus.

Du kan mata in data med skarmtangentbordet pa pekskarmen eller ett anslutet
tangentbord.

3.2.2 Gester och musanvandning

Du kan aktivera, vaxla eller flytta mandverelementen i anvandargranssnittet med
pekskarmen frdn ND 7000 Demo eller med en mus. Du anvénder pekskdrmen och
musen med hjalp av gester.

o Gesterna som anvands pa pekskarmen kan skilja sig fran dtgarderna
som utfors med musen.

Om det férekommer skillnader mellan hur pekskdrmen och musen
anvands, beskrivs bada alternativen som alternativa handlingssteg i den
har handboken.

De alternativa atgardsstegen for anvandning med pekskarm och mus
markeras med foljande symboler:

% Manovrering med pekskarmen

\Q Mandvrering med musen

| foljande 6versikt beskrivs de olika gesterna fér anvandning av pekskarmen och

musen:
Trycka

% ar en kort beréring av pekskarmen

\Q anger enkelklickning med vanster musknapp
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Allmant handhavande | Mandvrering med pekskarm och inmatningsenheter

En tryckning genererar bland annat foljande atgarder
® Valj menyer, element eller parametrar
o B Mata in tecken med bildskdrmstangentbordet
= Sténg dialogruta

Halla
% ar en langre beroring av pekskarmen
\_© anger enkelklickning och sedan inhallning av vanster musknapp

Att halla genererar bland annat foljande atgarder
® Snabb andring av varden i inmatningsfalt med plus- och

o minusknapparna
Dra
anger en rorelse med fingret dver pekskarmen dar minst start-
punkten for rorelsen ar entydigt definierad

anger enkelklickning och sedan inhallning av vanster musknapp
\'© samtidigt som musen flyttas; minst startpunkten for rérelsen ar
entydigt definierad

Att dra genererar bland annat foljande atgarder
t ® Bladdra bland listor och text
~-®-
¥
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Allmant handhavande | Allmanna manéverelement och funktioner

Allmanna manoverelement och funktioner

Foljande kontroller mojliggor konfiguration och mandvrering via pekskarm eller
inmatningsenheter.

Bildskarmstangentbord

Med hjalp av bildskarmstangentbordet kan text matas in i operatorgranssnittets
inmatningsfalt. Beroende pa inmatningsfaltet visas ett numeriskt eller
alfanumeriskt tangentbord.

> Klicka i inmatningsfaltet for att mata in varden

Inmatningsfaltet markeras

Bildskarmstangentbordet visas

Mata in text och siffror

Om inmatningen i inmatningsfaltet ar korrekt anges det med en grén hake, om

tillampligt

> Om inmatningen ar ofullstandig eller om vardena ar felaktiga visas ett rott
utropstecken, om tillampligt. Inmatningen kan da inte fullfdljas

VvV V.V V

» Bekrafta inmatningen med RET for att dverféra vardena
> \Vardena visas
> Bildskarmstangentbordet doljs

Inmatningsfalt med knapparna plus och minus
Med knapparna plus + och minus - pa bada sidorna av talvardet kan du justera

talvarden.
> Tryck pa + eller - tills 6nskat varde visas
— 500 + ‘ . _ . . .
> Hall + eller - intryckt for att andra vardena snabbare
> Det utvalda vardet visas
Vaxlare

Med vaxlaren kan du byta mellan olika funktioner.

> Tryck pa den dnskade funktionen
> Den aktiverade funktionen visas gron

mm inch

> Den inaktiva funktionen visas ljusgra

Skjutreglage
Med skjutreglaget aktiverar eller avaktiverar du en funktion.

» Dra skjutreglaget till dnskad position
ON eller

» Tryck pa skjutreglaget

> Funktionen aktiveras eller avaktiveras

Listruta
Knapparna i listrutan markeras med en nedatpekande triangel.

> Klicka pa funktionsknappen
1 Vpp v . .
> Listrutan dppnas
1 Vpp > Den aktiva inmatningen ar grénmarkerad
> Tryck pa 6nskad inmatning
>

11 pApp . . . -
Onskad inmatning tillampas
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Angra
Med den héar knappen &ngrar du den senaste atgarden.
Redan avslutade forlopp kan inte dngras.

» Tryck pa Angra

Z) > Den sista atgarden angras
Lagga till
> Tryck pa Lagg till for att lagga till ett ytterligare element
—I— > Ett nytt element laggs till
Stanga
x > Tryck pa Stang for att sténga en dialogruta
Bekrafta

> Tryck pa Bekrafta for att stdnga en aktivitet

v

Tillbaka

> Tryck péa Tillbaka for att dterga till den 6verordnade nivan

< i menystrukturen
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34 Koppla till/franND 7000 Demo starta och avsluta

3.41 Starta ND 7000 Demo

o Innan du kan anvdnda ND 7000 Demo maste du genomfdra
programvarukonfigurationen.

> Tryck p& ND 7000 Demo péa skrivbordet i Microsoft Windows
eller
> Oppna efter varandra i Microsoft Windows:

B Start

= Alla program

= HEIDENHAIN

= ND 7000 Demo

0 Tva korbara filer med olika visningslagen finns:
= ND 7000 Demo: startar i ett Microsoft
Windows-fonster
= ND 7000 Demo (fullskdarm): startar i
helskarmslage

> Tryck p4& ND 7000 Demo eller ND 7000 Demo (fullskarm)

> ND 7000 Demo startar ett utmatningsfonster i bakgrunden.
Utmatningsfonstret ar inte relevant fér mandvreringen och
stangs igen nar ND 7000 Demo avslutas

> ND 7000 Demo Startar anvandargranssnittet med menyn
Anvandarinloggning

HEIDENHAIN
ND 7013 /O

Not logged in

=i

Bild 3: Menyn Anvandarinloggning
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Allmant handhavande | Koppla till/franND 7000 Demo starta och avsluta

3.4.2 Avsluta ND 7000 Demo

>

»
-

Tryck pa Avstangning i huvudmenyn

Klicka pa Stang av
ND 7000 Demo avslutas

o Avsluta ocksd ND 7000 Demo i Microsoft Windows-fonstret via menyn
Avstangning.
Om du avslutar Microsoft Windows-fonstret via Stang gar alla
installningar forlorade.

3.5 Logga in och logga ut anvandare

P& menyn Anvandarinloggning loggar du in pa och ut frdn enheten som

anvandare.

Endast en anvandare kan vara inloggad pd enheten. Den inloggade anvandaren
visas. For att logga in en ny anvandare maste den inloggade anvandaren logga ut.

o Enheten har behorighetsnivder som definierar anvandarens omfattande
eller begransade hantering och drift.

3.5.1 Logga in anvandare

VvV v v v v vy

Tryck pad Anvandarinloggning i huvudmenyn

Valj anvandaren i listrutan OEM

Tryck pa Losenord i inmatningsfaltet

Ange l6senordet "oem" for anvandaren OEM

Bekrafta inmatningen med RET

Tryck pa Logga in

Anvandaren loggas in och menyn manuell drift visas

3.5.2 Logga ut anvandare

’
>
>
>
>

Tryck pd Anvandarinloggning i huvudmenyn

Tryck pé Log out
Anvandaren loggas ut
Alla funktioner pa huvudmenyn utom Avstangning ar inaktiva

Enheten kan inte anvandas igen forrédn en anvandare har
loggat in
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3.6 Stalla in sprak

Vid leverans ar operatorsgranssnittets sprak engelska. Du kan dndra
anvandargranssnittet till dnskat sprak.

> Tryck péa Installningar pa huvudmenyn
rOT » Tryck pa Anvandare
> Den inloggade anvandaren ar markerad med en bock
» Valj inloggad anvandare
> Spraket som har valts fér anvandaren visas i listrutan Sprak

med motsvarande flagga
Valj flaggan for dnskat sprék i listrutan Sprak
> Operatdrsgranssnittet visas pa det valda spraket

v

3.7 Anvandargranssnitt

3.71 Starta anvandargranssnitt efter

Anvandargranssnitt efter att enheten har startats

Om en anvandare av typen Operator med aktiverad automatisk

anvandarinloggning var inloggad senast, visar enheten efter start menyn Manuell
drift.

Om automatisk anvandarinloggning inte ar aktiverad visas menyn
Anvandarinloggning pa enheten.

Ytterligare information: "Menyn Anvandarinloggning”, Sida 36

3.7.2 Huvudmeny fér anvandargranssnittet

Anvandargranssnitt (i manuell drift)

End MilD12

0:00:00

Bild 4: Anvandargranssnitt (i manuell drift)

1 Visningsomradet Meddelande, visar tid och ej stangda meddelanden
2 Huvudmeny med mandverelement
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Manéverelement pa huvudmenyn

Manovrerings-
knapp

Funktion

Meddelande

Visar en dversikt av alla meddelanden och antalet ej stang-
da meddelanden

Manuell drift
Manuell positionering av maskinaxlarna
Ytterligare information: "Menyn Manuell drift", Sida 29

MDI-drift

Direkt inmatning av dnskade axelrdrelser (Manual Data
Input); aterstdende restvag berdknas och visas

Ytterligare information: "Menyn MDI-drift", Sida 30

Programkorning (software-option)
Koérning av ett forinstallt program med anvandarguide

Ytterligare information: "Menyn Programkorning (softwa-
re-option)", Sida 32

Programmering (software-option)
Skapande och hantering av enskilda program

Ytterligare information: "Menyn Programmering (softwa-
re-option)", Sida 33

Filhantering
Hantering av filerna som finns tillgédngliga p& enheten
Ytterligare information: "Menyn filhantering”, Sida 35

@EEEHE@I

Anvandarinloggning
In- och utloggning av anvdndare

Ytterligare information: "Menyn Anvandarinloggning",
Sida 36

0 Om en anvandare med utdkade behorigheter
(anvandartypen Setup eller OEM) éar inloggad
visas kugghjulssymbolen.

El

Instdllningar

Instéliningar av enheten, som till exempel konfiguration av
anvandare, konfiguration av sensorer eller uppdatering av
den fasta programvaran

Ytterligare information: "Menyn Instéllningar", Sida 37

G

Avstangning

Avstangning av driftsystemet eller aktivering av energispar-
laget

Ytterligare information: "Menyn Avstangning', Sida 38

Vilja grupperade mandverelement

Vid aktiverad Software-Option ND 7000 PGM grupperas foljande mandverelement

pa huvudmenyn:
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= MDI-drift
5 Programkoérning
® Programmering

o Du kénner igen grupperade mandverelement pa en pilsymbol.

E > For att vélja ett mandverelement fran gruppen trycker du pa
mandverelementet med pilsymbolen, till exempel pad MDI-

drift

Mandverelementet visas som aktivt

Tryck pd mandverelementet igen

Gruppen Oppnas

Valj 6nskat mandverelement

Det valda mandverelementet visas som aktivt

VvV vV vV
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3.7.3 Menyn Manuell drift
Anrop

> Tryck pad Manuell drift i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for manuell drift visas

Degree

End Mill D12

0:00:00

Bild 5: Menyn Manuell drift

Axelknapp

Referens

Positionsvisning

Statusfalt

Spindelvarvtal (verktygsmaskin)

AAhWN=

Menyn Manuell drift visar i arbetsomradet uppmatta positionsvarden pa
maskinens axlar.

Ytterligare funktioner finns tillgangliga i statusfaltet.
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3.74 Menyn MDI-drift
Anrop
E > Tryck pad MDI-drift i huvudmenyn

Mandverelementet kan inga i en grupp (beroende pa
konfiguration).

Ytterligare information: "Valja grupperade
mandverelement", Sida 27

> Anvandargranssnittet for MDI-drift visas

x d 13.762

0 | | sl \\\II\I

L 0 000

0 | | =l [ |

N .0 OQQ
S

Bild 6: Menyn MDI-drift

1
2
3
4
5
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Dialogrutan MDI-block

E > Tryck pad MDI-drift i huvudmenyn

Mandverelementet kan inga i en grupp (beroende pa
konfiguration).

Ytterligare information: "Valja grupperade
mandverelement", Sida 27

@ > Tryck pa Skapa i statusféaltet
= > Anvandargranssnittet for MDI-drift visas

=N -

Block type | Bolth

Number of holes
1.99

X coordinate of center

Y coordinate of center

Bild 7: Dialogrutan MDI-block

Vyfalt
Blockparameter
MDI-block
Statusfalt
Blockverktyg

AT hHhWN=

Menyn MDI-drift mojliggér direkt inmatning av 6nskade axelrorelser (Manual Data

MDI block

ole circle ! 0  Bolt hole circle 4
G71X0 YO L1 RO JO

mm/min

Input). Avstandet till malpunkten anges och aterstdende restvag berdknas och

visas.

Ytterligare matvarden och funktioner finns tillgdngliga i statusfaltet.
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Menyn Programkorning (software-option)
Anrop

> Tryck p& Programkorning i huvudmenyn

Manoverelementet hor till en grupp.

Ytterligare information: "Valja grupperade
mandverelement", Sida 27

> Anvandargranssnittet for programkdrningen visas

Degree

Program.i

Q
Program header Prog
x II\EIS\'E\‘?ISI | 2 %Program G21

Q

Tool call

7.756 A
TIRN A 0

Q Row of holes ROV

G72 X-90 Y-45 L4 145 0

5 4 3
Bild 8: Menyn Programkorning
Vyfalt
Statusfalt

Programstyrning
Spindelvarvtal (verktygsmaskin)
Programhantering

THh WN =

Med menyn Programkorning kan du kdra ett program som tidigare skapats
i driftsattet Programmering. En assistent vagleder dig genom de enskilda
programstegen.

P& menyn Programkorning kan du visa ett simuleringsfonster som visualiserar det
valda blocket.

Ytterligare matvarden och funktioner finns tillgdngliga i statusfaltet.
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3.76 Menyn Programmering (software-option)

Anrop

> Tryck pad Programmering i huvudmenyn

Manoverelementet hor till en grupp.

Ytterligare information: "Valja grupperade
mandverelement", Sida 27

> Anvandargranssnittet for programmeringen visas

o Statusfaltet och den valfria OEM-raden ar inte tillgdngliga pd menyn
Programmering.

| det valfria simuleringsféonstret kan du visa ett utvalt block.

Bild 9: Menyn Programmering

1 Vyfalt
2 \Verktygsfalt
3 Programhantering
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Program header Program
%Program G21

Tool call
T0

Bolt hole circle
G71 X0 Y0 L6 R25 J0 Kcircle Dthru

Bild 10: Menyn Programmering med dppnat simuleringsfonster

Vyfalt

Simulationsfonster (tillval)
Verktygsfalt
Programblock
Programhantering

AAHhWN=

P& menyn Programmering kan du stélla in och hantera program. For att gora detta
definierar du enskilda bearbetningssteg eller bearbetningsmonster som block. En
sekvens av flera block utgér sedan ett program.

HEIDENHAIN | ND 7000 Demo | Anvandarhandbok Frasning | 11/2020



Allmant handhavande | Anvandargranssnitt

3.77

Menyn filhantering
Anrop

» Tryck pa Filhantering i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for filhanteringen visas

Kort beskrivning

Internal
Internal

MASSSTORAGE 4

(™7 Documents
3 Images
(1 Programs
(™7 System
™ lser

Bild 11: Menyn Filhantering
1 Lista med tillgangliga lagringsplatser
2 Lista dver mappar pa den valda lagringsplatsen

Menyn Filhantering visar en Oversikt 6ver de filer som finns lagrade i enhetens
minne.
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Menyn Anvéandarinloggning

Anrop
» Tryck pa Anvandarinloggning i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for in- och utloggning av anvandare
visas

Kort beskrivning

HEIDENHAIN
ND 7013 /0

rQ] Qperator
Password

Logged & _
Jnerator e

Bild 12: Menyn Anvandarinloggning

1 Visning av den inloggade anvandaren
2 Anvandarinloggning

Menyn Anvandarinloggning visar den inloggade anvandaren i den vénstra
kolumnen. Inloggning av en ny anvandare visas i den hogra kolumnen.

For att logga in en annan anvandare maste den inloggade anvandaren logga ut.
Ytterligare information: "Logga in och logga ut anvdndare", Sida 25
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3.79

Menyn Instéllningar
Anrop

» Tryck péa Installningar pa huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for enhetsinstallningarna visas

Kort beskrivning

c‘frg General @ Device information 4
-
<> Sensors -@ Screen »
! 2
Interfaces L;; Display b
rQ) User (01 Input devices 2
Axes 6\‘ Sounds 4
@ Service Q Printers »

Bild 13: Meny Installningar

1 Lista med installningsalternativ
2 Lista dver installningsparametrar

Menyn Installningar visar alla alternativ for konfiguration av enheten. Med
installningsparametrarna kan du anpassa enheten till kraven pa den plats dar den
anvands.

o Enheten har behdrighetsnivder som definierar anvandarens omfattande
eller begransade hantering och drift.
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Menyn Avstangning
Anrop

> Tryck p& Avstangning i huvudmenyn
> Manoverelementen for att stdnga av operativsystemet,
aktivera energisparlaget och aktivera rengoéringslaget visas

Kort beskrivning
Menyn Avstangning visar foljande funktioner:

Manovrerings- Funktion
knapp
Stang av
Avslutad ND 7000 Demo

Energisparlage

Stanger av bildskdrmen och foérsatter operativsystemet i
energisparlage

Rengoringslage

Stanger av bildskdrmen, operativsystemet fortsatter att
koras oférandrat

Ytterligare information: "Koppla till/franND 7000 Demo starta och avsluta’,
Sida 24

Positionsvisning

| positionsvisningen visar enheten axelpositionerna och eventuellt
tilllaggsinformation for konfigurerade axlar.

Manoverelement for positionsvisningen

Symbol Betydelse

Axelknapp
X

Axelknappens funktioner:

m Tryck pa axelknappen: dppnar inmatningsfalt for posi-
tionsvarde (manuell drift) eller dialogrutan MDI-block
(MDlI-drift)

m Hall axelknappen intryckt: stéall in aktuell position som
nollpunkt

® Dra axelknappen at hdger: menyn 6ppnas om funktioner
ar tillgangliga for axlarna

Referensmarkessdkningen har slutforts

Referensmarkessokning har inte genomforts eller inga
referensmarken kanns igen

Valda vaxelsteg for vaxelspindeln

Ytterligare information: "Stall in vaxelsteg for vaxelspin-
deln", Sida 40

< QG

HEIDENHAIN | ND 7000 Demo | Anvandarhandbok Frasning | 11/2020



Allmant handhavande | Positionsvisning

Symbol

¢

Betydelse

Spindelvarvtalet kan inte uppnas med det valda vaxelsteget
> Valj ett hogre véxelsteg

&

Spindelvarvtalet kan inte uppnas med det valda vaxelsteget
> Valj ett lagre vaxelsteg

| MDI-drift och Programkorning tillampas en skalfaktor pa
axlarna

1250 -

Spindelns arvarvtal

1250 - -

Inmatningsfalt for styrning av spindelvarvtalet

Ytterligare information: "Stalla in spindelvarvtal’,
Sida 39

3.8.2 Positionsvisningens funktioner

Stalla in spindelvarvtal

o Foljande information géller endast for enheter med
identifikationsnumret 1089179-xx.

Beroende pa den anslutna verktygsmaskinens konfiguration kan du styra

spindelvarvtalet.

1250 -

>

For att vid behov véxla fran visningen av spindelvarvtalet till
inmatningsfaltet drar du visningen till hdger

Inmatningsfaltet Spindelvarvtal visas

Stall in spindelvarvtalet genom att trycka pé eller halla + eller
- intryckta tills 6nskat varde uppnas

eller

>

>
>
>

Tryck pa Spindelvarvtal i inmatningsfaltet
Ange Onskat varde
Bekrafta inmatningen med RET

Det inmatade spindelvarvtalet tillampas av enheten som
borvarde och styrs

Dra inmatningsfaltet till vanster for att aterga till visningen av
spindelvarvtalet

o Om ingen inmatning gdrs i inmatningsfaltet Spindelvarvtal under tre
sekunder atergéar enheten till att visa det aktuella spindelvarvtalet.
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Stall in vaxelsteg for vaxelspindeln

o Foljande information géller endast for enheter med
identifikationsnumret 1089179-xx.

Om verktygsmaskinen anvander en vaxelspindel kan du vélja vaxelsteget som
anvands.

o Valet av vaxelsteg kan ocksa styras genom en extern signal.

s > Dra axelknappen S at hoger i arbetsomradet

> Trycka pa Vaxelsteg

> Dialogrutan Stélla in vaxelsteg visas
> Klicka pa 6nskat vaxelsteg
> Tryck pé Bekrafta
> Det valda vaxelsteget tillampas som nytt varde
> Dra axelknappen S at vanster

@ > Symbolen for de valda vaxelstegen visas bredvid axelknapp

S

o Om dnskat spindelvarvtal inte kan uppnas med det valda vaxelsteget
blinkar symbolen for vaxelsteg med en uppatpekande pil (hogre
vaxelsteg) eller en nedatpekande pil (lagre vaxelsteg).

Statusfalt

o Statusfaltet och den valfria OEM-raden ar inte tillgdngliga pa menyn
Programmering.

| statusfaltet visar enheten flyttnings- och forflyttningshastigheten. Dessutom har
du med mandverelementen i statusfaltet direkt tillgang till utgdngspunkts- och
verktygstabellen samt till hjalpprogrammen Stoppur och Kalkylator.

Manoverelement i statusfaltet

Foljande mandverelement finns i statusfaltet:

Manoverelement Funktion

Snabbmeny
mm Degree Installning av enheter for linjara varden och vinkelvarden,
konfiguration av en mattfaktor; tryckning dppnar
snabbmenyn
Utgangspunkttabell
# Visning av aktuell utgangspunkt. Tryck for att Oppna

utgdngspunktstabellen
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Manoverelement

Funktion

Verktygstabell

Visning av aktuellt verktyg. Tryck for att Oppna
verktygstabellen

Stoppur
Tidsangivelse med start-/stoppfunktion i formatet h:mm:ss

Kalkylator

Kalkylator med de viktigaste matematiska funktionerna och
varvtalskalkylator

mm/min

0

Matningshastighet

Visning av aktuell matningshastighet for den snabbaste
linjaraxeln

Om alla linjaraxlar star stilla visas matningshastigheten for
den snabbaste rotationsaxeln

Tillaggsfunktioner
Extrafunktioner i manuell drift

'~

—

MDI-block
Skapa bearbetningsblock i MDI-drift

3.9.2 Tillaggsfunktioner i manuell drift

>

Tryck pa Tillaggsfunktioner i statusfaltet for att dppna
tillaggsfunktioner

Foljande mandverelement finns tillgangliga:

Manoverelement

...

Funktion

Referensmarken
Starta referensmarkessokningen

/

Avkanning
Kann av kanten pé ett arbetsstycke

Avka@nning
Faststall mittlinjen for ett arbetsstycke

O

Avkanning

Bestdm centrumpunkt for en cirkelform (hal eller
cylinder)
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3.10 OEM-rad

o Statusfaltet och den valfria OEM-raden ar inte tillgdngliga pd menyn
Programmering.

Med den valfria OEM-raden kan du beroende pé konfigurationen styra funktionerna
for den anslutna verktygsmaskinen.

3.10.1 Manoverelement for OEM-formatfalt

o Vilka manoverelement som ar tillgdngliga i OEM-raden beror pa
konfigurationen av enheten och den anslutna verktygsmaskinen.

Foljande mandverelement finns vanligen tillgdngliga i OEM-formatfalt:

Manoverelement Funktion

a Om du trycker pa fliken visas eller doljs OEM-raden

. Logo
LOG@ Visar den konfigurerade OEM-logotypen

ENTERPRISE

Spindelvarvtal
Visar ett eller flera standardvarden for spindelvarvtalet
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Oversikt

o Du maste ha last och forstatt kapitlet "Allmént handhavande" innan du
genomfor aktiviteterna som beskrivs nedan.

Ytterligare information: "Allmant handhavande', Sida 19

Innan du kan anvdnda ND 7000 Demo felfritt efter avslutad installation méste
du konfigurera ND 7000 Demo. | det hér kapitlet beskrivs hur du gor foljande
instéallningar:

m Stélla in sprak

Aktivera software-optioner
Valja produktutférande (valfritt)
Valj Anvandningsomrade
Kopiera konfigurationsfil

Las in konfigurationsdata

Stalla in sprak

Vid leverans ar operatorsgranssnittets sprak engelska. Du kan andra
anvandargranssnittet till dnskat sprak.

> Tryck pa Installningar pa huvudmenyn
(Q] » Tryck pa Anvandare
> Den inloggade anvandaren ar markerad med en bock
» Valj inloggad anvandare
> Spraket som har valts for anvandaren visas i listrutan Sprak

med motsvarande flagga
Valj flaggan for énskat sprak i listrutan Sprak
> Operatdrsgranssnittet visas pa det valda spraket

v
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4.3 Aktivera software-optioner

Med ND 7000 Demo kan du dven simulera egenskaper och funktioner som ar
beroende av en software-option. For att gora detta maste du aktivera software-
optionen med en licensnyckel. Den nddvandiga licensnyckeln ar lagrad i en licensfil
i mappstrukturen ND 7000 Demo.

For att 1dsa upp tillgadngliga software-optioner maste du lasa in licensfilen.

» Tryck pa Installningar pa huvudmenyn

Enhetsinstaliningarna visas

Tryck pa Service

vV V.V

Oppna efter varandra:

® Programalternativ

= Aktivera alt.

= Tryck pa Las in licensfil

» Valj lagringsplats i dialogrutan:
= Valj Internal

= Valj User

Vélj licensfilen PcDemoLicense.xml
Bekrafta valet med Selektera
Tryck pa OK

Licensnyckeln aktiveras

Tryck pa OK

Omstart kravs

Starta om

vV VvV VvV VvVvYyy

Funktioner som styrs av software-optioner ar tillgangliga

4.4 Valja produktutforande (valfritt)

ND 7000 finns i flera utféranden. De olika versionerna skiljer sig &t i sina granssnitt

for anslutningsbara matsystem:

m Utférande ND 7013

m Utférandet ND 7013 I/O med extra ingangar och utgéngar for kopplings-
funktioner

Pa menyn Instdllningar kan du vélja vilket utférande som ska simuleras med ND
7000 Demo

» Tryck pa Installningar pa huvudmenyn

<

Tryck pa Service
Tryck pd Produktbeteckning
Valj onskat utférande

Omstart kravs

ND 7000 Demo é&r klart for anvéandning i det dnskade
utférandet

vvVvvyyvVvyy
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Vilj Anvandningsomrade

Med demoprogramvaran kan du simulera de olika program som enheten stoder.

o Nar du andrar enhetens programlage aterstélls alla axelinstallningar.

> Tryck pa Instdllningar pd huvudmenyn

% » Tryck pa Service

» Oppna efter varandra:
= OEM-omrade
® |nstallningar

Kopiera konfigurationsfil

Innan du kan lasa in konfigurationsdata i ND 7000 Demo maste du kopiera den
hamtade konfigurationsfilen DemoBackup.mce till ett omradde som &r tillgangligt
for ND 7000 Demo.

> Ga till den temporara katalogen

> Kopiera till exempel konfigurationsfilen DemoBackup.mcc till féljande mapp:C:
» HEIDENHAIN » [produktbeteckning] » ProductsMGE5 » Mom
» [produktforkortning] » user > User

For att ND 7000 Demo ska kunna komma &t konfigurationsfilen
DemoBackup.mcc maste du behélla foljande del av sdékvagen nér du
sparar filen: » [produktbeteckning] » ProductsMGE5 » Mom

» [produktforkortning] » user > User.

> Konfigurationsfilen ar tillganglig for ND 7000 Demo
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4.7 Las in konfigurationsdata

o Innan du kan lasa konfigurationsdata méaste du ha last upp
licensnyckeln.

Ytterligare information: "Aktivera software-optioner’, Sida 45

For att konfigurera ND 7000 Demo for programmet pa datorn méste du lésa in
konfigurationsfilen DemoBackup.mcc.

» Tryck pa Installningar p& huvudmenyn
> Enhetsinstéllningarna visas

Device information

Sensors Screen 4

Interfaces & ! Display 4
User {01 Sounds »
Axes ®' Printers »
Service e% Date and time 14

Bild 14: Meny Installningar

» Tryck pa Service

t‘% » Oppna efter varandra:

® Spara eller aterstilla

= Aterstill instadllningar

® Fullstandig aterstallning
» Valj lagringsplats i dialogrutan:

B Internal

= User

Valj konfigurationsfilen DemoBackup.mcc

Bekrafta valet med Selektera

Installningarna tillampas

Begar programavstangning

Tryck pad OK

ND 7000 Demo stangs av. Microsoft Windows-fonstret
stangs

Starta om ND 7000 Demo

> ND 7000 Demo &r klar att anvéndas

VvV v VV VY

v
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Snabbstart | Oversikt

Oversikt

Detta kapitel beskriver produktionen av ett arbetsstycke och guidar dig steg for
steg genom enhetens olika driftldgen. Foljande bearbetningssteg maste utféras for
att flinsen ska kunna tillverkas korrekt:

Bearbetningssteg Driftart

Faststall utgdngspunkt 0 Manuell drift

Tillverkning av ett genomgangshal Manuell drift

Tillverkning av en rektangulér ficka MDI-drift

Tillverkning av en passning MDI-drift

Faststall utgdngspunkt 1 Manuell drift

Tillverkning av en hélcirkel MDI-drift

Tillverkning av en hélrad Programmering och Programkdérning

(software-option)

0 Bearbetningsstegen som visas har kan inte simuleras helt med ND
7000 Demo. Du kan dock bekanta dig med de viktigaste funktionerna
och anvandargranssnittet med hjélp av beskrivningarna.

Bild 15: Exempelarbetsstycke

o Detta kapitel beskriver inte tillverkningen av ytterkonturen pa ett
exempelarbetsstycke. Den yttre konturen antas existera.

@ En detaljerad beskrivning av respektive aktiviteter finns i kapitlen
"Manuell drift” och "MDI-drift” samt "Programmering” och
"Programkoérning” i bruksanvisningen.

o Du maste ha last och forstatt kapitlet "Allmént handhavande" innan du
genomfor aktiviteterna som beskrivs nedan.

Ytterligare information: "Allmant handhavande’, Sida 19
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5.2 Logga in for snabbstart

Logga in anvandare

For snabbstart maste anvandaren Operator logga in.
Tryck péd Anvandarinloggning i huvudmenyn

Logga eventuellt ut den inloggade anvandaren

Valj anvandaren Operator

Tryck pa Losenord i inmatningsfaltet

Ange ldsenordet "operator”

vV vyVvYVvyy

Om |ésenordet inte Gverensstdmmer med
standardinstéllningarna maste det begéras hos
administratoren (Setup) eller maskintillverkaren
(OEM).

Om du inte langre kan l6senordet kontaktar du en
HEIDENHAIN-servicerepresentant.

» Bekrafta inmatningen med RET

> Tryck pé Logga in
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5.3 Forutsattningar

For att tillverka aluminiumflansen arbetar du med en handmandvrerad eller
verktygsmaskin. For flansen finns foljande dimensionerade tekniska ritning:
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Bild 16: Exempel pa arbetsstycke — Teknisk ritning

Verktygsmaskin
= Verktygsmaskinen &r paslagen
B Ett forbearbetat rdédmne ar fastspant pa verktygsmaskinen

Enhet

B En spindelaxel ar konfigurerad (endast pa enhet med ID 1089179-xx)
B Axlarna refereras

= HEIDENHAIN-kantavkdnnaren KT 130 ar tillganglig
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Verktyg

Foljande verktyg finns tillgdngliga:
B Borr@5,0 mm

B Borr@6,1T mm

B Borr @ 19,8 mm

= Drivkon @ 20 mm H6

B Pinnfras @ 12 mm

m Konférsdnkare @ 25 mm 90°
= Gangtapp M6

Verktygstabell
Till exempel antas att verktygen for bearbetning dnnu inte har definierats.

For varje verktyg som anvands maste du darfor forst definiera de specifika
parametrarna i enhetens verktygstabell. Under senare redigering kan du komma &t
parametrarna i verktygstabellen via statusfaltet.

&

Tryck pa Verktyg i statusfaltet

Dialogrutan Verktyg visas

Tryck pa Oppna tabell

Dialogrutan Verktygstabell visas

Tryck pa Lagg till

Ange bendamningen Borr 5,0 i inmatningsfaltet Verktygstyp
Bekrafta inmatningen med RET

Ange vardet Borr 5,0 i inmatningsféltet Diameter

Bekrafta inmatningen med RET

Ange borrens langd i inmatningsfaltet Langd

Bekrafta inmatningen med RET

Den definierade borren @ 5,0 mm laggs till i verktygstabellen

Upprepa proceduren for de andra verktygen med hjalp av
namngivningskonventionen [Typ] [Diameter]

X Tryck pa Stang
> Dialogrutan Verktygstabell stangs

vV V VvV VvV VvV VvV VvV VYV V VvV VY

v

5.4 Bestamma utgangspunkt (manuell drift)

Forst maste du bestamma den forsta utgangspunkten. Enheten berdknar alla
varden for det relativa koordinatsystemet med utgadngspunkt fran utgangspunkten.
Du bestdammer utgangspunkten med HEIDENHAIN-kantavkannaren KT 130.

D1:0/0

Bild 17: Exempelarbetsstycke — Faststall utgangspunkt D1
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Snabbstart | Bestamma utgangspunkt (manuell drift)

Anrop

> Tryck pad Manuell drift i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for manuell drift visas

Kann av utgangspunkt D1

> Satt in HEIDENHAIN-kantavkdnnaren KT 130 i spindeln pé
verktygsmaskinen och anslut den till enheten

> Tryck péa Tillaggsfunktioner i statusfaltet

/ > Tryck pa Kann av kant
Dialogrutan Valj verktyg 6ppnas

> Aktivera alternativet Anvanda avkannarsystem i dialogrutan
Valj verktyg

» Fdlj anvisningarna i guiden och definiera utgdngspunkten
genom att trycka i X-riktningen

» Flytta kantavkdnnaren mot arbetsstyckets kant tills
kantavkannarens roda lysdiod tands

> Dialogrutan Valj utgangspunkt 6ppnas
> Flytta kantavkdnnaren bort fran arbetsstyckets kant igen

> | faltet Vald utgangspunkt viljer du utgangspunkten 0 fran
utgdngspunktstabellen

> | faltet Stadll in positionsvarde anger du vardet 0 for X-
riktningen och bekraftar med RET

» Tryck pa Bekrdfta i assistenten

> De avkanda koordinaterna tillampas i utgdngspunkten O

» Upprepa processen och definiera utgangspunkten i Y-
riktningen genom att trycka pa den

Tillverka genomgangshal (manuell drift)

| det forsta bearbetningssteget forborrar du genomgéngshalet i manuellt lage
med borren @ 5,0 mm. Borra sedan genomgangshalet med borren @ 19,8 mm.
Du kan kopiera vardena frdn den dimensionerade ritningen och ange dem i
inmatningsfalten.

Bild 18: Exempelarbetsstycke — Tillverka genomgéngshal

Anrop

> Tryck pad Manuell drift i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for manuell drift visas
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5.5.1 Forborra genomgangshal

v/

-] 3500

VvV v v vV VvYvY

v Vv

Séatt i borren @ 5,0 mm i spindeln pa verktygsmaskinen
Tryck pa Verktyg i statusfaltet

Dialogrutan Verktyg visas

Tryck pa Borr 5,0

Tryck pa Bekrafta

Motsvarade verktygsparametrar tillampas automatiskt av
enheten

Dialogrutan Verktyg stangs
Stéll in spindelvarvtalet 3500 varv/min pa enheten

> Flytta spindeln pa verktygsmaskinen:

v Vv vVvy

B X-riktning: 95 mm

B Yriktning: 50 mm

Forborra genomgéangshal

Flytta spindeln till en saker position
Bibehéll positionerna X och Y

Du har férborrat genomgangshalet
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5.5.2 Borra upp genomgangshal

v/

Satt i borren @ 19,8 mm i spindeln pé verktygsmaskinen
Tryck pa Verktyg i statusfaltet

Dialogrutan Verktyg visas

Tryck pa Borr 19,8

Tryck pa Bekrafta

Motsvarade verktygsparametrar tillampas automatiskt av
enheten

Dialogrutan Verktyg stangs
> Stéll in spindelvarvtalet 400 varv/min pa enheten

VvV v v v VvY

\4

[+ 400 -

> Borra genom halet och dra tilloaka spindeln
> Du har borrat ut genomgangshélet

5.6 Tillverkning av rektangular ficka (MDI-drift)

Du tillverkar den rektangulédra vaskan i MDI-lage. Du kan kopiera vardena fran den
dimensionerade ritningen och ange dem i inmatningsfalten.

Bild 19: Exempelarbetsstycke — Tillverka rektangular ficka

Anrop

E » Tryck pa MDI-drift i huvudmenyn

Manoverelementet kan inga i en grupp (beroende pa
konfiguration).

Ytterligare information: "Valja grupperade
mandverelement", Sida 27

> Anvandargranssnittet for MDI-drift visas
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5.6.1 Definiera rektangular ficka

Tryck pa Verktyg i statusfaltet
Dialogrutan Verktyg visas
Tryck pa Pinnfras

Tryck pa Bekrafta

Motsvarade verktygsparametrar tillampas automatiskt av
enheten

Dialogrutan Verktyg stéangs

Skrapa verktyget till flansens yta

Hall axelknappen Z intryckt i positionsvisningen
Enheten visar 0 vid Z-axeln

Tryck pa Skapa i statusfaltet

Ett nytt block visas

Vélj blocktypen Rektangular ficka i listrutan Blocktyp
Ange fdljande parameter i enlighet med matuppgifterna:
B Bearbetningstyp: Komplettbearbetning

® Sakerhetshojd: 10

® Djup: -6

m  X-koordinatens mittpunkt: 80

B Y-koordinatens mittpunkt: 50

Sidlangd X: 110

Sidlangd Y: 80

Riktning: Medurs

® Tillaggsmatt finskar: 0.2

= Banoverlappning: 0.5

Bekrafta varje inmatning med RET

Tryck pa END for att slutfora blocket
Positioneringshjélpen visas

VvV v v VY

vV VvV VYV Vv VYV

END
O

VvV Vv vy

fickan

5.6.2 Fras rektangular ficka

Om simuleringsfonstret ar aktiverat visas den rektanguléra

o Vardena for spindelvarvtal, frasdjup och matningshastighet beror pa
pinnfrasens snittkraft och pa verktygsmaskinen.

Satt i pinnfrasen @ 12 mm i spindeln pé verktygsmaskinen
Stall in spindelvarvtalet pa enheten till ett [ampligt varde

Enheten gér igenom de enskilda stegen i frdsprocessen
Tryck pa Stang

Exekveringen avslutas

Assistenten stangs

Du har tillverkat den rektangulara fickan

VVV VvV VvVvYVvyy
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5.7 Forbered passning (MDI-drift)

Du kan skapa anpassningen i MDI-lage. Du kan kopiera véardena fran den
dimensionerade ritningen och ange dem i inmatningsfalten.

o Det genomgaende halet ska fasas innan det gnuggas. Fasningen
mojliggor en battre kapning av brotschen och forhindrar grindbildning.

Bild 20: Exempelarbetsstycke — Tillverka passning

Anrop
E » Tryck pa MDI-drift i huvudmenyn

Manoverelementet kan inga i en grupp (beroende pa
konfiguration).

Ytterligare information: "Valja grupperade
mandverelement", Sida 27

> Anvandargranssnittet for MDI-drift visas

5.71 Definiera passning

Tryck pa Verktyg i statusfaltet
Dialogrutan Verktyg visas
Tryck pa Drivkon

Tryck pa Bekrafta

Motsvarade verktygsparametrar tillampas automatiskt av
enheten

Dialogrutan Verktyg stangs

Tryck pa Skapa i statusfaltet

Ett nytt block visas

Valj blocktypen Borrhal i listrutan Blocktyp
Ange fdljande parameter i enlighet med matuppgifterna:
m X-koordinat: 95

B Y-koordinat: 50

B Z-koordinat: Genomborrning

Bekrafta varje inmatning med RET

Tryck pd END for att slutfora blocket
Positioneringshjalpen visas

Om simuleringsfénstret &r aktiverat visas position och
forflyttningsstracka

VvV v.v.VvV VY

Ll
vV V.V VYV

END
)

VvV Vv Vv Y
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5.72 Brotscha passningen

v

Satt i drivkonen @20 mm H6 i spindeln pé verktygsmaskinen
B =0 B > Stéll in spindelvarvtalet 250 varv/min pa enheten

Borja bearbetningen genom att folja instruktionerna i guiden
Tryck pa Stang

Exekveringen avslutas

Assistenten stangs

Du har tillverkat passningen

VVV VY

5.8 Bestamma utgangspunkt (manuell drift)

For att justera cirkeln av hél och ringen av hél, maste du bestdmma centrum
av cirkeln av passformen som utgangspunkt. Enheten berdknar alla varden for
det relativa koordinatsystemet med utgédngspunkt fran utgdngspunkten. Du
bestammer utgdngspunkten med HEIDENHAIN-kantavkdnnaren KT 130.

D2:0/0

e

Bild 21: Exempelarbetsstycke — Faststéll utgdngspunkt D2

Anrop

> Tryck pad Manuell drift i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for manuell drift visas
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Kann av utgangspunkt D2

>

vV v.v .y v

v

Satt in HEIDENHAIN-kantavkannaren KT 130 i spindeln pa
verktygsmaskinen och anslut den till enheten

Tryck pa Tillaggsfunktioner i statusfaltet

Tryck pa Cirkelmittpunkt i dialogrutan
Dialogrutan Valj verktyg 6ppnas

Aktivera alternativet Anvanda avkannarsystem i dialogrutan
Valj verktyg

Folj anvisningarna i assistenten

Flytta kantavkdnnaren mot arbetsstyckets kant tills
kantavkannarens roda lysdiod tands

Dialogrutan Valj utgangspunkt 6ppnas

Flytta kantavkannaren bort fran arbetsstyckets kant igen

Vilj utgangspunkten 1 i faltet Vald utgangspunkt

| faltet Stdll in positionsvarde anger du vardet O for
positionsvarde X och positionsvarde Y och bekraftar med RET
Tryck pa Bekrafta i assistenten

De avkanda koordinaterna tillampas i utgangspunkten 1
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Aktivera utgangspunkt

Tryck pa Nollpunkter i statusfaltet
Dialogrutan Nollpunkter 6ppnas
Tryck pé utgadngspunkt 1

Tryck pa Bekrafta

Utgangspunkten definieras
Utgadngspunkten 1 visas i statusfaltet

VV VvV VvV VY

5.9 Tillverka halcirkel (MDI-drift)

Du gor hélcirkeln i MDI-lage. Du kan kopiera vardena fran den dimensionerade
ritningen och ange dem i inmatningsfalten.

Bild 22: Exempelarbetsstycke — Tillverka hélcirkel

Anrop
E > Tryck p& MDI-drift i huvudmenyn

Mandverelementet kan inga i en grupp (beroende pa
konfiguration).

Ytterligare information: "Valja grupperade
mandverelement’, Sida 27

> Anvandargranssnittet for MDI-drift visas
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5.9.1 Definiera halcirkel

Tryck pa Verktyg i statusfaltet
Dialogrutan Verktyg visas
Tryck pa Borr 6,1

Tryck pa Bekrafta

VvV v v VY

Motsvarade verktygsparametrar tillampas automatiskt av
enheten

Dialogrutan Verktyg stéangs

Tryck pa Skapa i statusfaltet

Ett nytt block visas

Valj blocktypen Halcirkel i listrutan Blocktyp

Ange foljande parameter i enlighet med matuppgifterna:
® Antal hal: 8

® X-koordinatens mittpunkt: O

® Y-koordinatens mittpunkt: O

= Radie: 25

Bekrafta varje inmatning med RET

vV V.V VYV

Lamna alla andra varden pa standardvardena
Tryck pa END for att slutféra blocket
Positioneringshjalpen visas

Om simuleringsfénstret ar aktiverat visas den rektanguléra
fickan

END
)

VVVvvVvyy

5.9.2 Borra halcirkel

> Séttiborren @6,1 mm i spindeln pa verktygsmaskinen
> Stéll in spindelvarvtalet 3500 varv/min pa enheten

> Borra hélcirkeln och dra tillbaka spindeln

Tryck pa Stang
Exekveringen avslutas
Assistenten stangs

Du har tillverkat halcirkeln

VvV V VY
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5.10 Programmera halrad (Programmering)

Forutsattning: software-option PGM ar aktiv

o For en battre dverblick vid programmeringen kan du anvanda
programvaran ND 7000 Demo . Du kan exportera de skapade
programmen och ladda dem pa enheten.

Du tillverkar halraden i driftsattet Programmering. Du kan &teranvanda
programmet i en eventuell liten serieproduktion. Du kan kopiera vardena fran den
dimensionerade ritningen och ange dem i inmatningsfalten.

Bild 23: Exempelarbetsstycke — Programmera halcirkel och halrad
Anrop

> Tryck p4d Programmering i huvudmenyn

Manoverelementet hor till en grupp.

Ytterligare information: "Valja grupperade
mandverelement", Sida 27

> Anvandargranssnittet for programmeringen visas

5.10.1 Skapa programhuvud

m > Tryck pa Skapa nytt program i programhanteringen
En dialogruta dppnas

v

» Valj lagringsplats i dialogrutan, till exempel
Internal/Programs, dar programmet ska sparas

> Ange namnet pa programmet

» Bekrafta inmatningen med RET

> Tryck pa Skapa

> Ett nytt program med startblocket Programhuvud skapas

» Ange namnet i NamnExempell

» Bekrafta inmatningen med RET

> Valj mattenheten mm i Enhet for linjara varden

> Du har skapat programmet och kan nu borja programmera
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Snabbstart | Programmera halrad (Programmering)

5.10.2 Programmera verktyg

Tryck pa Lagg till block i verktygsfaltet

Ett nytt block skapas under den aktuella positionen
Valj blocktypen Verktygsanrop i listrutan Blocktyp
Tryck pa Verktygsnummer

Dialogrutan Verktyg visas

Tryck pa Borr 5,0

Motsvarade verktygsparametrar tillampas automatiskt av
enheten

Dialogrutan Verktyg stangs

Tryck pa Lagg till block i verktygsfaltet

Ett nytt block skapas under den aktuella positionen
Vélj blocktypen Spindelvarvtal i listrutan Blocktyp
Ange vardet 3000 i Spindelvarvtal

Bekrafta inmatningen med RET

5.10.3 Programmera halrad

Tryck pa Lagg till block i verktygsfaltet

Ett nytt block skapas under den aktuella positionen
Vilj blocktypen Halrad i listrutan Blocktyp

Ange fdljande varde:

B X-koordinat 1. Hal: -90

B Y-koordinat 1. Hal: -45

= Hal per rad: 4

= Halavstand: 45

= Vinkel: 0°

= Djup: -13

® Antal rader: 3

® Radavstand: 45

= Fyllningslage: halkrans

Bekrafta varje inmatning med RET

Tryck pa Lagra programmet i programhanteringen

> Programmet sparas
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5.10.4 Simulera programkorning

Nér du har programmerat hélcirkeln och halraden kan du simulera sekvensen i det
skapade programmet med hjélp av simuleringsfonstret.

5.11

*Program.| '@ +

Program header Program
%Program G21

Tool call
T0

Row of holes
G72 X-90 Y-45 L4 145 JO D-13R3 P

Bild 24: Exempelarbetsstycke — simuleringsfénster

Tryck pa Simulationsfonster
Simulationsfdnstret visas
Tryck pé varje block i programmet i tur och ordning

VvV v VvV

Det gdngade bearbetningssteget visas i farg i
simuleringsfonstret

> Kontrollera om vyn har programmeringsfel, till exempel
Overlappningar av borrhal

> Om det inte finns ndgra programmeringsfel kan du gora en
halcirkel och hélrad

Tillverka halrad (programkorning)

Du har definierat de enskilda bearbetningsstegen for halraden i ett program. |
programkdérningen kan du kora det skapade programmet.

Bild 25: Exempelarbetsstycke — Tillverka halrad
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Snabbstart | Tillverka halrad (programkoérning)

Oppna program

>
) [
>
B
>
>
>
>

Tryck pa Programkorning pa enheten i huvudmenyn
Anvandargranssnittet for programkérningen visas
Tryck p4 Oppna program i programhanteringen

En dialogruta 6ppnas

Valj lagringsplats i dialogrutan, till exempel Internal/Programs
eller USB-minne

Klicka pa filen Exempel.i
Tryck pa Oppna
Det valda programmet 6ppnas

Exekvering av programmet

>
|

>
—y 4
DN

VVV VvV VvV VvV VvV VvVVvVYy

Satt i borren @ 5,0 mm i spindeln pa maskinen

> Tryck pd NC-START i programstyrningen
> Enheten markerar det forsta blocket Verktygsanrop i

programmet
Guiden visar motsvarande instruktioner
Tryck igen pd NC-START for att starta bearbetningen

> Spindelvarvtalet ar installt och den forsta

bearbetningsuppsattningen ar markt

De enskilda stegen i bearbetningsblocket Halrad visas
Flytta axlarna till den forsta positionen

Genomborra med Z-axeln

Anropa nésta steg i bearbetningsblocket Halrad med Nasta
Nasta steg anropas

Flytta axlarna till nasta position

FoOlj anvisningarna i assistenten

Tryck pa Stang nar du har borrat halraden
Bearbetningen avslutas

Programmet aterstalls

Assistenten stangs
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ScreenshotClient | Overblick

Overblick

| standardinstallationen av ND 7000 Demo medfoljer dven programmet
ScreenshotClient. Med ScreenshotClient kan du skapa skarmdumpar fran
demoprogramvaran eller enheten.

| det har kapitlet beskrivs hur du konfigurerar och anvander ScreenshotClient.

Information om ScreenshotClient

Med ScreenshotClient kan du skapa skarmdumpar pa en dator fran skarmen som
ar aktiv pd demoprogramvaran eller enheten. Innan du tar skdrmdumpen kan du
vélja Onskat sprak for anvandargranssnittet och konfigurera filnamnet och platsen
for skarmdumparna.

ScreenshotClient skapar grafikfiler fran 6nskad bildskarm:

i PNG-format

med det konfigurerade namnet

med tillhdrande sprakforkortning

med tidsspecifikationerna ar, manad, dag, timme, minut, sekund

Connection 127.0.0.1
Identifier C:\HEIDENHAIN\screenshot
Language o all de\ fr a
N\,
[2] Screenshot was taken successfully.
[1] Connection established.
[0] Screenshot Client started. 3

Bild 26: Anvéndargranssnitt for ScreenshotClient

-—

2
3
4

Anslutningssstatus
Filsokvag och filnamn
Sprakval
Statusmeddelanden
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6.3 Starta ScreenshotClient

> Oppna efter varandra i Microsoft Windows:
= Start
® Alla program
= HEIDENHAIN
= ND 7000 Demo
® ScreenshotClient
> ScreenshotClient startas:

Connection 127.0.0.1

Identifier

Language

[0] Screenshot Client started.

Bild 27: ScreenshotClient har startats (ej ansluten)

> Du kan nu ansluta ScreenshotClient med demoprogramvaran eller med
enheten

6.4 Ansluta ScreenshotClient till demoprogramvaran

o Starta demoprogramvaran eller sld pa enheten innan du uppréttar
anslutningen till ScreenshotClient. Annars visar ScreenshotClient
statusmeddelandet Connection close. vid ett anslutningsforsok

» Om inte redan gjort, starta demo programvara
Ytterligare information: "Starta ND 7000 Demo", Sida 24

Tryck pa Connect

Anslutningen till Demo-programvaran uppréattas
Statusmeddelandet uppdateras

Inmatningsfalten Identifier och Language aktiveras

VVVY
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6.5 Anslut ScreenshotClient till enheten

Forutsattning: Natverket méste vara konfigurerat pa enheten.

@ Detaljerad information om hur du konfigurerar natverket pa enheten
hittar du i bruksanvisningen till ND 7000 i kapitlet "Konfiguration”.

o Starta demoprogramvaran eller sld pa enheten innan du upprattar
anslutningen till ScreenshotClient. Annars visar ScreenshotClient
statusmeddelandet Connection close. vid ett anslutningsforsok

» Om inte redan gjort, sla pa enheten

I inmatningsfaltet Connection anger du IPv4-adress for granssnittet
Du hittar den i enhetsinstallningarna under: Datasnitt » Definiera » X116

Tryck p& Connect

Anslutningen till enheten upprattas
Statusmeddelandet uppdateras

Inmatningsfalten Identifier och Language aktiveras

v

VvV V VY

6.6 Konfigurera ScreenshotClient for skarmdumpar

Nar du har startat ScreenshotClient kan du konfigurera:
= var och under vilket filnamn skarmdumpar sparas
® pa vilket anvandargranssnittssprak skarmdumpar skapas

6.6.1 Konfigurera lagringsplats och filnamn for skarmdumpar

ScreenshotClient sparar som standard skarmdumpar pa foljande lagringsplats:

C: » HEIDENHAIN » [produktbeteckning] » ProductsMGE5 » Mom
» [Produktforkortning] » sources » [filnamn]

Du kan definiera en annan lagringsplats vid behov.
> Tryck pé Identifier i inmatningsfaltet

» Ange sokvagen till lagringsplaplatsen och namnet pa skarmdumpen i
inmatningsfaltet Identifier

Ange sokvéagen till platsen och filnamnet for skdrmdump i féljande
format:

[Enhet]:\Mapp]\Filnamn]

> ScreenshotClient sparar alla skarmavbildningar pa den angivna lagringsplatsen

6.6.2 Konfigurera anvandargranssnittets sprak for skarmdumpar

| inmatningsfaltet Language kan alla sprék for anvandargranssnittet |
demoprogramvaran eller enheten valjas. Om du valjer en sprakforkortning skapar
ScreenshotClient skarmdumpar pa motsvarande sprak.

o Anvandargranssnittsspraket dar du anvander demoprogramvaran
eller enheten har ingen betydelse for skarmdumpar. Skarmdumpar
skapas alltid pa det sprak for anvandargranssnittet som du har valt i
ScreenshotClient.
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Skarmdumpar pa ett 6nskat anvandargranssnittssprak

For att skapa skarmdumpar pa ett dnskat anvandargranssnittssprak

» Valj dnskad sprakforkortning i inmatningsfaltet Language med
pilarna

> Den valda sprakférkortningen visas i rott
[)] > ScreenshotClient skapar skarmdumpar pé det 6nskade

anvandargranssnittsspraket

Skarmdumpar av alla tillgangliga sprak i anvandargranssnittet

For att skapa skarmdumpar pa alla tillgangliga anvandargranssnittssprak

> Valj Language med pilknapparna all i inmatningsfaltet
4 > Sprékférkortningen all visas i rott

{ 3 ) > ScreenshotClient skapar skarmdumpar pé alla tillgdngliga
4 sprak i anvandargranssnittet

6.7 Skapa bildskarmsinspelningar
» | demoprogramvaran eller pa enheten 6ppnar du vyn fran vilken du vill skapa en
skarmdump
> Byt till ScreenshotClient
» Tryck pa Snapshot
> Skarmdumpen skapas och lagras pa den konfigurerade platsen

Skarmdumpen lagras i formatet
[Dateiname]_[Sprachkirzel_[YYYYMMDDhhmmss] (till
exempel screenshot_de_20170125114100)

> Statusmeddelandet uppdateras:

Connection 127.0.0.1

Identifier C:\HEIDENHAIN\screenshot

Language [o all de fr °]

[2] Screenshot was taken successfully,
[1] Connection established.
[0] Screenshot Client started.

Bild 28: ScreenshotClient efter utférd skarmdump
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Avsluta ScreenshotClient

» Tryck pa Disconnect

> Anslutningen till demoprogramvaran eller till enheten avslutas
> Tryck pa Stang
> ScreenshotClient avslutas

72

HEIDENHAIN | ND 7000 Demo | Anvéndarhandbok Frasning | 11/2020



7 Index
A
anvandare
anvandarinloggning................ 25
logga N 25
logga Ut 25
standardlésenord................... 25
anvandargranssnitt
efter start......ccccccovvviiin, 26
huvudmeny.........ccccocel. 26
menyn anvandarinloggning.... 36
menyn avstangning................ 38
menyn filhantering................ 35
menyn installningar................ 37
menyn manuell drift.............. 29
menyn MDI-drift.................... 30
menyn programkorning.......... 32
meny programmering............ 33
anvandarinloggning.............. 25, 36
Anvandning
Avsedd........ccoociiiii 10
felaktig.........ooovei 10
avsluta
Programvara............cccceeeeeennn 25
ScreenshotClient................... 72
avstangning
MNENY ..ot 38

SKaPA....eiiiii 71
Demoprogramvara

Avsedd anvandning................ 10

Funktionsomfang................... 10
Dokumentation

Hur den ska lasas.................. 10
Dra. o 21
exempel

arbetsstycke........ccccvviiiiil 50

genomgangshal (manuell drift)....
54

hélcirkel (MDI-drift)................. 61
hélrad (programkoérning)......... 65
hélrad (programmering).......... 63
passning (MDI-drift)............... 58
rektangular ficka (MDI-drift).... 56
ritning flans....................o. 52
utgangspunkt (manuell drift)....
53, 59
[
filhantering
01T 01 35

Gester
Dra.. 21
Halla.....coooi 21
Mandvrering..........cccceeuvvvnnin... 20
Trycka. ..o 20
I
handhavande

allmant handhavande............. 20
Huvudmeny.......ccccooovvviiiieennnn. 26
Halla....oee 21
L.

Inmatningsenheter
Mandvrering..........cooceveevennnn. 20

Installationsfil
ladda ned.........ccovviin. 14

installningar
MENY ...ttt 37

Kk

KIHCKa. .oeeeeiiieee 20

kodnummer........ccooeeeeiiiiieeen, 25

konfigurationsdata
kopiera fil.......ccccocveeiiiiiii, 46
l&sa in fil..ooooii 47

konfigurera
anvandargranssnittets sprak for
skarmdumpar..........cccccoeeenn 70
filnamn for skarmdumpar....... 70

lagringsplats for skarmdumpar....
70

Programvara.........ccceeeeeeeeeeennn. 44
ScreenshotClient.................. 70
e ]
10SENOrd......ccoviiiiieiiiiiiieeee 25
standardinstéllningar.............. 51
~Mo
manuell drift...........cccccoiiinn, 29
exempel.......ccccceein 53, 54, 59
MENY ...ttt 29
manodverelement
bekrafta.......ccccccovviiiiin 23
bildskdrmstangentbord.......... 22
huvudmeny.......ccccccccceeiiiis 27
Knappen plus/minus.............. 22
lStruta. ... 22
lagga till.....coooo 23
OEM-rad........ccovvveiiiiiiee, 42
Skjutreglage...........cccoeveeiin 22
statusfalt.........coooeiiiiiiii, 40
STANGA. i 23
tillbaka........oooiiiiii 23
vaxlare. ..o 22

HEIDENHAIN | ND 7000 Demo | Anvéndarhandbok Frasning | 11/2020

Mandvrering
Gester och musanvandning.... 20
Manoéverelement.................... 22
Pekskarm och
inmatningsenheter................. 20
MDI-drift
exempel.............coee.. 56, 58, 61
MNENY ..ottt 30
meny
anvandarinloggning................ 36
avstangning........cccccceeeeeeeeeen. 38
filhantering........ccccccoeel. 35
installningar.........ccccccvvveeeel. 37
manuell drift..........ccoeeen 29
MDI-drift...oeee 30
programkorning...............o...... 32
pProgrammering...................... 33
Musanvandning
Mandvrering.............ccoeeuvnn. 20
Muséatgarder
Dra. . 21
Halla....oo 21
KICKa. oot 20
o
OEM-rad.......ccoovvvviiiiiiiii, 42
mandverelement.................... 42
L.
Pekskarm
Mandvrering..........cccooeeevnene 20
Produktutférande........................ 45
programkérning
eXempPel. ..o 65
MNENY ...ttt 32
programmering
eXempPel. ..o 63
MNENY ...ttt 33
Programvara
aktivera funktioner................. 45
Avinstallation................ccc..... 17
avsluta.....ccooooiiiii 25
Installation.............ccooeviinnn. 15
konfigurationsdata............ 46, 47
Ladda ned installationsfil........ 14
starta........co, 24
systemkrav.........occceeee 14
s
ScreenshotClient............cccoooee.. 68
ansluta.......cooceeiviieeii, 69
AVSIUTa. ... 72
information.............cceeeee 68
konfigurera................ccccoeeen. 70
skapa bildskarmsinspelningar 71
starta.....ccooiii 69
skarmdumpar




Index

konfigurera

anvandargranssnittets sprak... 70

konfigurera filnamn............... 70

konfigurera lagringsplats........ 70
snabbstart..........cocceiiiiii 50
software-optioner

aktivera........cccovvieiiiiie 45
Sprak

Stalla N 26, 44
starta

Programvara.............cceeeeeeeennn 24

ScreenshotClient................... 69
statusfalt...cccccooviviii, 40

mandverelement.................... 40

Texthdnvisningar.............cccceee.. 11

utgangspunkt
avkanning.........cccccoveiiiiin 41

Verktygstabell
SKaPa.. ..o 53
Valj anvandningsomrade............. 46

74 HEIDENHAIN | ND 7000 Demo | Anvéndarhandbok Frasning | 11/2020



Bildforteckning

8 Bildforteckning
Bild 1: Installationsassistent.......................o 15
Bild 2: Installationsassistent med de aktiverade tillvalen demoprogramvara och Screenshot Utili-

L SO 16
Bild 3: Menyn Anvandarinlog@ning.................ooiiiiiiii i 24
Bild 4: Anvandargranssnitt (i manuell drift)........cccocoiiiiiii 26
Bild 5: Menyn Manuell drift................... e 29
Bild 6: Menyn MDI-AIift........o e, 30
Bild 7: Dialogrutan MDI-DIOCK...............oooiiii oo, 31
Bild 8: Menyn ProgramKOrNiNG............cccc.oiiiiiiiiii e 32
Bild 9: MeNYN ProgramMeEring.............cooouuiiiiiiiiii oo, 33
Bild 10: Menyn Programmering med Oppnat simuleringsfonster...........ooooii 34
Bild 11: Menyn FIlRANEEIING. ...........ooiiii e 35
Bild 12: Menyn ARvandarinloGGNing..............ccoooiiiiiiiiii e 36
Bild 13: Meny INStAIINTNGA. ... ... e 37
Bild 14: Meny INStAIINTNGAN. ... e 47
Bild 15: EXEMPEIarDEISSTYCKE ... 50
Bild 16: Exempel pa arbetsstycke — Teknisk MtniNg........coooiiiiiiiii e 52
Bild 17: Exempelarbetsstycke — Faststall utgangspunkt D1 .......oooiiiiiiiiiiic e 53
Bild 18: Exempelarbetsstycke — Tillverka genomgangshal...........oooiiiiiiiiiiiiicce e, 54
Bild 19: Exempelarbetsstycke — Tillverka rektangular ficka...........oooociiiiiiiiiiiiiiec e 56
Bild 20: Exempelarbetsstycke — Tillverka passning........ccoooooumiieiiiii e 58
Bild 21: Exempelarbetsstycke — Faststall utgdngspunkt D2.........ccooiiiiiiiiiiiiii e, 59
Bild 22: Exempelarbetsstycke — Tillverka haICIrKel.............oooiiiiiiiiic e 61
Bild 23: Exempelarbetsstycke — Programmera halcirkel och halrad............cccoeeiiiiiiiiii 63
Bild 24: Exempelarbetsstycke — simuleringSfONSter...........ooooiiiiii e 65
Bild 25: Exempelarbetsstycke — Tillverka halrad..............cccccoiiiiiiii e, 65
Bild 26: Anvandargranssnitt for ScreenshotClENT...........iiiiiiiii i 68
Bild 27: ScreenshotClient har startats (€] anSIULEN).......coiviiiiiiiii e 69
Bild 28: ScreenshotClient efter utford skarmAUMP.........ooooiiiiiii e 71

HEIDENHAIN | ND 7000 Demo | Anvandarhandbok Frasning | 11/2020 75



HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Strale 5
83301 Traunreut, Germany

< +498669 31-0

+49 8669 32-5061

E-mail: info@heidenhain.de

Technical support +49 8669 32-1000

Measuring systems & +49 8669 31-3104
E-mail: service.ms-support@heidenhain.de

NC support @ +49 8669 31-3101
E-mail: service.nc-support@heidenhain.de

NC programming & +49 8669 31-3103
E-mail: service.nc-pgm@heidenhain.de

PLC programming © +49 8669 31-3102
E-mail: service.plc@heidenhain.de

APP programming © +49 8669 31-3106
E-mail: service.app@heidenhain.de

www.heidenhain.de

Oversattning av originaldokumentation
1308771 -02 - A - 06 - 07/2021 - PDF



	ND 7000 Demo
	Innehållsförteckning
	1 Grundläggande
	1.1 Översikt
	1.2 Information om produkten
	1.2.1 Demoprogramvara för demonstration av enhetens funktioner
	1.2.2 Demoprogramvarans funktionsomfång

	1.3 Avsedd användning
	1.4 Felaktig användning
	1.5 Hur dokumentationen ska läsas
	1.6 Texthänvisningar

	2 Programvaru-installation
	2.1 Översikt
	2.2 Ladda ned installationsfil
	2.3 Systemkrav
	2.4 ND 7000 Demo Installera under Microsoft Windows
	2.5 ND 7000 Demo avinstallera

	3 Allmänt handhavande
	3.1 Översikt
	3.2 Manövrering med pekskärm och inmatningsenheter
	3.2.1 Pekskärm och inmatningsenheter
	3.2.2 Gester och musanvändning

	3.3 Allmänna manöverelement och funktioner
	3.4 Koppla till/frånND 7000 Demo starta och avsluta
	3.4.1 Starta ND 7000 Demo
	3.4.2 Avsluta ND 7000 Demo

	3.5 Logga in och logga ut användare
	3.5.1 Logga in användare
	3.5.2 Logga ut användare

	3.6 Ställa in språk
	3.7 Användargränssnitt
	3.7.1 Starta användargränssnitt efter
	3.7.2 Huvudmeny för användargränssnittet
	3.7.3 Menyn Manuell drift
	3.7.4 Menyn MDI-drift
	3.7.5 Menyn Programkörning (software-option)
	3.7.6 Menyn Programmering (software-option)
	3.7.7 Menyn filhantering
	3.7.8 Menyn Användarinloggning
	3.7.9 Menyn Inställningar
	3.7.10 Menyn Avstängning

	3.8 Positionsvisning
	3.8.1 Manöverelement för positionsvisningen
	3.8.2 Positionsvisningens funktioner
	Ställa in spindelvarvtal
	Ställ in växelsteg för växelspindeln


	3.9 Statusfält
	3.9.1 Manöverelement i statusfältet
	3.9.2 Tilläggsfunktioner i manuell drift

	3.10 OEM-rad
	3.10.1 Manöverelement för OEM-formatfält


	4 Programvaru-konfiguration
	4.1 Översikt
	4.2 Ställa in språk
	4.3 Aktivera software-optioner
	4.4 Välja produktutförande (valfritt)
	4.5 Välj Användningsområde
	4.6 Kopiera konfigurationsfil
	4.7 Läs in konfigurationsdata

	5 Snabbstart
	5.1 Översikt
	5.2 Logga in för snabbstart
	5.3 Förutsättningar
	5.4 Bestämma utgångspunkt (manuell drift)
	5.5 Tillverka genomgångshål (manuell drift)
	5.5.1 Förborra genomgångshål
	5.5.2 Borra upp genomgångshål

	5.6 Tillverkning av rektangulär ficka (MDI-drift)
	5.6.1 Definiera rektangulär ficka
	5.6.2 Fräs rektangulär ficka

	5.7 Förbered passning (MDI-drift)
	5.7.1 Definiera passning
	5.7.2 Brotscha passningen

	5.8 Bestämma utgångspunkt (manuell drift)
	5.9 Tillverka hålcirkel (MDI-drift)
	5.9.1 Definiera hålcirkel
	5.9.2 Borra hålcirkel

	5.10 Programmera hålrad (Programmering)
	5.10.1 Skapa programhuvud
	5.10.2 Programmera verktyg
	5.10.3 Programmera hålrad
	5.10.4 Simulera programkörning

	5.11 Tillverka hålrad (programkörning)
	5.11.1 Öppna program
	5.11.2 Exekvering av programmet


	6 ScreenshotClient
	6.1 Överblick
	6.2 Information om ScreenshotClient
	6.3 Starta ScreenshotClient
	6.4 Ansluta ScreenshotClient till demoprogramvaran
	6.5 Anslut ScreenshotClient till enheten
	6.6 Konfigurera ScreenshotClient för skärmdumpar
	6.6.1 Konfigurera lagringsplats och filnamn för skärmdumpar
	6.6.2 Konfigurera användargränssnittets språk för skärmdumpar

	6.7 Skapa bildskärmsinspelningar
	6.8 Avsluta ScreenshotClient

	7 Index
	8 Bildförteckning

