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1. Lieferumfang
Standard
.DIADUR-GlasmaRstab LID 311/351 (C) der
Glasart G10 mit Gynerm = 10-10-8 K~!
Genauigkeitsklasse, MeRl&nge und
Referenzmarkenlage nach Bestellung
.MeBprotokoll fir DIADUR-Glasmalfistab
LID 311/3561 (C)
.Abtastkopf LID 311 oder LID 351
.Montage- und Betriebsanleitung
.Abstandsfolie

auf Wunsch

.Sonderausfihrung
LID 311/351 (C} der Glasart G0, ML <1300 mm
(Qhorm &0 107K

.Sonderausfilhrung
LID 311/351 (C) mit MeRlange bis 3 m aus der
Glasart G8 (Gherm = 8:1076 K™}

.Spannpratze

.Spannfedern |

.Verléngerungskabel, komplett mit Stecker und
Kupplung verdrahtet (Id.-Nr. 246 662 . .), Ldnge
nach Bestellung (max. 27 m)

.Adapter Nr. 19 zum Uberprifen der Ausgangs-
signale

.Phasenwinkel-Mefgerat PWM 7

1. Items supplied
Standard

.DIADUR glass scale LID 311/351(C)

of glass type G10 with aperm = 10-1076 K"
aceuracy, measuring length and reference mark
location as ordered

. Calibration chart for DIADUR glass scale

LID 311/351(C)

. Scanning head LID 311 or LID 351
. Mounting and Operating Instructions
. Spacer foil

optionaj

. Special version

LID 311/351 (C) of glass type GO,
ML <1300 mm (51.2in.)
(Qhorm =0+ 107K

. Special version

LID 311/351 (C) with up to 3 m (10 ft) measuring
length of glass type G8
(Gnorm =8-1076K™7)

. Clamps
. Tension springs |
. Extension cable, complete with connector and

coupling {Id.-No. 246662 . .}, length as ordered
{max.27 m) (89 ft)

.Adapter No. 19 for trimming of output signals
. Phase angle measuring unit PWM 7

1. Objet de la fourniture
Standard

.Régle DIADUR en verre LID 311/351(C)

du type G10 avec Gnerm = 101076 K"
classe de précision, longueur utile et
emplacement de la marque de référence
comme stipulés a la commande

.Fiche d'étalonnage pour régle en verre DIADUR

LID 311/351(C)

.Téte captrice LID 311 ou LID 351
.Instructions de montage et mode d’emploi
.Feuille d'écart

en option

. Exécution spéciale

LID 311/351 {C) en verre du type GO,
longueur utile <1300 mm
(@herm =0 10°¢ K—1)

.Exécution spéciale

LID 311/351 (C) avec longueur utile jusqu’a 3m
type de verre G8 (timerm = 81076 K™)

. Griffe de serrage
.Ressorts de fixation |
.Cable prolongateur, complet, soudé aux fiches

(nr. d'ident. 246 662 . .}, longueur comme
stipulée & la commande (max. 27 m)

. Adaptateur nr. 19 pour la vérification des

signaux de sortie

.Appareil de mesure du déphasage PWM 7



2. Aligemeine Hinweise

Bei Beachtung dieser Montageanleitung kann
das L&ngenmefsystem LID 311 (C)/LID 351 (C)
sicher montiert, justiert und gewartet werden.
Wir sind gegen Berechnung auch gerne bereit,
die Justage fur Sie durch unser Service-
Personal auszufilhren, Fir den Fall, daB das
Ger#t ausféllt und der Fehler nicht durch Sie
selbst behoben werden kann, empfehlen wir,
die Ausrlistung in unser Werk Traunreut
einzuschicken, Je nach Schadensbefund
erfolgt die Schadensbehebung im Rahmen der
Garantiebedingungen kostenfrei oder gegen
glnstige Berechnung.

Achtung:

Unter Spannung keine Stecker [6sen oder
verbinden.

Das LID 311 (C)/LID 351 (C) ist als offenes
Einbaumefsystem so in eine Maschine oder
Vorrichtung zu integrieren, daB es gegen
Verschmutzung geschiitzt ist.

2. General notes

By adhering to these instructions, the linear
encoder LID 311 (C)/LID 351 (C) can be securely
installed and serviced. However, if reqd., the
adjustment can be carried out at customer’s
expense by our service technicians. If the
equipment becomes defective and cannot be
repaired by the customer, we recommend the
return of the unit to our factory in Tiaunreut or
to your HEIDENHAIN agency. Depending on
the nature of the damage, repairs are carried
out free of charge within conditions of
guarantee or at customer’s expense.

Caution:

Do not engage or disengage any connectors
while equipment is under power.

The LID 311 (C)/LID 351 (C) is an exposed
measuring system and must be installed
into the machine or device so thatiitis
protected against contamination.

2. Directives générales

En suivant les instructions du présent mode
d’emploi, le systeme de mesure linéaire LID
311 (C)/LID 351 (C) peut étre monté, régié et
entretenu correctement. Nous sommes
toutefois disposer a effectuer contre
facturation le réglage par nos spécialistes du
SAV. En cas de panne que vous n’étes pas en
mesure de réparer, il est recommandé de
renvoyer I'équipement en usine & Traunreut ou
au SAV Heidenhain le plus proche. La
réparation a lieu gracieusement ou a titre
onéreux en fonction des dégéts constatés dans
le cadre de nos conditions de garantie.
Attention:

ne connecter ni déconnecter aucune fiche
lorsque ['appareil est sous tension.

Du fait que le LID 311 (C)/LID 351(C) est un
systéme de mesure intégrable 4 régle nue,
ii doit étre intégrer 4 une machine ou un
dispositif de telle fagon qu’il soit protégé
contre les salissures.




3. Bezeichnung der Teile/Identnummern 3. Description of parts/Ident-numbers 3. Désignation des piéces/nr. d'ident.

Abtastkopf LID 311

LI D 311 (C) scanning head Abstandsfolie G
téte captrice spacer foil G
245630 .. feuille d'écart G

\

\

Spannpratze
clamp
griffe de serrage

20219503

Spannfeder |
tension spring |
ressort de serrage |
20028301
‘Anschlu3kabel mit Stecker, Stift Kupplung, Buchse
connection cable with connector, male connector, female
céble de raccordement avec fiche, méle prise
22856101 22856201
| Verldngerungskabel, komplett,
DIADUR-MaRstab DIADUR-Mafstab max. Linge 27 m
DIADUR scale DIADUR scale extension cable, complete,
régle DIADUR ragle DIADUR max. length 27 m (89 ft)
LID 311/351 LID311/351C céble de rallonge, complet,
245058 .. 245059 . . longueur max. 27 m

Stecker, Stift 246662 . .
connector, male

fiche, male

228656103




LID 351 (C)

Spannfeder |

tension spring !
ressort de serrage |

20028901

Abtastkopf mit Montagehiife
scanning head with mounting aid
téte captrice avec I'aide au montage
245633..

. Abtastkopf
scanning head
téte captrice

Abstandsfolie G

spacer foil G

feuille d’écart G
\,

\

i;::;pratze Montagefu®
griffe de serrage fb7|10uZtlng bl«tack
20219503 oc de montage

‘Anschlukabel mit Stecker, Stift
connection cable with connector, male
céble de raccordement avec fiche, male
22856101

—
DIADUR-Malistab DIADUR-MaRstab
DIADUR scale DIADUR scale
régle DIADUR régle DIADUR

LID 311/351 D 311/351C
245058 .. 245059. .

Stecker, Stift
connector, male
fiche, méle
22856103

Kupplung, Buchse
connector, female
prise

22856201

Verléngerungskabel, komplett,

max. Lénge 27 m
extension cable, complete,
max. length 27 m (89 ft}
céble de rallonge, complet,
longueur max. 27 m
246662 . .




4. Montage

4.1

Vorbersitung der Befestigungsflichen
4.1.1

Auflagefliiche A flir den Maflstab (Fig. 3)
Ebenheitstoleranz der Auflagefidche:

0,005 mm

Parallelititstoleranz der Auflagefladche zur
Maschinenfihrung:

0.01 mm

Abstand der Montageflache firr die
Spannelemente zur Maf3stabauflagefléche:
4,7 £0,1 mm

Empfohlener Abstand der Spannelemente:
1=70...100 mm

Abstand der Befestigungsgewinde M4 fir die
Spannelemente zur Vorderkante der
Mafstabauflagefiache:

16 +£0,2mm

Abstand zwischen jeweils zwei Befestigungs-
gewinden M4 fir ein Spannelement:
25+0,2mm

4. Installation

4.1

Preparation of mounting faces

4.11

Bearing face A for scale (Fig. 3)
Flatness tolerance of bearing face:
0.005 mm (,0002 in.)

Parallelism tolerance of bearing face to
machine guideway:

0.07 mm (.0004 in)

Spacing of mounting face for tensioning
elements to scale bearing face:

4.7 £0.1mm (.185 £.004 in.)
Recommended spacing of tensioning
elements:

t=70...100mm (2.756...3.937in.)
Spacing edge of the scale bearing face:
16 £0.2mm (.630 £.008 in.)

Spacing between any two fixing threads M4 for
one tensioning element:

25 +0.2mm (.984 +.008in.)

4. Montage

4.1

Préparation des surfaces de montage
411

Surface d’appui A pour la régle (Fig.3)
Tolérance de planéité de la surface d’appui:
0,005 mm

Tolérance de parallélisme de la surface d'appui
au guidage de la machine:

0,01 mm

Ecartentre la surface de montage des éiéments
de serrage et la surface d'appui de la régle:
4,7 £0,1 mm

Ecart recommandé entre les éléments de
serrage:

t=70...100 mm

Ecart entre les trous de fixations M4 des
éléments de serrage et le bord avant de la
surface d'appui de la régle:

16 +£0,2mm

Ecart entre deux trous de fixations M4 d'un
élément de serrage:

25 £0,2mm




Spannpratze Spannfeder |
clamp tension spring |
griffe de serrage ressort de serrage |

*0,2 M4x12
984+ 0087 Méx.472

2.B. PACTAN 6080
e.g. PACTAN 6090
p.ex. PACTAN 6080

N J =
== 1 2
e
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I
_ 0,025 502
.001¢ 197+.008"
0.2
1" Toosm 17 2]
0,005
Referenzmarkenspur Inkrementalspur Teilungsebene - .0002”
reference mark track incremental track pattern side g 0.01 E
piste de la marque de référence  piste incrémentale surface divisée 0004 H

F = Maschinenfihrung
machine guideway
guidage de la machine




4.1.2

Auflagefliche B fir den Abtastkopf

LiD 311 (Fig.4)

Parallelitétstoleranz der Aufiageflache B fiir den
Abtastkopf zur Maschinenfihrung:

0,1 mm

Abstand der Auflagefidche B fir den
Abtastkopf zur Vorderkante des Mafstabes:
9+0,1 mm

Rechtwinkeligkeit der Anschraubfliche B fiir
den Abtastkopf zur MaRstabauflagefliche:
0,05 mm/50 mm

Abstand der Befestigungsbohrungen fir den
Abtastkopf zur MaRstabauflagefléche:
6+0,2mm

Abstand der beiden Befestigungsbohrungen
fur den Abtastkopf zueinander:

32+0,2mm

Durchmesser der beiden Befestigungs-
bohrungen: 6 mm

Reinigen der Auflageflichen

Die Auflagefléchen A und B reinigen. Sie
missen sauber und lackfrei sein.

4.1.2

Bearing face B for scanning head

LID 311 (Fig. 4)

Parallelism tolerance of bearing face B for the
scanning head to the machine guideway:

0.1 mm (.004 in.)

Spacing of bearing face B for the scanning head
to the forward edge of the scale:

9+0.1mm (354 +.004 in.)

Perpendicularity of the mounting face B for the
scanning head to the scale bearing face:

0.05 mm/50 mm (.002in./1.97 in.)

Spacing of fixing holes for the scanning head to
the scale mounting surface:

6+0.2mm (.236 £.008in.)

Spacing of both fixing holes for the scanning
head from each other:

32 £0.2mm (1.26 +.008 in.)

diameter of both fixing holes:

6mm (.236in.)

Cleaning of bearing faces

Clean bearing faces A and B. They must be
clean and free from paint.

4.1.2

Surface d’appui B pour la téte captrice

LID 311 (Fig.4)

Tolérance de paralléiisme de la surface d'appui
B pour la téte captrice au guidage machine:

0,1 mm

Distance entre la surface d'appui B pour la téte
captrice et le bord avant de larégle:

9 £0,7 mm

Perpendicularité de la surface de fixation B pour
la téte captrice & la surface d’appui de laregle:
0,05 mm/50 mm

Distance entre les trous de fixation pour la téte
captrice et la surface d'appui de la régle:

6 £0,2mm

Distance entre les deux trous de fixation pour la
téte captrice:

32+£02mm

Diamétre des deux trous de fixation: 6 mm
Nettoyage des surfaces d’appui

Nettoyer les surfaces d'appui A et B. Elles
doivent étre propres et sans aucune trace de
peinture.

R)

EIER

°I1
004"

=
m

F = Maschinenfihrung

machine guideway
guidage de la machine

ES

'
DIA_ 24
005
002°

i
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Auflagefliche B fiir den Abtastkopf

LD 351 (Fig. 5)

Parallelitdtstoleranz der Auflagefléche B fur den
Abtastkopf zur Auflagefléiche A fr den
MaRstab:

0,05 mm

Abstand der Auflagefliche B fir den
Abtastkopf zur Auflageftiche A fir den
Mafistab:

16,5 £0,2 mm

Abstand der Befestigungsgewinde M5 fir den
Abtastkopf zur Vorderkante der
MaRstabauflagefléche:

43 +£0,2mm

Abstand der beiden Bohrungsgewinde M5 flr
den Abtastkopf zueinander:

60 £0,3mm

Reinigen der Auflageflichen

Die Auflagefliichen A und B reinigen. Sie
miissen sauber und lackfrei sein.

4.1.3

Bearing face B for scanning head

LID 351 (Fig. 5)

Parallelism tolerance of bearing face B for the
scanning head to bearing face A for scale:
0.05mm (.002 in.)

Spacing of bearing face B for the scanning head
to bearing face A for scale:

16.5 0.2 mm (.650 +.008 in.)

Spacing of fixing threads M5 for scanning head
to front edge of scale bearing face:

43 £0.2mm (1.693 £.008 in.)

Spacing of the two fixing threads M5 for the
scanning head to each other:

60 +£0.3mm (2.362 +.012in.)

Cleaning of bearing faces

Clean bearing faces A and B. They must be
clean and free from paint.

413 .

Surface d’appui B pour la téte captrice

LID 351 (Fig.5)

Tolérance de parallélisme de la surface d'appui
B pour la téte captrice et la surface d'appui A de
larégle:

0,05 mm

Ecart entré la surface d'appui B de I'unité de
balayage et la surface d’appui A de la régle:
16,5 £0,2 mm

Ecart entre le trou de fixation M5 de la téte
captrice et le bord avant de la surface d'appui
de la régle:

43 £0,2mm

Ecart entre les deux trous de fixation M5 de la
téte captrice:

60 £0,3mm

Nettoyage des surfaces d’appui

Nettoyer les surfaces d'appui A et B. Elles
doivent étre propres et sans aucune trace de
peinture.

—
=
-7

236¢.012"

=)

VA7 7 2a o

16,5202
652 008"

43:0.2
169+.008"

1




4.2

Befestigungselemente fiir den MaBstab
(Fig.3)

Der DIADUR-Mafstab LID 311/351 (C) wird mit
einer Spannpratze und einer/mehreren
Spannfedern | (meRl&ngenabhingig) gegen die
Aufiageflache A gedriickt.

Die thermischen Ausdehnungskoeffizienten
der DIADUR-MaRstébe sind

Cuperm @ 101078 K~1 (G10) in
Standardausfiihrung fir ML <1500 mm,
Gaperm 3 8- 1078 K~ (G8) ML <3000 mm bzw.
Gtherrn 3 0+ 1078 K=1 (GO} in

SonderausfUhrung fur ML <1300 mm.

Die Spannfedern | dricken den MaRstab plan
Zur Auflagefléche, erlauben aber
Langendnderungen.

12

4.2

Fixing elements for scale (Fig. 3)

The DIADUR scale LID 311/351(C) is pressed to
the bearing face A by means of a clamp and
one/several tension spring(s} | (as per
measuring length).

The thermal expansion coefficients of the
DIADUR scale are

Qtherm &= 10+ 1076 K=" (G 10} in standard version
for ML <1500 mm (<589.1in.),

Qtherm = 8- 1078 K™ (G8) ML <3000 mm
{<118.1in.)or

Quehern = 0+ 1076 K~ (G0} in special version
ML <1300 mm (<51.2in.).

Tension springs | press the scale flat to the
bearing face while allowing for linear
adjustments.

42

Eléments de fixation pour la régle (Fig. 3)

La régle DIADUR LID 311/351 (C) est appliquée
contre la surface d'appui A au moyen d'une
griffe de serrage ou d'un ou plusieurs ressort(s)
de serrage | (dépend de la longueur utile).

Les coefficients de dilatation en temperature
des régles DIADUR sont:

Qsnerm €NV, 10+ 1078 K=1 (G10) en standard pour
des longueurs utiles <1500 mm,

Qherm €NV. 81078 K~ (G8) pour des longueurs
utiles =3000 mm,

Qrnerm @0V, 0+ 1078 K=" (G Q) version spéciale
pour des longueurs utiles <1300 mm.,

Les ressorts de serrage | excercent une
pression sur la régle de fagon 2 ce qu'elle soit
plane par rapport a la surface d'appui,
permettent cependant des modifications de la
longueur.
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Montage des Maf3stabes (Fig. 3)

Malstab mit fusselfreiem weichen Tuch

reinigen.

Bei starker Verschmutzung kann als Reinigungs-

mittel Brennspiritus verwendet werden.

Mafstab mit der Teilungsebene auf die

Auflagefléiche A legen; die Referenzmarken-

spur muf auf der gegeniiberliegenden Seite

der Spannelemente liegen.

Mit der Spannpratze leicht klemmen.

Spannfedern | lose anbringen, so dal der

Mafistab noch ausgerichtet werden kann.

AuBenkante des MaRstabes ausrichten.

— Abstand der Mafistabaufienkante zur
Vorderkante der MaRstabauflagefliche:
32-0,2mm

— Geradheitstoleranz der MaRstabauRenkante:
0,025 mm

— Parallelitétstoleranz der MaRstabauRenkante
zur Maschinenfithrung: 0,2 mm

Befestigungsschrauben der Spannpratze

festziehen und nach etwa 15 Minuten nochmals

nachziehen (Anzugsmoment 2,5 Nm).

Befestigungsschrauben der restlichen Spann-

fedem festziehen (Anzugsmoment 2,5 Nm).

4.3

Mounting of scale (Fig. 3)

Clean scale with soft lint-free cloth.

In the case of heavy contamination, methylated

spirit may be used for cleaning.

Place scale with pattern side onto bearing face

A, reference mark track lie on the side away

from the tensioning elements. Lightly secure

with clamp.

Loosely secure tension spring | such that scale

can still be adjusted.

Align outer edge for scale.

— Spacing of outer edge of scale to front edge
of scale bearing face: 32—-0.2 mm
(1.260-.008 in.)

— Straightness tolerance of outer edge of scale:
0.025 mm (.001 in.)

- Parallelism tolerance of outer edge of scale to
machine guideway: 0.2 mm (.008 in.)

Tighten fixing screws of clamp and tighten

again after approx. 15 minutes (torque 2.5 Nm).

Tighten fixing screws of remaining tension

springs (torque 2.5 Nm).

43

Montage de la régle (Fig. 3)

Nettoyer la régle avec un chiffon non pelucheux

et doux.

En cas de salissures importantes, utiliser de

{alcool & briler.

Poser ta regle avec la surface divisée sur la

surface d'appui A; la piste de la margue de

référence doit se trouver du coté opposé des
éléments de fixation. Légérement serrer avec
la griffe de serrage.

Fixeriégérement le ressort de serrage | de fagon

a ce que la régle puisse encore étre ajustée,

Ajuster le bord extérieur de larégle.

— Ecart entre le bord extérieur de la régle et le
bord avant de la surface d'appui de la regle:
32-0,2 mm

- Tolérance de planéité du bord extérieur de la
régle: 0,025 mm

— Tolérance de parallélisme du bord extérieur
delarégle au guidage de la machine: 0,2mm

Serrer fermement les vis de fixation de la griffe

de serrage et serrer de nouveau aprés env. un

quart d'heure (couple de serrage: 2,5 Nm).

Serrer & fond les vis de fixation des ressorts de

serrage restants (couple de serrage: 2,5 Nm).

13



4.4

Montage des Abtastkopfes LID 311

Abtastkopf (ber den Maf3stab schieben, auf die

vorbereitete Anschraubfliche setzen und mit

2 Schrauben M5 leicht anschrauben.

Achtung! Schraubenlinge so wéhien, daR die

Einschraubtiefe im Abtastkopf 5 mm bis max.

7.5 mm betrégt. Mit zu langen Schrauben kann

der Malistab zerstért werden.

Den Abtastkopf in der H8he so justieren, daf’

zwischen MaRstab und den beiden roten

Anschlegfléchen des Abtastkopfes an jeder

Stelle des Malistabes ein Abstand von

0,1 £0,015 mm eingehalten ist (mit beiliegen-

der Kunststoffolie kontrollieren).

Befestigungsschrauben M5 fest anziehen

(Anzugsmoment: 5 Nm).

4.4.1

Justieren des LID 311 nach der Montage

Die Teilung der Abtastpiatte des Abtastkopfes

LID 311 muB paraliel zur Teilung des MafRstabes

LID 311/351 (C) ausgerichtet werden.

Dies erfolgt durch gegenseitiges Verdrehen der

Einstellschrauben Sg (Fig. 6).

Vorgehensweise beim Justieren:

— Zum Uberpriifen der Ausgangssignale muf
das LID 311 mit entsprechender
Folgeelektronik (VRZ, EXE) Uber das PWM 7
oder den Adapter Nr. 19 an ein Zweistrahi-
Ostzilloskop angeschlossen werden (siehe
Punkt 5).

— Abtastkopf relativ zum MaRstab verfahren
und mit den Einstellschrauben S¢ die
Abtastplatte soweit drehen, bis am
Oszilloskop die Amplituden beider Signale ihr
Maximum haben, gleich gro® sind und
zwischen den Signalen ein Phasenversatz
von 90° £10° besteht (Fig. 6).
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4.4

Mounting of scanning head LID 311

Slide the scanning head over the scale, place it
on the prepared mounting face and fasten
lightly with two M5 screws.

Caution! Choose the screw length so that the
screw reach in the scanning head is 5 mm (.20
in.) tomax. 7.6 mm (197 in. to max. .295in.).
Excessively long screws can destroy the scale.
Adjust the height of the scanning head so that a
clearance of 0.1 £0.015 mm (.004 £.001 in.} is
maintained between the scale and the two red
bearing faces of the scanning head all along the
scale (check with enclosed plastic foil).

Firmly tighten the M5 fixing screws

(torque: 5 Nm).

4.4.1

Adjusting the LID 311 after mounting

The graduation on the scanning reticle of the
LID 311 scanning head must be made paralle! to
the graduation on the LID 311/351 (C) scale.

To do this, turn both adjusting screws Sg (Fig. 6).

Procedure for adjustment:

— In order to test the output signals the LID 311
with subsequent electronics (VRZ, EXE) must
be connected to a dual-trace oscilloscope
via the PWM 7 or the adapter no. 19 (see
section 5).

— Move the scanning head relative to the scale
and using the adjusting screws Sg turn the
scanning reticle until the amplitudes of both
signals have reached their maximum, are
equally large and the phase shift between the
signal is 90° £ 10° (Fig. 6).
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Montage de la téte captrice LID 311

Glisser la téte captrice sur la regle, la placer sur
la surface d'appui preparée et la visser
Jégerement avec 2 vis M5,

Attention! Choisir ies vis de telle longueur que
la profondeur de vissage dans la téte captrice
soitentre 5 et 7,5 mm max. Dans le cas ol les
vis sont trop longues, |a régle risque de casser.
Régler la téte captrice a telle hauteur qu‘a
chaque emplacement de la régle un écart de
0.1 £0,015 mm soit maintenu entre la régle et
les deux butées d'arrét rouges (contrdler a
I'aide de la feuille en plastique jointe).

Serrer les vis de fixation M5 a fond

(couple de serrage: 5 Nm).
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Réglage du LID 311 aprés le montage

La gravure du réticule palpeur de la téte

captrice LID 311 doit &tre alignée parallélement

ala gravure de la régle LID 311/351 (C).

Cette opération est effectuée en tournant

réciproquement les vis de réglage Sg (Fig. 6).

Procédure lors du réglage:

— Afin de vérifier les signaux de sortie, le
LID 311 avec ['électronique consécutive
correspondante (VRZ, EXE) doit &tre raccordé
a un oscilloscope a double faisceau par le
PWM 7 ou |'adaptateur no. 19 (voir chap. 5).

— Déplacer la téte captrice par rapport & la régle
et tourner le réticule capteur avec les vis SE
jusqu’a ce que sur ['oscilloscope les
amplitudes des deux signaux aient atteint leur
valeur max., soient de valeur identique et
qu‘entre les signaux il v ait un déphasage de
90° £10° (Fig. 6).




Beim Drehen der Abtastplatte ist zu When turning the scanning reticle please En tournant le réticule palpeur, veillez avant

beachten, dafl vor dem Hineindrehen einer keep in mind that before an adjusting screw d’enfoncer une vis de réglage Sgace quela
Einstelischraube S die gegenliberliegende Sg is screwed inwards the opposite screw vis opposée soit retirée.
Schraube herausgedreht werden muf. must be screwed outwards. — Sile signal se dégrade pendant que le réticule

— Verschlechtert sich das Signal beim Drehen — If the signal worsens when the scanning palpeur est tourné, alors le sens dans lequel
der Abtastplatte, ist die Drehrichtung zu reticle is turned, then the direction of rotation on doit le tourner doit étre modifié.
andem. must be changed. — Dans le cas d'appareils avec impulsion de

- Bei Geréten mit Referenzimpuls muf noch — On units with reference pulse the position of référence, la position par rapport 2 la piste
die Lage zur inkrementalspur (s. Pkt. 5) the incremental track (see item 5) must be incrémentale {voir chap. 5) doit &tre vérifiée et
geprift und gegebenenfalls justiert werden checked and adjusted if necessary (only fine le cas échéant ajustée (courses d'ajustage, si
{nur geringe Justierwege sind erforderlich). adjustment is necessary). nécessaires, trés minimes).

— Ausgangssignale nochmals auf Phasenlage - Check output signals once again for phase — Vérifier de nouveau le déphasage et
und Amplitude Gberprifen. position and amplitude. |'amplitude des signaux de sortie.

— Die zuletzt herausgedrehte Einstellschraube — The last adjusting screw Sg to have been ~ Visser de nouveau la vis de réglage Sg retirée
Sg wieder einschrauben, bis ein leichter screwed outwards must be screwed inwards en dernier jusqu’a ce qu’une légére
Widerstand spiirbar ist. Die Abtastplatte ist until a light resistance is felt. The scanning résistance se fasse sentir. Le réticule palpeur
dann gesichert. reticle is then secured. est ainsi bloqué.

Abtastplatte
scanning reticle
réticule palpeur

P
=
\ ]
S — S
3 : E
/ 2 Schrauben
2screws
2vis
M5 DIN 912
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Montago des Abtastkopfes LID 351 (Fig.7)

1. Verbindungsschrauben Sy zwischen
Abtastkopf K und Montagefuf L sowsit
i6sen, daf der Abtastkopfim Montagefu®
verschoben werden kann.

Abtastkopf bis auf Anschiag nach unten
verschieben und Schrauben Sk wieder
anziehen, Abtastkopf mit 2 Schrauben S|
(M5x16 DIN 912/I1S0 4762) lose auf der
Auflagefiiche B befestigen.

2. Abtastkopf mit den Anschlagstiften H leicht
gegen MaRstabauRenkante driicken (Andruck-
kraft an jedem Anschlag etwa 2 N) und
Befestigungsschrauben S schrittweise ab-
wechseind anziehen (Anzugsmoment 3 Nm).

3. Abstandsfolie G aus Kunststoff (im Liefer-
umtang enthalten) zwischen Abtastplatte P
und MaRstab M legen. Beide Verbindungs-
schrauben Sy I8sen und Abtastkopf
vorsichtig nach oben gleiten lassen, bis die
eingelegte Abstandsfolie leicht geklemmt
wird.

Verbindungsschrauben Sy festziehen
(Anzugsmoment 3 Nm} und Folie entfernen.
Anschiutkabel an Zhier VRZ bzw.
Digitalisierungssignale am Oszilloskop
Uberpriifen (siehe Punkt 5). Falls nétig, die
Montage der Abtasteinheit wiederholen.
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4.5

Mounting of scanning head LID 351 (Fig. 7)

1. Loosen connecting screws Sk between
scanning head K and mounting block L such
that the scanning head can be shifted within
the mounting block.

Slide scanning head downwards to limit stop
and retighten screws Sx.

Loosely secure scanning head with 2 screws
8. (ISO 4762/M5x 16 DIN 912) to bearing
face B.

2. Lightly press scanning head with stop pins H
against outer edge of scale (pressure force at
each stop approx. 2 N} and alternately tighten
fixing screws S, by steps (torque 3 Nm).

3. Place plastic spacer foil G (included in
delivery) between scanning reticle P and
scale M. Loosen both connecting screws Sk
and carefully allow scanning head to slide
upwards until the inserted spacer foil is
lightly clamped.

Tighten connecting screws Sk (torque 3 Nm)
and remove foil.

Connect cable to counter VRZ or EXE
digitizing electronics and check output
signals at oscilloscope (see section 5). If
required, repeat mounting procedure of
scanning unit.
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Montage de la téte captrice LID 351 (Fig.7)

1. Déserrer les vis de fixation S entre téte
captrice K et bloc de montage L de fagon a
ce que la téte captrice puisse subir une
déviation dans le bloc de montage.

Dévier la téte captrice vers te bas jusqu’au
butoir et serrer de nouveau les vis Sg.

Fixer légerement |'unité de balayage avec 2
vis S| {M5x16 DIN 912/ISO 4762) sur la
surface d’appui B.

2. Appuyer iégeérement la téte captrice avec les
butoirs H contre le bord extérieur de la régle
(force de pression & chague butoirevn. 2 N)
et serrer peu & peu en alternant les vis de
fixation S (couple de serrage 3 Nmj.

3. Poser une feuille d'écart synthétique G
{inclue dans la livraison) entre le réticule
palpeur P et ia régle M. Déserrer les deux vis -
de fixation S et faire glisser avec précaution
la téte captrice vers le haut, jusqu'a ce que la
feuille d'écart posée soit légérement fixée.
Serrer & fond les vis de fixation Sk {(couple de
serrage 3 Nm) et enlever la feuille d'écart.
Raccorder le cable de liaison au compteur
VRZ, le cas échéant a |'électronique de
digitalisation externe EXE et vérifier les
signaux de sortie au moyen de I'oscilloscope
(voir chap. 5). Refaire Je montage de la téte
captrice si nécéssaire.




Anschiagstift H Verbindungsschraube Sy
stop pin H connecting screw Sx
butoir H vis de fixation Sk Maf3stab M
scale M
régle M
2 Scheiben
2 washers NN
2 rondelle =) :h Anschlagstift H
5,3 DIN 433 \ gz |\ stop pin H
| butoir H
[ | -
\‘ ;
2 Schrauben S (2 N -»-\—k\/
2 screws S ‘Geamenes  MaRstabauenkante
2vis S outer edge of scale
M5x16 DIN 912 2 bord extérieur de laragle
Mal&szb M MontagefuR L
fgal’: M Abtastkopf K mounting block L
9 scanning head K bloc de montage L
Abstandsfolie G téte captrice K
spacer foil G

feuille d'écart G

Abtastplatte P
scanning reticle P

réticule palpeur P

\Alz_j:_;L\ NENEN ;_\/

Verbindungsschraube S¢
connecting screw Sx
vis de fixation Sk
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5. Uberpriffung der Ausgangssignale
MeRmittel:

Oszilloskop fir XY-Betrieb

Adapter Nr.19

alternativ:

Phasenwinkel-MeRgerst PWM 7

Achtung:

Méglichst erdfrele MeRmittel verwenden,
da Signale gegen U, (2... 10 V) gsmessen
werden. 8ind die MeBmittel geerdet, darf
~0 V* der Digitailsierungs-Elektronik EXE
nicht geerdet sein.

Das Ostzillogkop kann alternativ Uber Adapter
Nr. 19 (Fig. 8) oder liber das Phasenwinkel-
Melgerét PWM 7 (Fig. 9) angeschlossen
werden. Der Adapter ist direkt mit der
Digitalisierungs-Elektronik EXE bzw. dem Vor-/
Rickwiartszahler VRZ zu verbinden (Fig. 12).

Achtung:

An die VRZ-Baureihe 400 (ausgenommen VRZ
480) ist der Adapter Nr. 19 nicht anschlieRbar.
Es ist ausschlieBlich das PWM 7 zu
verwenden.

Das PWM 7 wird zwischen LID und VRZ bzw.

EXE geschaltet. Fur den Abgieich von EXE bzw.

VRZ ist jedoch zusétzlich der Adapter Nr. 19
notwendig (siehe Punkt 7).
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5. Checking of output signals

Measuring means:

Oscilloscope for XY-operation

Adapter No. 19

alternatively:

Phase angle measuring unit PWM 7

Caution:

Ungrounded measuring means to be used,
assignals are measured againstU, (2...10V).
If the measuring means are grounded then
“0 V” of the EXE digitizing electronics must
not be grounded.

The oscilloscope can be connected either via
adapter No. 19 (Fig. 8) or via the phase angle
measuring unit PWM 7 (Fig. 9). The adapter is
to be directly connected to the EXE digitizing
electronics or the bidirectional counter VRZ
(Fig. 12).

Cautlon:

The adapter No. 19 cannot be connected to
VRZ series 400 (except VAZ 480). Only the
PWM 7 can be used. The PWM 7 is inserted
between LID and VRZ or EXE. However, for
adjustment of EXE or VRZ the adapter No. 19 is
additionally required

(see item 7).

5. Vérification des signaux de sortie
Appareil de mesure:

oscilloscope pour les axes Xet Y

adaptateur nr. 19

ou bien :
appareil de mesure de déphasage PWM
Remarque:

utiliser si possible des appareils de mesure
sans mise a la terre parce qu‘on mesure des
signaux en fonctionde Uy (2...10 V). Au cas
ol les appareils de mesure sont mis a la
terre, «0 V» de I'électronique de digitali-
sation EXE ne doit pas étre mis a la terre,
L'oscilloscope peut étre relié aussi bien a
I'adaptateur nr. 19 (Fig. 8) ou bien a 'appareil de
mesure de déphasage PWM 7 (Fig. 9). Il faut
relier directement |'adaptateur a I'électronique
de digitalisation EXE, le cas échéant, au
compteur VRZ (Fig. 12).

Remarque:

On ne peut pas relier I'adaptateur nr. 19 aux
compteurs de la série VRZ 400 4 partle VRZ
480. Il faut exclusivement utiliser ie PWM 7.

Le PWM 7 est connecté entre LID et VRZ, le
cas échéant, EXE. Cependant |'adaptateur

nr. 19 est nécéssaire {voir chap. 7) pour
I'alignement de EXE et le cas échéant de VRZ.




Oszilloskop fur XY-Betrieb
oscilloscope for XY-operation

oscilloscope pour opérations en XY Phasenwinkel-MeRgerat PWM 7

Phase angle measuring unit PWM 7
apparei! de mesure du déphasage PWM 7

Anschiuf® fur LID 311/351
Adapter Nr. 19 - Connection for L1D 311/351
adapter No. 19 prise pour LID 311/351
adaptateur nr. 19 1
8% @i%‘“ r Anschiu® fur EXENVRZ
y Eingg~ A3 Connection for EXENVAZ
: (€ 3 prise pour EXEVRZ

Signallberwachung

Anzeigeinstrument fiir Phasenwinkel
Indicator for phase angle
affichage du déphasage

Referenzmarken-Anzeige

Signal supervision \\% P 1Y% ret. " Reference mark indicator
vérification du signal @/-r affichage de la marque de déphasage
Oszilloskop far XY-Betrieb. Spannungsiiberwachung .,',M U:’, Gm 1™~ Wahischalter 1
oscilloscope for XY-operation Voltage supervision ™N Rotary switch 1

oscilloscope pour opérations en XY

vérification de la tension

commutateur 1

Wahischalter 2
Rotary switch 2
commutateur 2

Ausgangsbuchsen (BNC)
Qutput sockets (BNC)
embases de sortie (BNC)
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5.1

AnschluB® des Oszilloskops dber Adapter
Nr.19

Kabel des Abtastkopfes an EXE bzw., VRZ
anschlieBen. Geh#usedeckel abnehmen (bei
EXE Baureihen 600, 700 und 800 sowie VRZ
480, VRZ 181), bzw. Kunststoffkappe entfernen
und Adapter Nr.19 anschliefien {siehe Seite 23).
Adapter an Zweistrahl-Oszilloskop anschliefien:

5.1

Connection of oscilloscope via adapter

No. 19

Connect cable of scanning head to EXE or VRZ.
Remove housing cover (with EXE series 600,
700 and 800 as well as VRZ 480, VRZ 181, see
page 23) or plastic cap and connect adapter
No. 19. Connect adapter to dual-trace
oscilloscope:

5.1

Raccordement de I'oscilloscope a
\'adaptateur no.19

Brancher le cable de la téte captrice sur I'EXE
ou le VRZ. Enlever le couvercle du boitier (avec
EXE des séries 600, 700 et 800 ainsi que le VRZ
480, VRZ 181) ou le capuchon en plastique et
brancher I'adaptateur nr. 19 (voir p. 23).
Brancher I'adaptateur sur I'oscilloscope a
double faisceau:

Signale Stecker Oszilloskop Signals Connector | Oscilloscope Signaux Fiche Oscilloscope
Ueg1 (0°Inkre- rot Kanal A Ugy (0%incre- red channel A Ues (signal rouge canal A
mental-Signal) mental signal) incrémental 0°)

U,z (80°Inkre- blau Kanal B Uz (90%-incre- blue channe! B U,z (signal bleu canal B
mental-Signal) ) mental signal} incrémental 90°)

Uo grin Masse _L Up green ground _L Ug vert terre _LL

Empfindlichkeit 0,5 ... 2 V/icm einstellen.

Abtastkopf relativ zum Malistab (iber den

gesamten MeRweg verfahren.

Die am Oszilloskop dargesteliten Inkremental-

signale missen

a) innerhalb der in Fig. 12 angegebenen Werte
liegen. Sie sind abhéngig von der verwen-
deten EXE/VRZ

-rn

o
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Adjust sensitivity 0.5. .. 2 Viem.,

Move scanning head relative to scale over the

entire measuring range.

The incremental signals as shown on the

oscilloscope must

a) lie within the values as indicated in Fig. 12.
They are dependent on the employed
EXENVRZ

UpA

Ual

3

ov

Tourner le commutateur de sensibilité sur
0,5...2Vicm.

Déplacer la téte captrice par rapport & la regle

sur toute la course.

Les signaux incrémentaux représentés sur

|'oscilloscope doivent

a) se trouver dans les valeurs indiquées Fig. 12.
lls dépendent des EXE/VRZ utilisés

&
Uer
Ve

o




b) gleich groR sein. Die kleinere Amplitude darf
hdchstens um 10 % kleiner sein als die
grdRere Amplitude

ov

gro}

U, klein > 0,8 U, grof}

¢} einen Phasenversatz von 90° £10°
zueinander haben.

o Phe=80°£10°

SR
VAVAVAV

o

Wird die Referenzmarke ausgewertet, ist auch
das Referenzmarkensignal zu Uberprifen:

b) be of the same size. The lesser amplitude
must not be smaller than max. 10% as
compared to the larger amplitude

UO.W 30

ov

small

U, small > 0.9 Uy large
¢) have a phase-shift of 90° £ 10° to each other.

Phe = 90° £10°

s AR /R
\V/AVIAVIAV/

For evaluation of the reference mark, the
reference mark signal must also be checked:

ov

b) étre de valeur identique. La plus petite
amplitude peut étre tout au plus de 10 %,
inférieure a plus grande amplitude

u = |8
01 3838
ov
U, petit > 0,9 U, grand

¢) ontun déphasage de 90° £10°.

Phg = 90° £10°

SRR
VAVAVAV/

ov

Au cas ou la marque de référence est exploitée,
il faut également verifier le signal de la marque
de référence:

Signale Stecker Oszilloskop Signals Connector | Oscilloscope Signaux Fiche Oscilloscope
Referenzimpuls | weil® Kanal A Reference white channel A Impulsion de blanc canal A
getriggert und pulse triggered référence mise
auscodiert and decoded en forme et
Uo gran Masse L U green ground _L décodée

Uo vert terre L.

Der Triggerpunkt des Oszilloskops ist auf den
getriggerten Referenzimpuls einzustellen
(positive Flanke).

Trim trigger of oscilloscope to triggered
reference pulse (positive edge).

Le point de déclenchement du balayage de
I'oscilloscope est a régler sur I'impulsion de
référence mise en forme (front positif).
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Abtastkopf (iber Referenzmarke hin-und Move scanning head back and forth over Déplacer Ia téte captrice en va-et-vient au-

herfahren. Am Oszilloskop muf der reference mark. The decoded reference pulse dessus de la marque de référence. L'impuision
auscodierte Referenzimpuls in der Mitte des must appear in the centre of the triggered de référence décodée doit apparaitre &
getriggerten Referenzimpulses erscheinen. reference puise at the oscilloscope. Both V'oscilloscope au milieu de I'impulsion de
Abhéngig von der verwendeten EXE/VRZ sind illustrated signals are possible depending on référence mise en forme. En fonction des

beide dargesteliten Signale mdglich. the employed EXE/VRZ. EXENRZ utilisés les deux signaux représentés

sont possibles.

auscodierter Referenzimpuls
decoded reference pulse

getriggerter Referenzimpuls
triggered reference pulse
impulsion de référence mise
en forme

auscodierter Referenzimpuls
decoded reference pulse
impulsion de référence
décodée

t/2

+10%

impulsion de référence
décodée

getriggerter Referenzimpuls
triggered reference pulse
impulsion de réiérence mise
en forme
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VRZ183, 184, 185 VRZ 480 VRZ 720, 760

EXE 602, 604, 605, 610, 630, 650 EXE 702 EXE 801, 804, 805, 813 EXE 808, 816




Adapter Nr.19

Signale VRZ 181 VRZ 183 VRZ 480
adapter No. 19 signals VRZ 184 VRZ 720
adaptsteur nr.19 signaux VRZ 185 VRZ 760
Steckerfarbe U
connector color Uez (90° el./el/élec.)
couleur connecteur Uo W\‘
blau/blue/bleu oV Vss/Ver/Vce 15...36V 1,4...4V 08...18V
U
Ugs (0° el/el/élec.)
Uo w\
rot/redrouge oV Vss/Vee/Vee 156...36V 14...4V 08...18V
Referenzsignal
Ugo reference signal
U NG signal de référence
‘ ° A Nutzanteil
I " used component 05...22V 04...17V 02...09V
| pelb/yellowﬁaune ov part utile /
I ——t—————
schwarz/blac%noir
U
Ug = 2
grin/greenivert 2V 25V 25V
U U . . .
oder Referenzimpuls getriggert und auscodiert
Uo or Ug reference pulse triggered and decoded
L—jsl—_j_ ou impuision de référence mise en forme et décodée
weill/white/blanc oV oV
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EXE 602, EXE 604

EXE 650

EXE 702 EXE 801 EXE 804 EXE 808
EXE 605, EXE 610 EXE 813 EXE 805 EXE 816
EXE 630
14...4V 18...4V 59...134V 18...52V 18...52V 59...13V
14... 4V 18...4V 59...134V 1,8...52V 1.8...52V 59...13V
04...17V 04...17V 1.3...56V 09...37V 09...37V 13...586V
25V 25V 89V 88V 41V 88V
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5.2

AnschluB des Oszilloskops iiber PWM 7
Kabel des Abtastkopfes an PWM 7
anschliefen.

PWM 7 mit Verbindungskabel Nr. 246 660 51
mit VRZ bzw. EXE verbinden.
Ausgangsbuchsen des PWM 7 mit Zweistrahl-
Oszilloskop verbinden.

52

Connection of oscilloscope via PWM 7
Connect cable of scanning head to PWM 7.
Connect PWM 7 with connection cable

No. 246 66051 to VRZ or EXE.

Connect output sockets of PWM 7 to dualtrace
oscilloscope.

5.2

Raccordement de I'oscilloscope au PWM 7
Brancher le cable de la téte captrice au PWM 7.
Relier le PWM 7 au compteur VRZ ou au circuit
EXE avec le cable de liaison No. 246 660 51,
Relier ies douilles de sortie du PWM 7 &
I'oscilloscope a double faisceau.

Signale Ausgangs- | Oszilloskop Signals Output Oscilloscope Signaux Douvitle Oscilloscope
buchse socket de sortie

Ue1 (0°-Inkre- orange Kanal A Us1 (0%-incre- orange channel A U+ (signal orange canal A

mental-Signal) mental signal) incrémental 0°)

Us2 (90°Inkre- griin Kanal B Usz (90%*incre- green channel B U,z (signal vert canal B

mental-Signal) mental signal) incrémental 90°)

Uo Masse _L_ Uo ground _L_ Uo terre L

Am Oszilloskop Empfindlichkeit 0,5 V/icm oder
1V/em DC einstellen

Wahlschalter 2 des PWM 7 auf Uy und beide
Y-Ablenkungen auf Oszilloskop-Schirmmitte
einstellen.

Wabhlschalter 2 des PWM 7 auf 11, le2
(Inkrementalsignal) stellen, Oszilloskop auf
Kanal A (negative Flanke) triggern lassen.
Drehschalter 1 auf Ph ¢ {Phasenwinkel-
abweichungen) stellen. Abtastkopf relativ zum
Mafdstab Uber den gesamten Mefiweg
verfahren.
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Set sensitivity 0.5 Vicm or 1 Viem DC at
oscilloscope.

Turn switch 2 of PIWM 7 to Up and adjust both
Y-deflections to oscilloscope screen center.
Turn switch 2 of PWM 7 to lg1, le2 (incremental
signal), let oscilloscope trigger on channel A
{negative slope). Set switch 1 to Ph @ (phase
angle deviations). Move scanning head rslative
to scale over total travel.

Régler I'oscilloscope sur la sensibilité 0,5 V/iem
ou 1V/iem DC.

Tourner le commutateur 2 du PWM 7 sur Ug et
faire défiler les deux pistes de balayage Y au
milieu de I'écran de "oscilloscope.

Tourner le commutateur 2 du PWM 7 sur lgy, le2
(signaux incrémentaux), mise en forme des
signaux sur le canal A {front négatif). Tourner le
commutateur 1 sur Ph @ (déphasage). Déplacer
la téte captrice par rapport a la régle sur toute la
course.




Am Oszilloskop missen
a) die Amplituden beider Inkremental-Signale
im Bereich 2,1... 4,8 Vgg liegen

- rN

o

b) die Amplitude gleich groB sein.
Die kieine Amplitude darf héchstens um
10% kleiner sein als die gréRere Amplitude

oV

klein
Ve
grof

U, klein > 0,9 U, grof®

¢) die beiden Inkremental-Signale einen
Phasenversatz von 90° +10° zueinander
haben.
Der Phasenversatz kann am MeRinstrument
des PWM 7 abgelesen werden.

Ph o = 90° £10°

AW/
VAVAVAVY

The oscilloscope must show
a} that the amplitudes of both incremental
signals are withinrange 2.1. .. 4.8 Vipp)

1

U,
U

Uo P

ov

b} that the amplitudes are of the same size.
The lesser amplitude must not be smaller
than max. 10 % as compared to the larger
amplitude

-] ©

@ [
ov .
Ue small > 0.9 U, large

¢} that both incremental signals are phase-
shifted by 90° + 10° with reference to each
other.
Phase shift is indicated on indicator of the
PWM 7,

Ph @ = 90° +10°

VWAV
VAVAVIAVY

ov

En ce qui concerne |'oscilloscope

a) les amplitudes des deux signaux
incrémentaux doivent se trouver dans la
zone admissibie 2,1... 4,8Vee

oV

b) les amplitudes doivent étre de valeur
identique.
La différence entre la plus grande et la plus
petite amplitude peut étre de 10% au
maximum

ov

petit
Ue
grand

Uq petit > 0,9 Ug grand

¢} les deux signaux incrémentaux doivent avoir
un déphasage de 90° +10°.
Le déphasage est indiqué a 'appareil
PWM 7.

Ph @ = 90° +10°

SRR A
AVAVAVAV
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Wird die Referenzmarke ausgewertet, ist auch
das Referenzmarkensignal zu tberprifen.
Dazu Wahlschalter 2 des PWM 7 in Stellung leo
(Referenzsignal) bringen. Der Triggerpunkt des
Ostzilloskops muf auf die negative Flanke des
Referenzsignals eingestellt werden.
Abtasteinheit relativ zum Mafstab hin- und
herfahren, so daR die Referenzmarke des
Mafstabs unter der MeRachse der
Abtasteinheit vorbeigefihrt wird. Die
Nulldurchgéinge des Referenzsignals missen
innerhalb der dargestellten Grenzen von +60°
liegen.

If the reference mark is to be evaluated, the
reference mark signal must also be checked.

Set selector switch 2 of PWM 7 to position leg

{reference signal). The trigger point of the
oscilloscope must be set to the negative edge
of the reference signal. Move scanning unit
back and forth relative to the scale such that
the reference mark of the scale is moved
underneath the measuring axis of the scanning
unit. The zero passages of the reference signal
must lie within the indicated limits of +60°,

Sila marque de référence est exploitée, il y a
lieu de vérifier encore le signal de référence.

A cet effet, tourner le commutateur 2 du PWM 7
sur la position «lgo» (signal de référence). Le
point de déclenchement du balayage de
I'oscilloscope doit étre réglé sur le front négatif
du signal de référence. Déplacer la téte captrice
par rapport a la régle en va-et-vient de sorte que
la marque de référence de la régle passe en-
dessous de I'axe de mesure de la téte captrice.
Les passages par zéro du signal de référence
doivent se trouver a l'intérieur des limites
répresentées de +60°.

used component

Nutzanteil

part utile

Toleranzbereich des Nulldurchganges
tolerance range of zero passage
plage de tolérance du passage par zéro

2 60° 260°

Inkremental-Signal 0° und
Inkremental-Signal 90° addiert (Kanal B)
incremental signal 0°and

incremental signal 90° added (channel B)
signal incrémental 0° et

signal incrémental 90° additionnés (canal B)

Referenzsignal (Kanal A)
reference signal (channel A}
signal de la marque de référence (canal A
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6. Sicherung des MaRstabs

Wenn die Ausgangssignale innerhalb der
geforderten Toleranzen sind, kann der Ma3stab
zur Sicherung gegen Verschiebungen bei
StéRen {z. B. wéhrend des Transportes der
Maschine} durch einen elastischen Silikon-
Kleber (z. B. PACTAN 6090) gesichert werden.
Dazu bei einer Raumtemperatur von 20°C
+0,5°C den Spalt zwischen MaRstab und
Auflagefliche der Spannelemente (Fig. 3) mit
Silikon-Kieber ausfiilien und etwa 10 Stunden
aushdrten lassen. PACTAN 6090 kann vom
Hersteller Firma Compakta, 8225 Traunreut,
oder unter Id.-Nr. 200417 02 von HEIDENHAIN
bezogen werden.

6. Securing of scale

If the output signals are within the required
tolerance, the scale can be secured against
displacement due to shocks (e.g. during
transport of the machine) by means of an
elastic silicone adhesive fe.g. PACTAN 6090).
Fill gap between scale and bearing face
tensioning elements with silicone adhesive
(Fig. 3) at room temperature of 20°C +0,5°C
and allow to dry for approx. 10 hours. PACTAN
6090 can be ordered from the manufacturer
Compakta, 8225 Traunreut, or from
HEIDENHAIN under Id.-No. 200417 02,

6. Blocage de la regle

Si les signaux de sortie se trouvent & I'intérieur
des tolérances éxigées, la régle peut étre
bloguée avec une colle silicone élastique (par
exemple PACTAN 6090) afin d'étre protégée
contre les déviations lors de chocs (par
exemple lors du transport de la machine]. A cet
effet remplir le vide entre la régle et la surface
d'appui des éléments de fixation avec une colle
silicone dans des conditions de température
autour de 20°C +0,5°C (Fig. 3) et laisser
prendre pendant environ 10 heures. La colle
PACTAN 6090 est livrable par le fabriquant, les
Ets. Compakta, 8225 Traunreut, ou bien par
HEIDENHAIN sous le nr, d'ident. 200 417 02.
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7. Abglelch von EXE/VRZ

Wenn maximale Genauigkeit gewlnscht wird,
ist die EXE bzw. der VRZ speziell auf die Signale
des angebauten und justierten LID
abzugleichen. Dies gilt im aligemeinen fir die
MeRschritte von 0,1 wm bzw. 0,2 um; bei
Verwendung von folgenden Geréten ist also ein

Abgleich notwendig:

VRZ 181

VRZ 480

EXE 702

EXE 808

EXE 816

Bei den EXE'n und VRZ fUr gréRere MeR-
schritte (z.B. 0,5 um, 1 um usw.) ist ein

Abgleich nicht notwendig:

EXE Baureihe 500

EXE Baureihe 600

EXE 801

EXE 802

EXE 803

EXE 804

EXE 805

EXE 813

VRZ Baureihe 100

VRZ Baureihe 400

im folgenden wird der Abgleich fiir die am
hiufigsten verwendeten Geréte, EXE 702
(Punkt 7.3}, VRZ 181 (Punkt 7.1} und VRZ 480
(Punkt 7.2) beschrieben. Abgleichvorschriften
fir die anderen Gerite senden wir hnen auf
Wunsch gerne zu.
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7. Adjustment of EXE/VRZ

If max. accuracy is required, the EXE or VRZ is
to be adjusted specifically to the signals of the
mounted and adjusted LID. In general, this is
applicable to measuring steps of 0.1 um or
0.2um

adjustment necessary:

VRZ 181

VRZ 480

EXE 702

EXE 808

EXE816

With EXE and VRZ units for large measuring
steps (e.g. 0.5 um, 1 umetc.)

adjustment not necessary:

EXE series 500

EXE series 600

EXE 801

EXE 802

EXE 803

EXE 804

EXE 805

EXEB13

VRZ series 100

VRZ series 400

Adjusting of the most frequently used units
EXE 702 (item 7.3), VRZ 181 (item 7.1) and VRZ
480 (item 7.2) provisions for the other units are
available on request.

7. Alignement des circuits EXE/VRZ
Sii'on souhaite une précision maximum, ily a
lieu d'aligner spécialement le circuit EXE ou le
compteur VRZ sur les signaux de I'appareil LID
monté et réglé. Ceci est généralement
applicable pour une résolution de 0,1 pm ou
0,2 um. En cas d'utilisation des appareils
suivants, il est

absolument nécessaire de faire un
alignement:

VRZ 181

VRZ 480

EXE 702

EXE 808

EXE 816

Pour les circuits EXE et compteurs VRZ avec
une résolution plus grossiére (par ex. 0,5 um ou
1 um ete.) un

tel alignement n’est pas nécéssaire:

EXE série 500

EXE série 600

EXE 801

EXE 802

EXE 803

EXE 804

EXE 805

EXE 813

VRZ série 100

VRZ série 400

Dans les pages suivantes nous avons décrit
I'alignment pour les appareils utilisés le plus
couramment c.-3-d. EXE 702 (chap. 7.3), VRZ
181 (chap.7.1) et VRZ 480 (chap. 7.2).

Les instructions d'alignement pour les autres
appareils vous seront communiquees sur
simple demande.



71
Abgleich des VRZ 181
Mefmittel

. Ostzilloskop fir XY-Darstellung.

.Adapter Nr.19,
Vorbereitungen
Gehéusedeckel des VRZ 181 abnehmen.
Schalter S 2/1 schlieffen (siehe Seite 23).
Symmetrie der Inkremental-Signale
abglelchen.
Schalter S 2/2 und S 2/3 schlief3en.
Abtasteinheit verfahren durch Verstellen von
R 4 und R 11 (siehe Seite 23) beide Anzeigen
stellen auf

HEEREBEE
Schalter-$ 2/2 und S 2/3 wieder &ffnen.

Phasenwinkel und Amplitudenverhélitnis
der Inkremental-Signale abgleichen.
Adapter an J8 im VRZ 181 (siehe Seite 23) und
an Ostzilloskop anschlielen.

7.1
Adjustment of VRZ 181
Measuring means

. Oscilloscope for XY representation.
.Adapter No. 19.

Preparations

Remove housing cover of VRZ 181.

Close contact S 2/1 (see page 23).

Adjust symmetry of incremental signals.
Close contacts S 2/2 and S 2/3.

Move scanning unit.

By adjusting R 4 and R 11 (see page 23) set
both displays to

HEEINEEEE

Open contact S 2/2 and S 2/3 again.

Adjust phase ang15 and amplitude ratio of
the Incremental signals.

Connect adapter to J8 in VRZ 181 (see page 23}
and to oscilloscope.

71
Alignement du compteur VRZ 181
Matériel de mesure

. Oscilloscope pour représentation en XY.
. Adaptateur nr. 19.

Préliminaires

Enlever le couvercle du boitier VRZ 181.
Fermer les contacts S 2/1 (voir page 23).
Aligner la symétrie des signaux

.incrémentaux

Fermer les contacts S2/2 et S 2/3.

Déplacer la téte captrice.

Entournant R 4 et R 11 (voir page 23) mettre les
deux affichages a :

CEE[ [ EE

Quvrir les contacts S 2/2 et S 2/3.

Aligner I'angle de déphasage et le rapport
des amplitudes des signaux incrémentaux
Brancher |'adaptateur a J8 du VRZ 181

(voir page 23) et a I'oscilloscope.

Signaie Stecker Ostilloskop Signals Connector | Oscilloscope Signaux Fiche Oscilloscope
Ueg1 (0%Inkre- rot Kanal A Ue1 (0%incre- red channel A Ue; (signal rouge canal A
mental-Signal) mental signal) incrémental 0°)

Ua2 (90°-Inkre- blau Kanal B Usz (90%incre- blue channel B U,z (signat bleu canal B
mental-Signal) mental signal) incrémental 90°)

Uo grin Masse _L_ Uo green ground 1_ Ug vert terre L

Abtasteinheit verfahren. Am Oszilloskop
mussen zwei amplitudengleiche um 90°
phasenversetzte Signale erscheinen.
~Amplituden mit R 15 gleich grof3 machen.
.Phasenwinkel mit R 18 auf 90° einstelten.
Schalter S 2/1 6ffnen.

Move scanning unit. Two signals of identical
amplitude phase-shifted by 90° must appear on
the oscilloscope.

. Adjust amplitudes to the same size with R 15.
. Adjust phase angle to 90° with R 18.

Open contact S 2/1.

Déplacer la téte captrice. Deux signaux
déphasés de 90° a amplitude identique doivent
apparaitre a I'oscilloscope.

.Avec R 15 rendre les amplitudes identiques.
.Avec R 18 régler le déphasage sur 90°.

Quuvrir les contacts S 2/1.

K1l




7.2
Abgleich des VRZ 480
MeBmittel
.Oszilloskop flir XY-Darstellung.
.Drehpulsinstrument (Voltmeter, R, = 20 kQ/V,
Bereich 3V =, Auflésung 0,1 V).
-Adapter Nr. 19.
Vorbereitungen
Gehdusedeckel des VRZ abnehmen.
Adapter anschliefen (siche Seite 23).
Adapter an Oszilloskop anschlieRen,

72
Adjustment of VRZ 480
Measuring means

. Oscilloscope for XY representation.
. Magneto-electric instrurment (Voltreter,

R 220 kQN,
range 3V =, resolution 0.1 V).

.Adapter No. 19.

Preparations

Remove housing cover of VAZ.
Connect adapter (see page 23).
Connect adapter to oscilloscope.

7.2
Alignement des circuit VRZ 480
Matériel de mesure

.Oscilloscope pour ia représentation en XY,
.Instrument & cadre mobile (voltmeétre,

R; Z20 kQ/V, plage de tension 3 V courant
continu, résolution 0,1 V).

.Adaptateur nr. 19.

Préliminaires

Enlever le couvercle du boitier du circuit VRZ.
Raccorder I'adaptateur (voir page 23).
Brancher |'adaptateur a I'oscilloscope.

Signale Stecker Oszilloskop Signals Connector | Oscilloscope Signaux Fiche Oscilloscope

Ugr {0°-Inkre- rot Kanal A Uss (0%incre- red channel A U1 {signal rouge canal A

mental-Signal) mental signal) incrémental 0°)

Usz (80°Inkre- blau Kanat B Usz (90%incre- blue channel B U, (signal bleu canal B

mental-Signal) mental signal) incrémental 90°)

Uo grin Masse L Up green ground _L Uo vert terre L.
Empfindlichkeit 2 V/iem wahlen. Set sensitivity 2 Vicm. Choisir fa sensibilité 2 Vicm.
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Phasenwinkel und Amplitudenverhéitnis
der Inkremental-Signale abgleichen
Abtasteinheit verfahren, Abtastfrequenz
ca. 1kHz.
Am Oszilloskop mUssen zwei
amplitudengleiche um 90° phasenversetzte
Signale erscheinen.
.Die Amplituden kdnnen mit R 35 (siche Seite
23) gleich grofl gemacht werden.
.Der Phasenwinkel kann mit R 49 auf 90°
eingestelit werden.
Symmetrie der Inkremental-Signale
abgleichen
Die Gleichspannungswerte der 0°- und 90°-
Inkremental-Signale (roter und blauer Stecker)
sollen gleich sein der Spannung Ug (griiner
Stecker). Die Differenz der
Gleichspannungswerte wird mit dem
Drehspulinstrument (Voltmeter) im 3-V-Bereich
bei Verfahren der Abtasteinheit gemessen.
.0°%Inkremental-Signal:
Drehspulinstrument zwischen blauen und
grinen Stecker schalten. Abgleich auf O V mit
R 36 (siehe Seite 23).
.90°Inkremental-Signal:
Drehspulinstrument zwischen roten und
grinen Stecker schalten. Abgleich auf 0 V mit
R 48 (siehe Seite 23).

Adjust phase angle and amplitude ratio of
the incremental signals

Move scanning unit, scanning frequency
approx. 1kHz.

Two signals of identical amplitude phase-
shifted by 90° must appear on the oscilloscope.

. The amplitudes can be adjusted to the same

size with R 35 (see page 23).

. The phase angle can be adjusted to 90° with

R 49.

Adjust symmetry of incremental signals
The constant voltage values of the 0% and 90°-
incremental signals (red and blue connector)
are to be the same as voltage U, (green
connector). The difference of the constant
voltage values is measured with the magneto-
electric instrument (Voltmeter) in the 3 V range
by moving the scanning unit.

.0%incremental signal:

Connect magneto-electric instrument between
blue and green connector. Adjustment to 0V
with R 36 (see page 23).

.90%incremental signal:

Connect magneto-electric instrument between
red and green connector. Adjustment to 0 V
with R 48 (see page 23).

Aligner le déphasage et le rapport
d’amplitude des signaux incrémentaux
Déplacer la téte captrice, fréquence de
balayage env. 1 kHz.

Deux signaux déphasés de 90° & amplitude
identique doivent apparattre a I'oscilloscope.

.Avec R 35 (voir page 23) on peut régler les

amplitudes pour les rendre identiques.

.Avec R 49 on peut régler le déphasage sur 80°.

Aligner la symétrie des signaux
incrémentaux

Les tensions continues de signaux
incrémentaux 0° et 90° (fiches rouge et bleue)
doivent avoir la méme valeur que la tension Ug
(fiche verte).

La difference des tensions continues est
mesurée avec l'instrument & cadre mobile
{voltmeétre) dans la plage de 3 Volts pendant ie
deplacement de la téte captrice.

.Signal incrémental 0°:

Connecter 'instrument & cadre mobile entre les
fiches bleue et verte; alignement avec R 36
(voir page 23) surO V.

.Signal incremental 90°:

Connecter |'instrument a cadre mobile entre les
fiches rouge et verte; alignement avec R 48
{voir page 23) sur O V.
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73
Abgleich des EXE 702
MeBmittel
. Oszilloskop fur XY-Darsteliung.
. Drehpulsinstrument (Voltmeter, R; 2 20 kQ/V,
Bereich 3V =, Aufldsung 0,1 V).
.Adapter Nr. 19.

Vorbereitungen

Gehéusedeckel des VRZ abnehmen.
Adapter anschliefen (siehe Seite 23).
Adapter an Oszilloskop anschlieen.

73
Adjustment of EXE 702
Measuring means

. Oscilloscope for XY representation.
. Magneto-electric instrument (Voitmeter,

R; 220 kQ/V,
range 3V =, resolution 0.1 V).

.Adapter No. 19,

Preparations

Remove housing cover of VRZ.
Connect adapter (see page 23).
Connect adapter to oscilloscope.

73
Alignement des circuit EXE 702
Matériel de mesure

.Oscilloscope pour la représentation en XY.
.Instrument & cadre mobile (voltmétre,

R 220 kQWN, plage de tension 3 V courant
continu, résolution 0,1 V).

.Adaptateur nr. 19.

Préliminaires

Enlever le couvercle du boitier du circuit VRZ.
Raccorder 'adaptateur (voir page 23).
Brancher I'adaptateur a I'oscilloscope.

Signale Stecker Oszilloskop Signals Connector | Oscilloscope Signaux Fiche Oscilloscope

Ueg1 (0°-Inkre- rot Kanal A Ue1 (0%incre- red channel A Ue1 (signal rouge canal A

mental-Signal) mental signal) incrémental 0°)

Ugz (90°Inkre- blau Kanal B Uaz (90°incre- blue channel B Ug2 (signal bleu canal B

mental-Signal) ] mental signal) incrémental 90°)

Uo griin Masse _L Uo green ground L. Uo vert terre _L.
Empfindlichkeit 2 Viem wihlen. Set sensitivity 2 Viem. Choisir la sensibilité 2 Vicm.
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Phasenwinkel und Amplitudenverhiltnis
der inkremental-Signale abgleichen
Abtasteinheit verfahren, Abtastfrequenz
ca. 1kHz.
Am Ostilloskop missen zwei
amplitudengleiche um 90° phasenversetzte
Signale erscheinen.
.Die Amplituden k¥nnen mit R 144 (siehe
Seite 23) gleich groR gemacht werden.
.Der Phasenwinkel kann mit R 140 auf 90°
eingestellt werden.
Symmetrie der Inkremental-Signale
abgleichen
Die Gleichspannungswerte der 0°- und 90°-
Inkremental-Signale (roter und blauer Stecker)
sollen gleich sein der Spannung Ug (griiner
Stecker). Die Differenz der
Gleichspannungswerte wird mit dem
Drehspulinstrument (Voltmeter) im 3:V-Bereich
bei Verfahren der Abtasteinheit gemessen.
.Q%-Inkremental-Signal:
Drehspulinstrument zwischen blauen und
griinen Stecker schatten. Abgleich auf 0 V mit
R 147 (siehe Seite 23).
.90°Inkremental-Signal:
Drehspulinstrument zwischen roten und
griinen Stecker schalten. Abgieich auf 0 V mit
R 142 (siehe Seite 23).

Adjust phase angle and amplitude ratio of
the incremental signals

Move scanning unit, scanning frequency
approx. 1kHz.

Two signals of identical amplitude phase-
shifted by 90° must appear on the oscilloscope.

. The amplitudes can be adjusted to the same

size with R 144 (see page 23).

. The phase angle can be adjusted to 90° with

R 140.

Adjust symmetry of incremental signals
The constant volitage values of the 0% and 90°-
incremental signals (red and blue connector)
are to be the same as voltage U, (green
connector). The difference of the constant
voltage values is measured with the magneto-
electric instrument (Voitmeter) in the 3 V range
by moving the scanning unit.

.0%incremental signal:

Connect magneto-electric instrument between
blue and green connector. Adjustment to0 V
with R 147 (see page 23).

.90%incremental signal:

Connect magneto-electric instrument between
red and green connector. Adjustmentto 0V
with R 142 (see page 23).

Aligner le déphasage et le rapport
d'amplitude des signaux incrémentaux
Déplacer la téte captrice, fréquence de
balayage env. 1 kHz.

Deux signaux déphasés de 90° a amplitude
identique doivent apparaitre a {'oscilloscope.

.Avec R 144 (voir page 23) on peut régler les

amplitudes pour les rendre identiques.

.Avec R 140 on peut régler le déphasage sur 90°,

Aligner la symétrie des signaux
incrémentaux

Les tensions continues des signaux
incrémentaux 0° et 90° (fiches rouge et bleue)
doivent avoir la méme valeur que la tension Ug
(fiche verte).

La difference des tensions continues est
mesurée avec |'instrument a cadre mobile
{voltmétre) dans la plage de 3 Volts pendant le
deplacement de la téte captrice.

.Signal incrémental 0°:

connecter l'instrument & cadre mobile entre les
fiches bleue et verte; alignement avec R 147
(voir page 23) surQV.

.Signal incrémental 90°:

connecter ['instrument a cadre mobile entre les
fiches rouge et verte; alignement avec R 142 i
{voir page 23} surO V.
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8. Elektrischer Anschluf 8. Electrical connection 8. Raccordement électrique

8.1 8.1 8.1
Steckerbelegung Connector layout Distribution des raccordements sur fiche
I_ Lampe Photoelemente —\
Abtastkopf | lamp solar cells l
scanning hesd | lampe cellules photovoltaiques .
téte captrice | 4 7 ) J |
I > A >l |
' < < < |
Vorwiderstend
dropping resistor ! s # 72
résistance préliminaire l— RS IR U [ NN RN N —— S —— U R ———— _J
Kebel (
cable —r -
céble <l§
g % 5
-]
Steckverbindung § gl e =|§ a 3 @ g = é L2
=4 2= & =|lo 3 - f=4 3 i O P4
conroncr Bes  %EE gfs 8% 3z el e mEy B
connecteur
Kontaktbezeichnung
contact designation
dénomination des 3 4 1 2 5 6 7 8 9%
raccordements
Belegung 5V oV MeRsignal (0° el.) MeRsignal (90°el.} Referenzmarken-Signal Innenschirm
layout T measuring signal (0°el.} rmeasuring signal (90°el.} reference rnark signal intarnal
distnbution mpe signal de mesure (0° é1.) signal de mesure (90° 1) signal de la marque de réf. shield
"‘”"’ U lon loz leo blindage
lampe inténeur
Signale el. Werte ca. 120mA 7-16 phAge 2~8 pA Nutzanteil
signals el. values 5V 6% appr. 120mA 7-16 uA,, 2-8 uA used component
signaux valeurs él. env. 120mA 7~16pAc 2-~8 pA part utiie

* 8uRerer Schirm an Steckergehluse

und Montagefu

extarnal shield to connector housing

and mounting block

biindage extérieur au carter de la fiche

et bloc de montage




8.2

Montage der Stecker 228 56103/11

Zum Demontieren/Montieren des Steckers ist
das Montagewerkzeug {id.-Nr. 236148 01)
notwendig.

Stecker iose aufstecken und Teil A durch
Drehen im Gegenuhrzeiger-Sinn l6sen.
Notfalls Schitissel (SW 22) verwenden.

82

Assembly of connector 22856103/11

The mounting tool (id.-No.236 14801} is
required for disassembly/assembly of the
connector.

Lightly insert connector and loosen part A by
turning ccw.

Use wrench (22 mm), if reqd.

8.2

Montage de la fiche 22856103/11

Pour le démontage et le montage de la fiche,
il faut disposer d’un outil de montage
(nr.d'ident. 236148 01).

Introduire la fiche et détacher a piece A en
tournant dans le sens contraire d'horloge.
Utiliser une clé (largeur 22) en cas de besoin.

1. 2. 3. 4.
22 .3 ——5 3
877 fFL "207 z
H i L
A BC D E

4

%

1. Teile A~D auf Kabel schieben, AuRenmantel
entfernen.

2. Schirm zurtickklappen und abschneiden.

3. Schirmkontaktierungshiilse E unter
Schirmgeflecht (tber Folie) schieben.
Innenmantel und Faden abschneiden.

4. Innere Schirme verdrillen mit Litze ws/bn
0,14 mm? .27 verldten und mit
Schrumpfschlauch @ 3,2x10 mm isclieren.
Litzen 3 mm abisolieren und verzinnen und
geméR Belegungsplan anidten.

5. Stecker zusammenschieben, Teil K mit
Montagewerkzeug festhalten und Teil A
aufschrauben.

Anzugsmoment 5 Nm.

1. Slide parts A~=D onto cable, remove outer
sheating.

2. Fold back shield and cut off.

3. Slide shield contact bushing E underneath
shield braiding (over film). Cut off internal
sheathing and threads.

4. Twist internal shields with strand wh/br
0.14 mm? .27, solder and insulate with
thermoshrinkable tubing dia. 3.2x10 mm
(1.26x.39in.).

Remove insulation from strands 3 mm
(.12 in.). Tin ends and solder as per layout
diagram.

5. Assemble connector, brace part K with
mounting tool and tighten part A.

Torque 5 Nm.

1. Glisser les pieces A=D sur le cable, enlever
la gaine extérieure.

2. Replier le blindage et le couper.

3. Glisser la douille de contact du blindage E en-
dessous de la tresse de blindage (au-dessus
de la gaine plastique). Couper la gaine
intérieure et les fils de remplissage.

4. Torsader les blindages intérieurs ensemble,
les souder au toron bifbr 0,74 mm L27 et
isoler al'aide d'une gaine thermo-rétractible
@ 3,2x10 mm.

Denuder les torons sur 3 mm, les étamer et
souder suivant le plan de distribution des
contacts sur fiche,

5. Reunir les piéces de la fiche, tenir la piéce K
avec I'outil de montage et visser la piece A.
Couple de serrage 5 Nm.

37



9. Technische Daten
Mechanische Kennwerte

MaRverkérperung

thermischer Langenausdehnungskoeffizient

Glasmafstab mit DIADUR-Gitterteilung

Teilungsperiode 10 um

Qtherm = 10 - 1078 K~ (Glasart G10)

fur MeRléngen > 1500 MM Oiperm = 8- 1078 K=" (Glasart G8)

als Sonderausfihrung fir MeRlangen <1300 mm: dyerm =0 - 1078 K~ (Glasart GO)

Genauigkeitsklassen +1um/£0,5 um bis 470 mm MeRlénge/£0,2 um bis 170 mm MeRlange
empfohlener Melschritt: 1 um/0,5 um/0,2 um/0,1 um/0,05 um
Referenzmarken LID 311, LID 351 .standardmaRig eine Referenzmarke in der Mitte der MeRlénge
.Sonderausfihrung: eine Referenzmarke in beliebiger Lage, sowie mehrere Referenzmarken
im Abstand von 20 mm oder ganzzahligem Vielfachen davon
LID3N1C,LID351C abstandscodierte Referenzmarken
MefRl&ngen 50/70/120/170/220/270/320/370/420/470/520/570/620/670/720/7 70/820/870/920/970/1020/1140/

1240/1340/1440/1500 mm
MeRidngen tber 1500 mm auf Anfrage

max. Verfahrgeschwindigkeit

abhéngig von der Folge-Elektronik

2uldssige Beschleunigung
Vibration (60 ... 2000 Hz)

< 8 m/s? bei MeRschritten von 0,05 pm bis 0,5 um
< 50 m/s? bei MeRschritten von 1 um und dariber

Schock {11 ms) <100 m/s?
Arbeitstemperatur 10...35°C
Lagertemperatur -20...70°C
Masse Abtasteinheit LID 311: 0,3 kg
LID 351: 0,85 kg
Mafstab 0,5 kg/m

Anschlukabel @ 4,5 mm mit Stecker
Verléngerungskabel @ 8 mm
Zuldssiger Biegeradius flr Kabel @ Dauerbiegung einmalige Biegung

4,5 mm Rz 50 mm RzZ10 mm

8 mm R 2100 mm R 240 mm
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Elektrische Kennwerte

Spannungsversorgung 5V £5%/120 mA
Lichtquelle: LED
Ausgangssignale Inkrementalsignale \[ ‘ leq 2 sinusférmige Signale lq und o
Signalpegel bei Last 1 kQ
0 ley ca. 7 ... 16 pAss
360° le2ca. 7 ... 16 pAgs
le2
0
I N
90°
l led
Referenzmarkensignal 0 1 Signal leg
] 1 Signalpegel bei Last 1 kQ
leg ca. 2 ... 8 pA (Nutzanteil)
Kabellangen AnschiuBkabel 3 m

Verldngerungskabel 27 m max.
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9. Technical specifications
Maechanical data

Measuring standard

thermal coefficient of elongation

glass scale with DIADUR grating

grating period 10 um

Asherm = 10 - 1076 K=" (glass type G10)

for measuring lengths =>1500 mm: tynem = 8 - 1075 K™ (glass type G8)

as special version for measuring lengths <1300 mm: uerm =0 + 1076 K™ (glass type GO)

Accuracy grades

+1um/£0.5 um up to 470 mm/+0.2 um up to 170 mm measuring length
(£.00004in./+.00002 in. up to 18.5 in./+.000008 in. up to 6.7 in. measuring length)

Recommended measuring step:

1um/0.5 um/0.2 um/0.1 um/0.05 um

Reference marks LID3n, LID 351

LID3NC LID351C

.one in the middle of the measuring length as standard
. special version: one reference mark in any position, as well as several reference marks in intervals

of 20 mm (.8 in.) or a whole-number multiple thereof
distance-coded reference marks

Measuring lengths

50/70/120/170/220/270/320/370/420/470/520/570/620/670/720/7 70/820/870/920/970/1020/1140/
1240/1340/1440/1500 mm

2.0/2.7/4.7/6.7/8.6/10.6/12.6/14.5/16.5/18.5/20.5/22.4/26.4/28.3/30.3/32.3/36.2/40. 1/44.9/48.8/
52.7/56.7/59.0 in.

Measuring lengths over 1500 mm (59.0 in.) available upon request

Max. speed of traverse

depends upon subsequent electronics

Permissible Accelsration
vibration (50 ... 2000 Hz)

schock (11 ms)

=< 8 m/s? at measuring steps of 0.05 um to 0.5 um (.000 002 in, to .00002 in.)
=< 50 m/s? at measuring steps of 1 um {.000005 in.) and over
<100 m/s?

Operating temperature 10...35°C{( 50...95°F)
Storage temperature <20...70°C(-4...158°F)
Weight Scanning unit LID 311; 0.3 kg (0.66 Ib)

LID 351: 0.85kg (1.87 Ib)
Scale 0.5 kg/m (0.34 Ib/ft)
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Connescting cable

dia. 4.5 mm (.18 in.) with connector

Extension cable

dia. 8mm (.32 in.)

Permissible bending radius

cable diameter

for frequent flexing

for rigid configuration

.18 in. Rz2in Rz.4in.
.32 in. R24in. R21.6in.
Electrical data
Power supply 5V £5%/120 mA
light source: LED
Output signals incremental signals le1 2 sinusoidal signals lo; and Iz
\| | € signal level at load 1 k2
0 lo1 @pprox. 7 ... 16 yAep
360° loz2 @pprox. 7 ... 16 uApp
. le2
° N
90°
le0
reference signal 0 ] 1 signal lsp
| | ™~ signal level at load 1 kQ
leo @pprox. 2. .. 8 uA (used component)
Cable lengths Connecting cable 3 m (10 ft)

Extension cable 27 m max. (89 ft)
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9. Spécifications techniques
Caractéristiques mécaniques

Matérialisation de la course

coefficient de dilatation thermique

régle en verre avec réseau DIADUR

pas du réseau 10 um

Qunerm €NV. 10 - 1076 K=" (G10) en standard pour des longueurs utiles <1500 mm
Qnerm €7V, 8 - 1078 K7 (G8) pour des longueurs utiles <3000 mm

Qiherm €NV. 0 - 1078 K~ (GO) version spéciale pour des longueurs utiles <1300 mm

Classes de précision

1 um/0,5 um/0,2 pm/0,1 um/0,05 um

Pac de mesure recomandé:

+1 pum/£0,5 pm jusqu’a 470 mm de longueur utile/£ 0,2 pm jusqu'a 170 mm longueur utile

Marques de référence  LID 311, LID 351

LID31MC,LID351C

. exécution standard: une marque de référence au milieu de la longueur utile
.exécution spéciale: une marque de référence quel que soit son emplacement, ainsi que plusieurs

marques de référence de 20 mm distance ou leur multiples entiers.
marques de référence a distance codée.

Longueurs utiles

50/70/120/170/220/270/320/370/420/470/520/570/620/670/7 20/770/820/870/920/970/1020/1140/
1240/1340/1440/1500 mm
longueurs utiles supérieures & 1500 mm sur demande

Vitesse de déplacement max.

en fonction de I'électronique consécutive

Accélération admissible
vibrations (50 . .. 2000 Hz)

= 8 m/s? pour pas de mesure de 0,05 um 4 0,5 um
< 50 m/s? pour pas de mesure de 1 pm et au-dela

chocs (11 ms) <100 m/s?
Température de service 10...35°C
temperature de stockage ~20...70°C
Poids unité de balayage LID 311: 0,3 kg
LID 351: 0,85 kg
régle 0,5 kg/m

Cable de raccordement @ 4,5 mm avec fiche
Céble prolongateur @8 mm
Permi pour radius flexible céble @ lors de courbure fréguente | lors de courbure permanente

4,5 mm R 50 mm R 210 mm

8 mm R 2100 mm R 240 mm
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Charactéristiques électriques

Alimentation en tension

5V £5%/120 mA
source lumineuse: LED

Signaux de sortie signaux incrémentaux

signal de référence

ot | LN
N

360°

le2

90°

le0

HER

2 signaux sinussoidaux g1 €t lg2

niveaux des signaux pour charge de 1 kQ
lerenv.7...16 wAce

‘ez env.7...16 !)Acc

1 signal leg
niveaux des signaux pour charge de 1 kQ
leg€NV. 2...8 uHA (part utile)

Longueurs de céble

cable de raccordement 3 m
céble prolongateur 27 m max.
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10. AnschlufmaRe mm/Zofll 10. Dimensions mm/inch 10. Cotes mm/pouce
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LID351/LID351C
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Referenzmarken -Logen LD 351 { Teiiun ?dur:h dos Glas gesehen)
REFERENCE MARK POSITIONS LID 351 (GRADUATION SEEN THROUGH GLASS)
positiors de lomarque derétérence LID 351{division vue @ truvors le verre)
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