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Lieferumfang

- Langenmebsystem LS 303/LS 303C
|Gerdteausilhrung antsprechend Bestellung
baw. Auttragsbestitigungl

- 2 Spezialscheiben B (Id.-Nr. 231 11601)

+ Kontrollschein

- Montageanlaitung

- ab Mellénge 1340 mm mit Montageschiene

Zubehbr lextra zu bestellen).

- Verangerungskabel mit Kupplung
und Stecker, mit odar ahne
Metalischutzschlauch
iLdnge 1 mbis 27 m)
iLange 1 m bis 17 m bei Metalischutzschlaueh]

- Drucklufranschiuf
{siehe Selte 28-29)

- Montagaschiane
[sighe Seiten 13 und 22 ff.)

Iltems supplied

+ Linear encoder LS 303LE 303C
{tvpe as ordered and confirmed)]

« 2 special washers B (id-Na. 231 11601}

+ Certificata of inspection

- Mounting instructions

- with mounting spar as of measuning length
1340 mm

Accessories (a5 ordered):

+ Extension cable with coupling and connector,
with or without armour
flength 1 m to 27 m, 3.3 ft to 89 ft)
flength 1 mio 17 m, 3.3 ftlo 561t
with armoured cabie)

« Air purge
(see page 28-23)

- MQURTing spar
(see pages 13 and as of 22)

Objet de la fourniture

+ Systéme de mesure lindaire LS 303/LS 303C
lexécution de |'appareil conformémant a |a
commande ou I'accusé de réception)

- 2 rondelles spécialas B (No. d' ident
23111607}

« Fiche de contrile

+ Instructions de moniage

+ @ partir de 1340 mm de longueur utile avec
réglette de montage

Accessoires |3 commander exprassement):

« cible prolongateur avec accouplement et
fiche, avac ou sans gaine métalliqua
{longueur 1 ma 27 m)

(longueur 1 m & 17 m sous gaine métalligue)

+ raccordement d'alr comprimé
ivoir pages 28-28)

- réglette de montage
{voir pages 13 et 22 et svies.)






Hinweise

(D) Beider Auswahl des Melsystems ist 2u
beachten, dalt die Mellinge LM des
Lengenmehsystems auf jedan Fall gréfer
sein muld als der grofbiméagliche
Verfahrweg der Maschine oder der
Warrichtung. _

(@ Bei sorgisltiger Beachtung dieser
Montageankeitung kann das -
Langenmelsystern fachgerecht mantiert
werden,

(@ Keine Stecker lasen cder verbinden,
solange Spannung anliegt.

@ Die Transportsicherung TS maglichst erst
bel oder nach der Monlage [Gsan.

Die Abtastginheit nicht gewallsam
vardrehan.

(& Mentageanleitung und Kontrallschein
aufbawahran,

& Bei Rickfragen und bei Bedarf an
Tauschieilen (Dichtlippen, Abtasteinhaith
wenden Sie sich bitte an den HEIDENHAIN-
Kundendienst im Stammhaus Traunraut
oder in der fir Sie zustindigen
Auslandsvertretung [Anschrilten siehe
Seite 44-45),

{Hinweise zum Tausch von Dichtlippen und
Abtasteinheit sowie zum Reinigen des
Gerdts siehe Saite 38-39.)

Hints

I When solocting the ancoder please note
that the measuring length LM of the finear
encodar must ahways be greater than the
max. travel of the maching or davice,

(@ Correct installation will be ensured by
adhering to these mounting instructions,

@ Do not engage or disengage any
connectors whilst equipment is undor
voltage.

@ Itis recommended not to remove the
transport profection until during or after
rrounting.

(& Keep mounting instructions and cerlificate
of inspection in your fles for ready access.

& Inthe case of any queries or raquirements
for replacernent parls (sealing lips, scanning
unit) please contact the HEIDENHAIN
service in our headquarters in Traunreut or
vour local supplier (eddresses see page
4d-45),

{Hints for exchange of sealing hps and
scanning unit and for cleaning of the
transducer see page 38-39.)

Directives

(D Lors de la détermination de la longueur de
la régle, il faut veiller a ce que la longueur
utile LM du LS soit plus grande que la
course maximum de la machine ou de
I'installation,

(@ En sulvant exactement les instructions du
présent mode d'emploi, LS peut étre monte
Cofractement

(@ Ne pas connecter ni déconnecter de fiches
souUs tension.

@) M'enleverla sécurité de transport TS que si
possible pandant ou aprés le montage.
Manipuler 'unité de balayage sans
vialence.

(& Bien garder les instructions de montage et
la fiche de contréle,

(& En casde demandes d'infarmations ou de
besoin de pidces de rechange (lévres
d'étanchaité, unité de balayage), adresse:-
VOUS au service aprés-vente de la maison-
miére & Traunreut ou de la filiale étrangére
de votre région [voir adresses pages
44--45],

{Directives pour ke ramplacement des
levres d'étanchéins et de 'unité de balayage
et pour le nettoyage de I"appareil voir

page 36-39.)




Bezeichnungen Designations Désignations

Moksipbeinheit Schuld | Referenzmarke” (LS 303)  Montageschiens (Zubehar)

scale urt Label “Relorenzmarkca ™ (LS 3030 IGALTYE Spar (accessnd Mamsmh‘_‘:-‘i”heh
regle etiguette »Relorenzmarkes IL5 303 réglette du montage faccessone] scala unil
réqla

Mortageschiene (Zubehin
mounting spar [accessory!
réglette de fixation

Erdsnipei. inks
and pace, laft {accessore)
pigce tarminale,
Glasmalstab

olass scale
= régle en verre

Typenschikd R 3

Iy paleres =
plague signalétique : ::,_-j_
g g Abtastwagan
el nachbul ] [ i
SCAMMNKT CArr
SCANG Lt connecion cabie W Al tidge

chariot de balayage

unité de balayage  cable de raccordemant
Bohrung lar Drucklulanschiul
purged air ntake o Kupplung
enirée d'air compame coing
__E i) ; accouplarment
Meftlange ab 1240 mm AN
a5 af measunmg length 52 76 0 T Dichl
& pattie de longueur utile 5:.3'::1?:;::
1340 mm !
levres d'étanchaite
Encsoice |
enﬂd p.nlece 1 - Mentagefull
price lesminale .
maunting Mock
Anschluftkabel ht

Bohrung foir Druckiuftin Moo de mantage

air pUrge intaka
artréo d'ar compnmé

conmaction cable
cable de raccordemem




Funktionsprinzip

Das HEIDENHAIN-Langanmetsystem LS 303/
LS 303 C arbeitet mit photoslektrischer
Abtastung einer DIADUR-Gitterteilung im
Durchlichtverfahren. Bei Bewegung des
Mafstabes relativ zur Abtastplatie erzeugen
Photoelemente

2 sinusférmige, um 90° versetzte Signale und
ain Referenzsignal,

Operating principle

The HEIDENHAIN linear encoder LS 303/

LS 303C operates on the photoslectric
scanning principle of 8 DIADUR grating on glass
in transmitted fight

Moverment of the scale relative to the scanning
ratlicle genarales 2 sinusoidal signals phase-
shifted by 30° and a refarence mark signal.

Fonctionnement

Le systame de masure linéaire HEIDENHAIN
L5 303/LS 303 C fonctionne par balayage
photoélactrique d'un résesu de traits DIADUR
en diascopis,

En déplagant la régle par rapport au réticule
palpeur, les cellules photoélectriques génarent
deux signaux sinusoidaux dephasas de 90" et
un signal de référence.

Lichtquelle
light source
S0Urce lumineuse

Kondensar
comdensor lens
condenseaur

Abtastplatte mit Abtastgitter
scanning plale with index grating
réticule palpeur avec

réseau de balayage

Teilungsperiode
grating gwich
‘pas de la gravure

Inkrarmentalieilung
incremental grating
gravure incréamentale

Referenzmarke
reference mark
marque de référence

Silizium-Photoelemente
safar calls
cellules photovoltaigues au silicium




Referenzmarken

Reference marks

Margues de reference

| Mofilange LM
Measuring length
mesures utiles
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Referenzmarken Reference marks Marques de référence

() Mach dem Ausschalten einer numeernischan (@ After switch-off of a numerical control or (i Encoupantune commande numérigue ou
Steuerung oder eines Zahlers, bzw. bei counter, or in the case of power failure, the un compteur ou en cas de panne de
Stromausfall, geht die Zuordnung des correlation batween the measured value courant, la relation entre 1a valeur mesurée
Mefwereas rur Maschingnpositionvaroren, and the maching position is Jost. et la position de la machine est perdue.

Urn diese Zuordnung reproduzieren zu For reproduction of this correlation, oach Afin de reproduire cette relation, chagqua
kBnnen, hat jeder Malstab mindestens . scale is provided with at least ond refarance régle 2 au moins une marque de référence.
eine Referanzmarke. mark. @ LS303

(@ LS 303 @ LS 303 En passant sur une marque de référance,
Beim Uberfahren einer Re‘erenzmarke wird Traversing a reference mark generales a un signal est généré, qui est trainé parla
&in Signalerzougt. dasinder Folgealektronik signal which is then evaluated within the suite dans I'électronique consécutive.
ausgewerntet wird, subsequent elaciioncs. La position des marques de référence est
Die Lage der Referenzmarken ist auf der The location of the reference marks is repéréo par des dtiquettes Se Lrouvant au
Geriteoberseite durch Schilder marked on the top of the unil by labels, dessus de I'appareil, se rapportant au milieu
gekennzeichnet, bezogen auf die Mitte der referenced to the centre of the marking and delamargue et aumilieu du bloc de moniage.
Markierung und die Mitte des the cantre of the mounting block. @ Emplacements de la marque de référence
Montagefulies. (@ Referance mark locations with LS 303 avec LS 303

(I Referenzmarkenlagen bei LS 303 @ Ls303C @ LS303C

(@) LSs303C Distance-coded reference marks Marques de référence a distance codée
Abstandscodierte Referenzmarken When traversing two adjacent reference En passant sur deux marques de référence
Beim Uberfahren von zwei benachbarten marks (max. 20 mm (. 787 in) travel) their voisings [course de 20 mm max.) leur
Referenzmarken (max. 20 mm Verfahrweg) absolute position can be determined from position absolute peut &re déterminéde par
kann aus dem Abstand der Referenzmarken the distance of the reference marks. I'écan entre les marques de rélérence.
deren absolute Position bestimmi werden. Caution: The counting direction of the Allention: le sens de complage du LS 303C
Achtung: Die Zahirichtung darf am LS 303C LS 303C itself must not deviate from the ne doit pas 5 écaner de I'exdcution
abweichend zur Standardausfihrung nicht standard version. standard,
geandert werden.

BeginnderMeblinge
beginning of measuninglength
début de lalongeur utile

@




Anbauort

G cer Wah! des Anbauortes on dor
bdaschune soliten fofgende Gesichispunkle
berdcks:chbol werden:

1 aus Griinden der Mefgenauigkeit:
Anbay nahe der Bearbeitungsetene, Anbau
ferm von Wiirmequellen (Motoren et |

{# aus Montagegrunden:
maghchst Anbau dar Ahlasienneit am
feststehenden Maschinenteil (enfacharne
¥ apalfinrung

¢ aus Warungsgriinden
bet S1Grungen bequem zugdnglich
leinschhefihch Anschlufkabel)

- peschitzt gegen Varschmutzung
(siahe auch | Schutzmalnabhmen™ 5. 271

Mounting location

When saelecting the location of installation
on the machine, the folfowing considerations
should be taken ino acoaunt:

(1) regarding measuring Bccuracy:
installation close to the working plane away
frem heat saurces (motors ete.}

(2 regarding mounting:
roounting of scanming unit 10 stalionary
maching part is recommended ieasy cabic
layout|

- regarding maintenarce:
ready access in the case of falures
(inciuding conmection cable)

© contamination protection
(also see "pratective measures”, page 27)

Emplacement de la régle

Four ehoisir l'emplagement de montage de
la régle surla maching, ity a heu de temr
compte des points de vue suwvanis:

(1) pour des raisons de précision de
mesure; montage prés du plan d'usinage,
montage eloigne des saurces de chaleur
{mateurs, elc )

(7)) pour des raisons de montage:
fiwer bt thte captnce 5 possible & la parie
fixe de la machine ([@meénagement plus
facilo des cablas)

- pour des rasans d'eniretien
bien accessile @n cas de panne
W compris cable de raccordement)

- prolégé contre les salissures fvor
agalement hesures de protections,
page 271

7] 4
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Anbaulagen

(1) Das Langenmebsystemn kann sowahi
horizontal (mit untenliegenden Dichtlippen)
als auch vertikal angebaut werden. Bei
vartikelerm Anbau ist darauf zu achten, dalt
die Dichilippen auf der einer maglichen
Varschmutzung {Spritzwasser o, &.)
abgewandien Seite liegen.

(@ Beivertikalem Anbau ohne Anschiul an
Druckluft ist der Gewindestift aus dem
untenliegenden Endstick zu entfamen

Mounting attitudes

(D) Either a horizontal (with sealing lips
downwards) or a vertical mounting attitude
may be adopted for the linear transducer.
With vertical mounting, care must be taken
that the sealing lips are located on the for
side of any potential contamination Source
{splashwater aic.).

(@ With vertical mounting without air purge,
remove the intaks plug from the lower end
piece (infiltrated humidity can drain off).

Positions de montage

(@ Le sysiéme de mesure lindaire peul étre
monté soit en position horizontale les
lavres d'étanchéité élant toumnées vers le
bas). soil &n position verticale. En cas de
montage vertical, vailler & ce que les lévres
d'étanchéité ne soient pas exposées a des
salissures (projections d'eau, g1c.).

(@ Encas de montage vertical sans
raccordement d'air comprimé, il y a liew
d'enlever |a vis sans téte de la piéce

{eingedrungene Feuchtigkeit kann terminate en-dessous (le liquide infiltré
ablaufen pouvant ainsi s'évacuer).
fit : :
mﬁfﬁr Spritzwasser abgewandte Seile
eau d'arrosage splashwater far side
0 | O o
U () =)
Dichtippen nach unten unzukissig | g enitemen
sealing lips, do . not pemjrngd remove
® levies d'élanchéité vers le bas pas admissible ® E enlever

11



Anbauarten M{Juntir:g modes ~ Possibilités de montage

ohne Montageschiane without mounting spar sans réglette de montage
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Anbauarten

mit Montageschiene

Mounting modes
with mounting spar

=

Sﬁ*\%\\\\\
o

VIl

\ﬁﬁ\\&

NN
o

!
///%

Possibilités de montage

avec réglette de montage
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* Die Anbauflichen missen lackfrei saln.

+ Beide Anbautlichen fir die MaBstabeinheit
missen innarhalb 0.1 mm parallel zur
MaschinenfUhrung (F liegen

- Jede Anbaufldche fir sich mulk innerhalb
0,02 mm parallel zur Maschinenihrung sein.

+ Bei Mellangen (ber 620 mm (wird bei Auftreten
von Vibrationen auch bei kiirzeren Melilangen

Anbaufldchen

ohne Montageschiene
fiir die MaBstabeinheit

empiohlen):

In der Mitte der Malstabeinheit ist zur Fixierung
gine ca. 20 mm breite fettfreia Flache
erforderlich, die 2ur MaRstabeinheit einen etwa
0 bis zu 0.5 mm breiten Spalt bildet.

Moun tr'ﬁs urfaces
without mou spar
« for the scale unit

« The mounting surfaces must be free from

varmish,

+ Both mounting surfaces for the seale unit must
ber paralial to the maching guideway (F) to within

0.1 mm {004 in).

lengths in the presence of vibrations):

the machine guidaway to within 0.02 mm
{.0008 in),

+ For measuring lengths over 820 mm (24.47 in)
falso recommended for shorter measuring

an approx. 20 mm {79 i) wide oilfree area with
an approx. 060 0.5 mm [0 to 02 in) wide gap to
the scale unit is required ai the center of the scale  pour la fixation, cette surface formant un écart

Surfaces de montage
sans réglette de montage

+ pour la régle

+ Les surfaces de fixation doivent &tre
deébarrassées de toule trace de peinture.

* Les doux surfaces de fixation de la régle
doivent étre paralléles au guidage de la

machme (F) & 0,1 mm prés,

« Each mounting surface itself must be parallal to Chague surface de fixaticn en soi doit étre
paralléle au guidage machine 4 0,02 mm prés

+ Encas de longueurs uliles supérisures a

620 mm (preconisé égalemant en présence
da vibrations pour des longueurs utiles plus
cournes):

Une surface d'une largeur d'env. 20 mm,
dégraissée, est requise au milieu de la régle

unit for fixing, d'une largeur de 0 4 0.5 mm par rapport & la regle,
LG:=LM+ 105
L13 N
F = Maschinanfihrung
e _ Machine guideway
guidage da la machine
wr L]
s (S — LG = Gesamtidnge
t sle {, Total length
[S—— _.--[_..__._._. . I longueur totale
TANT7777777 V77777
ca.20 LM = MeBlinge
&D Measuring length
o1 e LM = 620 002 longueur utile
[t * 24.41" 7 |obosr| "




Anbauflachen

ohne Montageschiene

« fiir die Abtasteinheit

- Die Anbaufliche mul lackirei sein,

- Die Anbaufldche mul innerhalb 0,1 mm parallel
zur Maschinenfihrung (F) sein,

- Die Anbaufiiche muld in einer Endstellung
innerhalb 0,05 mm parallal (Anbauart I-1V) oder
senkracht (W und V1) zur Anbauflache der
Malistabeinheil sein.

Abstand der Anbaufllichen fir Malstab- und
Abtasteinheit: =

Anbauart

lund II; 0+0,2mm

Mund V: 18 £0.2 mm

W und VI Abstand zwischen der Anbaufldche der
Abtasteinheit und den Befestigungsbohrungen
fir die Makstabeinheit: 30,5 £ 1 mm.

Mounting surfaces
without mounting spar

- for the scanning unit
« Mounting surface must be free from varmish,
- Mounting surface must be parallel to maching

guideway (F) to within 0.1 mm {.004 in).

- In eithar end position the mounting surface must
be paralle! to within 0.05 mm (002 i} {mounting -

mode I-IV) or vertical (Vand Wi to mounting
surface of scale unil,

Spacing of mounting surface for scale and
scanning umit;

Mounting mode

| and Il 0+ 02mmi{ 0% .008in)

iand IV: 18 2 0.2mm (.71 £ .008in/

Vand Vi Spacing between mounting surface of
scanning unit and fiking holes for scale unit:
305+ 1 mm(1.20% .04in).

Surfaces de montage
sans réglette de montage

- pour I'unité de balayage
« La surface de montage doit étra compléte-

ment débamassée de toute trace de peinture.

+ La surface de montage doit &tre paralléle au

guidage de la machine [F) 40,1 mm prés.
Dans une position terminale, la surface de
montage doit étre paralléle imode de
montage |-V} ou perpendiculaire (V et Vi) ala
surface de fixation de ka régle & 0,05 mm prés.
Ecart entre les surfaces de montage de la
régle et de la t8te captrice:

Modes de montage: 1 etll: 0 £ 0,2 mm
Methy: 18+ 0,2 mm

W et V1: Ecart entre |a surface de fixation de
I'unité de balayage et les trous de fixation de
larégle: 30,5 £ 1 mm.

L

B

-
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Bohrbilder

ohne Montageschiene

Drilling plans

without mounting spar

Schémas des trous

sans réglette de montage
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Bohrbilder

ohne Montageschiene

MabBstabeinheit
(D) Befestigung rmit 2 Innensechs-
kanischrauben M4 x 20 DINS12
und 2 Scheiben 4.3 DIN 433
Abtasteinheit
(D) Anbauart I-IV:
Befestigung mit 2 Innensechs-
kantschrauben M4 x 20 DIN 912
und 2 Spezial-Scheiben B (im Lieferumfang
enthalten)
Befestigung an Durchgangsbohrungen
zusitzlich mit 2 Sechskantmuttem
M4 DIN 934 und 2 Scheiben 4,3 DIN 433
(@ AnbauartV und VI:
Befestigung mit 2 Innensaechskant-
schrauben M4 DIN 912 und 2 Scheiben 4,3
DiIN 433, Maximale Einschraubtiefe im
Montageful® 10 mm,
Lage der Befestigungsbonrungen anreien,
Bohrungen @ 4,5 brw. Gewinda M4
anbringen, entgraten und Spane entfemen
Es= ist unbedingt darauf zu achten, daB in
den mechanischen Endstellungen der
Maschine der Bereich der MeBlénge
nicht Giberschritten wird. -

Drilling plans

without mounting spar

Scale unit

(0 Mounting with 2 hexagon sockel scrows
M4 = 20 DIN 912150 4762 and 2 washers
4.3DIN433")

Scanning unit

{0 Mounting mode |-IV: :

Fixing with 2 hexagon socket scraws

Md x 20 DIN 912150 4762 and 2 special
washers Biincluded in delivery), Fixing to
through holes with 2 additional hexagon
nuts M4 DIN 834150 R272 and 2 washers
4.3 DIN 433"

@ Mounting mode V and VI
Securing by means of 2 hexagonal socket
secrews M4 DIN 312 and 2 washers
4.3 DIN 433), Max. insertion depth info
mounting biock 10 mm (.39 in].

Mark position of fixing holes. tap @ 4.5 (DIA
.18in} or cut thread M4, deburr and remove
chips and swarf,

Care must be taken that the range of the
measuring length is not exceaded in the
mechanical ond positions of the
machine,

"D, 4.3/17in, 0.0 8.315in

Schémas des trous
sans réglette de montage

Regle

(D) Fixation de la régle avec 2 vis a six pans
creux Md = 20 DIN 312 et
2 rondelles 4,3 DIN 4337

Unité de balayage

(M Modes de montage | et IV:
Fixation avec 2 vis & Six pans creux
M4 x 20 DIN 912 et 2 rondelles spéciales
B {eompnsas dans la fourniture),
Fixation par les trous percés en plus avec
2 écrous hexagonaux M4 DIN 934 o
2 rondelles 4,3 DIN 4337).

@ Modes de montage Vet Vvi:
Fixation avec 2 vis & six pans craux
M4 DIN 912 et 2 rondelles 4,3 DIN 4337,
Profondaur de vissage max. dans le bloc de
montage 10 mm.
Marquer la position des trous de fixation,
effectuer les percages @ 4,5 ou les
taraudages M4, ébarber et enlever les
COPEaU,
Veiller & ce que la longueur utile
maximum du systéme de mesure ne soit
pas dépassée dans les positions fin de
course de la machine.

N@in 43, @ ext. B
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sans réglette de montage

Fixation

out mounting spar

Fixin
1o g

Befestigung
ohne Montageschiene




Befestigung

ohne Montageschiene

Bei Anbauart | sighe Seite 12) kann die
Transportsicherung wihrend der Montage am
Gerdt bleiben. Sollte das nicht méglich sein
oder wurden andere Anbauarten gewahlt, mul
dia Transponsicherung felgendermalian
entfernt werden:

(M 1. Abtasteinheit gegen das Malstab-
gehause dricken und halten.

2. Querbigel der Transportsicherung
seitlich wegdricken, bis die beiden
Laschen L aus den Aussparungen an den
Langiécharn der Abtastenheait springen.
3. Jetzt kann die Transportsicherung ganz
abgerogen werden,

(Z) Achtung: Abtasteinhait nicht gawaltsam
werdrehen, da sonst die innere Ankopplung
Zarstorn wird.

@ Malstab- mit Ablasteinheit lose
anschrauben und gegebenanfalls mittig mit
Klebar sichern [sighe (&),

@ Bei Mellangen dber 620 rmm und baim
Auftreten von Vibrationen = 10 mis®;

Die Malistabeinheit in der Mitte auf die
vorbereitete Fléche mit Silikon-Kleber (2. B.
PACTAN B020) ankleban. Nur so viel Klebar
aufbringen, daf die MaBstabeinheit beim
Andriicken nicht varbogen wird,
Uberquellenden Kleber abwischen.

Fixing

without mounting spar

In the case of mounling mode | (see page 12),

the transport protection may stay on the unit

during mounting. If this is inconvenient, or in
the case of anather mounting mode, remove
transport protection as follows,

(T} Press scanning unit against scale housing
and hatd,

2. Push cross bracket of transport
protection to the side, until both clips L
jurnp out of the recesses al the longitudinal
holes of the scanning unit. )

3. The transport protection can now be
pulled off,

@ Caution: Do not twist scanning unit by
forca as this would destray the internal
coupling.

(3 Loosely secure scale to scanning unit and
cement at center with adhesive if required
isee @),

@ For measuring lengths over 620 mm (24.41 in)

and in the presence of vibrations = 10 m/s:

Cement the scale unit onto the prepared arga at

Fixation
sans riglette de montage

Pour le type de mentage | (voir page 12] la
sicurité de transport peut rester sur 'appareil
pendant le montage. 5i cela n'était pas possible
ou d'autres types de montage &taient préféres,
il faut enlever la sécurité de transport de la
fagon suvante;

(M) 1. Appuyer et maintenir la régle contre le
carter,

2. Enlever en poussant latéralermeant la brida
transvarsale de la sécurité de transport
jusqu'a ce que les deux attaches L. sortent
des deux évidernents aux trous
longitudinaux de la téte captrice.

3. Maintenant on peut complétement
retirer ka sécurité de transport.

(@) Attention: Ne pas forcer 'unité de
balayage étant donné que ceci pourtait
détériorer 'accouplament intériaur.

(@ Fixer la régle avec l'unité de balayage

en semant les vis légérement et

éventuellernent la blogquer au centre avec

de la colle (voir @)

the canter of the scale unit with silicone resin (@ En cas de longueurs utiles supérisures &

adhesive (B.g. PACTAN 6090). Apply cerment
spaningly to avoid distortion of scale unit when

pressing onto machine.
Remove excess cement,

620 mm et en présence de vibrations

= 10 m/s";

Coller la régle & I'aide de la colle silicone (par
exemple PACTAN 6020), au milieu de la régle
sur la surface préparée. N'utiliser que trés peu
de colle pour éviter que la régle ne se défarme
en 'appuyant sur la machine,

Enlever la colle superflue.
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Ausrichten/Fixieren Alignment/Fixing Alignement/Fixation

ohne Montageschiene without mounting spar sans réglette de montage
L0245 F 'g"‘ F 4015
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2.5 Nm F = Maschinenfihrung
)

machine guideway
guidage de la machine
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Ausrichten/Fixieren
ohne Montageschiene

Abstand zwischen Malstab- und
Abtasteinheit dber die ganze Mellange:
1+03mm(*)
Parallelitat zur Maschinenfihrung:

« in den Punkten [P, und P;) oder (P und P%)
auf der Ober- bzw, Unterseite

dar MafRstabeinhait 0.1 mm
- auf der Untersaite des
Montagefulles 0.1 mm (%)

- aul der Seitenfllache des Montagelulbes
{bel Anbauart V und V1) 0.1 mm
Die Seitenfliche des Montagefules kann um
0,2 mm vor oder hinter der Anbaufliche der
Malstabeinheit liegen,
Die Malstabeinheit kann mit der Anbaufliche
varstiftet werden. Zentrierungen C flr Stift
& 3 mm sind in den Endsticken vorhanden.
Mach dem Ausrichten Befestigungs-
schrauben festziehen (Anzugsmomeant
2.5 Nmj.
Falls nicht schon geschehen, Transport-
sicherung entfernen {siehe Seite 19 (I,
nur Punkte 2 und 3).

{*] die mit Stern gekennzeichneten
Toleranzen werden bei Befestigung mit
Transportsicherung automatisch
eingehalten.

Alignment/Fixing

without mounting spar

Spacing between scale unit amd scanming unit
over the total measuning length:

1+03mm 04 £.012in)(*)

Parallelism to machine guideway:

- at paints (Py and Pyl or (P and Pyl on the top

or the underside of the scale unit
0.7 mym LO04 in)

+ at underside of mounting block

0.1 mm {004 in) (*)

+ al side face of mowting block fwihen

mounted as par V. and i) 0.1 mm (.004 in}
The side face of the mounting block may be
located either 0.2 mm (008 in) before or
bethind the mounting face of the scale unit.
Dowels may be used for securing scale unit to
mounting surface. Centering spots C for
dowels & 3 mm (BIA . 12 in) are provided in
the end pieces.

Tughten fixing screws after alignment (forgue
25Nm/

Remove transport protection if not already
done 5o (see page 19 (T) only items 2

and 3).

{*) Telerances marked with an asterisk are
automatically maintained when securing

with transport protection.

Alignement/Fixation

sans réglette de fixation

Ecart antre la régle et I'unité de balayage sur
toute la lengueur utile; 1 £ 0,3 mm (%)
Parallélisme par rapport au guidage de la
maching: 3

- dans les points (P et Py) ou [P et Pyl dela

surface supéneure ou infériaure de unité de
riégle 0,1 mm

- de la surface inféneure du bloc de montage

0.1 mm (%)

+ de la surface lalérale du bloc de montage

{en cas de montage V et VI 0.1 mm
La face latérale du bloc de montage peut se
trouver 0,2 mm avant ou derriére la surface
de fixation de la régle.

La régle paut &tre goupillés avec |a face de
montage, Des dowilles de centrage C sont
présvues dans les pigces terminales pour des
goupilies & 3 mm.

Aprés l'alignemeant serrer 3 fond les vis de
fixation (couple de serrage 2,5 Nm).

Retirer la sécurité de transport au cas ou cela
n'a pas encore été fait (voir p. 19 (D

points 2 et 3).

{*} Les tolérances caractérisdes par une

étoile sont maintenues automatiquemeant
avec la sécurité de transport.
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Anbauflachen/ Mounting surfaces/ Surfaces de montage/
Bohrbild Drilling plan Schéma des trous

mit Montageschiena with mounting spar avec réglette de montage

- fur die Montageschiene + for mounting spar * pour la réglette de montage

+ Die Mantageschiene mul alle 100 mm - The mounting spar must be secured every * La rdglotte da montage doit dtre fixée par des
angeschraubt werden 100 rrvery (3,94 in). wis tous les 100 mm.

+ Die Anbaufldche mul zumindest an den « At least in the vicinity of the fixing poinis, the * La surface d'appui doit étre paraliéle au
Anschraubpunkien innerhalb £ 0,1 mm parallel  mounting face must be parallel to the machine guidage de la maching, au moins aux endrois
zur Maschinenflhrung und lackfrei sein guideway within = 0.1 mm (004 in} and free de fixation, & + 0,1 mm prés et débarrassée

+ Die Befestigungsgewinde M5 mUssen in einer  from varnish. de loute trace de peinture.

Linie innarhalb 0.3 mm parallel zur * The fixing threads M5 must bo aligned parafiel to + Les trous taraudés M5 doivent étre alignés et
Maschinenflihrung liegen. the machine guideway to within 0.3 mm (.012in). paralisles au guidage de la machine 4 0,3 mm

+ Montageschiene innerhalb 0,1 mm zur - Align mounting spar to machine guideway to prés,

MaschinenfOhrung ausrichten und anschrauben  within 0.1 mm {.004 in) and secure (Washer 1.D. - Aligner la réglette de montage sur le quidage
{Anzugsmoment: 5 Nm). 5, 3 2in, 0.D. 10V.39in, torque: 5§ Nm) da la maching a 0,1 mm prés ot [a visser

{couple de serrage: 5 Nm).

0,3

i 012"

]
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0 @®-
g

—F=" M5=10 0N 912
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Anbauflachen/
Bohrbild

mit Montageschiene

- fiir die Abtasteinheit
Die Anbaufifiche mult lackirel und innerhalb
0.1 mm parallel zur Maschinenfihrung (F)
sowie innerhalb 0,05 mm parallel zur
Anbauflache der Montageschiena sain.
Abstand der Anbauflichen fir
Montageschiens und Abtasteinheit
Anbauart

Mounting surfaces/
Drilling plan

with mounting spar

« for seanning unit

The mounting face must be free from varmish
and paraliel to the machine guideway (F) to
within 0.7 mm {004 in) and parallel to the
maounting face of the spar to within 0.05 mm
{.002 in).

Clearance of mounting faces far spar and
SCARAING Unit

Surfaces de montage/
Schéma des trous

avec réglette de montage

« pour ['unité de balayage

La surface d'appui doit &tre complétement
débarrassée de peinture et paralléle au
guidage de la machine (F] & 0.1 mm prés ainsi
que paralléle a la surface de montage de la
réglette de fixation & 0,05 mm prés.

Distance entre |a surface de montage pour la
régletie de fixation et I'unité de balayage:

Wil 10+ 0.2 mm mounting mode Modes de montage:
Vil 28 = 0.2 mm Wil 10.0270.2 mm (.39 .008 in) Vil 10+ 0,2mm
Vil 28+ 0.2 mm (1.102.008 in) Wil 28£02mm
10,05 |
ul o : A=
)
A
I fj |
<
— 4L
T 7 | . .
% 7 | o E 7 & —
[ o 1 4] ; D N . @_
< :
ey () 7] {} ML S5
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Befestigung Fixing
mit Montageschiene with mounting spar
- Remave transport protection
falso see page 15(D)

(D) Hook unit into groove of mounting spar,

@ Secure scale unit every 100 mm (3.94 in)
witl: the provided tension springs J,
pressure pads | and scrows S (M4 x 8.
Firmly press scale unit to mounting spar
during this procedure,

@ Secura the provided clamp K at mid-point of
mounting spar and tighten the two locking
screws 5, against scale unit.

- Transportsicharung entfernen
Isiehe auch 5. 19 (@)

(D) Gerdtin die Nut der Montageschiena
einhingen,

@ Alla 100 mm Malstabeinheit mit den bai-
liegenden Spannfedem J, Druckstdcken |
und Schrauben S (M4 x 8) befestigen.
Dazu die Malistabeinheit fest gegen die
Mentageschiene dricken,

& Inder Mitte der Montageschiene das
beiliegende Klemmstick K an der
Montageschiene anschrauben und die
beiden Stiftschrauben S, gegen die
MaRstabeinheit festziehan,

Fixation

avec réglette de montage

« Enlaver la sécurité de transpon
[voir également page 19D}

(D) Accrocher I'apparell dans la rainure de la
reglette de mantage,

@ Fixer la réxgle tous les 100 mm avec les
ressorns de semage J, pitces de pression |
el vis S (M4 = 8) faisant partie de la
fourniture. A cet effet presser Ia régle
contre I3 réglette de montage.

@ MVisser la pigce de serrage K au milleu de la
réglette de montage et serrer les deux vis
sans téte S, contre [a régle.

Wy
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Befestigung

mit Montageschiene

(@) Abtasteinheit mit Schrauben M4 DIN 912
und den beiliegenden Spezial-Scheiben B
losa anschrauben und ausrichten: Abstand

awischen Malstab- und Abtasteinheit iber

die ganze Melidnge 1 0,3 mm.
‘Parallelitat der Montagefull-Unterseite zur
Maschinenflhrung 0,1 mm.
Mach dem Ausrichten Befestigungsschrauben
festziahen (Anzugsmoment 2,5 Nm}.

Fixing

with mounting spar

@ Loosely secure scanning unit with screws
M4 DIN 912 (150 9762 and provided
special washers B and align: clearance
hetween scale and scanning unit over the
total measuring length 1+ 0.3 mm
(038+.012in).
Farallelism of undarside of mounting block
to machine guideway 0.1 mm (004 in),

Tighten fixing screws after alignment (torgue

25 Nm).

Fixation

avec réglette de montage

(@ Visser légérement I'unité de balayage avec
les vis M4 DIN 912 et les rondelles jointes
B et I'aligner: la distance entre 'unité de
balayage et la régle doit &tre 1+ 0,3 mm sur
toute la longueur wtile
Parallélisme de la face inféneure du bloc de
mortage par rapport au guidage de la
machine 0,1 mm.

Aprés 'aignement, sermer 4 fond las vis de

fixation (couple de serrage 2,6 Nm)

B
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Uberpriifung

Montageiufs, Anschlulstecker und
Malkstabeinheit missen (ber die Maschine
elaktrisch laitend miteinander verbunden sain.
{1 Der elektrische Widerstand zwischan
Anschlulkabel (Steckergehiuse) und der
Schnittkante am Ende des MaBstab-
gehduses mull klginer als 1 Ohm sein.

(@ Mach Uberprifung der Anbautloleranzen ist
das Langenmefisystemn batrebsbereit und
kann mit dor Folgeelektronik verbunden
werden,

Final check

Mounting block, connector and scale unit must
be alectrically connected with each other vig
the maching.

(D Tha electrical resistance batweaen
connection cable (connector housing) and
the cut edge at the end of the scale housing
must be less than 1 ohm.

@ Afier a final check of the mounting
tolzrances the linear encoder is oparational
and can be connected with the subsequent
alecironics,

Controle final

Le bloc de montage, la fiche de raccordement
et la régle doivent &tre reliés dlectriquernent
par ka machina.

(D Larésistance électrique entre e cibla da
raccordernent (carter de la fiche) et le bord
du carter au bout de la régle doit &ure
inférigure & 1 Ohm

@ Aprés le contrdle des tolérances de
montage, le systémp do mesure linéaire st
prét & &lre mis en service et peut &lre
raccondé a l'électronique consécutiva.

o= (S

L elln—

g
]

EXE=
VRZ=~-
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SchutzmalRnahmen

Bei Einbau nach Montageankeitung ist das
MeBsystem gemdl IP 53 gegan Staub oder
Spritzwasser geschitzt.

(T} Ein besonderer Schutz des Mefsystems in
Form einar Abdeckung sollte vorgesehen
werden:

a) bai Gefahr und Beschadigung des
Melsysterns und des Anschiuftkabels
durch Spane oder heile Metallteilchen
(Anschlulikabel mit Metallschlauch
Standard (@),

b) bei direkter andauarnder Benetzung mit
kin-Schmigrmittel ader bei hohem Kihk
Schmiemittelaufkommen in geschlosse-
nen Maschinen.

€] bei starkem Staubanfall im Bereich des
Langenmelisystems.

Protective measures

When mounted in sccordanca with instructions

the encoder is protected against dust or

splashwater as par P 53,

(M A special protection of the encoder should
be provided in the form of a cover!
a) if there is danger of damage o the
encoder and the eonnection cabls by chips
or hot metal particles (use connection cable
with metal armour as standard feature 2N,
b) in the prasence of direct continuous
wetting with coolant/ubricants or with
excessive coolantiubricant charges in
closed machines, ¢
e} in case of heavy dust concentration in the
encoder area.

Mesures de protection

Si le systame de mesure a £1& monté suivant le
made d'emploi, il est protégé contre la
poussiére et 'eau de projection suivant IP 53,
(1) Une protection spéciale du systéme de
mesure doit &tre prévue sous forme d'un
recouvrement dans les cas ci-aprés.
a) en cas de risque de détéricration du
systéme de mesure et du cable de
raccordement par des copeaux ou
particulas chaudes en métal (utiliser un
cible avec gaine métallique (&),
b) si le maténel est exposé & des huiles de
coupedubnfication, soit directement sait
sous forme de vapeurs, dans des machines
fermées,
€} en cas denvironnement poussidreus.

Montage-

sehiane
mounting spar
réglatte de
montage
_ikats 0
039-.004"

‘gfa&f’
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Druckluftanschluf®

In den Fallen b) und e) empfahlen wir, das
Innere des Melisystemns zusdtzlich mit
trockener, gefilterter Luft geringan Uberdrucks
2u beaufschlagen.

Von Fa. HEIDENHAIN ist eine komplette
Druckluftanlage zum Anschiult an gin
Druckluttnetz erhilthch:

DA 200, bestehend aus Filterkombination mit
Differenzdruck-Anzeige zur Filterkontralle,
Druckmanometer und -regler, Schiauch und
Verschraubungen fir 4 MeBsysteme

Id.-Mr. 22519503,

Air purge

In cases b) and g we recommend air purging
the interior of the encoder with dry, filtered air
of only slight excess pressure. :

A complate compressed air system (for
connection lo a compressad air network) is
available from HEIDENHAIN:

DA 200, comprising fifter combination with
diffarantial pressure indication for function
maonitoring, compressed air gauge, hose and
coupling joinis for 4 transducers

ld-Nr. 225 19503,

DA 200

enwvaiterbar bis ca. 10 Melsysteme
may be extended to approx. 10 encodars
peut étre élargi pour 10 régles au max.

Raccordement
d'air comprimé

Dans les cas b) at ¢) nous recommandons
d'alimenter les capteurs avec de 'air sec, filiré
sous unae légére surprassion,

Un dispositif 4 air comprimé complet est
Invrable par HEIDENHAIN pour le raccordement
& un réseau d'air comprimi;

DA 200 comportant une combinaison de filtras
avec affichage de la pression difiérentielle pour
la contrdle des filtres, manométre et régulateur
de pression, tuyau et raccords & visser pour

4 captaurs No. d'ident. 22519503



Druckluftanschlul®

(1) Uber die MaBstab-Endstiicke

Die Endstlcke sind serienmaBig mit
Gewindebohrungen M5 zum Einschrauben
von Druckluftanschilssen versehen und
mit einem Gewindestift verschlossen,

Der dem Druckluftanschiufl gegen-
Uberiegende Gewindestift darf nicht
entfemnt werden, um Druckverlust zu
vermeiden, Bei vertikalem MaBstabanbau
soll der Druckiuftanschiuf am oberen
Malstabends angebracht werden.

@ Uber den Montageful

Die dem Anschluikabe! gegeniberliegende
Stirnseite des Montagefulles ist mit giner
Gewmdebohrung M5 zum Anschiuft von
Druckluft versehen (mit einem
Gewindestift verschlossen).

Air purge

() Via the scale end pieces

The end pieces are provided with M5
tapped holes for insertion of compressed
air connactions and closed by an intake
piug. The intake plug opposite the
compressed ar input should not be
removed in order to avoid loss of pressure.
With vertical scale attitude use upper scale
end for compressed air input

Via the mounting block

The side face of the mounting block
opposite of the connection cabla is
provided with an M5 fixing hole for
conneclion of air purge (closed by an intake
plug).

Raccordement

i o

d'air comprimé

(1) Parles piéces terminales de la régle
Les piéces torminales sont pourvues de
trous taraudds M5 pour v fixer les
raccerdements d'air comprimd et sont
farméas par uno vis sans téte,
Lavis sans tdte se trouvant du cotd opposa
au raccordemant d'air comprimé ne doit
pas #1re enlovie, ceci afin d'éviter una
chute de pression. Si la régle est montée
verticalement, il v a ieu do prévodr le
raccordemnent d'air comprimé & l'extrémilé
supéneure de [a régle.

(@) Parle bloc de montage
La face avant du bloc de montage opposée
au cible de raccordoment est pourvue d'un
trow taraudd M pour le raccordement dair
comprimé {fermé par une vis sans téte),




Technische Daten

Mechanische Kennwerte:

Mallverkirperung Glasmalistab mit DIADUR-Gitterteilung

Tailungspernode 20 pm

Genauigkeitsklasse + 10 um

Mefldngen 70,120,170,220, 270,320,370, 420, 470,520,570,
620,670, 720, 770,820,920, 1020, 1140, 1240mm
nurmitMeontageschiene: 1340, 1440, 1540, 1640,
1740, 1840, 2040 mm

Refarenzmarken LS 303: 1 Referenzmarke bei Melilange 70 mm
2 Referenzmarken bel grokeren MelRlangen
andere Referenzmarkenlagen nur auf Anfrage
L5 303C: Abstandscodiene Referenzmarken
{siehe 5. 9)

Verfahrgeschwindigkeit = 48 m/min. [abhéngig von der

Eingangsfrequanz der Folgeclokironik)

Zulissige Beschleunigung

Technical specificatior

Mechanical data:

Measuring standard

(] rating pitch

Accuracy grade

Measuring lengths

Reference marks

Traversing speed

Permizsible acceleration
max. vibration (50 to 2000 Hz)
max, shock {11 ms)

Feod force

max. Vibration (50 bis 2000 Hz) = 30 mfs?
max. Schock (11 ms) 100 mvs? ghne Maontageschiene
200 m/s® mit Montageschisne
Vorschubkeaft =6N
Schutzart IP 53 (DIM 40050 bzw. IEC 144} bei Einbau nach
Montageanleitung
IP 64 bei Anschiul van Druckluft
Betrigbsternperatur 0...50°C
Lagertemperatur =20.,.70°C
relative Feuchtigkait max, B0 % ohne Anschiuf an Druckiuft
Gewicht 0,62 kg + 0.5 kg/m Melilinge (Standard)
Montageschiene: 0.9 kg/m Linge
Anschlulfkabal 3 m mit Metallschlauch und Stecker (Standard)

3 m mit Stecker (Sonderausfihrung)
0.3 m mit Flanschdose auf Montagesockel
ISonderausfihrung)

Frotection

Operating temperaiura

Storage temperature

ral. humidity

30

Wenght

Connection cable



Spécifications techniques

LS 303C; distance-coded relerence marks

= 48 m/min. [2.08 ft'sec) (dependent on input
frequency of subsequent electronics)

< 30 mfs? (98 s

| 100 mi/s? without maunting spar

200 mv's” with mounting spar

=5N

| [P 53 (DIN 40050 or IEC 144)

when installed as per instructions
IP 64 with air purging

0... 50°C

=20...70°C

max. 80 % without air purging
0.63 kg + 0.5 kg/m length (standard)
ounting spar: 0.9 kg/m measuring length
m {10 ft) with connector (standard)
m (10 ft) with metal armour connector (special
o)

_ Caractéristiques meécaniques:
glass scale with DIADUR graling Moyen de mesure rixgle en verre avec réseau DIADUR
20 5m Pas de la gravure 20 prm
+ 10um Classe de précision + 10 pm
70,120, 170,220,270,320,370,420,470,520,670, Longueurs utiles 70, 120, 170, 220, 270, 320, 370, 420, 470, 620, 570,
G20, 670, 720, 770,820,920, 1020, 1140, 1240mm 620, 670, 720, 770, B20, 920, 1020, 1140, 1 240 mm
(2.76, 4.72, 6.69, 8.66, 10.63, 12.60, 14.57, avec réglette de montage: 1340, 1440, 1540, 1640,
16.54, 16.50, 20.47. 22.44, 24.41, 26,38, 28.35, 1740, 1840, 2040 mm
530,31, 32.28, 36.22, 40.16, 44,88, 48.82 in} Marquesde référen LS 303: 1 marque de rélérence avec | aur utile
with mounting spar: 1340, 1440, 1540, o e 70 mm & e I
1640, 1740, 1840, 2040 mm 2ma da référence avec des longueurs utiles
(52.75, 56,69, 60.57, 64.57, 68.50, 72.44,80.31 ir) iy RN SRR
LS 303: 1 reference mark with measuring length autres positions de la marque de référence
70 mm (2. 76 in) uniguement & la demande
2 reference marks with larger measuring lengths LS 303C: mamues de référence & distance codée
further reference mark locations on request Vitesse de déplacement = 48 m/min. len fenction de la fréquence

d'entréo de I'électronique conséoutivel

Accélération admissible = 30 m/s’

Vibration mayx, (50 & 2000 Hz) 100 mi's* sans réglette de montage
Choc max. (11 ms) 200 m/s? avet réglette de montage
Force d'avance =&6N

Type de protection IP 53 (DIN 40050 ou |EC 144) en cas de montage
suivant les Instructions de montage
|F 64 pour raccordement d'air comprime
Températura de service 0...80°C
Température de stockage -20...70°C
Humidité relative max. 80 % sans raccordement & l'air comprime
Poids 0,63 kg + 0,5 kg/m de longueur utile {standard)
réglette de fation: 0.9 kgim de longuaur ulile
Cable de raccordemeant 3 m avec fiche et gaine métallique (standard)

3 m avec fiche (exécution spéciala)
0,3 m avec embase sur socle de montage
(exécution spaciale)

ar |




Technische Daten

Elektrische Kennwerte:

Lichtquelle

Miniaturlampe 5 V0,6 W
Batriebsspannung 5V £ 5 %/120 mA

Abtastelemente

Photoelemente in Antiparallel-Anordnung

Ausgangssignale

s W—— 7-16 pAss

|.ot o

7-16 whss
i Signalamplitude
bei Last 1 kOhm

2— 8 pA [Nutzanteil)

Folgeelektronik

HEIDENHAIM

Positionsanzeigen VRZ

oder Digitalisierungselektronik ohne
Interpalation

emplohlenar Maflschnt

10 pm, 5 wm

maximale Kabnll&m_]u

20m

Technical specifications

Electrical data: ]
Light source J

Scanning eferments

Output signals I, P AT AN A
[ bﬁx AN AN A
ko T:Ac'

Subsequent electronics

Recommaended measunng step
max. cable length




| miniature lamp 5 VW06 W

operating voltage 5V £ § %/120 mA

__solar cells in verse-parallel arrangement

AIg e Signal amplitude
1
7-16 u\pp al foad | kohm

2- 8 uA (used componant)

" HEIDENHAIN

VRZ counters or
digitizing electronics

_w.r'umr.r'nm.rpo.!ﬂim

10 urm, 5

—

20m

—-

Spécifications technigues

Caractéristiques électriques:
Source luminausa lampe miniature 5 V0,6 W
tension de service 5V £ 5 %120 mA
Eléments de balayage cellules photovoltaiques & connexion
antiparalléle

Signaux do sortie et WV__ 7-16 phce
amplitude des signaux
I avec charge 1 kohm
A 716 whee
lea !:A‘:,_ 2- 8 ph [part utile)

Electronique conséoutive visualisations VRZ
ou électronique de digitalisation
sans interpolation
de HEIDEMHAIN

Résolution recommandée 10 pm, 5 um

Longueur de cable max, 20m




Elektrischer Anschluf® Electrical connection Raccordement électrique
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celkiles phatovoitaigues

#, %

carwd
unald de balvyago

T#

Stocioverbanchang

[eeiltim i)

Kontakibenohmang
O 3 4 1 2 5 6 7 8 ]

mchaedernenty

Belogung BY o Befsgrad (07 of) Mellsignal 690° o) Raferere-Sigral Imnpngeiurm
ryout maasoring signal i off g Sgoal (907 o Reforonce sgnal nigimal
Dreteibnitanen Lampe sgral g mesure (100 o sigrad de mesng 0907 &0 Sagrial de rét shiald
g U, lat ley leii Elincingn
lampa [T

ulangs Schirm en S1ecke ngehdrd onfemal sheply o connecior Rousing blirgoge extdriou au Carer de b fache
wned Blontagelul and gty biock of biOC o Freniges




Elektrischer Anschlufd

Verlingerungskabel

Je nach Ausfihrung des AnschluBkabels am
MeBsystem selbst sind unterschiedfiche
Varldngerungskabel, komplett verdrahtet mit
Stecker und Kupplung, in Ldngen zwischen 1 m
und 27 m lioferbar {mit Metallschutzachlauch

Electrical connection

Extension cable

A variety of different extension cables,
completely wired with connector and coupling,
inlengths batween | m (3.3 ft)and 27 m

{88 ft), is available depending on the type of
connection cable an the transducer (with

Raccordement électrique

Cable prolongateur

Plusieurs cibles prolongateurs différents sont
livrables suivant le type de cible du systéme de
mesure li-méme, qui sont complétement
ciblés et soudds 4 la fiche avec contre-fiche, en
longueurs de 1 ma 27 m (sous gaine

17 mi) armoured cable 17 m {56 ft), métallique 17 m)

ZulS5303  mit Standardkabel  mit ForlS303  with standard with Pour LS 303  avec cible aves

oder oder Kabel mit Flanschdose  or cable or flange ou standard ousous embase
LS303cC Menallschlauch Ls303C armoured cable  socket LS303C gaine métallique

Varlinge- Extansion Cable prolonga-

mungskabel in cablein teur

Standardaus- standard en standard Mo. d'ident. Mo, d'ident.
fihrung Iel.-Mr. Ieh.-Mr. varsion @8 mm 246662 | 246660 . .
@ Bmm 246662 . . 246660 | &8 mm Id.-Na. id.-No. axdcution gminm,

s,:.ndgmus- IFDM 21in) 246662 . 246660 . S0US gaim

fuhrung mit special version miétallique Mo, d'ident. No. d'ident.
Metallschl. Id.-Mr. Id.-Nr. with armour @ 14 mm 235807 . . 235804 . .
@ 14 mm 235807 .. 235804 , . @ 14 mm Id.-No. Id.-No. Longueur de cible max. totale entre le systéme
Maximale Gesamikabellinge zwischen {DIA .55 in) 235807 .. 235804 ... de mesure et I'électronique consécutive (VRZ,

MeBsystem und Falgeelekiranik (VRZ, THC,
EXE): 30 m {mit Metallschutzschiauch 20 m)
Achtung: Aus Grinden der Starsicherhait sind
nur criginal HEIDEMHAIN-Verlingerungskabel

Max. toral cable length between transducer
and subsequant electronics (VARZ, TNC, EXE):
30m (99 fi} fwith armour calble 20 m (66 ft)
Caution: For interfarence proteclion reasons

TNC, EXE}: 30 m (sous gaine métalligue 20 m)
Remarque: Pour des raisons d'antiparasitage
n'utiliser que des cobles prolongataurs at
connecteurs d'onging HEIDENHAIN.

und Stecker zu verwenden| only original HEIDENHAIN extension cables
and connectors are to be used!
— ———— —— ——
0 0 | VRZ 1
@ L=30mi20m b e

<

29 fu 466 Tl




Steckermontage Connector assembly Montage de la fiche

L S Il s = IS




Steckermontage

Stecker nicht mit einem Gegenstecker affnen]
Zur Steckermontage ist urbedingt ein
Montagewerkzeug Id. Nr. 23614801
arforderlichl
Stecker mit dem Montagewerkzeug und einem
Schraubenschllssal mit dar Schidsselweite
22 mm gffnen.
{i} Steckerteile A-K
. Teile A-D auf Kabel schieben.
Aultenmantal entfernen,
2. Aulenschirm zurickklappen und
abschneiden,
3. Schirmkontaktierungshilse E unter
Schirmgeflecht schieben.
Innenmantel abschneden
4. Innenschirm verdrillan und mit
Schrumpfschlauch D2 4L10 isclieren.
Alle Litzen 3 mm abisolieren, verdrillen und
verzinnen und gemél Belegungsplan {Seite
34) anldtan.
5, Teil F montigran.
6. Stecker zusammenschieben,
Teil K mit Montagewerkzeug festhalten und
mit Teil A mit einem Schraubenschlissal
varschrauben. Anzugsmoment 5 Nm.

Connector assembly

De not open connector with a mating

connector!

A mounting tool ld.-No. 23614807 and a

22 mm wrench must be used for connecior

assembly and disassambly!

(1} Connector parts A-K.

. Slido parts A-D onto cabla

Remove outer sheathing.

2. Fold back outer shield and cut off.

3  Slide shield contact bushing E undemeath
shisid braiding.
Cut off inner sheathing.

4, Twist inner shield and insulate with thermo-
shrinkable tubing D2.4L 10,
Remove insulation 3 mm (. 12 in} from all
strands, twist and tin ends and solder as par
Iayout diagram (page 34).

5 Mount part F.

6. Assemble connector.
Haold part K with mounting tool and secure
to part A by means of a screwdriver. Torque
5Nm,

Montage de la fiche

Ne pas ouvrir la fiche avec une contre-fiche!
Paur le montage dea la fiche utiliser absolument
un outil de montage no. d'ident. 236148011
Ouvrir la fiche avec outil de montage et clé & vis
de 22 mm.

(‘D Pieces de la fiche A-K.

Glisser las pidces A-D sur le cible et
enlaver la gaine exténeure.

Replier le blindage extérieur &1 le couper.
Repousser la douille de contact sous la
tresse de blindage.

Couper la gaine intérigure,

4. Torsader le blindage imérieur et isolder
avec la gaine thermorétractible D24L10.
Dénuder tous les torons sur 3 mm, les
étamer et souder conformément au plan de
distribution des contacts sur fiche (p. 34)
Monter la piéce F

Acsembler la fiche. Tenir la pigce K avec
I'outil de montage et y visser la piéce A
avac une clé & vis, Couple de serrage & Nm,

2l

£



Service-Hinweise Service hints Directives pour le SAV

0]
é Pl
P
T L
=FT] Molykote 111 Id.-Nr. 20217301
=T Fp-Plast € I1d-Nr. 20227202
@ ®
38



H.dniumf'l'auﬂ.li von
Abtasteinheit und Dichtlippen

Alle Teile der MaBstabseinheit kinnen mit

einem in Spiritus getrankten fusselfreien Tuch

garainigt werden. Keine Prefluft verwenden!

1. Austausch der Abtasteinheit
Rechtas Endstick und Stitzfeder B
entfernan (T). Abtastainheit vorsichiig
herausziehen, neue einschiaben (2),
Achtung: Die Fotoelementenpiatine darf
den Glasmalistab nicht berihren, die
seithiche Andruckieder muld in die dafdr
vorgesehene Vertiefung eingerastet
sein (). Stdtzfeder B wisder einschieben.
Mabstabstirnseite und Endstiick reinigen,
D3 auf die Stimfliche der Malstabseinheit
aufbringen und Endstick festschrauben .
Luftspalt zwischen Endstick und
Dichtlippen mit D9 abedichten und
Schiiefkanten leicht mit F7 einfetien @),
Meblsysiem Obemprfen (z. B. mit einem
Zahler VRZ oder Phasenwinkelprifgerat
PYWM B).

2. Austausch der Dichtlippen
Mach dermn Herausnehmean dar
Abtasteinheit (T) linkes Endstick entfernen,
Dichilippen rusammankliappen und
herausziehen. Gerdt reinigen. Glasmalistab
auf Beschadigung prifen. Neue Dichtlippen
eingiehen, bindig abschneiden und
aufstellen. Abtasteinhet einschieben und
Melsystam komplattieren [wie oban).

Cleaning/Exchange of
scanning unit and sealing lips

Clean encoder with lint-free cloth soaked in

spints. Do not use compressed air!

1. Exchange of scanning unit
Remove right end prece and plastic spacer
B(T). Carefully siide out scanning unit and
insert new one (2.
Caution: The solar celf board should not
touch the glass scale, the lataral pressure
spring must hook into the provided recess
(@). Replace plastic spacer B. Dauh D9 anto
the side face of the scale unit, clean end
piece and secure(3). Seal air gap belween
end piece and sealing fips with 09 and
lightly lubricate closing edges with F7 (&),
Check encoder {e.g. with a VRZ countar),

2. Exchange of sealing lips

After removing scanning umit (T) rémove
left end piece. Fold down sealing lips and
pull out. Clean unit. Check glass scale for
damage. Insert new sealing Kps, cut flush
and raise. Insart scanning unit and
assemble encoder {as described above),

MNettoyage/Remplacement de I'unité de
balayage et des lévres d'étanchéité

Mettoyer toutes las pibces du systéme de
mesure avec un chiffon imprégné d'alcool. Ne
pas utiliser d"air comprimé!

1. Remplacement de I'unité de balayage
Enlever la pibce terminale droite ains que le
rassort d'appui B (T). Retirer avec
précaution I'unité de balayage. en introduire
une nouvelle @)

Attention: La platine des cellules
pholovolaiques ne doil pas toucher la
régle; le ressort de pression latéral doit étre
bien posé dans I'encoche prévue 4 cet effet

* {@. Rermettre an place le ressort d'appui B.
Enduire la face latérale de de la régle de D9,
nettoyer la pibce terminale et la fixer avec
das vis (3. Calfeutrer I"écart entre la piéce
terminale ef las levres d'éanchéitéd avec du
D9 et lubrifier légérement les bords de
fermeture avec du F7 &). Conrdler le
systéme de mesure, par exemplé avec un
compteur VRZ.

2. Remplacement des lévres d'étanchéité
Aprés avoir reting I'unité de balayage (),
enlever la pibce terminale gaucha et retirer
les lbvres d' étanchéitg. Nettoyer I'apparel.
Verfier si la ragle en verre est inlacte. Poser
les nouvelles lévres d'étanchéitd, les
couper a ras du carter de la régle et les
redresser, Introduire Funité de balayage et
terminer comme indiqué ci-dessus,
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Anschluimafie mmzon

Dimensions mmiinch
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Dimensions mmiinen
mounting spar
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Dimensions mmiinch
without mounting spar
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Service

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Stralle 5
D-82285 Traunreut

T |0BBE9) 311272 (Allg. Service)

= (0B669) 311688 [TNC-Service)
=] (08669) 9899
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