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1. Lieferumfang
Standard
11
LIDA 201 bestehend aus:

- Abtastkopf LIDA 20 mit Schaltstufe zur
Referenzsignal-Auswahi
AnschluRkabel nach Bestellung

- AURODUR-MaRstab 201 fur Standard-
MeRlangen bis 2040 mm
Genauigkeitsklassen &= & pm oder + 3 ym
nach Bestellung
oder:
LIDA 201.19 bestehend aus:

- Abtastkopf LIDA 19 ohne Schaltstufe zur
Referenzsignal-Auswahl

- AURODUR-MaRstab 201 fiir Standard-
Mellangen bis 2040 mm
Genauigkeitsklassen £ & ym oder = 3 pm
nach Bestellung

auf Wunsch

1.2

Auslesemagnet zur Referenzsignal-Auswahl
(ldent-Nr. 213352 01) nur fir LIDA 201

1.3
Verldngerungskabel bis max. 27 m
(ldent-Nr. 246 662. )

1. Items supplied
Standard
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LIDA 201 comprising:

- scanning head LIDA 20 with IC for

reference signal activation
connection cable as ordered

- AURODUR scale 201
for standard measuring lengths up to

2040 mm (80.31 in)

accuracy grades x5 um or = 3 um
as ordered

or:

LIDA 201.19 comprising :

- scanning head LIDA 19 without IC for

reference signal activation

- AURODUR scale 201

for standard measuring lengths up to
2040 mm (80.31 in)

accuracy grades x 6 um or = 3 um
as ordered

optional

12

Release magnet for reference signal activa-
tion (ldent.-Nr. 2133562 01) for LIDA 201 only

1.3
Extension cable up to max. 27 m (89 fi)
(ldent No. 246662..)

1. Objet de la fourniture
Standard

1.1

LIDA 201 comportant:

- téte captrice LIDA 20 avec dispositif de

commutation sur autre tension pour la
sélection des signaux de référence

cable de raccordement conformément a la
commande

- regle AURODUR 201

pour fongueurs standard jusqu’a 2040 mm
classes de précision & 5 pm ou £+ 3 ym
conformément a la commande

ou:
LIDA 20119 comportant:

- téte captrice LIDA 19 sans dispositif de com-

mutation sur autre tension pour la sélection
des signaux de référence

- regle AURODUR 201

pour longueurs standard jusqu'a 2040 mm
classes de précision + 5 um ou £ 3 um
suivant la commande.

en option

1.2

. aimant engendrant un signal de marque

de référence (No. d'ident. 21335201)
uniguement pour LIDA 201
13

cable prolongateur jusqu’a 27 m
{No. d'ident. 246662. )



2. Aligemeine Hinweise

Bei Beachtung dieser Montageanleitung
kann das Langenmefsystem LIDA 201 bzw.
201.19 sicher montiert und gewartet werden.
Wir sind jedoch gegen Berechnung auch
bereit, die Montage fur Sie durch unser Ser-
vice- und Montagepersonal durchzufihren.
Kann bei Ausfali des Gerates der Fehler nicht
selbst behoben werden, so empfehlen wir,
die nachste Service-Stelle anzurufen bzw.
anzuschreiben. Die Schadensbehebung
erfolgt im Rahmen der Garantiebedingungen
kostenlos oder gegen Berechnung.

Achtung!

Unter Spannung keine Steckkarten
(auch Adapter) wechseln, keine Stecker
lésen oder verbinden!

2. General information

By adhering to these operating instructions,
the linear transducer LIDA 201, or 201.19,
can be easily mounted and serviced. How-
ever, if reqd., the installation can be carried
out at customer's expense by contacting
the appropriate HEIDENHAIN agency or our
service engineer. Should defects arise which
cannot be rectified by the customer, we
recommend to contact the nearest service
agency. Depending on the nature of the
damage, repairs are carried out either free
of charge within conditions of guarantee or
at customer's expense.

Caution!

Do not exchange any plug-in cards (nor
adapters) or connectors whilst equip-
ment is under power!

2. Directives générales

Ce mode d'emploi contient toutes les expli-
cations nécessaires a la mise en service et a
I'utilisation du systeme de mesure linéaire
LIDA 201 ou 201.19. Nous sommes toutefois
disposés a procéder au montage par nos
techniciens contre facturation. Il est recom-
mandé de prendre contact avec le SAV le
plus proche, si une perturbation de fonction-
nement ne peut étre éliminée par le client
lui-méme. La réparation est effectuée soit au
titre de la garantie, soit  titre onéreux, selon
le cas.

Attention:

Ne connecter ni déconnecter aucune
fiche ni carte (également adaptateur)
lorsque I'appareil est sous tension.



3. Funktionsprinzip
31

AURODUR-Mafstab 201

Das LIDA 201 ist ein photoelektrisches inkre-
mentales Langenmelsystem fiir MeRschritte
von 100/50/10/5/2 und 1 pm. Die MaRstab-
Teilung ist nach dem HEIDENHAIN-
AURODUR-Verfahren hergestellt und besteht
aus der Inkremental-Spur, einem Strichgitter
mit 100 um Teilungsperiode und der
Referenz-Spur auf der sich alle 50 mm Refe-
renzmarken befinden.

Beim LIDA 201 (d.h. mit Abtastkopf LIDA 20)
kdnnen die Referenzmarken durch an-
schraubbare Auslesemagnete ausgewahit
werden.

Beim LIDA 201.19 (d.h. mit Abtastkopf LIDA
19) lassen sich keine Referenzmarken aus-
waéhlen (siehe 3.3). Bedingt durch den Aus-
lese-Magnet zur Referenzsignal-Auswahl ist
die erforderliche Montageflache fir den
AURODUR-Mafstab beim LIDA 201 etwas
grofder als beim LIDA 201.19. Die MaRstibe
werden in den Genauigkeitsklassen £ 3 um
und £ b pm geliefert, d.h. bei einem MaR-
stab bis zu 1 m Lénge liegen die gemesse-
nen Abweichungen (MeRbedingungen:
Temperatur 20° C, ebene Montageflache
und fehierfreier Anbau) innerhalb

4 3 pym bzw. & 5 pm bezogen auf den
Mittelwert zwischen dem Maximum und
dem Minimum der Abweichungskurve. Bei
MaRstaben Uber 1 m MeRlange gilt die
gleiche Definition fur jeden beliebigen 1 m
langen Abschnitt des MaRstabs.

3. Function

3.1

AURODUR scale 201

The LIDA 201 is a photoelectric incremental
linear transducer for measuring steps of
700/50/10/5/2 and 1 um. The scale grad-

.uation is produced by HEIDENHAIN-

AURODUR process and comprises the in-
cremental track, a grating with 100 um grat-
ing pitches, and the reference track which is
provided with reference marks every

50 mm (1.97 in).

With LIDA 207 (ie. with scanning head
LIDA 20) the reference marks can be activa-
ted by removable selector magnets.

With LIDA 201.19-(i.e. with scanning head
LIDA 19) selection of reference marks is not
possible (see 3.3). Due to the selector
magnet for reference signal selection, the
required mounting surface for the
AURODUR scale for LIDA 201 is slightly lar-
ger than for LIDA 201.19. The scales are
supplied in accuracy grades + 3 um and
+ 5 um, i.e. the measured deviations
(measuring conditions: temperature 20° C,
flat mounting surface and proper mounting)
lie within & 3 um or £ & um with reference
to the average between the maximum and
minimum extremes of the deviation graph
forany 1 m (3.28 ft) long section of the
scale, regardless of the total measuring
length.

3. Principe de fonctionnement
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Régle AURODUR 201

Le capteur LIDA 201 est un systéme de
mesure linéaire photo-électrique incrémental
pour des résolutions de 100/560/10/5/2 et

1 um. La division de la régle est réalisée sui-
vant le procédé AURODUR de HEIDENHAIN
et comporte la piste incrémentale - un
réseau a traits au pas de 100 pm (traits
alternant avec des interstices de méme lar-
geur de 50 ym) - ainsi que la piste de réfé-
rence, sur laquelle sont réparties les mar-
ques de référence tous les 50 mm.

Avec le capteur LIDA 201 (c-a-d. avec téte
captrice LIDA 20) les marques de référence
peuvent étre sélectionnées par des aimants
a visser.

Avec le capteur LIDA 201.19 (c-a-d. avec
téte captrice 19), il n‘est pas possible de
sélectionner des marques de référence (voir
paragraphe 3.3). A cause de 'aimant de
sélection des signaux de référence, la sur-
face de montage de la régle AURODUR doit
étre un peu plus grande pour le LIDA 201
que celle pour le LIDA 201.19. Les régles
sont livrables dans les classes de précision
+ 3 pm et = 5 ym, c-a-d. que pour une
régle d'un meétre maximum les déviations
mesurées (conditions de mesure: tempéra-

- ture 20° C, surface de montage plane et

montage correct) se situent 3 I'intérieur de
=+ 3 um resp. = 5 um par rapport a la valeur
moyenne entre le maximum et le minimum
de la courbe d'erreurs. Pour des régles
supérieures & 1 m, il y a lieu d’appliquer la
méme définition pour chaque section de
régle de Tm.



3.2

Abtastkopf LIDA 20

(siehe Signaldiagramm und Blockschaltbild
Seite 10).

Die photoelektrische Abtastung des MaR-
stabs erfolgt Uber 3 Photoelementen-Paare:
Die Inkrementalspur wird tber vier Gegen-
gitter (Abtastfelder) und diesen zugeordnete
Photoelemente abgetastet; zwei weitere
Abtastfelder und zwei weitere Photo-
elemente dienen zur Erzeugung des Refe-
renzsignals. Die Abtastfelder befinden sich
auf einer Glasplatte (Abtastplatte) an der
Unterseite des Abtastkopfes. Das Licht einer
LED im Abtastkopf fallt durch die Abtast-
felder auf den Mafstab, wird von diesem
reflektiert, durchsetzt abermals die Abtast-
platte und trifft schiieBlich auf die den
Abtastfeldern zugeordneten Photoelemente.
Wird der Mal3stab relativ zum Abtastkopf
verschoben, so entstehen an den Photo-
elementen fur die Inkrementalspur perio-
dische Helligkeitsschwankungen, die von
den Photoelementen in elektrische Signale
umgewandelt werden. Die vier Abtastgitter
fur die Inkrementalspur sind auf der Abtast-
platte jeweils um 1/4 Teilungsperiode gegen-
einander versetzt; die Signale der Photo-
elemente weisen somit einen Phasenversatz
von 0° el.,, 90° el., 180° el. und 270° el. auf.
Die Signalpaare 0° el./180° el. und 90°%/270°
werden durch antiparalleles Zusammen-
schalten der Photoelemente so Uberlagert,
dal3 zwei etwa sinusférmige Signaifolgen g
und lgp resultieren, die zueinander um 90°
el. phasenverschoben sind und symmetrisch
zur Nullinie verlaufen. Auf entsprechende Art
wird das Referenzsignal leo erzeugt.

3.2

Scanning head LIDA 20

(see signal and block diagrams page 10).
Photoelectric scanning of the scale is per-
formed by 3 solar cell pairs: the incremental
track is scanned by four index gratings
(scanning gratings) with corresponding
solar cells; two further index gratings with
solar cells are provided for generating the
reference signal. The index gratings are
located on a glass graticule on the under-
side of the scanning head. An LED located
within the scanning head passes light
through the index gratings onto the scale.
The light is then reflected by the scale and
passes through these index gratings once
again onto the corresponding solar cells.
Scale movement relative to the scanning
head causes periodic variations of light in-
tensity upon the solar cells for the incre-
mental track. These variations are then
transformed into electrical signals. The four
Index gratings for the incremental track
each have a displacement of 1/4 grating
pitch on the graticule; the signals from the
solar cells therefore have a phase shift of 0°
el, 90° el, 180° el. and 270° el. By inverse-
parallel connection of the solar cells, the
signal pairs 0° el./180° el. and 90° el./270°
el. are superimposed in such a manner that
two sinusoidal signal trains lg; and Iy pha-
se-shifted by 90° el. and symmetrical to the
zero level are generated. The reference
signal lep is generated correspondingly.

3.2

Téte captrice LIDA 20

(voir diagramme des signaux et schéma des
connexions page 10).

Le balayage photo-électrique de la régle est
effectué par 3 paires de cellules photo-vol-
taiques: la piste incrémentale est balayée a
travers 4 contre-réseaux (champs de
balayage) et les cellules photo-voltaiques
associées a ceux-ci; deux autres champs de
balayage ainsi que deux autres cellules pho-
to-voltaiques sont prévus pour générer le
signal de référence. Les champs de balayage
se trouvent sur un réticule en verre monté
sur la partie inférieure de la téte captrice. La
lumiére d’'une LED dans la téte captrice tra-
verse les champs de balayage, vient se
réfléchir sur la régle pour venir éclairer les
cellules photo-voltaiques associées aux
champs de balayage, aprés avoir & nouveau
traversé le réticule. En déplacant la régle par
rapport a la téte captrice, on engendre des
variations d'intensité lumineuse au niveau
des cellules photo-voltaiques pour la piste
incrémentale. Ces variations d’intensité lumi-
neuse sont converties par les cellules en
signaux électriques. Les quatre réseaux de
balayage pour la piste incrémentale sur le
réticule palpeur sont déphasés chacun de
1/4 de division I'un par rapport a l'autre: les
signaux des cellules photo-voltaiques se
présentent ainsi & 0° él., 90° &l., 180° él. et
270° él. Grace & un montage antiparaliéle
des cellules photo-voltaiques, les paires de
signaux 0° é1./180° él. et 90° é1./270° él.
sont superposées de telle maniere qu'il en
résulte deux trains de signaux sinusoidaux
le1 €t log déphasés de 90° él. Fun par rapport
a l'autre et symétriques par rapport a la ligne
zéro.



Das Referenzsignal kann zur Kontrolle auf
Fehlzahlungen oder zum Reproduzieren der
Bezugsposition nach Betriebsunterbrechun-
gen verwendet werden.

3.3

Abtastkopf LIDA 19

Der Abtastkopf LIDA 19 hat im Gegensatz
zum LIDA 20 keine durch Auslesemagnete
beeinfluRbare Schaltstufe fir die Referenz-
marken-Signal-Auswahl. Deshalb werden
alle 50 mm triggerbare Referenzsignale an
die nachfolgende impulsformer-Eiektronik
weitergegeben.

3.4

Referenzsignal

Das Referenzsignal kann zur Kontrolle auf
Fehlzéhlungen oder zum Reproduzieren der
Bezugsposition nach Betriebsunterbrechun-
gen verwendet werden.

The reference signal can be utilized for
functional checks of the system and for
reproduction of datum points after operatio-
nal interruptions.

3.3

Scanning head LIDA 19

The scanning head LIDA 19 as opposed to
LIDA 20 is not provided with IC es for ref-
erence mark signal activation by means of
sefector magnets. The reference signals are
therefore triggered every 50 mm (1.97 in)
and conveyed to the subsequent pulse
shaping electroncis.

3.4

Reference signal

The reference signal can be used for detec-
tion of counting errors or for reproduction of
the datum position after operational inter-
ruptions.

Le signal de la marque de référence (signal
de l'impulsion zéro) lgg est engendré de la
méme maniére: il n'est toutefois mis en
forme et fourni comme impulsion rectangu-
laire que si un aimant a été associé & la
marque de référence. Le signal de la mar-
que de référence peut étre utilisé pour con-
tréler des erreurs de comptage ou pour
reproduire la position de référence aprés des
interruptions d’usinage.

33

Téte captrice LIDA 19

Contrairement & la téte captrice LIDA 20, la
téte captrice LIDA 19 ne posséde pas de
dispositif de commutation pouvant étre
influencé par des aimants pour la sélection
des signaux des marques de référence. Tous
les 50 mm des signaux de référence pou-
vant étre mis en forme sont donc fournis a
I"électronique de mise en forme consécutive.
Signal de référence

Le signal de référence peut étre utilisé pour
contrdler des erreurs de comptage ou pour
reproduire la position d'origine aprés des
interruptions d'usinage.
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Interpolations- und Digitalisierungs-
Elektronik

Die Photoelementensignale lgr, le, log Wer-
den in einer Interpolations- und Digitalisie-
rungs-Elektronik verstarkt, interpoliert, in
Rechtecksignale umgeformt und lber Aus-
gangstufen ausgegeben.

Beispiel:

Das LIDA 201 hat eine Teilungsperiode von
100 um. Nach 5-fach Interpolation der
Photoelementensignale in der interpolations-
und Digitalisierungs-Elektronik und 4-fach
Auswertung der Rechtecksignale in der
Folgeelektronik ergibt sich ein MeRschritt
von 5 pm.

Zusétzlich zu den zwei um 90° el. versetzen
Rechteck-Impulsfolgen Uy, Uzo stehen am
Ausgang auch die inversen Signale Ugy, Uyz
zur Verfiigung, die zur Stérunterdriickung
verwendet werden kénnen. Kommt vom
Abtastkopf ein triggerbares Referenzsignal,
so wird ein 90° el. breiter Reckteckimpuls
Uao. Ugo ausgegeben, der mit den betreffen-
den Flanken der Rechteck-tmpulsfolgen
exakt zusammenfalit. SchlieBlich kann noch
ein Storungssignal U, abgegeben werden,
das zum Signalisieren einer Malistabver-
schmutzung oder eines Ausfalls der LED
bzw. eines Kabelbruchs verwendet werden
kann.

3.5

Interpolation and digitizing electronics
The solar cell signals lg;, lso, Isp are ampli-
fied, interpolated, and transformed within a
pulse shaping electronics unit and output

via final stages.

Example:

The LIDA 20 has a grating pitch of 100 um.
After 5-fold interpolation of the solar cell
signal within the interpolation and digitizing
efectronics and 4-fold evaluation of the
squarewave signals within the subsequent
electronics, a measuring increment of 5 um
/s obtained.

In addition to the two square-wave pulse
trains Uy, U,z phase-shifted by 90° el, the
inverse signals Uy, Uyz are also available at
the ourput. These signals are used for
Suppression of interference pulses. If a refe-
rence signal which can be triggered is pro-
vided by the scanning head then a 90° el
wide square-wave pulse Uyg, Ugp is gene-
rated which exactly coincides with the cor-
responding slopes of the square-wave pulse
trains. An additional failure signal Uy is
available for detection of scale contamina-
tion, LED failure or cable break.
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Electronique d'interpolation et de
digitalisation

Les signaux lg1, lg2, leo des celiules photo-
voltaiques sont amplifiés, interpolés et mis
en forme dans une électronique d'interpola-
tion et de digitalisation et émis par des éta-
ges de sortie,

Exemple:

Le capteur LIDA 201 a un pas de division de -
100 pm. Aprés une interpolation par 5 du
signal des cellules photo-voltaiques dans
I'électronique d'interpolation et de digitalisa-
tion quadruple des signaux rectangulaires
dans le compteur, on obtient un pas de
mesure de § pm.

En plus des deux trains d'impuisions rectan-
gulaires déphasés de 90° él. Uy et U,o, on
dispose a la sortie des signaux barres Uy,
U, pouvant étre utilisés pour la suppression
de parasites (antiparasitage). Si la téte cap-
trice fournit un signal de référence pouvant
étre mis en forme, une impulsion rectangu-
laire U0, Ugg d’une largeur de 90° él. est
générée, coincidant exactement avec les
flancs considérés des trains d’impulsions
rectangulaires. |l peut étre produit en outre
un signal avertisseur de perturbations U,
signalant une salissure de la régle, une
panne de LED ou une rupture de cébie.



3.6
Signaldiagramm und Blockschaltbild

3.6

Signal and block diagram

3.6

connexions

Diagramme des signaux et schéma des

Abtastkopf LIDA 19
scanning head
téte captrice LIDA 20

*entfallt bei Abtastkopf LIDA 19
not applicable to scanning head LIDA 19
pas prévu avec téte captrice LIDA 19

Photoelemente
solar cells
cellules photovoltaiques

Ausgangssignale Abtastkopf
output signals scanning head
signaux de sortie téte captrice

IC for reference signal activation*
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4. Vorbereitungen von Maf3stab und
Abtastkopf
41

Mafstab und Abtastplatte (Glasplatte am
Abtastkopf) mit weichem Lappen reinigen.
Bei starker Verschmutzung kann als Reini-
gungsmittel Aceton oder Brennspiritus ver-
wendet werden.

4.2

Auflageflache A fur den MaRstab vorbereiten
(Fig. 2). Sie muf lackfrei sein. Parallelitats-
toleranz der Auflageflache zur Maschinen-
fihrung: 0,1 mm.

43

MaRstab an einem Ende befestigen, Maf-
stabseitenflaiche C' innerhalb 0,1 mm zur
Maschinenfihrung ausrichten und anderes
Ende fixieren. Referenzmarkenspur-Zu-
ordnung beachten!

4.4

Befestigungsbohrungen nach dem MaRstab
abbohren, Mal3stab abnehmen, Gewinde
schneiden, entgraten, Spéne entfernen.

45

Anschraubflache fir den Abtastkopf vor-
bereiten:
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4. Preparation of scale and scanning
head

41

Clean scale and scanning graticule (glass
plate on scanning head) with a soft cloth.
Heavy contamination may be removed with
acetone or methylated spirits.

42

Prepare mounting surface A for the scale
(Fig. 2). It must be free from lacquer. Toler-
ance on parallelism of mounting surface to
machine guide: 0.1 mm

4.3

Secure scale at one end, align scale side
face C' to within 0.1 mm (.004 in} to
machine guide and secure other end. Take
care that the reference mark track is in the
correct location!

44

Drill mounting bores in accordance with
Scale, remove scale, tap threads, deburr
and remove swarf.

45

Prepare mounting face for scanning head:

4. Préparation de la régle et de la téte
captrice

4.1

Nettoyer la régle et le réticule palpeur (pla-
que en verre sur la téte captrice) avec un
chiffon doux. En cas de forte salissure, on
peut utiliser comme produit de nettoyage de
I'acétone ou de l'alcool a brdler.

4.2 :

Préparer la surface d'appui A pour la régle
(fig. 2). Elie doit étre complétement débar-
rassée de toute trace de peinture. Tolérance
de parallélisme de la surface d'appui par
rapport au guidage de la machine 0,1 mm.
4.3

Fixer la régle & une extrémité; aligner la sur-
face latérale C' par rapport au guidage de la
machine a 0.1 mm prés et fixer l'autre extré-
mité. Veiller & ce que la piste des marques
de référence se trouve du bon cété de la
régle.

4.4

Usiner les trous de fixation d'aprés ceux de
la régle, enlever la régle, tarauder les trous,
éliminer les arétes vives et les copeaux.

4.5

Préparer la surface de fixation de la téte
captrice:



Inkrementalspur
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Schraube
screw

1974

vis
M3 x 6 DIN 912
Auslesemagnet

selector magnet

Referenzmarke
reference mark
marque de référence

5,7
incremental track T aimant de sélection 22"
piste incrémentale 95 - 6 -
370 Vi [())gb" E 240 f_g :‘3
t - <23 <
4 ( Za s [Be48
Tk __
o
A — T T i
I . i L
I
0 !v 10
]
39 100 Schrauben 39"
’ 3941 screws
L-(m.100} ' ‘/'54 DIN 91 L-(m-100)
——2 m - 100 M4 x 12 912 2
B 3940 o 8-0,2
L .31-.008"

NN
Ak

0,025

.00

0,1

7 004"

.

F = Maschinenfiihrung
machine guide
guidage de la machine
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Befestigungsmdglichkeit | (Fig. 3)
Parallelitatstoleranz der Anschraubflache B
zur Maf3stabseitenflache C': 0,04 mm.
Rechtwinkiigkeitstoleranz zwischen der
Anschraubflache B fur den Abtastkopf und
der Auflageflache A fiir den MaRstab:

=+ 2 mrad, entsprechend 0,05 mm auf

25 mm. Abstand zwischen der Anschraub-
flache B fur den Abtastkopf und der Mitte
der Befestigungsbohrungen fur den Maf-
stab: 8,5 £ 0,3 mm.

Falls die oben angegebene Parallelititstole-
ranz der Anschraubfldche B nicht eingehal-
ten werden kann, muld der Abtastkopf nach
der Montage wie unter Punkt 6 beschrieben
justiert werden. Dann vergréRert sich jedoch
der Abstand zwischen der Anschraubflache
B fUr den Abtastkopf und der Mitte der
Befestigungsbohrungen fiir den Mafstab
um 0,4 mm auf 8,9 % 0,3 mm (siehe

Fig. 6).

Befestigungsmaoglichkeit Il und I

(Fig. 4 und 5)

Parallelitatstoleranz der Anschraubflache D
zur Auflageflache A fir den MaRstab:

0,05 mm.

Abstand zwischen der Anschraubfliche D
fir den Abtastkopf und der Auflagefliche A
fur den MaRstab: Der Abstand muf so
gewdhlt werden, dal} Uber dem gesamten
Meflbereich der Abtastspalt a zwischen
Mafstab und Abtastkopf (rote Anschlag-
flachen) 0,8 = 0,2 mm betragt.
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Mounting possibility 1 (Fig. 3)

Tolerance of parallelism B to scale side

face C": 0.04 mm (0016 in).

Right-angle tolerance between mounting
face B for scanning head and mounting
face A for scale. 2 mrad, corresponding to
0.05 mm (002 in) over 256 mm (.98 in).
Clearance between mounting face B for
scanning head and the centre of the
mounting holes for the scale: 8.6 £ 0.3 mm
(33 £.0712 in).

If the above indicated parallelism tolerance
of mounting face B cannot be maintained,
the scanning head must be adjusted after
mounting as described under 5. However,
in this case the distance beween mounting
face B for scanning head and the centre of
the mounting holes for the scale is in-
creased by 0.4 mm (.016 in) to 8.9

* 0.3 mm (35 .012 in) (see Fig. 6).

Mounting possibility Il and Il

(Fig. 4 and 5)

Tolerance of parallelism of mounting face D
to mounting face A for scale: 0.05 mm
(002 in). Clearance between mounting face
D for the scanning head and mounting face
A for the scale. the clearance must be
selected such that the gap "a” between
scale and scanning head (red support
faces) is 0.8 £ 0.2 mm (.03 %+ .008 in) over
the entire measuring range.

Mode de fixation | (fig. 3)

Tolérance de parallélisme de la surface de
fixation B par rapport & la surface latérale C’
de la régle: 0,04 mm.

Tolérance de perpendicularité entre la sur-
face de fixation B de la téte captrice et la
surface d'appui A pour la régle: + 2 mrad,
ce qui correspond a 0,006 mm sur 25 mm.
Distance entre la surface de fixation B de la
téte captrice et le centre des trous de fixa-
tion de la régle: 8,56 £ 0,3 mm.

Lorsque la tolérance de parallélisme de la
surface de fixation B indiquée ci-dessus ne
peut étre observée, la téte captrice doit étre
ajustée aprés son montage suivant le
paragr. b. Dans ce cas toutefois la distance
entre la surface de fixation B de la téte cap-
trice et le milieu des trous de fixation de la
régle augmente de 0,4 mm et devient 8,9 +
0.3 mm {voir fig. 6).

Mode de fixation H et 1l

(fig. 4 et 5)

Tolérance de parallélisme de la surface de
fixation D par rapport & la surface d’appui A
pour la régle: 0,05 mm. Distance entre la
surface de fixation D pour la téte captrice et
la surface d'appui A pour la régle: cette
distance doit étre déterminée de telle facon
que I'écart "a” entre la régle et la téte cap-
trice {faces de butée rouges} soit de 0,8 *
0.2 mm sur toute la plage de mesure.



4.6

Befestigungsmdglichkeit | (Fig. 3)
Befestigungsgewinde M 4 mindestens

10 mm tief schneiden.

Abstand zwischen beiden Befestigungsge-
winden: 36 + 0,2 mm. Abstand der Befesti-
gungsgewinde von der Auflageflache A fur
den MaRstab 21,2 mm % 0,5 mm.

Befestigungsmdéglichkeiten Il und Il
(Fig. 4 und 5)

Befestigungsgewinde M 4 mindestens

10 mm tief schneiden (Befestigungsmaglich-
keit Il, Fig. 4) bzw. Befestigungsitcher @ 4,3
bohren (Befestigungsmaéglichkeit Ill, Fig. 5).
Abstand zwischen den beiden Befestigungs-
gewinden bzw. -léchern: 36 & 0,2 mm.
Lage der Befestigungsbohrungen fiir den
Abtastkopf zu den Befestigungsbohrungen
fur den MaRstab: siehe Fig. 4.

4.7

Mafstab lose anschrauben.

4.8

MaRstabseitenflache C* innerhalb 0,1 mm zur
Maschinenfihrung ausrichten und Befesti-
gungsschrauben M4 x 12 DIN 912 fest
anziehen (Anzugsmoment: 2 Nm). Darauf
achten, daR Uber die gesamte MeRlange der
Abstand zwischen der MaRstabseitenflache
C' und der Flache B’ des Abtastkopfes

28,6 = 0,3 mm betragt.

46

Mounting possibility I (Fig. 3)

Tap thread M4 at least 10 mm (.39 in)
deep.

Distance between both mounting threads:
36+ 02 mm (142 £ .008 in). Distance of
mounting threads to face A for the scale:
21.2 mm %+ 0.5 mm (83 .02 in).

Mounting possibility Il and Il

(Fig. 4 and 5)

Tap mounting thread M4 at least 10 mm
(.39 in) deep (mounting possibility Il, Fig. 4)
or drill mounting holes @ 4.3 (17 in)
{mounting possibility Ill, Fig. 5).

Distance between the two mounting
threads or holes: 36 £ 0.2 mm (142 +
.008 in). Location of mounting holes for
scanning head to mounting holes for the
scale. see Fig. 4.

4.7

Loosely secure scafe.

48

Align scale side face C’ to within 0.1 mm
{.004 in) to machine guide and tighten
mounting screws M4 x 12 DIN 912 (torque.
71 Nm). Take care that clearance between
scale side face C'and face B’ of scanning
head is 28.6 = 0.3 mm (112 £ .012 in) over
the total measuring length.

4.6

Mode de fixation | (fig. 3)

Usiner le taraudage M4 sur une profondeur

d'au moins 10 mm.

Distance entre les deux trous de fixation:

36 0,2 mm.

Distance des trous de fixation de la surface

d'appui A pour la régle:

21,2 mm + 0,6 mm.

Modes de fixation 1l et Il

{fig. 4 et 5)

Usiner le taraudage M4 sur une profondeur

d'au moins 10 mm (possibilité de fixation Il

fig. 4) ou usiner des trous de fixation @ 4.3

(possibilité de fixation Ill, fig. 5).

Distance entre les deux trous de fixation: 36
x 0,2 mm. Emplacement des trous de fixa-

tion de la téte captrice par rapport aux trous
de fixation de la régle: voir fig. 4.

4.7
Fixer légerement la régle.
4.8

Aligner la surface latérale C' de la régle par
rapport au guidage de la machine a 0,1 mm
pres et visser a fond les vis de fixation

M4 x 12 DIN 912 (couple de serrage: 2 Nm).
Veiller & ce que la distance entre la surface
latérale C' de la régle et la surface B de la
téte captrice soit de 28,6 + 0,3 mm sur
toute la longueur utite.

15



4.9

Falls ein Referenzsignal ausgewahlt werden
soll (nur bei Abtastkopf LIDA 20 moglich!),
Befestigungsgewinde M 3: 6 tief fur Aus-
lesemagnet R anbringen (Fig. 2). Abstand
des Gewindes fur den Auslesemagnet von
einem Gewinde fir den Maldstab in MeR-
richtung: O oder 50 mm £ 1 mm. Seitlicher
Abstand des Gewindes fur den Auslese-
magnet von den Gewinden fur den MaR-
stab: 30 &= 0,2 mm. Das Gewinde muf auf
der Seite des MaRstabs angebracht werden,
wo die Referenzmarkenspur liegt.

4.10

Auslesemagnet R mit Schraube M3 x 6 DIN
912 befestigen (Anzugsmoment 1,2 Nm).
4.1

Befestigungsmdglichkeit | (Fig. 3)
Abtastkopf mit zwei Schrauben M4 x 10 DIN
912 lose anschrauben. Zwischen die roten
Anschlagflachen des Abtastkopfes und dem
MaRstab eine 0,8 mm dicke Kunststoffplatte
legen. Abtastkopf leicht gegen die Kunst-
stoffplatte driicken und Befestigungsschrau-
ben festziehen (Anzugsmoment: 2,5 Nm).
Beim Festziehen der Schrauben ist darauf zu
achten, dal die Kunststoffplatte nicht zu fest
und/oder einseitig angedriickt wird. Die
Kunststoffplatte muf ziigig von Hand ver-
schiebbar sein.
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If a reference signal is to be selected (only
possible with scanning head LIDA 20/) tap
thread M 3/6 deep, for selector magnet R
(Fig. 2). Distance of fixing hole for selector
magnet to a fixing hole for scale in measur-
ing direction: 0 or 50 mm * 1 mm (1.97
.039 in). Lateral distance of fixing hole for
the selector magnet to fixing holes for
scale: 30 + 0.2 mm (118 £+ .008 in). The
fixing hole must be tapped on that side of
the scale where the reference mark track is
located.

4.10

Secure release magnet R with screws

M3 x 6 DIN 912 (torque 1.2 Nm).

4.11

Mounting possibility 1 (Fig. 3)

Loosely secure scanning head with two
screws M4 x 10 DIN 912.

Place a 0.8 mm (.03 in) thick plastic spacer
between red support faces of the scanning
head and scale. Press scanning head lightly
against plastic spacer and tighten mounting
screws ftorque 2.5 Nm). When tightening
screws take care that the plastic spacer is
not pressed too tightly or unevenly. The
plastic spacer should be easily movable by
hand.

4.9

Si I'on désire un signal de référence (uni-
quement possible avec téte captrice LIDA
20), usiner le taraudage M3 sur une profon-
deur de 6 pour I'aimant de sélection R (fig.
2). Distance du taraudage pour I'aimant de
sélection d'un trou de fixation de la regle
dans le sens de la mesure: 0 ou 50 mm =% 1
mm. Distance latérale du taraudage pour
I'aimant, des trous de fixation de la régle: 30
+ 0.2 mm.

Le taraudage doit étre usiné du coté de la
régle ou se trouve la piste des marques de
référence.

4.10

Fixer I'aimant R avec une vis M3 x 6 DIN
912 (couple de serrage 1.2 Nm).

an

Mode de fixation | (fig. 3)

Fixer légerement la téte captrice avec deux
vis M4 x 10 DIN 912.

Poser une feuille en plastique d’'une épais-
seur de 0,8 mm entre les surfaces de butée
rouges. Presser 1égerement la téte captrice
contre cette feuille et serrer les vis de fixa-
tion (couple de serrage 2,5 Nmj). En serrant
les vis, veiller & ce que la feuille ne'soit ni
trop comprimée, ni comprimée unilatérale-
ment. La feuille en plastique doit pouvoir
étre enlevée facilement.



Befestigungsmaoglichkeit Il und Il

(Fig. 4 und 5)

Abtastkopf mit zwei Schrauben M4 x 10 DIN
912 (Fig. 4) bzw. mit zwei Schrauben

M4 DIN 912 und zwei Sechskantmuttern
lose anschrauben. Seitenfiache B’ innerhalb
0,04 mm zur Malstabseitenflache C' aus-
richten. Zum Ausrichten kann auch ein Oszil-
lograph, wie unter Punkt & beschrieben zu
Hilfe genommen werden. Abstand zwischen
MaRstabseitenflache C' und Flache B’ des
Abtastkopfes auf 28,5 & 0,6 mm einstellen.
Befestigungsschrauben festziehen (Anzugs-
moment: 2,5 Nm}. Parallelitatstoleranz
zwischen den roten Anschlagflachen und
dem Maldstab: 0,05 mm.

Abstand zwischen den roten Anschlag-
flachen und dem MalBstab innerhalb der
gesamten MeRlange: 0.8 &= 0,2 mm.

4.12

Anbautoleranzen und Funktion des Mef-
systems Uberprifen.

Mounting possibility Il and Il

(Fig. 4 and 5)

Loosely secure scanning head with two
screws M4 x 10 DIN 912 (Fig. 4) or wo
screws M4 DIN 912 and two spanner bolts.
Align side face B’ to within 0.04 mm (.0016
in) to scale side face C’. An oscilloscope as
described under section 5. may also be
used to aid alignment. Set distance be-
tween scale side face C’ and face B’ of
scanning head to 28.6 = 0.6 mm

(1.12 £ .02 in). Tighten mounting screws
{torque 2.5Nm). Tolerance of parallelism
between the red support faces and scale:
0.05 mm (002 in).

Clearance between the red support faces
and scale over total measuring length:
08%+02mm (03 £.008 in).

4.12
Check mounting tolerances and functioning
of measuring system.

Modes de fixation il et llI

{fig. 4 et 5)

Fixer la téte captrice en serrant légérement
avec deux vis M4 x 10 DIN 912 (fig. 4) resp.
avec deux vis M4 DIN 912 et deux écroux
hexagonaux. Aligner la face latérale B’ par
rapport a la face latérale C' de la régle a
0,04 mm pres. Pour cet alignement on peut
également avoir recours & un oscilloscope
tel qu'il est décrit au paragr. 5. Régler la
distance entre la face latérale C’ de la

régle et la face B’ de la téte captrice sur
28,6 + 0,5 mm. Serrer les vis de fixation
(couple de serrage: 2,5 Nm). Tolérance de
parallélisme entre les surfaces de butée
rouges et la régle: 0,05 mm.

Distance entre les surfaces de butée rouges
et la régle sur la longueur utile totale:

0.8 £ 0,2 mm.

412

Contréler les tolérances de fixation ainsi que
le fonctionnement du systéme de mesure.

17



Befestigungsméglichkeit Mounting mode Mode de fixation
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Befestigungsmdoglichkeit Mounting mode

Mode de fixation

44 é ﬁég 3

265203

M2+.012

qS +03 Vi

] PLEED-
ok
83 | — e
S

Scheibe
washer
rondelle
M 4 DIN 912 4.3 DIN 433

[ . e

*bei Gerdten ohne Referenzsignal sind die
4-fachen Toleranzen zuléssig

4 times the allowable tolerances

are permitted for systems without
reference signal

une tolérance 4 x plus élevée que celle
indiquée est admise pour les appareils
sans signal de référence

F = Maschinenfihrung
machine guide
guidage de la machine
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Befestigungsmdglichkeiten Mounting mode

Mode de fixation

Schraube
screw
vis
43 M4 DIN 912
DIA 174

Scheibe
* washer
| rondelle
| 4.3 DIN 433

Mutter

, nut
écrou
4 M4 DIN 934

Mafe und Toleranzen siehe Fig. 3
for dimensions and tolerances see fig. 3
pour les cotes et tolérances voir fig. 3
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Befestigungsmadglichkeiten Mounting mode Mode de fixation

IV 04
0%

Befestigungsschraube
289103 mounting bolts
02 vis de fixation

89403 M4 DIN 912
350127

| B

Gewindestifte
grub screws
tiges filetées
M3 DIN 913

\ =5 Zylinderstift ‘ b
dowel pin R,
goupille
1.5mb6x24
DIN 6325
S2
0+05
0r02" St
N L fehiende MaRe und Toleranzen siehe Fig. 3

further dimensions and tolerances see fig. 3
pour les cotes et tolérances manquantes voir fig. 3




5. Justieren des Abtastkopfes mit Hiife
eines Oszilloskopes

Falls die unter Punkt 4.5 bei der Befesti-
gungsmdglichkeit | angegebenen Toleranzen
fur die Anschraubflache B des Abtastkopfes
nicht eingehalten werden kdnnen, muR der
Abtastkopf nach Befestigungsmaoglichkeit IV
(Fig. 8) montiert werden. Dabei wird der
Abtastkopf durch Drehen um einen Zylinder-
stift und unter Beachten der Abtastsignale

auf einem Oszilloskop justiert. Darauf achten,

daf sich der Abstand zwischen Montage-
flache fir den Abtastkopf und der Bezugs-
kante des Mafstabes durch den Zylinderstift
um 0,4 mm gegeniber der Befestigung
ohne Zylinderstift vergréRert (Fig. 6).

5.1

Zylinderstift 1,5 m 6 x 24 DIN 6325 nach
Fig. 6 in die vorgesehene Nut des Abtast-
kopfes legen. Abstand zwischen Abtastkopf
und Mafstab nach Punkt 4.11 einstellen und
Befestigungsschrauben des Abtastkopfes
leicht anziehen (Anzugsmoment: 0,1 Nm).
Der Abstand muR wahrend des Justiervor-
ganges erhalten bleiben!

5.2

Der AnschluR des Oszilloskopes kann

1. Uber das Phasenwinkel-MeRgerat
PWM 7 oder

2. Uber den Adapter-Nr. 19 (161.200-3-002)
erfolgen.

22

5. Adjustment of the scanning head
with the aid of an oscilloscope

If the tolerances given in item 4.5 of mount-
ing mode | for mounting surface B of the
scanning head cannot be maintained, then
mounting mode IV (fig. 6) is to be employ-
ed. Adjust the unit by turning the scanning
head around a dowel pin and observe the
scanning signals on an oscilloscope. Ob-
serve that the clearance between mounting
surface for the scanning head and the
reference edge of the scale is 0.4 mm (016
in) larger due to the dowel pin as opposed
to mounting without dowe/ pin (fig. 6).

51

Insert a 1.6 m 6x24 DIN 6325 dowel pin
into the groove provided on the scanning
head as per fig. 6. Adjust clearance
between scanning head and scale as per
iten 4.11 and lightly tighten fixing bolts of
scanning head (torque: 0.1 Nm). This clear-
ance must be maintained during the adjust-
ment procedure!

52

Connection of the oscilloscope can be car-

ried out

1. via the phase angle measuring unit
PWM 7 or

2. via the adapter No. 19 (161.200-3-002)

5. Ajustage de la téte captrice a l'aide
d’un oscilloscope
S'il n'est pas possible d'observer les toléran-
ces indiquées sous 4.5 pour la possibilité de
fixation | pour la surface de fixation B de la
téte captrice, celle-ci doit étre fixée confor-
mément & la possibilité de fixation IV (fig. 6).
Dans ce cas, la téte captrice est ajustée en
la faisant basculer autour d'une tige cylindri-
que tout en observant les signaux de
balayage sur un oscilloscope. Il y a lieu de
tenir compte que I'écart entre la surface de
fixation pour la t&te captrice et le bord de
référence de la régle augmente de 0,4 mm,
a cause de la tige cylindrique, par rapport &
la fixation sans cette tige (fig. 7).
5.1
Poser la goupille 1.5 m 6 x 24 DIN 6325
conformément a la fig. 7 dans la rainure
prévue a cet effet dans la téte captrice.
Régler la distance entre la téte captrice et la
regle conformément au paragr. 4.1 et serrer
légerement les vis de fixation de la téte
captrice (couple de serrage: 0,1 Nm). Cet
écart doit étre maintenu pendant I'opération
d'ajustage.
5.2
L'oscilloscope peut étre raccordé:
1. soit a l'aide de I'appareil de mesure du
déphasage PWM 7,
2. soit & l'aide de I'adaptateur No. 19
{161.200-3-002).



5.2.1 521 5.2.1

Anschiu? des Oszilloskopes iiber das Connection of oscilloscope via PWM 7 Raccordement de I'oscilloscope a l'aide

PWM 7 de I'appareil de mesure du déphasage
PWM 7

5.2.2 522 5.2.2

Zwischen Abtastkopf und Zahler bzw. Digita-  Connect phase angle measuring unit
lisierungs-Elektronik EXE Phasenwinkel-MeR- ~ PWM 7 between scanning head and

Brancher I'appareil de mesure PWM 7

(fig. 7} entre la téte captrice et le compteur
gerat PWM 7 (Fig. 7) schalten. counter of digitizing electronics EXE (fig. 7). ou I'électronique de digitalisation EXE.

Oszilloskop fir XY-Betrieb
oscifloscope for XY-operation
oscilloscope pour opérations en XY

5,

\‘,

PWM 7

‘ adaptateur No. 19

Oszilloskop fur XY-Betrieb
oscifloscope for XY-operation
oscilloscope pour opérations en XY

5
"

Adapter Nr. 19
adapter No. 19
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5.2.3
Ausgangsbuchsen des PWM 7 mit Zwei-
strahl-Oszilloskop verbinden.

5.2.3
Connect output sockets of PWM 7 to dual-
trace oscilloscope.

5.2.3
Relier les douilles de sortie du PWM 7 3
I'oscilloscope & double faisceau.

Signale Aus- Oszilloskop
gangs-
buchse
Uet (0°-Inkre- Jorange” | Kanal A
mental-Signal)
Ueo (90°-Inkre- .gran” Kanal B
mental-Signal)
oV Masse _|.

Signals Output Oscilloscope
socket

Up7 (0°-incre- “orange” | channel A

mental signal)

Uz (90°-incre- “green” | channel B

mental signal)

oV ground _L_

signaux douille oscilloscope
de
sortie
Ug1 (signal “orange” | canal A
incrémental 0°)
Ugo (signal “vert” canal B
incrémental 90°)
oV terre _L

Am Oszilloskop Empfindlichkeit 0.5 V/cm
oder 1 V/cm DC einstellen.

5.2.4

Drehschalter 1 des PWM 7 auf U O und
beide Y-Ablenkungen auf Oszilloskop-
Schirmmitte einstellen.

5.25

Wahischalter 1 des PWM 7 auf lgy, leo (Inkre-
mental-Signale) stellen, Oszilloskop auf Kanal
(negative Flanke) A triggem lassen. Wahl-
schalter 2 auf Ph @ (Phasenwinkelabwei-
chungen) stellen. Abtastkopf relativ zum
MaRstab verfahren und durch gegenseitiges
Verdrehen der Befestigungsschrauben S3,
S4 (Fig. 6) so weit um die Achse des Zylin-
derstiftes kippen (es ist darauf zu achten,
dafl} beim Hineindrehen einer Schraube die
andere vorher jeweils zurlickgedreht wer-
denmuf), bis am Oszilloskop

24

Set sensitivity 0.5 Viem or 1 Viem DC at
oscilloscope

524

Set rotary switch 1 of PWM 7 to U 0 and
both Y-sweeps to the center of oscilloscope
screen.

525

Set selection switch 1 of PWM 7 10 lgy, /o2
fincremental signals), let oscilloscope trig-
ger on channel A (negative edge). Set
selection switch 2 to Ph @ (phase angle
deviations). Traverse scanning head relative
to scale and by counter-turning the fixing
bolts 83, §4 (fig. 6) tilt scanning head
around the axis of the dowel pin (care
should be taken that when one bolts is
turned clockwise, the other must be turned
anti-clockwise) until the oscilloscope shows

Régler 'oscilloscope sur la sensibilité

0.5 V/em ou 1V/ecm DC

5.2.4

Tourner le commutateur 1 du PWM 7 sur U
0O et ajuster les deux pistes de balayage Y
au centre de I'écran de I'oscilloscope.

5.2.5

Tourner le commutateur 1 du PWM 7 sur |,
le2 (signaux incrémentaux). Aligner le trigger
de I'oscilloscope sur la voie A (front négatif).
Tourner le commutateur 2 sur Ph @ {dévia-
tions de I'angle de déphasage).

Déplacer la téte captrice par rapport a la
régle et la basculer autour de I'axe de la
goupille en tournant les vis de fixation S3 et
S4 (fig. 6) I'une & I'encontre de l'autre (en
veillant & ce qu’une vis ne soit tournée dans
un sens que lorsque 'autre vis ait été tour-
née dans l'autre sens préalablement jusqu’a
ce qu'a apparition sur |'oscilloscope).




a) die Amplituden beider Inkremental-
Signale ein Maximum haben (zulassiger
Bereich 2,1. .. 4,8 V).

o

ez

b) die Amplituden gleich groR sind.
Die kleinere Amplitude darf hchstens um
10 % kleiner sein als die grofkere Ampli-
tude.

Up 4

Ue
klein
Ue

! arol®

ov

Ug klein > 0,9 Ug grod

c) die beiden Inkremental-Signale einen
Phasenversatz von 90° & 10° zueinander
haben. Der Phasenversatz kann am
MeRinstrument des PWM 7 abgelesen
werden.

Ph g = 90° +10°

WAVIAVIAVIAWIA
EIVAVAVAVY

o

Die Teilung der Abtastplatte steht dann
parallel zur Teilung des Maf3stabs.

a) that the amplitudes of both incremental
signals are at a maximum (permissible
range 2.1. .. 4.8 Vpp).

1
3

Uat

Uo+

ov

b) that the amplitudes are of the same size.
The lesser amplitude must not be smal-
ler than max. 10 % as compared to the
larger amplitude.

3 [}
Vo SES D

v -
ov _

Up small > 0.9 U, large

¢) that both incremental signals are
phase shifted by 90° £ 10° with reference
to each other. Phase shift is indicated on
indicator of the PWM 7.

Phg = 90° +10°

VAWV
V/AVAAVIAV/

ov

The grating of the scanning reticle is now
parallel to the scale grating.

a) les ampilitudes des deux signaux incré-
mentaux doivent se trouver a leur maxi-
mum (zone admissible 2,1 ... 4.8 V).

-] ey
Y1 33

ov

b) les amplitudes doivent étre de valeur
identique.
La différence entre la plus grande et la
plus petite amplitude peut étre de 10 %
au maximum.

U
petit !
Ue
grand

ov

U, petit > 0,9 U, grand

c) les deux signaux incrémentaux doivent
avoir un déphasage de 90° - 10°. Le
déphasage est indiqué a l'appareil
PWM 7.

Ph ¢ =90° +10°

WAWAAVIAV/AWIAY
HRVAVAVAVY

o

Alors la gravure du réticule palpeur se trouve
parallgle a celle de la regle.
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5.2.6

Nur fiir Gerdate mit Referenzsignal

Die Lage des Referenzsignals zur Hauptspur
mul’ gepriift und gegebenenfalis nachjustiert
werden. Dazu Wahlschalter 1 des PWM 7 in
Stellung .leo. le1 + le2” (Referenzmarken-
Signal) bringen. Der Triggerpunkt des Oszil-
loskops muf auf die negative Flanke des
Referenzsignals eingestellt werden. MaRstab
relativ zum Abtastkopf hin- und herfahren,
so daR die Referenzmarke des Malstabs
unter der MeRachse des Abtastkopfes vor-
beigefuhrt wird. Befestigungsschrauben S3
und S4 so weit verstellen, daR das Referenz-
signal, wie auf Fig. 11 dargestellt, erscheint.
Die Nulldurchgénge des Referenzsignals
mussen innerhalb der dargesteliten Grenzen
von % 60° liegen (nur noch geringe Justier-
wege erforderlich).

5.2.7

Die Justierschrauben S1 und S2 (Fig. 6) ein-
schrauben, bis ein leichter Widerstand spur-
bar ist. AnschlieRend Befestigungsschrauben
S3 und S4 festziehen (Anzugsmoment 1
Nm). Dabei darauf achten, daR sich die
Signale am Oszilloskop nicht verandern
(siehe Punkte 5.2.5 und 5.2.6).

5.2.8

Anbautoleranzen und Funktion des MeR-
systems Uberprifen.

26

5.2.6

For units with reference signal only
The position of the reference signal to the
main track must be checked and, if neces-
sary, adjusted. Turn selection switch 1 of
PWM 7 to position “lep, le1 + lg2” (reference
mark signal). The triggering point of the
oscilloscope must be set to the negative
edge of the reference mark signal. Traverse
scale relative to scanning head back and
forth, with the reference mark within the
scanning range of the scanning head.
Adjust fixing bofts S3 and S4 such that the
reference signal appears as shown in

Fig. 11. The zero threshholds of the refer-
ence signal must lie within the portrayed
limits of = 60° (only fine adjustments are
necessary).

5.2.7

Secure setting screws ST and S2 (fig. 6)
until slight resistance is felt. Tighten fixing
bolts S3 and S4 (torque 1 Nm). Take care
that the signals on the oscilloscope do not
change (see items 5.2.56 and 5.2.6).

5.2.8
Check mounting tolerances and functioning
of transducer.

5.2.6

Uniquement pour des appareils avec un
signal de référence

Il'y a lieu de vérifier la position du signal de
la marque de référence par rapport a la piste
principale et de I'aligner éventuellement. A
cet effet, tourner le commutateur 1 du PWM
7 sur la position “lgo. ler + le2” (signal de la
marque de référence). Aligner le trigger de
I'oscilloscope sur le front négatif du signal
de référence. Déplacer la reégle par rapport a
la téte captrice dans un mouvement de va
et vient de sorte que la marque de référence
soit prise en compte par la téte captrice.
Ajuster les vis de fixation S3 et S4 de telle
facon que l'impulsion de référence appa-
raisse comme représentée a la fig. 11. Les
passages par zéro du signal de la marque de
référence doivent se trouver a l'intérieur des
limites représentées de % 60° (ce réglage
ne nécessite que de légéres retouches).
5.2.7

Tourner les vis de réglage S1 et S2 (fig. 6)
vers l'intérieur jusqu’a ce que I'on sente une
légére résistance. Puis serrer a fond {couple
de serrage 1 Nm) les vis de fixation S3 et
S4, en veillant @ ce que les signaux sur |'os-
cilloscope ne varient pas {voir paragr. 5.2.5
et 5.2.6).

5.2.8

Vérifier les tolérances de montage et le
fonctionnement du systeme de mesure.



Phasenwinkel-MeRgerat PWM 7
phase angle measuring unit PWM 7

appareil de mesure du déphasage PWM 7

Anschluf fur LIDA 201

uEy

e Y -
Eingang~~ Ausgang

Signaluberwachung
Signal Supervision
contrdle de signal \

Spannungstiberwachung
Voltage Supervision N

7 X L o002 )
controle de la tension \©.5v~ -~ 00
Ug £4,5V
™

Eingang. L Ausgang L
FS - A
T

T
11

connector for LIDA 2071
prise pour LIDA 201

Anschlufd fur EXE/VRZ
connector for EXEIVRZ
prise pour EXE/VRZ

Anzeigeinstrument fur Phasenwinkel
indicator for phase angle
affichage du déphasage

Referenzmarken-Anzeige
reference mark indicator
affichage de la marque de référence

Wahlschalter 1
selector switch 1
commutateur 1

Wahischalter 2
selector switch 2
commutateur 2

Ausgangsbuchsen
output sockets
embases de sortie
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10

n

18-36 Vss

‘;’(,,,

900 £10°

360°

Inkremental-Signal 0° (Kanal A)

|~ incremental signal O° (channel A)

signal de la piste prinicipale 0° (canal A)

Inkremental-Signal 90° (Kanal B)

| . incremental signal 90° {channe/ B)

signat de la piste principale 90° (canal B)

Pe—
\\
(

used component

part utile

Nutzanteil

P il

/
[

Toleranzbereich des Nulldurchganges
tolerance range of crossover
plage de tolérance du passage par zéro

Inkremental-Signal 0° und

Inkremental-Signal 90° addiert {Kanal B)

incremental signal 0° and

incremental signal 90° added (channel B)

signal de la piste principale 0° et ’

signal de la piste principale 90° additionnés {(canal B)

Referenzsignal {Kanal A)
reference signal (channel A)
signal de la margue de référence (canat A)
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5.3

Anschiuf3 des Oszilloskopes uber den
Adapter Nr. 19

5.3.1

Verbindung zwischen Abtastkopf und Zahler
bzw. Digitalisierungs-Elektronik EXE herstel-
len.

5.3.2

Adapter Nr. 19 (161.200-3-002) an den Z&h-
ler bzw. Digitalisierungs-Elektronik EXE
anschlief3en.

5.3.3

Adapter an Zweistrahl-Oszilloskop an-
schlief3en.

53

Connection of oscilloscope via adapter
No. 19.

5.3.1

Connect scanning head to counter, or digi-
tizing electronics EXE.

532

Insert service adapter No. 19
(161.200-3-002) into counter, or digitizing
electronics EXE.

5.3.3

Connect adapter to dual-trace oscilloscope.

5.3

Raccordement de I'oscilloscope a Iaide
de l'adaptateur No. 19

5.3.1

Réaliser la liaison entre la téte captrice et le
compteur ou |'électronique de digitalisation
EXE.

53.2

Raccorder I'adaptateur N° 19
(161.200-3-002) au compteur ou & I'électro-
nique de digitalisation EXE.

6.3.3

Brancher I'adaptateur & I'oscilloscope a
double faisceau.

Signale Stecker | Oszilloskop Signals Con- Oscilloscope signaux fiche oscilloscope

Ugt (0°-Inkre- rot Kanal A nector Ue1 (signal rouge canal A

mental-Signal) Ugy (O°-incre- red channel A incrémental 0°)

Ue2 (90°-Inkre- blau Kanal B mental signal) Ue2 (signal bleu canal B

mental-Signal) Ugp (90°-incre- | blue channel B incrémental 90°)

Uo grin Masse L mental signal) Uo vert terre _L_
oV green | ground 1_

Empfindlichkeit 0.5 . . . 2 V/cm einstellen.

Adjust sensitivity 0.5 . . . 2 Viem.

Régler I'appareil sur la sensibilité
05...2V/icm.
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5.3.4
Malstab relativ zum Abtastkopf verfahren
und Abtastkopf durch gegenseitiges Verdre-
hen der Befestigungsschrauben S3, S4
(Fig. 6) so weit um die Achse des Zylinder-
stiftes kippen (es ist darauf zu achten, daR
beim Hineindrehen einer Schraube die
andere vorher jeweils zuriickgedreht werden
muB), bis am Oszilloskop.
a) die Amplituden beider Inkremental-
Signale ein Maximum haben.
Die zuldssigen Werte sind abhangig von
der EXE bzw. dem VRZ und kénnen den
Tabellen (Fig. 14) entnommen werden.

TS
Yo 313

oV =

b) die Amplituden gleich grof sind.
Die kleinere Amplitude darf htchstens um
10 % kleiner sein als die gréRere Ampli-
tude.

Up 1 o

klein
groR

o
2

oV

Ue klein > 0,9 U, groR

c) die beiden Inkremental-Signale einen
Phasenversatz von 90° & 10° zueinander
haben.

Ph ¢ = 90° +10°

RIAVAVIY AW
NAVAVIAV/
ov
Die Teilung der Abtastplatte steht dann
parallel zur Teilung des MaRstabs.
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534

Traverse scale relative to scanning head and
by counter-turmning the fixing bolts S3, S4
(fig. 6) (care must be taken that when one
bolt is turned clockwise, the other must be
turned anti-clockwise), tift the scanning
head about the axis of the dowel pin unti/
the oscilloscope shows

a) that the amplitudes of both incremental
signals are at a maximum.
Permissible values are dependent on the
EXE or VRZ and these are indicated in
the corresponding tables (fig. 14).

o~
3

Vo1 3|3

ov

b) that the amplitudes are of the same size.
The lesser amplitude must not be smal-
ler than max. 10 % as compared to the
larger amplitude.

3 ©
Vot 3ES L

@ kY
ov

U small > 0.9 U, large

¢) that both incremental signals are
phase shifted by 90° £ 10 % with refe-
rence to each other.

Ph¢ = 90° + 10°
W IR R 0 R
MRARAY
v

The grating of the scanning reticle /s now
parallel to the scale grating.

5.3.4
Déplacer la régle relativement par rapport &
la téte captrice. Basculer la téte captrice
autour de I'axe de la goupille en tournant
alternativement les deux vis de fixation S3,
S4 (fig. 6) {en faisant entrer une vis, veiller &
ce que 'on ait tourné l'autre vis en arriére au
préalable) en observant en méme temps
I'oscilloscope jusqu'a ce que
a) les amplitudes des signaux incrémentaux
aient leurs valeurs max.
Les valeurs admises dépendent du circuit
EXE ou du compteur VRZ utilisé et sont
indiquées sur les tableaux (fig. 14).

r

o

b) les amplitudes doivent étre de valeur
identique.
La différence entre la plus grande et la
plus petite amplitude peut étre de 10 %
au maximum,

=z |2
Yo Sz el
_.O- d

ov

U petit > 0,9 Ug grand

c) les deux signaux incrémentaux ont un
déphasage de 90° £ 10°.

Ph g = 90° +10

SRR D
VAVAVAV/

o

Alors la gravure du réticule palpeur se trouve
paralléle a celle de la régle.



5.3.5

Nur fiir Gerédte mit Referenzsignal

Die Lage des Referenzsignals zu den Inkre-
mental-Signalen mu® geprift und gegebe-
nenfalls nachjustiert werden.

5.3.5

For systems with reference signal only
Check position of reference mark signal to
the incremental signals and adjust, if neces-

sary.

5.3.6

Uniquement pour les capteurss avec
signal de référence

La position du signal de référence doit
encore étre vérifiée par rapport aux signaux
incrémentaux et rectifiée éventuellement.

Signale Stecker | Oszilloskop Signals Con- Oscilloscope signaux fiche oscilloscope
Referenzsignal | wei® Y-Kanal nector Signal de la blanc | canal Y
getriggert und reference mark | white Y-channel marque de réfé-
auscodiert signal triggered rence mis en
Uo grin Masse _L_ and decoded forme et dé-

: Up green | ground _L_ codé Ug vert terre L.

Der Triggerpunkt des Oszilloskops ist auf das
getriggerte Referenzsignal einzustellen (posi-
tive Flanke).

Mafistab hin- und herfahren und Abtastkopf
mit Hilfe der Befestigungsschrauben S3 und
S4 so justieren, dalk am Oszilloskop das aus-
codierte Referenzsignal in der Mitte des
getriggerten Referenzsignals (Fig. 12/13
erscheint. (Nur noch geringe Justierwege
erforderlich).

Abhangig von der verwendeten EXE/VRZ
sind beide in Fig. 12 und 13 dargesteliten
Signale maglich.

5.3.6

Die Justierschrauben S1 und S2 {Fig. 6) ein-
schrauben, bis ein leichter Widerstand spiir-
bar ist. AnschlieBend Befestigungsschrauben
S3 und S4 festziehen (Anzugsmoment 1 Nm
=10 cm kp). Dabei darauf achten, dal3 sich
die Signale am Oszilloskop nicht verandern
(siehe Punkte 5.3.4 und 5.3.5).

5.3.7

Anbautoleranzen und Funktion des Mefsy-
stems Uberprifen.

Adjust trigger level of oscilloscope to trig-
gered reference signal (positive edge). Trav-
erse scale back and forth and adjust scan-
ning head with bolts S3 and S4 such that
the decoded reference mark signal appears
in the centre of the triggered reference
signal (Fig. 12/13). (Only fine adjustments
are necessaty).

Depending on the employed EXE/VRZ both
signals as iflustrated in Fig. 12 and 13 are
possible.

5.3.6

Secure setting screws ST and S2 (Fig. 6)
until slight resistance is felt. Tighten fixing
bolts S3 and S4 (reqd. torque: 1 Nm =

70 em kp). Take care that the signals on the
oscilloscope do not change (see items
5.34 and 5.3.5).

53.7
Check mounting tolerances and functioning
of systems.

Le point de déclenchement du balayage de
I'oscilloscope est & régler sur le signal de
référence mis en forme (front positif). Dépla-
cer la regle en va-et-vient et en méme
temps régler fa téte captrice a l'aide des vis
de fixation S3 et S4 de facon a ce que le
signal de référence apparaisse décodé sur
I'oscilloscope au milieu du signal de réfé-
rence mis en forme (fig. 12/13). (Ce réglage
ne nécessite que de légéres retouches.)
Suivant les EXE/VRZ utilisés les deux
signaux sont possibles comme répresentés
fig. 12 et 13.

5.3.6

Tourner les vis de réglage S1 et S2 (fig. 6)
vers l'intérieur jusqu’a ce que I'on sente une
légeére résistance. A ce moment, serrer les
vis de fixation S3 et S4 (couple de serrage
1 Nm =10 cm kp) en veillant & ce que les
signaux sur l'oscilloscope ne varient pas
(voir paragr. 5.3.4 et 5.3.5).

5.3.7

Contréler les tolérances de montage ainsi
que le fonctionnement du systéme de
mesure.
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12

13

t/2

£10°/

getriggertes Referenzsignal
triggered reference signal
signal de référence mis en forme

auscodiertes Referenzsignal
decoded reference signal
signal de référence décodé

/2

$10°/

auscodiertes Referenzsignal
decoded reference signal
signal de référence décodé

getriggertes Referenzsignal
triggered reference signal
signal de référence mis en forme
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VRZ 181 VRZ 183, 184, 185 VRZ 480 VRZ 720, 760

EXE 602, 604, 605, 610, 630, 650 EXE 702 EXE 801, 804, 805, 813 EXE 808, 816




14

Adapter Nr. 19 Signale VRZ 181 VRZ 183 VRZ 480
adapter No. 19 signals VRZ 184 VRZ 720
adaptateur No. 19 signaux VRZ 185 VRZ 760
Steckerfarbe U
connector color Ug2 (90° el /el /élec.)
couleur connecteur U
o]
blau/blue/olsa oV Vss/Vep/Vee 15...36V 14...4V 08...18V
U ,
Uy (0° el /el félec.)
Uo
Fot/redjrouge oV Vss/Vep/Vee 15...36V 14...4V 08...18V
Referenzsignal
Uqo reference signal
N 1 signal de rétférence
Uo N
N Nutzanteil 0 ' 02, 09V
-_— p ] usable component 05...22V 4,17V 2...0,
| ‘gelb/ye//ow/jaune oV part tile
schwarz/black/noir
U
Uo = E
. 2V 25V 25V
grun/green/vert
U U
oder Referenzimpuls getriggert und auscodiert
Uo or Up reference pulse triggered and decoded
- - ou impulsion de référence mis en forme et décodé
weill/white/blanc oV oV

w
IS



EXE 602, EXE 604 | EXE 650 EXE 702 EXE 801 EXE 804 EXE 808
EXE 605, EXE 610 EXE 813 EXE 805 EXE 816
EXE 630

14...4V 18...4V 59...134V 18...52V 18...52V 59...13V
14...4V 18...4V 59...134V 1.8...62V 18...52V 59...13V
04...17V 04..17V 13...56V 09...37V 09...37V 13...66V
25V 25V 89V 88V 41V 89V
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6. Technische Daten

6.1

Mechanische Kennwerte

Abtastprinzip photoelektrisch (Auflicht)
MaRverkdrperung AURODUR-Gitterteilung auf Stahl-MaRstab

Teilungsperiode
Warmeausdehnungskoeffizient

100 ym
10 - 1076 K

Referenzmarke LIDA 201
LIDA 201.19

Referenzmarken alle 50 mm mit Magnet auswahibar
nicht auswahibar

Standard-MeRlangen

220/270/320/370/420/470/520/620/720/770/820/920/1020/
1240/1440/1640/1840/2040 mm

MalRstab-Genauigkeitsklassen

+ 5 pm/£ 3 um

max. Verfahrgeschwindigkeit
zul. Beschleunigung

abhéngig von der Folgeelektronik

max. Vibration (10 . . . 2000 Hz) 100 m/s?

max. Schock (11 ms) 500 mys?

Staub- und Spritzwasserschutz ungeschutztes MeRsystem
Betriebstemperatur 0...60°C

Lagertemperatur -20...70°C

relative Feuchtigkeit 20...80%

Gewicht : LIDA 201 Abtastkopf LIDA 20: 50 g (ohne Kabel)

LIDA 20119 Abtastkopf LIDA 19: 50 g (ohne Kabel)
Auslesemagnet: 10¢
MaRstab: 1.6 kg/m

Lange des AnschluRkabels

Verlangerungskabel
zuldssige Kabelldnge gesamt

3 m mit Stecker; 0,3 m mit Flanschdose auf Montagesockel;
1 m ohne Stecker

ab2m

30m
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6.2
Elektrische Kennwerte

Lichtquelle LED mit Vorwiderstand 5 V/0,6 W
Betriebsspannung 5 V & 5 %/120 mA
Abtastelemente Photoelemente in Gegentakt-Anordnung
Ausgangssignale loy TD AN AN 2 annahernd sinusformige Signalfolgen lgy und gy
e
S | TANWANIANIAN
Inkremental-Signale le2 VAAVARVARVARY
Lo
Referenzsignal e | 1 Signalspitze lso
Ausgangswerte le1 7 ... 16 PAgg
lap 7 ... 16 pAgs bei Last 1 kOhm
leo 2 ... 8 pA {Nutzanteil)
Abtastfrequenz 0...50 kHz
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6. Technical specifications
6.7
Mechanical data

Scanning principle

photoelectric (reflected light)

Measuring standard

AURODUR grating on steel scale

grating pitch 700 um

expansion coeficient 10 - 1076 k-

Reference mark LIDA 2071 reference marks selectable every 50 mm (1.97 in) by means of
magnets

LIDA 201.19 not selectable

Standard measuring lengths 220/270/320/370/420/470/520/620/720/770/820/920/1020/
1240/1440/1640/1840/2040 mm
8.66/10.63/12.60/14.57/16.54/18.60/20.47/24.41/28.35/30.31/32.28/
36.22/40.16/48.82/56.69/64.57/72.44/80.31 in

Scale accuracy grades x5 um/+ 3 um

max. traversing speed dependent on subsequent electronics

permissible acceleration

max. vibration (10 . . . 2000 Hz) 100 mjs?

max. shock (11 ms) 500 mys?

Dust and splashwater protection opben measuring System

Operating temperature 0...60°C

Storage temperature -20...70°C

rel. humidity 20...80 % .

Weight LIDA 201 scanning head LIDA 20: 60 g (without cable)

LIDA 201.19 scanning head LIDA 19: 560 g (without cable)

refease magnet: 10 g
scale: 1.6 kg/m

Length of connection cable

extension cable
permissible total cable length

3 m (9.86 fi) with connector; 0.3 m (98 ) with flange socket on
mounting base, T m (3.28 ft) without connector

over2m (6.67 f)

30 m (98 f)
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6.2
Electrical data

Light source

LED with dropping resistor 5 V/0.6 W
operating voltage 6 V + 5 %/120 mA

Scanning elements

solar cells in push-pull arrangement

Output signals

incremental signals

2 sinusoidal signal trains le; and Igp

reference signa/ 1 signal peak lqo

outpur values le1 7... 16 UAnp
le2 7 ... 16 Ay at load 1 kohm
leo 2 ... 8 LA (usable component)

Scanning frequency 0...50kHz
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6. Spécifications techniques
6.1
Caractéristiques mécaniques

Principe de balayage

photo-électrique (épiscopique)

Regle

réseau 3 traits AURODUR sur régle en acier

Pas du réseau 100 pm

Coefficient de dilatation 10-107® K~

Margue de référence LIDA 201 marques de référence tous les 50 mm a selectionner par aimant
LIDA 201.19 ne pouvant pas étre sélectionnées

Longueurs utiles standard

220/270/320/370/420/470/520/620/720/770/820/920/1020/
1240/1440/1640/1840/2040 mm

Classes de précision de la régle

+ 5 um/£ 3 um

Vitesse de déplacement max.
Accéleration max. admissible

en fonction de I'électronique consécutive

Vibration max. (10 . . . 2000 Hz) 100 m/s?

Choc max. (11 ms) 500 m/s?

Protection contre la poussiére et I'eau de projection systéme de mesure non protégé
Température de service 0...60°C

Température de stockage -20...70°C

Humidité relative 20...80%

Poids LIDA 201
LIDA 201.19

téte captrice LIDA 20: 50 g (sans céble)
téte captrice LIDA 19: 50 g (sans cabie)
aimant: 10 g

régle: 1.5 kg/m

Longueur du céble de raccordement

Cable prolongateur
Longueur de céble au total

3 m avec fiche; 0.3 m avec embase sur socle de montage
1 m sans fiche

2 m min.

30m
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6.2
Caractéristiques électriques

Source lumineuse

LED avec prérésistance 5 V/0,6 W
tension de service 5 V £ 5 %/120 mA

Eléments de balayage

cellules photo-voltaiques en push-pull

Signaux de sortie

sighaux incrémentaux

signal de référence

2 trains de signaux sinusoidaux lg; et lg»

1 signal en pointe lgg

valeur de sortie

le1 7 ... 16 YA
leg 7 ... 16 pAcc avec charge de 1 kOhm
leog 2 ... 8 pA {part utile)

Fredquence de balayage 0...50kHz
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7. Elektrischer Anschluf®

Der elektrische Anschluf} des Abtastkopfes
mit der im Zahler bzw. in einem separaten
Gehé&use untergebrachten Digitalisierungs-
Elektronik erfolgt Uber den Kabelschwanz am
Abtastkopf und ggf. mit einem Verbindungs-
kabel. Das jeweils passende Verbindungs-
kabel — auf Wunsch mit den entsprechen-
den Steckern verdrahtet — kann von uns
geliefert werden (L&dnge angeben). Wird ein
Zahler-Fremdfabrikat in Verbindung mit der
in einem separaten Geh&duse untergebrach-
ten Digitalisierungs-Elektronik verwendet, so
muf} das Kabel am Ausgang des Gehauses
mit entsprechenden Steckern verdrahtet
werden.

71

Anschlu’ des MeRsystems an Zdhler
Baureihe VRZ 100, VRZ 400, VRZ 700

7. Electrical connection

The electrical connection of the scanning
head to the counter or digitizing electronics
is carried out via the cable tail of the scan-
ning head and a connection cable. if reqd.
The connection cable optionally wired with
the appropriate connectors, can be supplied
by us (please state length when ordering).
If a counter of other manufacture is being
used in conjunction with the separate digi-
tizing electronics unit, the output cable of
the unit must be wired with the appropriate
connectors.

7.1
Connection of encoder to counters of
series VRZ 100, VRZ 400, VRZ 700

7. Raccordement électrique

La raccordement électrique de la téte cap-
trice & I'électronique de digitalisation logée
soit dans le compteur, soit dans un carter
séparé, a lieu par la sortie de céble souple &
la téte captrice et éventuellement par un
cable prolongateur. Nous pouvons vous livrer
le céble prolongateur approprié - céble
soudé sur demande aux fiches correspon-
dantes - (spécifier la longueur requise). En
cas d'utilisation d'un compteur d’'une autre
fabrication en liaison avec une électronique
de digitalisation dans un carter séparé, il
convient de cabler la sortie de cible souple
de ce carter aux fiches correspondantes.

71
Raccordement du capteur au compteur
de la série VRZ 100, VRZ 400, VRZ 700

22856101 22856201 22856103
LIDA 201 & /
246662.. ) |:]
— 3 r
4:-_[ — l i
oder 20071902 22856111 22856103 - -
or . )
ou Baqrelhe
246660.. series
compteur série
q:l——) VRZ 100, VRZ 400, VRZ 700
max. 30 m
(98 ft)
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7.2

Anschiuf3 des MeRsystems
Digitalisierungs-Elektronik EXE

7.2

Connection of encoder to digitizing
electronics EXE

7.2

I'électronique de digitalisation EXE

Raccordement du systéme de mesure a

22856101 22856201

Zahler (Fremdfabrikat)

22856103 counter (other manufacture)

\ / 246662..

LIDA 201
)
oder
or
ou

20071902 22856111

228561083

Cds

?g / 246 660..

max. 30 m

(98 f1)

compteur (de fabrication étrangere)

>——{] EXE 777 O ;___[E
Y

max. Kabelidnge abhangig vom EXE-Typ
max. cable length depending on type of EXE
longueur max. en fonction du type EXE

43
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8. Steckerbelegung

8. Connector layout

8. Distribution des raccordements sur

fiche

Stecker
connector
connecteur
22856101

bzw. Flanschdose
mit Stifteinsatz
or flange socket
with pin con-
nections

ou embase méle
20071902

Abtastkopf
scanning head

. . | ' X X R Photoelemente |
téte captrice | £t P {5 solar cells \
. <l A4 1 cellules
Y .
Zf;;"p(jj;tra;?smr | ff'\‘ ;7' #” photo-voltaiques I
resistance ] Verstarker |
préliminaire 1 v v v amplifier l
| ampilificateur l
| ' ' l
| Schaltstufe
| ic l
étage de commutation J
Kabel B Y e I - -
cable t::—_-. — e T T, e, o = = == =
céable W oo o o e e o 2o g emm s e s ome = — = o e oo <
58°s
Sls8
QT
Steckverbindung 5iS e e 1% e g ole ¢
e 3|3 518 ¢ 2R § 383 P = 31D 3l 3 oS §
gonnector 5l85 333 5[s¢ Bts 888 88e  55s &8¢ Hia
Kontaktbezeichnung| N
contact designation| 3 4 1 2 5 6 7 8 9
dénomination des
raccordements -+ - —+ — -+ —_ -t —_
Mefsignal (0° el.) MeRsignal {30° el.) Referenzsignal Abschirmung
E;elgg;mg LED UL measuring signal (0° el) | measuring signal reference signal ground for
digtribution signal de mesure (0° él.) 190°el) signal de référence shielding
signal de mesure (90° él.) blindage
le1 62 leQ
Signale el. Werte ca. 120mA 7-16 uA 2-8 pA Nutzanteil .
signals el. values | 5V x5 %appr. 120 mA 7-16 uA 2-8 uA used component
g ‘
signaux valeurs él. env. 120 mA 7-16 pA 2-8 pA part utile

*innerer Schirm an Stift 9
&ulerer Schirm an Steckergehiuse

‘internal shield to pin 9

external shield to connector housing

*blindage intérieur a la tige 9 )
blindage extérieur au carter de la fiche
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9. Reinigung

Bei UberméRiger Verschmutzung des MalRk-
stabs bzw. der Abtastplatte wird am Aus-
gang der Digitalisierungs-Elektronik EXE ein
Storungssignal ausgegeben bzw. das Blink-
signal des Zahlers VRZ ausgelést, Den ver-
schmutzten Mafstab und evti. auch die
Abtastplatte auf der Unterseite des Abtast-
kopfes mit einem weichen Lappen, der mit
Alkohol oder Brennspiritus getrankt ist, reini-
gen.

9. Cleaning

In the case of severe contamination of scale
or scanning reticle, a failure signal is emit-
ted at the output of digitizing electronics
EXE which is indicated by flashing display
of the VRZ. Clean scale, and, if reqd. also
scanning reticle of scanning head with a
soft cloth dampened with alcohol or
methylated spirits.

9. Nettoyage

En cas de forte salissure de la regle ou du
réticule palpeur, I'électronigue de digitalisa-
tion EXE fournit & la sortie un signal de per-
turbation ou un clignotement qui est déc-
lenché dans le compteur VRZ. Nettoyer la
régle et éventuellement également le réticule
palpeur sur le c6té inférieur de la téte cap-
trice avec un chiffon doux imbibé d'alcool &
briler.
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10. AnschluBmaRe mm/Zoll

10. Dimensions mm/inch

10. Cotes mm/pouce

3¢

MeBlange
o MEASURING LENGTH LM Y
’—'5 longueur utile .
2 n-50
197"
Beginn der Meflldnge Referenzmarke Auslesemognet
BEGINNING OF MEASURING LENGTH |50 (REFERENCE MARK SELECTOR MAGNET
début de lo longueur utile 1977 marque de référence / aimant de sélection
28 .
10" <R & g
j = olg
» 2} 9‘!‘&‘
A ;, I o
= Y fr @
|5
1] 100 '
.39 394"
E m-100
3947
Gesamtiange LG =Mefllange +30mm
TOTAL LENGTH LG=MEASURING LENGTH +30mm /118 in ——————w
longueur totale LG =longueur utile + 30mm
Geia0
’ . / e s Kabetlange 3m
FeMoschinenfubrung T 4 CABLE LENGTH 3m/ 9.861t
DI I hine — longueur du cdble 3m
guidage de la machi g}g ‘
o 0,025
001"
01
V] A F

LIDA 201

Referenzmarke durch Auslesemagnet auswahlbar
REFERENCE_MARK ACT|VATION BY MEANS OF SELECTOR MAGNET
marque de référence a sélectionner par aimant

225

bei Dauerbiegung RE50mm
FOR FREQUENT FLEXING R 2S0mm /187 in
lors de courbure fréguente RZ50mm

bei einmaliger Biegung R210m
FOR RIGID CONFIGURATION R 10mm /.39in
lors de courbure permanente R210mm
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8% 25
.03:.008" || .98"

Lu

44
173%

28503

LIDA 201.19

Referenzsignal olle S0 mm

MeRlange

MEASURING LENGTH

Longueur utile

MaRstablange
SCALE LENGTH
Longueur de la régle

Lage der 1. Referenzmarke

LOCATION O

REFERENCE MARK

emplacement de la

1°"® marque de référence
4

LM L
mm Zoll mm Zoll .mm Zall mm Zolt
220 8.66" 250 9.84" 25 .98” 10 .39°
270 10.63" 300 11.81" 50 1.97" 10 39"
320 12.60" 350 13.78" 25 98" 10 397
370 14.57" 400 16.75" 50 1.87" 10 39"
420 16.64" 450 17.72% 25 .98” 10 .38”
470 18.60" 500 19.69" 50 1.97" 10 .39”
520 2047 550 21.65" 25 98" 10 38"
620 24.41" 660 26.59" 25 .98" 10 39"
720 28.35" 750 29.53" 26 98" 10 39"
770 30.31" 800 31.60" 50 1.97" 10 .39"
820 32.28" 850 33.46" 25 .98" 10 .39”
920 36.22" 950 37.40" 25 .98” 10 .39"
1020 40.18" 1060 41.347 25 98" 10 39"
1240 48.82" 1270 50.00" 35 1.38" 20 79"
1440 56.69" 1470 57.87" 35 1.38" 20 - 79"
1640 64.57" 1670 65.75" 35 1.38" 20 79"
1840 7244 1870 73.627 35 1.38° 20 79"
2040 80.31" 2070 81.50" 35 1.38" 20 79"

REFERENCE SIGNALEVERY 50mm/1.97in
signal de référence tous les SOmm
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Dimensions mm/inch

F = MACHINE GUIDE

LIDA 207

REFERENCE MARK ACTIVATION BY MEANS OF SELECTOR MAGNET

BEGINNING OF MEASURING LENGTH

. 25

03+.008" 198"
2
35,11

CABLE LENGTH 3m/9.86ft

50625

.001%

3]

173"
31

42

a7t
8-02
.31-.008"

00L*

FOR FREQUENT FLEXING R250mm /197 in

FOR RIGID CONFIGURATION R%10mm/.38in

J5 R
e MEASURING LENGTH LM v*-g?;]
z n-50
bk —
- 50 JREFERENCE MARK SELECTOR MAGNET :
A | / L
0,1/1000 o wle !
/] Ay xra R
— > KR
| [ P elg v |
/] I ) (I o
R
,Th+a__.
ol
0, | 100 '
1397 3947
L€ m-100 S

I 3,7

-~ TOTAL LENGTH LG=MEASURING LENGTH+30mm /118 in




LIDA 20119
REFERENCE SIGNALEVERY SOmm/197in

MEASURING LENGTH

SCALE LENGTH

LOCATION OF 1°7
REFERENCE IZIARK

mm H Zolt mm Zoll mm Zoli mm Zoll
220 8.66" 250 9.84" 25 .98” 10 39"
270 10.63" 300 11.81" 50 1.87" 10 39"
320 12.60" 350 13.78" 25 98" 10 39"
370 14.57" 400 15.75" 50 1.97" 10 39"
420 16.54" 450 17.72° 25 .98” 10 .39”
470 18.50" 500 19.69" 50 1.97" 10 39"
520 20.47" 550 21.65" 25 98" 10 39"
+620 24.41" 660 25.69" 25 98" 10 39"
720 28.35" 750 29.63" 25 98" 10 39"
770 30.31" 800 31.60" 50 1.97" 10 39"
820 32.28" 860 33.46" 25 .98" 10 .39"
920 36.227 950 37.40" 25 .98" 10 39"
1020 40.16" 1050 41.34" 26 98" 10 39"
1240 48.82" 1270 50.00" 35 1.38" 20 79"
1440 56.69" 1470 57.87" 35 1.38" 20 79"
1640 64.57" 1670 65.75" 35 1.38" 20 79"
1840 72.44" 1870 73.62" 35 1.38" 20 79"
2040 80.31" 2070 81.60" 35 1.38" 20 79"
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Stralle 5
83301 Traunreut, Germany

© +49/8669/31-0

+49/8669/5061

e-mail: info@heidenhain.de

Technical support +49/8669/1000
Measuring systems © +49/8669/31-3104
e-mail: service.ms-support@heidenhain.de
TNC support @ +49/8669/31-3101
e-mail: service.nc-support@heidenhain.de
NC programming < +49/8669/31-3103
e-mail: service.nc-pgm@heidenhain.de

PLC programming & +49/8669/31-3102
e-mail: service.plc@heidenhain.de

Lathe controls 2 +49/711952803-0
e-mail: service.hsf@heidenhain.de

www.heidenhain.de
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