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1. Lieferumfang

Standard

1.1.

Mefisystem mit 3m Verbindungskabel,
MeBldnge, Typ und Genauigkeit nach Be-
stellung.

1.2,
Montageanleitung und Kontrollschein.

auf Wunsch

1.3.

Zusatzliche Verldngerungskabel, Stan-
dardldnge 2m; langere Kabel auf An-
frage.

2. Aligemeine Hinweise

2.1.

Bei Beachtung dieser Montageanleitung
kann das MefBsystem sicher montiert und
problemlos in Betrieb genommen wer-
den.

Wir sind jedoch gegen Berechnung auch
gerne bereit, die Montage fiir Sie durch
unser Service- und Montagepersonal oder
die zusténdige Vertretung auszufithren.
2.2.

Kann bei eventuellem Ausfall des Ge-
rdtes der Fehler nicht selbst behoben
werden, so empfehlen wirdie Ausriistung
in unser Werk Traunreut einzuschicken.
Je nach Schadensbefund erfolgt die
Schadensbehebung gegen Berechnung
oder im Rahmen der Garantiebedingun-
gen.

23.

Achtung!

Unter Spannung keine Stecker 16sen oder
verbinden.

2.4.

Transportsicherung erst
entfernen!

(Pkt. 3.4. Seite 6)

bei Montage

3. Montageanleitung

3.1.

Einbaulagen

Schutz gegen Staub und Spéne ist bei den
Einbaulagen a, b, ¢ gegeben. Gegen das
Eindringen von Spritzwasser ist das MeB-
system ohne weitere Malnahmen nur bei
der Einbaulage a geschiitzt. Einbaulage d
ist nicht zuldssig, da hierbei kein ausrei-
chender Schutz gewdahrleistet ist.

1. Volume de la fourniture

Standard

1.1.

Systéme de mesure avec 3m de cable
de raccordement; longueur de mesure,
type et précision comme spécifiés a la
commande

1.2

Instructions de Montage et fiche de
contrdle.

en option

1.3.

Cébles de rallonge
longueur standard 2m; des cables plus
longs sur demande.

2. Directives générales

2.1.

En suivant les présentes instructions
de montage, le systéeme de mesure
peut étre monté correctement et mis
en service sans difficultés. Nous
sommes toutefois disposés a procéder
au montage par nos spécialistes ou par
notre agent local contre facturation.

2.2,

En cas de panne que le client n‘est pas
en mesure de réparer, il est recommandé
de renvoyer l'‘équipement en usine a
Traunreut. La réparation a lieu gracieuse-
ment ou & titre onéreux en fonction des
dégéats constatés, dans le cadre de nos
conditions de garantie.

23,

Attention:

Ne connecter ni déconnecter aucune
fiche lorsque I'appareil est sous tension.
2.4.

N’enlever la sécurité de transport que
pendant le montage.

(voir paragr. 3.4. page 6)

3. Instructions de montage

3.1.

Diverses positions de montage

La protection contre la poussiére et les
copeaux est assurée dans les positions
a, b et ¢. Le systéme de mesure n’est
étanche a l'eau d’arrosage, sans autre
mesure complémentaire, qu'en utilisant
la position a. La position d n‘assure pas
une protection suffisante et n‘est donc
pas admise.

supplémentaires,

1. items included in delivery

Standard

1.1.

Transducer with 3 m connecting cable.
Measuring length, type and accuracy as
ordered.

1.2,

Mounting instructions and certificate of
inspection.

Optional

1.3.

Additional extension cables. Standard
length 2 m. Larger lengths upon request.

2. General Information

2.1.

By adhering to the mounting instructions,
the transducer can be easily installed
and set into operation. If required, how-
ever, the installation at customer’s expen-
se can be carried out by contacting the
appropriate Heidenhain representation
or our service engineer.

2.2.

If the equipment becomes defective and
cannot be repaired by the customer, we
recommend the return of the equipment
to our factory in Traunreut. Depending on
the nature of damage, repairs are carried
out either free of charge within condi-
tions of guarantee or at customer’s
expense.

2.3. i

Caution!

Do not engage or disengage any con-
nectors whilst equipment is under power.
24.

The transport protection clamps should
only be removed during mounting

(item 3.4. page 6).

3. Mounting Instructions

3.1.

Mounting positions

The positions a, b and ¢ offer protection
against dust, chips, shavings, etc. Protec-
tion against fluid-penetration into the
measuring system is given in position a.
Position d offers insufficient protection
and should therefore be avoided.

Bewegungsrichtung von Spritzwasser und Spanen
direction de |'eau de projection et des copeaux
direction of fluids, chips and shavings

$
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3.2

Wahl des Kabelausganges (Fig. 2)

Nach L&sen der Schrauben K kann der
Deckel des Abtastkopfes und damit auch
der Kabelausgang um 180° gedreht wer-
den. Beim Wenden des Deckels ist dar-
aut zu achten, daBl die Anschiufdréhte
nicht abgerissen werden. Nach Wenden
des Deckels sind die Schrauben K wie-
der fest anzuziehen (Anzugsmoment:
0,5 Nm == 5 cm kp).

3.3.

Montage der MafBstabeinheit (Fig. 2)
3.3.1.

Auflagefldchen A flir die MaBstabeinheit
vorbereiten (Fig. 3). Sie soliten lackfrei
sein. Parallelitdtstoleranz der Auflage-
flachen zur Maschinenflinrung: 0,25 mm.
Die Auflageflachen sollen innerhalb
0,25 mm in einer Ebene liegen.

3.3.2.

Llage der Gewinde Mé flir die Schrau-
ben S, der stirnseitigen Befestigungs-
winkel W, der Mafistabeinheit nach dem
Bohrungsabstand des Mefsystems an-
reien, Kernldcher bohren, Gewinde min-
destens 10 mm tief schneiden, entgraten
und Spéne entfernen (Fig. 2).

3.3.3.

Nur fiir MeBlléngen iiber 1020 mm!

Lage der Gewinde Mé fiir die Schrau-
ben S, der seitlichen Befestigungswinkel
Wy der Mafstabeinheit anreiBen, Kern-
I6cher bohren, Gewinde mindestens
10mm tiet schneiden, entgraten und
Spane entfernen. Abstand der Befesti-
gungswinkel Wy untereinander und zu
den Befestigungswinkeln W4 in MeSBrich-
tung: £700 mm (Fig. 2).

Die seitlichen Befestigungswinkel k&nnen
in der Hohe verstellt werden, so daB ihre
Anschraubfldchen an der Maschine bis zu
2mm oberhalb und bis zu 9 mm unter-
halb der Anschraubfldchen A fiir die stirn-
seitigen Befestigungswinkel liegen diir-
fen. Die Befestigungsgewinde fiir die
seitlichen Befestigungswinkel liegen bei
den Befestigungsmoglichkeiten | bis Il
(Fig.3 bis5) 10 £ 2 mm auBen neben der
Flache B’ der MafBstabeinheit und bei
den Befestigungsmdglichkeiten IV bis VI
(Fig. 6 bis 8) im Abstand von 7 % 2mm
von der Flache B’ unter der MaBstabein-
heit. Damit bei den Befestigungsmdglich-
keiten IV bis VI die Schrauben Sy unter
der Mafstabeinheit Platz haben, miissen
die Anschraubflachen fiir die seitlichen
Befestigungswinkel Wy 7 X 3 mm hinter
den Anschraubfldchen A fiir die stirnseiti-
gen Betestigungswinkel zurlickgesetzt
sein.

3.2

Choix de la sortie de cable (fig. 2)
Aprés avoir desserré les vis K, le cou-
vercle du capteur peut étre tourné —
et ainsi donc egalement la sortie de
cédble — de 180°. En tournant le cou-
vercle, veiller & ne pas arracher les fils
de raccordement.

Aprés avoir retourné le couvercle,
resserrer les vis K (couple de serrage
05Nm==5 cm kp).

3.3.

Montage de I'ensemble de régle (fig. 2)
3.3.1.

Préparer les surfaces d’appui pour
I'ensemble de régle (fig.3).Elles doivent
étre débarrassées de toute trace de
peinture. Tolérance de parallélisme des
surfaces d’appui par rapport au guidage
de la machine: 0,25mm. Les surfaces
d‘appui doivent se trouver dans le méme
plan a 0,25 mm prés.

3.3.2.

Tracer la position des taraudages Mé
pour les vis S, des équerres de fixation
frontales W, de I'ensemble de régle
suivant la distance des trous de fixation
du systeme de mesure, forer les trous
et tarauder sur une profondeur d’au
moins 10 mm, enlever les arétes et les
copeaux (fig. 2).

3.3.3.

Uniquement pour des longueurs de
mesure supérieures a 1020 mm

Tracer la position des taraudages pour
les vis S, des équerres de fixation
laterales Wy, de I'ensemble de régle,
forer les trous, tarauder sur une pro-
fondeur d’au moins 10 mm, enlever les
arétes et les copeaux. Distance des
équerres de fixation Wy entre-elles et
aux équerres de fixation W, dans le
sens de la mesure: <700 mm (fig. 2).
Les équerres de fixation latérales peu-
vent étre réglées en hauteur de sorte que
leurs faces de fixation sur la machine
peuvent se trouver jusqu’d 2mm au-
dessus et jusqu’a 9 mm en-dessous des
faces de fixation A pour les équerres de
fixation aux bouts. Les taraudages pour
les équerres de fixation latérales se
trouvent 10X 2 mm & I'extérieur, & coté
de la surface B’ de I'’ensemble de regle
(pour les possibilités de fixation 1 & Il
- fig. 3 a 5) et & une distance de
7*2mm de la surface B’ en-dessous
de l'ensemble de régle (pour les pos-
sibilités de fixation IV & VI - fig. 6 & 8).
Pour que les vis Sp aient de la place en-
dessous de l'ensemble de régle (pour
les possibilités de fixation IV & VI), les
surfaces de fixation pour les équerres
latérales Wy, doivent se trouver 7+ 3mm
en retrait des surfaces de fixation pour
les équerres aux bouts.

3.2,

Choice of cable exit (fig. 2)

By removing screws K, the cover of the
scanning head can be turned 180° thus
enabling the cable exit to be transferred
from left to right or vice versa. Care must
be taken that no wiring is damaged when
transferring the cover. Replace cover in
new position and secure screws K. (Re-
quired torque: 0.5 Nm == 5 cm kp).

3.3.

Mounting the scale unit (fig. 2)

3.3.1.

Prepare mounting surfaces A for scale
unit. They should be free from paint.

The mounting surfaces must be parallel
to the machine guide within a tolerance
of 0.25 mm and be level to each other to
within 0.25 mm.

3.3.2.

Mark positions of fixing holes Mé (UNF
1/4"—28) forbolts S, in accordance with
bore-hole spacing of end fixing brackets
W, of scale unit. Drill, tap (min. depth
10 mm, deburr and remove swarf.

3.3.3.

Measuring lengths over 1020 mm only!
Mark positions of fixing holes Mé (UNF
'/4"—28) for bolts S, of intermediate sup-
porting brackets Wy, Drill, tap (min. depth
10 mm), deburr and remove swarf. Di-
stance between end bracket W, and
adjacent intermediate supporting bracket
Wp - <700 mm (fig. 2).

The intermediate supporting brackets can
be arranged in such a manner that their
mating surfaces are located either 2 mm
above or 9mm below the machine
mounting surface A for the end brackets.
The tapped fixing holes on the machine
surface for the intermediate supporting
brackets are located either:

10+ 2 mm above surface B’ of the scale
unit (Mounting possibilities | to Il fig.
3 to 5)

or 7 £ 2 mm below surface B’ of the scale
unit (Mounting possibilities IV fig. é to 8).
In order to provide sufficient space for
bolts Sp (mounting possibilities IV to VI)
the mounting surfaces for the inter-
mediate supporting brackets Wy must lie
7EX3mm below (bolt direction) the
level of the mounting surfaces A for
the end brackets.
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3.4.

Montage des Abtastkopfes

3.4.1.

Anschraubfldche fiir den Abtastkopf vor-
bereiten. Sie sollte lackfrei sein. Paralleli-
tatstoleranz der Anschraubflache fiir den
Abtastkopf zur Maschinenfiihrung: 0,1 mm.

Befestigungsméglichkeit | und IV Fig. 3,6
Parallelitdtstoleranz der Anschraubflache
C zu den Auflageflachen A fiir die MaB-
stabeinheit: 0,1 mm,

Abstand der Anschraubflache C zu den
Auflageflachen A fir die MaBstabeinheit:
40 £ 0,5 mm.

Befestigungsmoglichkeit Il und V Fig. 4,7
Parallelitdistoleranz der Anschraubfldche
E zu den Auflageflachen A flr die Maf-
stabeinheit; 0,1 mm.

Abstand der Anschraubfldche E zu den
Auflagefldchen A fiir die Mafistabeinheit:
5% 0,5 mm,

Befestigungsmaglichkeit lllund VI Fig.5, 8
Toleranz des rechten Winkels zwischen
der Anschraubflache D und den Auflage-
flachen A flr die MaBstabeinheit:

2,5 mrad (£0,1/40).

Abstand der Anschraubflache D zur
Ebene, in der die Achsen beider stirn-
seitigen Befestigungsschrauben S, der
MaBstabeinheit liegen: 48,5 * 2 mm.
3.4.2,

Lage der Befestigungsbohrungen bzw.
-gewinde flir den Abtastkopf anreifen,
Befestigungsbohrungen bzw. -gewinde
anbringen, entgraten und Spane entfer-
nen, Abstand der beiden Befestigungs-
bohrungen zueinander: (in MeBrichtung)
40+ 0,2 mm.

Befestigungsméglichkeiten

la Fig.3 b Fig. 3
o Fig. 4 fla Fig. 4
IVa  Fig. 6 IVb  Fig. 6
Vb Fig.7 Va  Fig.7

Befestigungs- Befestigungs-
bohrungen ¢ 7 mm gewinde M é

Abstand der beiden Befestigungsbohrun-
gen bzw. -gewinde zur Ebene, in der
die Achsen beider stirnseitigen Be-
festigungsschrauben S, der MaBstab-
einheit liegen:

31,5 2mm. Fluchtung beider Bohrun-
gen zur Maschinenfiihrung: 0,2 mm.
Befestigungsmoglichkeiten

1 Fig. 5

VI Fig. 8

Befestigungsbohrungen ¢ 6 mm
Abstand der beiden Befestigungsbohrun-
gen zur Auflageflache A fir die MaB-
stabeinheit: 12,5+ 0,5mm bzw. 325+
0,5 mm.

Abstand der beiden Bohrungen zuein-
ander senkrecht zur Mefrichtung:

20 £ 0,2 mm.

3.4.3.

Nur fiir Megilangen iiber 1020 mm!
Schrauben G der seitlichen Befestigungs-
winkel Wy an der Mafistabeinheit soweit
IGsen, daB die Winkel gerade spielfrei
verschoben werden koénnen.

3.4.4.

Mafistabeinheit mit den Befestigungs-
schrauben S, lose anschrauben, ungeféhr
ausrichten und Schrauben leicht anziehen.

6

3.4.

Montage de la téte captrice

3.4.1.

Préparer la surface de montage pour la
téte captrice. Elle doit étre débarrassée
de toute trace de peinture. Tolérance de
parallélisme de la surface de fixation
pour la téte captrice par rapport au
guidage de la machine: 0,1 mm.
Possibilités de fixation 1 et IV fig. 3, 6
Tolérance de parallélisme de la surface
de fixation C par rapport aux surfaces
d'appui A pour I'ensemble de régle:
0,1 mm

Distance de la surface de fixation C aux
surfaces d’appui A pour I'ensemble de
régle: 40 = 0,5 mm.

Possibilités de fixation Il et V fig. 4, 7
Tolérance de parallélisme de la surface
de fixation E par rapport aux surfaces
d’'appui A pour l'enseémble de regle:
0,7 mm.

Distance de la surface de fixation E aux
surfaces d’‘appui A pour I'ensemble de
régle: 5+ 0,5 mm.

Possibilités de fixation 1l et VI fig. 5, 8
Tolérance de l‘angle droit entre la
surface de fixation D et les surfaces
d’'appui A pour l'ensemble de regle:
2,5 mrad (£0,1/40).

Distance de la surface de fixation D au
plan, dans lequel se trouvent les axes
des deux vis de fixation S5 de I'ensemble
de regle: 48,5 £ 2 mm.

3.4.2.

Tracer la position des trous ou tarau-
dages de fixation pour la téte captrice,
forer les trous et tarauder éventuelle-
ment, enlever les arétes et les copeaux,
distance des deux trous de fixation
entre-eux: (dans le sens de la mesure)

40 = 0,2 mm.

Possibilités de fixation

la fig. 3 ib fig. 3
b fig. 4 lla fig. 4
IVa  fig. 6 Vb  fig. 6
Vb fig. 7 Va fig.7
Trous de fixation  Taraudages de
G 7 mm fixation Mé

Distance des deux trous ou taraudages
de fixation au plan, dans lequel se trou-
vent les axes des deux vis de fixation
S, de I'ensemble de regle:

31,5% 2mm.

Alignement des deux trous par rapport
au guidage de la machine: 0,2 mm.
Possibilités de fixation

M fig. 5

VI fig. 8

Trous de fixation @ 6 mm

Distance des deux trous de fixation a la
surface d’appui A pour I'ensemble de
régle: 12,5%0,5mm et 32,5+ 0,5mm.
Distance entre les deux trous dans le
sens perpendiculaire au sens de
mesure: 20 * 0,2 mm.

3.4.3.

Uniquement pour des longueurs de
mesure supérieures a 1020 mm
Desserrer les vis G des équerres de
fixation latérales Wy sur 'ensemble de
régle juste assez pour permettre le
déplacement des équerres sans jeu.
3.4.4.

Monter I'ensemble de régle avec les vis

de fixation S5, l'aligner approximative-

ment et serrer les vis légérement.

3.4.

Mounting the scanning head

3.4.1.

Prepare mounting surfaces for the scan-
ning head. The surfaces should be free
from paint and must be parallel to the
machine guide within a tolerance of
0.1 mm.

Mounting possibility 1 and IV fig. 3, 6
Mounting surface C must be parallel to
mounting surface A of scale unit within a
tolerance of 0.1 mm.

The distance between mounting surface
C and mounting surface A for scale unit:
40 £ 0.5 mm.

Mounting possibility Il and V fig. 4, 7
Mounting surface E must be parallel to
mounting surface A within a tolerance
of 0.1 mm.

The distance between mounting surface
E and mounting surface A of scale unit:
5%+ 0.5 mm.

Mounting possibility Il and VI fig. 5, 8
The right-angle tolerance of mounting
surface D to mounting surface A of scale
unit:  2.5mrad ie. 2 0.1 mm/40 mm.
The distance between mounting surface
D and the centre line level of fixing bolts
Sa for scale unit: 48.5 = 2 mm.

3.4.2.

Mark positions of fixing holes for scan-
ning head. Drill, tap (if applicable) deburr
and remove swarf. (See page 18) Spac-
ing of holes: (in measuring direction)
40 £ 0.2 mm.

Mounting possibilities

la fig. 3 b fig. 3

b fig. 4 la fig. 4

IVa  fig. 6 Vb fig. 6

Vb fig. 7 Va fig. 7
Through-holes Tapped holes M6
®» 7 mm (UN 4 "—28)

Distance between fixing hole centres of
scanning head and fixing bolts S, for end
brackets of scale unit:
31.5+ 2mm.

Alignment of both holes
guideway: 0.2 mm.

to machine

Mounting possibilities

I fig.5

VI fig.8

Through-holes ¢ 6 mm

Distance between through-hole centres
and mounting surface A for scale unit:
125+ 05mm and 32.5% 0.5 mm.
Spacing of holes at right angles
measuring direction: 20 * 0.2 mm.

to

3.4.3.

Measuring lengths over 1020 mm only!
Loosen clamping screws G of inter-
mediate supporting brackets Wy, slightly
so that clearance-free movement of the
brackets is possible.

3.4.4.

Secure scale unit with bolts S, finger
tight. Establish an approximate alignment
and secure bolts lightly.



3.4.5.

Nur fiir Megldngen iiber 1020 mm!
Schrauben Sy, der seitlichen Befestigungs-
winkel Wy, leicht anziehen.

3.4.6. :

Nur fiir Meglingen iiber 1020 mm!

Flache C’ der MaBstabeinheit ggf. durch
Unterlegen von geeigneten Abstands-
stiicken in der N&he der seitlichen Be-
festigungswinkel Wy, innerhalb 0,25 mm
zur Maschinenfiihrung ausrichten.

3.4.7.

Nur fiir MeBldngen iiber 1020 mm!
Schrauben G der seitlichen Befestigungs-
winkel festziehen (Anzugsmoment:
1 Nm == 10 cm kp).

3.4.8.

Nur fiir MeBikingen iiber 1020 mm!

Evil. untergelegte Abstandsstiicke wieder
entfernen.

3.4.9.

Befestigungsschrauben S, (und Sp) fir die
MaBstabeinheit soweit 10sen, dafl die
MafBstabeinheit spielfrei auf ihrer An-
schraubebene bewegt werden kann.

3.4.10.

Anschraubflache C bzw. D oder E flir den
Abtastkopf zum Abtastkopf verfahren und
prifen, ob der Abtastkopf ggf. durch
Verschieben des Montagewinkels und/
oder der Maf3stabeinheit ohne Zwang an-
geschraubt werden kann.

3.4.5.

Uniquement pour longueurs de mesure
supérieures & 1020 mm

Serrer légerement les vis Sp
équerres de fixation latérales Wg.
3.4.6.

Uniquement pour longueurs de mesure
supérieures a 1020 mm

Aligner la face C’ de I'ensemble de regle
éventuellement en intercalant des piéces
de distance appropriées & proximité
des équerres de fixation latérales Wy
par rapport au guidage de la machine a
0,25 mm pres.

3.4.7.

Uniquement pour longueurs de mesure
supérieures 3 1020 mm

Serrer les vis G des équerres de fixa-
tion latérales (couple de serrage:

1 Nm == 10 cm kp).

3.4.8.

Uniquement pour des longueurs de
mesure supérieures a 1020 mm

Enlever les piéces de distance utilisées
éventuellement.

3.4.9.

Desserrer les vis de fixation S, (et Sp) de
'ensemble de régle suffisamment pour
permettre un déplacement sans jeu de
l'ensemble de régle sur son plan de
fixation.

3.4.10.

Déplacer la surface de fixation C, D ouE
pour la téte captrice vers celle-ci et
vérifier si la téte captrice peut étre
fixée sans contrainte, éventuellement en
déplacant I’équerre de fixation et/ou
'ensemble de regle.

des

3.4.5.

Measuring lengths over 1020 mm only!
Lightly secure fixing bolts Sy for inter-
mediate supporting brackets Wy, .

3.4.6.

Measuring lengths over 1020 mm only!
Align surface C’ of scale unit to machine
guide to within 0.25 mm. If necessary
shims can be applied in location of
intermediate supporting brackets.

3.4.7.

Measuring lengths over 1020 mm only!
Tighten clamping screws G of inter-
mediate supporting brackets.

(Required torque: 1 Nm==10 cm kp).

3.4.8.
Measuring lengths over 1020 mm only!
Remove shims (if any).

3.4.9.

Loosen bolts S5 (and Sp) of scale unit so
that clearance-free movement of the
scale unit on the mounting surface is
possible.

3.4.10.

Move mounting surface C, D or E (which-
ever applicable) towards scanning head.
Check possibility of securing scanning
head without force by either moving the
supporting brackets for scanning head
and/or the scale unit.

Continued on page 8.

Abtastkopt kann ohne Zwang ange- Abtastkopf kann nicht ohne Zwang an-
schraubt werden. geschraubt werden.

3.4.11. entfallt. Transportsicherung entfernen.

3.412. Abtastkopf lose anschrauben. Abtastkopf lose anschrauben.

3.4.13. Seitenfldche B’ der Mafstabeinheit so Seitenflache B’ der Mafstabeinheit so
ausrichten, daB sie innerhalb 0,25mm ausrichten, daB sie innerhalb 0,25 mm
parallel zur Maschinenflihrung liegt. parallel zur Maschinenfiihrung liegt.

3.4.14. entfallt.

Bei Befestigung nach den Mdglichkeiten |,
I, IV und V:

Flache D’ des Abtastkopfes zur Flache B’
der Mafstabeinheit innerhalb 0,2 mm
paralle! ausrichten. Dabei darauf achten,
dafl der Abstand zwischen Abtastkopf
und Mafistabeinheit innerhalb der ge-
nannten Meflldnge 1,5 £ 0,5 mm betragt.

Bei Befestigung nach den Moglichkeiten
It} und Vi:

Flache E’ des Abtastkopfes innerhalb
0,1 mm parallel zur Maschinenfiihrung aus-
richten. Dabei missen die Flachen E’ des
Abtastkopfes und C’ der MaBstabeinheit
auf der gesamten MeBldange innerhalb
* 0,5 mm fluchten.



la téte captrice peut étre fixée sans
contrainte.

la téte captrice ne peut pas étre fixée
sans contrainte.

3.4.11.

- néant -

Enlever la sécurité de transport.

3.4.12.

Fixer la téte captrice en serrant les vis
légerement.

Fixer la téte captrice en serrant les vis
légérement.

3.4.13.

Aligner la face latérale B’ de I'ensemble
de regle de telle fagon qu’elle soit pa-
rallele au guidage de la machine a
0,25 mm prés.

Aligner la face latérale B’ de I'ensemble
de regle de telle facon gu’elle soit pa-
rallele au guidage de la machine &
0,25 mm preés.

3.4.14.

- néant -

The scanning head can be secured
without force.

En cas de fixation suivant les possibilités
I, 1,1V et V:

Aligner la face D’ de la téte captrice pour
qu'elle soit paralleéle par rapport & la
face B’ de I'ensemble de régle & 0,2 mm
pres, en veillant & ce que la distance
entre la téte captrice et I'ensemble de
regle soit maintenue & 1,5+ 0,5 mm sur
toute la longueur de mesure.

En cas de fixation suivant les possibilités
I et VI:

Aligner la face E' de la téte captrice
pour qu’elle soit paralléle au guidage de
la machine & 0,1 mm prés, en veillant 3
ce que les faces E' de la téte captrice et
C’ de I'ensemble de régle s’alignent &
£ 0,5mm prés sur toute la longueur de
mesure.

The scanning head cannot be secured
without force.

3.4.11.

Not applicable.

Remove transport protection clamps

3.4.12.

Secure scanning head finger tight.

Secure scanning head finger tight.

3.4.13.

Align side face B’ of scale unit parallel to
machine guide to within 0.2 mm.

Align side face B’ of scale unit parallel to
machine guide to within 0.25 mm.

3.4.14.

3.4.15.

Befestigungsschrauben fiir den Abtast-
kopf festziehen (Anzugsmoment bei den
Befestigungen nach den Mdglichkeiten |,
I, IV und V: 4 Nm==0,4 mkp, nach den
Moglichkeiten lil und VI: 2 Nm == 0,2 mkp).
3.4.16.

Befestigungsschrauben S, (und Sp) fiir die
Mafistabeinheit festziehen (Anzugsmo-
ment: 6 Nm == 0,6 mkp).

3.4.17.

Transportsicherung entfernen, falls nicht
schon unter 3.4.11. geschehen.

3.4.18.
Anbautoleranzen und Funktion des Mef-
systems Uberpriifen.
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Not applicable.

3.4.15.

Serrer les vis de fixation pour la téte
captrice (couple de serrage pour les
fixations suivant les possibilités I, I, IV
et V. 4Nm==04 mkp, suivant les pos-
sibilités Il et VI: 2 Nm == 0,2 m kp).
3.4.16.

Serrer les vis de fixation S, (et Sp ) pour
I'ensemble de régle (couple de serrage
6 Nm == 0,6 mkp).

3.417.

Enlever la protection de transport, si
ceci n‘a pas encore été fait suivant le
paragraphe 3.4.11.

3.4.18.

Vérifier les tolérances de montage ainsi
que le fonctionnement du systéme de
mesure.

For mounting possibilities I, II, IV and V:
Align surface D’ of scanning head
parallel to face B’ of scale unit to within
0.2mm. Care must be taken that a
distance of 1.5+ 0.5 mm between scan-
ning head and scale unit be maintained
within the given measuring length.

For mounting possibilities Il and VI:
Align surface E’ of scanning head parallel
to machine guide to within 0.1 mm.
Surface E' of scanning head must then
have an alignment of *05mm to
surface C’ of the scale unit.

3.4.15.

Secure fixing bolts for scanning head.
Required torque: (Mounting possibilities
I, 11,1V and V): 4 Nm == 0.4 mkp (Mounting
possibitities 1l and VI): 2 Nm==0.2 mkp

3.4.16.

Secure fixing bolts S; and Sy for scale
unit.

(Required torque: 6 Nm == 0.6 mkp).
3.417.

Remove transport protection clamps if
not already carried out in accordance
with item 3.4.11.

3.4.18.

Check mounting tolerances and function-
ing of measuring system.



Befestigungsmaglichkeit

possibilité de fixation

mounting possibility

la

Mafe in Klammern nur bei LS510,L5510D
cotes entre parenthéses pour LS 510,LS510D
dimensions in brackets for LS 510,LS 510D only

ya

40t02

iz
T

T

: (36,5)

68%2

N5*2

Montagewinkel

équerre de montage

mounting bracket

Mutter
écrou
nut

M6 DIN_|
555

2‘5
(26)

6,5

vis de fixation
mounting bolts

machine guide

2 Befestigungsschrauben
MB DING12 {UNF 1/4"-28)

F=Maschinenfihrung
guidage ‘de la machine

b

L

T

] L':.'I'.I:.'_— -
4%

2 Befestigungsschrauben
M6 x35DIN 312

vis de fixation
mounting bolts




Befestigungsmdglichkeit

possibilité de fixation

mounting possibility

lla

Mafle in Klammern nur bei LS510,LS510D
cotes entre parenthéses pour LS 510,LS510D
dimensions in brackets for LS 510,LS 5100 only

Tle

(36,5)

— — —4L

S

==t — — 7]
R -
2l _Jo

[7T0A]F]
0t2

,r.—__é-—] 7
=i :G

2 Befestigungsschrauben
M6x35 DIN 912 (UNF 1/4~28)
vis de fixation

mounting bolts

o~
o 1=
]
o
4 4 &
& —TrE=
i 1 _
w0
Y
22 65
(7 ]02]e]
50,5 35

F = Maschinenfihrung
guidoge de la machine
machine guide

llb

|

jun)
i3

2Bl

——
W Mutter
M& DIN 555

écrou
nut

\ Montagewinkel
équerre de montage

mounting bracket

2 Befestigungsschrauben
M6 DIN 912

vis de fixation
mounting bolts
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Betestigungsmoglichkeit

possibilité de fixation mounting possibility

entfallt bei LS 510, LS510D
pas pour LS510,LS 510D
not applicable for LS 510,LS 510D

L]
T2
B
.
N7~
R 4
| I 20t02 |75 o
8 g
e N
| |LZR) 3
| 1N =
Il
A
35
0t2 F =Maschinenfihrung
| guidage de l((:I’ machine
~“machine guide
il
= o
- 1 )
N |
[Ye3
g A
~ I _—; 1J "
s | g
~ A1 “
A L=
o3|
~ -
il T ©
INNT S
tj \ Montagewinkel
“équerre de montage
12505 mounting bracket
,S%0,
\ 2 Befestigungsschrauben
MS DING12
e Tixation
mounting  bolts

"



Befestigungsmdglichkeit possibilité de fixation mounting possibility

Va | Vb

Mafe in Klammern nur bei LS510,LS510D
cotes entre parenthéses pour LS 510,LS 510D
dimensions in. brackets for LS 510,LS 510D only

40%0,2
80

20

Montagewinkel
equerre de montage
mountirig bracket

. (195)

~N
+!
n| o~
+1
v
&
. = g |
Mutter M6 DIN 4
éerou 5557 ~
nut
22 6,5
35

. 2 Befestigungsschrauben 2 Befestigungsschrauben
L0t 05 M6 DIN 912 { UNF 1/4%-28) M6 x 35 DIN 912

vis de fixation vis de fixation
mounting bolts mounting bolts

F=Maschinenfihrung

guidage de ta machine
machine guide

Nur bei Meglidngen iiber 1020 mm

uniquement pour longueurs de mesure supérieures a 1020 mm
measuring lengths over 1020 mm only
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Befestigungsmaglichkeit possibilité de fixation mounting possibility

Va Vb

Mafle in Klammern nur bei LS510,LS510D
cotes entre parenthéses pour LS 510,LS 510D
dimensions in brackets for LS 510,LS 510D only

}
_J

L0t 0,2
80

S
S}

o
713 o
c
Y 2 Befestigungsschraube .
] n
b El‘.b M x 35 DINST2 (UNF 1/4 -28) ~ iﬁb )
IR ll? j:l vis de fixation va
)| mounting bolts N
g AH =l
1 o | I f ]
S . S
+1 | o
oo N 5 |
+ \ 2l
b [ - L
™ \—< T I —— LT —
1) 1 I
U 1 N — T 1
> 8= B Mutter
M6 DINS55
écrou
22 6.5 nut
' [o] H#Joz[s]
+ .
5205 35 \ Montagewinkel
éguerre de montage
mounting bracket
2 Befestigungsschrauben
F =Maschinenfihrung \ M6 DIN 912
guidage de la machine vis de fixation
s - machine guide mounting bolts

Nur bei Meslldngen liber 1020 mm
uniquement pour longueurs de mesure supérieures a 1020 mm
measuring lengths over 1020 mm only
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Befestigungsmaglichkeit possibilité de fixation mounting possibility

VI

entfallt bei LS 510, LSS10D
pas pour LS510,LS 510D
not applicable for LS 510,LS 510D

—
3
;

J

| u%“ N

| IF 7

Iy @\ﬂ

b

| | e20tog)ss §
& | | o

I : N

||

1®

| l———| r——-4 g

1 [ KiE

73 F =Maschinenfihrung
guidage de la machine
machine guide

G {7
2 |
el
N[
+! ¥ v
® =
1]
o L =
[Fa]
| - P
¥
M (N 5
NN
Montagewinkel
\.équer(e de montage
12,505 mounting bracket
0.1 \ 2 Befestigungsschrauben
MS DIN 912
vis de fixation
mounting bolts

Nur bei Mesléngen iiber 1020 mm
uniquement pour longueurs de mesure supérieures 3 1020 mm
measuring lengths over 1020 mm only
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4. Technische Daten
4.1.
1$501,L$501 D

Abtastprinzip

photoelektrisch Durchlicht

MaBstab

GlasmaBstab mit DIADUR-Gitterteilung

Gitterkonstante

LS 501: 40 um
LS501D: 20 um

Lichtquelle

Miniaturlampe vorjustiert, 5 V/0,6 W,
mittlere Lebensdauer 100 000 h

Abtastelemente

Si-Photoelemente in Gegentaktanordnung

Impulsformer-Elektronik

im HEIDENHAIN Vor-Rickwartszahler

Systemgenauigkeit

+ 70 um/m bzw. £ 5 um/m MeBlange

Referenzmarke

standardmafig in der Mitte der MeBlange

Max. zul. Verfahrgeschwindigkeit
in m/min.

Kabellange:

4m 10m 15m 20m
LS 501: 48 32 26 18
LS 501 D: 24 16 13 9

Zul. Beschleunigung im Betrieb

30 m/s?

Notwendige Vorschubkraft

< 10N

Dichtigkeit des MeBsystems

IP 54 (DiN 40 050) bei Anbau nach
Montageanleitung

Zul. Umgebungstemperaturbereich

0°C...+é0°C

Lager- und Transportbedingungen
Zul. Temperatur

Zul. rel. Feuchte

Zul. Beschleunigung

Zul. StoB3belastung

—20°C...+70°C

20% ...80 %

60 m/s?

200 m/s?, Impulsdauer 5 ms

Ausgangssignale des Mefisystems

2 um 90° el. verschobene sinusdhnliche
Signale lg1 und lgs
und das Referenzsignal lgg

Tastverhdltnis

180°:180° £ 15°% el.

Phasenwinkel

zwischen den beiden Hauptspursignalen:
90° £ 10° el.

zwischen 0°-Signal und Referenzimpuls:
45° + 30° el.

Versorgungsspannung 5V £ 10 % (Lampe)
Gewicht des Mefisystems 0,7 kg -+ 2 kg/m MeBllange
Kabelschwanz am Mefisystem 3m

Verlangerungskabel 17 m

4. Spécifications techniques
4.1.
LS 501,1$ 501 D

Principe de balayage

photo-électrique, diascopique

Regle

régle en verre avec réseau en DIADUR

Pas de la division du réseau

LS 501: 40 um
LS501D:  20um

Source lumineuse

lampe miniature prérégiée, 5 V/0,6 W,
durée de vie moyenne 100 000 h

Eléments de balayage

photo-éléments au silicium en montage
push-putl

Electronique de mise en forme des
impulsions

dans le compteur réversible Heidenhain

Précision du systéme

+ 10 um/m ou * 5um/m de longueur -de
mesure

Marque de référence

prévue au milieu de la longueur de me-
sure de facon standard

Vitesse de déplacement max. admise en
m/min.

longueur du cable:

4m 10m 15m 20m
LS501: 48 32 26 18
LS501D: 24 16 13 9

Accélération en service admise

30 m/s?

Force d'avance requise

< 10N

Etanchéité du systeme de mesure

1P 54 (DIN40050) en cas de montage
suivant les instructions de montage

Plage de température ambiante

Conditions de stockage et de transport
Température admise

Humidité relative admise

Accélération admise

Charge de choc admise

0°C...+60°C

—20°C...+70°C

20% ...80%

60 m/s?

200 m/s?, durée de I'impulsion 5 ms

Signaux de sortie du systéme de mesure

2 signaux sinusoidaux lg1 etlgy dépha-
ses de 90° électr. ainsi que le signal de
référence lgg )

Rapport cyclique

180° : 180° £ 15° électr.

Angle de déphasage

entre les signaux des deux pistes
principales: 90° * 10° électr.
entre le signal 0° et I'impulsion de
référence: 45° £ 30° électr.

Tension d'alimentation

5V 10 % (lampe)

Poids du systéme de mesure

0,7 kg + 2 kg/m de longueur de mesure

Sortie de céble souple au systeme de
mesure

3m

Céble prolongateur

17 m
15



4. Technical Specifications
4.1,
LS 501, LS 501 D

16

Scanning principle

photoelectric, transmitted light

Scale

glass scale with DIADUR graduation

Grating pitch

LS 501: 40 um
LS501D:  20um

Light source

miniature filament lamp prefocused,
5V/0.6 W, average life 100 000 h

Scanning elements

siliconsolar cells inpush-pullarrangement

Pulse shaping electronics

within HEIDENHAIN bidirectional counter

System accuracy

T 10 um/m or £ 5 um/m measuring length

Reference mark (marker pulse)

on standard units at mid-point of measur-
ing length

Max. permissible traversing speed in
m/min.

cable length:

4m 10m 15m 20m
LS501: 48 32 26 18
LS 501 D: 24 16 13 9

Permissible acceleration when traversing

30 m/s?

Reqd. feed power

< 10N

Sealed protection of transducer

IP 54 (DIN 40 050) mounted as instructed

Permissible ambient temperature

0°C...+60°C(32°... + 140° )

Storage and transport conditions
Permissible temperature
Permissible relative humidity
Permissible acceleration
Permissible shock load

—20°C...+70°C (—4°...+158° F)
20% ...80 %

60 m/s?

200 m/s?, pulse duration 5ms

Output signals of transducer

2 signal trains le1 and lg, in close
approximation of a sine wave.

Phase shift 90 el. A single reference
signal leg.

ON-to-OFF ratio

180° : 180° + 15° el.

Phase angle

between main output signals: 90°+10° el.
between 07 signal and reference
mark: 45° + 30° el,

Supply voltage

5V £10 % (for lamp)

Weight of transducer

0.7 kg + 2 kg/m measuring length

Connecting cable of transducer

3m

Extension cable

17 m



4.2
LS 510,L5 510D

Abtastprinzip

photoelektrisch Durchlicht

Maf3stab

Glasmafstab mit DIADUR-Gitterteilung

Gitterkonstante

LS 510: 40 um
LS510D: 20 um

Lichtquelle

Miniaturlampe vorjustiert, 5 V/0,6 W,
mittlere Lebensdauer 100 000 h

Abtastelemente

Si-Photoelemente in Gegentaktanordnung

Impulsformer-Elektronik

im MontagefuBB des Abtastkopfes einge-
baut, integr. Schmitt-Trigger und Endstufe

Systemgenauigkeit

* 10 um/m bzw. £ 5 um/m MeBlange

Referenzmarke

standardmaBig in der Mitte der MeBlldnge

Max. zul. Verfahrgeschwindigkeit

LS 510: 60

in m/min. LS510D: 30

Zul. Beschleunigung im Betrieb 30 m/s?

Notwendige Vorschubkraft < 10N

Dichtigkeit des Mefsystems IP 54 (DIN 40 050) bei Anbau nach Monta-
geanleitung

Zul. Umgebungstemperaturbereich

0°C...+50°C

Lager- und Transportbedingungen:
Zul. Temperatur

Zul. rel. Feuchte

Zul. Beschleunigung

Zul. StoBbelastung

—30°C...+80°C
20°% ...80%
60 m/s?

200 m/s?, Impulsdauer 5 ms

Ausgangssignale des Mefisystems
Signalfolgen:

M

I I I | Ua1 (Uay)*

e

\j

t

i

] : » Ugo (Ugp)*

* invertierte Signale nicht dargestellt

Rechteck-Impulsfolgen TTL kompatibel

bei pos. Mefrichtung:

U, “High” 2> 2,4V bei ljgad = 4 MA

Uy “Low” £ 0,4V beilgne = 4 mA
Schaltzeiten < 0,5 us

Verzogerung des Uap -Signals gegeniiber
den Signalen Ugiund Ugz: t £ 1,2 us

Tastverhaltnis

bis 10 kHz: IxI = + 25°
bis 30 kHz: Ixl = + 45°
“High”: Low = (180° + x): (180° — x)

I

Phasenwinkel

bis 10 kHz: 90° + 15°
bis 30 kHz: 90° + 25°

Versorgungsspannung

Up=5V—%159%
| = 250 mA mit Last |source = 4 MA

Phasenlaufzeit der Elektronik

< 4us

Ausgangsbelastbarkeit

Isource < 6 MA

Isink < 20mA

C Last < 1000 pF am Kabelende
Kurzschiufestigkeit aller Ausgange ge-
gen 0OV kurzzeitig, 1 Ausgang dauernd
kurzschluBBfest bei Umgebungstemperatur
<25°C

Gewicht des Mefisystems

0,8 kg + 2 kg/m Mefilange

Kabelschwanz am Mefsystem

3m.

Verlangerungskabel

max. 50 m mit Differenzieitungsempfan-
ger am Eingang der Folgeelektronik, wo-
bei der Wert flr die Versorgungsspan-
nung eingehalten werden muf. Bei An-
wendung mit Heidenhain Zahlern VRZ 116,
126,136 wird der Spannungsabftall auf der
Versorgungsleitung (Verlangerungskabel
69.2-3-006) bis zu einer Ldnge von 50 m
ausgeregelt.
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4.2.
LS 510,L5 510D

18

Principe de balayage

photo-électrique, diascopique

Regle

regle en verre avec réseau en DIADUR

Pas de la division du réseau

LS 510: 40 um
LS510D: 20 um

Source lumineuse

lampe miniature préréglée, 5V/0,6 W,
durée de vie moyenne 100 000 h

Elements de balayage

photo-élements au silicium en montage
push-pull

Electronique de mise en forme des
impulsions

incorporée dans le bloc de montage de
la téte captrice, avec bascules de Schmitt
et étage terminal intégrés

Précision du systeme

+ 10 um/m ou * 5um/m de longueur de
mesure

Marque de référence

prévue au milieu de la longueur de me-
sure de fagon standard

Vitesse de déplacement max. admise en LS 510: 60
m/min. LS510D: 30
Accélération max. admise en service 30 m/s?
Force d’avance requise < 10N

Etanchéité du systéeme de mesure

IP 54 (DIN 40 050) en cas de montage sui-
vant les instructions de montage

Plage de température ambiante

0°C...+50°C

Conditions de stockage et de transport
Température admise

Humidité relative admise

Acceleration admise

Charge de choc admise

—30°C...+80°C

20% ...80 %

60 m/s?

200 m/s?, durée de l'impulsion 5 ms

Signaux de sortie du systeme de mesure

> Usi (U_a;)*

!|l||l'

U--Lu_ | > Ugz (Ung)*

|

|| -
i , 1 — Ugg (Uap)®

* les signaux inversés ne sont pas repré-
sentés

Trains d'impulsions rectangulaires: trains
de signaux compatibles TTL

avec sens de mesure positif:

Us “High” = 2,4V avec ligad = 4 MA

Us “Low” < 0,4V avec gk = 4mMA
temps de commutation < 0,5 us

retard du signal Uggpar rapport aux sig-
naux UysetU it £ 1,2 us

Rapport cyclique

jusqu’a 10 kHz: Ixt = * 25°
jusqu’a 30 kHz: ix] = + 45°
“High”: “Low” = (180° + x): (180° — x)

Angle de déphasage

jusqu’a 10 kHz: 90° £ 15°
jusqu’a 30 kHz: 90° % 25°

Tension d’alimentation

Up=5V— 5%
| = 250 mA avec charge lgoyrce = 4 MA

Temps de propagation de phase de
I'électronique

< 4us

Charge admise a la sortie

[source < 6 MA

lsink < 20mA

Cload < 1000 pF au bout du céble.
Toutes les sorties contre 0V résistent
aux courts-circuits de courte durée, 1 sor-
tie résistant aux courts-circuits en perma-
nence a une tempeérature ambiante de
< 25°C

Poids du systeme de mesure

0,8 kg + 2 kg/m de longueur de mesure

Sortie de cable souple au systeme de
mesure

3Im

Céable prolongateur

max. 50 m en prévoyant un récepteur de
ligne différentiel a I'entrée de I'électro-
nique consécutive, tout en assurant la
tension d’alimentation requise. En cas
d’utitisation d‘'un compteur Heidenhain
VRZ 116, 126 ou 134, la chute de tension
sur le cable d‘alimentation (rallonge
69.2-3-006) est compensée pour des lon-
gueurs de cable d’au maximum 50 m.




4.2,
LS 510,L$ 510D

Scanning principle

photoelectric, transmitted light

Scale

glass scale with DIADUR graduation

Grating pitch

LS 510: 40 um
LS510D: 20um

Light source

miniature filament lamp prefocused, 5V/
0.6 W, average life 100 000 h

Scanning elements

silicon solar cells in push-pull
arrangement

Pulse shaping electronics

within mounting block of scanning head.
Integr. Schmitt-triggers and output.

System accuracy

£ 10 um/m or £ 5 um/m measuring length

Reference mark (marker pulise)

on standard units at mid-point of measur-

ing length
Max. permissible traversing speed in LS 510: 60
m/min. LS510D: 30
Permissible acceleration when traversing 30 m/s?
Reqd. feed power < 10N

Sealed protection of transducer

1P 54 (DIN 40 050) mounted as instructed

Permissible ambient temperature

0°C... +50°C (32°... ¥ 122°F)

Storage and transport conditions:
Permissible temperature
Permissible relative humidity
Permissible acceleration
Permissible shock load

—30°C...+ 80°C (—22°... +176°F)

T20%...80%

60 m/s?
200 m/s?, pulse duration 5 ms

Output signals of transducer
signals:

Uql ‘!—'! l—]! | L] Uar (Uan)*
! ¥ I l » Usz (Us2)”

| _
| T # Uso (Ua0)"

* inverted signals not shown.

v

square-wave signal trains-TTL compatible.

With positive measuring direction

Uy “High” = 2.4V with l15ad = 4 mA

Us “Low” < 0.4V withlgne = 4 mA
switching time < 0.5 us

delay of Ugg signal to signals Uy, and
Uag2: t < 1.20us

ON-to-OFF ratio

up to 10 kHz: IxI = & 25°
up to 30 kHz: Ixl = £ 45°
“High” to “Low” = (180° + x): (180° — x)

Phase angle

up to 10 kHz: 90° £ 15°
up to 30 kHz: 90° + 25°

Supply voltage

Up=5V—15%
| = 250 mA with loading !source = 4 MA

Phase delay of electronics

< 4us

Output load capacity

Isource < 6 MA

I'sink < 20mA

Cload < 1000 pF at cable end

All outputs momentarily short circuit
proof against 0V, 1 output permanently
short circuit proof at an ambient tem-
perature of < 25° C (L 77°F)

Weight of transducer

0.8 kg + 2 kg/m measuring length

Connecting cable of transducer

3m

Extension cable

max. 50 m with differential line receiver
at input of subsequent electronics and
supply voltage remaining constant. When
using HEIDENHAIN counters VRZ 116, 126,
136 the voltage drop in the supply lead
(extension cable 69.2-3-006) is regulated
for a length not exceeding 50 m.
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5. Steckerbelegung

5.1.
LS 501, LS 501 D

5. Distribution des raccordements

sur fiche

51,
LS 501, LS 501 D

5. Connector lay-out

5.1.

LS 501, LS 501 D

Stecker
connecteur
connec tor

360 NE 200 717 01

téte captrice
scanning head

[_
|
|
|
|
Abtastkopf |
|
|
I
L

Photoelemente
photo- éléments
solar cells

I H! S () S R

- _

Kabel 4 e ™ 7] > 7 R c

cdble H H )— ES

cable N L N I
c 1
s £ c g . « 2
et ~ - @ o [= £
5 : £ % E v 5 & c|z
E g o & 5 o] w g- 3 §
a g < =1 @ =y = 8 =l
- o el - gl - = 3 s} = 15
[ T - - - -

. 5 < = B 3 = 3 g Sk
Steckverbindung [ § 2 T 1] B 2 8 g S
connecteur < o o 2 = ) = -
connector ' ‘ ' ' ' ' ' ' '

+ - + — + —_ + -
Kantak thezeichnung *

raccordements

dénomination des

contact designation

w
I~

Y
N

o
(@)

~J

8

w

input ‘signals
electrical values

Mefisignal  1e1 MefIsignal le2 | Referenzimpuls Abschir-

(0%el.) (90°el.) impulsion de mung
Belegung Lampe signal de mesure | signal de mesure | référence blindage
distribution lampe UL (0©élec.) le1 | (90°€lec.) 1e2 | reference pulse |ground
use lamp measuring signal } measuring signal | ©  leQ for shiel-

(0%el.) el ](90%el.) le2 ding
Eingangssignate 5V +10% 15 -35 pAsgg 15-35 pAgs 4-15 uA Nutzanteil
elektr. Werte | ca. 120mA 15-35 pAcc 15 -35 pAce 4L-15 uA partie utile
signaux d' entree env. 120mA 15-35 pApp 15-35 uApp 4-15 pA  useful part
valeurs électriques appr.120mA

X% innerer Schirm an Stift 8

duBerer Schirm an Steckergehduse

% blindage intérieur a latige 9

blindage extérieur au carter de la

fiche

% internol shield to pin 9
external shield to connector
housing
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5.2,
LS 510,LS 510 D

5.2,
LS 510,LS 510 D

5.2,

LS 510,LS 510D

1 Ua2 _——— —

2 +5v @—————

3 Uao o

4| U @—m————

5 Uat o

6 Ual @——
frei

7 libre o— — — — —
vacant

8 Ua2 T—-—--——-—-——
Schirm |

9 blindage —_————
shield

10 oV o r———

11 oV o ——

12 +5V T—————

Fir umgekehrte Zahlrichtung Adern
wie folgt im Stecker vertauschen.

Ua2

suit.

grau, gris, grey

rosa, rose, pink

blau, bleu, blue

rot, rouge, red

Sensorleitung*
fil de retour référence
sensor wire

schwarz, noir, black

braun, brun, brown

n

grin, vert, green

gelb, jaune, yellow

o

grau, gris, grey

weiB-braun
blanc-brun
white-brown

0,5 mm?2
weiB, blanc, white

0

Kabelausgang
sortie de céble
cable end

Speiseleitung
conducteur d’alimentation
feed wire

weif}, blanc, white

Sensorleitung*
fil de retour référence
sensor wire

0,5 mm?2
braun, brun, brown

Speiseleitung
conducteur d’alimentation
feed wire

violett (frei)
violet (libre)
violet (vacant) -

J

Pour un sens de comptage opposé,
intervertir les fils dans la fiche comme

Ua?2 @

rosa, rose, pink

braun, brun, brown

Va1l ?

Ua1

griin, vert, green

lows.
Ua1
@® Ual
L ] Ua2
Ua2

* Bei groBeren Kabellangen zwischen MeBsystem und Folge-Elektronik kann der auf der Leitung auftretende Span-
nungsabfall lber die Sensorleitung an der Folge-Elektronik gemessen und anschlieBend kompensiert werden.

* En cas de cables trés longs entre le capteur et I’électronique consécutive, la chute de tension survenant sur le
conducteur peut étre mesurée & I'électronique consécutive sur le fil de retour référence et compensée ensuite.

* With large cable lengths between the transducer and subsequent electronics unit, the amount of voltage drop can
be measured on the sensor wire at the subsequent electronics unit and compensated for.

For reverse counting direction, inter-
change leads within connector as fol-
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6. Demontage bzw. Montage des Stek-
kers 360 NE 200 717 01
Demontage (im Falle derWiederverwen-
dung des Steckers).

- Schrauben Z der Zugentlastung |6sen.

- Die Schraubenverbindung zwischen Teil A

und E wurde bei der Montage im Werk -

mit Lack gesichert. Versuchen Sie bitte
nicht, diese Schraubenverbindung mit Ge-
walt zu 18sen. Wir empfehlen das Auf-
warmen des Steckers im Bereich dieser
Schraubenverbindung anhand eines Heif3-
luftfons. Es muB darauf geachtet werden,
dal. weder Leitung noch andere wérme-
empfindliche Bauteile des Steckers durch
diese Behandlung beschadigt werden.

- Teil G festhalten und Teil E mittels eines
Maulschltissels (SW 19 bzw. 34*) 16sen
(empfohlene Dicke des Maulschlissels:
5mm max.). (Achtung!Beim Gegenhalten
des Teils G diirfen die Steckerstifte nicht
beschadigt werden!)

-Teile B, C, D, E und F so weit zuriick-
schieben, daf die Lotstellen am Teil G
zugénglich sind. Mit einem geeigneten
Lotkolben (30W empfohlene Leistung)
die einzelnen Lotstellen IGsen. Teile A, B,
C, D, E und F entfernen.

Steckermontage

+Im Falle, daBl der Stecker wie 0. a. de--

montiert wurde, missen die freien Enden
der Leitung zwecks Wiederverwendung
sorgfaltig nach Beschddigungen gepriift
werden. Alle Adern, verzinnten Enden
sowie Schirm und Mantel miissen in einem
einwandfreien Zustand sein. Besch&digte
Isolierung kann z. B. zu Kurzschlissen fiin-
ren.
- Sollte eine neue Vorbereitung des Kabel-

endes erforderlich sein, dann ist der Ab- -

lauf wie folgt zu beachten:

- AuBenmantel entfernen (Fig. 11)

- Schirm zuriickklappen (Fig. 12)

-Die einzelnen Adern abisolieren und
verzinnen (Fig. 13)

-Innere Schirme gemeinsam verdrillen
und aut ca. S5mm abschneiden. Litze
weiB/braun (0,74 mm2) anldten und mit
Schrumpfschlauch @ 5mm > 5mm lang
isolieren (Fig. 14)

- Steckerteile A, B, C, D, E und F lber das
Kabel ziehen (Fig. 15)

- Die verzinnten Enden des Kabels gemaf
Steckerbelegung (Seite 20) an den zu-
gehdrigen Anschluistellen des Teils G
I6ten (Lotkolben 30 W).

- Uberwurfmutter F in die richtige Lage
bringen.

Die Schraubverbindung ,Y” zwischen
Teil E und G herstellen (Achtung! Beim
Gegenhalten des Teils G dirfen die
Steckerstifte nicht beschadigt werden)

- Sonderscheibe D in die Aufnahme des
Teils E setzen.

- Kabelschirm radial spreizen auf ¢ 17.

»Den Gummiring C in die Aufnahme des
Teils E setzen, dabei mufB3 der Schirm
zwischen Scheibe D und Gummiring C
liegen. Achtung! Es muf3 darauf geachtet
werden, daf keine abgetrennten Draht-
chen vom Schirm in den Bereich der
Lotstellen gelangen. Dies fiihrt zu Kurz-
schilissen.

- Scheibe B auf den Gummiring legen.
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6. Démontage ou montage de Ila fiche

360 NE 200 717 01

Demontage (en cas de réutilisation de la
fiche).

fort d’arrachement.

Le raccord a visser entre les piéces A
et E a été blogué & l'usine avec du
vernis. On ne doit pas essayer de dé-
faire ce raccord avec violence. Nous
recommandons - de chautfer la fiche &
I'endroit du raccord & visser avec de
I'air chaud. Il faut veiller & ce que ni le
cable, ni dautres piéces de la fiche

sensibles & la chaleur ne soient dé--

tériorées par ce traitement.

- Tenir la piece G et dévisser la piéce E

a I'aide d’une clé (ouverture 19 ou %)
(épaisseur recommandée de laclé 5 mm
max.). (Attention: en tenant la piéce G,

veiller a ne pas détériorer les tiges de -

la fiche).
Repousser les piéces B,C,D,Eet F pour

rendre accessibles les soudures sur la-

piece G. Dessouder les différentes sou-
dures avec un fer a souder (puissance
recommandée 30 W). Enlever les piéces
A, B, C D EetF.

Montage de la fiche

Dans le cas ou la fiche a été démontée -

comme décrit ci-dessus, les bouts libres

du céble doivent étre examinés soigneu-

sement pour voir s’ils ne sont pas dé-

fectueux en vue de leur réutilisation.

Tous les conducteurs, bouts étamés ainsi

que le blindage et la gaine doivent étre
en parfait état. En effet, une isolation

défectueuse peut causer des courts-cir-
cuits par exemple.

Dans le cas ou il savére nécessaire de
refaire les bouts du céble, procéder

comme suit:

- enlever la gaine extérieure (fig. 11)

- replier de blindage (fig. 12)

- isoler les différents conducteurs et les
étamer (fig. 13)

- torsader les blindages intérieurs en-
semble et les couper sur env. 5mm.
Souder le toron blanc/brun (0,14 mm2) et
I'isoler a l'‘aide d'une gaine thermo-
retractible de @ 5mm X 5mm de long.

(fig. 14)

é. Disassembly and assembly of
connector 360 NE 200 717 01
Disassembly (for re-use of connector)

- Loosen screws Z of cable clamp.
- Dévisser les vis Z d’atténuation de l'ef--

The threaded connection “X” between
parts A and E has been secured with
locking paint in the factory. Please make
no-attempts to unscrew this connection
by means of force. We recommend that
the connector be warmed with a hot-air
blower in the location of connection “X”.
Care must be taken that the cable and
any other heat-susceptible components
are not damaged due to this treatment.
Unscrew threaded connection “Y” be-
tween parts E and G with a spanner
(19 mm/3/4" across flats). (Recommended
thickness of spanner: 5mm max.) Coun-
teract by holding part G. Caution! Take
care that no damage occurs to the pins.
Slide parts B, C, D, E and F along the
cable until the soldered connections on
part G are accessible.

Disconnect each soldered connection
with a suitable soldering iron. (30W
recommended). Remove parts A, B, C,
D,EandF.

Assembly of connector
When the connector has been removed
in accordance with the above mentioned,
the free ends of the cable mustibe carefully
checked for the purposes of re-use. All
cores, tinned ends, shielding and insuia-
tion must be free from damage. Damaged
insulation can cause short circuiting.

- Should new preparation of the cable end
be necessary, proceed as follows:

-Remove outer insulation of cable
(fig. 11).

- Draw back shielding (fig. 12)

- Remove core insulation and tin the free
ends (fig. 13)

- Twist internal shielding together and
cut off to a length of appr. 5 mm. Solder
a length ot 0.14 mm? wire onto internal
shield. (Colour of insulation white/
brown). Insulate soldered connection
with a length of thermo-shrinkable
tubing @ 5 mm X 5 mm long (fig. 14).

- Assemble parts A, B, C, D, E and F onto
the cable (fig. 15)

" glisser les pieces A, B, C, D, E et F sur - Solder the tinned ends to the appropriate

le cable (fig. 15)
souder les bouts étamés du céble aux
connexions correspondantes de la piéce
G (fer a souder 30 W) conformément au
schéma de la distribution des raccorde-
ments sur la fiche (page 20)
-amener I'écrou avisser F dans sa bonne
position
- réaliser le raccord & visser Y entre les
piéces E et G (Atttention: en immobili-
sant la piece G, veiller & ne pas dé-
tériorer les tiges de la fiche)
- mettre la rondelle spéciale D & ’endroit
prévu dans la piéce E
- écarter le blindage radialement sur le
diametre 17
-poser la bague en caouichouc C &
I'endroit prévu dans la piece E, en ayant
soin & ce que le blindage se trouve
bien entre la rondelle D etla bague en
caoutchouc C. Attention: veiller 3 ce
qgu’il n'y ait pas de petits fils coupés du
blindage aux environs des soudures,
ceux-ci pouvant causer des courts-cir-
cuits.

connections as given in the connector
plan (page 20).

* Bring the cap sleeve F into the correct
position.

- Screw part E to part G (threaded con-
nection “Y”). Counteract by holding
part G. Caution! Take care that no dam-
age occurs to the pins.

- Place special washerD into the recess
of part E.

-Arrange shielding radially to cable.
Place rubber washer C into recess of
parts E. The shielding must lie between
the rubber washer C and the special
washer D. Caution! Fragments of shield-
ing should not penetrate into the loca-
tion of the soldered connections. This
can cause short circuiting.

- Place washer B onto rubber washer.



-Die Schraubverbindung X" zwischen-
Teil A und Teil E herstellen, dabel Teil E
mit einem Maulschlissel gegenhalten.

- Die Zugentlastungsschrauben Z anziehen

poser la rondelle B sur la bague en-

caoutchouc

- rétablir le raccord a visser X entre les-
piéces A et E en maintenant en place la

Screw part A to part E. Counteract by
holding part E with a spanner.

Tighten screws Z of cable clamp.
Secure the threaded connection “X” with

-Die Schraubverbindung ,X“ mit Lack piéce E & l'aide d’une clé locking paint.
sichern. - Serrer les vis Z d‘atténuation de I'effort
d’arrachement
- bloquer le raccord a visser X avec du
vernis.
22
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7. Umstellung der Z&hirichtung

7.1.

Die MefBsysteme werden flr folgende
Z&hlrichtung vom Werk ausgeliefert:

7. Inversion du sens de comptage
7.1.

Les systémes de mesure ci-dessus sont The transducers leave the

7. Conversion of counting direction
71, :
factory with

fournis par l'usine pour le sens de the following counting direction:

comptage suivant:

C——

MeBsystem-Typenschild
plaquette d'identification

du systéme de mesure
transducer label

[

Bewegung der MafBistabeinheit fiir positiven steigenden Wert
mouvement de l'unité de régle pour un comptage croissant
traversing direction of scale unit for positive increasing value

Bewegung des Abtastkopfes fiir positiven steigenden Wert
mouvement de la téte captrice pour un comptage croissant
traversing direction of scanning head for positive increasing value

Bewegt sich die Mafstabeinheit bzw.
der Abtastkopf in der mit Pfeil gekenn-
zeichneten Richtung, so wird ein positi-
ver (steigender Wert) im Zé&hler ange-
zeigt.

7.2.

Die Umstellung flir die entgegengesetzte
Zahlrichtung kann bei LS 501, LS 501 D wie
folgt im Abtastkopf vorgenommen wer-
den. BeidenMeBsystemenl$510,LS510D
ist die Umstellung durch Vertauschen der
Anschliisse im Stecker vorzunehmen, dazu
siehe Steckerbelegung Pkt. 5.2.

7.2.1. -
Schrauben ,K” des Abtastkopf-Deckels
|6sen.

Lorsque l'unité de régle ou la téte
captrice se déplace dans le sens indi-
qué par la fléche, la valeur affichée
au compteur va en augmentant.

7.2.

Pour modifier le comptage des LS 501,
LS 501 D dans le sens opposé, procéder
comme suit. Pour les systemes de me-
sure LS 510, LS 510D, cette modification
est faite par linterversion des soudures
dans la fiche. A cet effet, voir distribution
des contacts sur fiche, paragr. 5.2.

7.21.
Dévisser les vis «K» du couvercle de
la téte captrice.

If the scale unit or the scanning head
is moved in the direction as indicated
by arrows, the counter display will show
a positive increasing value.

7.2

Conversion of the counting direction for
transducers LS 501, LS 501 D can be car-
ried out in the scanning head as follows.
The conversion of transducer types LS
510, LS 510D can only be performed by
interchanging connections on the connec-
tor. Refer to “connector” lay-out in item
5.2.

7.21.

Remove screws
head cover.

“K” of the scanning

4 Schrauben K

téte captrice
scanning head

4 vis K
4 screws K
{ \ /\ /
H 18t/ \ @ 7
/
/ | /
[ \ $ﬁ /
li [ i
Abtastkopf
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7.2.2.

Deckel des Abtastkopfes vorsichtig ab-
heben.

7.2.3.

Im Abtastkopf wird eine Stiitzpunkt-
platine sichtbar mit folgender Belegung:

7.2.2.

Soulever le couvercle de
captrice avec précaution.
7.2.3.

Dans la téte captrice un circuit imprimé
avec différents points de soudage
devient visible ayant les contacts sui-
vants:

la téte

7.2.2.
Caretully lift scanning head cover.

7.2.3.

A small circuit board with the following
connections is located within the scan-
ning head:

zum Z&hler
vers le compteur
to counter

Normalbelegung

distribution normale des contacts

normal wiring

ﬁrijn vert green
braun brun brown
blau bleu blue
grau  gris grey
rosa rose pink
rot rouge red
weifl blanc white

’_gelb jaune yellow

Platine-Befestigungsschraube
vis de fixation du circuit
board fixing screw

7.24.

Die in Fig. 19 eingekreisten Anschllisse
|6sen.

Anschliisse rot mit gelb und blau mit griin
vertauschen.

Anschliisse neu I6ten.

7.2.5.

Abtastkopf-Deckel vorsichtig aufsetzen.
Es muB darauf geachtet werden, daB die
Anschluidrahte nicht eingeklemmt oder
abgerissen werden.

Achtung! Auf richtigen Sitz der Dichtung
achten! Schrauben ,K” fest anziehen
(Anzugsmoment: 0,35 Nm = 3,5 cm kp).

7.24.

Dessouder les points de contact entou-
rés d’un cercle a la fig. 19.

Intervertir les fils rouge et jaune ainsi
que les fils bleu et vert.

Ressouder.

7.2.5.

Remettre le couvercle de la téte cap-
trice avec précaution. Veiller & ne pas
coincer les fils de raccordement ni &
les arracher.

Attention: Veiller a remetire les joints
d’étanchéité dans leur bonne position.
Visser a fond les vis «K» (couple de
serrage: 0,35 Nm == env. 3,5 cm kp).

7.24.

Disconnect the encircled
as shown in fig. 19.
Interchange connections red with yellow
and blue with green.

Re-solder.

7.255.

Replace scanning head cover ensuring
no single wires are either caught
between cover and housing or severed
through.

Caution: Care should be taken that the
rubber gasket is the correct position
before replacing the cover.

Replace and secure screws “K”. (Re-

connections

_ quired torque: 0.35 Nm = 3.5 cm kp).
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8. Elektrischer Anschluf3

8. Raccordement électrique 8. Electrical connection

8.1 8.1 8.1
Anschlufi des LS 501, LS 501 D an Raccordement du LS 501, LS 501 D au Connection of LS 501, LS 501 D to
HEIDENHAIN Vor-Riickwartszéhler VRZ compteur réversible HEIDENHAIN VRZ HEIDENHAIN bidirectional counter VRZ
LS 501
3m LS 501D 7m %

LS 501
LS 501D

nJ nJ

mnl

[ | VRZ

* siehe technische Daten auf Seite 15 * voir caractéristiques techniques & la * refer to technical specifications on

page 15 page 16
8.2. 8.2 8.2.
Anschlufi des LS 510 und LS 510 D Raccordement des LS 510 et LS 510 D au Connection of LS510 and LS510D to
an HEIDENHAIN Vor-Riickwdrtszdhler VRZ  compteur réversible HEIDENHAIN VRZ HEIDENHAIN bidirectional counter VRZ
max. 50 m * 69.2-3-006
LS 510 rJ

LS 510D

—d

| VRZ

* siehe technische Daten auf Seite 17
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* voir caractéristiques techniques a la * refer to technical specifications on
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9. Anschlutmage mm

9. Cotes d'encombrement mm

9. Mounting dimensions mm

Bel Mefilingen unter 1140 mm entfailen Pour des longueurs de mesure inférieu- Measuring lengths below 1140 mm are

die beiden inneren Befestigungswinkel

brackets

res & 1140 mm il ne faut pas prévoir les supplied without intermediate supporting
équerres de fixation intermédiaires

Mefllénge + 150 mm

longueur de mesure +150mm
measuring tength+150 mm

Befestigungsmoglichkeiten

Beginn der Mefitdnge
début de la longueur de mesure
«starting- point of measuring tength

TS
W0 I\f
; ®
o~ .
' + =
Leed 2 [
Py ol A
===
o
b2
5305®
Standardausfiihrung:

exécution standard :
standard design:

Sonderausfihru
exécution spécia
special design:

possibilités de fixation

Transport-und Montagestellung
position pour le transport et le montage
position for shipping and mounting

mounting possibilities

315%2

longueyr de mesure | M
measuring length

LM

eine Referenzmarke in der Mitte der Mefildnge z ~ 2

une seule marque de référence au milieu de la longueur de mesure z=

one reference marking ot mid-point of measuring length z= LM
2

%e: eine Referenzmarke im Abstand z von der dargesteliten Linken Endlage 10222 M-10
: une marque de référence G une distance z 10£z#LM-10 de la fin de course & gauche
one reference marking at a distance z 10%zZLM-10 from the left hand end position

LM

kundenseitige Anschlufimafle
&) dimensions de montage chez le client
machine mounting dimensions for customer
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Kabelausgang wahlweise links oder rechts
sortie de cGble & droite ou & gouche, au choix
cable tail either left or right
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' Transportsicherung
protection de transport
2 45 transport protection
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[ position de la marque Je réiérence 20 | 4020,2 k]
reference marking position J
80 A0
Mefldnge

!
|—»8
Sicherheitsabstond

distance de sécurité
safety clearance

5122Q@
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¥ entfallt bei LS510,LS 510D
pas pour LS 510, LSS10D
not applicable for LS 510,5100

Mafle in Klommern nur bei LS 510, LSS10D
cotes entre parenthéses pour LS 510, LS 510D
dimensions in brackets for LS 510,LS 510D only

bei Dauerbiegung RZ100mm

rayon min. lors de courbure fréquente RE100mm

min.rad. for frequent flexing RE100mm
bei einmaliger Biegung RE40mm

royon min.lors de courbure permanente R£40mm
min. rad. for rigid configuration RE40mm

Kabeltdnge 3m
———tongueur du cdble 3m
tength of cable 3m

Schnitt A-B

coupe A-B

sectional view A-B
Sechskant
ouverture hexagonale
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Maschinenfiihrung
F = guidage de lo machine
machine guide

hexagonal hole

Ansicht C
vue C
view C
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9. Anschlufmafie mm 9. Cotes d’encombrement mm 9. Mounting dimensions mm

Bei Mesldngen unter 1140 mm entfallen Pour des longueurs de mesure inférieu- Measuring lengths below 1140 mm are

die beiden inneren Befestigungswinkel res & 1140 mm il ne faut pas prévoir les supplied without intermediate supporting
équerres de fixation intermédiaires brackets
Mefildnge + 150 mm
longueur de mes#re +150mm
measuring length+150 mm
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Kabelausgang wahlweise links oder rechts
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25 45 transport protection
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145 2 Referenzmarken- Stellung
| position de la marque de rétérence
reference marking position
z | Mefilange
longueyr de mesure | M
. . measuring length
Beginn der Mefildnge Transport-und Montagestellung
début de la longueur de mesure position pour le transport et le montage
starting-point of measuring length position for shipping and mounting
=10
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Standardausfiihrung: eine Referenzmarke in der Mitte der Mefildnge z = 2 LM
exécution standard: une seule marque de référence au milieu de’la longueur de mesure z= =
standard design: one reference marking at mid-point of measuring length z= LM
2
Sor)derpusfijhrqn?: eine Referenzmarke im Abstand z von der dargestetlten Linken Endlage 105z5LM~10 kundenseitige
exécution spéciale: une marque de référence a une distance z _10222LM-10 de la fin de course & gauche & dimensions " d
special design: one reference marking at a distance z 105z=LM-10 from the left hand end position machine mour




vy 1140 mm are
iate supporting

0.25[ F | %20 40028 %
X
®
[ — o~ 4 1
TS :
Y] _é‘ m J@%ﬁ———) o
= T
S T S I
TTIAT T e roof
YeZed % % M5
= 70Q
!»—>A
|
i
A g L B
&P w|
= {
= 1
ce g 2 €@ —©
] BN 8]~ @ 5 ]
eferenzmarken - Stellun
osition de la marque Je référence 20 | 4020,2% 5
eference marking position
80 10
lefldnge
ongueyr de mesure | M I

neasuring length

B

Sicherheitsabstand
distance de sécurité
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kundenseitige Anschlufimafie
&) dimensions de montage chez le client
machine mounting dimensions for customer

F = guidage de la machine

% entfallt bei LS510,LS510D
pas pour LS510, LS510D
not applicable for LS 510,510D

Mafle in Klammern nur bei LS 510, LS510D
cotes entre parenthéses pour LS 510,LS 510D
dimensions in brackets for LS 510,LS 510D only

bei Dauerbiegung RZ100mm
rayon min. lors de courbure fréquente RZ100mm
min.rad. for frequent flexing RZ100mm

bei einmaliger Biegung RZ40mm
rayon min.lors de courbure permanente RZ40mm
min. rad. for rigid configuration RE40mm

Kabelldnge 3m
T longueur du cdble 3m
length of cable 3m

?8
T Schnitt A-B
coupe A-B
sectional view A-B
Sechskant
& ouverture hexagonale
A hexagonal hole
1) J [42]
L= g
~ &
LY
1 3 Ansicht C
vue
view C
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Maschinenfihrung

machine guide
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10. Ausgangskabel (3 m)

mit Metallschutzschlauch
(Sonderausfiihrung
LS 501, LS 501 D)

10. Céable de sortie (3 m) 10. Output cable (3 m)
avec gaine de protection en métal armoured
(exécution spéciale (special design
LS 501, LS 501 D) LS 501, LS 501 D)

Kabellange 3m

80

4+ longueur du céble 3m
length of cable 3m
65 -
{_,
S g —
© > A 3 lRE .
S s -
= A% -0 o) il= T =}

8,5

10

46

bei Dauerbiegung R 2100 mm
rayon min. lors de courbure fréquente R 2 100mm
min.rad. for frequent flexing R 2100 mm

bei einmaliger Biegung R2 40mm
rayon min.lors de courbure permanente R 2 40 mm
min. rad. for rigid configuration R 2 40 mm
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Israel Israél Israel NEUMO Tel. 03-333275/6
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Norwegen Norvege Norway BACHKE MASKIN A/S Tel. (075) 19100
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Caixa Postal 2923, Lissabon Telex 12842
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21 Dalvey Estate, 1025 Singapore Telex 33407
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