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Temel bilgiler | Genel bakis

Genel bakis

Bu bolumde, kullanilan yazihm ve mevcut dokiimantasyon ile ilgili bilgiler yer
almaktadir.

Uriin ile ilgili bilgiler

Uriin tamimi Kimlik numarasi (kimlik)
Visual Tool Check 12806001.5.x

Visual Tool Check (VTC) yazilimi, alet incelemeye yonelik bir kamera sisteminin
pargasidir. VT 121 kamerasiyla birlikte, alet durumu ve makine aletinin i¢indeki
asinma kontrol edilebilir. VT 122 kamera, alet 6lgimu igin de kullanilabilir.

Asagidaki uygulamalar da mumkinddr:
Kritik isleme adimlarindan once alet testi
Kesim parametrelerinin optimizasyonu
NC programlarinin optimizasyonu

Kirk denetimi

B Alet mrl dolduktan sonra alet kontrol(

Visual Tool Check yazilimi NC yazilim strimu 34059x-10'dan itibaren HEIDENHAIN-
TNC7 veya TNC 640 kumandaya baglanabilir. Kayit, kirik denetimi ve olgim daha
sonra donguler araciliryla otomatik olarak kontrol edilir.

Visual Tool Check yazilimi, kayitlar gorsel olarak degerlendirmek icin kullanilabilir.

Buna ek olarak, manuel olarak ¢ekim olusturabilir, aydinlatma ve pozlama suresini
ayarlayabilir ve goruntu veritabanini yonetebilirsiniz.

Dongl 621 ve Dongu 622 ile ilgili bilgiler:
Gorlntller (islenmemis veriler) XML tabanli meta verilerle birlikte PNG
dosya tlrU olarak kaydedilir.

Uriin dokiimantasyonu

Dokiimantasyonun gegerliligi
Doklmantasyonu ve yazilimi kullanmadan once, dokimantasyon ve yazilimin
uyumlu oldugunu kontrol etmelisiniz.

Bu kullanicr el kitabl, VT 121 ve VT 122 kamera sistemleri igin VTC yaziliminin
1280600.1.5.x strimu ile 1386761-xx-04-xx (TNC7) ve 1334619-xx-04-xx (TNC 640)
dongu paketleriigin gecerlidir.

Surdm numaralari uyusmuyorsa ve bu nedenle dokimantasyon gecerli
degilse guncel dokimantasyonu www.heidenhain.com adresinde
bulabilirsiniz.
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1.3.2

1.3.3

Dokiimantasyonun okunmasina iligkin bilgiler

Dokiimantasyonun dikkate alinmamasi 6liimciil kazalara, yaralanmalara veya
maddi hasara yol agabilir!

Dokimantasyonun dikkate alinmamasi olimcidil kazalara, kisilerin yaralanmasina
veya maddi hasara yol agabilir.

» Dokimantasyonun tamamini dikkatlice okuyun
> Dokimantasyonu sonraki kullanimlar i¢in saklayin

Asagidaki tabloda doklimantasyonun béltimleri okunma onceliklerine gore
listelenmistir.

Dokiimantasyon Agiklama

Ek Bir ek belge, isletim kilavuzunda ve kurulum kilavuzundaki
ilgili icerikleri tamamlar veya onlarin yerine gecer. Ek belge
teslimat kapsamina dahil edilmisse okunmasi gereken belge-
ler arasinda en ylksek oncelige sahiptir. Dokimantasyonda-
ki diger tim icerikler gegerliliklerini korur.

Isletim kilavuzu isletim kilavuzu, cihazin usuliine ve amacina uygun kulla-
nimi igin gerekli olan tim bilgileri ve guvenlik uyarilarini
icermektedir. isletim kilavuzu teslimat kapsamina dahildir.
isletim kilavuzu, okunmasi gereken belgeler arasinda ikinci
en yuksek oncelige sahiptir.

Kurulum kilavuzu Kurulum kilavuzu, cihazin usuline ve amacina uygun olarak
monte edilmesi ve kurulmasi igin gerekli olan tum bilgile-
ri ve gUvenlik uyarilarini igermektedir. Kurulum kilavuzu,
www.heidenhain.com adresindeki indirme alanindan indirile-
bilir. Kurulum kilavuzu, okunmasi gereken belgeler arasinda
dcuncu en yuksek oncelige sahiptir.

Degisiklik mi istiyorsunuz veya bir hata mi buldunuz?

Doklmantasyon alaninda kendimizi sizin igin surekli iyilestirme gayreti icindeyiz.
Bize bu konuda yardimci olun ve degisiklik isteklerinizi lUtfen asagidaki e-posta
adresinden bizimle paylasin:

userdoc@heidenhain.de

Dokiimantasyonun saklanmasi ve devredilmesi

Kilavuz, galisma yerinin yakininda muhafaza edilmeli ve her zaman tim personelin
kullanimina hazir bulundurulmalidir. Isletmeci, personelini bu kilavuzun saklama
yeri ile ilgili bilgilendirmelidir. Kilavuzun okunamayacak hale gelmesi durumunda
isletmeci tarafindan Ureticiden bir yedek istenmelidir.

Cihazin Uglncu kisilere devredilmesi veya satiimasi durumunda asagidaki belgelerin
yeni sahiplerine devredilmesi gerekir:

m Ek (cihaz ile birlikte teslim edilmisse)

= jsletim kilavuzu
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1.4 Bu kilavuz hakkinda

Bu kilavuz, VTC yazihmini uygun sekilde galistirmak igin gerekli tim bilgileri ve
guvenlik talimatlarini igerir.

1.4.1 Kilavuzun hedef gruplari
Bu kilavuz, asagidaki islerden herhangi birini yapmakla yidkimlU olan herkes
tarafindan okunmali ve dikkate alinmalidir:
® Kurulum
B Servis ve bakim

1.4.2  Kullanilan uyanlar

Giivenlik uyarilan

Guvenlik uyarilari, cihazin kullanimiyla ilgili tehlikelere karsi uyarir ve bunlarin
onlenmesine yonelik uyarilar verir. Glvenlik uyarilari, tehlikenin ciddiyetine gore
siniflandirilmis ve asagidaki gruplara ayriimistir:

A TEHLIKE

Tehlike, insanlar icin tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi onlemek igin kilavuza
uymadiginiz takdirde, tehlike kesinlikle oliime veya agir yaralanmalara yol acar.

Uyarn, insanlar igin tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi dnlemek icin kilavuza
uymadiginiz takdirde, tehlike muhtemelen oliime veya agir yaralanmalara yol
acar.

AiKAZ
Dikkat, insanlar icin tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi onlemek igin kilavuza
uymadiginiz takdirde, tehlike muhtemelen hafif yaralanmalara yol acar.

BILGI

Dikkat, nesneler veya veriler igin tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi dnlemek igin
kilavuzu uygulamadiginiz takdirde, tehlike muhtemelen maddi bir hasara yol agar.

Bilgi notlan

Bilgi notlari, cihazin hatasiz ve verimli sekilde kullaniimasini saglar. Bilgi notlar
asagidaki gruplara ayrilmistir:

Bilgi sembolU bir ipucu belirtir.
Bir ipucu 6nemli ek veya tamamlayici bilgiler sunar.

Disli simgesi makineye bagl bir fonksiyonu temsil eder.
Aclklanan fonksiyon makineye baghdir, or.:

B Makinenizde gerekli bir yazim veya donanim segenegi vardir
B Fonksiyonlarin davranigi, makinenin yapilandirilabilir ayarlarina baghdir
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Temel bilgiler | Bu kilavuz hakkinda

Kitap semboll bir gapraz referans belirtir.

Capraz referans, makine Ureticinizin veya Uglncu taraf saglayicinin
belgeleri gibi harici belgelere yonlendirir.

1.4.3  Koyu renkli metinler

Bu kilavuzda asagidaki koyu renkli metinler kullaniimaktadir:

Gosterim Anlami
> . bir islem adimini ve o islemin sonucunu tanimlar
> . Ornek:

» OK secenegdine dokunun
> Mesaj kapatilir.
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Genel bakis

Bu bolum, cihazin usullne uygun sekilde monte edilmesi ve kurulmasi igin onemli
guvenlik bilgilerini igerir.

Genel giivenlik tedbirleri

Sistemin isletimi igin akim ileten cihazlarin kullanimi ile ilgili genel kabul gormus
guvenlik tedbirleri gegerlidir. Bu glivenlik tedbirlerinin dikkate alinmamasi, cihazda
hasarlara ya da yaralanmalara yol agabilir.

Guvenlik tedbirleri isletmelere gore dediskenlik gosterebilir. Bu kilavuzun igerigi ve bu
cihazin kullanilacagi isletmenin kendi diizenlemeleri arasindaki bir geliski bulunmasi
durumunda, daha siki olan dizenlemeler gegerlidir.

Amaca uygun kullanim

VTC yazilimina sahip Visual Tool Check kamera sistemi yalnizca asagidaki kullanim
icin tasarlanmistir:

= isleme merkezlerindeki aletlerin proses igi dlgimu
= |sleme merkezlerindeki aletlerin incelenmesi ve gorsel dlgimu

Amaca aykiri kullanim

"Amaca uygun kullanim" dahilinde belirtiimeyen her kullanim amaca aykiri olarak
kabul edilir. Bu durumdan kaynaklanan hasarlardan yalnizca makine ureticisi ve
makine isletmecisi sorumludur.

Ozellikle bir gtivenlik fonksiyonunun pargasi olarak kullanim gegerli degildir.

Personelin nitelikleri

Operasyon personeli, bu gorevler igin uygun niteliklere sahip olmali ve yazilim
dokumantasyonu yardimiyla yeterince bilgi edinmis olmalidir.

Cihazdaki munferit isler igin gerekli olan personel nitelikleri, bu kilavuzun ilgili
bollimlerinde verilmistir.

Kisi gruplari, nitelikleri ve gorevleri agisindan asagida ayrintili olarak agiklanmistir.

Operator

Operator, amaca uygun kullanim kapsaminda cihazi kullanir ve kumanda eder.
Isletmeci tarafindan 6zel gérevler ve amaca aykiri kullanim sonucunda meydana
gelebilecek olan tehlikeler hakkinda bilgilendirilir.

Teknik personel

Teknik personel isletmeci tarafindan genisletilmis kullanim ve parametreleme
hususunda egitilir. Teknik personel kendi teknik egitimi, bilgi ve deneyimleri ile gecerli
duzenlemeler konusundaki bilgileri bazinda ilgili uygulamalara iliskin olarak kendisine
verilen gorevleri yerine getirebilen ve olasi tehlikeleri bagimsiz olarak algilayabilen ve
bunlari onleyebilen kisilerdir.
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2.6 isletmeci yiikiimliiliikleri
Isletmeci, cihazin ve gevre birimlerinin sahibidir veya her ikisini de kiralamistir. Her
zaman amaca uygun kullanimdan sorumludur.
Isletmenin yapmasi gerekenler:
= cihazdaki gesitli gorevler icin nitelikli, uygun ve yetkili personel gérevlendirmek

m personeli, belgelendirilebilir bir sekilde yetkileri ve gorevleri hakkinda bilgi-
lendirmek

m personelin, verilen gorevleri yerine getirmek i¢in gerek duydugu tum araglari
kullanima sunmak

m cihazin sadece teknik agidan kusursuz bir durumda isletiimesini saglamak
B cihazin yetkisiz kullanima karsl korunmasini saglamak

HEIDENHAIN | Visual Tool Check | Kullanici el kitabi | 03/2026
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2.7 Genel giivenlik uyarilari

Bu Urtindn kullanildigi ttim sistemlerle ilgili sorumluluk, bu sistemin
kurulumunu yapan kisiye aittir.

Cihazdaki minferit isler icin dikkate alinmasi gereken 6zel glivenlik uyarilari, bu
kilavuzun ilgili bolimlerinde verilmistir.

271 Elektrik ile ilgili glivenlik uyarilari

Cihazin agilmasi esnasinda gerilim ileten pargalarla tehlikeli temas sonucunda
yaralanma riski!

Gerilim ileten parcalara dokunmak elektrik garpmasina, yaniklara veya 6lime
neden olabilir.

> Govdeyi kesinlikle agmayin
> Mudahalelerin sadece uretici tarafindan yapiimasini saglayin

Gerilim ileten pargalarla dogrudan veya dolayli temas durumunda elektrik
carpmasi tehlikesi bulunur!

Bunun sonucunda elektrik garpmasi, yanmalar veya 6lim meydana gelebilir.
> Elektrik sisteminde ve gerilim ileten pargalardaki galismalar sadece egitimli bir
uzman personel tarafindan yapiimalidir

> Sebeke badlantisi ve tUm araylz baglantilariigin sadece standarda uygun
sekilde Uretilmis kablo ve soketler kullanin

> Hasarli elektrik yapi pargalarinin derhal Uretici tarafindan degistirilmesini
saglayin

> Cihazin kablo ve baglanti yuvalarini diizenli olarak kontrol edin. Gevsek
baglantilar veya yanmis kablolar gibi eksiklikleri hemen giderin

BILGI

Cihazi acarak dahili bilegenlere zarar verebilirsiniz!

Cihazin agllmasi dahili bilesenlere zarar verebilir ve garanti ve glivence haklari
gecerliligini yitirebilir.

> Govdeyi kesinlikle agmayin

> Mudahalelerin sadece cihaz ureticisi tarafindan yapiimasini saglayin
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Genel bakis

Bu bolumde Visual Tool Check indirme ve kurallara uygun sekilde bir bilgisayara
kurulumunu yapma ile ilgili gerekli tim bilgiler bulunur.

Yazilim yiikleme

Kurulum dosyasinin indirilmesi

Visual Tool Check 6desini kurmadan 6nce HEIDENHAIN web sitesinden

(www.heidenhain.com) bir kurulum dosyasi indirmeniz gerekir.

> Guncel sirimu buradan indirebilirsiniz:
www.heidenhain.com/service/downloads/software

0 Gerekirse secili kategoriyi degistirin.

> Web tarayicinizin indirme klasorune gidin
» Indirilen dosyalari gegici bir saklama klasoriine ¢ikarin
> Kurulum dosyalari gegici saklama klasortne ¢ikarllir.

Gereksinimleri kontrol edin

Visual Tool Check kullanimr igin HEIDENHAIN, asagidaki asgari gereksinimlere sahip
bir bilgisayar 6nermektedir:

B Dort gekirdekli islemci

m Bellek 8 GB RAM

m Yaklasik 1000 gorintd igin 0,5 GB sabit disk alani

®  Microsoft Windows 11 veya Microsoft Windows 10

Visual Tool Check ve siiriiciileri yiikleyin

Kurulumu gergeklestirebilmek icin Microsoft Windows altinda Yonetici
olarak oturum agmis olmaniz gerekir.

Visual Tool Check ve surtculeri yiklemek igin asagidaki adimlari izleyin:

Baslatmak igin her bir kurulum dosyasina gift tiklayin

Kurulum sihirbazi gortntdlenir.

Lisans kosullarini kabul edin

Kurulum programinin talimatlarini takip edin

Visual Tool Check veya surtcu ylklenir, gerekirse masatsti simgesi olusturulur.
Kurulumu tamamlamak igin Tamamla digmesine tiklayin

Visual Tool Check veya suricu basariyla yuklendi.

V vV vV VvV VY
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Genel bakis

Bu bollim, isletime alma ile ilgili tim bilgileri igerir. Bu islem sirasinda VT 121
veya VT 122 kamera sistemi ile Visual Tool Check yazilimi arasindaki baglantiy
yapilandirirsiniz.

Kamera siiriiciilerini yapilandirma

Kamera sistemini taniyabilmesiicin Visual Tool Check 6desini IDS Camera Manager
slrtcl yazihmini kullanarak yapilandirmaniz gerekir.

Bagl kamera sistemini yapilandirmak igin asagidaki adimlari izleyin:

> IDS Camera Manager suriict yazilimini Microsoft Windows baslat menUsi
dzerinden baslatin

Camera list tablosunda kamera igin bir giris gérintulenir.

Automatic ETH configuration digmesine dokunun

Yapilandirma islemi otomatik olarak yapilir ve bir diyalog ile onaylanir.
Camera list tablosunun Free ve Avail. sttunlarinda Yes girisi gosterilir.
Otomatik yapilandirma basarisiz olursa asagidakileri yapin:

Expert mode secenedine dokunun

IDS Camera Manager diyalogu genisletilir

Manual ETH configuration digmesine dokunun

Parameters alanina kamera sisteminin sabit IP adresini girin

VvV VvV vV

vV vyYvyy

0 IP adresi girisini bir BT uzmanina yaptirin.

v

Close diigmesine dokunun

Kamera se¢imi

Kamera sistemini kontrol edebilmesi igin ayarlardan Visual Tool Check 6gesini
segcmeniz gerekir.

> Ana menude Ayarlar 6Jesine dokunun

@

Sensorler 6Jesine dokunun

Kamera 6gesine dokunun

istenen kamerayi segin

Etkinlestirin 6Jesine tiklayin

istenen kamera Visual Tool Check konumunda mevcuttur.

v v vVvyvVvyy
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5.1 Temel bilgiler

@ Makine el kitabini dikkate alin!
Makine Ureticisi bu islevi onaylamali ve 6zellestirmelidir.
Python (#46/#7-01-1) yaziim segenegi etkinlestirilmelidir.

Remote Desktop Manager (#133/#3-01-1) yazilim segenegi
etkinlestirilmelidir.

o HEIDENHAIN, yalnizca kamera HEIDENHAIN tarama sistemiyle
ayarlanmigsa VTC dongulerinin galismasini garanti eder.

Kamera tabanli takim denetimi i¢in asagidaki bilesenlere ihtiyaciniz vardir:
= VTC yazilimi

Kamera surucusu

Python (#46/#7-01-1)

Remote Desktop Manager (#133/#3-01-1)

Donanim:

B HEIDENHAIN VT 121 veya VT 122 kamera sistemi ve aksesuarlar
= Windows 10 veya 11 isletim sistemli harici bilgisayar unitesi

B Tarama sistemi

Uygulama

Kamera tabanli alet denetimi, aletinizi harici bir bilgisayar Unitesinde gorsel olarak
kontrol etmenizi ve goruntuleri kullanarak asinma olup olmadigini kontrol etmenizi
saglar. Ayrica makine ile isleme 6ncesinde ve sirasinda bir alet kinlmasini da fark
edebilirsiniz. Bunun yaninda, takimi dlgme ve takim verilerini, drnegin uzunluk,
yaricap, kose yarigap! ve ug agisini belirleme seceneginiz de vardir. VTC yazilimi
kurulduktan hemen sonra, donguler kumandada kullanilabilir. VTC yazilimini
Windows 10 isletim sistemi bulunan harici bir bilgisayar Unitesinde calistirin.

Aletin gozle denetimi, silindirik frezeler, kiiresel veya torus freze takimlarr ile
yapilabilir. Bir matkap kamera 2'de de gorsel olarak da gorintilenebilir.

Kumanda, alet yonetiminde asagidaki girislerle farkli alet tiplerini tanir.

Alet tipi R R2 T-ANGLE
Silindirik freze >0 0 0

Bilye freze >0 =R 0

Torus freze >0 >0 ve <R 0

Matkap >0 0 >0
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Kavramlar

VSC ile baglantili olarak asagidaki kavramlar kullanilir:

Kavram Aciklama
Kamera 1 Aletin genellikle yandan gorinimu
Kamera 2 Aletin genellikle asagidan gorindmu

Tek goruntl

Tek goruntd, tek bir alet bicaginin gérintisuddr.

Panoramik resim

Panoramik goriintd, aletin 360 derecelik bir gortintu-
sudur ve gerekirse inceleme modu da sunar.

Mozaik gorintisu

Mozaik gorlinttisU, aletin alttan tam bir ¢ekimidir.

Profil gortntdsu

Profil resmi, indekslenebilir takimlar ile bilye veya
torus freze takimlarinin tek tek bigaklarinin gérintd-
sudur.

Alet degerlendirmesi

Olusturulan goruntdler alet degerlendirmesinde
saklanir.

Guvenli ylkseklik

Guvenli yukseklik, dongide tanimlanir. 20,5 mm'dir
ve Kamera 2'nin referans ylizeyinden baslar.

Odak dizlemi / Glvenlik
mesafesi

Odak duzlemi, kameranin ortasinda yer alir. Kamera-
ya olan guvenlik mesafesi su degeri alir ve Kamera
1'in referans ylzeyinden baslar.

B VT 121=20,5mm
B VT 122=52mm
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VTC dongiilerinde dikkate alin

TUim VTC donguleri DEF agisindan aktiftir. BOylece, dongl tanimi program akiginda
okunur okunmaz kumanda tarafindan dongi otomatik olarak iglenir.

@ ileri besleme, konumlandirma ve devir hizi, makine iireticiniz tarafindan
tanimlanir.

BILGI

Dikkat ¢carpigsma tehlikesi!

Kameranin online aletin otomatik konumlandiriimasi sirasinda garpisma riski
vardir. Kamera, makine ve alet hasar gorebilir.

> Bilgi igin makine kilavuzuna bagvurun
» Konumlandirmadan dnce, M140 MB MAX ile maksimum yiikseklige gidin

BILGI

Dikkat carpigma tehlikesi!

Kamera 1'de gorsel bir denetim sirasinda, dongu aleti dis alet capina hareket
ettirir. Alet sapinin ¢apl, alet capindan buyikse, carpisma riski vardir.

> Program akis tekli tiimce isletim modunda NC programini veya program
boliminu test edin

BILGI
Dikkat ¢carpigsma tehlikesi!
Dongl aramasindan 6nce mili agtiysaniz dongu kesintiye ugrarsa kumanda
dongiinin sonunda bu durumu geri yiiklemez. Carpisma tehlikesi bulunur!
» Dongu bitiminden sonra devir hizini kontrol edin
> Gerekirse dongu ¢agrisindan sonra istenen devir hiziyla aleti tekrar ¢gagirin

» NC programinin kesilmesinin ardindan makine baslatma komutunu
programlayin

BILGI

Dikkat ¢carpigsma tehlikesi!
Alet gorsel denetimde aletin alt kenarina gore olglilmemisse garpisma riski vardir!

> Aleti alt kenara gore ol¢un
> Alet uzunlugunu 6nceden 627 veya 630 6lgiim dongulerini kullanarak dlgin

BILGI
Dikkat ¢carpigsma tehlikesi!
Gercek alet gapi olgulen alet gapindan buyukse Kamera 1'de ¢arpisma riski vardir!

> Aleti en dis alet gapina gore dlgln
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® HEIDENHAIN, dongtnun FUNCTION MODE MILL modunda calistiriimasini onerir.

= Kullanilabilir sonuglar elde etmek icin isik en iyi sekilde ayarlanmalidir. 621
MANUEL INCELEME dongustini kullanarak 15131 ayarlayabilirsiniz.

B Gorseller, kameranin kalibre edildigi ayni doner eksen pozisyonu ve ayni
kinematikte gekilmelidir. Bu pozisyon, gerekirse makine Ureticiniz tarafindan
dongulerde tanimlanabilir.

5.1.1 VTC alet tablosu

VTC-TOOLS.TAB dosyasina, tek resimlerin yurtttlmesi i¢in gereken verileri girin.
Tablo, TNC:\table\ klasoriinde bulunur.

Gir. Girigler Diyalog
T Alet numarasi -
TOOL.T dosyasindan alet numarasi
START-ANGLE ik bigagin mil agisi ik bicagin mil agisi

Bigaklarin mil agilarini, dongu 624 kullanarak belir-
leme veya manuel olarak girme segeneginiz vardir.
Otomatik bigak tespiti igin minimum alet gapi 1,9
mm'dir.

TOOL-ID Alet kimlik numarasi TOOL-ID

Alet kimlik numarasi, operatorun aleti alet degerlen-
dirmesinde tanimlamasini saglar.

Tanimlama numarasi, mevcut tarih ve saniye
hassasiyetine sahip bir zaman damgasidir, ornegin

20191014112159.
ANGLE-2 ila Bigaklarin mil agisi 2 ila 32 Bigak 2 mil agisi
ANGLE-32 Bigaklarin mil agilarini, dongi 624 kullanarak belirle-

me veya manuel olarak girme segeneginiz vardir.

REF-ANGLE Derece cinsinden erisim agisl Erisim agisi

Erisim agisl, kameranin alete odaklandi§i alet capi R
veya R2'deki noktayi tanimlar. Bu deder yalnizca bilye
veya torus freze takimlari igin gegerlidir.

Kullanim bilgileri:

B Freze gevresinde duzenli olarak dagitilmis bicaklar igin bir agi ve alet
tablosundaki kesme kenarlari sayisi CUT yeterlidir.

B Bigagin mil agisini, dongu 624 kullanarak veya bir alet on ayar cihazinda
belirleyip manuel olarak girebilirsiniz.

= Alet, manuel olarak silene kadar veya ayni alet numarasina sahip bir
aletle T ile Uzerine yazilana kadar kaydedilir.
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5.1.2 Genel bakis
Kumanda, aletlerin kameraya dayali izlenmesini programlamanizi
saglayan dongtler sunar.
Asagidaki islemleri yapin:
» TOUCH PROBE tusunu segin
> Kumanda, farkli dongu gruplarini gosterir.
» VTC 6gesini secgin

Kumanda asagidaki donguleri sunar:

0 620 ila 624 arasi donguler VT 121 ve VT 122 kameralarla

kullanilabilir.

625 ila 630 arasi donguler yalnizca VT 122 kamerayla

kullanilabilir.
Dongii- Dongii Sayfa
numarasi
620 VT KURULUMU 28

m Kamera sisteminin kalibrasyonu

621 MANUEL INCELEME 30

m  Aleti canli gorintd ile kontrol edin
B Aydinlatmayi ayarlayin
® Kamera 1 veya Kamera 2'yi segin
622 KAYITLAR 33
m  Gorlntdleri otomatik olarak olusturma ve saklama
B Kayit modunu segin
m Kamera 1 ve/veya Kamera 2'yi segin
623 KIRIK DENETIMI 37
® Basit kirk algilama
= Kamera 1'i segin
624 KESIM AGISI OLGUMU 40
B TUm bigaklarin otomatik mil agisi tespiti
®m Kamera 2'i segin

625 VT KALIBRASYONU 43
m Referans alet ile kamera VT 122 kalibrasyonu
626 SICAKLIK TELAFISI 45

m Sicaklikla ilgili sapmalar telafi etme
® Birreferans olcUmu veya karsilastirma olgimu gerceklestirme

627 ALET UZUNLUGU 49
B Alet uzunlugunu olgun
m  Alet tablosuna alet uzunlugunu veya delta uzunlugunu yazin

628 ALET YARICAPI 53
= Alet yarigapini olgin
®  Alet tablosuna alet yaricapini veya delta yarigapini yazin
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Dongii- Dongii Sayfa
numarasi
629 ALET YARICAPI 2 57

m Kose yarigapl R2 degerini 6lgtin
m KoOse yarigapinin sonucuna gore uzunlugu ve yarigapl ayarlayin.
B Alet uzunlugu, yarigapi ve R2 veya delta degerlerini alet tablosuna yazin
630 ALET OLCUMU 62
B Alet uzunlugunu ve yarigapini lgin
= Alet uzunlugu ve gapi veya delta degerlerini alet tablosuna yazin
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5.2 Zyklus 620 VT KURULUMU

Uygulama

HEIDENHAIN, VT KURULUM dongusinin islevsellidi icin yalnizca
HEIDENHAIN tarama sistemleriyle birlikte garanti verir.

620 VT KURULUM cevrimi ile kamera sistemini bir tarama sistemi kullanarak kalibre
edersiniz.

Dongu, kameranin dst kismindaki daire ylzeyini baslangic konumu olarak
kullanir. Tarama sisteminizi baslangig pozisyonunun Uzerine manuel olarak 6n
konumlandirmaniz gerekir.

>

Kalibrasyon sirasinda belirlenen kamera sisteminin koordinatlari, makine koordinat
sistemindeki koordinatlardir.

Dongii akisi:
1 Dongu, NC programini kesintiye ugratir.

2 Kumanda, tarama sisteminin dogru pozisyonda olmasi gerektigini bir diyalog
penceresinde size bildirecektir.

Manuel midahale:

Tarama sistemini dairesel ylizeyin lzerine yerlestirin

Tarama sistemi dogru konuma ulastiinda NC baslat digmesine basin
Ardindan kumanda, alet eksenindeki dairesel yiizeyi tarar.

Tarama sistemi, Q624 kose noktasinin bitisik taraflarina konumlanir ve iki tarafi
tarar.

6 Donglnin sonunda tarama sistemi guvenli yukseklige hareket eder.

a N VvV V¥V W
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Uyarilar

= VTC, Calisma diizlemi hareketi ile birlikte aktif olarak calistirlamaz.
m Diger bilgiler: "VTC dongulerinde dikkate alin", Sayfa 24

5.2.1 Dongii parametresi

Yardim resmi Parametre

Q623 X+ yan kamera goriis acisi

Kamera 1'in goruntileme yontnin ana eksen X+'dan itibaren
yaklasik agisi (+/-10°). Tam agl, kalibrasyon islemi sirasinda
kumanda sistemi tarafindan belirlenir.

Giris: 0...360

Q624 Referans noktasi kose numarasi

Kdse numarasi, dokunulan komsu taraflari tanimlar.
Giris:1,2,3,4
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5.3 Déngii 621 MANUEL iNCELEME

Uygulama
Aletleri gorsel olarak incelemek ve aydinlatmayi ayarlamak i¢in 621 MANUEL
INCELEME dongUsUunu kullanin.
Dongii akisi:
1T Kumanda, aleti glivenli yikseklige hareket ettirir ve ardindan segilen kameranin
onlne konumlandirir.

= Q620=1: Kumanda, aleti alet yarigapi ve guvenlik mesafesi kadar kaydirarak
kamera 1'in yanina konumlandirir. Konumlandirma, Q629 Erisim acisi
degerine baghdr.

B Q620=2: Kumanda, aleti kamera 2'nin Uzerinde guvenli yukseklige konum-
landirir.

Dongl daha sonra etkinlestirilen mil devrini kapatir.

NC baslat ile dongliye devam edebilirsiniz.

Dongunun sonunda kumanda, aleti guvenli yikseklige konumlandirir.

Dongl gagrisindan 6nce mil dondsu aktifse kumanda bu durumu dongl sonunda
yeniden saglar.

Diger bilgiler: "VTC dongulerinde dikkate alin", Sayfa 24

a b~ 0N

Temizleme fonksiyonu

m DoOngu baslamadan once, her iki kameradaki basingli hava nozullari iki saniye
boyunca etkinlestirilir.

®  MANUEL INCELEME dongiisiinden énce, alete bir saniye siireyle basincli hava
puskdrtulur.
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Uyarilar
Alet ile ilgili notlar

Yanal kayit - Kamera 1

Alet tipi Minimum alet Maksimum alet R2
¢api capi
Matkap 0.2mm 32 mm -
Saft freze 0.2 mm Sinirlama yok -
Bilye freze 0.2 mm 32mm -
Torus freze 0.2 mm 32 mm <=16 mm

Alt kayit - Kamera 2

Alet tipi Minimum alet Maksimum alet R2
capi Gapi
Matkap 0.2 mm 32 mm -
Saft freze 0.2 mm Sinirlama yok -
Bilye freze 0.2 mm 32mm -
Torus freze 0.2 mm 32mm <=716 mm

= Alete bagl olarak, agagidaki degerleri alet tablosuna kaydetmelisiniz:
= R
mL

= Diger bilgiler: "VTC dongulerinde dikkate alin", Sayfa 24
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5.3.1 Dongii parametresi

Yardim resmi Parametre

Q620 Kamera se¢imi
Kamera 1 veya Kamera 2 segimi:
1: Kamera 1 - Aletin yandan canli gorintusi

2: Kamera 2 - Aletin alt tarafindan canli gortintisi
Giris: 1,2
Q629 R/R2'deki erisim acisi

Erisim acisl ile, kameranin araca odaklandigi kdse yarigapin-
daki noktayi tanimlarsiniz.

>=1: Kumanda, tanimlanan erisim agisindaki tekli bigaklara
odaklanir.

0: Erisim noktasi yok, kumanda aletin alt bigaklarina odakla-
nir.

-1: VTC alet tablosundaki REF-ANGLE degeri
Bu parametre yalnizca bilye ve torus frezeler igin gegerlidir.
Giris: -1...90

Q620 =1

P
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5.4 Dongu 622 KAYITLAR

Uygulama

622 KAYITLAR dongtstyle takimin gorintdlerini olusturabilir ve kaydedebilirsiniz.
Dongii akisi:

1

Kumanda, aleti guvenli ytkseklige hareket ettirir ve ardindan segilen kameranin
onune konumlandirir:

= Q620=1: Kumanda, aleti alet yarigapi ve guvenlik mesafesi kadar kaydiriimis
sekilde Kamera 1'in yanina konumlandirir.

B Q620=2: Kumanda, aleti kamera 2'nin Uzerinde guvenli yukseklige konum-
landirir.

Mil donusu, Q621 degerine bagli olarak durdurulur veya yavaslatilir:
= Kamera 1'de mozaik goruntu: Mil donusu yavaslatilir

B Kamera 2'de mozaik gortntd: Mil dondsu durdurulur

B Tek goruntd: Mil dondsu durdurulur

Dongu, istenen gordntileri olusturur

B Q622 sifira esit degilse kumanda R2 yaricapina bagli olarak birden fazla odak
duzleminde birden fazla gortntd olusturur.

Harici hesaplama birimi, goruntuleri tanimlanan alt klasorde VTC yaziiminin alet
analiz bolumune kaydeder.

Donguniin sonunda kumanda, aleti glivenli yikseklige konumlandirir.

Dongu gagrisindan once mil dondsu aktifse kumanda bu durumu déngl sonunda
yeniden sadlar.

Temizleme fonksiyonu

Uyarilar

Dongu baslamadan 6nce, her iki kameradaki basingli hava nozullari iki saniye
boyunca etkinlestirilir.

Goruntl alinmadan dnce, alete bir saniye boyunca basingli hava saglanir.

Tek goruntu sirasinda, gerekli olan her bir bigak yarim saniye boyunca basingli
hava ile Uflenir.

Panoramik gorlnti sirasinda, gortintinln baslangicinda alete kisa sireligine
basingli hava Uflenir.

Tek goruntuleri programlarken, bicaklarin mil agilari VTC-TOOLS.TAB dosyasinda
saklanmalidr.
Diger bilgiler: "VTC alet tablosu", Sayfa 25

Profil gorinimd, bilye freze veya endekslenebilir ara parcalari olan torus freze igin
tasarlanmistir.

Kamera 1'deki panoramik gorintd, silindirik gévdeli miller igin uygundur.

Kamera 2'de bir mozaik gortintd tanimladiginizda, kamera aletin alt kisminin
birden gok gortintusunu olusturur ve bunlar keskin bir gortntd olusturacak
sekilde otomatik olarak birlestirir.

Panoramik gorintt icin bir VTC segenegi gerekir.

Q635 olcim uzunlugunu tanimlarsaniz kumanda bu alanda aletin Ust Uste birgok
panoramik goruntdsudni olusturur. VTC yazilimi bunlari otomatik olarak tek bir
goruntide birlestirir.
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Alet ile ilgili notlar

Yanal kayit - Kamera 1

Alet tipi Minimum alet Maksimum alet R2
¢api capi
Matkap 0.2 mm 32 mm -
Saft freze 0.2 mm Sinirlama yok -
Bilye freze 0.2 mm 32mm -
Torus freze 0.2 mm 32 mm <=16 mm

Alt kayit - Kamera 2

Alet tipi Minimum alet Maksimum alet R2
¢api capi
Matkap 0.2 mm 32 mm -
Saft freze 0.2 mm Sinirlama yok -
Bilye freze 0.2 mm 32mm -
Torus freze 0.2 mm 32mm <=716 mm

= Alete bagli olarak, agagidaki degerleri alet tablosuna kaydetmelisiniz:
= R

mL

= R2

B CUT - Bu giris, panoramik gorintu i¢in gerekli degildir.
® T-ANGLE

= Diger bilgiler: "VTC dongulerinde dikkate alin", Sayfa 24
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5.4.1 Dongii parametresi

Yardim resmi

% Q620 =2

Q620 =3 Q620 =4

o =
U o B
Q621 =1 D]:] ]
Q621 =2 ] J-EE_,
oo [0 B
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Parametre

QS610 is tamm
Alet degerlendirmesinde goruntulerin saklandigr klasor ismi.
Giris: Maks. 255 karakter

Q620 Kamera sec¢imi

Kamera 1 veya Kamera 2 se¢imi:

1. Kamera 1'den goruntu

2: Kamera 2'den goruntu

3: ilk olarak Kamera 1'den, ardindan Kamera 2'den goriintu
4: ilk olarak Kamera 2'den, ardindan Kamera 1'den gorintu
Giris: 1,2,3, 4

Q621 Kayit modu secimi

Tek goruntl, panoramik gortntd veya mozaik gortnti
segimi:

0: Kamera 1'den tek gorintt, Kamera 2'den tek gortnti

1. Kamera 1'den panoramik goruntt, Kamera 2'den tek
goruntu

2: 2: Kamera 1'den tek gorintd, Kamera 2'den mozaik goriin-
td

3: Panoramik gortintl Kamera 1, Mozaik gortntisu

Kamera 2

Giris: 0,1,2,3

Q622 Goriiniim secimi
Kesme kenarinin Ust gorindmu veya profilinin gortntdstnd
secin. Bu islem, her kaydedilen tekli bigak icin tekrarlanir.

0: Tekli bigagin tst gorinimu. Q629=0 ise kamera farkli
odak seviyelerinde tekli bigaklarin birden fazla gérintistini
olusturur. VTC yazilimi, tekli gortntileri keskin bir goridntu
olusturacak sekilde birlestirir.

1: Profil goriinimu - Kumanda sistemi aleti 90° dondurur

ve aleti, bicagin profili ile kameranin odak noktasina getirir.
Kamera, bigagin tam profilinin gorintdsunu olusturur. Profil
tek bir goruntdyle alinamiyorsa kumanda aleti isleme dizle-
minde hareket ettirir ve tekli bigagin profilinin birden fazla
goruntdsunu olusturur. VTC yazilimi, tekli goruntdleri birlesti-
rerek tek bir goruntu olusturur.

2: Kamera, tekli bigaklarin Ust goruntmunun bir goruntusu-
nU olusturur ve ardindan profil gérintminin bir gortntisu-
nu olusturur. Mod 0 ve 1'e bakin.

Parametre yalnizca Kamera 1'de gegerlidir.

Giris: 0,1, 2
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Yardim resmi

Parametre

Q629 R/R2'deki erisim acisi

Erisim acisl ile, kameranin araca odaklandigi kdse yaricapin-
daki noktayi tanimlarsiniz.

>=1: Kumanda, tanimlanan erisim acisindaki tekli bicaklara
odaklanir.

0: Erisim noktasi yok; kumanda ug ya da kose yarigapi boyun-
ca birden ¢ok kez odaklanir.

-1: VTC alet tablosundaki REF-ANGLE degeri
Bu parametre yalnizca bilye ve torus frezeler icin gegerlidir.
Giris: -1...90

o
=
S
)
~

Q635 Ol¢iim uzunlugu?
Olgtim uzunluguyla, kumandanin birden fazla panoramik

gorintu olusturdugu ve bunlari tam bir resimde birlestirdigi
alani tanimlar.

Panoramik goruntlerin elde edilmesi aletin alt kenarindan
baslar. Alt kenar, alet tablasindan itibaren alet uzunlugu L'ye
karsilik gelir.

0: Kumanda, alet ucunun panoramik gortinttisind alir.
Q622 parametresinde 1 veya 3 degerini tanimlamadiysaniz
bu parametrenin bir etkisi yoktur.

Giris: 0...100

Q640 Mod secimi?
Pozlama suresini ve LED'leri ayarlama segimi:

0: Visual Tool Check (VTC) yazilimi tzerinden aydinlatma
paletini otomatik ayarlama. Manuel ayarlara sahip géruntu-
ler varsa dongu bu ayarlari uygular. Aksi takdirde dongi VTC
yazilimindaki standart ayarlari kullanir.

1: Goruntl kaydi baglamadan 6nceki dongu sirasinda aydin-
latma paletinin manuel ayarlari

Giris: 0, 1
Diger bilgiler: "Lighting palette ", Sayfa 78
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5.5 Déngii 623 KIRIK DENETIMI

Uygulama

623 KIRIK DENETIMI dongisilyle alet kirlmalarini tespit edebilirsiniz. Kumanda,
sonucu Q601 parametresine kaydeder. Kirik denetimini silindirik frezeler, matkaplar,
bilye ve torus frezelerle gerceklestirebilirsiniz.

Dongii akisi:

1 Kumanda, aleti guvenli yukseklige hareket ettirir ve ardindan kamera 1'in yanina,
en distaki alet yarigap! + giivenlik mesafesine konumlandirir.

2 Kumanda mili agar.

3 VTC yazilimi, kirik denetimi de@erini kumandadan gelen LBREAK degeriyle karsiI-
lastirir ve aletin kirik olup olmadigini kontrol eder. Kumanda, sonucu Q601'e
kaydeder.

4 Dongunun sonunda kumanda, aleti guvenli yukseklige konumlandirir.

5 Dongu ¢agrisindan once mil doniisu aktifse kumanda bu durumu dongu sonunda
yeniden sadlar.

Kumanda, bilye frezeler, torus frezeler veya matkaplarla, silindirik frezelere
gore kameraya daha yakin hareket eder:

® Bilye freze: Kameraya R kadar daha yakin hareket eder
m Torus freze: Kameraya R2 kadar daha yakin hareket eder
® Matkap: Kameraya R kadar daha yakin hareket eder

Sonug parametreleri Q601:

Sonug¢ Anlami

-1 Sonug belirlenemedi
0 Alet kirk degil

2 Alet kirnlmis

Temizleme fonksiyonu

B DOngu baslamadan once, her iki kameradaki basingli hava nozullari iki saniye
boyunca etkinlestirilir.

m  Gorlntd alinmadan once, alet bir saniye boyunca basingli hava ile Gflenir.
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Uyarilar

Makine Ureticiniz, bir kinlma durumunda aletinizin kilitlenip
kilitlenmeyecegini belirler.

B Alet tablosunda bir LBREAK kaydedilmigse kirik denetimi alet ile yapilabilir.
Alet ile ilgili notlar

Kirik denetimi

Alet tipi Minimum alet Maksimum alet R2
capi capi
Matkap 0.5mm 32 mm -
Saft freze 0.5mm Sinirlama yok -
Bilye freze 0.5mm 32 mm -
Torus freze 0.5mm 32mm <=16 mm

B Alete bagl olarak, asagidaki degerleri alet tablosuna kaydetmelisiniz:
= R
"L
= R2
= LBREAK
= Diger bilgiler: "VTC dongulerinde dikkate alin", Sayfa 24

5.5.1 Dongii parametresi

Yardim resmi Parametre

Dongu 623 dongl parametrelerine sahip degildir. Dongu
girigini END tusuyla kapatin.

Ornek
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5.5.2

Olasi sorgular

KIRIK DENETIMI dongiisii Q601 parametresine bir deger girer.
Asagidaki degerler mumkundur:

m Q601 =-1: Sonug yok

= Q601 =0: Alet kirik degil

B Q601 =2: Alet kinlmis

Q601 parametresinin sorgulanmasina 6rnek:

Silindir ham parga tanimi
Frezeleme igletimini etkinlestirme

Dongl 623 tanimla

'7FN9: IF +Q601 EQU-1GOTOLBL 20 Q601 parametresi =-1 ise, LBL 20e atla
'8FN9: IF +Q601 EQU +0 GOTOLBL 21 Q601 parametresi = Oise, LBL 21 ye atla

Q601 parametresi = +2 ise, LBL 22'ye atla
islemin programlanmasi

Tanim LBL 22
Program duraklatma, operator aleti kontrol edebilir
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5.6 Dongii 624 KESIM AGISI OLGCUMU
Uygulama

624 KESIM ACISI OLCUMU dongisti ile bicaklarin mil acilarini otomatik olarak

belirlersiniz. Kumanda, bunu VTC-TOOLS.TAB tablosuna kaydeder.

Diger bilgiler: "VTC alet tablosu", Sayfa 25

Bigaklarin mil agilar, dongu 621'deki on konumlandirma ve dongu 622'deki tek ve

profil gorintuleri igin gereklidir. Dongl 624, bu nedenle kullanilan her alet igin dnerilir.

Dongii akisi:

1 Kumanda, aleti glvenli yukseklige hareket ettirir ve ardindan kamera 2'nin
uzerinde hareket eder.

2 Mil donusu etkinse kumanda bu hareketi durdurur.

3 Dongd, bigaklarin mil agilarini otomatik olarak belirler.

4 Mil agilari VTC-TOOLS.TAB'ye kaydedilir.

5 Dongunun sonunda kumanda, aleti guvenli yukseklige konumlandirir.

6 Dongu ¢agrisindan once mil doniisu aktifse kumanda bu durumu dongi sonunda
yeniden sadlar.

Temizleme fonksiyonu

B Dongu baslamadan once, her iki kameradaki basincgl hava nozullari iki saniye
boyunca etkinlestirilir.

m  Gorlntd alinmadan once, alet bir saniye boyunca basingli hava ile Gflenir.

B Bigaklarin mil agilan belirlenirken, her bir sonraki bicak yarim saniye boyunca
basincli hava ile Uflenir.

Uyarilar

m Bigaklarin mil agilar yalnizca silindirik frezeler ve bilye veya torus frezelerle belir-
lenebilir.

m Bigaklarin optimum sekilde tespit edilmesi icin HEIDENHAIN, bilye veya torus
freze takimlari igin Q629 Erisim acisi parametresine +30° ile +60° arasinda bir
deger programlanmasini onerir.

B Diger bilgiler: "VTC dongulerinde dikkate alin", Sayfa 24

Alet ile ilgili notlar

Alt goriintii - Kamera 2

Alet tipi Minimum alet Maksimum alet R2

capi capi

Saft freze 1.9mm Sinirlama yok

Bilye freze 1.9 mm 32 mm

Torus freze 1.9 mm 32 mm <=T6 mm

m  Alete bagli olarak, asagidaki degerleri alet tablosuna kaydetmelisiniz:
= R
m L
= R2
= CUT

® Diger bilgiler: "VTC dongdlerinde dikkate alin", Sayfa 24
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5.6.1 Dongii parametresi

Yardim resmi Parametre

Q625 Yeni alet kimligi gir

Alet degerlendirmesinde aleti tanimlamak igin bir alet kimlik
numarasli kaydedilmis olmalidir. Bu, aletlerin ayirt edilmesini
saglar. Alet kimlik numaralari VTC-TOOLS.TAB tablosunda
saklanir.

0: Bir alet kimlik numarasi varsa kumanda bunu kullanir. Bir
alet kimlik numarasi yoksa kumanda aktif aletle yeni bir satir
olusturur ve yeni bir alet kimlik numarasi atar.

1: Kumanda her zaman yeni bir alet kimlik numarasi olustu-
rur. Bu alet igin zaten bir alet kimlik numarasi kaydedilmisse
bu numara Uzerine yazilir.

Giris: 0, 1
Diger bilgiler: "VTC alet tablosu', Sayfa 25
Q629 R/R2'deki erisim acisi

Erisim acisl ile, kameranin odaklandidi ve bigak tespiti yaptigi
alete ait R veya R2 yaricapindaki noktayi tanimlarsiniz.

>=1: Kumanda, tanimlanan erisim agisindaki tekli bigaklara
odaklanir.

Kumanda bu degeri VTC alet tablosunun REF-ANGLE
sUtununda saklar.

Bu parametre yalnizca bilye ve torus frezeler igin gegerlidir.
Giris: 1...90
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5.7  Olgiim dongiileri temel bilgileri

5.7.1 Genel

VTC olgim dongdileri ile, aletleri otomatik olarak olgersiniz. Uzunluklar, yarigaplar,
kose yarigaplari, ug agilari veya diizeltme degerleri alet tablosuna kaydedilir ve
sonraki islemlerde dikkate alinir.

Aletlerin gergek degerlerini tam olarak belirleyebilmek igin kamerayi kalibre etmeniz
gerekir; aksi takdirde, kumanda dogru 6lglim sonuglari elde edemez.

Kumanda bunun icin size 625 VT KALIBRASYONU doéngiistinii sunar.

Ayrica kumanda, 626 SICAKLIK TELAFISi cevrimini sunar. Bununla, makinedeki
istenmeyen sicaklik etkilerine karsi koyabilir ve sicaklikla ilgili sapmalari telafi
edebilirsiniz. Sicaklik sapmalari, drnegin, eksen kaymalari seklinde kendini
gosterebilir.

Kameray! kalibre etmek ve sicaklik telafisini belirlemek igin HEIDENHAIN'in referans
aletini kullanin.

Aleti 6lgmek icin asagidaki dongulerden birini segebilirsiniz:
= 627 ALET UZUNLUGU dongiisii

® 628 ALET YARICAPI dongtisu

® 629 ALET YARICAPI 2 dongusl

= 630 OLCME ALETI dongiist

Dongii akisi alet 6lgiimii

1 On konumlandirma

2 Ik 6lgim konumunda 6lgim

Her 6lgim konumunda kumanda iki 6lgtim yapar. ikinci dlglimde,
kumanda aleti bir piksel kadar kaydirir. Kumanda, bu iki degerden
maksimum degeri belirler ve bu degerle devam eder.

3 Gerekirse dlgimler tekrarlanir
4 Gerekirse ek olgim konumlari
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5.8

Déngii 625 VT KALIBRASYONU

Uygulama

HEIDENHAIN, VT KALIBRASYONU cevriminin islevselligi icin yalnizca
HEIDENHAIN VT 122 kalibrasyon aleti ile birlikte garanti verir.

Kalibrasyon aleti, HEIDENHAIN'den aksesuar olarak siparis edilebilir.

625 VT KALIBRASYONU dongiisii ile VT121 veya VT 122 kamera sistemini bir
referans aleti kullanarak kalibre edebilirsiniz. VT 121 kameraslyla kamera 2'yi kalibre
edebilirsiniz. VT 122 kamerasiyla kamera 1 ve 2'yi kalibre edebilirsiniz.

Kalibrasyon sirasinda belirlenen kamera sistemi koordinatlari, makine koordinat
sistemindeki koordinatlardir ve kameradaki diger goruntuler igin otomatik olarak
hesaplanir.

On kosullar

Donguyu calistirmadan once, kamera kalibre edilmis olmalidir. Bunun igin kumanda
size agagidaki donguyl sunar:

® 620 VT KURULUMU dongusu

Dongii akisi
1 Kumanda, Q620'ye bagli olarak kalibrasyonu gerceklestirir
B Q620=1: Sadece kamera 1'de kalibrasyon
Diger bilgiler: "Kamera 1'de kalibrasyon ", Sayfa 43
B Q620=2: Sadece kamera 2'de kalibrasyon
Diger bilgiler: "Kamera 2'de kalibrasyon", Sayfa 44
= Q620=3: Once kamera 1'de ve ardindan kamera 2'de kalibrasyon
Diger bilgiler: "Kamera 1'de kalibrasyon ", Sayfa 43
Diger bilgiler: "Kamera 2'de kalibrasyon", Sayfa 44
= Q620=4: Once kamera 2'de ve ardindan kamera 1'de kalibrasyon
Diger bilgiler: "Kamera 2'de kalibrasyon", Sayfa 44
Diger bilgiler: "Kamera 1'de kalibrasyon ", Sayfa 43
2 Donglniin sonunda kumanda, aleti glivenli yiikseklige konumlandirir.

3 Dongul gagrisindan once mil dondsu aktifse kumanda bu durumu dongl sonunda
yeniden sadlar.

Diger bilgiler: "VTC dongulerinde dikkate alin", Sayfa 24

Kamera 1'de kalibrasyon

1 Kumanda, referans aletini givenli ytkseklige hareket ettirir ve kameranin 1. odak
ddzlemine konumlandirir. Referans aletinin en distaki alet yarigapi odaklanir.

2 Kumanda mili agar.

3 Kumanda, referans aletini L-OFFS 6Jesine bagli olarak kameranin oniine konum-
landirir.

4 Kumanda, ilk kamerayi alet yaricapina gore kalibre eder. Q633 OLCUMLERI
TEKRARLA parametresine bagli olarak, kumanda kalibrasyonu birden fazla kez
gerceklestirir.

5 Kumanda, referans aletini R-OFFS ve alet tablosundaki uzunluk L 6gesine bagl
olarak kameranin onine konumlandirir.

6 Kumanda, ikinci kamerayi alet eksenine gére kalibre eder. Q633 OLCUMLERI
TEKRARLA parametresine bagli olarak, kumanda kalibrasyonu birden fazla kez
gercgeklestirir.
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Kamera 2'de kalibrasyon

1 Kumanda, referans aletini kamera 2'nin tGzerinden giivenli ylkseklige konum-
landirir ve kamera 2'nin odak duzlemine hareket ettirir.

2 Ug, referans aletine odaklanir.
3 Kumanda, mili kapatir.
4 Kumanda, kamera 2 Gzerinde otomatik olarak iki gortintu kaydi olusturur.

Temizleme fonksiyonu

m DoOngu baslamadan once, her iki kameradaki basingli hava nozullari iki saniye
boyunca etkinlestirilir.

= Ik 6lgimden ve her tekrar 6lgimden 6nce, alet bir saniye boyunca basingli hava
ile Uflenir.

Uyarilar

® VTC, Calisma diizlemi hareketi ile birlikte aktif olarak galistirnlamaz.
® Sapma toleransi asilirsa kumanda 6lgimu bir hata mesaiji ile keser.
B R-OFFS ve L-OFFS ile dlgim konumunu tanimlarsiniz.

‘ R-OFFS
L
L-OFFS | %
Y

R-OFFS
R

m Dongu, aleti alet yaricapi ve alet uzunluguna gore bulur. Dongu, RBREAK veya
LBREAK asilana kadar aramaya devam eder. Deger asilirsa kumanda bir hata
mesajl goruntuler.

® Diger bilgiler: "VTC dongtlerinde dikkate alin", Sayfa 24

Alet ile ilgili notlar
= Referans aleti, matkap veya bilye freze olmamalidir.
m Referans aletiigin asagidaki degerleri alet tablosuna kaydetmeniz gerekir:
® Uzunluk L
® YarigapR
®  Kaydirma L-OFFS
® Kaydirma R-OFFS
m Referans aleti igin DL ve DR dizeltme dederleri kaydedilmemelidir.
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5.8.1 Dongii parametresi
Yardim resmi Parametre
Q620 Kamera se¢imi
0620 = 1 % Kamera 1 veya kamera 2'nin kalibrasyon se¢imi:

1. Kamera 1'de kalibrasyon
2: Kamera 2'de kalibrasyon
3. ilk olarak kamera 1'de, ardindan kamera 2'de kalibrasyon
4: ilk olarak kamera 2'de, ardindan kamera 1'de kalibrasyon
Giris:1,2,3,4
Q633 Tekrarlanan ol¢iim sayisi?
Dongunin bir dlgim konumunda tekrarladigr 6lglim sayisi.
Giris: 0...10
Q634 izin verilen sacilma toleransi?
Sacllma toleransini girin
Q633>0 olgim tekrarlan igin kumanda dlgimlerin sagiima
toleransi dahilinde olup olmadidini kontrol eder.
Giris: 0.001...0.099

5.9  Déngii 626 SICAKLIK TELAFiSi

Uygulama

Dogruluk talepleri 6zellikle de 5 eksen islem alaninda gittikge artmaktadir. Boylece
karmasik parcalar diizgiince ve tekrarlanabilir dogrulukla uzun stire boyunca imal
edilebilmelidir.

626 SICAKLIK TELAFISi dongiisii ile makinedeki istenmeyen sicaklik etkilerine karsi
koyabilir ve sicakliga bagl sapmalari telafi edebilirsiniz. Sicaklik sapmalari, drnegin,
eksen kaymalari seklinde kendini gosterebilir.

Sapmalari telafi etmek igin once bir referans aleti ile bir referans 6lgimd yapin.
Referans olgimd, makinenin mevcut durumunu yansitir.

Zamanla sicaklik etkisini dengelemek icin, referans dlgcimine karsilastirma

6lgimu yapma segeneginiz vardir. Kumanda, 627'den 631'e kadar olan dongtilerle
kameradaki sonraki 6lgiimlerde sapmayi otomatik olarak telafi eder.

Ayrica, kumanda sapmalari sonug parametreleri Q115-Q117'ye kaydeder. Bunlari NC
programinizda kullanabilir ve 6rnedin mevcut sifir noktasi ile hesaplayabilirsiniz.

Sicaklik telafisi, 626 SICAKLIK TELAFISI dongiisiinii veya 625 VT KALIBRASYON
dongustind yeniden calistirana kadar aktif kalir. Kumanda, aktif sicaklik telafisi ile
yeniden bagslatildiginda bir uyari gorintler.

Belirlenen kameranin koordinatlari, makine koordinat sistemindeki koordinatlardir.
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On kosullar

Donguyu calistirmadan 6nce, kamera kalibre edilmeli ve hizalanmalidir. Bunun igin
kumanda size asagidaki donguleri sunar:

= 620 VT KURULUMU déngiisi
= 625 VT KALIBRASYON dongtisi

Dongii akisi

1 Kumanda, referans aletini glivenli ylikseklige hareket ettirir ve kameranin 1. odak
diizlemine konumlandirir. Referans aletinin en distaki alet yarigapi odaklanir.

2 Kumanda mili agar.

3 Kumanda, referans aletini alet tablosundaki R-OFFS ve L-OFFS 6Jesine bagli
olarak kameranin ondne konumlandirir.

4 Kumanda aleti olger.

5 Q633 OLCUMLERiI TEKRARLA parametresine bagli olarak, kumanda dlglimii
birden fazla kez gergeklestirir.

6 Dongunlin sonunda kumanda, aleti gvenli ylkseklige konumlandirir.

7 Dongl ¢agrisindan once mil donlsi aktifse kumanda bu durumu déngi sonunda
yeniden sadlar.

8 Kumanda, dlgllen eksen kaymalarini referans 6lgimiine asagidaki Q paramet-
relerinde kaydeder:

Q parametre Anlami
numarasi
Q115 Makine koordinat sisteminde referans olglimine gore X

eksenindeki sapma

Q116 Makine koordinat sisteminde referans olglimine gore Y
eksenindeki sapma

Q117 Makine koordinat sisteminde referans olglimine gore Z
eksenindeki sapma

Diger bilgiler: "VTC dongulerinde dikkate alin", Sayfa 24

Temizleme fonksiyonu

B DOngu baslamadan once, her iki kameradaki basingli hava nozullari iki saniye
boyunca etkinlestirilir.

= Ik 6lgimden ve her tekrar 6lgiimden 6nce, alet bir saniye boyunca basingli hava
ile Uflenir.
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Uyarilar

= VTC, Calisma diizlemi hareketi ile birlikte aktif olarak calistirlamaz.
B Sapma toleransi asllirsa kumanda olglimu bir hata mesaji ile keser.
m  R-OFFS ve L-OFFS ile 6l¢gim konumunu tanimlarsiniz.

‘ R-OFFS

L-OFFS !

* R-OFFS
R

Y

m Diger bilgiler: "VTC dongtlerinde dikkate alin", Sayfa 24

Alet ile ilgili notlar
B Referans aleti, matkap veya bilye freze olmamalidir.

m Referans aleti igin asadidaki degerleri alet tablosuna kaydetmeniz gerekir:
= Uzunluk L

B YarigapR
® Kaydirma L-OFFS
= Kaydirma R-OFFS
B Referans aleti igin DL ve DR duzeltme degerleri kaydedilmemelidir.
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5.9.1 Dongii parametresi

Yardim resmi Parametre

Q630=0 Q630 =1 Q630 Telafi modu (0-1 )?

Mod secimi:
Ve 0: Referans 6lglimuU - mevcut makine durumunun kaydedil-
7 mesi.

1: Referans Olglimle karsilastirma olgimd - Referans 6lgim-
den aks ofseti gibi nedenlerle sapmalarin tespiti.

@ @ Giris: 0, 1
Q633 Tekrarlanan ol¢iim sayisi?

Dongundn bir dlgim konumunda tekrarladigi 6lglim sayisi.
Giris: 0...10

Q634 izin verilen sacilma toleransi?

Saciima toleransini girin

Q633>0 olgcum tekrarlar igin kumanda dlgimlerin saciima
toleransi dahilinde olup olmadigini kontrol eder.

Giris: 0.001...0.099
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5.10 Déngii 627 ALET UZUNLUGU

Uygulama

627 ALET UZUNLUGU dongiistiyle alet uzunlugunu belirleyebilirsiniz.

On kosullar

Donguyu calistirmadan once, kamera kalibre edilmeli ve hizalanmalidir. Bunun igin
kumanda size asagidaki donguleri sunar:

= 620 VT KURULUMU dongiisii
® 625 VT KALIBRASYON dongiisi

Dongii akisi

1

Kumanda, aleti guvenli ylkseklige hareket ettirir ve kameranin 1. odak dizlemine
konumlandirir. Aletin en distaki alet yarigapi odaklanir.

Kumanda mili acar.

Kumanda, aletin R-OFFS'e bagli olarak alet tablosundan kameranin ontine
konumlandirir.

Q639'a bagli olarak, kumanda 6nceden bir ilk 6lgim yapar.
Kumanda aleti dlger.

Q633 OLCUMLERI TEKRARLA parametresine bagl olarak, kumanda 6lcimii
birden fazla kez gergeklestirir.

Donglniin sonunda kumanda, aleti glivenli yikseklige konumlandirir.

Dongu gagrisindan 6nce mil dondsu aktifse kumanda bu durumu déngl sonunda
yeniden sadlar.

9 Kumanda, belirlenen degeri ve durumu asagdidaki Q parametrelerinde kaydeder:
Q parametre Anlami

numarasi

Q115 Mevcut alet yaricapina gore sapma - Delta uzunlugu DL +

Olgulen sapma

Q601 Alet durumu:

= -1 =0lglm basarisiz

0 = Olglim sorunsuz

1 = Asinma toleransina ulasildi
2 = Alet kinlmasi

Diger bilgiler: "VTC dongtlerinde dikkate alin", Sayfa 24

Temizleme fonksiyonu

Dongu baslamadan dnce, her iki kameradaki basingli hava nozullar iki saniye
boyunca etkinlestirilir.

ilk 6lcimden ve her tekrar 6lgiimden 6nce, alet bir saniye boyunca basingli hava
ile Uflenir.
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Uzunlugu 0 olan aletleri olgiin

Makine el kitabinizi dikkate alin!

Makine dreticisi, VTC.tab dosyasina alet dlgim donguleri igin maksimum
alet uzunlugunu tanimlayabilir.

MUmkinse HEIDENHAIN, aletleri her zaman gergek alet uzunluguyla
tanimlamanizi 6nerir.

Bu dongui ile alet uzunlugunu otomatik olarak olgersiniz. Ayrica, alet tablosunda
uzunlugu L = 0 olarak tanimlanan aletleri de dlgebilirsiniz. Bunun igin, makine ureticisi
maksimum alet uzunlugu igin bir deger tanimlamalidir. Ayrica, alet tablosunda R
yarigapini, R2'yi (mevcutsa) ve T-ANGLE degerini (mevcutsa) kaydetmeniz gerekir.
Kumanda, aletin gergek uzunlugunun ilk adimda kabaca belirlendigi bir arama
calistirmasi baslatir. Daha sonra ince bir 6lgim gerceklestirilir.

BILGI

Dikkat carpigma tehlikesi!

Makine ureticisi maksimum alet uzunlugunu tanimlamazsa alet aramasi yapiimaz.
Kumanda, aleti 0 uzunluguyla ileriye dogru konumlandirir. Carpisma tehlikesi
bulunur!

> Makine el kitabini dikkate alin
> Aletlerin gergek alet uzunlugu L ile tanimlanmasi

BILGI

Dikkat carpigma tehlikesi!

Alet, makine ureticisi tarafindan tanimlanan maksimum uzunluktan daha uzun ise
garpisma riski vardir.

» Makine el kitabini dikkate alin

Uyarilar

m VTC, Calisma diizlemi hareketi ile birlikte aktif olarak galistinlamaz.
®  Sapma toleransi asilirsa kumanda 6lgimu bir hata mesaiji ile keser.
B R-OFFS ile 6lgim konumunu tanimlarsiniz.

R-OFFS

R-OFFS
R

A J

= Diger bilgiler: "VTC dongulerinde dikkate alin", Sayfa 24

50 HEIDENHAIN | Visual Tool Check | Kullanici el kitabi | 03/2026



VTC Déngiileri | Dongii 627 ALET UZUNLUGU

Alet ile ilgili notlar

Uzunluk 6lgiimii

Alet tipi Minimum alet Maksimum alet R2
capi capi
Matkap Tmm 32 mm -
Saft freze Tmm 100 mm -
Bilye freze Tmm 32mm -
Torus freze Tmm 32mm <=16mm

m  Alet tipine bagl olarak, asagidaki degeri alet tablosuna kaydetmeniz gerekir:
mL

R

R2

LTOL

R-OFFS
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Yardim resmi

Parametre

Q632 Alet ol¢iimii modu (0-2)?
Dongu, uzunluk icin belirlenen degeri alet tablosuna veya Q
parametresine yazmak icin asagidaki segenekleri sunar:

0: Kumanda, degeri L sttununa aktarir. Kumanda, DL
sUtunundaki mevcut delta degerini sifirlar.

1. Kumanda delta degerini DL sitununa ve Q115'e girer.
Delta degerini belirlemek icin kumanda, 6lgulen alet uzunlu-
gunu alet tablosuna girilen alet uzunluguyla karsilastirir.
Kumanda, asinma ve kirllma toleransini izler ve gerekirse
aleti kilitler.

2: Kumanda Q115'e delta degerini girer. Delta degerini belir-
lemek igin kumanda, dlgulen alet uzunlugunu alet tablosu-
na girilen alet uzunluguyla karsilastirir. Kumanda, asinma ve
kiriima toleransini izler ve gerekirse aleti kilitler.

Giris: 0,1, 2

Q633 Tekrarlanan ol¢iim sayisi?
Dongundn bir 6lgim konumunda tekrarladigi 6lglim sayisi.
Giris: 0...10

Q634 izin verilen sacilma toleransi?
Saciima toleransini girin

Q633>0 olgim tekrarlari igin kumanda dlgimlerin sagiima
toleransi dahilinde olup olmadigini kontrol eder.

Giris: 0.001...0.099

Q639 Ek ilk olgiim (0-1)?

Alet uzunlugunun gercek dlgimiinden once daha genis bir
Olglim araligina sahip bir baslangi¢ dlgimindn yapilip yapil-
mayacagini belirtin.

0: Kumanda bir baslangig¢ 6lgimu gergeklestirmiyor. Alet
uzunlugu 6nceden belirlenmis ve TOOL.T alet tablosuna
kaydedilmistir.

1. Kumanda 6nceden bir ilk 6lglim gergeklestirir. Alet uzunlu-
gu yaklasik olarak belirlenmistir ve TOOL.T alet tablosunda
kaydedilmistir.

Giris: 0, 1
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5.11 Dongii 628 ALET YARICAPI

Uygulama
628 ALET YARICAPI dongustyle alet yaricapini belirleyebilirsiniz.

On kosullar

Donguyu calistirmadan once, kamera kalibre edilmeli ve hizalanmalidir. Bunun igin
kumanda size asagidaki donguleri sunar:

= 620 VT KURULUMU dongiisii
® 625 VT KALIBRASYON dongiisi

Dongii akisi

1 Kumanda, aleti glvenli ylikseklige hareket ettirir ve kameranin 1. odak dizlemine
konumlandirir. Aletin en distaki alet yarigapi odaklanir.

2 Kumanda mili agar.

3 Kumanda, aleti alet tablosundaki L-OFFS 6gesine bagli olarak kameranin onune
konumlandirir.

4 Kumanda, baslangi¢ noktasi 1'de alet yarigapini lger. Baslangig noktasi, L-OFFS
yUksekliginde yer alir.

5 Q633 OLCUMLERI TEKRARLA parametresini tanimlarsaniz kumanda ayni 6lgim
konumunda 6lgimU birden fazla kez gergeklestirir.

6 Q636 OLCUM NOKTASI SAYISI parametresinin tanimina bagl olarak ek dlcimler
gerceklestirilir. Bunlar, baslangig ve bitis noktalari arasinda Q635 uzunlugu
boyunca esit sekilde dagrtilir (6lgim noktalan 2 ve 3). Tanima bagli olarak, her
olgim konumunda Adim 5 tekrarlanir.

7 Son olarak, kumanda araci ug nokta 4'te Glger. Ug noktasi Q635 GIRiS OLGUM
UZUNLUGU seviyesinde bulunur. Q633 tanimina bagli olarak, adim 5'teki islem
tekrarlanir.

8 Dongunun sonunda kumanda, aleti glvenli yukseklige konumlandirir.

9 Dongl gagrisindan 6nce mil dondsu aktifse kumanda bu durumu déngl sonunda
yeniden sadlar.

10 Kumanda, belirlenen degeri Q632 MOD SECIMIi ve duruma bagl olarak asagidaki
Q parametrelerine kaydeder:
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Q parametre Anlami
numarasi
Q116 Mevcut alet yarigapina gore sapma - Delta yaricap! DR +

Olgllen sapma

Q601 Alet durumu:

= -1 =0lgim basarisiz

0 = Ol¢lim sorunsuz

1 = Asinma toleransina ulasildi
2 = Alet kinlmasi

Diger bilgiler: "VTC dongulerinde dikkate alin", Sayfa 24

Temizleme fonksiyonu

Uyarilar

Dongu baslamadan once, her iki kameradaki basingli hava nozullari iki saniye
boyunca etkinlestirilir.

ilk 6lgimden ve her tekrar 6lgiimden 6nce, alet bir saniye boyunca basingli hava
ile Uflenir.

VTC, Calisma diizlemi hareketi ile birlikte aktif olarak galistirlamaz.

Q636 GiRiS OLCUM UZUNLUGU parametresi 0'a esit degilse ve L-OFFS
degerinden kugukse kumanda bir hata mesaji gosterir.

Sapma toleransi asilirsa kumanda 6lglimu bir hata mesaji ile keser.
Diger bilgiler: "VTC dongulerinde dikkate alin", Sayfa 24

Alet ile ilgili notlar

Yarigap olgiimii

Alet tipi Minimum alet Maksimum alet R2
capi capi
Matkap Tmm 100 mm -
Saft freze Tmm 100 mm -
Bilye freze Tmm 32 mm -
Torus freze Tmm 32mm <=16 mm

54

Alet tipine bagh olarak, asagidaki degeri alet tablosuna kaydetmeniz gerekir:
"L

= R

= R2

RTOL

L-OFFS
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5.11.1 Dongii parametresi

Yardim resmi

l
L-OFFS
i

I
I
© n=0Q636 ‘
I
I
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Parametre

Q632 Alet 6lciimii modu (0-2)?

Dongu, yangap igin belirlenen degeri alet tablosuna veya Q
parametrelerine yazmak icin asagidaki segenekleri sunar:

0: Kumanda, degeri R sttununa aktarir. Kumanda, DR
sUtunundaki mevcut delta degerini sifirlar.

1: Kumanda delta degerini DR sUtununa ve Q116'e girer.
Delta degerini belirlemek icin kumanda, olgulen alet yaricapi-
ni alet tablosuna girilen alet yaricapiyla karsilastirir. Kuman-
da, asinma ve kirllma toleransini izler ve gerekirse aleti kilitler.

2: Kumanda Q116'e delta degerini girer. Delta degerini belir-
lemek igin kumanda, olgulen alet yaricapini alet tablosuna
girilen alet yaricapiyla karsilastirir. Kumanda, aginma ve kiril-
ma toleransini izler ve gerekirse aleti kilitler.

Giris:0,1, 2

Q633 Tekrarlanan ol¢iim sayisi?
Dongunin bir 8lgim konumunda tekrarladigi 6lglim sayisi.
Giris: 0...10

Q634 izin verilen sacilma toleransi?
Sagilima toleransini girin

Q633>0 olgim tekrarlari igin kumanda dlgimlerin sagiima
toleransi dahilinde olup olmadigini kontrol eder.

Giris: 0.001...0.099

Q635 Olciim uzunlugu?

Olcim uzunluguyla, kumandanin alet yaricapi icin ek dlgim
noktalarini 6lgtigu aralidi tanimlarsiniz. Diger olgim noktala-
rn Q635 uzunlugu boyunca baslangic ve bitis noktalari arasin-
da esit olarak dagitilmistir. Ayni zamanda, olcim uzunlugu ile
son 6lgim noktasinin yuksekligini tanimlarsiniz.

Olctim uzunlugu aletin alt kenarindan baslar. Alt kenar, alet
tablasindan itibaren alet uzunlugu L'ye karsilik gelir.

0: Kumanda L-OFFS uzerinde bir 6lglim yapar.
Giris: 0...100

Q636 Olciim noktalar?

Baslangi¢ ve bitis noktalari arasindaki donguntn ek olarak
kaydedecegi olgim noktasi sayisi.

0: Kumanda sadece baglangic ve bitis noktalarini dlger.

1-30: Kumanda, baslangig ve bitis noktalari arasinda ek
Olgtim noktalari dlger ve bunlari esit olarak dagitir.

Giris: 0...30
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Yardim resmi Parametre

Q637 Degerlendirme modu (0-2)?
/\!<> Cesitli 6lgim noktalaryla degerlendirme davranisi:

| 0: Kumanda tim olgim noktalarinin maksimum yarigapini
| analiz eder.
‘ 1. Kgmanda tdm olgim noktalarinin minimum yarigapini

. | analiz eder.

- — i 2: Kumanda, belirlenen tiim yaricaplardan ortalama bir deger
- R | hesaplar.
Rrmin Parametre yalnizca Q635>0 ise etkili olur.

| Giris: 0,1, 2
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5.12 Dongii 629 ALET YARICAPI 2

Uygulama

Dongl 629 ALET YARICAPI 2 ile bir aletin kose yarigapini belirleyebilirsiniz. Kose
yarigapinin dlgimune bagli olarak, kumanda uzunlugu ve yaricapi hesaplar ve tanima
gore duzeltir.

Bu donguyu yalnizca alet belirli bir erisim agisi altinda kullaniliyorsa
galistirin.

On kosullar

Donguyu calistirmadan once, kamera kalibre edilmeli ve hizalanmalidir. Bunun igin
kumanda size asagidaki donguleri sunar:

= 620 VT KURULUMU dongiisii
® 625 VT KALIBRASYON donguisii

Dongii akisi

1 Kumanda, aleti glivenli yukseklige hareket ettirir ve kameranin 1. odak dizlemine
konumlandirir. Aletin en distaki alet yaricapi odaklanir.

2 Kumanda mili agar.

3 Kumanda, aleti Q629 ERISIM ACISI parametresine gore kameranin dniine
yerlestirir.

4 Kumanda, baslangig noktasi 1'de alet yarigapini 6lger. Baslangi¢ noktasi Q629
ERISIM ACISI seviyesinde bulunur.

5 Q633 OLCUMLERI TEKRARLA parametresini tanimlarsaniz kumanda ayni dlgim
konumunda 6lgimU birden fazla kez gergeklestirir.

6 Q636 OLCUM NOKTASI SAYISI parametresinin tanimina bagl olarak ek dlcimler
gergeklestirilir. Bunlar, baslangig ve bitis noktalari arasinda Q638 uzunlugu
boyunca esit sekilde dagitilir (6lgim noktalar 2-4). Tanima badli olarak, her
Olgim noktasinda Adim 5 tekrarlanir.

7 Son olarak, kumanda araci ug nokta 5'te dlger. Ug noktasi Q638 AGl UZUNLUGU
OLCUMU seviyesinde bulunur. Q633 tanimina bagli olarak, adim 5'teki islem
tekrarlanir.

8 Dongunun sonunda kumanda, aleti guvenli yukseklige konumlandirir.
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9 Dongl gagrisindan 6nce mil dondsu aktifse kumanda bu durumu déngl sonunda
yeniden sadlar.

10 Kumanda, belirlenen degeri Q632 MOD SECIMi ve duruma bagli olarak asagidaki
Q parametrelerine kaydeder:

Q parametre Anlami

numarasi

Q115 Mevcut alet uzunluguna gore sapma - Delta uzunlugu DL +
Olgllen sapma

Q116 Mevcut alet yarigapina gore sapma - Delta yaricapl DR +
Olgllen sapma

Q117 Mevcut alet yarigapi 2'ye gore sapma - Delta yaricapl 2 DR2 +
Olgllen sapma

Q601 Alet durumu:

= -1 =0lglm basarisiz

= 0 = Olclim sorunsuz

= 1= Asinma toleransina ulasildi
= 2= Alet kinlmasi

Diger bilgiler: "VTC dongulerinde dikkate alin", Sayfa 24

Temizleme fonksiyonu

m DOngu baslamadan once, her iki kameradaki basingli hava nozullari iki saniye
boyunca etkinlestirilir.

= Ik 6lgimden ve her tekrar dlglimden 6nce, alet bir saniye boyunca basingli hava
ile Uflenir.

Uyarilar

BILGI

Dikkat, malzeme ve alet igin tehlike!

Uzunluk, yaricap ve delta degerleri dl¢ulmez. Kumanda, bunlari erigsim agisi ve
kose yarigapina gore hesaplar. Bu nedenle, uzunluk, yarigap ve delta degerleri
gercek degerlerden sapabilir. Bu, alet ve is parcasi hasarina yol acabilir!

» Dongl tamamlandiktan sonra uzunluk, yarigap ve delta de@erlerini kontrol
etme

» HEIDENHAIN, dederlendirme modu olarak Q632'yi onerir = 2

m VTC, Calisma diizlemi hareketi ile birlikte aktif olarak galistirlamaz.

® Q636 GiRiS OLCUM UZUNLUGU parametresi 0'a esit degilse ve Q629 Erisim
acis1 degerinden kigukse kumanda bir hata mesaji gosterir.

®  Sapma toleransi asilirsa kumanda 6lgimu bir hata mesaiji ile keser.
= Diger bilgiler: "VTC dongulerinde dikkate alin", Sayfa 24
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Alet ile ilgili notlar

Alet tipi Minimum alet Maksimum alet R2
capi Gapi
Bilye freze Tmm 32mm -
Torus freze Tmm 32 mm <=16 mm

= Alet tipine bagli olarak, asagidaki degerleri alet tablosuna kaydetmeniz gerekir:
m L

R

R2

R2TOL

L-OFFS
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Dongii parametresi

Yardim resmi

VTC Dongiileri | Dongii 629 ALET YARIGAPI 2

Parametre

Q632 Alet dl¢iimii modu (0-2)?
Dongu, uzunluk, yargap ve kdse yaricapl R2 icin belirlenen
degerlerin alet tablosuna veya Q parametrelerine yazilmasi
icin asagidaki segenekleri sunar:

0: Kumanda, degerleri L, R ve R2 situnlarina aktarir. Kuman-
da DL, DR ve DR2 stitunlarindaki mevcut delta degerlerini
sifirlar.

1: Kumanda, delta degerlerini DL, DR ve DR2 ile birlikte Q115,
Q116 ve Q117'ye girer. Kumanda, delta degerlerini belirle-
mek i¢in olgllen degerleri alet tablosundaki mevcut degerler-
le karsilastinr. Kumanda, asinma ve kirilma toleransini izler
ve gerekirse aleti kilitler.

2: Kumanda delta degerlerini Q115, Q116 ve Q117'ye girer.
Kumanda, delta degerlerini belirlemek icin olgutlen degerleri
alet tablosundaki mevcut degerlerle karsilastirir. Kumanda,
asinma ve kirilma toleransini izler ve gerekirse aleti kilitler.

Giris:0,1, 2

Q633 Tekrarlanan ol¢iim sayisi?
Dongunin bir 8lgim konumunda tekrarladigi 6lglim sayisi.
Giris: 0...10

Q634 izin verilen sacilma toleransi?
Sagilima toleransini girin

Q633>0 olgim tekrarlari igin kumanda dlgimlerin sagiima
toleransi dahilinde olup olmadigini kontrol eder.

Giris: 0.001...0.099

Q629 R2'deki erisim acisi

Kameranin odaklandigi ve alet tzerinde dlgtigu R2 kose
yaricapindaki baslangic noktasini tanimlamak igin erisim
acisini kullanin.

0: Erisim noktasi yok, kumanda aletin alt bigaklarina odakla-
nir.

Giris: 0...90

Q638 Uzunluk ol¢ciim agis1?

Olgtim agisiyla, kumandanin kdse yarigapt igin ek dlgim
noktalarini 6l¢tigu alani tanimlarsiniz. Diger olgim noktala-
r Q638 acisi boyunca baslangic ve bitis noktalari arasinda
esit olarak dagitilmistir. Ayni zamanda, son olgtim noktasinin
konumunu olgim agisiyla tanimlarsiniz.

0: Kumanda Q629 ERISIM ACISI (izerinde 6lglim yapar.
Giris: 0...90
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Yardim resmi Parametre

Q636 Ol¢iim noktalari?

- Baslangig ve bitis noktalari arasindaki donguntin ek olarak
kaydedecegi olgim noktasi sayis!.

0: Kumanda sadece baslangic ve bitis noktalarini olcer.

1-30: Kumanda, baslangi¢ ve bitis noktalari arasinda ek
Olglim noktalari 6lger ve bunlari esit olarak dagitr.

Giris: 0...30

Q637 Degerlendirme modu (0-2)?

- Cesitli 6lgim noktalaryla degerlendirme davranisi:
0: Kumanda ttim olgim noktalarinin maksimum R2 degerini
analiz eder.
1: Kumanda tim 6lgim noktalarinin minimum R2 degerini
analiz eder.
2: Kumanda, belirlenen tim R2 degerlerinden ortalama bir
deger hesaplar.

Parametre yalnizca Q638>0 ise etkili olur.

.’ Giris: 0,1, 2

Q637=0 > Rpmax
1 > Rmin
2 >R

Ornek
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5.13 Dongii 630 ALET OLCUMU
Uygulama

630 ALET OLCUMU dongiisiiyle VT 122 kamera sistemini kullanarak bir aleti

tamamen olgebilirsiniz.

On kosullar

Donguyu calistirmadan once, kamera kalibre edilmeli ve hizalanmalidir. Bunun igin

kumanda size asagidaki donguleri sunar:

® 620 VT KURULUMU dongusu

® 625 VT KALIBRASYON dongiisi

Dongii akisi

1 Kumanda, aleti glivenli yiikseklige hareket ettirir ve kameranin 1. odak dizlemine
konumlandirir. Aletin en distaki alet yarigapi odaklanir.

2 Kumanda mili acar.

3 Kumanda, aletin R-OFFS'e bagli olarak alet tablosundan kameranin onine
konumlandirir.

4 Q639'a bagli olarak, kumanda dnceden bir ilk dlglim yapar.

5 Kumanda, alet uzunlugunu élcer. Q633 OLCUMLERI TEKRARLA tanimina bagli
olarak, kumanda olgima birden fazla kez gergeklestirir.

6 Kumanda, aleti alet tablosundaki L-OFFS'e bagli olarak kameranin 6ntine konum-
landirr ve yaricapi olcer. Q633 OLCUMLERI TEKRARLA tanimina bagli olarak,
kumanda 6lgim birden fazla kez gergeklestirir.

7 Donguntn sonunda kumanda, aleti glivenli yikseklige konumlandirir.

8 Dongul gagrisindan 6nce mil dondsu aktifse kumanda bu durumu dongl sonunda
yeniden sadlar.

9 Kumanda, belirlenen dederi Q632 MOD SECIMI ve duruma bagli olarak asagidaki
Q parametrelerine kaydeder:

Q parametre Anlami

numarasi

Q115 Mevcut alet uzunluguna gore sapma - Delta uzunlugu DL +

Olgulen sapma
Q116 Mevcut alet yaricapina gore sapma - Delta yarigapi DR +
Olgulen sapma
Q601 Alet durumu:
= -1 =0lglm basarisiz
= 0 = Olglim sorunsuz
B 1 =Asinma toleransina ulasildi
2= Alet kinlmasi

Diger bilgiler: "VTC dongulerinde dikkate alin", Sayfa 24

Temizleme fonksiyonu

B DOngu baslamadan once, her iki kameradaki basingli hava nozullari iki saniye
boyunca etkinlestirilir.

= Ik 6lgimden ve her tekrar 6lgiimden dnce, alet bir saniye boyunca basingli hava
ile Uflenir.
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Uyarilar
= VTC, Calisma diizlemi hareketi ile birlikte aktif olarak calistirlamaz.
B Sapma toleransi asllirsa kumanda olglimu bir hata mesaji ile keser.
m  R-OFFS ve L-OFFS ile ilgili dlgimin konumunu tanimlarsiniz.

‘ R-OFFS
L
L-OFFS !
I}

R-OFFS
Ri—»

m Diger bilgiler: "VTC dongtlerinde dikkate alin", Sayfa 24
Alet ile ilgili notlar

Yarigap olgiimii

Alet tipi Minimum alet Maksimum alet R2
capi capi
Matkap Tmm 100 mm -
Saft freze Tmm 100 mm -
Bilye freze Tmm 32 mm -
Torus freze Tmm 32 mm <=16 mm

Uzunluk 6l¢iimii

Alet tipi Minimum alet Maksimum alet R2
capi ¢api
Matkap Tmm 32 mm -
Saft freze Tmm 100 mm -
Bilye freze Tmm 32mm -
Torus freze Tmm 32 mm <=16 mm

m Alet tipine bagli olarak, asagidaki degerleri alet tablosuna kaydetmeniz gerekir:
=L
= R
= R2
= RTOL
= LTOL
= L-OFFS
= R-OFFS
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Dongii parametresi

VTC Déngiileri | Déngii 630 ALET OLGUMU

Yardim resmi

Parametre

Q632 Alet ol¢iimii modu (0-2)?

Dongu, uzunluk ve yarigap igin belirlenen degerlerin alet
tablosuna veya Q parametrelerine yazilmasi i¢in asagidaki
secenekleri sunar:

0: Kumanda, degerleri L ve R sltunlarina aktarir. Kumanda
DL ve DR stitunlarindaki mevcut delta degerlerini sifirlar.

1: Kumanda, delta degerlerini DL ve DR ile birlikte Q115

ve Q116'ya girer. Kumanda, delta degerlerini belirlemek

icin olgulen degerleri alet tablosundaki mevcut degerlerle
karsilastirnr. Kumanda, asinma ve kirllma toleransini izler ve
gerekirse aleti kilitler.

2: Kumanda delta degerlerini Q115 ve Q116'ya girer. Kuman-
da, delta degerlerini belirlemek icin olgulen degerleri alet
tablosundaki mevcut degerlerle karsilastirir. Kumanda,
asinma ve kirilma toleransini izler ve gerekirse aleti kilitler.

Giris: 0,1, 2

Q633 Tekrarlanan ol¢iim sayisi?
Dongundn bir 6lgim konumunda tekrarladigi 6lglim sayisi.
Giris: 0...10

Q634 izin verilen sacilma toleransi?
Saciima toleransini girin

Q633>0 olgim tekrarlari igin kumanda dlgimlerin sagiima
toleransi dahilinde olup olmadigini kontrol eder.

Giris: 0.001...0.099

Q639 Ek ilk olgiim (0-1)?

Alet uzunlugunun gercek dlgimiinden once daha genis bir
Olglim araligina sahip bir baslangi¢ dlgimindn yapilip yapil-
mayacagini belirtin.

0: Kumanda bir baslangig¢ 6lgimu gergeklestirmiyor. Alet
uzunlugu 6nceden belirlenmis ve TOOL.T alet tablosuna
kaydedilmistir.

1. Kumanda 6nceden bir ilk 6lglim gergeklestirir. Alet uzunlu-
gu yaklasik olarak belirlenmistir ve TOOL.T alet tablosunda
kaydedilmistir.

Giris: 0, 1
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Genel kullanim | Genel bakis

Genel bakis

Bu boluimde yazilimin kullanicr arayizu, kumanda elemanlarn ve temel fonksiyonlari
aclklanmaktadir.

Kullanici arayiizi

Kamera etkinlestirilmedi.

Sekil 1: Kullanici araylizi ana mendsu
Ana menii kumanda elemanlari

Kumanda elemani  Fonksiyon

Manual tool inspection

Aletin canli gorintisU, kamera segimi, aydinlatma paleti
Uzerinden pozlama kontroll ve tek gorintdler ile panorama
gorintulerinin olusturulmasi

Alet degerlendirmesi
* Olusturulan gorintilerin genel bakisi ve alet durumunun

degerlendiriimesi

Ayarlar

o) : o
Cihaz ayarlari, 6rnegin yazilim yapilandirmasi veya yazilim
secgeneklerinin etkinlestiriimesi
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6.3

Dokunmatik ekran ve jestlerle kullanim

VTC yaziliminin kullanici arayiizU, dokunmatik ekrandaki jestler veya bagli bir fare ile
kullanilabilir.

Veri girisi yapmak i¢in, dokunmatik ekranin ekran klavyesini kullanabilirsiniz.

Dokunmatik ekran kullanimi ile ilgili hareketler, maus kullanimi ile ilgili
hareketlerden farkli olabilir.

Dokunmatik ekran ve maus kullanimi ile ilgili hareketlerde farkliliklar ortaya
glkarsa bu kilavuz her iki kullanim segenegini alternatif islem adimi olarak
aciklamaktadir.

Dokunmatik ekran ve maus kullanimi ile ilgili alternatif islem adimlari
asagidaki sembollerle gosterilmektedir:

% Dokunmatik ekran ile kullanim

\_(Z) Maus ile kullanim

Asagidaki genel bakis dokunmatik ekranin ve farenin kullanimu ile ilgili farkli
hareketleri agiklamaktadir:

Dokunmak
% Dokunmatik ekrana kisa sureli dokunuslari tanimlar
\Q Sol maus tusuna bir defa basmayi tanimlar

Dokunmak asagidaki eylemleri gergeklestirir
= Menldlerin, elemanlarin ve parametrelerin segilmesi
o = jsaretlerin ekran klavyesiyle girilmesi
B Diyalogun kapatiimasi

iki kez dokunun

% Dokunmatik ekrana iki kez kisa sureli dokunuslari tanimlar

\_0 Sol fare tusuna iki kez basiimasini tanimlar
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iki kez dokunmak 6rnegin su eylemleri gergeklestirir:

= Resimleri Tek tek ve Denetleme fonksiyonunda buyitme ve
(] kigiltme

Tutmak

Dokunmatik ekrana uzun sureli dokunmayi tanimlar

Sol maus tusuna bir defa basmayi ve ardindan basili tutmayi
tanimlar

Tutmak asagidaki eylemleri gergeklestirir
B Giris alanlarinda arti ve eksi butonlu degerleri hizla degistirme

Siiriikklemek

olmasi durumunda, bir parmagin dokunmatik ekran Gzerindeki

% Asgari olarak hareketin baslangig noktasinin agikga tanimlanmis
herhangi bir hareketini tanimlar

Ayni anda hareket ettirilerek sol maus tusuna basilmasi ve basili
\'0 tutulmasini tanimlar; asgari olarak hareketin baslama noktasi
belirgin sekilde tanimlanmustir

Siiriiklemek asagidaki eylemleri gerceklestirir
1 m Listelerin ve metinlerin yukari veya asagi kaydirilmasi

<—.—>
+
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6.4 Genel kumanda elemanlari ve fonksiyonlari

Asagidaki kumanda elemanlar dokunmatik ekran veya giris cihazlari Gzerinden
kullanimi ve konfigtirasyonu saglar.

Ekran klavyesi

Kullanicr araytzuntn giris alanlarina metin girmek igin ekran klavyesini kullanin. Giris
alanina gore sayisal veya alfasayisal ekran klavyesi gosterilir.

@ Z  Yenikayit

Isim image

Grup VTC_Example

Alet Please select

Panorama kaydi

Sekil 2: Ekran klavyesi
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Ekran klavyesini kullanma

Degerleri girmek icin bir giris alanina dokunun

Giris alani vurgulanir.

Ekran klavyesi gosterilir.

Metin veya sayilari girin

Giris dogru ve eksiksiz oldugunda, gerekirse yesil bir onay isareti gorintilenir.

Eksik giris yapilmasi veya hatali de@er girilmesi durumunda gerekirse kirmizi bir
Unlem isareti gortintilenir. Giris bu durumda tamamlanamaz.

Degerleri kabul etmek icin girisi RET ile onaylayin
> Degerler gorintilenir.
> Ekran klavyesi gizlenir.

VV VYV VY

v

Kumanda elemani  Fonksiyon

Art1 ve eksi butonlu giris alanlari

Sayi degerinin her iki tarafinda bulunan arti + ve eksi - buton-
lariyla sayi de@erlerini uyarlayabilirsiniz.

» Istenen deger goruntilenene kadar + veya - butonuna
dokunun

» Degeri hizlica degistirmek igin + veya - butonlarini basili
tutun

> Segilen deger gorintlenir
-I Degistirici
Degistirici ile fonksiyonlar arasinda gecis yapabilirsiniz.
» Istediginiz fonksiyona dokunun
> Etkinlestirilen fonksiyon yesil olarak gorinttlenir
> Devre disl birakilan fonksiyon agik gri olarak goruntulenir

= 500 r

[ Kaydirma tusu

Kaydirma tusuyla bir fonksiyonu etkinlestirir veya devre disi
birakirsiniz.

» Kaydirma tusunu istenen pozisyona kaydirin
veya

» Kaydirma tusuna dokunun

> Fonksiyon etkinlestirilir veya devre disi birakilir

7 M eydma ubugu

Kaydirma gubugunu (yatay veya dikey sekilde) kullanarak
degerleri kademesiz olarak degistirebilirsiniz.

» Kaydirma ¢ubugunu istenen pozisyona kaydirin

> Ayarlanan deger grafiksel olarak veya yiizde cinsinden
gosterilir

‘ e . ‘ Agllir liste
Acllir listenin butonlari asagiyr gosteren bir lcgen ile isaret-

‘ un ‘ » Butona dokunun
e > Agllr liste agilir
> Etkin olan giris yesil olarak isaretlenir
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Kumanda elemani

Fonksiyon

> Istediginiz girise dokunun
> Istenilen giris kabul edilir

Kumanda elemani

Fonksiyon

X

Kapat
> Bir diyalogu kapatmak igin Kapat segenegine dokunun

v

Onayla
> Bir eylemi tamamlamak igin Onayla segenegine dokunun

Geri

» Mend yapisinda bir Ust dizeye geri donmek igin Geri
Uzerine dokunun

HEIDENHAIN | Visual Tool Check | Kullanici el kitabi | 03/2026

71




Genel kullanim | Menii Manual tool inspection

6.5 Menii Manual tool inspection

Gagn

» Ana menude Manual tool inspection 6Jesine dokunun
> Aletin kontrolU igin kullanici araylzu gortntdlenir.

Kisa tanim

Q, 62.5%

Sekil 3: Manual tool inspection menusu

Fonksiyonlar

Kumanda elemani Fonksiyon

Camera 1
Aletin genellikle yandan gorindmu

Camera 2

Aletin genellikle asagidan gorinimdu

Lighting palette
Cihaza bagl LED'ler ile aydinlatma ayari

Yeni resim
Tek gorintl veya panorama goruntisu olusturulmasi

Piiskiirtme
Cihazin noztl bloklarinin, kapak camlarini ve aleti tfleme
icin etkinlestiriimesi

JETETET
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6.6 Menii: Alet degerlendirmesi

Gagn
> Ana mentde Alet degerlendirmesi 6gesine dokunun
2 > Alet durumunun degerlendirilmesiicin kullanici arayiz(

goruntilenir.

[ Alet degerlendirmesi

D02 D10FINISH- D12- D DI6-FINISH- T0040-
T00015-20210215105751 T00022-20211210144302 T00010-20211217101510 3426 T0005420211210133933 D6_20200713152657

Sekil 4: Alet degerlendirmesi menusu

Navigasyon ogeleri

Alet degerlendirmesi menusunde hiyerarsik menu dizeyleri bulunur. Fonksiyon
alanindaki navigasyon yolu, menu seviyelerinde yon bulmaniza yardimci olur.

Alet degerlendirmesi » Grup » Alet » Resim dizisi
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Ayarlar meniisi

Cagri
> Ana menlde Ayarlar secenegine dokunun

> Cihaz ayarlariile ilgili kullanici arayuzi gosterilir.
Kisa tanim

Yaziim bilgileri

Resim veritabani »

Sensirer
o -
Arabirimler & Gzelliler »

Servis Q Telif haklan »

Sekil 5: Ayarlar mendsu

Ayarlar menusd, cihazin yapilandirmasiyla ilgili tim segenekleri goruntuler. Ayar
parametreleriyle cihazinizi kullanim yerinin gerekliliklerine gore uyarlayabilirsiniz.
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Genel Bakis

Manual tool inspection menusinde bir kameranin canli gortntisund izleyebilirsiniz.
Burada, aydinlatmayi yapilandirabilir ve bir gortnti kaydedebilirsiniz. Canli
goruntuyd, baglh kumandada dongu 621 araciligiyla ¢cagirabilirsiniz.

vie @, 62.5%

Sekil 6: Manual tool inspection menustu
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7.2

Kamera goriintiisiinii izleme

Kamera 1, aletin yan gorindmunu gosterir. Kamera 2, aletin altindan goérundmunu
gosterir.

Kamera goruntmleri, dongu 621 aracihigiyla etkinlestirilir.

Kamera 1 ve Kamera 2 arasindaki gortinimleri manuel olarak degistirmek icin su
adimlart izleyin:

> Yan gorunimu agmak igin Camera 1 6gesine dokunun

> Yan gorunum goruntdlenir.
> Aktif kamera yesil renkte gorintilenir.

> Alt gorinimu agmak icin Camera 2 6gesine dokunun
— > Alt gorinim gordntdlenir.
> Aktif kamera yesil renkte gorintdlenir.

Sekil 7: Kamera 2'nin canli gorunttsi

HEIDENHAIN | Visual Tool Check | Kullanici el kitabi | 03/2026

77



7.3

7.3.1

78

Manuel alet inceleme | Lighting palette

Lighting palette

Aletin Uzerindeki LED'lerin parlakhgini, makine aletindeki isik kosullarina bagli olarak
bireysel olarak ayarlayabilirsiniz. Kamera 1 ve Kamera 2, her biri on iki LED'ye sahip
bir halka isikla donatilmistir.

Aydinlatma paletinde, Basit basli§i altinda farkl bolimlerin parlakhigin
ayarlayabilirsiniz. Gelismis basligi altinda halka isiktaki her LED'i ayri ayri kontrol

edebilirsiniz.

Aydinlatma paletini agin

E »

Manual tool inspection menisiinde Aydinlatma kontrolii
6gesine dokunun

Basit aydinlatma paleti agilir.

Her LED'i ayn ayr kontrol etmek icin Gelismis 0gesine
dokunun

Gelismis aydinlatma paleti agilir.

i Aydinlatma kontroli

Sekil 8: Aydinlatma kontrolii diyalogu
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7.3.2  Lighting palette kumanda elemanlari
Aydinlatma paletinde asagidaki islevler mevcuttur:

Agiklama

Basit: 1/10 ms hassasiyetle pozlama suresi
Gelismis: 1/100 ms hassasiyetle pozlama suresi
m Ayarlar:0... 66 ms

® Varsayllan ayar: 7 ms

@ Ayar segenekleri, bagli olan kameraya bagldir.

Basit: Ust sektoriin ortalama parlakligs

Gelismis: Ustteki 3 LED'in parlakhigi. LED'ler ayri ayri ayarla-
nabilir

= Ayarlar: %0... %100

®  Standart ayar: %50.

Basit: Sag sektoriin ortalama parlakhig

Gelismis: Sagdaki 3 LED'in parlakhigi. LED'ler ayri ayri ayarla-
nabilir

m Ayarlar: %0... %100

® Standart ayar: %50

Basit: Alt sektorlin ortalama parlaklig

Gelismis: Alttaki 3 LED'in parlaklidi. LED'ler ayri ayr ayarla-
nabilir

= Ayarlar: %0... %100

® Standart ayar: %50

(74
o
3
o
=3

Basit: Sol sektorliin ortalama parlaklid

Gelismis: Soldaki 3 LED'in parlakhgi. LED'ler ayri ayri ayarla-
nabilir

= Ayarlar: %0... %100

m  Standart ayar: %50

-
—_

Kumanda elemanli, Gg bagli LED'nin farkli aydinlatma degerle-
rine sahip oldugunda basit modda gorintlenir.

Nozul blogundaki yan LED'in parlakhgi
B Ayarlar: %0... %100
m  Standart ayar: %50
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7.3.3  Aydinlatmayi yapilandirma
Aydinlatma paletinde, kaydiricilari kullanarak aydinlatmayi kesintisiz olarak
ayarlayabilirsiniz:
® Basit modunda, kaydiricilar g LED'in ortalama degerini ylizde olarak gosterir.
®  Gelismis modunda, kaydiricilar LED'lerin tekil degerlerini yuzde olarak gosterir.

Yiizde degeri, ilgili kamera igin ayarlanan LED parlaklidini gosterir. Bir deger %100'Un
altinda oldugunda, LED'ler kisiimistir.

Otomatik gekimler sirasinda bir LED'i kapatmak igin degeri %0 olarak
ayarlayin.

Aydinlatmayi ayarlamak igin su adimlari izleyin:

Aydinlatmayi basit modda yapilandirma

istenen kamerayi segin

Aydinlatma kontrolii 6gesine dokunun

Sektorlerin parlakligini ayarlamak igin Basit 6gesine dokunun
Sektord etkinlestirmek igin ilgili kumanda elemanina dokunun
Kumanda elemani ve kaydirici yesil renkte gorintulenir.

istenilen aydinlatma igin, kaydiriciy yatay olarak sada veya
sola gekin

> Aydinlatma ayarlanir.

VvV VvyvVvyyyey

Aydinlatmayi gelismis modda yapilandirma

E » Istenen kameray segin
> Aydinlatma kontrolii 6gesine dokunun
. > LED'lerin parlakh@ini ayri ayri ayarlamak igin Gelismis 6Jesine
dokunun

> Sektorl etkinlestirmek icin ilgili kumanda elemanina dokunun
> Kumanda elemani ve kaydirici yesil renkte goruntulenir.

» Istenilen aydinlatma igin, kaydiriclyi yatay olarak saga veya
sola gekin

> Aydinlatma ayarlanir.

Bir moddaki yapilandirilmis aydinlatma, diger moda otomatik olarak
aktarilr.

Aydinlatma paletini kapatin

X > Diyalogu kapatmak icin Kapat 6gesine dokunun
veya
E » Aydinlatma kontrolii 6gesine dokunun

> Aydinlatma yapilandirmasi kaydedilir.
> Diyalog kapatilir.
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7.4 Manuel tek goriintiiler

Canli goruntdlerin resimlerini manuel olarak gekip kaydedebilirsiniz. Gortintllere
dayanarak, bir alet kinlma denetimi yapabilirsiniz.

Alet degerlendirmesi menlslnde dnceden bir grup ve bir alet girisi
olusturup agarsaniz bu bilgiler yeni bir gorintt olusturmak igin otomatik
olarak kullanilir.

Diger bilgiler: "Yeni grup ekle", Sayfa 88

Diger bilgiler: "Yeni alet kaydi ekleyin", Sayfa 91

7.4.1  Manuel olarak tek bir goriintii olugturma

» Manual tool inspection mentstinde Kayit 6gesine dokunun
Yeni resim diyalogu acilir.

> Gerekli parametreleri girin (bkz. "Tek gorintinin
parametreleri’, Sayfa 82)

> Tek gorlintiyu kaydetmek icin OK 6gesine dokunun

> Tek gorunty, belirtilen Alet degerlendirmesi alanina
kaydedilir.

v

i Yeniresim

isim image

Grup VTC_Example

Alet D16-FINISH-T00054.. A

Panoramik resim

Mil devri
/min

0.0
Alet capi 0.0000
mm

Resim kalitesi

Sekil 9: Yeni resim diyalogu
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7.4.2  Tek goriintiiniin parametreleri
Yeni resim diyalogunda asagidaki parametreler mevcuttur:

Parametre Agciklama

isim Alet degerlendirmesi boliminde, gortintd kaydedilir-
ken kullanilacak ad

Grup Alet degerlendirmesi boliminde bir gruba atama

Alet Alet degerlendirmesi bolimunde bir alet kaydina
atama

Panoramik resim Panorama gorunttsunun etkinlestiriimesi

®  Ayar: ON veya OFF
m  Standart ayar: OFF
Mil devri Aletin donecegi dederi girin. Kamera, panoramik goriin-
tlyU olusturmak igin bu bilgiye ihtiyag duyar
B Ayar: Makine aletinin ilgili devir hizi
B Standart ayar: 0,0 1/dk
Alet capr Ilgili alet icin capi girin. Uygulama, panoramik gorintiy
olusturmak icin bu bilgiye ihtiyag duyar
m  Ayar: Makinedeki aletin ¢api
® Varsayllan ayar: 0,0000 mm

Resim kalitesi Gorlntiinin kaydedilecegi kaliteyi segin
= Ayar: Hizh, Orta veya Yiiksek
® Standart ayar: /

Daha ylksek kalite i¢in daha dusuk bir mil devir
hizi gereklidir.
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7.5 Temizle

Temizle dugmesiyle kapak camlarini ve aletin ¢evresini basingh hava ile
ufleyebilirsiniz.

Manual tool inspection menusinde Temizle 6Jesine dokunun
Piiskiirtme diyalogu acilir.
Piiskiirtme diyalogunda Baslat 6gesini basili tutun

Kapak camlari ve alet, cihazin noztl bloklari araciliiyla basingli
hava ile Uflenir.

Baslat 6Jesini birakin
Basingli hava kapatilrr.

=5
=

VvV v Vv VY

v

i Piskirtme X

-
= Baslat

Sekil 10: Piiskiirtme diyalogu
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Aletdegerlendirmesi | Genel bakis

Genel bakis

Alet degerlendirmesi menustnde 621 ve 622 dongulerinden alinan gortntulere
erisim saglanmaktadir.

Olusturulan goruntdler hakkinda genel bir bakis elde etmek igin goruntdleri ve resim
dizilerini gruplar halinde birlestirebilir ve ihtiyaclariniza gore organize edebilirsiniz.
Gergek degerlendirme igin, gorintuler farkli modlarda analiz edilebilir ve birbirleriyle
karsilastirilabilir.

[ Alet degerlendirmesi

002 D10FINISH- D12 D DI6-FINISH- T0040-
T00015-20210215105751 T00022-20211210144302 T00010-20211217101510 3426 T0005420211210133933 D6_20200713152657

Sekil 11: Alet degerlendirmesi menusiu
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8.2 Alet degerlendirmede gezinme

Menii diizeyleri

Alet degerlendirmesi menUsU asagdidaki mend dizeylerini igerir:
m  Alet degerlendirmesi meni dizeyi

® Grup mend duzeyi

m  Aletler menu dizeyi

Navigasyon yolu

Alet degerlendirmesi menistnin islevsel alanindaki navigasyon yolu, menu
dizeylerinde gezinmenizi saglar.

Menii diizeyi

Alet degerlendirmesi

Grup

Aletler

Resim dizisi

o Navigasyon yolu ile daha once segilen bir menu seviyesini tekrar
gorintulediginizde, bu menU seviyesindeki son segiminiz yesil renkte
isaretlenecektir.

Goriintiileme segenekleri

Kumanda elemani Agiklama

View small
Ogeler kiiglk boyutta goruintilenir

View medium
Ogeler orta boyutta gorintilenir

View large
Ogeler biyiik boyutta goriintilenir

mlm
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Alet degerlendirmesi menii diizeyi

Alet degerlendirmesi menu dizeyinde gruplar olusturabilirsiniz. Gruplar, alet
giriglerini, tekli goruntuleri ve resim dizilerini yapilandirmaniza olanak tanir.

Resim dizilerini 622 dongusunde olustururken, grubu QS610 parametresi
olarak belirtirsiniz.

Diger bilgiler: "Dongl parametresi’, Sayfa 35

Alet degerlendirmesi menii diizeyinde kumanda elemanlari
Alet degerlendirmesi menu dlizeyinde asagidaki fonksiyonlar kullanima sunulur:

Kumanda elemanlari Aciklama
Tiimiinii se¢
Katmandaki tim goruntulenen 6geleri seger.

Tiimiinii secmeyi birak
Katmandaki tim gorintilenen 6delerin secimini devre
digl birakir.

Ekle
Yeni bir grup olusturur ve Grup ekle diyalogunu agar.

Uyarlama

Uyarlama diyalogunu acgar. Grup, yeniden adlandirilabilir
ve asagidaki ogelerle ayarlanabilir:

= Sembol
= Renk
= Yorum

. Bilgi
@ Segilen 6de i¢in asagidaki bilgilerin gorintllenmesini
etkinlestirir:
B Olusturma tarihi
m Degisiklik tarihi
B Son acilis tarihi
= Yorum

— Sil
(u] Lo
Sil diyalogunu agar.

Yeni grup ekle

Yeni bir grup olusturmak icin Ekle 6gesine dokunun
Grup ekle diyalogu acllir.

isim alanina dokunun

Istenen ismi ekran klavyesini kullanarak yazin

RET secenegiyle onaylayin

OK segenegiyle onaylayin

Yeni grup olusturuluyor.

vV Vv v vV vVYy
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8.3.3  Grubu yeniden adlandirin ve ayarlayin

> Bir grubu dizenlemek igin istenen grubu tutun
Grup isaretli olarak gorintulenir.

v

Uyarlama 6gesine dokunun

Uyarlama diyalogu agcilir.

Gerekirselsim alanina dokunun ve yeni bir isim girin
RET secenegiyle onaylayin

Gerekirse istediginiz sembole dokunun

Gerekirse istediginiz renge dokunun

Gerekirse Yorum alanina dokunarak bir yorum girin
RET segenegiyle onaylayin

OK secgenegiyle onaylayin

Grubun gorunumu degistirilir.

V VvV vV vV vV vV VvV VY

i Uyarlama
isim
VTC_Example

Sembol:

BDEDBE
@B

Renk:

]

Sekil 12: Uyarlama diyalogu

8.3.4 Grubu silme

0 Bir grubu sildiginizde, gruptaki tim alet girigleri ve icerikleri de silinir.

v

Bir grubu dizenlemek igin istenen grubu tutun
Grup isaretli olarak gortntulenir.

A\

Sil 6Jesine dokunun

Sil diyalogu agilr.

Grubu ve tim alet giriglerini silmek i¢in OK ile onaylayin
Grup kaldiriliyor.

VvV vV VY
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8.4 Grup menii diizeyi

Grup menu duzeyinde alet girisleri olusturabilirsiniz. Alet girisleri, gorintuleri tek tek
yapilandirmanizi saglar.

[ Alet degerlendirmesi

»

DIGFINISH-

002 D o12- T0040-
TO0IS20210215105751 | TON2220211210144302 | TOOGIO21ZITIONSI0  T0000 TO005420211210133933 D6.20200713152657

Sekil 13: Grup menu diizeyi
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8.4.1  Grup menii diizeyinde kumanda elemanlari
Grup mend diizeyinde asagidaki fonksiyonlar kullanima sunulur:

Kumanda elemanlari Aciklama

Tiimiinii se¢
Katmandaki tim gorintilenen 6geleri seger.

Tiimiinii secmeyi birak
Katmandaki tim goruntilenen 6gelerin secimini devre
disi birakir.

Ekle

Yeni bir alet girisi olusturur ve Alet girisi ekle diyalogu-
nu agar.

Uyarlama
Uyarlama diyalogunu acar. Alet girisi asagidaki 6geler
kullanilarak yeniden adlandirilabilir ve uyarlanabilir:
= Sembol (gesitli alet tipleri)
® Renk
= Yorum

. Bilgi

@ Segilen 6Je i¢in asagidaki bilgilerin gorintllenmesini
etkinlestirir:

Olusturma tarihi

Degisiklik tarihi

Son agihis tarihi

Durum

Status last applied

Yorum

— Sil
Sil diyalogunu agar.

8.4.2  Yeni alet kaydi ekleyin

Yeni bir alet girisi olusturmak igin Ekle 6gesine dokunun
Alet girisi ekle diyalodu acllir.

isim alanina dokunun

istenen ismi ekran klavyesini kullanarak yazin

RET secenegiyle onaylayin

OK secenegiyle onaylayin

Yeni bir alet kaydi olusturuluyor.

VvV VvV vV VvV VvV VY
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8.4.3 Alet kaydini yeniden adlandirin ve ayarlayin

> Bir alet kaydini dizenlemek igin istenen alet kaydini tutun
Alet kaydi isaretli olarak gorintdlenir.

A\

Uyarlama 6gesine dokunun

Uyarlama diyalogu agcilir.

Gerekirselsim alanina dokunun ve yeni bir isim girin
RET secenegiyle onaylayin

Gerekirse bir alet tipi igin istediginiz sembole dokunun
Gerekirse istediginiz renge dokunun

Gerekirse Yorum alanina dokunarak bir yorum girin
RET segenegiyle onaylayin

OK secgenegiyle onaylayin

Alet girisinin gorinumda degisir.

V VvV vV vV vV vV VvV VY

i Uyarlama
Isim
D16-FINISH-T00054-20211210133933

Sembol:
DIOFINISH-

D02
T0001520210215105751 T00022-20211210144302 T0001¢ E E : @ :

Renk:

]

Yorum:

Ball-nose cutter with indexable cuts, D=16 m
m,; side view, profile view, bottom view (mos
aic)

Sekil 14: Uyarlama diyalogu

8.4.4  Alet girigini silme

Bir alet girisini sildiginizde, alet girisindeki tum resimler ve resim dizileri
silinir.

> Bir alet kaydini dizenlemek igin istenen alet kaydini tutun
Alet kaydi isaretli olarak gorintdlenir.

\'4

Sil 6gesine dokunun

Sil diyalogu agilir.

Alet girigini ve igindeki gorintleri silmek icin OK ile onaylayin
Alet girisi kaldirlr.

VvV v VY
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8.5 Menii diizeyi Aletler

Aletler ment dizeyinde bir aletin gorintdlerini izleyebilir ve alet durumunu
degistirebilirsiniz. Birden fazla gortintlyd bir araya getirmek igin resim dizileri
olusturabilirsiniz.

Goruntuleri Manual tool inspection mentstnde kendiniz olusturabilir veya
622 dongusdu ile olusturulmalarini saglayabilirsiniz.

ilk gorintl serisine baglamak igin Alet analizini hizh baslat 6gesine dokunun.
Diger bilgiler: "Manuel olarak tek bir goriintl olusturma”, Sayfa 81
Diger bilgiler: "Dongl parametresi’, Sayfa 35

[ Alet degerlendimesi [ VTC_Example & D12T00010-20211217101510 4[]

e et
/ ¢ ol ¢ P
|

image_1.5ms._hoch_S3 Cam-C01.png Cam-C02png Cam-C0Z.png Cam-CO4png Cam2-C01.png Cam?2-C02png

B

Cam2-C03 png Cam2-C04 png

Hizli baglatma araci analizi

Sekil 15: Aletler ment dizeyi
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8.5.1  Aletler menii diizeyinin kumanda elemanlari
Aletler menU duzeyinde asagidaki fonksiyonlar kullanima sunulur:

Kumanda elemani Aciklama

E Tiimiinii se¢
Katmandaki tim goruntulenen 6geleri seger.
Tiimiinii secmeyi birak

Katmandaki tim gorintilenen 6delerin segimini devre
digl birakir.

Ekle

Yeni bir resim dizisi olusturur ve Resim dizisi ekle
diyalogunu agar.

Uyarlama

Uyarlama diyalogunu agar. Resim dizisi, yeniden adlan-
dinlabilir ve asagidaki 6gelerle ayarlanabilir:

= Renk
= Yorum

Info

Segilen 6de i¢in asagidaki bilgilerin gorintllenmesini
etkinlestirir:

® QOlusturma tarihi

m Degisiklik tarihi

B Son acilis tarihi

= Opsiyonel:

Resim buyuklugu
Gortndm
Kamera
Aydinlatma bilgisi
Pozlama suresi

©

= Yorum
— Sil
Sil diyalogunu agar.

8.5.2 Yeni resim dizisi ekleme

Yeni bir resim dizisi olusturmak igin Ekle 6desine dokunun
Resim dizisi ekle diyalodu agilr.

Isim alanina dokunun

istenen ismi ekran klavyesini kullanarak yazin

RET segenegiyle onaylayin

OK segenegiyle onaylayin

Yeni bir resim dizisi olusturuluyor.

VvV v VvV vVVY
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8.5.3  Resim dizisini yeniden adlandirin ve ayarlayin

> Bir resim dizisini diizenlemek icin istenen gorinti serisini tutun
Resim dizisi isaretli olarak gorintulenir.

A\

Uyarlama 6gesine dokunun

Uyarlama diyalogu agcilir.

Gerekirselsim alanina dokunun ve yeni bir isim girin
RET secenegiyle onaylayin

Gerekirse istediginiz renge dokunun

Gerekirse Yorum alanina dokunarak bir yorum girin
RET secenegiyle onaylayin

OK segenegiyle onaylayin

Resim dizisinin gosterimi ayarlanir.

>
>
>
>
>
>
>
>
>

[J Alet degerlendirmesi

: Uyarlama

isim

20210812132630

Renk:
2021081701331

i

il

20210818082936

ful

]

20210818123722 20210818144 2021081913051

Sekil 16: Uyarlama diyalogu
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8.5.4  Resim dizisini ve tek tek goriintiileri silin

o Bir resim dizisini silerken, ilgili tim gorUntdlerin silinecedini unutmayin.

v

Bir resim dizisini dlizenlemek igin istenen goruntu serisini tutun
Resim dizisi isaretli olarak gorinttlenir.

A\

Sil 6gesine dokunun

Sil diyalogu agilr.

Resim dizisini ve igindeki resimleri silmek i¢in OK ile onaylayin
Resim dizisi kaldirilir.

VvV v Vv Y

> Bir tek gorlntlyd silmek icin istenen tek gorinttye dokunun
Sil 6gesine dokunun
> Tek gortntd kaldirilir.

v
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8.6 Alet analizi

Alet analizinde sunlari yapabilirsiniz:

= Aletlerinizin asinma durumunu degerlendirme ve dlgme
B Alet durumunun gegmisini gesitli sekillerde inceleme

= Qlclilen asinma degerleriyle raporlar olusturma

Alet analizinde, aletlerinizin asinma durumunu inceleyebilir ve dlgebilir, alet
durumunun gegmisini gesitli sekillerde inceleyebilir ve dlgilen asinma degerleriyle
raporlar olusturabilirsiniz.

Sekil 17: Alet analizi

Kumanda elemani Agiklama
Galeri

Bir aletin tim goruntulerini galeri gorinumunde gosterir.

X Kapat
Alet analiz penceresini kapatir.
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8.6.1  Goriintli ekran1 modunda galigin

Goriintii ekran1 modu, dongilerden alinan gorintiler ve manuel alet
incelemesinden alinan gorintuler icin kullanilabilir. Goriintii ekran1 modunda
gorintulerin bolimlerini blyUtebilir ve goruntuler arasinda gezebilirsiniz.

Gorunty bir panoramik goruntu ise daha iyi asinma denetimi igin goruntilenen
aydinlatma agcisini, tek tek bigaklarin Gzerinde kaydiriciyr kullanarak sanal olarak
degistirebilir ve boylece aleti birebir yansitabilirsiniz.

Goriintii ekran1 modunda galismak icin asagidaki adimlari izleyin:

» Istenilen gorintlye dokunun
> Goriintii ekram acllir.

Bir aletin tek gortntulerini gormek igin Tek tek 6Jesine
dokunun

> Tek gorintm gortntdlenir.

v

Aleti panoramik sekilde gortintilemek igin Panorama 6Jesine
dokunun

> Panoramik goruntm goruntdlenir.

I

Bir goruntunun parlakhigini ve kontrastini ayarlamak icin
Optimum 6gesine dokunun

> Gordntlndn gorinimda ayarlanir.

AN
v

Bir gorintUyud blydtmek igin Biiylitme 6Jesine dokunun
Goruntl adim adim bayutulur.
> GOordntl boyutu ylizde olarak gorintlenir.

B

Bir goruntlyd kdgultmek igin Kiigliltme 6Jesine dokunun
Goruntu adim adim kugultdldr.
> GOordntl boyutu ylizde olarak gorinttlenir.

\ 2 4

> %100 gortintlleme ile pencereyi tam ekran goridntileme
arasinda gegis yapmak igin gorintUye iki kez dokunun
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Aleti panorama goriintiisiinde sanal olarak yansit

> Bir aleti yansitmak igin aydinlatma agisini kaydiriclyl saga veya sola gekin
> Isi§in gelis acisi ayarlanr.

> Bigaklarin goruntist sanal olarak yansttilir.

Sekil 18: Panoramik gorintide aydinlatma agisi

Panoramik goriintiide kiigiik aletlerin gosterimi

Gapr 4 mm'den kiglk olan kiguk aletler icin bigaklarin gosterimi ayarlanir ve
goruntdnin yan kenarlari yari saydam olarak gosterilir.

20220927-130734

Sekil 19: Kugk aletlerin panoramik goruntusu
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8.6.2 Denetleme modunda kullanin

Denetleme modu yalnizca Dongi 622'den otomatik olusturulan resim
dizileri igin kullanilabilir.

Denetleme modunda su gorintdler kullaniminiza sunulur:

B Alt goriiniim

= Sayfa goriiniimii

® Profil goriiniimii (yalnizca bilye frezeler veya torus frezeler igin)

Sayfa goriiniimii ve Alt goriiniim ekranlarinda tek gorinim veya varsa panoramik

gorunum sunulur.

Sayfa goriiniimii veya bir Alt goriiniim secerseniz gorintinun bir bolimu

Yakinlastir goriinilimii ekraninda gosterilir.

Sayfa goriinilimii ve Alt goriiniim ekranlarinda yakinlastirma karesiyle

galisabilirsiniz:

B Yakinlastir goriiniimii ekraninda gortintli konumunu degistirirseniz yakinlastirma
karesi mevcut konumu Sayfa goriiniimii veya Alt goriiniim icinde gosterir.

B Yakinlastir goriiniimii ekraninda gortntu bolimund bdyUtebilir ve kigultebi-
lirsiniz. Yakinlastirma karesi, goruntu kesitine gore ayarlanir.

m  Bir yakinlastirma karesi ayarladi§inizda ve resim dizileri arasinda gegis
yaptiginizda, ayarlanan yakinlastirma karesi ayni konumda kalir.

Bir dongliden mevcut goruntileriniz varsa aletinizi gortntiler kullanarak inceleyebilir
ve ilgili Alet durumu bilgisini belirleyebilirsiniz.

20211217101525 / Cam2-C03.png 20 standart

N
3 Alt goriiniim i Yakinlastir gériiniimil a4 @ @
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Sekil 20: Denetleme modu
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Denetleme modu kumanda elemanlari
Denetleme modunda asagidaki kumanda elemanlari kullanima sunulur:

Kumanda elemani  Fonksiyon

Alet durumu Alet durumunu tanimlar, asagidaki segenekler mevcuttur:
= deal (yesil)
= Yeterli (san)
= Kilitle (kirmizi)

Alt goriiniim ekranini aktiflestirir veya devre disi birakir.

Alt goriiniim secilen alet gortintlusunu Kamera 2 perspekti-
finden gosterir.

Sayfa goriiniimii ekranini aktiflestirir veya devre digi birakir.

Sayfa goriinilimii segilen alet gorinttstni Kamera 1
perspektifinden gosterir.

B

Profil goriiniimii ekranini aktiflestirir veya devre disI birakir.

Profil goriiniimii bir alet bigaginin tam profilini Kamera 1
perspektifinden gosterir.

Bu gorinim yalnizca bilye veya torus frezeler igin mevcuttur.

Galeri ekranini aktiflestirir veya devre disi birakir.

Bir seriicindeki gortntulerin Tek tek gorunumunu etkinlesti-
rir ve devre disi birakir.

Bu gortindm Alt goriiniim ve Sayfa goriiniimii gorinimdun-
de mevcuttur.

Mozaik ekranini aktiflestirir veya devre disi birakir. Mozaik
ekrani, mevcut bir mozaik gorintlyd gosterir veya alttan
(Kamera 2) ¢ekilmis bir aletin tekil goriintilerinden birlestiril-
mis bir gortintd olusturur.

Bu gortindm yalnizca Alt goriiniim ekraninda mevcuttur.

Bir panoramik goriintd seri iginde olusturulmussa (Kamera
1) Panoramic view ekranini etkinlestirir ve devre disi birakir.

Bu gortindm yalnizca Sayfa goriiniimii ekraninda mevcuttur.

Optimum
Gorlnttndn parlaklik ve kontrastini ayarlar

Biiyiitme / Kii¢iiltme
Gorintu kesitini adim adim buyUtur veya ktgultar

E@-\;:s-m @Em

HEIDENHAIN | Visual Tool Check | Kullanici el kitabi | 03/2026 101



102

Aletdegerlendirmesi | Alet analizi

Denetleme modunda gorintmler ve yakinlastirma karesi ile galismak igin asagidaki
adimlarr izleyin:

N

> Alt goriiniim veya Sayfa goriiniimii 6gesine dokunun

Segilen goruntinln etrafina turuncu bir gergeve yerlestirilir.

> Yakinlastirma karesi gortntu bolimund Yakinlastir goriiniimii
ekraninda gosterir.

> GOordntl bolimina degistirmek igin Yakinlastir goriintimii
ekranina dokunun ve istediginiz konuma dogru gekin

> Yakinlastirma karesi, segilen gortintideki yeni konumu
gosterir.

A\

> Bir gorinttnun parlakhdini ve kontrastini ayarlamak igin
Optimum 6gJesine dokunun

> Goruntindn gordnumu ayarlanir.

> Bir gorlintlyd biyutmek igin Bliylitme 6Jesine dokunun
> Gordntl adim adim bayutalr.
> (Goruntu boyutu ylzde olarak gortntulenir.

> Bir gorunttyd kigultmek igin Kiiciiltme 0Jesine dokunun
> Gordntl adim adim kagaltaldr.
> Goruntl boyutu ylizde olarak goruntlenir.

> %7100 gorunttleme ile pencereyi tam ekran gorinttleme
arasinda gegis yapmak icin gorunttye iki kez dokunun

Sayfa goriiniimii ve Alt goriiniim ekranlarinda numaralar baglantiyi
isaret eder. Bu, bigaklarin gortntulerini birbirleriyle iliskilendirmenizi
saglar.

Yakinlastir goriiniimii ekranina gift tiklayarak %100 gorinim ile tam
gorinim arasinda dogrudan gegis yapabilirsiniz.

Yakinlastir goriiniimii ekranini basili tutarak bu nokta etrafindaki

gorintu bolimiind buyutebilirsiniz. Kisa bir sire sonra, surikleyerek
ayarlayabileceginiz bir yakinlastirma penceresi gorindar.
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Ara¢ durumunu degerlendir

Alet durumu ekraninda mevcut donguden alinan goruntilere dayanarak aletin
durumunu degerlendirebilirsiniz.

> Degerlendirmenizin sonucuna bagl olarak, durumlardan birini segin:
= ideal (yesil)
m Yeterli (sari)
m Kilitle (kirmizi)

> Diyalog alaninda Onayla 6desine dokunun

> Alet durumu tarih ve saat ile kaydedilir.

o Bir degerlendirmeyi iptal etmek igin
» Secilen duruma tekrar dokunun
» Diyalog alaninda Onayla 6Jesine dokunun
> Degerlendirme iptal edildi.

o Yalnizca HEIDENHAIN kumandalari TNC7 ve TNC 640 igindir:
Alet durumunu Kilitle olarak secerseniz alet, TOOL.T alet tablosunda kalici
olarak kilitlenir.

8.6.3 Asinma ol¢iimii modunda yapilir.

Asinma ol¢ilimii modu yalnizca Dongu 622'den otomatik olusturulan resim
dizileri igin kullanilabilir.

Asinma ol¢iimii modunda su goruntuler kullaniminiza sunulur:
= Tek tek
= Panorama

Bir dongunun goruntulerinde, serbest yuzey asinmasini olgebilir ve ilgili Alet durumu
bilgisini belirleyebilirsiniz.

Serbest alan asinmasilyla ilgili toplanan veriler CSV dosyasi olarak disa aktarilabilir.
Diger bilgiler: "Asinma degerlerini bir dosyaya aktar ", Sayfa 106

20211217101525 / image_1.5ms_hoch_S3

Yakinlastir gorlintimi

i Genel bakig

i

Ara¢ durumunu degerlendir y | Yeterli | | § Kilitle

»

Sekil 21: Asinma ol¢limii modu
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Asinma olgiim modu igindeki kumanda elemanlari
Asinma ol¢ilimii modunda asagidaki kumanda elemanlari kullanima sunulur:

Kumanda elemani Aciklama
Alet durumu Alet durumunu tanimlar, asagidaki segenekler mevcut-
tur:

= ideal (yesil)
= Yeterli (san)
= Kilitle (kirmizi)

Yeni ol¢iim ekranini aktiflestirir veya devre disi birakir

Bu islev, serbest alan aginmasini gorsel olarak dlgmenizi
sadlar.

Referans noktasi

Bu islevle Panorama ekraninda bir Referans noktasi
belirlenebilir.

Genel bakis
Bu islevle Genel bakisgosterilebilir ve gizlenebilir.

N
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Asinma olgiimii ile galisma
Serbest ylizey asinmasini mikroskobik hassasiyetle gostermek ve Yeni ol¢iim ile
olgmek igin asagidaki adimlari izleyin:

Tek tek veya Panorama gorinimunden bir gortintd segin

Yeni dl¢iim 6gesini segin

Goruntideki kesme kenarina dokunun

Kesme kenari boyunca yesil bir gizgi gortntdlenir.

Yesil bir ¢ift ok goriintdlenir.

Serbest alan asinmasini 6lgmek igin yesil gift oka dokunun
Kesikli yesil bir ¢izgi gorintilenir.

Kesikli yesil gizgiye dokunun ve istenen konuma surukleyin

vVV Vv VyVvVvYVYyy

o Ayrica yesil ¢ift oku dogrudan surtkleyebilirsiniz.

> Serbest alan aginmasi goruntdlenir.

e > Bir gorinttndn parlakhdini ve kontrastini ayarlamak igin
7~ Optimum 6gesine dokunun

> Goruntlindn gordnimu ayarlanir.

> Bir goruntlyd buyutmek igin Bliytitme 6Jesine dokunun
> Gordntl adim adim baytalr.
> (Goruntl boyutu ylizde olarak gortntulenir.

E > Bir goruntlyd kigultmek igin Kiiciiltme 0Jesine dokunun
> GOordntl adim adim kagdltaldr.
> Goruntu boyutu ytzde olarak gortntilenir.

> %7100 gorunttleme ile pencereyi tam ekran gorintileme
arasinda gegis yapmak igin goruntuye iki kez dokunun

o B Kendinizi yonlendirmek i¢cin Panorama gorinimunde bir Referans
noktasi ayarlayabilirsiniz.

® Yakinlastir goriiniimii ekranina gift tiklayarak %100 gorinim ile tam
gorinum arasinda dogrudan gegis yapabilirsiniz.
= Yakinlastir goriiniimii ekranini basili tutarak bu nokta etrafindaki

goriintu bolimiind buyutebilirsiniz. Kisa bir slire sonra, surikleyerek
ayarlayabileceginiz bir yakinlastirma penceresi gorindar.
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8.6.4  Asinma degerlerini bir dosyaya aktar

Serbest ylizey asinmasina iliskin veriler CSV dosyasi olarak aktarilabilir ve
MS Excel 'de analiz edilebilir.

Disa aktar fonksiyonu Grup mentsiinde kullaniminiza sunulur.

C)

Hinzufiigen

Is] Werkzeugauswertung

”

D02 D10FINISH- = DI6FINISH-
T00015:20210215105751 TO0022-20211210144302 f 0143426

T0040- T4
T00054-20211210133933 D6_20200713152657 “

Sekil 22: Grup menu duzeyi

> Bir aletin asinma degerlerini disa aktarmak igin istenen aleti tutun
> Aletisaretli olarak goruntulenir.

> Disa aktar fonksiyonu yesil renkte gortntdlenir.

z ©

Anpassen Info

[5 Werkzeugauswertung

(m]

D10FINISH-

DO-2- DI6-FINISH-
T00015-20210215105751 ‘T00022-20211210144302

1l 12042
TO00S420211210133933 06.20200713152657 ‘

Sekil 23: Grup menU dizeyinde alet segimi

> CSV dosyasl igin verileri tanimlamak Uzere Disa aktar 6gesine dokunun
> Disa aktar diyalogu agilir.

106

HEIDENHAIN | Visual Tool Check | Kullanici el kitabi | 03/2026



Aletdegerlendirmesi | Alet analizi

Is] Werkzeugauswertung

Exportieren

002 DIBFINISH ;
TO001520210216105751 | TO0022:20211210 Titel

Werkzeugmaschine

Ersteller

Ansicht @ Unten
Q Seitlich

[ |

Sekil 24: D1sa aktar diyalogu

Degerleri girmek icin bir giris alanina dokunun

Giris alani vurgulanir.

Ekran klavyesi gosterilir.

Metin veya sayilari girin

Degeri kabul etmek icin girisi RET tusuyla onaylayin

Degerler goruntulenir.

Ekran klavyesi gizlenir.

Goriinlim seceneginde, gorintilerin Asagr mi yoksa Yan taraftan mi 6lgildigina
segin

Farkli kaydet goruntulenir.

vVVV VvV VvV VVYy

v
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Karsilastir modunda kullanilabilir

Karsilastir modu yalnizca dongtlerden alinan resim dizileri igin
kullanilabilir.

Karsilastir modunda, mevcut bir goriintlyd bir referans gorintlyle yan yana
goruntuleyebilirsiniz. Bu karsilastirma ekrani, daha iyi aginma denetimi igin
senkronize edilebilir, blyutdlebilir ve gosterimde ayarlanabilir.

Karsilastir modunda galismak icin asagidaki adimlari izleyin:

> Karsilastir 6gesine dokunun
» Istenilen gorintlye dokunun
> Karslilastirma gorinimda agilir.

> Bir goruntlyd buyutmek igin Bliytitme 6Jesine dokunun
Goridntl adim adim baytalr.
> (Goruntl boyutu ylizde olarak gortntulenir.

A\

E > Bir gorunttyd kigultmek igin Kiiciiltme 0Jesine dokunun
> GOordntl adim adim kagdltaldr.
> (Goruntl boyutu ylizde olarak gortntulenir.

> %7100 gorunttleme ile pencereyi tam ekran gorintileme
arasinda gegis yapmak icin gorunttye iki kez dokunun

Goruntuleri Ust Uste bindirme
e » Ust katman 6gesine dokunun

> Gecgerli resim bolimunde, goruntu bir fark gortntisuiyle
ortlsturdlur.

> Gosterimi ayarlama
> Ayarlar 6Jesine dokunun
> Ayarlar diyalogu acillir.

> Gecgerli resim bolimundeki gorunty, asagidaki parametrelerle
ayarlanabilir:

= Tolerans gorlintl sapmalariicin sinir de@erini belirler

B Opaklik renkli isaretlemenin opaklik dizeyini belirler

B Renk kodlamasi renk bilgisi iceren ek bir gubuk gosterir
> Gegerli resim bolimUndeki gorintl ayarlanir.
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Karsilastirma gorunttsund degistirme
> <veya > digmesine dokunun

> Karsilastirma resmi bolimunde, karsilastirma icin bir sonraki
resim dizisi kullanilir.

> Gecgerli resim bolumundeki ortisen goruntu ayarlanir.
© ©® o @ y
Kiigliltme Bilylitme Yakinlagtirma faktori  Galeri

Gegerli resim i Ayarlar X 2021217101525

Tolerans

diigiik
é} 50%
x

y I'I Opaklik

50 %
Karsilastir

Renk kodlamasi

/

Ara¢ durumunu degerlendir

Sekil 25: Karsilastir modu

Gegerli goruntuyu degistirme

— > Galeri 6gesine dokunun
> Bu alet igin tim kayit serileri bir serit halinde gortntulenir.
> Baska bir seri veya baska bir goruntu secin
> Gegerli goriintu degistirilir.
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Genel bakis

Ayarlar | Genel bakis

Bu bolimde kullanim ve gosterimin yapilandiriimasina iliskin ayarlar agiklanmaktadir.

Yazilim bilgileri

Yol: Ayarlar » Genel » Yazilim bilgileri

Genel bakig, yazilim igin temel bilgileri gosterir.

Parametre

Bilgileri gosterir

Cihaz tiirii

Yazilimin Urin adi

Seri numarasi

Yazilimin seri numarasi

Siiriim

Yazilimin sirim numarasi

Olusturma:

Yazilimin olusturulma tarihi

Son giincelleme:

Resim veritabam

Son yazilim guncelleme tarihi

Ayarlar » Genel » Resim veritabani

Genel bakig, gortntdlerin kaydedildigi yollari gosterir.

Parametre

Bilgileri gosterir

Veritabani yolu

Resim dosyalarinin kayit yerini igeren herhangi bir siricinin yol
bilgisi

Veritabani standart yolu

Ozellikler
Ayarlar » Genel » Ozellikler

Yolu varsayilan yola sifirlama

Parametre

Agiklama

Lineer degerler birimi

Dogrusal degerler birimi
= Ayarlar: Milimetre veya ing
B Standart ayar: Milimetre

Ondalik isareti

Olcek cubugu
Ayarlar » Genel » Olcek cubugu

Degerler gostergesi igin ayirma isareti
= Ayarlar: Nokta veya Virgiil
®  Standart ayar: Nokta

Parametre

Bilgileri gosterir

Olgek cubugunu gosterme

Olcek cubugu gostergesini etkinlestirin

Pozisyon

Gorunttleme tdrdnln segimi

= Sabit

® Dinamik

Olcek cubugu goriintiilerde gosterilir.
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9.1.5

9.1.6

9.2

9.2.1

9.2.2

Sanal klavye
Ayarlar » Genel » Sanal klavye
Sanal klavye hicbir klavye bagdl degilken girisi destekler.

Parametre Bilgileri gosterir
Sanal klavye Sanal klavyeyi goriintiile: GOstergeyi etkinlestirin
Telif haklan

Ayarlar » Genel » Telif haklan

Parametre Anlam ve fonksiyon
Open-Source yazilim Kullanilan yazilimin lisanslarinin gésterilmesi
Sensorler

Bu bolimde sensarlerin yapilandiriimasina iliskin ayarlar agiklanmaktadir.
Cihazda etkinlestirilen yazilim segeneklerine badli olarak sensorlerin yapilandiriimasi

igin cesitli parametreler mevcuttur.

Kamera

Yol: Ayarlar » Sensorler » Kamera

Kamera menUsUlnde, sanal kameralar bir liste halinde gosterilir.

Sanal kamera veya donanim kamerasi
Ayarlar » Sensorler » Kamera » Kamera tanimi

Parametre Agiklama

Kamera Kameranin adini gosterir

Seri numarasi Kameranin seri numarasini gosterir

Sensor ¢coziiniirliigi Kamera sensorinin ¢ozUnurliguni gosterir

Saniye basina goriintii Saniye basina kamera resimlerinin sayisini gosterir
Resimler (basarili/hatali) Cihazin en son agilmasindan bu yana basarili ve hatali olarak

kaydedilen resimlerin sayisini gosterir

Resim dizini Cihazda kaydedilen deneme resminin kayit yeri (sadece sanal
kameralar igin ayarlanabilir)

®  Standart ayar: Kurulum dizininde Camera klasoru
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Parametre Aciklama

Ag ayarlan A§ baglantisinin ag adresi ve alt ag maskesi (sadece badli kamera
(GigE) igin ayarlanabilir)
Avyarlar:
= |Pv4 adresi: AJ adresi
E |Pv4 alt ag maskesi: Alt ag maskesi
® Standart ayar: OFF

0 Kamera, cihaz ile ayni alt agda bulunmalidir.

Goriintii hizi Saniye basina kaydedilen tekli resimlerin sayisi
B Ayar arali§i: baglanan kameraya baglidir

Standart degerler Piksel cevrimi (MHz) ve Goriintii hiz1 varsayilan deerlere sifirla-
nir

Odak noktalan Kameranin odak noktalarinin degerlerini gosterir

z

Kamerayi devre disi1 birakin Kamerayi ve canli resmi devre digi birakir

9.3 Arabirimler

Bu bolimde aglarin, ag surlcdlerinin ve USB yiginsal belleklerin yapilandiriimasina
iliskin ayarlar agiklanmaktadir.
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9.3.1 OPC UA-Server

Parametre

Agiklama

Bilgi modeli siiriimii

OPC UA araytizii strimunin segimi (Varsayilan: 2.0.x)

Baglant1 noktasi

OPC UA arayuztnun baglanti noktasi girisi

Baglanti noktasl, glvenlik duvari tarafindan
engellenmemelidir!

Kimlik dogrulama ayarlarn

Sunlar arasinda segim:
® Anonim
= Kullanic1 adi/parola

Kullanicr adi/parola

Kullanici adi ve parola belirleme

Sertifikalar

Sertifika yonetimi meniisu

VTC sunucu sertifikasi

® Yenileyin: Uygulama igin yeni bir sertifika olusturma
= Kopyala: istemci ortamina kaydetmek igin kopyalama
istemci sertifikasi Ekle

istemci
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9.4

9.4.1

116

Servis

Aygit yazilim bilgileri

Ayarlar | Servis

Ayarlar » Servis » Aygit yazilim bilgileri

Servis ve bakim islemleri icin her bir yazilm modualuyle ilgili bilgiler gosterilir.

Parametre

Core version

Agiklama

Mikrogekirdegin sirim numarasi

Boot ID

Baslatma islemi kimlik numarasi

C Library Version

C kitapliginin strim numarasi

Compiler Version

Derleyici sirim numarasi

Number of unit starts

Cihazin agma iglemlerinin sayis|

Qt build system

Qt derleme yazilimi strm numarasi

Qt runtime libraries

Qt calisma suresi kutUphaneleri strim numarasi

Kernel

Linux ¢ekirdegi sdrim numarasi

Login status

Oturum acgmis kullanicr hakkinda bilgiler

Systeminterface

Sistem arayidz modulu stirim numarasi

Guilnterface

Kullanici arayizi moddld sirim numarasi

TextDataBank

Metin veritabani modulu strim numarasi

Networkinterface

AJ arayuzu modulu strdm numarasi

OSInterface

Isletim sistemi araylzi modull strim numarasi

Cameralnterface

Kamera arayiz moduld strim numarasi

VTCComServer VTC ComServer modull striim numarasi
VTCDataBase VTC veritabani modulU striim numarasi
VTCSettings VTC ayarlar modulu strdm numarasi
system.xml Sistem parametrelerinin strim numarasi
info.xml Bilgi parametreleri sirUm numarasi
network.xml AJ parametreleri sirim numarasil

os.xml Isletim sistemi parametreleri stirim numarasi
runtime.xml Galisma suresi parametreleri stirim numarasi
users.xml Kullanici parametreleri sirim numarasi
camera.xml Kamera parametreleri sirim numarasi

vtcCameraSettings.xml

VTC kamera parametreleri sirim numarasi

vtcDataBaseSettings.xml

VTC veritabani parametreleri sirim numarasi

vtcDisplaySettings.xml

VTC gosterimi parametreleri stirim numarasi

vtcLightSettings.xml

Aydinlatma parametreleri sirim numarasi

vtcServerSettings.xml

VTC sunucu parametreleri sirim numarasi

Gl Patch Level

Golden Image (GI) yama durumu
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9.4.2 Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin
Ayarlar » Servis » Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin

Cihazin ayarlari veya kullanici dosyalari dosya olarak yedeklenebilir, bu sayede
fabrika ayarlarina sifirlama isleminden sonra veya birden fazla cihazda kurulum igin

kullanilabilir.
Parametre Aciklama
Konfigiirasyonu geri yiikleyin Yedeklenen ayarlarin geri yiklenmesi

Diger bilgiler: "Konfigtrasyonu geri yikleyin", Sayfa 121

Yapilandirma dosyalarini kaydet  Cihaz ayarlarinin yedeklenmesi
Diger bilgiler: "Yapilandirma dosyalarini kaydet", Sayfa 120

9.4.3 Yazilim Secenekleri

Ayarlar » Servis » Yazilim Secenekleri

Parametre Agiklama
Genel bakis Cihazda etkinlestirilen tim yazilim seceneklerine genel bakis
Lisans anahtari talep et Bir HEIDENHAIN servis subesinde talep igin lisans anahtarinin

olusturulmasi
Diger bilgiler: "Lisans anahtarinin talep edilmesi’, Sayfa 121

Test seceneklerini talep et Bir HEIDENHAIN servis subesinde talep igin lisans anahtarinin
olusturulmasi

Diger bilgiler: "Lisans anahtarinin talep edilmesi", Sayfa 121

Lisans anahtar gir Lisans anahtari veya lisans dosyasi yardimiyla yazilim segeneginin
etkinlestirilmesi

Diger bilgiler: "Lisans anahtarini etkinlestirme", Sayfa 123

9.4.4 Aletler

Yol: Ayarlar » Servis » Aletler
Parametre Agiklama
Ekran fotograflarina uzaktan Yazilimin ekran goruntuleri igin uzak erisimin etkinlestirilmesi
erisim = Ayarlar: ON veya OFF
® Standart ayar: OFF
Hilfswerkzeuge Yardimci aletlere erisim yalnizca sifre ile mimkdnddr

HEIDENHAIN | Visual Tool Check | Kullanici el kitabi | 03/2026 117










Servis ve bakim | Genel bakig

10.1 Genel bakis

Bu bolim, yazilimin servis fonksiyonlarini agiklar. Ayarlariniza yedekleme yapabilir ve
geri yukleyebilirsiniz. Ayrica, yazilim segeneklerini etkinlestirebilirsiniz.

Asagidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan gergeklestirilebilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri', Sayfa 14

10.2 Yapilandirma dosyalarini kaydet

Ayarlar dosya olarak yedeklenebilir, bu sayede fabrika ayarlarina geri donls
isleminden sonra veya birden fazla cihazda kurulum gergeklestirmek amaciyla

kullanilabilir.
> Ana menlde Ayarlar 6Jesine dokunun
% > Servis 0gesine dokunun
> Sirayla su secenekleri agin:

m Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin
= Yapilandirma dosyalarim kaydet
» Tam yedekleme 6gesine dokunun

> Gerekirse USB belledi (FAT32 formati) bir USB baglanti
noktasina takin

> Yapilandirma dosyasinin kopyalanacag klasorid segin

> Yapilandirma verileri igin istediginiz adi girin, or. "<yyyy-mm-
dd>_config"

> Girisi RET ile onaylayin

> Farkh kaydet 6gesine dokunun

> Yapilandirma basarili bir sekilde yedeklendiginde OK ile
onaylayin

> Yapilandirma dosyasi yedeklendi.

Diger bilgiler: "Konfiglrasyonu yedekleyin ve geri yikleyin", Sayfa 117
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10.3

10.4

10.5

Konfigiirasyonu geri yiikleyin

Kaydedilen ayarlar yeniden yuklenebilir. Yazilimin giincel yapilandirmasi bu sirada
degistirilir.

v

Ana menlde Ayarlar 6gesine dokunun
> Artarda gagirin:
® Servis
= Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin
m  Konfigiirasyonu geri yiikleyin
Tam geri yiikleme 6Jesine dokunun
Gerekirse USB yiginsal bellegini bir USB arabirimine takin
Yedekleme dosyasini igeren klasore gidin
Yedekleme dosyasl segin
Secim 6Jesine dokunun
Aktarim basarili bir sekilde tamamlandiginda OK ile onaylayin
Yazilim sonlandirilir.

vV Vv Vv Vv vVvyYvyy

Yazilim Secenekleri 6gesini etkinlestirin

Ek Yazilim Secenekleri, bir Lisans anahtari ile etkinlestirilir.

Etkinlestirilen Yazihm Seceneklerini genel bakis sayfasindan kontrol
edebilirsiniz.

Diger bilgiler: "Yaziim Secgenekleri kontrol edilmesi’, Sayfa 124

Lisans anahtarinin talep edilmesi

Asagidaki yontemlerle bir lisans anahtari temin edebilirsiniz:
B |isans anahtari talebinin olusturulmasi
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Lisans anahtari talebinin olusturulmasi

» Ana mentde Ayarlar 6gesine dokunun
% > Servis 0gesine dokunun
> Yazilim Se¢enekleri 6Jesine dokunun

» Ucretli bir yaziim segenegi talep etmek igin Lisans anahtar
talep et segenegine dokunun

» Ucretsiz bir test secenegi talep etmek icin Test seceneklerini
talep et 6gesine dokunun

» Istediginiz yazilim segeneklerini belirlemek igin ilgili onay
isaretlerine dokunun veya + ve - digmeleriyle secenek sayisini
secin

0 » Girigi geri almak icin ilgili yazilim segeneginin onay
isaretine dokunun

> Talep olustur 6Jesine dokunun

> Lisans anahtarinin kaydedilmesini istediginiz kayit yerini
diyalogda segin

» Uygun bir dosya adinin girilmesi

> Girisi RET ile onaylayin

> Farkh kaydet 6gesine dokunun

> Lisans talebi olusturulur ve segilen klasore kaydedilir.

> USB bellegi glvenli bir sekilde ¢ikarin

> HEIDENHAIN servis subesiyle iletisime gegin, lisans talebinizi

iletin ve bir lisans anahtari talep edin

> Lisans anahtari ve lisans dosyasi olusturulur ve e-posta ile
iletilir.
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10.6 Lisans anahtarini etkinlestirme

Lisans anahtari asagidaki secenekler Uzerinden etkinlestirilebilir:
m Cihazda aktarilan lisans dosyasindan lisans anahtarini okutun
® Cihazda lisans anahtarini manuel olarak girin

10.6.1 Lisans anahtarini lisans dosyasindan okuma

4

2 :

v

VvV VvV VvV VVvVyYy

Ana menude Ayarlar 6gesine dokunun

Servis segenegine dokunun

Sirayla su segenekleri agin:

= Yazilhim Secenekleri

B Lisans anahtan gir

Lisans dosyasinin okutulmasi secenegine dokunun

Dosya sistemi, USB yi§insal bellek veya ag surlcusindeki
lisans dosyasini segin

Tercihi Sec¢im ile onaylayin

OK 6gesine dokunun

Lisans anahtari etkinlestirilir

OK 6gesine dokunun

Yazilim segenegine bagl olarak yeniden baslatma gerekebilir
Yeniden basglatmayl OK 6gesiyle onaylayin

Etkinlestirilen yazilm segenegi kullanilabilir

10.6.2 Lisans anahtarini manuel girme

2

2 :

vV VvV VvV VvVVvYy

Ana menlde Ayarlar 6gesine dokunun

Servis secgenegine dokunun

Sirayla su secenekleri agin:

B Yazihm Secenekleri

= Lisans anahtar gir

Lisans anahtan giris alanina lisans anahtarini girin
Girisi RET ile onaylayin

OK 6gesine dokunun

Lisans anahtari etkinlestirilir

OK 0gesine dokunun

Yazilim secenedine bagli olarak yeniden baslatma gerekebilir
Yeniden baslatmayi OK 6gesiyle onaylayin
Etkinlestirilen yazilm segenegi kullanilabilir
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10.7 Yazilim Sec¢enekleri kontrol edilmesi

Genel bakis sayfasinda cihaz igin hangi Yazilim Secenekleri etkinlestirilmis
oldugunu kontrol edebilirsiniz.

> Ana menude Ayarlar 6Jesine dokunun

% > Servis segenegine dokunun
> Sirayla su segenekleri agin:
= Yazihim Secenekleri
® Genel bakis

> Etkinlestirilmis Yazilim Secenekleri listesi gorintilenir
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