i_"_ B30 DN E DR e
N N O N A N N
I 3 0 I N A N D
© WmpooooooDoOooEE o
OS2 E3 £33 03 O O G G
3 (7] €3 I ——— ] )

EEEa B ERRBER
DD B EEEEE

_O @ DERDDODEEBENERE
o ¢ IEESEITEIEE

HEIDENHAIN

VTC

Manual do Utilizador

Software para o sistema de camaras
VT 121, VT 122

Versao 1.4.x

Portugués (pt)
11/2024



indice

indice

LS B V= - W 1= - | SO SPTPUSPPPPPPRN 8
1.2  Informagoes SObre 0 SOftWArE.........cccceevuiiiiieiiiiiiiiiiiiiiicceiec et ssee s eae e aee e saneesans 8
1.3 Documentagao SObre 0 Produto..............ccoooiiiiiiiinieieieiiieeieeeecee e e et e e e e neee e e e snane e e e e nnnee 8
1.31 Validade da dOCUMENTAGAOD. ... oo 8
1.3.2  Recomendagdes para a leitura da doCUMENTAGEO. .......c.cvivivvieeiiiee e 9
1.3.3  Conservagao e transmissao da doCUMENTAGEOD..........ooiviiiiiiiieieee e 9
1.4 Acerca destas INSTIUGOES........ccccuetiiiiiuiiiiiiiiitiiiiiiteteeiearec e ssate e eesaseeeeeesaseeeesessseesesssssnneees 10
1.4.1 Grup0S-alvo das INSTTUGOES. ... 10
1.42  Recomendagdes apliCadas. ... ..o 10
1.4.3 MaFCAS A8 TEXTO. ... ..o 11

2.1 ViSta gEIal....ccciiiiieieiieeeeeeeeeeeeeeeeerenreeeeeeeteeeeeeennssnnnnaneaaeeseassssssssssssnnsenasasesassesssssssnsnnnnnaaaes 14
2.2 Procedimentos de SegUranGa geraiS...........cccceeecveeereeiaieeerieeieeeeeeenaneeeeeesnneeeeeesnneeeeeennaeeeaenns 14
2.3 Utilizacao conforme a finalidade................ccccoiiiiiiiiiee e e 14
2.4 Utilizagao nao conforme a finalidade...........cc.cccccoevuiiiiniiiniuiiiiniiiniiiiiiiecineccncccec e 14
2.5 Qualificagao dO PESSO0AL..........ccovvuiiiiuiiiiiiiiiiiiiiiitiniet ettt ettt st at s aee s saae s 14
2.6 Obrigagoes da entidade exploradora..............ccccceiiiiiiiiiiiiiieeeercee et e e e e e e seee e e e e neeee 15
2.7 Disposicoes de Seguranga geNEriCas.......ccccceeerceerreeerreerraeaaseereaeaaneeeeaeanneeeeesasnneeeeesasasessasssnees 16

271 Disposi¢des de seguranga para 0 Sistema elétriCo.........cooooiioiiiiiiicc 16

R 20 BV T - T« =T -1 ORIt 18

3.2  INStalagao dO SOFtWAIE.......ccceiieiiieiiiieiieeeeieeeeinneeeeeeeeeeeeeeeennnnnneeeeeeeesssssssssssssnnnnneeessesssssssns 18

B IV T - o -1 - | O O PPRPRR RPN 20
4.2 Configuragao do controlador da CAmMara........c.cccccereuiiiiieiiiiuiiniiieiiiiceente e eeee e seaeessseecenne 20
4.3 SeleCionar @ CAMAIA........ccocvueiriiueiiiiuiiiiiieieiateieatesesaeesiatessstessssseesssstesesasessssstesesssessssassssssessss 20

N

HEIDENHAIN | VTC | Manual do utilizador | 11/2024



indice

B CHCIOS VTC......eeeeieieieieiieeeeeneeeeeaneerersenneeesssssssesnsssssessssssssssssssssssssssssnsssssssssssssssssssssennsnssennnne
5.1  PrinCipios DASICOS. .........uuuuueiiiiiiiiiiiiiiiiiitettiiteiieeccceereeeee et et e e nneneeeeeseessessessnssnnnnnsenes
5.1.1 Tabela de ferrameENntas VT C. ... oo e e

5.T.2 VST GEIAL..o oo

5.2 Ciclo 620 CONFIGURAR VT......coittteeeiieeiieeenneeeeeeresssseeeeessssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsses

5.2.1 Pardmetros de ciclo

5.3  Ciclo 621 INSPEGAO MANUAL........ccceerirtretereeereertesestesessssesssesessesassssessssesessesessessssssesssesessns

5.3.1 Parametros de ciclo

5.4 Ciclo 622 GRAVAGOES........

5.4.1 Parametros de ciclo

.......................................................................................................

5.5 Ciclo 623 CONTROLO DE ROTURAL............ooiiieiiiiieeeeeetee et e e e nee e e e eaee e e e e saaneeeeeenee
5.5.1 Par@mErOS A CICIO... ..o
552 CONSURAS POSSIVEIS. ...
5.6 Ciclo 624 MEDIGAO DO ANGULO DA LAMINAL...........occoerirreererereeresresesseseseseseesessessesaesesessesens

5.6.1 Parametros de ciclo

5.7 Principios basicos dos ciclos de MediGa0..........cccoevcureeeeiiiriiieeiieeenirnneeeeeeeeeeeeeeeeeessnnnnneeeeeeeeeanes
571 GENETAIIAAAES. ...
5.8 Ciclo 625 CALIBRAGAOD DE VT......oceeueueieueeeieuetesesesesesesssesssesessesessesessssesssesessessnsesesssessnsens

5.8.1 Parametros de ciclo

5.9 Ciclo 626 COMPENSAGAO DE TEMPERATURAL.........c.ccocevertrueinreentenentesessssensssesessesassssassssesessenens

5.9.1 Parametros de ciclo

5.10 Ciclo 627 COMPRIMENTO DA FERRAMENTAL.........ccoocoriiiiiiiiiiiiieeeteecete e cneeeeseesaaneeeesnas

5.10.1 Parédmetros de ciclo

5.11 Ciclo 628 RAIO DA FERRAMENTA..........ccocctiiimiiiitiinntiniecintecnaeessseessssseesesnessssaeesssseessnsees

5.11.1 Pardmetros de ciclo

5.12 Ciclo 629 RAIO DA FERRAMENTA 2........ccooovuiiiiiiiiiiiiiiinieeiniietecceesaseeecsssaneeesessansesssssssnneses

5.12.1  Parédmetros de ciclo

5.13 Ciclo 630 MEDIR FERRAMENTAL........cccocoruiiiiiiitiiinittcciecneteceecanee e s sasee e cessaneecesssassecessnnns

5.13.1 Parédmetros de ciclo

5.14 Ciclo 631 MEDIR PONTA DA

5.14.1 Parédmetros de ciclo

HEIDENHAIN | VTC | Manual do utilizador | 11/2024

R A TV ] N s

22

26
27

29
30

31
33

34
36

38

39
40

41
43

44
44

45
47

47
50

51
54

55
57

59
62

64
66

67
69



indice

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

6.6

6.7

ViSTA QKA. .cceeeiieiiieiieiieeiiiee e eeeeeee e e e e e e eeeeeeeeeeeeeenaannssssssnssssssssssssaaeaaaeeeeeeeeeeesnsennnnnnnnsnnnnns
Interface de ULIlIZAAON . .........ccoooeeeiiiiiieiieie et te e e ettt e e e e e e e e e e mnne e e s s snanaessssnnnes
Operacao com ecra tatil @ geSTtOS..........cccueeiiiiiiiiiiiiiiiiieetieeteieeeceeeneeeeee et e e ee e s e ssnnnaseeaaes
Elementos de comando @ fUNGOES GeraiS........ccceuerreeerieerreereeeeereerrneeeeeesnneeeeessnneeesesssnneessessnnne
Menu Manual tool INSPECION.........uueeeeeeeecceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeae e eeeeeeeeeaaaaeeeeeeeseeseeeeennnnnnnn
MenUTOOl @ValUALION.........ccoiiineiiiieiiiieiieecceeteeeeete et e seeesennnnnnteeeeeaaessssessssssnnnnsesasssssssnes

MENU DEfiNIGOES. ... .uuueeiiieeieieiiereeereeeeeeesteeeeesesnteeeeessneeeesessnneeeesssssnseeesssssnsesessssnneessssssnneeesssssnns

75

78

79

80

F Y

71

7.2

7.3

7.4

7.5

ViSTA GOIAL....uueeeeieeeiieeiiieeiiieeieteeeeeteeeeeeeeesessnnnereeeeeeeeesseesssssssssnsseeessssssssessssssssnnsseasaasessssassssnsnnne
Visualizar imagem da CAMAra..........ccoooiiiiiiiiiiiceie ettt et e e e eee e e e emee e e e mneees

Lighting palette.........cc. ittt e et e e e e e e e e e mee e e e e mee e e e e eneees

7.3.1 Abrir a palete de ilUMINAGAO............ocooiieeeeee e
7.3.2 Elementos de comando da Lighting palette...........ccoooiiiiioeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee,
7.3.3  Configurar @ iIUMINAGEO. .........c.vieiiieeeeeee et

Imagens individuais ManUAIS.........ccccoeeeteeeiiiiiiiiiiiiieiiiieeeeeeeeeeeeaeaaeaeeaeeeeeeeeeeeeeemsnnnsnssssnssssnnns

7.4.1 Criar imagem individual manualmente............ocooii e
742  Pardmetros da imagem iNdividUal............c..coooioiiiioieeeeeeeee s

82

83

84

84
85
86

87

87
88

89

HEIDENHAIN | VTC | Manual do utilizador | 11/2024



indice

8 Avaliacao da ferramenta............ccceiriiiiuiiiiiiiiiiiieceeeeee ettt see e e s saee e s e s aee e s e ans 91
- T VA =) o =T - | RO 92
8.2 Navegacao na avaliacao da ferramenta...........ccccccceeeeiiiiiiiiiiiiiiiieeeiieeiinieiiiceneeeeeeeeeeeeeseeennnes 93
8.3 Nivel de menu Tool evaluation.............ccccccueiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiecieeecceecc e 94

8.3.1 Elementos de comando do nivel de menu Avaliagdo da ferramenta..........c.cccooooooiei 94
8.3.2  AdICIONAI NOVO GIUPO.....c.vieieiieiieeieseee ettt 94
8.3.3 Renomear € @juSTar UM GIUDPO........coiiiiiiiiiiceeeeeee e 95
8.3.4  ElIMUNGI GIUDPO ..o 95
8.4 Nivel de MEeNU GIUPO........cuuuuueeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeennnnnnnsssssssssssssssssssssssaseeseseesessemmsnnsnnssssssssssss 96
8.4.1 Elementos de comando do nivel de MeNU GrUPO.........cccoovevevoviiieeeeeeeeeeeeeeeee s 97
8.4.2  Adicionar novo registo de ferramenta...........c.o.oooooiiiioeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 97
8.4.3 Renomear e ajustar um registo de ferramenta.. ..o 98
8.4.4 Eliminar registo de ferramenta.............cooooiiiooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 99
8.5 Nivel de menu Ferramentas............cccooueeiiiiiiiiiiiiiteiiectee et e e eeee e e e nee e e e e mere e e e e nnnes 100
8.5.1 Elementos de comando do nivel de menu Ferramentas..........o.cooooioioiioii 101
8.5.2  Adicionar NOVa SErie de IMAGENS........ooi i 101
8.5.3 Renomear e ajustar uma SErie de iIMagENS.........ccovivvieieceeeeeeeeeeeee e 102
8.5.4 Eliminar séries de imagens e imagens individUaiS. ..o 103
8.6 Anadlise de ferramentas............cccceieiiuiiiiiiiiiiiiiiiiete ettt et are e e 104
8.6.1 Trabalhar no modo Visualizaga0 iMagem..........coovoioioioeeeeeeeeee e 105
8.6.2  Trabalhar NO MOAO INSPEGEO.......c.oiiieieieceeee e 107
8.6.3  Trabalhar no modo MediGa0 dO deSASTE.......cviiiiieeeeeeeeee e 111
8.6.4 Exportar os valores do desgaste para fiCheiro..........ccocooooiovooiooeeeeeeeeeeeeeeeeee 114
8.6.5  Trabalhar N0 MOdo COMPATAGAD............ooiviiieieieeieee e 116

HEIDENHAIN | VTC | Manual do utilizador | 11/2024



indice

9.1

9.2

9.3

9.4

ViSTA QKA. .cceeeiieiiieiieiieeiiiee e eeeeeee e e e e e e eeeeeeeeeeeeeenaannssssssnssssssssssssaaeaaaeeeeeeeeeeesnsennnnnnnnsnnnnns 120
9.1.1 INfOrMacOEes dO SOTIWAIE..........o oo 120
90.1.2  Base de dados de iMaAgENS.......cc.oviiiiieeeeeeeeeee e 120
9.1.3 SIS ettt 121
0.4 UNIAAES. ... 121
9.1.5 DIFEITOS A8 QUIOT ... 122
SBNSOIES. ..ceeiiiiiiiiiieeeeunueeeeeeeeeeeeiieeeeeesssesssssetaeeessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssssssssnsssssssssss 123
9.2.1 CAMNAIA. ..o 123
9.2.2 Camara virtual 0U CAMAra fiSICaA...........oivivcieeceeeeeeeeeee e 123
INEEITACES. ...ttt ettt ettt e e te et e ettt e e e s e e e e e e s nat e e s e nneeesessaneaeesasnnneeeesannnes 124
9.3.1 SENVIAOr OPC UA ..o 124
SEIVIGO.ccueeiiiiiiiieiieieeeienneeeteteeteeeesaaesssnnnssseeesesssssssssssssssnnnnssssesssssssssssssssnnsnsssssssssssssssssssssnnnnssases 125
9.4.1 INFOrMAagOESs de fITMWATIE. ..o 125
942  Fazer copia de segurancga e restaurar @ ConfiguraGao..........ocooovorevioieieeeeee 126
0.4.3  OPGOES dE SOMWAIE ... 126
9.4.4 B TAMIENTAS o 126

10.1

10.2

10.3

10.4

10.5

10.6

10.7

ViSTA QOFQAL... .o eee e e e e e e e e e et e e et e ee et e e e e s e aaa s e a s aaaaaaaaaaaeaeeeeeeeeeesasesnnnnnnnnnnnnnn 128
Guardar dados de CONfiIgUIaGA0.........ccceeiiiiiiiiiiiiiieeeeiiietieeeeieeissenreeeeeeeeeeeeeesassssnnnnneeeeesssssssssnns 128
Restaurar @ CONfIQUIAGA0........cceeeiiiieiiieeiiieeitiieeeieeeeerrnneereeeeeeeeeeseesssnnnnneneeseasassssssssssssnnnnnnanes 129
Ativar OpPGOES de SOFtWAIE.......c..uuuueeieiiiiiiiiiieeiieeeirrnneeeeeeeeeeeeeeeeennnnnnereeeeeasessssssssssnnnnnseeseesanes 129
Solicitar cOdigo de lICENGA........cccciiiiiiiiiiiieiiieetieteteeeeeeeeeessennneeteeeeeaeeesssasssssnnnneeeseessssssssssssnnn 130
Ativar cOdigo de lICENGA........ccccuueeieeireeiiieeieeeeiirerrneteeeeeeeeeeeeeeesssnsnnnneeeeeasessssssssssssssnnseeeaasasssnes 131
10.6.1  Importar codigo de licenga de ficheiro de lICENGA. .........oovvvvevcieieeeeeeeeeeeeee 131
10.6.2 Registar codigo de licenga ManuUalMmEeNTe. .........coovovovviieieeeeeeeee e 131
Verificar as OPGOes de SOFtWAIE.........cccceeueiiiieerreiieeeeieeeeeeeeseeeeeeeesneeeeeesssnneeesssssneeessssssnreesssnne 132

()}

HEIDENHAIN | VTC | Manual do utilizador | 11/2024






1.1

1.2

1.3

1.3.1

Principios basicos | Vista geral

Vista geral

Este capitulo contém informagdes sobre o presente produto e as presentes
instrucdes.

Informagoes sobre o software

0 software VTC faz parte de um sistema de cdmaras para inspegao da ferramenta.
Em combinagdo com a camara VT 121, podem-se verificar o estado da ferramenta
e o desgaste no interior da maquina-ferramenta. Com a camara VT 122, também é
possivel realizar uma medigéo da ferramenta.

Além disso, sdo viaveis as seguintes aplicacoes:

Verificagdo da ferramenta antes de passos de maquinagem criticos
Otimizagéo dos parémetros de corte

Otimizagao de programas NC

Controlo de rotura

m Verificagdo da ferramenta apds expirar o tempo de vida

O software VTC pode ser integrado num comando HEIDENHAIN- TNC7 ou TNC 640
a partir do software NC 34059x-10. A gravagéao, o controlo de rotura e a medicédo
sao entdo comandados por ciclos de forma automatizada.

Com o software VTC, podem-se avaliar gravacdes visualmente. Além disso, é
possivel criar gravacoes, ajustar a iluminagdo e o tempo de exposigao e gerir a base
de dados de imagens.

Documentagao sobre o produto

Validade da documentacgao

Antes da utilizagdo da documentacgéo e do software, deve-se verificar se a
documentacao corresponde ao software.

Este manual do utilizador é valido para a versdo 1280600.1.4.x do software VTC,
bem como para os pacotes de ciclos 1386767-xx-xx (TNC7) e 1334679-xx-03-xx
(TNC 640) para os sistemas de cdmaras VT 121 e VT 122.

Caso 0os numeros de versdo ndo coincidam, deste modo
invalidando a documentagao, encontrara a documentacao atual em
www.heidenhain.com.
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Principios basicos | Documentagao sobre o produto

1.3.2 Recomendagoes para a leitura da documentagao

Acidentes de desfecho fatal, lesdes ou danos materiais em caso de
inobservancia da documentacgao!

Se nédo respeitar a documentacao, podem ocorrer acidentes de desfecho fatal,
lesdes pessoais ou danos materiais.

> Leia atentamente a totalidade da documentagao
» Conserve a documentagao para consultas posteriores.

A tabela seguinte enuncia os componentes da documentagao por ordem de
prioridade na leitura.

Documentagao Descricao

Adenda Uma adenda completa ou substitui os contetdos correspon-
dentes no manual de instrugées e no manual do utilizador.
Se houver uma adenda incluida no volume de fornecimen-
to, tem a maxima prioridade na leitura. Todos os restantes
conteudos da documentagédo mantém a respetiva validade.

Manual de instru- 0 manual de instrugdes contém todas as informagdes e

coes disposic¢des de seguranca para montar e instalar adequada-
mente o aparelho. O manual de instru¢des esta incluido no
volume de fornecimento. O manual de instrugdes ocupa o
segundo nivel de prioridade na leitura.

Manual do utiliza- O manual do utilizador contém todas as informacdes e

dor disposic¢des de seguranca para a utilizacao adequada e
conforme a finalidade do aparelho. O manual do utilizador
pode ser transferido a partir da secgado de downloads de
www.heidenhain.com. Ocupa o terceiro nivel de prioridade
na leitura.

Sao desejaveis alteragoes? Encontrou uma gralha?

Esforcamo-nos constantemente por melhorar a nossa documentacgéo para si.
Agradecemos a sua ajuda, informando-nos das suas propostas de alteragoes
através do seguinte endereco de e-mail:

userdoc@heidenhain.de

1.3.3  Conservagao e transmissao da documentagao

0O manual do utilizador deve ser guardado na proximidade imediata do local de
trabalho e estar permanentemente a disposigéo de todos os colaboradores.

A entidade exploradora deve informar o pessoal do local onde esta guardado
o manual do utilizador. Se o manual do utilizador se tornar ilegivel, a entidade
exploradora deve providenciar a sua substituicdo pelo fabricante.

Em caso de transmissdo do software a terceiros, o manual do utilizador deve ser
entregue ao novo proprietario.

HEIDENHAIN | VTC | Manual do utilizador | 11/2024


http://www.heidenhain.com
mailto:userdoc@heidenhain.de

Principios basicos | Acerca destas instrugoes

1.4 Acerca destas instrugoes

Estas instruges contém todas as informagdes e disposigbes de seguranga para a
utilizacdo adequada do software VTC.

1.4.1  Grupos-alvo das instrugoes
As presentes instrugGes devem ser lidas e respeitadas por todas as pessoas a
guem seja confiado um dos seguintes trabalhos:
m [nstalagdo do software
m Configuragdo do software
m Comando
m  Assisténcia e manutengéo

1.4.2 Recomendagoes aplicadas

Disposi¢oes de seguranga

As disposigdes de seguranga alertam para os perigos ao manusear o aparelho e
ddo instrugdes para os evitar. As disposi¢cdes de seguranga classificadas segundo a
gravidade do perigo e dividem-se nos seguintes grupos:

A PERIGO

Perigo assinala riscos para pessoas. Se as instru¢des para evitar este risco nao
forem observadas, o perigo causara certamente a morte ou lesdes corporais
graves.

Aviso assinala riscos para pessoas. Se as instru¢des para evitar este risco nao
forem observadas, o perigo causara provavelmente a morte ou les6es corporais
graves.

A CUIDADO

Cuidado assinala riscos para pessoas. Se as instrugdes para evitar este risco ndo
forem observadas, o perigo causara provavelmente lesoes corporais ligeiras.

AVISO

Nota assinala riscos para objetos ou dados. Se as instrugfes para evitar este
risco ndo forem observadas, o perigo causara provavelmente um dano material.

Notas informativas

As notas informativas garantem uma utilizacdo sem falhas e eficiente do aparelho.
As notas informativas subdividem-se nos seguintes grupos:

0 simbolo de informagao representa uma Dica.

Uma dica fornece informacdes importantes adicionais ou
complementares.
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Principios basicos | Acerca destas instrugoes

@ 0 simbolo da roda dentada assinala uma fungéo dependente da maquina.
A funcao descrita depende da maquina se, p. ex.:

= A maquina dispbde de uma opgéao de software ou hardware necessaria

B O comportamento das funcdes depende de definicdes configuraveis da
maquina

@ O simbolo do livro representa uma referéncia cruzada.

Uma referéncia cruzada remete para documentacéo externa, p. ex., a
documentacao do fabricante da maquina ou de um terceiro fornecedor.

1.4.3 Marcas de texto

Representagao Significado
> . caracteriza um passo de operacao e o resultado de uma
> operagao

Exemplo:

» Tocarem OK
> Fecha-se a mensagem.

. caracteriza uma enumeragao
o Exemplo:
= |nterface TTL

= [nterface EnDat
| |

Negrito identifica menus, visualizacdes e botdes do ecra
Exemplo:
» Tocar em Encerrar
> O sistema operativo é encerrado.
» Desligar o aparelho no interruptor de rede
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2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

14

Seguranga | Vista geral

Vista geral

Este capitulo contém informagdes importantes sobre seguranga, para montar e
instalar o aparelho adequadamente.

Procedimentos de segurancga gerais

Para a utilizagdo do sistema, sdo aplicaveis todos os procedimentos de seguranga
geralmente aceites, em especial, os requeridos no manuseamento de aparelhos
condutores de corrente. A inobservancia destas precaugdes de seguranga pode
provocar danos no aparelho ou lesdes.

As precaugdes de seguranga podem variar de empresa para empresa. Em caso
de conflito entre o conteldo deste guia rapido e os regulamentos internos de
uma empresa, na qual este aparelho seja utilizado, aplicar-se-&o as regras mais
rigorosas.

Utilizagao conforme a finalidade

0 software VTC destina-se exclusivamente a aplicagédo seguinte:
m Inspecdo e medigdo visual de ferramentas em centros de maquinagem.

®  Medig&o de ferramentas durante o processo em centros de maquinagem
(apenas em combinagdo com a cdmara VT 122)

Utilizagao nao conforme a finalidade

Qualquer utilizagdo que ndo seja referida em "Utilizagdo conforme a finalidade" é
considerada como incorreta. Quaisquer danos dai resultantes sédo exclusivamente
da responsabilidade do fabricante da maquina e da entidade exploradora da
maquina.

N&o é permitida, em particular, a utilizagdo como componente de uma funcao de
seguranga.

Qualificag¢ao do pessoal

O pessoal responsavel pela operacgéo deve possuir a qualificagdo necessaria para
estes trabalhos e estar suficientemente informado com o apoio da documentagéo
do software.

Os requisitos do pessoal necessarios para as varias atividades no aparelho sao
indicados nos capitulos correspondentes destas instrugdes.

Especificam-se seguidamente os grupos de pessoas em relagao as suas
qualificages e tarefas.

Operador

O operador usa e comanda o aparelho no ambito da utilizagdo conforme
a finalidade. E instruido pela entidade exploradora acerca das suas tarefas
particulares e dos perigos possiveis resultantes de um comportamento inadequado.
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Seguranga | Qualificagdo do pessoal

Pessoal especializado

O pessoal especializado recebe formacao por parte da entidade exploradora para o
comando avancado e a parametrizacao. Devido a sua formacao, conhecimentos e
experiéncia profissionais, bem como ao conhecimento das disposigdes relevantes,
o pessoal especializado esta em condigbes de executar os trabalhos que lhe

sao confiados relativamente a respetiva aplicacao e de reconhecer e evitar
autonomamente potenciais perigos.

2.6 Obrigacgoes da entidade exploradora
A entidade exploradora possui ou alugou o aparelho e os periféricos. E sempre
responsavel pela respetiva utilizagdo conforme a finalidade.
A entidade exploradora deve:
m atribuir as diferentes tarefas a pessoal qualificado, idoneo e autorizado
= formar comprovadamente o pessoal para as atribuigbes e tarefas

® colocar a disposicdo do pessoal todos os meios de que necessite para cumprir
as tarefas que sejam atribuidas

B assegurar-se de que o aparelho é utilizado apenas se estiver em perfeitas
condigdes técnicas

m assegurar-se de que o aparelho é protegido contra uma utilizagdo ndo autorizada

HEIDENHAIN | VTC | Manual do utilizador | 11/2024
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2.7 Disposi¢coes de seguranga genéricas

A responsabilidade por cada sistema que seja utilizado neste produto cabe
ao técnico de montagem ou instalagao desse sistema.

As disposigbes de segurancga especificas para as varias atividades no aparelho séo
indicadas nos capitulos correspondentes destas instrugdes.

2.7.1 Disposigoes de seguranga para o sistema elétrico

Contacto perigoso com partes condutoras de tensao ao abrir o aparelho!
Pode ter como consequéncia um choque elétrico, queimaduras ou a morte.

» N&o abrir a caixa em caso algum
» Mandar proceder a intervengfes apenas pelo fabricante

Perigo de eletrocussao perigosa em caso de contacto direto ou indireto com
partes condutoras de tensao!

Pode ter como consequéncia um choque elétrico, queimaduras ou a morte.
» Mandar executar os trabalhos no sistema elétrico e nos componentes
condutores de corrente apenas a um especialista com formagéo

> Utilizar exclusivamente cabos e conectores normalizados para a ligagéo a
corrente e todas as ligagdes de interface

» Mandar substituir os componentes elétricos avariados imediatamente através
do fabricante

» Verificar regularmente todos os cabos ligados e tomadas de ligagéo do
aparelho. Eliminar imediatamente as deficiéncias, por exemplo, ligagdes soltas
ou cabos queimados

AVISO

Danos em componentes internos do aparelho!

Caso o aparelho seja aberto, a garantia legal e do fabricante perdem a validade.

» N&o abrir a caixa em caso algum
> Mandar proceder a intervengdes apenas pelo fabricante do aparelho
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Instalagao do software | Vista geral

Vista geral

Este capitulo contém todas as informacdes necessarias para transferir o VTC e
instald-lo num computador de acordo com a finalidade.

Instalagao do software

Transferir o ficheiro de instalagao

Antes de poder instalar o VTC, tem de fazer o download do ficheiro de instalagédo do
website da HEIDENHAIN www.heidenhain.com.

» Transferir a versdo atual de:
www.heidenhain.com/service/downloads/software

0 Se necessario, altere a categoria selecionada.

> Navegar até a pasta de transferéncias do seu web browser
» Descompactar o ficheiro transferido para uma pasta de arquivo temporaria
> Os ficheiros de instalagdo sdo descompactados na pasta de arquivo temporaria.

Verificar os requisitos

Para a operagao do VTC, a HEIDENHAIN recomenda um PC ou com os seguintes
requisitos minimos:

B Processador Quad Core

B Memdria de trabalho com 8 GB RAM

m Espago de memodria no disco rigido com 0,5 GB para aprox. 1.000 imagens
B Microsoft Windows 11 ou Microsoft Windows 10

Instalar o VTC e o controlador

Para poder executar a instalagéo, € necessario iniciar sessdo no Microsoft
Windows como administrador.

Para instalar o VTC e o controlador, proceda da seguinte forma:

Iniciar cada um dos ficheiros de instalagdo com um duplo clique

Mostra-se o Setup Wizard.

Aceitar as condicbes de licenga

Seguir as instrucdes do programa de instalagdo

O VTC ou controlador ¢é instalado; eventualmente, cria-se o icone no desktop
Para concluir a instalagéo, clicar no botédo do ecréd Terminar

0 VTC ou controlador foi instalado com sucesso.

V vV vV VvV VY
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Colocagao em funcionamento | Vista geral

Vista geral

Este capitulo contém todas as informacdes relativas a colocagéo em
funcionamento. Descreve como configurar a ligagdo entre o sistema de cAmaras
VT 121 ou VT 122 e o software VTC.

Configuragao do controlador da camara

Para que o VTC reconhega o sistema de camaras, € necessario configura-locom a
ajuda do software do controlador IDS Camera Manager.

Para configurar novamente o sistema de camaras ligado, proceda da seguinte
forma:

> Iniciar o software do controlador IDS Camera Manager através do menu Iniciar
do Microsoft Windows

Na tabela Camera list, mostra-se um registo para a camara.

Tocar no botdo do ecra Automatic ETH configuration

A configuragdo realiza-se automaticamente e é confirmada com um didlogo.
Nas colunas Free e Avail. da tabela Camera list ¢ exibido o registo Yes.

Se a configuracdo automatica falhar, proceda da seguinte forma:

Tocar na opgao Expert mode

O didlogo IDS Camera Manager ¢ ampliado

Tocar no botao do ecrda Manual ETH configuration

Introduzir o endereco IP fixo do sistema de cdmaras no campo Parameters

VvV VvV vV

vV vyYvyy

0 Confie a introdugéo do endereco IP a um especialista em Tl.

» Tocar no botdo do ecré Close

Selecionar a camara

Para que o VTC possa controlar o sistema de camaras, € necessario seleciona-lo
nas definigdes.

» No menu principal, tocar em Defini¢coes

@

Tocar em Sensores

Tocar em Camara

Selecionar a cdmara desejada

Clicar em Activar

A camara desejada fica disponivel no VTC.

v v vVvyvVvyy
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5.1 Principios basicos

@ Consulte o manual da sua maquina!
Esta fungéo deve ser habilitada e ajustada pelo fabricante da maquina.
A opgéo de software Python (#46/#7-01-1) deve estar ativada.

A opcao de software Remote Desktop Manager (#133/#3-01-1) deve estar
ativada.

o A HEIDENHAIN assume a garantia do funcionamento dos ciclos VTC
apenas se a camara for configurada com um apalpador HEIDENHAIN.

Para utilizar a inspegéo de ferramenta com base em cédmaras, sdo necessarios 0s
seguintes componentes:

= Software VTC

Controlador da camara

Python (#46/#7-01-1)

Remote Desktop Manager (#133/#3-01-1)

Hardware:

® Sistema de camaras HEIDENHAIN VT 121 ou VT 122 com acessorios
®  Computador externo com o sistema operativo Windows 10 ou 11

®  Apalpador

Aplicagao

A inspegao de ferramenta com base em cdmaras permite, com a ajuda de imagens,
controlar a ferramenta visualmente num computador externo e verificar o seu
desgaste. Além disso, é possivel detetar uma rotura da ferramenta antes e durante
a maquinagem. Existe a possibilidade adicional de medir a ferramenta e determinar
os dados de ferramenta Comprimento, Raio, Raio de esquina e Angulo de ponta.

Os ciclos ficam disponiveis no comando imediatamente apds a configuragdo

do software VTC. O software VTC é executado num computador externo com o
sistema operativo Windows 10.

Pode-se realizar um controlo visual da ferramenta com fresas cilindricas, esféricas e
toroidais. Também é possivel observar visualmente uma broca na camara 2.

0 comando reconhece os diferentes tipos de ferramenta através das introdugdes
seguintes na gestéo de ferramentas.

Tipo de ferramen- R R2 T-ANGLE
ta

Fresa cilindrica >0 0 0

Fresa esférica >0 =R 0

Fresa toroidal >0 >0 e <R 0

Broca >0 0 >0
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Conceitos

Em conexdo com a VTC, aplicam-se os seguintes conceitos:

Conceito Explicacao
Cémara 1 Regra geral, vista lateral da ferramenta
Cémara 2 Regra geral, vista inferior da ferramenta

Imagem individual

Uma imagem individual € a gravagdo de uma unica
ldmina da ferramenta.

Imagem panorédmica

Uma imagem panoramica € uma gravagao a 360°
da ferramenta, eventualmente, no modo de inspe-
Gao.

Imagem em mosaico

Uma imagem em mosaico é a gravagéo completa
da ferramenta pela parte de baixo.

Imagem de perfil

Uma imagem de perfil é a gravagéo de ldminas
individuais de uma fresa esférica ou toroidal com
pastilhas de corte.

Avaliagéo da ferramenta

As imagens criadas sdo guardadas na avaliagao da
ferramenta.

Altura segura

A altura segura esta estabelecida no ciclo. Eleva-se
a 20,5 mm e tem por base a superficie de referéncia
da camara 2.

Plano de nitidez / distancia
de seguranca

O plano de nitidez situa-se no centro da camara. A
distancia de seguranga para a camara correspon-
de ao valor seguinte e tem por base superficie de
referéncia da camara 1.

B VT 121=20,5mm
B VT 122=52mm
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A ter em atengao nos ciclos VTC

Todos os ciclos VTC séo ativados em DEF. O comando executa o ciclo
automaticamente, assim que a definigéo de ciclo é lida na execug&o do programa.

Os avangos, posicionamentos e velocidade sao definidos pelo fabricante
da maquina.

AVISO

Atencao, perigo de colisao!

Perigo de colisdo em caso de posicionamento automatico da ferramenta a frente
da cdmara. A cdmara, a maquina e a ferramenta podem ficar danificadas.

> Consultar o manual da maquina
» Antes do posicionamento com M140 MB MAX, deslocar até a altura maxima

AVISO

Atencao, perigo de colisao!

Num controlo visual na cdmara 1, o ciclo desloca a ferramenta para o raio exterior
da ferramenta. Se o raio do veio da ferramenta for maior que o raio da ferramenta,
existe perigo de coliséo.

> Testar o programa NC ou a secgao de programa no modo de funcionamento
Execucao passo a passo

AVISO

Atencao, perigo de colisao!

Se o mandril tiver sido ligado antes da chamada de ciclo, em caso de interrupgao
do ciclo, o comando nao restaura novamente este estado no final do ciclo. Existe
perigo de colisdo!

» Verificar a velocidade apés o final do ciclo

> Se necessario, apds a chamada de ciclo, chamar novamente a ferramenta
com a velocidade desejada

> Apos a interrupgdo do programa NC, programar o arranque do mandril

AVISO

Atencao, perigo de colisao!

Se, durante o controlo visual, a ferramenta ndo for medida na sua aresta inferior,
existe perigo de colis&o!
» Medicdo da ferramenta na aresta inferior

> Medir previamente o comprimento da ferramenta com os ciclos de medigéo
627 ou 630
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AVISO

Atencao, perigo de colisao!

Se o didmetro efetivo da ferramenta for maior que o didmetro da ferramenta
medido, existe perigo de colisdo na camara 1!

» Medir a ferramenta no raio mais exterior da ferramenta

= A HEIDENHAIN recomenda executar o ciclo em FUNCTION MODE MILL.

B Para obter resultados utilizaveis, a luz deve estar otimamente regulada. A luz
pode ser ajustada por meio do ciclo 621 INSPECAO MANUAL.

m Asimagens devem ser gravadas na mesma posi¢do dos eixos rotativos e na
mesma cinematica em que a cdmara foi calibrada. Dando-se o caso, o fabricante
da maquina pode guardar esta posi¢do nos ciclos.
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Ciclos VTC | Principios basicos

Tabela de ferramentas VTC

Na tabela VTC-TOOLS.TAB, guardam-se os dados que s&o necessarios para a
execugao de imagens individuais. A tabela encontra-se na pasta TNC:\table\.

Abrev. Introdugées Dialogo

T Numero de ferramenta -
Numero de ferramenta de TOOL.T

START-ANGLE Angulo do mandril da primeira lamina Angulo do mandril da primei-
Existe a possibilidade de determinar o &ngulo do ra lamina

mandril das laminas com o ciclo 624 ou de o regis-
tar manualmente. O didmetro minimo da ferramen-
ta para detetar automaticamente as laminas é de
1,9 mm.

TOOL-ID NUmero de identidade da ferramenta TOOL-ID

O numero de identidade da ferramenta permite ao
operador identificar a ferramenta na avaliagcdo da
ferramenta.

O numero de identidade é composto pela data
atual e um carimbo de hora registado ao segundo

20191014112159.
ANGLE-2 até Angulo do mandril das 1dminas 2 a 32 Angulo do mandril da lamina
ANGLE-32 Existe a possibilidade de determinar o angulo do 2

mandril das laminas com o ciclo 624 ou de o registar
manualmente.

REF-ANGLE Angulo de pressdo em graus Angulo de presséo

0 angulo de pressao permite definir o ponto no raio
da ferramenta R ou R2 que a cAdmara foca na ferra-
menta. Este valor atua apenas em fresas esféricas
ou toroidais.

0 Instrucdes de operacao:
= No caso de ldminas distribuidas uniformemente no perimetro da fresa,
basta um angulo e o nimero de ldminas CUT na tabela de ferramentas.

® 0O angulo do mandril da lamina pode ser determinado com o ciclo
624 ou num aparelho de ajuste prévio de ferramentas e registado
manualmente.

B Aferramenta permanece guardada até ser eliminada manualmente ou
sobrescrita por uma ferramenta com o mesmo ndmero de ferramenta
T.
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5.1.2  Vista geral

0 comando coloca a disposigdo ciclos que permitem programar
uma supervisao das ferramentas com base em camaras.

Proceda da seguinte forma:

» Premir a tecla TOUCH PROBE

> 0 comando mostra os diferentes grupos de
ciclos.

» Selecionar VTC

O comando disponibiliza os seguintes ciclos:

0 Os ciclos 620 a 624 estdo disponiveis com a camara VT
121eVT 122

Os ciclos 625 a 631 estdo disponiveis apenas com a
camara VT 122.

Ndmero
deciclo

620

Ciclo

CONFIGURAGAO DE VT
m Calibragéo do sistema de cdmaras

Pagina

29

621

INSPECAO MANUAL

m Verificagdo da ferramenta com uma imagem ao vivo
B Ajuste da iluminagao

B Selecdo da camara 1 ou camara 2

31

622

GRAVAGOES

m Criar e guardar imagens automaticamente
® Selecao do modo de gravacao

® Selegao da camara 1 e/ou camara 2

34

623

CONTROLO DE ROTURA
B Facil detecédo da rotura
® Selegdo da cdmara 1

38

624

MEDIGAO DO ANGULO DA LAMINA
B Determinagdo automatica do angulo do mandril de todas as laminas
® Selecao da camara 2

47

625

CALIBRAGAO DE VT
m Calibragédo da camara VT 122 com uma ferramenta de referéncia

45

626

COMPENSACAO DE TEMPERATURA
= Compensar desvios devidos a temperatura
® FEfetuar uma medicao de referéncia ou de comparacao

47

627

COMPRIMENTO DA FERRAMENTA
® Medig&o do comprimento da ferramenta

® Escrita do comprimento da ferramenta ou do comprimento delta na
tabela de ferramentas

51

628

RAIO DA FERRAMENTA
= Medigdo do raio da ferramenta
®  Escrita do raio da ferramenta ou do raio delta na tabela de ferramentas

55
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Namero Ciclo Pagina
deciclo
629 RAIO DA FERRAMENTA 2 59

= Medir o raio de esquina R2
m Ajuste do comprimento e do raio através do resultado do raio de esquina

® Escrita do comprimento e raio da ferramenta, bem como dos valores R2
ou delta na tabela de ferramentas

630 MEDIR FERRAMENTA 64
= Medir o comprimento e o raio da ferramenta

® Escrita do comprimento e raio da ferramenta ou dos valores delta na
tabela de ferramentas

631 MEDIR PONTA DA FERRAMENTA 67

= Medir o comprimento tedrico da ferramenta, 0 comprimento da secc¢éo
cilindrica da broca ou o dngulo da ponta

® Escrita do comprimento da ferramenta ou do comprimento delta DL na
tabela de ferramentas

m Escrita do angulo da ponta na tabela de ferramentas
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5.2 Ciclo 620 CONFIGURAR VT

Aplicacao

A HEIDENHAIN assume a garantia do funcionamento do ciclo
CONFIGURAR VT apenas em conexao com apalpadores HEIDENHAIN.

O ciclo 620 CONFIGURAR VT permite medir o sistema de camaras com um
apalpador.

Como posigdo inicial, o ciclo utiliza a superficie circular na parte superior da camara.
O apalpador deve ser pré-posicionado manualmente por cima da posicao inicial.

>

As coordenadas determinadas na calibragdo do sistema de camaras sao
coordenadas no sistema de coordenadas da maquina.

Execucao do ciclo:

1
2

a N vV V¥V W

O ciclo interrompe o programa NC.

Numa janela de didlogo, o comando informa que o apalpador deve estar na
posigao correta.

Intervencdo manual:

Posicionar o apalpador por cima da superficie circular

Premir Arranque NC assim que o apalpador tiver alcangado a posi¢ao correta
Em seguida, o comando apalpa sobre a superficie circular no eixo da ferramenta.

O apalpador posiciona-se nos lados adjacentes do vértice Q624 e apalpa os dois
lados.

No fim do ciclo, o apalpador desloca-se para a altura segura.
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Avisos

m O VTC ndo pode ser executado em conjunto com a fungéo Inclinar plano de
trabalho ativa.

®  Mais informagdes: "A ter em atengdo nos ciclos VTC', Pagina 24

5.2.1 Parametros de ciclo

Imagem de auxilio Parametros

Q623 Angulo visdo camara lateral X+

Angulo aproximado (+/-10°) da linha de vis&o da camara 1
partindo do eixo principal X+. O angulo exato é determinado
pelo comando durante o processo de calibragao.

Introdugéo: 0...360

Q624 N.° esquina para ponto ref.

O numero da esquina define os lados adjacentes nos quais
se faz a apalpacgao.

Introdugéo: 1, 2, 3, 4
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5.3 Ciclo 621 INSPEGAO MANUAL

Aplicacao
O ciclo 621 INSPECAO MANUAL serve para controlar visualmente as ferramentas e
ajustar a iluminacgéo.
Execucao do ciclo:

1T 0O comando desloca a ferramenta para a Altura Segura e, em seguida, posiciona-
a a frente da cAmara selecionada.

m Q620=1: 0 comando posiciona a ferramenta deslocada segundo o raio
da ferramenta e a disténcia de seguranca ao lado da camara 1. O posici-
onamento depende de Q629 Angulo de pressao.

B Q620=2: 0 comando posiciona a ferramenta a Altura Segura por cima da
camara 2.

Em seguida, o ciclo desliga uma rotagdo do mandril eventualmente ativada.
Com Arranque NC, o ciclo pode prosseguir.
No final do ciclo, o comando posiciona a ferramenta a Altura Segura.

Se a rotagdo do mandril estava ativa antes da chamada de ciclo, 0 comando
restaura novamente este estado no final do ciclo.

a b~ 0N

Mais informacdes: "A ter em atengdo nos ciclos VTC", Pagina 24

Funcgao de limpeza
m  Antes do inicio do ciclo, os injetores de ar comprimido nas duas cadmaras séo
ativados durante dois segundos.

m  Aferramenta é imersa em ar comprimido durante um segundo antes do ciclo
INSPECAO MANUAL.
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IndicagOes sobre a ferramenta

Gravacao lateral - camara 1

Ciclos VTC | Ciclo 621 INSPEGAO MANUAL

Tipo de ferramen- Diametro minimo Diametro maximo R2

ta da ferramenta da ferramenta

Broca 0.2 mm 32mm -

Fresa de topo 0.2 mm Sem limite -

Fresa esférica 0.2mm 32 mm -

Fresa toroidal 0.2mm 32 mm <=16 mm
Gravacao pelo lado inferior - camara 2

Tipo de ferramen-  Diametro minimo  Diametro maximo R2

ta da ferramenta da ferramenta

Broca 0.2 mm 32mm -

Fresa de topo 0.2 mm Sem limite -

Fresa esférica 0.2mm 32 mm -

Fresa toroidal 0.2mm 32 mm <=16 mm

m Dependendo da ferramenta, devem-se registar os valores seguintes na tabela de

ferramentas:
= R
m L

m Mais informacgoes: "A ter em atencao nos ciclos VTC', Pagina 24
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5.3.1 Parametros de ciclo

Imagem de auxilio Parametros
Q620 Selecao da(s) camara(s)
Selecdo da camara 1 ou camara 2:
1. Camara 1 - imagem ao vivo da ferramenta pela lateral
2: Camara 2 - imagem ao vivo da ferramenta pelo lado inferi-
Q620 =2 or
620 =1 Introducéo: 1, 2

Q629 Angulo de pressdo em R/R2

0 angulo de pressao permite definir o ponto no raio da ferra-
menta que a cAdmara foca na ferramenta.

>=1: 0 comando foca as laminas individuais no angulo de
pressao definido.

0: Nenhum ponto de pressado; o comando foca a lamina
inferior da ferramenta.

-1: Valor REF-ANGLE da tabela de ferramentas VTC
Este pardmetro atua apenas em fresas esféricas e toroidais.
Introducéo: -1...90

|
N

|

HEIDENHAIN | VTC | Manual do utilizador | 11/2024 33



Ciclos VTC | Ciclo 622 GRAVAGOES

Ciclo 622 GRAVAGOES

0 ciclo 622 GRAVACOES permite criar e guardar imagens da ferramenta.
Execugéo do ciclo:

0 comando desloca a ferramenta para a Altura Segura e, em seguida, posiciona-
a a frente da cAmara selecionada:

® Q620=1: O comando posiciona a ferramenta deslocada segundo o raio da
ferramenta e a distancia de seguranca ao lado da camara 1.

® Q620=2: O comando posiciona a ferramenta a Altura Segura por cima da
camara 2.

A rotacdo do mandril € parada ou diminuida dependendo de Q621:

B |magem panoramica na camara 1: a rotagdo do mandril é reduzida
B |magem panoramica na camara 2: a rotagao do mandril é parada
B |magem individual: a rotagdo do mandril é parada

O ciclo cria as imagens desejadas

B Se Q622 for diferente de 0, 0 comando cria multiplas imagens em varios
planos focais dependendo do raio R2.

O computador externo guarda as imagens na avaliagdo da ferramenta do
software VTC na subpasta definida.

No final do ciclo, o comando posiciona a ferramenta a Altura Segura.

Se a rotacdo do mandril estava ativa antes da chamada de ciclo, o comando
restaura novamente este estado no final do ciclo.

Fungéao de limpeza

54
Aplicagao
1
2
3
4
5
6
| |
| |
| |
| |
Avisos
| |
| |
| |
| |
| |
34

Antes do inicio do ciclo, os injetores de ar comprimido nas duas camaras séo
ativados durante dois segundos.

A ferramenta € imersa em ar comprimido durante um segundo antes da
imagem.

Durante a imagem individual, cada uma das laminas necessarias € imersa em ar
comprimido durante meio segundo.

Durante a imagem panoramica, a ferramenta é imersa brevemente para o inicio
da imagem.

Se forem programadas imagens individuais, o angulo do mandril das laminas
deve estar guardado na VTC-TOOLS.TAB.

Mais informagoes: "Tabela de ferramentas VTC", Pagina 26

A vista de perfil destina-se a fresas esféricas ou fresas toroidais com pastilhas
de corte sem torgéo.

A imagem panoramica na camara 1 é apropriada para fresas de haste cilindricas.

Caso se defina uma imagem em mosaico na camara 2, a camara cria varias
imagens da parte inferior da ferramenta e insere-as automaticamente numa
imagem nitida.

Para o panorama com o ciclo 622, é necessaria uma opgao VTC.
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IndicagOes sobre a ferramenta

Gravacao lateral - camara 1

Tipo de ferramen- Diametro minimo Diametro maximo R2

ta da ferramenta da ferramenta

Broca 0.2 mm 32mm -

Fresa de topo 0.2 mm Sem limite -

Fresa esférica 0.2mm 32 mm -

Fresa toroidal 0.2mm 32 mm <=16 mm
Gravacao pelo lado inferior - camara 2

Tipo de ferramen-  Diametro minimo  Diametro maximo R2

ta da ferramenta da ferramenta

Broca 0.2 mm 32mm -

Fresa de topo 0.2 mm Sem limite -

Fresa esférica 0.2mm 32 mm -

Fresa toroidal 0.2mm 32 mm <=16 mm

= Dependendo da ferramenta, devem-se registar os valores seguintes na tabela de

ferramentas:
= R
=L
= R2

B CUT - Esta introdugéo ndo é necessaria numa imagem panoramica.

= T-ANGLE

m  Mais informacoes: "A ter em atencao nos ciclos VTC', Pagina 24
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5.4.1 Parametros de ciclo

Imagem de auxilio Parametros

% QS610 Designacao para o trabalho

0620 = 2 Nome da pasta na qual as imagens séo guardadas na avalia-
¢do da ferramenta.

) Introdugdo: Max. 255 carateres.
Q620 Selecao da(s) camara(s)
Selecdo da camara 1 ou camara 2:
1: Imagem na camara 1

2: Imagem na camara 2

3: Imagem primeiro na camara 1 e, depois, na cdmara 2
4: Imagem primeiro na camara 2 e, depois, na camara 1
Introdugéo: 1, 2, 3, 4

Q621 Selecao do modo de gravacao

Selecdo de imagem individual, imagem panorédmica ou
imagem em mosaico:

0: imagem individual da cdmara 1, imagem individual da

Q620 =3 Q620 =4

camara 2
1: imagem panoramica da camara 1, imagem individual da
camara 2
2: imagem individual da camara 1, imagem em mosaico da
camara 2
@ @ 3: imagem panoramica da camara 1, imagem em mosaico

da camara 2

Q621 =0 ] ] Introdugéo: 0,1, 2, 3

0621 = 1 D:[] I:l Q622 Selecao da vista
Selecdo de uma gravacgéo da vista de cima ou do perfil da

0621 < 2 |:| 'PEE"' !émina. E_ste processo repete-se para cada uma das laminas
individuais guardadas.

0621 = 3 D:[] _,_ea’ 0: vista de cima da lamina individual. Se Q629=0, a cAmara
cria varias imagens das ldminas individuais em varios

planos focais. O software VTC combina as varias imagens
individuais numa imagem nitida.

Q 1: Vista de perfil - 0 comando roda a ferramenta em 90°

e desloca a ferramenta com o perfil da lamina no foco da

camara. A camara cria uma imagem do perfil completo da

lamina. Se nao for possivel representar o perfil com uma

gravagao, o comando desloca a ferramenta no plano de
Q622 =0 Q622 =1 Q622 =2 maquinagem e cria varias imagens do perfil da lamina indivi-
dual. O software VTC combina as varias imagens individuais
numa imagem.

2: A cdmara cria uma imagem da vista de cima e, em segui-
da, uma imagem da vista de perfil das laminas individuais.
VeromodoOe1.

Este pardmetro atua apenas na camara 1.
Introdugéo: 0, 1, 2
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Imagem de auxilio Parametros

Q629 Angulo de pressido em R/R2

0 angulo de presséo permite definir o ponto no raio da ferra-
menta que a cdmara foca na ferramenta.

>=1: 0 comando foca as laminas individuais no angulo de
pressdo definido.

0: Nenhum ponto de pressao; o comando foca a lamina
inferior da ferramenta.

-1: Valor REF-ANGLE da tabela de ferramentas VTC
Este pardmetro atua apenas em fresas esféricas e toroidais.
Introdugéo: -1...90
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5.5 Ciclo 623 CONTROLO DE ROTURA

Aplicagao

O ciclo 623 CONTROLO DE ROTURA permite detetar uma rotura da ferramenta. O
comando guarda o resultado no pardmetro Q601. O controlo de rotura pode ser
efetuado com fresas cilindricas, brocas e fresas esféricas ou toroidais.

Execugéo do ciclo:

1 0 comando desloca a ferramenta para a Altura Segura e, em seguida, posiciona-
a ao lado da cdmara 1, no raio mais exterior da ferramenta + distancia de
seguranga.

2 0 comando liga o mandril.

3 0 software VTC compara o valor do controlo de rotura com o valor do comando
LBREAK e verifica se a ferramenta esta quebrada ou ndo. O comando guarda o
resultado em Q601.

4 No final do ciclo, o comando posiciona a ferramenta a Altura Segura.

5 Se arotagdo do mandril estava ativa antes da chamada de ciclo, o comando
restaura novamente este estado no final do ciclo.

Com fresas esféricas e toroidais ou brocas, o comando desloca para mais
proximo da camara do que nas fresas cilindricas:

B Fresas esféricas: mais proximo da camara pelo valor de R
B Fresas toroidais: mais proximo da camara pelo valor de R2
B Brocas: mais proximo da camara pelo valor de R

Parametro de resultados Q601:

Resultado Significado

-1 Nao foi possivel determinar nenhum resultado
0 Ferramenta ndo quebrada

2 Ferramenta quebrada

Funcao de limpeza

B Antes do inicio do ciclo, os injetores de ar comprimido nas duas camaras sao
ativados durante dois segundos.

= Aferramenta € imersa diretamente em ar comprimido por um segundo antes da
imagem.
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Avisos

O fabricante da maquina define se a ferramenta fica blogueada em caso de
rotura.

B Se estiver guardado um LBREAK na tabela de ferramentas, o controlo de rotura
pode realizar-se com a ferramenta.

IndicagOes sobre a ferramenta

Controlo de rotura

Tipo de ferramen- Diametro minimo Diametro maximo R2

ta da ferramenta da ferramenta

Broca 0.5 mm 32 mm -

Fresa de topo 0.5mm Sem limite -

Fresa esférica 0.5mm 32 mm -

Fresa toroidal 0.5mm 32 mm <=16 mm

® Dependendo da ferramenta, devem-se registar os valores seguintes na tabela de
ferramentas:

= R
m L
= R2
= LBREAK
= Mais informacgoes: "A ter em atencao nos ciclos VTC', Pagina 24

5.5.1 Parametros de ciclo

Imagem de auxilio Parametros

O ciclo 623 ndo possui qualguer parametro de ciclo. Termine
a introdugao de ciclo com a tecla END.

Exemplo
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Sao possiveis 0s seguintes valores:

= Q601 =-1: Nenhum resultado

® Q601 = 0: Ferramenta ndo quebrada

B Q601 = 2: Ferramenta quebrada
Exemplo para consulta do parametro Q601

Defini¢do do bloco de cilindro
Activar o modo de fresagem

Definir o ciclo 623

Se o parametro Q601 = -1, saltar para LBL 20
Se o parametro Q601 = 0, saltar para LBL 21
Se o pardmetro Q601 = +2, saltar para LBL 22
Programar maquinagem

Definicdo de LBL 22

Paragem do programa, o operador pode verificar a
ferramenta
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5.6 Ciclo 624 MEDICAO DO ANGULO DA LAMINA

Aplicagao

Com o ciclo 624 MEDICAO DO ANGULO DA LAMINA, determina-se
automaticamente o angulo do mandril das laminas. Este é registado pelo comando
na tabela VTC-TOOLS.TAB.

Mais informacdes: "Tabela de ferramentas VTC", Pagina 26

0 angulo do mandril das laminas é necessario para o posicionamento prévio
no ciclo 621 e para as imagens individuais e de perfil no ciclo 622. Por isso,
recomenda-se o ciclo 624 para cada ferramenta utilizada.

Execugao do ciclo:

1

o o MW

O comando desloca a ferramenta para a Altura Segura e, em seguida, desloca-se
por cima da camara 2.

Se estiver ativada uma rotagdo do mandril, o comando faz parar este
movimento.

O ciclo determina automaticamente o angulo do mandril das laminas.
Os angulos do mandril sdo registados em VTC-TOOLS.TAB.
No final do ciclo, o comando posiciona a ferramenta a Altura Segura.

Se a rotagdo do mandril estava ativa antes da chamada de ciclo, o comando
restaura novamente este estado no final do ciclo.

Funcao de limpeza

Avisos

Antes do inicio do ciclo, os injetores de ar comprimido nas duas camaras sao
ativados durante dois segundos.

A ferramenta é imersa diretamente em ar comprimido durante um segundo
antes da imagem.

Enquanto é determinado o angulo do mandril das Iaminas, cada lamina seguinte
€ imersa em ar comprimido durante meio segundo.

A determinagdo do angulo do mandril das laminas so pode realizar-se com
fresas cilindricas e fresas esféricas ou toroidais.

Para efetuar uma detecdo das laminas nas melhores condi¢des, no caso de
fresas esféricas ou toroidais, a HEIDENAIN recomenda programar um valor entre
+30° e +60° no parametro Q629 Angulo de pressao.

Mais informacodes: "A ter em atengéo nos ciclos VTC", Pagina 24
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Indicagoes sobre a ferramenta

Imagem pelo lado inferior - camara 2

Tipo de ferramen-  Diametro minimo Diametro maximo R2

ta da ferramenta da ferramenta

Fresa de topo 1.9 mm Sem limite

Fresa esférica 1.9 mm 32 mm

Fresa toroidal 1.9 mm 32 mm <=16 mm

= Dependendo da ferramenta, devem-se registar os valores seguintes na tabela de
ferramentas:

= R
=L
= R2
= CUT
®  Mais informagdes: "A ter em atengéo nos ciclos VTC", Pagina 24
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5.6.1 Parametros de ciclo

Imagem de auxilio Parametros

Q625 Atribuir nova ID de ferramenta

Para identificar a ferramenta na avaliacdo da ferramenta, é
necessario ter guardado um nuimero de identidade da ferra-
menta. Dessa maneira, é possivel diferenciar as ferramen-
tas. Os numeros de identidade da ferramenta estdo guarda-
dos na tabela VTC-TOOLS.TAB.

0: Se existir um numero de identidade da ferramenta, o
comando utiliza-o. Se ndo existir nenhum numero de identi-
dade da ferramenta, o comando cria uma nova linha com a
ferramenta ativa e gera um novo nimero de identidade da
ferramenta.

1: O comando cria obrigatoriamente um novo ndmero de
identidade da ferramenta. Se ja estiver guardado um ndmero
de identidade para esta ferramenta, 0 mesmo é sobrescrito.
Introdugéo: 0, 1

Mais informacoes: "Tabela de ferramentas VTC', Pagina 26

Q629 Angulo de pressdo em R/R2

0 angulo de pressao permite definir o ponto no raio da ferra-
menta R ou R2 que a cdmara foca na ferramenta e executa
uma detecdo das laminas.

>=1: 0 comando foca as laminas individuais no angulo de
pressdo definido.

0 comando guarda este valor na coluna REF-ANGLE da
tabela de ferramentas VTC.

Este pardmetro atua apenas em fresas esféricas e toroidais.
Introducéo: 1...90

Exemplo
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5.7 Principios basicos dos ciclos de medigao

5.7.1 Generalidades

Com os ciclos de medigao VTC, as ferramentas sdo medidas automaticamente.

Os comprimentos, raios, raios de esquina, angulos das pontas ou valores de
corregao sao guardados na tabela de ferramentas e tidos em consideragéo noutras
magquinagens.

Para poder determinar os valores efetivos das ferramentas, € necessario calibrar
a camara; de outro modo, o comando nao consegue obter resultados de medigdo
exatos.

Para isso, 0 comando coloca a disposicdo o ciclo 625 CALIBRACAO DE VT.

Além disso, o comando também disponibiliza o ciclo 626 COMPENSACAO DE
TEMPERATURA. Este permite prevenir um efeito indesejado da temperatura na
maquina e compensar desvios devidos a temperatura. Os desvios de temperatura
podem fazer-se notar, por exemplo, por desalinhamentos dos eixos.

Para calibrar a camara e determinar a compensacao de temperatura, utilize a
ferramenta de referéncia da HEIDENHAIN.

Para medir a ferramenta, podem selecionar-se os seguintes ciclos:
= Ciclo 627 COMPRIMENTO DA FERRAMENTA

B Ciclo 628 RAIO DA FERRAMENTA

m Ciclo 629 RAIO DA FERRAMENTA 2

m Ciclo 630 MEDIR FERRAMENTA

B Ciclo 631 MEDIR PONTA DA FERRAMENTA

Execugao do ciclo Medir ferramenta

1 Posicionamento prévio

2 Medigdo na primeira posicao de medicao

O comando realiza duas medigbes por posicao de medigéo. Na
segunda medig¢do, o comando desloca a ferramenta por um pixel. Com
base nestes dois valores, 0 comando determina o valor maximo e
continua com este valor.

3 Se necessario, medicoes repetidas
4 Se necessario, outras posigdes de medigao
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5.8 Ciclo 625 CALIBRAGAO DE VT

Aplicagao

A HEIDENHAIN assume a garantia do funcionamento do ciclo
CALIBRACAO DE VT apenas em conexdo com a ferramenta de calibracdo
HEIDENHAIN VT 122.

A ferramenta de calibragédo pode ser encomendada a HEIDENHAIN como
acessorio.

O ciclo 625 CALIBRACAO DE VT permite calibrar o sistema de cAmaras VT 122
com uma ferramenta de referéncia.

As coordenadas determinadas na calibragdo do sistema de camaras sao
coordenadas no sistema de coordenadas da maquina.

Condigoes

Antes de o ciclo ser executado, é necessario medir a cdmara. Para isso, o comando
disponibiliza o seguinte ciclo:

= Ciclo 620 CONFIGURAGAO DE VT

Execucao do ciclo

1

O comando desloca a ferramenta de referéncia para a Altura Segura e posiciona-
a no plano de nitidez da camara 1. Na ferramenta de referéncia é focado o raio
da ferramenta mais exterior.

O comando liga o mandril.

O comando posiciona a ferramenta de referéncia a frente da cdmara
dependendo de L-OFFS.

O comando executa a primeira calibragdo da camara com base no raio da
ferramenta. Dependendo de Q633 MEDICOES REPETIDAS, o comando executa a
calibracdo varias vezes.

0 comando posiciona a ferramenta de referéncia a frente da cdmara conforme
R-OFFS e o comprimento L da tabela de ferramentas.

0 comando executa a segunda calibragcdo da cdmara com base no eixo da
ferramenta. Dependendo de Q633 MEDICOES REPETIDAS, o comando executa a
calibragao varias vezes.

No final do ciclo, o comando posiciona a ferramenta a altura segura.

Se a rotacdo do mandril estava ativa antes da chamada de ciclo, o comando
restaura novamente este estado no final do ciclo.

Mais informacdes: "A ter em atengéo nos ciclos VTC", Pagina 24

Funcao de limpeza

Antes do inicio do ciclo, os injetores de ar comprimido nas duas camaras sao
ativados durante dois segundos.

Antes da primeira medicéo e antes de cada medic&o repetida, a ferramenta €
imersa em ar comprimido durante um segundo.
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Avisos

m VTC ndo pode ser executado em conjunto com a fungéo Inclinar plano de
trabalho ativa.

® Se atolerancia de disperséo for excedida, 0 comando interrompe a medigdo com
uma mensagem de erro.

m Com R-OFFS e L-OFFS, define-se a posi¢do de medigao.

‘ R-OFFS
L
L-OFFS !
I}

R-OFFS
Ri—»

m O ciclo procura a ferramenta com base no raio da ferramenta e no comprimento
da ferramenta. O ciclo procura até que RBREAK ou LBREAK sejam excedidos.
Quando o valor é ultrapassado, 0 comando exibe uma mensagem de erro.

= Mais informacoes: "A ter em atencao nos ciclos VTC', Pagina 24

IndicagOes sobre a ferramenta
= Aferramenta de referéncia ndo pode ser uma broca ou uma fresa esférica.

= (Os valores seguintes devem ser guardados para a ferramenta de referéncia na
tabela de ferramentas:

B Comprimento L
® RaioR

® Desvio L-OFFS
= Desvio R-OFFS

= Aferramenta de referéncia ndo pode ter guardados valores de corregdo para DL
e DR
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5.8.1 Parametros de ciclo
Imagem de auxilio Parametros
Q633 Numero de medicdes repetidas?
Numero das medigbes que o ciclo repete numa posicao de
medigao.
Introducéo: 0...10
Q634 Tolerancia de dispersao admissivel?
Introdugdo da tolerancia de disperséo
No caso das medices repetidas Q633>0, o comando
controla se as medigbes se encontram dentro da tolerancia
de dispersao.
Introdugdo: 0.001...0.099
Exemplo
11 TCH PROBE 625 CALIBRACAO VT 121 ~
Q633=+2 ;sMEDICOES REPETIDAS~
Q634=+0.03 ;s TOLERANCIA DISPERSAO
5.9 Ciclo 626 COMPENSACAO DE TEMPERATURA
Aplicagao

As exigéncias de precisao, especialmente também na drea de maquinagem de 5
eixos, tornam-se cada vez mais elevadas. Por isso, deve ser produzir acabar pegas
complexas de forma exata e com precisao reproduzivel também durante periodos
prolongados.

O ciclo 626 COMPENSACAO DE TEMPERATURA permite prevenir um efeito
indesejado da temperatura na maquina e compensar desvios devidos a
temperatura.. Os desvios de temperatura podem fazer-se notar, por exemplo, por
desalinhamentos dos eixos.

Para compensar 0s desvios, em primeiro lugar, regista-se uma medi¢ao de
referéncia com uma ferramenta de referéncia. A medigao de referéncia corresponde
ao estado atual da maquina.

Para contrariar o efeito da temperatura com o tempo, é possivel executar uma
medigao comparativa em relacdo a medic¢éo de referéncia. O comando compensa
automaticamente o desvio noutras medigdes na camara com os ciclos 627 a 631.

Além disso, o0 comando guarda os desvios nos parametros de resultados Q115-
Q117. Estes podem continuar a ser utilizados no programa NC e, por exemplo,
calculados com o ponto zero atual.

A compensag_éo de temperatura permanece ativa até que o ci(_:lo 626
COMPENSACAO DE TEMPERATURA ou o ciclo 625 CALIBRACAO DE VT sejam
novamente executados. Em caso de reinicio do comando e compensacao de
temperatura ativa, 0 comando exibe um aviso.

As coordenadas do sistema de camaras determinadas sédo coordenadas no sistema
de coordenadas da maquina.
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Condigoes

Antes de o ciclo ser executado, é necessario medir e calibrar a cdmara. Para isso, o
comando disponibiliza os seguintes ciclos:

= Ciclo 620 CONFIGURAGAO DE VT
= Ciclo 625 CALIBRAGAO DE VT

Execugao do ciclo

1T 0 comando desloca a ferramenta de referéncia para a altura segura e posiciona-
a no plano de nitidez da cAmara 1. Como ferramenta de referéncia, é focado o
raio da ferramenta mais exterior.

2 0O comando liga o mandril.

3 0 comando posiciona a ferramenta de referéncia a frente da cdmara conforme
R-OFFS e L-OFFS da tabela de ferramentas.

4 0 comando mede a ferramenta.

5 Dependendo de Q633 MEDICOES REPETIDAS, o comando executa a medigéo
varias vezes.

6 No final do ciclo, o comando posiciona a ferramenta a altura segura.

7 Se arotacdao do mandril estava ativa antes da chamada de ciclo, o comando
restaura novamente este estado no final do ciclo.

8 0 comando guarda os desalinhamentos dos eixos medidos relativamente a
medigao de referéncia nos seguintes parametros Q:

Numero do Significado
parametro Q

Q115 Desvio relativamente a medicéo de referéncia no sistema de
coordenadas da maquina no eixo X

Q116 Desvio relativamente a medicéo de referéncia no sistema de
coordenadas da maquina no eixo Y

Q117 Desvio relativamente a medicéo de referéncia no sistema de
coordenadas da maquina no eixo Z

Mais informacdes: "A ter em atengéo nos ciclos VTC", Pagina 24

Fungao de limpeza

B Antes do inicio do ciclo, os injetores de ar comprimido nas duas camaras sao
ativados durante dois segundos.

m  Antes da primeira medicéo e antes de cada medig&o repetida, a ferramenta €
imersa em ar comprimido durante um segundo.
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Avisos

m O VTC ndo pode ser executado em conjunto com a fungéo Inclinar plano de
trabalho ativa.

® Se atolerancia de disperséo for excedida, 0 comando interrompe a medigdo com
uma mensagem de erro.

m Com R-OFFS e L-OFFS, define-se a posi¢do de medigao.

‘ R-OFFS

L-OFFS !

* R-OFFS
R

Y

®  Mais informagdes: "A ter em atengéo nos ciclos VTC", Pagina 24

Indicagdes sobre a ferramenta
® A ferramenta de referéncia ndo pode ser uma broca ou uma fresa esférica.

m (Os valores seguintes devem ser guardados para a ferramenta de referéncia na
tabela de ferramentas:

= Comprimento L
B RaioR

® Desvio L-OFFS
= Desvio R-OFFS

B Aferramenta de referéncia ndo pode ter guardados valores de corre¢do para DL
e DR
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Parametros de ciclo

Ciclos VTC | Ciclo 626 COMPENSAGAO DE TEMPERATURA

Imagem de auxilio

Parametros

Q630=0

Q630 =1

Q630 Modo Compensacao (0/-1)?

Selecdo do modo:

0: Medicao de referéncia - detegéo do estado atual da
magquina.

1: Medigdo comparativa para a medigéo de referéncia -
detegdo de desvios a medigéo de referéncia, por exemplo,
devido a um desalinhamento dos eixos.

Introdugéo: 0, 1

Q633 Numero de medicoes repetidas?

Numero das medigdes que o ciclo repete numa posicéo de
medicao.
Introducéo: 0...10

Q634 Tolerancia de dispersao admissivel?
Introdugdo da tolerancia de disperséao

No caso das medices repetidas Q633>0, o comando
controla se as medic¢des se encontram dentro da tolerancia
de dispersao.

Introducéo: 0.001...0.099
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5.10 Ciclo 627 COMPRIMENTO DA FERRAMENTA

Aplicagao

O ciclo 627 COMPRIMENTO DA FERRAMENTA permite determinar o comprimento
de uma ferramenta.

Condicoes

Antes de o ciclo ser executado, & necessario medir e calibrar a cdmara. Para isso, o
comando disponibiliza os seguintes ciclos:

= Ciclo 620 CONFIGURAGCAO DE VT
= Ciclo 625 CALIBRACAO DE VT

Execugao do ciclo

1 0 comando desloca a ferramenta para a altura segura e posiciona-a no plano de
nitidez da camara 1. Na ferramenta é focado o raio da ferramenta mais exterior.

2 0 comando liga o mandril.

3 0O comando posiciona a ferramenta a frente da cdmara conforme R-OFFS da
tabela de ferramentas.

4 Dependendo de Q639, o comando executa previamente uma medigao inicial.
5 0 comando mede a ferramenta.

6 Dependendo de Q633 MEDICOES REPETIDAS, o comando executa a medicéo
varias vezes.

7 No final do ciclo, o comando posiciona a ferramenta a altura segura.

8 Se arotagdo do mandril estava ativa antes da chamada de ciclo, o comando
restaura novamente este estado no final do ciclo.

9 0 comando guarda o valor determinado e o estado nos seguintes parametros Q:

Numero do Significado

parametro Q

Q115 Desvio em relagéo ao raio da ferramenta atual - comprimen-
to delta DL + desvio medido

Q601 Estado da ferramenta:

®m -1 = Medicao falhada

B 0= Medigdo OK

® 1 =Tolerancia de desgaste alcancada
® 2 =Rotura da ferramenta

Mais informacdes: "A ter em atengéo nos ciclos VTC", Pagina 24

Funcao de limpeza

B Antes do inicio do ciclo, os injetores de ar comprimido nas duas camaras sao
ativados durante dois segundos.

m  Antes da primeira medicéo e antes de cada medigéo repetida, a ferramenta €
imersa em ar comprimido durante um segundo.
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Medir ferramentas com o comprimento 0

@ Consulte o manual da sua maquinal!

O fabricante da maquina pode definir na VTC.tab um comprimento
maximo da ferramenta para os ciclos de medigéo da ferramenta.

o A HEIDENHAIN recomenda, se possivel, definir sempre as ferramentas
com o comprimento de ferramenta efetivo.

Com o ciclo, o comprimento da ferramenta é medido automaticamente. Também
é possivel medir ferramentas que estejam definidas na tabela de ferramentas
com um comprimento L de 0. Para isso, o fabricante da maquina deve definir um
valor para o comprimento maximo da ferramenta. Além disso, devem-se guardar
o raio R, R2 (se existente) e T-ANGLE (se existente) na tabela de ferramentas.

O comando inicia uma pesquisa, na qual o comprimento efetivo da ferramenta

é determinado grosseiramente no primeiro passo. Em seguida, realiza-se uma
medigao de precisao.

AVISO

Atencao, perigo de colisao!

Se o fabricante da maquina néo definir um tamanho maximo da ferramenta, ndo
se realiza nenhuma pesquisa de ferramenta. O comando posiciona previamente a
ferramenta com o comprimento 0. Existe perigo de colisao!

» Consulte o manual da maquina
» Definigdo das ferramentas com o comprimento efetivo de ferramenta L

AVISO

Atencao, perigo de colisao!

Se a ferramenta for mais comprida do que o comprimento maximo que o
fabricante da maquina tenha estabelecido, existe perigo de coliséo.

» Consulte 0 manual da maquina
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Avisos

m O VTC ndo pode ser executado em conjunto com a fungéo Inclinar plano de
trabalho ativa.

® Se atolerancia de disperséo for excedida, 0 comando interrompe a medigdo com
uma mensagem de erro.

m Com R-OFFS, define-se a posi¢ao de medigao.

R-OFFS

R-OFFS
R

Y

®  Mais informagdes: "A ter em atengéo nos ciclos VTC", Pagina 24
Indicagdes sobre a ferramenta

Medigao do comprimento

Tipo de ferramen-  Diametro minimo  Diametro maximo R2

ta da ferramenta da ferramenta

Broca Tmm 32mm -

Fresa de topo Tmm 100 mm -

Fresa esférica T mm 32 mm -

Fresa toroidal Tmm 32mm <=16mm

m Dependendo do tipo de ferramenta, deve-se registar o valor seguinte para a
ferramenta na tabela de ferramentas:

=L

= R

= R2
LTOL
R-OFFS
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Parametros de ciclo

Ciclos VTC | Ciclo 627 COMPRIMENTO DA FERRAMENTA

Imagem de auxilio

Parametros

Q632 Modo de medicao da ferramenta (0/-2)?

O ciclo oferece as possibilidades seguintes para escrever o
valor determinado para o comprimento na tabela de ferra-
mentas ou em parametros Q:

0: O comando aplica o valor na coluna L. O comando restau-
ra valores delta existentes na coluna DL.

1: O comando regista o valor delta na coluna DL e em Q115.
Para determinar o valor delta, o comando compara o compri-
mento da ferramenta medido com o comprimento da ferra-
menta registado na tabela de ferramentas. O comando
monitoriza a tolerancia de desgaste e rotura e, se necessa-
rio, blogueia a ferramenta.

2: O comando regista o valor delta em Q115. Para deter-
minar o valor delta, o comando compara o comprimento

da ferramenta medido com o comprimento da ferramenta
registado na tabela de ferramentas. O comando monitoriza
a tolerancia de desgaste e rotura e, se necessario, blogueia a
ferramenta.

Introdugdo: 0, 1, 2

Q633 Numero de medicbes repetidas?

Numero das medigdes que o ciclo repete numa posicédo de
medigao.

Introdugédo: 0...10

Q634 Tolerancia de dispersdao admissivel?
Introdugéo da tolerancia de dispersao

No caso das medigbes repetidas Q633>0, o comando
controla se as medigdes se encontram dentro da tolerancia
de dispersao.

Introducéo: 0.001...0.099

Q639 Medicao inicial adicional (0-1)?

Determinar se, antes da medicao propriamente dita do
comprimento da ferramenta, é realizada uma medigéo inicial
com uma margem de medicao maior.

0: O comando nao efetua uma medicéo inicial. O compri-
mento da ferramenta ja foi determinado previamente e esta
guardado na tabela de ferramentas TOOL.T.

1. O comando efetua previamente uma medicéo inicial. O
comprimento da ferramenta foi determinado aproximada-
mente e esta guardado na tabela de ferramentas TOOL.T.

Introdugéo: 0, 1
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5.11 Ciclo 628 RAIO DA FERRAMENTA

Aplicagao
O ciclo 628 RAIO DA FERRAMENTA permite determinar o raio de uma ferramenta.

Condicoes

Antes de o ciclo ser executado, é necessario medir e calibrar a cdmara. Para isso, o
comando disponibiliza os seguintes ciclos:

= Ciclo 620 CONFIGURAGCAO DE VT
= Ciclo 625 CALIBRACAO DE VT

Execugao do ciclo

l
L-OFFS
X

1 O comando desloca a ferramenta para a altura segura e posiciona-a no plano de
nitidez da cdmara 1. Na ferramenta é focado o raio da ferramenta mais exterior.

2 0 comando liga o mandril.

3 0 comando posiciona a ferramenta a frente da cAmara com base no L-OFFS da
tabela de ferramentas.

4 0O comando mede o raio da ferramenta no ponto inicial 1. O ponto inicial
encontra-se a altura de L-OFFS.

5 Caso se defina Q633 MEDICOES REPETIDAS, o comando executa a medicdo
varias vezes na mesma posigao de medicao.

6 Dependendo da definigdo de Q636 N.° PONTOS DE MEDIGAO, realizam-se
medigbes adicionais. Estas sdo distribuidas uniformemente pelo comprimento
de Q635 entre o ponto inicial e final (pontos de medicdo 2 e 3). O passo 5 repete-
se em cada posigdo de medig&o consoante a definigéo.

7 Por fim, o comando mede a ferramenta no ponto final 4. O ponto final encontra-
se a altura de Q635 INTROD.CURSO UTIL. Dependendo da definicdo de Q633, o
processo repete-se no passo 5.

8 No final do ciclo, o comando posiciona a ferramenta a altura segura.

9 Se arotagdo do mandril estava ativa antes da chamada de ciclo, o comando
restaura novamente este estado no final do ciclo.

10 O comando guarda o estado e o valor determinado de acordo com Q632
SELECAO DE MODO nos seguintes pardmetros Q:
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Numero do Significado
parametro Q
Q116 Desvio em relagéo ao raio da ferramenta atual - raio delta DR
+ desvio medido
Q601 Estado da ferramenta:
= -1 = Medic¢ao falhada
® 0= Medigédo OK
m 1 =Tolerancia de desgaste alcangada
® 2 = Rotura da ferramenta

Mais informacdes: "A ter em atengdo nos ciclos VTC", Pagina 24

Funcao de limpeza

m  Antes do inicio do ciclo, os injetores de ar comprimido nas duas cdmaras séo
ativados durante dois segundos.

m  Antes da primeira medicéo e antes de cada medicéo repetida, a ferramenta €
imersa em ar comprimido durante um segundo.

Avisos
m VTC ndo pode ser executado em conjunto com a fungéo Inclinar plano de
trabalho ativa.

= Se 0 pardametro Q636 INTROD. CURSO UTIL for diferente de 0 e menor que L-
OFFS, o comando emite uma mensagem de erro.

m  Se atolerdncia de disperséo for excedida, o comando interrompe a medigdo com
uma mensagem de erro.

B Mais informacoes: "A ter em atencao nos ciclos VTC', Pagina 24

Indicagdes sobre a ferramenta

Medir o raio

Tipo de ferramen-  Diametro minimo  Diametro maximo R2

ta da ferramenta da ferramenta

Broca Tmm 100 mm -

Fresa de topo Tmm 100 mm -

Fresa esférica Tmm 32mm -

Fresa toroidal Tmm 32mm <=76 mm

m Dependendo do tipo de ferramenta, deve-se registar o valor seguinte para a
ferramenta na tabela de ferramentas:

=L
= R
= R2
RTOL
L-OFFS
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5.11.1 Parametros de ciclo

Imagem de auxilio
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Parametros

Q632 Modo de medicdo da ferramenta (0/-2)?

0O ciclo oferece as possibilidades seguintes para escrever o
valor determinado para o raio na tabela de ferramentas ou
em parametros Q:

0: O comando aplica o valor na coluna R. O comando restau-
ra valores delta existentes na coluna DR.

1: O comando regista o valor delta na coluna DR e em Q116.
Para determinar o valor delta, o comando compara o raio da
ferramenta medido com o raio da ferramenta registado na
tabela de ferramentas. O comando monitoriza a tolerancia
de desgaste e rotura e, se necessario, blogueia a ferramenta.

2: O comando regista o valor delta em Q116. Para determi-
nar o valor delta, o comando compara o raio da ferramen-
ta medido com o raio da ferramenta registado na tabela de
ferramentas. O comando monitoriza a tolerancia de desgas-
te e rotura e, se necessario, blogueia a ferramenta.

Introdugdo: 0, 1, 2

Q633 Numero de medi¢bes repetidas?

Numero das medigdes que o ciclo repete numa posicédo de
medigao.

Introdugédo: 0...10

Q634 Tolerancia de dispersdao admissivel?
Introdugéo da tolerancia de dispersao

No caso das medigbes repetidas Q633>0, o comando
controla se as medigdes se encontram dentro da tolerancia
de dispersao.

Introdugéo: 0.001...0.099

Q635 Curso util?

O curso util permite definir o intervalo no qual o comando
determina outros pontos de medicdo para medir o raio da
ferramenta. Os pontos de medicéo adicionais sao distri-
buidos uniformemente pelo comprimento de Q635 entre

o ponto inicial e o final. Ao mesmo tempo, com o compri-
mento de medigéo define-se a altura do Ultimo ponto de
medicao.

O comprimento de medi¢cdo comega na aresta inferior da
ferramenta. A aresta inferior corresponde ao comprimento
da ferramenta L da tabela de ferramentas.

0: O comando realiza uma medigdo em L-OFFS.
Introdugéo: 0...100
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Imagem de auxilio Parametros

Q636 Pontos de medicao?

Numero de pontos de medigao que o ciclo determina adicio-
nalmente entre o ponto inicial e o final.

I
| 0: O comando mede apenas o ponto inicial e o final.
© n=0636 ‘ 1-30: O comando mede pontos de medic&o adicionais entre
I
I

o ponto inicial e o final e distribui-os uniformemente.
Introducéo: 0...30

Q637 Modo de avaliagao (0-2)?
/b Comportamento da medigdo com multiplos pontos de
medigéo:

! 0: O comando avalia o raio maximo de todos os pontos de
‘ medigao.
[
|
1

1: O comando avalia o raio minimo de todos os pontos de
medigao.
2: O comando calcula um valor médio com todos os raios

Rmin determinados.
O pardmetro atua apenas se Q635>0.

Introdugdo: 0, 1, 2
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5.12 Ciclo 629 RAIO DA FERRAMENTA 2

Aplicagao

O ciclo 629 RAIO DA FERRAMENTA 2 permite determinar o raio de esquina de uma
ferramenta. Dependendo da medigdo do raio de esquina, 0 comando calcula o
comprimento e o raio e corrige os mesmos conforme a defini¢ao.

Execute este ciclo apenas se se trabalhar com esta ferramenta num
determinado angulo de presséao.

Condicoes

Antes de o ciclo ser executado, & necessario medir e calibrar a cdmara. Para isso, o
comando disponibiliza os seguintes ciclos:

= Ciclo 620 CONFIGURAGCAO DE VT
= Ciclo 625 CALIBRAGAO DE VT

Execugao do ciclo

1 O comando desloca a ferramenta para a altura segura e posiciona-a no plano de
nitidez da camara 1. Na ferramenta é focado o raio da ferramenta mais exterior.

2 0 comando liga o mandril.

3 0 comando posiciorla a ferramenta a frente da cdmara com base em Q629
ANGULO DE PRESSAO.

4 0 comando mede o raio da ferramenta no ponto inicial 1. O ponto inicial
encontra-se a altura de Q629 ANGULO DE PRESSAO.

5 Caso se defina Q633 MEDICOES REPETIDAS, o comando executa a medigdo
varias vezes na mesma posigao de medicao.

6 Dependendo da definigdo de Q636 N.° PONTOS DE MEDIGAO, realizam-se
medigbes adicionais. Estas séo distribuidas uniformemente pelo comprimento
de Q638 entre o ponto inicial e final (pontos de medicdo 2-4). O passo 5 repete-
se em cada ponto de medigéo consoante a definigdo.

7 Por fim, o comando mede a ferramenta no ponto final 5. O ponto final encontra-
se a altura de Q638 COMPRIMENTO DO ANGULO DE MEDICAO. Dependendo da
definicdo de Q633, o processo repete-se no passo 5.

8 No final do ciclo, o comando posiciona a ferramenta a altura segura.

HEIDENHAIN | VTC | Manual do utilizador | 11/2024



Ciclos VTC | Ciclo 629 RAIO DA FERRAMENTA 2

9 Se arotagdo do mandril estava ativa antes da chamada de ciclo, o comando
restaura novamente este estado no final do ciclo.

10 O comando guarda o estado e o valor determinado de acordo com Q632
SELECAO DE MODO nos seguintes pardmetros Q:

Nimero do Significado

parametro Q

Q115 Desvio em relagdo ao comprimento da ferramenta atual -
comprimento delta DL + desvio medido

Q116 Desvio em relagéo ao raio da ferramenta atual - raio delta DR
+ desvio medido

Q117 Desvio em relagéo ao raio da ferramenta 2 atual - raio delta
2 DR2 2+ desvio medido

Q601 Estado da ferramenta:
®m -1 = Medic¢ao falhada
® 0= Medigéo OK
®m 1 =Tolerancia de desgaste alcancada
= 2 =Rotura da ferramenta

Mais informacdes: "A ter em atengdo nos ciclos VTC", Pagina 24

Funcao de limpeza

B Antes do inicio do ciclo, os injetores de ar comprimido nas duas camaras sao
ativados durante dois segundos.

m  Antes da primeira medicéo e antes de cada medicéo repetida, a ferramenta é
imersa em ar comprimido durante um segundo.

Avisos

AVISO

Atencao: perigo para a peca de trabalho e a ferramenta!

O comprimento, o raio e os valores delta ndao séo medidos. O comando calcula-
0s com base no angulo de pressao e no raio de esquina. Por este motivo, o
comprimento, o raio e os valores delta podem diferir dos valores efetivos. Podem
ocorrer danos na ferramenta e na pega de trabalho!

» Verificagdo do comprimento, do raio e dos valores delta apds a execugéo do
ciclo

» A HEIDENHAIN recomenda o modo de avaliagdo Q632 = 2

m VTC ndo pode ser executado em conjunto com a fungéo Inclinar plano de
trabalho ativa.

= Se o parametro Q636 INTROD. CURSO UTIL for diferente de 0 e menor que
Q629 Angulo de pressao, o comando emite uma mensagem de erro.

m  Se atolerdncia de disperséo for excedida, o comando interrompe a medigdo com
uma mensagem de erro.

m  Mais informacoes: "A ter em atencao nos ciclos VTC', Pagina 24
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Indicagoes sobre a ferramenta

Tipo de ferramen-  Diametro minimo Diametro maximo R2

ta da ferramenta da ferramenta
Fresa esférica Tmm 32 mm -
Fresa toroidal Tmm 32 mm <=16 mm

m Dependendo do tipo de ferramenta, devem-se registar os valores seguintes para
a ferramenta na tabela de ferramentas:

"L

R

R2
R2TOL
L-OFFS
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Parametros de ciclo

Imagem de auxilio

Ciclos VTC | Ciclo 629 RAIO DA FERRAMENTA 2

Parametros

Q632 Modo de medicdo da ferramenta (0/-2)?

O ciclo oferece as possibilidades seguintes para escrever 0s
valores determinados para o comprimento, o raio e o raio de
esquina R2 na tabela de ferramentas ou em parametros Q:

0: O comando aplica os valores nas colunas L,Re R2. O
comando restaura valores delta existentes nas colunas DL,
DR e DR2.

1: O comando regista os valores delta nas colunas DL, DR e
DR2, bem como em Q115,Q116 e Q117. Para determinar os
valores delta, o comando compara os valores medidos com
os valores existentes na tabela de ferramentas. O comando
monitoriza a tolerancia de desgaste e rotura e, se necessa-
rio, blogueia a ferramenta.

2: O comando regista os valores deltaem Q115,Q116
Q117. Para determinar os valores delta, o comando compa-
ra os valores medidos com os valores existentes na tabela
de ferramentas. O comando monitoriza a tolerancia de
desgaste e rotura e, se necessario, bloqueia a ferramenta.

Introdugéo: 0, 1, 2

Q633 Numero de medi¢bes repetidas?

Numero das medigdes que o ciclo repete numa posicédo de
medigao.

Introdugédo: 0...10

Q634 Tolerancia de dispersdao admissivel?
Introdugéo da tolerancia de dispersao

No caso das medigbes repetidas Q633>0, o comando
controla se as medigdes se encontram dentro da tolerancia
de dispersao.

Introdugéo: 0.001...0.099

Q629 Angulo de pressdo em R2

0 angulo de pressao permite definir o ponto inicial no raio de
esquina R2 que a camara foca e mede na ferramenta.

0: Nenhum ponto de presséo; o comando foca a lamina
inferior da ferramenta.

Introducgédo: 0...90

Q638 Comprimento do angulo de medicao?

0 angulo de medicao permite definir o intervalo no qual o
comando determina outros pontos de medigao para medir o
raio de esquina. Os pontos de medicado adicionais sao distri-
buidos uniformemente pelo dngulo de Q638 entre o ponto
inicial e o final. Ao mesmo tempo, com o dngulo de medigéo
define-se a posigao do ultimo ponto de medigéo.

0: O comando realiza a medigdo em Q629 ANGULO DE
PRESSAO.

Introducgédo: 0...90
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Imagem de auxilio Parametros
| Q636 Pontos de medicao?
- Numero de pontos de medig&o que o ciclo determina adicio-

nalmente entre o ponto inicial e o final.
0: O comando mede apenas o ponto inicial e o final.

1-30: O comando mede pontos de medig¢ao adicionais entre
o ponto inicial e o final e distribui-os uniformemente.

Introducéo: 0...30

@ n=0Q636

Q637 Modo de avaliagao (0-2)?

- Comportamento da medigao com multiplos pontos de
medigao:
0: O comando avalia 0 R2 maximo de todos os pontos de
medigéo.
1: O comando avalia o0 R2 minimo de todos os pontos de
medigao.
2: O comando calcula um valor médio com todos os R2
determinados.

.’ O parametro atua apenas se Q638>0.

Introdugéo: 0, 1, 2

Q637=0 > Rpmax
1 > Rmin
2 >R
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5.13 Ciclo 630 MEDIR FERRAMENTA

Aplicagao

64

O ciclo 630 MEDIR FERRAMENTA permite medir uma ferramenta completa com o
sistema de camaras VT 122.

Condicoes

Antes de o ciclo ser executado, é necessario medir e calibrar a cdmara. Para isso, o
comando disponibiliza os seguintes ciclos:

= Ciclo 620 CONFIGURAGCAO DE VT
= Ciclo 625 CALIBRACAO DE VT

Execugao do ciclo

1 0 comando desloca a ferramenta para a altura segura e posiciona-a no plano de
nitidez da camara 1. Na ferramenta é focado o raio da ferramenta mais exterior.

2 0 comando liga o mandril.

3 0O comando posiciona a ferramenta a frente da cdmara conforme R-OFFS da
tabela de ferramentas.

4 Dependendo de Q639, o comando executa previamente uma medigao inicial.

5 0O comando mede o comprimento da ferramenta. Dependendo da definigdo de
Q633 MEDICOES REPETIDAS, o comando executa a medicao varias vezes.

6 O comando posiciona a ferramenta a frente da cdmara conforme L-OFFS
da tabela de ferramentas e mede o raio. Dependendo da definicdo de Q633
MEDICOES REPETIDAS, o comando executa a medigao varias vezes.

7 No final do ciclo, o comando posiciona a ferramenta a altura segura.

8 Se arotagdo do mandril estava ativa antes da chamada de ciclo, o comando
restaura novamente este estado no final do ciclo.

9 0O comando guarda o estado e o valor determinado de acordo com Q632
SELECAO DE MODO nos seguintes parametros Q:

Numero do Significado

parametro Q

Q115 Desvio em relagdo ao comprimento da ferramenta atual -
comprimento delta DL + desvio medido

Q116 Desvio em relagéo ao raio da ferramenta atual - raio delta DR
+ desvio medido

Q601 Estado da ferramenta:

m -1 = Medicdo falhada

= 0= Medigdo OK

® 1 =Tolerancia de desgaste alcancada
® 2 =Rotura da ferramenta

Mais informac6es: "A ter em atencdo nos ciclos VTC", Pagina 24

Fungao de limpeza

B Antes do inicio do ciclo, os injetores de ar comprimido nas duas camaras sao
ativados durante dois segundos.

m  Antes da primeira medicdo e antes de cada medig&o repetida, a ferramenta é
imersa em ar comprimido durante um segundo.
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Avisos

m O VTC ndo pode ser executado em conjunto com a fungéo Inclinar plano de
trabalho ativa.

® Se atolerancia de disperséo for excedida, 0 comando interrompe a medigdo com
uma mensagem de erro.

m Com R-OFFS e L-OFFS, define-se a respetiva posigao de medigéo.

‘ R-OFFS
L
l-OFFS ‘ }
I}

R-OFFS
Ri—»

®  Mais informagdes: "A ter em atengéo nos ciclos VTC", Pagina 24

Indicagdes sobre a ferramenta

Medir o raio

Tipo de ferramen-  Diametro minimo  Diametro maximo R2

ta da ferramenta da ferramenta

Broca Tmm 100 mm -

Fresa de topo Tmm 100 mm -

Fresa esférica T mm 32mm -

Fresa toroidal Tmm 32mm <=16 mm

Medigao do comprimento

Tipo de ferramen-  Diametro minimo  Diametro maximo R2

ta da ferramenta da ferramenta

Broca Tmm 32mm -

Fresa de topo Tmm 100 mm -

Fresa esférica T mm 32 mm -

Fresa toroidal T mm 32mm <=16mm

m Dependendo do tipo de ferramenta, devem-se registar os valores seguintes para
a ferramenta na tabela de ferramentas:

=L

= R

= R2

= RTOL
= LTOL
= L-OFFS
= R-OFFS
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5.13.1 Parametros de ciclo

Imagem de auxilio Parametros

Q632 Modo de medicao da ferramenta (0/-2)?

O ciclo oferece as possibilidades seguintes para escrever 0s
valores determinados para o comprimento e o raio na tabela
de ferramentas ou em parametros Q:

0: O comando aplica os valores nas colunas L e R. O coman-
do restaura valores delta existentes nas colunas DL e DR.

1: O comando regista os valores delta nas colunas DL e DR,
bem como em Q115 e Q116. Para determinar os valores
delta, o comando compara os valores medidos com os
valores existentes na tabela de ferramentas. O comando
monitoriza a tolerancia de desgaste e rotura e, se necessa-
rio, blogueia a ferramenta.

2: O comando regista os valores deltaem Q115 e Q116.
Para determinar os valores delta, o comando compara 0s
valores medidos com os valores existentes na tabela de
ferramentas. O comando monitoriza a tolerancia de desgas-
te e rotura e, se necessario, blogueia a ferramenta.

Introdugdo: 0, 1, 2

Q633 Numero de medicbes repetidas?

Numero das medigdes que o ciclo repete numa posicéo de
medigao.

Introdugédo: 0...10

Q634 Tolerancia de dispersdao admissivel?
Introdugéo da tolerancia de dispersao
No caso das medigbes repetidas Q633>0, o comando

controla se as medigdes se encontram dentro da tolerancia
de dispersao.

Introducéo: 0.001...0.099
Q639 Medicao inicial adicional (0-1)?
Determinar se, antes da medicdo propriamente dita do

comprimento da ferramenta, é realizada uma medigéo inicial
com uma margem de medicao maior.

0: O comando nao efetua uma medicéo inicial. O compri-
mento da ferramenta ja foi determinado previamente e esta
guardado na tabela de ferramentas TOOL.T.

1. O comando efetua previamente uma medicéo inicial. O
comprimento da ferramenta foi determinado aproximada-
mente e esta guardado na tabela de ferramentas TOOL.T.

Introdugéo: 0, 1
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5.14 Ciclo 631 MEDIR PONTA DA FERRAMENTA
Aplicagao

O ciclo 631 MEDIR PONTA DA FERRAMENTA permite medir o 4ngulo da ponta T-

ANGLE ¢, dando-se o caso, o comprimento da ferramenta.

Condicoes

Antes de o ciclo ser executado, é necessario medir e calibrar a cdmara. Para isso, o

comando disponibiliza os seguintes ciclos:

= Ciclo 620 CONFIGURAGAO DE VT

® Ciclo 625 CALIBRACAO DE VT

Execugao do ciclo

1 0 comando desloca a ferramenta para a altura segura e posiciona-a no plano de
nitidez da cdmara 1. Na ferramenta é focado o raio da ferramenta mais exterior.

2 0 comando liga o mandril.

3 0 comando posiciona a ferramenta a frente da cdmara conforme o modo Q631
e executa a primeira medigdo. A primeira posicao de medigao encontra-se em R-
OFFS ou numa posicdo calculada ao lado da ponta da ferramenta.

4 Dependendo de Q633 MEDICOES REPETIDAS, o comando executa a medicdo
varias vezes.

5 0 comando executa uma segunda medicao para determinar o angulo da ponta
T-ANGLE. A posicdo de medicao encontra-se na porcao cilindrica da ferramenta.
Dependendo de Q633, repete-se 0 passo 4.

6 Se a determinagdo do comprimento da ferramenta tiver sido definida, o ciclo
executa uma medigdo adicional. Dependendo de Q633, repete-se 0 passo 4.

7 No final do ciclo, o comando posiciona a ferramenta a altura segura.

8 Se arotagdo do mandril estava ativa antes da chamada de ciclo, o comando
restaura novamente este estado no final do ciclo.

Mais informacodes: "A ter em atengdo nos ciclos VTC", Pagina 24

Funcao de limpeza

B Antes do inicio do ciclo, os injetores de ar comprimido nas duas camaras sao
ativados durante dois segundos.

m  Antes da primeira medicdo e antes de cada medic&o repetida, a ferramenta é
imersa em ar comprimido durante um segundo.

Avisos

m O VTC ndo pode ser executado em conjunto com a fungéo Inclinar plano de
trabalho ativa

m  Se atolerdncia de disperséo for excedida, o comando interrompe a medigdo com
uma mensagem de erro.

B Mais informacoes: "A ter em atencao nos ciclos VTC', Pagina 24
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Indicagdes sobre a ferramenta

Tipo de ferramenta Diametro minimo da Diametro maximo da
ferramenta ferramenta
Broca Tmm 32mm
m Devem-se registar os valores seguintes para a ferramenta na tabela de
ferramentas:
B L
= R

m  R-OFFS (opcional)
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5.14.1 Parametros de ciclo

Imagem de auxilio

@ @

Q631

n
—_

Q631

1}
N

R-OFFS
T-ANGLE

1
w
1
IN

Q631 .| ae31

T-ANGLE T-ANGLE
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Parametros

Q631 Modo Medicao da ponta (0-4)?
Determinar em que posig¢éo o ciclo mede a ferramenta:
+/-1:: Determinar o angulo da ponta T-ANGLE na ferramenta

+/-2: Determinar um desgaste em R-OFFS. Com R-OFFS,
define-se a posigao de medicéo.

+/-3: Determinar o angulo da ponta T-ANGLE e o compri-
mento da ponta tedrica.

+/-4: Determinar o angulo da ponta T-ANGLE e o compri-
mento da porgéo cilindrica da ferramenta

Com o sinal +/-, define-se de que forma a ferramenta é
medida ou guardada atualmente:

m + Aferramenta é medida atualmente na ponta tedrica.

m - Aferramenta é medida atualmente na porgéo cilinidrica
da ferramenta.

Introdugéo: -4,-3,-2,-1, +1, +2, +3, +4
Q632 Modo de medicdo da ferramenta (0/-2)?

0O ciclo oferece as possibilidades seguintes para escrever

os valores determinados para o comprimento e o angulo da
ponta T-ANGLE na tabela de ferramentas ou em parédmetros
Q:

0: O comando aplica os valores nas colunas L e T-ANGLE. O
comando restaura valores delta existentes na coluna DL.

1: O comando regista o valor delta na coluna DL e em Q115.
Para determinar o valor delta, o comando compara o compri-
mento medido com o comprimento existente na tabela de
ferramentas. O comando guarda o angulo da ponta direta-
mente na coluna T-ANGLE. O comando monitoriza a toleran-
cia de desgaste e rotura e, se necessario, bloqueia a ferra-
menta.

2: O comando regista o valor delta em Q115. Para deter-
minar o valor delta, o comando compara o comprimento
medido com o comprimento existente na tabela de ferra-
mentas. O comando monitoriza a tolerancia de desgaste e
rotura e, se necessario, bloqueia a ferramenta.

Introdugéo: 0,1, 2

Q633 Numero de medi¢des repetidas?

Numero das medigdes que o ciclo repete numa posicéo de
medigao.

Introducgéo: 0...10
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Imagem de auxilio Parametros

Q634 Tolerancia de dispersao admissivel?
Introdugdo da tolerancia de dispersao

No caso das medices repetidas Q633>0, o comando
controla se as medi¢des se encontram dentro da tolerancia
de dispersao.

Introducéo: 0.001...0.099
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Comando geral | Vista geral

Vista geral

Este capitulo descreve a interface de utilizador e os elementos de comando, assim
como as fungbes basicas do software.

Interface de utilizador

Nenhuma camara esta ativada

Figura 1: Menu principal da interface de utilizador

Elementos de comando do menu principal

Elemento de Funcao
comando
Manual tool inspection
Imagem ao vivo da ferramenta com selegéo da camara,

controlo da exposigéo através da paleta de iluminagédo e
criagdo de imagens individuais e panoramicas

Tool evaluation
* Vista geral das imagens criadas e avaliagéo do estado da
ferramenta
Defini¢ées
Definicdes do dispositivo como, por exemplo, configuragao

do software ou ativacao de opgdes de software
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6.3

Operagao com ecra tatil e gestos

A operagao da interface de utilizador do software VTC realiza-se através de gestos
no ecra tatil ou por meio de um rato instalado.

Para introduzir dados, pode-se utilizar o teclado virtual do ecra tatil.

o Os gestos para comando com o ecra tatil podem ser diferentes dos gestos
para comando com o rato.

Se 0s gestos para operar com o ecré tatil forem diferentes dos do rato,
estas instrucdes descreverao as duas possibilidades de comando como
passos de operacgao alternativos.

Os passos de operagéo alternativos para comandar com o ecra tatil ou
com o rato s&o assinalados com os simbolos seguintes:

% Operagéo com o ecra tatil

\_(Z) Operagao com o rato

O resumo seguinte descreve os varios gestos de comando com o ecra tatil e com o
rato:

Tocar
% designa um toque breve no ecra tatil
\Q designa uma pressao unica do botdo esquerdo do rato

Tocar permite, entre outras, as seguintes agoes
m  Selecionar menus, elementos ou pardmetros
® ® Introduzir caracteres com o teclado do ecra
® Fechar didlogos

Tocar duas vezes

% designa dois toques breves no ecra tatil

\_0 designa duas pressées do botédo esquerdo do rato
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Tocar duas vezes permite, entre outras, as seguintes agoes

m  Aumentar e diminuir imagens na fungéo Individual e na
(] funcéo Inspegao

Manter premido

% designa um toque prolongado no ecra tatil
designa uma pressao unica do botdo esquerdo do rato, que €
\Z) mantido premido em seguida

Manter premido permite, entre outras, as seguintes agoes
m Alterar rapidamente valores nos campos de introdugdo com

o o0s botdes do ecrd Mais e Menos
Deslizar
designa o movimento de um dedo sobre o ecré tatil, com o qual é
claramente definido, pelo menaos, o ponto inicial do movimento

Designa a pressao Unica do botdo esquerdo do rato, que é manti-
\Q do pressionado e, simultaneamente, movido; € claramente defini-
do, pelo menos, o ponto inicial do movimento

Deslizar permite, entre outras, as seguintes agoes
) ® Deslocar-se em listas e textos
~-®-
i
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6.4 Elementos de comando e fungoes gerais

Os elementos de comando seguintes permitem a configuragao e operagdo através
do ecra tatil ou dispositivos de entrada.

Teclado virtual

0O teclado virtual permite introduzir texto nos campos de introducéo da interface
de utilizador. Dependendo do campo de introducéo, abre-se um teclado virtual
numérico ou alfanumérico.

@ S Novoregisto

Nome image

Grupo VTC_Example

Ferramenta Please select

Registo panoramico

Figura 2: Teclado virtual

Utilizar o teclado virtual

» Para introduzir valores, tocar num campo de introdugéo
> 0 campo de introdugéo € realgado.

> Abre-se o teclado virtual.

> Introduzir texto ou numeros

>

Em caso de entrada correta e completa, mostra-se, eventualmente, uma marca
de selegdo verde.

> Em caso de entrada incompleta ou valores errados, mostra-se, eventualmente,
um ponto de exclamagéo vermelho. A entrada ndo pode ser concluida entéo.

> Para aceitar os valores, confirmar a entrada com RET
> Os valores sdo apresentados.
> 0 teclado virtual desaparece.
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Elementos de comando

Elemento de Funcao
comando

Campos de introdugao com botdes do ecra Mais e Menos

Os botdes do ecra Mais + e Menos - nos dois lados do valor
numeérico permitem ajustar os valores numéricos.

» Tocar em + ou - até que se indique o valor desejado

» Manter premido + ou - para alterar os valores mais
rapidamente

> E exibido o valor selecionado.

O interruptor serve para alternar entre fungdes.

» Tocar na fungéo desejada

> Afungéo ativada € assinalada a verde.

> Afungéo inativa é visualizada a cinzento claro.

= 500 r

[ Botao deslizante
O botéao deslizante usa-se para ativar ou desativar uma
funcao.
» Puxar o botéo deslizante para a posigéo desejada
ou
» Tocar no botdo deslizante
> Afungéo é ativada ou desativada.

:— Barra deslizante

A barra deslizante (horizontal ou vertical) permite alterar
valores gradualmente.

» Puxar a barra deslizante para a posigéo desejada.

> O valor ajustado é visualizado graficamente ou na forma
de percentagem.

Lista desdobravel
Os botdes do ecra das listas desdobraveis possuem um

_ tridangulo que aponta para baixo.

‘ » Tocar no botdo do ecra

‘ Ve N ‘

‘ 11 pApp , .
> Alista desdobravel abre-se.
> O registo ativo esta marcado a verde.
» Tocar no registo desejado
> O registo desejado € aceite.
Elemento de Funcgéo
comando
Fechar
x » Para fechar um didlogo, tocar em Fechar
Confirmar
J » Para concluir uma atividade, tocar em Confirmar
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Elemento de Funcao
comando
Voltar
< » Pararegressar ao plano superior na estrutura de menus,
tocar em Voltar
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Comando geral | Menu Manual tool inspection

Menu Manual tool inspection

Chamada
» No menu principal, tocar em Manual tool inspection
> Mostra-se a interface de utilizador para verificagédo da
ferramenta.

Breve descricao

Q, 62.5%

Figura 3: Menu Manual tool inspection

Funcoes

Elemento de comando

Funcao
Camera 1
Regra geral, vista lateral da ferramenta

Camera 2
Regra geral, vista inferior da ferramenta

Lighting palette
Definigao da iluminagéo através dos LED no dispositivo

Nova imagem
Criacdo de uma imagem individual ou panoramica

JETETETE

Soprar

Ativagao dos blocos de injetores do dispositivo para
soprar as lamelas e a ferramenta
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6.6 MenuTool evaluation

Chamada
» No menu principal, tocar em Tool evaluation
* > Mostra-se a interface de utilizador para avaliagédo do estado

da ferramenta.

®

Adicianar

[ Avaliagdo da ferramenta

D02 D10FINISH- D12- D DI6-FINISH- T0040-
T00015-20210215105751 T00022-20211210144302 T00010-20211217101510 3426 T0005420211210133933 D6_20200713152657

Figura 4: Menu Tool evaluation

Elementos de navegacao

O menu Tool evaluation possui niveis de menu estruturados hierarquicamente. O
caminho de navegagao na area de fungbes apoia a orientagao pelos niveis de menu.

Tool evaluation » Grupo » Ferramenta » Série de imagens
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Menu Definigoes

Chamada
» No menu principal, tocar em Definigcbes
> Mostra-se a interface de utilizador para as definigdes do
dispositivo.

Breve descrigao

Informagdes do software

Sensores Base de dados de imagens »
o
Interfaces & Unidades »

Servigo Q Direitos de autor »

Figura 5: Menu Definicées

0 menu Definigdes apresenta todas as opgdes de configuragao do aparelho. Os
pardmetros de definigbes servem para ajustar o aparelho aos requisitos no local de
utilizagao.
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Inspecao manual da ferramenta | Vista geral

Vista geral

O menu Manual tool inspection permite visualizar a imagem ao vivo de uma
camara. Ao mesmo tempo, é possivel configurar a iluminagéo e guardar uma
imagem. A imagem ao vivo chama-se através do ciclo621 no comando ligado.

Figura 6: Menu Manual tool inspection
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7.2

Visualizar imagem da camara

A cdmara 1 mostra a vista lateral na ferramenta. A cdmara 2 mostra a vista da
ferramenta pelo lado inferior.

As vistas da cdmara sdo ativadas através do ciclo 621.

Para alternar manualmente entre a vista da camara 1 e da camara 2, proceda da
seguinte forma:

» Para exibir a vista lateral, tocar em Camera 1
— Mostra-se a vista lateral.
> A camara ativa apresenta-se a verde.

» Para exibir a vista inferior, tocar em Camera 2
— Mostra-se a vista inferior.
> A camara ativa apresenta-se a verde.

Figura 7: Imagem ao vivo da camara 2
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Inspecao manual da ferramenta | Lighting palette

Lighting palette

0 brilho dos LED no dispositivo pode ser ajustado individualmente em fungéo
da luminosidade na maquina-ferramenta. Para isso, tanto a cdmara 1, como a
camara 2 estdo equipadas com um anel luminoso com doze LED.

O brilho dos diferentes setores pode ser ajustado em Facil na paleta de iluminagao.
Em Avancado, pode-se controlar cada LED no anel luminoso em separado.

Abrir a palete de iluminagao

E » No menu Manual tool inspection, tocar em lluminacéao
> Abre-se a paleta de iluminagéao Facil.
» Para controlar cada LED em separado, tocar em Avancado
> Abre-se a paleta de iluminagao Avangado.

i lluminagdo

Figura 8: Didlogo lluminagao
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7.3.2

Elementos de comando da Lighting palette
Na paleta de iluminagéo, estdo a disposicédo as seguintes fungoes:

Simbolo

Explicacao

Facil: Tempo de exposi¢cdo com uma precisdo de 1/10 ms

Avancado: Tempo de exposigdo com uma precisao de
1/100 ms

m Definicdes: 0... 66 ms
B Definicdo padrao: 7 ms

As possibilidades de ajuste dependem da camara
ligada.

Facil: Brilho médio do setor superior

Avancado: Brilho dos 3 LED superiores. Os LED podem ser
regulados separadamente

m Definigdes: 0% ... 100%
= Definigdo padrdo: 50%.

Facil: Brilho médio do setor direito

Avancado: Brilho dos 3 LED direitos. Os LED podem ser
regulados separadamente

® Definigoes: 0% ... 100 %
m  Ajuste standard: 50 %

Facil: Brilho médio do setor inferior

Avancado: Brilho dos 3 LED inferiores. Os LED podem ser
regulados separadamente

® Definigoes: 0% ... 100 %
® Ajuste standard: 50 %

Facil: Brilho médio do setor esquerdo

Avancado: Brilho dos 3 LED esquerdos. Os LED podem ser
regulados separadamente

B Definigdes: 0% ... 100 %
® Ajuste standard: 50 %

O elemento de comando é visualizado no modo facil, se os
trés LED agrupados apresentarem valores de iluminagao
diferentes.

Brilho do LED lateral no bloco de injetores
B Definigdes: 0% ... 100 %
B Ajuste standard: 50 %
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Configurar a iluminagao

Na paleta de iluminacgéo, é possivel regular gradualmente a iluminagdo com a ajuda

da barra deslizante:

= No modo Fécil, as barras deslizantes mostram o valor médio dos trés LED em

percentagem.

= No modo Avancgado, as barras deslizantes mostram os valores individuais dos

LED em percentagem.

O valor percentual indica o brilho dos LED ajustado para a camara correspondente.

Com um valor inferior a 100%, os LED estdo atenuados.

o valor deve ser regulado para 0%.

Para que um LED permanega desligado durante as gravagdes automaticas,

Para ajustar a iluminagdo, proceda da seguinte forma:

Configurar a iluminagao no modo facil

Selecionar a cdmara desejada
Tocar em lluminagao

vV vyYvyy

correspondente

Para ajustar o brilho de setores, tocar em Facil
Para ativar o setor, tocar no elemento de comando

> 0 elemento de comando e a barra deslizante sdo

apresentados a verde.

> Para ajustar a iluminacéo desejada, puxar a barra deslizante
na horizontal para a direita ou para a esquerda

> Ailuminagédo é ajustada.

Configurar a iluminagao no modo avancado

Selecionar a camara desejada
Tocar em lluminagao

vV vyYvyy

correspondente

Para ajustar o brilho dos LED individuais, tocar em Avancado
Para ativar o setor, tocar no elemento de comando

> 0O elemento de comando e a barra deslizante sdo

apresentados a verde.

> Para ajustar a iluminacéo desejada, puxar a barra deslizante
na horizontal para a direita ou para a esquerda

> Ailuminagéo € ajustada.

0 outro modo.

A iluminagao configurada num modo é transferida automaticamente para

Fechar a paleta de iluminagao

» Para fechar o didlogo, tocar em Fechar
X ou
E » Tocar em lluminacéo
> A configuragdo da iluminagao é guardada.

> 0 didlogo fecha-se.
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7.4 Imagens individuais manuais

E possivel criar e guardar manualmente uma imagem ao vivo. Com base nas
imagens, pode-se realizar um controlo de rotura da ferramenta.

Criando e abrindo previamente um grupo e um registo de ferramenta no
menu Tool evaluation, estas informacdes sédo aplicadas automaticamente
para a criacdo de uma nova imagem.

Mais informagoes: "Adicionar novo grupo”, Pagina 94
Mais informagoes: "Adicionar novo registo de ferramenta", Pagina 97

7.4.1 Criar imagem individual manualmente

» No menu Manual tool inspection, tocar em Registar
Abre-se o didlogo Nova imagem.
» Introduzir os pardmetros desejados (ver "Pardmetros da
imagem individual’, Pagina 88)
» Para guardar a imagem individual, tocar em OK

> Aimagem individual é guardada no campo Tool evaluation
indicado.

v

i Novaimagem

Nome image

Grupo VTC_Example 2

Ferramenta D16-FINISH-T00054.. A

Imagem panoramica o)

Rotages do mandril
Timin

0.0

Diametro da ferramenta
mm

0.0000

Qualidade de imagem

cancear |

Figura 9: Didlogo Nova imagem
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7.4.2 Parametros da imagem individual
No didlogo Nova imagem, encontram-se disponiveis 0s seguintes parametros:

Parametros Explicagao

Nome Designacado da imagem na qual é guardada a Tool
evaluation

Grupo Atribuigdo de um grupo na Tool evaluation

Ferramenta Atribuigdo de um registo de ferramenta na Tool evalua-
tion

Imagem panoramica Ativagao da imagem panoramica
m Definigdo: ON ou OFF
= Definigdo padrdo: OFF

Rota¢bes do mandril Introducéo da velocidade a qual a ferramenta roda.
A cémara necessita desta informagao para criar a
imagem panoramica

® Definigdo: Velocidade correspondente da maquina-
ferramenta

m Definicdo padrdo: 0,0 rpm

Diametro da ferra- Introducdo do didmetro para a respetiva ferramenta.
menta A aplicacdo necessita desta informacao para criar a
imagem panoramica

= Definicdo: Diametro da ferramenta na maquina
= Definigdo padrdo: 0,0000 mm

Qualidade de imagem  Selegéo da qualidade com a qual é guardada a imagem
B Definicdo: Rapido, Meio ou Alto
m Definicdo padrdo: /

Para uma qualidade mais alta, é necessaria
uma velocidade mais baixa do mandril.
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7.5 Limpar

Com o botéo do ecra Limpar, € possivel soprar as lamelas e a area em torno da
ferramenta com ar pressurizado.

No menu Manual tool inspection, tocar em Limpar
Abre-se o didlogo Soprar.
No dialogo Soprar, tocar e manter premido Iniciar

As lamelas e a ferramenta sao sopradas com ar pressurizado
através dos blocos de injetores do aparelho.

Soltar Iniciar
O ar pressurizado é desligado.

=5
=

VvV v Vv VY

v

i Soprar X

.
=5
= Iniciar

Figura 10: Didlogo Soprar
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Vista geral

O menu Tool evaluation permite 0 acesso as imagens dos ciclos 621 e 622.

Para obter uma vista geral das imagens criadas, as imagens e séries de imagens
podem ser reunidas em grupos que serdo organizados conforme os requisitos.
Para a avaliagdo propriamente dita, as imagens podem entao ser analisadas e
comparadas entre si em diferentes modos.

®

Adicianar

D02 D10FINISH- D12
T00015-20210215105751 T00022-20211210144302 T00010-20211217101510 o

DI6-FINISH- T0040-
T0005420211210133933 D6_20200713152657

Figura 11: Menu Tool evaluation
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8.2 Navegacao na avaliagao da ferramenta

Niveis de menu

O menu Avaliacao da ferramenta possui 0s seguintes niveis de menu:
= Nivel de menu Avaliacdo da ferramenta

= Nivel de menu Grupo

® Nivel de menu Ferramentas

Caminho de navegacao

0 caminho de navegacéo na area de fungbes do menu Avaliacao da ferramenta
permite a navegagao nos niveis de menu.

Simbolo Nivel de menu

Avaliacdo da ferramenta

Grupo

Ferramentas

Série de imagens

Mostrando novamente, através do caminho de navegagao, um nivel de
menu previamente selecionado, a Ultima selegao neste nivel de menu é
representada com uma marca verde.

Opcoes de exibigao

Elemento de comando  Explicagao

View small
Os elementos sao representados pequenos

oo View medium
— Os elementos sdo representados num tamanho médio
E View large
Os elementos sao representados grandes
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Nivel de menu Tool evaluation

No nivel de menu Tool evaluation, € possivel criar grupos. Os grupos permitem
estruturar os registos de ferramenta, imagens individuais e séries de imagens.

Ao gerar séries de imagens no ciclo 622, o grupo € indicado como
parametro QS610.

Mais informagoes: "Parametros de ciclo”, Pagina 36

Elementos de comando do nivel de menu Avaliacdao da ferramenta

No nivel de menu Avaliacdo da ferramenta, estdo a disposi¢do as seguintes
funcoes:

Elementos de coman-  Explicacao
do

Selecionar todos
Seleciona todos os elementos do nivel exibidos.

Desselecionar todos

Desativa a selecao de todos os elementos do nivel exibi-
dos.

Adicionar
Cria um grupo novo e abre o didlogo Adicionar grupo.

Personalizar

Abre o didlogo Personalizar. O grupo pode ser renome-
ado e ajustado através dos seguintes elementos:

= Simbolo
® Cor
= Comentario

Ativa a visualizagado das informacgdes seguintes sobre o
elemento selecionado:

® Data de criagao

m Data de alteragéo

® Data do ultimo acesso
= Comentario

Apagar
Abre o didlogo Apagar.

Adicionar novo grupo

Para criar um novo grupo, tocar em Adicionar
Abre-se o dialogo Adicionar grupo.

Tocar no campo Nome

Digitar o nome desejado através do teclado virtual
Confirmar com RET

Confirmar com OK

O novo grupo é criado.

vV Vv v vV vVYy
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8.3.3

8.34

Renomear e ajustar um grupo

v Vv

VvV Vv VvyvVvVvy

v

Para editar um grupo, manter premido o grupo desejado
O grupo é representado marcado.

Tocar em Personalizar

Abre-se o didlogo Personalizar.

Se necessario, tocar no campo Nome e indicar o novo nome
Confirmar com RET

Se necessario, tocar no simbolo desejado

Se necessario, tocar na cor desejada

Se necessario, tocar no campo Comentario e introduzir o
comentario

Confirmar com RET
Confirmar com OK
A representagao do grupo é alterada.

i Personalizar

Nome

VTC_Example

Simbolo:

BDEDBE
@B

Cor:

]

Comentario:

Figura 12: Dialogo Personalizar

Eliminar grupo

Tenha em atencéo que, ao eliminar um grupo, também todos os registos
de ferramenta e o respetivo conteddo sao eliminados.

’
u >

Para editar um grupo, manter premido o grupo desejado
O grupo é representado marcado.

Tocar em Apagar

Abre-se o didlogo Apagar.

Para eliminar o grupo e todos os registos de ferramenta no
grupo, confirmar com OK

O grupo é eliminado.
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8.4 Nivel de menu Grupo

No nivel de menu Grupo, é possivel criar registos de ferramenta. Os registos de
ferramenta permitem estruturar as imagens individualmente.

B Avaliagio da feramenta

” ”

002 D o12- DIGFINISH- T0040-
TO0I520210215105751 | TO2220211210144302  TOOGI0:20211217101510 00 2 | T005420211210133933 D6.20200713152657

Figura 13: Nivel de menu Grupo
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8.4.1 Elementos de comando do nivel de menu Grupo
No nivel de menu Grupo, estéo a disposi¢ao as seguintes fungdes:

Elementos de coman-  Explicagao
do

Selecionar todos
Seleciona todos os elementos do nivel exibidos.

Desselecionar todos

Desativa a selecao de todos os elementos do nivel exibi-
dos.

Adicionar

Cria um grupo registo de ferramenta e abre o didlogo
Adicionar registo de ferramenta.

Personalizar
Abre o didlogo Personalizar. O registo de ferramenta
pode ser renomeado e ajustado através dos seguintes
elementos:

= Simbolo (diferentes tipos de ferramenta)
= Cor
= Comentario

Ativa a visualizagado das informagdes seguintes sobre o
elemento selecionado:

Data de criacao

Data de alteragéo
Data do ultimo acesso
Estado

Status last applied
Comentario

Apagar
Abre o didlogo Apagar.

8.4.2  Adicionar novo registo de ferramenta

Para criar um novo registo de ferramenta, tocar em Adicionar
Abre-se o didlogo Adicionar registo de ferramenta.

Tocar no campo Nome

Digitar o nome desejado através do teclado virtual

Confirmar com RET

Confirmar com OK

E criado um novo registo de ferramenta.

VvV VvV vV VvV VvV VY
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8.4.3 Renomear e ajustar um registo de ferramenta

» Para editar um registo de ferramenta, manter premido o
registo de ferramenta desejado

O registo de ferramenta é representado marcado.

A\

Tocar em Personalizar

Abre-se o didlogo Personalizar.

Se necessario, tocar no campo Nome e indicar o novo nome
Confirmar com RET

Se necessario, tocar no simbolo desejado de um tipo de
ferramenta

Se necessario, tocar na cor desejada

Se necessario, tocar no campo Comentario e introduzir o
comentario

> Confirmar com RET
> Confirmar com OK
> Arepresentagdo do registo de ferramenta é alterada.

vV v vvVvy

v

Personalizar Info Apagar
Personalizar
[ Avaliagdo da ferramenta

Nome

a 2 D16-FINISH-T00054-20211210133933

Simbolo:
DIOFINISH-

D02 T0040-
T00015:20210215105751 T00022-20211210144302 T0001¢ D6_20200713152657

Comentario:

Ball-nose cutter with indexable cuts, D=16 m
m,; side view, profile view, bottom view (mos
aic)

“ ’ Gancetar

Figura 14: Didlogo Personalizar
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8.4.4  Eliminar registo de ferramenta

Tenha em atengéo que, ao eliminar um registo de ferramenta, também
todas as imagens e séries de imagens no registo de ferramenta sdo
eliminadas.

> Para editar um registo de ferramenta, manter premido o
registo de ferramenta desejado

> 0 registo de ferramenta é representado marcado.

> Tocar em Apagar

> Abre-se o didlogo Apagar.

> Para eliminar o registo de ferramenta e as imagens ai
contidas, confirmar com OK

> 0 registo de ferramenta é eliminado.
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Nivel de menu Ferramentas

No nivel de menu Ferramentas, € possivel visualizar as imagens de uma ferramenta
e alterar o estado da ferramenta. Para compor uma série com varias imagens,
também é possivel criar séries de imagens.

As imagens tanto podem ser criadas pelo proprio utilizador no menu Manual tool
inspection, como geradas por meio do ciclo 622.

Tocar em Inicio rapido da analise de ferramentas, para comecar a primeira série
de imagens

Mais informacdes: "Criar imagem individual manualmente’, Pagina 87

Mais informacdes: "Parametros de ciclo", Pagina 36

[ Avaliagéo da ferramenta [ VTC_Example & D12-T00010-20211217101510 (]

‘§
/ (ol ¢ .,
|

image_1.5ms._hoch_S3 Cam-C01.png Cam-C02png Cam-C0Z.png Cam-CO4png Cam2-C01.png Cam?2-C02png

74

Cam2-C03 png Cam2-C04 png

Inicio rapido da analise de ferramentas

Figura 15: Nivel de menu Ferramentas
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8.5.1  Elementos de comando do nivel de menu Ferramentas
No nivel de menu Ferramentas, estdo a disposicdo as seguintes fungoes:

Elemento de comando  Explicacao

Selecionar todos
Seleciona todos os elementos do nivel exibidos.

Desselecionar todos

Desativa a selegao de todos os elementos do nivel exibi-
dos.

Adicionar
Cria um série de imagens nova e abre o dialogo Adicio-
nar série de imagens.

Personalizar

Abre o didlogo Personalizar. A série de imagens pode
ser renomeada e ajustada através dos seguintes
elementos:

= Cor
= Comentario

Ativa a visualizagéo das informagdes seguintes sobre o
elemento selecionado:

® Data de criagdo

m Data de alteragéo

B Data do ultimo acesso

= QOpcional:

Tamanho da imagem
carregador

Camara

Informacgao sobre a iluminagao
Tempo de exposicao

= Comentario

Apagar
Abre o didlogo Apagar.

8.5.2  Adicionar nova série de imagens

Para criar uma nova série de imagens, tocar em Adicionar
Abre-se o didlogo Adicionar série de imagens.

Tocar no campo Nome

Digitar o nome desejado através do teclado virtual
Confirmar com RET

Confirmar com OK

E criada uma nova série de imagens.

VvV v VvV vVVY

HEIDENHAIN | VTC | Manual do utilizador | 11/2024 101



8.5.3

102

Avaliagao da ferramenta | Nivel de menu Ferramentas

Renomear e ajustar uma série de imagens

>

A\

vV v v VvV y

vV Vv

(| Avaliacao da ferramenta

Para editar uma série de imagens, manter premida a série de
imagens desejada

A série de imagens € representada marcada.

Tocar em Personalizar

Abre-se o didlogo Personalizar.

Se necessario, tocar no campo Nome e indicar o novo nome
Confirmar com RET

Se necessario, tocar na cor desejada

Se necessario, tocar no campo Comentario e introduzir o
comentario

Confirmar com RET
Confirmar com OK
A representagdo da série de imagens € ajustada.

0o Personalizar

Nome

20210812132630

Cor:
2021081701331

i

il

20210818082936

Comentario:

ful

]

2021081913051

Figura 16: Dialogo Personalizar
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8.5.4  Eliminar séries de imagens e imagens individuais

Tenha em atengéo que, ao eliminar uma série de imagens, todas as
respetivas imagens sao eliminadas.

v

Para editar uma série de imagens, manter premida a série de
imagens desejada

> A série de imagens é representada marcada.

> Tocar em Apagar

> Abre-se o didlogo Apagar.

» Para eliminar a série de imagens e as imagens ai contidas,
confirmar com OK

> A série de imagens é eliminada.

— > Para eliminar uma imagem individual, tocar na imagem
(] individual desejada

» Tocar em Apagar
> Aimagem individual é eliminada.
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8.6 Analise de ferramentas

A anadlise de ferramentas permite

® examinar e medir o estado do desgaste das ferramentas

B examinar a evolugdo do estado da ferramenta de diferentes formas
B criar relatérios com os valores de desgaste medidos

Na andlise de ferramentas, é possivel examinar e medir o estado do desgaste das
ferramentas, examinar a evolugao do estado da ferramenta de diferentes formas e
criar relatorios com os valores de desgaste medidos.

Figura 17: Andlise de ferramentas

Elemento de comando  Explicacao

Galeria
Mostra todas as imagens de uma ferramenta na vista
de galeria.

X Fechar
Fecha a janela da analise de ferramentas.
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8.6.1  Trabalhar no modo Visualizacdo imagem

0 modo Visualizacao imagem esta disponivel para imagens dos ciclos e para
imagens da inspegédo manual da ferramenta. No modo Visualizagdo imagem, é
possivel ampliar partes da imagem e navegar entre as imagens.

No caso em que a imagem seja uma imagem panoramica, para um melhor controlo
do desgaste, é possivel alterar virtualmente o angulo de iluminacao representado
das laminas individuais por meio da barra deslizante e, dessa maneira, quase
espelhar a ferramenta.

Para trabalhar com o modo Visualizagdo imagem, proceda da seguinte forma:

> Tocar na imagem desejada
> Abre-se a Visualizagdo imagem.

Para visualizar as imagens individuais de uma ferramenta,
tocar em Individual

> Mostra-se a vista individual.

v

Para visualizar a ferramenta na vista panoramica, tocar em
Panorama

> Mostra-se a vista panoramica.

I

Para ajustar o brilho e o contraste de uma imagem, tocar em
Otimizar

> Avista da imagem é ajustada.

AN
v

Para ampliar uma imagem, tocar em Ampliar
A'imagem é ampliada por incrementos.
> 0 tamanho da imagem é representado percentualmente.

B

Para reduzir uma imagem, tocar em Reduzir
A'imagem é reduzida por incrementos.
> 0 tamanho da imagem é representado percentualmente.

\ 2 4

> Para alternar entre a representacéo a 100% e a representagao
a toda a superficie na janela, tocar duas vezes na imagem
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Espelhar virtualmente a ferramenta na imagem panoramica

» Para espelhar uma ferramenta, puxar a barra deslizante do angulo de iluminagéo
para a direita ou para a esquerda.

> 0 angulo de incidéncia da luz é ajustado.
> Arepresentagao da lamina é espelhada virtualmente.

Figura 18: Angulo de iluminacdo na imagem panoradmica

Representagao de ferramentas pequenas na imagem panoramica

Para ferramentas pequenas com um didmetro < 4 mm, a representacao das laminas
€ ajustada e as margens laterais da imagem estdo semitransparentes.

20220927-130734

Figura 19: Imagem panoramica de ferramentas pequenas
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8.6.2

Trabalhar no modo Inspecao

0 modo Inspecao esta disponivel apenas para séries de imagens geradas
automaticamente do ciclo 622.

No modo Inspec¢do, encontram-se disponiveis as seguintes vistas:

® Vista inferior

B Vista lateral

m Vista de perfil (apenas para fresas esféricas ou toroidais)

Na Vista lateral e na Vista inferior estdo disponiveis uma vista individual e,

eventualmente, uma vista panoramica.

Quando se seleciona uma Vista lateral ou uma Vista inferior, a sec¢cdo da imagem

€ representada na Vista de zoom.

Na Vista lateral e na Vista inferior, pode-se trabalhar com o enquadramento de

zoom:

B Caso se altere a posi¢ao da imagem na Vista de zoom, 0 enquadramento de
zoom mostra a posigao atual na Vista lateral ou na Vista inferior.

B Na Vista de zoom, € possivel ampliar ou reduzir a secgao da imagem. O enqua-
dramento de zoom ajusta-se devidamente a sec¢ao da imagem.

® Quando se define um enquadramento de zoom, ao alternar entre as séries de
imagens, o enquadramento de zoom permanece no mesmo lugar.

Caso se disponha das imagens atuais de um ciclo, é possivel inspecionar a

ferramenta com base nas imagens e estabelecer o correspondente Estado da

ferramenta.

20211217101525 / Cam2-C03.png 20 standard

Galeria

pa
i Vista inferior @ Vista de zoom 7z @ @

Mosaico Otimizar Reduzir Ampliar  Fator de zoom

o [=@

Individusl ~ Panorama

i Vista lateral

¢

Avaliar estado da ferramenta &8 Adequado | | &' Bloguea

Figura 20: Modo Inspecao
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Elementos de comando do modo Inspecao
No modo Inspegao, encontram-se disponiveis 0s seguintes elementos de comando:

Elemento de Fungao

comando

Estado da ferra- Define o estado da ferramenta; estdo disponiveis as seguin-
menta tes opgoes:

= Otimo (verde)
= Adequado (amarelo)
= Bloquear (vermelho)

Ativa e desativa a Vista inferior.

A Vista inferior mostra a imagem da ferramenta seleciona-
da na perspetiva da camara 2.

Ativa e desativa a Vista lateral.

A Vista lateral mostra a imagem da ferramenta selecionada
na perspetiva da cdmara 1.

B

Ativa e desativa a Vista de perfil.

A Vista de perfil mostra a gravagéo do perfil completo de
uma lamina da ferramenta na perspetiva da camara 1.
Esta vista esta disponivel apenas para fresas esféricas ou
toroidais.

Ativa e desativa a Galeria.

Ativa e desativa a vista Individual das imagens de uma
série.

Esta vista esta disponivel na Vista inferior e na Vista
lateral.

Ativa e desativa a vista Mosaico. A vista Mosaico mostra
uma imagem em mosaico existente ou gera uma imagem
composta por imagens individuais de uma ferramenta pelo
lado inferior (cAmara 2).

Esta vista so esta disponivel na Vista inferior.

Ativa e desativa a Panoramic view, se tiver sido criada uma
imagem panoramica na série (camara 1).
Esta vista so esta disponivel na Vista lateral.

B B BE

Otimizar
Ajusta o brilho e o contraste da imagem

Ampliar / Reduzir
Amplia ou reduz a seccao da imagem por incrementos

El B
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Para trabalhar com as vistas e o enquadramento de zoom no modo Inspecao,
proceda da seguinte forma:

» Numa imagem, tocar na Vista inferior ou na Vista lateral

> E aplicada uma moldura cor de laranja rodeando a imagem
selecionada.

> 0 enquadramento de zoom mostra a secgao da imagem na
Vista de zoom.

> Para modificar a secgdo da imagem, tocar na Vista de zoom e
arraste na posigéo desejada

> 0 enquadramento de zoom mostra a nova posigao na imagem

selecionada.
% > Para ajustar o brilho e o contraste de uma imagem, tocar em
* Otimizar

> Avista daimagem € ajustada.

> Para ampliar uma imagem, tocar em Ampliar
> Aimagem é ampliada por incrementos.
> 0 tamanho da imagem é representado percentualmente.

E > Para reduzir uma imagem, tocar em Reduzir
> Alimagem é reduzida por incrementos.
> 0 tamanho da imagem é representado percentualmente.

> Para alternar entre a representacao a 100% e a representacao
a toda a superficie na janela, tocar duas vezes na imagem

0 B Na Vista lateral e na Vista inferior, 0os nimeros indicam a inter-
dependéncia. Dessa maneira, € possivel estabelecer a relagdo das

imagens umas com as outras.

® Fazendo duplo clique na Vista de zoom, pode-se alternar diretamente
entre a representagéo a 100% e a imagem completa.

B Mantendo premida a Vista de zoom, a secgao da imagem pode ser
ampliada a volta deste ponto. Apds breves instantes, abre-se uma
janela de zoom que pode ser ajustada arrastando-a.
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Avaliar estado da ferramenta

No Estado da ferramenta, é possivel avaliar o estado da ferramenta com base nas
imagens do ciclo atual.

» Dependendo do estado da avaliagéo, selecionar um dos estados:
= Otimo (verde)
®  Adequado (amarelo)
® Bloquear (vermelho)

> No campo de didlogo, tocar em Confirmar

> 0 estado da ferramenta é guardado com a data e hora.

o Para suprimir uma avaliagdo
» Tocar novamente no estado selecionado
» No campo de didlogo, tocar em Confirmar
> A avaliagéo foi suprimida.

o Apenas para comandos HEIDENHAIN TNC7 e TNC 640:
Caso se selecione o estado da ferramenta Bloquear, a ferramenta fica
permanentemente blogueada na tabela de ferramentas TOOL.T.
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8.6.3

Trabalhar no modo Medicao do desgaste

0 modo Medicao do desgaste esta disponivel apenas para séries de
imagens geradas automaticamente do ciclo 622.

No modo Medicao do desgaste, encontram-se disponiveis as seguintes vistas:
® Individual
= Panorama

Em imagens de um ciclo, é possivel medir o desgaste das superficies livres e
determinar o Estado da ferramenta correspondente.

Os dados obtidos sobre o desgaste das superficies livres pode ser exportado no
formato CSV.

Mais informacdes: "Exportar os valores do desgaste para ficheiro ', Pagina 114

20211217101525 / image_1.5ms_hoch_S3 (i @ 7

Apagar todos Galeria

Vista de zoom ") /‘j—‘ @ @ @ G_) 5%

Anular a Novamedigso Ponto de ref Reduzir Ampliar  Fator de zoom

i Resumo

i)

Avaliar estado da ferramenta 5 & Adequado | | § B

Figura 21: Modo Medicdo do desgaste
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Elementos de comando no modo Medi¢ao do desgaste

No modo Medicao do desgaste, encontram-se disponiveis 0s seguintes elementos
de comando:

Elemento de comando  Explicacao

Estado da ferramenta Define 0 estado da ferramenta; estdo disponiveis as
seguintes op¢des:

= Otimo (verde)
= Adequado (amarelo)
= Bloquear (vermelho)

Ativa e desativa a Nova medicao
Esta fungéo permite medir visualmente o desgaste das
superficies livres.
Ponto de referéncia

Com esta fungéo, na vista Panorama, é possivel definir
um Ponto de referéncia.

Resumo
Esta fungéo permite mostrar e ocultar o Resumo.

N
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Trabalhar com a medicao do desgaste

Para representar o desgaste das superficies livres com exatiddo microscopica e
para 0 medir com Nova medigdo, proceda da seguinte forma:

Selecionar uma imagem na vista Individual ou Panorama
Selecionar Nova medicao

Tocar na aresta de corte na imagem

Vé-se uma linha verde ao longo da aresta de corte.
Mostra-se uma seta dupla verde.

Para medir o desgaste da superficie livre, tocar na seta dupla
verde

Aparece uma linha verde tracejada

> Tocar na linha verde tracejada e arrasta-la para a posi¢ao
desejada

vVVVVvyVYyy

A\

Também se pode arrastar diretamente a seta dupla
verde.

> Mostra-se o desgaste das superficies livres.

e, > Para ajustar o brilho e o contraste de uma imagem, tocar em
- Otimizar

> Avista da imagem é ajustada.

» Para ampliar uma imagem, tocar em Ampliar
> Alimagem é ampliada por incrementos.
> 0 tamanho da imagem é representado percentualmente.

E > Para reduzir uma imagem, tocar em Reduzir
> Alimagem é reduzida por incrementos.
> 0 tamanho da imagem é representado percentualmente.

> Para alternar entre a representacéo a 100% e a representacgao
a toda a superficie na janela, tocar duas vezes na imagem

o m Para orientagéo, na vista Panorama, pode-se definir um Ponto de
referéncia.

B Fazendo duplo clique na Vista de zoom, pode-se alternar diretamente
entre a representagao a 100% e a imagem completa.

® Mantendo premida a Vista de zoom, a sec¢do da imagem pode ser
ampliada a volta deste ponto. Apos breves instantes, abre-se uma
janela de zoom que pode ser ajustada arrastando-a.
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8.6.4  Exportar os valores do desgaste para ficheiro

Os dados relativos ao desgaste das superficies livres podem ser exportados como

ficheiro CSV e avaliados em MS Excel.
A fungao Exportar esta disponivel no nivel de menu Grupo.

C)

Hinzufiigen

Is] Werkzeugauswertung

”

D02 D10FINISH- = DI6FINISH- T0040-
T00015:20210215105751 T00022-20211210144302 00010-201 1510 0143426 T00054-20211210133933 D6_20200713152657

T2042

Figura 22: Nivel de menu Grupo

» Para exportar os valores do desgaste de uma ferramenta, manter premida a

ferramenta desejada
> A ferramenta é representada marcada.
> Afungdo Exportar apresenta-se a verde.

z ©

Anpassen Info

[5 Werkzeugauswertung

(m]

D10FINISH- DI6-FINISH-

D02 T0040- o
TO001520210215105751 | TODD2Z2-20211210144302 7101510 01426 | TO0OS620211210133033 06 20200713152657 o

Figura 23: Selecionar a ferramenta no nivel de menu Grupo

> Para determinar os dados para o ficheiro CSV, tocar em Exportar
> Abre-se o didlogo Exportar.

]
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Is] Werkzeugauswertung

Exportieren

002 DIBFINISH ;
TO001520210216105751 | TO0022:20211210 Titel

Werkzeugmaschine

Ersteller

Ansicht @ Unten
Q Seitlich

[ |

Figura 24: Dialogo Exportar

Para introduzir valores, tocar num campo de introdugao
O campo de introducao € realgado.

Abre-se o teclado virtual.

Introduzir texto ou numeros

Para aceitar os valores, confirmar a entrada com RET
Os valores sao apresentados.

O teclado do ecra desaparece.

Selecionar em Vista se foram medidas as imagens de Em baixo ou
Lateralmente

Mostra-se Guardar como.

vVVV VvV VvV VVYy

v
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8.6.5 Trabalhar no modo Comparacao

0 modo Comparagao esta disponivel apenas para séries de imagens de
ciclos.

0 modo Comparagao permite mostrar lado a lado uma imagem atual e uma
imagem de comparagao. Para um controlo do desgaste aperfeicoado, esta
visualizacdo de comparagao pode ser ampliada sincronizadamente e ajustada na
representacao.

Para trabalhar com o modo Comparagao, proceda da seguinte forma:

» Tocar em Comparacao
> Tocar na imagem desejada
> Abre-se a vista de comparagao.

» Para ampliar uma imagem, tocar em Ampliar
> Alimagem é ampliada por incrementos.
> 0 tamanho da imagem é representado percentualmente.

E » Para reduzir uma imagem, tocar em Reduzir
> Alimagem é reduzida por incrementos.
> 0 tamanho da imagem é representado percentualmente.

> Para alternar entre a representacao a 100% e a representacao
a toda a superficie na janela, tocar duas vezes na imagem

Sobrepor imagens
7
» Tocar em Overlay

> Alimagem é sobreposta com uma imagem de diferenga no
campo Imagem atual.

> Ajustar representagao
> Tocar em Definicoes
> Abre-se o didlogo Definigdes.

> Arepresentacao no campo Imagem atual pode ser ajustada
com 0s seguintes parametros:

® tolerancia estabelece o valor limite para os desvios da
imagem

B Opacidade estabelece a opacidade da identificagédo por
cores

® Codificacdo de cor exibe uma barra adicional com a
informacéao da cor

> Arepresentagdo no campo Imagem atual é ajustada.
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Mudar de imagem de comparagao
> Tocar no botdo do ecra < ou >

> No campo Imagem comparativa, utiliza-se a série de imagens
seguinte para a comparagao.

> Arepresentacao sobreposta no campo Imagem atual €
ajustada.

e ® 8

Reduzir Ampliar  Fato Galeria

Imagem atual Cam1-C Definigdes X 2021217101525

tolerancia

50 %

'y

7 Opacidade

50%

Codificagdo de cor

/

Avaliar estado da ferramenta & Adequado | | §' Bloguea

Figura 25: Modo Comparagao

Mudar de imagem atual
&y .
» Tocar em Galeria

> Todas as séries de gravagdes relativas a esta ferramenta sao
exibidas numa banda.

> Selecionar outra série ou outra imagem
> Aimagem atual é alterada.
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9.1 Vista geral

Este capitulo descreve as definigdes para configuragdo da operagao e
representacao.

9.1.1 Informacgées do software

Caminho: Defini¢cdes » Geral » Informagdes do software

A vista geral mostra as informag&es fundamentais do software.

Parametros Mostra a informagao

Tipo de aparelho Designacao de produto do software
Numero de série Numero de série do software

Versao Numero de versdo do software
Construido em Data da criagao do software

Ultima atualizacdo em Data da ultima atualizagdo de software

9.1.2 Base de dados de imagens
Definicoes » Geral » Base de dados de imagens

A vista geral mostra os caminhos nos quais as imagens sao guardadas.

Parametros Mostra a informacao

Caminho da base de dados Dado do caminho numa unidade de dados qualquer em que sédo
guardadas as imagens

Caminho padrao da base de Reposigao do caminho como caminho padrao

dados
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9.1.3

9.1.4

Sons
Definicées » Geral » Sons

Os sons disponiveis estdo reunidos em areas tematicas. Dentro de uma area
tematica, os sons diferenciam-se entre si.

Parametros Explicacao
Altifalantes ® Ajustes: ON ou OFF
®  Ajuste standard: ON
Volume Volume de som do altifalante do aparelho

® [ntervalo de ajuste: 0 % ... 100 %
m  Ajuste standard: 50 %

Mensagem e erro

Tema do som de sinal ao mostrar-se uma mensagem

Ao fazer-se a selegdo, ouve-se 0 som de sinal do tema seleciona-
do

B Ajustes: Standard, Guitarra, Robd, Universo, Sem som
m  Ajuste standard: Standard

Som das teclas

Unidades
Definicoes » Geral » Unidades

Tema do som de sinal ao operar-se uma consola

Ao fazer-se a selegdo, ouve-se 0 som de sinal do tema seleciona-
do

B Ajustes: Standard, Guitarra, Robd, Universo, Sem som
m  Ajuste standard: Standard

Parametros

Explicacao

Unidade para valores lineares

Unidade dos valores lineares
m Definigdes: Milimetros ou Polegadas
B Ajuste standard: Milimetros

Método de arredondamento para
valores lineares

Método de arredondamento para valores lineares
Ajustes:

= Comercial: As casas decimais de 1 a 4 séo arredondadas para
baixo, as casas decimais de 5 a 9 sdo arredondadas para cima

B Arredond.defeito: As casas decimais de 1 a 9 sdo arre-
dondadas para baixo

® Arredond.excesso: As casas decimais de 1 a 9 sdo arre-
dondadas para cima

m Recortar: As casas decimais sdo cortadas sem arredondar
para cima ou para baixo

B Arredondar para 0 e 5: As casas <24 ou =75 sdo arre-
dondadas para 0, as casas decimais = 25 ou < 74 s&o arre-
dondadas para 5 ("arredondamento suigo")

®  Ajuste standard: Comercial
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Parametros Explicacao
Casas decimais para valores Numero de casas decimais de valores lineares
lineares Intervalo de ajuste:

® Milimetros:0... 5
® Polegadas: 0...7
Valor padrao:

= Milimetros: 4

= Polegadas: 6

Unidade para valores angulares Unidade para valores angulares
Ajustes:
= Radiano: Angulo em radianos (rad)
= Graus decimais: Angulo em graus (°) com casas decimais
= Grau-Min-Seg: Angulo em graus (°), minutos [] e segundos [']
B Ajuste standard: Graus decimais

Método de arredondamento para Método de arredondamento para valores angulares decimais
valores angulares Ajustes:

= Comercial: As casas decimais de 1 a 4 séo arredondadas para
baixo, as casas decimais de 5 a 9 sdo arredondadas para cima

® Arredond.defeito: As casas decimais de 1 a 9 sdo arre-
dondadas para baixo

® Arredond.excesso: As casas decimais de 1 a 9 sdo arre-
dondadas para cima

®m Recortar: As casas decimais sdo cortadas sem arredondar
para cima ou para baixo

B Arredondar para 0 e 5: As casas <24 ou =75 sdo arre-
dondadas para 0, as casas decimais = 25 ou £ 74 s&do arre-
dondadas para 5 ("arredondamento suigo")

B Ajuste standard: Comercial

Casas decimais para valores Numero de casas decimais de valores angulares
angulares Intervalo de ajuste:

= Radiano:0...7

® Graus decimais: 0 ... 5

= Grau-Min-Seg 0 ... 2

Valor padrao:

® Radiano: 5

= Graus decimais: 3

= Grau-Min-Seg: 0

Separador decimal Caracter de separagéo para representacgédo dos valores
®  Ajustes: Ponto ou Virgula
B Ajuste standard: Ponto

9.1.5 Direitos de autor
Definic6es » Geral » Direitos de autor

Parametros Significado e fungao

Software Open Source Visualizagdo das licengas do software utilizado

122 HEIDENHAIN | VTC | Manual do utilizador | 11/2024



Definigoes | Sensores

9.2 Sensores

Este capitulo descreve as definigdes para configuracdo dos sensores.

Dependendo das op¢des de software ativadas no aparelho, estédo disponiveis
diferentes parametros para configuragédo dos sensores.

9.2.1 Camara

Caminho: Defini¢ées » Sensores » Camara

O menu Camara apresenta as camaras virtuais numa lista.

9.2.2 Camara virtual ou camara fisica
Definicoes » Sensores » Camara P Designacao da camara

Parametros

Explicacao

Camara

Mostra o nome da cdmara

Numero de série

Mostra o nimero de série da camara

Resolucao do sensor

Mostra a resolugao do sensor da camara

Imagens por segundo

Indica a quantidade de imagens da camara por segundo

Imagens (corretas/incorretas)

Mostra a quantidade de imagens correta e incorretamente regis-
tadas desde a Ultima vez que o aparelho foi ligado.

Diretério de imagens

Posigao de memoaria da imagem de demonstragao guardada no
aparelho (ajustavel somente em cdmaras virtuais)

m Definicdo padrdo: pasta Camara na pasta de instalagao

Configuracdes da rede

Endereco de rede e mascara de subrede da ligacao em rede
(ajustavel apenas para a cdmara (GigE) ligada)

Ajustes:

B Endereco IPv4: endereco de rede

= Mascara de subrede IPv4: mascara de subrede

m  Ajuste standard: OFF

A cdmara deve encontrar-se na mesma subrede que o
aparelho.

Taxa de imagens

Quantidade das imagens individuais que sao registadas por
segundo

B [ntervalo de ajuste: em fungao da camara ligada

Valores padrao

Repde a Frequéncia de pixel (MHz) e a Taxa de imagens para
os valores padrao
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Parametros Explicacao

Ponto de focagem Mostra os valores dos pontos de focagem da cadmara

z

Desativar camara Desativa a camara e a imagem ao Vivo

9.3 Interfaces

Este capitulo descreve as definigdes para configuragdo de redes, unidades de dados
em rede e dispositivos USB de armazenamento em massa.

9.3.1 Servidor OPC UA

Caminho: Defini¢cdes » Interfaces » OPC UA-Server

Parametros Explicacao

Porta Introdugdo da interface OPC UA

A porta ndo pode ser bloqueada pela firewall
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9.4

9.4.1

Servico

Informacées de firmware

Definicdes » Servico » Informacdes de firmware

Para a assisténcia e manutengao, mostram-se informacgdes sobre os varios

maodulos de software.

Parametros

Core version

Explicacao

Numero de versdo do microkernel

Boot ID

Numero de identificagcdo do processo de arranque

C Library Version

NuUmero de versdo da biblioteca do C

Compiler Version

Numero de versao do compilador

Number of unit starts

Quantidade de processos de arranque do aparelho

Qt build system

Numero de verséo do software de compilagédo Qt

Qt runtime libraries

Numero de versao das bibliotecas de tempo de execugéo Qt

Kernel

Numero de versdo do kernel Linux

Login status

Informacdes sobre o utilizador com sessao iniciada

Systeminterface

Numero de versdo do médulo de interface do sistema

Guilnterface

NUmero de versdo do mdédulo de interface de utilizador

TextDataBank

Numero de versao do modulo de banco de dados de texto

Networkinterface

Numero de versdo do modulo de interface de rede

OSInterface

Numero de versao do maédulo de interface do sistema operativo

Cameralnterface

NuUmero de versdo do mdédulo de interface da cdmara

VTCComServer Numero de versdo do médulo VTC ComServer
VTCDataBase Numero de verséo do moédulo VTC Base de dados
VTCSettings Numero de verséo do modulo VTC Definigdes
system.xml Numero de versdo dos parametros do sistema

info.xml Numero de verséo dos parametros de informacao
audio.xml Numero de versao dos parametros de dudio
network.xml Numero de versdo dos parametros de rede

os.xml Numero de verséo dos parametros de sistema operativo
runtime.xml Numero de verséo dos parametros de tempo de execugéo
users.xml Numero de versdo dos parametros de utilizador
camera.xml Numero de versao dos parametros de camara
vtcCameraSettings.xml Numero de versao dos parametros de camara VTC

vtcDataBaseSettings.xml

Numero de versao dos parametros da base de dados VTC

vtcDisplaySettings.xml

Numero de versédo dos parametros para a representacao de VTC

vtcLightSettings.xml

Numero de verséo dos parametros para a iluminagéo

vtcServerSettings.xml

Numero de versdo dos parametros do servidor VTC

Gl Patch Level
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9.4.2 Fazer copia de seguranca e restaurar a configuracao

Caminho: Definicdes » Servico » Fazer copia de seguranca e restaurar a configuragao

E possivel fazer uma cépia de seguranca em ficheiro das definicdes ou dos ficheiros
de utilizador do aparelho, para que esta esteja disponivel apés um restauro das
definigdes de fabrica ou para a instalagéo em varios aparelhos.

Parametros Explicacao

Restaurar a configuracao Restauro das definicdes guardadas em seguranca
Mais informagdes: "Restaurar a configuragao”, Pagina

Guardar dados de configuracao Copia de seguranca das definigées do aparelho
Mais informacoes: "Guardar dados de configuragéo", Pagina

9.4.3 Opcodes de software

Caminho: Definicdes » Servico » Opcdes de software

944 Ferramentas

Caminho: Definicées » Servico » Ferramentas

Parametros Explicacao

Acesso remoto para capturas de  Ativagao do acesso remoto para capturas de ecré do software
ecra ® Ajustes: ON ou OFF
®  Ajuste standard: OFF

Hilfswerkzeuge Acesso as ferramentas auxiliares possivel apenas com palavra-
passe
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10.1 Vista geral

Este capitulo descreve as fungdes de assisténcia do software. E possivel fazer uma
coépia de segurancga das definicdes e restaurar as mesmas. Além disso, podem-se
ativar opgdes de software.

Os passos seguintes podem ser executados apenas por pessoal
especializado.

Mais informagdes: "Qualificagdo do pessoal’, Pagina 14

10.2 Guardar dados de configuracao

E possivel fazer uma copia de seguranca em ficheiro das definigdes, para que
estas estejam disponiveis apds um restauro das definigbes de fabrica ou para a
instalagéo em varios aparelhos.

» No menu principal, tocar em Defini¢cbes
% > Tocar em Servico
> Abrir sucessivamente:

® Fazer copia de seguranca e restaurar a configuracao
m  Guardar dados de configuracao
> Tocar em Copia de seguranca completa

> Se necessario, inserir um dispositivo USB de armazenamento
em massa (formato FAT32) numa interface USB

> Selecionar a pasta para onde o ficheiro de configuragéo deve
ser copiado

> Introduzir o nome desejado para os dados de configuragéo,
p. ex., "<yyyy-mm-dd>_config"

» Confirmar a introdu¢do com RET
» Tocar em Guardar como

» Confirmar a copia de seguranga da configuragéo bem
sucedida OK

> A copia de seguranga da configuragéo foi executada.

Mais informacodes: "Fazer copia de seguranga e restaurar a configuragao’,
Pagina 126
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10.3 Restaurar a configuracao

As definicdes guardadas podem voltar a ser carregadas. A configuragéo atual do
software é substituida nessa operagéo.

:

v vvyy

No menu principal, tocar em Defini¢coes

Chamar sucessivamente:

= Servico

= Fazer copia de seguranca e restaurar a configuracao
® Restaurar a configuracao

Tocar em Restauro completo

Se necessario, inserir um dispositivo USB de armazenamento
em massa numa interface USB

Navegar até a pasta que contém os dados da copia de
seguranga

Selecionar o ficheiro de copia de seguranca

Tocar em Seleccionar

Confirmar a transferéncia bem sucedida com OK

O software é encerrado.

10.4 Ativar Opcdes de software

As Opgoes de software adicionais sdo ativadas mediante um Cédigo de licenca.

Pode verificar as Opgoes de software ativadas na pagina da vista geral.
Mais informagaes: "Verificar as Opgdes de software’, Pagina 132
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10.5 Solicitar cédigo de licenga

Pode solicitar um codigo de licenca através do procedimento seguinte:
= Criar a solicitagdo de consulta do codigo de licenga

Criar a solicitagao de consulta do codigo de licenga

» No menu principal, tocar em Definigcbes
% » Tocar em Servigo
> Tocar em Op¢oes de software

» Para solicitar uma opgéo de software paga, tocar em Pedir
opcoes

> Para obter uma opgéo de demonstragéo gratuita, tocar em
Pedir op¢oes de teste

> Para selecionar as opgdes de software desejadas, tocar na
marca de selegéo correspondente ou escolher o niumero de
opcdes com + e -,

0 » Para restaurar a entrada, tocar na marca de
selecdo da opcao de software correspondente

> Tocar em Criar solicitacao

No dialogo, selecionar a posicao de memoria onde se deseja
gue a solicitagao de licenga seja guardada

Introduzir um nome de ficheiro apropriado
Confirmar a introdugdo com RET
Tocar em Guardar como

A solicitagdo de licenca é criada e guardada na pasta
selecionada.

Remover a pen USB com seguranga

» Contactar a filial de assisténcia HEIDENHAIN, apresentar uma
solicitagédo de licencga e pedir um codigo de licenga

> 0 cdédigo de licenga e o ficheiro de licenga sdo gerados e

enviados por e-mail.

v vvyy v

v
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10.6  Ativar codigo de licenga

Existem as seguintes possibilidades de ativar um codigo de licenca:

® |mportar o codigo de licenga para o aparelho a partir do ficheiro de licenga
transmitido

m  Registar manualmente o cédigo de licenga no aparelho

10.6.1 Importar cédigo de licenga de ficheiro de licenga

» No menu principal, tocar em Defini¢coes
% » Tocar em Servico
> Abrir sucessivamente:

= Opgoes de software
m  Ativar op¢oes
» Tocar em Importar ficheiro de licenca

> Selecionar o ficheiro da licenga no sistema de ficheiros, no
dispositivo USB de armazenamento em massa ou na unidade
de dados em rede

Confirmar a selegdo com Seleccionar

Tocar em OK

0 caodigo de licenga é ativado

Tocar em OK

Dependendo da opgéo de software, podera ser necessario
reiniciar

Confirmar o reinicio com OK

> A opgao de software ativada fica a disposi¢édo

vV Vv VVvVYy

v

10.6.2 Registar codigo de licengca manualmente

» No menu principal, tocar em Defini¢cbes
% > Tocar em Servigo
> Abrir sucessivamente:

B Opg¢oes de software
®  Ativar opcées

> Registar o codigo de licenga no campo de introdugdo Codigo
de licenca

Confirmar a introdugdo com RET

Tocar em OK

0 caodigo de licenga é ativado

Tocarem OK

Dependendo da opgéo de software, podera ser necessario
reiniciar

Confirmar o reinicio com OK

> A opgao de software ativada fica a disposi¢édo

vV Vv vV VY

v
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10.7 Verificar as Op¢des de software

Na pagina da vista geral, tem a possibilidade de controlar as Op¢des de software
que estdo ativadas no aparelho.

» No menu principal, tocar em Defini¢coes

% » Tocar em Servico
> Abrir sucessivamente:
= Opgoes de software
® Vista geral

> Mostra-se uma lista das Op¢oes de software ativadas
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