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1.1

1.2

1.3

1.3.1

Perusteet | Yleiskatsaus

Yleiskatsaus

Tama luku siséltaa tietoja nykyisesta tuotteesta ja tasta oppaasta.

Ohjelmiston tiedot

Ohjelmisto VTC on tyokalujen tarkastuksessa kaytettavan kamerajarjestelman
osa. Yhdessa kameran VT 121 kanssa on mahdollista tarkistaa tyokalun kunto ja
tyostokoneen sisatilan kuluminen. Kameralla VT 122 voidaan my6s mitata tyokalut.

My0s seuraavat sovellukset ovat mahdollisia:

Tyokalun tarkastus ennen kriittisia koneistusvaiheita
Leikkausparametrien optimointi

NC-ohjelmien optimointi

Rikkovalvonta

Tyokalun tarkastaminen kayttéian umpeutumisen jalkeen

Ohjelmisto VTC voidaan yhdistaa HEIDENHAIN-ohjaukseen TNC7 tai TNC 640
NC-ohjelmistoversiosta 34059x-10 alkaen. Taltiointia, rikkovalvontaa ja mittausta
ohjataan talloin automaattisesti tyokiertojen kautta.

Taltiointeja voidaan analysoida visuaalisesti ohjelmistolla VTC. Lisaksi on

mahdollista luoda taltiointeja manuaalisesti, saataa valaistusta ja valotusaikaa seka
hallinnoida kuvatietokantaa.

Tuotedokumentaatio

Dokumentaation voimassaolo

Ennen dokumentaation ja ohjelmiston kayttoa on tarkistettava, etta dokumentaatio
ja ohjelmisto vastaavat toisiaan.

Tama kayttajan kasikirja koskee VTC-ohjelmiston versiota 1280600.1.4.x seka
tyokiertopaketteja 1386761-xx-xx (TNC7) ja 1334619-xx-03-xx (TNC 640)
kamerajarjestelmiin VT 121 ja VT 122.

Jos versionumerot eivat vastaa toisiaan eika dokumentaatio siksi
ole kelvollinen, katso voimassa oleva dokumentaatio kohdassa
www.heidenhain.com.
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Perusteet | Tuotedokumentaatio

1.3.2

1.3.3

Ohjeet asiakirjan lukemista varten

Kuolemaan, loukkaantumiseen tai omaisuusvahinkoihin johtavia
onnettomuuksia, mikali asiakirjan ohjeita ei noudateta!

Asiakirjojen ohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa onnettomuuksia,
jotka voivat johtaa kuolemaan, henkilovahinkoihin tai omaisuusvahinkoihin.

» Lue asiakirja huolellisesti ja kokonaan.
> Sailyta asiakirja myohempaa kayttoa varten.

Seuraava taulukko sisaltaa dokumentaation komponentit niiden lukemisen
mukaisessa prioriteettijarjestyksessa.

Dokumentaatio Kuvaus

Lisdosa Lisdosa taydentaa tai korvaa omistajan kasikirjan ja sovel-
Jos lisdosa siséltyy toimitukseen, silla on korkein prioriteet-
ti luettaessa. Kaikki muu dokumentaation lisdosa pysyy
voimassa.

Omistajan kasikirja  Omistajan kasikirja sisaltaa kaikki tiedot ja turvallisuusoh-
jeet, joita tarvitaan laitteen oikeaan kokoamiseen ja asenta-
miseen. Kayttoohjeet sisaltyvat toimitukseen. Omistajan
kasikirjalla on toiseksi korkein prioriteetti luettaessa.

Kayttajan kasikirja  Kayttajan kasikirja sisaltaa kaikki laitteen asianmukaisen ja
tarkoituksenmukaisen kayton edellyttavat tiedot ja turvalli-
suusohjeet. Kayttajan kasikirja voidaan ladata latausalueel-
ta www.heidenhain.com. Kayttajan kasikirjan lukeminen on
kolmanneksi korkein prioriteetti.

Toivotko muutoksia tai oletko havainnut vikoja?

Pyrimme jatkuvasti parantamaan dokumentaatiotamme. Auta meita Ioytamaan
parannuskohteet ilmoittamalla niista sahkopostitse osoitteeseen:

userdoc@heidenhain.de

Ohjeet asiakirjan lukemista varten

Kayttdjan kasikirja on pidettava tyopaikan valittomassa laheisyydessa ja koko
henkiloston saatavilla kaikkina aikoina. Omistajan on ilmoitettava henkilostolle
kayttajan kasikirjan sailytyspaikasta. Jos kayttajan kasikirjasta on tullut
lukukelvottomia, omistajan on hankittava uusi valmistajalta.

Jos laite luovutetaan tai myydaan kolmannelle osapuolelle, kayttajan kasikirja on
toimitettava uudelle omistajalle.
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Perusteet | Tasta ohjekirjasta

1.4 Tasta ohjekirjasta

Tama ohjekirja sisaltaa kaikki VTC-ohjelmiston asianmukaisen kayton edellyttamat
tiedot ja turvallisuusohjeet.

1.4.1  Ohjeiden kohderyhmat
Jokaisen henkilon, jolle on annettu jokin seuraavista tehtavista, on luettava nama
ohjeet ja noudatettava naita:
= Ohjelmiston asentaminen
= Ohjelmiston konfiguraatio
B Kaytto
Huolto ja kunnossapito

1.4.2  Kaytettavat ohjeet

Varmuusohjeet

Turvallisuusohjeet varoittavat laitteeseen liittyvista vaaroista, ja antavat vinkkeja
niiden valttamiseen. Turvallisuusohjeet on luokiteltu vaarojen vakavuuden mukaan
seuraaviin ryhmiin:

AVAARA

Vaara iimoittaa henkiloa uhkaavasta vaarasta. Jos et noudata vaaran
valttamiseksi annettua ohjetta, vaara aiheuttaa varmasti kuoleman tai vakavan
loukkaantumisen.

Varoitus iimoittaa henkiload uhkaavasta vaarasta. Jos et noudata vaaran
valttamiseksi annettua ohjetta, vaara aiheuttaa oletettavasti kuoleman tai
vakavan loukkaantumisen.

A OLE VAROVAINEN

Ole varovainen ilmoittaa henkiloa uhkaavasta vaarasta. Jos et noudata
vaaran valttamiseksi annettua ohjetta, vaara aiheuttaa oletettavasti lievan
loukkaantumisen.

Ohje iimoittaa esineita tai tietoja uhkaavista vaaroista. Jos et noudata vaaran
valttamiseksi annettua ohjetta, vaara aiheuttaa oletettavasti aineellisen
vahingon.

Informaatio-ohje

Informaatio-ohjeet varmistavat laitteen virheettdman ja tehokkaan kayton.
Informaatio-ohjeet on jaettu seuraaviin ryhmiin:

o Informaatiosymboli tarkoittaa vinkkia.
Vinkki ilmoittaa tarkeaa lisaavaa tai taydentavaa tietoja.
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Perusteet | Tasta ohjekirjasta

@ Hammaspyorasymboli tarkoittaa koneesta riippuvaa toimintoa.
Kuvattu toiminto on konekohtainen, jos esim.:

= Konettasi kdytetaan tarvittavien ohjelmisto- tai laiteko-
koonpano-optioiden avulla

B Toimintojen kayttaytyminen riippuu koneen konfiguroitavista
asetuksista

@ Kirjasymboli tarkoittaa ristiviittausta.

Ristiviittaus johtaa ulkoiseen dokumentaatioon, esim. koneen valmistajan
tai kolmannen osapuolen dokumentaatioon.

1.4.3 Tekstimerkinnat

Esitys Merkitys
> . lImoittaa kasittelyvaiheen ja kasittelyn tuloksen
> . Esimerkki:

» Napauta OK
> Viesti suljetaan

o lImoittaa luetteloa
I Esimerkki:
® Liitanta TTL
® |jitanta EnDat
|

lihavoitu lImoittaa valikkoa, nayttoa tai painiketta
Esimerkki:
» Napauta Sammuta
> Kayttojarjestelma sammutetaan.
> Kytke laite pois paalta verkkokatkaisijasta
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2.4

2.5
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Turvallisuus | Yleiskatsaus

Yleiskatsaus

Nama ohjeet sisaltavat tarkeita turvallisuustietoja, joita tarvitaan laitteen
asianmukaiseen kokoamiseen ja asentamiseen.

Yleinen varotoimenpiteet

Jarjestelman kaytossa sovelletaan yleisesti tunnustettuja varotoimenpiteits,
jotka ovat erityisen valttamattomia jannitteisten laitteiden kasittelyssa. Naiden
varotoimenpiteiden laiminlyonti voi aiheuttaa laitteen vahingoittumisen tai
henkilovahinkoja.

Turvallisuusmaaraykset voivat vaihdella yrityksen mukaan. Jos taman kayttooppaan
sisalto ja laitetta kayttavan yrityksen sisaiset maaraykset ovat keskenaan
ristiriidassa, sovelletaan tiukempia saannoksia.

Maaraystenmukainen kaytto

VTC-ohjelmisto on tarkoitettu vain seuraavaa kayttotarkoitusta varten:
®  Tyokalujen tarkastus ja visuaalinen mittaus tyostokeskuksissa

m Tyokalujen prosessinaikainen mittaus tyostokeskuksissa (vain yhdessa VT 122 -
kameran kanssa).

Maaraysten vastainen kaytto

Kaikki sellainen kaytto, mika ei ole "maaraystenmukaista kayttoa”, on
kayttotarkoituksen vastaista. Tallaisesta kaytosta aiheutuvat vahingot ovat
ainoastaan koneen valmistajan ja koneen omistajan vastuulla.

Erityisesti kdyttd osana turvatoimintoa on kielletty.

Henkilokunnan patevyys

Kayttohenkilostolla on oltava asianmukainen patevyys naihin toihin seka riittavat
tiedot dokumentaatiosta ja ohjelmistosta.

Laitteen yksittaisiin toimintoihin tarvittavat henkiloston patevyysvaatimukset on
maaritelty naiden ohjeiden vastaavissa luvuissa.

Henkilostoryhmat seka heidan patevyytensa ja tehtavansa maaritellaan tarkemmin
jaljempana.

Kayttdja kayttaa laitetta sen kayttotarkoituksen mukaisesti. Omistaja kouluttaa
hanet suorittamaan erityistehtavia ja tunnistamaan vaaran kayttaytymisen
mahdolliset vaarat.

Ammattihenkilo

Omistaja kouluttaa hanet suorittamaan laajennetun kayton ja parametroinnin
tehtavia. Ammattikoulutuksensa, tietamyksensa ja kokemuksensa seka
asiaankuuluvien maaraysten tuntemuksensa ansiosta ammattihenkilosto pystyy
suorittamaan annetut tyot kyseisessa sovelluksessa seka tunnistamaan ja
valttamaan mahdolliset vaarat itsenaisesti.
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2.6 Omistajan velvollisuudet
Omistaja omistaa laitteen ja oheislaitteet tai on vuokrannut ne molemmat. Han
vastaa aina maaraystenmukaisesta kaytosta.
Omistajan tehtavat:

= Maarittaa laitteella suoritettavat tehtavat patevalle, soveltuvalle ja valtuutetulle
henkilostolle

B (Ohjaa henkilokuntaa todistettavasti heidan valtuuksiinsa ja tehtaviinsa

B Tarjoaa kaikki valineet, jotka henkilosto tarvitsee heille osoitettujen tehtavien
suorittamiseen

® Varmistaa, etta laitetta kdytetaan vain teknisesti moitteettomassa kunnossa
B Varmistaa, etta laite on suojattu luvattomalta kaytolta

HEIDENHAIN | VTC | Kayttajan kasikirja | 11/2024
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2.7 Yleiset turvallisuusohjeet

Vastuu kaikista jarjestelmista, joissa tata tuotetta kaytetaan, on kyseisen
jarjestelman kokoonpanijalla tai asentajalla.

Laitteen yksittaisiin toimintoihin sovellettavat turvallisuusohjeet on maaritelty naiden
ohjeiden vastaavissa luvuissa.

2.7.1 Sahkoturvallisuustiedot

Vaarallinen kosketus jannitteisiin osiin laitteen avauksen yhteydessa!
Seurauksena voi olla sahkoisku, palovammoja tai kuolema.

» Ald avaa koteloa missaan olosuhteissa
> Anna vain valmistajan suorittaa nama toimenpiteet

Vaarallinen virtaus kehon lapi suorassa tai epasuorassa kosketuksessa
jannitteisten osien kanssal

Seurauksena voi olla sahkoisku, palovammoja tai kuolema.
> Sahkolaitteiden ja jannitteisten osien toita saa tehda vain koulutettu
ammattihenkilo.

> Kayta verkkoliitantaan ja kaikkiin muihinkin liitantoihin vain standardien
mukaisesti valmistettuja kaapeleita ja liittimia.

> Pyyda valmistajaa vaihtamaan vialliset sahkokomponentit valittdmasti.

> Tarkasta kaikki liitetyt kaapelit ja laiteliittimet saannollisesti. Korjaa puutteet,
esim. loysat litokset tai palaneet kaapelit valittomasti.

OHJE

Laitteen sisdosien vaurioituminen!
Jos avaat laitteen, takuu raukeaa.

» Ald avaa koteloa missaan olosuhteissa
» Anna vain laitevalmistajan suorittaa nama toimenpiteet
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Ohjelmistonasennus | Yleiskatsaus

Yleiskatsaus

Tama luku siséltaa kaikki tarkeat tietoja, joita tarvitaan laitteen VTC asianmukaiseen
kokoamiseen ja asentamiseen.

Ohjelmiston asentaminen

Asennustiedostojen lataaminen

Ennen kuin VTC voidaan asentaa, asennustiedosto on ladattava HEIDENHAIN-

sivustolta www.heidenhain.com.

> Lataa nykyinen versio:
www.heidenhain.com/service/downloads/software

0 Muuta valittua kategoriaa tarvittaessa.

> Siirry verkkoselaimesi latauskansioon.
> Pura ladatut tiedostot valiaikaiseen varastokansioon.
> Asennustiedostot puretaan véliaikaiseen varastokansioon.

Edellytysten tarkistaminen

HEIDENHAIN suosittelee tuotteen VTC kayttoon PC:t4, joka tayttda seuraavat
vahimmaisvaatimukset:

B Quad-Core-suoritin

. Tyomuisti 8 Gt RAM

= 0,5 Gt kiintolevytilaa noin 1 000 kuvalle

B Microsoft Windows 11 tai Microsoft Windows 10

Tuotteen VTC ja ajurien asentaminen

Jotta asennus voitaisiin suorittaa, sinun taytyy olla kirjautunut siséan
Microsoft Windowsissa jarjestelméanvalvojana.

Asenna VTC ja ajurit seuraavien toimenpiteiden mukaisesti:

Kaynnista jokainen asennustiedosto kaksoisnapsauttamalla.

Esiin tulee ohjattu asennustoiminto.

Hyvaksy lisenssiehdot.

Seuraa asennusohjelman ohjeita.

VTC tai ajurit asennetaan, ja tarvittaessa luodaan kuvake tyopoydalle.
Lopeta asennus napsauttamalla painiketta Valmis.

VTC tai ajurit asennettiin onnistuneesti.

V vV vV VvV VY
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Kayttoonotto | Yleiskatsaus

Yleiskatsaus

kamerajarjestelman VT 121 tai VT 122 ja ohjelmiston VTC valisen yhteyden.

Kameran ajurien maarittaminen

Jotta VTC tunnistaa kamerajarjestelman, se on konfiguroitava kayttamalla IDS
Camera Manager ohjainohjelmistoa.

Liitetty kamerajarjestelma maaritetaan seuraavalla tavalla:

>

vV vyYvyy VvV VvV vV

v

Kaynnista Microsoft Windows -kdynnistysvalikosta IDS Camera Manager -
ohjainohjelmisto.

Kamera on merkitty taulukkoon Camera list.

Napauta painiketta Automatic ETH configuration.

Maaritys suoritetaan automaattisesti ja vahvistetaan valintaikkunassa.
Taulukon Camera list sarakkeissa Free ja Avail. nakyy merkinta Yes.
Jos automaattinen maaritys epaonnistuu, menettele seuraavasti:
Napauta Expert mode.

Valintaikkuna IDS Camera Manager aukeaa.

Napauta painiketta Manual ETH configuration.

Syota kamerajarjestelman kiintea IP-osoite kenttaan Parameters.

0 Pyyda IT-asiantuntijaa syottamaan IP-osoite.

Napauta painiketta Close.

Kameran valinta

VTC pitaa valita asetuksista, jotta se voi ohjata kameraa.

v

Napauta paavalikossa Asetukset.

@

Napauta Anturit.
Napauta Kamera.

Valitse haluamasi kamera.
Valitse Activate.
VTC voi nyt kayttaa valittua kameraa.

v v vVvyvVvyy
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5.1 Perusteet

@ Katso koneen kayttoohjekirjaal

Koneen valmistajan on vapautettava tama toiminto kayttoon ja
mukautettava sita.

Ohjelmisto-optio Python (#46/#7-01-1) on vapautettava.

Ohjelmisto-optio Remote Desktop Manager (#133/#3-01-1) on
vapautettava.

o HEIDENHAIN takaa VTC-tyokiertojen toimivuuden vain silloin, kun
kameraan on asennettu HEIDENHAIN-kosketusjarjestelma.

Kamerapohjaisen tyokalun tarkastuksen kayttoa varten tarvitaan seuraavat
komponentit:

= VTC-ohjelmisto

Kameran ajurit

Python (#46/#7-01-1)

Remote Desktop Manager (#133/#3-01-1)

Laitteisto:

B HEIDENHAIN-kamerajarjestelma VT 121 tai VT 122 tarvikkeineen

= Ulkoinen tietokoneyksikko, jonka kayttojarjestelma on Windows 10 tai 11
m  Kosketusjarjestelma

Kaytto

Kamerapohjaisessa tyokalun tarkastuksessa voit kayttaa kuvia tyokalun visuaaliseen
valvontaan tietokoneen valityksella seka tarkistaa tyokalujen kuluneisuuden. Lisaksi
tyokalun rikkoutuminen voidaan havaita ennen koneistusta tai sen aikana. Voit

my0s mitata tyokalun ja maarittaa mittauksen perusteella tyokalun pituuden,

sateen, nurkan sateen ja karkikulman. Tyokierrot ovat kaytettavissa ohjauksessa
valittomasti VTC-ohjelmiston maarityksen jalkeen. VTC-ohjelmiston suorittamiseen
tarvitaan ulkoinen tietokoneyksikkd, jossa on Windows 10 -kayttojarjestelma.

Tyokalun visuaalisen tarkastuksen voi tehda lieriomaisilla jyrsimilla, pallojyrsimilla ja
torusjyrsimilla. Kameralla 2 voi tarkastella visuaalisesti myos poraa.

Ohjaus tunnistaa eri tyokalutyypit seuraavien tyokalunhallintaan syotettyjen tietojen

perusteella.

Tyokalun tyyppi R R2 T-ANGLE
Lieriomainen jyrsin >0 0 0
Pallojyrsin >0 = 0
Torusjyrsin >0 >0ja<R 0

Pora >0 0 >0
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Kasitteet

VTC:n yhteydessa kaytetadn seuraavia kasitteita:

Kasite Selvitys
Kamera 1 Paasaantoisesti sivulta kuvattu tyokalunakyma
Kamera 2 Paasaantoisesti alhaalta kuvattu tyokalunakyma

Yksittaiskuva

Yksittaiskuva on yksittaisen tyokalun teran taltiointi.

Panoraamakuva

Panoraamakuva on 360°-taltiointi tyokalusta, tarvit-
taessa tarkastustilassa.

Mosaiikkikuva

Mosaiikkikuva on alhaalta kuvattu taltiointi tyokalus-
ta kokonaisuudessaan.

Profiilikuva

Profiilikuva on taltiointi kaantoterapaloilla varustet-
tujen pallo- tai torusjyrsimen yksittaisista terista.

Tyokalun arviointi

Tyokalun arvioinnissa tallennetaan luodut kuvat.

Varmuuskorkeus

Varmuuskorkeus on maaritetty tyokiertoon. Se on
20,5 mm, ja se katsotaan kameran 2 peruspinnasta.

Terévyystaso/varmuusetai-
Syys

Teravyystaso on kameran keskelld. Varmuusetai-
syys kameraan on seuraava arvo, ja se katsotaan
kameran 1 peruspinnasta.

B VT 121=20,5mm
B VT 122=52mm
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VTC-tyokierroissa huomioitavaa

Kaikki VTC-tyokierrot ovat DEF-aktiivisia. Ohjaus siis suorittaa tyokierron
automaattisesti heti, kun se lukee tyokierron maarittelyn ohjelmanajon aikana.

@ Koneen valmistaja maarittaa syotot, paikoituksen ja kierrosluvun.

OHJE

Huomaa tormaysvaara!

Tormaysvaara, kun tyokalua paikoitetaan automaattisesti kameran eteen.
Kamera, kone ja tyokalu voivat vaurioitua.

> Tutustu koneen kayttoohjekirjaan.
> Aja ennen paikoitusta enimmaiskorkeuteen koodilla M140 MB MAX.

OHJE
Huomaa tormaysvaara!

Kameralla 1 tehtdvassa visuaalisessa tarkastuksessa tyokalu liikkuu ulommalle
tyokalun séteelle. Jos tydkalunvarren sade on suurempi kuin tyokalun sade, syntyy
tormaysvaara.

» Testaa NC-ohjelma tai ohjelmajakso kayttotavalla OHJELMANKULKU
YKSITTAISLAUSE.

OHJE

Huomaa tormaysvaara!

Jos olet kytkenyt karan kayttoon ennen tyokierron kutsua, ohjaus ei palauta tata
tilaa tyokierron lopussa, jos tyokierto keskeytetaan. Huomaa tormaysvaara!
> Tarkista kierrosluku tyokierron lopussa.

> Hae tyokalu tarvittaessa uudelleen haluamallasi kierrosluvulla tyokierron
kutsun jalkeen.

> Ohjelmoi karan kaynnistys NC-ohjelman keskeytyksen jalkeen.

OHJE

Huomaa tormaysvaara!

Jos tyokalua ei mitata visuaalisessa tarkastuksessa alareunastaan, syntyy
tormaysvaara!

> Mittaa tyokalu alareunasta.
> Mittaa ensin tyokalun pituus mittaustyokierrolla 627 tai 630.

OHJE

Huomaa tormaysvaara!

Jos todellinen tydkalun halkaisija on suurempi kuin mitattu tyokalun halkaisija,
kameran 1 kohdalla on térmaysvaara!

> Mittaa tyokalu ulommalta sateelta.
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® HEIDENHAIN suosittelee suorittamaan tyokierron tilassa FUNCTION MODE MILL.

= Valo tulee saataa optimaaliseksi, jotta tulokset ovat kayttokelpoisia. Valoa
saadetaan tyokierron 621 MANUAALINEN TARKASTUS avulla.

m  Kuvat on otettava siten, etta kiertoakselit ovat samassa asennossa ja kine-
matiikka on sama kuin silloin, kun kamera kalibroitiin. Koneen valmistaja voi
tarvittaessa maarittaa taman asennon tyokiertoihin.

5.1.1  VTC-tyokalutaulukko

Tallenna taulukkoon VTC-TOOLS.TAB tiedot, joita tarvitset yksittaiskuvien
toteuttamiseen. Taulukko on kansiossa TNC:\table\.

Lyh. Tiedot Valintaikkuna

T Tyokalun numero -
Tyokalun numero taulukosta TOOL.T

START-ANGLE Ensimmaisen teran karakulma Ensimmaisen teran karakul-
Voit maarittaa terien karakulmat tai syottaa ne ma

manuaalisesti tyokierrolla 624. Automaattisen terien
tunnistuksen edellyttama tyokalun vahimmaishalkai-
sijaon 1,9 mm.

TOOL-ID Tyokalun tunnusnumero TOOL-ID
Kayttaja voi tunnistaa tyokalun tunnusnumeron
perusteella tyokalun arvioinnissa.

Tunnusnumero koostuu kuluvasta paivamaaras-
ta ja aikaleimasta sekunnin tarkkuudella, esim.

20191014112159.
ANGLE-2 - Terien 2—32 karakulmat Teran 2 karakulma
ANGLE-32 Voit maarittaa terien karakulmat tai syottaa ne

manuaalisesti tyokierrolla 624.
REF-ANGLE Ryntokulma asteina Ryntokulma

Ryntokulmalla maaritetaan tyokalun sateelta R tai R2
piste, johon kamera tyokalussa tarkentaa. Talla arvol-
la on vaikutusta vain pallo- tai torusjyrsimia kaytet-
taessa.

Kayttoohjeet:

® Jos terat jakautuvat tasaisesti jyrsimen kehalle, tyokalutaulukkoon
riittaa yksi kulma seka terien lukumaara CUT.

B Teran karakulma voidaan maarittaa tyokierrolla 624 tai tyokalun esiase-
tuslaitteella ja syottaa manuaalisesti.

= Tyokalu pysyy tallennettuna, kunnes poistat sen manuaalisesti tai
korvaat sen tyokalulla, jolla on tdysin sama tyokalun numero T.
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Yleiskuvaus

Ohjauksessa on kaytettavissa tyokiertoja, joilla voit ohjelmoida
tyokalujen kamerapohjaisen valvonnan.
Toimi seuraavasti:

> Valitse painike TOUCH PROBE.

> Ohjaus nayttaa erilaiset tyokiertoryhmat.

> Valitse VTC.

Ohjaus sisaltaa seuraavat tyokierrot:

VTC-tyokierrot | Perusteet

Tyokierrot 620—624 ovat kaytettavissa kameran VT 121
ja VT 122 kanssa.

Tyokierrot 625-631 ovat kaytettavissa vain kameran VT
122 kanssa.

Tyo- Tyokierto
kierron
numero

620 VT-ASETUS
m  Kamerajarjestelman kalibrointi

Sivu

28

621 MANUAALINEN TARKASTUS
m Tyokalun tarkistus reaaliaikaisen kuvan avulla
® Valaistuksen saataminen
m Kameran 1 tai kameran 2 valinta

30

622 TALTIOINNIT
m  Kuvien automaattinen luonti ja tallennus
B Taltiointitilan valinta
m Kameran 1 ja/tai kameran 2 valinta

33

623 RIKKOVALVONTA
= Yksinkertainen rikkoutumisen tunnistus
= Kameran 1 valinta

37

624 TERAN KULMAN MITTAUS
m  Kaikkien terien automaattinen terakulman maaritys
m Kameran 2 valinta

40

625 VT-KALIBROINTI
m VT 122 -kameran kalibrointi referenssityokalulla

43

626 LAMPOTILAKOMPENSAATIO
m | ampdtilaan liittyvien poikkeamien kompensointi

45

m Referenssimittauksen tai vertailumittauksen suorittaminen

627 TYOKALUN PITUUS
® Tyokalun pituuden mittaus

48

m Tyokalun pituuden tai deltapituuden lisaaminen tyokalutaulukkoon

628 TYOKALUN SADE
m Tyokalun sateen mittaus

52

B Tyokalun sateen tai deltasateen lisadminen tyokalutaulukkoon

HEIDENHAIN | VTC | Kayttajan kasikirja | 11/2024



VTC-tyokierrot | Perusteet

Tyo- Tyokierto Sivu
kierron
numero
629 TYOKALUN SADE 2 56
® Nurkan sateen R2 mittaus
®  Pituuden ja sateen mukauttaminen nurkan sateen tuloksen perusteella
B Tyokalun pituuden ja sateen sekéa sateen R2 tai delta-arvojen lisdaminen
tyokalutaulukkoon
630 TYOKALUN MITTAUS 61
® Tyokalun pituuden ja sateen mittaus
m Tyokalun pituuden ja sateen tai delta-arvojen lisdaminen tyokalu-
taulukkoon
631 TYOKALUN KARJEN MITTAUS 64

= Tyokalun teoreettisen pituuden, poran lieriomaisen osan pituuden tai
karkikulman mittaus

® Tyokalun pituuden tai deltapituuden DL lisdaminen tyokalutaulukkoon
= Karkikulman lisdaminen tyokalutaulukkoon

HEIDENHAIN | VTC | Kayttédjan kasikirja | 11/2024

27




5.2

Kayttd

28

VTC-tyokierrot | Tyokierto 620 VT-ASETUS

Tyokierto 620 VT-ASETUS

HEIDENHAIN takaa tyokierron VT-ASETUS toimivuuden vain, jos kdytetaan
HEIDENHAIN-kosketusjarjestelmaa.

Tyokierrolla 620 VT-ASETUS voit maarittaa kamerajarjestelman asetukset
kosketusjarjestelman avulla.

Tyokierron aloituskohtana kaytetaan kameran ylapinnalla olevaa ympyran muotoista
kohtaa. Kosketusjarjestelma on esipaikoitettava manuaalisesti aloituskohdan
ylapuolelle.

>

Kalibroinnin aikana maaritetyt kamerajarjestelman koordinaatit ovat
konekoordinaatiston koordinaatteja.

Tyokierron kulku:

1
2

a N VvV V¥V W

Tyokierto keskeyttaa NC-ohjelman.

Ohjaus antaa valintaikkunassa huomautuksen siita, etta kosketusjarjestelman on
oltava oikeassa asennossa.

Manuaaliset toimenpiteet:

Asemoi kosketusjarjestelma ympyran paalle.

Paina painiketta NC-kayntiin, kun kosketusjarjestelma on oikeassa kohdassa.
Ohjaus koskettaa tyokalun akselilla ympyréaa.

Kosketusjarjestelma asemoituu nurkkapisteen Q624 viereisille sivuille ja skannaa
molemmat sivut.

Tyokierron lopussa kosketusjarjestelma siirtyy varmuuskorkeudelle.
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Ohjeet
= VTC:t4 ei voi suorittaa aktiivisesti toiminnon TYOSTOTASON KAANTO kanssa.
® Lisatietoja: "VTC-tyokierroissa huomioitavaa’, Sivu 24

5.2.1  Tyokiertoparametrit

Apukuva Parametri

Q623 Sivukameran X+ katsontakulma

Likimaarainen kulma (+/-10°) kameran 1 suunnasta paaak-
selilta X+ lahtien. Ohjaus maarittaa tarkan kulman kalibroin-
nin aikana.

Sisaansyotto: 0...360

Q624 Nurkan numero peruspisteelle

Nurkan numero maarittaa sivut, joita kosketaan.
Sisdansyotto: 1, 2, 3,4

Esimerkki
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5.3 Tyokierto 621 MANUAALINEN TARKASTUS

Kaytto
Tyokierrolla 621 MANUAALINEN TARKASTUS voidaan tarkastaa tyokalut
visuaalisesti ja sdataa valaistusta.
Tyokierron kulku:
1 Ohjaus ajaa tyokalun varmuuskorkeudelle ja asemoi sen valitun kameran eteen.

= Q620=1: Ohjaus siirtda tyckalun sen sateen ja varmuusetaisyyden verran
sivuun kamerasta 1. Paikka maaraytyy parametrin Q629 Ryntokulma
perusteella.

B Q620=2: Ohjaus asemoi tyokalun varmuuskorkeudelle kameran 2 ylapuolelle.

2 Lopuksi tyokierto kytkee mahdollisesti aktivoituneen karan pydrinnan pois
toiminnasta.

3 Voit jatkaa tydkiertoa valitsemalla NC-kayntiin.
4 Tyokierron lopussa ohjaus sijoittaa tyokalun varmuuskorkeudelle.

5 Jos karan pyorinta on aktivoitunut ennen tyokierron kutsua, ohjaus palauttaa
taman tilan tyokierron lopussa.

Lisatietoja: "VTC-tyokierroissa huomioitavaa®, Sivu 24

Puhdistustoiminto

®  Ennen tyokierron alkua kummankin kameran edessa olevat paineilmasuuttimet
aktivoituvat kahden sekunnin ajaksi.

® Tyokalua puhdistetaan paineilmalla sekunnin ajan ennen tyokierron
MANUAALINEN TARKASTUS alkua.
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Ohjeet

Tyokalua koskevia huomautuksia

Taltiointi sivulta — kamera 1

Tyokalun tyyppi Tyokalun vahim-  Tyokalun R2
maishalkaisija enimmaishalkai-
sija
Pora 0,2 mm 32mm -
Varsijyrsin 0,2 mm Ei rajoitusta -
Pallojyrsin 0,2 mm 32mm -
Torusjyrsin 0,2 mm 32 mm <=16 mm
Taltiointi alhaalta — kamera 2
Tyokalun tyyppi Tyokalun vahim-  Tyokalun R2
maishalkaisija enimmaishalkai-
sija
Pora 0,2 mm 32mm -
Varsijyrsin 0,2 mm Ei rajoitusta -
Pallojyrsin 0,2 mm 32mm -
Torusjyrsin 0,2 mm 32 mm <=16 mm

m  Seuraavat arvot on tallennettava tyokalutaulukkoon tyokaluittain:

= R
"L

m Lisatietoja: "VTC-tyokierroissa huomioitavaa’, Sivu 24
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5.3.1  Tyokiertoparametrit

Apukuva Parametri

Q620 Kameran valinta
Kameran 1 tai 2 valinta:
1. Kamera 1 — Reaaliaikainen kuva tyokalusta sivulta

2: Kamera 2 — Reaaliaikainen kuva tyokalusta alhaalta
Sisaansyotto: 1, 2
Q629 Ryntokulma R/R2

Ryntokulmalla maaritetaan tyokalun sateelta piste, johon
kamera tyokalussa tarkentaa.

>=1: Ohjaus keskittaa yksittaiset terat maaritettyyn ryntokul-
maan.

0: Ei ryntopistetta, ohjaus keskittaa tyokalun alemman teran.
-1: Arvo REF-ANGLE VTC-tyokalutaulukosta.

Talla parametrilla on vaikutusta vain pallo- tai torusjyrsimia
kaytettdessa.

Syotto: -1...90

Q620 =1

P

Esimerkki

|
N
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|_l‘

J
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5.4 Tyokierto 622 TALTIOINNIT

Kaytto

Tyokierrolla 622 TALTIOINNIT voit luoda tyokalusta kuvia ja arkistoida ne.
Tyokierron kulku:

1

Ohjaus ajaa tyokalun varmuuskorkeudelle ja asemoi sen valitun kameran eteen:

= Q620=1: Ohjaus siirtda tyckalun sen sateen ja varmuusetaisyyden verran
sivuun kamerasta 1.

B Q620=2: Ohjaus asemoi tyokalun varmuuskorkeudelle kameran 2 ylapuolelle.

Karan pyorinta pysahtyy tai hidastuu parametrin Q621 mukaisesti:
m  Panoraamakuva kamerassa 1: karan pyorinta hidastuu

B Panoraamakuva kamerassa 2: karan pyorinta pysahtyy

B Yksittaiskuva: karan pyorinta pysahtyy

Tyokierto luo halutut kuvat

B Jos Q622 eiole 0, ohjaus luo useita kuvia useille tarkennustasoille sateen R2
mukaisesti.

Kuvat tallennetaan VTC-ohjelmiston tyokalun arvioinnissa maaritettyyn ulkoisen
tietokoneyksikon alakansioon.

Tyokierron lopussa ohjaus sijoittaa tyokalun varmuuskorkeudelle.

Jos karan pyorinta on aktivoitunut ennen tyokierron kutsua, ohjaus palauttaa
taman tilan tyokierron lopussa.

Puhdistustoiminto

Ohjeet

Ennen tydkierron alkua kummankin kameran edessa olevat paineilmasuuttimet
aktivoituvat kahden sekunnin ajaksi.

Tyokalua puhdistetaan paineilmalla sekunnin ajan ennen kuvan ottamista.

Yksittaiskuvan aikana jokaista tarvittavaa teraa puhdistetaan puolen sekunnin
ajan paineilmalla.

Panoraamakuvan aikana tyokalu puhdistetaan lyhyesti paineilmalla kuvaamisen
alkaessa.

Yksittaiskuvia ohjelmoitaessa terien karakulmat on tallennettava taulukkoon
VTC-TOOLS.TAB.

Lisatietoja: "VTC-tyokalutaulukko', Sivu 25

Profiilinakyma on tarkoitettu pallo- tai torusjyrsimille, joissa on kdantoterapalat
ilman kiertoa.

Kameran 1 panoraamakuva soveltuu lieriomaisille jyrsimille.

Kun maaritat kameraan 2 mosaiikkikuvan, kamera ottaa useita kuvia tyokalun
alapuolelta ja yhdistaa ne teravaksi kuvaksi automaattisesti.

Tyokierrolla 622 luotava panoraama vaatii VTC-option.
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Tyokalua koskevia huomautuksia

Taltiointi sivulta — kamera 1

VTC-tyokierrot | Tyokierto 622 TALTIOINNIT

Tyokalun tyyppi Tyokalun vahim-  Tyokalun R2
maishalkaisija enimmaishalkai-
sija
Pora 0,2 mm 32mm -
Varsijyrsin 0,2 mm Ei rajoitusta -
Pallojyrsin 0,2 mm 32mm -
Torusjyrsin 0,2 mm 32 mm <=16 mm
Taltiointi alhaalta — kamera 2
Tyokalun tyyppi Tyokalun vahim-  Tyokalun R2
maishalkaisija enimmaishalkai-
sija
Pora 0,2 mm 32mm -
Varsijyrsin 0,2 mm Ei rajoitusta -
Pallojyrsin 0,2 mm 32mm -
Torusjyrsin 0,2 mm 32 mm <=16 mm

m  Seuraavat arvot on tallennettava tyokalutaulukkoon tyokaluittain:

R
L
R2

T-ANGLE

m Lisatietoja: "VTC-tyokierroissa huomioitavaa', Sivu 24

CUT - Tata tietoa ei tarvita panoraamakuvissa.
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5.4.1  Tyokiertoparametrit

Apukuva

% Q620 =2

Q620 =3 Q620 =4

Q621 =0 ] ]
Q621 = 1 D:[] ]
Q621 = 2 ] .,-EE_,.
Q621 =3 D:[] .:-EE_..
Q622 =0 Q622 = 1 Q622 = 2
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Parametri

QS610 Tyon merkinta
Kansion nimi, johon kuvat tallennetaan tyokalun arvioinnissa.
Sisdansyotto: Maks. 255 merkkia

Q620 Kameran valinta

Kameran 1 tai 2 valinta:

1. kameran 1 kuva

2: kameran 2 kuva

3: ensin kameran 1 kuva ja sitten kameran 2 kuva
4: ensin kameran 2 kuva ja sitten kameran 1 kuva
Sisdansyotto: 1,2, 3,4

Q621 Taltiointitilan valinta

Yksittais-, panoraama- tai mosaiikkikuvan valinta:

0: yksittaiskuva kamerasta 1, yksittaiskuva kamerasta 2

1: panoraamakuva kamerasta 1, yksittaiskuva kamerasta 2
2: yksittaiskuva kamerasta 1, mosaiikkikuva kamerasta 2

3: panoraamakuva kamerasta 1, mosaiikkikuva kamerasta 2
Sisaansyotto: 0, 1, 2, 3

Q622 Nakyman valinta
Tasokuvauksen tai teran profiilin taltioinnin valinta. Tama

toimenpide toistuu jokaisen maaritetyn yksittaisen teran
kohdalla.

0: Yksittaisen teran tasokuvaus. Kun Q629=0, kamera ottaa
yksittaisista terista useita kuvia eri tarkennustasoilla. VTC-
ohjelmisto koostaa yksittaisista kuvista yhden teravan kuvan.
1: Profiilinakyma — Ohjaus kaantaa tyokalua 90° ja siirtaa
sita niin, etta kamera tarkentaa teran profiiliin. Kamera luo
kuvan teran koko profiilista. Jos profiilista ei voida muodos-
taa kuvaa yhdella taltioinnilla, ohjaus siirtaa tyokalua koneis-
tustasolla ja luo yksittaisen teran profiilista useita kuvia.
VTC-ohjelmisto koostaa yksittaisista kuvista yhden kuvan.

2: Kamera ottaa yksittaisista terista tasokuvan ja lopuksi
profiilikuvan. Katso tilat 0 ja 1.

Parametrilla on vaikutusta vain kamerassa 1.
Sisaansyotto: 0, 1, 2
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Apukuva Parametri

Q629 Ryntokulma R/R2

Ryntokulmalla maaritetaan tyokalun sateelta piste, johon
kamera tyokalussa tarkentaa.

>=1: Ohjaus keskittaa yksittaiset terat maaritettyyn ryntokul-
maan.

0: Ei ryntopistetta, ohjaus keskittda tyokalun alemman teran.
-1: Arvo REF-ANGLE VTC-tyokalutaulukosta.

Talla parametrilla on vaikutusta vain pallo- tai torusjyrsimia
kaytettaessa.

Syétts: -1...90

Esimerkki
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5.5

Kaytto

Tyokierto 623 RIKKOVALVONTA

Tyokierrolla 623 RIKKOVALVONTA voidaan tunnistaa tyokalun rikkoutuminen.
Ohjaus tallentaa tuloksen parametriin Q601. Rikkovalvonta voidaan suorittaa
lieriomaisilla jyrsimilla, porilla seka pallo- ja torusjyrsimilla.

Tyokierron kulku:

1 Ohjaus ajaa tyokalun varmuuskorkeudelle ja asemoi sen sitten kameran 1 viereen
tyokalun ulommalle sateelle + varmuusetaisyydelle.

2 Ohjaus kytkee karan toimintaan.

3 VTC-ohjelmisto vertaa rikkovalvonnan arvoa ohjauksen arvoon LBREAK ja
tarkistaa, onko tyokalu rikkoutunut vai ei. Ohjaus tallentaa tuloksen parametriin
Q601.

4 Tyokierron lopussa ohjaus sijoittaa tyokalun varmuuskorkeudelle.

5 Jos karan pyorinta on aktivoitunut ennen tyokierron kutsua, ohjaus palauttaa
taman tilan tyokierron lopussa.

Ohjaus liikkuu pallo- tai torusjyrsimia tai poria kaytettaessa lahemmas
kameraa kuin lieriomaisia jyrsimia kaytettaessa:

B Pallojyrsin: mitan R verran lahemmas kameraa
B Torusjyrsin: mitan R2 verran lahemmas kameraa
B Pora: mitan R verran lahemmas kameraa

Tulosparametri Q601:

Tulos Merkitys

-1 Tulosta ei voitu maarittaa
0 Tyokalu ei rikki

2 Tyokalu rikki

Puhdistustoiminto

B Ennen tyokierron alkua kummankin kameran edessa olevat paineilmasuuttimet
aktivoituvat kahden sekunnin ajaksi.

= Tyokalua puhdistetaan suoraan paineilmalla sekunnin ajan ennen kuvan
ottamista.
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Ohjeet

@ Koneen valmistaja maarittas, lukitaanko tyokalu rikkoutumisen yhteydessa.

®  Jos tyokalutaulukkoon tallennetaan LBREAK, rikkovalvonta voidaan suorittaa
tyokalulle.

Tyokalua koskevia huomautuksia

Rikkovalvonta

Tyokalun tyyppi Tyokalun vdahim-  Tyokalun R2
maishalkaisija enimmaishalkai-
sija
Pora 0,5mm 32 mm -
Varsijyrsin 0,5 mm Ei rajoitusta -
Pallojyrsin 0,5 mm 32 mm -
Torusjyrsin 0,5mm 32 mm <=16 mm

B Seuraavat arvot on tallennettava tyokalutaulukkoon tyokaluittain:
= R
B L
= R2
= LBREAK
® Lisatietoja: "VTC-tyokierroissa huomioitavaa', Sivu 24

5.5.1  Tyokiertoparametrit

Apukuva Parametri

Tyokierto 623 ei kasita tyokiertoparametreja. Paata tyokier-
ron maaritys painikkeella END.

Esimerkki
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5.5.2 Mahdolliset kyselyt

= Q601 =-1:Eitulosta

= Q601 =0: Tyokalu ei rikki

B Q601 = 2: Tyokalu rikki

Esimerkki parametrin Q601 kyselysta:

Aihion maarittely lierioksi
Jyrsintakayton aktivointi

Tyokierron 623 maaritys

Jos parametri Q601 = -1, siirrytaan aliohjelmaan LBL 20
Jos parametri Q601 = 0, siirrytaan aliohjelmaan LBL 21
Jos parametri Q601 = +2, siirrytaan aliohjelmaan LBL 22
Koneistuksen ohjelmointi

LBL 22: n maaritys
Ohjelman pysaytys, kayttaja voi tarkistaa tyokalun
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Kaytto

Ohjeet

40

VTC-tyokierrot | Tyokierto 624 TERAN KULMAN MITTAUS

Tyokierto 624 TERAN KULMAN MITTAUS

Tyokierrolla 624 TERAN KULMAN MITTAUS terien karakulmat maaritetaan
automaattisesti. Ohjaus lisaa nama taulukkoon VTC-TOOLS.TAB.

Lisatietoja: "VTC-tyokalutaulukko", Sivu 25

Terien karakulmia tarvitaan esipaikoitukseen tyokierrossa 621 seka yksittais-
ja profiilikuviin tyokierrossa 622. Siksi tyokiertoa 624 suositellaan jokaiselle
kaytettavalle tyokalulle.

Tyokierron kulku:

Ohjaus siirtaa tyokalun varmuuskorkeudelle ja ajaa sitten kameran 2 ylapuolelle.
Jos karan pyaorinta on aktivoitu, ohjaus pysayttaa taman liikkkeen.

Tyokierto madrittaa terien karakulmat automaattisesti.

Karakulmat lisataan taulukkoon VTC-TOOLS.TAB.

Tyokierron lopussa ohjaus sijoittaa tyokalun varmuuskorkeudelle.

Jos karan pyérinta on aktivoitunut ennen tyokierron kutsua, ohjaus palauttaa
taman tilan tyokierron lopussa.

o o hAWON

Puhdistustoiminto

B Ennen tyokierron alkua kummankin kameran edessa olevat paineilmasuuttimet
aktivoituvat kahden sekunnin ajaksi.

= Tyokalua puhdistetaan suoraan paineilmalla sekunnin ajan ennen kuvan
ottamista.

® Terien karakulmien maarityksen aikana jokaista seuraavaa teraa puhdistetaan
puolen sekunnin ajan paineilmalla.

B Terien karakulma voidaan maarittaa vain lieriomaisia jyrsimia ja pallo- tai torus-
jyrsimia kaytettaessa.

= Optimaaliseen terien tunnistukseen HEIDENHAIN suosittelee ohjelmoimaan
pallo- tai torusjyrsimille parametriin Q629 Ryntokulma arvon valilta +30° ... +60°.

B Lisatietoja: "VTC-tyokierroissa huomioitavaa’, Sivu 24
Tyokalua koskevia huomautuksia

Kuva alhaalta — kamera 2

Tyokalun tyyppi Tyokalun vdhim-  Tyokalun R2
maishalkaisija enimmaishalkai-
sija
Varsijyrsin 1,9 mm Ei rajoitusta
Pallojyrsin 1,9 mm 32 mm
Torusjyrsin 1,9 mm 32 mm <=16 mm

B Seuraavat arvot on tallennettava tyokalutaulukkoon tyokaluittain:
= R
m L
= R2
= CUT
m Lisdtietoja: "VTC-tyokierroissa huomioitavaa', Sivu 24
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5.6.1  Tyokiertoparametrit

Apukuva Parametri

Q625 Uuden tyokalutunnuksen luovutus

Tyokalulle on maaritettava tunnusnumero, jotta se voidaan
tunnistaa tyokalun arvioinnissa. Siten tyokalut erottaa toisis-
taan. Tyokalujen tunnusnumerot tallennetaan taulukkoon
VTC-TOOLS.TAB.

0: Jos tyokalulla on jo tunnusnumero, ohjaus kayttaa sita.
Jos tunnusnumeroa ei ole, ohjaus luo aktiivisena olevalle
tyokalulle uuden rivin ja tunnusnumeron.

1: Ohjaus luo tyokalun tunnusnumeron pakotetusti. Jos
kyseisella tyokalulla on jo tunnusnumero, se korvataan
uudella.

Sisdansyotto: 0, 1
Lisatietoja: "VTC-tyokalutaulukko", Sivu 25
Q629 Ryntokulma R/R2

Ryntokulmalla maaritetaan tyokalun sateelta R tai R2 piste,
johon kamera tyokalussa tarkentaa ja jossa terien tunnistus
suoritetaan.

>=1: Ohjaus keskittaa yksittaiset terat maaritettyyn ryntokul-
maan.

Ohjaus tallentaa tdman arvon VTC-tyokalutaulukon sarakkee-
seen REF-ANGLE.

Talla parametrilla on vaikutusta vain pallo- tai torusjyrsimia
kaytettdessa.

Syétts: 1...90

Esimerkki
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5.7 Mittaustyokiertojen perusteet

5.7.1 Yleista

VTC-mittaustyokierroilla tyokalut mitataan automaattisesti. Pituudet, séteet,
nurkkien sateet, karkikulmat tai korjausarvot tallennetaan tyokalutauluun, ja ne
otetaan huomioon seuraavissa koneistuksissa.

Jotta tyokalujen todelliset arvot voitaisiin maarittaa tarkasti, on kamera kalibroitava.
Muuten ohjaus ei voi maarittaa tarkkoja mittaustuloksia.

Ohjauksessa on kaytettavissa tyokierto 625 VT-KALIBROINTI.

Lisaksi kaytettavissa on tyokierto 626 LAMPOTILAKOMPENSAATIO. Sen avulla
voidaan ehkaista ei-toivottuja lampdtilan vaikutuksia koneeseen ja kompensoida
lampotilaan liittyvia poikkeamia. Lampatilapoikkeamat voivat ilmeta esimerkiksi
akselisiirtymina.

Kameran kalibrointiin ja lampdtilakompensaation maaritykseen tulee kayttaa
HEIDENHAIN-referenssityokalua.

Tyokalun mittaamiseen on valittavissa seuraavat tyokierrot:
m Tyokierto 627 TYOKALUN PITUUS

B Tyokierto 628 TYOKALUN SADE

m Tyokierto 629 TYOKALUN SADE 2

m Tyokierto 630 TYOKALUN MITTAUS

B Tyokierto 631 TYOKALUN KARJEN MITTAUS

Tyokalun mittauksen tyokierron kulku

1 Esipaikoitus

2 Mittaus ensimmaisessa mittausasemassa

o Ohjaus tekee yhdessa mittausasemassa kaksi mittausta. Toisessa
mittauksessa ohjaus siirtaa tyokalua pikselin verran. Naiden kahden
arvon perusteella ohjaus maarittaa enimmaisarvon ja jatkaa talla
arvolla.

3 Mittausten toistot tarvittaessa
4 Lisaa mittausasemia tarvittaessa
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5.8

Kaytto

Tyokierto 625 VT-KALIBROINTI

HEIDENHAIN takaa tyokierron VT-KALIBROINTI toimivuuden vain, jos
kaytetaan HEIDENHAIN-kalibrointityokalua VT 122.

Kalibrointityokalun voi tilata lisdvarusteena HEIDENHAINilta.

Tyokierrolla 625 VT-KALIBROINTI kalibroidaan kamerajarjestelma VT 122
kayttamalla referenssityokalua.

Kalibroinnin aikana maaritetyt kamerajarjestelman koordinaatit ovat
konekoordinaatiston koordinaatteja.

Alkuehdot

Kameran asetukset on maaritettava ennen tyokierron suorittamista. Tata varten
ohjauksessa on kaytettavissa seuraava tyokierto:

® Tyokierto 620 VT-ASETUS

Tyokierron kulku

1 Ohjaus ajaa referenssityokalun varmuuskorkeudelle ja asemoi sen kameran
1 teravyystasolle. Referenssityokalussa tarkennetaan ulompaan tyokalun
sateeseen.

2 Ohjaus kytkee karan toimintaan.
Ohjaus asemoi referenssityokalun kameran eteen arvon L-OFFS perusteella.

4 Ohjaus suorittaa kameran ensimmaisen kalibroinnin tyokalun sateen perusteella.
Ohjaus suorittaa kalibroinnin useaan kertaan sen mukaan, mita parametriin Q633
TOISTOMITTAUKSET on maaritetty.

5 Ohjaus asemoi referenssityokalun kameran eteen tyokalutaulukosta saamiensa
parametrin R-OFFS ja pituuden L arvojen perusteella.

6 Ohjaus suorittaa kameran toisen kalibroinnin tyokalun akselin perusteella. Ohjaus
suorittaa kalibroinnin useaan kertaan sen mukaan, mita parametriin Q633 TOIS-
TOMITTAUKSET on maaritetty.

7 Tyokierron lopussa ohjaus sijoittaa tyokalun varmuuskorkeudelle.

8 Jos karan pyorinta on aktivoitunut ennen tyokierron kutsua, ohjaus palauttaa
taman tilan tyokierron lopussa.

Lisatietoja: "VTC-tyokierroissa huomioitavaa", Sivu 24

w

Puhdistustoiminto

B Ennen tyokierron alkua kummankin kameran edessa olevat paineilmasuuttimet
aktivoituvat kahden sekunnin ajaksi.

= Tyokalua puhdistetaan sekunnin ajan paineilmalla ennen ensimmaista mittausta
ja aina ennen jokaista toistomittausta.
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VTC-tyokierrot | Tyokierto 625 VT-KALIBROINTI

VTC:t4 ei voi suorittaa aktiivisesti toiminnon TYOSTOTASON KAANTO kanssa.

Jos hajontatoleranssi ylittyy, ohjaus keskeyttaa mittauksen ja antaa virheil-
moituksen.

Mittausasema maaritetaan arvoilla R-OFFS ja L-OFFS.

‘ R-OFFS

L-OFFS !

* R-OFFS
R

Y

Tyokierto hakee tyokalun sen sateen ja pituuden perusteella. Tyokierto jatkaa
hakua, kunnes RBREAK tai LBREAK ylittyy. Kun arvo ylittyy, ohjaus antaa virheil-
moituksen.

m Lisatietoja: "VTC-tyokierroissa huomioitavaa', Sivu 24

Tyokalua koskevia huomautuksia

= Referenssityokalu ei saa olla pora tai pallojyrsin.

= Referenssityokalulle on méaaritettava seuraavat arvot tyokalutaulukkoon:
B PituusL

B SadeR

® Siirtyma L-OFFS

® Siirtyma R-OFFS

Referenssityokalu ei saa olla tallentanut korjausarvoja DL ja DR.

Tyokiertoparametrit

Apukuva Parametri

Lukumaara, jonka verran tyokierto toistaa mittauksia yhdes-
sa mittausasemassa.

Sisaansyotto: 0...10
Q634 Sallittu hajontatoleranssi?
Hajontatoleranssin sy6tto

Kun mittausten toistot Q633>0, ohjaus tarkistaa, ovatko
mittaukset hajontatoleranssin sisalla.

Sy6tto: 0.001...0.099

Esimerkki
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5.9

Kaytto

Tyokierto 626 LAMPOTILAKOMPENSAATIO

Tarkkuusvaatimukset kasvavat varsinkin viiden akselin koneistuksessa.
Monimutkaisia kappaleita on pystyttava valmistamaan paitsi mittatarkasti myos
suurella toistotarkkuudella ja viela pitkalla aikajaksolla.

Tyokierron 626 LAMPOTILAKOMPENSAATIO avulla voidaan ehkaista ei-toivottuja
lampaotilan vaikutuksia koneeseen ja kompensoida lampdtilaan liittyvia poikkeamia.
Lampotilapoikkeamat voivat ilmeta esimerkiksi akselisiirtymina.

Poikkeamien kompensointia varten pitaa ensin maarittaa referenssityokalulla
tehtava referenssimittaus. Referenssimittaus vastaa koneen nykyista tilaa.

Jos haluat tarkkailla ja torjua lampétilan vaikutuksia ajan saatossa, voit suorittaa
referenssimittaukselle vertailumittauksen. Ohjaus kompensoi poikkeaman
kamerassa automaattisesti seuraavissa mittauksissa tyokierroilla 627-631.
Lisaksi ohjaus tallentaa poikkeamat tulosparametreihin Q115-Q117. Voit kayttaa
niita uudelleen NC-ohjelmassa ja laskea esimerkiksi nykyisen nollapisteen.
Lampotilakompensaatio pysyy aktiivisena, kunnes suoritat uudelleen tyokierron
626 LAMPOTILAKOMPENSAATIO tai tyokierron 625 VT-KALIBROINTI. Ohjauksessa
nakyy varoitus, kun ohjaus kaynnistetaan uudelleen ja lampaotilakompensaatio on
aktiivinen.

Madritetyt kamerajarjestelman koordinaatit ovat konekoordinaatiston
koordinaatteja.

Alkuehdot

Ennen tyokierron suorittamista on maaritettava kameran asetukset ja kalibroitava
kamera. Tata varten ohjauksessa on kaytettavissa seuraavat tyokierrot:

® Tyokierto 620 VT-ASETUS
B Tyokierto 625 VT-KALIBROINTI

HEIDENHAIN | VTC | Kayttajan kasikirja | 11/2024

45



Ohjeet

46

VTC-tyokierrot | Tyokierto 626 LAMPOTILAKOMPENSAATIO

Tyokierron kulku

1

Ohjaus ajaa referenssityokalun varmuuskorkeudelle ja asemoi sen kameran
1 teravyystasolle. Referenssityokalussa tarkennetaan ulompaan tyokalun
sateeseen.

2 Ohjaus kytkee karan toimintaan.
3 Ohjaus asemoi referenssityokalun kameran eteen tydkalutaulukosta saamiensa
arvojen R-OFFS ja L-OFFS perusteella.
4 Ohjaus mittaa tyokalun.
5 Ohjaus suorittaa mittauksen useaan kertaan sen mukaan, mita parametriin Q633
TOISTOMITTAUKSET on madritetty.
6 Tyokierron lopussa ohjaus sijoittaa tyokalun varmuuskorkeudelle.
7 Jos karan pyorinta on aktivoitunut ennen tyokierron kutsua, ohjaus palauttaa
taman tilan tyokierron lopussa.
8 Ohjaus tallentaa mitatut akselisiirtymat referenssimittaukseen nahden seuraaviin
Q-parametreihin:
Q-parametrin Merkitys
numero
Q115 Poikkeama referenssimittaukseen nahden konekoordinaatis-
ton X-akselilla
Q116 Poikkeama referenssimittaukseen nidhden konekoordinaatis-
ton Y-akselilla
Q117 Poikkeama referenssimittaukseen nahden konekoordinaatis-

ton Z-akselilla

Lisatietoja: "VTC-tyokierroissa huomioitavaa", Sivu 24

Puhdistustoiminto

Ennen tyokierron alkua kummankin kameran edessa olevat paineilmasuuttimet
aktivoituvat kahden sekunnin ajaksi.

Tyokalua puhdistetaan sekunnin ajan paineilmalla ennen ensimmaista mittausta
ja aina ennen jokaista toistomittausta.

VTC:t4 ei voi suorittaa aktiivisesti toiminnon TYOSTOTASON KAANTO kanssa.

Jos hajontatoleranssi ylittyy, ohjaus keskeyttaa mittauksen ja antaa virheil-
moituksen.

Mittausasema maaritetaan arvoilla R-OFFS ja L-OFFS.

‘ R-OFFS

L-OFFS ‘ %
A R-OFFS ﬁ

Lisdtietoja: "VTC-tyokierroissa huomioitavaa", Sivu 24
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Tyokalua koskevia huomautuksia

m Referenssityokalu ei saa olla pora tai pallojyrsin.
m Referenssityokalulle on maaritettava seuraavat arvot tyokalutaulukkoon:

= PituusL
B SiddeR
® Siirtyma L-OFFS
m Siirtyma R-OFFS

m Referenssityokalu ei saa olla tallentanut korjausarvoja DL ja DR.

5.9.1  Tyokiertoparametrit

Apukuva Parametri
0630=0 0630 =1 Q630 Kompensaation tila (0-1)?
Tilan valinta:
Ve 0: Referenssimittaus — koneen nykyisen tilan maarittaminen.
7 1: Referenssimittauksen vertailumittaus — poikkeamien
S — :

Esimerkki

madritys referenssimittaukseen nahden, esim. akselisiirty-
ma.

Sisaansyotto: 0, 1

Lukumaara, jonka verran tyokierto toistaa mittauksia yhdes-
sa mittausasemassa.

Sisaansyotto: 0...10

Q634 Sallittu hajontatoleranssi?
Hajontatoleranssin sy6tto

Kun mittausten toistot Q633>0, ohjaus tarkistaa, ovatko
mittaukset hajontatoleranssin sisalla.

Sy6tto: 0.001...0.099
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5.10 Tyokierto 627 TYOKALUN PITUUS

Kaytto
Tyokierrolla 627 TYOKALUN PITUUS madritetdaan tyokalun pituus.

Alkuehdot

Ennen tyokierron suorittamista on maaritettava kameran asetukset ja kalibroitava
kamera. Tata varten ohjauksessa on kaytettavissa seuraavat tyokierrot:

® Tyokierto 620 VT-ASETUS
B Tyokierto 625 VT-KALIBROINTI

Tyokierron kulku

1 Ohjaus ajaa tyokalun varmuuskorkeudelle ja asemoi sen kameran 1 tera-
vyystasolle. Tyokalussa tarkennetaan ulompaan tyokalun sateeseen.

2 Ohjaus kytkee karan toimintaan.

3 Ohjaus asemoi tyokalun kameran eteen tyokalutaulukosta saamansa arvon R-
OFFS mukaisesti.

4 Ohjaus suorittaa ensin alkumittauksen parametrin Q639 maarityksen mukaisesti.
5 Ohjaus mittaa tyokalun.

6 Ohjaus suorittaa mittauksen useaan kertaan sen mukaan, mita parametriin Q633
TOISTOMITTAUKSET on maaritetty.

7 Tyokierron lopussa ohjaus sijoittaa tyokalun varmuuskorkeudelle.

8 Jos karan pyorinta on aktivoitunut ennen tyokierron kutsua, ohjaus palauttaa
taman tilan tyokierron lopussa.

9 Ohjaus tallentaa maaritetyn arvon ja tilan seuraaviin Q-parametreihin:

Q-parametrin Merkitys

numero

Q115 Poikkeama nykyisesta tyokalun sateesta - deltapituus DL +
mitattu poikkeama

Q601 Tyokalun tila:

= -1 = Mittaus epaonnistui

® 0= Mittaus OK

® 1 = Kulumistoleranssi saavutettu
m 2 = Tyokalurikko

Lisatietoja: "VTC-tyokierroissa huomioitavaa", Sivu 24

Puhdistustoiminto

B Ennen tyokierron alkua kummankin kameran edessa olevat paineilmasuuttimet
aktivoituvat kahden sekunnin ajaksi.

= Tyokalua puhdistetaan sekunnin ajan paineilmalla ennen ensimmaista mittausta
ja aina ennen jokaista toistomittausta.
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Tyokalujen mittaus, jos pituus on 0

@ Katso koneen kayttoohjekirjaal

Koneen valmistaja voi maarittaa tyokalun enimmaispituuden taulukkoon
VTC.tab tyokalun mittaustyokiertoja varten.

o HEIDENHAIN suosittelee maarittamaan tyokaluille niiden todelliset pituudet
aina kun mahdollista.

Tyokierrolla tydkalun pituus mitataan automaattisesti. Voit mitata myos
tyokaluja, joiden pituudeksi L on maaritetty O tyokalutaulukkoon. Tata varten
koneen valmistajan on maaritettava tyokalun enimmaispituuden arvo. Lisaksi
tyokalutaulukkoon on merkittava sade R, R2 (jos saatavana) ja T-ANGLE (jos
saatavana). Ohjaus kaynnistaa haun, jonka aikana tyokalun todellinen pituus
maaritetaan karkeasti ensimmaisessa vaiheessa. Lopuksi tehdaan tarkka mittaus.

OHJE

Huomaa tormaysvaara!

Jos koneen valmistaja ei maarita tyokalun enimmaispituutta, tyokalun hakua
ei tehda. Ohjaus paikoittaa tyokalun alustavasti pituuden arvolla 0. Huomaa
tormaysvaara!

> Katso koneen kayttdohjekirjaa.
> Maarita tyokaluille niiden todellinen pituus L.

OHJE

Huomaa tormaysvaara!

Jos tyokalun pituus on suurempi kuin on koneen valmistajan maarittama
enimmaispituus, syntyy tormaysvaara.

> Katso koneen kayttoohjekirjaa.

Ohjeet

VTC:t4 ei voi suorittaa aktiivisesti toiminnon TYOSTOTASON KAANTO kanssa.

Jos hajontatoleranssi ylittyy, ohjaus keskeyttaa mittauksen ja antaa virheil-
moituksen.

= Mittausasema maaritetaan arvolla R-OFFS.

‘ R-OFFS

R-OFFS

m Lisatietoja: "VTC-tyokierroissa huomioitavaa’, Sivu 24
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Tyokalua koskevia huomautuksia

Pituuden mittaus

Tyokalun tyyppi Tyokalun vahim-  Tyokalun R2
maishalkaisija enimmaishalkai-
sija
Pora Tmm 32mm -
Varsijyrsin Tmm 100 mm -
Pallojyrsin Tmm 32mm -
Torusjyrsin Tmm 32 mm <=16 mm

m Seuraava arvo on tallennettava tyokalutaulukkoon tydkalutyypeittain:
mL
= R
= R2
= LTOL
= R-OFFS
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5.10.1 Tyokiertoparametrit

Apukuva Parametri
Q632 Tyokalumittauksen tila (0-2)?
Tyokierrossa on seuraavanlaiset mahdollisuudet kirjata
maaritetty pituuden arvo tyokalutaulukkoon tai Q-paramet-
riin:
0: Ohjaus siirtda arvon sarakkeeseen L. Ohjaus palauttaa
olemassa olevan delta-arvon sarakkeeseen DL.
1: Ohjaus lisda delta-arvon sarakkeeseen DL seka paramet-
riin Q115. Ohjaus maarittaa delta-arvon vertaamalla mitat-
tua tyokalun pituutta ja tyokalutaulukkoon merkittya tydkalun
pituutta toisiinsa. Ohjaus valvoo kulumis- ja rikkotoleranssia
seka lukitsee tyokalun tarvittaessa.
2: Ohjaus lisaa delta-arvon parametriin Q115. Ohjaus maarit-
taa delta-arvon vertaamalla mitattua tyokalun pituutta ja
tyokalutaulukkoon merkittya tyokalun pituutta toisiinsa.
Ohjaus valvoo kulumis- ja rikkotoleranssia seka lukitsee
tyokalun tarvittaessa.
Sisaansyotto: 0, 1, 2
Q633 Toistomittausten maara?
Lukumaara, jonka verran tyokierto toistaa mittauksia yhdes-
sa mittausasemassa.
Sisaansyotto: 0...10
Q634 Sallittu hajontatoleranssi?
Hajontatoleranssin syotto
Kun mittausten toistot Q633>0, ohjaus tarkistaa, ovatko
mittaukset hajontatoleranssin sisalla.
Syo6tto: 0.001...0.099
Q639 Lisaalkumittaus (0-1)?
Maarita, suoritetaanko ennen tyokalun pituuden varsinaista
mittausta alkumittaus suuremmalla mittausalueella.
0: Ohjaus ei tee alkumittausta. Tyokalun pituus on maaritetty
jo etukéteen ja tallennettu tyokalutaulukkoon TOOL.T.
1: Ohjaus suorittaa ensin alkumittauksen. Tydkalun pituus
on maaritetty suunnilleen ja tallennettu tyokalutaulukkoon
TOOL.T.
Sisaansyotto: 0, 1

Esimerkki
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5.11 Tyokierto 628 TYOKALUN SADE

Kaytto
Tyokierrolla 628 TYOKALUN SADE maaritetadn tyokalun sade.

Alkuehdot

Ennen tyokierron suorittamista on maaritettava kameran asetukset ja kalibroitava
kamera. Tata varten ohjauksessa on kaytettavissa seuraavat tyokierrot:

® Tyokierto 620 VT-ASETUS
B Tyokierto 625 VT-KALIBROINTI

Tyokierron kulku

l
L-OFFS
X

1 Ohjaus ajaa tyokalun varmuuskorkeudelle ja asemoi sen kameran 1 tera-
vyystasolle. Tyokalussa tarkennetaan ulompaan tyokalun sateeseen.

2 Ohjaus kytkee karan toimintaan.

3 Ohjaus asemoi viitetyokalun kameran eteen tyokalutaulukosta saamansa arvon
L-OFFS perusteella.

4 Ohjaus mittaa tyokalun sateen aloituspisteessa 1. Aloituspiste on arvon L-OFFS
korkeudella.

5 Jos madaritat parametrin Q633 TOISTOMITTAUKSET, ohjaus suorittaa
mittauksen useaan kertaan samassa mittausasemassa.

6 Lisamittauksia tehdaan parametriin Q636 MITTAUSPIST. MAARA maaritetyn
arvon mukaisesti. Mittaukset jaetaan tasaisesti koko pituudelle Q635 aloitus-
ja lopetuspisteen valille (mittauspisteet 2 ja 3). Vaihe 5 toistuu maarityksen
mukaisesti jokaisessa mittausasemassa.

7 Lopuksi ohjaus mittaa tyokalun lopetuspisteessa 4. Lopetuspiste on parametriin
Q635 MITTAUSPIT. SYOTE maaritetyn arvon korkeudella. Vaiheessa 5 kuvattu
menettely toistuu parametrin Q633 maarityksen mukaisesti.

8 Tyokierron lopussa ohjaus sijoittaa tyokalun varmuuskorkeudelle.

9 Jos karan pyorinta on aktivoitunut ennen tyokierron kutsua, ohjaus palauttaa
taman tilan tyokierron lopussa.

10 Ohjaus tallentaa maaritetyn arvon parametrin Q632 TILAN VALINTA perusteella
seka tilan seuraaviin Q-parametreihin:
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Q-parametrin Merkitys
numero
Q116 Poikkeama nykyisesta tyokalun sateesta - deltasade DR +
mitattu poikkeama
Q601 Tyokalun tila:
= -1 = Mittaus epaonnistui
® 0= Mittaus OK
® 1 = Kulumistoleranssi saavutettu
m 2 = Tyokalurikko

Lisatietoja: "VTC-tyokierroissa huomioitavaa", Sivu 24

Puhdistustoiminto

® Ennen tyokierron alkua kummankin kameran edessa olevat paineilmasuuttimet
aktivoituvat kahden sekunnin ajaksi.

Tyokalua puhdistetaan sekunnin ajan paineilmalla ennen ensimmaista mittausta
ja aina ennen jokaista toistomittausta.

Ohjeet

® VTC:t4 ei voi suorittaa aktiivisesti toiminnon TYOSTOTASON KAANTO kanssa.

®  Jos parametri Q636 MITTAUSPIT. SYOTE ei ole O ja jos se on pienempi kuin L-
OFFS, ohjaus antaa virheilmoituksen.

m  Jos hajontatoleranssi ylittyy, ohjaus keskeyttaa mittauksen ja antaa virheil-
moituksen.

® Lisdtietoja: "VTC-tyokierroissa huomioitavaa', Sivu 24
Tyokalua koskevia huomautuksia

Sateen mittaus

Tyokalun tyyppi Tyokalun vdhim-  Tyokalun R2
maishalkaisija enimmaishalkai-
sija
Pora Tmm 100 mm -
Varsijyrsin Tmm 100 mm -
Pallojyrsin Tmm 32 mm -
Torusjyrsin Tmm 32 mm <=16 mm

B Seuraava arvo on tallennettava tyokalutaulukkoon tyokalutyypeittain:
m L
= R
= R2

RTOL

L-OFFS
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5.11.1 Tyokiertoparametrit

Apukuva Parametri

Q632 Tyokalumittauksen tila (0-2)?

Tyokierrossa on seuraavanlaiset mahdollisuudet kirjata
maaritetty sateen arvo tyokalutaulukkoon tai Q-parametriin:

0: Ohjaus siirtaa arvon sarakkeeseen R. Ohjaus palauttaa
olemassa olevan delta-arvon sarakkeeseen DR.

1: Ohjaus lisaa delta-arvon sarakkeeseen DR seka paramet-
riin Q116. Ohjaus maarittaa delta-arvon vertaamalla mitat-
tua tyokalun sadetta ja tyokalutaulukkoon merkittya tyokalun
sadetta toisiinsa. Ohjaus valvoo kulumis- ja rikkotoleranssia
seka lukitsee tyokalun tarvittaessa.

2: Ohjaus lisaa delta-arvon parametriin Q116. Ohjaus maarit-
taa delta-arvon vertaamalla mitattua tyokalun sadetta ja
tyokalutaulukkoon merkittya tyokalun sadetta toisiinsa.
Ohjaus valvoo kulumis- ja rikkotoleranssia seka lukitsee
tyokalun tarvittaessa.

Sisaansyotto: 0,1, 2

Lukumaara, jonka verran tyokierto toistaa mittauksia yhdes-
sa mittausasemassa.

Sisaansyotto: 0...10

Q634 Sallittu hajontatoleranssi?
Hajontatoleranssin syotto

Kun mittausten toistot Q633>0, ohjaus tarkistaa, ovatko
mittaukset hajontatoleranssin sisalla.

Sy6tto: 0.001...0.099

Q635 Mittauspituus?

Mittauspituudella maaritat alueen, jolle ohjaus luo lisamit-
tauspisteita tyokalun sateen mittausta varten. Lisamittaus-
pisteet jaetaan tasaisesti pituudelle Q635 aloitus- ja lopetus-
pisteen valille. Mittauspituuden avulla maaritat samalla myos

—

Q635 L . .
viimeisen mittauspisteen korkeuden.
i Mittauspituus alkaa tyokalun alareunasta. Alareuna vastaa
LLOFFS tyokalutaulukkoon merkittya tyokalun pituutta L.

0: Ohjaus suorittaa mittauksen arvon L-OFFS kohdalla.
Syétts: 0...100

Q636 Mittauspisteet?

Mittauspisteiden lukumaara, jonka tyokierto lisaksi kasittelee
aloitus- ja lopetuspisteen valilla.

|
‘ 0: Ohjaus mittaa vain aloitus- ja lopetuspisteen.

© n=0Q636 1-30: Ohjaus mittaa aloitus- ja lopetuspisteiden valilla
|

i

ylimaaraisia mittauspisteita ja jakaa ne tasaisesti.
Sisaansyotto: 0...30

54 HEIDENHAIN | VTC | Kéyttjan kasikirja | 11/2024



VTC-tyokierrot | Tyokierto 628 TYOKALUN SADE

Apukuva Parametri

Q637 Arviointitila (0-2)?
/\!<> Arviointi useita mittauspisteita kaytettdessa:
0: Ohjaus arvioi kaikkien mittauspisteiden enimmaissateen.

! 1: Ohjaus arvioi kaikkien mittauspisteiden vahimmaissateen.
‘ 2: Ohjaus laskee keskiarvon kaikkien maaritettyjen sateiden
|
1

pohjalta.
Parametrilla on vaikutusta vain, kun Q635>0.
Sisaansyotto: 0, 1, 2

Esimerkki
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Tyokierto 629 TYOKALUN SADE 2

Tyokierrolla 629 TYOKALUN SADE 2 madritetdan tyokalun nurkan sade. Nurkan

maarityksen mukaan.

o Suorita tama tyokierto vain, jos tyokalua kaytetaan tietyssa ryntokulmassa.

Alkuehdot

Ennen tyokierron suorittamista on maaritettava kameran asetukset ja kalibroitava
kamera. Tata varten ohjauksessa on kaytettavissa seuraavat tyokierrot:

B Tyokierto 620 VT-ASETUS
® Tyokierto 625 VT-KALIBROINTI

Tyokierron kulku

1 Ohjaus ajaa tyokalun varmuuskorkeudelle ja asemoi sen kameran 1 tera-
vyystasolle. Tyokalussa tarkennetaan ulompaan tyokalun sateeseen.

2 Ohjaus kytkee karan toimintaan.

3 Ohjaus paikoittaa tydkalun parametrin Q629 RYNTOKULMA perusteella kameran
eteen.

4 Ohjaus mittaa tyokalun sateen aloituspisteessa 1. Aloituspiste on parametrin
Q629 RYNTOKULMA arvon korkeudella.

5 Jos maaritat parametrin Q633 TOISTOMITTAUKSET, ohjaus suorittaa
mittauksen useaan kertaan samassa mittausasemassa.

6 Lisamittauksia tehdaan parametriin Q636 MITTAUSPIST. MAARA maaritetyn
arvon mukaisesti. Mittaukset jaetaan tasaisesti koko pituudelle Q638 aloitus-
ja lopetuspisteen vélille (mittauspisteet ). Vaihe 5 toistuu maarityksen
mukaisesti jokaisessa mittauspisteessa.

7 Lopuksi ohjaus mittaa tyokalun lopetuspisteessa 5. Lopetuspiste on parametriin
Q638 MITTAUSKULMAN PITUUS maaritetyn arvon korkeudella. Vaiheessa 5
kuvattu menettely toistuu parametrin Q633 maarityksen mukaisesti.

8 Tydokierron lopussa ohjaus sijoittaa tyokalun varmuuskorkeudelle.

9 Jos karan pyorinta on aktivoitunut ennen tyokierron kutsua, ohjaus palauttaa
taman tilan tyokierron lopussa.

10 Ohjaus tallentaa maaritetyn arvon parametrin Q632 TILAN VALINTA perusteella
seka tilan seuraaviin Q-parametreihin:
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Q-parametrin Merkitys

numero

Q115 Poikkeama nykyisesta tyokalun pituudesta - deltapituus DL +
mitattu poikkeama

Q116 Poikkeama nykyisesta tyokalun sateesta - deltasdde DR +
mitattu poikkeama

Q117 Poikkeama nykyisesta tyokalun sateesta 2 - deltasade 2 DR2
+ mitattu poikkeama

Q601 Tyokalun tila:

= -1 = Mittaus epdonnistui

= 0= Mittaus OK

® 1 = Kulumistoleranssi saavutettu
m 2 = Tyokalurikko

Lisatietoja: "VTC-tyokierroissa huomioitavaa", Sivu 24

Puhdistustoiminto

B Ennen tyokierron alkua kummankin kameran edessa olevat paineilmasuuttimet
aktivoituvat kahden sekunnin ajaksi.

= Tyokalua puhdistetaan sekunnin ajan paineilmalla ennen ensimmaista mittausta
ja aina ennen jokaista toistomittausta.

Ohjeet

OHJE

Huomioi tyokalun ja tyokappaleen vaara!

Pituutta, sadetta ja delta-arvoja ei mitata. Ohjaus laskee taman ryntokulman ja
nurkan sateen perusteella. Taman vuoksi pituus, sade ja delta-arvot saattavat
poiketa todellisista arvoista. Seurauksena voi olla tyokalu- ja tyokappalevaurioita!
> Tarkista pituus, sade ja delta-arvot tyokierron paatyttya.

» HEIDENHAIN suosittelee arviointitilaa Q632. = 2

m VTC:t4 ei voi suorittaa aktiivisesti toiminnon TYOSTOTASON KAANTO kanssa.

m Jos parametri Q636 MITTAUSPIT. SYOTE ei ole 0 ja jos se on pienempi kuin
Q629 Ryntokulma, ohjaus antaa virheilmoituksen.

® Jos hajontatoleranssi ylittyy, ohjaus keskeyttaa mittauksen ja antaa virheil-
moituksen.

m Lisatietoja: "VTC-tyokierroissa huomioitavaa®, Sivu 24
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Tyokalua koskevia huomautuksia

Tyokalun tyyppi Tyokalun vdhim-  Tyokalun R2
maishalkaisija enimmaishalkai-
sija
Pallojyrsin Tmm 32mm -
Torusjyrsin Tmm 32 mm <=16 mm

m Seuraavat arvot on tallennettava tyokalutaulukkoon tyckalutyypeittain:
mL

R

R2

R2TOL

L-OFFS
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5.12.1 Tyokiertoparametrit

Apukuva
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Parametri

Q632 Tyokalumittauksen tila (0-2)?

Tyokierrossa on seuraavanlaiset mahdollisuudet kirjata
maaritetyt pituuden, sateen ja nurkan sateen R2 arvot tyoka-
lutaulukkoon tai Q-parametreihin:

0: Ohjaus siirtaa arvot sarakkeisiin L, R ja R2. Ohjaus palaut-
taa olemassa olevat delta-arvot sarakkeisiin DL, DR ja DR2.

1: Ohjaus lisaa delta-arvot sarakkeisiin DL, DR ja DR2 seka
parametreihin Q115, Q116 ja Q117. Ohjaus maarittaa delta-
arvot vertaamalla mitattuja arvoja ja tyokalutaulukossa
olevia arvoja toisiinsa. Ohjaus valvoo kulumis- ja rikkotole-
ranssia seka lukitsee tyokalun tarvittaessa.

2: Ohjaus lisaa delta-arvot parametreihin Q115, Q116 ja
Q117. Ohjaus maarittaa delta-arvot vertaamalla mitattuja
arvoja ja tyokalutaulukossa olevia arvoja toisiinsa. Ohjaus
valvoo kulumis- ja rikkotoleranssia seka lukitsee tyokalun
tarvittaessa.

Sisaansyotto: 0,1, 2

Lukumaara, jonka verran tyokierto toistaa mittauksia yhdes-
$a mittausasemassa.

Sisaansyotto: 0...10

Q634 Sallittu hajontatoleranssi?
Hajontatoleranssin syotto

Kun mittausten toistot Q633>0, ohjaus tarkistaa, ovatko
mittaukset hajontatoleranssin sisalla.

Sy6tto: 0.001...0.099

Q629 Ryntokulma R2

Ryntokulmalla maaritetdan nurkan sateelta R2 aloituspiste,
johon kamera tyokalussa tarkentaa ja jossa mittaus tehdaan.

0: Ei ryntopistetta, ohjaus keskittaa tyokalun alemman teran.
Sisaansyotto: 0...90

Q638 Mittauskulman pituus?

Mittauskulmalla maaritat alueen, jolle ohjaus luo lisamittaus-
pisteitd nurkan sateen mittausta varten. Lisamittauspisteet
jaetaan tasaisesti kulmalle Q638 aloitus- ja lopetuspisteen
valille. Mittauskulman avulla maaritat samalla myos viimei-
sen mittauspisteen sijainnin.

0: Ohjaus suorittaa mittauksen parametrin Q629 RYNTO-
KULMA kohdalla.

Sisaansyotto: 0...90
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Apukuva

Parametri

@ n=0Q636

[

Q637=0 > Rpmax
1 > Rmin
2 >R

Q636 Mittauspisteet?

Mittauspisteiden lukumaara, jonka tydkierto lisaksi kasittelee
aloitus- ja lopetuspisteen valilla.

0: Ohjaus mittaa vain aloitus- ja lopetuspisteen.

1-30: Ohjaus mittaa aloitus- ja lopetuspisteiden valilla
ylimaaraisia mittauspisteita ja jakaa ne tasaisesti.

Sisaansyotto: 0...30

Q637 Arviointitila (0-2)?

Arviointi useita mittauspisteita kaytettaessa:

0: Ohjaus arvioi kaikkien mittauspisteiden enimmaisarvon
sateelle R2.

1:0hjaus arvioi kaikkien mittauspisteiden vahimmaisarvon
sateelle R2.

2: Ohjaus laskee keskiarvon kaikista madritetyista R2-arvois-
ta.

Q638>0
Sisaansyotto: 0, 1, 2
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5.13

Kaytto

Tyokierto 630 TYOKALUN MITTAUS

Tyokierrolla 630 TYOKALUN MITTAUS tyokalu mitataan kokonaisuudessaan
kamerajarjestelmalla VT 122.

Alkuehdot

Ennen tyokierron suorittamista on maaritettava kameran asetukset ja kalibroitava
kamera. Tata varten ohjauksessa on kaytettavissa seuraavat tyokierrot:

® Tyokierto 620 VT-ASETUS
B Tyokierto 625 VT-KALIBROINTI

Tyokierron kulku

1 Ohjaus ajaa tyokalun varmuuskorkeudelle ja asemoi sen kameran 1 tera-
vyystasolle. Tyokalussa tarkennetaan ulompaan tyokalun sateeseen.

2 Ohjaus kytkee karan toimintaan.

3 Ohjaus asemoi tyokalun kameran eteen tyokalutaulukosta saamansa arvon R-
OFFS perusteella.

4 Ohjaus suorittaa ensin alkumittauksen parametrin Q639 maarityksen mukaisesti.

5 Ohjaus mittaa tyokalun pituuden. Ohjaus suorittaa mittauksen useaan kertaan
sen mukaan, mita parametriin Q633 TOISTOMITTAUKSET on maaritetty.

6 Ohjaus asemoi tyokalun kameran eteen tyokalutaulukosta saamansa arvon L-
OFFS perusteella ja mittaa sateen. Ohjaus suorittaa mittauksen useaan kertaan
sen mukaan, mita parametriin Q633 TOISTOMITTAUKSET on maaritetty.

7 Tyokierron lopussa ohjaus sijoittaa tyokalun varmuuskorkeudelle.

8 Jos karan pyorinta on aktivoitunut ennen tyokierron kutsua, ohjaus palauttaa
taman tilan tyokierron lopussa.

9 Ohjaus tallentaa maaritetyn arvon parametrin Q632 TILAN VALINTA perusteella
seka tilan seuraaviin Q-parametreihin:

Q-parametrin Merkitys

numero

Q115 Poikkeama nykyisesta tyokalun pituudesta - deltapituus DL +
mitattu poikkeama

Q116 Poikkeama nykyisesta tyokalun sateesta - deltasade DR +
mitattu poikkeama

Q601 Tyokalun tila:

= -1 = Mittaus epaonnistui

= 0 = Mittaus OK

® 1 = Kulumistoleranssi saavutettu
m 2 = Tyokalurikko

Lisatietoja: "VTC-tyokierroissa huomioitavaa®, Sivu 24

Puhdistustoiminto

B Ennen tyokierron alkua kummankin kameran edessa olevat paineilmasuuttimet
aktivoituvat kahden sekunnin ajaksi.

® Tyokalua puhdistetaan sekunnin ajan paineilmalla ennen ensimmaista mittausta
ja aina ennen jokaista toistomittausta.
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= VTC:t4 ei voi suorittaa aktiivisesti toiminnon TYOSTOTASON KAANTO kanssa.
® Jos hajontatoleranssi ylittyy, ohjaus keskeyttaa mittauksen ja antaa virheil-

moituksen.

= Kulloinenkin mittausasema maaritetaan arvoilla R-OFFS ja L-OFFS.

R-OFFS

L
L-OFFS !
A

R-OFFS

ey
-

)

B Lisatietoja: "VTC-tyokierroissa huomioitavaa’, Sivu 24

Tyokalua koskevia huomautuksia

Sateen mittaus

Tyokalun tyyppi Tyokalun vdahim-  Tyokalun R2
maishalkaisija enimmaishalkai-
sija
Pora Tmm 100 mm -
Varsijyrsin Tmm 100 mm -
Pallojyrsin Tmm 32 mm -
Torusjyrsin Tmm 32 mm <=16 mm
Pituuden mittaus
Tyokalun tyyppi Tyokalun vahim-  Tydkalun R2
maishalkaisija enimmaishalkai-
sija
Pora Tmm 32 mm -
Varsijyrsin Tmm 100 mm -
Pallojyrsin Tmm 32mm -
Torusjyrsin Tmm 32 mm <=16 mm

B Seuraavat arvot on tallennettava tyokalutaulukkoon tyokalutyypeittain:

=L

= R

= R2

= RTOL

= LTOL

= L-OFFS
= R-OFFS
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5.13.1 Tyokiertoparametrit

Apukuva Parametri
Q632 Tyokalumittauksen tila (0-2)?
Tyokierrossa on seuraavanlaiset mahdollisuudet kirjata
maaritetyt pituuden ja sateen arvot tyokalutaulukkoon tai Q-
parametreihin:
0: Ohjaus siirtaa arvot sarakkeisiin L ja R. Ohjaus palauttaa
olemassa olevat delta-arvot sarakkeisiin DL ja DR.
1: Ohjaus lisaa delta-arvot sarakkeisiin DL ja DR seka
parametreihin Q115 ja Q116. Ohjaus maarittaa delta-arvot
vertaamalla mitattuja arvoja ja tyokalutaulukossa olevia
arvoja toisiinsa. Ohjaus valvoo kulumis- ja rikkotoleranssia
seka lukitsee tyokalun tarvittaessa.
2: Ohjaus lisaa delta-arvot parametreihin Q115 ja Q116.
Ohjaus maarittaa delta-arvot vertaamalla mitattuja arvoja
ja tyokalutaulukossa olevia arvoja toisiinsa. Ohjaus valvoo
kulumis- ja rikkotoleranssia seka lukitsee tyokalun tarvittaes-
sa.
Sisaansyotto: 0, 1, 2
Q633 Toistomittausten maara?
Lukumaara, jonka verran tyokierto toistaa mittauksia yhdes-
sa mittausasemassa.
Sisaansyotto: 0...10
Q634 Sallittu hajontatoleranssi?
Hajontatoleranssin syotto
Kun mittausten toistot Q633>0, ohjaus tarkistaa, ovatko
mittaukset hajontatoleranssin sisalla.
Syo6tto: 0.001...0.099
Q639 Lisaalkumittaus (0-1)?
Maarita, suoritetaanko ennen tyokalun pituuden varsinaista
mittausta alkumittaus suuremmalla mittausalueella.
0: Ohjaus ei tee alkumittausta. Tyokalun pituus on maaritetty
jo etukéteen ja tallennettu tyokalutaulukkoon TOOL.T.
1: Ohjaus suorittaa ensin alkumittauksen. Tydkalun pituus
on maaritetty suunnilleen ja tallennettu tyokalutaulukkoon
TOOL.T.
Sisaansyotto: 0, 1

Esimerkki

HEIDENHAIN | VTC | Kayttédjan kasikirja | 11/2024

63




5.14

Kaytto

Ohjeet

64

VTC-tyokierrot | Tyokierto 631 TYOKALUN KARJEN MITTAUS

Tyokierto 631 TYOKALUN KARJEN MITTAUS

Tyokierrolla 631 TYOKALUN KARJEN MITTAUS voit mitata karkikulman T-ANGLE ja
tarvittaessa tyokalun pituuden.

Alkuehdot

Ennen tyokierron suorittamista on maaritettava kameran asetukset ja kalibroitava
kamera. Tata varten ohjauksessa on kaytettavissa seuraavat tyokierrot:

® Tyokierto 620 VT-ASETUS
B Tyokierto 625 VT-KALIBROINTI

Tyokierron kulku

1 Ohjaus ajaa tyokalun varmuuskorkeudelle ja asemoi sen kameran 1 tera-
vyystasolle. Tyokalussa tarkennetaan ulompaan tyokalun sateeseen.

2 Ohjaus kytkee karan toimintaan.

3 Ohjaus asemoi tyokalun tilan Q631 perusteella kameran eteen ja suorittaa
ensimmaisen mittauksen. Ensimmainen mittausasema on arvon R-OFFS
kohdalla tai lasketussa paikassa tyokalun karjen vieressa.

4 Ohjaus suorittaa mittauksen useaan kertaan sen mukaan, mita parametriin Q633
TOISTOMITTAUKSET on maaritetty.

5 Ohjaus maarittaa karkikulman T-ANGLE suorittamalla toisen mittauksen.
Mittausasema on tyokalun lieriomaisella alueella. Vaihe 4 toistuu parametrin
Q633 mukaisesti.

6 Jos olet maarittanyt tyokalun pituuden maarityksen, tyokierto tekee lisa-
mittauksen. Vaihe 4 toistuu parametrin Q633 mukaisesti.

7 Tyokierron lopussa ohjaus sijoittaa tyokalun varmuuskorkeudelle.

8 Jos karan pyorinta on aktivoitunut ennen tyokierron kutsua, ohjaus palauttaa
taman tilan tyokierron lopussa.

Lisatietoja: "VTC-tyokierroissa huomioitavaa", Sivu 24

Puhdistustoiminto

B Ennen tyokierron alkua kummankin kameran edessa olevat paineilmasuuttimet
aktivoituvat kahden sekunnin ajaksi.

® Tyokalua puhdistetaan sekunnin ajan paineilmalla ennen ensimmaista mittausta
ja aina ennen jokaista toistomittausta.

m V/TC:t4 ei voi suorittaa aktiivisesti toiminnon TYOSTOTASON KAANTO kanssa.

= Jos hajontatoleranssi ylittyy, ohjaus keskeyttaa mittauksen ja antaa virheil-
moituksen.

B Lisatietoja: "VTC-tyokierroissa huomioitavaa’, Sivu 24
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5.14.1

Tyokalua koskevia huomautuksia

Tyokalun tyyppi

Pora

Tyokalun vahimmais-
halkaisija

T mm

Tyokalun enimmaishal-
kaisija

32 mm

m  Seuraavat arvot on tallennettava tyokalutaulukkoon:

B L
= R

m  R-OFFS (valinnainen)

Tyokiertoparametrit

Apukuva

@ @

Q631

n
—_

T-ANGLE

Q631 = 2

R-OFFS

Q631

n
w

T-ANGLE

Q631 = 4

T-ANGLE
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Parametri

Q631 Karkimittauksen tila (0-4)?

Maarita, missa kohdassa tyokierto mittaa tyokalun:

+/-1:: Tyokalun karkikulman T-ANGLE maaritys.

+/-2: Kulumisen maaritys siirtyman R-OFFS kohdalla.
Mittausasema maadritetaan arvolla R-OFFS.

+/-3: Terakulman T-ANGLE ja teoreettisten karkien pituuk-
sien maaritys.

+/-4: Karkikulman T-ANGLE ja tyokalun lieriomaisen osan
pituuden maaritys.

Etumerkilla +/- maaritat, miten tyokalu silla hetkella mitataan
tai tallennetaan:

® +: Tyokalu mitataan teoreettisesta karjestaan.

m - Tyokalu mitataan lieriomaisen osansa pituudelta.
Syotto: -4,-3,-2,-1, +1, +2, +3, +4

Q632 Tyokalumittauksen tila (0-2)?

Tyokierrossa on seuraavanlaiset mahdollisuudet kirjata
maaritetyt pituuden ja karkikulman T-ANGLE arvot tyokalu-
taulukkoon tai Q-parametreihin:

0: Ohjaus siirtaa arvot sarakkeisiin L ja T-ANGLE. Ohjaus
palauttaa olemassa olevat delta-arvot sarakkeeseen DL.

1: Ohjaus lisaa delta-arvon sarakkeeseen DL ja paramet-

riin Q115. Ohjaus madrittaa delta-arvon vertaamalla mitat-
tua pituutta ja tyokalutaulukossa olevaa pituutta toisiin-

sa. Ohjaus tallentaa karkikulman suoraan sarakkeeseen T-
ANGLE. Ohjaus valvoo kulumis- ja rikkotoleranssia seka lukit-
see tyokalun tarvittaessa.

2: Ohjaus lisaa delta-arvon parametriin Q115. Ohjaus maarit-
taa delta-arvon vertaamalla mitattua pituutta ja tyokalutau-

lukossa olevaa pituutta toisiinsa. Ohjaus valvoo kulumis- ja
rikkotoleranssia seka lukitsee tyokalun tarvittaessa.

Sisaansyotto: 0,1, 2

Lukumaara, jonka verran tyokierto toistaa mittauksia yhdes-
s& mittausasemassa.

Sisaansyotto: 0...10
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Apukuva Parametri

Q634 Sallittu hajontatoleranssi?
Hajontatoleranssin syotto

Kun mittausten toistot Q633 >0, ohjaus tarkistaa, ovatko
mittaukset hajontatoleranssin sisalla.

Syo6tto: 0.001...0.099

Esimerkki
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Yleinen kaytto | Yleiskuvaus

Yleiskuvaus

Tassa luvussa kuvataan kayttoliittyma ja kayttoelementit seka ohjelmiston
perustoiminnot.

Kayttoliittyma

Kameraa ei ole aktivoitu.

Kuva 1: Kayttoliittyman paavalikko

Paavalikon kayttoelementit

Kayttoelementti Toiminto

Manual tool inspection
Reaaliaikaista kuvaa tyokalusta valitulla kameralla, valojen
hallinta valaistusyksikon avulla seké yksittéis- ja panoraama-
kuvien luonti

Tool evaluation

* Yleiskatsaus otetuista kuvista ja tyokalun kunnon arviointi

Asetukset

Laitteen asetukset, kuten esim. ohjelmiston konfiguraatio tai

ohjelmisto-optioiden aktivointi
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6.3 Kaytto kosketusnaytolla ja eleilla

VTC-ohjelmiston kayttoliittymaa kaytetaan kosketusnaytolla erilaisin elein tai hiirella.
Tietojen syottamiseen kaytetaan kosketusnayton nayttonappaimistoa.

Kosketusnaytolla kaytettavat eleet voivat poiketa hiirella kaytetyista eleista.

Jos kosketusnayton ja hiiren kaytossa on poikkeavia eleita, naissa ohjeissa
kuvataan molemmat toiminnat vaihtoehtoisina vaiheina.

Vaihtoehtoiset kasittelyvaiheet kosketusnaytolla ja hiirella on merkitty
seuraavilla symboleilla:

@D Kaytto kosketusnaytolla

D Kaytto hiirells

Seuraava yleiskuvaus esittelee kosketusnayton ja hiiren erilaiset kasieleet:

Napautus
% tarkoittaa lyhytta kosketusta kosketusnayttoon
tarkoittaa hiiren vasemmanpuoleisen painikkeen painallusta
\Q yhden kerran

Napautus kaynnistaa mm. seuraavat toiminnat
= Valikoiden, elementtien tai parametrien valinta
= Merkin syottaminen nayttéruudun nappaimistolla
® Valintaikkunan sulkeminen

Kaksoisnapautus

% tarkoittaa kahta lyhytta kosketusta kosketusnayttoon
tarkoittaa hiiren vasemmanpuoleisen painikkeen painallusta
\Q kaksi kertaa

Kaksoisnapautus kdynnistda mm. seuraavat toiminnat

m Toiminnon Yksittain ja toiminnon Tarkastus kuvien suurennus
ja pienennys

Pito
% tarkoittaa pitkdaikaista kosketusta kosketusnayttoon
tarkoittaa hiiren vasemmanpuoleisen painikkeen painallusta
\Q yhden kerran ja pitamista painettuna
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Pito kdaynnistda mm. seuraavat toiminnat

m  Syotekenttien plus- ja miinus-painikkeiden nopea vaihtaminen

o
Veto
tarkoittaa sormen liiketta kosketusnaytolla niin, etta vahintaan
sen aloituskohta on yksiselitteisesti maaritelty
tarkoittaa hiiren vasemmanpuoleisen painikkeen painallusta ja
\Q pitdmista painettuna samalla kun hiirta liikkutetaan; vahintaan

liikkeen aloituskohta on yksiselitteisesti maaritelty

Veto kaynnistdaa mm. seuraavat toiminnat
1 m | uetteloiden ja tekstien vieritys

<—.—>
+
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6.4 Yleiset kayttoelementit ja toiminnot

Seuraavat kayttoelementit mahdollistavat konfiguroinnin ja kayton kosketusnaytolla
tai syottolaitteilla.

Nayttonappaimisto

Nayttonappaimistolla teksti syotetaan kayttoliittyman syottokenttiin. Syottokentasta
riippuen nayttoon tulee numeerinen tai aakkosnumeerinen nappaimisto.

$  Uusitaltiointi

Nimi image

Ryhma VTC_Example

Tyokalu Please select

Panoramataltiointi

Kuva 2: Nayttonappaimisto
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Nayttonappaimiston kaytto

Syota arvot napauttamalla syottokenttaa.

Syottokentta korostuu.

Nayttonappaimisto tulee nakyviin.

Syota tekstin tai lukuarvo.

Jos merkinta on oikein ja taydellinen, vihrea rasti saattaa ilmestya.

Jos syote on puutteellinen tai arvo vaarin, ndytetaan punaista huutomerkkia.
Syotetta ei voi silloin vahvistaa.

Arvon tallentamiseksi vahvista syote valitsemalla RET.
> Arvoja naytetaan.
> Nayttonappaimisto piilotetaan.

VV VYV VY

v

Kayttoelementti Toiminto

Syottokentat plus- ja miinuspainikkeilla
Lukuarvoja voidaan mukauttaa sen molemmin puolin olevilla
painikkeilla Plus + ja Miinus -.
» Napauta + tai -, kunnes haluttua arvoa naytetaan.
» Pidéa + tai - painettuna arvon nopeaa muuttamista varten.
> Valittua arvoa naytetaan.
-I‘ Vaihtokytkin
Vaihtokytkin vaihdat kahden toiminnon valilla.
» Napauta haluamaasi toimintoa.
> Aktivoitu toiminto nakyy vihreana.
> Ei-aktivoitu toiminto nakyy vaaleanharmaana.
Liukukytkin
Liukukytkimella aktivoidaan tai deaktivoidaan toiminto.
» Veda liukukytkin haluamaasi kohtaan.
tai
» Napauta kiukukytkinta.
> Toiminto aktivoimaan tai deaktivoidaan.

= 500 r

Liukusaatimella (vaaka tai pysty) muutetaan arvoa portaatto-
masti.

» Veda liukusaadin haluamaasi kohtaan.
> Asetettua arvoa naytetaan graafisesti tai prosenttiarvona.

Pudotusluettelo
Pudotusluettelon painikkeet on merkitty alaspain osoittavalla

‘ un ‘ » Napauta painiketta.
pApp
> Pudotusluettelo avautuu.
> Aktiivinen syote merkitaan vihreana.

1 Vpp hd ‘
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Kayttoelementti

Toiminto

» Napauta haluamaasi syotetta.
> Haluttu syote vastaanotetaan.

Kayttoelementti

Toiminto

X

Sulje
» Valintaikkunan sulkemiseksi napauta Sulje.

v

Vahvista
» Toimenpiteen paattamiseksi napauta Vahvista.

Takaisin

> Palataksesi valikkorakenteessa ylemmalle tasolle
napauta Takaisin.
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6.5 Manual tool inspection -valikko

Avaaminen

» Napauta paavalikossa Manual tool inspection.
> Nayttoon avautuu kayttoliittyma tyokalun tarkistusta varten.

Lyhyt kuvaus

Q, 62.5%

Kuva 3: Manual tool inspection -valikko

Toiminnot

Kayttoelementti Toiminto

Camera 1
Paasaantoisesti sivulta kuvattu tyokalunakyma

Camera 2

Paasaantoisesti alhaalta kuvattu tyokalunakyma

Lighting palette
Laitteen LED-valojen saataminen

Uusi kuva
Yksittaiskuvan tai panoraamakuvan luonti

Poistopuhallus

Laitteen suutinlohkojen aktivointi suojalasien ja tyokalun
puhaltamista varten

JETETET
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6.6 Tool evaluation -valikko

Avaaminen
» Napauta paavalikossa Tool evaluation.
2 > Nayttoon avautuu kayttoliittyma tyokalun kunnon arviointia
varten.

5 Tyokalunhallinta

D02 D10FINISH- D12- D = DI6-FINISH- T0040-
T00015-20210215105751 T00022-20211210144302 T00010-20211217101510 04 1143426 T0005420211210133933 D6_20200713152657

Kuva 4: Tool evaluation -valikko

Navigointielementit

Tool evaluation -valikossa on hierarkkiset valikkotasot. Toimintoalueen
navigointipolku helpottaa valikkotasojen seuraamista.

Tool evaluation » Ryhma » Tyokalu » Kuvasarja
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Asetukset-valikko
Avaaminen
> Napauta paavalikossa Asetukset.
> Nayttoon avautuu laiteasetusten kayttoliittyma.

Lyhyt kuvaus

Ohjelmistotiedot

Kuvatietopankki »

Anturit
o
Liténnat & Visikét »

Huolto Q Tekijanoikeudet »

Kuva 5: Asetukset-valikko

Asetukset-valikossa nakyvat laitteen konfiguraation kaikki asetukset.
Asetusparametrien avulla voit mukauttaa laitteen kayttopaikan vaatimuksiin.
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Manuaalinen tyokalun tarkastus | Yleiskatsaus

Yleiskatsaus

Manual tool inspection -valikossa voit nahda kameran kuvaa reaaliaikaisesti. Tassa

voit konfiguroida valaistuksen ja tallentaa kuvan. Reaaliaikainen kuva avataan liitetyn
ohjauksen tyokierrolla 621.

Kuva 6: Manual tool inspection -valikko
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7.2 Kamerakuvan naytto

Kamera 1 kuvaa tyokalua sivulta. Kamera 2 kuvaa tyokalua alhaalta.
Kameran nakymat aktivoidaan tyokierron 621 avulla.

Menettele seuraavasti, jos haluat vaihtaa manuaalisesti kameran 1 ja kameran 2
nakymien valilla:

kuvaketta Camera 1.
> Nakyviin tulee sivunakyma.
> Aktiivinen kamera korostetaan vihrealla.

» Jos haluat nayttaa sivulta kuvatun nakyman, napauta

- > Jos haluat nayttaa alhaalta kuvatun nakyman, napauta
= kuvaketta Camera 2.

> Nakyviin tulee alanakyma.
> Aktiivinen kamera korostetaan vihrealla.

Kuva 7: Reaaliaikainen kuva kamerasta 2
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7.3 Lighting palette

Laitteen LED-valojen kirkkautta on mahdollista mukauttaa yksitellen tydstokoneen
valaistusolojen mukaan. Tahan tarkoitukseen kamerassa 1 ja 2 on rengasvalot,
joissa kummassakin on kaksitoista LEDia.

Eri sektorien kirkkautta saadetaan valaistusyksikon Yksinkertainen-kohdassa.
Rengasvalon kutakin LEDia voi ohjata erikseen kohdassa Laajennettu.

7.3.1  Valaistusyksikon avaaminen

» Napauta Manual tool inspection -valikossa kuvaketta
Valaistusyksikko:.

> Valaistusyksikko Yksinkertainen aukeaa.

> Jos haluat saataa jokaista LEDia erikseen, napauta
Laajennettu-vaihtoehtoa.

> Valaistusyksikko Laajennettu aukeaa.

i Valaistusyksikko:

Kuva 8: Valaistusyksikko:-valintaikkuna
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7.3.2

Lighting palette-valintaikkunan kayttoelementit
Valaistusyksikdssa on kaytettavissa seuraavat toiminnot:

Selvitys

Yksinkertainen: valaistusaika 1/10 ms:n tarkkuudella
Laajennettu: valaistusaika 1/100 ms:n tarkkuudella
® Asetukset: 0... 66 ms

® Vakioasetus: 7 ms

Asetusmahdollisuudet maaraytyvat liitettyna
olevan kameran mukaan.

Yksinkertainen: ylasektorin keskimaarainen kirkkaus

Laajennettu: 3 ylemman LEDin kirkkaus. LEDit ovat saadel-
tavissa erikseen

= Asetukset: 0% ... 100 %
m Vakioasetus: 50 %.

Yksinkertainen: oikeanpuoleisen sektorin keskimaarainen
kirkkaus

Laajennettu: 3 oikeanpuoleisen LEDin kirkkaus. LEDit ovat
saadeltavissa erikseen

m Asetukset: 0% ... 100 %
®m Vakioasetus: 50 %

Yksinkertainen: alasektorin keskimaarainen kirkkaus

Laajennettu: 3 alemman LEDin kirkkaus. LEDit ovat saadel-
tavissa erikseen

m Asetukset: 0 % ... 100 %
= Vakioasetus: 50 %

(%)
<
3
o
e

Yksinkertainen: vasemmanpuoleisen sektorin keskimaarai-
nen kirkkaus

Laajennettu: 3 vasemmanpuoleisen LEDin kirkkaus. LEDit
ovat sdadeltavissa erikseen

m Asetukset: 0 % ... 100 %
= Vakioasetus: 50 %

Kayttoelementti nakyy yksinkertaisessa tilassa, kun kolmen
yhteen niputetun LEDin valaistusarvot ovat keskenaan erilai-
set.

Suutinlohkon sivu-LEDin kirkkaus
= Asetukset: 0 % ... 100 %
m Vakioasetus: 50 %
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7.3.3  Valaistuksen konfigurointi

Valaistusyksikon liukusaatimilla voit ohjata valaistusta portaattomasti:

B Yksinkertainen-tilassa liukusaatimissa nakyy kolmen LEDin keskiarvo
prosentteina.

B Laajennettu-tilassa liukusaatimissa nakyy LEDien yksittaisarvot prosentteina.

Prosenttiarvo ilmaisee LEDien saadetyn kirkkauden niita vastaavassa kamerassa.
LEDit on himmennetty, jos arvo on pienempi kuin 100 %.

o Jos asetat arvoksi 0 %, LED ei syty automaattisten taltiointien yhteydessa.

Valaistusta mukautetaan seuraavalla tavalla:

Valaistuksen maaritys yksinkertaisessa tilassa

E > Valitse haluamasi kamera.
> Napauta Valaistusyksikko:.
Jos haluat saataa sektorien valaistusta, napauta

. Yksinkertainen.

> Aktivoi sektori napauttamalla sita vastaavaa kayttoelementtia.
> Kayttéelementti ja liukusaadin nakyvat vihreina.

> Saada valaistus sopivaksi siirtamalla liukusaadinta oikealle tai
vasemmalle.

> Valaistusta mukautetaan.

v

Valaistuksen maaritys laajennetussa tilassa

E > Valitse haluamasi kamera.
> Napauta Valaistusyksikko:.
. » Jos haluat s&4tas LEDien kirkkautta yksitellen, napauta
Laajennettu.

> Aktivoi sektori napauttamalla sita vastaavaa kayttoelementtia.
> Kayttoelementti ja liukusaadin nakyvat vihreina.

> Saada valaistus sopivaksi siirtamalla liukusaadinta oikealle tai
vasemmalle.

> Valaistusta mukautetaan.

Yhdessa tilassa maaritetyt valaistusasetukset siirretaan automaattisesti
toiseen tilaan.

Valaistusyksikon sulkeminen

> Sulje valintaikkuna napauttamalla Sulje.
X >
ai
E > Napauta Valaistusyksikko:.

> Valaistuskonfiguraatio tallennetaan.
> Valintaikkuna suljetaan.
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7.4 Manuaaliset yksittaiskuvat

Voit luoda reaaliaikaisesta kuvasta kuvia manuaalisesti ja tallentaa ne. Kuvien
perusteella voit suorittaa tyokalun rikkovalvonnan.

o Kun luot valikkoon Tool evaluation ryhman ja tyokalusyotteen, naita tietoja
kaytetaan automaattisesti myos uuden kuvan luonnissa.
Lisatietoja: "Uuden ryhman lisaaminen’, Sivu 90
Lisatietoja: "Uuden tyokalusyotteen lisdaminen”, Sivu 93

7.4.1  Manuaalisen yksittdiskuvan luonti

kuva.

> Valintaikkuna Uusi kuva avautuu.

> Syotd haluamasi parametrit (katso "Yksittdiskuvan parametrit”,
Sivu 84).

> Tallenna yksittaiskuva napauttamalla OK.

> Yksittaiskuva tallennetaan maaritellylle alueelle Tool
evaluation.

» Napauta Manual tool inspection -valikossa kuvaketta Ota

#  Uusikuva

Nimi image

Ryhmé VTC_Example

Tydkalu D16-FINISH-T00054.. A

Panoraamakuva

Karan kierrosluku
1/min

0.0
Tydkalun halkaisija
m

0.0000

Kuvan laatu

Peruuta ‘

Kuva 9: Uusi kuva -valintaikkuna
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Manuaalinen tyokalun tarkastus | Manuaaliset yksittdiskuvat

Yksittdiskuvan parametrit
Seuraavat parametrit ovat kaytettavissa Uusi kuva -valintaikkunassa:

Parametri Selvitys

Nimi Nimitys, jolla kuva tallennetaan Tool evaluation -valik-
koon

Ryhma Lisdaminen Tool evaluation -valikon ryhmaan

Tyokalu Lisaaminen Tool evaluation -valikon tyokalusyottee-
seen

Panoraamakuva Panoraamakuvan aktivointi

®  Asetus: ON tai OFF
m Vakioasetus: OFF

Karan kierrosluku

Tyokalun pydrimisnopeuden arvon syottd. Kamera
tarvitsee tata tietoa panoraamakuvan luomiseen.

B Asetus: tyostokoneen vastaava kierrosluku
m Vakioasetus: 0,0 1/min

Tyokalun halkaisija

Kunkin tyokalun halkaisijan syotto. Sovellus tarvitsee
tata tietoa panoraamakuvan luomiseen.

m  Asetus: koneessa olevan tyokalun halkaisija
= Vakioasetus: 0,0000 mm

Kuvan laatu

Kuvan tallennuslaadun valinta
B Asetus: Nopea, keskitasoinen tai Korkea
® Vakioasetus: /

Korkea laatu edellyttaa, etta karan kierrosluku
on pieni.




Manuaalinen tyokalun tarkastus | Puhdistus

7.5 Puhdistus

Reinigen-painikkeella voit puhdistaa suojalasit ja tyokalua ymparoivan alueen
puhaltamalla niita paineilmalla.

» Napauta Manual tool inspection -valikossa kuvaketta
Reinigen.

> Valintaikkuna Poistopuhallus avautuu.

» Napauta Poistopuhallus -valintaikkunassa kuvaketta
Kaynnistys ja pida se painettuna.

> Laitteen suutinlohkot puhaltavat paineilmaa suojalaseille ja
tyokalulle.

> Vapauta Kaynnistys.
Paineilma kytkeytyy pois kaytosta.

=5
=

i Poistopuhallus X

- .
= Kaynnistys

Kuva 10: Poistopuhallus-valintaikkuna
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Tyokalun arviointi | Yleiskatsaus

Yleiskatsaus

Valikossa Tool evaluation kaikki tyokierroissa 621 ja 622 otetut kuvat ovat
kaytettavissa.

Otetuista kuvista saa yleiskatsauksen yhdistelemalla kuvia ja kuvasarjoja ryhmiksi,
jotka voi jarjestella omien tarpeiden mukaan. Nain kuvat voidaan analysoida eri
tiloissa ja niita voidaan vertailla toisiinsa varsinaista arviointia varten.

[ Tyokalunhallinta

D10FINISH- DI6-FINISH-

002 D12- T0040-
T00015-20210215105751 T00022-20211210144302 T00010-20211217101510 1143426 T0005420211210133933 D6_20200713152657

Kuva 11: Tool evaluation -valikko
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8.2 Liikkuminen tyokalun arvioinnissa

Valikkotasot

Tyokalunhallinta-valikossa on seuraavat valikkotasot:
m Valikkotaso Tyokalunhallinta

= Valikkotaso Ryhma

® Valikkotaso Tyokalut

Navigointipolku

Valikon Tyokalunhallinta toimintoalueella oleva navigointi auttaa siirtymaan
valikkotasolta toiselle.

Symboli Valikkotaso

Tyokalunhallinta

Ryhma

Tyokalut

Kuvasarja

Jos tuot aiemmin valitun valikkotason uudelleen nakyviin kayttamalla
navigointipolkua, edellinen talla tasolla tekemasi valinta nakyy vihrealla
korostettuna.

Nayttovaihtoehdot

Kayttoelementti Selvitys

View small
Elementit ndytetaan pienina.

oo View medium
— Elementit ndytetdaan keskikokoisina.
E View large
Elementit naytetaan suurina.
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Tyokalun arviointi | Valikkotaso Tool evaluation

Valikkotaso Tool evaluation

Valikkotasolla Tool evaluation voit luoda ryhmia. Ryhmien avulla voit jasentaa
tyokalusyotteita, yksittaiskuvia ja kuvasarjoja.

Kun tyokierrossa 622 generoidaan kuvasarjoja, voit antaa ryhman
parametrina QS610.

Lisatietoja: "Tyokiertoparametrit’, Sivu 35

Kayttoelementit valikkotasolla Tyokalunhallinta
Valikkotasolla Tyokalunhallinta on kaytettavissa seuraavat toiminnot:

Kayttoelementti Selvitys

Valitse kaikki
Valitsee kaikki tasolla nakyvat elementit.

Peruuta kaikki
Poistaa kaikkien tasolla nakyvien elementtien valinnan.

Lisaa
Luo uuden ryhmén ja avaa Maarittele ryhma -valintaik-
kunan.

Mukautus

Avaa Mukautus-valintaikkunan. Ryhman voi nimeta
uudelleen ja sita voi muokata seuraavilla elementeilla:

= Symboli
= Vari
= Kommentti

Info
Aktivoi valitun elementin seuraavien tietojen nayton:
B Luontipdiva
= Muutospaiva
®  Edellinen muutospaiva
= Kommentti

Poista
Avaa Poista-valintaikkunan.

Uuden ryhman lisaaminen

Luo uusi ryhma napauttamalla Lisaa.
Valintaikkuna Maarittele ryhma avautuu.
Napauta kenttaa Nimi.
Nappaile haluamasi nimi kayttamalla nayttonappaimistoa.
Vahvista valitsemalla RET.
Vahvista valitsemalla OK.

Uusi ryhma luodaan.

vV Vv v vV vVYy
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8.3.3 Ryhman nimeaminen uudelleen ja muokkaaminen

v

Pida painettuna ryhmaa, jota haluat muokata.
Ryhma nakyy valittuna.

v

Napauta Mukautus.

Valintaikkuna Mukautus avautuu.

Napauta tarvittaessa Nimi-kenttaa ja syota uusi nimi.
Vahvista valitsemalla RET.

Napauta haluamaasi symbolia.

Napauta haluamaasi varia.

Napauta tarvittaessa Kommentti-kenttaa ja kirjoita
kommentti.

» Vahvista valitsemalla RET.
Vahvista valitsemalla OK.
> Ryhman nayttotapa muuttuu.

VvV Vv VvyvVvVvy

v

i Mukautus

Nimi

VTC_Example

Symboli:

BDEDBE
@B

Vari:

]

Kommentti:

=

Kuva 12: Mukautus-valintaikkuna

8.3.4 Ryhman poistaminen

Huomaa, etta ryhmaa poistettaessa myos kaikki ryhmaan sisaltyvat
tyokalusyotteet ja niiden sisélto poistetaan.

> Pida painettuna ryhmaa, jota haluat muokata.
> Ryhma nakyy valittuna.

» Napauta Poista.
i > Valintaikkuna Poista avautuu.
> Jos haluat poistaa ryhman ja kaikki siihen siséltyvat
tyokalusyotteet, vahvista poisto valitsemalla OK.

> Ryhma poistetaan.
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8.4 Ryhma-valikkotaso

Valikkotasolla Ryhma voit luoda tyokalusyotteita. Tyokalusyotteiden avulla voit
jasentaa kuvia yksitellen.

B Tyskalunhallinta

® @

002 D o12- DIGFINISH- T0040-
TO0IS20210215105751 | TON2220211210144302 | TOOGIO21ZITIONSI0  T0000 43426 | TO005420211210133933 D6.20200713152657

Kuva 13: Valikkotaso Ryhma
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8.4.1  Kayttoelementit valikkotasolla Ryhma
Valikkotasolla Ryhma on kaytettavissa seuraavat toiminnot:

Kayttoelementti Selvitys
Valitse kaikki
Valitsee kaikki tasolla nakyvat elementit.

Peruuta kaikki
Poistaa kaikkien tasolla nakyvien elementtien valinnan.

Lisad
Luo uuden tyokalusyotteen ja avaa Maarittele tyoka-
lusydte -valintaikkunan.

Mukautus
Avaa Mukautus-valintaikkunan. Tyokalusydtteen voi
nimeta uudelleen ja sita voi muokata seuraavilla elemen-
teilla:
= Symboli (erilaiset tyokalutyypit)
® Vari
= Kommentti

Info
Aktivoi valitun elementin seuraavien tietojen nayton:
Luontipaiva
Muutospaiva
Edellinen muutospaiva
Tila
Status last applied
Kommentti

Poista
Avaa Poista-valintaikkunan.

8.4.2  Uuden tyokalusyotteen lisaaminen

Luo uusi tyokalusyote napauttamalla Lisaa.

Valintaikkuna Maarittele tyokalusyote avautuu.

Napauta kenttaa Nimi.

Nappaile haluamasi nimi kayttamalla nayttonappaimistoa.
Vahvista valitsemalla RET.

Vahvista valitsemalla OK.

Uusi tyokalusyote luodaan.

VvV VvV vV VvV VvV VY
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8.4.3 Tyokalusyotteen nimeaminen uudelleen ja muokkaaminen

v

Pida painettuna tyokalusyotetta, jota haluat muokata.
Tyokalusyote nakyy valittuna.

A\

Napauta Mukautus.

Valintaikkuna Mukautus avautuu.

Napauta tarvittaessa Nimi-kenttaa ja syota uusi nimi.
Vahvista valitsemalla RET.

Napauta tarvittaessa tyokalutyypin symbolia.
Napauta haluamaasi varia.

Napauta tarvittaessa Kommentti-kenttaa ja kirjoita
kommentti.

» Vahvista valitsemalla RET.
Vahvista valitsemalla OK.
> Tyokalusyotteen nayttotapa muuttuu.

VvV Vv VvyvVvVvy

v

i Mukautus
[ Tyskalunhallinta

Nimi

D16-FINISH-T00054-20211210133933

O
’

Symboli:
DIOFINISH-

D02 T0040-
T00015:20210215105751 T00022-20211210144302 T00010 ' . ' @ ' D6_20200713152657
Viri:

]

Kommentti:
Ball-nose cutter with indexable cuts, D=16 m

m,; side view, profile view, bottom view (mos
aic)

“ ’ Peruuta

Kuva 14: Mukautus-valintaikkuna

8.4.4 Tyokalusyotteen poistaminen

Huomaa, etta tyokalusyotetta poistettaessa myds kaikki siihen sisaltyvat
kuvat ja kuvasarjat poistetaan.

> Pida painettuna tyokalusyotetta, jota haluat muokata.
> Tyokalusyote nakyy valittuna.

» Napauta Poista.
0 > Valintaikkuna Poista avautuu.
> Jos haluat poistaa tyokalusyotteen ja kaikki siihen sisaltyvat
kuvat, vahvista poisto valitsemalla OK.

> Tyokalusyote poistetaan.
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8.5 Valikkotaso Tyokalut

Valikkotasolla Tyokalut voit tarkastella tyokalun kuvia ja muuttaa tyokalun tilaa.
Useita kuvia voi koota sarjoiksi luomalla kuvasarjoja.

Voi luoda kuvat joko itse valikossa Manual tool inspection tai kayttamalla
tyokiertoa 622.

Aloita ensimmainen kuvasarja napauttamalla Tyokaluanalyysin nopea kaynnistys -
painiketta.

Lisatietoja: "Manuaalisen yksittaiskuvan luonti', Sivu 83
Lisatietoja: "Tyokiertoparametrit”, Sivu 35

Kaikki

[ Tyokalunhallinta [ VTC_Example & D12-T00010-20211217101510

e et
/ (ol é

Cam-C01.png Cam-C02png Cam-C0Z.png Cam-CO4png Cam2-C01.png

Cam2-C03 png

Kuva 15: Valikkotaso Tyokalut
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8.5.1  Kayttoelementit valikkotasolla Tyokalut
Valikkotasolla Tyokalut on kaytettavissa seuraavat toiminnot:

Kayttoelementti Selvitys

E Valitse kaikki
Valitsee kaikki tasolla nakyvat elementit.

Peruuta kaikki
Poistaa kaikkien tasolla nakyvien elementtien valinnan.

Lisaa
Luo uuden kuvasarjan ja avaa Lisaa kuvasarja -valin-
taikkunan.

Mukautus

Avaa Mukautus-valintaikkunan. Kuvasarjan voi nimeta
uudelleen ja sita voi muokata seuraavilla elementeilla:

= Vari
= Kommentti

Info

Aktivoi valitun elementin seuraavien tietojen nayton:
® | uontipaiva

® Muutospaiva

®  Edellinen muutospaiva
= Valinnainen:

Kuvan koko
Nakyma

Kamera
Valaistustiedot
Valaistusaika

= Kommentti

Poista
Avaa Poista-valintaikkunan.

8.5.2  Uuden kuvasarjan lisaaminen

B

Luo uusi kuvasarja napauttamalla Lisaa.

Valintaikkuna Lisaa kuvasarja avautuu.

Napauta kenttaa Nimi.

Néappaile haluamasi nimi kayttamalla nayttonappaimistoa.
Vahvista valitsemalla RET.

Vahvista valitsemalla OK.

Uusi kuvasarja luodaan.

VvV VvV vV VvV VvV VY
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8.5.3  Kuvasarjan nimeaminen uudelleen ja muokkaaminen

v

Pida painettuna kuvasarjaa, jota haluat muokata.
Kuvasarja nakyy valittuna.

A\

Napauta Mukautus.

Valintaikkuna Mukautus avautuu.

Napauta tarvittaessa Nimi-kenttaa ja syota uusi nimi.
Vahvista valitsemalla RET.

Napauta haluamaasi varia.

Napauta tarvittaessa Kommentti-kenttaa ja kirjoita
kommentti.

Vahvista valitsemalla RET.
Vahvista valitsemalla OK.
> Kuvasarjan nayttotapaa mukautetaan.

vV v v VvV y

vV Vv

£ Mukautus

Nimi

20210812132630

Vari:
20210817091331

i

Kommentti:

20210817112824 20210817134 20210818082936

20210818123722 20210818144 2021081913051

Kuva 16: Mukautus-valintaikkuna
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8.5.4  Kuvasarjan ja yksittaiskuvien poistaminen

Huomaa, etta kuvasarjaa poistettaessa myos kaikki siihen kuuluvat kuvat
poistetaan.

> Pida painettuna kuvasarjaa, jota haluat muokata.
> Kuvasarja nakyy valittuna.

> Napauta Poista.
> Valintaikkuna Poista avautuu.
» Jos haluat poistaa kuvasarjan ja kaikki siihen sisaltyvat kuvat,

vahvista poisto valitsemalla OK.
> Kuvasarja poistetaan.

> Jos haluat poistaa yksittaiskuvan, napauta sité.
Napauta Poista.
> Yksittaiskuva poistetaan.

v
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8.6 Tyokaluanalyysi

Tyokaluanalyysin avulla voit

® arvioida ja mitata tyokalujen kulumisen

B arvioida tyokalun kunnon kehitysta eri tavoin

B |aatia raportteja mitattujen kulumisarvojen pohjalta.

Tyokaluanalyysin avulla voit arvioida ja mitata tyokalujen kulumisen, arvioida
tyokalun kunnon kehitysta eri tavoin ja laatia raportteja mitattujen kulumisarvojen
pohjalta.

Kuva 17: Tyokaluanalyysi

Kayttoelementti Selvitys

Galleria

Nayttaa tyokalun kaikki kuvat gallerianakymassa.
X Sulje

Sulkee tyokaluanalyysi-ikkunan.

HEIDENHAIN | VTC | Kayttajan kasikirja | 11/2024

99



Tyokalun arviointi | Tyokaluanalyysi

8.6.1  Tyoskentely Kuvanaytto-tilassa

Kuvanaytto-tila on kaytettavissa tyokierroista saatuja kuvia seka manuaalinen
tyokalun tarkastuksessa otettuja kuvia varten. Kuvanaytto-tilassa voit suurentaa
kuvan osia ja siirtya kuvasta toiseen.

Jos kuva on panoraamakuva, voit tehostaa kulumistarkastusta muuttamalla
yksittaisten terien valaistuskulmaa virtuaalisesti liukusaatimilla ja poistaa nain
heijastumat.

Kuvanaytto-tilassa tyoskennellaan seuraavalla tavalla:

» Napauta haluamaasi kuvaa.
> Kuvanaytto avautuu.

Voit tarkastella tyokalun yksittaisia kuvia napauttamalla
Yksittain-kuvaketta.

> Yksittdisnakyma aukeaa.

v

Voit tarkastella panoraamanakyman tyokalua napauttamalla
Panorama-kuvaketta.

> Panoraamanakyma aukeaa.

I

Voit mukauttaa kuvan kirkkautta ja kontrastia napauttamalla
Optimoi-kuvaketta.

> Kuvan nakymaa mukautetaan.

AN
v

Voit suurentaa kuvaa napauttamalla Suurennus:-kuvaketta.
Kuvaa suurennetaan askelittain.
> Kuvan koko naytetdan prosentteina.

B

Voit pienentaa kuvaa napauttamalla Pienennys:-kuvaketta.
Kuvaa pienennetaan askelittain.
> Kuvan koko naytetdan prosentteina.

\ 2 4

> Voit vaihtaa 100 %:n nayton ja ikkunan kokonayton valilla
kaksoisnapauttamalla kuvaa.
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Tyokalun heijastusten poisto virtuaalisesti panoraamakuvassa

> Voit poistaa tyokalun heijastumat vetamalla valaistuskulman liukusaadinta
oikealle tai vasemmalle.

> Valon tulokulmaa mukautetaan.

> Teran naytosta poistetaan heijastumat virtuaalisesti.

Kuva 18: Valaistuskulma panoraamakuvassa

Pienten tyokalujen ndytto panoraamakuvassa

Jos tyokalu on pienikokoinen ja sen halkaisija on < 4 mm, terien nayttoa
mukautetaan ja kuvan sivureunat naytetaan puolittain lapinakyvina.

20220927-130734

Kuva 19: Panoraamakuva pienista tyokaluista
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8.6.2 Tyoskentely Tarkastus-tilassa

Tarkastus-tila on kaytettavissa vain tyokierron 622 automaattisesti
generoimia kuvia varten.

Seuraavat kuvanakymat ovat kaytettavissa Tarkastus-tilassa:

B Alanakyma

= Sivun naytto

B Profiilinakyma (vain pallo- tai torusjyrsimet)

Nakymissa Sivun naytto ja Alanakyma on kaytettavissa yksittaisnakyma tai

panoraamanakyma.

Jos valitset osion Sivun naytto tai Alanakyma, kuvaleike esitetaan

Zoomausnakyma-osiossa.

Sivun naytto- ja Alanakyma-osioissa voit kayttaa zoomauskehyksia:

B Jos muutat nayttokuvaa Zoomausnakyma-osiossa, zoomauskehys osoittaa
nykyisen paikan Sivun naytto- tai Alanakyma-osiossa.

B Zoomausnakyma-osiossa voit suurentaa ja pienentaa kuvaleiketta.
Zoomauskehys mukautuu vastaavasti kuvaleikkeeseen.

m  Jos vaihdat zoomauskehyksen asetettuasi kuvasarjaa, asetettu kehys jaa
paikalleen samaan kohtaan.

Jos kaytossasi on tyokierron ajantasaiset kuvat, voit tarkastaa tyokalun kuvien

perusteella ja madrittaa sille vastaavan tilan (Tyokalutila).

20211217101525 / Cam2-C03.png 20 standardi

1o

3 Alandkyma Zoomausnakyma
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Kuva 20: Tarkastus-tila
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Tarkastus-tilan kayttoelementit
Seuraavat kuvaelementit ovat kaytettavissa Tarkastus-tilassa:

Kayttoelementti

Tyokalutila

Toiminto

Maarittaa tyokalun tilan. Seuraavat vaihtoehdot ovat kaytet-
tavissa:

= Optimaalinen (vihred)

= Riittava (keltainen)

= Estd (punainen)

Aktivoi Alanakyma-osion ja poistaa sen aktivoinnin.

Alanakyma sisaltaa valitun tyokalun kuva kameran 2
perspektiivista.

B

Aktivoi Sivun naytto -osion ja poistaa sen aktivoinnin.

Sivun naytto sisaltaa valitun tyokalun kuva kameran 1
perspektiivista.

Aktivoi Profiilinakyma-osion ja poistaa sen aktivoinnin.
Profiilinakyma nayttaa tyokalun teran koko profiilin taltioin-
nin kameran 1 perspektiivista.

Tama nakyma on kaytettavissa vain pallo- tai torusjyrsimille.

Aktivoi Galleria-osion ja poistaa sen aktivoinnin.

Aktivoi sarjan kuvia varten Yksittdin-osion ja poistaa sen
aktivoinnin.

Tama nakyma on kaytettavissa osiossa Alanakyma ja Sivun
naytto.

B BE

Aktivoi Mosaik-nakyman ja poistaa sen aktivoinnin. Mosaik-
nakymassa nakyy kaytettavissa oleva mosaiikkikuva tai
siihen generoidaan yhteenveto kuvista, jotka tyokalusta on
otettu alhaalta péain (kamera 2).

Tama nakyma on kaytettavissa ainoastaan Alanakyma-
osiossa.

El

Aktivoi Panoramic view-osion ja poistaa sen aktivoinnin, jos
sarjaan on luotu panoraamakuva (kamera 1).

Tama nakyma on kaytettavissa ainoastaan Sivun naytto -
osiossa.

Optimoi
Mukauttaa kuvan kirkkautta ja kontrastia.

e B

Suurennus: / Pienennys:
Suurentaa tai pienentaa kuvaleiketta askelittain.
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Nakymia ja zoomauskehysta kaytetaan Tarkastus-tilassa seuraavasti:

> Napauta kuvaa osiossa Alanakyma tai Sivun naytto.
Valittu kuva merkitdan oranssilla kehyksella.

> Zoomauskehys ilimaisee Zoomausnakyma-osiossa nakyvan
kuvaleikkeen.

> Jos haluat vaihtaa kuvaleikettd, napauta Zoomausnakyma-
osiota ja veda haluamaasi kohtaan.

> Zoomauskehys nayttaa nyt uuden kohdan valittuna olevassa

A\

kuvassa.
e > Voit mukauttaa kuvan kirkkautta ja kontrastia napauttamalla
7~ Optimoi-kuvaketta.

> Kuvan nakymaa mukautetaan.

> Voit suurentaa kuvaa napauttamalla Suurennus:-kuvaketta.
> Kuvaa suurennetaan askelittain.
> Kuvan koko naytetaan prosentteina.

E > Voit pienentaa kuvaa napauttamalla Pienennys:-kuvaketta.
> Kuvaa pienennetaan askelittain.
> Kuvan koko naytetaan prosentteina.

> Voit vaihtaa 100 %:n nayton ja ikkunan kokonayton valilla
kaksoisnapauttamalla kuvaa.

o B Numerot ilmaisevat osioiden Sivun naytto ja Alanakyma valista
yhteytta. Niiden avulla voit muodostaa yhteyksia terien kuvien valille.
m Kaksoisnapsauttamalla osiota Zoomausnakyma voit vaihtaa suoraan
100 %:n nayton ja koko kuvan valilla.

® Pitamalla Zoomausnakyma-osiota painettuna voit suurentaa
tata kohtaa ymparoivan kuvaleikkeen. Hetken kuluttua aukeaa
zoomausikkuna, jota voit mukauttaa vetamalla.
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Tyokalutilan arviointi

Tyokalutila-osiossa voit arvioida tydkalun tilan nykyisen tyokierron kuvien
perusteella.

> Valitse tila arviointisi tuloksen perusteella:
® Optimaalinen (vihred)
m Riittava (keltainen)
m Esta (punainen)
» Napauta dialogikentassa vaihtoehtoa Vahvistus.
> Tyokalun tila, paivamaara ja kellonaika tallennetaan.

o Arvioinnin peruuttaminen
» Napauta valittua tilaa uudelleen.
» Napauta dialogikentassa vaihtoehtoa Vahvistus.
> Arviointi on peruutettu.

o Vain HEIDENHAIN-ohjaukset TNC7 ja TNC 640:
Jos valitset tyokalulle tilanEsta, tyokalu merkitaan tyokalutaulukkoon
TOOL.T jatkuvasti kukittuna.

8.6.3 Tyoskentely Kulumisen mittaus -tilassa

Kulumisen mittaus -tila on kaytettavissa vain tyokierron 622
automaattisesti generoimia kuvia varten.

Seuraavat kuvanakymat ovat kaytettavissa Kulumisen mittaus -tilassa:
B Yksittain
= Panorama

Tyokierron kuvista voidaan mitata viistekuluminen ja maarittaa vastaava
Tyokalutila.

Voit vieda viistekulumisen mitatut tiedot CSV-tiedostona.
Lisatietoja: "Kulumisarvojen vienti tiedostoon ", Sivu 108

20211217101525 / image_1.5ms_hoch_S3
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Kuva 21: Kulumisen mittaus -tila
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Kulumisen mittaus -tilan kayttoelementit
Seuraavat kayttoelementit ovat kaytettavissa Kulumisen mittaus -tilassa:

Kayttoelementti Selvitys

Tyokalutila Maarittaa tyokalun tilan. Seuraavat vaihtoehdot ovat
kaytettavissa:

= Optimaalinen (vihred)
= Riittavd (keltainen)
m Estd (punainen)

Aktivoi Uusi mittaus -osion ja poistaa sen aktivoinnin.

Talla toiminnolla voidaan mitata viistekuluminen visuaa-
lisesti.

Referenssipiste

Talla toiminnolla Panorama-nakymassa voidaan asettaa

Referenssipiste.

7 Yleiskuvaus
Talla toiminnolla voidaan nayttaa tai piilottaa Yleisku-
vaus.
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Kulumisen mittauksen kaytto

Voit esittaa viistekulumisen mikroskooppisen tarkasti ja mitata sen Uusi mittaus -
toiminnolla menettelemalla seuraavasti:

Valitse kuva nakymassa Yksittdin tai Panorama.

Valitse Uusi mittaus.

Napauta kuvassa teran sarmaa.

Teran sarmalle tulee nakyviin vihrea viiva.

Nakyviin tulee vihrea kaksoisnuoli.

Miittaa viistekuluminen napauttamalla vihreaa kaksoisnuolta.
Nakyviin tulee vihrea katkoviiva.

Napauta vihreaa katkoviivaa ja veda se haluamaasi paikkaan.

vVV Vv VyVvVvYVYyy

o Voit my0s vetaa suoraan vihreda kaksoisnuolta.

> Viistekuluminen naytetaan.

e > Voit mukauttaa kuvan kirkkautta ja kontrastia napauttamalla
7~ Optimoi-kuvaketta.

> Kuvan nakymaa mukautetaan.

> Voit suurentaa kuvaa napauttamalla Suurennus:-kuvaketta.
> Kuvaa suurennetaan askelittain.
> Kuvan koko naytetaan prosentteina.

E > Voit pienentaa kuvaa napauttamalla Pienennys:-kuvaketta.
> Kuvaa pienennetaan askelittain.
> Kuvan koko naytetdan prosentteina.

> Voit vaihtaa 100 %:n nayton ja ikkunan kokonayton valilla
kaksoisnapauttamalla kuvaa.

o B Panorama-nakymassa on mahdollista asettaa Referenssipiste
suuntauksen helpottamiseksi.

B Kaksoisnapsauttamalla osiota Zoomausnakyma voit vaihtaa suoraan
100 %:n nayton ja koko kuvan valilla.
® Pitamalla Zoomausnakyma-osiota painettuna voit suurentaa

tata kohtaa ymparoivan kuvaleikkeen. Hetken kuluttua aukeaa
zoomausikkuna, jota voit mukauttaa vetamalla.
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8.6.4  Kulumisarvojen vienti tiedostoon

Voit vieda viistekulumisen tiedot CSV-tiedostona MS Exceliin analysointia varten.

Vienti-toiminto on kaytettavissa valikkotasollaRyhma.

C)

Hinzufiigen

Is] Werkzeugauswertung

002 DIOFINISH- 2 L DIGFINISH- T0040-
T00015:20210215105751 T00022-20211210144302 1510 04- 43426 T00054-20211210133933 D6_20200713152657

Kuva 22: Valikkotaso Ryhma

> Vie tyokalun kulumisarvot pitamalla haluamaasi tyokalua painettuna.

> Tyokalu nakyy valittuna.
> Vienti-toiminto nakyy vihreana.

[5 Werkzeugauswertung

(m]

D02 D10FINISH- 13.5-DRILL- DI6-FINISH- T0040-
T00015-20210215105751 ‘T00022-20211210144302 1510 210143426 T00054-20211210133933 D6_20200713152657

Kuva 23: Tyokalun valinta valikkotasolla Ryhma

> Maarita tiedot CSV-tiedostoa varten napauttamalla painiketta Vienti.

> Valintaikkuna Vienti avautuu.

T2042

T2042
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Is] Werkzeugauswertung

Exportieren

002 DIBFINISH ;
TO001520210216105751 | TO0022:20211210 Titel

Werkzeugmaschine

Ersteller 2

Ansicht @ Unten
Q Seitlich

[ |

Kuva 24: Vienti-valintaikkuna

Syota arvot napauttamalla syottokenttaa.

Syottokentta korostuu.

Nayttonappaimisto tulee nakyviin.

Syota tekstia tai lukuarvoja.

Hyvaksy ja vahvista sycttamasi arvot valitsemalla RET.

Arvot naytetaan.

Nayttonappaimisto piilotetaan.

Valitse Nakyma-kohdassa mittauksen kuvaussuunnaksi Ala tai Sivuttain.
Tallenna nimella tulee nakyviin.

V V¥V VYV VvV V VY
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8.6.5 Vertailu-tilan kaytto

o Vertailu-tila on kaytettavissa vain tyokierroista saatuja kuvia varten.

Vertailu-tilassa voit nayttaa nykyisen kuvan ja vertailukuvan vierekkain.
Vertailunayttoa on mahdollista suurentaa synkronisesti ja mukauttaa nayttotavan
mukaisesti, jolloin kulumisen saa tarkastettua paremmin.

Vertailu-tilassa tyoskennellaan seuraavalla tavalla:

» Napauta Vertailu.
» Napauta haluamaasi kuvaa.
> Vertailunakyma avautuu.

> Voit suurentaa kuvaa napauttamalla Suurennus:-kuvaketta.
> Kuvaa suurennetaan askelittain.
> Kuvan koko naytetdan prosentteina.

E > Voit pienentaa kuvaa napauttamalla Pienennys:-kuvaketta.
> Kuvaa pienennetaan askelittain.
> Kuvan koko naytetaan prosentteina.

> Voit vaihtaa 100 %:n nayton ja ikkunan kokonayton valilla
kaksoisnapauttamalla kuvaa.

Kuvien tallennus paallekkain
7
» Napauta Overlay.
> Kuva nakyy Nykyinen kuva -alueella paallekkain erokuvan
kanssa.
> Esityksen mukauttaminen

> Napauta Asetukset.
> Valintaikkuna Asetukset avautuu.

> Esitystapaa alueella Nykyinen kuva voidaan mukauttaa
seuraavilla parametreilla:

B Toleranssi maarittaa kuvapoikkeamien raja-arvon.
®  Kansivoima maarittaa varillisten merkintojen peittavyyden.
m Varikoodaus nayttaa lisapalkin, jossa on varitietoja.

> Alueen Nykyinen kuva nayttod mukautetaan.
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Vertailukuvan vaihtaminen
» Napauta painiketta < tai >.

> Vertailukuva-alueella kaytetaan vertailuun seuraavaa
kuvasarjaa.

> Alueen Nykyinen kuva paallekkaista esitysta mukautetaan.

e ©

Pienennys:  Suurennus: Zool

Nykyinen kuva Asetukset e

20211217101525
Toleranssi
50 %

Kansivoima

"y
iy

50%

Vérikoodaus

/

Tydkalutilan arviointi

Kuva 25: Vertailu-tila

Nykyisen kuvan vaihtaminen

ca » Napauta Galleria-kuvaketta.
> Taman tyokalun kaikki kuvasarjat naytetaan yhtena nauhana.
> Valitse toinen sarja tai kuva.
> Nykyinen kuva vaihtuu.
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9.1 Yleiskatsaus

Tassa luvussa kuvataan kayton ja nayttojen konfiguraatioasetuksia.
9.1.1 Ohjelmistotiedot

Polku: Asetukset P Yleista » Ohjelmistotiedot

Yleisndkymassa nakyvat ohjelmiston perustiedot.

Parametri Naytetyt tiedot

Tuotemerkinta Ohjelmiston tuotenimi

Sarjanumero Ohjelmiston sarjanumero

Versio Ohjelmiston versionumero

Valmistettu Ohjelmiston valmistuspaivamaara
Viimeinen paivitys Ohjelmiston viimeisin paivityspaivamaara

9.1.2  Kuvatietopankki
Asetukset P Yleista » Kuvatietopankki

Yleisnakymassa nakyvat kuvien tallennukseen kaytettavat polut.

Parametri Naytetyt tiedot
Polku tietokantaan Polkutiedot levyasemaan, johon kuvat tallennetaan.
Vakiopolku tietokantaan Polun palauttaminen vakiopoluksi

9.1.3 Ainet

Asetukset > Yleistd » Adnet

Kaytettavissa olevat danet on ryhmitelty aihealueisiin. Aénet eroavat toisistaan
aihealueittain.

Parametri Selvitys

Kaiutin = Asetukset: ON tai OFF
®  Standardiasetus: ON

Voimakkuus Laitteen kaiuttimen danenvoimakkuus
m Asetusalue:0% ... 100 %
m  Standardiasetus: 50 %

Message and Error Merkkiaanen muoto viestin nayton jalkeen
Valitun muodon merkkiaani kuuluu valitsemisen jalkeen.
®  Asetukset: Standardi, Guitar, Robot, Outer space, Ei daanta
B Standardiasetus: Standardi

Nappainadani Merkkiaanen muoto kayttokentan vahvistuksen jalkeen
Valitun muodon merkkiaani kuuluu valitsemisen jalkeen.
®  Asetukset: Standardi, Guitar, Robot, Outer space, Ei d@anta
B Standardiasetus: Standardi
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9.1.4 Yksikot
Asetukset » Yleista » Yksikot

Parametri Selite

Lineaariarvojen yksikko Lineaariarvojen yksikkd
m  Asetukset: Millimetria tai Tuumaa
m  Standardiasetus: Millimetria

Lineaariarvojen Lineaariarvojen pyoristysmenettely
pyoristysmenettely Asetukset:

= Kaupallinen: Pilkun jalkeiset merkkipaikat 1 ... 4 pyoristetaan
alaspain, pilkun jalkeiset merkkipaikat 5 ... 9 pyoristetaan

ylospain

® Pyoristys alas: Pilkun jalkeiset merkkipaikat 1 ... 9 pyoristetaan
alaspain

m Pyoristys: Pilkun jalkeiset merkkipaikat 1 ... 9 pyoristetaan
ylospain

= Leikkaus: Pilkun jalkeiset merkkipaikat typistetaan
pyoristamatta ylos- tai alaspain

B Kierrokset 0 ja 5: Pilkun jalkeiset merkkipaikat < 24 tai 2 75
pyoristetaan arvoon 0, pilkun jalkeiset merkkipaikat = 25 tai <
74 pyoristetddn arvoon 5 ("kantapyoristys")

®  Standardiasetus: Kaupallinen

Lineaariarvojen pilkun jalkeiset  Lineaaristen arvojen pilkun jalkeisten merkkipaikkojen lukumaara
merkkipaikat Asetusalue:

B Millimetrida: 0 5

® Tuumaa: 07

Standardiarvo:

= Millimetria: 4

® Tuumaa: 6

Kulma-arvojen yksikko Kulma-arvojen yksikko
Asetukset:
= Radiantti: Kulma radianttina (rad)

= Desimaaliaste: Kulma asteissa (°) pilkun jalkeisilla merkki-
paikoilla

= Aste-Min-Sek: Kulma asteina (°), minuutteina [] ja
sekunteina [']

®  Standardiasetus: Desimaaliaste
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Parametri Selite
Kulma-arvojen Kulman desimaaliarvojen pyoristysmenettely
pyoristysmenettely Asetukset:

® Kaupallinen: Pilkun jalkeiset merkkipaikat 1 ... 4 pyoristetaan
alaspain, pilkun jalkeiset merkkipaikat 5 ... 9 pyoristetaan

ylospain

= Pyoristys alas: Pilkun jalkeiset merkkipaikat 1 ... 9 pyéristetdan
alaspain

m Pyoristys: Pilkun jalkeiset merkkipaikat 1 ... 9 pycristetdaan
ylospain

B Leikkaus: Pilkun jalkeiset merkkipaikat typistetaan
pyoristamatta ylos- tai alaspain

= Kierrokset 0 ja 5: Pilkun jalkeiset merkkipaikat < 24 tai =2 75
pyoristetdan arvoon 0, pilkun jalkeiset merkkipaikat = 25 tai <
74 pyodristetdan arvoon 5 ("kantapyoristys")

® Standardiasetus: Kaupallinen

Kulma-arvojen pilkun jadlkeiset Kulman arvojen pilkun jalkeisten merkkipaikkojen lukumaara
merkkipaikat Asetusalue:

® Radiantti: 0 7

= Desimaaliaste: 0 5

B Aste-Min-Sek: 0 2

Standardiarvo:

= Radiantti: 5

® Desimaaliaste: 3

m Aste-Min-Sek: 0

Desimaalierotusmerkki Erotusmerkit arvojen esittamista varten
= Asetukset: Valitse tai Pilkku
®  Standardiasetus: Valitse

9.1.5 Tekijanoikeudet
Asetukset P Yleista » Tekijanoikeudet

Parametri Merkitys ja toiminto

Open-Source-ohjelmisto Kaytettavan ohjelmiston lisenssin naytto

9.2 Sensors
Tassa luvussa kuvataan antureiden konfigurointiasetukset.
Laitteessa aktivoitujen ohjelmisto-optioiden mukaan antureiden konfigurointiin on
kaytettavissa erilaisia parametreja.

9.2.1 Kamera

Polku: Asetukset » Anturit » Kamera

Kamera-valikossa esitetaan virtuaaliset kamerat luettelona.
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9.2.2  Virtuaalinen kamera tai laitteistokamera
Asetukset » Sensors » Kamera » Kameran nimitys

Parametri Selvitys

Kamera Nayttaa kameroiden nimet

Serjanumero Nayttaa kameran sarjanumeron
Anturitarkkuus Nayttaa kameran tunnistimen resoluution
Kuvia sekunnissa Kamerakuvien lukumaara sekunnissa

Kuvat (onnistuneet/virheellinen) Nayttaa onnistuneesti ja vaarin tallennettujen kuvien maaran
laitteen viimeisen kaynnistyksen jalkeen.

Kuvahakemisto Laitteeseen tallennetun demokuvan tallennuspaikka (voidaan
asettaa vain virtuaalikameroille)

m Vakioasetus: asennuskansion Camera-kansio

Verkkoasetukset Verkko-osoite ja verkkoyhteyden aliverkon peite (asetettavissa
vain liitetylle kameralle (GigE))
Asetukset:
B |Pv4-osoite: verkko-osoite
m |Pv4-aliverkkopeite: aliverkon peite
®  Standardiasetus: OFF

0 Kameran on oltava samassa aliverkossa kuin laite.

Kuvanopeus (fps) Tallennettavien yksittaiskuvien lukumaara sekunnissa
®  Asetusalue: Riippuu liitetysta kamerasta

Standardiarvot Palauttaa arvot Pikselitahti (MHz) ja Kuvanopeus (fps) vakioar-
voiksi.
Polttopisteet Nayttaa kameran polttopisteiden arvot.

Kameran deaktivointi Poistaa kameran ja reaaliaikaisen kuvan kaytosta
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9.3 Liitannat
Tassa luvussa kuvataan verkkojen, verkkoasemien ja USB-massamuistilaitteiden
asetuksia.

9.3.1 OPC UA -palvelin

Polku: Asetukset » Liitannat » OPC UA-Server

Parametri Selvitys

Portti OPC UA -liittyman syottd

Palomuuri ei saa estaa porttia.

9.4 Huolto

9.4.1 Laiteohjelmistotiedot
Asetukset » Huolto » Laiteohjelmistotiedot
tiedot yksittaisista ohjelmistomoduuleista naytetaan huoltoa ja yllapitoa varten.

Parametri Selvitys

Ydinversio Mikroytimen versionumero

Boot ID Kaynnistysvaiheen tunnistusnumero

C Libraryn versio C-kirjaston versionumero

Compiler Version Kaantajan versionumero

Number of unit starts Laitteen kaynnistysvaiheiden lukumaara

Qt build system Qt-kaantajaohjelmiston versionumero

Qt runtime libraries Qt-kayntiaikakirjastojen versionumero

Kernel Linux-ytimen versionumero

Login status Kirjautuneen kayttajan tiedot

Systeminterface Jarjestelman kayttoliittymamoduulin versionumero
Guilnterface Kayttajan kayttoliittysnamoduulin versionumero
TextDataBank Tekstitietokantamoduulin versionumero
Cameralnterface Kameraliitantamoduulin versionumero
Networkinterface Verkkoliitantamoduulin versionumero
OSInterface Kayttojarjestelmaliitdntamoduulin versionumero
VTCComServer VTC ComServer -moduulin versionumero
VTCDataBase VTC-tietokantamoduulin versionumero
VTCSettings VTC-asetusmoduulin versionumero
system.xml Jarjestelmaparametrin versionumero
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Parametri Selvitys

info.xml Informaatioparametrin versionumero
audio.xml Audionparametrien versionumero
camera.xml Kameraparametrien versionumero
network.xml Verkkoparametrien versionumero

os.xml Kayttojarjestelmaparametrien versionumero
runtime.xml Kéayntiaikaparametrien versionumero
users.xml Kayttajaparametrien versionumero
vtcCameraSettings.xml VTC-kameraparametrien versionumero
vtcDataBaseSettings.xml VTC-tietokantaparametrien versionumero
vtcDisplaySettings.xml VTC-esityksen parametrin versionumero
vtcLightSettings.xml Valaistusparametrien versionumero
vtcServerSettings.xml VTC-palvelinparametrien versionumero
Gl Patch Level Golden Image -eratila (GI)

9.4.2 Varmuuskopiointi ja uudelleenperustaminen

Polku: Asetukset » Huolto » Varmuuskopiointi ja uudelleenperustaminen

Laitteen asetukset ja kayttajatiedostot voidaan tallentaa tiedostona, jotta ne ovat
kaytettavissa tehdasasetusten palauttamisen jalkeen tai asennettavaksi useisiin
laitteisiin.

Parametri Selvitys

Asetusten uudelleenperustaminen Tallennettujen asetusten palautus
Lisatietoja: "Asetusten uudelleenperustaminen’, Sivu

Tallenna asetukset Laitteen asetusten tallennus
Lisatietoja: "Tallenna asetukset", Sivu

9.4.3 Ohjelmaoptiot

Polku: Asetukset » Huolto » Ohjelmaoptiot

9.4.4 Tyokalut

Polku: Asetukset » Huolto » Tyokalut

Parametri Selvitys

Nayttovalokuvien etakaytto Ohjelmiston nayttovalokuvien etakayton aktivointi
B Asetukset: ON tai OFF
m Vakioasetus: OFF

Hilfswerkzeuge Aputyokalujen kaytto mahdollista vain salasanalla
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Yleiskatsaus

Tassa luvussa kerrotaan ohjelmiston huoltotoiminnoista. Asetukset on mahdollista
tallentaa ja palauttaa. Lisaksi voit aktivoida ohjelmisto-optioita.

Seuraavat toimenpiteet saa suorittaa vain ammattihenkilosto.
Lisatietoja: "Henkilokunnan patevyys', Sivu 14

Tallenna asetukset

Asetukset voi tallentaa tiedostona, joka on kaytettavissa tehdasasetusten
palautuksen jalkeen tai useaan laitteeseen asennusta varten.

» Napauta paavalikossa Asetukset-kuvaketta.
% » Napauta Huolto.
> Avaa perajalkeen:

® Varmuuskopiointi ja uudelleenperustaminen
= Tallenna asetukset
» Napauta Taydellinen varmuuskopiointi.

> Voit myos littdd USB-liitdntdan USB-massamuistin (FAT32-
muoto).

> Valitse kansio, johon konfiguraatiotiedosto tallennetaan.

Anna konfiguraatiotiedostolle nimi, esim. <yyyy-mm-
dd>_config.

Vahvista syotto valitsemalla RET.

Napauta Tallenna nimella.

Vahvista onnistunut konfiguraation tallennus valitsemalla OK.
Konfiguraatiotiedosto on tallennettu.

v

vvyvyy

Lisatietoja: "Varmuuskopiointi ja uudelleenperustaminen”, Sivu 119

Asetusten uudelleenperustaminen

Tallennetut asetukset voidaan ladata uudelleen. Samalla ohjelmiston senhetkinen
konfiguraatio korvataan.

» Napauta paavalikossa Asetukset-kuvaketta.
> Avaa perajalkeen:

= Huolto

® Varmuuskopiointi ja uudelleenperustaminen

®  Asetusten uudelleenperustaminen

Napauta Taydellinen uudelleenperustaminen.

Voit myos littda USB-litantaan USB-massamuistin.

Siirry kansioon, johon varmuustiedosto on tallennettu.

Valitse varmuustiedosto.

Napauta Valitse.

Vahvista onnistunut siirto valitsemalla OK.

Ohjelmisto suljetaan.

vV Vv Vv v vVvyYvyy
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10.4 Ohjelmaoptiot aktivointi

Muut Ohjelmaoptiot voidaan aktivoida ja siihen tarvitaan Lisenssiavain.

Aktivoidut Ohjelmaoptiot voit tarkastaa yleiskatsausten sivulla.
Lisatietoja: "Ohjelmaoptiot: tarkastus’, Sivu 126

HEIDENHAIN | VTC | Kayttajan kasikirja | 11/2024 123



Huolto ja kunnossapito | Lisenssiavaimen pyynto

10.5 Lisenssiavaimen pyynto

Voit pyytaa lisenssiavaimen seuraavin toimenpitein:
m Hakemuksen luonti lisenssiavainpyyntoa varten

Hakemuksen luonti lisenssiavainpyyntoa varten

> Napauta paavalikossa Asetukset.
% » Napauta Huolto.
» Napauta Ohjelmaoptiot.

> Maksullisen ohjelmisto-option pyytamiseksi napauta
Vaihtoehtojen pyynto.

> Maksuttoman testioption pyytamiseksi napauta
Testivalintojen pyynto.

> Valitse haluamasi ohjelmisto-optio napauttamalla vastaavaa
hakamerkkia tai valitsemalla lukuarvo nappaimilla + ja -

0 > Maarittelyn palauttamiseksi napauta vastaavan
ohjelmisto-option hakamerkkia.

» Napauta Pyynnon luonti.

Valitse haluttu tallennuspaikka, johon lisenssihakemus tulee
tallentaa.

Syo6ta sisdan asianomainen tiedostonimi.

Vahvista syote valitsemalla RET.

Napauta Tallenna nimella.

Lisenssihakemus luodaan ja tallennetaan valittuun kansioon.
USB-tikun turvallinen poistaminen

Ota yhteys HEIDENHAIN-huoltoyhtioon, laheta
lisenssihakemus ja pyyda pyyda lisenssiavainta.

> Lisenssiavain ja lisenssitiedot luodaan ja lahetetaan
sahkopostitse.

v

vV VvV VVvyVYyy
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10.6 Lisenssiavaimen vapautus

Lisenssiavain voidaan vapauttaa usealla eri tavalla:
m Lisenssiavaimen lukeminen laitteeseen lahetetysta lisenssitiedostosta
m Lisenssiavaimen sydttaminen laitteeseen manuaalisesti

10.6.1 Lisenssiavaimen lukeminen lisenssitiedostosta

N

>

vV Vv VVvVYy v

v

Napauta paavalikossa Asetukset.

Napauta Huolto.

® Ohjelmaoptiot

® Vaihtoehtojen aktivointi

Napauta Lisenssitiedoston lukeminen.

Valitse lisenssitiedosto jarjestelmaan USB-massamuistissa tai
verkkoasemassa.

Vahvista valinta painamalla Valitse.
Napauta OK.

Lisenssiavain aktivoidaan.

Napauta OK.

Ohjelmisto-optiosta riippuen voidaan tarvita
uudelleenkaynnistys.

Vahvista uudelleenkaynnistys valitsemalla OK.
Aktivoitu ohjelmisto-optio on kaytettavissa.

10.6.2 Lisenssiavaimen syottaminen manuaalisesti

D

>

VvV Vv VvV VvvVvy

v

Napauta paavalikossa Asetukset.

Napauta Huolto.

Avaa pergjalkeen:

= Ohjelmaoptiot

® Vaihtoehtojen aktivointi

Syota lisenssiavain sisaansyottokenttaan Lisenssiavain.
Vahvista syote valitsemalla RET.

Napauta OK.

Lisenssiavain aktivoidaan.

Napauta OK.

Ohjelmisto-optiosta riippuen voidaan tarvita
uudelleenkaynnistys.

Vahvista uudelleenkaynnistys valitsemalla OK.
Aktivoitu ohjelmisto-optio on kaytettavissa.
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10.7 Ohjelmaoptiot: tarkastus

Yleiskatsausten sivulla voit tarkastaa, mitka Ohjelmaoptiot laitteeseen on

vapautettu.
> Napauta paavalikossa Asetukset.
% » Napauta Huolto.
> Avaa perajalkeen:

® Ohjelmaoptiot
® Yleiskatsaus
> Ohjelmaoptiot, jotka on vapautettu, ndytetdan luettelossa.
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