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Grundliggande | Oversikt

1.1 Oversikt

Det har kapitlet innehaller information om den har produkten och dessa anvisningar.

1.2 Information om programvaran

Programvaran VTC ar en del av ett kamerasystem for verktygsinspektion.

| kombination med kameran VT 121 kan verktygets skick och slitage i
verktygsmaskinens innerutrymme kontrolleras. Kameran VT 122 kan aven anvandas
for att méta verktyg.

Dessutom &r féljande anvandningsomraden ocksd majliga:
m Verktygsinspektion fore kritiska bearbetningssteg

m  Optimering av skarparametrar

B Optimering av NC-program

® Brottkontroll

= Verktygsinspektion efter att verktygets livslangd lopt ut

Programvaran VTC kan fran och med NC-programvaran 34059x-10 anslutas till ett
HEIDENHAIN-styrsystem TNC7 eller TNC 640. Inspelningen, brottkontrollen och
matningen styrs sedan automatiskt via cykler.

Programvaran VTC kan anvandas for att visuellt utvardera inspelningar. Dessutom
kan du manuellt skapa bilder, stéalla in belysningen och exponeringstiden och hantera
bilddatabasen.

1.3 Dokumentation om produkten

1.3.1  Dokumentationens giltighet

Innan du anvander dokumentationen och programvaran maste du kontrollera att
dokumentation och programvara stammer overens.

Den har anvandarhandboken galler for versionen 1280600.1.4.x av programvaran
VTC samt cykelpaketen 1386761-xx-xx (TNC7) och 1334619-xx-03-xx (TNC 640) for
kamerasystemet VT 121 och VT 122.

Om versionsnumren inte stammer overens och dokumentationen
darmed inte ar giltig, hittar du den aktuella dokumentationen under
www.heidenhain.com.
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Grundlaggande | Dokumentation om produkten

1.3.2 Hur dokumentationen skall lasas

Dodsolyckor, personskador eller materiella skador genom att inte beakta
dokumentationen!

Om du inte beaktar dokumentationen kan dodsolyckor, personskador eller
materiella skador uppsta.

» Las dokumentationen noggrant och fullstandigt
» Spara dokumentationen for framtida behov

Foljande tabell innehaller dokumentationens olika delar i prioritetsordning vid

lasning.

Dokumentation Beskrivning

Tillagg Ett tillagg kompletterar eller ersattare motsvarande innehall
i driftsinstruktionen och i anvandarhandboken. D3 ett tilldgg
medfoljer leveransen har det hogsta prioritet vid lasning. Allt
ovrigt innehall i dokumentationen ar fortfarande giltig.

Bruksanvisning Bruksanvisningen innehaller all information och alla s&ker-

hetsanvisningar for att montera och installera enheten pa
korrekt satt. Driftsinstruktionen medféljer leveransen Driftin-
struktionen har nast hogsta prioritet vid lasning.

Anvandarhandbok  Den har anvandarhandboken innehaller all information
och alla sakerhetsanvisningar for att anvanda enheten pa
korrekt och avsett satt. Anvandarhandboken kan hamtas
pa www.heidenhain.com. Anvandarhandboken har tredje
hogsta prioritet vid lasning.

Onskas andringar eller har du funnit tryckfel?

Vi onskar alltid att forbattra var dokumentation. Hjalp oss med detta och informera
0ss om onskade andringar via foljande E-postadress:

userdoc@heidenhain.de

1.3.3  Arkivering och spridning av dokumentationen

Anvandarhandboken méste forvaras i omedelbar nérhet av arbetsplatsen och
alltid finnas tillganglig for all personal. Operatdren maste informera personalen om
var anvandarhandboken finns. Om anvdndarhandboken har blivit oldasbar méaste
operatoren skaffa en ny sadan fran tillverkaren.

Om programvaran dverlamnas till tredje part maste dven anvandarhandboken
overlamnas till den nya agaren.
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Grundlaggande | Om denna manual

1.4 Om denna manual

Denna manual innehéller all information och alla sdkerhetsanvisningar for att pa ett
korrekt satt anvanda programvaran VTC.

1.4.1 Malgrupp for dokumentationen
Den har anvisningen skall Iasas och beaktas av alla personer som éar involverade i
foljande arbetsuppgifter:
= Software-installation
®  Programvarukonfiguration
® Handhavande
m Service och underhall

1.4.2  Anvanda anvisningar

Sakerhetsanvisningar

Sakerhetsanvisningar varnar for risker vid anvandning av enheten och ger
information om hur dessa kan undvikas. Sakerhetsanvisningarna ar klassificerade
efter hur allvarlig risken &r och indelade i féljande grupper:

Fara indikerar fara for personer. Om du inte foljer instruktionerna for att undvika
faran, leder faran med sakerhet till dodsfall eller allvarlig kroppsskada.

Varning indikerar faror for personer. Om du inte foljer instruktionerna for att
undvika faran, leder faran troligen till dodsfall eller allvarlig kroppsskada.

A VARNING

Forsiktighet indikerar faror for personer. Om du inte foljer instruktionerna for att
undvika faran, leder faran troligen till lattare kroppsskada.

HANVISNING

Observera indikerar faror for utrustning eller data. Om du inte foljer
instruktionerna for att undvika faran, leder faran troligen till skador pa utrustning.

Informationsanvisning

Informationsanvisningarna i denna bruksanvisning sakerstaller en felfri och effektiv
anvandning av enheten. Informationsanvisningarna ar indelade i fljande grupper:

o Informationssymbolen indikerar ett Tips.
Ett tips innehaller viktig ytterligare eller kompletterande information.
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Grundlaggande | Om denna manual

Kugghjulssymbolen star for en maskinberoende funktion.
Den beskrivna funktionen &r maskinberoende om t.ex.:

m din maskin ar utrustad med ett nodvandigt program- eller maskinvarual-
ternativ

= funktionens beteende beror pd instéllningar som kan konfigureras i
maskinen

®

Boksymbolen indikerar en hanvisning.

En hanvisning leder till extern dokumentation, t.ex. dokumentation frén
maskintillverkaren eller en tredjepartsleverantor.

1.4.3 Texthanvisningar

Visning
>
>

Betydelse

beskriver en handling och utfallet av en handling
Exempel:

» Tryck pd OK

> Meddelandet stangs.

beskriver en upprakning
Exempel:
® Granssnitt TTL

= Granssnitt EnDat
| |

fetstil

beskriver menyer, presentationer och funktionsknappar
Exempel:

» Klicka pa Stang av

> Operativsystemet stangs av.

» Stang av enheten med strombrytaren

HEIDENHAIN | VTC | Anvandarhandbok | 11/2024
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Sikerhet | Oversikt

Oversikt

Det har kapitlet innehaller viktig sakerhetsinformation for att montera och installera
enheten pa ett korrekt satt.

Allmanna sakerhetsforeskrifter

For anvandning av systemet galler allmant vedertagna sakerhetsforeskrifter som ar
nodvandiga speciellt vid hantering av stromforande utrustning. Att inte folja dessa
sakerhetsatgéarder kan resultera i forstord utrustning eller personskada.

Sakerhetsforeskrifterna kan variera mellan olika foretag. Om det finns en konflikt
mellan innehallet i denna manual och de interna reglerna pa foretaget dar enheten
anvands, skall de mer restriktiva reglerna galla.

Avsett anvandningsomrade

Programvaran VTC ar endast avsedd att anvandas till féljande:
® |nspektion och visuell matning av verktyg i bearbetningscentra

B Processmatning av verktyg i bearbetningscentra (endast i kombination med
kameran VT 122)

Felaktig anvandning

All anvandning som inte har ndmnts under "Avsett anvandningsomrade” ska
betraktas som felaktig. Maskintillverkaren och maskinoperatoren ar ensamma
ansvariga for eventuella skador som uppstar.

Det ar i synnerhet otillatet att anvanda programvaran som en del av en
sakerhetsfunktion.

Personalens kvalifikationer

Personal for anvandning maste ha réatt utbildning for dessa arbetsuppgifter och ha
tillgodogjort sig nodvandig information via programvarans dokumentation.

Personalkrav som ar nodvéandiga for olika typer av arbetsoperationer pa enheten,
anges i respektive kapitel i denna manual.

Nedan beskrivs personalkategorierna narmare avseende deras kvalifikationer och
arbetsuppgifter.

Operator

Operatoren anvander och arbetar med enheten inom ramen for det avsedda
anvandningsomradet. Denne informeras av verksamhetsutovaren om potentiella
risker vid felaktigt handhavande.

Kvalificerad personal

Kvalificerad personal utbildas av verksamhetsutovaren i utokad hantering och
parameterinstallning. Kvalificerad personal har via sin yrkesutbildning, kunskap
och erfarenhet samt kdnnedom om relevanta bestammelser formagan att utfora
det arbete som tilldelats betraffande den aktuella applikationen och pa egen hand
identifiera och undvika potentiella risker.
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Sadkerhet | Skyldigheter for verksamhetsutovaren

2.6 Skyldigheter for verksamhetsutovaren
Verksamhetsutovaren ager eller hyr enheten och kringutrustningen. Han ansvarar
alltid for att anvandningen sker pa avsett satt.
Verksamhetsutévaren maste:

® tilldela olika arbetsuppagifter vid enheten till kvalificerad, lamplig och auktoriserad
personal

m instruera personalen betraffande befogenheter och uppgifter

= stall samtliga medel till forfogande, som personalen behéver for att kunna
uppfylla de tilldelade uppgifterna

m sdkerstalla att utrustningen endast anvands i tekniskt fullgott skick
B sakerstalla att utrustningen ar skyddad mot obehorig anvandning

HEIDENHAIN | VTC | Anvandarhandbok | 11/2024
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Sakerhet | Allmanna sakerhetsanvisningar

2.7 Allmanna sakerhetsanvisningar

Ansvaret for alla system dar denna produkt anvands, ligger hos montoren
eller installatoren av dessa system.

De specifika sdkerhetsinstruktionerna, som maste foljas vid olika typer av
operationer i enheten, finns angivna i respektive kapitel i denna manual.

2.7.1 Information om elsakerhet

Om enheten 6ppnas kan farlig kontakt med spanningsforande delar uppsta!
Detta kan resultera i elektrisk stot, brannskador eller dodsfall.

» Oppna inte héljet under ndgra som helst omsténdigheter
> Ingrepp far bara utféras av tillverkaren

Risk for farlig strom genom kroppen vid direkt eller indirekt kontakt med
stromforande delar!

Detta kan resultera i elektrisk stot, brannskador eller dodsfall.
> Arbete med el och stromférande komponenter far bara utforas av behorig
elektriker

> Anvand enbart kabel och kontakter som ar tillverkade enligt godkand standard
for natanslutning och anslutning av alla granssnitt

» Lat tillverkaren byta ut defekta elektriska komponenter direkt

> Kontrollera regelbundet alla anslutna kablar och anslutningskontakter pa
enheten. Atgarda defekter sdsom I6sa anslutningar eller skadade kablar
omedelbart

HANVISNING

Skador pa ingaende komponenter i enheten!
Om du 6ppnar enheten upphor garantin att galla.

» Oppna inte héljet under ndgra som helst omsténdigheter
» Ingrepp far bara utféras av utrustningens tillverkare
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Programvaru-installation | Oversikt

Oversikt

Detta kapitel innehaller all information om VTC nedladdning och avsedd installation
pad en dator.

Installera programvara

Ladda ner installationsfil

Innan du kan installera VTC behover du hamta en installationsfil fran HEIDENHAIN-
hemsidan .

» Ladda ner den senaste versionen fran:
www.heidenhain.com/service/downloads/software

0 Om det behovs andrar du den valda kategorin.

> Navigera till din webblasares download-katalog
» Packa upp de hamtade filerna i en tillfallig lagringsmapp
> Installationsfilen packas upp i den tillfalliga lagringsmappen.

Kontrollera forutsattningarna

For att kora VTC rekommenderar HEIDENHAIN en PC med foljande minimikrav:
B Fyrkarnig processor

B Arbetsminne 8 GB RAM

® Harddiskutrymme pa 0,5 GB for cirka 1 000 bilder

B Microsoft Windows 11 eller Microsoft Windows 10

Installera VTC och drivrutin

For att kunna genomfora installationen méaste du vara inloggad som
administrator i Microsoft Windows.

Gor pa foljande satt for att installera VTC och drivrutin:

Dubbelklicka pa varje installationsfil for att starta den

Setup Wizard visas.

Acceptera licensvillkoren

Folj installationsprogrammets anvisningar

VTC eller drivrutinen installeras. Om det behdvs skapas skrivbordsikonen.
Klicka pa Slutfor for att slutfora installationen

VTC eller drivrutinen installerades.

V vV vV VvV VY
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Idrifttagning | Oversikt

Oversikt

Detta kapitel innehaller all information for driftsattning. Du konfigurerar anslutningen
mellan kamerasystemet VT 121 eller VT 122 och programvaran VTC.

Konfigurera kameradrivrutinen

For att VTC ska kdnna igen kamerasystemet, méaste det konfigureras med hjalp av
drivrutinprogramvaran IDS Camera Manager.

GOr sd har for att konfigurera det anslutna kamerasystemet:

>

vV vyYvyy VvV VvV vV

v

Starta drivrutinprogramvaran IDS Camera Manager via Microsoft Windows
startmeny

| tabellen Camera list visas en post for kameran.

Tryck pa funktionsknappen Automatic ETH configuration
Konfigurationen utférs automatiskt och bekraftas med en dialogruta.
| kolumnerna Free och Avail. i tabellen Camera list visas posten Yes.
Om den automatiska konfigurationen misslyckas gor du foljande:
tryck pa alternativet Expert mode

Dialogrutan IDS Camera Manager utokas

Tryck pa funktionsknappen Manual ETH configuration

Ange kamerasystemets fasta IP-adress i omradet Parameters

0 L4t en IT-specialist ange IP-adressen.

Tryck pa funktionsknappen Close

Vilja kamera

For att VTC ska kunna styra kamerasystemet maste du vélja det i installningarna.

> Tryck pa Instéllningar p& huvudmenyn

@

Tryck pa Sensorer
Tryck pd Camera

Valj onskad kamera
Klicka pa Activate.
Onskad kamera ér tillgénglig i VTC.

v v vVvyvVvyy
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Grunder

VTC-cykler | Grunder

@ Beakta anvisningarna i Er maskinhandbok!
Maskintillverkaren maste godkénna och anpassa denna funktion.
Programvarualternativet Python (#46/#7-01-1) maste vara aktiverat.

Programvarualternativet Remote Desktop Manager (#133/#3-01-1) maste
vara aktiverat.

o HEIDENHAIN garanterar endast att VTC-cyklerna fungerar om kameran ar
installd med ett HEIDENHAIN-avkannarsystem.

For anvandning av den kamerabaserade verktygsinspektionen behovs foljande
komponenter:

= VTC-software

Kameradrivrutin

Python (#46/#7-01-1)

Remote Desktop Manager (#133/#3-01-1)

Maskinvara:

B HEIDENHAIN-kamerasystem VT 121 eller VT 122 med tillbehor
m  Extern datorenhet med operativsystemet Windows 10 eller 11
B Avkannarsystem

Anviandningsomrade

Kamerabaserad verktygsinspektion gor att du visuellt kan kontrollera ditt verktyg pa
en extern datorenhet och kontrollera slitage med hjalp av bilder. Dessutom kan du
konstatera ett verktygsbrott fore och under bearbetningen. Du har ocksd majlighet
att mata verktyget och bestamma verktygsinformationen langd, radie, hornradie
och spetsvinkel. Omedelbart efter att VTC-programvaran har stéllts in finns cykler
tillgéngliga pa styrsystemet. Kor VTC-programvaran pa en extern datorenhet med
operativsystemet Windows 10.

En visuell inspektion av verktyget kan utforas med cylindriska frasar, kul- och
torusfrasar. En borr kan ockséa ses visuellt pd kamera 2.

Styrsystemet kanner igen de olika verktygstyperna genom foljande poster i
verktygshanteringen.

Verktygstyp R R2 T-ANGLE
Cylindrisk fras >0 0 0

Kulfras >0 =R 0
Torusfras >0 >0 och <R 0

Borr >0 0 >0
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Begrepp

| samband med VTC anvands foljande begrepp:

Begrepp Forklaring

Kamera 1 Vy av verktyget vanligtvis fran sidan

Kamera 2 Vy av verktyget vanligtvis underifran

Singelbild En singelbild ar en bild av ett enskilt verktygsskar.

Panoramabild

En panoramabild ar en 360°-bild av verktyget, ev.
med inspektionslage.

Mosaikbild En mosaikbild &r en komplett bild av verktyget
underifran.
Profilbild En profilbild &r en bild av enskilda skar hos kul- eller

torusfrasar med vandskar.

Verktygsbedomning

De skapade bilderna lagras i verktygbedomningen.

Sakerhetshojd

Den sakra hojden faststélls i cykeln. Den ar 20,5 mm
och utgar fran kamera 2:s referensyta.

Skarpedjup/sakerhetsav-
stand

Skarpedjupet ligger i mitten av kameran. Sakerhets-
avstandet till kameran éar foljande varde och utgéar
fran kamera 1:s referensyta.

B VT 121=205mm

B VT 122=52mm
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Observera for VTC-cykler

Alla VTC-cykler &r DEF-aktiva. Styrsystemet utfor cykeln automatiskt sé snart
cykeldefinitionen lases in vid programkdrningen.

@ Matningar, placering och varvtal definieras av din maskintillverkare.

HANVISNING

Varning kollisionsrisk!

Kollisionsrisk vid automatisk placering av verktyget framfor kameran. Kameran,
maskinen och verktyget kan skadas.

» Las i maskinhandboken
> Kor till maximal hojd med M140 MB MAX fore placering

HANVISNING

Varning kollisionsrisk!

Under en visuell inspektion av kamera 1 flyttar cykeln verktyget till den yttre
verktygsradien. Om verktygsskaftets radie ar storre an verktygsradien finns det
risk for kollision.

> Testa NC-programmet eller programavsnittet med driftsdttet PROGRAM
ENKELBLOCK

HANVISNING

Varning kollisionsrisk!

Om du har aktiverat spindeln fore cykelanropet aterstéller styrsystemet vid
avbrott av cykeln inte detta tillstdnd i slutet av cykeln. Det finns risk for kollision!

> Kontrollera varvtalet efter cykelns slut

» Om det behovs anropar du verktyget igen med onskat varvtal efter att cykeln
har anropats

» Programmera spindelstarten efter att NC-programmet har avbrutits

HANVISNING

Varning kollisionsrisk!

Om verktyget inte mats mot verktygets nedre kant under den visuella inspektionen
finns det risk for kollision!

> Matning av verktyget mot den nedre kanten
> Mat verktygslangden i forvag med matcyklerna 627 eller 630

HANVISNING

Varning kollisionsrisk!

Om den faktiska verktygsdiametern ar storre an den uppmatta verktygsdiametern
finns det risk for kollision vid kamera 1!

> Mat verktyget till den yttersta verktygsradien
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5.1.1

= HEIDENHAIN rekommenderar att utféra cykeln i FUNCTION MODE MILL.

= FOr att uppnd anvandbara resultat méaste ljuset vara optimalt instéllt. Ljuset kan
du stélla in med hjalp av cykeln 621 MANUELL INSPEKTION.

m Bilderna méaste tas i samma lage for rotationsaxlarna och samma kinematik
som kameran kalibrerades med. Detta lage kan din maskintillverkare ev. spara i

cyklerna.

VTC-verktygstabell

| VTC-TOOLS.TAB sparar du de data som du behdver for att ta singelbilder. Tabellen
ligger i mappen TNC:\table\.

Forkortn.
T

Inmatning

Verktygsnummer
Verktygsnumret frdn TOOL.T

Dialog

START-ANGLE

Spindelvinkel for det forsta skaret

Du har mojligheten att bestamma skarens spindel-
vinkel med cykeln 624 eller stélla in den manuellt.
Minsta verktygsdiameter for automatisk skaridentifie-
ring ar 1,9 mm.

Spindelvinkel, forsta skaret

TOOL-ID

Verktygsidentitetsnummer

Verktygsidentitetsnumret gor det majligt for operato-
ren att identifiera verktyget i verktygsbedomningen.
Identitetsnumret ar det aktuella datumet

och en sekundnoggrann tidsstampel t.ex.
20191014112159.

TOOL-ID

ANGLE-2 till
ANGLE-32

Spindelvinkel for skaren 2 till 32

Du har mojligheten att bestémma skarens spindelvin-
kel med cykeln 624 eller stélla in den manuellt.

Spindelvinkel skar 2

REF-ANGLE

Ingreppsvinkel i grader

Med ingreppsvinkeln definierar du punkten pa
verktygsradien R eller R2, vilken kameran fokuserar
mot péa verktyget. Detta varde ar fungerar endast for
kul- eller torusfrasar.

Ingreppsvinkel

Anvandningsrad:

m For regelbundet fordelade skér pa frasens omkrets racker en vinkel
samt skarantalet CUT i verktygstabellen.
®  Spindelvinkeln kan du bestamma med cykeln 624 eller bestamma med
en verktygsforinstallningsapparat och ange manuellt.

m Verktyget sparas till dess att du raderar det manuellt eller skriver Gver
det med ett verktyg med identiskt verktygsnummer T.
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VTC-cykler | Grunder

Oversikt
Styrsystemet tillhandahaller cykler med vilka du kan programmera
en kamerabaserad Gvervakning av verktygen.
Gor péa foljande satt:
» Tryck pd knappen TOUCH PROBE
> Styrsystemet visar de olika cykelgrupperna.
» VTCviljs

Styrsystemet tillhandahaéller féljande cykler:

0 Cyklerna 620 till 624 ar tillgangliga med kameran VT 121

och VT 122.

Cyklerna 625 till 631 ar endast tillgangliga med kameran

VT 122.
Cykel- Cykel Sida
nummer
620 VT-KONFIGURATION 28

m Kalibrering av kamerasystemet

621 MANUELL INSPEKTION 30

= Kontrollera verktyget med en realtidsbild
B [nstéllning av belysningen
m Valj kamera 1 eller kamera 2

622 BILDER 33
m  Skapa och lagra bilder automatiskt
B Valja inspelningslage
® Valj kamera 1 och/eller kamera 2

623 BROTTKONTROLL 37
®  Enkel brottdetektering
® Valj kamera 1

624 SKAERVINKEL MAETNING 40
B Automatisk spindelvinkelbestamning for alla skar
® Valj kamera 2

625 VT-KALIBRERING 43
m Kalibrering av kameran VT 122 med ett referensverktyg
626 TEMPERATURKOMPENSATION 45

®m Kompensera for temperaturrelaterade avvikelser
m  Utfor en referensmatning eller en jamforelsematning

627 VERKTYGSLAENGD 48
B Matning verktygslangd
m Skriv verktygslangden eller deltalangden i verktygstabellen

628 VERKTYGSRADIE 52
= Matning av verktygsradien
m Skriv verktygsradien eller deltaradien i verktygstabellen
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Cykel- Cykel Sida
nummer
629 VERKTYGSRADIE 2 56

= Mat hornradien R2
®  Anpassa langden och radien efter hornradiens resultat.
m Skriv verktygslangden, -radien och R2 eller deltavarden i verktygstabellen
630 VERKTYGSMAETNING 61
®  Matning av verktygslangd och -radie
m  Skriv verktygslangden och -radien eller deltavardena i verktygstabellen
631 MATA VERKTYGSSPETSEN 64

®  Mé&t den teoretiska verktygslangden, langden pa den cylindriska delen av
borren eller spetsvinkeln

m Skriv verktygslangden eller deltalangden DL i verktygstabellen
m Skrivning av spetsvinkeln i verktygstabellen
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5.2 Cykel 620 VT-KONFIGURATION

Anviandningsomrade

HEIDENHAIN garanterar funktionen for cykeln VT KONFIGURATION endast
i kombination med HEIDENHAIN-avkannarsystem.

Med cykeln 620 VT KONFIGURATION mater du kamerasystemet med ett
avkannarsystem.

Cykeln anvander cirkelytan pa kamerans ovansida som startposition. Du méaste
manuellt placera ditt avkannarsystem ovanfor startpositionen i forvag.

>

Koordinaterna for kamerasystemet som bestdms under kalibreringen &r koordinater
i maskinens koordinatsystem.

Cykelforlopp:

1 Cykeln avbryter NC-programmet.

2 | ett dialogfonster informerar styrsystemet dig om att avkdnnarsystemet maste
sté i ratt position.

Manuellt ingrepp:

Placera avkannarsystemet ovanfor cirkelytan

Tryck pd NC-start, s& snart avkannarsystemet har natt ratt position
Styrsystemet kdnner sedan av cirkelytan i verktygsaxeln.

Avkannarsystemet placeras mot hérnpunktens Q624 anliggande sidor och
kanner av de b&da sidorna.

6 Vid cykelns slut forflyttas avkdnnarsystemet till den sédkra hojden.

a N vV V¥V W

Anmarkning
® VTC kan inte utforas aktivt i kombination med VRID BEARBETNINGSPLAN.
= Ytterligare information: "Observera for VTC-cykler", Sida 24
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5.2.1  Cykelparametrar

Hjalpbild Parametrar

Q623 Blickvinkel

Ungefarlig vinkel (+/-10°) for kamera 1:s visningsriktning
med utgangspunkt frdn huvudaxeln X+. Styrsystemet
bestammer den exakta vinkeln under kalibreringsproceduren.

Inmatning: 0-360

Q624 Antal kanter for utgangspunkt

Hornets nummer definierar de intilliggande sidorna dar
avkanning utfors.

Inmatning: 1, 2, 3, 4

/ﬁ ‘// B 0623 .
A N

HEIDENHAIN | VTC | Anvandarhandbok | 11/2024 29



VTC-cykler | Cykeln 621 MANUELL INSPEKTION

5.3 Cykeln 621 MANUELL INSPEKTION

Anviandningsomrade
Med cykeln 621 MANUELL INSPEKTION kontrollerar du verktyg visuellt och staller in
belysningen.
Cykelforlopp:

1 Styrsystemet flyttar verktyget till sdker hojd och placerar det sedan framfor den
valda kameran.

= Q620=1: Styrsystemet placerar verktyget forskjutet med verktygsradien och
sakerhetsavstandet bredvid kamera 1. Placeringen ar beroende av Q629
Ingreppsvinkel.

B Q620=2: Styrsystemet placerar verktyget pa den sakra hojden ovanfor
kamera 2.

Cykeln stanger sedan av eventuell aktiverad spindelrotation.
Med NC-start kan du fortsatta cykeln.
Styrsystemet placerar verktyget pd sakerhetshojden vid cykelns slut.

Om spindelrotation var aktiv fore cykelanropet, aterstaller styrsystemet detta
tillstand vid cykelns slut.

a b~ 0N

Ytterligare information: "Observera for VTC-cykler', Sida 24

Rengoringsfunktion
m Fore cykelns borjan aktiveras tryckluftsmunstyckena pa bada kamerorna i tva
sekunder.

= Fore cykeln MANUELL INSPEKTION utsatts verktyget for tryckluft i en sekund.
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VTC-cykler | Cykeln 621 MANUELL INSPEKTION

Information om verktyget

Sidobild - kamera 1

Verktygstyp Minsta verktygs-  Maximal R2
diameter verktygsdiameter
Borr 0,2 mm 32mm -
Pinnfras 0,2 mm Ingen begrans- -
ning
Kulfras 0,2 mm 32mm -
Torusfras 0,2 mm 32 mm <=16 mm
Bild underifran - kamera 2
Verktygstyp Minsta verktygs-  Maximal R2
diameter verktygsdiameter
Borr 0,2 mm 32mm -
Pinnfras 0,2 mm Ingen begrans- -
ning
Kulfras 0,2 mm 32mm -
Torusfras 0,2 mm 32mm <=716 mm

® Beroende pa verktyg maste du lagra féljande varden i verktygstabellen:

= R
"L

= Ytterligare information: "Observera for VTC-cykler", Sida 24
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5.3.1 Cykelparametrar

Hjalpbild Parametrar

Q620 Val av kamera
Val av kamera 1 eller kamera 2:
1: Kamera 1 - realtidsbild av verktyget fran sidan

2: Kamera 2 - realtidsbild av verktyget underifran

Inmatning: 1, 2
Q620 =1

P

Q629 Ingreppsvinkel pa R/R2

Ingreppsvinkeln definierar den punkt p& hornradien pa vilken
kameran fokuserar pa verktyget.

>=1: Styrsystemet fokuserar de individuella skaren med den
definierade ingreppsvinkeln.

0: Ingen ingreppspunkt, styrsystemet fokuserar pd verktygets
nedre skar.

-1: Vardet REF-ANGLE fran VTC-verktygstabellen
Denna parameter ar endast verksam for kul- och torusfrasar.
Inmatning: -1...90
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5.4 Cykel 622 INSPELNINGAR

Anvandningsomrade
Med cykeln 622 INSPELNINGAR tar du bilder av verktyget och sparar dem.
Cykelforlopp:

1

Styrsystemet flyttar verktyget till sdker hojd och placerar det sedan framfor den
valda kameran:

= Q620=1: Styrsystemet placerar verktyget forskjutet med verktygsradien och
sadkerhetsavstandet bredvid kamera 1.

B Q620=2: Styrsystemet placerar verktyget pa den sakra hojden ovanfor
kamera 2.

Spindelrotationen stoppas eller minskas beroende av Q621:
= Panoramabild pa kamera 1: Spindelrotationen minskas
m Panoramabild p& kamera 2: Spindelrotationen stoppas

®  Singelbild: Spindelrotationen stoppas

Cykeln skapar 6nskade bilder

B Nar Q622 inte ar lika med 0, tar styrsystemet flera bilder i flera fokusplan
beroende pé radien R2.

Den externa datorenheten sparar bilderna i VTC-programvarans verktygs-
bedomning i den definierade undermappen.

Styrsystemet placerar verktyget pa sdkerhetshojden vid cykelns slut.

Om spindelrotation var aktiv fore cykelanropet, aterstéller styrsystemet detta
tillstdnd vid cykelns slut.

Rengoringsfunktion

Fore cykelns borjan aktiveras tryckluftsmunstyckena pd bada kamerorna i tva
sekunder.

Innan bilden tas matas tryckluft mot verktyget i en sekund.
Under singelbilden matas tryckluft mot varje nodvandigt skar i en halv sekund.
Under panoramabilden matas tryckluft mot verktyget kort i borjan av bilden.

Anmarkning

Om du programmerar singelbilder méaste skarens spindelvinkel vara sparad i
VTC-TOOLS.TAB.

Ytterligare information: "VTC-verktygstabell’, Sida 25

Profilvyn ar avsedd for kulfrasar eller torusfrasar med vandskar utan
spiralformad egg.

Panoramabilden pa kamera 1 ar lamplig for cylindriska pinnfrasar.

Nar du definierar en mosaikbild pa kamera 2 tar kameran flera bilder av
verktygets undersida och sammanfogar dem automatiskt till en skarp bild.

Ett VTC-alternativ kravs for Panorama med cykel 622.
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Information om verktyget

Sidobild - kamera 1

VTC-cykler | Cykel 622 INSPELNINGAR

Verktygstyp Minsta verktygs-  Maximal R2
diameter verktygsdiameter
Borr 0,2 mm 32mm -
Pinnfras 0,2 mm Ingen begrans- -
ning
Kulfras 0,2 mm 32mm -
Torusfras 0,2 mm 32 mm <=16 mm
Bild underifran - kamera 2
Verktygstyp Minsta verktygs-  Maximal R2
diameter verktygsdiameter
Borr 0,2 mm 32mm -
Pinnfras 0,2 mm Ingen begrans- -
ning
Kulfras 0,2 mm 32mm -
Torusfras 0,2 mm 32mm <=716 mm

® Beroende pa verktyg maste du lagra féljande varden i verktygstabellen:

R
L
R2

T-ANGLE

= Ytterligare information: "Observera for VTC-cykler", Sida 24

CUT - Denna inmatning behover du inte for en panoramabild.
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5.4.1  Cykelparametrar

Hjalpbild

% Q620 =2

Q620 =3 Q620 =4

Q621 =0 ] ]
Q621 = 1 D:[] ]
Q621 = 2 ] .,-EE_,.
Q621 =3 D:[] .:-EE_..
Q622 =0 Q622 = 1 Q622 = 2
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Parametrar

QS610 Beteckning for jobbet
Mappnamn dar bilderna sparas i verktygsbedomningen.
Inmatning: max. 255 tecken

Q620 Val av kamera

Val av kamera 1 eller kamera 2:

1: Bild fran kamera 1

2: Bild frdn kamera 2

3: Bild forst fran kamera 1 och déarefter fran kamera 2
4: Bild forst frdn kamera 2 och darefter frdn kamera 1
Inmatning: 1, 2, 3, 4

Q621 Val av bildlage

Singelbild, panoramabild eller mosaikbild:

0: Singelbild kamera 1, singelbild kamera 2

1. Panoramabild kamera 1, singelbild kamera 2
2: Singelbild kamera 1, mosaikbild kamera 2

3: Panoramabild kamera 1, mosaikbild kamera 2
Inmatning: 0,1, 2, 3

Q622 Val av vy

Val av en inspelning av vy ovanifran eller skarets profil.
Denna process upprepas for varje sparat enskilt skar.

0: Vy ovanifrén av det enskilda skaret. Nar Q629=0, tar
kameran flera bilder av de enskilda skaren med olika fokus-
plan. VTC-programvaran kombinerar de enskilda bilderna till
en skarp bild.

1: Profilvy - styrsystemet vrider verktyget 90° och forskju-
ter verktyget med skarets profil i kamerans fokus. Kameran
skapar en bild av skarets fullstandiga profil. Om profilen inte
kan avbildas med en bild, flyttar styrsystemet verktyget i
bearbetningsplanet och skapar flera bilder av det enskilda
skarets profil. VTC-programvaran kombinerar de enskilda
bilderna till en bild.

2: Kameran skapar en bild av vyn ovanifran och darefter en
bild av de enskilda skarens profilvy. Se lagena 0 och 1.

Parametern verkar endast for kamera 1.
Inmatning: 0, 1, 2
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Hjalpbild Parametrar

Q629 Ingreppsvinkel pa R/R2

Ingreppsvinkeln definierar den punkt pa hornradien pa vilken
kameran fokuserar pa verktyget.

>=1: Styrsystemet fokuserar de individuella skaren med den
definierade ingreppsvinkeln.

0: Ingen ingreppspunkt, styrsystemet fokuserar pa verktygets
nedre skar.

-1: Vardet REF-ANGLE fran VTC-verktygstabellen
Denna parameter ar endast verksam for kul- och torusfréasar.
Inmatning: -1...90
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5.5 Cykel 623, BROTTKONTROLL

Anvandningsomrade

Med cykeln 623 BROTTKONTROLL kan du konstatera ett verktygsbrott.
Styrsystemet sparar resultatet i parametern Q601. Brottkontroll kan du géra med
cylindriska frasar, borrar, kul- och torusfrasar.

Cykelforlopp:

1 Styrsystemet flyttar verktyget till sdker hdjd och placerar det sedan bredvid
kamera 1 vid den yttersta verktygsradien + sékerhetsavstand.

2 Styrsystemet slar pa spindeln.

3 VTC-programvaran jamfor brottkontrollens varde med vardet fran styrsystemet
LBREAK och kontrollerar om verktyget har gatt sonder eller inte. Styrsystemet
sparar resultatet i Q601.

4 Styrsystemet placerar verktyget pa sakerhetshojden vid cykelns slut.

5 Om spindelrotation var aktiv fore cykelanropet, aterstaller styrsystemet detta
tillstdnd vid cykelns slut.

Styrsystemet flyttar sig narmare kameran for kul- och torusfrasar eller
borrar an for cylindriska frasar:

m Kulfras: R narmare kameran
® Torusfras: R2 narmare kameran
= Borr: R narmare kameran

Resultatparameter Q601:

Resultat Betydelse

-1 Inget resultat kunde bestammas
0 Verktyget har inte gatt sonder

2 Verktyg brutet

Rengoringsfunktion

m Fore cykelns borjan aktiveras tryckluftsmunstyckena pa bada kamerorna i tva
sekunder.

= [nnan bilden tas matas tryckluft direkt mot verktyget i en sekund.
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Anmarkning

5.5.1

38

@ Din maskintillverkare avgor om ditt verktyg sparras i hdandelse av ett brott.

B Om ett LBREAK sparas i verktygstabellen, kan brottkontrollen ske med verktyget.

Information om verktyget

Brottkontroll
Verktygstyp Minsta verktygs- Maximal R2

diameter verktygsdiameter
Borr 0,5mm 32 mm -
Pinnfras 0,5mm Ingen begrans- -

ning

Kulfras 0,5mm 32 mm -
Torusfras 0,5mm 32mm <=76 mm

m Beroende pa verktyg méaste du lagra foljande varden i verktygstabellen:

= R
"L
= R2
= LBREAK
® Yiterligare information: "Observera for VTC-cykler', Sida 24

Cykelparametrar

Hjalpbild Parametrar
Cykel 623 innehdller inte nagra cykelparametrar. Avsluta
cykelinmatningen med knappen END.

Exempel
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5.5.2

Foljande varden ar majliga:

= Q601 =-1: Inget resultat

®m Q601 = 0: Verktyget har inte gatt sonder
® Q601 = 2: Verktyget brutet

Exempel pa anrop av parametern Q601:

R&amnesdefinition cylinder
Aktivera frasdrift

Definiera cykel 623

Nar parameter Q601=-1, hoppa till LBL 20
Nar parameter Q601=0, hoppa till LBL 21
N&r parameter Q601=+2, hoppa till LBL 22
Programmera bearbetning

Definition LBL 22
Programstopp, operatoren kan kontrollera verktyget
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Cykel 624 SKARVINKEL MATNING

Anvandningsomrade

Med cykeln 624 SKARVINKEL MATNING bestdmmer du automatiskt skérens
spindelvinkel. Denna for styrsystemet in i tabellen VTC-TOOLS.TAB.
Ytterligare information: "VTC-verktygstabell", Sida 25

Skarens spindelvinklar behover du for forplaceringen i cykeln 621 och for singel- och
profilbilder i cykeln 622. Cykeln 624 rekommenderas darfor for varje anvant verktyg.

Cykelforlopp:

1

oo WwN

Styrsystemet flyttar verktyget till den sakra hojden och flyttar det sedan ovanfor
kamera 2.

Om en spindelrotation ar aktiverad stoppar styrsystemet denna rorelse.
Cykeln bestammer automatiskt skarens spindelvinklar.
Spindelvinklarna fors in i VTC-TOOLS.TAB.

Styrsystemet placerar verktyget pa sakerhetshojden vid cykelns slut.

Om spindelrotation var aktiv fore cykelanropet, aterstéller styrsystemet detta
tillstdnd vid cykelns slut.

Rengoringsfunktion

Fore cykelns borjan aktiveras tryckluftsmunstyckena pa béda kamerorna i tva
sekunder.

Innan bilden tas matas tryckluft direkt mot verktyget i en sekund.

Under bestamningen av skarens spindelvinklar matas tryckluft mot varje efter-
foljande skar under en halv sekund.

Anmarkning

40

Skarens spindelvinkel kan endast bestammas med cylindriska frasar och kul-
eller torusfrasar.

For att genomfora en optimal skéridentifiering rekommenderar HEIDENHAIN att
man for kul- eller torusfrasar i parametern Q629 Ingreppsvinkel programmerar
ett varde mellan +30° och +60°.

Ytterligare information: "Observera for VTC-cykler", Sida 24

Information om verktyget

Bild underifran - kamera 2

Verktygstyp Minsta verktygs- Maximal R2

diameter verktygsdiameter

Pinnfras 1,9 mm Ingen begrans-

ning

Kulfras 1,9 mm 32 mm

Torusfras 1,9 mMm 32 mm <=76 mm

Beroende péa verktyg méste du lagra foljande varden i verktygstabellen:
= R

"L

= R2

= CUT

Ytterligare information: "Observera for VTC-cykler", Sida 24
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5.6.1 Cykelparametrar

Hjalpbild Parametrar

Q625 Tilldela nytt verktygs-ID

For att identifiera verktyget i verktygsbedémningen maste ett
verktygsidentitetsnummer vara sparat. Detta gor att du kan
skilja mellan verktyg. Verktygsidentitetsnumren ar sparade |
tabellen VTC-TOOLS.TAB.

0: Nar ett verktygsidentitetsnummer &r sparat anvander
styrsystemet detta. Om det inte finns ndgot verktygsidenti-
tetsnummer skapar styrsystemet en ny rad med det aktiva
verktyget och skapar ett nytt verktygsidentitetsnummer.

1: Styrsystemet skapar ovillkorligen ett verktygsidentitets-
nummer. Om ett identitetsnummer redan har sparats for det
har verktyget skrivs det over.

Inmatning: 0, 1

Ytterligare information: "VTC-verktygstabell', Sida 25

Q629 Ingreppsvinkel pa R/R2

Med ingreppsvinkel definierar du punkten pé verktygsradi-
en R eller R2, pa vilken kameran fokuserar och genomfér en
skaridentifiering.

>=1: Styrsystemet fokuserar de individuella skdren med den
definierade ingreppsvinkeln.

Styrsystemet sparar detta varde i kolumnen REF-ANGLE i
VTC-verktygstabellen.

Denna parameter ar endast verksam for kul- och torusfrasar.
Inmatning: 1...90

Exempel
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5.7 Grunder matcykler

5.7.1 Allmant

Du mater verktyg automatiskt med VTC-matcyklerna. Langderna, radierna,
hornradierna, spetsvinklarna eller korrigeringsvardena lagras i verktygstabellen och
beaktas vid ytterligare bearbetningar.

For att exakt kunna bestdmma verktygens faktiska varden maste du kalibrera
kameran, annars kan styrsystemet inte erhalla ndgra exakta matresultat.

For detta tillhandahaller styrsystemet cykeln 625 VT-KALIBRERING.

Dessutom tillhandahaller styrsystemet cykeln 626 TEMPERATURKOMPENSATION.
Med denna kan du kompensera odnskad temperaturpdverkan pa maskinen och
kompensera for temperaturrelaterade avvikelser. Temperaturavvikelser kan till
exempel markas via axelforskjutningar.

Anvand referensverktyget fran HEIDENHAIN for att kalibrera kameran och
bestamma temperaturkompensationen.

Foljande cykler kan valjas for matning av verktyget:
= Cykeln 627 VERKTYGSLANGD

B Cykeln 628 VERKTYGSRADIE

m Cykeln 629 VERKTYGSRADIE 2

= Cykeln 630 VERKTYGSMATNING

= Cykeln 631 MAT VERKTYGSSPETS
Cykelforlopp Verktygsmatning

1 Forpositionering

2 Matning vid den forsta matpositionen

Styrsystemet gor tvd matningar for varje matposition. | den andra
matningen forskjuter styrsystemet verktyget med en pixel. Styrsystemet
anvander dessa tva varden for att bestdmma det maximala vardet och
fortsatter med detta varde.

3 Vid behov, upprepade matningar
4 Vid behov, ytterligare matpositioner
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5.8 Cykel 625 VT-KALIBRERING

Anvandningsomrade

HEIDENHAIN garanterar funktionen for cykeln VT-KALIBRERING endast i
kombination med HEIDENHAIN:s kalibreringsverktyg VT 122.

Kalibreringsverktyget kan bestéllas fran HEIDENHAIN som tillbehor.

Med cykeln 625 VT-KALIBRERING kalibrerar du kamerasystemet VT 122 med ett
referensverktyg.

Koordinaterna for kamerasystemet som bestams under kalibreringen ar koordinater
i maskinens koordinatsystem.

Forutsattningar

Innan du utfor cykeln maste kameran vara uppmatt. For detta tillhandahéaller
styrsystemet foljande cykel:

® Cykeln 620 VT KONFIGURATION

Cykelforlopp

1 Styrsystemet flyttar referensverktyget till den sakra hojden och placerar det i
skarpedjupet for kamera 1. Vid referensverktyget fokuseras pa den yttersta verk-
tygsradien.

2 Styrsystemet slar pa spindeln.
Styrsystemet placerar referensverktyget beroende av L-OFFS framfor kameran.

4 Styrsystemet utfor den forsta kalibreringen av kameran med ledning av verk-
tygsradien. Beroende av Q633 UPPREPADE MATNINGAR utfor styrsystemet
kalibreringen flera ganger.

5 Styrsystemet placerar referensverktyget framfor kameran beroende av R-OFFS
och langden L fran verktygstabellen.

6 Styrsystemet utfor den andra kalibreringen av kameran med ledning av verk-
tygsaxeln. Beroende av Q633 UPPREPADE MATNINGAR utfor styrsystemet
kalibreringen flera ganger.

7 Vid cykelns slut placerar styrsystemet verktyget pd sakerhetshojden.

8 Om spindelrotation var aktiv fore cykelanropet, aterstaller styrsystemet detta
tillstdnd vid cykelns slut.

Ytterligare information: "Observera for VTC-cykler", Sida 24

w

Rengoringsfunktion

m Fore cykelns borjan aktiveras tryckluftsmunstyckena pa bada kamerorna i tva
sekunder.

m Fore den forsta méatningen och fore varje upprepad matning utsatts verktyget for
tryckluft under en sekund.
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Anmarkning

= VTC kan inte utforas aktivt i kombination med VRID BEARBETNINGSPLAN.

B Om spridningstoleransen overskrids, avbryter styrsystemet matningen med ett
felmeddelande.

Med R-OFFS och L-OFFS definierar du matpositionen.

‘ R-OFFS

L-OFFS !

* R-OFFS
R

Y

Cykeln soker efter verktyget baserat pa verktygsradien och verktygets langd.
Cykeln soker till dess att RBREAK eller LBREAK Overskrids. Nar vardet overskrids
visar styrsystemet ett felmeddelande.

= Ytterligare information: "Observera for VTC-cykler", Sida 24

Information om verktyget

m Referensverktyget far inte vara en borr eller kulfras.

®  Du maste spara foljande varden for referensverktyget i verktygstabellen:

® langdL

B RadieR

m Forskjutning L-OFFS

B Forskjutning R-OFFS

Referensverktyget far inte ha nagra korrigeringsvarden sparade for DL och DR.

5.8.1  Cykelparametrar

Hjalpbild Parametrar

Q633 Antal upprepade matningar?
Antal matningar som cykeln upprepar i en matposition.
Inmatning: 0-10

Q634 Tillaten spridningstolerans?
Inmatning av spridningstoleransen

Vid upprepningar Q633>0 kontrollerar styrsystemet om
matningarna ligger innanfor spridningstoleransen.

Inmatning: 0.001...0.099

Exempel
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5.9 Cykel 626 TEMPERATURKOMPENSATION

Anvandningsomrade

Speciellt inom omradet for 5-axlig bearbetning 6kar noggrannhetskraven hela tiden.
Komplexa detaljer ska kunna tillverkas exakt och med hog reproducerbarhet dven
over lang tid.

Med cykeln 626 TEMPERATURKOMPENSATION kan du motverka oonskad
temperaturpaverkan pa maskinen och kompensera temperaturrelaterade avvikelser.
Temperaturavvikelser kan till exempel markas via axelforskjutningar.

For att kompensera for avvikelserna registrerar du forst en referensmatning med ett
referensverktyg. Referensmatningen motsvarar maskinens aktuella tillstand.

For att motverka temperaturpdverkan med tiden har du majlighet att géra en
jamforelsematning med referensmatningen. Styrsystemet kompenserar automatiskt
avvikelsen vid ytterligare matningar pd kameran med cyklerna 627 till 631.

Dessutom sparar styrsystemet avvikelserna i resultatparametrarna Q115-Q117. Du
kan fortsatta att anvanda dessa i ditt NC-program och exempelvis ta hansyn till den
aktuella nollpunkten.

Temperaturkompensationen ar aktiv till dess att du utfor cykeln 626
TEMPERATURKOMPENSATION eller cykeln 625 VT-KALIBRERING pa nytt. Nar
styrsystemet startas om och temperaturkompenseringen ar aktiv visar styrsystemet
en varning.

De bestamda koordinaterna for kamerasystemet ar koordinater i maskinens
koordinatsystem.

Forutsattningar

Innan du utfor cykeln maste kameran vara uppmatt och kalibrerad. For detta
tillhandahaller styrsystemet foljande cykler:

® Cykeln 620 VT KONFIGURATION
B Cykeln 625 VT-KALIBRERING
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Cykelforlopp

1

Styrsystemet flyttar referensverktyget till den sakra hojden och placerar det i
skarpedjupet for kamera 1. Vid referensverktyget fokuseras pa den yttersta verk-
tygsradien.

Styrsystemet slar pa spindeln.

Styrsystemet placerar referensverktyget framfor kameran beroende av R-OFFS
och L-OFFS fran verktygstabellen.

Styrsystemet mater verktyget.

Beroende av Q633 UPPREPADE MATNINGAR utfor styrsystemet métningen flera
ganger.

Vid cykelns slut placerar styrsystemet verktyget pa sakerhetshojden.

Om spindelrotation var aktiv fore cykelanropet, aterstéller styrsystemet detta
tillstdnd vid cykelns slut.

Styrsystemet sparar de uppmaétta axelforskjutningarna for referensmatning i
foljande Q-parametrar:

Q-parameter- Betydelse
nummer
Q115 Avvikelse frén referensmatningen i maskinens koordinatsy-

stem i X-axeln

Q116 Avvikelse fran referensmatningen i maskinens koordinatsy-

stem i Y-axeln

Q117 Avvikelse fran referensmatningen i maskinens koordinatsy-

stem i Z-axeln

Ytterligare information: "Observera for VTC-cykler", Sida 24

Rengoringsfunktion

Fore cykelns borjan aktiveras tryckluftsmunstyckena pd bada kamerorna i tva
sekunder.

Fore den forsta matningen och fore varje upprepad matning utsatts verktyget for
tryckluft under en sekund.

Anmarkning

46

VTC kan inte utforas aktivt i kombination med VRID BEARBETNINGSPLAN.

Om spridningstoleransen overskrids, avbryter styrsystemet matningen med ett
felmeddelande.

Med R-OFFS och L-OFFS definierar du matpositionen.

‘ R-OFFS

L-OFFS ‘ %
A R-OFFS ﬁ

R

Ytterligare information: "Observera for VTC-cykler", Sida 24
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Information om verktyget
m Referensverktyget far inte vara en borr eller kulfras.
®  Du maste spara foljande varden for referensverktyget i verktygstabellen:
m langdL
B RadieR
m Forskjutning L-OFFS
m Forskjutning R-OFFS
= Referensverktyget far inte ha ndgra korrigeringsvarden sparade for DL och DR.

5.9.1 Cykelparametrar

Hjalpbild Parametrar
0630=0 0630 =1 Q630 Laget kompensation (0-1)?
Val av lage:
Ve 0: Referensmatning - registrering av aktuell maskinstatus.
P— 1: Jamforelsematning mot referensmatningen - registrering

av avvikelser fran referensmétningen t.ex. via en axelforskjut-

@ @ ning.

L Inmatning: 0, 1

Q633 Antal upprepade matningar?
Antal matningar som cykeln upprepar i en matposition.
Inmatning: 0-10

Q634 Tillaten spridningstolerans?
Inmatning av spridningstoleransen

Vid upprepningar Q633>0 kontrollerar styrsystemet om
matningarna ligger innanfor spridningstoleransen.

Inmatning: 0.001...0.099

HEIDENHAIN | VTC | Anvéandarhandbok | 11/2024 47



5.10

VTC-cykler | Cykel 627 VERKTYGSLANGD

Cykel 627 VERKTYGSLANGD

Anvandningsomrade
Med cykeln 627 VERKTYGSLANGD bestammer du ett verktygs léangd.

48

Forutsattningar

Innan du utfor cykeln maste kameran vara uppmatt och kalibrerad. For detta
tillhandahaller styrsystemet foljande cykler:

® Cykeln 620 VT KONFIGURATION
B Cykeln 625 VT-KALIBRERING

Cykelforlopp

1

Styrsystemet flyttar verktyget till den séakra hojden och placerar det i skarpedjupet
for kamera 1. Vid verktyget fokuseras pa den yttersta verktygsradien.

Styrsystemet slar pa spindeln.

Styrsystemet placerar verktyget framfor kameran beroende av R-OFFS fran verk-
tygstabellen.

Beroende av Q639 utfor styrsystemet dessforinnan en initialmatning.
Styrsystemet mater verktyget.

Beroende av Q633 UPPREPADE MATNINGAR utfor styrsystemet métningen flera
ganger.

Vid cykelns slut placerar styrsystemet verktyget pa sakerhetshajden.

Om spindelrotation var aktiv fére cykelanropet, aterstéller styrsystemet detta
tillstdnd vid cykelns slut.

9 Styrsystemet sparar det bestdmda vardet och statusen i foljande Q-parametrar:
Q-parameter- Betydelse

nummer

Q115 Avvikelsen fran den aktuella verktygsradien - deltalangden

DL + uppmatt avvikelse

Q601 Verktygsstatus:

® -1 =matning misslyckades
0 = matning ok

1 = slitagetolerans uppnadd
2 = verktygsbrott

Ytterligare information: "Observera for VTC-cykler", Sida 24

Rengoringsfunktion

Fore cykelns borjan aktiveras tryckluftsmunstyckena pd béda kamerorna i tva
sekunder.

Fore den forsta matningen och fore varje upprepad matning utsatts verktyget for
tryckluft under en sekund.
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Mata verktyg med langden 0

@ Beakta anvisningarna i maskinhandboken!

Maskintillverkaren kan i VTC.tab definiera en maximal verktygslangd for
verktygsmatningscyklerna.

o HEIDENHAIN rekommenderar att du om mojligt alltid definierar verktyg
med den faktiska verktygslangden.

Med cykeln mater du verktygslangden automatiskt. Du kan aven mata verktyg

som definierats med en langd L pd 0 i verktygstabellen. For att gora detta maste
maskintillverkaren definiera ett varde for den maximala verktygslangden. Dessutom
maste du spara radien R, R2 (i forekommande fall) och T-ANGLE (i forekommande
fall) i verktygstabellen. Styrsystemet startar en sokning dér verktygets faktiska langd
bestams grovt i ett forsta steg. Darefter sker en finmatning.

HANVISNING

Varning kollisionsrisk!

Om maskintillverkaren inte definierar en maximal verktygslangd sker ingen
avsokning av verktyget. Styrsystemet forplacerar verktyget med en langd pa 0. Det
finns risk for kollision!

> Beakta maskinhandboken
» Definition av verktygen med den faktiska verktygslangden L

HANVISNING

Varning kollisionsrisk!

Om verktyget ar langre an den maximala langd som maskintillverkaren sparat
finns det risk for kollision.

» Beakta maskinhandboken

Anmarkning

® VTC kan inte utforas aktivt i kombination med VRID BEARBETNINGSPLAN.

= Om spridningstoleransen overskrids, avbryter styrsystemet matningen med ett
felmeddelande.

B Med R-OFFS definierar du matpositionen.

‘ R-OFFS

R-OFFS
R

= Ytterligare information: "Observera for VTC-cykler", Sida 24
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Information om verktyget

Mat langden

Verktygstyp Minsta verktygs-  Maximal R2
diameter verktygsdiameter

Borr Tmm 32mm -

Pinnfras Tmm 100 mm -

Kulfras Tmm 32mm -

Torusfras Tmm 32 mm <=16 mm

®  Du maste spara foljande varde for verktyget i verktygstabellen beroende pa
verktygstyp:

=L
= R
= R2

= LTOL
= R-OFFS
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5.10.1 Cykelparametrar

Hjalpbild

Parametrar

Q632 Laget verktygsmatning (0-2)?
Cykeln erbjuder féljande alternativ for att skriva det bestam-
da vardet for 1angden i verktygstabellen eller Q-parametrar:

0: Styrsystemet Overfor vardet till kolumnen L. Styrsystemet
aterstaller det befintliga deltavardet i kolumnen DL.

1: Styrsystemet for in deltavardet i kolumnen DL samt i
Q115. For att bestamma deltavardet jamfor styrsystemet
den uppmatta verktygslangden med den verktygslangd som
inforts i verktygstabellen. Styrsystemet dvervakar slitage-
och brottoleransen och sparrar vid behov verktyget.

2: Styrsystemet for in deltavardet i Q115. For att bestam-
ma deltavardet jamfor styrsystemet den uppmatta verktygs-
langden med den verktygslangd som inforts i verktygstabel-
len. Styrsystemet overvakar slitage- och brottoleransen och
sparrar vid behov verktyget.

Inmatning: 0, 1, 2

Q633 Antal upprepade matningar?
Antal matningar som cykeln upprepar i en matposition.
Inmatning: 0-10

Q634 Tillaten spridningstolerans?
Inmatning av spridningstoleransen

Vid upprepningar Q633>0 kontrollerar styrsystemet om
matningarna ligger innanfor spridningstoleransen.

Inmatning: 0.001...0.099

Q639 Ytterligare initialmatning (0-1)?

Faststallning av om en initialmatning med ett storre matom-
rade ska utforas fore den faktiska matningen av verktygets
langd.

0: Styrsystemet genomfor ingen initialmatning. Verktygslang-
den har redan bestamts i forvag och ar sparad i verktygsta-
bellen TOOL.T.

1. Styrsystemet genomfor en initialmatning i forvag. Den
ungefarliga verktygslangden har bestamts och ar sparad i
verktygstabellen TOOL.T.

Inmatning: 0, 1
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5.11 Cykel 628 VERKTYGSRADIE

Anvandningsomrade
Med cykeln 628 VERKTYGSRADIE bestammer du ett verktygs radie.

Forutsattningar

Innan du utfor cykeln maste kameran vara uppmatt och kalibrerad. For detta
tillhandahaller styrsystemet foljande cykler:

® Cykeln 620 VT KONFIGURATION
B Cykeln 625 VT-KALIBRERING

Cykelforlopp

1 Styrsystemet flyttar verktyget till den séakra hojden och placerar det i skarpedjupet
for kamera 1. Vid verktyget fokuseras pa den yttersta verktygsradien.

2 Styrsystemet sldr pa spindeln.

3 Styrsystemet placerar verktyget framfor kameran med ledning av L-OFFS fran
verktygstabellen.

4 Styrsystemet mater verktygsradien vid startpunkten 1. Startpunkten ligger i hojd
med L-OFFS.

5 Om du definierar Q633 UPPREPADE MATNINGAR, utfor styrsystemet métningen
flera gdnger i samma méatposition.

6 Beroende av definitionen av Q636 MATPUNKTER ANTAL utfors ytterligare
matningar. Dessa fordelas jamnt pa langden for Q635 mellan start- och
slutpunkten (matpunkter 2 och 3). Beroende pa definitionen upprepas steg 5 vid
varje matposition.

7 Slutligen méter styrsystemet verktyget vid slutpunkten 4. Slutpunkten ligger i hojd
med Q635 INMATNING MATLANGD. Beroende av definitionen av Q633 upprepas
proceduren i steg 5.

8 Vid cykelns slut placerar styrsystemet verktyget pa sakerhetshojden.

9 Om spindelrotation var aktiv fore cykelanropet, &terstaller styrsystemet detta
tillstand vid cykelns slut.

10 Styrsystemet sparar det bestdmda vardet beroende av Q632 LAGESVAL och
status i foljande Q-parametrar:
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Q-parameter- Betydelse

nummer

Q116 Avvikelsen fran den aktuella verktygsradien - deltaradien DR
+ uppmatt avvikelse

Q601 Verktygsstatus:

®m -1 =matning misslyckades
0 = matning ok

1 = slitagetolerans uppnadd
2 = verktygsbrott

Ytterligare information: "Observera for VTC-cykler', Sida 24

Rengoringsfunktion

m Fore cykelns borjan aktiveras tryckluftsmunstyckena pa bada kamerorna i tva
sekunder.

m Fore den forsta méatningen och fore varje upprepad matning utsatts verktyget for
tryckluft under en sekund.

Anmarkning

® VTC kan inte utforas aktivt i kombination med VRID BEARBETNINGSPLAN.

= Om parametern Q636 INMATNING MATLANGD &r skild fr&n 0 och & mindre an L-
OFFS avger styrsystemet ett felmeddelande.

= Om spridningstoleransen overskrids, avbryter styrsystemet matningen med ett
felmeddelande.

= Ytterligare information: "Observera for VTC-cykler", Sida 24

Information om verktyget

Mata radien

Verktygstyp Minsta verktygs- Maximal R2
diameter verktygsdiameter

Borr Tmm 100 mm -

Pinnfras Tmm 100 mm -

Kulfras Tmm 32 mm -

Torusfras Tmm 32mm <=16 mm

m Du maste spara foljande varde for verktyget i verktygstabellen, beroende pa
verktygstyp:

=L
= R
= R2
RTOL
L-OFFS
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5.11.1 Cykelparametrar

Hjalpbild Parametrar

Q632 Laget verktygsmatning (0-2)?

Cykeln erbjuder foljande mojligheter for att skriva det
bestdmda vardet for radien i verktygstabellen eller Q-
parametrar:

0: Styrsystemet Overfor vardet till kolumnen R. Styrsystemet
aterstaller det befintliga deltavardet i kolumnen DR.

1: Styrsystemet for in deltavardet i kolumnen DR samt i
Q116. For att bestamma deltavardet jamfor styrsystemet
den uppmatta verktygsradien med den verktygsradie som
inforts i verktygstabellen. Styrsystemet Gvervakar slitage-
och brottoleransen och sparrar vid behov verktyget.

2: Styrsystemet for in deltavardet i Q116. For att bestam-
ma deltavardet jamfor styrsystemet den uppmatta verktygs-
radien med den verktygsradie som inforts i verktygstabel-
len. Styrsystemet overvakar slitage- och brottoleransen och
sparrar vid behov verktyget.

Inmatning: 0, 1, 2

Q633 Antal upprepade matningar?
Antal matningar som cykeln upprepar i en matposition.
Inmatning: 0-10

Q634 Tillaten spridningstolerans?
Inmatning av spridningstoleransen

Vid upprepningar Q633>0 kontrollerar styrsystemet om
matningarna ligger innanfor spridningstoleransen.

Inmatning: 0.001...0.099

Q635 Matlangd?

Med matlangden definierar du i vilket intervall styrsystemet
mater ytterligare matpunkter for verktygsradien. De ytter-

I

‘ ligare matpunkterna fordelas jamnt pd langden for Q635

‘ mellan start- och slutpunkt. Samtidigt definierar du den sista
I

I

|

T

635 matpunktens hojd med matlangden.

Matlangden borjar vid verktygets nederkant. Nederkanten
motsvarar verktygslangden L fran verktygstabellen.

0: Styrsystemet utfor en matning vid L-OFFS.
Inmatning: 0...100
Q636 Matpunkter?

Antal matpunkter som cykeln dessutom registrerar mellan
start- och slutpunkterna.

I
0: Styrsystemet mater endast start- och slutpunkten.
I
I

L-OFFS

© n=0Q636 1-30: Styrsystemet mater ytterligare matpunkter mellan

start- och slutpunkt och fordelar dessa jamnt.
Inmatning: 0-30
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Hjalpbild Parametrar
Q637 Utvarderingslage (0-2)?
/\!<> Utvarderingarnas beteende med flera métpunkter:
| 0: §tyrsystemet utvarderar den maximala radien for alla
| matpunkter.
‘ 1. styrsystemet utvarderar den minimala radien for alla
. | matpunkter.
- — i 2: Styrsystemet bildar ett medelvarde utifran alla bestamda
- R | radier.
Rrmin Parameter ar endast verksam nar Q635>0.
| Inmatning: 0, 1, 2
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5.12 Cykel 629 VERKTYGSRADIE 2

Anvandningsomrade

Med cykeln 629 VERKTYGSRADIE 2 bestammer du ett verktygs hornradie. Beroende
av matningen av hornradien berdknar styrsystemet langden och radien och
korrigerar dem enligt definitionen.

Utfor endast denna cykel om verktyget anvands med en viss
inkopplingsvinkel.

Forutsattningar

Innan du utfor cykeln maste kameran vara uppmatt och kalibrerad. For detta
tillhandahaller styrsystemet foljande cykler:

® Cykeln 620 VT KONFIGURATION
B Cykeln 625 VT-KALIBRERING

Cykelforlopp

1 Styrsystemet flyttar verktyget till den séakra hojden och placerar det i skarpedjupet
for kamera 1. Vid verktyget fokuseras pa den yttersta verktygsradien.

2 Styrsystemet slar pa spindeln.

3 Styrsystemet placerar verktyget framfor kameran med ledning av Q629
INGREPPSVINKEL.

4 Styrsystemet mater verktygsradien vid startpunkten 1. Startpunkten ligger i hojd
med Q629 INGREPPSVINKEL.

5 Om du definierar Q633 UPPREPADE MATNINGAR, utfor styrsystemet métningen
flera gdnger i samma matposition.

6 Beroende av definitionen av Q636 MATPUNKTER ANTAL utfors ytterligare
matningar. Dessa fordelas jamnt pa langden for Q638 mellan start- och slutpunkt
(matpunkter 2-4). Beroende pé definitionen upprepas steg 5 vid varje matpunkt.

7 Slutligen méter styrsystemet verktyget vid slutpunkten 5. Slutpunkten ligger i
hojd med Q638 LANGD MATVINKEL. Beroende av definitionen av Q633 upprepas
proceduren i steg 5.

8 Vid cykelns slut placerar styrsystemet verktyget pa sakerhetshojden.

9 Om spindelrotation var aktiv fore cykelanropet, &terstaller styrsystemet detta
tillstand vid cykelns slut.

10 Styrsystemet sparar det bestdmda vérdet beroende av Q632 LAGESVAL och
status i foljande Q-parametrar:
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Q-parameter- Betydelse

nummer

Q115 Avvikelse fran den aktuella verktygslangden - deltalangden
DL + uppmaétt avvikelse

Q116 Avvikelse fran den aktuella verktygsradien - deltaradien DR +
uppmatt avvikelse

Q117 Avvikelse fran den aktuella verktygsradien 2 - deltaradien 2
DR2 + uppmatt avvikelse

Q601 Verktygsstatus:

® -1 =matning misslyckades
0 = matning ok

1 = slitagetolerans uppnadd
2 = verktygsbrott

Ytterligare information: "Observera for VTC-cykler', Sida 24

Rengoringsfunktion

m Fore cykelns borjan aktiveras tryckluftsmunstyckena pa bada kamerorna i tva
sekunder.

m Fore den forsta méatningen och fore varje upprepad matning utsatts verktyget for
tryckluft under en sekund.

Anmarkning

HANVISNING

Varning, fara for arbetsstycke och verktyg!

Langd, radie och deltavarden mats inte. Styrsystemet beraknar dessa baserat

pd ingreppsvinkeln och hornradien. Av detta skél kan langden, radien och
deltavardena skilja sig fran de faktiska vardena. Det kan leda till skador pa verktyg
och arbetsstycke!

> Kontrollera langden, radien och deltavarden efter att cykeln har korts
» HEIDENHAIN rekommenderar utvarderingslaget Q632 = 2

® VTC kan inte utforas aktivt i kombination med VRID BEARBETNINGSPLAN.

= Om parametern Q636 INMATNING MATLANGD &r skild fr&n 0 och & mindre an
Q629 Ingreppsvinkel avger styrsystemet ett felmeddelande.

B Om spridningstoleransen overskrids, avbryter styrsystemet matningen med ett
felmeddelande.

= Ytterligare information: "Observera for VTC-cykler', Sida 24
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Information om verktyget

Verktygstyp Minsta verktygs-  Maximal R2
diameter verktygsdiameter

Kulfras Tmm 32 mm -

Torusfras Tmm 32 mm <=16mm

®  Du maste spara foljande varden for verktyget i verktygstabellen, beroende pa
verktygstyp:

"L

R

R2
R2TOL
L-OFFS
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5.12.1 Cykelparametrar

Hjalpbild

HEIDENHAIN | VTC | Anvandarhandbok | 11/2024

Parametrar

Q632 Laget verktygsmatning (0-2)?

Cykeln erbjuder foljande mojligheter for att skriva in de
bestdmda vardena for langd, radie och hornradie R2 i
verktygstabellen eller Q-parametrarna:

0: Styrsystemet overfor vardena till kolumnerna L, R och R2.
Styrsystemet terstaller befintliga deltavarden i kolumnerna
DL, DR och DR2.

1: Styrsystemet for in deltavardena i kolumnerna DL, DR och
DR2 samtiQ115,Q116 och Q117. For att bestamma delta-
varden jamfor styrsystemet de uppmatta vardena med de
befintliga vardena i verktygstabellen. Styrsystemet dvervakar
slitage- och brottoleransen och sparrar vid behov verktyget.
2: Styrsystemet for in deltavardena i Q115, Q116 och Q117.
For att bestdmma deltavarden jamfor styrsystemet de
uppmatta vardena med de befintliga vardena i verktygstabel-
len. Styrsystemet overvakar slitage- och brottoleransen och
sparrar vid behov verktyget.

Inmatning: 0, 1, 2

Q633 Antal upprepade matningar?
Antal matningar som cykeln upprepar i en matposition.
Inmatning: 0-10

Q634 Tillaten spridningstolerans?
Inmatning av spridningstoleransen

Vid upprepningar Q633>0 kontrollerar styrsystemet om
matningarna ligger innanfor spridningstoleransen.

Inmatning: 0.001...0.099

Q629 Ingreppsvinkel vid R2

Med ingreppsvinkeln definierar du startpunkten pa hornradi-
en R2, pa vilken kameran fokuserar och mater pa verktyget.
0: Ingen ingreppspunkt, styrsystemet fokuserar pa verktygets
nedre skar.

Inmatning: 0-90

Q638 Langd matvinkel?

Med matvinkeln definierar du det intervall i vilket styrsyste-
met mater ytterligare matpunkter for att mata hornradien. De
ytterligare matpunkterna fordelas jamnt pa vinkeln for Q638
mellan start- och slutpunkt. Samtidigt definierar du den sista
matpunktens position med matvinkeln.

0: Styrsystemet utfor matningen vid Q629 INGREPPSSVIN-
KEL.

Inmatning: 0-90
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Hjalpbild Parametrar

| Q636 Mdtpunkter?

Antal matpunkter som cykeln dessutom registrerar mellan
start- och slutpunkterna.

0: Styrsystemet mater endast start- och slutpunkten.

1-30: Styrsystemet mater ytterligare méatpunkter mellan
start- och slutpunkt och fordelar dessa jamnt.

Inmatning: 0-30

@ n=0Q636

Q637 Utvarderingslage (0-2)?
- Utvéarderingarnas beteende med flera matpunkter:

0: Styrsystemet utvarderar den maximala R2 for alla
matpunkter.

1. Styrsystemet utvarderar den minimala R2 for alla
matpunkter.

2: Styrsystemet bildar ett medelvarde av alla bestamda R2.
Parameter ar endast verksam nar Q638>0.

Inmatning: 0, 1, 2

[

Q637=0 > Rpmax
1 > Rmin
2 >R
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5.13 Cykel 630 VERKTYGSMATNING

Anvandningsomrade

Med cykeln 630 VERKTYGSMATNING miter du ett verktyg helt med
kamerasystemet VT 122.

Forutsattningar

Innan du utfor cykeln maste kameran vara uppmatt och kalibrerad. For detta
tillhandahaller styrsystemet foljande cykler:

® Cykeln 620 VT KONFIGURATION
B Cykeln 625 VT-KALIBRERING

Cykelforlopp

1 Styrsystemet flyttar verktyget till den sékra hojden och placerar det i skarpedjupet
for kamera 1. Vid verktyget fokuseras pa den yttersta verktygsradien.

2 Styrsystemet sldr pa spindeln.

3 Styrsystemet placerar verktyget framfér kameran beroende av R-OFFS fran verk-
tygstabellen.

4 Beroende av Q639 utfor styrsystemet dessforinnan en initialmatning.

5 Styrsystemet mater verktygets langd. Allt efter definitionen av Q633 UPPREPADE
MATNINGAR utfor styrsystemet matningen flera ganger.

6 Styrsystemet placerar verktyget framfor kameran beroende av L-OFFS fran
verktygstabellen och méter radien. Allt efter definitionen av Q633 UPPREPADE
MATNINGAR utfor styrsystemet matningen flera génger.

7 Vid cykelns slut placerar styrsystemet verktyget pa sakerhetshajden.

8 Om spindelrotation var aktiv fore cykelanropet, aterstaller styrsystemet detta
tillstdnd vid cykelns slut.

9 Styrsystemet sparar det bestdmda vardet beroende av Q632 LAGESVAL och
status i féljande Q-parametrar:

Q-parameter- Betydelse

nummer

Q115 Avvikelse fran den aktuella verktygslangden - deltaldngden
DL + uppmatt avvikelse

Q116 Avvikelse frdn den aktuella verktygsradien - deltaradien DR +
uppmatt avvikelse

Q601 Verktygsstatus:

® -1 =matning misslyckades
0 = matning ok

1 = slitagetolerans uppnadd
2 = verktygsbrott

Ytterligare information: "Observera for VTC-cykler", Sida 24

Rengoringsfunktion

m Fore cykelns borjan aktiveras tryckluftsmunstyckena pa bada kamerorna i tva
sekunder.

m Fore den forsta méatningen och fére varje upprepad matning utsatts verktyget for
tryckluft under en sekund.

HEIDENHAIN | VTC | Anvandarhandbok | 11/2024



VTC-cykler | Cykel 630 VERKTYGSMATNING

Anmarkning

= VTC kan inte utforas aktivt i kombination med VRID BEARBETNINGSPLAN.

B Om spridningstoleransen overskrids, avbryter styrsystemet matningen med ett
felmeddelande.

m Med R-OFFS och L-OFFS definierar du den respektive matpositionen.

‘ R-OFFS
L
l-OFFS ‘ }
I}

R-OFFS
Ri—»

m Yiterligare information: "Observera for VTC-cykler', Sida 24

Information om verktyget

Mata radien

Verktygstyp Minsta verktygs- Maximal R2
diameter verktygsdiameter

Borr Tmm 100 mm -

Pinnfras T mm 100 mm -

Kulfras Tmm 32mm -

Torusfras Tmm 32mm <=16mm

Mat langden

Verktygstyp Minsta verktygs-  Maximal R2
diameter verktygsdiameter

Borr Tmm 32mm -

Pinnfras 1Tmm 100 mm -

Kulfras Tmm 32 mm -

Torusfras Tmm 32mm <=16mm

®  Du maste spara foljande varden for verktyget i verktygstabellen, beroende pa
verktygstyp:

=L

= R

= R2

= RTOL
= LTOL
= L-OFFS
= R-OFFS
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5.13.1 Cykelparametrar

Hjalpbild

Parametrar

Q632 Laget verktygsmatning (0-2)?
Cykeln erbjuder féljande majligheter for att skriva de bestam-

da vardena for langd och radie i verktygstabellen eller Q-
parametrar:

0: Styrsystemet overfor vardena till kolumnerna L och R.
Styrsystemet aterstéller befintliga deltavarden i kolumnerna
DL och DR.

1: Styrsystemet for in deltavardena i kolumnerna DL och

DR samti Q115 och Q116. For att bestamma deltavarden
jamfor styrsystemet de uppmatta vardena med de befintliga
vardena i verktygstabellen. Styrsystemet Overvakar slitage-
och brottoleransen och sparrar vid behov verktyget.

2: Styrsystemet for in deltavardena i Q115 och Q116. For att
bestdmma deltavarden jamfor styrsystemet de uppmatta
vardena med de befintliga vardena i verktygstabellen. Styrsy-
stemet Overvakar slitage- och brottoleransen och sparrar vid
behov verktyget.

Inmatning: 0, 1, 2

Q633 Antal upprepade matningar?
Antal matningar som cykeln upprepar i en matposition.
Inmatning: 0-10

Q634 Tillaten spridningstolerans?
Inmatning av spridningstoleransen

Vid upprepningar Q633>0 kontrollerar styrsystemet om
matningarna ligger innanfor spridningstoleransen.

Inmatning: 0.001...0.099

Q639 Ytterligare initialmatning (0-1)?

Faststallning av om en initialmatning med ett storre matom-
rade ska utforas fore den faktiska matningen av verktygets
langd.

0: Styrsystemet genomfor ingen initialmatning. Verktygslang-
den har redan bestamts i forvag och ar sparad i verktygsta-
bellen TOOL.T.

1. Styrsystemet genomfor en initialmatning i forvag. Den
ungefarliga verktygslangden har bestamts och ar sparad i
verktygstabellen TOOL.T.

Inmatning: 0, 1
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5.14 Cykel 631 MATA VERKTYGSSPETSEN

Anvandningsomrade

Med cykeln 631 MATA VERKTYGSSPETSEN méter du spetsvinkeln T-ANGLE och
eventuellt verktygets langd.

Forutsattningar

Innan du utfor cykeln maste kameran vara uppmatt och kalibrerad. For detta
tillhandahaller styrsystemet foljande cykler:

® Cykeln 620 VT KONFIGURATION
B Cykeln 625 VT-KALIBRERING

Cykelforlopp

1

Styrsystemet flyttar verktyget till den sékra hojden och placerar det i skarpedjupet
for kamera 1. Vid verktyget fokuseras pa den yttersta verktygsradien.
Styrsystemet slar pa spindeln.

Styrsystemet placerar verktyget framfor kameran beroende av laget Q631 och
utfor den forsta méatningen. Den forsta matpositionen ligger vid R-OFFS eller i en
beraknad position bredvid verktygsspetsen.

Beroende av Q633 UPPREPADE MATNINGAR utfor styrsystemet matningen flera
ganger.

Styrsystemet utfor en andra matning for att bestamma spetsvinkeln T-ANGLE.
Matpositionen ligger i verktygets cylindriska omrade. Beroende av Q633
upprepas steg 4.

Nar du har definierat bestamningen av verktygets langd utfor cykeln ytterligare en
matning. Beroende av Q633 upprepas steg 4.

Vid cykelns slut placerar styrsystemet verktyget pa sakerhetshajden.

Om spindelrotation var aktiv fére cykelanropet, aterstéller styrsystemet detta
tillstdnd vid cykelns slut.

Ytterligare information: "Observera for VTC-cykler", Sida 24

Rengoringsfunktion
m Fore cykelns borjan aktiveras tryckluftsmunstyckena pa bada kamerorna i tva

sekunder.

® Fore den forsta méatningen och fore varje upprepad matning utsatts verktyget for

tryckluft under en sekund.

Anmarkning

m VTC kan inte utforas aktivt i kombination med VRID BEARBETNINGSPLAN
= Om spridningstoleransen Gverskrids, avbryter styrsystemet matningen med ett
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felmeddelande.

B Ytterligare information: "Observera for VTC-cykler", Sida 24
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VTC-cykler | Cykel 631 MATA VERKTYGSSPETSEN

Information om verktyget

Verktygstyp Minsta verktygsdiame-  Maximal verktygsdia-
ter meter
Borr Tmm 32 mm

® Du maste spara foljande varden for verktyget i verktygstabellen:
B L
= R
m  R-OFFS (valfritt)
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5.14.1 Cykelparametrar

Hjalpbild

@ @

Q631

T-ANGLE

Q631

R-OFFS

Q631

66

T-ANGLE

Q631

T-ANGLE

VTC-cykler | Cykel 631 MATA VERKTYGSSPETSEN

Parametrar

Q631 Laget spetsmatning (0-4)?
Bestam i vilken position cykeln mater verktyget:
+/-1:: Bestam spetsvinkeln T-ANGLE pa verktyget

+/-2: Bestam ett slitage vid R-OFFS. Med R-OFFS definierar
du matpositionen.

+/-3: Bestam spetsvinkeln T-ANGLE och langden for de
teoretiska spetsarna.

+/-4: Bestdm spetsvinkeln T-ANGLE och langden pé verkty-
gets cylindriska del

Med fortecknet +/- definierar du hur verktyget har uppmatts
eller ar sparat for narvarande:

m  +: Verktyget har for ndrvarande matts vid den teoretiska
spetsen.

m - Verktyget har for ndrvarande matts vid langden av
verktygets cylindriska del.

Inmatning: -4, -3,-2, -1, +1, +2, +3, +4
Q632 Laget verktygsmatning (0-2)?
Cykeln erbjuder féljande majligheter att skriva in de bestam-

da vardena for langd och spetsvinkel T-ANGLE i verktygsta-
bellen eller Q-parametrarna:

0: Styrsystemet overfor vardena till kolumnerna L och T-
ANGLE. Styrsystemet aterstéller befintliga deltavarden i
kolumnen DL.

1: Styrsystemet for in deltavardet i kolumnen DL samt i
Q115. For att bestamma deltavardet jamfor styrsyste-
met den uppmatta langden med den befintliga langden i
verktygstabellen. Spetsvinkeln sparar styrsystemet direkt
i kolumnen T-ANGLE. Styrsystemet Overvakar slitage- och
brottoleransen och sparrar vid behov verktyget.

2: Styrsystemet for in deltavardet i Q115. For att bestam-
ma deltavardet jamfor styrsystemet den uppmatta langden
med den befintliga langden i verktygstabellen. Styrsystemet
Overvakar slitage- och brottoleransen och sparrar vid behov
verktyget.

Inmatning: 0, 1, 2

Q633 Antal upprepade matningar?
Antal matningar som cykeln upprepar i en matposition.
Inmatning: 0-10
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VTC-cykler | Cykel 631 MATA VERKTYGSSPETSEN

Hjalpbild

Parametrar

Q634 Tillaten spridningstolerans?
Inmatning av spridningstoleransen

Vid upprepningar Q633>0 kontrollerar styrsystemet om
matningarna ligger innanfor spridningstoleransen.

Inmatning: 0.001...0.099
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6.1

6.2
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Allmant handhavande | Oversikt

Oversikt

| det har kapitlet beskrivs programvarans anvandargranssnitt, manoverelement och
grundfunktioner.

Anvandargranssnitt

Ingen kamera &r aktiverad.

Bild 1: Anvandargranssnittets huvudmeny

Manovreringsknappar pa huvudmenyn

Mandvrerings- Funktion
knapp
Manual tool inspection
Realtidsbild av verktyget med val av kamera, styrning av

belysningen via belysningspaletten och tagning av singelbil-
der och panoramabilder

Tool evaluation
* Oversikt Over de tagna bilderna och utvardering av verkty-
gets skick
Installningar
Installningar for enheten, sdsom t.ex. programvarukonfigura-

tion eller aktivering av programvarualternativ
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Allmant handhavande | Manovrering med pekskarm och gester

6.3

Manovrering med pekskarm och gester

Manovreringen av VTC-programvarans anvandargranssnitt sker med gester pa
pekskarmen eller via en ansluten mus.

Om du vill mata in data kan du anvanda pekskarmens bildskarmstangentbord.

Gesterna som anvands péa pekskarmen kan skilja sig fran atgarderna som
utférs med musen.

Om det férekommer skillnader mellan hur pekskarmen och musen
anvands, beskrivs bada alternativen som alternativa handlingssteg i den
har handboken.

De alternativa atgardsstegen for anvandning med pekskdrm och mus
markeras med foljande symboler:

% Manovrering med pekskarmen

\_(Z) Manovrering med musen

| foljande oversikt beskrivs de olika gesterna for anvandning av pekskarmen och
musen:

Trycka
% ar en kort berdring av pekskarmen
\Q anger enkelklickning med vanster musknapp

En tryckning genererar bland annat féljande atgarder
m Valj menyer, element eller parametrar
o m  Mata in tecken med bildskarmstangentbordet
® Stang dialogruta

Dubbeltrycka
% ar en kort dubbel beroring av pekskarmen
\_0 anger dubbelklickning med vanster musknapp
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Allmant handhavande | Manovrering med pekskarm och gester

Dubbeltryckning genererar bland annat féljande atgarder
®m Zooma in och ut ur bilder i funktionerna Enskilda respektive

(] Inspektion
Halla
% ar en langre beroring av pekskarmen
\Q anger enkelklickning och sedan inhallning av vanster musknapp

Att halla genererar bland annat foljande atgarder
®  Snabb andring av varden i inmatningsfalt med plus- och

() minusknapparna
Dra
anger en rorelse med fingret over pekskarmen dar minst start-
punkten for rorelsen ar entydigt definierad

anger enkelklickning och sedan inhallning av vanster musknapp
\Q samtidigt som musen flyttas; minst startpunkten for rérelsen ar
entydigt definierad

Att dra genererar bland annat féljande atgarder
1 = Bladdra bland listor och text

~®-
4
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Allmant handhavande | Allmdanna manoverelement och funktioner

6.4 Allmanna manoverelement och funktioner

Foljande kontroller mojliggdr konfiguration och mandvrering via pekskarm eller
inmatningsenheter.

Bildskarmstangentbord

Med hjalp av skarmtangentbordet matar du in text i anvandargranssnittets

inmatningsfalt. Beroende pa inmatningsfaltet visas ett numeriskt eller alfanumeriskt
tangentbord.

S Nybid

Namn image

Grupp VTC_Example

Verktyg Please select

Panoramabild

Bild 2: Bildskarmstangentbord
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Allmant handhavande | Allmanna manoverelement och funktioner

Anvanda skarmtangentbord

> Klicka i inmatningsfaltet for att mata in varden

> Inmatningsfaltet markeras.

> Skarmtangentbordet visas.

> Mata in text och siffror

> Om inmatningen ar korrekt och fullstéandig visas en gron bock.

> Om inmatningen ar ofullstandig eller om vardena ar felaktiga visas ett rott
utropstecken, om tillampligt. Inmatningen kan da inte fullfoljas.

> Bekréafta inmatningen med RET for att dverfora vardena

> Vardena visas.
> Skarmtangentbordet doljs.

Manovrerings- Funktion
knapp

Inmatningsfalt med knapparna plus och minus

Med knapparna plus + och minus - pd bada sidorna av siffer-
vardet kan du justera siffervardena.

> Tryck pd + eller - tills dnskat varde visas
» Hall + eller - intryckt for att dndra vardena snabbare
> Det valda vardet visas

Med vaxlaren kan du byta mellan olika funktioner.
» Tryck pa den onskade funktionen

> Den aktiverade funktionen visas gron

> Den inaktiva funktionen visas ljusgra

= 500 r

Skjutreglage
Med skjutreglaget aktiverar eller avaktiverar du en funktion.
» Dra skjutreglaget till 6nskad position
eller
» Tryck pa skjutreglaget
> Funktionen aktiveras eller avaktiveras

®

Med skjutreglaget kan du dndra vardet steglost (horisontellt
eller vertikalt).

» Dra skjutreglaget till onskad position
> Detinstéllda vardet visas grafiskt eller i procent

‘ e . ‘ Listruta
Knapparna i listrutan markeras med en nedatpekande triang-
Klicka pa funktionsknappen

11 pApp

\ 2 4

Listrutan oppnas
> Den aktiva inmatningen ar gronmarkerad
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Allmant handhavande | Allmanna manoverelement och funktioner

Manovrerings- Funktion
knapp

» Tryck pa onskad inmatning
> Onskad inmatning tillampas

Mandvrerings- Funktion
knapp
Stanga
x » Tryck pa Stang for att stdnga en dialogruta
Bekriafta
J » Tryck pa Bekrafta for att stanga en aktivitet
Tillbaka
< » Tryck pa Tillbaka for att &tergad till den dverordnade nivan
i menystrukturen
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Allmant handhavande | Menyn Manual tool inspection

6.5 Menyn Manual tool inspection

Anrop

» Tryck pd Manual tool inspection pa huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for kontroll av verktyget visas.

Kort beskrivning

Q, 62.5%

Bild 3: Menyn Manual tool inspection

Funktioner

Manovreringsknapp Funktion

Camera 1

Vy av verktyget vanligtvis fran sidan

Camera 2
Vy av verktyget vanligtvis underifran

Lighting palette

Installning av belysningen med lysdioderna pa enheten
Ny bild

Ta en singelbild eller en panoramabild

Blas bort

Aktivering av enhetens munstycksblock for att bldsa av
tackglasen och verktyget

Jb E E I

76 HEIDENHAIN | VTC | Anvandarhandbok | 11/2024



Allmant handhavande | Menyn Tool evaluation

6.6 Menyn Tool evaluation

Anrop
» Tryck pa Tool evaluation pa huvudmenyn
2 > Anvandargranssnittet for utvardering av verktygets skick visas.

[ Verktygshedsmning

002 D10FINISH- 012 DI6-FINISH- T0040-
T00015-20210215105751 T00022-20211210144302 T00010-20211217101510 26 T0005420211210133933 D6_20200713152657

Bild 4: Menyn Tool evaluation

Navigeringselement

Menyn Tool evaluation har hierarkiska menynivaer. Navigeringssokvagen i
funktionsomradet hjalper dig att hitta ratt bland menynivaerna.

Tool evaluation » Grupp » Verktyg » Bildserie
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Allmant handhavande | Menyn Installningar

Menyn Installningar
Anrop

» Tryck pa Installningar p& huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for enhetsinstallningarna visas.

Kort beskrivning

Programinformation

Bilddatabas »

Sensorer

o
Datasnitt & Enheter »

Service Q Upphovsritt »

Bild 5: Meny Instéllningar

Menyn Instdllningar visar alla alternativ for konfiguration av enheten. Med
installningsparametrarna kan du anpassa enheten till kraven pad den plats dar den
anvands.

78 HEIDENHAIN | VTC | Anvandarhandbok | 11/2024






7.1
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Manuell verktygsinspektion | Oversikt

Oversikt

I menyn Manual tool inspection kan du se en kameras realtidsbild. Du kan
konfigurera belysningen och spara en bild. Du 6ppnar realtidsbilden via cykeln 621
med det anslutna styrsystemet.

Bild 6: Meny Manual tool inspection
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Manuell verktygsinspektion | Visa kamerabild

7.2

Visa kamerabild

Kamera 1 visar sidovyn av verktyget. Kamera 2 visar vyn underifran av verktyget.
Via cykeln 621 aktiveras kameravyerna.

Gor pa foljande satt for att manuellt vaxla mellan kameravyn for kamera 1 och
kamera 2:

» Tryck p4 Camera 1 for att visa sidovyn
— > Sidovyn visas.

> Den aktiva kameran visas gron.

> Tryck pd Camera 2 for att visa vyn underifran
— > Vyn underifran visas.
> Den aktiva kameran visas gron.

Bild 7: Realtidsbild fran kamera 2
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Manuell verktygsinspektion | Lighting palette

7.3 Lighting palette

Du kan anpassa ljusstyrkan pé lysdioderna pa enheten individuellt beroende pa
ljusforhallandena i verktygsmaskinen. For detta @ndamal ar kamera 1 och kamera 2
utrustade med en ringlampa med tolv lysdioder vardera.

| belysningspaletten kan du under Enkel stalla in de olika sektorernas ljusstyrka.
Under Utokad kan du styra varje lysdiod i ringlampan separat.

7.3.1  Oppna belysningspaletten

E » | menyn Manual tool inspection klickar du pé Ljuskalla
> Belysningspaletten Enkel oppnas.
> FOr att styra varje lysdiod separat klickar du pa Utokad
Belysningspaletten Utokad oppnas.

>

i Ljuskilla

Bild 8: Dialogrutan Ljuskalla
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Manuell verktygsinspektion | Lighting palette

7.3.2

Manovreringsknappar hos Lighting palette
| belysningspaletten ar foljande funktioner tillgangliga:

Forklaring

Enkel: Exponeringstid med en noggrannhet pa 1/10 ms
Utokad: Exponeringstid med en noggrannhet pa 1/100 ms
® |nstallningar: 0 ... 66 ms

®  Standardinstéllning: 7 ms

@ Instéllningsmojligheterna beror pa den anslutna
kameran.

Enkel: Genomsnittlig ljusstyrka for den dvre sektorn

Utokad: Ljusstyrka for de 3 6versta lysdioderna. Lysdioder-
na kan styras separat

® |nstallningar: 0 % ... 100 %
= Standardinstallning: 50 %.

Enkel: Genomsnittlig ljusstyrka for den hogra sektorn

Utokad: Ljusstyrka for de 3 hogra lysdioderna. Lysdioderna
kan styras separat

B [nstalliningar:0 % ... 100 %
m  Standardinstallning: 50 %

Enkel: Genomsnittlig ljusstyrka for den nedre sektorn

Utokad: Ljusstyrka for de 3 nedre lysdioderna. Lysdioderna
kan styras separat

B [nstallningar:0 % ... 100 %
®  Standardinstallning: 50 %

(%)
<
3
o
e

Enkel: Genomsnittlig ljusstyrka for den vanstra sektorn

Utokad: Ljusstyrka for de 3 vanstra lysdioderna. Lysdioder-
na kan styras separat

B [nstallningar: 0 % ... 100 %
B Standardinstallning: 50 %

Manovreringsknappen visas i enkelt lage nar tre samman-
kopplade lysdioder har olika belysningsvarden.

Ljusstyrka for sidolysdioden pa munstycksblocket
® |nstéllningar: 0 % ... 100 %
® Standardinstallning: 50 %
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7.3.3
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Manuell verktygsinspektion | Lighting palette

Konfigurera belysning

| belysningspaletten kan du styra belysningen steglost med hjalp av skjutreglaget:

m | |4get Enkel visar skjutreglagen genomsnittsvardet for de tre lysdioderna i
procent.

m | laget Utokad visar skjutreglagen lysdiodernas enskilda varden i procent.

Procentvardet visar den installda ljusstyrkan for lysdioderna for motsvarande
kamera. Om vardet ar under 100 % ar lysdioderna nedtonade.

o Stéll in vardet pa& 0 % for att halla en lysdiod slackt vid automatiska bilder.

Gor pa foljande satt for att anpassa belysningen:

Konfigurera belysning i enkelt lage

Valj onskad kamera
Tryck pd Ljuskalla
Klicka pa Enkel for att stalla in sektorernas ljusstyrka

Klicka pd motsvarande mandvreringsknapp for att aktivera
sektorn

> Manovreringsknappen och skjutreglaget visas i gront.

» For onskad belysning drar du skjutreglaget horisontellt at
hoger eller vanster

> Belysningen anpassas.

vVvyvVvyy

Konfigurera belysning i utokat lage

Valj onskad kamera
Tryck pa Ljuskalla
Klicka pd Utokad for att stélla in enskilda lysdioders ljusstyrka

Klicka pd motsvarande mandvreringsknapp for att aktivera
sektorn

> Manovreringsknappen och skjutreglaget visas i gront.

» For onskad belysning drar du skjutreglaget horisontellt at
hoger eller vanster

> Belysningen anpassas.

vvyvwvyy

Den konfigurerade belysningen i ett lage overfors automatiskt till det andra
laget.

Stanga belysningspaletten

> Tryck pa Stang for att stdnga dialogrutan
X eller
E » Tryck pa Ljuskalla
> Konfigurationen av belysningen sparas.

> Dialogrutan stangs.
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Manuell verktygsinspektion | Manuella singelbilder

7.4 Manuella singelbilder

Du kan manuellt ta och spara bilder av en realtidsbild. Med ledning av bilderna kan
du gora en brottkontroll av verktyget.

Om du tidigare skapat och dppnar en grupp och en verktygspost i menyn
Tool evaluation, 6verfors denna information automatiskt for tagning av en
ny bild.

Ytterligare information: "Lagg till ny grupp", Sida 92

Ytterligare information: "Lagg till ny verktygspost’, Sida 95

7.4.1 Taen manuell singelbild

» | menyn Manual tool inspection trycker du pa Spela in
Dialogrutan Ny bild 6ppnas.

» Mata in 6nskade parametrar (se "Parametrar for singelbild’,
Sida 86)

> Tryck pa OK for att spara singelbilden
> Singelbilden sparas i det angivna omradet Tool evaluation.

v

# Ny bild

Namn image

Grupp VTC_Example

Verktyg D16-FINISHT00054... A

Panoramabild [ o)

Spindelvarvtal
1imin

0.0

Verktygsdiameter
mm

0.0000

Bildkvalitet

I

Bild 9: Dialogrutan Ny bild
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Manuell verktygsinspektion | Manuella singelbilder

7.4.2 Parametrar for singelbild
| dialogrutan Ny bild ar foljande parametrar tillgangliga:

Parametrar Forklaring

Namn Beteckning pé bilden, under vilken den sparas i Tool
evaluation

Grupp Tilldelning till en grupp i Tool evaluation

Verktyg Tilldelning till en verktygspost i Tool evaluation

Panoramabild Aktivering av panoramabilden

® |nstallning: ON eller OFF
m  Standardinstallning: OFF

Spindelvarvtal Ange det varde som verktyget roterar med. Kameran
behover den har informationen for att skapa panorama-
bilden

® |nstéllning: Motsvarande varvtal for verktygs-
maskinen

B Standardinstallining: 0,0 1/min

Verktygsdiameter Ange diametern for det aktuella verktyget. Programmet
behover denna information for att skapa panoramabil-
den

® |nstallning: Verktygets diameter i maskinen
®  Standardinstalining: 0,0000 mm

Bildkvalitet Val av den kvalitet med vilken bilden sparas
® |nstéllning: Snabb, Medel eller Hog
B Standardinstallning: /

Ett Iagre spindelvarvtal kravs for en hogre
kvalitet.

86 HEIDENHAIN | VTC | Anvéndarhandbok | 11/2024



Manuell verktygsinspektion | Rengor

7.5 Rengor

Med funktionsknappen Reinigen kan du bldsa av tackglasen och omradet runt
verktyget med tryckluft.

I menyn Manual tool inspection trycker du pa Reinigen
Dialogrutan Blas bort 6ppnas.
| dialogrutan Blas bort trycker du och héller pa Starta

Tackglasen och verktyget bldses av med tryckluft via enhetens
munstycksblock.

Slapp Starta
> Tryckluften stangs av.

=5
=

VvV v Vv VY

v

i Blasbort X

=
=

Bild 10: Dialogrutan Blas bort
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8.1
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Verktygsutvirdering | Oversikt

Oversikt

| menyn Tool evaluation har du dtkomst till bilderna fran cyklerna 621 och 622.

For att f& en Oversikt Gver de tagna bilderna kan du gruppera bilder och serier av
bilder i grupper som du organiserar enligt dina krav. For den faktiska utvarderingen
kan bilderna sedan analyseras i olika lagen och jamféras med varandra.

[ Verktygsheddmning

D10FINISH- DI6-FINISH-

002 D12- T0040-
T00015-20210215105751 T00022-20211210144302 T00010-20211217101510 1143426 T0005420211210133933 D6_20200713152657

Bild 11: Meny Tool evaluation
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Verktygsutvardering | Navigering i verktygsbhedomningen

8.2 Navigering i verktygsbedomningen

Menynivaer

Menyn Verktygsbedomning har foljande menynivéaer:
= Menyniva Verktygsbedomning

= Menyniva Grupp

= Menyniva Verktyg

Navigeringssokvag

Navigeringssokvagen i funktionsomradet i menyn Verktygsbedomning gor det
mojligt for dig att navigera i menynivéerna.

Menyniva

Verktygsbedomning

Grupp

Verktyg

Bildserie

o Om du anvander navigeringssokvagen for att visa en tidigare vald
menyniva igen visas det senaste valet pd den har menynivan med en gron
markering.

Visningsalternativ

Manaovreringsknapp Forklaring

View small
Element visas med liten storlek

View medium
Element visas med medelstorlek

View large
Element visas med stor storlek

mlm
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8.3

8.3.1

8.3.2
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Verktygsutvardering | Menyniva Tool evaluation

Menyniva Tool evaluation

| menynivan Tool evaluation kan du skapa grupper. Med grupperna kan du
strukturera verktygsposter, singelbilder och bildserier.

Nar du genererar bildserier i cykeln 622 anger du gruppen som parametern
QS610.

Ytterligare information: "Cykelparametrar”, Sida 35

Manaovreringsknappar hos menynivan Verktygsbedomning
I menynivan Verktygsbedomning ar foljande funktioner tillgangliga:

Manovreringsknappar  Forklaring

valj alla
Markerar alla visade element hos nivan.

Avmarkera alla
Inaktiverar valet av alla visade element hos nivan.

Addera

Skapar en ny grupp och 6ppnar dialogrutan Lagg till
grupp.

Anpassa

Oppnar dialogrutan Anpassa. Gruppen kan dopas om
och anpassas med foljande element:

= Symbol
= Farg
= Kommentar

Info
Aktiverar visningen av foljande information om det valda
elementet:

Skapelsedatum

= Andringsdatum

B Senaste Oppningsdatum
= Kommentar

Radera
Oppnar dialogrutan Radera.

Lagg till ny grupp

Tryck pa Addera for att skapa en ny grupp
Dialogrutan Lagg till grupp oppnas.

Tryck i faltet Namn

Ange onskat namn med bildskdrmstangentbordet
Bekrafta med RET

Bekrafta med OK

Den nya gruppen skapas.

vV Vv v vV vVYy
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8.3.3

8.34

D6pa om och anpassa grupp

>

v

V VvV vV vV vV vV VvV VY

Om du vill redigera en grupp haller du ned 6nskad grupp
Gruppen visas markerad.

Tryck pa Anpassa

Dialogrutan Anpassa dppnas.

Tryck eventuellt i faltet Namn och ange det nya namnet
Bekrafta med RET

Tryck vid behov pa onskad symbol

Om det behovs trycker du pa dnskad farg

Tryck eventuellt i faltet Kommentar och mata in kommentaren
Bekrafta med RET

Bekrafta med OK

Visningen av gruppen andras.

i Anpassa

Namn

VTC_Example

Symbol:

BDEDBE
@B

Farg:

Bild 12: Dialogrutan Anpassa

Radera grupp

Observera att nar du raderar en grupp raderas aven alla verktygsposter och
deras innehdll i gruppen.

Om du vill redigera en grupp haller du ned 6nskad grupp
Gruppen visas markerad.

Tryck pa Radera
Dialogrutan Radera oppnas.

Bekrafta med OK for att radera gruppen och alla
verktygsposter i gruppen

Grupp tas bort.
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Menyniva grupp

I menynivan Grupp kan du skapa verktygsposter. Med verktygsposterna kan du
strukturera bilderna individuellt.

[ Verktygsbedsmning

’q 9

002 D 12 DIGFINISH-
TO0I520210215105751 | TON2220211210144302 | TOOCIO2WIZITIONSI0  T000042021 TO005420211210133933 D6.20200713152657

Bild 13: Menyniva Grupp
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8.4.1 Manaovreringsknappar hos menynivan Grupp
| menynivan Grupp ar foljande funktioner tillgangliga:

Manovreringsknappar  Forklaring

Valj alla
Markerar alla visade element hos nivan.

Avmarkera alla
Inaktiverar valet av alla visade element hos nivan.
Addera

Skapar en ny verktygspost och 6ppnar dialogrutan Lagg
till verktygsuppgift.

Anpassa
Oppnar dialogrutan Anpassa. Verktygsposten kan dopas
om och anpassas med hjalp av foljande element:

= Symbol (olika verktygstyper)
= Farg
= Kommentar

Info
Aktiverar visningen av foljande information om det valda
elementet:

Skapelsedatum
Andringsdatum

Senaste oppningsdatum
Status

Status last applied
Kommentar

Radera
Oppnar dialogrutan Radera.

8.4.2 Lagag till ny verktygspost

Tryck pa Addera for att skapa en ny verktygspost
Dialogrutan Lagg till verktygsuppgift Gppnas.
Tryck i faltet Namn

Ange onskat namn med bildskdrmstangentbordet
Bekrafta med RET

Bekrafta med OK

En ny verktygspost skapas.

VvV VvV vV VvV VvV VY
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Dopa om och anpassa verktygspost

>

A\

V VvV vV vV vV vV VvV VY

[ Verktygshedsmning

Om du vill redigera en verktygspost héller du ned 6nskad
verktygspost

Verktygsposten visas markerad.

Tryck pa Anpassa

Dialogrutan Anpassa dppnas.

Tryck eventuellt i faltet Namn och ange det nya namnet
Bekrafta med RET

Tryck vid behov pd dnskad symbol for en verktygstyp

Om det behovs trycker du pa dnskad farg

Tryck eventuellt i faltet Kommentar och mata in kommentaren
Bekrafta med RET

Bekrafta med OK

Verktygspostens visning andras.

i1 Anpassa

Namn

D16-FINISH-T00054-20211210133933

0
0

Symbol:
DIOFINISH-

D02 T0040-
T0001520210215105751 T00022-20211210144302 T0001¢ E E : @ : D6_20200713152657

Férg:

]

Kommentar:

Ball-nose cutter with indexable cuts, D=16 m
m,; side view, profile view, bottom view (mos
aic)

- -

Bild 14: Dialogrutan Anpassa

Radera verktygsuppgift

Observera att nar du raderar en verktygspost raderas alla bilder och
bildserier i verktygsposten.

Om du vill redigera en verktygspost haller du ned dnskad
verktygspost

Verktygsposten visas markerad.

Tryck pa Radera
Dialogrutan Radera oppnas.

Bekrafta med OK for att radera verktygsposten och bilderna i
den

Verktygsposten tas bort.
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8.5 Menynivan Verktyg
I menynivan Verktyg kan du visa ett verktygs bilder och andra verktygsstatus. Om du
vill kombinera en serie med flera bilder kan du ockséa skapa bildserier.
Bilderna kan du antingen skapa sjalv i menyn Manual tool inspection eller lata
generera via cykeln 622.
Tryck pa Snabbstart verktygsanalys for att borja med den forsta bildserien.
Ytterligare information: "Ta en manuell singelbild’, Sida 85
Ytterligare information: "Cykelparametrar”, Sida 35

[ Verktygsbedsmning [ VTC_Example & D12T00010-20211217101510 4[] 2
e et
/ (ol é

image_1.5ms._hoch_S3 Cam-C01.png Cam-C02png Cam-C0Z.png Cam-CO4png Cam2-C01.png

.

Cam2-C03 png

Snabbstart verktygsanalys

Bild 15: Menyniva Verktyg
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8.5.1 Manaovreringsknappar for menynivan verktyg
| menynivan Verktyg ar foljande funktioner tillgangliga:

Manovreringsknapp Forklaring

E valj alla

Markerar alla visade element hos nivan.
Avmarkera alla
Inaktiverar valet av alla visade element hos nivan.

Addera

Skapar en ny bildserie och 6ppnar dialogrutan Lagg till
bildserie.

Anpassa

Oppnar dialogrutan Anpassa. Bildserien kan dépas om
och anpassas med foljande element:

= Farg
= Kommentar

Info

Aktiverar visningen av foljande information om det valda
elementet:

® Skapelsedatum

= Andringsdatum

®  Senaste Oppningsdatum

= QOption:

Bildstorlek

vy

Kamera

Information om belysning
Exponeringstid

= Kommentar

Radera
Oppnar dialogrutan Radera.

8.5.2  Lagga till ny bildserie

B

Tryck pa Addera for att skapa en ny bildserie
Dialogrutan Lagg till bildserie ocppnas.

Tryck i faltet Namn

Ange onskat namn med bildskdarmstangentbordet
Bekrafta med RET

Bekrafta med OK

En ny bildserie skapas.

VvV VvV vV VvV VvV VY
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8.5.3 Dopa om och anpassa bildserie

» Om du vill redigera en bildserie haller du ned 6nskad bildserie
Bildserien visas markerad.

A\

Tryck pa Anpassa

Dialogrutan Anpassa dppnas.

Tryck eventuellt i faltet Namn och ange det nya namnet
Bekrafta med RET

Om det behovs trycker du pa onskad farg

Tryck eventuellt i faltet Kommentar och mata in kommentaren
Bekrafta med RET

Bekrafta med OK

Visningen av bildserien anpassas.

vV vV vV vV vV v vV VY

£ Anpassa

Namn

20210812132630

Férg:
2021081701331

i

Kommentar:

20210817112824 20210817134 20210818082936

| mf
mm - U

2021081913051

Bild 16: Dialogrutan Anpassa
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8.5.4  Radera bildserier och singelbilder

o Observera att om du raderar en serie bilder tas alla tillhorande bilder bort.

v

Om du vill redigera en bildserie haller du ned onskad bildserie
Bildserien visas markerad.

A\

Tryck pa Radera

Dialogrutan Radera oppnas.

Bekrafta med OK for att radera bildserien och bilderna i den
Bildserien tas bort.

VvV v Vv Y

» Om du vill radera en singelbild trycker du pa onskad singelbild
Tryck pa Radera
> Singelbilden tas bort.

v
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8.6 Verktygsanalys

| verktygsanalysen kan du

= granska och méata slitaget pa dina verktyg

m granska utvecklingen av verktygets tillstand pa olika satt
B skapa rapporter med de uppmatta slitagevardena

| verktygsanalysen kan du granska och mata slitagestatus for dina verktyg, granska
utvecklingen av verktygets tillstdnd pé olika satt och skapa rapporter med de
uppmatta slitagevardena.

Bild 17: Verktygsanalys

Manovreringsknapp Forklaring
Galleri
Visar alla bilder av ett verktyg i gallerivyn.
X Stang
Stanger fonstret for verktygsanalys.
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Arbeta i laget Bildvisning

Laget Bildvisning ar tillgangligt for bilder fran cyklerna och bilder av den manuella
verktygsinspektionen. | laget Bildvisning kan du forstora delar av bilden och
navigera mellan bilderna.

Om bilden ar en panoramabild kan du virtuellt andra den visade belysningsvinkeln
for enskilda skar med skjutreglaget for battre slitagekontroll och darmed inspektera

verktyget i narbild.

Gor pa foljande satt for att arbeta med laget Bildvisning:

>
>

B B BE B
v Vv v Vv vy Vv Vv VYV

Tryck pd onskad bild
Bildvisning oppnas.

Tryck pa Enskilda for att se de enskilda bilderna av ett verktyg
Enkelvyn visas.

Tryck pa Panorama for att se pa verktyget i panoramavyn
Panoramavyn visas.

Tryck pa Optimera for att anpassa en bilds ljusstyrka och
kontrast

Bildens vy anpassas.

Tryck pd Forstora for att forstora en bild
Bilden forstoras stegvis.
Bildstorleken visas i procent.

Tryck pa Forminska for att forminska en bild
Bilden forminskas stegvis.
Bildstorleken visas i procent.

Om du vill vaxla mellan 100 %-visningen och
helskdrmsvisningen i fonstret dubbelklickar du pé bilden
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Granska verktyget i virtuell narbild i panoramabilden

» Om du vill granska ett verktyg i narbild drar du reglaget for belysningsvinkel at
hoger eller vanster

> Ljusets infallsvinkel anpassas.
> Skérets atergivning granskas i virtuell narbild.

Bild 18: Belysningsvinkel for panoramabild

Visning av sma verktyg i panoramabilden

For sma verktyg med en diameter pd < 4 mm anpassas visningen av skaren och
bildens sidokanter visas halvgenomskinliga.

20220927-130734

Bild 19: Panoramabild av sma verktyg
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8.6.2 Arbetaildget Inspektion

Laget Inspektion ar endast tillgangligt for automatiskt genererade
bildserier fran cykeln 622.

| laget Inspektion &r foljande bildvyer tillgangliga:
= Vy underifran

= Vy fran sidan

® Profilvy (endast for kulfras eller torusfras)

| Vy fran sidan och Vy underifran &r en enkelvy eller ev. en panoramavy tillganglig.
Om du véljer en Vy fran sidan eller en Vy underifran, visas ett bildavsnitt i
Zoomvyn.

| Vy fran sidan och Vy underifran kan du arbeta med zoomramen:

®  Om du andrar bildpositionen i Zoomvyn, visar zoomramen dig den aktuella
positionen i Vy fran sidan eller Vy underifran.

® | Zoomvyn kan du forstora och forminska bildavsnittet. Zoomramen anpassas i
enlighet med bildavsnittet.

= Né&r du stéller in en zoomram och vaxlar mellan bildserier bibehalls den instéllda
zoomramen i samma position.

Om du har aktuella bilder fran en cykel, kan du inspektera ditt verktyg med ledning av
bilderna och faststalla motsvarande Verktygsstatus.

20211217101525 / Cam2-C03.png 20 standard

1o

i Vy underifran Zoomvy

0o

2 vy fran sidan

f

Utvirdera verktygsstatus B Tillrackligt | | 8 Sparr

Bild 20: Laget Inspektion
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Manovreringsknappar for laget Inspektion
| laget Inspektion ar foljande manovreringsknappar tillgangliga:

Manovrerings-
knapp

Verktygsstatus

Funktion

Definierar verktygsstatus, foljande alternativ ar tillgangliga:
= Optimalt (gron)

= Tillrackligt (gul)

® Spdrra (rod)

Aktiverar och inaktiverar Vy underifran.

Vy underifran visar den valda verktygsbilden ur kamera 2:s
perspektiv.

B

Aktiverar och inaktiverar Vy fran sidan.

Vy fran sidan visar den valda verktygsbilden ur kamera 1:s
perspektiv.

Aktiverar och inaktiverar Profilvy.

Profilvy visar bilden av hela profilen av ett verktygsskar ur
kamera 1:s perspektiv.

Denna vy ar endast tillganglig for kulfrasar eller torusfrasar.

Aktiverar och inaktiverar Galleri.

Aktiverar och inaktiverar vyn Enskilda for seriens bilder.
Denna vy ar tillgdnglig i Vy underifran och Vy fran sidan.

Aktiverar och inaktiverar vyn Mosaik. Vyn Mosaik visar en
befintlig mosaikbild eller genererar en sammansatt bild av
singelbilder av ett verktyg underifran (kamera 2).

Denna vy ar endast tillgénglig i Vy underifran.

Aktiverar och inaktiverar Panoramic view, nar en panorama-
bild skapats i serien (kamera 1).

Denna vy ar endast tillgdnglig i Vy fran sidan.

Optimera
Anpassar bildens ljusstyrka och kontrast

E@éia-E@Em

Forstora / Forminska
Forstorar eller férminskar bildavsnittet stegvis

HEIDENHAIN | VTC | Anvandarhandbok | 11/2024

105



106

Verktygsutvardering | Verktygsanalys

Gor pa foljande satt for att arbeta med vyerna och zoomramen i ldget Inspektion:

Tryck pa en bild i Vy underifran eller Vy fran sidan
En orange ram laggs runt den valda bilden.
Zoomramen visar bildavsnittet i Zoomvy.

Tryck i Zoomvy for att forandra bildavsnittet och dra till den
onskade positionen

> Zoomramen visar den nya positionen i den valda bilden.

vV VvV VYy

o > Tryck pa Optimera fOr att anpassa en bilds ljusstyrka och
* kontrast

> Bildens vy anpassas.

> Tryck pa Forstora for att forstora en bild
> Bilden forstoras stegyvis.
> Bildstorleken visas i procent.

E » Tryck pa Forminska for att forminska en bild
> Bilden forminskas stegvis.
> Bildstorleken visas i procent.

> Om du vill vaxla mellan 100 %-visningen och
helskarmsvisningen i fonstret dubbelklickar du pé bilden

o ® | Vy fran sidan och Vy underifran indikerar siffror sammanhanget.
Detta gor att du kan satta bilderna av skaren i relation till varandra.

= Via ett dubbelklick i Zoomvy kan du vaxla direkt mellan 100 %-visning
och totalbilden.

. Genom att hdlla i Zoomvy kan du forstora bildavsnittet runt detta stélle.
Efter en kort tid visas ett zoomfonster som du kan anpassa genom att
dra.
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Utvardera verktygsstatus

| Verktygsstatus kan du med ledning av bilderna fran den respektive aktuella cykeln
utvardera verktygets status.

> Beroende pa resultatet av din utvardering véljer du ett av skicken:
® Optimalt (gron)
m Tillrackligt (gul)
® Sparra (rod)

> Tryck pa Bekrafta i dialogrutan

> Verktygsstatus sparas med datum och klockslag.

o For att avbryta en utvardering
> Tryck pad det valda skicket igen
» Tryck pa Bekrafta i dialogrutan
> Utvarderingen upphavs.

o Endast for HEIDENHAIN-styrsystem TNC7 och TNC 640:
Om du valjer verktygsstatus Sparra, sparras verktyget permanent i
verktygstabellen TOOL.T.

8.6.3  Arbetailaget Forslitningsmatning

Laget Forslitningsmatning ar endast tillgangligt for automatiskt
genererade bildserier fran cykeln 622.

| laget Forslitningsmatning ar foljande bildvyer tillgangliga:
® Enskilda
= Panorama

| en cykels bilder kan du méta slitaget av de fria ytorna och fastlagga motsvarande
Verktygsstatus.

Du kan exportera de bestdmda data om slitage av de fria ytorna som en CSV-fil.
Ytterligare information: "Exportera slitagevarden till fil ", Sida 110

20211217101525 / image_1.5ms_hoch_S3

Zoomvy

L

i Oversikt

i

Utvirdera verktygsstatus i & Tillcickligt | | 8! Spirra

»

Bild 21: Laget Forslitningsmatning
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Manovreringsknapp i laget Forslitningsmatning
| laget Forslitningsmatning ar foljande mandovreringsknappar tillgangliga:

Manovreringsknapp Forklaring
Verktygsstatus Definierar verktygsstatus, foljande alternativ ar tillgangli-
ga:

= Optimalt (gron)
= Tillrackligt (gul)
® Sparra (rod)

Aktiverar och inaktiverar Ny matning

Denna funktion kan anvandas for att visuellt méta slita-
get av de fria ytorna.

Referenspunkt

Med denna funktionen kan i vyn Panorama en
Referenspunkt stéllas in.

Oversikt
Med denna funktion kan Oversikt visas och doljas.

N
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Arbeta med forslitningsmatningen

For att visa slitaget av de fria ytorna med mikroskopisk noggrannhet och méata med
Ny matning, gor du pa foljande satt:

Valj en bild i vyn Enskilda eller Panorama
Valj Ny mdtning

Tryck pa skarkanten i bilden

En gron linje visas langs skarkanten.

En gron dubbelpil visas.

Tryck pa den gréna dubbelpilen for att méta slitaget av de fria
ytorna

En streckad gron linje visas.

> Tryck pa den streckade grona linjen och dra den till 6nskad
position

vVVVVvyVYyy

A\

o Du kan ockséa dra den grona dubbelpilen direkt.

> Slitaget pa de fria ytorna visas.

kontrast
> Bildens vy anpassas.

> Tryck pa Optimera for att anpassa en bilds ljusstyrka och
o

Tryck pa Forstora for att forstora en bild
Bilden forstoras stegvis.
> Bildstorleken visas i procent.

B

Tryck pa Forminska for att forminska en bild
Bilden forminskas stegvis.
> Bildstorleken visas i procent.

v Vv

» Om du vill vaxla mellan 100 %-visningen och
helskarmsvisningen i fonstret dubbelklickar du pa bilden

o ® | vyn Panorama kan du stalla in en Referenspunkt for att orientera dig.
B Via ett dubbelklick i Zoomvy kan du vaxla direkt mellan 100 %-visning
och totalbilden.
= Genom att halla i Zoomvy kan du forstora bildavsnittet runt detta stélle.

Efter en kort tid visas ett zoomfonster som du kan anpassa genom att
dra.
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8.6.4  Exportera slitagevarden till fil

Du kan exportera data om de fria ytornas slitage som en CSV-fil och utvardera den i
MS Excel.

Funktionen Exportera ar tillganglig i menynivan Grupp.
C)

Hinzufiigen

Is] Werkzeugauswertung

”

D02 D10FINISH- = DI6FINISH- T0040- T4
T00015:20210215105751 T00022-20211210144302 00010-201 1510 0143426 T00054-20211210133933 D6_20200713152657 “

Bild 22: Menyniva Grupp

> Om du vill exportera slitagevarden for ett verktyg héller du det verktyg som kravs
nedtryckt

> Verktyget visas markerat.

> Funktionen Exportera visas gron.
v ©

[5 Werkzeugauswertung

(m]

D02 D10FINISH- DI6-FINISH- T0040- 12042
T00015-20210215105751 ‘T00022-20211210144302 7101510 0143426 T00054-20211210133933 D6_20200713152657 “

Bild 23: Valj verktyg i menynivan Grupp

> Tryck pd Exportera for att fastlagga data for CSV-filen
> Dialogrutan Exportera 6ppnas.
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Is] Werkzeugauswertung

Exportieren

002 DIBFINISH ;
TO001520210216105751 | TO0022:20211210 Titel

Werkzeugmaschine

Ersteller 2

Ansicht @ Unten
Q Seitlich

[ |

Bild 24: Dialogrutan Exportera

Klicka i inmatningsfaltet for att mata in varden

Inmatningsfaltet markeras.

Skarmtangentbordet visas.

Mata in text och siffror

Bekrafta inmatningen med RET for att dverfora inmatningen
Vardena visas.

Skarmtangentbordet doljs.

Vid Vy véljer du om bilderna fran Botten eller Pa sidan ska maétas
Spara som visas.

V V¥V VYV VvV V VY
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8.6.5 Arbetailaget Jamforelse

o Laget Jamforelse &r endast tillgangligt for bildserier fran cykler.

| laget Jamforelse kan du visa en aktuell bild bredvid en jamforelsebild. Denna
jamforelsevisning kan forstoras synkront for battre slitagekontroll och anpassas i
visningen.

Gor pé foljande satt for att arbeta med laget Jamforelse:

> Tryck pd Jamforelse
> Tryck pa onskad bild
> Jamforelsevyn Oppnas.

> Tryck pa Forstora for att forstora en bild
> Bilden forstoras stegvis.
> Bildstorleken visas i procent.

Tryck pd Forminska for att forminska en bild
Bilden forminskas stegvis.
> Bildstorleken visas i procent.

v Vv

> Om du vill vaxla mellan 100 %-visningen och
helskdrmsvisningen i fonstret dubbelklickar du pé bilden

Overlagra bilder
7 .
> Tryck pa Overlay
> | omradet Aktuell bild overlagras bilden med en differensbild.

> Justera visningen
> Tryck pa Instdllningar
> Dialogrutan Installningar 6ppnas.

> Visningen i omradet Aktuell bild kan anpassas med foljande
parametrar:

® Tolerans fastlagger gransvardet for bildavvikelser

m Tackformaga fastldgger den fargade markeringens tack-
ningsforméga

= Fargkodning visar en ytterligare stapel med farginfor-
mationen

> Visningen i omradet Aktuell bild anpassas.
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Vaxla jamforelsebild

> Tryck pa funktionsknappen < eller >

> | omradet Jamforelsebild anvands nasta bildserie for
jamforelsen.

> Den Overlagrade visningen i omradet Aktuell bild anpassas.

e ©

@ Forstora

Aktuell bild cquinstininoag 2021217101525

Tolerans

fég
é} 50%
x

4 I'I Tackfdrmaga

50%

Férgkodning

/

Utvirdera verktygsstatus

Bild 25: Laget Jamforelse

Vaxla aktuell bild

= Tryck pa Galleri

Alla inspelningsserier for det har verktyget visas i en remsa.
Valj en annan serie eller annan bild

Den aktuella bilden andras.

v

vV v .V
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Oversikt

Det har kapitlet beskriver instéllningarna for att konfigurera mandvrering och visning.
Programinformation

Sokvag:  Instdllningar » Allmant » Programinformation

Oversikten visar grundldggande information om programvaran.

Parametrar Visar informationen

Produktbeteckning Programvarans produktbeteckning

Serienummer Programvarans serienummer

Version Programvarans versionsnummer

Skapat den Datum for skapande av programvaran

Senaste uppdatering den Datum for den senaste uppdateringen av programvaran
Bilddatabas

Installningar » Allmant » Bilddatabas

Oversikten visar sokvagarna déar bilderna sparas.

Parametrar Visar informationen

Sokvag till databasen Sokvagsspecifikation pa valfri harddisk dar bilderna sparas
Standardsokvag till databasen Aterstall sokvagen till standardsdkvégen

Ljud

Instadllningar » Allmant » Ljud

Tillgangliga toner ar sammanfattade i temaomraden. Tonerna skiljer sig fran
varandra inom ett tema.

Parametrar Forklaring

Hogtalare m |nstaliningar: ON eller OFF
®  Standardinstallning: ON

Ljudvolym Ljudstyrka for enhetens hogtalare
® |nstallningsomrade: 0 % ... 100 %
® Standardinstallning: 50 %

Message and Error Signalljudstema nar ett meddelande visas
Nar markerad, ljuder pipet fran det valda &mnet
® |nstéllningar: Standard, Guitar, Robot, Outer space, Inget ljud
B Standardinstallning: Standard

Tangentljud Signalljudstema nar atgarder utfors pd mandverpanelen
Nar markerad, ljuder pipet fran det valda &mnet
® |nstallningar: Standard, Guitar, Robot, Outer space, Inget ljud
B Standardinstallning: Standard
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9.1.4 Enheter
Instdllningar » Allmant » Enheter

Parametrar

Forklaring

Enhet for linjara varden

Enhet for de linjara vardena
® |nstéllningar: Millimeter eller Tum
®  Standardinstallning: Millimeter

Avrundningsprincip for linjara
varden

Avrundningsprincip for linjara varden
Instéllningar:

= Kommersiell: Decimaler fran 1 till 4 avrundas. Decimaler fran 5
till 9 avrundas

= Avrunda ner: Decimaler fran 1 till 9 avrundas
= Avrunda upp: Decimaler fran 1 till 9 avrundas

m Heltalsdel: Decimaler trunkeras utan avrundning uppat eller
nedéat

®  Avrundar till 0 och 5: Decimalerna < 24 eller 2 75 avrundas till
0, decimalerna = 25 eller £ 74 avrundas till 5

m  Standardinstéllning: Kommersiell

Decimaler for linjara varden

Antal decimaler for linjara varden
Instéllningsomrade:

® Millimeter:0... 5

® Tum:0...7

Standardvarde:

= Millimeter: 4

® Tum: 6

Enhet for vinkelvarden

Enhet for vinkelvarden

Instéllningar:

= Radiant: Vinkel i radiant (rad)

® Decimalgrader: Vinkel i grader (°) med decimaler

= Grad-Min-Sek: Visning i grader (°), minuter [] och sekunder [']
m  Standardinstallining: Decimalgrader

Avrundningsprincip for
vinkelvarden

Avrundningsprincip for decimalvinkelvarden
Installningar:

m Kommersiell: Decimaler fran 1 till 4 avrundas. Decimaler fran 5
till 9 avrundas

= Avrunda ner: Decimaler frén 1 till 9 avrundas
= Avrunda upp: Decimaler fran 1 till 9 avrundas

m Heltalsdel: Decimaler trunkeras utan avrundning uppat eller
nedat

= Avrundar till 0 och 5: Decimalerna < 24 eller = 75 avrundas till
0, decimalerna = 25 eller < 74 avrundas till 5

®  Standardinstéllning: Kommersiell
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9.2

9.2.1

9.2.2
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Parametrar Forklaring

Decimaler for vinkelvarden Antal decimaler for vinkelvardena
Instaliningsomrade:
® Radiant:0...7
® Decimalgrader:0 ... 5
B Grad-Min-Sek: 0 ... 2
Standardvarde;
® Radiant: 5
® Decimalgrader: 3
® Grad-Min-Sek: 0
Decimaltecken Separator for visning av varden
m |nstallningar: Punkt eller Kommatecken
m  Standardinstallning: Punkt

Upphovsratt
Instadllningar » Allmant » Upphovsratt

Parametrar Betydelse och funktion
Open Source-program Visning av licenserna for den programvara som anvands
Sensors

| detta kapitel beskrivs installningarna for sensorernas konfiguration.
Beroende pa vilka software-optioner som &r aktiverade pd enheten finns det olika

parametrar for konfiguration av sensorerna.

Kamera

Sokvag:  Instdllningar » Sensorer » Kamera

I menyn Kamera visas de virtuella kamerorna i en lista.

Virtuell kamera eller hardvarukamera
Installningar » Sensors » Kamera » Kamerabeteckning

Parametrar Forklaring

Camera Visar kamerans namn

Serienummer Visar kamerans serienummer

Sensor resolution Visar kamerasensorns upplosning

Frames per second Visar antalet kamerabilder per sekund

Frames (successful/faulty) Visar antalet framgangsrikt och felaktigt tagna bilder sedan forra

gangen enheten var paslagen

Image directory Plats for demobilden som lagras i enheten (kan endast stéllas in
for virtuella kameror)

m  Standardinstallining: Mappen Kamera i installationsmappen
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Parametrar Forklaring

Network settings Natverksanslutningens natverksadress och nadtmask (endast
instéllningsbart for ansluten kamera (GigE))
Installningar:
® |Pv4-adress: natverksadress
E |Pv4-subnetmask: subnatmask
B Standardinstalining: OFF

Kameran maste befinna sig i samma subnet som
enheten.

Frame rate (fps) Antal inldsta bilder per sekund
® |nstdllningsomréde: beror pa ansluten kamera

Standardvarden Aterstaller Pixel clock (MHz) och Frame rate (fps) till standard-
vardena
Fokuspunkter Visar vardena for kamerans fokuspunkter

z

Deactivate camera Inaktiverar kamera och livebild

9.3 Datasnitt

| det har kapitlet beskrivs installningar for konfiguration av natverk, natverksenheter
och USB-minnen.

9.3.1 OPC UA-server

Sokvag:  Instdllningar » Datasnitt » OPC UA-Server

Parametrar Forklaring

Port Ingéng for OPC UA-granssnittet

Porten far inte blockeras av brandvaggen
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Service

Information om fast pgmvara

Instéllningar | Service

Installningar » Service » Information om fast pgmvara

For service och underhall visas information om enskilda programvarumoduler.

Parametrar

Core-version

Forklaring

Versionsnummer for mikrokernel

Boot ID

Identifikationsnummer for startprocedur

C Library Version

Versionsnummer for C-bibliotek

Compiler Version

Versionsnummer for kompilerare

Antal enhetsstarter

Antal paslagningar av anordningen

Qt build system

Versionsnummer for Qt-kompileringsprogrammet

Qt runtime libraries

Versionsnummer for Qt-loptidsbibliotek

Kernel

Versionsnummer for Linux-karnan

Login status

Information om den inloggade anvandaren

Systeminterface

Versionsnummer for modulen Systemgranssnitt

Guilnterface

Versionsnummer for modulen Anvandargranssnitt

TextDataBank

Versionsnummer for modulen Textdatabas

Cameralnterface

Versionsnummer for modulen Kameragranssnitt

Networklinterface

Versionsnummer for modulen Natverksgranssnitt

OSInterface

Versionsnummer for modulen Granssnitt for driftsystem

VTCComServer Versionsnummer for modulen VTC ComServer
VTCDataBase Versionsnummer for modulen VTC-databank
VTCSettings Versionsnummer for modulen VTC-installningar
system.xml Versionsnummer for systemparametrar
info.xml Versionsnummer for informationsparametrar
audio.xml Versionsnummer for ljudparametrar
camera.xml Versionsnummer for kameraparametrar
network.xml Versionsnummer for natverkspararmetrar
os.xml Versionsnummer for driftsystemsparametrar
runtime.xml Versionsnummer for kortidsparametrar
users.xml Versionsnummer for anvandarparametrar

vtcCameraSettings.xml

Versionsnummer for VTC-kameraparametrar

vtcDataBaseSettings.xml

Versionsnummer for VTC-databasparametrarna

vtcDisplaySettings.xml

Versionsnummer for parametrarna for VTC-presentationen

vtcLightSettings.xml

Versionsnummer for belysningsparametrarna

vtcServerSettings.xml

Versionsnummer for VTC-serverparametrarna

Gl Patch Level

Patch-Stand for Golden Image (GI)
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9.4.2

9.4.3

9.4.4

Spara eller aterstalla

Sokvag:  Instdllningar » Service » Spara eller aterstilla

Enhetens installningar eller anvandarfiler kan sdkerhetskopieras som fil sé att de ar
tillgangliga efter en aterstallning till fabriksinstaliningarna eller for installation av fler
enheter.

Parametrar Forklaring

Aterstill instillningar Aterstall sékerhetskopierade installningar
Ytterligare information: "Aterstéll instéliningar', Sida

Spara installningarna Sakerhetskopiera enhetsinstallningarna
Ytterligare information: 'Spara instéllningarna’, Sida

Programalternativ

Sokvag: Installningar » Service » Programalternativ

Verktyg

Sokvag:  Instdllningar » Service » Verktyg

Parametrar Forklaring

Fjarratkomst for skarmdumpar Aktivera fjarratkomst for skarmdumpar av programvaran
® |nstéllningar: ON eller OFF
m Standardinstéllning: OFF

Hilfswerkzeuge Atkomst till hjalpverktygen &r endast majlig med l6senord
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10.1 Oversikt

| det har kapitlet beskrivs programvarans servicefunktioner. Du kan sakerhetskopiera
och aterstélla installningarna. Du kan ocksé aktivera programvarualternativ.

Foljande steg far endast utféras av kvalificerad personal.
Ytterligare information: "Personalens kvalifikationer", Sida 14

10.2 Spara installningarna

Enhetens installningar kan sakerhetskopieras som fil sd att de ar tillgangliga efter en
aterstallning till fabriksinstéllningar eller for installation péa fler enheter.

> Tryck pa Instdllningar pa huvudmenyn
% > Tryck pa Service
» Oppna efter varandra:

® Spara eller aterstilla
= Spara instadllningarna
> Tryck pad Fullstandig sakerhetskopiering

> Anslut eventuellt ett USB-minne (FAT32-format) till en USB-
port pd enheten

> Valj mapp dit du vill kopiera konfigurationsfilen

> Ange dnskat namn for konfigurationsdata till exempel "<yyyy-
mm-dd>_config"

> Bekréafta inmatningen med RET
> Tryck pa Spara som

> Bekrafta korrekt sdkerhetskopiering av konfigurationen med
OK

> Konfigurationsfilen sakerhetskopierades.

Ytterligare information: "Spara eller aterstélla’, Sida 121
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10.3  Aterstill installningar

Sékerhetskopierade instéllningar kan ldsas in igen. Den aktuella konfigurationen av
programvaran ersatts da.

> Tryck pa Instdllningar pa huvudmenyn

> Anropa efter varandra:
® Service
® Spara eller aterstilla
» Aterstill instéllningar
Tryck pa Fullstandig aterstallning
Anslut eventuellt ett USB-minne till en USB-port
G4 till mappen som innehaller backupfilen
Valj sakerhetskopieringsfil
Tryck pa Selektera
Bekrafta dverforingen med OK
Programvaran avslutas.

vV Vv Vv Vv vVvyYvyy

10.4 Aktivera Programalternativ

Ytterligare Programalternativ aktiveras via en Licensnyckel.

Du kan kontrollera aktiverade Programalternativ pa Gversiktssidan.
Ytterligare information: "Kontrollera Programalternativ’, Sida 128
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10.5 Begar licensnyckel

Du kan begéra en licensnyckel pa foljande satt:
m  Skapa begaran om licensnyckel

Skapa begaran om licensnyckel

» Tryck pa Instdllningar p& huvudmenyn
% » Tryck pa Service
> Tryck pa Programalternativ

> Tryck pa Begdr alt.for att begéra ett avgiftsbelagt
programvarualternativ

» Tryck pa Begar testalternativ for att begéra ett kostnadsfritt
testalternativ

> For att valja onskade programvarualternativ trycker du pa
motsvarande bockar eller anvander + och - for att vaja antal
alternativ.

0 > Tryck pa haken for respektive programalternativ
for att &terstalla inmatningen

> Tryck pa Skapa formular

Valj onskad lagringsplats dar licensbegaran ska sparas i
dialogrutan

Ange ett lampligt filnamn

Bekrafta inmatningen med RET

Tryck pa Spara som

Licensansokan skapas och lagras i den valda mappen
Saker borttagning av USB-masslagringsenhet

Kontakta HEIDENHAIN-serviceavdelningen, skicka in
licensansokan och begar en licensnyckel

Licensnyckeln och licensfilen genereras och skickas via e-post

vV VvV VvyVYyysy v

\4
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10.6 Aktivera licensnyckel

En licensnyckel kan aktiveras pa foljande satt:
® | 3sin licensnyckeln pa enheten fran den skickade licensfilen
®  Ange licensnyckeln manuellt pd maskinen

10.6.1 Las in licensnyckel som licensfil

> Tryck pa Instdllningar i huvudmenyn
% > Tryck pa Service
» Oppna efter varandra:

® Programalternativ
®  Aktivera alt.
> Tryck pa Lds in licensfil

Valj licensfilen i filsystemet, USB-minnet eller i
natverksenheten

Bekréafta valet med Selektera

Tryck pa OK

Licensnyckeln aktiveras

Tryck pd OK

Beroende pé software-option kan en omstart krévs
Bekrafta omstarten med OK

Aktiverad software-option ar tillganglig

v

VvV VvV VvV VVvVyYy

10.6.2 Mata in licensnyckel manuellt

> Tryck pa Instdllningar i huvudmenyn
% > Tryck pa Service
» Oppna efter varandra:

B Programalternativ

m  Aktivera alt.

Ange licensnyckeln i inmatningsféltet Licensnyckel
Bekrafta inmatningen med RET

Tryck pd OK

Licensnyckeln aktiveras

Tryck pa OK

Beroende pa software-option kan en omstart kravas
Bekrafta omstarten med OK

Aktiverad software-option ar tillganglig

vV VvV VvV VvVVvYy
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10.7 Kontrollera Programalternativ

P& dversiktssidan kan du kontrollera vilka Programalternativ som ar aktiverade for

enheten.
> Tryck pd Installningar pd huvudmenyn
% > Tryck pa Service
» Oppna efter varandra:

= Programalternativ
= Overblick
> En lista 6ver frigivna Programalternativ visas
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