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Yleiskatsaus

Tama osa dokumentaatiota siséltaa yleisia tietoja OEM:sta, asennuksesta ja
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Yleiskatsaus
Tama luku siséltaa tietoja nykyisesta tuotteesta ja tastd oppaasta.

Tuotteen tiedot

Tuotemerkinta ID Laiteohjelmisto- Hakemisto
versio
POSITIP 8000 1089176-xX, 1252216.1.5.x
1089177-xx
Tyyppikilpi on laitteen takalevyssa.
Esimerkki:
1.} POSITIP 80xx XXXxxx c
3J [S)

ID 1234567-xx xx E

SN 12345678 x

www.heidenhain.de ® e

1 Tuotemerkinta
2 Hakemisto
3 Tuotetunnus/tunnusnumero (ID)

Katsaus uusiin ja muutettuihin toimintoihin

Tassa asiakirjassa on lyhyt yleiskatsaus uusista ja muutetuista toiminnoista tai
asetuksista version 1252216.1.5.x kanssa.

Karan kierrosluku laitteilla, joiden tunnusnumero on 1089176-xx

Talla versiolla karan kierrosluku voidaan nayttaa mittalaitteen tulon kautta myds laitteilla, joiden tunnus-
numero on 1089176-xx.

Lisatietoja: "Karan maarittaminen®, Sivu 125

Keskuskayton ohjaus digitaalisen lahdon kautta

Keskuskayton mahdollistavissa koneissa on nyt mahdollista kaynnistaa akselin kytkenta digitaalisen
|&ahdon kautta.

Lisatietoja: "Keskuskayton erityisasetukset’, Sivu 114

NC-akselien kayton reaktioajat

Nyt on mahdollista sdataa tietyn akselin kaytto (esim. JOG-painikkeilla) viiveelld. Kaikkiin ohjattuihin
akseleihin kaytetaan talloin asetetun ajan mukaista viivetta.

Lisatietoja: "Lahdot", Sivu 111
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1.4 Tuotteen demo-ohjelmisto

POSITIP 8000 Demo on ohjelmisto, jonka voit asentaa tietokoneeseen laitteesta
riippumatta. POSITIP 8000 Demon avulla voit opetella, testata tai suorittaa laitteen
toimintoja.

Voit ladata ohjelmiston ajantasaisen version veloituksetta taalta.
https://portal.heidenhain.de

Voidaksesi ladata ajantasaisen asennustiedoston HEIDENHAIN-portaalista
sinulla on oltava Software-portaalikansion kayttdoikeudet vastaavan
tuotteen hakemistoon.

Jos sinulla ei ole Software-portaalikansion kayttdoikeuksia, voit pyytaa
kayttooikeuksia HEIDENHAIN-yhteyshenkiloltasi.

1.5 Tuotedokumentaatio

1.5.1 Dokumentaation voimassaolo

Ennen dokumentaation ja laitteen kayttoa on tarkistettava, etta dokumentaatio ja
laite vastaavat toisiaan.

> Vertaa dokumentaatiossa annettua tunnistenumeroa ja hakemistoa laitteen
tyyppikilvessa oleviin tietoihin.

> Vertaa dokumentaatiossa maaritettya laiteohjelmistoversiota laitteessa olevaan
laiteohjelmaversioon.

Lisatietoja: "Laitetiedot”, Sivu 181

> Jos tunnistenumerot ja indeksit seka laiteohjelmistoversiot vastaavat toisiaan,
dokumentaatio on kelvollinen.

Jos tunnistenumerot ja indeksit eivat vastaa toisiaan eikd dokumentaatio
siksi ole kelvollinen, katso voimassa oleva dokumentaatio kohdassa
www.heidenhain.com.
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Ohjeet asiakirjan lukemista varten

Kuolemaan, loukkaantumiseen tai omaisuusvahinkoihin johtavia
onnettomuuksia, mikali asiakirjan ohjeita ei noudateta!

Asiakirjojen ohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa onnettomuuksia,
jotka voivat johtaa kuolemaan, henkilovahinkoihin tai omaisuusvahinkoihin.

» Lue asiakirja huolellisesti ja kokonaan.
> Sailyta asiakirja myohempaa kayttoa varten.

Seuraava taulukko sisaltaa dokumentaation komponentit niiden lukemisen
mukaisessa prioriteettijarjestyksessa.

Dokumentaatio

Kuvaus

Lisaosa

Lisdosa taydentaa tai korvaa kayttoohjeen ja tarvit-
taessa asennusohjeen vastaavan sisallon.

Jos toimitukseen sisaltyy lisdosa, silla on korkein
prioriteetti luettaessa. Kaikki muu dokumentaation
lisdosa pysyy voimassa.

Asennusohjeet

Asennusohjeet sisaltavat kaikki tiedot ja turvalli-
suusohjeet, joita tarvitaan laitteen oikeaan kokoa-
miseen ja asentamiseen. Asennusohjeet sisaltyvat
jokaiseen toimitukseen kayttoohjeen otteena.
Asennusohjeiden prioriteetti on toiseksi korkein
luettaessa.

Kayttoohjeet

Kayttoohjeet sisaltavat kaikki laitteen asianmukai-
sen ja tarkoituksenmukaisen kayton edellyttavat
tiedot ja turvallisuusohjeet. Kayttoohjeet ovat toimi-
tetussa tallennusvalineessg, ja ne voidaan ladata
myos latausalueelta www.heidenhain.de. Kayttooh-
jeet on luettava ennen laitteen kayttoonottoa.
Kayttoohjeiden prioriteetti on kolmanneksi korkein
luettaessa.

Kayttajan kasikirja

Kayttajan kasikirja sisaltaa kaikki demo-ohjelmiston
PC:lle asentamista ja tarkoituksenmukaista kayttoa
kasikirja on demo-ohjelmiston asennuskansiossa, ja
sen voi ladata latausalueelta www.heidenhain.de.

Toivotko muutoksia tai oletko havainnut vikoja?

Pyrimme jatkuvasti parantamaan dokumentaatiotamme. Auta meita |6ytamaan

parannuskohteet ilmoittamalla niista sahkopostitse osoitteeseen:
userdoc@heidenhain.de
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1.5.3

1.6

1.6.1

1.6.2

Ohjeet asiakirjan lukemista varten

Ohjeet on pidettava tyopaikan valittomassa laheisyydessa ja koko henkildston
saatavilla kaikkina aikoina. Kayttajan on ilmoitettava henkilostolle naiden ohjeiden
sailytyspaikasta. Jos ohjeita ei pysty enaa lukemaan, kayttajan on hankittava uudet
valmistajalta.

Jos laite luovutetaan tai myydaan kolmannelle osapuolelle, seuraavat asiakirjat on
toimitettava uudelle omistajalle:

® |isdosa (jos toimitettu mukana)
®  Asennusohjeet
m Kayttoohje

Tasta ohjekirjasta

Tama ohjekirja sisaltaa kaikki laitteen asianmukaisen kayton edellyttavat tiedot ja
turvallisuusohjeet.

Dokumenttityyppi

Kayttoohje

Nama ohjeet ovat tuotteen kayttoohje.
Kayttoohje

= on tarkoitettu tuotteen koko elinkaarelle

m sisdltda kaikki tiedot ja turvallisuusohjeet, joita tarvitaan tuotteen kayttamiseen
asianmukaisesti ja tarkoitetulla tavalla

Ohjeiden kohderyhmat

Jokaisen henkilon, jolle on annettu jokin seuraavista tehtavista, on luettava nama
ohjeet ja noudatettava naita:

B Asennus

= Asennus

m Kgyttoonotto ja maaritys

B Kaytto

B Huolto ja puhdistus

. Hairionpoisto

B Purkaminen ja havittaminen
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1.6.3  Kohderyhmat ja kayttdjaryhmat

Kayttdja OEM (Original Equipment Manufacturer, alkuperdinen laitevalmistaja)

on korkeimmalla kayttooikeustasolla. Han saa toteuttaa laitemaarityksia (esim.
mittalaitteiden ja antureiden liitantd. Han voi perustaa kayttajia ryhmiin Setup ja
Operator ja maarittaa kayttajia ryhmissa Setup ja Operator. Kayttajaa OEM ei voi
monistaa tai poistaa. Han ei voi kirjautua sisaan automaattisesti.

Kayttaja Setup maarittaa laitteen kayttoalueella kayttoa varten. Han voi maaritella
tyypin Operator kayttajan. Kayttajaa Setup ei voi monistaa tai poistaa. Han ei voi
kirjautua sisaan automaattisesti.

heti, kun laitteeseen kytketaan virta.

1.6.4  Kaytettavat ohjeet

Varmuusohjeet

Turvallisuusohjeet varoittavat laitteeseen liittyvista vaaroista, ja antavat vinkkeja
niiden valttamiseen. Turvallisuusohjeet on luokiteltu vaarojen vakavuuden mukaan
seuraaviin ryhmiin:

A VAARA

Vaara iimoittaa henkilod uhkaavasta vaarasta. Jos et noudata vaaran
valttamiseksi annettua ohjetta, vaara aiheuttaa varmasti kuoleman tai vakavan
loukkaantumisen.

Varoitus iimoittaa henkilod uhkaavasta vaarasta. Jos et noudata vaaran
valttamiseksi annettua ohjetta, vaara aiheuttaa oletettavasti kuoleman tai
vakavan loukkaantumisen.

A\ OLE VAROVAINEN

Ole varovainen iimoittaa henkiloa uhkaavasta vaarasta. Jos et noudata
vaaran valttamiseksi annettua ohjetta, vaara aiheuttaa oletettavasti lievan
loukkaantumisen.

OHJE

Ohje iimoittaa esineita tai tietoja uhkaavista vaaroista. Jos et noudata vaaran
valttamiseksi annettua ohjetta, vaara aiheuttaa oletettavasti aineellisen
vahingon.
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Informaatio-ohje

Informaatio-ohjeet varmistavat laitteen virheettoman ja tehokkaan kayton.
Informaatio-ohjeet on jaettu seuraaviin ryhmiin:

o Informaatiosymboli tarkoittaa vinkkia.
Vinkki ilmoittaa tarkeaa lisaavaa tai taydentavaa tietoja.

@ Hammaspyorasymboli tarkoittaa koneesta riippuvaa toimintoa.
Kuvattu toiminto on konekohtainen, jos esim.:

= Konettasi kdytetaan tarvittavien ohjelmisto- tai laiteko-
koonpano-optioiden avulla

B Toimintojen kayttaytyminen riippuu koneen konfiguroitavista
asetuksista

@ Kirjasymboli tarkoittaa ristiviittausta.

Ristiviittaus johtaa ulkoiseen dokumentaatioon, esim. koneen valmistajan
tai kolmannen osapuolen dokumentaatioon.

1.6.5 Tekstimerkinnat
Tassa ohjekirjassa kaytetdan seuraavia tekstimerkintgja:

Esitys Merkitys
> . lImoittaa kasittelyvaiheen ja kasittelyn tuloksen
> Esimerkki:

» Napauta OK
> Viesti suljetaan

L I [Imoittaa luetteloa
L I Esimerkki:
m Litanta TTL
m |jitanta EnDat
| |

lihavoitu lImoittaa valikkoa, nayttoa tai painiketta
Esimerkki:
» Napauta Sammuta
> Kayttojarjestelma sammutetaan.
> Kytke laite pois paalta verkkokatkaisijasta
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2.1

2.2

2.3

24

2.5

Yleiskatsaus

Nama ohjeet sisaltavat tarkeita turvallisuustietoja, joita tarvitaan laitteen
asianmukaiseen kayttamiseen.

Yleinen varotoimenpiteet

Jarjestelman kaytossa sovelletaan yleisesti tunnustettuja varotoimenpiteita,
jotka ovat erityisen valttamattomia jannitteisten laitteiden kasittelyssa. Naiden
varotoimenpiteiden laiminlyonti voi aiheuttaa laitteen vahingoittumisen tai
henkilovahinkoja.

Turvallisuusmaaraykset voivat vaihdella yrityksen mukaan. Jos taman kayttdoppaan

sisalto ja laitetta kayttavan yrityksen sisaiset maaraykset ovat keskenaan
ristiriidassa, sovelletaan tiukempia saannoksia.

Maaraystenmukainen kaytto

Mallisarjan POSITIP 8000 laitteet ovat korkealaatuisia digitaalisia
paikoitusnayttolaitteita, joita kaytetaan kasikayttoisissa tydstokoneissa. Yhdessa
lineaariantureiden ja kulma-antureiden kanssa mallisarjan POSITIP 8000 laitteet
mahdollistavat tyokalun paikoittamisen useilla akseleilla ja tarjoavat lisdtoimintoja
tyostokoneen kayttamiseen.

POSITIP 8000 NC1 software option voi toteuttaa mittaustehtavat taysin
automaattisesti.

Taman mallisarjan laitteet
m on tarkoitettu vain kaupallisisiin sovelluksiin ja teolliseen ymparistoon

B 0n asennettava sopivaan jalustaan tai pidikkeeseen asianmukaista kayttoa
varten

B on tarkoitettu kaytettavaksi sisatiloissa ja ymparistossa, jossa altistuminen
kosteuden, lian, oljyn ja voiteluaineiden vaikutuksille vastaa ilmoitettuja teknisia
tietoja

@ Laitteet tukevat eri valmistajien oheislaitteiden kayttoa. HEIDENHAIN ei voi
antaa mitaan todistuslausuntoja naiden laitteiden maaraystenmukaisesta
kaytosta. Maaraystenmukaiseen kayttoon liittyvissa asiakirjoissa olevia
tietoja on noudatettava.

Maaraysten vastainen kaytto

Kaikilla mallisarjan POSITIP 8000 laitteille ovat kiellettyja erityisesti seuraavat
kayttosovellukset:

B Kayttaminen ja sailyttdminen kayttoolosuhteiden "Tekniset tiedot" ulkopuolella
B Kayttaminen ulkotiloissa

= Kayttaminen rajahdysvaarallisella alueella

B Mallisarjan POSITIP 8000 laitteiden kdyttadminen osana turvallisuustoimintoa

Henkilokunnan patevyys

Kokoonpano-, asennus-, kaytto-, huolto- ja purkuhenkilostolla on oltava
asianmukainen patevyys tahan tyohon ja heilla on oltava riittavat tiedot laitteen ja
siihen liitettyjen oheislaitteiden dokumentaatiosta.

Laitteen yksittaisiin toimintoihin tarvittavat henkiloston patevyysvaatimukset on
maadritelty naiden ohjeiden vastaavissa luvuissa.

Henkilostoryhmat seka heidan patevyytensa ja tehtavansa maaritellaan tarkemmin
jaljempana.
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Kayttdja kayttaa laitetta sen kayttotarkoituksen mukaisesti. Omistaja kouluttaa
hanet suorittamaan erityistehtavia ja tunnistamaan vaaran kayttaytymisen
mahdolliset vaarat.

Ammattihenkilo

Omistaja kouluttaa hanet suorittamaan laajennetun kayton ja parametroinnin
tehtavia. Ammattikoulutuksensa, tietdmyksensa ja kokemuksensa seka
asiaankuuluvien maaraysten tuntemuksensa ansiosta ammattihenkilosto pystyy
suorittamaan annetut tyot kyseisessa sovelluksessa seka tunnistamaan ja
valttdmaan mahdolliset vaarat itsenaisesti.

Sahkotekniikan ammattihenkilo

Ammattikoulutuksensa, tietamyksensa ja kokemuksensa seka asiaankuuluvien
standardien ja maaraysten tuntemuksensa ansiosta sahkotekniikan
ammattihenkilosto pystyy suorittamaan annetut anetut sahkotekniset tyot seka
tunnistamaan ja valttamaan mahdolliset vaarat itsenaisesti. Sahkotekniikan
ammattihenkilo on koulutettu tyoskentelemaan siina ymparistossa, jossa han toimii.

Sahkotekniikan ammattihenkilon tulee tayttaa lainmukaiset vaatimukset
tapaturmien valttamiseksi.

Omistajan velvollisuudet

Omistaja omistaa laitteen ja oheislaitteet tai on vuokrannut ne molemmat. Han
vastaa aina maaraystenmukaisesta kaytosta.

Omistajan tehtavat:

B Maarittaa laitteella suoritettavat tehtavat patevalle, soveltuvalle ja valtuutetulle
henkilostolle

B Ohjaa henkilokuntaa todistettavasti heidan valtuuksiinsa ja tehtaviinsa

® Tarjoaa kaikki valineet, jotka henkilosto tarvitsee heille osoitettujen tehtavien
suorittamiseen

B Varmistaa, etta laitetta kaytetaan vain teknisesti moitteettomassa kunnossa
B Varmistaa, etta laite on suojattu luvattomalta kaytolta

Yleiset turvallisuusohjeet

o Vastuu kaikista jarjestelmista, joissa tata tuotetta kaytetaan, on kyseisen
jarjestelman kokoonpanijalla tai asentajalla.

@ Laite tukee useiden eri valmistajien oheislaitteiden kayttod. HEIDENHAIN
ei voi antaa mitaan todistuslausuntoja naiden laitteiden tiettyihin
turvallisuusohjeisiin. Vastaavissa maaraystenmukaiseen kayttoon
liittyvissa asiakirjoissa olevia tietoja on noudatettava. Jos asiakirjoja ei ole
toimitettu, ne on pyydettava valmistajalta.

Laitteen yksittaisiin toimintoihin sovellettavat turvallisuusohjeet on maaritelty naiden
ohjeiden vastaavissa luvuissa.
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2.7.1

2.7.2

Laitteella olevat symbolit
Laite on merkitty seuraavilla symboleilla:

Symboli Merkitys

Noudata sahkojarjestelman ja verkkoliitannan turvallisuusohjeita
ennen laitteen kytkemista.

Maadoitusliitanta standardin IEC/EN 60204-1 mukaan. Noudata
asennusohjeita.

Tuotesinetti. Jos tuotesinetti rikkoutuu tai poistetaan, takuu
raukeaa.

Sahkoturvallisuustiedot

Vaarallinen kosketus jannitteisiin osiin laitteen avauksen yhteydessa!
Seurauksena voi olla sahkoisku, palovammoja tai kuolema.

» Ald avaa koteloa missaan olosuhteissa
> Anna vain valmistajan suorittaa nama toimenpiteet

Vaarallinen virtaus kehon lapi suorassa tai epasuorassa kosketuksessa
jannitteisten osien kanssal

Seurauksena voi olla sahkoisku, palovammoja tai kuolema.
» Sahkolaitteiden ja jannitteisten osien toita saa tehda vain koulutettu
ammattihenkilo.

> Kayta verkkoliitantaan ja kaikkiin muihinkin liitantoihin vain standardien
mukaisesti valmistettuja kaapeleita ja liittimia.

> Pyyda valmistajaa vaihtamaan vialliset séhkokomponentit valittdmasti.

> Tarkasta kaikki liitetyt kaapelit ja laiteliittimet saannollisesti. Korjaa puutteet,
esim. loysat litokset tai palaneet kaapelit valittomasti.

OHJE

Laitteen sisaosien vaurioituminen!
Jos avaat laitteen, takuu raukeaa.

» Al avaa koteloa missaan olosuhteissa
> Anna vain laitevalmistajan suorittaa ndma toimenpiteet
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3.1 Yleiskuvaus
Tassa luvussa kuvataan kayttoliittyma ja kayttoelementit seka perustoiminnot
laitteessa.

3.2 Kayttaminen kosketusnaytolla ja syottolaitteilla

3.2.1  Kosketusnaytto ja syottolaitteet

Laitteen kayttoliittyman kayttéelementtien kayttaminen tapahtuu kosketusnayton tai
liitetyn USB-hiiren avulla.

Voit syottaa tietoja kosketusnappaimistolla tai liitetylla USB-nappaimistolla.

OHJE

Kosketusnadyton toimintahairio kosteuden tai veden kanssa kosketuksen takial
Kosteus tai vesi voivat heikentaa kosketusnayton toimintaa.

> Suojaa kosketusnaytto kosteudelta tai kosketukselta veden kanssa.
Lisatietoja: "Laitetiedot’, Sivu 213

3.2.2 Kasieleet ja hiiren toiminnot

Voit aktivoida, vaihtaa tai siirtaa kayttoliittyman kayttoelementteja laitteen
kosketusnayton tai hiiren avulla. Kosketusnayttoa ja hiirta kaytetaan kasieleilla.

Kosketusnaytolla kaytettavat eleet voivat poiketa hiirella kaytetyisté eleista.

Jos kosketusnayton ja hiiren kaytossa on poikkeavia eleita, ndissa ohjeissa
kuvataan molemmat toiminnat vaihtoehtoisina vaiheina.

Vaihtoehtoiset kasittelyvaiheet kosketusnaytolla ja hiirella on merkitty
seuraavilla symboleilla:

% Kaytto kosketusnaytolla

\Q Kaytto hiirella

Seuraava yleiskuvaus esittelee kosketusnayton ja hiiren erilaiset kasieleet:

Napautus
% tarkoittaa lyhytta kosketusta kosketusnayttoon
tarkoittaa hiiren vasemmanpuoleisen painikkeen painallusta
\Q yhden kerran
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Napautus kaynnistaa mm. seuraavat toiminnat
® Valikoiden, elementtien tai parametrien valinta
® Merkin syottaminen nayttoruudun nappaimistolla
B Valintaikkunan sulkeminen

Pito
% tarkoittaa pitkdaikaista kosketusta kosketusnayttoon

tarkoittaa hiiren vasemmanpuoleisen painikkeen painallusta
yhden kerran ja pitamista painettuna

Pito kdynnistda mm. seuraavat toiminnat
®  Syotekenttien plus- ja miinus-painikkeiden nopea vaihtaminen

Veto
tarkoittaa sormen liiketta kosketusnaytolla niin, etta vahintaan
sen aloituskohta on yksiselitteisesti maaritelty
tarkoittaa hiiren vasemmanpuoleisen painikkeen painallusta ja
\Q pitamista painettuna samalla kun hiirta liikutetaan; vahintaan

liikkeen aloituskohta on yksiselitteisesti maaritelty

Veto kdynnistdaa mm. seuraavat toiminnat
® | uetteloiden ja tekstien vieritys
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3.3 Yleiset kayttoelementit ja toiminnot

Seuraavat kayttoelementit mahdollistavat konfiguroinnin ja kayton kosketusnaytolla
tai syottolaitteilla.

Nayttonappaimisto
Nayttonappaimistolla teksti syotetaan kayttoliittyman syottokenttiin. Syottokentasta
riippuen nayttoon tulee numeerinen tai aakkosnumeerinen nappaimisto.

HEIDENHAIN

POSITIP 8016 ACTIVE

Net logged in
E

Kuva 1: Nayttonappaimisto

Nayttondappaimiston kaytto
> Syota arvot napauttamalla syottokenttaa.

>
>
4
>
>

v

Syottokentta korostuu.

Nayttonappaimisto tulee nakyviin.

Syota tekstin tai lukuarvo.

Jos merkinta on oikein ja taydellinen, vihrea rasti saattaa ilmestya.

Jos syote on puutteellinen tai arvo vaarin, ndytetaan punaista huutomerkkia.
Syotetta ei voi silloin vahvistaa.

Arvon tallentamiseksi vahvista syote valitsemalla RET.

> Arvoja naytetaan.

Nayttonappaimisto piilotetaan.

Kayttoelementti Toiminto

= 500 r

Syottokentat plus- ja miinuspainikkeilla
Lukuarvoja voidaan mukauttaa sen molemmin puolin olevilla

painikkeilla Plus + ja Miinus -.

» Napauta + tai -, kunnes haluttua arvoa naytetaan.

» Pida + tai - painettuna arvon nopeaa muuttamista varten.
> Valittua arvoa naytetaan.
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Kayttoelementti Toiminto
" i Vaihtokytkin
Vaihtokytkin vaihdat kahden toiminnon valilla.
» Napauta haluamaasi toimintoa.
> Aktivoitu toiminto nakyy vihreana.
> Ei-aktivoitu toiminto nakyy vaaleanharmaana.
Liukukytkin
2.l Liukukytkimella aktivoidaan tai deaktivoidaan toiminto.
> Veda liukukytkin haluamaasi kohtaan.
tai
> Napauta kiukukytkinta.
> Toiminto aktivoimaan tai deaktivoidaan.
Vo . Pudotusluettelo
Pudotusluettelon painikkeet on merkitty alaspain osoittavalla
1Vpp kolmiolla.
. » Napauta painiketta.

> Pudotusluettelo avautuu.

> Aktiivinen syote merkitdan vihreana.
» Napauta haluamaasi syotetta.

> Haluttu syote vastaanotetaan.

Kayttoelementti

Toiminto

k)

Kumoa

Painike kumoaa viimeisen toimenpiteen.
Jos suljettuja toimintavaiheita ei voi kumota.
» Napauta Kumoa.

> Viimeinen vaihe kumotaan.

Lisaa
» Uuden elementin lisddmiseksi napauta Lisaa.
> Uusi elementti lisataan.

Sulje
» Valintaikkunan sulkemiseksi napauta Sulje.

Vahvista
» Toimenpiteen paattamiseksi napauta Vahvista.

AKX+

22

Takaisin

> Palataksesi valikkorakenteessa ylemmalle tasolle
napauta Takaisin.
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3.4
3.4.1

3.4.2

POSITIP 8000 Kytkeminen paalle ja pois
POSITIP 8000 paallekytkenta

0 Ennen kuin voit kayttaa laitetta, sinun on suoritettava kayttoonotto- ja

muita asennusparametreja.
Lisatietoja: "Kayttoonotto", Sivu 79

asetusvaiheet. Kayttotarkoituksesta riippuen saattaa olla tarpeen maarittaa

> Kytke laite paalle verkkokatkaisijasta
Verkkokatkaisija sijaitsee laitteen takaosassa.

> Laite kaynnistyy. Tama voi kestaa hetken.

> Jos automaattinen kayttajan sisaankirjautuminen on aktivoitu ja viimeinen
sisaankirjautunut kayttaja oli Operator, kayttoliittyma nakyy valikossa
Kasikaytto.

> Jos automaattista kayttajan kirjautumista ei ole aktivoitu, nayttoon tulee valikko

Kayttdjan kirjautuminen.
Lisatietoja: "Kayttajan sisaankirjautuminen ja uloskirjautuminen", Sivu 25

Energiansaastotila aktivointi ja deaktivointi

Jos laitetta ei kayteta tilapdisesti, sinun on aktivoitava energiansaastdotila. Laite
siirtyy ei-aktivoituun tilaan keskeyttamatta virransyottoa. Tassa tilassa naytto
sammutetaan.

Energiansaastatilan aktivointi

» Napauta paavalikossa Poiskytkenta.

@ » Napauta Energiansaatotila.
> Nayttoruutu kytkeytyy pois paalta.

Energiansaastotilan deaktivointi

Napauta mielivaltaiseen kohtaan kosketusnaytolla.
Alareunaan tulee nakyviin nuoli.

Veda nuolta ylospain.

Naytto kytkeytyy paalle ja viimeksi naytettya kayttoliittymaa

naytetaan.

VvV v Vv Y
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POSITIP 8000 poiskytkenta

OHJE

Kayttojarjestelman vahingoittuminen!

Jos irrotat laitteen virtalahteesta, kun se on viela paalla, voi laitteen
kayttojarjestelma voi vahingoittua.

» Sammuta laite valikon Poiskytkenta kautta.

» Ala irrota laitetta virtalahteesta, kun se on vield paalla.

> Katkaise virransyotto verkkokatkaisijasta vasta, kun laite on ensin sammutettu.

> Napauta paavalikossa Poiskytkenta.

@ » Napauta Sammuta
> Kayttojarjestelma sammutetaan.

» Odota, kunnes naytolle tulee viesti:
Nyt voit sammuttaa laitteen.

> Laitteen kytkeminen pois paalta verkkokatkaisijasta
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3.5 Kayttdjan sisaankirjautuminen ja uloskirjautuminen

Valikolla Kayttdjan kirjautuminen kirjaudut sisaan laitteen kayttajaksi tai kirjaudut
ulos.

kayttajaa naytetaan. Uuden kayttajan sisaankirjaamiseksi jo kirjautuneen kayttajan
on ensin kirjauduttava ulos.

Laitteella on kayttooikeustasot, jotka maarittelevat kayttajan kattavan tai
rajoitetun hallinnan ja toiminnan.

3.5.1 Kayttajan sisaankirjautuminen

> Napauta paavalikossa Kayttdjan kirjautuminen.
> Valitse kayttaja pudotusluettelossa.
» Napauta syottokenttaa Salasanan.
> Syota sisaan kayttajan salasana.
Kayttaja Oletusarvoinen Kohderyhma
salasana
OEM oem Kayttoonottaja,
koneen valmistaja
Setup setup Asetus,
jarjestelmakonfiguraat-
tori
Operator  operator Kayttaja

Lisatietoja: "Sisaankirjautuminen kayttdesimerkkia varten",
Sivu 266

Jos salasana ei tasmaa standardiasetuksiin, se on
kysyttdva asettajan (Setup) koneen valmistajan
(OEM) yhteydessa.

Jos salasana ei ole enaa tiedossa, ota yhteytta
HEIDENHAIN-huoltoedustajaan.

> Vahvista syote valitsemalla RET.
. e i oiina s i,
Lisatietoja: "Kohderyhmat ja kayttajaryhmat”, Sivu 12
3.5.2  Kayttajan uloskirjautuminen

> Napauta paavalikossa Kayttajan kirjautuminen.

Napauta Log out.
Kayttdja uloskirjataan.
> Kaikki paavalikon toiminnot lukuunottamatta poiskytkenta

ovat ei-aktiivisia.

> Laitetta voidaan kayttaa uudelleen vasta, kun kayttaja on
Kirjautunut sisaan.

v Vv
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3.6 Kielen asetus

Toimitustilassa kayttoliittyman kieli on englanti. Voit vaihtaa kayttoliittyman
haluamallesi kielelle.

» Napauta paavalikossa Asetukset.

r(% Napauta Kayttdja.
L Sisaankirjautunut kayttaja on merkitty hakamerkilla.
Valitse sisaankirjautunut kayttaja.

VvV v Vv VY

pudotusluettelossa Kieli vastaavan lipun avulla.
> Valitse pudotusluettelossa Kieli haluamaasi kielta vastaava
lippu.
Kayttoliittymaa naytetaan ensimmaisissa lisatiedoissa:

\'

3.7 Referenssimerkkihaku laitteen kaynnistyksen jalkeen

0 Jos laite on konfiguroitu kara-akselilla S, sinun on maaritettava
karanopeuden ylaraja ennen mahdollista koneistusprosessia.

Lisatietoja: "Karan kierrosluvun ylarajan maarittely", Sivu 225

o Jos referenssimerkin haku kytketaan paalle laitteen kaynnistamisen
jalkeen, kaikki laitteen toiminnot estetaan, kunnes referenssimerkin haku on
suoritettu onnistuneesti.

Lisatietoja: "Referenssimerkki (Mittauslaite)", Sivu 97

0 EnDat-sarjaliitannalla varustettujen sarjamittalaitteiden tapauksessa
referenssimerkkia ei ole, koska akselit referoidaan automaattisesti.

Jos laitteen referenssimerkkihaku on kytketty paalle, ohjattu toiminto kehottaa sinua
ajamaan akseleiden referenssimerkkien yli.

> Noudata sisaankirjautumisen jalkeen ohjatun toiminnon ohjeita.

> Onnistuneen referenssimerkkihaun jalkeen referenssimerkkisymboli lakkaa
vilkkumasta.

Lisatietoja: "Paikoitusnayton kayttoelementit’, Sivu 40
Lisatietoja: "Referenssimerkin haun paallekytkenta", Sivu 139
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3.8 Kayttoliittyma

Laitetta on saatavana erilaisina versioina ja erilaisilla varusteilla.
Kayttoliittyma ja toimintojen laajuus voivat vaihdella version ja varustelun
mukaan.

3.8.1  Kayttoliittyman kaynnistys paallekytkennan

Kayttoliittyma toimitustilassa
Esitetty kayttoliittyma nayttaa laitteen toimitustilaa.

Tama kayttoliittyma naytetaan myos sen jalkeen, kun laite on palautettu
tehdasasetuksiin.

HEIDENHAIN

POSITIP 8016 ACTIVE

Net logged in
E
<]

Kuva 2: Kayttdliittyma laitteen toimitustilassa

Kayttoliittyma kaynnistyksen jalkeen
Jos viimeksi sisaankirjautunut kayttajatyyppi Operator on kirjautunut automaattisen

valikkoa Kasikaytto.
Lisatietoja: "Valikko Kasikaytto", Sivu 30

Jos automaattista kayttajan kirjautumista ei ole aktivoitu, laitteen naytt6on avautuu
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Kayttoliittyman paavalikko

Kayttoliittyma (kasikaytto)

1

mm  Degree

44 7500%

)  0:00:00

-109.080 88

250 - -

1 Viestien nayttoalue, nayttaa vielda sulkemattomien viestien kellonajan ja

lukumaaran

2 Paavalikko kayttoelementeilla

Paavalikon kayttoelementit

Kayttoelementti

Toiminto

Viesti

Kaikkien viestien yleiskatsauksen ja sulkemattomien viestien
lukumaaran kaytto

Lisatietoja: "Viestit", Sivu 51

Kasikaytto
Koneen akseleiden manuaalinen paikoitus
Lisatietoja: "Valikko Kasikayttd", Sivu 30

MDI-kiytts

Haluttujen akseliliikkeiden suora sisdansyotto (Manual Data
Input); jéljella oleva liikematka lasketaan ja ndytetaan

Lisatietoja: "Valikko MDI-kaytto", Sivu 31

Ohjelmankulku
Aiemmin luodun ohjelman suorittaminen kayttdjaohjauksella
Lisatietoja: "Valikko Ohjelmanajo ", Sivu 33

Ohjelmointi
Yksittaisten ohjelmien luonti ja hallinta
Lisatietoja: "Valikko Ohjelmointi ", Sivu 34

IEE B8 pg

Tiedostonhallinta
Laitteessa kaytettavissa olevien tiedostojen hallinta
Lisatietoja: "Valikko Tiedostonhallinta”, Sivu 36
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Kayttoelementti

Toiminto

B B

Kayttajan kirjautuminen
Kayttajan sisaankirjautuminen ja uloskirjautuminen
Lisatietoja: "Valikko Kayttgjan kirjautuminen", Sivu 37

Kun kayttaja on kirjautunut laajennetuilla
kayttooikeuksilla (kayttajatyyppi Setup tai OEM),
nayttoon tulee hammaspyoran symboli.

E

Asetukset

Laitteen asetukset, kuten esim. kayttajien asetus, antureiden
konfigurointi tai laiteohjelmiston paivitys

Lisdtietoja: "Asetukset-valikko", Sivu 38

G

Poiskytkenta
Kayttojarjestelman alasajo tai energiansaastotilan aktivointi
Lisatietoja: "Valikko Poiskytkenta", Sivu 39
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Valikko Kasikaytto

Kutsu

» Napauta paavalikossa Kasikaytto.
> Kasikayton kayttoliittymaa naytetaan.

mm | Degree

Kuva 3: Valikko Kasikaytto

Akselinappain

Referenssi

Paikoitusnaytot

Tilapalkki

Karan kierrosluku (tyostokone)

AbhwWN=

Valikko Kasikaytto nayttaa tyoalueella koneen akseleiden suunnassa mitaut
paikoitusarvot.

Tilapalkissa on lisdksi kaytettavissa olevat toiminnot.
Lisatietoja: "Kasikaytto", Sivu 223
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3.84

Valikko MDI-kaytto

Kutsu

E » Napauta paavalikossa MDI- kaytto.
> MDI-kayton kayttoliittymaa naytetaan.

mm  Degree

ot

X Q

25.190

0.000

| IENEE

I

0.000 %

I \ ol [

450

Kuva 4: Valikko MDI-kaytto

Akselinappain

Hetkellisasema

Kytketyt akselit

Loppumatka

Tilapalkki

Karan kierrosluku (tyostokone)

A bDhWN=
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Valintaikkuna MDI-lause

E » Napauta paavalikossa MDI- kaytto.

@ » Napauta tilapalkissa Luo
= > MDI-kayton kayttoliittymaa naytetaan.

MDI block

Positioning
X10Z-12

0
JAN
D>
®

& P I

G

Nakymapalkki
Lauseparametri
MDI-lause
Tilapalkki
Lausetyokalut

AabhwWwN=

Valikko MDI-kaytto mahdollistaa haluttujen akseliliikkeiden suoran maarittelemisen
(Manual Data Input). Tassé yhteydesséa annetaan etdisyys tavoitepisteeseen, jaljella
oleva liikkematka lasketaan ja naytetaan.

Tilapalkissa on lisaksi kaytettavissa mittausarvot ja toiminnot.
Lisatietoja: "MDI-kaytto", Sivu 232
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3.8.5 Valikko Ohjelmanajo

Kutsu

» Napauta paavalikossa Ohjelmanajo.
> Ohjelmanajon kayttoliittymaa naytetaan.

mm D

Program_turning.i

Program header Program
%Program G21
Q
6.567 . Tool call
T

I G A 0 W W N

Soindespeed

2
Z @ Positioning
-38.312 G90 X25 GQO 22 G90 Zo0

4 Posit J
T Y G I I A 0 X28° D

0] 69026
2 .- 0.000
Positioning

G90 X35
I Y G Y B A N A

500, i

Kuva 5: Valikko Ohjelmanajo

1 Nakymapalkki

2 Tilapalkki

3 Ohjelmanohjaus

4 Karan kierrosluku (tyostokone)
5 Ohjelmanhallinta

Valikko Ohjelmanajo mahdollistaa aiemmin ohjelmointikayttotavalla laaditun
ohjelman suorittamisen. Ohjattu toiminto ohjaa sinut suorituksen aikana yksittaisten
ohjelmavaiheiden lapi.

Valikolla Ohjelmanajo voit ottaa naytolle simulaatioikkunan, joka visualisoi valitun
lauseen.

Tilapalkissa on lisaksi kaytettavissa mittausarvot ja toiminnot.
Lisatietoja: "Ohjelmankulku *, Sivu 244
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3.8.6  Valikko Ohjelmointi

Kutsu
» Napauta paavalikossa Ohjelmointi.
> Ohjelmoinnin kayttoliittymaa naytetaan.

Tilapalkki ja valinnainen OEM-palkki ei ole kaytettavissa valikossa
Ohjelmointi.

Kuva 6: Valikko Ohjelmointi

1 Nakymapalkki
2 Tyokalupalkki
3 Ohjelmanhallinta

Valitun lauseen visualisointi nakyy valinnaisessa simulaatioikkunassa.
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Program... —+ 5
Block type Positioning v 0 Program header Progr; /_
- YeProgram G21
X 1 25.000 1 Todf call
5 1

z 1 2.000 2 Spindle speef
§500

20 1 0.000 3 Positioning

X25 22 Zo0

4 Positioning
X28

5 Positioning
6

E =B 5 8 2 =

Positioning
X35

Kuva 7: Valikko Ohjelmointi avatulla simulaatioikkunalla
1
2
3
4
5
6

Valikko Ohjelmointi mahdollistaa ohjelmien luonnin ja hallinnan. Maarittele sita
varten yksittaiset koneistusvaiheet tai koneistuskuviot lauseiksi. Useamman lauseen
perakkainen sarja muodostaa talloin ohjelman.

Lisatietoja: "Ohjelmointi ", Sivu 252

Nakymapalkki
Simulaatioikkuna (valinnainen)
Lauseparametri

Tyokalupalkki

Ohjelmalauseet
Ohjelmanhallinta
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3.8.7 Valikko Tiedostonhallinta

Kutsu
ii » Napauta paavalikossa Tiedostonhallinta.
> Tiedostonhallinnan kayttoliittymaa naytetaan.
Lyhyt kuvaus
1
| 2
e Internal /_
(m9 USB-STICK -
A 3 Images
) 3 Oem
'<’> 3 Programs
(3 System
rO1 3 user
&
CD

Kuva 8: Valikko Tiedostonhallinta

1 Kaytettavissa olevien muistialueiden luettelo
2 Valittujen muistialueiden kansioiden luettelo

Valikko Tiedostonhallinta nayttaa yleiskatsauksen tallennetuista tiedostoista, joka
ovat laitteen muistissa .

Muistipaikkojen luettelossa naytetaan myos mahdollisesti liitettyna olevat USB-
massamuistit (FAT32-formaatti) ja kaytettavissa olevat verkkoasemat. USB-
massamuistilaitteet ja verkkoasemat naytetaan nimella tai levyaseman merkinnalla.

Lisatietoja: "Tiedostonhallinta”, Sivu 172
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3.8.8  Valikko Kayttajan kirjautuminen

Kutsu
» Napauta paavalikossa Kayttdjan kirjautuminen.
> Kayttdjan sisaan- ja uloskirjautumisen kayttoliittymaa
naytetaan.
Lyhyt kuvaus

HEIDENHAIN

POSITIP 8016 ACTIVE

Loggedinas

fO\ Operator

1 Sisadankirjautuneen kayttajan naytto
2 Kayttajan kirjautuminen

Valikko Kayttdjan kirjautuminen nayttaa sisaankirjautuneen kayttajan
vasemmassa sarakkeessa. Uuden kayttajan sisaankirjautumista naytetaan
oikeanpuoleisessa sarakkeessa.

ulos.
Lisatietoja: "Kayttajan sisaankirjautuminen ja uloskirjautuminen”, Sivu 25
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3.8.9 Asetukset-valikko

Avaaminen

» Napauta paavalikossa Asetukset.

> Nayttoon avautuu laiteasetusten kayttoliittyma.

Lyhyt kuvaus

General {§} Device information »
o

A Interfaces 'i Display »
) User (Q‘ Input devices »
Aees BN Sounds »

®
Service Q Printers »
Date and time »
Units »

P
W Copyrights »
(D Senvice info »

Kuva 10: Asetukset-valikko

1 Asetusvaihtoehtojen luettelo
2 Asetusvaihtoehtojen luettelo

Asetukset-valikossa nakyvat laitteen konfiguraation kaikki asetukset.
Asetusparametrien avulla voit mukauttaa laitteen kayttopaikan vaatimuksiin.

Lisatietoja: "Asetukset", Sivu 179

Laitteella on kayttooikeustasot, jotka maarittelevat kayttajan kattavan tai
rajoitetun hallinnan ja toiminnan.
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3.8.10 Valikko Poiskytkenta

Kutsu
> Napauta paavalikossa Poiskytkenta.
> Nayttoon tulevat kayttojarjestelman sammuttamisen,
energiansaastotilan ja puhdistustilan aktivoinnin
kayttoelementit.
Lyhyt kuvaus

Valikko Poiskytkenta nayttaa seuraavat asetukset:

Kayttoelementti Toiminto
@ Sammutus

Ajaa alas kayttojarjestelman.
@ Energiansaastotila

Kytkee pois kuvaruudun, siirtaa kayttojarjestelman energian-
saastotilaan.

@ Puhdistustila
Kytkee pois kuvaruudun, kayttojarjestelman toiminta jatkuu
muuttumattomana.

Lisatietoja: "POSITIP 8000 Kytkeminen paalle ja pois", Sivu 23
Lisatietoja: "Nayttoruudun puhdistus”, Sivu 199
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Paikoitusnaytot

Yleisia tietoja | Yleinen kaytto

Laite nayttaa paikoitusnaytossa akselien sijainnit ja tarvittaessa lisatietoja
konfiguroiduista akseleista.

Voit myos yhdistaa akseleiden nayton ja paasta nain karatoimintoihin.

Paikoitusnayton kayttoelementit

Symboli

Merkitys

Akselinappain
Akselindppainten toiminnot:

®  Napauta akselinappainta: syottokentta paikoitusarvoa
(kasikaytto) varten tai valintaikkunaa MDI-lause (MDI-
kayttd) varten avautuu.

m Pida akselinappainta painettuna: nykyinen asema
tallentuu nollapisteeksi.

B Veda akselinappainta oikealle: avautuu valikko, jossa ovat
akselille kaytettavissa olevat toiminnot.

Paikoitusnaytto nayttaa sateittaisen koneistusakselin X.
Lisatietoja: "Esitys", Sivu 183

Referenssimerkin haku suoritettu

Referenssimerkin hakua suoritettu tai referenssimerkkia ei
tunnistettu

2OIRSIRON

Zo-akseli on yhdistetty Z-akseliin. Paikoitusnaytto antaa
kummankin paikoitusarvon summan.

Lisatietoja: "Akselikytkenta", Sivu 41

o Vain Zo-akseli voidaan kytkea Z-akseliin.

Vaihdekaran valittu vaihdealue

Lisatietoja: "Vaihdealueen asetus vaihdekaraa varten”,
Sivu 43

Karan kierroslukua ei voi saavuttaa valitulla vaihdealueella.
» Valitse korkeampi vaihdealue.

Karan kierroslukua ei voi saavuttaa valitulla vaihdealueella.
> Valitse matalampi vaihdealue.

N ORRCAR SRR &

Karatila CSS (vakiolastuamisnopeus) on aktivoitu.
Lisatietoja: "Karatilan asetus’, Sivu 44

Jos symboli vilkkuu, laskettu karan kierrosluku on maaritel-
lyn kierroslukualueen ulkopuolella. Haluttua lastuamisno-

peutta ei voi saavuttaa. Karan pyorinta jatkuu suurimmalla
tai pienimmalla karan kierrosluvulla.

©

MDI-kaytossa ja ohjelmanajossa kaytettaan mittakerrointa
akselille.

Lisatietoja: "Asetusten mukautus pikavalikossa", Sivu 46

©

Akseli on saatelyssa.
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Symboli Merkitys

Karan kierrosluvun oloarvo

1250 -

1250 - Karan kierrosluvun ohjauksen syottokentta
Lisatietoja: "Karan kierrosluvun asetus", Sivu 42

Virtuaaliakselindppaimet NC-akseleiden kayttoa varten

3.9.2 Paikoitusnayton toiminnot

Akselikytkenta

Voit kytkea Zo-akselin ndayton Z-akseliin. Kytketyilla akseleilla Z-akselin
paikoitusnayttd nayttaa kummankin akselin paikoitusarvojen summaa.

0 Kun akselit Z ja Zo on kytketty, ohjelmanajon kayttotapa on estetty.

Kaikki muut akselit voidaan kytkea valikolla .
Lisatietoja: "Akselikytkenta', Sivu 135

Akselikytkenta
. > Veda akselinappain Z oikealle tydalueella.
7o » Napauta Kytke.
o > Zo-akseli kytketdan yhteen Z-akselin kanssa.
> Kytkettyjen akseleiden symbolia naytetaan Z-akselinappaimen
vieressa.

> Kytkettyjen akseleiden paikoitusarvojen summaa naytetaan.

Akselikytkennan irrotus

. > Veda akselindppdin Z oikealle tycalueella.
» Napauta Kytke irti.
o2 > Z-akselin naytettava summa-arvo vastaanotetaan.

> Zo-akseli asetetaan arvoon.
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Esimerkki: akselikytkenta

Alla oleva grafiikka nayttaa paikoitusarvot ennen Z- ja Zo-akselien kytkemistd, sen
aikana ja sen jalkeen.

X2
22

19.250 “ 19.250

- 19.250 - "
5.000 | |3 B 192 2o 0000

‘ -10.000 ‘ -15.000

'Z ; -15.000

Zo- ja Z-akselin ei kytket- Zo-akseli kytketaan Z- Zo-akseli irrotetaanz-
tyja. akseliin. akselista.
Molempien akseleiden Summaa naytetaan
summa naytetaan Z- edelleen Z-akselissa.
akselissa. Zo-asetetaan nollaan.

Karan kierrosluvun asetus
Karan kierroslukua voidaan saataa liitetyn tydstokoneen konfiguraation mukaan.

>

>

v

1250 -

v Vv Vvy

Tarvittaessa voit siirtya karan kierrosluvun naytolta
syottokenttaan vetamalla nayttoa oikealle.

Syottokentta Karan kierrosluku tulee nakyviin.

Aseta karan kierrosluku haluttuun arvoon napauttamalla ja
pitamalla painikkeita + tai -.

tai

Napauta syottokenttaa Karan kierrosluku.
Syota haluttu arvo.

Vahvista syote valitsemalla RET.

Laite vastaanottaa syotetyn karan kierrosluvun ohjearvoksi ja
ohjaa sen mukaan.

Voit palata karan kierrosluvun nayttoon vetamalla
syottokenttada vasemmalle.
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Vaihdealueen asetus vaihdekaraa varten
Jos tyostokoneesi kayttaa vaihdekaraa, voit valita kaytettavan vaihdealueen.

Vaihdealueen valintaa voidaan ohjata myds ulkoisella signaalilla.
Lisatietoja: "Kara S", Sivu 126

> Veda akselinappainta S oikealle tydalueella.

S
> Napauta Vaihdealue.
> Valintaikkunaa Aseta vaihdealue naytetaan.
» Napauta haluttua vaihdealuetta.
> Napauta Vahvista.
v > Valittu vaihdealue vastaanotetaan uudeksi arvoksi.
> Veda akselindppdinta S vasemmalle tybalueella.
@ > Valitun vaihdealueen symbolia naytetaan akselinappaimen S
vieressa.

Jos haluttua karan kierroslukua ei voida saavuttaa valitulla vaihdealueella,
vaihdealueen symboli vilkkuu ylospain osoittavalla nuolella (korkeampi
vaihdealue) tai alaspain osoittavalla nuolella (alempi vaihdealue).
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Karatilan asetus

Voit paattaa, kayttaako laite karatilaa varten normaalia kierroslukutilaa tai CSS-tilaa

(vakiolastuamisnopeus).

CSS-karatilassa laite laskee karan kierrosluvun siten, etta sorvaustydkalun
lastuamisnopeus pysyy vakiona tyokappaleen geometriasta riippumatta.

CSS-karatilan aktivointi

>

S

CSS

|
@

V VvV VV VvV VvVYVYy

Veda akselindppainta S oikealle tyoalueella.

Napauta CSS-tila.

Valintaikkunaa Aktivoi ACC naytetaan.

Syota sisaan arvo Karan maksimikierrosluku.
Napauta Vahvista.

Karatila CSS aktivoidaan.

Karan kierroslukua naytetdaan yksikossa m/min.
Veda akselinappainta S vasemmalle tyoalueella.

Karatilan symbolia CSS naytetaan akselinappaimen S
vieressa.

Aktivoi kierroslukutila

>

S
v

vVVV Vv VvYyVy

Veda akselindppainta S oikealle tyoalueella.

Napauta Kierroslukutila.

Valintaikkunaa Aktivoi kierroslukutila naytetaan.
Syota sisaan arvo Karan maksimikierrosluku.
Napauta Vahvista.

Kierroslukutila aktivoidaan.

Karan kierrosluku naytetaan yksikossa 1/min.
Veda akselinappainta S vasemmalle tyoalueella.
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3.10

3.10.1

Ajaminen virtuaaliakselindappaimilla

Jos laitteeseen on konfiguroitu virtuaaliakselinappaimia, voit siirtda NC-akseleita
niiden avulla.

Esimerkki Y-akselin negatiivisesta ajamisesta

. > Veda tydalueella Akselinappain Y oikealle.
> Kayttoelementteja Miinus ja Plus naytetaan.
> Paina tarvittaessa painiketta ottaaksesi akselipainikkeet
kayttoon (vain jos ne on madritetty)

> Pida Miinus painettuna.

Konfiguraatiosta riippuen virtuaaliakselinappaimet
ovat painikkeita (pito) tai kytkimia (napautus).

> Y-akseli liikkuu negatiiviseen suuntaan.

Tilapalkki

Tilapalkki ja valinnainen OEM-palkki ei ole kaytettavissa valikossa
Ohjelmointi.

Laite nayttaa tilapalkissa syotto- ja likenopeuden. Sinulla on tilapalkin
kayttoelementtien avulla suora paasy myos peruspiste- ja tyokalutaulukkoon seka
sekuntikellon ja laskimen apuohjelmiin.

Tilapalkin kayttoelementit
Tilapalkissa on kaytettavissa seuraavat kayttoelementit:

Kayttoelementti Toiminto

Pikavalikko

Yksikoiden asettaminen lineaariarvoille ja kulma-arvoille,
mittakertoimen maaritys, paikoitusnayton konfigurointi
sateittaisia koneistusakseleita varten; Napauttaminen avaa
pikavalikon

Lisatietoja: "Asetusten mukautus pikavalikossa", Sivu 46

mm Degree

Peruspistetaulukko

Nykyisen peruspisteen naytto; Napautus avaa
peruspistetaulukon

Lisatietoja: "Luo peruspistetaulukko”, Sivu 168

Tyokalutaulukko
Nykyisen tyokalun nayttd; Napautus avaa tydkalutaulukon
Lisatietoja: "Tyokalutaulukon luonti*, Sivu 166

Ajanottokello

Aikanayttd kaynnistys-/pysaytystoiminnolla muodossa
h:mm:ss

Lisatietoja: "Ajanottokello’, Sivu 48

Cff =
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Kayttoelementti Toiminto

Tietokone
Laskin tarkeimmilla matemaattisilla toiminnoilla,

kierroslukulaskin ja kartiolaskin
Lisatietoja: "Tietokone", Sivu 48

(. Syottonopeus
0 Nopeimpien lineaariakseleiden nykyisten syottonopeuksien
naytto

Kun kaikki lineaariakselit ovat paikallaan, naytetaan
nopeimpien pydrintaakseleiden syottonopeutta.

Kasikaytto- ja MDI-kayttotavalla voidaan asettaa syottoarvo;
napautus avaa valintaruudun.

Fo Askelmitta
" mm/min

O Askelmitan maarittely ja askelmittatoiminnon aktivointi
kayttotavalla Kasikaytto, Napautus avaa valintaruudun.

Kun toiminto on aktivoitu, kuvake naytetaan.

OVR o Muunnos

NC Nopeimpien lineaariakseleiden muunnettujen
likenopeuksien naytto.

Kun kaikki lineaariakselit ovat paikallaan, naytetaan
nopeimpien pydrintaakseleiden liikenopeutta.

Muutos tapahtuu NC-ohjattujen tyostokoneiden ulkoisella
saatimella.

Lisatoiminnot
Lisatoiminnot kasikaytolla
Lisatietoja: "Lisatoiminnot kasikaytolla", Sivu 49

MDI-lause
=) Koneistuslauseiden maarittely MDI-kaytolla

Asetusten mukautus pikavalikossa
Pikavalikon kautta voidaan mukauttaa seuraavia asetuksia:

Pikavalikon asetusten kaytettavyys riippuu sisaankirjautuneesta
kayttajasta.

® Lineaaristen arvojen yksikkd (Millimetria tai Tuumaa)
® Yksikon vaihto kulma-arvoja varten (Radiantti, Desimaaliaste tai Aste-Min-Sek)
m Naytto Sateittdiset koneistusakselit (Sade tai Halkaisija)

= Mittakerroin, joka MDI-lauseen tai ohjelmalauseen kasittelyn yhteydessa
kertauttaa tallennetun aseman.

Yksikoiden asetus

mm Degree

X

Napauta tilapalkissa Pikavalikko.

Valitse haluttu Lineaariarvojen yksikko.
Valitse haluttu Kulma-arvojen yksikka.
Sulje pikavalikko napauttamalla Sulje.
Valitut yksikot naytetaan pikavalikossa.

vV Vv VvyvVvyy
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Nayton Sateittdiset koneistusakselit aktivointi

» Napauta tilapalkissa Pikavalikko.
mm egree
» Valitse haluamasi optio.
X > Sulje pikavalikko napauttamalla Sulje.
> Kun optio Halkaisija on valittu, vastaava symboli nakyy

X2

Aktivoidaan Mittakerroin

paikoitusnaytossa.

Mittakerroin kertauttaa lauseeseen tallennetun paikoitusaseman MDI-lauseen tai
ohjelmalauseen kasittelyn yhteydessa. Nain MDI-lause tai ohjelmalause voidaan
peilata tai skaalata useammalla akselilla ilman lauseeseen tehtavaa muutosta.

» Napauta tilapalkissa Pikavalikko.
> Voit siirtya haluttuun asetukseen vetamalla vasemmalle.
> Aktivoi Mittakerroin liukukytkimella ON/OFF.
> Syota Mittakerroin jokaiselle akselille.
> Vahvista kukin syote valitsemalla RET.
> Sulje pikavalikko napauttamalla Sulje.

X
> Kun mittakerroin # 1 on aktiivinen, paikoitusnayttoon ilmestyy
vastaava signaali.

Esimerkki: Mittakertoimen kayttaminen peilaukseen

Mittakerroin: X = -1
Reika 1: X:-10, Y:10
Reika 2: X:-40, Y:10

O O

y

A

O

Ei mittakerrointa: X&Y =1

Reika 1: X:10, Y:10

Reika 2: X:40, Y:10

O O

Mittakerroin: X&Y = -1
Reika 1: X:-10, Y:-10
Reika 2: X:-40, Y:-10
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3.10.3 Ajanottokello

3.10.4

3.10.5

48

Koneistusaikojen ym. mittausta varten laitteen tilapalkissa on ajanottokello.
Aikanaytto muodossa h:mm:ss toimii tavanomaisen sekuntikellon periaatteella, eli
mittaa kulunutta aikaa.

Kayttoelementti Toiminto
Kaynnista
Kaynnistaa ajan mittauksen tai jatkaa ajan mittausta
tauon jalkeen.
Tauko

I | Keskeyttaa ajan mittauksen

Pysayta

. Pysayttaa ajan mittauksen ja palauttaa lukeman 0:00:00.

Tietokone

Laskentaa varten laitteen tilapalkissa on erilaisia laskimia. Kayta lukuarvon laskentaa
varten numeronappaimia tavallisen laskimen tapaan.

laskin Toiminto
Standardi Kaytto tarkeimpien matemaattisten toimintojen avulla
Kierroslukulaskin » Syotad annettuihin kenttiin Halkaisija (mm) ja

Lastuamisnopeus (m/min).
Kierrosluku lasketaan automaattisesti.
Syota annettuihin kenttiin D1, D2 ja L.
Kulma lasketaan automaattisesti.
Kartio esitellaan graafisesti.

Kartiolaskin

V V V|V

Syottoarvon asetus

Syo6ttoarvon asetus

Syottoarvo voidaan asettaa kayttotapoja Kasikaytto ja MDI-kaytto varten voidaan
valintaikkunassa Syottoarvo.

Dialogi Toiminto

E » Napauta tilapalkissa Syottoarvo.
mm/min ® Lineaariakseleille syottokenttiin mm/U ja mm/min
0 » Pyodrintdakseleille systtokenttaan °/min

o Kun kara pyorii, lineaariakseleita liikutetaan
karanopeuden mukaan. Laite soveltaa arvoa
syottokentasta mm/r. Karan ollessa paikallaan
laite soveltaa arvoa syottokentasta mm/min.
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3.10.6 Askelmitan maarittely ja aktivointi

3.10.7

3.1

Askelmitan maarittely ja aktivointi

Kayttotavalla Kasikaytto voit valintaruudussa Syottoarvo/Askelmitta maaritelld ja
aktivoida askelmitan.

Dialogi Toiminto

R » Napauta tilapalkissa Syottoarvo /Askelmitta.

EB . Aktivol askelmitta liukukytkimells ON/OFF.

O ® Lineaariakseleille syottokenttiin mm/U ja mm/min
® Pyorintaakseleille syottokenttaan Askelmitta °

Lisatoiminnot kasikaytolla

> Kutsu lisatoiminnot napauttamalla tilapalkissa Lisatoiminnot.

Kaytettavissa ovat seuraavat kayttoelementit:

Kayttoelementti Toiminto

Referenssimerkki

||| Referenssimerkin haun kaynnistys

Lisatietoja: "Referenssimerkin haun paallekytkenta”,
Sivu 139

. Peruspisteet
ﬂ: Peruspisteen asetus

Lisatietoja: "Peruspisteen hipaisu’, Sivu 169

Tyokalutiedot
ﬂ Tyokalun mittaus (hipaisu)

Lisatietoja: "Tyokalun mittaus', Sivu 167

OEM-palkki

Tilapalkki ja valinnainen OEM-palkki ei ole kaytettavissa valikossa
Ohjelmointi.

Valinnaisella OEM-palkilla voit konfiguraatiosta riippuen paasta ohjaamaan liitetyn
tyostokoneen toimintoja .
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Kayttoelementit OEM-palkki

OEM-palkissa olevat kayttGelementit riippuvat laitteen ja liitetyn
tyostokoneen konfiguraatiosta.

Lisatietoja: "OEM-palkki konfigurointi”, Sivu 142

OEM-palkki sisaltaa seuraavat kaytettavissa olevat kayttoelementit:

Kayttoelementti Toiminto

L
L@GO N(;?/?téé konfiguroidun OEM-logon.

ENTERPRISE

Karan pyorimisnopeus

1 5 0 0 Nayttaa yhden tai useamman esiasetusarvon karan kierros-
. lukua varten.
1/min Lisatietoja: "Asetusarvot karan kierrosluvun konfigurointia

varten", Sivu 143

OEM-palkki-toimintojen kutsu aufrufen

OEM-palkissa olevat kayttoelementit riippuvat laitteen ja liitetyn
tyostokoneen konfiguraatiosta.

Lisatietoja: "OEM-palkki konfigurointi”, Sivu 142

Voit kayttaa OEM-palkin kayttoelementteja ohjaamaan erikoistoimintoja, esim.
karatoimintoja.

Lisatietoja: "Erikoistoimintojen konfigurointi®, Sivu 145

Karan kierrosluvun esiasetus

1500 > Napauta OEM-palkissa haluamaasi kenttaan Karan
{jmin kierrosluku.

> Laite maarittelee jannitteen arvon, joka saavutetaan
kuormittamattomalla karalla litetyn tyostokoneen valitulla
karan pyorintanopeudella.

Karan kierrosluvun ohjelmointi

> Saata kara haluttuun kierroslukuun napauttamalla tai pitamalla

1500 |+ +1ai-
1500 > Pida OEM-palkin haluttua kenttad Karan kierrosluku
1/min painettuna.

> Kentan taustavari nakyy vihreana.

> Laite vastaanottaa nykyisen karan kierrosluvun asetusarvoksi
ja nayttaa sen kentassa Karan kierrosluku.
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3.12 Viestit ja audiopalaute

3.12.1 Viestit
1 2
/_

04:03 Error: Minimum amplitude exceeded on axis X \ OK

N - 736.850

mm  Degree

(O]

0:00:00

z 10.570%
s 1950 -

ol

D
®
b
©
®

iestien nayttoalue

1V
2 Viestien luettelo

TyoOalueen ylareunassa olevat viestit voidaan laukaista esim. kayttovirheiden tai
keskeneraisten prosessien vuoksi.

Viestit tulevat nakyviin viestin syyn esiintyessa tai napauttamalla nayttéruudun
vasemmassa ylareunassa nayttoaluetta Viestit.

Viestien kutsuminen
- » Napauta Viestit.

> Viestien luettelo avautuu.
Nayttoalueen mukautus

> Viestien nayttoalueen suurentamiseksi veda kahvaa alaspain.
> Viestien nayttoalueen pienentamiseksi veda kahvaa ylospain.

Nayttoalueen sulkemiseksi veda kahva ylhaalta ulos
nayttoruudusta.

> Viela sulkemattomien viestien lukumaaraa ilmoitetaan
kohdassa Viestit.

Viestien sulkeminen
Viestien sisallosta riippuen voit sulkea viestit seuraavilla kdyttoelementeilla:

X > Ohjeellisen viestin sulkemiseksi napauta Sulje.
> Viestia ei enaa nayteta.

tai

> Sulkeaksesi viestin mahdollisesti samalla sovellukseen
vaikuttaen napauta OK.

> Sovelluksessa viesti huomioidaan tarvittaessa.
> Viestia ei enaa nayteta.
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3.12.2 Ohjattu toiminto

3.12.3

52

1
Cross reference marks: /

Move the X axis until one or more reference marks are crossed mm  Degree

-44.750
z -109.080 188
s 250 -

Kuva 11: Kasittelyvaiheiden tuki ohjattujen toimintojen avulla

1 Ohjattu toiminto (esimerkki)

Ohjattu toiminto tukee sinua, kun tyoskentelet vaiheiden ja ohjelmien lapi tai suoritat
opettelusprosesseja.

Seuraavat ohjatun toiminnon kayttoelementit naytetaan kasittelyvaiheesta tai
toimenpiteesta riippuen.

z) > Viimeiseen tyovaiheeseen palaamiseksi tai toimenpiteen
toistamiseksi napauta Kumoa.
v > Vahvista naytettava tyovaihe napauttamalla Vahvista.
> Ohjattu toiminto hyppaa seuraavan vaiheen yli tai paattaa
toimenpiteen.
> > Seuraavaan nayttoon siirtamiseksi napauta Seuraava.
> Edelliseen nayttoon palaamiseksi napauta Edellinen.
X > Sulje ohjattu toiminto napauttamalla Sulje.
Audiopalaute

hairiociden ilmoittamiseksi.

Kaytettavissd olevat aanet on ryhmitelty aihealueisiin. Adnet eroavat toisistaan
aihealueittain.

Audiopalautteen asetukset voidaan maaritella valikossa Asetukset.
Lisatietoja: "Adnet”, Sivu 185
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Yleiskatsaus

Tama dokumentaation osa sisaltaa tarkeita seikkoja, joiden avulla OEM- ja
asennuskayttaja voi ottaa laitteen kayttoon ja asentaa sen.
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1.1 Yleiskatsaus

Tama luku siséltaa tietoja kuljetuksesta ja varastoinnista seka laitteen toimituksen

sisallosta ja lisdvarusteista.

Seuraavat toimenpiteet saa suorittaa vain ammattihenkilosto.
Lisatietoja: "Henkilokunnan patevyys', Sivu 15

1.2 Laitteen purkaminen pakkauksesta

>

vVvyvwvyy

Pakkauslaatikon yldosan avaaminen
Pakkausmateriaalin poistaminen
Siséllon poistaminen

Toimituksen taydellisyyden tarkastus
Toimituksen kuljetusvaurioiden tarkastus

1.3 Toimituksen laajuus ja lisdvarusteet

1.3.1  Toimituksen laajuus
Toimitukseen sisaltvyat seuraavat tuotteet:

Merkinta Kuvaus

Liite (valinnainen) tdydentaa tai korvaa kayttdohjeen ja tarvittaes-
sa asennusohjeen sisallon

Kayttoohje Kayttoohjeen PDF-tuloste muistivalineessa
kaytettavissa olevilla kieliversioilla

Laite Paikoitusnayttolaite POSITIP 8000

Asennusohjeet Asennusohjeen paperituloste muistivalineessa

kaytettavissa olevilla kieliversioilla

Single-Pos-jalusta Jalusta jaykkaa kiinnitysta varten, kallistus 20°,

kiinnitysreikakuvio 100 mm x 100 mm
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1.3.2 Lisavaruste

o Ohjelmisto-optiot on aktivoitava laitteessa lisenssiavaimella. Kyseisia
laitekomponentteja voidaan kayttaa vasta, kun vastaava ohjelmisto-optio
on vapautettu.

Lisatietoja: "Ohjelmaoptiot aktivointi”, Sivu 85

HEIDENHAIN toimittaa seuraavia lisdvarusteita tilauksen mukaan:

Tarvikkeet Merkinta Kuvaus Tunnus
kayttoon
Ohjelmisto-optio POSITIP Lisamittalaitetulon vapautus 1089228-02
8000 AEI1
Ohjelmisto-optio POSITIP Lisamittalaitetulon vapautus, aikarajoi-  1089228-52
8000 AEIT Trial tettu koeversio (60 paivaa)
Ohjelmisto-optio POSITIP Tyostokoneen akseliohjaus (servo- ja 1089228-03
8000 NC1 askelmoottori)
Ohjelmisto-optio POSITIP Tyostokoneen akseliohjaus (servo- ja 1089228-53
8000 NCT1 Trial askelmoottori), aikarajoitettu koeversio
(60 paivaa)
kokoonpanoon
Asennuskehys Asennuskehys laitteen asentamiseksi 1089208-02
paneeliin
Duo-Pos-jalusta Jalusta jaykkaa kiinnitysta varten, 1089230-02

kallistus 20° tai 45°, kiinnitysreikakuvio
100 mm x 100 mm

Multi-Pos-jalusta Jalusta portaattomasti kallistettavaa 1089230-03
kiinnitysta varten, kallistus 90°, kiinni-
tysreikakuvio 700 mm x 100 mm

Multi-Pos-pidin Pidin laitteen varsikiinnitysta varten, 1089230-04
portaattomasti kallistettava, kallistusa-
lue 90°, kiinnitysreikakuvio 100 mm x

100 mm
Single-Pos-jalusta Jalusta jaykkaa kiinnitysta varten, kallis-  1089230-01
tus 20°, kiinnitysreikakuvio 100 mm x
100 mm
laiteasennukseen
Adapteripistoke 1 Vss 1 Vggrliitdnnan muunnossarja Sub-D- 1089214-01

pistokkeesta (2-rivinen, nasta, 15-napai-
nen) Sub-D-pistokkeeseen (2-rivinen,
lukitusruuveilla, nasta, 15-napainen)

Kosketusjarjestelma TS 248  Kosketusjarjestelma tyokappaleen 683110-xx
(aksiaalinen) kosketukseen (peruspisteiden laadinta),

kaapelilahto aksiaalinen
Kosketusjarjestelma TS 248  Kosketusjarjestelma tyokappaleen 683112-xx
(sé&teittdinen) kosketukseen (peruspisteiden laadinta),

kaapelilahto sateittainen
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Tarvikkeet Merkinta Kuvaus Tunnus
Liitantakaapeli Liitantakaapelit esitellaan esitteessa
"HEIDENHAIN-tuotteiden kaapelit ja
liittimet"
USB-liitantakaapeli USB-liitantakaapeli, pistoketyyppi A 354770-xx
pistoketyypilla B
Verkkokaapeli Verkkokaapeli Euro-verkkoliittimella 223775-01
(tyyppi F), pituus 3 m
1.4 Jos kuljetusvaurioita esiintyy
> Pyyda kuljetusliiketta vahvistamaan vahingot
> Laita pakkausmateriaalit talteen lisatutkimuksia varten
> Ilmoita lahettajalle vahingoista
> Ota yhteytta jalleenmyyjaan tai koneen valmistajaan varaosien hankintaa varten

Kuljetusvaurioiden sattuessa:

> Sailyta pakkausmateriaalit tutkimusta varten
> Ota yhteys HEIDENHAINiin tai koneen valmistajaan
Tama koskee myos varaosapyyntojen kuljetusvaurioita.
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Uudelleenpakkaaminen ja varastointi
Pakkaa ja varastoi laite huolellisesti ja tassa maariteltyjen ehtojen mukaisesti.

Laitteen pakkaaminen

Uudelleenpakkaamisen tulee vastata alkuperaista pakkausta mahdollisimman
tarkasti.

> Kiinnita kaikki lisavarusteet ja polysuojukset laitteeseen sellaisina kuin ne on
kiinnitetty laitteen toimituksen yhteydessa, tai pakkaa ne samalla tavoin kuin ne
oli pakattuna

> Pakkaa seuraavia periaatteita noudattaen:
® |skut ja tarinat vaimentuvat kuljetuksen aikana
B Polya tai kosteutta ei paase tunkeutumaan pakkauksen sisaan

> Laita kaikki toimitetut lisatarvikkeet pakkaukseen
Lisatietoja: "Toimituksen laajuus ja lisavarusteet’, Sivu 59

> Liita mukaan kaikki toimitusehtoihin sisaltyvat asiakirjat
Lisatietoja: "Ohjeet asiakirjan lukemista varten’, Sivu 11

Kun palautat laitteen asiakaspalveluun korjattavaksi toimi seuraavasti:
> Laheta laite ilman lisavarusteita, ilman mittalaitteita ja oheislaitteita

Laitteen sailytys
> Pakkaa laite ylla kuvatulla tavalla

» Noudata ymparistoolosuhteita koskevia maarayksia
Lisatietoja: "Tekniset tiedot", Sivu 212

> Tarkista jokaisen kuljetuksen ja pitkan sailytyksen jalkeen, ettei laitteessa ole
vaurioita
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Yleiskatsaus

Tama luku kuvaa laitteen kokoonpanoa. Tassa ovat ohjeet siita, kuinka laite
asennetaan jalustalle tai pitimen varaan.

Seuraavat toimenpiteet saa suorittaa vain ammattihenkilosto.
Lisatietoja: "Henkilokunnan patevyys', Sivu 15

Laitteen kokoonpano

Yleinen kokoonpano-ohjeet

Asennusversion kiinnityspaikat ovat laitteen takapuolella. Liitanta on yhteensopiva
VESA-standardin 100 mm x 100 mm kanssa.

% 0 N
® ®
% & ‘
8
o o ‘
® ®
\ ®© )
100

Kuva 12: Laitteen takapuolen mitat

Lisavarusteet sisaltavat tarvikkeet kiinnitysvaihtoehtojen kiinnittamiseksi laitteeseen.
Tarvitset myos seuraavat tyokalut:

B Ruuvimeisseli Torx T20

B Ruuvimeisseli Torx T25

m Kuusiokoloavain SW 2,5 (tukijalka Duo-Pos)

® Tarvikkeet jalustalle kiinnittamista varten

Laitteen maaraystenmukaista kayttoa varten se on asennettava jalustalle
tai pidikkeeseen.
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2.2.1  Asennus jalustaan Single-Pos
Voit kiinnittaa Single-Pos-jalustan laitteeseen 20° kulmassa.

> Kiinnita jalusta mukana toimitettujen uppokantaruuvien M4 x 8 ISO 14581 avulla
laitteen takapuolen ylaosassa oleviin VESA 100-kierrereikiin

o Huomioi sallittu kiristysmomentti 2,6 Nm.

> Kierra tukijalka jalustan pintaan ylhaalta kahdella sopivalla ruuvilla
tai

> Kiinnita jalustan alapintaan itseliimautuvat kumityynyt

> Vie kaapeli takaa jalustan aukon lapi ja johda se liitantoihin

Kuva 13: Laite asennettu Single-Pos-jalus- %/ g y
taan Kuva 14: Kaapelivienti Single-Pos-jalustaan

Lisatietoja: "Laitemitat Single-Pos-jalustalla’, Sivu 216
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2.2.2 Kiinnitys Duo-Pos-jalustaan
Voit ruuvat Duo-Pos-jalustan laitteeseen joko 20° tai 45° asteen kallistuskulmassa.

> Kiinnita jalusta mukana toimitettujen kuusiokoloruuvien M4 x 8 1ISO 7380 avulla
laitteen takapuolen alaosassa oleviin VESA 100-kierrereikiin

o Huomioi sallittu kiristysmomentti 2,6 Nm.

» Ruuvaa jalusta tukipinnan asennusuraan (leveys 4,5 mm)

tai
> Aseta laite haluttuun paikkaan

> Vie kaapeli takaa jalustan kummankin tuen |api ja ohjaa se sivuaukkojen lapi
litantoihin

Kuva 15: Laite asennettu Duo-Pos-jalus-
taan Kuva 16: Kaapelivienti Duo-Pos-jalustaan

Lisatietoja: "Laitemitat Duo-Pos-jalustalla’, Sivu 217
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2.2.3 Kiinnitys Multi-Pos-jalustaan

> Kiinnita jalusta mukana toimitettujen uppokantaruuvien M4 x 8 ISO 14581
(musta) avulla laitteen takapuolella oleviin VESA 100-kierrereikiin

o Huomioi sallittu kiristysmomentti 2,6 Nm.

> Ruuvaa lisavarusteinen jalusta kahdella M5-ruuvilla alakautta tukipintaan.
> S&ada kallistuskulma kaantoalueen 90° rajoissa
> Jalustan kiinnitys: Kirista ruuvi 725

Huomioi kiristysmomentti ruuville T25
B Suositeltu kiristysmomentti: 5,0 Nm
B Suurin sallittu kiristysmomentti: 15,0 Nm

> Vie kaapeli takaa jalustan kummankin tuen |api ja ohjaa se sivuaukkojen lapi
liitantoihin

Kuva 17: Laite asennettu Multi-Pos-jalus- % /

taan Kuva 18: Kaapelivienti Multi-Pos-jalustaan

Lisatietoja: "Laitemitat Multi-Pos-jalustalla’, Sivu 217

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Omistajan késikirja Sorvaus | 11/2024 67



OEM- ja asennustietoja | Asennus

2.2.4 Kiinnitys Multi-Pos-pitimeen

> Kiinnita pidin mukana toimitettujen uppokantaruuvien M4 x 8 ISO 14581 (musta)
avulla laitteen takapuolella oleviin VESA 100-kierrereikiin

o Huomioi sallittu kiristysmomentti 2,6 Nm.

> Asenna pidin mukana toimitettujen M8-ruuvien, levyjen, kasikahvan ja
M8-kuusiokantamutterin avulla varteen.

tai

> Asenna pidin halutun pinnan reikien lapi kahdella ruuvilla, joiden pituus on alle 7
mm.

> Saada kallistuskulma kaantoalueen 90° rajoissa
> Pitimen kiinnitys: Kirista ruuvi 725

Huomioi kiristysmomentti ruuville T25
m Suositeltu kiristysmomentti: 5,0 Nm
B Suurin sallittu kiristysmomentti: 15,0 Nm

> Vie kaapeli takaa pitimen kummankin tuen lapi ja ohjaa se sivuaukkojen Iapi
litantoihin

Kuva 19: Laite asennettu Multi-Pos-
pitimeen Kuva 20: Kaapelivienti Multi-Pos-pitimeen

Lisatietoja: "Laitemitat Multi-Pos-pitimella", Sivu 218
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Yleiskatsaus

Tama luku kuvaa laitteen asennusta. Taalta I0ydat tietoa laitteen liitdnndista ja
ohjeet oheislaitteiden asianmukaista littdmista varten.

Seuraavat toimenpiteet saa suorittaa vain ammattihenkildsto.
Lisatietoja: "Henkilokunnan patevyys", Sivu 15

Yleiset ohjeet

OHJE

Suurten sahkomagneettisten sateilylahteiden aiheuttama hairio!

Oheislaitteet, kuten taajuusmuuttajat tai kayttomoottorit, voivat aiheuttaa
toimintahairioita.
Sahkomagneettisten vaikutusten hairionsietokyvyn parantaminen:

> Kayta lisdvarusteena saatavaa toimintamaadoitusta standardin IEC/EN
60204-1 mukaisesti

» Vain USB-oheislaitteet, joissa on jatkuva suojaus esim. kayta
metallipaallysteista kalvoa ja metalliverkkoa tai metallikoteloa. Punotun
suojuksen peittavyyden on oltava vahintaan 85 %. Suojus on kytkettava
liittimeen ympadriinsa (360°:een liitanta).

OHJE

Pistokeliitosten tekemisen ja Ioysaamisen aiheuttama laitevahinko kayton
aikana!

Sisaiset osat voivat vahingoittua.

> Kiinnita pistoliittimet vain jannitteettomassa tilassa.

OHJE
Sahkostaattinen purkaus (ESD)!

Laite sisaltaa sahkostaattisesti herkkia osia, jotka voivat hairiytya
sahkostaattisella purkauksella.

» ESD-herkkien komponenttien kasittelyssa on ehdottomasti noudatettava
turvaohjeita

» Ala koskaan kosketa liittimen nastoja ilman asianmukaista maadoitusta

> Kayta maadoitettua ESD-ranneketta tydskennellessasi laiteliitantojen parissa
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OHJE

Vaaran johdotuksen aiheuttama laitevaurio!
Jos tulot tai lahdot johdotetaan vaarin, laite tai oheislaitteet voivat vahingoittua.

» Noudata laitteen liitantajarjestelyja ja teknisia tietoja
> Liita vain kaytettyja nastoja tai johtimia.
Lisatietoja: "Tekniset tiedot", Sivu 212

3.3 Laitekuvaus

Laitteen takana olevat liitannat on suojattu polysuojuksilla epapuhtauksia ja
vahingoittumista vastaan.

OHJE

Likaantuminen ja vahingoittuminen puuttuvien polysuojusten takia!

Jos et laita polysuojuksia kayttamattomiin liitantoihin, liitantakoskettimien
toiminta voi heikentya tai hairiytya.

> Poista polysuojukset vain, kun mittaus- tai oheislaitteet on liitetty

» Jos mittaus- tai oheislaitteen liitanta irrotetaan, aseta polysuojus takaisin
litantaan.

o Mittalaitteiden liitantatyyppi voi vaihdella laiteversion mukaan.

Laitteen takapuoli ilman polysuojuksia

HEIDENHAIN
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Kuva 21: Laitteen takapuoli laitteilla ID 1089176-xx
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Kuva 22: Laitteen takapuoli laitteilla ID 1089177-xx
Liitannat

1 X102: 37-napainen Sub-D-liitanta digitaalista TTL-liitdntda varten (8 tuloa, 16 1aht6a)

X112: 15-napainen Sub-D-liitdnta kosketusjarjestelmia varten (esim. HEIDENHAIN-
kosketusjarjestelma)

3 X1-X6: 15-napaiset Sub-D-litannat mittalaitteille, joissa tyypin 1 Vg, 11HAgs tai EnDat
2.2 litdnnat

Normaalisti 4 vapautettua tuloa, valinnaisesti 2 vapautettavaa lisatuloa
X32-X34: USB 2.0 Hi-Speed-liitanta (tyyppi A) USB-massamuistia varten
Kaiutin

Toimintamaadoitusliitanta standardin IEC/EN 60204-1 mukaan.

X116: RJ45-Ethernet-liitanta tiedonsiirtoa ja tiedonvaihtoa varten loppupéaan jarjestel-
mien tai PC:n kanssa

X117: ei tueta talla hetkella
11 X100: Verkkokatkaisija ja verkkoliitanta

N o a b~

Lisaliitannat laitteilla ID 1089177-xx:
8 X106: 15-napainen Sub-D-liitdnta analogista liitdntaa varten (4 tuloa, 4 18ht63)
9  X104: 9-napainen Sub-D-liitanta yleisia releliitantoja varten (2x releenvaihtokosketin)

10 X105: 37-napainen Sub-D-liitanta digitaalista liitdntaa varten (DC 24 V: 24 kytkentatuloa,
8 kytkentalahtoa)

Vasen laitepuoli

12 X31 (laitesuojuksen alla): USB 2.0 Hi-Speed-liitanté (tyyppi A) USB-massamuistia varten
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3.4

Mittalaitteiden liittaminen

EnDat 2.2 -litannalla varustetut mittalaitteet: Jos vastaava anturitulo

on jo maaritetty akselille laitteen asetuksissa, kooderi tunnistetaan

automaattisesti, kun mittalaite kdynnistetaan uudelleen ja asetuksia

muutetaan. Vaihtoehtoisesti voit maarittaa mittalaitteen tulon sen jalkeen,

kun olet liittanyt mittalaitteen.

» Huomioi seuraavat liitantgjarjestelyt
> Polysuojuksen poistaminen ja sailyttaminen
> Kaapelin vienti kokoonpanon mukaan
Lisatietoja: "Laitteen kokoonpano", Sivu 64
> Liita mittalaitteet tiukasti kuhunkin litantaan
Lisatietoja: "Laitekuvaus", Sivu 71
> Kiinnityksessa ruuvien avulla: Ala kirista ruuveja liian tiukalle

Liitantdjarjestely X1, X2, X3, X4, X5, X6

1 Vpp, 11 |JApp, EnDat 2.2

87 6543 21
00 0O0O0OOOO
15141312 1110 9
O 000O0OO

1 2 3 4 5 6 7 8
1 Vpp A+ oV B+ Up / / R- /
11 pApp |1+ |2+ / Sisai- |0_ /
nen
EnDat / / DATA | suoja / CLOCK
9 10 11 12 13 14 15
1Vpp A- Anturi B- Anturi / R+ /
oV Up
11 |JApp |1_ |2_ / |0+ /
EnDat / / DATA / CLOCK
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Kytkentatulojen ja -lahtojen johdotus

Vaara kaytettaessa kytkentatuloja turvatoimintoihin!

Jos kaytat turvatoimintojen mekaanisten rajakytkimien kytkentatuloja,
seurauksena voi olla vakavia vammoja tai kuolema.

» Ala kayta kytkentatuloja turvatoimintojen mekaanisiin rajakytkimiin.

Liitettavista oheislaitteista riippuen liitannan toteuttamiseen voidaan tarvita
pateva sahkoasentaja.

Esimerkki: Turvapienjannitteen (SELV) ylitys
Lisatietoja: "Henkilokunnan patevyys", Sivu 15

o Laite tayttaa standardin IEC 61010-1 vaatimukset, jos jannitteensyotto
toteutetaan toisiopiirista, jossa on standardin IEC 61070-13. painoksen osan
9.4 mukainen rajoitettu energia tai standardin UL1310 luokan 2 mukaisesta
toisiopiirista.
Standardin IEC 61070-13.painoksen osan 9.4 sijaan voidaan kayttaa myos
vastaavia standardeja DIN EN 61010-1, EN 61010-1, UL 61010-1 ja
CAN/CSA-C22.2 No. 61010-1

» Johdota kytkentatulot ja -lahdot seuraavasti

> Polysuojuksen poistaminen ja sailyttaminen

> Kaapelin vienti kokoonpanon mukaan
Lisatietoja: "Laitteen kokoonpano", Sivu 64

> Liita oheislaitteen liitantakaapeli tiukasti kuhunkin litdntaan
Lisatietoja: "Laitekuvaus", Sivu 71

» Kiinnityksessa ruuvien avulla: Al kirista ruuveja liian tiukalle

Digitaaliset tai analogiset tulot ja lahdot on maaritettava vastaaville
kytkentatoiminnoille laiteasetuksissa.
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Liitantdjarjestely X102

Q91s171e1514131211 09876054 3 2 1]
00 0000000000 O0OO0OO0O0OO0OO0 O
37 36 3534 33 32 3130 29 2827 26 25 24 23 22 21 20
0O 0O 0000 O0O0O0DODO0DO0ODO0OO0OO0OO0OO0O O
1 2 3 4 5 6 7 8
GND Din 1 Din 3 Din 4 Din 6 GND Dout 0 Dout 2
9 10 11 12 13 14 15 16
Dout 4 GND Dout 6 Dout 8 | Dout 10 GND Dout 12 | Dout 14
17 18 19 20 21 22 23 24
/ / GND Din0 Din 2 DC5V Din 5 Din 7
25 26 27 28 29 30 31 32
GND Dout 1 Dout 3 Dout 5 GND Dout 7 Dout9 | Dout 11
33 34 35 36 37
GND Dout 13 | Dout 15 / /
Digitaalitulot: Digitaalilahdot:
X102 X102
Pin 22 ] ]
1 DC5V
\ Din 0...7 <> l ] Dout 0...15 TTL DCSV
“ GND (D)
1
Liitantajarjestely X104
5 4 3 2 1
000 OO
9 8 7 6
00 0 O
1 2 3 4 5 6 7 8 9
R-0 R-0 / R-1 R-1 R-0 / / R-1
NO NC NO NC Co Co

CO - Change Over (Vaihto)
NO - Normally Open (Normaalisti auki)
NC - Normally Closed (Normaalisti kiinni)

Relelahdot:
X104
NC |

NO \
co
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Qé”ﬁ???‘é“é?%’% 85833035 Jﬂ
TEEYTRYLRTLPRYTRYD
1 2 3 4 5 6 7 8
Din 0 Din 2 Din 4 Din 6 Din 8 Din 10 Din12 Din 14
9 10 11 12 13 14 15 16
Din16 | Din18 | Din20 | Din22 | DoutO | Dout2 | Dout4 | Dout6
17 18 19 20 21 22 23 24
DC24V | DC24V GND Din 1 Din 3 Din 5 Din 7 Din 9
25 26 27 28 29 30 31 32
Din 11 Din13 | Din15 | Din17 | Din19 | Din 21 Din23 | Dout 1
33 34 35 36 37
Dout3 | Dout5 | Dout7 | DC24V | GND

Digitaalitulot:

Digitaalilahdot:

X105 . XES
o Pin 17, 18, 36
Pin 17, 18, 36 DC24&> |—|
l Dout 0...7 l:’i
Din 0...23 — L,
DC 24V — .
l C) T GND
GND L

L
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Liitantdjarjestely X106

87 6543 21
00 0O0O0O0O0O0
15141312 1110 9
O 000000

1 2 3 4 5 6 7 8
Aout 0+ | Aout 1+ | Aout 2+ | Aout 3+ GND GND Ain 1 Ain 3
9 10 11 12 13 14 15
Aout O- | Aout1- | Aout?2- | Aout3-| DC5V Ain 0 Ain 2
Analogiatulot: Analogialahdot:
XE)S Xﬂ)s DAC
DCSV Y - Aout 0...3+ :_ iy |
ADC5V >1 in E
120518 :QR — |L‘ | " Aout0..3

3.6 Syottolaitteiden liitanta

> Huomioi seuraavat litantajarjestelyt
> Polysuojuksen poistaminen ja sailyttaminen

> Kaapelin vienti kokoonpanon mukaan

Lisatietoja: "Laitteen kokoonpano", Sivu 64
> Liitd USB-hiiri tai USB-nappaimisto USB-tyypin A-liitantaan (X31, X32, X33, X34).
USB-kaapelipistoke on asetettava taydellisesti
Lisatietoja: "Laitekuvaus", Sivu 71

LiitantsjarjestelyX31, X32, X33, X34

4 3 2

1

E—

1 2 3 4
DC5V Data (-) Data (+) GND
3.7 Verkko-oheislaitteen liitanta

» Huomioi seuraavat liitantajarjestelyt
> Polysuojuksen poistaminen ja sailyttaminen

> Kaapelin vienti kokoonpanon mukaan

Lisatietoja: "Laitteen kokoonpano®, Sivu 64

> Liita verkko-oheislaite kaupasta saatavalla CAT.5-kaapelilla Ethernet-litantaan
X116. Kaapeliliittimen taytyy lukittua tiukasti litantaan

Lisatietoja: "Laitekuvaus", Sivu 71
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Liitantajarjestely X116

12345678

1 2 3 4 5 6 7 8
D1+ D1- D2+ D3+ D3- D2- D4+ D4-
(TX+) (TX-) (RX+) (RX-)
3.8 Verkkojannitteen liittaminen

Sahkoiskun vaara!

Vaarin maadoitettu laite voi aiheuttaa sahkdiskun ja sen seurauksena vakavan
vamman tai kuoleman.

> Kayta aina 3-napaista virtakaapelia!
> Varmista, ettd suojajohdin on liitetty oikein rakennuksen installaatioon.

Virheellisen virtakaapelin aiheuttama tulipalon vaara!

Muun kuin vaatimukset tayttavan virtakaapelin kaytto voi aiheuttaa tulipalon
vaaran.

> Kayta vain kayttopaikan kansalliset vaatimukset tayttavaa virtakaapelia.

> Huomioi seuraavat litantajarjestelyt

> Toteuta verkkoliitanta vaatimusten mukaisella verkkokaapelilla pistorasiaan, joka
on varustettu suojajohtimella

Lisatietoja: "Laitekuvaus", Sivu 71

Liitantajarjestely X100

L/N N/L @
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4.2
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Yleiskatsaus
Tama luku siséltaa kaikki tiedot laitteen kayttoonottoa varten.

OEM- ja asennustietoja | Kayttoonotto

Kayttoonoton yhteydessa koneen valmistajan edustajana toimiva kayttoonottaja
(OEM) konfiguroi laitteen niin, ettd sita voidaan kayttaa tyostokoneella.

Asetukset voidaan palauttaa takaisin tehdasasetuksiin.
Lisatietoja: "Kaikkien asetusten palautus’, Sivu 209

seuraavat tehtavat saa suorittaa.
Lisatietoja: "Yleinen kayttd", Sivu 18

o Sinun luettava ja ymmarrettava luvun "Yleinen kaytto" sisalto, ennen kuin

Lisatietoja: "Henkilokunnan patevyys', Sivu 15

o Seuraavat toimenpiteet saa suorittaa vain ammattihenkilosto.

Sisaankirjautuminen kayttoonottoa varten

Kayttajan sisaankirjautuminen

Kayttdjan OEM taytyy kirjautua sisaan laitteen kayttoonottoa varten.

» Napauta paavalikossa Kayttdjan kirjautuminen.
> Tarvittaessa kirjautuneena olevan kayttajan taytyy ensin

kirjautua ulos.
> Valitse kayttaja OEM.
> Napauta syottokenttdaa Salasanan.
> Syota salasana "oem”.

(OEM) yhteydessa.

Jos salasana ei tdsmaa standardiasetuksiin, se on
kysyttava asettajan (Setup) koneen valmistajan

Jos salasana ei ole enaa tiedossa, ota yhteytta
HEIDENHAIN-huoltoedustajaan.

Vahvista syote valitsemalla RET.
Napauta Kirjautuminen.

VvV V Vv Yy
A
Q:
<<
=
L
o))
=~
=
)]
—
o))
)]
35
@,
wn
Q:
Q:
>

Laite avaa kayttotavalla Kasikaytto.
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4.2.2 Referenssimerkkihaku laitteen kdaynnistyksen jalkeen

0 Jos laite on konfiguroitu kara-akselilla S, sinun on maaritettava
karanopeuden ylaraja ennen mahdollista koneistusprosessia.

Lisatietoja: "Karan kierrosluvun ylarajan maarittely", Sivu 225

o Jos referenssimerkin haku kytketaan paalle laitteen kaynnistamisen
jalkeen, kaikki laitteen toiminnot estetaan, kunnes referenssimerkin haku on
suoritettu onnistuneesti.

Lisatietoja: "Referenssimerkki (Mittauslaite)", Sivu 97

o EnDat-sarjaliitannalla varustettujen sarjamittalaitteiden tapauksessa
referenssimerkkia ei ole, koska akselit referoidaan automaattisesti.

Jos laitteen referenssimerkkihaku on kytketty paalle, ohjattu toiminto kehottaa sinua
ajamaan akseleiden referenssimerkkien yli.

> Noudata sisaankirjautumisen jalkeen ohjatun toiminnon ohjeita.
> Onnistuneen referenssimerkkihaun jalkeen referenssimerkkisymboli lakkaa

vilkkumasta.

Lisatietoja: "Paikoitusnayton kayttoelementit’, Sivu 40
Lisatietoja: "Referenssimerkin haun paallekytkenta", Sivu 139

42.3 Kielen asetus

Toimitustilassa kayttoliittyman kieli on englanti. Voit vaihtaa kayttoliittyman
haluamallesi kielelle.

4

o

VvV v.Vv Y

v

Napauta paavalikossa Asetukset.

Napauta Kayttdja.
Sisaankirjautunut kayttaja on merkitty hakamerkilla.
Valitse sisaankirjautunut kayttaja.

pudotusluettelossa Kieli vastaavan lipun avulla.

Valitse pudotusluettelossa Kieli haluamaasi kielta vastaava
lippu.

Kayttoliittymaa naytetaan ensimmaisissa lisatiedoissa:
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Salasanan muuttaminen
Konfiguraation vaarinkayton estamiseksi on salasana vaihdettava.
Salasana on luottamuksellinen eika sita saa antaa muiden tietoon.

4

O

V vV vV vV vV vV vV vy vVVY

Napauta paavalikossa Asetukset.

Napauta Kayttaja.

Sisaankirjautunut kayttaja on merkitty hakamerkilla.
Valitse sisaankirjautunut kayttaja.

Napauta Salasanan.

Syota nykyinen salasana.

Vahvista syote valitsemalla RET.

Syota ja toista uusi salasana.

Vahvista syote valitsemalla RET.

Napauta OK.

Sulje viesti valitsemalla OK.

Uusi salasana on kaytettavissa seuraavan sisaankirjautumisen
yhteydessa.

Yksittaisvaiheet kayttoonottoon

Seuraavat yksittaiset kayttoonoton vaiheet perustuvat toinen toisiinsa.

» Suorita vaiheet kuvatussa jarjestyksessa, jotta laite voidaan ottaa
kayttoon oikealla tavalla.

Edellytys: Olet kirjautunut sisdan kayttajatyypin OEM henkilona (katso
"Sisaankirjautuminen kayttoonottoa varten", Sivu 80).

Sovelluksen valinta

= Valitse Sovellus

Perusasetukset

m  Ohjelmaoptiot aktivointi
® Paivayksen ja kellonajan asetus
B Yksikoiden asetus
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Akselien konfigurointi

EnDat-liitannalla: 1 Vgs- tai 11 pAgg -liitanta:
B Akseleiden konfigurointi m Referenssimerkin haun paal-
EnDat-liitannalla varustettuja lekytkenta
mittalaitteita varten = Akseleiden konfigurointi
® Virheenkorjauksen mittalaitteille 1 Vgg-tai 11
suorittaminen HAgg-liitannalla
= Kierroskohtaisen pulssiluvun  u  virheenkorjauksen
maaritys suorittaminen
®  Kijerroskohtaisen pulssiluvun
maaritys

B Keskuskayton konfigurointi

® FErikoisasetusten maaritys Akseli + NC
= Karan maarittaminen

m  Konfiguroi Elektroninen kasipyora.

m Akselikytkenta

m Halkaisija-akseli

Kierteen lastuamisen konfigurointi

® Kierteen lastuamisen maarittdminen (NC-ohjelmisto-optio)

M-toimintojen konfigurointi

B M-vakiotoiminnot
B Valmistajakohtaiset M-toiminnot

OEM-Alue

Dokumentaation lisays

Kaynnistysnayttoruudun lisays

OEM-palkki konfigurointi

Nayton mukautus

Virheilmoitusten mukautus

OEM-asetusten varmuuskopiointi ja palautus
Laitteen maaritys nayttokuvan kaappaamista varten

Tietojen tallennus varmuuskopioimalla

m Tallenna asetukset
B Kayttajatiedostojen tallennus

OHJE

Konfiguraatiotietojen menetys tai vahingoittuminen!

Jos irrotat laitteen virtalahteestd, kun se on viela paalla, konfiguraatiotiedot voivat
havita tai vahingoittua.

> Tee konfiguraatiotiedoista varmuuskopio ja sailyta myohempaa palauttamista
varten.
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Valitse Sovellus

Laitteen kayttoonoton yhteydessa voit valinta kahden vakiosovelluksen valilla:
Jyrsinta ja Poraus.

Toimituksen yhteydessa laitteen kayttosovellus on Jyrsinta.

o Jos muutat laitteen sovellustilaa, kaikki akselin asetukset nollataan.

Asetukset » Huolto » OEM-Alue » Asetukset

Parametri Selite

Sovellus Sovellustilan tyyppi; muutos tulee voimaan uudelleenkaynnistyk-
sen jalkeen

Asetukset:

® Jyrsinta

= Poraus
Standardiarvo: Jyrsinta
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4.5 Perusasetukset

4.5.1 Ohjelmaoptiot aktivointi
Muut Ohjelmaoptiot voidaan aktivoida ja siihen tarvitaan Lisenssiavain.

Aktivoidut Ohjelmaoptiot voit tarkastaa yleiskatsausten sivulla.
Lisatietoja: "Ohjelmaoptiot: tarkastus', Sivu 88

Lisenssiavaimen pyynto

Voit pyytaa lisenssiavaimen seuraavin toimenpitein:

m |aitetietojen lukeminen lisenssiavaimen pyyntoa varten
® Hakemuksen luonti lisenssiavainpyyntoa varten

Laitetietojen lukeminen lisenssiavaimen pyyntoa varten

i

>

vV Vv VvYy

Napauta paavalikossa Asetukset.

Napauta Yleista.

Napauta Laitetiedot.

Laitetietojen yleiskuvaus avataan.

Naytolla esitetaan tuotteen nimi, tunnusnumero, sarjanumero
ja laiteohjelmiston versio.

Ota yhteys HEIDENHAIN-huoltoyhtioon ja pyyda laitteen
lisenssiavainta antamalla naytettavat laitetiedot.
Lisenssiavain ja lisenssitiedot luodaan ja lahetetaan
sahkopostitse.
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Hakemuksen luonti lisenssiavainpyyntoa varten

D

>

Napauta paavalikossa Asetukset.

Napauta Huolto.
Napauta Ohjelmaoptiot.

Maksullisen ohjelmisto-option pyytamiseksi napauta
Vaihtoehtojen pyynto.

Maksuttoman testioption pyytamiseksi napauta
Testivalintojen pyynto.

Valitse haluamasi ohjelmisto-optio napauttamalla vastaavaa
hakamerkkia tai valitsemalla lukuarvo nappaimilla + ja -

o > Maarittelyn palauttamiseksi napauta vastaavan
ohjelmisto-option hakamerkkia.

Napauta Pyynnon luonti.

> Valitse haluttu tallennuspaikka, johon lisenssihakemus tulee

vV vV VvvVvyy

tallentaa.

Syota sisaan asianomainen tiedostonimi.

Vahvista syote valitsemalla RET.

Napauta Tallenna nimella.

Lisenssihakemus luodaan ja tallennetaan valittuun kansioon.

Kun lisenssihakemus on laitteessa, siirra tiedosto
liitettyyn USB-massamuistilaitteeseen (FAT32-muoto) tai
verkkoasemaan.

Lisatietoja: "Ohjelmien ja tiedostojen hallinta", Sivu 174
USB-tikun turvallinen poistaminen

Ota yhteys HEIDENHAIN-huoltoyhtioon, laheta
lisenssihakemus ja pyyda pyyda lisenssiavainta.
Lisenssiavain ja lisenssitiedot luodaan ja lahetetaan
sahkopostitse.
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Lisenssiavaimen vapautus

Lisenssiavain voidaan vapauttaa usealla eri tavalla:

B |isenssiavaimen lukeminen laitteeseen lahetetysta lisenssitiedostosta
B |isenssiavaimen syottaminen laitteeseen manuaalisesti

Lisenssiavaimen lukeminen lisenssitiedostosta

N

>

VvV Vv Vv Vvy v

v

Napauta paavalikossa Asetukset.

Napauta Huolto.

Avaa pergjalkeen:

5 Ohjelmaoptiot

® Vaihtoehtojen aktivointi

Napauta Lisenssitiedoston lukeminen.

Valitse lisenssitiedosto jarjestelmaan USB-massamuistissa tai
verkkoasemassa.

Vahvista valinta painamalla Valitse.
Napauta OK.

Lisenssiavain aktivoidaan.

Napauta OK.

Ohjelmisto-optiosta riippuen voidaan tarvita
uudelleenkaynnistys.

Vahvista uudelleenkaynnistys valitsemalla OK.

> Aktivoitu ohjelmisto-optio on kaytettavissa.

Lisenssiavaimen syottaminen manuaalisesti

<

>

Napauta paavalikossa Asetukset.

Napauta Huolto.

> Avaa perdjalkeen:

vV Vv vVvv vy

v

® Ohjelmaoptiot

= Vaihtoehtojen aktivointi

Syota lisenssiavain sisaansyottokenttaan Lisenssiavain.
Vahvista syote valitsemalla RET.

Napauta OK.

Lisenssiavain aktivoidaan.

Napauta OK.

Ohjelmisto-optiosta riippuen voidaan tarvita
uudelleenkaynnistys.

Vahvista uudelleenkdynnistys valitsemalla OK.

> Aktivoitu ohjelmisto-optio on kaytettavissa.
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Ohjelmaoptiot: tarkastus
Yleiskatsausten sivulla voit tarkastaa, mitka Ohjelmaoptiot laitteeseen on

vapautettu.
» Napauta paavalikossa Asetukset.
% » Napauta Huolto.
> Avaa perdjalkeen:

= Ohjelmaoptiot
m Yleiskatsaus
> Ohjelmaoptiot, jotka on vapautettu, naytetaan luettelossa.

Paivayksen ja kellonajan asetus
Asetukset > Yleista B Pdivays ja kellonaika

Parametri Selite

Paivays ja kellonaika Laitteen hetkellinen paivays ja hetkellinen kellonaika

® Standardiasetus: nykyinen jarjestelmaaika

Yksikoiden asetus

Voit asettaa erilaisia parametreja yksikaille, pyoristysmenettelyille ja pilkun jalkeisille
merkkipaikoille.

Asetukset » Yleista » Yksikot

Parametri Selite

Lineaariarvojen yksikko Lineaariarvojen yksikko
® Asetukset: Millimetria tai Tuumaa
® Standardiasetus: Millimetria

Lineaariarvojen Lineaariarvojen pyoristysmenettely
pyoristysmenettely Asetukset:

m  Kaupallinen: Pilkun jalkeiset merkkipaikat 1 ... 4 pyoristetaan
alaspain, pilkun jalkeiset merkkipaikat 5 ... 9 pydristetaan

ylospain

® Pyoristys alas: Pilkun jalkeiset merkkipaikat 1 ... 9 pyoristetaan
alaspain

m Pyoristys: Pilkun jalkeiset merkkipaikat 1 ... 9 pycristetdan
ylospain

B Leikkaus: Pilkun jalkeiset merkkipaikat typistetaan
pyoristamatta ylos- tai alaspain

= Kierrokset 0 ja 5: Pilkun jalkeiset merkkipaikat < 24 tai 275
pyoristetaan arvoon 0, pilkun jalkeiset merkkipaikat = 25 tai <
74 pydristetdan arvoon 5 ("kantapyoristys”)

® Standardiasetus: Kaupallinen
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Parametri

Selite

Lineaariarvojen pilkun jalkeiset
merkkipaikat

Lineaaristen arvojen pilkun jalkeisten merkkipaikkojen lukumaara
Asetusalue:

= Millimetrida: 0 5

® Tuumaa: 07

Standardiarvo:

= Millimetria: 4

® Tuumaa: 6

Kulma-arvojen yksikko

Kulma-arvojen yksikko
Asetukset:
® Radiantti: Kulma radianttina (rad)

= Desimaaliaste: Kulma asteissa (°) pilkun jalkeisilld merkki-
paikoilla

= Aste-Min-Sek: Kulma asteina (°), minuutteina [] ja
sekunteina [']

®  Standardiasetus: Desimaaliaste

Kulma-arvojen
pyoristysmenettely

Kulman desimaaliarvojen pyoristysmenettely
Asetukset:

= Kaupallinen: Pilkun jalkeiset merkkipaikat 1 ... 4 pyoristetdan
alaspain, pilkun jalkeiset merkkipaikat 5 ... 9 pyoristetaan
ylospain

® Pyoristys alas: Pilkun jalkeiset merkkipaikat 1 ... 9 pyoristetdaan
alaspain

m Pyoristys: Pilkun jalkeiset merkkipaikat 1 ... 9 pyoristetaan
ylospain

= Leikkaus: Pilkun jalkeiset merkkipaikat typistetaan
pyoristamatta ylos- tai alaspain

B Kierrokset 0 ja 5: Pilkun jalkeiset merkkipaikat < 24 tai =2 75
pyoristetaan arvoon 0, pilkun jalkeiset merkkipaikat = 25 tai <
74 pyodristetdan arvoon 5 ("kantapyoristys")

® Standardiasetus: Kaupallinen

Kulma-arvojen pilkun jalkeiset
merkkipaikat

Kulman arvojen pilkun jalkeisten merkkipaikkojen lukumaara
Asetusalue:

= Radiantti: 0 7

® Desimaaliaste: 0 5

= Aste-Min-Sek: 0 2

Standardiarvo:

® Radiantti: 5

= Desimaaliaste: 3

= Aste-Min-Sek: 0

Desimaalierotusmerkki

Erotusmerkit arvojen esittamista varten
= Asetukset: Valitse tai Pilkku
®m  Standardiasetus: Valitse
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4.6 Akseleiden konfigurointi

Menettely riippuu liitetyn mittalaitteen liitantatyypista ja akselin tyypista:

® EnDat-liitannalla varustetut mittalaitteet:
Mittalaite vastaanottaa parametrit automaattisesti.

Lisatietoja: "Akseleiden konfigurointi EnDat-liitdnnalla varustettuja mittalaitteita
varten', Sivu 92

= Mittalaitteet liitantatyypilla 1 Vgg tai 11 yAgs:
Parametrit on maaritettava manuaalisesti:

= Akselityyppi Kara, Vaihdekara ja Kara suuntauksella
Tulot ja 1ahdot seka lisaparametrit on maaritettava manuaalisesti.

Lisatietoja: "Kara S", Sivu 126

m Akselityyppi Akseli + NC, Elektroninen kasipyora (ohjelmisto-optio): Tulot ja
lahdot seka lisaparametrit on maaritettava manuaalisesti.

Lisatietoja: "Erikoisasetusten maaritys Akseli + NC', Sivu 108

Lisatietoja: "Konfiguroi Elektroninen kasipyora.”, Sivu 133
Laitteeseen tyypillisesti liitettyjen HEIDENHAIN-mittalaitteiden parametrit [6ytyvat
tyypillisten mittalaitteiden yleiskatsauksesta.
Lisatietoja: "Tyypillisten mittalaitteiden kuvaus", Sivu 91

4.6.1 Akselikonfiguraation perusteet

Jotta voitaisiin kayttaa toimintoja, kuten lauseenkasittelya,
akselikonfiguraation on vastattava kunkin sovelluksen kaytantgja.

Perusjarjestelma sorveilla

Tyokappaleen koneistuksessa sorvilla paaakseleiden X, Y ja Z koordinaattimaarittelyt
perustuvat tyokappaleen nollapisteeseen. Perusakseli sorvauksessa on karan
pyorintaakseli. Tama akseli on Z-akseli. X-akseli kulkee sateen tai halkaisijan
suuntaan. Y-akseli on kohtisuorassa X-akselin ja Z-akseli suhteen ja sita kaytetaan
koneistuksessa tyokappaleen keskipisteen ulkopuolella. Tydkalun karjen asema
voidaan esittaa yksiselitteisesti X- ja Y-koordinaattien avulla.

C-akselin kulmamaarittelyt perustuvat C-akselin nollapisteeseen.

.
|
l
|
|

B

Kuva 23: Suorakulmaisen koordinaatiston maarittely tyokappaleelle
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4.6.2 Tyypillisten mittalaitteiden kuvaus

Seuraava yleiskatsaus sisaltaa HEIDENHAIN-mittalaitteiden parametrit, jotka
tyypillisesti liitetaan laitteeseen.

Jos muita mittalaitteita liitetdan, katso tarvittavat parametrit
asiaankuuluvasta laitedokumentaatiosta.

Pituusmittauslaitteet

Esimerkki tyypillisesti kaytettavista inkrementaalisista mittalaitteista.

Mittalaitteet- Liitanta Signaalijakso Referenssimerkit Maksimiliikepi-
Mallisarja tuus

LS 388C 1 Vgg 20 ym Koodattu 20 mm

LS 683C 1 Vg 20 ym Koodattu 20 mm

LS 187/487C T Vss 20 pm Koodattu 20 mm

LB 383C T Vss 40 pm Koodattu 80 mm

Esimerkki tyypillisesti kaytettavista absoluuttisista mittalaitteista.

Mittalaitteet-Mallisarja

Liitanta

Mittausaskel

LC 415

Kulmamittauslaitteet ja kulma-anturit

EnDat 2.2

5nm

Esimerkki tyypillisesti kaytettavista inkrementaalisista mittalaitteista.

Mittalaitteet- Liitanta Pulssiluku/ Referenssimerkit  Perusetaisyys
Mallisarja Lahtosignaali per
kierros
RON 285C 1 Vss 18000 Koodattu 20°
RON 886C T Vas 18000 Koodattu 20°
ROD 280C T Vas 18000 Koodattu 20°
ROD 480 1 Vss 1000 ... 5000 Yksi -
ERN 180 1 Vss 1000 ... 5000 Yksi -
ERN 480 1 Vss 1000 ... 5000 Yksi -

o Seuraavilla kaavoilla voit laskea kulmamittauslaitteiden
valimatkakoodattujen referenssimerkkien perusetéisyyden:

Perusetaisyys = 360° + Referenssimerkkien lukumaara x 2
Perusetaisyys = (360° x Perusetéisyys signaalijaksoina) + Pulssiluku

Esimerkki tyypillisesti kaytettavista absoluuttisista mittalaitteista.

Mittalaitteet-Mallisarja Liitanta Mittausaskel
ROC 425 EnDat 2.2 25-bitti
RCN 5310 EnDat 2.2 26-bitti
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4.6.3 Akseleiden konfigurointi EnDat-liitannalla varustettuja mittalaitteita
varten

Jos vastaava mittalaitteen sisaantulo on jo maaritetty akselille laitteen asetuksissa,
EnDat-liitannalla varustettu mittalaite tunnistetaan automaattisesti, kun mittalaite
kaynnistetaan uudelleen ja asetuksia muutetaan. Vaihtoehtoisesti voit maarittaa
mittalaitteen tulon sen jalkeen, kun olet liittanyt mittalaitteen.

Edellytys: EnDat-liitannalla varustettu mittalaite on liitetty laitteeseen.
Asetukset P Akselit » <Akselinimi> » Mittauslaite

Parametri Selite

Mittalaitteen sisdaantulo Mittauslaitteen sisaantulon osoitus laitteen akselille
Asetukset:

Ei kytketty

X1

X2

X3

X4

X5

X6

Lisatietoja: "Laitekuvaus", Sivu 71

Liitanta Automaattisesti tunnistettu litantatyyppi EnDat
Tyyppikilpi Tiedot mittauslaitteesta, joka luettiin elektronisesta tyyppikilvesta
Diagnoosi Mittauslaitteen diagnoosin tulokset, mittauslaitteen toiminnan

arviointi, esim. toimintareserveilla
Lisatietoja: "EnDat-liitdnnalla varustettujen mittauslaitteiden
diagnostiikka", Sivu 204
Mittalaitetyyppi Liitetyn mittauslaitteen tyyppi
Asetukset:
® Pituusmittauslaite: Lineaariakseli
= Kulmamittauslaite: Pyorintdakseli

B Kulmamittauslaite pituusmittauslaitteena: Pyorintdakseli
naytetaan lineaariakselina

®  Standardiarvo: Riippuu liitetysta mittauslaitteesta

Mekaaninen siirto Naytolle, jossa pyorintdaakseli naytetaan lineaariakselina:
Liikepituus yksikdssa mm per kierros

= Asetusalue: 0.1 mm ... 1000 mm
m  Standardiarvo: 1.0

Referenssipisteen siirto Referenssimerkin ja nollapisteen valisen siirron konfiguraatio
Lisatietoja: "Referenssipisteen siirto", Sivu 93
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Kaytto Kulmamittauslaite pituusmittauslaitteena

Kun maaritat kulmanmittauslaitetta tai kulma-anturia pituusmittauslaiteeksi, tiettyja
parametreja on noudatettava jarjestelman tietovuotojen estamiseksi.

B Muunnossuhde on valittava siten, etta suurin liikkealue 21474.483 mm ei ylity.

= Referenssipisteen siirtoa tulisi kdyttaa ottaen huomioon suurin likkealue
+21474.483 mm), koska tama raja on voimassa seka referenssipisteen siirtyman
kanssa etta ilman sita.

B Vain monikierroksiset kulma-anturit, joissa on EnDat 2.2: Kulma-anturi on
asennettava siten, ettd anturin ylivuoto ei hairitse koneen koordinaatteja.

Referenssipisteen siirto

Asetukset > Akselit » <Akselinimi> » Mittauslaite » Referenssimerkki »
Referenssipisteen siirto

Parametri Selvitys
Referenssipisteen siirto Referenssimerkin ja koneen nollapisteen valisen siirron laskennan
aktivointi

= Asetusalue: ON tai OFF
m Standardiarvo: OFF

Referenssipisteen siirto Referenssimerkin ja nollapisteen valisen siirron manuaalinen
madrittely (mm tai aste valitusta mittauslaitteen tyypista riippuen

Standardiarvo: 0.00000

)

Todellinen asema Vastaanota vastaanottaa hetkellisen aseman referenssimerkin ja
referenssipistesiirtoa varten nollapisteen valiseksi siirroksi (mm tai aste valitusta mittauslait-
teen tyypista riippuen)

4.6.4 Akseleiden konfigurointi mittalaitteille 1 Vgg- tai 11 pAgs-liitannalla
Asetukset P Akselit » <Akselinimi> » Mittauslaite

Parametri Selvitys

Mittalaitteen sisdaantulo Mittauslaitteen sisaantulon osoitus laitteen akselille
Asetukset:

Ei kytketty

X1

X2

X3

X4

X5

X6

Lisatietoja: "Laitekuvaus", Sivu 71

Inkrementaalisignaali Liitetyn mittauslaitteen signaali
Asetukset:
= 1 Vss: Sinimuotoinen jannitesignaali
® 11 pAss: Sinimuotoinen virtasignaali
® Standardiarvo: 1 Vss
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Parametri Selvitys
Mittalaitetyyppi Liitetyn mittauslaitteen tyyppi
Asetukset:
® Pituusmittauslaite: Lineaariakseli
= Kulmamittauslaite: Pyorintdakseli
= Kulmamittauslaite pituusmittauslaitteena: Pyorintaakseli
naytetaan lineaariakselina
®  Standardiarvo: Riippuu liitetysta mittauslaitteesta
Signaalijakso Pituusmittauslaitteille
Signaalijakson pituus
® Asetusalue: 0 001 pm ... 1000000.000 pm
m  Standardiarvo: 20 000
Pulssiluku Kulmanmittauslaitteille ja naytdille, joissa pyorintaakseli naytetaan
lineaariakselina:
Viivojen lukumaara
B Asetusalue: 1 ... 1000000
®  Standardiarvo: 1000
Opetteluvaihe Kaynnistaa opetteluvaiheen, jolla voidaan maarittaa Pulssiluku
kulmanmittauslaitteelle maaritellyn kulma-anturin yhteydessa.
Nayttotila Kulmanmittauslaitteille ja naytaille, joissa pyorintaakseli naytetaan

lineaariakselina:
Asetukset:

B - cee ®

= 0°...360°

= -180° ... 180"

® Oletusarvo: - .., =

Mekaaninen siirto

Naytolle, jossa pyorintaakseli naytetaan lineaariakselina:
Liikepituus yksikossa mm per kierros

= Asetusalue: 0.1 mm ... 1000 mm
m  Standardiarvo: 1.0

Referenssimerkki

Maaritys Referenssimerkki
Lisdtietoja: "Referenssimerkki (Mittauslaite)", Sivu 97

Analogiasuodattimen taajuus

Analogisen alipaastosuodattimen taajuusarvo
Asetukset:

® : Hairictaajuuksien yli 33 kHz vaimennus

® : Hairictaajuuksien yli 400 kHz vaimennus
®  Standardiarvo:

Paatevastus

Korvauskuorma heijasteiden valttamiseksi
m  Asetukset: ON tai OFF
B Standardiarvo: ON

Paatevastus deaktivoidaan automaattisesti tyypin
virtasignaalin (171 pAgg) inkrementtisignaaleille.
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Parametri Selvitys
Virhevalvonta Signaalivirheen valvonta
Asetukset:
m Pois: virheenvalvonta ei aktiivinen

Amplitudi: signaalivahvistuksen virheenvalvonta
Taajuus: signaalitaajuuden virheenvalvonta

Taajuus & amplitudi: signaalivahvistuksen ja signaali-
taajuuden virheenvalvonta

Standardiarvo: Taajuus & amplitudi

Jos jokin virhevalvonnan raja-arvoista ylittyy, nayttoon
tulee varoitusviesti tai virheilmoitus.

Raja-arvot riippuvat litetyn mittauslaitteen signaalista:

Signaali 1 Vss, asetus Amplitudi

® Varoitusviesti jannitteella < 0,45V

= Virheilmoitus jannitteella < 0,18 Vtai 2 1,34 V
Signaali 1 Vss, asetus Taajuus

= Virheilmoitus taajuudella = 400 kHz

Signaali 11 pAss, asetus Amplitudi

B Varoitusviesti virran arvolla < 5,76 pA

® Virheilmoitus virran arvolla £ 2,32 pAtai 217,27 pA
Signaali 11 pAss, asetus Taajuus

= Virheilmoitus taajuudella = 150 kHz

LASKUSUUNTA Signaalintunnistus akseliliikkeen aikana
Asetukset:

Positiivinen: Ajosuunta vastaa mittauslaitteen lasken-
tasuuntaa

Negatiivinen: Ajosuunta ei vastaa mittauslaitteen lasken-
tasuuntaa

Standardiarvo: Positiivinen

Diagnoosi Mittauslaitteen diagnoosin tulokset, mittauslaitteen toiminnan
arviointi, esim. Lissajous-kuviolla

Lisatietoja: "Diagnoosi mittauslaitteille, joissa litanta
1 Vss/11 pAss', Sivu 202
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Kierroskohtaisen pulssiluvun maaritys

Kun kulmanmittauslaitteen litantatyyppi on 1 Vg tai 11 gAgg, voit maarittaa tarkan
kierroskohtaisen pulssiluvun opetteluvaiheen avulla.

Asetukset » Akselit » <Akselinimi> » Mittauslaite

>

VvV Vv vV Vvy

Valitse Mittalaitetyyppi-pudotusluettelosta tyypiksi
Kulmamittauslaite.

Valitse Nayttotila asetukseen - ... e
Napauta Referenssimerkki.

Valitse Referenssimerkit-pudotusluettelosta jokin seuraava
vaihtoehto:

B Ei mitaan: Ei referenssimerkkia saatavilla

m Yksi: Mittalaite kayttaa yhta referenssimerkkia
Edelliseen nayttoon vaihtaaksesi napauta Takaisin.
Kaynnista opetteluvaihe napauttamalla Kaynnistys.
Opetteluvaihe kaynnistyy ja ohjattua toimintoa naytetaan.
Noudata ohjatussa toiminnossa annettuja ohjeita.

Opetteluvaiheessa maaritetty pulssiluku vastaanotetaan
kenttaan Pulssiluku.

Jos valitset toisen nayttotilan opetteluvaiheen jalkeen, maaritetty pulssiluku
pysyy tallennettuna.
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Referenssimerkki (Mittauslaite)
Asetukset > Akselit » <Akselinimi> » Mittauslaite » Referenssimerkki

EnDat-sarjaliitannalla varustettujen sarjamittalaitteiden tapauksessa
referenssimerkkia ei ole, koska akselit referoidaan automaattisesti.

Parametri Selvitys
Referenssimerkit Referenssimerkkityypin asetus
Asetukset:

= Ei mitaan: Ei referenssimerkkia saatavilla
m Yksi: Mittalaite kayttaa yhta referenssimerkkia

m Koodattu: Mittalaite kayttaa valimatkakoodattuja referenssi-
merkkeja

m Standardiarvo: Yksi

Maksimiliikepituus Pituusmittauslaitteille koodatuilla referenssimerkeilla:
Maksimiliikepituus absoluuttisen aseman maarittamiseen

® Asetusalue: 0.1 mm ... 10000.0 mm
® Standardiarvo: 20.0

Perusetaisyys Kulmanmittauslaitteille koodatuilla referenssimerkeilla:
Maksimiperusetaisyys absoluuttisen aseman maarittamiseen
® Asetusalue:>0° ... 360°
m Standardiarvo: 10.0

Referenssimerkkipulssin Asetus, tulee referenssimerkit arvioida kaanteisesti
kaanteisarvo Asetukset

= ON: Referenssipulssit tulee arvioida kdanteisesti
m  OFF: Referenssipulssejas ei arvioida kdanteisesti
®  Standardiarvo: OFF

Referenssipisteen siirto Referenssimerkin ja nollapisteen valisen siirron konfiguraatio
Lisatietoja: "Referenssipisteen siirto", Sivu 93

Referenssipisteen siirto

Asetukset » Akselit » <Akselinimi> » Mittauslaite » Referenssimerkki »
Referenssipisteen siirto

Parametri Selvitys
Referenssipisteen siirto Referenssimerkin ja koneen nollapisteen valisen siirron laskennan
aktivointi

B Asetusalue: ON tai OFF
®  Standardiarvo: OFF

Referenssipisteen siirto Referenssimerkin ja nollapisteen valisen siirron manuaalinen
madrittely (mm tai aste valitusta mittauslaitteen tyypista riippuen)
Standardiarvo: 0.00000

Todellinen asema Vastaanota vastaanottaa hetkellisen aseman referenssimerkin ja

referenssipistesiirtoa varten nollapisteen valiseksi siirroksi (mm tai aste valitusta mittauslait-
teen tyypista riippuen)
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4.6.5 Virheenkorjauksen suorittaminen

Mekaaniset vaikutukset, kuten esim. ohjausvirheet, kallistuminen paateasemissa,
tukipintojen toleranssit tai epasuotuisa kiinnitys (Abbe-virhe) voivat johtaa
mittausvirheisiin. Virheenkorjauksella laite voi automaattisesti tasata systemaattiset
mittausvirheet tyokappaleen koneistuksen aikana. Vertaamalla asetus- ja oloarvoja
voidaan maaritella yksi tai useampi korjauskerroin.

Tassa yhteydessa erotetaan seuraavat kasitteet.
® Lineaarinen virheenkorjaus (LEC): Korjauskerroin lasketaan mittanormaalin

madaritetystad pituudesta (asetuspituus) ja todellisesta likematkasta (todellinen
pituus). Korjauskerrointa sovelletaan lineaarisesti koko mittausalueelle.

m Jaksottainen lineaarinen virheenkorjaus (SLEC): Akseli on jaettu useaan
osioon enintaan 200 tukipisteen avulla. Kullekin osiolle maaritetaan erillinen
korjauskerroin, jota sovelletaan.

OHJE

Mittalaitteen asetusten myohemmat muutokset voivat johtaa mittausvirheisiin

Jos mittalaitteen asetuksia, kuten mittalaitteen tuloa, anturin tyyppia,
signaalijaksoa tai referenssimerkkeja muutetaan, aiemmin maaritettyja
korjauskertoimia ei voida enaa kayttaa.

> Jos muutat mittalaitteen asetuksia, maarita virhekorjaus uudelleen.

0 Kaikille menetelmille virheen todellinen kulku on mitattava tarkasti, esim.
vertailumittalaitteen tai kalibrointinormaalin avulla.

0 Lineaarinen virheenkorjaus ja jaksottainen lineaarinen virheenkorjaus eivat
ole keskenaan yhdisteltavissa.

0 Jos aktivoit referenssipisteen siirron, virheenkorjaus on maaritettava
uudelleen. Talla tavalla valtat mittausvirheet.
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Lineaarisen virheenkorjauksen (LEC) maaritys

Lineaarisessa virheenkorjauksessa (LEC) laite kayttaa korjauskerrointa, joka
lasketaan mittanormaalin maaritetysta pituudesta tai kulmasta (asetuspituus tai
asetuskulma) ja todellisesta liikkematkasta (olopituus tai olokulma). Korjauskerrointa

sovelletaan koko mittausalueelle.

Asetukset » Akselit » <Akselinimi> » Virheen kompensaatio »
Lineaarinen virheen kompensointi (LEC)

Parametri

Selvitys

Kompensaatio

Mekaaniset vaikutukset koneen akseleihin kompensoidaan.
Asetukset:

®  ON: Kompensaatio on aktiivinen

® OFF: Kompensaatio ei ole aktiivinen.

m  Standardiarvo: OFF

Jos Kompensaatio kompensaatio on aktiivinen,
Ohjepituus ja Olopituus eivat ole muokattavissa tai
luotavissa.

Ohjepituus

Mittanormaalin pituuden maarittelypituus valmistajan ohjeiden
mukaisesti

Yksikko: millimetri tai aste (mittalaitekohtainen)

Olopituus

Madarittelypituus mitatulle pituudella (todellinen liikematka)
Yksikko: millimetri tai aste (mittalaitekohtainen)

Lineaarinen virheen kompensointi (LEC) on niinikdan mahdollinen
kulmamittauslaitteilla, jos pyorintakulma on alle 360°.

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Omistajan kasikirja Sorvaus | 11/2024

99



100

OEM- ja asennustietoja | Kayttoonotto

Jaksottaisen lineaarisen virheenkorjauksen (SLEC) maaritys

Jaksottaisen lineaarisen virheenkorjauksen (SLEC) yhteydessa akseli jaetaan useaan
likeosioon enintaan 200 tukipisteen avulla. Todellisen liikepituuden poikkeamat
likematkan pituudesta kullakin liikeosiolla tuottavat kompensaatioarvoja, jotka
kompensoivat akselin mekaanisia vaikutuksia.

Kun kulmamittauslaitteelle valitaan nayttotila - ... e,
kulmamittauslaitteiden virheenkorjaus ei vaikuta tukipistetaulukon
negatiivisiin arvoihin.

Asetukset » Akselit > <Akselinimi> » Virheen kompensaatio »
Jaksottainen lineaarinen virheen kompensointi (SLEC)

Parametri Selite
Kompensaatio Mekaaniset vaikutukset koneen akseleihin kompensoidaan.
Asetukset:

= ON: Kompensaatio on aktiivinen
= OFF: Kompensaatio ei ole aktiivinen.
®  Standardiarvo: OFF

Jos Kompensaatio on aktiivinen, Tukipistetaulukko ei
ole muokattavissa tai luotavissa.

Tukipistetaulukko Avaa tukipistetaulukon manuaalista muokkausta varten.
Ohjaus nayttaa talloin kutakin liikeosiota.
® Tukipisteasemat (P)
= Kompensaatioarvot (D)

Tukipistetaulukon luonti Avaa valikon, jotta voidaan luoda Tukipistetaulukko.
Lisatietoja: "Tukipistetaulukon luonti*, Sivu 100

Tukipistetaulukon luonti

Asetukset » Akselit » <Akselinimi> » Virheen kompensaatio »
Jaksottainen lineaarinen virheen kompensointi (SLEC) » Tukipistetaulukon luonti

Parametri Selvitys

Tukipisteiden lukumaara Tukipisteiden lukumaara koneen mekaanisella akselilla
B Asetusalue: 2 ... 200
® Standardiarvo: 2

Tukipisteiden etdisyys Tukipisteiden etaisyys koneen mekaanisella akselilla
®  Standardiarvo: 100.00000
Alkupiste Aloituspiste maarittelee, mista asemasta lahtien kompensaatiota

kaytetaan akselilla.
= Standardiarvo: 0.00000

Luo Luo uuden tukipistetaulukon syotteiden yhteydessa.

> Syotd kompensaatioarvo (D) "0,0" tukipisteelle 0.

> Syota mittauksessa maaritetyt kompensaatioarvot kohtaan Kompensaatioarvo
(D) luotuja tukipisteita varten.

> Vahvista syotteet valitsemalla RET.
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Olemassa olevan tukipistetaulukon mukautus

Kun tukipistetaulukko on luotu jaksottain lineaarista virheenkorjausta varten, voit
tarvittaessa mukauttaa taman tukipistetaulukon.

Asetukset » Akselit » <Akselinimi> » Virheen kompensaatio »
Jaksottainen lineaarinen virheen kompensointi (SLEC)

> Deaktivoi Kompensaatio liukukytkimella ON/OFF.
» Napauta Tukipistetaulukko.

> Tukipistetaulukossa naytetaan tukipisteiden
sijaintikohdat (P) ja kompensaatioarvot (D)kutakin
likeosiota varten.

Mukauta kompensaatioarvo (D) tukipisteita varten.
Vahvista syotteet valitsemalla RET.

Edelliseen nayttoon vaihtaaksesi napauta Takaisin.
Aktivoi Kompensaatio liukukytkimelld ON/OFF.
Mukautettua virheenkorjausta kaytetaan akselille.

A\
VVYyVvVYy

Lisatietoja: "Jaksottaisen lineaarisen virheenkorjauksen (SLEC) maaritys", Sivu 100
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Jos koneessasi on keskuskaytto, sinun on ensin tehtava yleiset asetukset
moottorille. Taman jalkeen voit tehda maaritykset kullekin akselille, jota
keskuskayton tulee liikuttaa, ja tehda lisdasetuksia kullekin yksittaiselle akselille.

Alla oleva grafiikka nayttaa konfigurointiprosessin:
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Keskuskaytto: Yleiset asetukset
Voit maarittaa keskuskayton yleisissa asetuksissa.
Asetukset » Akselit > Yleiset asetukset » Keskuskaytto

Parametri Selite
Keskuskaytto Jos koneessasi on keskuskaytto, voit aktivoida sen tassa
Asetukset:
B ON: Keskuskaytto on aktivoitu ja konfigurointi voidaan
suorittaa

®  OFF: Keskuskayttoa ei voi osoittaa millekaan akselille
m  Standardiarvo: OFF

Moottorin tyyppi Moottorityypin valinta
Asetukset:
m Kaksinapainen servomoottori:-10 V ... 10V
® Yksinapainen servomoottori:0V ... 10V
= Askelmoottori

Moottorityyppi: Kaksinapainen servomoottori

Parametri Selite
Analoginen lahto Servomoottorin analogisen lahdon osoitus nastojen sijoittelun
mukaan

m Standardiarvo: Ei kytketty

Umax Maksimijannite, joka annetaan analogialahdollg, jotta saavutetaan
Fmax.

Fmax voidaan maaritella kullekin akselille erikseen
B Asetusalue: 1000 mV ... 10000 mV
®  Standardiarvo: 9000
Kayton vapautus Digitaalisen lahdon osoitus kayttoyksikon vapautusta varten
nastojen sijoittelun mukaan
® Standardiarvo: Ei kytketty

Virhesignaalin tulo Digitaalisen tulon osoitus elektronisten virhesignaalien tunnistusta
varten

Paalla oleva signaali saa kayton pysahtymaan vastaavalla virheil-
moituksella

m  Standardiarvo: Ei ole aktivoitu

Signaali on low-aktiivinen Valinta, kuinka virhesignaali tunnistetaan

Elektroninen akselinlukitus aktii- Valinta siitd, pitaako akseli lukita, kun se on kohdeasemassa
viselle akselille Asetukset:
B ON: Akseli pysyy ohjauksessa
m OFF: Akseli otetaan pois ohjauksesta
B Standardiarvo: OFF
Tavoiteasema saavutettu Digitaalisen lahdon osoitus, kun akselin Target position on saavu-
tettu ja siihen on pysahdytty on MDI-kaytolla tai ohjelmanajossa.
® Standardiarvo: Ei kytketty
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Parametri

Selite

Seisontavalvonta ohjaamattomil-
le akseleille

Valinta, tuleeko kayttaa seisontavalvontaa

Asetukset:

B ON: Valvonta on kaytossa; Kun akseli kayttaa aktiivisesti
keskuskayttoa, kaikkia muita keskuskayttoakseleiksi
maaritettyja akseleita valvotaan pysahtymisen varalta. Jos
asematoleranssi ylittyy, keskuskaytto kytkeytyy pois paalta
vastaavalla virheilmoituksella.

= OFF: Valvonta on oois kaytosta; Kun akseli kayttaa aktiivisesti
keskuskayttod, muita akseleita voidaan vapaasti liikkuttaa.

m  Standardiarvo: OFF

Lineaarinen asematoleranssi
aktiivisella seisontavalvonnalla

Taman kynnysarvon ylapuolella oletetaan lineaarisen akselin
liike hallitsemattomaksi ja keskuskaytto pysaytetaan vastaavalla
virheilmoituksella.

= Asetusalue: 0.005 mm ... 2 000 mm
= Standardiarvo: 0.05 mm

Radiaalinen asematoleranssi
aktiivisella seisontavalvonnalla

Taman kynnysarvon ylapuolella oletetaan pyorintaakselin liike
hallitsemattomaksi ja keskuskaytto pysaytetaan vastaavalla
virheilmoituksella.

= Asetusalue: 0 005 ° ... 45 000 °
®  Standardiarvo: 0.5 °
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Moottorityyppi: Yksinapainen servomoottori

Parametri

Selite

Analoginen lahto

Servomoottorin analogisen lahdon osoitus nastojen sijoittelun
mukaan

® Standardiarvo: Ei kytketty

Umax

Maksimijannite, joka annetaan analogialahddlla, jotta saavutetaan
Fmax.

Fmax voidaan maaritella kullekin akselille erikseen
= Asetusalue: 1000 mV ... 10000 mV
®  Standardiarvo: 9000

Karan vapautus myotadpaivaan

Digitaalisen l1ahdon osoitus myotapaivaisen pyorinnan vapautusta
varten

® Standardiarvo: Ei kytketty

Karan vapautus vastapaivaan

Digitaalisen l1ahdon osoitus vastapaivaisen pyorinnan vapautusta
varten

m  Standardiarvo: Ei kytketty

Kayton vapautus

Digitaalisen lahdon osoitus kayttoyksikon vapautusta varten
nastojen sijoittelun mukaan

® Standardiarvo: Ei kytketty

Virhesignaalin tulo

Digitaalisen tulon osoitus elektronisten virhesignaalien tunnistusta
varten

m  Standardiarvo: Ei ole aktivoitu

Signaali on low-aktiivinen

Valinta, kuinka virhesignaali tunnistetaan

Elektroninen akselinlukitus aktii-
viselle akselille

Valinta siita, pitaako akseli lukita, kun se on kohdeasemassa
Asetukset:

. ON: Akseli lukitaan

®m  OFF: Akselia ei lukita

= Standardiarvo: OFF

Tavoiteasema saavutettu

Digitaalisen lahdon osoitus, kun akselin Target position on saavu-
tettu ja siihen on pysahdytty on MDI-kaytolla tai ohjelmanajossa.

® Standardiarvo: Ei kytketty

Seisontavalvonta ohjaamattomil-
le akseleille

Valinta, tuleeko kayttaa seisontavalvontaa
Asetukset:

= ON: Tiedonsiirto on aktivoitu

® OFF: Tiedonsiirto on deaktivoitu

®  Standardiarvo: OFF

Lineaarinen asematoleranssi
aktiivisella seisontavalvonnalla

Taman kynnysarvon ylapuolella oletetaan lineaarisen akselin
liike hallitsemattomaksi ja keskuskaytto pysaytetaan vastaavalla
virheilmoituksella.

m Asetusalue: 0.005 mm ... 2 000 mm
®  Standardiarvo: 0.05 mm

Radiaalinen asematoleranssi
aktiivisella seisontavalvonnalla
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hallitsemattomaksi ja keskuskaytto pysaytetaan vastaavalla
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®  Standardiarvo: 0.5 °
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Parametri

Selite

Lahto askelmoottorille

Askelmoottorin lahdon osoitus nastojen sijoittelun mukaan
® Standardiarvo: Ei kytketty

Minimiaskeltaajuus Liitetyn askelmoottorin minimiaskeltaajuuden maarittely
® Asetusalue: 0 kHz ... 1000 kHz
m  Standardiarvo: 0 000

Maksimiaskeltaajuus Liitetyn askelmoottorin maksimiaskeltaajuuden maarittely

m Asetusalue: 0 kHz ... 1000 kHz
®  Standardiarvo: 20 000

Kayton vapautus

Digitaalisen lahdon osoitus kayttoyksikon vapautusta varten
nastojen sijoittelun mukaan

m  Standardiarvo: Ei kytketty

Virhesignaalin tulo

Digitaalisen tulon osoitus elektronisten virhesignaalien tunnistusta
varten

m  Standardiarvo: Ei ole aktivoitu

Signaali on low-aktiivinen

Valinta, kuinka virhesignaali tunnistetaan

Elektroninen akselinlukitus aktii-
viselle akselille

Valinta siita, pitaako akseli lukita, kun se on kohdeasemassa
Asetukset:

B ON: Akseli lukitaan

® OFF: Akselia ei lukita

m  Standardiarvo: OFF

Tavoiteasema saavutettu

Digitaalisen lahdon osoitus, kun akselin Target position on saavu-
tettu ja siihen on pysahdytty on MDI-kaytolla tai ohjelmanajossa.

m Standardiarvo: Ei kytketty

Seisontavalvonta ohjaamattomil-
le akseleille

Valinta, tuleeko kayttaa seisontavalvontaa
Asetukset:

. ON: Tiedonsiirto on aktivoitu

®m OFF: Tiedonsiirto on deaktivoitu

®  Standardiarvo: OFF

Lineaarinen asematoleranssi
aktiivisella seisontavalvonnalla

Taman kynnysarvon ylapuolella oletetaan lineaarisen akselin
liike hallitsemattomaksi ja keskuskaytto pysaytetaan vastaavalla
virheilmoituksella.

= Asetusalue: 0.005 mm ... 2 000 mm
= Standardiarvo: 0.05 mm

Radiaalinen asematoleranssi
aktiivisella seisontavalvonnalla

Taman kynnysarvon ylapuolella oletetaan pyorintaakselin like
hallitsemattomaksi ja keskuskaytto pysaytetaan vastaavalla
virheilmoituksella.

= Asetusalue: 0 005 ° ... 45 000 °
®  Standardiarvo: 0.5 °
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Liikkeen tunnistus

Asetukset » Akselit > Yleiset asetukset » Keskuskaytto » Liiketunnistus

Parametri

Selite

Liiketunnistus

Valinta, tuleeko liilkkeen tunnistus toteuttaa akselin saapumisen
yhteydessa.

Asetukset:
= ON: Liikkeentunnistus on aktivoitu

m  OFF: Paasy keskuskayttoon voidaan toteuttaa vain yksittaisilta
akseleilta tulevien digitaalisten aktivointisignaalien kautta

m Standardiarvo: OFF

Umax

Jannite, joka annetaan analogialahdollg, jotta liikesuunta saavute-
taan

= Asetusalue: 10 mV ... 1000 mV
®  Standardiarvo: 900

Kaynnistysaika

Akseleiden kiihtyvyyskayttaytymisen konfigurointi lahestyes-
sa liikkeentunnistusta; Kiihtymisajan arvo on sovitettava yhteen
arvon Umax.

®m Asetusalue: 5 ms ... 2880 ms
m  Standardiarvo: 50

Minimaalinen liikematka
lilkkeentunnistukseen

Tasta kynnysarvosta liikkkeentunnistus aloittaa lineaarisen liikkeen.
® Asetusalue: 0.005 mm ... 2 000 mm
m  Standardiarvo: 0.05

Pienin kiertokulma litkkeentun-
nistukseen

Tasta kynnysarvosta liikkkeentunnistus aloittaa pyorivan liikkeen.
B Asetusalue: 0 005° ... 45 000°
B Standardiarvo: 0.5

Aikaraja aktiivisen liiketunnis-
tuksen keskeytykselle

Jos liiketta ei havaita taman aikarajan umpeutumisen jalkeen,
liikkeentunnistus keskeytyy vastaavalla virheilmoituksella.

= Asetusalue:0.1s...50s
m  Standardiarvo: 5

Pysahdy, kun liikutat ohjaamat-
tomia akseleita
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Asetukset:

B ON: Jos liikkeentunnistuksen aikana havaitaan akselin
liike, prosessi keskeytetdan vastaavalla virheilmoituksella;
Valvotaan vain niita akseleita, joihin on liitetty keskuskaytto.

® OFF: Liikkeentunnistin tarkkailee vain siirrettavaa akselia.
Kaikki muut akselit saavat liikkua vapaasti liikkeentunnistuksen
aikana.

m  Standardiarvo: OFF

107



4.6.7

108

OEM- ja asennustietoja | Kayttoonotto

Keskuskayton erikoistoiminnon kaynnistys

OEM-palkissa voidaan maaritella erikoistoiminto. Talla toiminnolla voidaan
kaynnistaa keskuskayton moottori kayttotavalla Kasikaytto Lahtojannite maaraytyy
sen hetkisen syottoarvon, kuten syottoarvon muunnoksen, mukaan.

Erikoistoiminto voidaan nyt aktivoida kayttotavalla Kasikaytto.
Lisatietoja: "Erikoistoimintojen konfigurointi®, Sivu 145
Asetukset » Huolto » OEM-Alue » OEM-palkki » Palkin sycte »

Erikoistoiminnot
Parametri Selite
Kaynnista keskuskaytto Suunta:

® Positiivinen: Moottori kaynnistetaan positiivista liiketta varten.

= Negatiivinen: Moottori kdynnistetaan negatiivista liiketta
varten.

®  Standardiarvo: Positiivinen

Erikoisasetusten maaritys Akseli + NC

Liitetyn tyostokoneen rakenteesta riippuen voit maarittaa useita parametreja NC-
ohjatuille akseleillesi. Ensin teet yksittaisille akseleille erityiset asetukset. Sitten voit
tehda yleiset asetukset.

Lisatietoja: "Erikoisasetusten maaritys Akseli + NC", Sivu 108
Lisatietoja: "Yleisten asetusten konfigurointi asetukselle Akseli + NC.", Sivu 119
Alla oleva grafiikka nayttaa prosessin akselin erityisasetusten maarittamiseksi:

s B
Erityisasetukset
NC-akseleille
A& J
'd ¢ N\

SW-option NC1 aktivointi

A J
, v \
Akselityypin valinta —)[ Akseli + NC
A J
( ¢ 2\

Parametrien asetus

v

Lahtdjen konfigurointi

. ¢ J
f ) Digitaalisten ja analogisten tulojen liilkek&skyt ]
Tulojen konfigurointi
L ) Digitaalisten vapautusten tulot ]
4 ¢ N\
Ohjelmistorajakytkin
. J
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Akseli + NC

Liitetyn tyostokoneen kokoonpanosta riippuen sinun on maaritettava NC-akselin
tulot, lahdot seka muut parametrit ennen kayttoa.

Asetukset » Akselit » Akselinimi

Parametri Selite

Akselinimi Akselinimen valinta, joka naytetaan paikoituksen esikatselussa.
Standardiasetus: Ei maaritelty

0 Seuraavat akselit voidaan konfiguroida: X, Z, Zo, C, S.

Akselinimi S ilmestyy valintaan heti, kun valitset
akselityypin kohdalla vaihtoehdon Kara, Vaihdekara tai
Kara suuntauksella .

Akselityyppi Akselityypin maarittely
Asetukset:

m  Akseli + NC (mahdollinen enintadn kolmelle akselille): NC-
ohjattu lineaariakseli tai pyorintaakseli

Lahdot Lahdot konfiguroidaan NC-toimintoa varten
Lisatietoja: "Lahdot", Sivu 111

Tulot Tulot konfiguroidaan NC-toimintoa varten
Lisatietoja: "Tulot", Sivu 115

Ohjelmistorajakytkin Maaritys Ohjelmistorajakytkin
Lisatietoja: "Ohjelmistorajakytkin”, Sivu 119

Kaynnistysaika Akselin kiihdytyskayttaytymisen ja jarrutuskayttaytymisen konfi-
gurointi; Ajanjakso, jolloin kayttoyksikko kiihtyy paikaltaan maksi-
misyottonopeuteen Fmax tai hidastuu maksimisyottonopeudesta
pysahdykseen.
® Asetusalue: 50 ms ... 10000 ms

®  Standardiarvo: 500
Kv-kerroin P Asemansaatimen suhdeosuus paikoituksen aikana; Toimii siirret-

tdessa akselia, kun ei ajeta asemaan ta kun paikoitusikkunaa ei
ole vield saavutettu (ajaminen jattomatkan avulla).

B Asetusalue: 0,3 m/(min x mm) ... 6 m/(min x mm)
®  Standardiarvo: 2.5

Kv-kerroin L Asemansaatimen suhdeosuus pysahdyksen aikana; Vaikuttaa
paikoituksessa kohdeasemaan, kun NC-kaytto paikoitusikkunas-
sa on toiminnassa ja akselin lukituksessa (pysaytys asemaan)

® Asetusalue: 0,3 m/(min x mm) ... 6 m/(min x mm)
B Standardiarvo: 2.5

Maksimiasemointivirhe Maksimaalisen jattomatkavirheen maarittely paikoituksen aikana
B Asetusalue: 5 pm ... 1000 pm
®  Standardiarvo: 500

Maksimiseisontavirhe Maksimaalisen jattomatkavirheen maarittely seisonnan aikana
® Asetusalue: 5 pm ... 1000 pm
® Standardiarvo: 100

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Omistajan késikirja Sorvaus | 11/2024 109



OEM- ja asennustietoja | Kayttoonotto

Parametri Selite

Paikoitusikkuna Skaalauskertoimen maarittely paikannusapua varten (vain
manuaalisesti kaytettavilla lineaariakseleilla)

®m Asetusalue: 0.020 mm ... 2 000 mm
m  Standardiarvo: 0 100

NC-kaytto paikoitusikkunassa Alueen ja tavoitepisteen maarittely. Alue on vaihtopiste arvoon Kv-
kerroin L.

Minimiodotusaika manuaalisessa  Aikajakson maarittely, kuinka kauan akselien on oltava paikoitusik-

paikoitusikkunassa kunassa ennen lauseen (vain manuaalisesti kaytettavilla lineaa-
riakseleilla)

®m Asetusalue: 0 ms ... 10000 ms
®  Standardiarvo: 0

Minimiodotusaika paikoitusikku-  Aikajakson maarittely, kuinka kauan akselien on oltava paikoitusik-
nassa kunassa ennen lauseen valmistumista

= Asetusalue:0 ms ... 10000 ms
®  Standardiarvo: 0

Kaynnistysaika
Kiihtymisajalla ohjataan akseleiden kiihdytys- ja jarrutuskayttaytymista.
Kaynnistymisajan perusteena on aina fiyax.

A
f

Return time
J (= Start-up time)

Start-up time

fmax

Kv-kerroin P, Kv-kerroin L ja NC-kadytto paikoitusikkunassa

Seuraava graafinen kayra osoittaa yhteyden kummankin parametrin Kv-kerroin P,
Kv-kerroin L ja NC-kaytto paikoitusikkunassa valilla.

Positioning window
in NC mode

Switching point

Kv factor P

Traverse path

wé

[
A

Liikepituuteen vaikuttaa Kv-kerroin P. Jos kiihdytysramppien perusteella
maaraytyvat asemansaatimen asetusarvot saavuttavat arvon, joka on NC-kaytto
paikoitusikkunassa, Kv-kerroin L vaihdetaan. Asemansaadin saa tavoiteaseman
uutena asetusarvona.

HEIDENHAIN suosittelee, ettd kahta Kv-kerrointa ei aseteta liian kauas toisistaan.
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Lahdot
Ulostulojen asetuksilla konfiguroidaan niiden moottori. Moottorityypista riippuen
sinun on tehtava erilaisia asetuksia.

Asetukset » Akselit » X, Y ... » Lahdot

Parametri Selvitys

Kayta keskuskayttoa Tietyn akselin méaarittdminen sen mukaan, ohjataanko sita
keskuskayton avulla. Keskuskaytto on talloin méaaritettava etuka-
teen.

Lisatietoja: "Keskuskayton konfigurointi®, Sivu 102
Asetukset:

= ON: aktivoi keskuskayton, ja osa asetuksista otetaan kayttoon
keskuskayton yleisista asetuksista.

®  OFF: keskuskaytto on kytketty pois toiminnasta
®  Standardiarvo: OFF

Moottorin tyyppi Moottorityypin valinta
Asetukset:
= Kaksinapainen servomoottori:-10V ... 10V
B Yksinapainen servomoottori:0V ... 10V
= Askelmoottori
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Moottorityyppi: Kaksinapainen servomoottori

Parametri

Selite

Analoginen lahto

Servomoottorin analogisen lahdon osoitus nastojen sijoittelun
mukaan

® Standardiarvo: Ei kytketty

Analoginen lahto on
kaanteiskoodattu

Aktivoidulla toiminnolla 1ahddn analogiasignaali kadnnetaan.
®  Standardiarvo: Ei ole aktivoitu

Avoin asemasaatopiiri

Toiminnon ollessa aktiivinen akselia kaytetaan avoimella aseman-
saatopiirilla.

Kun asetat laitetta, voit ajaa akseleita avoimessa
asemansaatopiirissa. Sita varten maaritat sopivan
parametrin kohteille Fmax ja Umax.

m  Standardiarvo: Ei ole aktivoitu

Fmax

Syottoarvon maarittely, joka saavutetaan toiminnolla Umax
B Asetusalue: 100 mm/min ... 10000 mm/min
= Standardiarvo: 2000

Koneen maksiminopeus ei voi ylittya, vaikka yksittaisille
akseleille olisi maaritelty suurempi syottoarvo.

Lisatietoja: "Erikoisasetukset’, Sivu 123

Umax

Maksimijannite, joka annetaan analogialahddlla, jotta saavutetaan
Fmax.

= Asetusalue: 1000 mV ... 10000 mV
= Standardiarvo: 9000

Access delay

Moottori saa aikaan akselin kayton viiveen
= Asetusalue:0... 15 s
®  Standardiarvo: 0

Kayton vapautus

Digitaalisen lahdon osoitus kayttoyksikon vapautusta varten
nastojen sijoittelun mukaan

® Standardiarvo: Ei kytketty

Tavoiteasema saavutettu

112

Digitaalisen l1ahdon osoitus, kun akselin Target position on saavu-
tettu ja siihen on pysahdytty on MDI-kaytolla tai ohjelmanajossa.

® Standardiarvo: Ei kytketty
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Moottorityyppi: Yksinapainen servomoottori

Parametri

Selite

Analoginen lahto

Servomoottorin analogisen lahdon osoitus nastojen sijoittelun
mukaan

® Standardiarvo: Ei kytketty

Analoginen lahto on
kaanteiskoodattu

Aktivoidulla toiminnolla 1ahddn analogiasignaali kadnnetaan.
®  Standardiarvo: Ei ole aktivoitu

Avoin asemasaatopiiri

Toiminnon ollessa aktiivinen akselia kaytetaan avoimella aseman-
saatopiirilla.

Kun asetat laitetta, voit ajaa akseleita avoimessa
asemansaatopiirissa. Sita varten maaritat sopivan
parametrin kohteille Fmax ja Umax.

m  Standardiarvo: Ei ole aktivoitu

Fmax

Syottoarvon maarittely, joka saavutetaan toiminnolla Umax
B Asetusalue: 100 mm/min ... 10000 mm/min
= Standardiarvo: 2000

Koneen maksiminopeus ei voi ylittya, vaikka yksittaisille
akseleille olisi maaritelty suurempi syottoarvo.

Lisatietoja: "Erikoisasetukset’, Sivu 123

Umax

Maksimijannite, joka annetaan analogialahddlla, jotta saavutetaan
Fmax.

= Asetusalue: 1000 mV ... 10000 mV
= Standardiarvo: 9000

Access delay

Moottori saa aikaan akselin kayton viiveen
= Asetusalue:0... 15 s
®  Standardiarvo: 0

Karan vapautus myotdpaivaan

Digitaalisen lahdon osoitus myotéapaivaisen pyorinnan vapautusta
varten

Tulo on konfiguroitava moottorityypin Yksinapainen servomoot-
tori valinnan yhteydessa.

m Standardiarvo: Ei kytketty

Karan vapautus vastapaivaan

Digitaalisen lahdon osoitus vastapaivaisen pyorinnan vapautusta
varten

Tulo on konfiguroitava moottorityypin Yksinapainen servomoot-
tori valinnan yhteydessa.

® Standardiarvo: Ei kytketty

Kayton vapautus

Digitaalisen lahdon osoitus kayttoyksikon vapautusta varten
nastojen sijoittelun mukaan

® Standardiarvo: Ei kytketty

Tavoiteasema saavutettu

Digitaalisen l1ahdon osoitus, kun akselin Target position on saavu-
tettu ja siihen on pysahdytty on MDI-kaytolla tai ohjelmanajossa.

® Standardiarvo: Ei kytketty
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Keskuskayton kayttamisen yhteydessa naytossa nakyvat seuraavat parametrit, jotka

ovat valinnaisesti kaytettavissa.

Parametri

Selvitys

Maximum clutch time

Aikavali, kytkintoiminto ennen moottorin kdaynnistymista
® Asetusalue:0..15s
®  Standardiarvo: 0

Clutch central drive

Digitaalilahdon maarittaminen nastajaon mukaisesti kyseisen
akselin kytkennan kaynnistamiseksi

m Standardiarvo: Ei kytketty

Central drive clutch clockwise
rotation

Valinta: Yksinapainen servomoottori

Digitaalilahdon maarittaminen nastajaon mukaisesti akselin
mydtapaivaan suuntautuvan liikkesuunnan kytkennan kaynnistami-
seksi

® Standardiarvo: Ei kytketty

Central drive clutch
counterclockwise rotation

Valinta: Yksinapainen servomoottori

Digitaalilahdon maarittaminen nastajaon mukaisesti akselin vasta-
paivaan suuntautuvan liikesuunnan kytkennan kaynnistamiseksi

m Standardiarvo: Ei kytketty

Reset central drive clutch after
clutch time

Kun toiminto on aktivoitu, laitteen Clutch central drive digitaali-
lahto palautetaan enimmaiskytkentdajan umpeuduttua

= Vakioarvo: Ei aktivoitu
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Moottorityyppi: Askelmoottori

Parametri Selite

Lahto askelmoottorille Askelmoottorin lahdon osoitus nastojen sijoittelun mukaan
® Standardiarvo: Ei kytketty

Minimiaskeltaajuus Liitetyn askelmoottorin minimiaskeltaajuuden maarittely
® Asetusalue: 0 kHz ... 1000 kHz
m  Standardiarvo: 0 000

Maksimiaskeltaajuus Liitetyn askelmoottorin maksimiaskeltaajuuden maarittely
B Asetusalue: 0 kHz ... 1000 kHz
B Standardiarvo: 20 000
Suuntasignaali on kaanteinen Toiminnon aktivointi, kun haluat muuttaa liitetyn askelmoottorin
pyorimissuuntaa
®  Standardiarvo: Ei ole aktivoitu

Avoin asemasadatopiiri Toiminnon ollessa aktiivinen akselia kaytetaan avoimella aseman-
saatopiirilla.

Kun asetat laitetta, voit ajaa akseleita avoimessa
asemansaatopiirissa. Sita varten maaritat sopivan
parametrin kohteille Fmax ja Umax.

m  Standardiarvo: Ei ole aktivoitu

Fmax Syottoarvon maarittely, joka saavutetaan toiminnolla Umax
B Asetusalue: 100 mm/min ... 10000 mm/min
m  Standardiarvo: 2000

Koneen maksiminopeus ei voi ylittya, vaikka yksittaisille
akseleille olisi maaritelty suurempi syottoarvo.

Lisatietoja: "Erikoisasetukset’, Sivu 123

Kayton vapautus Digitaalisen lahdon osoitus kayttoyksikon vapautusta varten
nastojen sijoittelun mukaan

® Standardiarvo: Ei kytketty

Tavoiteasema saavutettu Digitaalisen l1ahdon osoitus, kun akselin Target position on saavu-
tettu ja siihen on pysahdytty on MDI-kaytolla tai ohjelmanajossa.

® Standardiarvo: Ei kytketty

Tulot
Asetukset » Akselit » X, Y ... » Tulot

Parametri Selvitys

Digitaalisen tulon liikekasky Ulkoisen maarittelylaitteen liikekaskyn konfigurointi digitaalisen
tulon kautta

Analogisen tulon liikekasky Ulkoisen maarittelylaitteen lilkekaskyn konfigurointi analogisen
tulon kautta

Elektronisen kasipyoran Sahkoisen kasipyoran liikekaskyn konfiguraatio

lilkekaskyt Lisitietoja: "Konfiguroi Elektroninen kasipyora.”, Sivu 133

Digitaalisten vapautusten tulot Digitaalisten tulojen konfigurointi vapautusta varten
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Digitaalisen tulon liikekasky
Asetukset » Akselit » X, Y ... » Tulot »Digitaalisen tulon liikekasky

Parametri Selvitys

Digitaalisen liikekdskyn vapautus Ulkoisten liikekdskyjen vapautus (esim. koneen kayttopaneelin
nykayssyottondppaimet) digitaalisen tulon kautta

m  Asetukset: ON tai OFF
m Standardiarvo: OFF

0 Digitaaliset liikekaskyt ovat kaytettavissa vain, kun
analogiset liikekaskyt on deaktivoitu.

Lisatietoja: "Analogisen tulon liikekasky", Sivu 117

0 Ulkoisten liikekaskyjen kasittely vaatii seuraavien tulojen
konfiguroinnin:

= Digitaalisen liikekaskyn tulo positiivisessa

suunnassa
® Digitaalisen liikekaskyn tulo negatiivisessa

suunnassa
Digitaalisen liikekaskyn tulo Digitaalisen tulon osoitus liikekaskyja varten positiivisessa
positiivisessa suunnassa suunnassa nastojen sijoittelun mukaan

Standardiarvo: Ei kytketty

Digitaalisen liikekaskyn tulo Digitaalisen lahdon osoitus liikekaskyja varten negatiivisessa
negatiivisessa suunnassa suunnassa nastojen sijoittelun mukaan

Standardiarvo: Ei kytketty
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Analogisen tulon liikekasky
Asetukset P Akselit » X, Y ... » Tulot » Analogisen tulon liikekasky

Parametri Selvitys

Analogisen liikekaskyn vapautus  Ulkoisen ohjauslaitteen (esim. ohjaussauva) lilkekaskyn konfigu-
rointi analogisen tulon kautta

m  Asetukset: ON tai OFF
m Standardiarvo: OFF

0 Analogiset liikekaskyt ovat kaytettavissa vain, kun
digitaaliset liikekaskyt on deaktivoitu.

Lisatietoja: "Digitaalisen tulon liikekasky", Sivu 116

0 Ulkoisten liikekaskyjen kasittelyn edellytyksena on, etta
Analogisen liikekaskyn tulo konfiguroidaan.

Analogisen liikekaskyn tulo Analogisen tulon osoitus liikekaskya varten nastojen sijoittelun
mukaan. Taman analogisen jannitteen on oltava naissa tuloissa
alueella0V..5V.

Standardiarvo: Ei kytketty

Kuollut alueTotbereich Koko jannitealueen maarittely prosenttiarvona. Kuollut alueTot-
bereich maarittelee tulojannitealueen nolla-aseman ymparille,
jolla syotettya jannitetta ei viela tulkita likekomennoksi. Maarittely
perustuu koko jannitealueeseen.
® Asetusalue:0% ... 100 %

= Standardiarvo: 10 %

Analogisen tulon kaanto Aktivoidulla toiminnolla tulon analoginen signaali kdannetaan.
Kun tulo on kaanteinen, suurempi tulojannite johtaa negatiivisen
suuntaiseen syottoon. Pieni tulojannite johtaa positiivisen suuntai-
seen syottoon.

Standardiarvo: Ei ole aktivoitu

Fmax Fmax maarittelee akselin enimmaissyottoarvon, joka voidaan
saavuttaa analogisen tulon lilkekaskyilla.

®  Asetusalue: 100 mm/min ... 2000 mm/min
®  Standardiarvo: 2000
Fmax kevyelle syotolle Syottoarvon maarittely hitaammalle syotolle, kun ohjaussauva on
taysin taipunut.
B Asetusalue: 100 mm/min ... 2000 mm/min
= Standardiarvo: 200

0 Toiminnon kayttamiseksi tulo on osoitettava, kun
valittuna on Hitaan syoton valinta analogiselle
liikekaskylle.

Lisatietoja: "Tulot (Kytkentdtoiminnot)", Sivu 120

Tulojannitteen asetus Kaynnistaa opetteluvaiheen tulojannitteen asetusta varten
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Digitaalisten vapautusten tulot
Asetukset P Akselit » X, Y ... » Tulot » Digitaalisten vapautusten tulot

Parametri Selvitys

Virhesignaalin tulo Digitaalitulon maaritys nastajarjestelyn mukaan akselin

Liitetty kayttovahvistin antaa signaalin. Laite tulkitsee signaalin
virhesignaaliksi. Jos tulossa on virhe, akseli vapautetaan jannit-
teesta ja se pysahtyy akillisesti ilman ramppia. Laitteeseen tulee
virheilmoitus.

Standardiarvo: Ei kytketty

Signaali on low-aktiivinen

®  Aktivoidulla toiminnolla tulon signaali “low” tulkitaan virheeksi.
Vapautus toteutuu vain signaalilla "high".

Mekaanisen kdsipyoran vapau- Digitaalisen tulon osoitus mekaanisten kasipyorien aktivointia
tuksen tulo varten.
Kun tulo on paalla, akselilla ei voida suorittaa NC-liikkeita. Kun
akseli on ohjauksen alainen ja Mekaanisen kasipyoran vapau-
tuksen tulo kytkeytyy, akseli jarrutetaan ohjatusti ja otetaan
pois ohjauksen alaisuudesta. Kun tulo ei ole enaa paalla, akselia
voidaan taas liikuttaa ohjauksen alaisena.
Standardiarvo: Ei kytketty
Signaali on low-aktiivinen

®  Aktivoidulla toiminnolla tulon signaali “low” tulkitaan
aktiiviseksi mekaaniseksi kasipyoraksi.

Tulo aktiiviseen paasyyn keskus-  Digitaalisen tulon osoitus keskuskayttoon paasyn aktivointia
kayttoon varten.

Kun tassa tulossa ei ole enaa signaalia, akseli saa paasyn keskus-
kayttoon.

Standardiarvo: Ei kytketty
Signaali on low-aktiivinen
m  Aktivoidulla toiminnolla tulon signaali “low” takaa paasyn

keskuskayttoon.
Tulo akselin negatiiviselle liike- Digitaalisen tulon osoitus akselin negatiivisen liikkesuunnan hyvak-
suunnalle symista varten.

Kun tassa tulossa ei ole signaalia, akselin negatiivinen liikesuunta
keskuskayton kautta hyvaksytaan. Muuten positiivinen lilkkesuunta

Standardiarvo: Ei kytketty
Signaali on low-aktiivinen

m  Aktivoidulla toiminnolla tulon signaali “low” tunnistetaan
hyvaksytyksi.
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Ohjelmistorajakytkin

Ohjelmistorajakytkimen toiminto

Ohjelmistorajakytkimet rajoittavat NC-ohjatun akselin sallittua liikealuetta positiivisiin
ja negatiivisiin suuntiin. Jos ohjelmistorajakytkimet ovat aktiivisia, akseli jarrutetaan
hyvissa ajoin niin, etta se pysahtyy viimeistaan ohjelmistorajakytkimen saavutettua.

Jos ohjelmavaihe sisaltaa asetetun ohjeaseman, joka on sallitun liilkealueen
ulkopuolella, ohjelmavaihe kuitataan virheilmoituksella eika akselia liikuteta. Jos
akselin todellinen sijainti on sallitun liikealueen ulkopuolella, akselia voidaan siirtaa
vain koneen nollapisteen suuntaan. Laitteeseen tulee vastaava ohje.

o Ohjelmiston rajakytkimet on maariteltava ennen peruspisteen asettamista.

Asetukset » Akselit » X, Y ... » Ohjelmistorajakytkin

Parametri Selvitys

Ohjelmistorajakytkin Ohjelmistorajakytkimen kaytto
® Asetukset: ON tai OFF
= Standardiarvo: OFF

Ohjelmistorajakytkin Ohjelmistorajakytkimen ja koneen nollapisteen valinen etaisyys
positiivisessa suunnassa positiiviseen suuntaan (myos Referenssipisteen siirto, kun
aktivoitu)

Yksikkd: millimetri
®  Standardiarvo: 0

Ohjelmistorajakytkin Ohjelmistorajakytkimen ja koneen nollapisteen valinen etaisyys
negatiivisessa suunnassa negatiiviseen suuntaan (myos Referenssipisteen siirto, kun
aktivoitu)

Yksikko: millimetri
= Standardiarvo: 0

4.6.8 Yleisten asetusten konfigurointi asetukselle Akseli + NC.

Kun olet tehnyt erityisasetukset jokaiselle Aksesi+NC-maaritykselle, voit nyt tehda
yleiset asetukset ohjatuille akseleille. Koneesi kokoonpanosta riippuen sinun ei ehka
tarvitse tehda kaikkia asetuksia.

Alla oleva grafiikka nayttaa prosessin yleisten asetusten maarittamiseksi:

s B
Yleiset asetukset
NC-akseleille
A& J
'd ¢ N\

Kytkentatoiminnot —)[ Kytkentatoimintojen tulot ja 1ahdot
. J
'd ¢ N\
Muunnokset
. J
'd ¢ N\
Erikoisasetukset
. ¢ J
4 N\
Virtuaaliakselindppéimet
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Kytkentatoiminnot
Asetukset » Akselit > Yleiset asetukset » Kytkentdatoiminnot

0 Kytkentatoimintoja ei saa kayttaa osana turvatoimintoa.

Parametri Selvitys

Tulot Digitaalisen tulon osoitus kullekin kytkentatoiminnolle nastajarjes-
telyn mukaan

Lisatietoja: "Tulot (Kytkentdtoiminnot)", Sivu 120

Lahdot Digitaalisen lahdon osoitus kullekin kytkentatoiminnolle nastajar-
jestelyn mukaan

Lisatietoja: "Lahdot (Kytkentdtoiminnot)', Sivu 122

Tulot (Kytkentatoiminnot)

o Kytkentatoimintoja ei saa kayttdaa osana turvatoimintoa.

Asetukset » Akselit > Yleiset asetukset » Kytkentdatoiminnot » Tulot

Parametri Selvitys

Ohjausjannite paille Digitaalisen tulon osoitus ulkoisen ohjausjannitteen kyselyyn
(esim. ohjaavalle koneelle)

m  Standardiarvo: Ei kytketty

Hata-Seis aktiivinen Digitaalisen tulon osoitus kyselyyn, onko ulkoisesti liitetty Hata-
Seis-kytkin aktivoitu
® Standardiarvo: Ei kytketty

Pikaliike Digitaalisen tulon osoitus painikkeelle, jolla pikaliike aktivoidaan.
Pikaliike on aktiivinen niin kauan kun painiketta painetaan.
Kun pikaliike on aktivoitu, syottoarvon rajoitus jatetaan huomiot-
ta syottonopeuden muunnoksen kautta ja akselit kulkevat pikaliik-
keen nopeudella.

m Standardiarvo: Ei kytketty
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Parametri

Selvitys

Automaattinen syotto

Digitaalisen tulon osoitus painikkeelle, jolla on seuraava vaikutus:

Kasikaytto: Painikkeen painaminen aktivoi automaattisen
syoton nykayssyottopainikkeilla ohjattavien akseliliikkeiden
aikana. Akseli jatkaa edelleen, kunnes se saavuttaa seuraavan
rajakytkimen tai kunnes painiketta painetaan uudelleen. Auto-
maattinen syotto toimii vain akseleille, joille on maaritetty raja-
kytkimet.

MDI-kaytto ja ohjelmanajo: Painike toimii
NC-kaynnistyspainikkeena. Painikkeen painaminen kaynnistaa
ja keskeyttaa ohjelmalauseen tyokierrot.

Standardiarvo: Ei kytketty

6 Uusi painallus toimii taukona tai pysaytyksena vain, jos

Automaattisen syottoarvon pysdytys ei ole saanut
omaa tulon maaritysta.

0 Kun parametrille Automaattinen syotto ei ole osoitettu

automaattista tuloa, MDI-lauseen tai ohjelman
toteutuksen yhteydessa nakyviin tulee kayttelementti
NC-KAYNTIIN-painike.

Automaattisen syottoarvon
pysdytys

Digitaalisen tulon osoitus painikkeelle, jolla on seuraava vaikutus:

Kasikaytto: Painikkeen painaminen pysayttaa automaattisen
syoton nykayssyottopainikkeilla ohjattavien akseliliikkeiden
aikana.

MDI-kaytto ja ohjelmanajo: Painike toimii
NC-pysaytyspainikkeena. Painikkeen painaminen pysayttaa ja
keskeyttaa ohjelmalauseen tyokierrot.

Standardiarvo: Ei kytketty

Hitaan syoton valinta
analogiselle liikekaskylle

Digitaalisen tulon osoitus tasaisemman ajon saavuttamiseksi, kun
koko syottojannitealue on kaytossa.

Standardiarvo: Ei kytketty

Lisatietoja: "Analogisen tulon liikekasky", Sivu 117

Karakohtaisen manuaalisen liike-
kaskyn vapautus
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Digitaalisen tulon osoitus manuaalisten, karasta riippumattomien
NC-liikkeiden suorittamiseksi. Kara pysyy paikallaan ja akseleita
siirretdan mm/min-syottotilassa.

Standardiarvo: Ei kytketty

Karasta riippumattomat manuaaliset NC-liikkeet ovat
mahdollisia vain, High-Pegel-tulon ollessa voimassa.
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Lahdot (Kytkentdtoiminnot)

o Kytkentatoimintoja ei saa kayttda osana turvatoimintoa.

Asetukset » Akselit > Yleiset asetukset » Kytkentdatoiminnot » Lahdot

Parametri Selvitys

Jaahdytysneste Digitaalisen l1ahdon osoitus tyostokoneen jadhdytysnesteen
syoton aktivointia tai deaktivointia varten

® Standardiarvo: Ei kytketty

Kayttovalmius Relelahdon osoitus, joka asetetaan, kun akselilla tapahtuu
asemansaddossa vakava virhe (esim. asemointivirhe, pysaytysvir-
he). Virhe aiheuttaa sen, etta akseliohjaus keskeytetdan ja akselille
madaritetyt analogiset lahdot kytketaan jannitteettomiksi.

m  Standardiarvo: Ei kytketty

Kayttajamaaritteinen Relelahdon osoitus, joka kytkeytyy paalle muutaman sekunnin
kytkentatoiminto kuluttua laitteen sammuttamisesta.
Esimerkki: Tama piiri voi yhdistaa laitteen paalle- ja poiskytkemi-
sen ohjattavan tyostokoneen paalle- ja poiskytkeytymiseen.
® Standardiarvo: Ei kytketty

Valojen automaattikaynnistys Digitaalisen lahdon osoitus ohjelmanajon optista tilan nayttoa
varten.

Valaistus on aktiivinen, kun tyokierto koneistetaan MDI-kaytolla tai
ohjelmanajolla tai kun automaattisyotto on aktivoitu kasikaytolla.
Valo vilkkuu, kun aktiivinen tyokierto on keskeytyneena, ja sita
voidaan jatkaa painamalla NC-KAYNTIIN-painiketta.

® Standardiarvo: Ei kytketty
Muunnokset

Asetukset » Akselit > Yleiset asetukset » Muunnokset

Parametri Selvitys

Syottoarvon muunnoksen tulo Analogisen 18hdon osoitus (esi. syottopotentiometristd) valaistus-
ta varten nastajarjestelyn mukaan.

Standardiarvo: Ei kytketty

Umax Maksimilahtojannitteen maarittely. Maksimijannite vastaa syotto-
arvon potentiometrin 100 % asetusta.

B Asetusalue:0 mV ... 5000 mV
®  Standardiarvo: 5000
Alempi kuollut alue Alakuolokohdan maarittely. Alakuolokohta alkaa arvolla 0 % ja
madrittelee alueen, missa ei vield ole mitaan liiketta.
®m Asetusalue:0% ... 100 %
= Standardiarvo: 0 000
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Erikoisasetukset

Asetukset > Akselit P Yleiset asetukset » Erikoisasetukset

Parametri

Selvitys

Elektroninen akselilukitus
akselin pysahdyksella

Elektroninen akselilukitus asetus akselin pysahdyksessa
Asetukset:

B ON: Akseli lukitaan akselin pysahdyksessa

m OFF: Akselia ei lukita akselin pysahdyksessa

B Standardiarvo: OFF

Vain yksittdisakseliliikkeet
lilkepainikkeilla

Mahdollisten akseliliikkeiden asetus liikkenappaimilla
Asetukset:

. ON: Vain yhta akselia voidaan liikuttaa

®m  OFF: Useampia akseleita voidaan liikuttaa samanaikaisesti
®  Standardiarvo: OFF

Koneen maksiminopeus lineaari-
liikkeille

Suurin nopeus, jolla NC-ohjattuja lineaariakseleita voidaan liikuttaa
B Asetusalue: 100 mm/min ... 10000 mm/min
®  Standardiarvo: 2000

Koneen maksiminopeus ei voi ylittya, vaikka yksittaisille
akseleille olisi maaritelty suurempi syottoarvo.

Koneen maksiminopeus sateit-
taisliikkeille

Suurin nopeus, jolla NC-ohjattuja pyorintaakseleita voidaan liikut-
taa

= Asetusalue: 72000 °/min ... 3600000 °/min
m Standardiarvo: 720000

Lineaariliikkeiden pikaliikeno-
peus

Nopeusmadrittely, jolla NC-ohjattuja lineaariakseleita voidaan
liikuttaa pikaliikkeella.

m  Asetusalue: 100 mm/min ... 10000 mm/min
= Standardiarvo: 2000

Sateittaisliikkeiden pikaliikeno-
peus

Nopeusmaarittely, jolla NC-ohjattuja pyorintaakseleita voidaan
likuttaa pikaliikkeella.

= Asetusalue: 72000 °/min ... 3600000 °/min
m  Standardiarvo: 720000

Asentosdatelyn nopeuden esioh-
jaus

Nopeuden esiohjauksen toiminto

Nopeuden esiohjaus intepoloitujen NC-liikkeiden asemansaatelya
varten. Jattomatkan vahennys vaikuttaa kierrosluvun saatopiiriin.

Asetukset:

= Ei mitaan

t-2ms

t-4ms

t-6ms

Standardiarvo: Ei mitaan

Nopeuden esiohjaus vaikuttaa asemaohjatun kayttoyksikon ohjauskayttaytymiseen.
Saatosuureena se vaikuttaa suoraan nopeudensaatopiiriin ja voi vahentaa
jattomatkaan vaarantamatta ohjaussilmukan vakautta.

Jos maaritat parametrin Asentosaatelyn nopeuden esiohjaus, esiohjaus laskee
jattomatkan, joka aiheutuisi asemansaatimen nykyisesta nopeudesta, ja maarittaa
sen avulla nopeuden asetusarvon, joka lisataan asemansaadon lahtoon.
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Virtuaaliakselindppainten konfigurointi

Liitetyn tyostokoneen rakenteesta riippuen voit maarittaa virtuaalisia
akselindppaimia, joiden avulla voit liikuttaa NC-akseleita.

Asetukset » Akselit » Yleiset asetukset » Virtuaaliakselinappaimet

Parametri

Selite

Enable movement commands for
virtual axis keys

Digitaalitulon osoitus vahvistuspainikkeelle esim. koneen ohjaus-
paneelissa virtuaalisten lilkkendppainten vapauttamiseksi.

Tulon osoitus on valinnaista, eli jos osoitat tulon, virtuaaliakselin
nappaimet toimivat vain, jos konfiguroidussa tulossa on signaali

Standardiarvo: Ei kytketty

+

Lisaa virtuaalisen akselin ndppadimet (JOG-ndppaimet) akselille;
Napauttamalla lisayspainiketta avautuu valintaikkuna, jossa voit
valita haluamasi akselin.

Akseli

Valinta, jonka mukaan virtuaalisilla akselinappaimilla tulee ajaa.

Start-Stop-liiketila

Asetus, tuleeko nappéinten toimia kytkimina tai painikkeina.
Asetukset:

B ON: Akselinappain toimii kytkimena. Syottoliike voidaan aloittaa
napauttamalla kerran ja pysayttaa napauttamalla uudelleen.

m  OFF: Akselinappain toimii painikkeena. Syottoliiketta
suoritetaan niin pitkaan kuin nappainta painetaan.

B Standardiarvo: OFF

Poista syote

Akselin akselinappaimet poistetaan.
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4.6.9 Karan maarittaminen

Laitteet, joiden tunnistenumero on 1089176-xx, voivat nayttaa karan
kierrosluvun vain mittalaitteen tulon kautta.

Laitteet, joiden tunnistenumero on 1089177-xx, voivat nayttaa karan
kierrosluvun ja ohjata sita.

Asetukset » Akselit » Kara S

Liitetyn tyostokoneen kokoonpanosta riippuen sinun on maaritettava kara-akselin
tulot ja 1ahdot seka muut parametrit ennen kayttoa. Jos tyostokoneessa on
Vaihdekara , voit maarittaa myos vastaavat vaihdealueet.

Myos Kara suuntauksella voidaan maarittaa. Kara suuntauksella on kaytettavissa,
kun tyostomenetelma on Kierteen sorvaus.

Kara-akselin pyorinnan kaynnistamiseen ovat kaytettavissa M-toiminnot M3/M4
sekd manuaaliset toimenpiteet.

Jos M-toiminnot M3/M4 eivat ole kaytettavissa, karaa voidaan kayttaa vain
manuaalisesti. Konfiguroi sita varten digitaalisten tulojen Karan kaynnistys ja Kara-
Seis parametrit.

Kara-akselin Analoginen lahto Tulot

ohjaus Karan kaynnistys Kara-Seis
Kasikaytto osoitettu osoitettu osoitettu
(manuaalikaytto)

M-toiminnot osoitettu ei yhdistetty el yhdistetty
M3/M4

Alla oleva grafiikka nayttaa konfigurointiprosessin:

[ Kara

[ Akselityypin valinta
Y Y
( N\
[ Vaihdekara ] Kara [ Kara suuntauksella
. J
( i N\

Y
A

Akselinimen S valinta

v

Parametrien asetus

v

L&htdjen konfigurointi

. J
\ 4 v
4 N\
[ Vaihdeportaan méarittely Tulojen konfigurointi
. J
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Parametri

Selvitys

Akselinimi

Akselinimen maarittely, jota naytetaan paikoituksen esikatselussa
Asetukset:

=S

B Standardiasetus: S

Akselityyppi

Akselityypin maarittely
Asetukset:

= Ei madritelty

= Kara

® Vaihdekara

m Kara suuntauksella

Mittauslaite

Liitetyn mittauslaitteen konfiguraatio
Lisatietoja: "Tyypillisten mittalaitteiden kuvaus", Sivu 91

Virheen kompensaatio

Lineaarisen virheenkorjauksen LEC tai jaksottaisen lineaarisen
virheenkorjauksen SLEC konfigurointi

Lisatietoja: "Virheenkorjauksen suorittaminen”, Sivu 98

Lahdot Konfiguroidaan Lahdot karaa varten
Lisdtietoja: "Lahdot (S)", Sivu 128
Tulot Konfiguroidaan Tulot karaa varten
Lisdtietoja: "Tulot (S)", Sivu 130
Vaihdealueet Konfiguroidaan Vaihdealueet kohteelle Vaihdekara

Lisatietoja: "Vaihdealueet”, Sivu 133

Vaihdealueen valinta ulkoisen
signaalin avulla

Valitaan Vaihdealueet kohteelle Vaihdekara ulkoisten signaalien
avulla. Jotta Vaihdealueet voidaan vaihtaa, janniittee DC 24 V on
oltava nastassa X105.17/18/36.

Asetukset

= ON: Vaihdealueet valitaan ulkoisten signaalien kautta

B OFF: Vaihdealueet valitaan manuaalisesti kayttotapojen avulla
®  Standardiarvo: OFF

Kaynnistysaika ylemmalle karan
kierroslukualueelle

Asetetaan Kdynnistysaika pysahdyksista maksimikierroslukuun
Smax ylempaa kierroslukualuetta varten

= Asetusalue: 50 ms ... 10000 ms
m  Standardiarvo: 500

Kaynnistysaika alemmalle karan
kierroslukualueelle

Asetetaan Kaynnistysaika pysahdyksista maksimikierroslukuun
Smax alempaa kierroslukualuetta varten

= Asetusalue: 50 ms ... 10000 ms
= Standardiarvo: 500

Kaynnistysaikojen ominaikayran
taitepiste

Karan ylemman ja alemman kierroslukualueen valisen rajan
maarittely Kaynnistysajan arvon on oltava vastaava kuin Smax.

= Asetusalue: 0 1/min ... 2000 1/min
®  Standardiarvo: 1500

Karan minimikierrosluku

Karan minimikierrosluvun asetus
m Asetusalue: 0 1/min ... 500 1/min
= Standardiarvo: 50
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Parametri Selvitys
Maksimikierrosluku karan Karan maksimikierrosluvun asetus suunnattua pyséaytysta varten
suunnattua pysdytystd varten = Asetusalue: 0 1/min ... 500 1/min

m  Standardiarvo: 30

Toiminnon kayttamiseksi parametrille Karan asema on
osoitettava tulo.

Lisatietoja: "Tulot (S)", Sivu 130

Karan maksiminopeus kierteen Karan maksimikierrosluvun asetus kierteen lastuamista varten,
lastuamista varten kun kierteen porausta kaytetaan.

m Asetusalue: 100 1/min ... 2000 1/min

®  Standardiarvo: 1000
Karan maksiminopeus paikoitus-  Karan maksimikierrosluvun asetus ohjatussa kaytossa kierteen
kaytossa lastuamisen tyokiertoja varten sorvaussovelluksessa

® Asetusalue: 100 1/min ... 200 1/min

m  Standardiarvo: 1500

Vaihdealueen valinta ulkoisen signaalin avulla

Jotta Vaihdealueet voidaan vaihtaa, janniitteen DC 24 V on oltava nastassa Pin
X105.17,X105.18 tai X105.36

+24VDC

[ ] [ ] [ ] [ ] L]

Spindle start Spindle stop Gear stage | Gear stage Il 24V DC GND
X105.3, Din 4 X105.4, Din 6 X105.1, Din 0 X105.2, Din 2 X105.17; X105.19;
X105.18; X105.37

X105.36

Karan kadynnistymisajat

Arvo Kaynnistysaikojen ominaikayran taitepiste jakaa karan kierrosluvut kahteen
alueeseen. Jokaista aluetta varten voit maaritella oman kaynnistymisajan.

= Kaynnistysaika ylemmalle karan kierroslukualueelle: Aikajakso, jossa kayt-
toyksikko kiihdyttaa pysahdyksista maksiminopeuteen Smax.

®  Kaynnistysaika alemmalle karan kierroslukualueelle: Aikajakso, jossa kayt-
toyksikko kiihdyttda pysahdyksista maksiminopeuteen Smax.

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Omistajan késikirja Sorvaus | 11/2024 127



128

OEM- ja asennustietoja | Kayttoonotto

Lahdot (S)
Ulostulojen asetuksilla konfiguroidaan niiden moottori. Moottorityypista riippuen
sinun on tehtava erilaisia asetuksia.

Asetukset » Akselit » S » Lahdot

Parametri Selvitys

Moottorin tyyppi = Kaksinapainen servomoottori:-10V ... 10V
B Yksinapainen servomoottori:0V ... 10V
= Askelmoottori

Moottorityyppi: Kaksinapainen servomoottori
Asetukset » Akselit » S » Lahdot

Parametri Selite
Analoginen lahto Analogisen lahdon osoitus nastojen sijoittelun mukaan
® Standardiarvo: Ei kytketty
Analoginen lahto on Aktivoidulla toiminnolla 1ahddn analogiasignaali kddnnetaan.
kaanteiskoodattu = Standardiarvo: Ei ole aktivoitu
Smax Maarittely Karan kierrosluku, joka saavutetaan kayttotilassa
Umax

®m Asetusalue: 1 1/min ... 10000 1/min
= Standardiarvo: 2000
Lisatietoja: "Erikoisasetukset”, Sivu 123

Umax Maksimijannite, joka annetaan analogialahddlla, jotta saavutetaan
Smax.

= Asetusalue: 1000 mV ... 10000 mV
®  Standardiarvo: 9000

Kayton vapautus Digitaalisen lahdon osoitus kayttoyksikon vapautusta varten
nastojen sijoittelun mukaan

m  Standardiarvo: Ei kytketty
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Moottorityyppi: Yksinapainen servomoottori
Asetukset » Akselit » S » Lahdot

Parametri Selite
Analoginen lahto Analogisen lahdon osoitus nastojen sijoittelun mukaan
® Standardiarvo: Ei kytketty
Analoginen lahto on Aktivoidulla toiminnolla Iahdon analogiasignaali kdannetaan.
kaanteiskoodattu = Standardiarvo: Ei ole aktivoitu
Smax Maarittely Karan kierrosluku, joka saavutetaan kayttotilassa
Umax

= Asetusalue: 1 1/min ... 10000 1/min
= Standardiarvo: 2000
Lisatietoja: "Erikoisasetukset”, Sivu 123

Umax Maksimijannite, joka annetaan analogialahddlla, jotta saavutetaan
Smax.

B Asetusalue: 1000 mV ... 10000 mV
®  Standardiarvo: 9000

Karan vapautus myotapdivaan Digitaalisen lahdon osoitus myotapaivaisen pyorinnan vapautusta
varten

Tulo on konfiguroitava moottorityypin Yksinapainen servomoot-
tori valinnan yhteydessa.

® Standardiarvo: Ei kytketty

Karan vapautus vastapdivaan Digitaalisen lahdon osoitus myotéapéaivaisen pyorinnan vapautusta
varten

Tulo on konfiguroitava moottorityypin Yksinapainen servomoot-
tori valinnan yhteydessa.

m  Standardiarvo: Ei kytketty

Kayton vapautus Digitaalisen lahdon osoitus kayttoyksikon vapautusta varten
nastojen sijoittelun mukaan

®  Standardiarvo: Ei kytketty

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Omistajan késikirja Sorvaus | 11/2024 129



130

Moottorityyppi: Askelmoottori

OEM- ja asennustietoja | Kayttoonotto

Parametri

Selite

Lahto askelmoottorille

Askelmoottorin lahdon osoitus nastojen sijoittelun mukaan
® Standardiarvo: Ei kytketty

Minimiaskeltaajuus Liitetyn askelmoottorin minimiaskeltaajuuden maarittely
® Asetusalue: 0 kHz ... 1000 kHz
m  Standardiarvo: 0 000

Maksimiaskeltaajuus Liitetyn askelmoottorin maksimiaskeltaajuuden maarittely

m Asetusalue: 0 kHz ... 1000 kHz
®  Standardiarvo: 20 000

Suuntasignaali on kaanteinen

Toiminnon aktivointi, kun haluat muuttaa liitetyn askelmoottorin
pyorimissuuntaa

= Standardiarvo: Ei ole aktivoitu

Smax

Maarittely Karan kierrosluku, joka saavutetaan kayttotilassa
Umax

= Asetusalue: 1 1/min ... 10000 1/min
®  Standardiarvo: 2000
Lisatietoja: "Erikoisasetukset", Sivu 123

Kayton vapautus

Tulot (S)
Asetukset » Akselit » S » Tulot

Digitaalisen lahdon osoitus kayttoyksikon vapautusta varten
nastojen sijoittelun mukaan

m  Standardiarvo: Ei kytketty

Parametri

Selvitys

Digitaalisen tulon liikekasky

Liikekaskyn konfigurointi karan digitaalisen tulon kautta; esim.
nykayspainikkeet karan kaynnistysta ja karan pysaytyta varten

Digitaalisten vapautusten tulot

Digitaalisten lahtojen osoitus karan vapautusta varten

Kierroslukunaytto analogisen
tulon kautta

Digitaalisen tulon liikekasky (S)

Olokierrosluvun ndyton konfiguraatio; Maarita tulo, jos todellinen
nopeus naytetaan; kierrosluvun maarittely tulojannitteella 5 V.

Asetukset » Akselit » S » Tulot »> Digitaalisen tulon liikekasky

Parametri

Selvitys

Digitaalisen liikekaskyn vapautus

Digitaalisten liikekaskyjen kaytto
m  Asetukset: ON tai OFF
m  Standardiarvo: OFF

Karan kaynnistys

Digitaalisen tulon osoitus karan kaynnistysta varten nastojen
sijoittelun mukaan

® Standardiarvo: Ei kytketty

Kara-Seis

Digitaalisen tulon osoitus karan pysaytysta varten nastojen sijoit-
telun mukaan

m  Standardiarvo: Ei kytketty
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Digitaalisten vapautusten tulot (S)
Asetukset » Akselit » S » Tulot > Digitaalisten vapautusten tulot

Parametri

Selvitys

Karan valmius

Digitaalisen tulon osoitus; nayttaa, etta kara on virheellisessa tilas-
sa

® Standardiarvo: Ei kytketty

Karan keskeytys

Digitaalisen tulon osoitus; kytkee aktiivisessa tilassa karan maari-
tetyn analogisen 1ahdon heti virrattomaksi. Karan liike pysaytetaan
ilman ramppia, kaikki automaattisesti liikkuvat akselit pysaytetaan
ja karan aktivointi estetaan.

Koneen valmistaja on vastuussa karan pysayttamisesta
valittomasti.

m Standardiarvo: Ei kytketty

Karan suojalaite

Digitaalisen tulon osoitus; nayttaa, onko olemassa oleva karan
suojalaite avattu tai suljettu. Tama signaali vaikuttaa virheilmoi-
tuksiin ja ohjelmankulkuun.

Koneen valmistaja on vastuussa karan pysayttamisesta
valittomasti karan suojusten avautuessa.

® Standardiarvo: Ei kytketty

Pinoolin aariasema +

Digitaalisen tulon osoitus pinoolin ylempaa rajakytkinta varten.
Tuloa kaytetaan karan pyorintasuunnan vaihtamisen kierteen
lastuamisessa.

® Standardiarvo: Ei kytketty

Pinoolin aariasema -

Digitaalisen tulon osoitus pinoolin alempaa rajakytkinta varten.
Tuloa kaytetaan karan pyorintasuunnan vaihtamisen kierteen
lastuamisessa.

® Standardiarvo: Ei kytketty

Karan asema

Digitaalisen tulon osoitus; Kun karan asetettu kierrosluku on
pienempi kuin Maksimikierrosluku karan suunnattua pysaytys-
ta varten, signaali kytkeytyy karan pysahdyksen yhteydessa halut-
tuun asemaan.

® Standardiarvo: Ei kytketty

Karan vapautus vastapaivaan

Digitaalisen tulon osoitus karan vastapaivaista pyorintasuuntaa
varten nastojen sijoittelun mukaan

m Standardiarvo: Ei kytketty

0 Ulkoisella tulosignaalilla on etusija verrattuna siihen,
minka pyorintasuunnan OEM-palkki maarittelee tai mita
on ohjelmoitu valikossa Ohjelmointi

0 Ulkoinen signaali arvioidaan vain, kun digitaalisessa
tulossa Karan kaynnistys on paalla vakiosuuruinen
High-taso.

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Omistajan késikirja Sorvaus | 11/2024 131



OEM- ja asennustietoja | Kayttoonotto

Kierroslukunaytto analogisen tulon kautta (S)
Asetukset » Akselit > S » Tulot » Kierroslukunaytto analogisen tulon kautta

Parametri Selvitys
Kierroslukunaytto analogisen Karan kierroslukunayton aktivointi paikoitusnaytossa
tulon kautta = Asetukset: ON tai OFF
®  Standardiarvo: OFF
Kierroslukunayton tulo Analogisen tulon osoitus nastojen sijoittelun mukaan

m Standardiarvo: Ei kytketty

Kierrosluku tulojannitteella 5 V Karan kierrosluvun maarittely syottojannitteella 5V
m  Standardiarvo: 2000

Mitattu tulosignaali lasketaan kertoimella
Kierrosluku tulojannitteelld 5 V. Tulosta naytetaan
paikoitusnaytossa olokierroslukuna.
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Vaihdealueet lisdaminen
Asetukset » Akselit » S » Vaihdealueet » +

Parametri Selvitys
+ Uuden vaihdealueen lisdaminen oletusnimella
Vaihdealueet

Asetukset » Akselit » S » Vaihdealueet

Parametri Selvitys

Nimi Nimen syo6tto vaihdealueella
B Standardiarvo: Taso [n]

Smax Maarittely Karan kierrosluku, joka saavutetaan kayttotilassa
Umax

® Asetusalue: 1 1/min ... 10000 1/min

m  Standardiarvo: 2000
Kaynnistysaika ylemmalle karan  Asetetaan vaadittu Kaynnistysaika nopeuden Smax saavuttami-
kierroslukualueelle seen

m Asetusalue: 50 ms ... 10000 ms

®  Standardiarvo: 500
Kaynnistysaika alemmalle karan  Asetetaan vaadittu Kadynnistysaika nopeuden Smax saavuttami-
kierroslukualueelle seen

® Asetusalue: 50 ms ... 10000 ms

m  Standardiarvo: 500
Kaynnistysaikojen ominaikayran  Karan kierrosluvun asetus, joka merkitsee siirtymista karan
taitepiste ylemmmalta alemmalle kierroslukualueelle

m Asetusalue: 0 1/min ... 2000 1/min

®  Standardiarvo: 1500

Karan minimikierrosluku Karan minimikierrosluvun asetus
m Asetusalue: 0 1/min ... 10000 1/min
m  Standardiarvo: 50

Poista Valittujen vaihdealueiden poistaminen

4.6.10 Konfiguroi Elektroninen kasipyora.

Akselin liikuttaminen elektronisella kasipyoralla edellyttaa erilaisten parametrien
maarittelya. Sen jalkeen saat yleiskuvauksen elektronisen kasipyoran
konfiguraatiosta.

Toimi sen jalkeen seuraavasti:

B Valitse akselityyppi Elektroninen kasipyora.

B Kaytettavan kasipyoran mittalaiteasetusten maarittely
®  Maarittele kasipyora halutuille akseleilla.
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Valitse akselityyppi Elektroninen kasipyora.
Asetukset » Akselit » <Akselinimi>

Parametri

Selite

Akselityyppi

Akselityypin maarittely
m Elektroninen kasipyora

Elektronisen kasipyoran mittalaitteen maaritys

Madrittele ensin kaytettavan mittalaitteen parametri elektronista kasipyoraa varten.
Asetukset » Akselit » H1, H2, ... » Mittauslaite

Lisatietoja: "Akseleiden konfigurointi mittalaitteille 1 Vgg-tai 11 yAgg-liitannalla’,

Sivu 93

Lisatietoja: "Akseleiden konfigurointi EnDat-liitdnnalla varustettuja mittalaitteita

varten', Sivu 92

Kasipyoran osoitus ja mukautus

Maarita nyt kasipyora halutulle akselille ja tee kasipyoran asetukset. Mukauta ne

koneen ominaisuuksien mukaan.

Asetukset > Akselit > X, Y ... » Tulot » Elektronisen kasipyoran liikekaskyt

Parametri

Selite

Poista tyokalusyote

Sahkoisen kasipyoran liikekaskyn vapautus
B Asetukset: ON tai OFF
B Standardiarvo: OFF

Poista ryhma

Valitse pudotusluettelosta haluamasi sahkdinen kasipyora.

Lukusuunnan kaanto

Jos haluat muuttaa laskentasuuntaa, aktivoi toiminto.

Syottoarvon muunnoksen
laskenta kasipyorakaytossa

Kun toiminto on aktivoitu, nykyinen sydttonopeuden muunnos
lasketaan kasipyoraa liikutettaessa.

Ohjeellisen syottoarvon laskenta
kasipyorakaytossa

Kun toiminto on aktivoitu, nykyinen syottoarvo lasketaan kasipyo-
raa liikutettaessa.

Paikoitusero per kierros

Syota paikoitusero per kierros. Talla parametrilla maaritellaan
lineaariliike yhta kasipyoran kierrosta kohti.

= Asetusalue: 0.001 mm ... 8000 mm
®  Standardiarvo: 2.5

Maksimiasemaero Maksimaalisen paikoituseron sy6ttd. Talla parametrilla voit rajoit-
taa kasipyoran muodostuvaa puskuria lineaariakseliin nahden.
® Asetusalue: 0.005 mm ... 20000 mm
®  Standardiarvo: 20

Resoluutio Syota elektronisen kasipyoran tarkkuus, minka mukaan on ajetta-

va Talla parametrilla voit maarittaa, kuinka hienosti tai karkeasti
akseli liikkuu.

® Asetusalue: 1 pym ... 65000 pm
® Standardiarvo: 1

Valtuusnappain elektronisen
kasipyoran liikekaskyja varten

Digitaalisen tulon osoitus elektronisten kasipyorien aktivointia
varten.
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4.6.11 Akselikytkenta

Jos kytket akselit keskenaan, laite laskee kummankin akselin paikoitusarvot
valitun laskentatyypin mukaan. Paikoitusnayttoon tulee vain paaakseli lasketulla
paikoitusaseman arvolla.

Asetukset » Akselit » <Akselinimi>

Parametri Selite
Akselityyppi Akselityypin maarittely
Asetukset:
m Kytketty akseli: Akseli, jonka paikoitusarvolla lasketaan
paaakselilla.

6 Kytkentaakselit eivat ilmesty paikoitusnayttoon.
Paikoitusakseli nayttaa vain paaakselin kummankin
akselin lasketulla paikoitusaseman arvolla.

o Kytkentaakseleilla laite mukauttaa akselinimet
automaattisesti. Akselin nimi koostuu padakselin
akselinimesta ja valitusta laskentatyypista, esim. +X.

Kytketty paaakseli Paaakselin valinta, milla akseli on kytketty
Standardiarvo: Ei ole

Laskenta pdaakselilla Paaakselin ja kytkentdakselin laskentatapa
Asetukset:

® + Paikoitusarvot lisdtaan (pdaakseli + kytkentaakseli)
m - Paikoitusarvot vdhennetaan (padakseli - kytkentaakseli)
® Standardiarvo: +
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Jos et halua tyoskennella peruspistetaulukon tai tyokalutaulukon kanssa, voit
aktivoida suoran syottamisen akselilabelin X kautta.

Asetukset » Akselit » Yleiset asetukset » Halkaisija-akseli

Parametri

Selvitys

Peruspisteen asetus akselilabelin
avulla

Asetus, tuleeko peruspisteen nopea asetus aktvioida akselilabelin
avulla.

Peruspisteasetuksen aktivointi akselilabelin avulla voi
tietyissa olosuhteissa johtaa mielivaltaisiin nollapisteen
siirtymiin tyokappaleen keskikohdasta.

Asetukset:

B ON: Peruspisteen asetus akselilabelin avulla on aktiivinen.

m OFF: Peruspisteen asetus akselilabelin avulla on ei-aktiivinen.
m  Standardiarvo: OFF

Peruspisteen huomiointi CSS:lla

Asetus, tuleeko peruspisteet huomioida CSS:n yhteydessa

Peruspisteasetuksen huomiointi CCS:n yhteydessa voi
johtaa siihen, etta CSS ei enaa vaikuta tyokappaleen
fyysiseen keskipisteeseen.

Asetukset:

B ON: Peruspisteen arvon huomiointi, kun CSS on aktiivinen

®  OFF: Peruspisteen arvon huomiointi, kun CSS ei ole aktiivinen
®  Standardiarvo: OFF
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4.6.13 Kierteen lastuamisen maarittaminen (NC-ohjelmisto-optio)

Sinulla on mahdollisuus sorvata kierteitd NC-ohjatusti sorvissasi. Karaa, jonka
suuntaus on S, tai akselia C, joka on maaritetty NC-akseliksi, voidaan kayttaa
pyorintaakselina kierteen lastuamisessa.

Alkuehdot:

m  Z-akseli on konfiguroitu NC-akseliksi

m X-akseli on konfiguroitu NC-akseliksi

= C-akseli on konfiguroitu NC-akseliksi tai kara suuntauksella

Huomaa, ettad Akselin mittalaitteiden asetukset C on konfiguroitu niin,
etta Nayttotila on joko 0° ... 360° tai -180° ... 180°. Nayttatila -
® .. =eiole tuettu.

Asetukset > Akselit » Yleiset asetukset » Kierteen sorvaus

Parametri Selite

Pyorintdakseli Pyorintaakselin valinta kierteen lastuamista varten

Koneen rakenteesta ja akselikonfiguraatiosta riippuen kaytettavis-
sa ovat seuraavat pyorintaakselit:

= Ei mitaan
m Akseli S (kara)

m Akseli C
nopeus pyorintdakselin esipai- Nopeuden asetus pyorintdakselin S esipaikoitusta varten:
koitusta varten = Asetusalue: 0 1/min ... 2000 1/min

= Standardiarvo: 0

Syotto pyorintaakselin esipaikoi-  Syottdarvon asetus pyorintdakselin C esipaikoitusta varten:
tusta varten ® Asetusalue: 0 °/min ... 2000 °/min
® Standardiarvo: 0
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Parametri

Selvitys

Referenssimerkkihaku laitteen
kaynnistyksen jalkeen

Referenssimerkkihaun asetukset laitteen kaynnistyksen jalkeen
Asetukset:

®  ON: Referenssimerkkihaku on suoritettava laitteen kayn-
nistyksen jalkeen

m  OFF: Referenssimerkkihakua ei vaadita laitteen kdynnistyksen
jalkeen

®  Standardiarvo: ON

Referenssimerkkihaun keskeytys
kaikille kayttdjille mahdollinen

Asetus, voivatko kaikki kayttajatyypit peruuttaa referenssimerkki-
haun

Asetukset
m ON: Kaikki kayttajatyypit voivat peruuttaa referenssimerkkihaun

= OFF: Vain kayttajatyypit OEM tai Setup voivat peruuttaa refe-
renssimerkkihaun

m Standardiarvo: OFF

Referenssimerkin haku

Kaynnistys kaynnistaa referenssimerkkihaun ja avaa tydalueen

Referenssimerkkihaun tila

Naytto, onnistuiko referenssimerkkihaku.
Naytto:

®  Onnistui

= Ei onnistunut

Referenssimerkkihaun keskeytys

Naytto, onko referenssimerkkihaku peruutettu
Naytto:

= Kylla

= Ei
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4.7

Referenssimerkin haun paallekytkenta

Referenssimerkkien avulla laite voi referoida koneen poydan koneeseen. Jos
referenssimerkin haku on kytketty paalle, laitteen kdynnistamisen jalkeen nayttoon
tulee ohjattu toiminta, joka kehottaa sinua siirtamaan referenssimerkin haun
akseleita.

Edellytys: Asennetuilla mittalaitteilla on referenssimerkit, jotka on méaaritetty
akseliparametreihin.

EnDat-sarjaliitannalla varustettujen sarjamittalaitteiden tapauksessa
referenssimerkkia ei ole, koska akselit referoidaan automaattisesti.

Konfiguraatiosta riippuen automaattinen referenssimerkin haku voidaan
keskeyttaa myos laitteen kaynnistyksen jalkeen.

Lisatietoja: "Referenssimerkki (Mittauslaite)', Sivu 97

» Napauta paavalikossa Asetukset.

S » Napauta Akselit.

> Avaa perajalkeen:
B Yleiset asetukset
= Referenssimerkki

> Aktivoi Referenssimerkkihaku laitteen kaynnistyksen
jalkeen liukukytkimella ON/OFF.

> Referenssimerkkien yliajo on tehtéva laitteen jokaisen
kaynnistyksen jalkeen.

> Laitteen toiminnot ovat kdytettavissa vasta referenssimerkkien
haun jalkeen.

> Onnistuneen referenssimerkkihaun jalkeen

referenssimerkkisymboli lakkaa vilkkumasta.
Lisatietoja: "Paikoitusnayton kayttoelementit", Sivu 40

M-toimintojen konfigurointi

Muokkauksia varten voidaan kayttda myods M-toimintoja (konetoiminnot)
tyostokoneen konfiguraatiosta riippuen. M-toiminnoilla voidaan vaikuttaa seuraaviin
kertoimiin:

= tyostokoneen toiminnot, kuten karan pyorinnan ja jadhdytysnesteen syoton
kytkeminen paalle ja pois

B ohjelmanajo

Voit kayttaa kaikkia M-toimintoja lausetyyppina ohjelmoinnissa ja ohjelmanajossa.

Lisatietoja: "Konetoiminnot", Sivu 255

Voit halutessasi nayttaa grafiikan M-toimintojen kutsumiseen ohjelmanajossa.

Lisatietoja: "M-toimintojen konfigurointi”, Sivu 148

Laitteessa erotetaan M-vakiotoiminnot ja valmistajakohtaiset M-toiminnot.
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4.7.1 M-vakiotoiminnot
Laite tulee seuraavia M-vakiotoimintoja (mukailee standardia DIN 66025/1SO 6983):

Koodi Kuvaus

M2 Ohjelma SEIS/Kara SEIS/Jaahdytys POIS
M3 Karan pyorinta myotapdivaan

M4 Karan pyorinta vastapdivaan

M5 Kara SEIS

M8 Jadhdytys PAALLE

M9 Jaahdytys POIS

M30 Ohjelma SEIS/Kara SEIS/Jaahdytys POIS

Nama M-toiminnot ovat koneesta riippumattomia, vaikkakin jotkut M-toiminnot
riippuvat tyostokoneen konfiguraatiosta (esim. karatoiminnot).

4.7.2 Valmistajakohtaiset M-toiminnot

Valmistajakohtaiset M-toiminnot M100 - M120 ovat kaytettavissa vain, jos
liitetty lahto on konfiguroitu etukateen.

Laite tukee myos valmistajakohtaisia M-toimintoja, joilla on seuraavat ominaisuudet:
B Numerovali maaritettavissa valilla M100 - M120.
= Toiminto riippuu koneen valmistajasta.
B Kaytetaan OEM-palkin painikkeessa
Lisatietoja: "OEM-palkki konfigurointi®, Sivu 142
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4.8

4.8.1

4.8.2

OEM-Alue

OEM-Alue mahdollistaa kayttoonottajalle tiettyjen laiteasetusten mukauttamisen:
® Dokumentaatio: OEM-dokumentaatio, esim. huolto-ohjeiden lisays

m  Kaynnistysnadyttoruutu: kaynnistysnayton maarittely yrityksen logolla

®m  OEM-palkki: OEM-palkin konfigurointi erityistoiminnoilla

®  Asetukset: Sovelluksen valinta, nayttoelementtien ja ilmoitusten mukautus

= Nayttokuvakaappaukset: Laitteen maaritys nayttokuvia varten ohjelmalla
ScreenshotClient

Dokumentaation lisays

Voit tallentaa laitteen dokumentaation laitteeseen ja tarkastella niita suoraan
laitteessa.

Voit lisata asiakirjoja vain *.pdf-tiedostomuodossa. Laite ei nayta eri
tiedostomuodossa olevia asiakirjoja.

Asetukset » Huolto » OEM-Alue » Dokumentaatio

Parametri Selite

OEM-huolto-ohjeiden lisays Tiedoston valinta (Tiedostotyyppi: PDF). Tiedosto kopioidaan
automaattisesti laitteen vastaavaan kansioon

Kaynnistysnayttoruudun lisdys

Kun kaynnistét laitteen, voit nayttaa OEM-valmistajan kaynnistysnayttoruudun,
esim. yrityksen nimen ja yrityksen logon. Laite tukee myGds valmistajakohtaisia M-
toimintoja, joilla on seuraavat ominaisuudet:

® Tiedostotyyppi: PNG tai JPG

® Tarkkuus: 96 ppi

Kuvamuoto: 16:10 (poikkeavat formaatit skaalataan suhteellisesti)
Kuvakoko: maks. 1280 x 800 px

Asetukset » Huolto » OEM-Alue » Kadynnistysnayttoruutu

Parametri Selite
Kaynnistysnayttoruudun lisays Kuvatiedoston valinta kdynnistysnayttoa varten (tiedostotyyppi:
PNG tai JPG)

Lisatietoja: "Kaynnistysnayttoruudun lisays', Sivu 141

Aloituskuvaruudun poistaminen  Poistotoiminto poistaa kayttajan maaritteleman kaynnistysnayton
ja esittaa vakionayton.

Kun varmuuskopioit kayttajatiedostot, myos OEM-kohtainen
kaynnistysnaytto varmuuskopioidaan ja voidaan palauttaa.

Lisatietoja: "Kayttajatiedostojen tallennus’, Sivu 153
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OEM-palkki konfigurointi

Voit maarittad OEM-palkin ulkoasun ja valikkomerkinnat.

Jos maaritat useampia valikkosyotteita kuin OEM-palkki pystyy
nayttamaan, OEM-palkki on vieritettavissa pystysuunnassa.

Asetukset » Huolto » OEM-Alue » OEM-palkki

Parametri

Selite

Nayta palkki

Naytto OEM-palkki
Asetukset:

= ON: OEM-palkki ndytetaan vastaavan kayttotavan naytto-
alueella

= OFF: OEM-palkki ei tule naytolle
Standardiarvo: OFF

Palkin syotteet

Palkkisyotteen lisays

Konfiguroidaan Palkin syotteet kohteelle OEM-palkki

Asetukset » Huolto » OEM-Alue » OEM-palkki » Palkin syotteet » +

Parametri

Selite

Kuvaus

Palkkisyotteen kuvaus kohdassa OEM-palkki

Tyyppi

Uuden palkkisyotteen valinta kohdassa OEM-palkki
Asetukset:

Tyhja

Logo

Karan kierrosluku

M-toiminto

Erikoistoiminnot

Dokumentti

Standardiarvo: Tyhja

Parametri

Kaytettavissa olevat parametrit ovat talloin riippuvaisia valitusta
palkkisyotteesta:

= Logo

Karan kierrosluku
M-toiminnot
Erikoistoiminnot
Dokumentti

Poista palkkisyote
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Palkkisyotteen poistaminen kohdasta OEM-palkki
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OEM-logon konfigurointi

Voit nayttaa OEM-kohtaisen yrityksen logon OEM-palkissa. Vaihtoehtoisesti voit
avata PDF-tiedoston, jossa on OEM-dokumentaatio, napauttamalla OEM-logoa.

Asetukset » Huolto » OEM-Alue » OEM-palkki » Palkin syotteet » Logo

Parametri Selite

Kuvaus Palkkisyotteen kuvaus kohdassa OEM-palkki

Tyyppi Logo

Valitse logo Halutun kuvan valinta esitysta varten

Linkki dokumentaatioon Logon kayttaminen linkitetyn asiakirjan kutsumista varten
Asetukset:
= Ei mitaan

= Kayttoohje
= OEM-huolto-ohjeet
Standardiarvo: Ei mitaan

Kuvatiedoston lataus Valitun kuvatiedoston kopiointi muistipaikkaan /Oem/Images
® Tiedostotyyppi: PNG, JPG, PPM, BMP tai SVG
B Kuvakoko: maks. 140 x 70 px

Poista palkkisyote Palkkisyotteen poistaminen kohdasta OEM-palkki

Asetusarvot karan kierrosluvun konfigurointia varten

Seuraavat tiedot koskevat vain laitteita, joiden tunnistenumero on 1089177-
XX.

OEM-palkissa voit maarittaa valikkosyotteet, jotka ohjaavat karan kierroslukua
tyostokoneen kokoonpanon mukaan.

Voit korvata maaritettyja karanopeuksia pitamalla kosketettuna Karan
kierrosluku -kentan kara-akselin silla hetkelld asetettuna olevaa arvoa.

Lisatietoja: "OEM-palkki-toimintojen kutsu aufrufen”, Sivu 50

Asetukset » Huolto » OEM-Alue » OEM-palkki » Palkin syotteet »
Karan kierrosluku

Parametri Selite

Kuvaus Palkkisyotteen kuvaus kohdassa OEM-palkki
Tyyppi Karan kierrosluku

Kara S

Karan kierrosluku Karan kierrosluvun asetus

®  Asetusalue: riippuu kara-akselin S konfiguraatiosta
® Standardiarvo: 0

Poista palkkisyote Palkkisyotteen poistaminen kohdasta OEM-palkki
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OEM-palkissa voit maarittaa valikkosyotteet, jotka ohjaavat M-toimintojen kayttoa

tyostokoneen kokoonpanon mukaan.

Valmistajakohtaiset M-toiminnot M100 - M120 ovat kaytettavissa vain, jos
liitetty 1aht6 on konfiguroitu etukateen.

Asetukset » Huolto » OEM-Alue » OEM-palkki » Palkin syotteet » M-toiminto

Parametri Selite
Kuvaus Palkkisyotteen kuvaus kohdassa OEM-palkki
Tyyppi M-toiminto

M-toiminnon numero

Halutun M-toiminnon valinta

Asetusalueet

= 100.T ... 120.T (TOGGLE: vaihtuu kullakin painalluksella
tilojen valilla)

= 100.P ... 120.P (PULSE: Pituus voidaan asettaa maarit-
telemalla Pulssinkesto)

® Standardiarvo: Tyhja

Pulssinkesto

High-aktiivisen pulssin valinta
Asetusalue

B 8ms.. 1500 ms

®  Standardiarvo: 500 ms

Toteuta uudelleenaloitus

Pulssinkeston uudelleenkaynnistys
m  Asetukset: ON tai OFF
m Standardiarvo: OFF

Valitse aktiivisen toiminnon kuva

Halutun kuvan valinta aktiivisen toiminnon esitysta varten

Valitse ei-aktiivisen toiminnon
kuva

Halutun kuvan valinta ei-aktiivisen toiminnon esitysta varten

Kuvatiedoston lataus

Valitun kuvatiedoston kopiointi muistipaikkaan /Oem/Images
® Tiedostotyyppi: PNG, JPG, PPM, BMP tai SVG
m Kuvakoko: maks. 100 x 70 px

Poista palkkisyote

Palkkisyotteen poistaminen kohdasta OEM-palkki
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Erikoistoimintojen konfigurointi

1089176-xx.

Seuraavat tiedot koskevat rajoitetusti laitteita, joiden tunnistenumero on

OEM-palkissa voit valita valikkosyotteet, jotka ohjaavat liitetyn tyostokoneen

erikoistoimintoja.

konfiguraatiosta.

Kaytettavissa olevat toiminnot riippuvat laitteen ja litetyn tyostokoneen

Asetukset » Huolto » OEM-Alue » OEM-palkki » Palkin syctteet »

Erikoistoiminnot

Parametri

Selite

Kuvaus

Palkkisyotteen kuvaus kohdassa OEM-palkki

Tyyppi

Erikoistoiminnot

Toiminto

Halutun erikoistoiminnon valinta
Asetukset:

Kierteen sorvaus

Karan pyorintasuunta
Jaahdytysneste
Jaahdytysneste karakaytolla
Akselikytkenta

Vapauta akselin saantelysta
Tyokaluakselin uudelleenasetus
Kaynnista keskuskaytto
Standardiarvo: Kierteen sorvaus

Suunta

Vain toiminnolla Kdaynnista keskuskaytto
Suunta:
® Positiivinen: Moottori kaynnistetaan positiivista liiketta varten.

®  Negatiivinen: Moottori kdynnistetaan negatiivista liiketta
varten.

m Standardiarvo: Positiivinen

Avoin asemasadatopiiri

Vain toiminnolla Kaynnista keskuskaytto:

Parametri tarkoittaa, etta keskuskayttoakseleita ei ohjata, vaan
lahtoon lahetetaan vain jannite.

m  Asetusalue: ON tai OFF
m Standardiarvo: OFF

Pyoroakseli Vain toiminnolla Kdaynnista keskuskaytto:
Tama asetus maarittelee, onko se pyoriva akseli
m  Asetusalue: ON tai OFF
B Standardiarvo: OFF

Fmax Vain toiminnolla Kdynnista keskuskaytto:

Tama asetus maarittelee maksiminopeuden, joka liittyy keskus-
kayton konfiguraation maksimijannitteeseen.

= Asetusalue: 100 mm/min ... 10000 mm/min
®  Standardiarvo: 100
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Parametri

Selite

Kaynnistysaika

Vain toiminnolla Kaynnista keskuskaytto:

Akselin kiihdytyskayttaytymisen ja jarrutuskayttaytymisen konfi-
gurointi; ajanjakso, jolloin kayttoyksikko kiihtyy paikaltaan maksi-
misyottonopeuteen Fmax tai hidastuu maksimisyottonopeudesta
pysahdykseen.

= Asetusalue: 100 ms ... 10000 ms
®  Standardiarvo: 0

Valitse akselit

Vain toiminnolla Akselikytkentad ja Vapauta akselin saantelysta:
Valitaan sellaiset akselit, jotka tulee lukita tai poistaa saantelysta
Moniakselivalinta on mahdollinen

Kara

Vain toiminnolla Karan pyorintasuunta:
S

Valitse myotdpaivaisen karan
pyorintasuunnan kuva

Vain toiminnolla Karan pyorintasuunta:
Halutun kuvan valinta karan myotapaivaista pyorintaa varten

pyorintasuunnan kuva

Vain toiminnolla Karan pyorintasuunta:

Valitse aktiivisen toiminnon kuva

Halutun kuvan valinta aktiivisen toiminnon esitysta varten

Valitse ei-aktiivisen toiminnon
kuva

Halutun kuvan valinta ei-aktiivisen toiminnon esitysta varten

Kuvatiedoston lataus

Valitun kuvatiedoston kopiointi muistipaikkaan /Oem/Images
®  Tiedostotyyppi: PNG, JPG, PPM, BMP tai SVG
m  Kuvakoko: maks. 100 x 70 px

Poista palkkisyote

Asiakirjojen konfigurointi

Palkkisyotteen poistaminen kohdasta OEM-palkki

OEM-palkissa voit maaritella valikkosyotteita, jotka nayttavat lisadokumentteja. Sita
varten voit tallentaa laitteeseen vastaavan tiedoston PDF-muodossa:

Asetukset » Huolto » OEM-Alue » OEM-palkki » Palkin syotteet »

Dokumentti

Parametri Selite

Kuvaus Palkkisyotteen kuvaus kohdassa OEM-palkki
Tyyppi Dokumentti

Valitse dokumentti

Halutun asiakirjan valinta

Valitse nayton kuva

Halutun kuvan valinta toiminnon esitysta varten

Kuvatiedoston lataus

Valitun kuvatiedoston kopiointi muistipaikkaan /Oem/Images

Poista palkkisyote

Palkkisyotteen poistaminen kohdasta OEM-palkki
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4.8.4 Nayton mukautus

Voit mukauttaa ohitusnayton kasikayton ja MDI-kayton valikoilla. Voit myos
maarittaa nayttonappaimiston rakenteen.

Muunnosnaytto mukautus
Asetukset » Huolto » OEM-Alue » Asetukset

Parametri Selite
Muunnosnaytto Muunnosnayton tyyppi kayttotavoilla Kasikaytto ja MDI
Asetukset:

® prosenttia: Muunnos naytetaan prosenttiarvona asetetusta
maksimisyotosta.

B Arvo: Muunnos naytetaan yksikossa mm/min
Standardiarvo: prosenttia

Nappaimistorakenteen maarittely
Asetukset » Huolto » OEM-Alue » Asetukset

Parametri Selite
Nappdimiston rakenne Nappaimistorakenteen valinta
Asetukset:

® Standardi: Syoton vahvistus (Return)
® TNC: Syoton vahvistus (Enter)
Standardiarvo: Standardi

4.8.5 Ohjelman suorituksen mukautus

OEM-valmistajana voit maarittad ohjelmansuoritustavan. Voit maarittaa esim.
seuraavat toiminnot: Jos kaytat keskuskayttoa, voit muuttaa keskuskayton
vakiokuvaa.

Ohjelman suoritus
Asetukset » Huolto » OEM-Alue » Asetukset » Ohjelman suoritus

Parametri Selvitys

Ohjelmoidun syoton huomiotta-  Asetettu tai ohjelmoitu syotto jatetaan huomioimatta MDI- tai
jatto pikaliikenappdimella ohjelmanajotilassa, kun pikaliikenappainta painetaan.

® Asetukset: ON tai OFF

B Standardiarvo: OFF

Automaattinen jatkokytkenta Automaattinen siirtyminen reikakuvioiden késittelyyn tapahtuu
pinoolin ylemman aariaseman aina, kun ylempi pinoolin rajakytkin saavutetaan.
saavuttamisen yhteydessa ® Asetukset ON tai OFF

®  Standardiarvo: OFF
M-toiminnot Konfiguraatio katso "M-toimintojen konfigurointi”, Sivu 148
Keskuskaytto Grafiikan maaritys, joka naytetaan suoritettaessa toteutuslauset-

ta akselin suunnan maarittamiseksi; katso "Keskuskayton konfigu-

rointi", Sivu 148
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Asetukset » Huolto » OEM-Alue » Asetukset » Ohjelman suoritus »

M-toiminnot

Parametri

Selvitys

M-toiminnon numero

Uuden M-toiminnon numeron syotto

B Asetusalue: M2.0 ... M120.0 (0: M-toiminnolle osoitettu 1ahto
kytketaan ei-aktiiviseksi)

= Asetusalue: M2.1 ... M120.1 (1: M-toiminnolle osoitettu 1ahto
kytketdan aktiiviseksi)

m Asetusalue: M2.2 ... M120.2 (2: M-toiminnolle osoitettu 1dhto
antaa High-aktiivisen pulssin 8 ms)

Automaattinen suoritus

Asetus, suoritetaanko yksittainen M-toiminto automaattisesti
ohjelmanajon aikana vai onko viesti kuitattava.

= Asetukset: ON tai OFF
m Standardiasetus: OFF Suoritus on kuitattava
= ON Suoritusta ei ole kuitattava

Valitse dialogin kuva ohjelman-
ajon aikana

Halutun kuvan valinta esitysta varten ohjelmanajon aikana

Kuvatiedoston lataus

Valitun kuvatiedoston kopiointi muistipaikkaan /Oem/Images
®  Tiedostotyyppi: PNG, JPG, PPM, BMP tai SVG
®  Kuvakoko: maks. 160 x 160 px

Ohjetekstin tunnus tai ohjeteks-
ti ohjelmointia varten

Valitse osoittava teksti. Voit syottaa tekstitunnuksen ja sen jalkeen
valita olemassa olevan tekstin tekstitietokannasta. Vaihtoehtoi-
sesti voit syottaa suoraan uuden tekstin.

Jos vaihdat laitteen kayttajakielen, kaytetaan
tekstitietokannan tekstien kaannoksia. Suoraan syotetyt
tekstit eivat nay kaannoksessa.

Lisatietoja: "Tekstitietokanta luonti", Sivu 149

Poista syote

Keskuskayton konfigurointi

SyGtteen poistaminen

Asetukset » Huolto » OEM-Alue » Asetukset » Ohjelman suoritus »

Keskuskaytto
Parametri Selite
Akseli Akselin nimi

B Asetusalue: esim. X, X+, X-
Vain valmiiksi maaritettyja akseleita voidaan valita.

Valitse dialogin kuva ohjelman-
ajon aikana

Halutun kuvan valinta esitysta varten ohjelmanajon aikana

Kuvatiedoston lataus

Valitun kuvatiedoston kopiointi muistipaikkaan /Oem/Images
m Tiedostotyyppi: PNG, JPG, PPM, BMP tai SVG
m  Kuvakoko: maks. 160 x 160 px

Poista syote

SyGtteen poistaminen
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4.8.6

Virheilmoitusten mukautus
OEM-valmistajana voit maaritella tiettyja virheilmoituksia, jotka joko korvaavat

tavallisia virheilmoituksia tai laukaistaan lisaviesteina maaritellyilla tulosignaaleilla.
Voit tehda taman luomalla tekstitietokannan, joka siséltaa tietyt virheilmoitukset.

Tekstitietokanta luonti

Laite tarjoaa mahdollisuuden tuoda siihen oma tekstitietokanta. Parametrin Viestit

avulla voidaan naytolle ottaa erilaisia viesteja.

Luo OEM-virheilmoitusten tekstitietokantaa varten tietokoneelle "* xml" -tiedosto ja

laadi merkinnat siina oleville yksittaisille ilmoitusteksteille.

XML-tiedostossa on oltava UTF-8-tiedostokoodaus. Seuraava kuva esittda XML-

tiedoston oikean rakenteen:

: | £2xml wversion="1.0" encoding="UTF-8"32>
2 E(scurce version="1">
5 = <entry id="ID OEM EMERGENCY STOP">

- <text 1 ="de">Der Not-Aus ist aktiv.</text>
<text 1 ="pz">Nouzové zastaveni je aktivni.</text>
g <text 1 ="en">The emergency stop is active.</text>
7 Thext 1 ="fr">»Liapos;arrét diéaspos mrgence est actif.</text>
8 <text 1 ="it"rL&apos;arresto diapos;emergenza € attivo.</texc>
g <text 1 ="gz'">»La parada de emergencia estd activa.</text>

_ <text lang="3a">EEREBILFPIFT1ITT . </tene>

<text 1 ="pl">Wytaczenie awaryjne jest aktywne.</text>
13 <té=xt 1 ="pt">0 desligamento de emergénecia estid ativo.</text>
<text lang="ru">AKTHBESH ABApVITHEGI OCTAHOE.</LEeXL>
14 <text 1 =nzn>RAERE. «/rext>

15 <text lang="zh-tw">BE= {2 LEY&h. </cexc>

16 <text lang="ko">HI& R HAZ ZYULICH </texcs
7 <text lang="tr">»Acil kapatma etkin.</text>

1B <text lang="nl">De noodstop is actief.</text>

2 </entry>

20 <entry id="ID OEM CONTROL VOLTAGE">
21 <text lang="de">Es liegt keine Steunerspannung an.</text>

22 <text 1 ="g=">Neni pouZito Zadné tidici napéti.</text>

23 <text 1 ="en">No machine control woltage is being applied.</text>
24 <text 1 ="fr"xAncune tension de commande n&spossest appliguée.</textr
25 <text 1 ="it">Non & applicata alcuna tensione di comando.</text>
26 <text 1 ="es">No esta aplicada la tensidén de control.</text>

27 <text lang="ja">RIEHEEASNT OVFF o </texcs

28 <text 1 ="pl">Brak zasilania sterowania.</text>

29 <LEexXt

3 <tert 1 ="ru" F¥VOopasaamones HapAExeHMe OTCYTCOTBYET.</Text:

3 <text lang="zh">FCEEWIHE. </texc>

3 <text 1 =nzh-tw"> ik A EREPIEE, </ rexc>

3 <text lang="ko">Sowl KO 0] SSUCH </ cexc>

<text 1 ="tr">FKomanda gerilimi meveont dedil.</text>
<text lang="nl">Er is geen sprake van stuurspanning.</text>

36 = </entry>

37 ~</source>

Kuva 24: Esimerkki —=XML-tiedosto tekstitietokantaa varten

Tama XML-tiedosto tuodaan sen jalkeen USB-massamuistin (FAT32-muoto) avulla

laitteeseen ja kopioidaan sen jalkeen muistialueelle Sisainen/OEM.
Asetukset » Huolto » OEM-Alue » Asetukset » Tekstitietokanta

Parametri Selite

Valitse tekstitietopankki

Laitteeseen tallennetun tiedostotyypin "* .xml" tekstitietokannan
valinta

Lisatietoja: "Tekstitietokanta luonti", Sivu 149

Peruuta tekstitietopankin valinta Valittuna olevan tekstitietokannan peruutus
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Virheilmoitusten konfigurointi

OEM-virheilmoitukset voidaan linkittaa syotteisiin lisaviestina. Virheilmoitukset
naytetaan sitten heti, kun tulo aktivoidaan. Tata varten sinun on maaritettava
virheilmoitukset vaadituille tulosignaaleille.

Asetukset » Huolto » OEM-Alue » Asetukset » Viestit

Parametri Selite
Nimi Viestin kuvaus
Tekstin tunnus tai tyyppi Osoittavan viestin valinta. Voit syottaa tekstitunnuksen ja sen

jalkeen valita olemassa olevan viestitekstin tekstitietokannasta.
Vaihtoehtoisesti voit syottaa suoraan uuden viestitekstin.

Jos vaihdat laitteen kayttajakielen, kaytetaan
tekstitietokannan viestien kaannoksia. Suoraan syotetyt
viestitekstit eivat nay kaannoksessa.

Lisatietoja: "Tekstitietokanta luonti”, Sivu 149

Viestin tyyppi Halutun viestityypin valinta
Asetukset:
® Standardi: Viesti ndaytetaan, kun tulo on aktiivinen.

m Kuittaus kdyttdjan toimesta: Viestia naytetaan, kunnes
kayttaja kuittaa ilmoituksen.

m  Standardiarvo: Standardi

Sisaantulo Digitaalisen tulon osoitus nastajarjestelyn mukaan viestin naytta-
miseksi

m Standardiarvo: Ei kytketty

Poista syote lImoitussyotteen poistaminen

4.8.7 OEM-asetusten varmuuskopiointi ja palautus

Kaikki OEM-alueen asetukset voidaan tallentaa tiedostona, jotta ne ovat
kaytettavissa tehdasasetusten palauttamisen jalkeen tai asennettavaksi useisiin
laitteisiin.

OEM-alueen asetukset voidaan tallentaa ZIP-tiedostona USB-
massamuistilaitteeseen tai liitettyyn verkkoasemaan.

Asetukset » Huolto » OEM-Alue » Varmuuskopiointi ja uudelleenperustaminen

Parametri Selite

OEM-kohtaisten kansioiden ja OEM-alueen asetusten tallennus ZIP-tiedostona
tiedostojen varmuuskopiointi

OEM-kohtaisten kansioiden ja OEM-alueen asetusten palautus ZIP-tiedostosta
tiedostojen palautus
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4.8.8 Laitteen maaritys nayttokuvan kaappaamista varten

ScreenshotClient
ScreenshotClient mahdollistaa nayttokuvan kaappamisen laitteen aktiivisesta

naytosta.
- 4
7 | ScreenshotClient =020 X 2
Connection 127.0.0.1 Disconnect |
Identifier C:\HEIDENHAIN\screenshot
Language (L all de_ fr D
AN
Snapshot \
[2] Screenshot was taken successfully.
[1] Connection established.
[0] Screenshot Client started. 3

Kuva 25: Kayttaliittyma ScreenshotClient

1 Yhteystila

2 Tiedostopolku ja tiedostonimi
3 Kielivalinta

4 Tilailmoitukset

o ScreenshotClient sisaltyy POSITIP 8000 Demo-version vakioasennukseen.

Yksityiskohtainen kuvaus on POSITIP 8000 Demo-version kayttajan
kasikirjassa.

https://www.heidenhain.de/de_DE/software/

> Kategorian valinta

» Tuoteperheen valinta

> Kielen valinta

v

Lisatietoja: "Tuotteen demo-ohjelmisto’, Sivu 9
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Nayttovalokuvien etakayton aktivointi

Jotta ScreenshotClient voitaisiin yhdistaa laitteeseen tietokoneelta,
Nayttovalokuvien etakaytto on aktivoiva laitteella.

Asetukset » Huolto » OEM-Alue

Parametri Selite

Nayttovalokuvien etakaytto Verkkoliitannan sallinta ohjelmalla ScreenshotClient, jotta
ScreenshotClient tietokone voi siepata laitteen nayttokuvan
Asetukset:

B ON: Etdkaytto mahdollinen
®  OFF: Etakaytto ei ole mahdollinen
m  Standardiarvo: OFF

Laitteen sammuttamisen yhteydessa Nayttovalokuvien
etakaytto deaktivoituu automaattisesti.

Tietojen tallennus varmuuskopioimalla

Tallenna asetukset

Laitteen asetukset voidaan tallentaa tiedostona, jotta ne ovat kaytettavissa
tehdasasetusten palauttamisen jalkeen tai asennettavaksi useisiin laitteisiin.

Asetukset » Huolto » Varmuuskopiointi ja uudelleenperustaminen

Parametri Selite

Tallenna asetukset Laitteen asetusten tallennus

Taydellinen varmuuskopiointi
Kun konfiguraatio on varmuuskopioitu, kaikki laiteasetukset tallennetaan.

v

Napauta Taydellinen varmuuskopiointi.

> Aseta tarvittaessa USB-massamuistilaite (FAT32-muoto)
laitteen olevaan USB-liitantaan.

> Valitse kansio, johon konfiguraatiotiedot tulee kopioida.

Syota konfiguraatiotietojen haluttu nimi, esim. "<yyyy-mm-
dd>_config"

> Vahvista syote valitsemalla RET.
Napauta Tallenna nimella.

> Vahvista onnistunut konfiguraation tallennus napauttamalla
oK.

> Konfiguraatiotiedoston on tallennettu.

USB-massamuistin turvallinen poistaminen

® » Napauta paavalikossa Tiedostonhallinta.

] > Siirry tallennuspaikkaluetteloon.

- » Napauta Turvallinen poistaminen.

- > Naytolle tulee viesti Tietovdline voidaan nyt poistaa..
» USB-massamuistin vetaminen pois
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4.9.2

Kayttajatiedostojen tallennus

Laitteen kayttajatiedostot voidaan tallentaa tiedostona, jotta ne ovat kaytettavissa
tehdasasetusten palauttamisen jalkeen. Asetusten varmuuskopioinnin yhteydessa
laitteen koko konfiguraatio voidaan tallentaa varmuuskopioksi.

Kaikki tiedostot kaikista kayttajaryhmisté, jotka on tallennettu vastaaviin

System-kansion tiedostoja ei voi palauttaa.

kansioihin, varmuuskopioidaan kayttajatiedostoiksi ja ne voidaan palauttaa.

Asetukset » Huolto » Varmuuskopiointi ja uudelleenperustaminen

Parametri Selite

Kayttajatiedostojen tallennus Laitteen kayttajatiedostojen tallennus

Varmuuskopion tallennuksen suorittaminen

Kayttajatiedostot voidaan tallentaa ZIP-tiedostona USB-massamuistilaitteeseen tai
liitettyyn verkkoasemaan.

> Avaa perdjalkeen:
B Varmuuskopiointi ja uudelleenperustaminen
» Napauta Tallennus zip-tiedostona.

> Aseta tarvittaessa USB-massamuistilaite (FAT32-muoto)
laitteen USB-liitantaan.

Valitse kansio, johon ZIP-tiedosto tulee kopioida.

Syota ZIP-tiedoston haluttu nimi, esim. "<yyyy-mm-dd>_config"
Vahvista syote valitsemalla RET.

Napauta Tallenna nimella.

Vahvista onnistunut kayttajatiedostojen tallennus
napauttamalla OK.

> Kayttajatiedostot on tallennettu.

vV vvyywvyysy

USB-massamuistin turvallinen poistaminen

B » Napauta paavalikossa Tiedostonhallinta.

] > Siirry tallennuspaikkaluetteloon.

P} » Napauta Turvallinen poistaminen.

- > Naytolle tulee viesti Tietovdline voidaan nyt poistaa..
» USB-massamuistin vetaminen pois
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5.1 Yleiskatsaus
Tama luku sisaltaa kaikki tiedot laitteen asetuksia varten.

Asetusten aikana asetuksia tekeva henkilt (Setup) maarittaa laitteen tyostokoneella

seka peruspistetaulukon ja tyokalutaulukon luonti.

o Sinun luettava ja ymmarrettava luvun "Yleinen kaytto" sisaltd, ennen kuin
seuraavat tehtéavat saa suorittaa.

Lisatietoja: "Yleinen kaytto", Sivu 18

0 Seuraavat toimenpiteet saa suorittaa vain ammattihenkilosto.
Lisatietoja: "Henkilokunnan patevyys', Sivu 15

5.2 Sisaankirjautuminen asetuksia varten

5.2.1 Kayttdjan sisdaankirjautuminen
Kayttajan Setup taytyy kirjautua sisaan laitteen asetuksia varten.

v

Napauta paavalikossa Kayttajan kirjautuminen.

> Tarvittaessa kirjautuneena olevan kayttajan taytyy ensin
kirjautua ulos.

> Valitse kayttaja Setup.
Napauta syottokenttad Salasanan.
> Syota salasana "setup”.

Jos salasana ei tasmaa standardiasetuksiin, se on
kysyttdva asettajan (Setup) koneen valmistajan
(OEM) yhteydessa.

Jos salasana ei ole enaa tiedossa, ota yhteytta
HEIDENHAIN-huoltoedustajaan.

> Vahvista syote valitsemalla RET.

, - .
Napauta Kirjautuminen.
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Referenssimerkkihaku laitteen kaynnistyksen jalkeen

0 Jos laite on konfiguroitu kara-akselilla S, sinun on maaritettava
karanopeuden ylaraja ennen mahdollista koneistusprosessia.

Lisatietoja: "Karan kierrosluvun ylarajan maarittely", Sivu 225

o Jos referenssimerkin haku kytketaan paalle laitteen kaynnistamisen
jalkeen, kaikki laitteen toiminnot estetaan, kunnes referenssimerkin haku on
suoritettu onnistuneesti.

Lisatietoja: "Referenssimerkki (Mittauslaite)", Sivu 97

o EnDat-sarjaliitannalla varustettujen sarjamittalaitteiden tapauksessa
referenssimerkkia ei ole, koska akselit referoidaan automaattisesti.

Jos laitteen referenssimerkkihaku on kytketty paalle, ohjattu toiminto kehottaa sinua
ajamaan akseleiden referenssimerkkien yli.

> Noudata sisaankirjautumisen jalkeen ohjatun toiminnon ohjeita.
> Onnistuneen referenssimerkkihaun jalkeen referenssimerkkisymboli lakkaa

vilkkumasta.

Lisatietoja: "Paikoitusnayton kayttoelementit’, Sivu 40
Lisatietoja: "Referenssimerkin haun paallekytkenta", Sivu 139

Kielen asetus

Toimitustilassa kayttoliittyman kieli on englanti. Voit vaihtaa kayttoliittyman
haluamallesi kielelle.

4

o

VvV v.Vv Y

v

Napauta paavalikossa Asetukset.

Napauta Kayttdja.
Sisaankirjautunut kayttaja on merkitty hakamerkilla.
Valitse sisaankirjautunut kayttaja.

pudotusluettelossa Kieli vastaavan lipun avulla.

Valitse pudotusluettelossa Kieli haluamaasi kielta vastaava
lippu.

Kayttoliittymaa naytetaan ensimmaisissa lisatiedoissa:
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5.2.4

Salasanan muuttaminen
Konfiguraation vaarinkayton estamiseksi on salasana vaihdettava.
Salasana on luottamuksellinen eika sita saa antaa muiden tietoon.

Q

>

V VvV VvV vV VvV VvV VvV VvVVY

Napauta paavalikossa Asetukset.

Sisaankirjautunut kayttadja on merkitty hakamerkilla.
Valitse sisaankirjautunut kayttaja.

Napauta Salasanan.

Syota nykyinen salasana.

Vahvista syote valitsemalla RET.

Syota ja toista uusi salasana.

Vahvista syote valitsemalla RET.

Napauta OK.

Sulje viesti valitsemalla OK.

Uusi salasana on kaytettavissa seuraavan sisaankirjautumisen
yhteydessa.
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5.3 Yksittaisvaiheet asetuksia varten

Seuraavat yksittaiset asetusten vaiheet perustuvat toinen toisiinsa.

> Suorita vaiheet kuvatussa jarjestyksessa, jotta laitteen asetukset
voidaan tehda oikealla tavalla.

Edellytys: Olet kirjautunut sisdan kayttadjatyypin Setup henkilona (katso
"Sisaankirjautuminen asetuksia varten", Sivu 155).

Perusasetukset

Paivayksen ja kellonajan asetus
Yksikoiden asetus

Kayttajan maarittely ja konfigurointi
Kayttoohjeen lisays

Verkon konfigurointi

Verkkoasema konfiguraatio

Kayton maaritys hiirella, nappaimistolla tai kosketusnaytolla

Koneistusvaiheiden valmistelu

m Tyokalutaulukon luonti
®  Luo peruspistetaulukko

Tietojen tallennus varmuuskopioimalla

B Tallenna asetukset
B Kayttajatiedostojen tallennus

OHJE

Konfiguraatiotietojen menetys tai vahingoittuminen!

Jos irrotat laitteen virtalahteesta, kun se on viela paalla, konfiguraatiotiedot voivat
havita tai vahingoittua.

> Tee konfiguraatiotiedoista varmuuskopio ja sailytd myohempaa palauttamista
varten.

5.3.1 Perusasetukset

o Kayttoonottaja (OEM) on saattanut jo tehda joitakin perusasetuksia.

Paivayksen ja kellonajan asetus
Asetukset P Yleista » Pdivays ja kellonaika

Parametri Selite

Paivays ja kellonaika Laitteen hetkellinen péivays ja hetkellinen kellonaika

® Standardiasetus: nykyinen jarjestelmaaika
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Yksikoiden asetus

Voit asettaa erilaisia parametreja yksikaille, pyoristysmenettelyille ja pilkun jalkeisille
merkkipaikoille.

Asetukset » Yleista » Yksikot

Parametri Selite

Lineaariarvojen yksikko Lineaariarvojen yksikko
m  Asetukset: Millimetria tai Tuumaa
m  Standardiasetus: Millimetria

Lineaariarvojen Lineaariarvojen pyoristysmenettely
pyoristysmenettely Asetukset:

= Kaupallinen: Pilkun jalkeiset merkkipaikat 1 ... 4 pyoristetdaan
alaspain, pilkun jalkeiset merkkipaikat 5 ... 9 pyoristetaan

ylospain

® Pyoristys alas: Pilkun jalkeiset merkkipaikat 1 ... 9 pyoristetaan
alaspain

® Pyoristys: Pilkun jalkeiset merkkipaikat 1 ... 9 pyoristetaan
ylospain

= Leikkaus: Pilkun jalkeiset merkkipaikat typistetaan
pyoristamatta ylos- tai alaspain

B Kierrokset 0 ja 5: Pilkun jalkeiset merkkipaikat < 24 tai =2 75
pyoristetaan arvoon 0, pilkun jalkeiset merkkipaikat = 25 tai <
74 pyoristetddn arvoon 5 ("kantapyoristys")

® Standardiasetus: Kaupallinen

Lineaariarvojen pilkun jalkeiset  Lineaaristen arvojen pilkun jalkeisten merkkipaikkojen lukumaara
merkkipaikat Asetusalue:

B Millimetrida: 0 5

® Tuumaa: 07

Standardiarvo:

= Millimetria: 4

® Tuumaa: 6

Kulma-arvojen yksikko Kulma-arvojen yksikko
Asetukset:
= Radiantti: Kulma radianttina (rad)

® Desimaaliaste: Kulma asteissa (°) pilkun jalkeisilla merkki-
paikoilla

= Aste-Min-Sek: Kulma asteina (°), minuutteina [] ja
sekunteina [']

®m  Standardiasetus: Desimaaliaste
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Parametri Selite
Kulma-arvojen Kulman desimaaliarvojen pyoristysmenettely
pyoristysmenettely Asetukset:

® Kaupallinen: Pilkun jalkeiset merkkipaikat 1 ... 4 pyoristetaan
alaspain, pilkun jalkeiset merkkipaikat 5 ... 9 pyoristetaan

ylospain

= Pyoristys alas: Pilkun jalkeiset merkkipaikat 1 ... 9 pyéristetdan
alaspain

®  Pyoristys: Pilkun jalkeiset merkkipaikat 1 ... 9 pyoristetaan
ylospain

B Leikkaus: Pilkun jalkeiset merkkipaikat typistetaan
pyoristamatta ylos- tai alaspain

= Kierrokset 0 ja 5: Pilkun jalkeiset merkkipaikat < 24 tai =2 75
pyoristetaan arvoon 0, pilkun jalkeiset merkkipaikat = 25 tai <
74 pyodristetdan arvoon 5 ("kantapyoristys")

® Standardiasetus: Kaupallinen

Kulma-arvojen pilkun jadlkeiset Kulman arvojen pilkun jalkeisten merkkipaikkojen lukumaara
merkkipaikat Asetusalue:

= Radiantti: 0 7

= Desimaaliaste: 0 5

® Aste-Min-Sek: 0 2

Standardiarvo:

= Radiantti: 5

® Desimaaliaste: 3

= Aste-Min-Sek: 0

Desimaalierotusmerkki Erotusmerkit arvojen esittamista varten
m Asetukset: Valitse tai Pilkku
® Standardiasetus: Valitse

Kayttajan maarittely ja konfigurointi

= OEM
= Setup
= Operator
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kirjaimet erotetaan toisistaan.
Edellytys: Tyypin OEM tai Setup kayttdja on sisaankirjautunut.

o Uutta tyypin OEM tai Setup kayttajaa ei voi maaritella.

Asetukset > Kayttdja » +

Parametri Selite

+ Uuden kayttajatyypin Operator lisdaminen

Kayttdjatunnus Kayttajatunnus on naytolla kayttadjan valintaa varten, esim.
kayttajan sisaankirjautumisessa. Kayttajatunnus ei ole myohem-
min muutettavissa.

Nimi Kayttadjan nimi

Salasanan Salasana sisaankirjautumisen hyvaksymista varten

Toista salasana Salasanan toistaminen vahvistusta varten

Nayta salasana Voit nayttaa salasanakenttien sisallon selkeana tekstina ja piilot-
taa sen.

Parametri Selite

Nimi Kayttajan nimi

Etunimi Kayttajan etunimi

Osasto Kayttajan osasto

Ryhma Maarittely, mihin ryhmaan kayttaja kuuluu.

Salasanan Maariteltya salasanaa voi muuttaa.

Kieli Valinta, milla kielella teksti naytetaan kayttajalle.
Automaattinen kirjautuminen Valinta, voiko kayttaja kirjautua automaattisesti ilman salasanan

syottamista.
Kayttajan on oltava kirjautuneena ennen laitteen poiskytkentaa.

o Jos automaattinen kayttajan sisaankirjautuminen on
aktivoitu yhdelle tai useammalle kayttajalle, laitteen
kirjataan automaattisesti laitteeseen. Kayttajatunnusta
tai salasanaa ei tarvitse syottaa.

Kayttajatilin poisto OEM- tai Setup-kayttaja voi poistaa taman kayttajan.

o Tyypin OEM tai Setup kayttajaa ei voi poistaa.
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Kayttoohjeen lisays
Laite tarjoaa mahdollisuuden ladata siihen liittyvat kayttoohjeet valitsemallasi

kielella. Voit kopioida kayttdohjeet mukana toimitetusta USB-massamuistilaitteesta
laitteeseen.

Ajantasaisin versio voidaan ladata latausalueella www.heidenhain.de.

Asetukset » Huolto » Dokumentaatio

Parametri Selite

Kayttoohjeen lisays Kayttoohjeen lisays halutulla kielella
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Verkon konfigurointi

Verkkoasetukset konfigurointi

konfiguraatiota varten.

Pyyda verkon jarjestelmanvalvojalta oikeat verkkoasetukset laitteen

Asetukset » Liitannat » Verkko » X116

Parametri Selite
MAC-osoite Verkkosovittimen yksilllinen laitteisto-osoite
DHCP Laitteen dynaamisesti maaritetty verkko-osoite
m Asetukset: ON tai OFF
B Standardiarvo: ON
IPv4-osoite Verkko-osoite neljalla numeroryhmalla.

Verkko-osoite maaritetaan automaattisesti, kun DHCP on aktivoi-
tuna, tai se voidaan syottda manuaalisesti.

= Asetusalue: 0.0.0.1 ... 255 255 255 255

IPv4-aliverkkopeite

Tunnistus verkossa neljan numeroryhman avulla

Aliverkon peite maaritetaan automaattisesti, kun DHCP on aktivoi-
tuna, tai se voidaan syottaa manuaalisesti.

= Asetusalue: 0.0.0.0 ... 255 255 255 255

IPv4-standardiyhdyskaytava

Verkkoa yhdistavan reitittimen verkko-osoite

Verkko-osoite maaritetaan automaattisesti, kun DHCP on
aktivoituna, tai se voidaan syottaa manuaalisesti.

= Asetusalue: 0.0.0.1 ... 255 255 255 255

IPv6-SLAAC Verkko-osoite laajennetulla osoitetilalla
Tarpeellinen vain verkkotuella
® Asetukset: ON tai OFF
®  Standardiarvo: OFF
IPv6-osoite Maaritellaan automaattisesti, kun IPv6-SLAAC on aktiivinen

IPvé6-aliverkon etuliitteen pituus

Aliverkon etuliite IPv6-verkoissa

IPv6-standardiyhdyskaytava

Verkkoa yhdistavan reitittimen verkko-osoite

Ensisijainen DNS-palvelin

Ensisijainen palvelin IP-osoitteen toteuttamiseen

Vaihtoehtoinen DNS-palvelin
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Verkkoasema konfiguraatio
Tarvitset seuraavat tiedot verkkoaseman maaritykseen:

Nimi

Palvelimen IP-osoite tai isantanimi
Vapautettu kansio

Salasanan

Verkkoasemavalinnat

Lisatietoja: "Verkko-oheislaitteen liitanta", Sivu 77

Pyyda verkon jarjestelmanvalvojalta oikeat verkkoasetukset laitteen
konfiguraatiota varten.

Asetukset » Liitannat » Verkkokaytto

Parametri Selite

Nimi Tiedostonhallinnassa naytettava kansion nimi
Standardiarvo: Share (ei ole myhemmin muutettavissa)

Palvelimen IP-osoite tai Palvelinten nimi tai verkko-osoite

isantanimi

Vapautettu kansio Vapautetun kansion nimi

Kayttajanimi Valtuutetun kayttajan nimi

Salasanan Valtuutetun kayttajan salasana

Nayta salasana Salasanan naytto selvakielitekstina

= Asetukset: ON tai OFF
= Standardiarvo: OFF

Verkkoasemavalinnat Maaritys Todennus salasanan salaamiseksi verkossa.

164

Asetukset:

Ei mitdan

Kerberos V5 todennus

Kerberos V5 todennus ja pakettiallekirjoitus
NTLM salasanahajautus

NTLM salasanahajautus allekirjoituksella
NTLMv2 salasanahajautus

NTLMv2 salasanahajautus allekirjoituksella
Standardiarvo: Ei mitaan

Maaritys Yhteysvalinnat

Asetukset:

®  Standardiarvo: nounix,noserverino
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Kayton maaritys hiirelld, nappaimistolla tai kosketusnaytolla

Laitetta voidaan kayttaa joko kosketusnayton tai liitetyn hiiren (USB) avulla. Kun
laite on toimitustilassa, kosketusnayton koskettaminen poistaa hiiren kaytosta.
Vaihtoehtoisesti voit maaritella, etta laitetta voidaan kayttaa vain hiirella tai vain
kosketusnaytolla.

Edellytys: USB-hiiri on liitetty laitteeseen.
Lisatietoja: "Syottolaitteiden liitanta", Sivu 77

Voit ottaa toiminnon kayttoon erityisolosuhteissa asettamalla kosketusnayton
kosketusherkkyyden (esim. kasineilla kayttoa varten).

Asetukset P Yleista » Syottolaite

Parametri Selite
Kosketusnayton herkkyys Kosketusruudun kosketusherkkyys voidaan asettaa kolmessa
portaassa.

= Matala (likainen): Mahdollistaa kayton kosketusruudun
ollessa likainen.

® Normaali (standardi): Mahdollistaa kayton kosketusruudun
ollessa normaalikuntoinen.

= Korkea (kasineet): Mahdollistaa kosketusruudun kayton
kasineiden avulla.

® Standardiasetus: Normaali (standardi)

Hiiren vaihto Multitouch-eleita Madrittely siita, korvataanko hiiren kaytto kosketusnayton kautta
varten (monikosketus)

Asetukset:

= Auto (ensimmaiseen Multitouchiin): Kosketusnayton
koskettaminen saa aikaan hiiren deaktivoitumisen.

kosketusnaytto on deaktivoitu.

B Pois (vain Multitouch): Kayttc on mahdollista vain kosketus-
naytolla, hiiri on deaktivoitu.

® Standardiasetus: Auto (ensimmaiseen Multitouchiin)

USB-nappaimistojdrjestely Jos USB-nappaimisto on liitetty:
= Nappaimistosijoittelun kielivalinta
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Koneistusvaiheiden valmistelu

Kayttotarkoituksen mukaan voi asettaja (Setup) valmistella laitteen laatimalla
tyokalutaulukon ja peruspistetaulukon erityista koneistusvaihetta varten.

o Kayttajatyypin Operator kayttaja voi suorittaa seuraavia tehtavia.

Tyokalutaulukon luonti
Yleensa koordinaatit sy6tetaan niin, kuinka tyokappaleen piirustus on mitoitettu.

Sinun on maaritettava tyokalukoordinaatit X ja Z jokaiselle kaytettavalle
sorvaustyokalulle. Voit mitata tyokalut toiminnolla Aseta tydkalutiedot suoraan
sorvaustyokalulla.

Tilapalkissa on paasy tyokalutaulukkoon, joka sisaltaa nama erityiset parametrit
kullekin kaytetylle tyokalulle. Laite tallentaa tyokalutaulukkoon enintadn 99 tyokalua.

4 zZ X

- LS

0 Roughjpg tool X 51100 {2 30.200
1 Finishing tool X 49500 Z 30850
2 Recessing tool ¢ 49900 {2 29.800
3 Turning chisel X 50200 |2 20400

4 Thread cutting tool p = 1.5 mm

=

50450 @ 28600

A |
N

1 Tyokalun tyyppi

2 Tyokalun halkaisija

3 Tyokalun pituus
4 Tyokalutaulukon muokkaus

Tyokaluparametrit
Voit maaritella seuraavat parametrit:

Kuvaus Parametri

Tyokalutyyppi Tyokalukoordinaatti X~ Tyokalukoordinaatti Z
Nimi, joka yksiloi tyokalun Tyokalun teran karki Z-  Tyokalun teran karki
yksiselitteisesti akselissa X-akselissa
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Tyokalujen luonti

» Napauta tilapalkissa Tyokalut.
Valintaikkunaa Tyokalut naytetaan.

\'4

Napauta Taulukon avaus.

Valintaikkunaa Tyokalutaulukko naytetaan.

Napauta Lisaa.

Syota nimi sisaansyottokenttaan Tyokalutyyppi.

Vahvista syote valitsemalla RET.

Napauta syottokenttia perajalkeen ja syota vastaavat arvot.
Muuta tarvittaessa mittayksikkoa valintavalikossa.
Syotetyt arvot muunnetaan.

Vahvista syote valitsemalla RET.

Madritelty tyokalu lisataan tyokalutaulukkoon.

Jos haluat lukita tyokalun syotteen vahingossa tapahtuvien
muutosten ja poistojen varalta, napauta Lukitse tyokalun

syOtteen takana.
Symboli vaihtuu ja syote suojataan.
X » Napauta Sulje.
> Valintaruutu Tyokalutaulukko suljetaan.

4

vV VYV V VYV VvV VvV VvV VY

v

Tyokalun mittaus

> Napauta paavalikossa Kasikaytto.
> Kasikayton kayttoliittymaa naytetaan.
Napauta tilapalkissa Lisatoiminnot.

v

_'5 Napauta valintaikkunassa Tyokalutiedot.
Dialogi Aseta tyokalutiedot avautuu.
Aja tyokalulla haluttuun asemaan.
Napauta Merkitse asema.
Tyokalun hetkellisasema tallennetaan.
Suorita tyokalun irtiajo turvallisessa asemassa.
Napauta syottokenttiin halutut asematiedot.
Napauta Vahvista ohjatussa toiminnossa.
Valintaikkuna Valitse tyokalu avautuu.
Valitse haluamasi tyokalu syottokenttaan Valittu tyokalu:

» Olemassa olevan tyokalun ylikirjoittamiseksi valitse syote
tyokalutaulukosta.

> Uuden tyokalun maarittelemiseksi syota tyokalutaulukkoon
viela kayttamaton numero ja vahvista valitsemalla RET.

> Napauta Vahvista ohjatussa toiminnossa.
> Kosketetut koordinaatit vastaanotetaan tyokalulle.

VV VvV VvV vVVVvyVvVVYy
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Tyokalujen poisto

» Napauta tilapalkissa Tyokalut.
> Valintaikkunaa Tyokalut naytetaan.
& » Napauta Taulukon avaus.

> Valintaikkunaa Tyokalutaulukko naytetaan.

» Jos haluat valita yhden tai useamman tyokalun, napsauta
kyseisella rivilla olevaa ruutua.

> Aktivoidun ruudun taustavari nakyy vihreana.

o Tyokalun syote voidaan lukita vahingossa
tapahtuvien muutosten ja poistamisen estamiseksi.

> Napauta syotteen takana olevaa kohtaa Vapauta.
> Symboli vaihtuu ja syote vapautetaan.

Napauta Poista.

Viesti naytetaan.

Sulje viesti valitsemalla OK.

Valittu tyokalu poistetaan tyokalutaulukosta.
Napauta Sulje.

Valintaruutu Tyokalutaulukko suljetaan.

X

VvV VvV VVvV VY

Luo peruspistetaulukko

Tilapalkista paaset peruspistetaulukkoon. Peruspistetaulukko siséaltaa
peruspisteiden absoluuttiset asemat referenssimerkin suhteen. Laite tallentaa
peruspistetaulukkoon enintaan 99 peruspistetta.

Presets X
0 xo 0.000 |2 0.000
1 Preset! Xe 54250 Z 78230

2 Preset 2 xe 183.998 (2 69.251

VA el
x.
1 Merkinta

2 Koordinaatit
3 Peruspistetaulukon muokkaus
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Luo peruspiste
Voit maarittaa peruspistetaulukon seuraavilla menetelmilla:

Merkinta Kuvaus

Hipaisukoske-  Tyokappaleen kosketus tyokalulla. Sinun on maaritettava kysei-
tus nen tyokalun asema manuaalisesti peruspisteeksi

Numeerinen Sinun on syotettava peruspisteiden numeeriset arvot manuaali-

sisaansyotto sesti peruspistetaulukkoon

Peruspisteiden maarittely tehdaan kayttosovelluksen mukaan myaos tyypin
Operator kayttajien toimesta.

Peruspisteen hipaisu

» Napauta paavalikossa Kasikaytto.
> Kasikayton kayttoliittymaa naytetaan.
Napauta tilapalkissa Lisatoiminnot.

v

Napauta valintaikkunassa Peruspisteet.
Dialogi Aseta peruspistetiedot avautuu.

Aja tyokalulla haluttuun asemaan.

Napauta Merkitse asema.

Tyokalun hetkellisasema tallennetaan.

Suorita tyokalun irtiajo turvallisessa asemassa.
Napauta syottokenttiin halutut asematiedot.
Napauta Vahvista ohjatussa toiminnossa.
Peruspisteen valinnan valintaikkuna avataan.

Valitse syotekentassa Valittu peruspiste haluamasi
peruspiste:

> Olemassa olevan peruspisteen ylikirjoittamiseksi valitse
syote peruspistetaulukosta.

> Uuden peruspisteen maarittelemiseksi syota perupis-
tetaulukkoon viela maarittelematdén numero ja vahvista
napauttamalla RET.

v » Napauta Vahvista ohjatussa toiminnossa.
> Kosketetut koordinaatit vastaanotetaan peruspisteena.

44

vVV VvV vV VvV VVvVVvVVYy
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5.4 Tallenna asetukset

Laitteen asetukset voidaan tallentaa tiedostona, jotta ne ovat kaytettavissa
tehdasasetusten palauttamisen jalkeen tai asennettavaksi useisiin laitteisiin.

Asetukset » Huolto » Varmuuskopiointi ja uudelleenperustaminen

Parametri Selite

Tallenna asetukset Laitteen asetusten tallennus

Taydellinen varmuuskopiointi
Kun konfiguraatio on varmuuskopioitu, kaikki laiteasetukset tallennetaan.

v

Napauta Taydellinen varmuuskopiointi.

> Aseta tarvittaessa USB-massamuistilaite (FAT32-muoto)
laitteen olevaan USB-liitantaan.

> Valitse kansio, johon konfiguraatiotiedot tulee kopioida.

> Syota konfiguraatiotietojen haluttu nimi, esim. "<yyyy-mm-
dd>_config"

> Vahvista syote valitsemalla RET.
> Napauta Tallenna nimella.

> Vahvista onnistunut konfiguraation tallennus napauttamalla
oK.

> Konfiguraatiotiedoston on tallennettu.

USB-massamuistin turvallinen poistaminen

Naytolle tulee viesti Tietovaline voidaan nyt poistaa..
USB-massamuistin vetaminen pois

» Napauta paavalikossa Tiedostonhallinta.
> Siirry tallennuspaikkaluetteloon.

o » Napauta Turvallinen poistaminen.
>
>
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5.5

Kayttajatiedostojen tallennus

Laitteen kayttajatiedostot voidaan tallentaa tiedostona, jotta ne ovat kaytettavissa
tehdasasetusten palauttamisen jalkeen. Asetusten varmuuskopioinnin yhteydessa
laitteen koko konfiguraatio voidaan tallentaa varmuuskopioksi.

Kaikki tiedostot kaikista kayttajaryhmisté, jotka on tallennettu vastaaviin

System-kansion tiedostoja ei voi palauttaa.

kansioihin, varmuuskopioidaan kayttajatiedostoiksi ja ne voidaan palauttaa.

Asetukset » Huolto » Varmuuskopiointi ja uudelleenperustaminen

Parametri Selite

Kayttajatiedostojen tallennus Laitteen kayttajatiedostojen tallennus

Varmuuskopion tallennuksen suorittaminen

Kayttajatiedostot voidaan tallentaa ZIP-tiedostona USB-massamuistilaitteeseen tai
liitettyyn verkkoasemaan.

> Avaa perdgjalkeen:
B Varmuuskopiointi ja uudelleenperustaminen
» Napauta Tallennus zip-tiedostona.

> Aseta tarvittaessa USB-massamuistilaite (FAT32-muoto)
laitteen USB-liitantaan.

Valitse kansio, johon ZIP-tiedosto tulee kopioida.

Syota ZIP-tiedoston haluttu nimi, esim. "<yyyy-mm-dd>_config"
Vahvista syote valitsemalla RET.

Napauta Tallenna nimella.

Vahvista onnistunut kayttajatiedostojen tallennus
napauttamalla OK.

> Kayttajatiedostot on tallennettu.

vV vvyyvwvyy

USB-massamuistin turvallinen poistaminen

B » Napauta paavalikossa Tiedostonhallinta.

] > Siirry tallennuspaikkaluetteloon.

P} » Napauta Turvallinen poistaminen.

- > Naytolle tulee viesti Tietovdline voidaan nyt poistaa..
» USB-massamuistin vetaminen pois
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6.1

Yleiskatsaus
Tassa luvussa kuvataan valikkoa Tiedostonhallinta ja kyseisen valikon toimintoja.

Sinun luettava ja ymmarrettava luvun "Yleinen kaytto" sisalto, ennen kuin
seuraavat tehtéavat saa suorittaa.

Lisatietoja: "Yleinen kayttd", Sivu 18

Lyhyt kuvaus

Valikko Tiedostonhallinta nayttaa yleiskatsauksen tallennetuista tiedostoista, joka
ovat laitteen muistissa .

Muistipaikkojen luettelossa naytetaan myos mahdollisesti liitettyna olevat USB-
massamuistit (FAT32-formaatti) ja kaytettavissa olevat verkkoasemat. USB-

massamuistilaitteet ja verkkoasemat naytetaan nimella tai levyaseman merkinnalla.

Kutsu
> Napauta paavalikossa Tiedostonhallinta.
> Tiedostonhallinnan kayttoliittymaa naytetaan.
1
2
) ) Internal |
(mﬂ USB-STICK o
(3 Documents
A (3 Images
) 3 Oem
.<>> 3 Progams
3 System
rO] 3 user
&
0

Kuva 26: Valikko Tiedostonhallinta

1 Kaytettavissa olevien muistialueiden luettelo
2 Valittujen muistialueiden kansioiden luettelo
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6.2 Tiedostotyypit
Valikossa Tiedostonhallinta voidaan tyoskennella seuraavilla tiedostotyypeilla.

Tyyppi Kaytto Hallinta Katsele Avaa Tulosta
*i Ohjelmat v - - -
*mcc Konfiguraatiotiedostot v - - -
*.dro Laiteohjelmistotiedos- v - - -
tot

*.svg, *.ppm Kuvatiedostot v - - -
*jpg, *.png, Kuvatiedostot v v - -
*bmp

*.csv Tekstitiedostot v - - -
* txt, *.log, Tekstitiedostot v v - -
* xml

* pdf PDF-tiedostot v v - v

6.3 Ohjelmien ja tiedostojen hallinta

Kansiorakenne
Valikossa Tiedostonhallinta voidaan tallentaa tiedostoja muistipaikkaan Internal.

Kansio Kaytto

Documents Asiakirjatiedostot

Images Kuvatiedostot

Oem Tiedostot OEM-palkin maaritysta varten
(nakyvissa vain kayttajatyypille OEM)

System Audiotiedostot ja jarjestelmatiedostot

User Kayttajatiedot

Kayttoelementti Toiminto

Uuden kansion luonti
&l » Veda oikealle sen kansion kuvake, johon haluat luoda

uuden kansion.
> Kayttéelementit naytetaan.
» Napauta Uuden kansion luonti.

» Napauta valintaikkunan syotekenttaa ja nimea uusi
kansio.

» Vahvista syo6te valitsemalla RET.
» Napauta OK.
> Uusi kansio maaritellaan.
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Kayttoelementti Toiminto

Kansion siirto

>
>
>
>

>
>

Veda oikealle sen kansion kuvake, jonka haluat siirtaa.
Kayttoelementit naytetaan.
Napauta Siirra kohteeseen.

Valitse valintaikkunassa se kansio, johon haluat siirtaa
kansion.

Napauta Valitse.
Kansio siirretaan.

Kansion kopiointi

(7 >
>
>
>

>
>

Veda oikealle sen kansion kuvake, jonka haluat kopioida.
Kayttoelementit naytetaan.
Napauta Kopioi kohteeseen.

Valitse valintaikkunassa se kansio, johon haluat kopioida
kansion.

Napauta Valitse.
Kansio kopioidaan.

Kansion uusi nimi

- -

>
>
>

Veda oikealle sen kansion kuvake, jonka haluat nimeta
uudelleen.

Kayttéelementit naytetaan.
Napauta Kansion uusi nimi.

Napauta valintaikkunan syotekenttaa ja nimea uusi
kansio.

Vahvista syote valitsemalla RET.
Napauta OK.
Kansio nimetaan uudelleen.

>

>
>
>

v

Tiedoston siirto

Veda oikealle sen tiedoston kuvake, jonka haluat siirtaa.
Kayttoelementit naytetaan.
Napauta Siirra kohteeseen.

Valitse valintaikkunassa se kansio, johon haluat siirtaa
tiedoston.

Napauta Valitse.

> Tiedosto siirretaan.

Jos siirrat tiedoston kansioon, johon se on jo
tallennettu samalla nimella, tiedosto korvataan.

>

Tiedoston kopiointi

Veda oikealle sen tiedoston kuvake, jonka haluat
kopioida.

Kayttdelementit naytetaan.
Napauta Copy to.

» Valitse valintaikkunassa se kansio, johon haluat kopioida

tiedoston.
Napauta Valitse.
Tiedosto kopioidaan.
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Kayttoelementti

Toiminto

ol

Tiedoston uusi nimi

» Veda oikealle sen tiedoston kuvake, jonka haluat nimeta
uudelleen.

> Kayttoelementit naytetaan.
Napauta Nimea uudelleen tiedosto.

» Napauta valintaikkunan syotekenttaa ja nimea uusi
tiedosto.

» Vahvista syote valitsemalla RET.
» Napauta OK.
> Tiedosto nimetaan uudelleen.

Kansion tai tiedoston poisto

Kun poistat kansioita tai tiedostoja, kansiot ja tiedostot
poistetaan pysyvasti. Myds kaikki poistetun kansion alikan-
siot ja tiedostot poistetaan.

> Veda oikealle sen tiedoston tai kansion kuvake, jonka
haluat poistaa.

Kayttéelementit naytetaan.
Napauta Poista valinta.
Napauta Poista.

Kansio tai tiedosto poistetaan.

vV v vV

Tiedostojen katselu

Tiedostojen katselu

v v v Yy

Napauta paavalikossa Tiedostonhallinta.
Siirry haluamasi tiedoston tallennuspaikkaan.
Napauta tiedostoa.

Esikatselukuva (vain PDF- ja kuvatiedostot) ja tiedoston tiedot
naytetaan.

< Internal/Documents PT8KServiceHints.pdf
[3  OEMSenviceHints.pdf
[ Operatinginstructions.paf
) [ PT8KServiceHints.pdf 4
View Print
%
Created
10112017 000840
@ Last changed
0721201607063
fol e
0721120160706
! File size
12546K8
(D Number of pages
2

Kuva 27: Valikko Tiedostonhallinta esikatselukuvalla ja tiedoston
tiedoilla

Napauta Katsele.
Tiedoston sisaltoa naytetaan.
Sulje nakyma napauttamalla Sulje.
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6.5

6.6

Tiedostojen vienti

Voit vieda tiedostoja USB-massamuistilaitteeseen (FAT32 -muoto) tai
verkkoasemaan. Voit joko kopioida tai siirtaa tiedostoja:

®  Kun kopioit tiedostoja, kopiot tiedostoista jaavat laitteeseen.

m Kun siirrat tiedostoja, tiedostot poistetaan laitteesta.

=

Napauta paavalikossa Tiedostonhallinta.

Siiry muistipaikassa Internal siihen tiedostoon, jonka haluat
vieda.

Veda tiedoston symboli oikealle.

Kayttoelementit naytetaan.

» Tiedosto kopioimiseksi napauta Kopioi tiedosto.

Tiedoston siirtamiseksi napauta Siirra tiedosto.

Valitse valintaikkunassa se muistipaikka, johon haluat vieda
tiedoston.

Napauta Valitse.
Tiedosto vieddan USB-massamuistiin tai verkkoasemaan.

USB-massamuistin turvallinen poistaminen

o

VvV VvyyvVvyy

Napauta paavalikossa Tiedostonhallinta.

Siirry tallennuspaikkaluetteloon.

Napauta Turvallinen poistaminen.

Naytolle tulee viesti Tietovaline voidaan nyt poistaa..
USB-massamuistin vetaminen pois

Tiedostojen tuonti

Voit tuoda tiedostoja laitteeseen USB-massamuistilaitteesta (FAT32 -muoto) tai
verkkoasemasta. Voit joko kopioida tai siirtaa tiedostoja:

®  Kun kopioit tiedostoja, kopiot tiedostoista jaavat myos USB-massamuistiin tai

verkkoasemaan.

= Kun siirrat tiedostoja, tiedostot poistetaan laitteesta USB-massamuistilaitteesta
tai verkkoasemasta.

~

Napauta paavalikossa Tiedostonhallinta.

Siirry verkkoasemassa tai USB-massamuistilaitteessa siihen
tiedostoon, jonka haluat tuoda.

Veda tiedoston symboli oikealle.
Kayttoelementit naytetaan.
Tiedosto kopioimiseksi napauta Kopioi tiedosto.

> Tiedoston siirtdmiseksi napauta Siirra tiedosto.

Valitse valintaikkunassa se muistipaikka, johon haluat tallentaa
tiedoston.

Napauta Valitse.
Tiedosto tallennetaan laitteeseen.
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USB-massamuistin turvallinen poistaminen

> Napauta paavalikossa Tiedostonhallinta.

> Siirry tallennuspaikkaluetteloon.

Napauta Turvallinen poistaminen.

Naytolle tulee viesti Tietovaline voidaan nyt poistaa..
USB-massamuistin vetaminen pois

ﬁ

v

A

vV VvV
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7.1 Yleiskatsaus

Tassa luvussa kuvataan asetusvaihtoehdot ja siihen liittyvat asetusparametrit
laitetta varten.

Laitteen kayttoonoton ja asetusten perusasetukset ja asetusparametrit on esitetty
yhteenvetona vastaavissa luvuissa:

Lisatietoja: "Kayttoonotto", Sivu 79
Lisatietoja: "asetus’, Sivu 154

Lyhyt kuvaus

Laitteeseen kirjautuneen kayttdjatyypin mukaan asetuksia ja
asetusparametreja voidaan muokata ja muuttaa (muokkausoikeus).

Jos laitteeseen kirjautuneella kayttgjalla ei ole asetuksen tai
asetusparametrin muokkausoikeutta, tama asetus tai tama
asetusparametri nakyy harmaana eika sita voi avata tai muokata.

o Laitteessa aktivoitujen ohjelmisto-optioiden mukaan erilaisia asetuksia ja
asetusparametreja ovat kaytettavissa asetuksissa.

Jos esim. POSITIP 8000 NC1 software option ei ole aktivoitu laitteessa,
taman ohjelmisto-option edellyttamat asetusparametrit eivat nay

laitteessa.

Toiminto Kuvaus

Yleista Yleiset asetukset ja tiedot

Liitannat Liitantojen ja verkkoasemien konfiguraatio.

Kayttaja Kayttajan konfiguraatio

Akselit Liitettyjen mittauslaitteiden ja virhekomponsaatioiden konfi-
guraatio

Huolto Ohjelmisto-optioiden, huoltotoimintojen ja tietojen konfigu-
raatio

Kutsu

> Napauta paavalikossa Asetukset.
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7.2 Yleista

Tassa luvussa kuvataan asetukset kayton ja nayton seka .

Parametri Lisatietoja

Laitetiedot "Laitetiedot”, Sivu 181

Nayttoruutu "Nayttoruutu’, Sivu 182

Esitys "Esitys", Sivu 183

Kayttoliittyma "Kayttoliittyma", Sivu 185

Simulaatioikkuna "Simulaatioikkuna", Sivu 184

Syottolaite "Kayton maaritys hiirella, nappaimistolla tai kosketusnaytol-
|a", Sivu 165

Adnet "Adnet’, Sivu 185

Tulostin "Tulostin®, Sivu 186

Paivays ja kellonaika

"Paivayksen ja kellonajan asetus", Sivu 88

Yksikot

"Yksikdiden asetus", Sivu 88

Tekijanoikeudet

"Tekijanoikeudet", Sivu 186

Huolto-ohjeet

"Huolto-ohjeet", Sivu 186

Dokumentaatio

7.2.1 Laitetiedot

Asetukset » Yleista » Laitetiedot

"Dokumentaatio”, Sivu 186

Yleiskuvaus nayttaa ohjelmiston perustavia tietoja.

Parametri Nayttaa tietoa
Tuotemerkinta Laitteen tuotenimike
Osanumero Laitteen tunnusnumero
Serjanumero Laitteen sarjanumero

Laiteohjelmistoversio

Laiteohjelmiston versionumero

Laiteohjelmiston asetusten paivamaara

Viim. laiteohjelmistopdivityksen

aika

Laiteohjelmiston viimeisen paivityksen paivamaara

Vapaa muistipaikka

Vapaa muistitila sisdisessa muistipaikassa Internal

Vapaa tyomuisti (RAM)

Jarjestelman vapaa tyomuisti

Laitekaynnistysten lukumaara nykyisella laiteohjelmistolla

Kayttoaika

Laitteiden kayttoaika nykyisella laiteohjelmistolla
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7.2.2  Nayttoruutu
Asetukset » Yleista » Nayttoruutu

Parametri Selvitys

Kirkkaus Kuvaruudun kirkkaus
m Asetusalue:1 % ... 100 %
m  Standardiasetus: 85 %

Energiansadstotilan aktivointi Kestoaika, mihin saakka energiansaastotila on aktivoituna

® Asetusalue: 0 min ... 120 min
Arvo "0" deaktivoi energiansaastotila.

®  Standardiasetus: 30 minuuttia

Energiansaastotilan lopetus Tarvittavat toimenpiteet kuvaruudun uudelleenaktivointia varten

= Napautus ja veto: Kosketa kosketusnayttoa ja veda nuoli ylos
alareunasta.

B Napautus: Kosketa kosketusnayttoa.

= Napautus tai akseliliike: Kosketa kosketusnayttoa tai liikkuta
akselia.

® Standardiasetus: Napautus ja veto
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7.2.3
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Esitys
Asetukset » Yleista » Esitys

Parametri

Selvitys

Paikoitusnaytto

Paikoitusnayton konfigurointi MDI-kayttotavalla ja ohjelmanajon
kayttotavalla. Konfigurointi maarittda myos ohjatun toiminnon
kasittelyvaatimukset MDI-kayttotavalla ja ohjelmanajon kayttota-
valla:

® Asema ja loppumatka - Ohjattu toiminto kehottaa siirtdmaan
akselin naytettyyn asemaan.

® Loppumatka ja asema - Ohjattu toiminto kehottaa siirtamaan
akselin arvoon 0 ja naytolle ilmestyy paikoitusavustin.

Asetukset:
B Asema: Asema naytetaan suurena.

- 30.000

= Asema ja Ioppumatka: Asema naytetaan suurena,
loppumatka naytetaan pienena.

X 50000

B Loppumatka ja asema: Loppumatka naytetdan suurena,
asema naytetaan pienena.

- 0.000

® Standardiasetus: Loppumatka ja asema

Paikoitusarvot

Paikoitusarvot voivat heijastaa akseleiden oloarvoja tai asetusar-
voja.

Asetukset:

= Oloarvo

= Asetusarvo

® Standardiasetus: Oloarvo

Loppumatkan naytto

Loppumatkan nayttdo MDI-kaytolla
N A I O A O D R R RN

= Asetukset: ON tai OFF
®  Standardiarvo: ON
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Parametri

Selvitys

Kokomukautetun akseliesityksen
pilkkua edeltavat merkkipaikat

Desimaalipilkkua edeltavien merkkipaikkojen lukumaara maaraa
sen, kuinka suurena paikoitusarvot esitetdan. Jos desimaalipil-
kun edessa olevien merkkipaikkojen maara ylittyy, naytto pienenee
niin, etta kaikki merkkipaikat voidaan nayttaa.

B Asetusalue:1... 6

®  Standardiarvo: 3

Simulaatioikkuna

Simulaatioikkunan konfiguraatio MDI-kayttda ja ohjelmanajoa
varten.

Lisatietoja: "Simulaatioikkuna", Sivu 184

Sateittaiset koneistusakselit

Simulaatioikkuna

Sateittaisten koneistusakseleiden naytto
Asetukset:

E Sade

= Halkaisija

m  Standardiarvo: Sade

Asetukset » Yleista » Esitys » Simulaatioikkuna

Parametri

Selvitys

Tyokaluaseman viivan paksuus

Viivan paksuus tyokaluaseman esitystéa varten
= Asetukset: Standardi tai Rasva
= Standardiarvo: Standardi

Tyokaluaseman vari

Viivan varin maarittely tydkaluaseman esitysta varten
m  Asetusalue: Variskaala
® Standardiasetus: Oranssi

Nykyisen muotoelementin viivan
paksuus

Viivan paksuus nykyisen muotoelementin esitysta varten
B Asetukset: Standardi tai Rasva
®  Standardiarvo: Standardi

Nykyisen muotoelementin vari

Varin maarittely nykyisen muotoelementin esitysta varten
m  Asetusalue: Variskaala
m Standardiasetus: Vihrea

Tyokalujalki

Tyokalujaljen kaytto
m  Asetukset: ON tai OFF
= Standardiarvo: ON

Tyokalu aina nakyvissa

Tyokalu aina nakyvissa simulaatioikkunassa. Muoto ja tyoka-
lun hetkellinen asema naytetaan. Alue skaalataan toimenpiteen
aikana.

m  Asetukset: ON tai OFF
®  Standardiarvo: OFF

Vaakasuora suunta

Koordinaatiston vaakasuuntaus simulaatioikkunassa
Asetukset:

m QOikealle: Arvot kasvavat oikealle.

= Vasemmalle: Arvot kasvavat vasemmalle.

m Standardiarvo: Oikealle
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Parametri

Selvitys

Pystysuora suunta

Koordinaatiston pystysuuntaus simulaatioikkunassa
Asetukset:

B YIOs: Arvot kasvavat ylospain.

®  Alas: Arvot kasvavat alaspain.

B Standardiarvo: Ylos

Miniminayttoalue

Simulaatioikkunan alue, johon ei enda zoomata. Alue pysyy aina
nakyvissa

B Asetusalue: 0 mm ... 1000 mm

®  Standardiarvo: 0

Valitsemalla Undo simulaatioikkuna varimaarittelyn asetukset voidaan
palauttaa takaisin tehdasasetuksiin.

7.2.5 Kayttoliittyma

Asetukset P Yleista » Kayttoliittyma

Parametri

Selvitys

Reaktioaika nollaukseen
akselitarran yli

Aika, kuinka kauan akselimerkinta tulee pitaa nollassa
= Asetusalue: 500 ms ... 5000 ms
®  Standardiarvo: 500

Reaktioaika arvon vastaanottoa
varten OEM-palkissa

7.2.6 Asnet
Asetukset > Yleistd » Adnet

Aika, kuinka kauan OEM-palkin palkkisyote on sailytettava, jotta
arvo tulee voimaan; parametri tulee nakyviin, kun OEM-palkki on
aktivoitu OEM-alueella

= Asetusalue: 500 ms ... 5000 ms
= Standardiarvo: 2000

Kaytettavissa olevat aanet on ryhmitelty aihealueisiin. Adnet eroavat toisistaan

aihealueittain.

Parametri Selvitys

Kaiutin Laitteen takapuolella olevan sisaanrakennetun kaiuttimen kaytto
® Asetukset: ON tai OFF
®  Standardiasetus: ON

Voimakkuus Laitteen kaiuttimen aanenvoimakkuus

®m Asetusalue:0% ... 100 %
m Standardiasetus: 50 %

Message and Error

Merkkiaanen muoto viestin nayton jalkeen

Valitun muodon merkkiaani kuuluu valitsemisen jalkeen.

®  Asetukset: Standardi, Guitar, Robot, Outer space, Ei daanta
B Standardiasetus: Standardi

Nappainadani

Merkkiaanen muoto kayttokentan vahvistuksen jalkeen

Valitun muodon merkkiaani kuuluu valitsemisen jalkeen.

®  Asetukset: Standardi, Guitar, Robot, Outer space, Ei aanta
m  Standardiasetus: Standardi
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7.2.7 Tulostin
Asetukset » Yleista » Tulostin

0 Taman mallisarjan laitteiden nykyinen laiteohjelmisto ei tue tata toimintoa.

7.2.8 Tekijanoikeudet
Asetukset » Yleista » Tekijanoikeudet

Parametri Merkitys ja toiminto

Open-Source-ohjelmisto Kaytettavan ohjelmiston lisenssin naytto

7.2.9 Huolto-ohjeet
Asetukset » Yleista » Huolto-ohjeet

Parametri Merkitys ja toiminto

HEIDENHAIN - Neuvonta ja Dokumentin naytto HEIDENHAIN-huolto-osoitteilla
huolto

OEM-huolto-ohjeet Dokumentin naytto koneen valmistajan huolto-ohjeilla

m  Standardi: Asiakirja HEIDENHAIN-huolto-osoitteilla
Lisatietoja: "Dokumentaation lisays", Sivu 141

7.2.10 Dokumentaatio
Asetukset » Yleista » Dokumentaatio

Parametri Merkitys ja toiminto

Kayttoohje Laiteeseen tallennetun kayttdohjeen naytto

® Standardi: Ei asiakirjaa saatavilla, halutun kielen mukainen
asiakirja voidaan lisata.

Lisatietoja: "Kayttoohjeen lisays", Sivu 162
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7.3

7.3.1

7.3.2

7.3.3
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Liitannat
Tassa luvussa kuvataan verkkojen, verkkoasemien ja USB-massamuistilaitteiden
asetuksia.

Parametri Lisatietoja

Verkko "Verkon konfigurointi®, Sivu 163

Verkkokaytto "Verkkoasema konfiguraatio', Sivu 164

usB "USB", Sivu 187

Akselit (kytkentdtoiminnot) "Akselit (kytkentatoiminnot)", Sivu 187
Asemariippuvaiset kytkentatoiminnot "Asemariippuvaiset kytkentatoiminnot', Sivu 187
UsB

Asetukset » Liitannat » USB

Parametri Selvitys
Liitetyn USB-massamuistin USB-massamuistin automaattinen tunnistus
automaattinen tunnistus m Asetukset ON tai OFF

= Standardiasetus: ON

Akselit (kytkentatoiminnot)
Asetukset » Liitannat » Kytkentatoiminnot » Akselit

Kasikayttotavalla ja MDI-kayttotavalla kaikki akselit tai yksittaiset akselit voidaan
nollata asettamalla maaritetty digitaalitulo.

Tuotteen versiosta, konfiguraatiosta ja liitetyista mittauslaitteista riippuen
kaikki kuvatut parametrit ja optiot eivat ehka ole kaytettavissa valittavana.

Parametri Selvitys

Yleiset asetukset Digitaalitulon maaritys nastajarjestelyn mukaan kaikkien akselei-
den nollaamiseksi

Standardiasetus: Ei kytketty

<Akselinimi> Digitaalitulon maaritys nastajarjestelyn mukaan akselin nollaami-
seksi

Standardiasetus: Ei kytketty

Asemariippuvaiset kytkentatoiminnot
Asetukset » Liitannat » Asemariippuvaiset kytkentatoiminnot » +

Asemariippuvien kytkentatoimintojen avulla voit asettaa loogisia lahtoja tietyn
referenssijarjestelman akseliaseman mukaan. Tata varten on kaytettavissa
kytkentaasemia ja asemavaleja.

Tuotteen versiosta, konfiguraatiosta ja liitetyista mittauslaitteista riippuen
kaikki kuvatut parametrit ja optiot eivat ehka ole kaytettavissa valittavana.

Parametri Selvitys

Nimi Kytkentatoiminnon nimi
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Parametri

Selvitys

Kytkentatoiminto

Valinta, voidaanko kytkentatoiminto aktivoida tai deaktivoida
B Asetukset: ON tai OFF
B Standardiasetus: ON

Referenssijarjestelma

Halutun referenssijarjestelman valinta
= Koneen koordinaatisto

= Peruspiste

® Kohdeasema

m tyokalun karki

Akseli

Halutun akselin valinta

Kytkentapiste

Kytkentapisteiden akseliaseman valinta
Standardiasetus: 0.0000

Kytkentatapa

Halutun kytkentatavan valinta

m  Kylki matalasta korkeaan (Low to High)

Kylki korkeasta matalaan (High to Low)

Vali matalasta korkeaan (Low to High)

Vali korkeasta matalaan (High to Low)

Standardiasetus: Kylki matalasta korkeaan (Low to High)

Ulostulo

Halutun Iahdon valinta
= X105.13 ... X105.16 (Dout 0, Dout 2, Dout 4, Dout 6)
= X105.32 ... X105.35 (Dout 1, Dout 3, Dout 5, Dout 7)
= X113.04 (Dout 0)

Lahto on kaanteinen

Kun toiminto on aktivoitu, Iahtd asetetaan, jos kytkentaehto ei
tayty tai jos kytkentatoiminto ei ole aktiivinen.

m  Standardiarvo: Ei ole aktivoitu

Pulssi

Valinta, onko pulssiluku aktivoitu tai deaktivoitu
® Asetukset: ON tai OFF
®  Standardiasetus: ON

Pulssinkesto

Halutun impulssin pituuden valinta
" 0.15...999s
® Standardiasetus: 0.0 s

Alaraja

Akseliaseman alarajan valinta, jossa kytkenta suoritetaan (vain
kytkentatapa Vali)

Ylaraja

Akseliaseman ylarajan valinta, jossa kytkenta suoritetaan (vain
kytkentatapa Vali)

Poista syote
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7.4 Kayttdjs

Tassa luvussa kuvataan kayttajien ja kayttajaryhmien asetuksia.

Parametri Lisatietoja

OEM "OEM", Sivu 189

Setup "Setup’, Sivu 190

Operator "Operator”, Sivu 191

Kayttaja lisays "Kayttajan ja salasanan maarittely”, Sivu 161
7.4.1 OEM

Asetukset » Kayttdja » OEM

Kayttaja OEM (Original Equipment Manufacturer, alkuperdinen laitevalmistaja)

on korkeimmalla kayttooikeustasolla. Han saa toteuttaa laitemaarityksia (esim.
Operator ja maarittaa kayttajia ryhmissa Setup ja Operator. Kayttajaa OEM ei voi
monistaa tai poistaa. Han ei voi kirjautua sisaan automaattisesti.

Parametri Selvitys Muokkausoikeus

Nimi Kayttajan nimi -
B Standardiarvo: OEM

Etunimi Kayttajan etunimi -
B Standardiarvo: —

Osasto Kayttajan osasto -
B Standardiarvo: -

Ryhma Kayttajan ryhma -
®  Standardiarvo: oem

Salasanan Kayttajan salasana OEM
m Standardiarvo: oem

Kieli Kayttajan kieli OEM

Automaattinen kirjautumi-  Kun laite kaynnistetaan uudelleen: viimeksi -

nen kirjautuneen kayttajan automaattinen sisaan-

Kirjautuminen
m  Standardiarvo: OFF

Kayttajatilin poisto Kayttajatilin poistaminen
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Setup
Asetukset » Kayttdja » Setup
Kayttaja Setup maarittaa laitteen kayttoalueella kayttoa varten. Han voi maaritella

tyypin Operator kayttajan. Kayttajaa Setup ei voi monistaa tai poistaa. Han ei voi
kirjautua sisaan automaattisesti.

Parametri Selvitys Muokkausoikeus

Nimi Kayttajan nimi -
®  Standardiarvo: Setup

Etunimi Kayttajan etunimi -
®  Standardiarvo: -
Osasto Kayttajan osasto -
B Standardiarvo: -
Ryhma Kayttajan ryhma -
® Standardiarvo: setup
Salasanan Kayttajan salasana Setup, OEM
® Standardiarvo: setup
Kieli Kayttajan kieli Setup, OEM
Automaattinen kirjautumi-  Kun laite kdynnistetaan uudelleen: viimeksi -
nen kirjautuneen kayttajan automaattinen sisaan-

Kirjautuminen
B Standardiarvo: OFF

Kayttajdtilin poisto Kayttajatilin poistaminen -
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7.4.3 Operator

Asetukset » Kayttdja » Operator

Kayttajalla Operator on valtuudet suorittaa laitteen perustoiminnot.

heti, kun laitteeseen kytketaan virta.

Parametri Selvitys Muokkausoikeus

Nimi Kayttajan nimi Operator, Setup, OEM
®  Standardiarvo: Operator

Etunimi Kayttajan etunimi Operator, Setup, OEM

Osasto Kayttajan osasto Operator, Setup, OEM
®  Standardiarvo: —

Ryhma Kayttajan ryhma -
= Standardiarvo: operator

Salasanan Kayttdjan salasana Operator, Setup, OEM
® Standardiarvo: operator

Kieli Kayttajan kieli Operator, Setup, OEM

Automaattinen kirjautumi-  Kun laite kdynnistetaan uudelleen: viimeksi Operator, Setup, OEM

nen kirjautuneen kayttdjan automaattinen sisaan-

Kirjautuminen
m  Asetukset: ON tai OFF
m  Standardiarvo: OFF

Kayttajatilin poisto

Kayttajatilin poistaminen
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7.5 Akselit

Tassa luvussa kuvataan akselikonfiguraation ja maariteltyjen laitteiden asetukset.

Tuotteen versiosta, konfiguraatiosta ja liitetyista mittauslaitteista riippuen
kaikki kuvatut parametrit ja optiot eivat ehka ole kaytettavissa valittavana.

Yleiset asetukset
Asetukset » Akselit > Yleiset asetukset

Parametri Lisatietoja

Referenssimerkki "Referenssimerkki’, Sivu 138

Informaatio "Informaatio”, Sivu 194

Kytkentatoiminnot "Kytkentatoiminnot”, Sivu 120

Tulot (Kytkentdtoiminnot) "Tulot (Kytkentatoiminnot)", Sivu 120

Lahdot (Kytkentatoiminnot) "Lahdot (Kytkentatoiminnot)', Sivu 122

Muunnokset "Muunnokset", Sivu 122

M-toiminnot lisays "M-toimintojen konfigurointi”, Sivu 139

M-toiminnot maadritys "M-toimintojen konfigurointi”, Sivu 139

Halkaisija-akseli "Halkaisija-akseli", Sivu 136

Erikoisasetukset "Erikoisasetukset’, Sivu 123

Keskuskaytto "Keskuskayton konfigurointi”, Sivu 102

Virtuaaliakselinappaimet "Virtuaaliakselinappainten konfigurointi’, Sivu 124

Kierteen sorvaus "Kierteen lastuamisen maarittdminen (NC-ohjelmisto-optio) ",
Sivu 137
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Akselikohtaiset asetukset

Asetukset » Akselit » <Akselinimi> (Akselin asetukset)

Parametri

Lisatietoja

<Akselinimi> (Akselin asetukset)

"Akseleiden konfigurointi', Sivu 90

Mittauslaite

"Akseleiden konfigurointi EnDat-litannalla varustettuja mitta-
laitteita varten", Sivu 92

"Akseleiden konfigurointi mittalaitteille 1 Vsg-tai 11 yAgs-
litannalla", Sivu 93

Referenssimerkki (Mittauslaite)

1 Vss: "Referenssimerkki (Mittauslaite)", Sivu 97

Referenssipisteen siirto

EnDat: "Referenssipisteen siirto", Sivu 93
1 Vgg: "Referenssipisteen siirto", Sivu 93

EnDat-liitannalla varustettujen mittaus-
laitteiden diagnostiikka

"EnDat-liitannalla varustettujen mittauslaitteiden diagnostiik-
ka", Sivu 204

Diagnoosi mittauslaitteille, joissa
liitanta 1 VSS/11 pAss

'Diagnoosi mittauslaitteille, joissa liitanta 1 Vgg/11 pAss”,
Sivu 202

Lineaarinen virheen kompensointi
(LEC)

"Lineaarisen virheenkorjauksen (LEC) maaritys", Sivu 99

Jaksottainen lineaarinen virheen
kompensointi (SLEC)

"Jaksottaisen lineaarisen virheenkorjauksen (SLEC) maari-
tys", Sivu 100

Tukipistetaulukon luonti

"Tukipistetaulukon luonti®, Sivu 100

Lahdot

"Lahdot”, Sivu 111

Tulot

"Tulot", Sivu 115

Digitaalisen tulon liikekasky

'Digitaalisen tulon liikekasky", Sivu 116

Analogisen tulon litkekasky

"Analogisen tulon liikekasky", Sivu 117

Elektronisen kasipyoran liikekaskyt

"Konfiguroi Elektroninen kasipyora.", Sivu 133

Digitaalisten vapautusten tulot

"Digitaalisten vapautusten tulot’, Sivu 118

Ohjelmistorajakytkin

"Ohjelmistorajakytkin”, Sivu 119

Kara-akseli S

"Kara S" Sivu 126

Lahdat ()

"Lahdot (S)", Sivu 128

Tulot (S)

"Tulot (S)", Sivu 130

Digitaalisen tulon liikekdsky (S)

"Digitaalisen tulon liikkek&sky (S)", Sivu 130

Digitaalisten vapautusten tulot (S)

"Digitaalisten vapautusten tulot (S)", Sivu 131

Kierroslukunaytto analogisen tulon
kautta (S)

"Kierroslukunaytto analogisen tulon kautta (S)", Sivu 132

Vaihdealueet lisdys

"Vaihdealueet lisdaminen”, Sivu 133

Vaihdealueet
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7.5.1 Informaatio
Asetukset > Akselit P Yleiset asetukset » Informaatio

Parametri Selvitys

Mittauslaitteen tulojen osoitus Nayttda mittauslaitteen tulojen jarjestelyn akseleille
akseleille

Analogisten lahtdjen osoitus Nayttaa analogisten lahtojen jarjestelyn akseleille
akseleille

Analogisten tulojen osoitus Nayttaa analogisten tulojen jarjestelyn akseleille
akseleille

Digitaalisten lahtojen osoitus Nayttaa digitaalisten lahtojen jarjestelyn akseleille
akseleille

Digitaalisten tulojen osoitus Nayttaa digitaalisten tulojen jarjestelyn akseleille
akseleille

Valitsemalla Resetointi voidaan edelleen palauttaa tulojen ja lahtdjen
maaritykset.
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7.6

Huolto

Tassa luvussa kuvataan laitekokoonpanon, laiteohjelmiston huollon ja ohjelmisto-

optioiden kayttoonoton asetukset.

Parametri

Lisatietoja

Laiteohjelmistotiedot

"Laiteohjelmistotiedot”, Sivu 196

Varmuuskopiointi ja uudelleenperus-
taminen

"Tallenna asetukset", Sivu 152

"Kayttajatiedostojen tallennus”, Sivu 153
"Kayttajatiedostojen uudelleenperustaminen’, Sivu 207
"'Asetusten uudelleenperustaminen”, Sivu 208

Laiteohjelmistopaivitys

‘Laiteohjelmiston paivitys", Sivu 200

Resetointi "Kaikkien asetusten palautus”, Sivu 209
"Palautus toimitustilaan®, Sivu 209
OEM-Alue "OEM-Alue”, Sivu 141

Dokumentaatio (OEM-huolto-ohjeet)

"Dokumentaation lisays", Sivu 141

Kaynnistysnayttoruutu

"Kaynnistysnayttoruudun lisays", Sivu 141

OEM-palkki

"OEM-palkki konfigurointi®, Sivu 142

OEM-palkkisyotteiden lisdys

"OEM-palkki konfigurointi”, Sivu 142

OEM-palkkisyotteet Logo

"OEM-logon konfigurointi®, Sivu 143

OEM-palkkisyotteet Karan pyorimisno-
peus

"Asetusarvot karan kierrosluvun konfigurointia varten”,
Sivu 143

OEM-palkkisyotteet M-toiminto

"M-toimintojen konfigurointi”, Sivu 144

OEM-palkkisyotteet Erikoistoiminnot

"Erikoistoimintojen konfigurointi*, Sivu 145

OEM-palkkisyotteet Dokumentti

"Asiakirjojen konfigurointi”, Sivu 146

Asetukset (OEM-Alue)

'OEM-Alue’, Sivu 141

Ohjelman suoritus

"Ohjelman suorituksen mukautus', Sivu 147

M-toiminto lisays

"M-toimintojen konfigurointi", Sivu 148

Tekstitietokanta

"Tekstitietokanta luonti”, Sivu 149

Viestit

"Virheilmoitusten konfigurointi®, Sivu 150

Varmuuskopiointi ja uudelleenperus-
taminen (OEM-Alue)

"OEM-asetusten varmuuskopiointi ja palautus”, Sivu 150

Dokumentaatio

"Kayttoohjeen lisays', Sivu 162

Ohjelmaoptiot

"Ohjelmaoptiot aktivointi', Sivu 85
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Asetukset » Huolto » Laiteohjelmistotiedot

Seuraavat tiedot yksittaisista ohjelmistomoduuleista naytetaan huoltoa ja yllapitoa

varten.
Parametri Selvitys
Ydinversio Mikroytimen versionumero

Microblaze bootloader version

Microblaze-kaynnistysohjelman versionumero

Microblaze-laiteohjelmistoversio

Microblaze-laiteohjelmiston versionumero

PCB bootloader -laajennuksen
versio

Kaynnistysohjelman versionumero (laajennuslevy)

PCB-laiteohjelmistolaajennuksen
versio

Laiteohjelmiston versionumero (laajennuslevy)

Boot ID

Kaynnistysvaiheen tunnistusnumero

HW Revision

Laitteiston versionumero

C Libraryn versio

C-kirjaston versionumero

Compiler Version

Kaantajan versionumero

Touchscreen Controller version

Kosketusnayton ohjauksen versionumero

Number of unit starts

Laitteen kaynnistysvaiheiden lukumaara

Qt build system

Qt runtime libraries

Qt-kayntiaikakirjastojen versionumero

Kernel

Linux-ytimen versionumero

Login status

Kirjautuneen kayttdjan tiedot

Systemlinterface

Jarjestelman kayttoliittymamoduulin versionumero

BackendInterface

Liitannan kayttoliittymamoduulin versionumero

Guilnterface

Kayttajan kayttoliittymamoduulin versionumero

TextDataBank

Tekstitietokantamoduulin versionumero

Optical edge detection

Optrisen reunantunnistusmoduulin versionumero

Networklinterface

Verkkoliitdntamoduulin versionumero

OSInterface

Kayttojarjestelmaliitantamoduulin versionumero

Printerinterface

Tulostinliitantamoduulin versionumero

system.xml Jarjestelmaparametrin versionumero

axes.xml Akseliparametrin versionumero

encoders.xml Mittalaiteparametrin versionumero

ncParam.xml NC-parametrin versionumero

spindle.xml Kara-akseliparametrin versionumero

io.xml Tulo- ja lahtoparametrien versionumero

mFunctions.xml M-toimintoparametrien versionumero

peripherals.xml Oheislaiteparametrien versionumero

slec.xml Jaksottaisen lineaarisen virheenkorjauksen SLEC versionumero
lec.xml Lineaarisen virheenkorjauksen LEC parametrien versionumero
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Parametri

Selvitys

microBlazePVRegister.xml

MicroBlaze-prosessiversiorekisterin versionumero

info.xml

Informaatioparametrin versionumero

audio.xml

Audionparametrien versionumero

network.xml

Verkkoparametrien versionumero

os.xml Kayttojarjestelmaparametrien versionumero
runtime.xml Kéayntiaikaparametrien versionumero
users.xml Kayttajaparametrien versionumero

Gl Patch Level

Golden Image -eratila (GI)
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8.1 Yleiskatsaus
Tassa luvussa kuvataan laitteen yleiset huoltotyot.

0 Seuraavat toimenpiteet saa suorittaa vain ammattihenkilosto.
Lisatietoja: "Henkilokunnan patevyys', Sivu 15

@ Tama luku sisaltaa vain laitteen huoltotoiden kuvauksen. Oheislaitteiden
huoltotoita ei ole kuvattu tassa luvussa.

Lisatietoja: Vastaavan oheislaitteen valmistajan dokumentaatio

8.2 Puhdistus

OHJE

Puhdistus teravareunaisilla tai hankaavilla puhdistusvalineilla!
Virheellinen puhdistus vahingoittaa laitetta.

» Ald kdytd hankaavia tai aggressiivisia puhdistusaineita tai liuottimia.
» Ala poista pinttynytta likaa teréavilla esineilla.

Kotelonm puhdistus
» Puhdista ulkopinnat vedella ja miedolla pesuaineella kostutetulla liinalla.

Nayttoruudun puhdistus

Nayttoruudun puhdistaminen edellyttaa puhdistustilan aktivointia. Laite siirtyy ei-
aktivoituun tilaan keskeyttamatta virransyottoa. Tassa tilassa nayttdo sammutetaan.

| » Aktivoi puhdistustila napauttamalla paavalikosta
Q Poiskytkenta.
@ » Napauta Puhdistustila.
> Nayttoruutu kytkeytyy pois paalta.

> Puhdista ndytto nukkaamattomalla liinalla ja kaupallisella
lasinpuhdistusaineella.

N » Puhdistustilan peruuttamiseksi napauta mielivaltaiseen
kohtaan kosketusnaytolla.

> Alareunaan tulee nakyviin nuoli.
Veda nuolta ylospain.

> Naytto kytkeytyy paalle ja viimeksi naytettya kayttoliittymaa
naytetaan.

v
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Huoltosuunnitelma
Laite toimii jatkuvasti huoltovapaasti.

OHJE

Viallisten laitteiden kaytto!
Viallisten laitteiden kaytto voi aiheuttaa vakavia seuraamuksia.

» Jos laite on vaurioitunut, ala korjaa sita alaka kayta sita enaa.
> Vaihda vialliset laitteet valittomasti tai ota yhteys HEIDENHAIN-huoltoyhtioon.

Seuraavat toimenpiteet saa suorittaa vain ammattihenkilosto.
Lisatietoja: "Henkilokunnan patevyys', Sivu 15

Huoltotehtava Vali Vian poistaminen

> Tarkista kaikkien laitteen  vuosittain > Ota yhteys HEIDENHAIN-
merkintojen, tarrojen ja huoltoyhtioon.
symbolien luettavuus.

> Tarkista sahkaoliitannat vuosittain » Vaihda vialliset johdot.
vaurioiden ja toiminnan Tarvittaessa ota yhteys
varalta. HEIDENHAIN-huoltoyhtioon.

> Tarkista, ettei vuosittain » Vaihda verkkokaapeli teknisten
virtajohdossa ole vikaa tietojen mukaan.
eristyksessa tai heikkoja
kohtia.

Toiminnan jatkaminen

Uudelleen kayttoonotettaessa, esim. asennettaessa uudelleen korjauksen
tai kokoamisen jalkeen laitteelta vaaditaan samat toimenpiteet ja
henkilostovaatimukset kuin kokoamisen ja asennuksen yhteydessa.

Lisatietoja: "Asennus”, Sivu 63
Lisatietoja: "Asennus”, Sivu 69

Liittdessaan oheislaitteita (esim. mittauslaitteita) omistajan on varmistettava, etta
uudelleen kayttoonotto tapahtuu turvallisesti, ja kdyttohenkilokunta omaa vastaavan
patevyyden.

Lisatietoja: "Omistajan velvollisuudet’, Sivu 16

Laiteohjelmiston paivitys

Laiteohjelmisto on laitteen kayttojarjestelma. Voit tuoda uusia versioita
laitechjelmistosta laitteen USB-portin tai verkkoyhteyden avulla.

@ Ennen kuin paivitat laiteohjelmiston, sinun on luettava kunkin
laiteohjelmistoversion julkaisutiedot ja niiden sisaltamat tiedot
yhteensopivuudesta.

o Jos laitteen laiteohjelmisto paivitetaan, nykyiset asetukset on tallennettava
tallennettava turvallisesti.
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Alkuehto
® Uusi laiteohjelmisto on *.dro-tiedosto.

® Jos haluat paivittaa laiteohjelmiston USB-litannan kautta, nykyinen laiteoh-
jelmisto on tallennettava USB-massamuistilaitteeseen (FAT32 -muoto).

= Jotta laiteohjelmistopaivitys voidaan tehdaan verkkoliitannan kautta, nykyisen
laitechjelmiston on oltava saatavilla verkkoaseman kansiossa.

Laiteohjelmiston paivityksen aloitus

» Napauta paavalikossa Asetukset.

> Napauta Huolto.

> Avaa perajalkeen:
= Laiteohjelmistopaivitys
5 Jatka

> Huoltosovellus kaynnistetaan.

Laiteohjelmiston paivityksen suoritus

Laiteohjelmistopadivitys voidaan suorittaa USB-massamuistilaitteesta (FAT32 -
muoto) tai verkkoaseman kautta.

» Napauta Laiteohjelmistopaivitys.
p j paivity

> Napauta Valitse.

> Aseta tarvittaessa USB-massamuistilaite laitteen USB-
litantaan.

> Siirry kansioon, joka sisaltda uuden laiteohjelmiston.

Jos teit virheen valitessasi kansiota, voit siirtya
takaisin alkuperaiseen kansioon.

» Napauta tiedostonimea luettelon ylapuolella.

Laiteohjelmiston valinta

Vahvista valinta napauttamalla Valitse.
Laiteohjelmiston versiotiedot naytetaan.
Sulje valintaikkuna napauttamalla OK.

vVvVvyYyy

Laiteohjelmistopaivitystéa ei voi enda peruuttaa
tiedonsiirron aloittamisen jalkeen.

Aloita paivitys napauttamalla Start.

Naytto esittaa paivityksen edistymista.
Vahvista onnistunut paivitys napauttamalla OK.
Lopeta huoltosovellus napauttamalla Finish.
Huoltosovellus lopetetaan.

Paasovellus kaynnistetaan.

Jos automaattista kayttajan kirjautumista ei ole aktivoitu,
laitteen kayttoliittymaan avautuu valikko Kasikaytto.

> Jos automaattista kayttajan kirjautumista ei ole aktivoitu,
nayttoon tulee valikko Kayttdjan kirjautuminen.

VVV VvV Vv VYy
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USB-massamuistin turvallinen poistaminen

B » Napauta paavalikossa Tiedostonhallinta.

] > Siirry tallennuspaikkaluetteloon.

A » Napauta Turvallinen poistaminen.

- > Naytolle tulee viesti Tietovdline voidaan nyt poistaa..
» USB-massamuistin vetaminen pois

Mittalaitteiden diagnoosi

Diagnoositoiminnon avulla voit tarkistaa liitettyjen mittauslaitteiden toiminnan
perusteellisesti. Jos kyseessa on absoluuttinen mittalaite, jossa on EnDat-liitéanta,
anturin ja toimintareservien viestit naytetaan. Inkrementaalisilla mittalaitteilla, joissa
on liitdnta 1 Vgg tai 11 pAgg, Voit asettaa mittauslaitteen paatoiminnot naytettavien
suureiden perusteella. Kayttamalla tata ensimmaista diagnostiikkavaihtoehtoa
mittauslaitteille voit aloittaa lisdtoimenpiteet lisatestausta tai kunnossapitoa varten.

Lisaa tarkastus- ja testausmahdollisuuksia saat laitteilla PWT 101 tai
PWM 21, jotka HEIDENHAIN toimittaa tilauksen mukaan.

Lisatietoja on kohdassa www.heidenhain.de.

Diagnoosi mittauslaitteille, joissa liitanta 1 Vgg/11 pAgg

Mittauslaitteille, joissa on liitanta 1 Vss/11 pAgg, voidaan tdma mittauslaitteen
toiminto toteuttaa arvioimalla signaalivahvistuksia, symmetriapoikkeamaa ja
vaihepoikkeamaa. Nama arvot esitetdan graafisesti Lissajous-kayrana.

1

N

Yieista x
Jagnoosi

Anturit

Amplitudi A —
nv
Liitannat r
P )
V. Amplitudi i
nv
Kayttaja / / \
[ I Symmetria-
poikkeama

0,000

\ {

Akselit 2 A
\ Vaihe-

poikkeama v

Huolto
Jasoyta grafikka

NN

Néyta toleranssialue

06V..12V oN

Mittalaitteiden tulot vertailumittauksia varten

Ei kytketty =

Jaddyta vertailugraikka

Lissajous-kayran jaadytys
Amplitudi A

Amplitudi
Symmetriapoikkeama
Vaihepoikkeama
Vahvistusten toleranssit

b WN=

Asetukset » Akselit > <Akselinimi> P Mittauslaite » Diagnoosi
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Parametri Selvitys

Amplitudi A Amplitudin A naytto V:ssa
Amplitudi Amplitudin B naytto V:ssa
Symmetriapoikkeama Symmetriapoikkeaman arvo
Vaihepoikkeama Poikkeama vaiheesta 90°

Jaadyta grafiikka

Lissajous-kuvion jaadytys
Asetukset:

m ON: Grafiikka jaddytetaan eika toteuteta liikkeen
yhteydessa

®  OFF: Grafiikkaa ei jaadyteta ja se toteutetaan
liikkeen yhteydessa

= Standardiarvo: OFF

Nayta toleranssialue

Toleranssiympyroiden naytto arvoilla 0.6 V..1.2 V
Asetukset:

m ON: Kaksi punaista ympyraa tulevat nakyviin

®  OFF: Toleranssiympyra on piilotettu

®  Standardiarvo: OFF

Mittalaitteiden tulot
vertailumittauksia
varten

Naytetaan vertailuna toinen mittalaite toisesta mitta-
laitteen tulosta; ympyrat voidaan asettaa paallek-
kain tata varten kayttamalla grafiikan jaadytyksen
parametria

Asetukset:
®  Halutun mittauslaitteen tulon valinta
® Qletusarvo: Ei yhdistetty

Parametri on kaytettavissa, kun toinen
mittauslaite litannalla 1 Vgg tai 11 pAgs on
liitettyna.

Jaadyta vertailugrafiik-
ka

Mittauslaitteen Lissajous-kuvion jaadytys mittauslait-
teen tulossa vertailumittausta varten

Asetukset:

m ON: Grafiikka jaddytetaan eika toteuteta liikkeen
yhteydessa

m  OFF: Grafiikkaa ei jaddyteta ja se toteutetaan
likkeen yhteydessa

m  Standardiarvo: OFF

Parametri on kaytettavissa, kun toinen
mittauslaite liitannalld 1 Vgg tai 11 pAgs on
liitettyna.
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EnDat-liitannalla varustettujen mittauslaitteiden diagnostiikka

EnDat-litannalla varustetuissa mittauslaitteissa toiminta tarkistetaan lukemalla
virheet tai varoitukset ja arvioimalla toimintareservit.

Mittauslaitteesta riippuen kaikkia toimintareserveja ja viesteja ei tueta.

Toimintoreservit

Yieista

Toimintareservit

Anturit

Liitannét

Kayttaja
4736786

Akselit

Sl DR e ®

Huolto

Kuva 28: Esimerkki kosketusanturin toimintoreserveista

1 Minimiarvon maarittely asemassa
2 Absoluuttiura

3 Inkrementaaliura

4 Mittauslaitteen hetkellinen asema

Polku: Asetukset » Akselit » <Akselinimi> » Mittauslaite » Diagnoosi » Toimintareservit

Parametri Selite

Absoluuttinen ura Nayttaa absoluuttisen radan toimintareservin

Inkrementaaliura Nayttaa inkrementaalisen radan toimintareservin

Aseman arvon laskenta Nayttaa paikoitusarvon muodostuksen toimintare-
servin

Asema Nayttaa mittauslaitteen todellisen aseman

Laite esittda toimintareservin palkkinayttona:

Varialue Ryhma Arviointi

Keltainen 0%..25% Huoltoa suositellaan; tarkastus esim. PWT
101:Ma

Vihrea 25% ...100 % Mittauslaite sijaitsee maaritysten sisalla
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Virheet ja varoitukset

Asetukset » Akselit > <Akselinimi> » Mittauslaite » Diagnoosi

Viesti

Kuvaus

Mittauslaitteen virhe

Mittauslaitevirheet osoittavat, etta mittauslaite ei toimi
oikein.

Seuraavat mittauslaitevirheet voidaan esim. nayttaa:
Valaistusvika

Signaalin amplitudi virheellinen

Asema virheellinen

Ylijannite

Alijannitesyotto

Ylivirta

Akkuvirhe

Mittauslaitteen varoitus

Viesteilla voi olla seuraava tila:

Mittauslaitteen varoitukset osoittavat, etta mittauslaite on
saavuttanut tai ylittanyt toleranssirajansa.

Seuraavat mittauslaitteen varoitukset voidaan esim.
nayttaa:

B Taajuustormays

B [ampotilan ylitys

® Valaistuksen saatovara

® Akkulataus

m Referenssipiste

Tila Arviointi
OK! Mittauslaite sijaitsee maaritysten sisalla
Ei tuettu Mittauslaitteen viesteja ei tueta.
Virhe! Huoltoa suositellaan; tarkka tutkimus esim. PWT
107:lla
8.7 Tiedostojen ja asetusten palautus

Voit palauttaa tallennetut tiedostot ja asetukset laitteeseen.
Palautuksen aikana on noudatettava seuraavaa jarjestysta:
B OEM-kohtaisten kansioiden ja tiedostojen palautus

m Kayttajatiedostojen uudelleenperustaminen
B Asetusten uudelleenperustaminen

Laite kaynnistyy uudelleen automaattisesti vasta, kun asetukset on palautettu.
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OEM-kohtaisten kansioiden ja tiedostojen palautus

Laitteen tallennetut OEM-kohtaiset kansiot ja tiedostot voidaan ladata laitteeseen.
Asetusten uudelleenperustamisen yhteydessa voidaan siten palauttaa laitteen
konfiguraatio.

Lisatietoja: "Asetusten uudelleenperustaminen”, Sivu 208

Huollon yhteydessa voidaan nain korvaavaa laitetta kayttaa uudelleenperustamisen
jalkeen viallisen laitteen konfiguraation avulla. Edellytyksena on, etta
laiteohjelmistoversiot vastaavat tai ovat yhteensopivia.

Asetukset » Huolto » OEM-Alue » Varmuuskopiointi ja uudelleenperustaminen

Parametri Selite

OEM-kohtaisten kansioiden ja OEM-alueen asetusten palautus ZIP-tiedostosta
tiedostojen palautus

> OEM-kohtaisten kansioiden ja tiedostojen palautus
Napauta Lataa ZIP:ina.

Aseta tarvittaessa USB-massamuistilaite (FAT32-muoto)
laitteen USB-liitantaan.

Siirry kansioon, joka sisaltaa varmuuskopiotiedoston.
Valitse varmuuskopiotiedosto.

Napauta Valitse.

Vahvista onnistunut siirto napauttamalla OK.

v

vV vyVvyy

OEM-kohtaisten kansioiden ja tiedostojen
uudelleenperustamisen uudelleenkaynnistys ei
tapahdu automaattisesti. Se tapahtuu asetusten
uudelleenperustamisen yhteydessa.

Lisatietoja: "Asetusten uudelleenperustaminen’,
Sivu 208

> Jos haluat kdynnistaa laitteen uudelleen siirrettyjen OEM-
kohtaisten kansioiden ja tiedostojen kanssa, kytke laite pois
paalta ja kaynnista se uudelleen.

USB-massamuistin turvallinen poistaminen

Naytolle tulee viesti Tietovaline voidaan nyt poistaa..
USB-massamuistin vetaminen pois

N > Napauta paavalikossa Tiedostonhallinta.
> Siirry tallennuspaikkaluetteloon.
o » Napauta Turvallinen poistaminen.
>
>
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8.7.2

Kayttajatiedostojen uudelleenperustaminen

Laitteen tallennetut kayttajatiedostot voidaan ladata uudelleen laitteeseen.
Olemassa olevat kayttajatiedot ylikirjoitetaan. Asetusten uudelleenperustamisen
yhteydessa voidaa siten palauttaa laitteen koko konfiguraatio.

Huollon yhteydessa voidaan nain korvaavaa laitetta kayttaa uudelleenperustamisen
jalkeen viallisen laitteen konfiguraation avulla. Edellytyksena on, etta vanhan
laitechjelmiston versio on vastaava kuin uuden laiteohjelmiston versio tai versiot
ovat yhteensopivia.

Kaikki tiedostot kaikista kayttadjaryhmista, jotka on tallennettu vastaaviin
kansioihin, varmuuskopioidaan kayttajatiedostoiksi ja ne voidaan palauttaa.

System-kansion tiedostoja ei voi palauttaa.

Asetukset » Huolto » Varmuuskopiointi ja uudelleenperustaminen

Parametri Selite
Kayttdjatiedostojen uudelleen- Laitteen kayttdjatiedostojen palautus
perustaminen

Napauta Lataa ZIP:ina.

> Aseta tarvittaessa USB-massamuistilaite (FAT32-muoto)
laitteen USB-liitantaan.

Siirry kansioon, joka sisaltaa varmuuskopiotiedoston.
Valitse varmuuskopiotiedosto.

Napauta Valitse.

Vahvista onnistunut siirto napauttamalla OK.

vV vyyYvyy

Kayttajatietojen uudelleenperustamisen yhteydessa
uudelleenkaynnistys ei tapahdu automaattisesti.

Se tapahtuu asetusten uudelleenperustamisen
yhteydessa.

"Asetusten uudelleenperustaminen”

> Jos haluat kdynnistaa laitteen uudelleen siirrettyjen
kayttajatiedostojen kanssa, kytke laite pois paalta ja kaynnista
se uudelleen.

USB-massamuistin turvallinen poistaminen

® > Napauta paavalikossa Tiedostonhallinta.

] > Siirry tallennuspaikkaluetteloon.

o » Napauta Turvallinen poistaminen.

- > Naytolle tulee viesti Tietovaline voidaan nyt poistaa..
> USB-massamuistin vetaminen pois
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Asetusten uudelleenperustaminen

Tallennetut asetukset voidaan ladata uudelleen laitteeseen. Laitteen hetkellinen
konfiguraatio korvataan tassa yhteydessa.

Ohjelmisto-optiot, jotka olivat aktiivisia asetusten varmuuskopioinnin
aikana, on aktivoitava uudelleen laitteessa ennen asetusten palauttamista.

Uudelleenperustaminen voi olla tarpeen seuraavissa tapauksissa:

m  Kayttoonoton aikana asetukset asetetaan yhdessa laitteessa ja siirretaan kaikkiin
samanlaisiin laitteisiin.
Lisatietoja: "Yksittaisvaiheet kayttoonottoon", Sivu 82

m  Uudelleenasetuksen jalkeen asetukset kopioidaan takaisin laitteeseen.
Lisatietoja: "Kaikkien asetusten palautus”, Sivu 209

Asetukset » Huolto » Varmuuskopiointi ja uudelleenperustaminen

Parametri Selite

Asetusten uudelleenperustaminen Tallennettujen asetusten palautus

> Asetusten uudelleenperustaminen

» Napauta Taydellinen uudelleenperustaminen.

> Aseta tarvittaessa USB-massamuistilaite (FAT32-
muoto)laitteella olevaan USB-liitantaan.

> Siirry kansioon, joka sisaltaa varmuuskopiotiedoston.

> Valitse varmuuskopiotiedosto.

> Napauta Valitse.

> Vahvista onnistunut siirto napauttamalla OK.

> Jarjestelma ajetaan alas.

> Jos haluat kdynnistaa laitteen uudelleen siirrettyjen

konfiguraatiotiedostojen kanssa, kytke laite pois paalta ja
kaynnista se uudelleen.

USB-massamuistin turvallinen poistaminen

> Napauta paavalikossa Tiedostonhallinta.
> Siirry tallennuspaikkaluetteloon.

] > Napauta Turvallinen poistaminen.

- > Naytolle tulee viesti Tietovdline voidaan nyt poistaa..
» USB-massamuistin vetaminen pois
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8.8

8.9

Kaikkien asetusten palautus

Tarvittaessa voit palauttaa laitteen asetukset tehdasasetuksiin. Ohjelmisto-optiot
poistetaan kaytosta ja ne on aktivoitava uudelleen olemassa olevan lisenssiavaimen
avulla.

Asetukset » Huolto » Resetointi

Parametri Selite
Kaikkien asetusten palautus Palautus tehdasasetuksiin
> Kaikkien asetusten palautus
> Syota salasana
> Vahvista syote valitsemalla RET.
> Salasanan nayttamiseksi selvakielitekstina aktivoi Nayta

salasana.

Vahvista toimenpide napauttamalla OK.
Palautuksen vahvistamiseksi napauta OK.
Vahvista laitteen alasajo napauttamalla OK.
Laite sammutetaan

Kaikki asetukset palautetaan.

Jos haluat kaynnistaa laitteen uudelleen, kytke laite pois paalta
ja kaynnista se uudelleen.

VVVVvyVvYy

Palautus toimitustilaan

Tarvittaessa voit palauttaa laitteen asetukset tehdasasetuksiin ja poistaa
kayttajatiedostot laitteen muistialueelta. Ohjelmisto-optiot poistetaan kaytosta ja ne
on aktivoitava uudelleen olemassa olevan lisenssiavaimen avulla.

Asetukset » Huolto » Resetointi

Parametri Selite

Palautus toimitustilaan Asetusten palauttaminen tehdasasetuksiin ja kayttajatiedostojen
poistaminen laitteen muistialueelta

Palautus toimitustilaan
Syota salasana
Vahvista syote valitsemalla RET.

Salasanan nayttamiseksi selvakielitekstina aktivoi Nayta
salasana.

Vahvista toimenpide napauttamalla OK.

Palautuksen vahvistamiseksi napauta OK.

Vahvista laitteen alasajo napauttamalla OK.

Laite sammutetaan

Kaikki asetukset palautetaan ja kayttdjatiedostot poistetaan.

Jos haluat kaynnistaa laitteen uudelleen, kytke laite pois paalta
ja kaynnista se uudelleen.

vV vyYvyy

VVV VY VvYy
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9.1 Yleiskatsaus

Tama luku siséltaa tietoja ja ymparistonsuojelumaarayksia, joita sinun on
noudatettava laitteen asianmukaisen purkamisen ja havittamisen yhteydessa.

9.2 Purkaminen

Laitteen purkamisen saa suorittaa vain ammattihenkilosto.
Lisatietoja: "Henkilokunnan patevyys', Sivu 15

Liitettavista oheislaitteista riippuen purkamiseen voidaan tarvita pateva
sahkoasentaja.

MyGs asiaankuuluvien osien kokoamisessa ja asennuksessa annettuja
turvallisuusohjeita on noudatettava.

Laitteen purkaminen

Pura laite painvastaisessa jarjestyksessa kuin asennus ja kokoaminen.
Lisatietoja: "Asennus”, Sivu 69

Lisatietoja: "Asennus”, Sivu 63

9.3 Havittaminen

OHJE

Laitteen havittaminen vaarin!
Jos havitat laitteen vaarin, seurauksena voi olla
ymparistovahinkoja.
» Ala havita elektroniikkajatetta ja elektronisia komponentteja
kotitalousjatteen mukana.
Havita sisaanrakennettu vara-akku erillaan laitteesta.

> Kierrata laite ja vara-akku paikallisten jatehuoltomaaraysten
mukaisesti.

> Jos sinulla on kysyttavaa laitteen havittamisesta, ota yhteys HEIDENHAIN-
huoltoyhtioon.
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10.1

10.2

Yleiskatsaus

Tama luku siséltaa yleiskuvauksen laitetiedoista ja piirustuksista seka laitteen ja

litannan mitoista.

Laitetiedot

Laite

Kotelo Alumiinijyrsintakotelo
Laitemitat 314 mm x 265 mm x 36 mm

Kiinnitystapa,

VESA MIS-D, 100

litantamitat 100 mm x 100 mm
Naytto
Nayttéruutu B | CD-laajakulmanaytto (16:10)
Varindytté 30,7 cm (12,1")
® 1280 x 800 pikselia
Nayttoaskel saadettavissa, min. 0,00001 mm

Kayttajaliitanta

Kayttoliittyma (GUI) kosketusnaytolla

Sahkotekniset tiedot

Syottojannite

AC 100V ..240V (£10 %)

50 Hz ... 60 Hz (£5 %)

Laitteilla ID 1089176-xx: Syottoteho maks. 38 W
Laitteilla ID 1089177-xx: Syottoteho maks. 79 W

Puskuriparisto

Litiumpariston tyyppi CR2032; 3,0 V

Ylijanniteluokka

Mittalaitteentulojen
lukumaara

Jyrsintdsovellus: 4 (2 lisdtuloa vapautettavissa
ohjelmisto-optiolla)
Sorvaussovellus: 4

Mittalaitteen liitanta

B T Vg maksimivirta 300 mA,
maks. syottotaajuus 400 kHz

® 17 pAgs: maksimivirta 300 mA,
maks. syottotaajuus 150 kHz

B EnDat 2.2: maksimivirta 300 mA

Interpolaatio jannitteella
1 Vss

4096-kertainen

Jarjestelmaliitanta

® Jannitteensy6tto DC 5V taiDC 12V
m Kytkentalahto 5V tai potentiaalivapaa

B Maks. kaapelipituus HEIDENHAIN-kaapelilla
30m

Digitaalitulot

TTLDCOV ..+5V

Taso  Jéannitealue Virta-alue
High DC11V..30V 2,1 mA ... 6,0 mA
Low DC3V..22V 0,43 mA
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Sahkotekniset tiedot

Digitaalilahdot

TTLDCOV..+5V
Maksimikuorma 1 kQ

Jannitealue DC 24V (20,4 V ... 28,8 V)
Lahtovirta maks. 150 mA per kanava

Relelahto

Laitteilla ID 1089177-xx:

® maks. kytkentajannite AC 30V /DC 30V
B maks. kytkentavirta 0,5 A

®m maks. kytkentateho 0,5 A

B maks. kestovirta 0,5 A

Analogiatulot

Laitteilla ID 1089177-xx:

Jannitealue DCOV ... +5V
Vastus 100 Q <R <50 kQ

Analogialahdot

Laitteilla ID 1089177-xx:

Jannitealue DC-10V ... +10V
Maksimikuorma 1 kQ

5V jannitelahdot Jannitetoleranssi £5 %, maksimivirta 100 mA
Tietoliitanta m 4 USB 2.0 Hi-Speed (tyyppi A), maksimivirta
500 mA kussakin USB-litannassa
m 1 Ethernet 10/100 Mbittid/1 Gbitti (RJ45)
Ympiristo
Tyoskentelylampdtila 0°C..+45°C
Varastointilampatila -20°C...+70°C

Suhteellinen ilmankosteus

10 % ... 80 %:n suhteellinen kosteus, ei kondensoiva

Korkeus <2000 m
Yleista
Direktiivit = EMC-direktiivi 2014/30/EU

Pienjannitedirektiivi 2014/35/EU
RoHS-direktiivi 2011/65/EU

Likaantumisaste 2

Suojaluokka EN 60529 m Edessa ja sivuilla: IP65
® Takana: IP40

Massa ® 35kg
® Single-Pos-jalustalla: 3,6 kg
B Duo-Pos-jalustalla: 3,8 kg
B Multi-Pos-jalustalla: 4,5 kg
B Multi-Pos-pitimella: 4,1 kg
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10.3 Laite- ja liitantamitat
Kaikki piirustuksen mitat ovat millimetria.

265

o HEIDELHAIN

314

[

I N 1

X31

Kuva 29: Kotelon mitat
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Kuva 30: Laiteen takapuolen mitat laitteilla ID 1089176-xx
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Kuva 31: Laiteen takapuolen mitat laitteilla ID 1089177-xx
10.3.1 Laitemitat Single-Pos-jalustalla
g4.5

1ISO 14581-M4x8
Md = 2.6 Nm

256 +1

70

123.5 #1

Kuva 32: Laitemitat Single-Pos-jalustalla
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10.3.2 Laitemitat Duo-Pos-jalustalla

1SO 7380-M4x8-
Md =2.6 Nm

208+1

Kuva 33: Laitemitat Duo-Pos-jalustalla

10.3.3 Laitemitat Multi-Pos-jalustalla

/~ 10° 7

m 80° | / / :
!

Ma=26Nm il !

' %/ :/ |

& o Tk i Z[ o «
gt
ms—"|
160 t\

Kuva 34: Laitemitat Multi-Pos-jalustalla
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10.3.4 Laitemitat Multi-Pos-pitimella

176+1

135
152+2 113+2

Kuva 35: Laitemitat Multi-Pos-pitimella
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Yleiskatsaus
Tama dokumentaation osa sisaltaa tarkeita tietoja, joiden avulla kayttaja kayttaa
laitetta.
Tama dokumentaation osa sisaltaa tietoa yksittaisista kayttotavoista:
m "Kasikaytto', Sivu 223
= "MDI-kayttd' Sivu 232
m "Ohjelmankulku *, Sivu 244
= "Ohjelmointi ", Sivu 252

Loydat myos sovellusesimerkin ja sisaltoa huollosta ja kunnossapidosta seka
sisaltoa vianetsinnasta:

m "Kaytto esimerkki”, Sivu 264
= "Huolto ja kunnossapito’, Sivu 198
B "Mita tehda ja milloin ...", Sivu 282
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Tietoa kayttajalle | Kasikaytto

1.1 Yleiskatsaus

Tassa luvussa kuvataan kasikayttotapa ja kuinka voit tehda yksinkertaisia tyostoja
tyokappaleelle talla kayttotavalla.

Sinun luettava ja ymmarrettava luvun "Yleinen kaytto" sisalto, ennen kuin
seuraavat tehtéavat saa suorittaa.

Lisatietoja: "Yleinen kaytto", Sivu 18

Lyhyt kuvaus

Referenssimerkkien yliajo mahdollistaa absoluuttisen sijainnin maarittaminen.
Kasikaytolla peruspisteet asetetaan referenssimerkkien haun jalkeen ja ne toimivat
perusteena tyokappaleen piirustuksen mukaiselle koneistukselle.

Referenssipisteiden asettaminen kasikaytolla on edellytys laitteen
kayttamiselle MDI-kaytolla.

EnDat-sarjaliitannalla varustettujen sarjamittalaitteiden tapauksessa
referenssimerkkia ei ole, koska akselit referoidaan automaattisesti.

Yksinkertaisessa koneistuksessa kasikaytolla kuvataan asemien mittaus ja tyokalun

valinta.
Kutsu
> Napauta paavalikossa Kasikaytto.
> Kasikayton kayttoliittymaa naytetaan.

mm | Degree

Kuva 36: Valikko Kasikaytto

Akselinappain

Referenssi

Paikoitusnaytot

Tilapalkki

Karan kierrosluku (tyostokone)

AabhwWN=
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1.2

Karan kierrosluvun ylarajan maarittely
Jos laite on konfiguroitu kara-akselilla S, sinun on maaritettava karanopeuden
ylaraja ennen mahdollista koneistusprosessia.

Sita varten tulee laitteen jokaisen paallekytkennan jalkeen nayttoon valintaikkuna
Karan kierrosluvun ylaraja.

Obergrenze fiir Spindeldrehzahl

Geben Sie die Obergrenze fiir die Spindeldrehzahl bezogen auf das aktuell
verwendete Spannmittel ein.

Maximale Spindeldrehzahl
50 fimin ... 2000 {/min

mm/min

0

Kuva 37: Valintaikkuna Karan kierrosluvun ylaraja

v

VvV Vv VvYy

Napauta syottokenttaa Karan maksimikierrosluku.

Syota karan kierrosluvun ylaraja kaytossa olevan kiinnittimen
mukaan.

Vahvista syote valitsemalla RET.

Napauta Vahvista.

Laite vastaanottaa ylarajan.

Valintaruutu Karan kierrosluvun ylaraja suljetaan.
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1.3 Referenssimerkkihaun suorittaminen

Laite voi referenssimerkkien avulla maarittaa koneelle mittauslaitteen akseliasemat.

Jos mittauslaitteelle ei ole saatavissa referenssimerkkeja, sinun on suoritettava
referenssimerkkihaku ennen mittauksen aloittamista.

o Jos laite on konfiguroitu kara-akselilla S, sinun on maaritettava
karanopeuden ylaraja ennen mahdollista koneistusprosessia.

Lisatietoja: "Karan kierrosluvun ylarajan maarittely", Sivu 225

0 Jos referenssimerkin haku kytketaan paalle laitteen kaynnistamisen
jalkeen, kaikki laitteen toiminnot estetaan, kunnes referenssimerkin haku on
suoritettu onnistuneesti.

Lisatietoja: "Referenssimerkki (Mittauslaite)”, Sivu 97

o EnDat-sarjaliitannalla varustettujen sarjamittalaitteiden tapauksessa
referenssimerkkia ei ole, koska akselit referoidaan automaattisesti.

Jos laitteen referenssimerkkihaku on kytketty paalle, ohjattu toiminto kehottaa sinua
ajamaan akseleiden referenssimerkkien yli.

> Noudata sisaankirjautumisen jalkeen ohjatun toiminnon ohjeita.

> Onnistuneen referenssimerkkihaun jalkeen referenssimerkkisymboli lakkaa
vilkkumasta.

Lisatietoja: "Paikoitusnayton kayttoelementit', Sivu 40
Lisatietoja: "Referenssimerkin haun paallekytkentd", Sivu 139

Referenssimerkkihaun manuaalinen kaynnistys

Jos referenssimerkkihakua ei suoritettu kaynnistyksen jalkeen, voit aloittaa
referenssimerkkihaun manuaalisesti myohemmin.

v

Napauta paavalikossa Kasikaytto.
> Kasikayton kayttoliittymaa naytetaan.
Napauta tilapalkissa Lisatoiminnot.

v

Napauta Referenssimerkki.

Olemassa oleva referenssimerkki poistetaan.
Referenssin symboli vilkkuu.

Noudata ohjatun toiminnon ohjeita

Onnistuneen referenssimerkkihaun jalkeen
referenssimerkkisymboli lakkaa vilkkumasta.

...

V v v VY
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1.4 Peruspisteen maarittely

Kasikaytolla voit maaritella tyokappaleen peruspisteet seuraavin toimenpitein:

m Tyokappaleen koskettaminen tyokalulla ("hipaisukosketus"). Sinun on
maaritettava kyseinen tyokalun asema peruspisteeksi.

B Aja asemaan ja aseta peruspisteeksi tai ylikirjoita paikoitusaseman arvo.

Asentaja on jo saattanut tehda peruspistetaulukon asetukset valmiiksi

(Setup).

Lisatietoja:

"Luo peruspistetaulukko’, Sivu 168

Kun tyokalua kaytetaan kosketukseen (hipaisuus), laite kayttaa
tyokalutaulukkoon tallennettuja parametreja.

Lisatietoja:

"Tyokalutaulukon luonti”, Sivu 166

Edellytys:
= Tyokappale on kiinnitetty tyostokoneeseen.
B Akselit on referoitu.

1.4.1 Peruspisteen hipaisu

%

>

Napauta paavalikossa Kasikaytto.

> Kasikayton kayttoliittymaa naytetaan.

v

vVV VvV VvV VV VvV VvVVY

Napauta tilapalkissa Lisatoiminnot.

Napauta valintaikkunassa Peruspisteet.
Dialogi Aseta peruspistetiedot avautuu.

Aja tyokalulla haluttuun asemaan.

Napauta Merkitse asema.

Tyokalun hetkellisasema tallennetaan.

Suorita tyokalun irtiajo turvallisessa asemassa.
Napauta syottokenttiin halutut asematiedot.
Napauta Vahvista ohjatussa toiminnossa.
Peruspisteen valinnan valintaikkuna avataan.

Valitse syotekentdssa Valittu peruspiste haluamasi
peruspiste:

» Olemassa olevan peruspisteen ylikirjoittamiseksi valitse

syGte peruspistetaulukosta.
> Uuden peruspisteen maarittelemiseksi syota perupis-

tetaulukkoon viela maarittelematon numero ja vahvista

napauttamalla RET.
Napauta Vahvista ohjatussa toiminnossa.
Kosketetut koordinaatit vastaanotetaan peruspisteena.
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1.4.2 Paikoitusaseman aseman asetus peruspisteeksi

Yksinkertaisessa koneistuksessa voit kayttaa hetkellista paikoitusasemaa
peruspisteena ja suorittaa yksinkertaisia paikoituslaskelmia.

Edellytys:
m Tyokappale on kiinnitetty tyostokoneeseen.
= Akselit on referoitu.

Jarjestelmassa, jossa on referenssimerkit, nollaus ja peruspisteiden asetus
ovat mahdollisia vain, jos niihin referoidaan etukateen.

Laitteen uudelleenkaynnistyksen jalkeen nama peruspisteet eivat enaa

olisi jaljitettavissa ilman referointia. Lisaksi peruspistetaulukko menettaa
patevyytensa ilman referointia, koska tallennettuja pisteita ei voida kasitella
oikein.

Lisatietoja: "Referenssimerkkihaun suorittaminen”, Sivu 226

0 Suora syotto akselimerkinnan X kautta siirtaa nykyista peruspistetta. Tama
siirtaa keskipisteen pois karan keskiviivasta.

Voit estaa tai vapauttaa suoran sisdansyoton akselitunnisteen X kautta.
Lisatietoja: "Halkaisija-akseli", Sivu 136

Hetkellisaseman asetus peruspisteeksi

> Aja haluttuun asemaan.
7 > Pida akselinappainta.
> Nykyinen sijainti korvaa peruspistetaulukon aktiivisen
peruspisteen.
> Aktiivinen peruspiste otetaan kayttoon uudeksi arvoksi.
» Suorita haluttu muokkaus.

Maarittele hetkellisaseman paikoitusarvot.

Aja haluttuun paikoitusasemaan.

Napauta tyoalueella akselinappainta tai paikoitusarvoa.
Syota sisaan haluamasi paikoitusarvo.

Vahvista syote valitsemalla RET.

Paikoitusarvo vastaanotetaan nykyiselle paikoitusasemalle.

Syotetty paikoitusarvo linkitetaan nykyiseen paikoitusasemaan
ja se korvaa peruspistetaulukon aktiivisen peruspisteen.

Aktiivinen peruspiste otetaan kayttoon uudeksi arvoksi.
Suorita haluttu muokkaus.

z

VVVYy VvV Vvyy

v Vv
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1.5 Tyokalujen luonti
Sinun on madriteltava kasikaytolla tyokalutaulukkoon kaikki kaytettavat tyokalut.

Asentaja on jo saattanut tehda tyokalutaulukkoon ndma asetukset (Setup).
Lisatietoja: "Tyokalutaulukon luonti”, Sivu 166

® Tyokappale on kiinnitetty tyostokoneeseen.
= Akselit on referoitu.

» Napauta tilapalkissa Tyokalut.
Valintaikkunaa Tyokalut naytetaan.

A\

Napauta Taulukon avaus.

Valintaikkunaa Tyokalutaulukko naytetaan.

Napauta Lisaa.

Syota nimi sisaansyottokenttaan Tyokalutyyppi.

Vahvista syote valitsemalla RET.

Napauta syottokenttia perdjalkeen ja syota vastaavat arvot.
Muuta tarvittaessa mittayksikkoa valintavalikossa.

Syotetyt arvot muunnetaan.

Vahvista syote valitsemalla RET.

Madritelty tyokalu lisataan tyokalutaulukkoon.

Jos haluat lukita tyokalun syotteen vahingossa tapahtuvien
muutosten ja poistojen varalta, napauta Lukitse tyokalun
syOtteen takana.

Symboli vaihtuu ja syote suojataan.

&

+

VV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VY

» Napauta Sulje.
> Valintaruutu Tyokalutaulukko suljetaan.

x| ElE]
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Tyokalujen mittaus

Tyokalukoordinaattien X ja Z maarittamiseksi ja tallentamiseksi tyokalutaulukkoon
voit mitata tyokalun sorvissa toiminnolla Aseta tyokalutiedot.

i

v

>

v

VV VvV VvV VV Vv VvVVY

Napauta paavalikossa Kasikaytto.
Kasikayton kayttoliittymaa naytetaan.
Napauta tilapalkissa Lisatoiminnot.

Napauta valintaikkunassa Tyokalutiedot.

Dialogi Aseta tyokalutiedot avautuu.

Aja tyokalulla haluttuun asemaan.

Napauta Merkitse asema.

Tyokalun hetkellisasema tallennetaan.

Suorita tyokalun irtiajo turvallisessa asemassa.

Napauta syottokenttiin halutut asematiedot.

Napauta Vahvista ohjatussa toiminnossa.

Valintaikkuna Valitse tyokalu avautuu.

Valitse haluamasi tyokalu syottokenttaan Valittu tyokalu:

» Olemassa olevan tyokalun ylikirjoittamiseksi valitse syote
tyokalutaulukosta.

> Uuden tyokalun maarittelemiseksi syota tyokalutaulukkoon
viela kayttamaton numero ja vahvista valitsemalla RET.

Napauta Vahvista ohjatussa toiminnossa.
Kosketetut koordinaatit vastaanotetaan tydkalulle.

Tyokalun valinta

Tilapalkissa naytetaan kulloinkin valittuna olevaa tyokalua. Siina voit myos kayttaa
tyokalutaulukkoa, josta voit valita haluamasi tyokalun. Vastaavat tyckaluparametrit
otetaan automaattisesti laitteesta.

Asentaja on jo saattanut tehda tyokalutaulukkoon ndma asetukset (Setup).

Lisatietoja: "Tyokalutaulukon luonti”, Sivu 166

vV v vV Vv

Napauta tilapalkissa Tyokalut.
Valintaikkunaa Tyokalut naytetaan.
Napauta haluamaasi tyokalua.
Napauta Vahvista.

Vastaavat tyokaluparametrit otetaan automaattisesti
laitteesta.

> Tilapalkissa naytetaan valittu tyokalu.

Asenna haluttu tyokalu tyostokoneeseen.
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1.8 Ajaminen askelmitoilla
Voit ajaa kasikaytolla inkrementaalisesti askelmittatoiminnon avulla.

Napauta tilapalkissa Syottoarvo/Askelmitta.
Valintaikkuna Syottoarvo/Askelmitta avautuu.

Aktivoi askelmitta liukukytkimella ON/OFF.

Syota askelmitta vastaavaan syottokenttaan.

B Lineaariakseleille syottokenttiin mm/r ja mm/min

m Pyorintaakseleille syottokenttaan Askelmitta °

Sulje valintaikkuna napauttamalla Sulje.

> Akseleita voidaan lilkuttaa syotetyn askelmitan mukaan.
ﬁ > Aktiivinen askelmitta naytetaan kuvakkeen avulla.

vV VvV Yy

v
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2.1 Yleiskuvaus

Tassa luvussa kuvataan MDI-kayttotapa (tietojen sisdansyotto kasin) ja kuinka voit
tehda yksinkertaisia tyostoja tyokappaleelle yksittaislausekaytolla.

Sinun luettava ja ymmarrettava luvun "Yleinen kaytto" sisalto, ennen kuin
seuraavat tehtéavat saa suorittaa.

Lisatietoja: "Yleinen kaytto", Sivu 18

Lyhyt kuvaus

MDI-kaytto antaa mahdollisuuden suorittaa yksi koneistuslause kerrallaan.
Voit siirtaa syotettavat arvot suoraan syotekenttiin selkeasti mitoitetusta,
tuotantovalmiista piirustuksesta.

Laitteen MDI-kayton edellytyksena on, etta peruspisteet on asetettava
kasikaytolla.
Lisatietoja: "Peruspisteen maarittely", Sivu 227

MDI-kaytto mahdollistavat tehokkaan kertaluonteisen valmistuksen. Piensarjoilla
voit ohjelmoida koneistusvaiheet ohjelmointitavalla ja kayttaa niita sitten uudelleen
ohjelmanajon aikana.

Lisatietoja: "Ohjelmointi ", Sivu 252
Lisatietoja: "Ohjelmankulku , Sivu 244
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Kutsu

E » Napauta paavalikossa MDI- kaytto.
» Napauta tilapalkissa Luo

=] d ’

> MDI-kayton kayttoliittymaa naytetaan.

1 2 3

mm  Degree

‘ ‘ MDI block

Block type Positioning 0 Positioning
X022
1

I

Kuva 38: Valikko MDI-kaytto

Nakymapalkki
Lauseparametri
MDI-lause
Tilapalkki
Lausetyokalut

AabhwWON=
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2.3

Karan kierrosluvun ylarajan maarittely
Jos laite on konfiguroitu kara-akselilla S, sinun on maaritettava karanopeuden
ylaraja ennen mahdollista koneistusprosessia.

Sita varten tulee laitteen jokaisen paallekytkennan jalkeen nayttoon valintaikkuna
Karan kierrosluvun ylaraja.

Obergrenze fiir Spindeldrehzahl

Geben Sie die Obergrenze fiir die Spindeldrehzahl bezogen auf das aktuell
verwendete Spannmittel ein.

Maximale Spindeldrehzahl
50 fimin ... 2000 {/min

mm/min

0

Kuva 39: Valintaikkuna Karan kierrosluvun ylaraja

v

Lausetyypit

v

VvV Vv VvYy

Napauta syottokenttaa Karan maksimikierrosluku.

Syota karan kierrosluvun ylaraja kaytossa olevan kiinnittimen
mukaan.

Vahvista syote valitsemalla RET.

Napauta Vahvista.

Laite vastaanottaa ylarajan.

Valintaruutu Karan kierrosluvun ylaraja suljetaan.

Voit kayttaa seuraavia lausetyyppeja kasittelyyn MDI-kaytolla:
B Paikoitustoiminnot
= Koneistustyokierto
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Asemointitoiminnot

Paikoitusarvot voidaan maaritella manuaalisesti paikoitusta varten. Liitetyn
tyostokoneen kokoonpanosta riippuen voit sitten ajaa naihin paikoitusasemiin
automaattisesti tai itse ohjaten.

Oloasema

_.l._ Vastaanottaa eri lausetyyppien syotekenttiin hetkellisen
akseliaseman tai karan kierrosluvun.

Kaytettavissa ovat seuraavat parametrit:

Parametri Kuvaus
Paikoitusarvo inkrementaalinen, perustuu hetkelliseen
I asemaan.
Tyostokierto

Jos sorvi on konfiguroitu kierteen lastuamiseen, kaytettavissa on kaksi
koneistustyokiertoa. Kierteen lastuaminen (yksinkertainen) mahdollistaa
yksinkertaisen kierteen lastuamisen ilman syvyysasetusta. Kierteen lastuamisessa
(laajennettu) voidaan maaritelld laajennettu kierteitystyokierto syvyysasetuksella.

Ennen kuin voit maarittaa koneistuskuvion, sinun on
® maariteltdva sopiva tyokalu tyokalutaulukosta

B valittava tyokalu tilapalkissa

Lisatietoja: "Tyokalutaulukon luonti”, Sivu 166
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2.3.1

Lause Kierteen lastuaminen (yksinkertainen)

X

Kuva 40: Lauseen Kierteen lastuaminen (yksinkertainen) kaavioesitys

Parametri

Kuvaus

Kierteen sijainti

Kierteen asema

= Ulkokierre
m m Sisdkierre
(aaa]
Pyorintasuunta Kiertoakselin pydrintasuunta
B Qikeakatinen
<: ) < E) = Vasenkatinen
Varmuusetaisyys Inkrementaalinen kierteen syvyyteen, sateismitta

Kierteen syvyys
(halkaisija)

Kierteen syvyys, halkaisijamitta

Kierteen nousu

KA €

S

Kierteen nousu
= mm
m Kierteitd tuumalla

Muodon alku Z

Kierteen alku Z-akselin suunnassa

Muodon loppu Z

Kierteen loppu Z-akselin suunnassa

Yliajo Liikematka kierteen lopussa akselin pysayttamiseksi
Lahtokulma Pyorintaakselin l1ahtokulma

Pyorintanopeus Pyorintanopeus yksikossa r/min

Syottoarvo X Syottoarvo asetusliiketta varten kierteen syvyydelle
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Kierteen lastuamisen lause (laajennettu)

X

Kuva 41: Lauseen Kierteen lastuaminen (laajennettu) kaavioesitys

Parametri

Kuvaus

Kierteen sijainti

Kierteen asema

= Ulkokierre
m m Sisdkierre
(aaa]
Pyorintasuunta Kiertoakselin pydrintasuunta

OO

m Qikeakéatinen
®m Vasenkatinen

Varmuusetaisyys X

Inkrementaalinen kierteen halkaisijaan, sateismitta

Kierteen halkaisija

Kierteen nimellishalkaisija (halkaisijamitta)

Kierteen syvyys

Inkrementaalinen kierteen halkaisijaan, sateismitta

Silitystyovara

Tyovara syvyysasetusta varten, sateismitta

Kierteen nousu

AA €

S

Kierteen nousu.
E mm
m Kierteitd tuumalla

Muodon alku Z

Kierteen alku Z-akselin suunnassa

Muodon loppu Z

Kierteen loppu Z-akselin suunnassa

Yliajo Liikematka kierteen lopussa akselin pysayttamiseksi
Lahtokulma Pyorintaakselin lahtokulma
Pyorintanopeus Pyorintanopeus yksikossa r/min
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Parametri Kuvaus
Syottoarvo X Syo6ttoarvo asetusliiketta varten kierteen syvyydelle
Tyhjat lastut Tyhjélastujen lukumaara (0-10)

24 Lauseiden suoritus

Voit valita paikoitustoiminnon ja suorittaa taman lauseen.

Jos vapautussignaaleja ei ole, kaynnissa oleva ohjelma pysahtyy ja koneen
kaytto pysahtyy.

Lisatietoja: Koneen valmistajan dokumentaatio

Lauseiden suoritus

» Napauta tilapalkissa Luo
= g A
Uusi lause naytetaan.
tai
> Viimeksi ohjelmoitu MDI-lause ja parametrit ladataan.

> Valitse Lausetyyppi-pudotusluettelosta haluamasi
lausetyyppi.
Madrittele vastaavat parametrit lausetyypin mukaan.

Vastaanota nykyinen akseliaseman napauttamalla
! Hetkellisaseman tallennus.

Vahvista kukin syote valitsemalla RET.

Lauseen valmistelun paattamiseksi napauta END.
Paikoitusapua naytetaan.

Kun simulaatioikkuna on aktivoitu, lause naytetaan.

Lauseesta riippuen muita toimenpiteita voi olla tarpeen;
ohjattu toiminto nayttaa vastaavan ohjeen.

Noudata ohjatussa toiminnossa annettuja ohjeita.

> Laitteen tai tyostokoneen NC-ohjatuilla akseleilla paina tai
— napauta NC-kaynnistyspainiketta.

v Vv

)
VVVVYy

v

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Omistajan kasikirja Sorvaus | 11/2024

239



2.5

240

Seuraava.

> Monivaiheisilla lauseilla kuten koneistuskuvioilla siirry
ohjatussa toiminnossa seuraavaan ohjeeseen valitsemalla

Move axis X to zero.

0 T O I /M HAAEE

I O O I AR

s - 450 m 4

Kuva 42: Lauseen esimerkki MDI-kaytolla

ONOGOCOThLhWN=

Ohjattu toiminto
Nakymapalkki

Loppumatkan naytto
MDI-lause

Tilapalkki
NC-kaynnistyspainike
Paikoitusapu

Karan kierrosluku (tyostokone)

Simulaatioikkunan kayttaminen

Valitun lauseen visualisointi nakyy valitussa simulaatioikkunassa.
Tilapalkissa on kaytettavissa seuraavat vaihtoehdot:

MDI block
Positioning
690 X20 G30 22

X20.000

Z2.000

Kayttoelementti Toiminto
Grafiikka
1 Simulaation ja lauseiden naytto.
Grafiikka-asema
—] Simulaation, parametrien (mahd. toteutuksessa paikoi-
+ tusarvojen) ja lauseiden naytto

Asema

Parametrien (mahd. toteutuksessa paikoitusarvojen) ja

lauseiden naytto
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2.5.1 Muotonakyman esitys

Simulaatioikkunassa naytetaan muotonakymaa. Muotonakyma auttaa tyokalun
tarkassa paikoituksessa tai muodon jalkiseurannalla koneistustasossa.

Muotondkymassa kaytetdan seuraavia véareja (standardiarvot):

Kuva 43: Simulaatioikkuna muotonakymalla

1 Koneistuskuvio (valkoinen)
2 Hetkellinen lause tai koneistusasema (vihred)
3 Tyokalun muoto, tydkalun asema ja tyokalujalki (oranssi)

Simulaatioikkunan aktivointi

» Napauta Grafiikka-asema.

. > Silla hetkella merkittyna olevan lauseen simulaatioikkunaa
naytetaan.
> Suurenna simulaatioikkuna napauttamalla Grafiikka.
> Parametrinakyma piilotetaan ja simulaatioikkunaa
suurennetaan.
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2.6 Tyoskentely paikoitusavun avulla

Laite tukee sinua paikoittumisessa seuraavaan asetusasemaan nayttamalla
graafista paikoitusapua ("Ajo nollaan"). Laite nayttaa akselien alla mitta-asteikon,
jonka voit ajaa nollaan. Graafisena paikoitusapuna toimii pieni nelio, joka symbolisoi
tyokalun tavoiteasemaa.

e

.942

L] W I R RN
3

Kuva 44: Nakyma Loppumatka ja asema graafisella
paikoitusavulla

1 Oloarvo
2 Loppumatka
3 Paikoitusapu

Paikoitusapu liikkuu mitta-asteikkoa pitkin, kun on tyokalun keskella alueella, joka on
+ 5 mm asetusasemasta. Lisaksi vari muuttuu seuraavasti:

Paikoitusavun naytto Merkitys
Punainen tyokalun keskella liikkuu pois asetusasemasta.
Vihrea tyokalun keskella liikkuu pois asetusasemasta.

2.7 Mittakerroin kaytto

Jos mittakerroin aktivoidaan yhdelle tai useammalle akselille, tama mittakerroin
kerrotaan tallennetun asetusaseman arvolla, kun lause suoritetaan. Nain voit peilata
tai skaalata lauseen.

Voit aktivoida mittakertoimen pikavalikossa.
Lisatietoja: "Asetusten mukautus pikavalikossa", Sivu 46
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Esimerkki:
Seuraava MDI-lause ohjelmoidaan:

mm  Degree

MDI block

Positioning
X20Z2

Kuva 45: Esimerkki — MDI-lause

X-akselia varten aktivoidaan Mittakerroin arvolla -0.5. Sen seurauksena suoritetaan
seuraava MDI-lause:

Move axis X to zero.

MDI block
Positoning
G90X20 G90 22

X20.000

Z2.000

Kuva 46: Esimerkki — MDI-lauseen suoritus mittakertoimella

Jos laskettuja mittoja ei voida saavuttaa valitulla tyokalulla, lauseen
suoritus keskeytetaan.

o Mittakerrointa ei voi muuttaa lauseen suorituksessa.
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3.1

Yleiskatsaus

Tassa luvussa kuvataan ohjelmanajon kayttotapa ja kuinka aikaisemmin luotu
ohjelma suoritetaan talla kayttotavalla.

Sinun luettava ja ymmarrettava luvun "Yleinen kaytto" sisalto, ennen kuin
seuraavat tehtéavat saa suorittaa.

Lisatietoja: "Yleinen kaytto", Sivu 18

Lyhyt kuvaus

Ohjelmanajon kayttotavalla kaytetaan laadittuja ohjelmia kappaleen valmistamiseen.

Et voi muuttaa ohjelmaa, mutta sinulla on mahdollisuus ohjata ohelmankulkua
yksittaislausetilassa.

Lisatietoja: "Yksittaislausetila ", Sivu 247
Ohjelmanajon toteutus riippuu tyostokoneesta ja laiteversiosta:

®  Jos tyostokoneessa on NC-ohjatut akselit ja laitteessa ohjelmistoversio
POSITIP 8000 NCT, paikoitusparametrit siirretdan suoraan tyostokoneeseen.
Yksittaiset vaiheet kaynnistetaan tydstokoneen NC-kaynnistyspainikkeella.

® Jos tyostokoneessa ei ole NC-ohjattuja akseleita, sinun on suoritettava paikoitus
manuaalisesti kasipyorilla tai manuaalisilla suuntanappaimilla.

Ohjelmaa kasiteltaessa ohjattu toiminto opastaa sinua yksittaisten ohjelman
vaiheiden |api. Valinnainen simulaatioikkuna toimii graafisena paikoitusapuna
akseleille, joita sinun on ajettava.

Kutsu

» Napauta paavalikossa Ohjelmanajo.
> Ohjelmanajon kayttoliittymaa naytetaan.

mm  Degree
Program_tuing.i
Program header Program
S4Program G21
Q
6.567 Tool call
T

T Y G I A A

Spindle speed
500

z Q Positioning
-38.312 G90 X25 G90 Z2 G90 Zo0

4 Positi I
NN = B I I Wi g

] S G
2 .. 0.000
Positioning

G90 X35
T Y G I A A

500, i

0
JAN
>
®

& P 2

G

Nakymapalkki

Tilapalkki

Ohjelmanohjaus

Karan kierrosluku (tyostokone)
Ohjelmanhallinta

AbhwWN=

o Kun akselit Z ja Zo on kytketty, ohjelmanajon kayttotapa on estetty.

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Omistajan kasikirja Sorvaus | 11/2024

245



3.2

246

Ohjelman kaytto

Laite nayttaa ladatun ohjelman lauseineen ja tarvittaessa lauseiden yksittaiset

tyovaiheet.

kaytto pysahtyy.

Jos vapautussignaaleja ei ole, kaynnissa oleva ohjelma pysahtyy ja koneen

Lisatietoja: Koneen valmistajan dokumentaatio

Edellytys:

B Vastaava tyokappale ja tyokalu on kiinnitetty
B Ohjelmatiedosto, jonka tyyppi on *.i, ladataan
Lisatietoja: "Ohjelmien hallinta", Sivu 251

1 2

MweNem

< 1‘ > mm  Degree

x ® 19.815 -

@ L

Program_turming.i

0 Program header P

5185 . ..

Tool call
T

z = -13.250

W@ L gy

2 Spindie speed
500

3 Positioning
4§ (G90 X265 G90 72 §

zo i 32707

RN O A

Z2.000

0.000

Z00.000

4 Positoning
- B0Q v + %0 X28

Kuva 47: Ohjelmointiesimerkki kayttotavalla Ohjelmanajo

Nakymapalkki
Simulaatioikkuna (valinnainen)
Loppumatkan naytto
Tyokalupalkki

Ohjelmalauseet

Karan kierrosluku (tyostokone)
Ohjelmanhallinta

NoahwdhN=
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3.2.1  Ohjelman toteutus

NC-ohjatuilla akseleilla ja ohjelmisto-optiolla POSITIP 8000 NC1

0 Jos ohjelmassa ei ole Syottoarvo-lausetta, laite kayttaa syottoarvoa "0".

v v VY

Paina tyostokoneen NC-kaynnistyspainiketta.
Laite merkitsee ohjelman ensimmaisen lauseen.
Paina uudelleen tyostokoneen NC-kaynnistyspainiketta.

Lauseesta riippuen muita toimenpiteita voi olla tarpeen.
Ohjattu toiminto nayttaa vastaavan ohjeen.

Nain esim. tyokalukutsun yhteydessa kara pysahtyy
automaattisesti ja vastaava tyokalu on vaihdettava.

Monivaiheisilla lauseilla kuten koneistuskuvioilla siirry
ohjatussa toiminnossa seuraavaan ohjeeseen valitsemalla
Seuraava.

Noudata ohjatussa toiminnossa lauseelle annettuja ohjeita

Lauseet iiman kayttdjan toimia (esim. peruspisteen
asetus) suoritetaan automaattisesti.

Muiden lauseiden suorituksessa paina kulloinkin
NC-kaynnistyspainiketta.

Manuaalisilla tyostokoneilla

—,

T

vV vV VY

il

Yksittaislausetila

>

>

Napauta ohjelmanohjauksessa NC-KAYNTIIN.
Laite merkitsee ohjelman ensimmaisen lauseen.
Napauta ohjelmanohjauksessa vield kerran NC-KAYNTIIN.

Lauseesta riippuen muita toimenpiteita voi olla tarpeen.
Ohjattu toiminto nayttaa vastaavan ohjeen.

Nain esim. tyokalukutsun yhteydessa kara pysahtyy
automaattisesti ja vastaava tyokalu on vaihdettava.

Monivaiheisilla lauseilla kuten koneistuskuvioilla siirry
ohjatussa toiminnossa seuraavaan ohjeeseen valitsemalla
Seuraava.

Noudata ohjatussa toiminnossa lauseelle annettuja ohjeita

Lauseet ilman kayttajan toimia (esim. peruspisteen
asetus) suoritetaan automaattisesti.

Muiden lauseiden suorituksessa napauta kulloinkin NC-
KAYNTIIN.

Napauta ohjelmanohjauksessa Yksittdislause
yksittaislausetilan aktivoimiseksi.

Jos yksittaislausetila on aktivoitu, ohjelma pysahtyy jokaisen
ohjelmanohjauksen lauseen jalkeen (myds lauseet ilman
kayttdjan toimia)
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3.2.2 Ohjelmalauseiden ohjaus
Jos haluat siirtya yksittaisiin lauseisiin tai ohittaa ne, voit hypata yhden lauseen
eteenpain ohjelman sisélla. Palaaminen taaksepain ohjelmassa ei ole mahdollista.

H » Napauta ohjelmanhallinnassa Seuraava ohjelmavaihe.
> Seuraava lause merkitaan.

3.2.3  Suorituksen keskeytys

Jos ilmenee virheita tai ongelmia, voit peruuttaa ohjelman suorituksen. Jos
keskeytat suorituksen, tyokaluasema ja karan nopeus eivat muutu.

o Et voi keskeyttaa suoritusta, jos nykyinen lause on suorittamassa liiketta.

X » Napauta ohjelmanhallinnassa Ohjelman pysaytys.
> Suoritus lopetetaan.

3.2.4  Simulaatioikkunan kayttaminen
Valitun lauseen visualisointi nakyy valitussa simulaatioikkunassa.
Tilapalkissa on kaytettavissa seuraavat vaihtoehdot:

Kayttoelementti Toiminto
Grafiikka
1 Simulaation ja lauseiden naytto

Grafiikka-asema

T Simulaation, paikoitusarvojen ja lauseiden naytto
LU
Asema
T Paikoitusarvojen ja lauseiden naytto
L
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Muotondkyman esitys
Simulaatioikkunassa naytetaan muotonakymaa. Muotonakyma auttaa tyokalun
tarkassa paikoituksessa tai muodon jalkiseurannalla koneistustasossa.

Muotondkymassa kaytetddn seuraavia véareja (standardiarvot):

Kuva 48: Simulaatioikkuna muotonakymalla

1 Koneistuskuvio (valkoinen)
2 Hetkellinen lause tai koneistusasema (vihred)
3 Tyokalun muoto, tydkalun asema ja tyokalujalki (oranssi)

Voit muokata muotonakymaéssa kaytettyja vareja ja viivan leveyksia.
Lisatietoja: "Simulaatioikkuna", Sivu 184
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3.25

3.2.6

250

Simulaatioikkunan aktivointi

» Napauta Grafiikka-asema.

ié > Silla hetkella merkittyna olevan lauseen simulaatioikkunaa
naytetaan.
> Suurenna simulaatioikkuna napauttamalla Grafiikka.
> Parametrinakyma piilotetaan ja simulaatioikkunaa
suurennetaan.

Muotonakyméan mukautus

v > Napauta Yksityiskohtainen nakyma.

) > Yksityiskohtainen nakyma nayttaa tyokalun radan ja
mahdolliset tydstoasemat silla hetkella merkittyna olevalle
lauseelle.

= » Napauta Yleiskuvaus.

v

> Yleiskuvaus nayttaa koko tyokappaleen.

Mittakerroin kaytto

Jos mittakerroin aktivoidaan yhdelle tai useammalle akselille, tama mittakerroin
kerrotaan tallennetun asetusaseman arvolla, kun lause suoritetaan. N&in voit peilata
tai skaalata lauseen.

Voit aktivoida mittakertoimen pikavalikossa.
Lisatietoja: "Asetusten mukautus pikavalikossa", Sivu 46

Jos laskettuja mittoja ei voida saavuttaa valitulla tyokalulla, lauseen
suoritus keskeytetaan.

o Mittakerrointa ei voi muuttaa lauseen suorituksessa.

Karan kierrosluvun asetus
Karan kierroslukua voidaan s&aataa liitetyn tydstokoneen konfiguraation mukaan.

> Tarvittaessa voit siirtya karan kierrosluvun naytolta
syottokenttaan vetamalla nayttoa oikealle.

> Syottokentta Karan kierrosluku tulee nakyviin.

7 Aseta karan kierrosluku haluttuun arvoon napauttamalla ja
1250 - - pitamaélld painikkeita + tai -.

tai

Napauta syottokenttaa Karan kierrosluku.
Syota haluttu arvo.

Vahvista syote valitsemalla RET.

Laite vastaanottaa sy6tetyn karan kierrosluvun ohjearvoksi ja
ohjaa sen mukaan.

> Voit palata karan kierrosluvun nayttoon vetamalla
syottokenttada vasemmalle.

v

v v vy
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Tietoa kayttajalle | Ohjelmankulku

3.3 Ohjelmien hallinta
Ohjelman suorittamiseksi on avattava tyypin *.i ohjelmatiedostoja.

o Ohjelmien vakiomuistipaikka on Internal/Programs.

3.3.1 Ohjelman avaaminen

v

Napauta ohjelmanhallinnassa ohjelman avaaminen.

Valitse muistipaikka valintaikkunassa, esim.
Internal/Programs tai USB-massamuisti.

Napauta kansiota, jossa tiedosto on.
Napauta tiedostoa.

Napauta Avaa.

Valittu ohjelma ladataan.

v

v Vv Vvy

3.3.2 Ohjelman sulkeminen

> Napauta ohjelmanhallinnassa Sulje ohjelma
: > Avattu ohjelma suljetaan.
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4.1

Yleiskatsaus

Tassa luvussa kuvataan ohjelmoinnin kayttotapa ja kuinka uusi ohjelma luodaan ja
olemassa olevaa ohjelmaa muokataan talla kayttotavalla.

Sinun luettava ja ymmarrettava luvun "Yleinen kaytto" sisalto, ennen kuin
seuraavat tehtéavat saa suorittaa.

Lisatietoja: "Yleinen kaytto", Sivu 18

Lyhyt kuvaus

Laite kayttaa ohjelmia toistuviin tehtaviin. Niiden luomiseksi maaritellaan erilaisia
lauseita, kuten paikoitus- tai konetoimintojen lauseita; ohjelma muodostuu sitten
useiden lauseiden perakkaisesta sarjasta. Laite tallentaa enintaan 100 lausetta
yhteen ohjelmaan.

o Laitetta ei tarvitse kytked tyostokoneeseen ohjelmointia varten.

Ohjelmoinnin paremman yleiskuvauksen saamiseksi voit télla suorittaa
sen ohjelmistolla POSITIP 8000 Demo. Viet vieda luodut ohjelmat ja ladata

laitteeseen.
Kutsu
> Napauta paavalikossa Ohjelmointi.
> Ohjelmoinnin kayttoliittymaa naytetaan.

Kuva 49: Valikko Ohjelmointi

1 Nakymapalkki
2 Tyokalupalkki
3 Ohjelmanhallinta

Tilapalkki ja valinnainen OEM-palkki ei ole kaytettavissa valikossa
Ohjelmointi.
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Tietoa kayttajalle | Ohjelmointi

4.2 Lausetyypit
Voit kdyttaa seuraavia lausetyyppeja ohjelmointiin:
B Paikoitustoiminnot
m Koordinaatiston vaihto (peruspiste)
= Konetoiminnot
Koneistustyokierto

4.2.1 Paikoitukset

Paikoitusarvot voidaan maaritella manuaalisesti paikoitusta varten. Liitetyn
tyostokoneen kokoonpanosta riippuen voit sitten ajaa naihin paikoitusasemiin
automaattisesti tai itse ohjaten.

Oloasema

_.l._ Vastaanottaa eri lausetyyppien syotekenttiin hetkellisen
akseliaseman tai karan kierrosluvun.

Kaytettavissa ovat seuraavat parametrit:

Lausetyyppi Asemointi

Parametri Kuvaus

Paikoitusarvo inkrementaalinen, perustuu hetkelliseen
I asemaan.

4.2.2 Koordinaattijarjestelmat

Koordinaatiston vaihtamiseksi voit kutsua peruspisteet peruspistetaulukosta. Kutsu
jalkeen kaytetaan valitun vertailupisteen koordinaatistoa.

Lisatietoja: "Paikoitusaseman aseman asetus peruspisteeksi®, Sivu 228

Lausetyyppi Nollapiste

Parametri Kuvaus

Peruspisteen numero  Tunnus peruspistetaulukosta
Valinnainen: valinta peruspistetaulukosta
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4.2.3

Konetoiminnot

Tyokappaleen koneistusta varten voit kutsua konetoimintoja.

Kaytettavissa olevat toiminnot riippuvat liitetyn tyostokoneen konfiguraatiosta.
Kaytettavissa ovat seuraavat lauseita ja parametreja:

Lausetyyppi

Karan kierrosluku

Parametri/kuvaus

Tyokalukaran kierrosluku

Syottoarvo Tyokaluakselin nopeus (vain NC-ohjatuilla akseleilla)
Jos ohjelmassa ei ole Syottoarvo-lausetta,
laite kayttaa syottoarvoa "0".
Lastuamisnopeus Sorvaustyokalun lastuamisnopeus
Tyokalukutsu Tyokalun numero
Valinnainen:Valinta tyokalutaulukosta
— Lisatietoja: "Tyokalun valinta®, Sivu 230
- Kun tyokalukutsu toteutetaan, kara pysahtyy automaat-
tisesti ja kayttajaa kehotetaan vaihtamaan vastaava
tyokalu.
M-toiminto M-toiminnon numero
Valinnainen:Valinta toimintotaulukosta
Odotusaika Aikavali koneistusvaiheiden valilla
Tyostokierto

Jos sorvi on konfiguroitu kierteen lastuamiseen, kaytettavissa on kaksi
koneistustyokiertoa. Kierteen lastuaminen (yksinkertainen) mahdollistaa
yksinkertaisen kierteen lastuamisen ilman syvyysasetusta. Kierteen lastuamisessa
(laajennettu) voidaan madritelld laajennettu kierteitystyokierto syvyysasetuksella.

Ennen kuin voit maarittaa koneistuskuvion, sinun on
B maariteltava sopiva tyokalu tyokalutaulukosta

B valittava tyokalu tilapalkissa

Lisatietoja: "Tyokalutaulukon luonti', Sivu 166
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Tietoa kayttajalle | Ohjelmointi

Lause Kierteen lastuaminen (yksinkertainen)

X

Kuva 50: Lauseen Kierteen lastuaminen (yksinkertainen) kaavioesitys

Parametri

Kuvaus

Kierteen sijainti

Kierteen asema

= Ulkokierre
m m Sisdkierre
(aaad]
Pyorintasuunta Kiertoakselin pydrintasuunta
B Qikeakatinen
<: ) < E) = Vasenkatinen
Varmuusetaisyys Inkrementaalinen kierteen syvyyteen, sateismitta

Kierteen syvyys
(halkaisija)

Kierteen syvyys, halkaisijamitta

Kierteen nousu

KA €

S

Kierteen nousu
= mm
m Kierteitd tuumalla

Muodon alku Z

Kierteen alku Z-akselin suunnassa

Muodon loppu Z

Kierteen loppu Z-akselin suunnassa

Yliajo Liikematka kierteen lopussa akselin pysayttamiseksi
Lahtokulma Pyorintaakselin 1ahtokulma

Pyorintanopeus Pyorintanopeus yksikossa r/min

Syottoarvo X Syottoarvo asetusliiketta varten kierteen syvyydelle

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Omistajan kasikirja Sorvaus | 11/2024



Tietoa kayttajalle | Ohjelmointi

Kierteen lastuamisen lause (laajennettu)

X

Kuva 51: Lauseen Kierteen lastuaminen (laajennettu) kaavioesitys

Parametri

Kuvaus

Kierteen sijainti

Kierteen asema

= Ulkokierre
m m Sisdkierre
(aaad]
Pyorintasuunta Kiertoakselin pydrintasuunta

OO

m Qikeakéatinen
= Vasenkatinen

Varmuusetaisyys X

Inkrementaalinen kierteen halkaisijaan, sateismitta

Kierteen halkaisija

Kierteen nimellishalkaisija (halkaisijamitta)

Kierteen syvyys

Inkrementaalinen kierteen halkaisijaan, sateismitta

Silitystyovara

Tyovara syvyysasetusta varten, sateismitta

Kierteen nousu

AA €

S

Kierteen nousu.
E mm
m Kierteita tuumalla

Muodon alku Z

Kierteen alku Z-akselin suunnassa

Muodon loppu Z

Kierteen loppu Z-akselin suunnassa

Yliajo Liikematka kierteen lopussa akselin pysayttamiseksi
Lahtokulma Pyorintaakselin lahtokulma
Pyorintanopeus Pyorintanopeus yksikossa r/min
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Parametri Kuvaus
Syottoarvo X Syo6ttoarvo asetusliiketta varten kierteen syvyydelle
Tyhjat lastut Tyhjélastujen lukumaara (0-10)

4.3 Ohjelman luonti

Ohjelma koostuu aina ohjelmaotsikosta (ylatunnisteesta) ja useista lauseista.
Voit maaritella tassa yhteydessa erilaisia lausetyyppeja, muokata vastaavia
lauseparametreja ja poistaa edelleen yksittaisia lauseita ohjelmasta.

1 2 3 4

+

Positioning v 0 Program header Progr;
- Y%Program G21
1 25.000 1 Todf call
1

1 2.000 2 Spindle speef
§500

Program...

Nan

Block type

20 1 0.000 3 Positioning

X25 22 Zo0

4 Positioning
X28

5 Positioning
6

B =B 8 8 8 =

Positioning
X35

Kuva 52: Ohjelmointiesimerkki kayttotavalla Ohjelmointi

1
2
3
4
5
6

Nakymapalkki
Simulaatioikkuna (valinnainen)
Lauseparametri

Tyokalupalkki

Ohjelmalauseet
Ohjelmanhallinta

4.3.1 Ohjelmointituki

Laite tukee sinua ohjelman luonnin yhteydessa seuraavalla tavalla:

m Kun lisaat tietyn lausetyypin, ohjattu toiminto nayttaa tarvittavat tiedot taman
lausetyypin tarvittavista parametreista.

= Niiden lauseiden naytto, joissa on virheita tai jotka viela vaativat parametreja,
muuttuu luettelossa punaiseksi.

B Ohjattu toiminto nayttaa ongelmien yhteydessa viestia Ohjelma sisaltaa
virheellisia ohjelmalauseita. Voit vaihtaa ohjelmalauseiden valilla
napauttamalla nuolinappaimia.

® Valinnainen simulaatioikkuna nayttaa hetkellisen lauseen visuaalista nakymaa.
Lisatietoja: "Simulaatioikkunan kayttaminen®, Sivu 240

Kaikki ohjelman muutokset voidaan tallentaa manuaalisesti.
» Napauta ohjelmanhallinnassa Automaattinen ohjelman tallennus.
> Kaikki ohjelman muutokset tallennetaan heti automaattisesti.
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4.3.2

4.3.3

434

4.3.5

Ohjelman ylatunnisteen maarittely

vV v Vv VVVvVyYVyy

Napauta ohjelmanhallinnassa Uuden ohjelman laadinta.

Valitse valintaikkunassa muistipaikka, esim.
Internal/Programs, johon ohjelma tulee tallentaa.

Syota ohjelman nimi.

Vahvista syote valitsemalla RET.

Napauta Luo.

Uusi ohjelma alkulauseella Ohjelmaotsikko luodaan.
Ohjelma nimea naytetaan tyokalupalkissa.

Syota yksiselitteinen nimi kohtaan Nimi.

Vahvista syote valitsemalla RET.

Muuta tarvittaessa mittayksikkoa liukukytkimella.

Lauseiden lisays

+

Napauta tyokalupalkissa Lauseen lisays.

Uusi lause maaritellaan todellisen kohdan alapuolelle.
Valitse Lausetyyppi-pudotusluettelosta haluamasi
lausetyyppi.

Maarittele vastaavat parametrit lausetyypin mukaan.
Lisatietoja: "Lausetyypit", Sivu 254

Vahvista kukin syote valitsemalla RET.
Kun simulaatioikkuna on aktivoitu, lause naytetaan.

Lauseiden poisto

Ty

VvV VvyyVYy

Napauta tyokalupalkissa Poista.

Ohjelman lauseet merkitaan poistosymbolilla.
Napauta haluttujen lauseiden poistosymbolia.
Valitut lauseet poistetaan ohjelmasta.
Napauta tyokalupalkissa viela kerran Poista.

Ohjelman tallennus

>
>

Napauta ohjelmanhallinnassa Ohjelman tallennus.
Ohjelma tallennetaan.
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Tietoa kayttajalle | Ohjelmointi

4.4 Simulaatioikkunan kayttaminen

Valitun lauseen simulaatioikkunaa naytetaan. Voit myos kayttaa simulaatioikkunaa
luodun ohjelman lausekohtaiseen tarkastukseen.

Tilapalkissa on kaytettavissa seuraavat vaihtoehdot:

Kayttoelementti Toiminto
Grafiikka
1 Simulaation ja lauseiden naytto

Grafiikka-asema
Simulaation, paikoitusarvojen ja lauseiden naytto

Asema
Paikoitusarvojen ja lauseiden naytto
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4.41 Muotonakyman esitys

Simulaatioikkunassa naytetaan muotonakymaa. Muotonakyma auttaa tyokalun
tarkassa paikoituksessa tai muodon jalkiseurannalla koneistustasossa.

Muotondkymassa kaytetdan seuraavia véareja (standardiarvot):

Kuva 53: Simulaatioikkuna muotonakymalla

1 Koneistuskuvio (valkoinen)
2 Hetkellinen lause tai koneistusasema (vihred)
3 Tyokalun muoto, tydkalun asema ja tyokalujalki (oranssi)

4.4.2 Simulaatioikkunan aktivointi

Napauta Grafiikkalomake.
Merkittyna olevan lauseen simulaatioikkunaa naytetaan.
Suurenna simulaatioikkuna napauttamalla Grafiikka.

Parametrinakyma piilotetaan ja simulaatioikkunaa
suurennetaan.

VvV v VvV
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443

4.5

4.5.1

45.2

453

454

262

Ohjelman tarkastus simulaatioikkunassa

Napauta Grafiikka.
Voimassa olevan ohjelman simulaatioikkunaa naytetaan.
Napauta perdjalkeen ohjelman jokaista lausetta.

Ohjelmavaiheita naytetaan simulaatioikkunassa; mikali
tarpeen, suurenna yksityiskohtaista nakymaa vastaavasti.

>
>
>
>

R > Nakyman suurentamiseksi napauta Yksityiskohtainen
v nakyma.
=y > Edelliseen paikoitusnayttoon palataksesi napauta
[l Yleiskatsaus.
Ohjelmanhallinta

Voit tallentaa ohjelmat niiden laatimisen jalkeen automaattista ohjelmanajoa tai
myohempaa muokkausta varten.

0 Ohjelmien vakiomuistipaikka on Internal/Programs.

Ohjelman avaaminen

E > Napauta ohjelmanhallinnassa ohjelman avaaminen.

> Valitse muistipaikka valintaikkunassa, esim.
Internal/Programs tai USB-massamuisti.

Napauta kansiota, jossa tiedosto on.
Napauta tiedostoa.

Napauta Avaa.

Valittu ohjelma ladataan.

v v Vvy

Ohjelman sulkeminen

» Napauta ohjelmanhallinnassa Sulje ohjelma
X > Avattu ohjelma suljetaan.

Ohjelman tallennus

> Napauta ohjelmanhallinnassa Ohjelman tallennus.
> Ohjelma tallennetaan.

Ohjelman tallennus uudella nimella

> Napauta chjelmanhallinnassa Ohjelman tallennus nimella.

> Valitse valintaikkunassa muistipaikka, esim.
Internal/Programs tai USB-massamuisti, johon ohjelma tulee
tallentaa.

Syota ohjelman nimi.

Vahvista syote valitsemalla RET.

Napauta Tallenna nimella.

Ohjelma tallennetaan.

Ohjelma nimea naytetaan tyokalupalkissa.

VVVvYyvVvYyy
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4.5.5

4.5.6

4.6

Ohjelman automaattinen tallennus

5

» Napauta ohjelmanhallinnassa Automaattinen ohjelman

> Kaikki ohjelman muutokset tallennetaan heti automaattisesti.

tallennus.

Ohjelman poisto

vV v.v Vv

Napauta ohjelmanhallinnassa Ohjelman poisto.
Napauta Poista valinta.

Poiston vahvistamiseksi napauta OK.

Ohjelma poistetaan.

Ohjelmalauseiden muokkaus

Voit myds muokata ohjelman jokaista lausetta mychemmin. Ohjelma tallennettava

uudelleen muokkauksen jalkeen, jotta muutokset voidaan ottaa kayttoon

ohjelmassa.

Ohjelmalauseiden muokkaus

A\ 4

VvV VvV vV vV VVvVVvVYVvYyy

Napauta ohjelmanhallinnassa Ohjelman avaaminen.

Valitse muistipaikka valintaikkunassa,
esim. Internal/Programs

Napauta kansiota, jossa tiedosto on.
Napauta tiedostoa.

Napauta Avaa.

Valittu ohjelma ladataan.

Napauta haluamaasi lausetta.
Valitun lauseen parametrit naytetaan.

Lausetyypista riippuen muokkaa vastaavia parametreja.

Vahvista kukin syote valitsemalla RET.
Napauta ohjelmanhallinnassa Ohjelman tallennus.
Muokattu ohjelma tallennetaan.
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5.1 Yleiskuvaus

Tama luku kuvaa esimerkkityokappaleen valmistusta. Kun valmistat
esimerkkityokappaletta, tdma luku ohjaa sinut vaihe vaiheelta laitteen erilaisten
kayttomahdollisuuksien lapi. Sinun on suoritettava seuraavat koneistusvaiheet, jotta
kierretappi voidaan valmistaa onnistuneesti:

Koneistusvaihe Kayttotapa
Sorvin asetus Kasikaytto
Ulkomuodon rouhinta Kasikaytto
Uranpistosorvaus Kasikaytto
Viisteen sorvaus Kasikaytto
Ulkomuodon silitys Kasikaytto
Kierteen sorvaus MDI-kaytto
Edellytys:

= X-akseli NC-akselina
m  Z-akseli NC-akselina

m Kjertoakseli on NC-akselina tai kara
suuntauksella

Kuva 54: Esimerkkityokappale

0 Sinun luettava ja ymmarrettava luvun "Yleinen kaytto" sisalto, ennen kuin
seuraavat tehtavat saa suorittaa.

Lisatietoja: "Yleinen kayttd", Sivu 18
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5.2

5.3

266

Sisaankirjautuminen kayttoesimerkkia varten

Kayttajan Operator taytyy kirjautua sisaan kayttoesimerkkia varten.

v

Napauta paavalikossa Kayttdjan kirjautuminen.

> Tarvittaessa kirjautuneena olevan kayttajan taytyy ensin
kirjautua ulos.

> Valitse kayttaja Operator.
Napauta syottokenttaa Salasanan.
> Syota salasana "operator”.

Jos salasana ei tdsmaa standardiasetuksiin, se on
kysyttava asettajan (Setup) koneen valmistajan
(OEM) yhteydessa.

Jos salasana ei ole enaa tiedossa, ota yhteytta
HEIDENHAIN-huoltoedustajaan.

> Vahvista syote valitsemalla RET.

, - .
Napauta Kirjautuminen.

Edellytykset

kierretappi valmistetaan tyoskentelemalla kasikayttoisella sorvilla. kierretappia
varten on seuraava tekninen mittapiirustus:

35

2 x 45°

Q12

Q7
M 10

Kuva 55: Esimerkkityokappale — Tekninen piirustus

Sorvi
B Sorvi on kytketty paalle.
® Tyokappaleaihio @ 12 mm on kiinnitetty sorviin.

laite

= Akselit on referoitu.
Lisatietoja: "Referenssimerkkihaun suorittaminen”, Sivu 226
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Tietoa kayttajalle | Kaytto esimerkki

Tyokalut
Seuraavat tyokalut ovat kaytettavissa:

Tyokalu Esitys

Rouhintatera

Silitystera

Uranpisto 3 mm

Sorvaustera 45°

Kierteensorvausterapala P = 1.5 mm
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Tietoa kayttajalle | Kaytto esimerkki

Tyokalutaulukko

Esimerkissa oletetaan, etta koneistuksen tyokaluja ei ole viela maaritelty.
Sinun on ensin luotava tyokalutaulukkoon kaikki kaytettavat tyokalut.
Lisatietoja: "Tyokalutaulukon luonti”, Sivu 166

&

Napauta tilapalkissa Tyokalut.

Valintaikkunaa Tyokalut naytetaan.

Napauta Taulukon avaus.

Valintaikkunaa Tyokalutaulukko naytetaan.
Napauta Lisaa.

Syota Tyokalutyyppi-syotekenttaan nimike Silitystera.
Vahvista syote valitsemalla RET.

Syota syotekenttadn X arvo 0.

Vahvista syote valitsemalla RET.

Syota syodtekenttdan Z arvo 0.

Vahvista syote valitsemalla RET.

Madritelty silitystera lisataan tyokalutaulukkoon.
Toista vaihe toiselle tyokalulle.

Napauta Sulje.

Valintaruutu Tyokalutaulukko suljetaan.

V VvV V VvV VvV VvV VvV VvV VYV V VY VY
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5.4

Sorvin asetus

Ensimmaisessa koneistusvaiheessa teet sorvin asetukset. Laite vaatii yksittaisten
tyokalujen parametrit suhteellisen koordinaattijarjestelman laskemiseksi.
Tyokappaleen valmistamiseksi tarvitset maarittamasi peruspisteen.

]

/

|
|
|
|

[ A}\

+X

Kuva 56: Silitysteran parametri Kuva 57: Peruspiste
Kutsu
> Napauta paavalikossa Kasikaytto.

> Kasikayton kayttoliittymaa naytetaan.

Akselin kytkenta

Kun sorvissa on runkoluisti Z ja ylaluisti Zo, sinulla on mahdollisuus kytkea
molemmat akselit Z ja Zo.

- > Veda akselindppadin Z oikealle tyoalueella.
7 » Napauta Kytke.
= > Zo-akseli kytketdan yhteen Z-akselin kanssa.

Kytkettyjen akseleiden symbolia ndaytetaan Z-akselinappaimen
vieressa.

> Kytkettyjen akseleiden paikoitusarvojen summaa naytetaan.

®
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5.4.1  Lahtotyokalun mittaus

Maarita kullekin tyckalulle lastuavien sdarmien asema (X ja/tai Z) suhteessa koneen
koordinaattijarjestelmaan tai tyokappaleen peruspisteeseen. Maarita tata varten
ensin tyokalu, josta lasketaan muiden tyokalujen kaikki muut parametrit. Esimerkissa
silitysteraa kaytetaan lahtotyokaluna.

V|

Silitysteran asetus tyokalunpitimeen
Napauta tilapalkissa Tyokalut.
Valintaikkunaa Tyokalut naytetaan.
Napauta Silitystera.

Napauta Vahvista.

Silitystera naytetaan tilarivilla.

Karan kierrosluvun 1500 1/min asetus
Napauta tilapalkissa Lisatoiminnot.

vV vV Vv VvV YVvyy

Napauta Tyokalutiedot.
Dialogi Aseta tyokalutiedot avautuu.

Aja silitystera tyokappaleen aihion lahelle ja
hipaisukosketukseen.

Kun sopiva Z-arvo saavutetaan, napauta Merkitse asema.
Tee tasosorvaus silitysteralla

Aja tyokalu turvalliseen asemaan

Syota Z-syotekenttdaan arvo 0.

Aja silitystera tyokappaleen aihion lahelle.

Kun sopiva X-arvo saavutetaan, napauta Merkitse asema.

Sorvaa silitysterélla askelma tyokappaleaihion
ulkohalkaisijaan.

Aja tydkalu turvalliseen asemaan.

Kytke kara pois paalta.

Mittaa sorvattu ulkohalkaisija sopivalla mittauslaitteella.
Syota X-syotekenttaan mitattu arvo.

Napauta Vahvista ohjatussa toiminnossa.
Valintaikkunaa Valitse tyokalu naytetaan.

Napauta silitysteraa.

Napauta Vahvista ohjatussa toiminnossa.

Parametrit on otettu kayttoon tyokalutaulukossa.

<
v

v

vV vVvvyvVvVvVvyywyypy

VvV Vv vV Vv v Vv VvVYy
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5.4.2

Tyokalujen mittaus

Olet jo valmiiksi asettanut silitysteran lahtotyokaluksi. Jokaisen lisatyokalun osalta
sinun on maaritettava poikkeama lahtotyokaluun nahden. Mitattujen tyokalujen

parametrit lasketaan automaattisesti lahtotyokalun parametrien perusteella

kalibroinnin aikana. Maaritetyt parametrit ovat riippumattomia kullekin tyokalulle

ja ne sailyvat, vaikka poistat lahtotyokalun. Esimerkissa rouhintatera lisataan

tyokaluksi.

vV vV v v Vv VvVvYVvyyV Yy vV V.V VvV VvV VYVYyYy

vVV Vv VvV VvV VvV VvVYVvyy

Aseta rouhintatera tyokalunpitimeen.
Napauta tilapalkissa Tyokalut.
Valintaikkunaa Tyokalut naytetaan.
Napauta Rouhintatera.

Napauta Vahvista.

Tilapalkissa naytetaan Rouhintatera.
Karan kierrosluvun 1500 1/min asetus
Napauta tilapalkissa Lisatoiminnot.

Napauta Tyokalutiedot.
Dialogi Aseta tyokalutiedot avautuu.
Ajo tyokalu tasopintaan, kunnes syntyy pienia lastuja.

Kun sopiva Z-arvo saavutetaan, napauta Merkitse asema.

Aja tyokalu turvalliseen asemaan.
Syota Z-syotekenttaan arvo 0.
Aja rouhintatera tyokappaleen aihion lahelle.

Kun sopiva X-arvo saavutetaan, napauta Merkitse asema.

Sorvaa rouhintateralla askelma tyokappaleaihion
ulkohalkaisijaan.

Aja tyokalu turvalliseen asemaan.

Kytke kara pois paalta.

Mittaa sorvattu ulkohalkaisija sopivalla mittauslaitteella.
Syota X-syotekenttadn mitattu arvo.

Napauta Vahvista ohjatussa toiminnossa.
Valintaikkunaa Valitse tyokalu naytetaan.

Napauta Rouhintatera.

Napauta Vahvista ohjatussa toiminnossa.

Parametrit on otettu kayttoon tyokalutaulukossa.
Toista vaihe toiselle tyokalulle.
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5.4.3

5.5

272

Peruspisteen maaritys

Kierretapin valmistamiseksi taytyy ensin maarittaa peruspiste. Piirustuksen mukaan
mitoitus perustuu kierteen alkuun. Laite laskee peruspisteen perusteella kaikki
suhteellisen koordinaatiston arvot.

|

\

\

\
[47aY
b

y+X

Kuva 58: Esimerkkityokappale — Peruspisteen maaritys

Silitysteran asetus tyokalunpitimeen
Napauta tilapalkissa Tyokalut.
Valintaikkunaa Tyokalut naytetaan.
Napauta Silitystera.

Napauta Vahvista.

Silitystera naytetaan tilarivilla.
Napauta tilapalkissa Lisatoiminnot.

vV VvV Vv Vvyy

n < B

v

Napauta valintaikkunassa Peruspisteet.
Dialogi Aseta peruspistetiedot avautuu.

Aja silitysteralla negatiiviseen lilkesuuntaan noin T mm
aiemmin sorvatun tasopinnan takana.

Napauta Merkitse asema.

Tyokalun hetkellisasema tallennetaan.

Aja tyokalu turvalliseen asemaan.

Syota Z-syotekenttaan arvo 0.

Napauta Vahvista ohjatussa toiminnossa.
Valintaikkunaa Peruspisteen valinta naytetaan.
Valitse syotekentdssa Valittu peruspiste peruspiste 0.
Napauta Vahvista ohjatussa toiminnossa.

Kosketetut koordinaatit vastaanotetaan peruspisteeksi.

v

v

vV Vv vV vV VvV VvV VvVVY

Ulkomuodon rouhinta

Ensimmaisessa koneistusvaiheessa rouhitaan ulkomuoto. Koko muoto sorvataan
tyovara huomioiden.
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Tietoa kayttajalle | Kaytto esimerkki

Rouhinta poikittain

Aseta rouhintatera tyokalunpitimeen.
Napauta tilapalkissa Tyokalut.
Valintaikkunaa Tyokalut naytetaan.
Napauta Rouhintatera.

Napauta Vahvista.

Vastaavat tyokaluparametrit otetaan automaattisesti
laitteesta.

Valintaruutu Tyokalut suljetaan.
Aseta karan kierrosluvuksi 1500 1/min.
> Aja tyokalu asemaan:
B X @J14,0mm
B Z:02mm
> Aja tyokalu asemaan:
B X @-04mm(1)
> Aja tyokalu turvalliseen asemaan (2.)

E
VvV Vv vV VY

vV VvV
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Rouhinta pitkittain

> Ajatyokalu asemaan:
B X @10,4mm
B Z:20mm
> Ajatyokalu asemaan:
® 7:-39,5mm (1.)
> Ajatyokalu asemaan:
B X @140mm (2)
> Aja tyokalu turvalliseen asemaan.
Kytke kara pois paalta.
> Ulkomuodon esirouhinta onnistui.

v
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Tietoa kayttajalle | Kaytto esimerkki

5.6 Uranpistonsorvaus

Kolmannessa koneistusvaiheessa valmistetaan pistoura, joka toimii
vapaapistourana.

Aseta pistotera tyokalunpitimeen.
Napauta tilapalkissa Tyokalut.
Valintaikkunaa Tyokalut naytetaan.
Napauta Pistoterd 3 mm.

Napauta Vahvista.

Vastaavat tyokaluparametrit otetaan automaattisesti
laitteesta.

Valintaruutu Tyokalut suljetaan.
Aseta karan kierrosluvuksi 400 1/min.
Aja tyokalu asemaan:
B X@130mm
® 7:-40,0 mm
> Ajatyokalu asemaan:
B X @7,0mm (1)
> Ajatyokalu asemaan:
B X @130mm(2)
> Aja tyokalu asemaan:
m 7:-380mm (3.
> Ajatyokalu asemaan:
B X @7,0mm (4)
> Ajatyokalu asemaan:
B X:@130mm(5)
> Aja tyokalu turvalliseen asemaan.
> Kytke kara pois paalta.
> Pistouran valmistus onnistui.

VvV Vv vV YVvy

vV vV
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5.8
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Tietoa kayttajalle | Kaytto esimerkki

Viisteen sorvaus

Neljannessa koneistusvaiheessa valmistetaan viiste. Viiste on valttamaton, jotta
kierretappi kohdistuu paremmin kierrereikaan ruuvaamisen yhteydessa.

Aseta sorvaustera 45° tyokalunpitimeen.
Napauta tilapalkissa Tyokalut.
Valintaikkunaa Tyokalut naytetaan.
Napauta Sorvaustera 45°.

Napauta Vahvista.

Vastaavat tyokaluparametrit otetaan automaattisesti
laitteesta.

Valintaruutu Tyokalut suljetaan.
> Aseta karan kierrosluvuksi 1500 1/min.
> Ajatyokalu asemaan:
B X@70mm
® Z:20mm
> Aja tyokalu tyokalun reunaan, kunnes syntyy pienia lastuja.
> Merkitse arvo Z-akselilla

> Tee tyokalun asetusliike Z-akselilla 2,2 mm (tyovara 0,2 mm +
viiste 2 mm) (1.)

> Aja tyokalu turvalliseen asemaan (2.)
> Kytke kara pois paalta.
> Viisteen sorvaus onnistui.

VvV Vv Vv VVvYy

\4

Ulkomuodon silitys
Neljannessa koneistusvaiheessa koneistetaan ulkomuoto silitysteralla.
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Silitys poikittain

vV Vv VvV Vvy

A4

Silitysteran asetus tyokalunpitimeen
Napauta tilapalkissa Tyokalut.
Valintaikkunaa Tyokalut naytetaan.
Napauta Silitystera.

Napauta Vahvista.

Vastaavat tyokaluparametrit otetaan automaattisesti
laitteesta.

Valintaruutu Tyokalut suljetaan.

Aseta karan kierrosluvuksi 2000 1/min.
Aja tydkalu asemaan:

B X:@140mm

B Z:00mm

Aja tydkalu asemaan:

B X @-04mm((1)

Aja tyokalu turvalliseen asemaan (2.)
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Silitys pitkittain

> Ajatyokalu asemaan:
B X@100mm
B Z:20mm
> Ajatyokalu asemaan:
m 7:-380mm (1.
> Aja tyokalu turvalliseen asemaan (2.)
> Kytke kara pois paalta.
> Ulkomuodon silitys onnistui.
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5.9 Kierteen valmistus

Kierre v

almistetaan MDI-kaytolla. Kierteen méaarittelyparametrit ovat esimerkiksi

metallien taulukkokirjassa (Tabellenbuch Metall).
Edellytys:
m  X-akseli NC-akselina

m Z-ak

seli NC-akselina

= Kiertoakseli on NC-akselina tai kara suuntauksella

Jos sorvi ei tayta vaatimuksia, voit kayttaa esim. kierteitystydkalua kierteen
valmistukseen. Vaihtoehtoisesti voit vaihtaa vastaavat pyorat 1,5 mm
nousulla ja sorvata kierteitysmutterin avulla.

2.1

Kuva 59:

Kutsu

HEIDENHAIN | POSITIP

—)
@ 3. @
Esimerkkityokappale — Kierteen valmistus

» Napauta paavalikossa MDI- kaytto.
> MDI-kayton kayttoliittymaa naytetaan.
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5.9.1 Kierteen maarittely

Napauta tilapalkissa Tyokalut.

Valintaikkunaa Tyokalut naytetaan.

Napauta Kierteensorvauksen terdpala P = 1.5
Napauta Vahvista.

Vastaavat tyokaluparametrit otetaan automaattisesti
laitteesta.

Valintaruutu Tyokalut suljetaan.
Napauta tilapalkissa Luo
Uusi lause naytetaan.

Valitse Lausetyyppi-pudotusluettelosta lausetyypiksi
Kierteen lastuaminen (laajennettu).

> Syota seuraavat parametrit metallien taulukkokirjan mukaan:
Kierteen sijainti: Ulkokierre

Pyorintasuunta: Myotapaivaan
Varmuusetdisyys: 5

Kierteen halkaisija: 10

Kierteen syvyys: 0.92

Lastuamissyvyys: 0.1

Silitystyovara: 0.0

Kierteen nousu: 1.5

Muodon alku Z: 0

Muodon loppu Z: -37

Yliajo: 3

Aloituskulma: 0

Pyorintanopeus: 500

Syottoarvo X: 50

Tyhjat lastut: 3

Vahvista kukin syote valitsemalla RET.

Lauseen valmistelun paattamiseksi napauta END.
Paikoitusapua naytetaan.

Kun simulaatioikkuna on aktivoitu, kierre naytetaan.

vV v vV Vv

Al
vV VvV VvyYV

END
)

VvV Vv VvyYy
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5.9.2 Kierteen sorvaus

4
fl

4

>

| 2
X

VVVVYVYYy

Aseta kierteensorvausterdpala P = 1.5 mm tyokalunpitimeen.

Napauta NC-kaynnistyspainiketta.

Aseta karan kierrosluvuksi 500 1/min.
Noudata ohjatussa toiminnossa annettuja ohjeita.

Mittaa ensimmaisen lastuamisen jalkeen yli 10 kierteen
pituudella ja tarkista etdisyys (15 mm).

Noudata ohjatussa toiminnossa annettuja ohjeita.
Napauta Sulje.

Koneistus lopetetaan.

Ohjattu toiminto sulkeutuu.

Testaa kierra esim. vastakappaleella tai kierretulkilla.
Olet valmistanut kierteen onnistuneesti.
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6.1 Yleiskatsaus

Tassa luvussa kuvataan laitteen toimintahairididen syyt ja toimenpiteet niiden
korjaamiseksi.

Sinun luettava ja ymmarrettava luvun "Yleinen kaytto" sisalto, ennen kuin
seuraavat tehtavat saa suorittaa.

Lisatietoja: "Yleinen kaytto", Sivu 18

6.2 Lokitiedostojen vienti

Jos laitteessa on toimintahairio, lokitiedostot voivat tukea HEIDENHAINIn
vianmaaritysta. Tata varten sinun on vietava lokitiedostot valittomasti laitteen
kaynnistamisen jalkeen.

Vienti USB-massamuistilaitteeseen
Edellytys: USB-massamuistilaite on kytketty.

Napauta paavalikossa Tiedostonhallinta.
Muistialueella Internal napauta Jarjestelma.
Veda kansio Lokit oikealle.

Kayttoelementit naytetaan.

Napauta Kopioi kohteeseen.

Valitse haluamasi liitetyn USB-massamuistin muistipaikka
valintaikkunassa.

Napauta Valitse.
> Kansio kopioidaan.

vV v v vVvyyVyysuy

v

Laheta kansio osoitteeseen service.ms-support@heidenhain.de. Anna sita
varten laitetyyppi ja kaytettava ohjelmistoversio.

6.3 Jarjestelma- tai sahkokatko

Kayttojarjestelman tiedot voivat vahingoittua seuraavissa tapauksissa:
® Jarjestelma- tai sahkokatko

m [ aitteen kytkeminen pois p&éltd ajamatta alas (sammuttamatta) kayttojar-
jestelmaa

Laiteohjelmiston vahingoittumisen yhteydessa laitteessa kaynnistyy Recovery

System, joka antaa naytolla lyhyet ohjeet.

Uudelleenperustamisen aikana Recovery System korvaa vahingoittuneen
laiteohjelmiston uudella laiteohjelmistolla, joka on aiemmin tallennettu USB-
massamuistilaitteeseen. Taman prosessin aikana laitteen asetukset poistetaan.
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6.3.1 Laiteohjelmiston uudelleenperustaminen
Luo kansio heidenhain" tietokoneen USB-massamuistilaitteeseen (FAT32 -muoto)
Luo kansioon "heidenhain” kansio "update”.

Kopioi uusi laitechjelmisto kansioon "update”.
Nimea laiteohjelmisto uudelleen "recovery.dro".
Laitteen kytkeminen pois paalta

Aseta USB-massamuistilaite laitteen USB-liitantaan.
Kytke laite toimintaan ja odota viisi sekuntia

Kytke laite pois toiminnasta ja odota viisi sekuntia
Laitteen kytkeminen paalle

Laite kaynnistaa Recovery System-jarjestelman.
USB-massamuisti tunnistetaan automaattisesti.
Laiteohjelmisto asennetaan automaattisesti.

Onnistuneen paivityksen jalkeen laiteohjelmisto nimetdan automaattisesti
uudelleen periaatteen "recovery.dro.[yyyy.mm.dd.hh.mm]" mukaan.

Kun asennus on valmis, kaynnista laite uudelleen.
> Laite kaynnistetaan tehdasasetuksilla.

VVVV VvV VvV vVYVvyVvVvyYVvyy

v

6.3.2  Asetusten uudelleenperustaminen

Laiteohjelmiston uudelleenasennus palauttaa laitteen tehdasasetuksiin. Sen myota
asetukset, mukaan lukien virheenkorjausarvot ja aktivoidut ohjelmistovaihtoehdot
poistetaan.

Asetusten uudelleenperustamiseksi sinun on joko tehtava asetukset uudelleen
laitteessa tai palautettava laitteeseen aiemmin tallennetut asetukset.

Ohjelmisto-optiot, jotka olivat aktiivisia asetusten varmuuskopioinnin
aikana, on aktivoitava uudelleen laitteessa ennen asetusten palauttamista.

> Ohjelmisto-optioiden aktivointi
Lisatietoja: "Ohjelmaoptiot aktivointi®, Sivu 85
> Asetusten palautus
Lisatietoja: "Asetusten uudelleenperustaminen’, Sivu 208

6.4 Hairiot
Jos kayton aikana ilmenee toimintahairioita tai hairioita, joita ei ole mainittu alla

olevassa "Hairididen poisto" -taulukossa, katso koneen valmistajan dokumentaatiota
tai ota yhteys HEIDENHAIN-huoltoyhtioon.

6.4.1 Hairioiden poisto

Seuraavat virheiden korjauksen vaiheet saa suorittaa vain taulukossa
mainittu henkildsto.

Lisatietoja: "Henkilokunnan patevyys', Sivu 15

Virhe Virheen alkupera Virheen korjaus Henkilosto

Tilan ledivalo pysyy Syottojannite » Tarkasta verkkokaapeli Sahkotekniikan

pimeana paallekytken- puuttuu ammattihenkilo

nan jalkeen Laitteen virheellinen > Ota yhteys HEIDENHAIN-  Ammattihenkild
toiminta huoltoyhtioon.
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Virhe

Laitteen kaynnistyksen
jalkeen ilmestyy sininen
nayttoruutu

Virheen alkupera

Laiteohjelmistovirhe
kaynnistyksessa

Virheen korjaus

» Ensimmaisen esiintymisen
yhteydessa kytke laite
pois paalta ja kaynnista se
uudelleen

» Esiintyessaan useita kertoja
ota yhteys HEIDENHAIN-
huoltoyhtioon.

Henkilosto

Ammattihenkilo

Laitteen kaynnistamisen
jalkeen kosketusnaytos-
sé ei tunnisteta koske-
tusta

Laitteiston virheelli-
nen alustus

> Kytke laite pois paalta ja
uudelleen paalle

Ammattihenkilo

Akseliasemia ei lasketa

Virheellinen liitanta

» Korjaa liitanta

Ammattihenkilo

mittauslaitteen liikkeesta —mittauslaitteeseen Ota yhteytts
huolimatta mittauslaitteen valmistajan
huoltoedustajaan
Akseliasemat lasketaan  Mittauslaitteen » Tarkista mittauslaitteen Ammattihenkilo
vaarin asetukset vaarin asetukset
Sivu 93
Akseleita ei voi liikuttaa Akseleiden asetuk- » Tarkista akseleiden Ammattihenkilo
set vaarin asetukset
Syottoarvon » Tarkista syottoarvon Ammattihenkilo

muunnos nollaan

muunnoksen asetus

Paikoitusvirhe

Akseleiden asetuk-
set vaarin

» Tarkista akseleiden
asetukset

Ammattihenkilo

Pysaytysvirhe

Akseleiden asetuk-
set vaarin

» Tarkista akseleiden
asetukset

Ammattihenkilo

Akseleita ei voi lilkuttaa
nykayssyottonappaimilla

Akseleiden asetuk-
set vaarin

» Tarkista akseleiden
asetukset

Ammattihenkilo

Vaara kayttotapa
(MDI-kayttotapa,

» Tarkista kayttotapa

Ammattihenkilo

Syottdarvon muunnos ei
rajoita akselin nopeutta.

ohjelmointi)

Syottoarvon » Tarkista syottdarvon Ammattihenkild
muunnos nollaan muunnoksen asetus

Syottoarvon > Tarkista akseleiden Ammattihenkilo
muunnoksen asetukset

virheellinen asetus

Pikaliikenappain ei toimi

Pikaliikkeen virheelli-
set asetukset

» Tarkista asetukset
Sivu 120

Ammattihenkilo

Ulkoinen akselivirhe

Ulkoinen oheislaite

> Suorita systemaattinen

Ammattihenkil®,

vianetsinta mahd. OEM
Karavirhe Kara-akselin virheel-  » Tarkista kara-akselin Ammattihenkilo,
linen asetus asetukset mahd. OEM
Sivu 126
Ulkoinen oheislaite » Suorita systemaattinen Ammattihenkild,
vianetsinta mahd. OEM
Karan pysahdys Ulkoinen oheislaite > Suorita systemaattinen Ammattihenkild,
vianetsinta mahd. OEM
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Virhe

Tyokiertoa ei voi aloittaa
tyokierron kaynnistyksel-
la

Virheen alkupera

Virheelliset asetuk-
set toiminnolle
Automaattinen
syotto

Virheen korjaus

» Tarkista asetukset
Sivu 120

Henkilosto

Ammattihenkilo

Tyokierron kaynnistys-
painikkeen valaistus ei
toimi

Virheellinen asetus
toiminnolle Valojen
automaattikaynnis-
tys

» Tarkista asetukset
Sivu 122

Ammattihenkilo

Kierteen lastuamisen
suunnanvaihto ei toimi

Virheellinen asetus
toiminnolle Pinoolin
adriasema +/-

» Tarkista asetukset

Ammattihenkilo

Automaattinen ajo
rajakytkimeen ei toimi

Virheellinen asetus
toiminnolle Ohjel-
mistorajakytkin
tai Automaattinen
syotto

» Tarkista asetukset
Sivu 119
Sivu 120

Ammattihenkilo

Ohjelmistorajakytkimen

Virheellinen asetus

» Tarkista asetukset

Ammattihenkilo

ulkopuolella toiminnolle Ohjel- Sivu 119
mistorajakytkin
Hataseis Ulkoinen oheislaite > Suorita systemaattinen Ammattihenkilo,
vianetsinta mahd. OEM
Ohjausjannite puuttuu Ulkoinen oheislaite » Suorita systemaattinen Ammattihenkild,
vianetsinta mahd. OEM

Verkkoliitanta ei mahdol-
linen

Viallinen liitanta

> Tarkasta liitantakaapeli ja
oikea liitanta X116

Ammattihenkilo

Verkon virheellinen
asetus

» Tarkista verkon asetukset
Sivu 163

Ammattihenkilo

Verkkovirhe: Host is
down

Verkkoasemavalin-
tojen virheellinen
asetus

» Taydenna yhteysvalintoihin
vers=2.1
Sivu 164

Ammattihenkilo

Verkkovirhe: Host is
down

Verkkoasemavalin-
tojen virheellinen
asetus

» Taydenna yhteysvalintoihin
vers=2.1
Sivu 164

Ammattihenkilo

Liitettya USB-massa-
muistia ei tunnisteta.

Viallinen USB-liitanta

» Tarkasta USB-massamuistin
oikea asema liitdnnassa

> Kayta toista USB-liitantaa

Ammattihenkilo

USB-massamuistin
tyyppia tai formaat-
tia ei tueta

» Kayta toista USB-
massamuistia

» USB-massamuistin
formatointi FAT32:lla

Ammattihenkilo

Laite kaynnistyy uudel-
leenperustamistilassa
(vain tekstitila)

Laiteohjelmistovirhe
kaynnistyksessa

» Ensimmaisen esiintymisen
yhteydessa kytke laite
pois paalta ja kaynnista se
uudelleen

> Esiintyessaan useita kertoja
ota yhteys HEIDENHAIN-
huoltoyhtioon.

Ammattihenkilo
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Tietoa kayttajalle | Mita tehda ja milloin ...

Virhe Virheen alkupera Virheen korjaus Henkilosto
Kayttajaviesti ei ole Salasana ei kaytet- » Uudelleenaseta salasana Ammattihenkild
mahdollinen tavissa ylemman kayttooikeustason

kayttajana

Sivu 160

» OEM-salasanan
uudelleenasettamiseksi
ota yhteys HEIDENHAIN-
huoltoyhtioon.
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