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Grundlegendes | Giiltigkeit der Dokumentation |

1 Grundlegendes
Dieses Kapitel beinhaltet Informationen uber das vorliegende Produkt und die vorliegende Montageanleitung.

1.1 Giiltigkeit der Dokumentation

Die vorliegende Montageanleitung ist gultig fir Gerate der Baureihe MKV 1630, MKV 9630.
» Vor Gebrauch der Dokumentation prifen, ob die Dokumentation und der Geréatetyp Ubereinstimmen
Die Geratebezeichnung finden Sie auf dem Typenschild.

Typenschild MKV 1630

Typenschild mit Legende

1 Produktname
2 Identnummer (ID)
3 Seriennummer (SN)

Typenschild MKV 9630

Typenschild mit Legende

1 Produktname
2 Identnummer (ID)
3 Seriennummer (SN)
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Grundlegendes | Zielgruppen der Montageanleitung |

1.2  Zielgruppen der Montageanleitung

Die vorliegende Montageanleitung muss von jeder Person gelesen und beachtet werden, die mit einer der folgenden
Arbeiten betraut ist:

= Konstruktion

= Montage

B Demontage

1.3 Hinweise zum Lesen der Dokumentation

Unfalle mit todlichem Ausgang, Verletzungen oder Sachschaden bei Nichtbeachtung der Dokumentation!

Wenn Sie die Dokumentation nicht beachten, konnen Unfalle mit todlichem Ausgang, Verletzungen von Personen
oder Sachschéaden entstehen.

> Dokumentation sorgfaltig und vollstandig lesen
» Dokumentation aufbewahren zum Nachschlagen

Die folgende Tabelle enthélt die Bestandteile der Dokumentation in der Reihenfolge ihrer Prioritat beim Lesen.

Dokumentation Beschreibung

Addendum Ein Addendum erganzt oder ersetzt die entsprechenden Inhalte der
Betriebsanleitung und ggf. auch der Montageanleitung.

Ist ein Addendum in der Lieferung enthalten, hat es die hochste Prioritat
beim Lesen. Alle Ubrigen Inhalte der Dokumentation behalten ihre Gliltig-
keit.

Betriebsanleitung Die Betriebsanleitung enthalt alle Informationen und Sicherheits-
hinweise, um das Geréat sachgerecht und bestimmungsgemal}
zu betreiben. Die Betriebsanleitung ist in englischer Sprache im
Lieferumfang enthalten und kann in weiteren Sprachen unter
www.heidenhain.com/documentation heruntergeladen werden. Vor der
Inbetriebnahme des Gerats muss die Betriebsanleitung gelesen werden.

Die Betriebsanleitung hat die zweithochste Prioritat beim Lesen.

Montageanleitung Die Montageanleitung enthalt alle Informationen und Sicherheitshin-
weise, um ein Gerat sachgerecht zu montieren und zu installieren. Die
Montageanleitung ist nicht im Lieferumfang enthalten und muss unter
www.heidenhain.com/documentation heruntergeladen werden.

Die Montageanleitung hat die dritthochste Prioritat beim Lesen.

Anderungen gewiinscht oder den Fehlerteufel entdeckt?

Wir sind standig bemuht, unsere Dokumentation fir Sie zu verbessern. Helfen Sie uns dabei und teilen uns bitte Ihre
Anderungswiinsche unter folgender E-Mail-Adresse mit:

userdoc@heidenhain.de

HEIDENHAIN | Montageanleitung | MKV 1630, MKV 9630 | 10/2024 5


https://www.heidenhain.com/documentation
https://www.heidenhain.com/documentation
mailto:userdoc@heidenhain.de

Grundlegendes | Textauszeichnungen |

1.4 Textauszeichnungen

In dieser Anleitung werden folgende Textauszeichnungen verwendet:

Darstellung

> .
> .

Bedeutung

kennzeichnet einen Handlungsschritt und das Ergebnis einer Handlung
Beispiel:

» Transportsicherung durch Kippen entfernen (c)

> Transportsicherung ist entfernt

kennzeichnet eine Aufzahlung
Beispiel:

m Feste Verunreinigungen: Klasse 3
B Max. Drucktaupunkt: Klasse 4

fett

kennzeichnet Elemente in Abbildungen, z. B. Positionen, Malle und
Schrittreihenfolgen

Beispiel:
S kennzeichnet den Beginn der Messléange (ML).
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Grundlegendes | Verwendete Hinweise |

1.5 Verwendete Hinweise

Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise warnen vor Gefahren im Umgang mit dem Gerat und geben Hinweise zu deren Vermeidung.
Sicherheitshinweise sind nach der Schwere der Gefahr klassifiziert und in die folgenden Gruppen unterteilt:

A GEFAHR

Gefahr signalisiert Gefahrdungen flir Personen. Wenn Sie die Anleitung zum Vermeiden der Gefahrdung nicht
befolgen, dann fuhrt die Gefahrdung sicher zum Tod oder schweren Korperverletzungen.

Warnung signalisiert Gefahrdungen fir Personen. Wenn Sie die Anleitung zum Vermeiden der Gefahrdung nicht
befolgen, dann fuhrt die Gefahrdung voraussichtlich zum Tod oder schweren Korperverletzungen.

AVORSICHT

Vorsicht signalisiert Gefahrdungen fir Personen. Wenn Sie die Anleitung zum Vermeiden der Gefahrdung nicht
befolgen, dann fihrt die Gefahrdung voraussichtlich zu leichten Korperverletzungen.

HINWEIS

Hinweis signalisiert Gefahrdungen flir Gegenstande oder Daten. Wenn Sie die Anleitung zum Vermeiden der
Gefahrdung nicht befolgen, dann fihrt die Gefahrdung voraussichtlich zu einem Sachschaden.

Informationshinweise

Informationshinweise gewahrleisten einen fehlerfreien und effizienten Einsatz des Gerats. Informationshinweise sind
in die folgenden Gruppen unterteilt:

Das Informationssymbol steht fir einen Tipp.
Ein Tipp gibt wichtige zusatzliche oder erganzende Informationen.

Das Buchsymbol steht fir einen Querverweis.

Ein Querverweis fiihrt zu externer Dokumentation, z. B. weiterer Dokumentation von HEIDENHAIN oder eines
Drittanbieters.

1.6 Einheiten und Toleranzen

Wenn nicht anders angegeben entsprechen die Malle in dieser mm
Montageanleitung der Einheit Millimeter.

Wenn nicht anders angegeben entsprechen die Toleranzen in dieser
Montageanleitung dem Standard nach ISO 8015 und ISO 2768.

Tolerancing ISO 8015
ISO 2768:1989-mH
<6 mm: £0.2 mm

~N
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Sicherheit | Qualifikation des Personals |

2 Sicherheit

Dieses Kapitel beinhaltet wichtige Informationen zur Sicherheit, um das Gerat ordnungsgemal’ zu montieren und zu
installieren.

2.1 Qualifikation des Personals

Die Montage, Inbetriebnahme und Demontage ist von einer qualifizierten Fachkraft unter Beachtung der Grtlichen
Sicherheitsvorschriften vorzunehmen.

2.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Stromschlaggefahr durch Anschluss an ungeeignete nachfolgende Elektroniken!

Wenn Sie ungeeignete nachfolgende Elektroniken an das Gerat anschlielsen, konnen Unfalle mit todlichem
Ausgang oder schwere Verletzungen entstehen.

> Gerat nur an nachfolgende Elektroniken anschlielen, deren Versorgungsspannung aus PELV-Systemen erzeugt
wird

Steckverbindungen unter Spannung!

Wenn Sie in der Anlage Steckverbindungen unter Spannung I6sen, konnen Unfalle mit tédlichem Ausgang oder
schwere Verletzungen entstehen.

> Steckverbindungen nur im spannungsfreien Zustand verbinden oder I6sen

Verletzungsgefahr durch beschadigte oder verschlissene Bauteile!

Wenn Sie unbeabsichtigt beschadigte oder verschlissene Bauteile einbauen, konnen Sicherheitsfunktionen
ausfallen. Ausgefallene Sicherheitsfunktionen konnen zum Tod oder schweren Verletzungen flhren.

> Bauteil auf Beschadigung priifen

Keine beschadigten oder verschlissenen Bauteile verwenden

Im Ersatzfall Gewinde nachschneiden

Neue Schrauben, Spannstifte und Muttern verwenden

Schrauben und Muttern mit geeigneter stoffschlissiger Losdrehsicherung sichern

vvyYvyy

Unkontrollierte Achsbewegungen!

Wenn Sie die MKV-Konfiguration fehlerhaft durchfihren, konnen unkontrollierte Bewegungen der
Maschinenachsen ausgelost werden.

» MKV-Konfiguration sorgféltig durchfihren und die Werte korrekt einstellen
» Die Positionsdaten auf Plausibilitat priifen

(=]
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Sicherheit | Allgemeine Sicherheitshinweise |

HINWEIS

Sachschaden durch mechanische Beanspruchungen!

> Gerat nicht fallen lassen oder groReren Erschiitterungen aussetzen
> Gerat keiner mechanischen Beanspruchung aussetzen
> Gerat baulich nicht verandern

HINWEIS

Sachschaden durch elektrische Beanspruchungen!

> Steckverbindungen nur im spannungsfreien Zustand verbinden oder I6sen
> Kontakte der Steckverbindungen nicht beriihren

HINWEIS

Elektrostatische Entladung (ESD)!

Das Gerat enthalt elektrostatisch gefahrdete Bauteile, die durch elektrostatische Entladung zerstort werden
konnen.

» Sicherheitsvorkehrungen fir die Handhabung ESD-empfindlicher Bauteile unbedingt beachten

> Anschlussstifte niemals ohne ordnungsgemalie Erdung berlihren

> Bei Arbeiten an den Gerate-Anschlissen geerdetes ESD-Armband tragen

HEIDENHAIN | Montageanleitung | MKV 1630, MKV 9630 | 10/2024
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Lieferumfang und Zubehor | Lieferumfang MKV 1630 |

3 Lieferumfang und Zubehor
Dieses Kapitel beinhaltet Informationen zu Lieferumfang und Zubehor des Gerats.

3.1 Lieferumfang MKV 1630

Komponente Abbildung

Elektronik zur Mehrkopfverrechnung (MKV) mit Gehduse

Betriebsanleitung

3.2 Lieferumfang MKV 9630

Komponente Abbildung

Elektronik zur Mehrkopfverrechnung (MKV) als Platine

Betriebsanleitung
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Lieferumfang und Zubeh6r | Zubeh6r zur Montage |

3.3  Zubehor zur Montage
Das folgende Zubehor konnen Sie separat bei HEIDENHAIN bestellen.

Bezeichnung ID Abbildung
Adapterkabel flir MKV 9630 141547515

Adapterkabel fir MKV 1630 517673-02

Adapterkabel fir MKV 1630 (alternativ) 1402916-58
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Montage | Voraussetzungen und Hinweise |

4 Montage

Dieses Kapitel beschreibt die Voraussetzungen zur Montage, die verschiedenen Montagevarianten sowie alle
weiteren notwendigen Montagetatigkeiten.

4.1 Voraussetzungen und Hinweise

Vor der Montage der Elektronik zur Mehrkopfverrechnung miissen Sie alle Messgerate montiert haben, die an die
Elektronik angeschlossen werden.

Stellen Sie sicher, dass die Messgerate ordnungsgemafl montiert sind.

Beachten Sie die Montageanleitung des jeweiligen Messgerats.
» www.heidenhain.com/documentation
> Messgerate-ID eingeben

HINWEIS

Sachschaden durch starke Verschmutzung oder Fliissigkeit!

Das Gerat ist nicht gegen das Eindringen von starken Verschmutzungen oder Flissigkeiten geschitzt und ein
elektrischer Kurzschluss kann entstehen.

» Ggf. das Gerat durch Anbringen eines Schutzblechs oder Ahnliches schiitzen

Um Signalstorungen zu vermeiden, halten Sie den Mindestabstand zu Storquellen ein, z. B. Energieleitungen.

@ Weitere Informationen zu Storquellen finden Sie im Prospekt Schnittstellen von HEIDENHAIN-
Messgeraten.

» www.heidenhain.com/documentation
» Dokumenten-ID 1078628 eingeben
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Montage | Montage des Gehauses MKV 1630 | Gehause montieren

4.2 Montage des Gehauses MKV 1630
4.2.1 Hinweise zur Montage des Gehauses

4.2.2 Material und Werkzeug
FUr die folgende Tatigkeit bendtigen Sie folgendes Material und Werkzeug:
Im Lieferumfang enthalten

B 1 x Sechskantmutter ISO 4032 - M5

B 2 x Scheibe ISO 7090 A2/140HV
® ] x Zahnscheibe

Separat bereitzustellen

4 x Schraube I1SO 4762 — M4

4 x Scheibe ISO 125 -D9.0/4.3
1 x Erdungskabel mit Ose

Drehmomentschlissel (Innensechskant 3 mm,
AuRensechskant 8 mm)

4.2.3 Gehause montieren

» Gehause befestigen und Schrauben

mit dem vorgegebenen Drehmoment
anziehen

e(@)

@

4x
ISO 4762 - M4
Mg =1 Nm=0.1 Nm

0 @(®

ISO 125 - D9.0/4.3
» Gehause mit der Erdung verbinden

» Abtastkopfe anschlielen

Nachster Schritt: "Anschluss der
Abtastkopfe", Seite 15

HEIDENHAIN | Montageanleitung | MKV 1630, MKV 9630 | 10/2024

13



Montage | Montage der Platine MKV 9630 | Platine montieren

4.3 Montage der Platine MKV 9630
4.3.1 Hinweise zur Montage der Platine

4.3.2 Material und Werkzeug
FUr die folgende Tatigkeit bendtigen Sie folgendes Material und Werkzeug:

Im Lieferumfang enthalten Separat bereitzustellen

B 4 x Schraube ISO 4762 — M4

B 4 x Scheibe ISO 125-D9.0/4.3

® 1 x Erdungskabel mit Ose

® | eitfahiges Gehause

® Drehmomentschliissel (Innensechskant 3 mm)

4.3.3 Platine montieren

> Platine befestigen und Schrauben

mit dem vorgegebenen Drehmoment
anziehen

4x
ISO 4762 - M4
Mg =1 Nm=+0.1 Nm

0 ca(®

ISO 125 - D9.0/4.3

Sachschaden durch unzureichende
Erdung

Unzureichende Erdung zwischen
Gerat und Maschine fihrt zu
Schaden am Gerat und verkurzt die
Lebensdauer des Gerats.

» Sicherstellen, dass der Widerstand
zwischen Gerat und Maschine
<TQist

> Leitfahiges Gehause anbringen
> Gerat ausreichend erden

» Abtastkopfe anbauen
Nachster Schritt: "Anschluss der Abtastkopfe’, Seite 15

14
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Montage | Anschluss der Abtastkopfe | Anbausituationen

4.4 Anschluss der Abtastkopfe

4.4.1

Anbausituation 3 Anbausituation 2 Anbausituation 1

Anbausituation 4

HEIDENHAIN | Montageanleitung | MKV 1630, MKV 9630 | 10/2024

Anbausituationen
Anschluss an MKV 1630 Anschluss an MKV 9630
1-1630 Seite 16 1-9630 Seite 16
AB C AB
g \a g N
=== =4
2-1630 Seite 17 2-9630 Seite 17
CD
g \a
D > [
7 L j
O\ §/3
AB
g &
D > oy >
@\ 153
3-1630 3-9630 Seite 18
C
e
AB
F a
i N
> > P >
4-1630 Seite 19 4-9630 Seite 19
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4.4.2 Anbausituation 1-1630

Abtastkopfe anschlieBen (1-1630)

> Abtastkopf AB wie dargestellt
anschliel3en

» Abtastkopf CD wie dargestellt
anschliellen

» Widerstand messen
Nachster Schritt:
"Durchgangsprifung’, Seite 23

4.4.3 Anbausituation 1-9630

Abtastkopfe anschlieBen (1-9630)

» Abtastkopf AB wie dargestellt
anschliel3en

o Stecken Sie den Stecker mit
mehr Litzen in die Buchse
A bzw. C. Den Stecker mit
weniger Litzen in B bzw. D.

Montage | Anschluss der Abtastkopfe | Anbausituation 1-9630

|

» Abtastkopf CD wie dargestellt
anschliel3en

o Stecken Sie den Stecker mit
mehr Litzen in die Buchse
A bzw. C. Den Stecker mit
weniger Litzen in B bzw. D.

» Widerstand messen
Nachster Schritt:
"Durchgangsprifung", Seite 23

16
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Montage | Anschluss der Abtastkopfe | Anbausituation 2-9630

4.4.4 Anbausituation 2-1630

Abtastkopfe anschlieBen (2-1630)

> Abtastkopf AB wie dargestellt
anschliel3en

» Abtastkopf C wie dargestellt
anschliellen

|

» Widerstand messen
Nachster Schritt:
"Durchgangsprifung’, Seite 23

4.4.5 Anbausituation 2-9630

Abtastkopfe anschlieBen (2-9630)

» Abtastkopf AB wie dargestellt
anschliel3en

o Stecken Sie den Stecker mit
mehr Litzen in die Buchse
A bzw. C. Den Stecker mit
weniger Litzen in B bzw. D.

» Abtastkopf C wie dargestellt
anschliel3en

» Widerstand messen
Nachster Schritt:
"Durchgangsprifung", Seite 23
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4.4.6 Anbausituation 3-1630

Abtastkopfe anschlieBen (3-1630)

> Abtastkopf AB wie dargestellt
anschliel3en

» Abtastkopf CD wie dargestellt
anschliellen

» Widerstand messen
Nachster Schritt:
"Durchgangsprifung’, Seite 23

4.4.7 Anbausituation 3-9630

Abtastkopfe anschlieBen (3-9630)

» Abtastkopf AB wie dargestellt
anschliel3en

o Stecken Sie den Stecker mit
mehr Litzen in die Buchse
A bzw. C. Den Stecker mit
weniger Litzen in B bzw. D.

Montage | Anschluss der Abtastkopfe | Anbausituation 3-9630

|

» Abtastkopf CD wie dargestellt
anschliel3en

o Stecken Sie den Stecker mit
mehr Litzen in die Buchse
A bzw. C. Den Stecker mit
weniger Litzen in B bzw. D.

» Widerstand messen
Nachster Schritt:
"Durchgangsprifung", Seite 23

18
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Montage | Anschluss der Abtastkopfe | Anbausituation 4-9630

4.4.8 Anbausituation 4-1630

Abtastkopfe anschlieBen (4-1630)

> Abtastkopf AB wie dargestellt
anschliel3en

» Abtastkopf C wie dargestellt
anschliellen

|

» Widerstand messen
Nachster Schritt:
"Durchgangsprifung’, Seite 23

4.4.9 Anbausituation 4-9630

Abtastkopfe anschlieBen (4-9630)

» Abtastkopf AB wie dargestellt
anschliel3en

o Stecken Sie den Stecker mit
mehr Litzen in die Buchse
A bzw. C. Den Stecker mit
weniger Litzen in B bzw. D.

» Abtastkopf C wie dargestellt
anschliel3en

» Widerstand messen
Nachster Schritt:
"Durchgangsprifung", Seite 23
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4.5 MKV mit PWM 21 verbinden

Material und Werkzeug
Fir diesen Montageabschnitt bendtigen Sie folgendes Material und Werkzeug:

Im Lieferumfang enthalten Separat bereitzustellen
m  Adapterkabel fiir MKV 9630 (1415475-15)
®  Adapterkabel fir MKV 1630 (517673-02)

m (alternativ) Adapterkabel fir MKV 1630
(1402916-58)

4.5.1 MKV mit PWM 21 verbinden

Stromschlaggefahr durch Steckverbindungen unter Spannung!

Das Verbinden und Lésen spannungsfiihrender Kabel und Steckverbindungen in der Anlage kann zum Tod oder
schweren Verletzungen fihren.

> Kabel und Steckverbindungen nur spannungsfrei verbinden und l6sen
> Zum Verbinden des Gerats nachfolgende Elektronik freischalten
> Bei freien Kabelenden Anschlussbelegung beachten

MKV wie dargestellt mit PWM 21
verbinden

> Abtastkopfe justieren und Elektronik
zur Mehrkopfverrechnung
konfigurieren
Nachster Schritt: "Justage, Diagnose
und Konfiguration", Seite 22

@ Weitere Informationen zu Kabeleigenschaften und zur Kabelverlegung finden Sie im Prospekt Kabel und
Steckverbinder.

» www.heidenhain.com/documentation
» Dokumenten-ID 1206103 eingeben
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@ Weitere Informationen zu den Anschlussbelegungen finden Sie im Prospekt Kabel und Steckverbinder.
> www.heidenhain.com/documentation

» Dokumenten-ID 1206103 eingeben

@ Weitere Informationen zu Storquellen finden Sie im Prospekt Schnittstellen von HEIDENHAIN-
Messgeraten.

» www.heidenhain.com/documentation
> Dokumenten-ID 1078628 eingeben
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5 Justage, Diagnose und Konfiguration

Dieses Kapitel beschreibt die Justage und Diagnose der Abtastkopfe und die Konfiguration der Elektronik zur
Mehrkopfverrechnung mit Hilfe des PWM 21 und der Adjusting and Testing Software (ATS).

5.1 Voraussetzungen und Hinweise

Das Prifgerat PWM 21 dient zusammen mit der Adjusting and Testing Software (ATS) zur Diagnose und Justage von
HEIDENHAIN-Messgeraten.

Es besteht aus folgenden Komponenten:

= PWM 21
m ATS-Software — Spezialversion SV24 mit integrierter lokaler Messgerate-Datenbank zur automatischen
Messgerateerkennung

Die ATS steht zum freien Download auf www.heidenhain.com/service/downloads/software zur Verfiigung.

@ Weitere Informationen finden Sie im Prospekt Offene Langenmessgerate und in der ENDAT 3
APPLICATION NOTE.

» www.heidenhain.com/documentation
» Dokumenten-ID 208960 bzw. 1389793 eingeben

@ Weitere Informationen finden Sie in der zugehdrigen Dokumentation Adjusting and Testing Software.
» www.heidenhain.com/documentation
» Dokumenten-ID 543734 eingeben

o Sie konnen die Justage und Diagnose des Gerats mit Standardeinstellungen oder mit benutzerdefinierten
Einstellungen vornehmen.

Fir Informationen zur Justage und Diagnose mit Standardeinstellungen siehe "Messgerat Uber ID
verbinden".

Fur Informationen zur Justage und Diagnose mit benutzerdefinierten Einstellungen siehe "Messgerat
manuell verbinden".
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5.2 Durchgangspriifung

Material und Werkzeug
Fur diesen Montageabschnitt bendtigen Sie folgendes Material und Werkzeug:

Im Lieferumfang enthalten Separat bereitzustellen
B Widerstandsmessgerat

5.2.1 Elektrischen Widerstand messen

> Jeweils elektrischen Widerstand
zwischen Steckergehause und
Maschine priifen

<

0 Der elektrische Widerstand ﬂ
zwischen Steckergehause

und Maschine muss <1 Q 2o
sein.
»2

5.3 MKV iiber ID verbinden

» |Im Funktionsmen( auf Verbindung -
zum Messgerit herstellen s —— 4
doppelklicken —

> Der Dialog Messgerateauswahl
offnet sich. "

- Adjusting and Testing Softwar

Datei Hilfe

Funktionsmenii
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» In das Feld Ident-Nummer die MKV- DS — .
ID eingeben T ——
> |m Abschnitt Messgeratedaten B SO O S G ST SE P g BT GG

werden die ermittelten
MKV-Parameter gezeigt.

» Auf Verbinden klicken -—-—_—_-_a' \
> Die Verbindung zum Messgerat wird P _ =

hergestellt.
> Das Funktionsmenii erscheint.

eratebezeichnung: 77

- | —
Schnittstelle: 7?7
B 77
[ — - e — — o ————
-— e e - — e —— - -
- - ———— . w ——
— —

Dialog Messgerateauswahl
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5.4 Anbau-Assistent verwenden

Der Anbau-Assistent muss fir jeden Abtastkopf durchgefiihrt werden.

Folgende Abtastkopfe konnen direkt durch die MKV abgeglichen werden:
= LIP 608

= | IP 608 Dplus

= LIP 609 Dplus

Beachten Sie fiir andere Messgeréte die dem Abtastkopf beiliegende Montageanleitung und verbinden Sie
erst danach mit der MKV.

5.4.1 Anbau-Assistent verwenden

» Auf den Reiter Assistenten klicken [ HEIDENHAIN: ATS - Adjusting and Testing Software (SV16.0) —~ X
Datei Hilfe
> Die Auswahl der Assistenten Posit ige | Onine-DI c | ™ € | Konﬁgu
erscheint. Sl

O Referenzmarke Q Fehler 9 ‘Warnungen 9 Protokoll 9 Obertragung
POS1

Position [um]

25380

Position [pm]

25380

b 1] IS

| &oais | AK LIP 603 Dplus 1340141-01) [

POS_ABS

Reiter Positionsanzeige

» Auf den unteren Reiter LIP-Anbau- st B - "
Assistent klicken Posi ige | Onine-Di Typenschid (EL) | K
> Die Meldung 1. Schritt: Hinweis -
erscheint. - LIP-Anbau-Assistent
- LIP-Anbau-Uberpriifung
— CIES

| &buis | AK LIP 603 Dplus 1340141-01) [
Auswahl Assistenten mit Meldung Assistenten
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> Auf Weiter klicken B vaupratensr - X
R . Positi i Online-Di : T (EL)
> Der Dialog 2. Schritt:
Messgerateanbau erscheint.
1. Schritt: Hinweis
Der Anb: i fahrt eine Sit durch, die zu Signal-Unstetigkeiten etc. fihren kann.
& Es besteht die Gefahr von P und i a !
Ein D ifbetrieb darf nicht A X2 "OUT" nicht verbinden!
Bitte b Sie die Hil ise in der Inb i bzw. im |
Weiter >
Ubersicht  LIP-Anb: i LIP-Anbau-U MKV i | e
]

|&os | MKvi1e30 137210220 @
Reiter Assistenten mit Meldung 1. Schritt: Hinweis

» Auf Weiter klicken I Houptauvsgabetenster

. . Positionsanzeige | Online-Diagnose Messgeratestatus Typenschild (EL) | Konfiguration Assistenten
> Die Meldung Werkseinstellungen | | l |
erscheint.

2. Schritt: Messgeriteanbau

Jay =4
F

wurden
- ID: 1348522-01 SN: 636030192
- 1D: 1348522-01 SN: 75602604

= Bitte i Sie diese Oj gemat der mi
J‘-) Verwenden Sie hierzu die mitgeli

Im weiteren Verlauf des Anbau-Assistenten werden diese 2 o

Sie den mit "Weiter >".

Einstellungen

[ Report-Funktionalitét

([ veers 1) moomuen |
N —

Cgmas | MKv1630  1372102-20| [
Reiter Assistenten mit Meldung 2. Schritt: Messgerateanbau

Ubersicht ~ LIP-Anbau-Assi | LIP-Anbau-U

| Mkv-konfiguration |
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Abgleich des Abtastkopfs

. . & Hauptausgabefenster — a X
Dle Serlennummer' deS Zu Positionsanzeige Online-Diagnose | Messgeratestatus | Typenschild (EL) | Konfiguration Assistenten
justierenden Abtastkopfs, kann
. . 3. Schritt: a . SN: 636030192, ststelle 1
in der oberen Zeile abgelesen W p—
Inkrementalsignal-Eigenschaften
Werden. Ez SJQA D|E uﬂ?" : ﬂuﬂ 09 '1! . v|1 = I’ZI 1.3 ||4
04
03 — [ 100 ]
> Auf OK klleen Ef nls 07 08 o9 1 11 12 13 14
.. . o AB
> Das Messgerat wird auf 2 i . .
Werkseinstellungen zurickgesetzt.
-0.5 ‘li) zurickgesetzt. # i B P
0.6
Referenzimpuls Position
\ L ] l e alalatyl
-380 =270 -180 90 o 90 180 270 360 U-U U U
‘i!) von
Hinweis < Zuruck Weiter > Abbruch
Ubersicht  LIP-Anbau-Assi | LIP-Anbau-Uberpriifung | MKV-Konfiguration |

Epais | MKV1630  1372102-20 [@

Reiter Assistenten mit Meldung Werkseinstellungen

|\/|Olré Ausrlchtung durchfuhren EIDENHAIN: ATS - Adjusting and Testing Software (SV16.0) - x

> Abtastkopf drehen, um das
grofitmaogliche Signal einzustellen
(Sig A, Sig B)

o = Flhren Sie die
Ausrichtung im Stillstand
durch

= Fihren Sie die
Ausrichtung nicht Gber
der Referenzmarke
durch

Moiré Ausrichtung

HEIDENHAIN | Montageanleitung | MKV 1630, MKV 9630 | 10/2024 27




Justage, Diagnose und Konfiguration | Anbau-Assistent verwenden | Anbau-Assistent verwenden

» Abtastkopf mit 10 mm/s verfahren ] Houptausgebeterster = =
Positionsanzeige Online-Diagnose Messgeratestatus Typenschild (EL) | Konfiguration Assistenten
o Beachten Sie die Informationen o BEiE - LISHEE000-0192, Ablesrsieled]
Inkrementalsignal-Eigenschaften
zur Justage des Abtastkopfs 2e] | —
in der Montageanleitung des i SR o oy es w1 a1 s
.. 03 ) [ 071 |
MeSSgeratS 024 Sig B 0.6 07 08 0 1 11 12 13 14
18] -
o ag F i |
-0 07 0.8 0.9 1 11 12 13
0.2 [ 00 ]
0 Der blaue Punkt muss s Al eSS o
innerhalb der griinen Kreise L | - |
liegen. I [ il [ jr— y
g o 08 -04 02 0 02 04 0B TVB 1|5 7 i ‘% i P 1|5
Referenzimpuls Position
» Auf Weiter klicken ‘ X | e NOan
. -360 -270 -180 -850 0 %0 180 270 360 UIU U U
Die Meldung 4. Schritt: Abgleich N _ . )
. % Das wurde in den HSP ist aus.
erSChelnt‘ v Die Verfahrgeschwindigkeit sollte ungefahr 10 mm/s betragen.
Hinweis < Zuruck Abbruch
Ubersicht  LIP-Anb i [ LIP-Anbau-Uberprifung_]_MKV-Konfiguration | [

@oaia | MKV1630  [1372102-20 @

Reiter Assistenten mit Meldung 3. Schritt: Messgerateanbau (aktive Messung
Abtaststelle 1)

» Fur alle Abtaststellen des ] Houptausgaoeienstc = =
Abtas‘[kopfs einen Abglelch Positionsanzeige } Online-Diagnose | Messgeratestatus | Typenschild (EL) | Konfiguration Assistenten
der Referenzmarke und der 4. Schritt: Abgleich der i und des R i ( 1, SN: 636030192, Abltaststelle 1)
Hauptspur durchfihren, bis fur jedes | 0_"‘""'““9"‘“”““"“““‘“"“"‘"‘r"
Abtaststelle der Fortschritt 100 % - SoAN G T
erreicht ist . S e e
> Die Referenzmarken und ¢ ap 2 '
Inkrementalspur dieses Abtastkopfs b N o g W
sind abgeglichen. = I REIREE SRR DA ARRE IRE.
> Wenn ein weiterer Abtastkopf L I S
abgeglichen werden muss, springt P e ar 6 ae as os s
der Anbau-Assistent zu Abgleich des L Position
Abtastkopfs. \ 00 | e 3 8 8 8
> Wenn alle Abtastkdpfe abgeglichen oo r e rememe ]
sind, springt der Anbau-Assistent zur p e T ASSICER IS QEESTEL e roch emal et e Hereenmant faen Foreent
Uberpriifung des Abgleichs.
T o
Ubersicht  LIP-Anbau-Assi: \ LIP-Anbau-Uberpriifung \ MKV-Konfiguration |

EnDai s MKV 1630 1372102-20 @

Reiter Assistenten mit Meldung 4. Schritt: Abgleich der Inkrementalsignale und
des Referenzimpulses
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Uberpriifung des Abgleichs

> Abtaststelle wahlen Hauptassgabefensir _ N
. . - Positi ige | Online-Di Messgera Typenschild (EL) | Konfiguration Assistenten |
> Die Signale der gewahlten
. 5. Schritt: Uberpriifung des Abgleichs
Abtaststelle werden gezeigt.
Inkrementalsignal-Eigenschaften
0.6 -
E 101 i |
06 Sig A -
04 06 07 08 09 1 11 12 13 14
03 . [ | B3 ]
02 S‘QB 06 07 08 09 1 11 12 13 14
01 %
1.03
0 AB I K l
01 07 08 09 1 11 12 13
F [ (I |
e Pha E
-0.3 -15 -10 -5 o 5 10 15
-0.4
[ .6 |
b A 2S
05 -18 -10 -5 o 5 10 15
a7 [ 276 1 |
06 04 02 0 02 04 06 B 15 10 5 :.;: 5 10 15
Referenzimpuls Position
‘ 2 ' 8545.166
-360 -270 -180 -50 0 90 180 270 360 0 q - ]
- Der Abgleich wurde i ul Die i ‘wurden in das
\‘l') HSP ist ein_
e
1. SN: 636030192, Abtaststelle 1 “| )  Beenden N Abbruch |
Ubersicht  LIP-Anb; i LIP-Anbau-!

Eoss | MKV1630 137210220 [
Reiter Assistenten mit Meldung 5. Schritt: Uberpriifung des Abgleichs

> Wenn weitere unterstitzte Bl Hopteusgatetene
Abtastképfe verbaut sind, wird Positi ige | Online-Di | Messgera | Typenschid (EL) | Konfiguration Assistenlen'
automatisch Schritt 3 fur den 5. Schriti: Uberpriifung des Abgleichs
nachsten Abtastkopf gestartet i

» Wenn der Anbau-Assistent fiir alle 04
Abtastkopfe verwendet wurde, auf o
Beenden klicken .

> Der Abgleich ist erfolgreich beendet. 02

Inkrementalsignal-Eigenschaften

Sig A

¥
W
=

06 07 08

I
o

BB BN

o
S
e
2
o
)
o
0

R s T, e 8546.166

. Der Abgleich wurde erfolgrei hrt. Die i wurden in das
J,') HSP ist ein.

1. 5N: €36030192, Abtaststelle 1 | Beenden ‘ ‘ ‘Abbruch ‘
Ubersicht  LIP-Anb: i | LIP-Anbau-Uberpriifung | MKV-Konfiguration | N ——

Eoms | MKV1630 137210220 [

Reiter Assistenten mit Meldung 5. Schritt: Uberpriifung des Abgleichs
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5.5 Anbau iiberpriifen

Der Anbau muss flr jeden Abtastkopf Gberprift werden.

5.5.1 Anbau iiberpriifen

» Auf den Reiter LIP-Anbau- I Hsptassgntn " _ %
Uberpriifung klicken Posit e [y Gniine Ding Typenschid (EL) | i i

> Dialog Uberpriifung des Anbaus

Uberpriifung des Anbaus iiber EnDat 3

iiber EnDat 3 erscheint. 0] ; o |
0.5 Sig A
0.4 i 0.6 07 08 09 1 11 12 13 14
0.3 X [ * |
024 S.gB 06 07 08 09 1 11 12 13 14
LXE!
[ 104 |
0 —
014 A 07 08 09 1 11 12 13
| == l
0.3 = 15 10 5 0 5 10 15
4]
[ B |
064
06 ] WA 10 i o i A W
0.7 [ 153 ]
-
06 04 02 0 02 04 08 we o 4 H 7 i T
Referenzimpuls Position

6] 85752

JJ Oberpriifung des mechanischen Anbaus.
HSP ist aus.

|1. 5N: 636030182, Abtaststelle 1 vi

Ubersx:htl L[F’-Anbau—l\ssfsle( LIPfAnbau»l-Jberprﬁﬁ.ngKv-K |
i =
GRS

(Goms | MKV1630 137210220 [@

Reiter Assistenten
> Abtaststelle wahlen — - %
. . . Positi ige | Online-Di | 4 T iid (EL) ion  Assi
> Die Signale der gewahlten
Abtaststelle werden gezeigt. Sosprilg e AbassbenbnDelS
Inkrementalsignal-Eigenschafien
0.6+
) [ i |
Ei’ SJQA 06 s 08 09 ‘!; 11 12 13 14
0.3 ) [ 1 |
0.2 SigB 06 [ 08 09 ¥ 11 12 13 14
=+ ——
o _— TE T |
NRE| o7 08 09 1 11 12 13
021 Phi [ !‘.:ﬁ _ ]
-0.34 -15 10 -5 0 5 10 15
044
0.5 TVA [ E l
06 -15 -10 -5 o 5 10 15
[ 153l |
o 05 04 02 0 02 04 06 VB 5 3 :;: i 7 AL
Referenzimpuls Position
(&} 8574k
y :Zﬂ;}ﬂ:;‘lf::g-des mechanischen Anbaus.

Ubersicht | LIP-Anbau-Assistent  LIP-Anbau-U

1 636030192, Abtaststelle 2
. SN: 75602604, Abtaststelle 1
: 75602602, Abtaststelle 2

Reiter Assistenten mit Dialog Uberpriifung des Anbaus iiber EnDat 3
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Konfigurationsassistent 6ffnen

5.6 Elektronik zur Mehrkopfverrechnung konfigurieren

5.6.1 Konfigurationsassistent 6ffnen
> Reiter Assistenten offnen S——

e — —— il gy

P 1 — e — - —
- . — e — . — ——

- ———

- eses wewmsl
Reiter Assistenten

> Reiter MKV-Konfiguration 6ffnen S —

Reiter MKV-Konfiguration
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wiahlen

5.6.2 Anbausituation wahlen
Abhangig von der Anbausituation unterscheiden sich die Werte, die fir die Konfiguration der MKV ermittelt werden.

> Anbausituation im Konfigurationsassistenten wahlen

Anbausituation auswahlen
Wahlen Sie die gewlinschte Anbausituation
(® Anbausituation 1 (O Anbausituation 2 () Anbausituation 3-1 () Anbausituation 3-2 (O Anbausituation 4

Beschreibung: LIF 6001 Dplus MaRstab mit zwei AK LIP 609 Dplus

Anbausituationen
Anbausituation 1 Anbausituation 2
AB CD AB C
— o oy <N
© e S\

Seite 33 Seite 34

Anbausituation 3 (3-1, 3-2) Anbausituation 4

] CD i c
e 35
AB AB
%;_ ....... ) - _ . ,

Seite 35 Seite 37
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konfigurieren

5.6.3 Anbausituation 1 konfigurieren

Referenzmessgeréat.

Zur Inbetriebnahme der MKV, verwenden Sie die Nominalmalie der Anschlussmalizeichnung.
Um die Genauigkeit zu erhohen, missen nachfolgende Werte ermittelt werden, z. B. mit einem

» Nominalmalle oder ermittelte Werte
eintragen fir

= Head Offset X
= Track Shift
= Parallelism Error

» Werte in die MKV-Konfiguration
eintragen

Track Shift
Parallelism
Head Offset X Error
Darstellung der zu ermittelnden Werte
- - —
- —— -
—
—
- - - - — -
——— -
- - - — - - - — - - -
O — -
p—————— e ————
Parameter Minimum Maximum Eingabe Einheit Verwendete Kompensationsdaten
ot System Stk
Head Offset X 20000 s000.0 mm
Track Shin 20 20 . qm
Paratilism Error 20 20 T o
Enable Compensation deaktivieren v
Compensation Data seaktvin
') - e — — e —— -
sty e PP
ye=- — - - .-
- — - — -
- e -
RS

MKV-Konfiguration
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konfigurieren

5.6.4 Anbausituation 2 konfigurieren

Zur Inbetriebnahme der MKV, verwenden Sie die Nominalmalie der Anschlussmalizeichnung.

Um die Genauigkeit zu erhohen, missen nachfolgende Werte ermittelt werden, z. B. mit einem
Referenzmessgerat.

» Nominalmalle oder ermittelte Werte
eintragen fir

= Head Offset X
= Track Shift
= Parallelism Error

Track Shift (+45deg)
Track Shift (-45deg)

Parallelism
Error
» Werte in die MKV-Konfiguration S——
. - - —— -
elntragen
—
—
- - - - — -
——— -
- - - — - - - R -——— -
O — -
p———— e ———
e T T Eingabe == e ———
rack selct
Head Offset X -3000.0 3000.0 mm
Track shin 20 20 . om
Paratltism Error 20 20 T o mm
Enabie Compensatin
Compensation Data desiiver
* o e g+ O
ye=- — - - .-
- — - — -
- e -
RN

MKV-Konfiguration
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konfigurieren

5.6.5 Anbausituation 3 konfigurieren
Messmethode 3-1

Zur Inbetriebnahme der MKV, verwenden Sie die Nominalmalie der Anschlussmalizeichnung.

Um die Genauigkeit zu erhohen, missen nachfolgende Werte ermittelt werden, z. B. mit einem
Referenzmessgerat.

» Nominalmalle oder ermittelte Werte
eintragen fur

= Head Offset X

= Scale Shift X

® Encoder SpanY Parallelism
) Encoder Error C+D

= Parallelism Error A+B Span Y

= Parallelism Error C+D

Parallelism
Error A+B
Darstellung der zu ermittelnden Werte
> Werte in die MKV-Konfiguration S—
eintragen
- g
— . —
— o —
S —
Parameter Minimum Maximum Eingabe Einheit Verwendete Kompensationsdaten
Coorainate Anchor
Encoder Span ¥ 20000 20000 mm
Paratieism Eror AB 20 20 [ o
Parallelism Eror G+D 20 20 I:| mrad
Head Offset X 20 20 I:| mm
Scale Shirt x 20 20 L dm
Enable Compensation A+5
Compensation Data A5 aeacvirt
Enable Compensation C+D
Compensation Data C+D | Auswahien | deaktiviert
—
. - - -
- —— S — ——
- e -
RN

MKV-Konfiguration
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konfigurieren

Messmethode 3-2

Zur Inbetriebnahme der MKV, verwenden Sie die Nominalmalie der Anschlussmalizeichnung.

Um die Genauigkeit zu erhohen, missen nachfolgende Werte ermittelt werden, z. B. mit einem
Referenzmessgerat.

» Nominalmalle oder ermittelte Werte
eintragen fir

= Encoder Span Y

= RZ Offset

= Parallelism Error A+B
= Parallelism Error C+D

Parallelism
Encoder Error C+D
Span'Y

Parallelism
Error A+B
Darstellung der zu ermittelnden Werte
» Werte in die MKV-Konfiguration A
. - - ——
eintragen
- g w—
—— e —
— o —
D S SESG S - S - S
— o —
Parameter Minimum Maximum Eingabe Einheit 'Verwendete Kompensationsdaten
‘Coordinate Anchor P53 v
Encoder Span Y’ 2000.0 2000.0 mm
Paratlelism Ertor AvB 20 20 [ o mm
Paratieism Eror C+D 20 20 [ o
Rz onset 00 100 [ d e
Enablo Componsaton As3 o .
Compensation Data A+8 pr——
T e .
Gompensation Data C+D pr—
 —
. - - -
- - - —— ——
- -
LAY

MKV-Konfiguration

36

HEIDENHAIN | Montageanleitung | MKV 1630, MKV 9630 | 10/2024




Justage, Diagnose und Konfiguration | Elektronik zur Mehrkopfverrechnung konfigurieren | Anbausituation 4
konfigurieren

5.6.6 Anbausituation 4 konfigurieren

Zur Inbetriebnahme der MKV, verwenden Sie die Nominalmalie der Anschlussmalizeichnung.

Um die Genauigkeit zu erhohen, missen nachfolgende Werte ermittelt werden, z. B. mit einem
Referenzmessgerat.

» Nominalmalle oder ermittelte Werte
eintragen fir

= Head Offset X
m  Scale Shift X
= Encoder SpanY
= Parallelism Error
= Linear Error X2
M Parallelism
Linear Error X2 Error
Darstellung der zu ermittelnden Werte
» Werte in die MKV-Konfiguration S—
eintragen
L e e e s ee oy
| — e —
— e —
| —— —— -
== — = o = e r———
Encoder Span ¥ 20000 20000 m
Paratilism Error 20 20 o ma
Head Offset X 100 100 mm
Scale Shift X 100 100 I:| mm
inear eror 2 oses oms —
i compensaton
Compensation Data [ Auwwanin | deakivin
’ — - — S —— - — .- -
by - - -
- — - -
-

MKV-Konfiguration
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5.6.7 Kompensationsdaten einlesen

Kompensationsdaten
> AUf Auswa h Ien kl | C ke n HEIDENHAIN: ATS - Adjusting and Testing Software (5V24.1) - B

Datei  Hife

. . Positionsanzeige | Online-Diagnose | Messgerdtestatus | Typenschild (EL) | Konfiguration Assistenten
> Der Datei-Explorer erscheint. ' '

. . MKYV-Konfiguration
» Dateipfad der Kompensationsdaten ——
W a h|en Name: Anbausituation 1, Coordinate System Select: 0, Head Offset X: 70.0, Track Shift: 0.0, Parallelism Error: 0.0, Enable Compensation: 1

Geladene Kompensationsdaten

> AUf 6ffnen kli Cken 1: Scale name = LIF 6001 Dplus, Scale s = X642236717, Caliration date = 2023-06-16 12:16:00

2: Scale name = LIP 6001 Dplus, Scale sn = X642236717, Calibration date = 2023-06-16 12:16:00
Anbausituation auswahlen
Wahlen Sie die gewlnschte Anbausituation

O Anbausituation 1 O Anbausituation 2 @ Anbausituation 3-1 O Anbausituation 3-2 O Anbausituation 4

Beschreibung: Zwei LIP 6001 Dplus MaBstabe mit jeweils einem AK LIP 609 Dplus fur Gantry Anwendung

Parameter Minimum Maximum Eingabe Einheit Verwendete Kompensationsdaten
Coordinate Anchor a3 v

Encoder Span Y 2000.0 2000.0 mm

Parallelism Error A+B 20 20 [

Paratietim Eror G+D 20 20 . =

Head Orfset X 20 20 I

Scale Shift X 20 20 [

Enable Compensation A+8

Compensation Data A+B

deaktiviert
Enable Compensation C+D

Compensation Data C+D deaktiviert
Hinweise

o Die eingegebenen Verrechnungsparameter sind giiltig.

Ubersmml LIP-Anb: LIP-Anbau-U 5 MKV ie |

@&

|goas | mMkvi1e3o 137210220 @

Reiter Assistenten mit Dialog MKV-Konfiguration

Kompensation
» Im Auswahlmenl wahlen, ob P B
Kompensationsdaten aktiviert . . . - c—
werden - —
— e —

—— e —
— - —

- —— -

- -
— . —

- —— -

P - - - -- - - - - - -
—— . —— e & -
e — - — —— O — el
— e ——— -
—— - - -
— - -
— — -
Enable Compensation
Compensation Data deaktiviert
S —
Q- - -———

- S - — —

Ll —

- eses ovwsl
Reiter Assistenten mit Dialog MKV-Konfiguration
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MKYV iibertragen

5.6.8 Konfiguration auf MKV iibertragen
» Auf MKV konfigurieren klicken I e - A nd e o 524 -0

> Der Konfigurationsassistent fuhrt die Postarsanzeg | Onine-Dagnose : Dperschid @) |
Berechnung durch S O

Geladene Konfiguration

> D |e M el d un g Di e M Kv wu rd e Name: Anbausituation 1, Coordinate System Select: 0, Head Offset X: 70.0, Track Shift: 0.0, Parallelism Error- 0.0, Enable Compensation: 1
. . . . Geladene Kompensationsdaten
eI'fO I g I'eICh konflg uriert ersc h eint 1: Scale name = LIP 6001 Dplus, Scale sn = X642286717, Calibration date = 2028-06-16 12:16:00

2: Scale name = LIP 6001 Dplus, Scale sn = X642236717, Calibration date = 2023-06-16 12:16:00

» Wenn die Meldung Die MKV konnte o ym——
I‘Iicht erfolgreich konfigl.ll'iel‘t O Anbausituation 1 O Anbausituation 2 @ Anbausituation 3-1 O Anbausituation 3-2 O Anbausituation 4
- et ot eIl T Bt A ek i LT T oy e
werden erscheint, den Vorgang o e TR e e

wiederholen Coortinato Anchor

o

4B

<

o spn a0 o =
Paratietism Eror A+ 20 20 . =
Parateism Eror 610 20 20 =
o i x o =
EER——
Gompensaion Data At cativin
s comparston 10
Compensation Data G+ p—
Hinweise
Q) Die cingegebenen Verrechnungsparameter sind glig.
el (T P

Uberszcm| LIP-Anb LIP-Anbau-U 5 MKV ie | N —

e

| @i | mMKv1630 137210220 @

» Nach der Konfiguration eine
Plausibilitatsprifung der
Positionsdaten durchfiihren
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6 AbschlieBende Arbeiten

6.1 Verbindung der MKV mit nachfolgender Elektronik

Stromschlaggefahr durch Steckverbindungen unter Spannung!

Das Verbinden und Losen spannungsfiihrender Kabel und Steckverbindungen in der Anlage kann zum Tod oder
schweren Verletzungen fiihren.

> Kabel und Steckverbindungen nur spannungsfrei verbinden und |6sen

> Zum Verbinden des Gerats nachfolgende Elektronik freischalten

> Bei freien Kabelenden Anschlussbelegung beachten

» Anschlusskabel der Abtastkopfe
ordnungsgemall verlegen

> Anschlusskabel der MKV
ordnungsgemald verlegen

» MKV wie dargestellt mit der
nachfolgenden Elektronik verbinden

}
s

> Abtastkopfe justieren und Elektronik
zur Mehrkopfverrechnung
konfigurieren
Nachster Schritt: "Justage, Diagnose
und Konfiguration", Seite 22

@ Weitere Informationen zu Kabeleigenschaften und zur Kabelverlegung finden Sie im Prospekt Kabel und
Steckverbinder.

» www.heidenhain.com/documentation
» Dokumenten-ID 1206103 eingeben
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@ Weitere Informationen zu den Anschlussbelegungen finden Sie im Prospekt Kabel und Steckverbinder.
> www.heidenhain.com/documentation

» Dokumenten-ID 1206103 eingeben

@ Weitere Informationen zu Stérquellen finden Sie im Prospekt Schnittstellen von HEIDENHAIN-
Messgeraten.

» www.heidenhain.com/documentation
> Dokumenten-ID 1078628 eingeben
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7 Demontage
Dieses Kapitel beschreibt die Demontage des Messgerats.

7.1 Sicherheitshinweise zur Demontage

Steckverbindungen unter Spannung!

Wenn Sie in der Anlage Steckverbindungen unter Spannung Iosen, konnen Unfalle mit todlichem Ausgang oder
schwere Verletzungen entstehen.

> Steckverbindungen nur im spannungsfreien Zustand verbinden oder I6sen

Bewegliche Maschinenteile!

Verletzungsgefahr durch bewegte Maschinenteile abhangig von Einbauort und Applikation

> Alle Hinweise des Maschinenherstellers zu Arbeiten an der Maschine beachten, z. B. Maschine immer
spannungsfrei schalten

7.2 Gerat demontieren

> Gerat von der nachfolgenden
Elektronik trennen

» Anschlusskabel der Abtastkopfe
abziehen

> Gerat in umgekehrter
Montagereihenfolge demontieren
Weitere Informationen: "Montage',
Seite 12
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8 Technische Daten
Technische Daten MKV 1630, MKV 9630
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