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Grundlegendes | Giiltigkeit der Dokumentation

1 Grundlegendes
Dieses Kapitel beinhaltet Informationen uber das vorliegende Produkt und die vorliegende Montageanleitung.

1.1 Giiltigkeit der Dokumentation

Die vorliegende Montageanleitung ist gultig fir Messgerate der Baureihe LIP 2x1.
» Vor Gebrauch der Dokumentation prifen, ob die Dokumentation und der Messgeratetyp Ubereinstimmen
Die Messgeratebezeichnung finden Sie auf dem Typenschild.

Typenschild

Typenschild mit Legende

Produktname Malystab
Messlange (ML)
Identnummer (ID) Maf3stab
Seriennummer (SN) MalRstab
Produktname Abtastkopf
ldentnummer Abtastkopf
Seriennummer Abtastkopf

NoahwWN=

1.2  Zielgruppen der Montageanleitung

Die vorliegende Montageanleitung muss von jeder Person gelesen und beachtet werden, die mit einer der folgenden
Arbeiten betraut ist:

®  Konstruktion

= Montage

B Demontage
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Grundlegendes | Hinweise zum Lesen der Dokumentation

1.3 Hinweise zum Lesen der Dokumentation

Unfalle mit todlichem Ausgang, Verletzungen oder Sachschaden bei Nichtbeachtung der Dokumentation!

Wenn Sie die Dokumentation nicht beachten, konnen Unfalle mit tédlichem Ausgang, Verletzungen von Personen
oder Sachschaden entstehen.

» Dokumentation sorgfaltig und vollstandig lesen
» Dokumentation aufbewahren zum Nachschlagen

Die folgende Tabelle enthalt die Bestandteile der Dokumentation in der Reihenfolge ihrer Prioritat beim Lesen.

Dokumentation Beschreibung

Addendum Ein Addendum erganzt oder ersetzt die entsprechenden Inhalte der
Betriebsanleitung und ggf. auch der Montageanleitung.

Ist ein Addendum in der Lieferung enthalten, hat es die héchste Prioritat
beim Lesen. Alle tbrigen Inhalte der Dokumentation behalten ihre Gultig-
keit.

Betriebsanleitung Die Betriebsanleitung enthalt alle Informationen und Sicherheits-
hinweise, um das Gerat sachgerecht und bestimmungsgemaf
zu betreiben. Die Betriebsanleitung ist in englischer Sprache im
Lieferumfang enthalten und kann in weiteren Sprachen unter
www.heidenhain.com/documentation heruntergeladen werden. Vor der
Inbetriebnahme des Gerats muss die Betriebsanleitung gelesen werden.

Die Betriebsanleitung hat die zweithochste Prioritat beim Lesen.

Montageanleitung Die Montageanleitung enthalt alle Informationen und Sicherheitshin-
weise, um ein Gerat sachgerecht zu montieren und zu installieren. Die
Montageanleitung ist nicht im Lieferumfang enthalten und muss unter
www.heidenhain.com/documentation heruntergeladen werden.

Die Montageanleitung hat die dritthéchste Prioritat beim Lesen.

Anderungen gewiinscht oder den Fehlerteufel entdeckt?

Wir sind sténdig bemuht, unsere Dokumentation fur Sie zu verbessern. Helfen Sie uns dabei und teilen uns bitte lhre
Anderungswiunsche unter folgender E-Mail-Adresse mit:

userdoc@heidenhain.de
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Grundlegendes | Textauszeichnungen

1.4 Textauszeichnungen

In dieser Anleitung werden folgende Textauszeichnungen verwendet:

Darstellung Bedeutung
> . kennzeichnet einen Handlungsschritt und das Ergebnis einer Handlung
> . Beispiel:
» Transportsicherung durch Kippen entfernen (c)
> Transportsicherung ist entfernt
u kennzeichnet eine Aufzahlung
m Beispiel:
m Feste Verunreinigungen: Klasse 3
B Max. Drucktaupunkt: Klasse 4
fett kennzeichnet Elemente in Abbildungen, z. B. Positionen, Male und

Schrittreihenfolgen
Beispiel:
S kennzeichnet den Beginn der Messlange (ML).
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Grundlegendes | Verwendete Hinweise

1.5 Verwendete Hinweise

Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise warnen vor Gefahren im Umgang mit dem Gerat und geben Hinweise zu deren Vermeidung.
Sicherheitshinweise sind nach der Schwere der Gefahr klassifiziert und in die folgenden Gruppen unterteilt:

A GEFAHR

Gefahr signalisiert Gefahrdungen flir Personen. Wenn Sie die Anleitung zum Vermeiden der Gefahrdung nicht
befolgen, dann fuhrt die Gefahrdung sicher zum Tod oder schweren Korperverletzungen.

Warnung signalisiert Gefahrdungen fir Personen. Wenn Sie die Anleitung zum Vermeiden der Gefahrdung nicht
befolgen, dann fuhrt die Gefahrdung voraussichtlich zum Tod oder schweren Korperverletzungen.

AVORSICHT

Vorsicht signalisiert Gefahrdungen fir Personen. Wenn Sie die Anleitung zum Vermeiden der Gefahrdung nicht
befolgen, dann fihrt die Gefahrdung voraussichtlich zu leichten Korperverletzungen.

HINWEIS

Hinweis signalisiert Gefahrdungen flir Gegenstande oder Daten. Wenn Sie die Anleitung zum Vermeiden der
Gefahrdung nicht befolgen, dann fihrt die Gefahrdung voraussichtlich zu einem Sachschaden.

Informationshinweise

Informationshinweise gewahrleisten einen fehlerfreien und effizienten Einsatz des Gerats. Informationshinweise sind
in die folgenden Gruppen unterteilt:

Das Informationssymbol steht fir einen Tipp.
Ein Tipp gibt wichtige zusatzliche oder erganzende Informationen.

Das Buchsymbol steht fir einen Querverweis.

Ein Querverweis fiihrt zu externer Dokumentation, z. B. weiterer Dokumentation von HEIDENHAIN oder eines
Drittanbieters.

1.6 Einheiten und Toleranzen

Wenn nicht anders angegeben entsprechen die Malle in dieser mm

Montageanleitung der Einheit Millimeter. Tolerancing 1SO 8015

Wenn nicht anders angegeben entsprechen die Toleranzen in dieser ISO 2768:1989-mH
Montageanleitung dem Standard nach ISO 8015 und ISO 2768. <6mm:+0.2mm
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Sicherheit | Qualifikation des Personals

2 Sicherheit

Dieses Kapitel beinhaltet wichtige Informationen zur Sicherheit, um das Gerat ordnungsgemal’ zu montieren und zu
installieren.

2.1 Qualifikation des Personals

Die Montage, Inbetriebnahme und Demontage ist von einer qualifizierten Fachkraft unter Beachtung der Grtlichen
Sicherheitsvorschriften vorzunehmen.

2.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Verletzungsgefahr durch Laserstrahlung
Die Bestrahlung mit Laser der Klasse 3B flihrt zu schweren Augenverletzungen und Hautverletzungen.

Abtastkopf korrekt montieren

Augenschutz, Schutzkleidung und Schutzhandschuhe tragen

Nie in den Laserstrahl oder die Reflektion des Laserstrahls blicken
Laserstrahl nicht berihren

Laserstrahl abschirmen

Reflektionen des Laserstrahls baulich verhindern

vV VvVvyVvyVvyy

Stromschlaggefahr durch Anschluss an ungeeignete nachfolgende Elektronik!

Wenn Sie ungeeignete nachfolgende Elektronik an das Messgerat anschlielien, konnen Unfalle mit todlichem
Ausgang oder schwere Verletzungen entstehen.

> Messgerat nur an nachfolgende Elektroniken anschlielen, deren Versorgungsspannung aus PELV-Systemen
erzeugt wird

Steckverbindungen unter Spannung

Wenn Sie in der Anlage Steckverbindungen unter Spannung I6sen, kénnen Unfalle mit tédlichem Ausgang oder
schwere Verletzungen entstehen.

> Steckverbindungen nur im spannungsfreien Zustand verbinden oder I6sen

Verletzungsgefahr durch beschadigte oder verschlissene Bauteile!

Durch den Einbau beschadigter oder verschlissener Bauteile konnen Sicherheitsfunktionen ausfallen. Ausgefallene
Sicherheitsfunktionen konnen zum Tod oder schweren Verletzungen fihren.

v

Keine beschadigten oder verschlissenen Bauteile verwenden

> Im Ersatzfall Gewinde nachschneiden

> Im Ersatzfall neue Schrauben, Spannstifte und Muttern verwenden

> Schrauben und Muttern mit geeigneter stoffschlissiger Losdrehsicherung sichern

O
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Sicherheit | Allgemeine Sicherheitshinweise

HINWEIS

Sachschaden durch mechanische Beanspruchungen

> Messgerat nicht fallen lassen oder groReren Erschitterungen aussetzen
> Messgerat keiner mechanischen Beanspruchung aussetzen

HINWEIS

Sachschaden durch elektrische Beanspruchungen

» Steckverbindungen nur im spannungsfreien Zustand verbinden oder I6sen
> Kontakte der Steckverbindungen nicht beridhren

HINWEIS

Elektrostatische Entladung (ESD)!

Das Gerat enthalt elektrostatisch gefahrdete Bauteile, die durch elektrostatische Entladung zerstort werden
konnen.

> Sicherheitsvorkehrungen fir die Handhabung ESD-empfindlicher Bauteile unbedingt beachten

» Anschlussstifte niemals ohne ordnungsgemafe Erdung berlihren

> Bei Arbeiten an den Gerate-Anschlussen geerdetes ESD-Armband tragen

2.3 Laserstrahlung

Der im Messgerat verbaute Laser fallt unter die Laserklasse 3B. Genauere Informationen zur emittierten
Laserstrahlung finden Sie auf dem Aufkleber am Messgerét.

N

INVISIBLE LASER RADIATION

IEC60825-1 : 2014 2
Pmax =4 mW
A = 850 nm

CLASS 3B LASER Pnonuc‘r/s 3
\/ 4

1 Zugrunde liegende Norm

2 Maximale Ausgangsleistung oder -energie
3 Wellenlange

4 |aserklasse
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Lieferumfang und Zubehor | Lieferumfang

3 Lieferumfang und Zubehor
Dieses Kapitel beinhaltet Informationen zu Lieferumfang und Zubehdr des Messgerats.

3.1 Lieferumfang

3.1.1 Lieferumfang MaBstab

Komponente Abbildung
Malistab

Betriebsanleitung

Qualitatspriifbescheinigung

3.1.2 Lieferumfang Abtastkopf

Komponente Abbildung
Abtastkopf )

Abstandsfolie

HEIDENHAIN | Montageanleitung | LIP 2x1 | 05/2023 11



Lieferumfang und Zubehor | Zubehor zur Montage

Komponente Abbildung

Betriebsanleitung e

Herstellerpriifbescheinigung ot o - _—

Thi product was manutacured and

3.2 Zubehor zur Montage

Das folgende Zubehor konnen Sie separat bei HEIDENHAIN bestellen.

@ Weitere Informationen zu den aufgefiihrten Produkten finden Sie in der jeweils zugehdrigen
Montageanleitung und im Prospekt Offene Langenmessgerite.

» www.heidenhain.com/documentation
> Dokumenten-ID 208960 eingeben

3.2.1 Zubehor zur Montage des Mal3stabs

Zubehor zur Montage mit Montagefilm

Bezeichnung ID Abbildung

Roller 276885-01 (o)
b
#»\
O
Fixpunktelemente 1176475-xx %
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Zubehor zur Montage mit Spannpratzen

Bezeichnung ID Abbildung
Abstandsfolie 1176447-xx %
Spannpratzen 1176458-xx @
Fixpunktelemente 1176475-xx %
3.2.2 Zubehor zur Fixpunktklebung

Bezeichnung ID Abbildung
Dosiernadeln und Mischrohre 1176444-01

Klebstoff 3M DP 460 EG 1180444-01
Doppelkartuschenpresse 1180450-01

HEIDENHAIN | Montageanleitung | LIP 2x1 | 05/2023

> AN

13



Montage | Voraussetzungen und Hinweise

4 Montage

Dieses Kapitel beschreibt die Voraussetzungen zur Montage, die verschiedenen Montagevarianten sowie alle
weiteren notwendigen Montagetatigkeiten.

4.1 Voraussetzungen und Hinweise

Wahlen Sie den Anbau so, dass der
Verfahrweg innerhalb der Messlange Vil
(ML) des MaRstabs liegt.

Schitzen Sie die Teilung vor direkter

Verschmutzung.
(S) = Beginn der Messléange (ML)

©O—

Verletzungsgefahr durch
Laserstrahlung

>

{© ol

T
)

_‘
=
o

Wenn die vorgegebene Messlange
uberschritten wird, besteht
Verletzungsgefahr durch
Laserstrahlung.

> Abtasteinheit nur innerhalb der
angegebenen Messlange bewegen

HINWEIS

Sachschaden durch starke
Verschmutzung oder Fliissigkeit

Das Messgerat ist nicht gegen

das Eindringen von starken
Verschmutzungen oder Flissigkeiten
geschutzt und ein elektrischer
Kurzschluss kann entstehen.

> Ggf. das Messgerat durch
Anbringen eines Schutzblechs oder
Ahnliches schitzen

Um Signalstorungen zu vermeiden,
achten Sie auf die richtige Lage Malstab 5
zu Abtastkopf. ©

[P201 Gx ML ox mm  Dxd| LIP200
HEIDENHAIN
www.heidenhain.de

@
S o )_ID_
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Montage | Montage des Mal3stabs

4.2 Montage des Mal3stabs

4.2.1 Montagevarianten

Montage mit Montagefilm Montage mit Spannpratzen

Seite 15 Seite 19

4.2.2 Variante: Montage mit Montagefilm
Die Montagevariante in diesem Kapitel bezieht sich auf den Anbau des Malistabs mit Montagefilm.
Die Montagevariante mit Spannpratzen finden Sie auf Seite 19.

Hinweise zur Montage mit Montagefilm

Beachten Sie, dass die Montageflache
sowie die Oberflache des Malstabs
sauber, lack-, staub- und fettfrei sein
mussen.

Anschlagleiste montieren.

Die Anbautoleranzen beziehen sich auf —10.05 —10.05
die Maschinenfihrung (F). /[ 10.2] F /1 10.2[F

Sie konnen den Malistab mit Hilfe / - v -
von Anschlagstiften oder einer / £710.05 / £710.05
/Ra3.2 [/]0.1]F /Ra3.2 [/]0.1[F

HEIDENHAIN | Montageanleitung | LIP 2x1 | 05/2023 15




Anzahl der zu verwendenden
Anschlagstifte

Empfohlener Durchmesser fir
Anschlagstifte: 3 mm.

Verwenden Sie 3 Anschlagstifte, bei
einer Messlange von ML < 2040, um den
MaRstab ausreichend zu stabilisieren.

Verwenden Sie 5 Anschlagstifte, bei
einer Messlange von ML > 2040, um den
MaRstab ausreichend zu stabilisieren.

16

ML = 2040

Montage | Montage des Mafstabs

(ML+10)

0.72 x (ML+10)

ML > 2040

(ML+10)

0.01 x (ML+10)

0.01 x (ML+10)
0.56 x (ML+10)

e

=

HEIDENHAIN | Montageanleitung | LIP 2x1 | 05/2023



Montage | Montage des Mal3stabs

Material und Werkzeug

Fur die folgende Tatigkeit benotigen Sie folgendes Material und Werkzeug:

Im Lieferumfang enthalten

Mafstab ankleben

Kleben Sie den Mallstab mit
Montagefilm nur bei einer Temperatur
>15°C auf.

Beachten Sie das Verfallsdatum auf der
Verpackung.
» Anschlagstifte einsetzen

» Schutzfolie des Montagefilms
abziehen

» Malstab vorsichtig auf die
Anschlagstifte legen

> Malstab mit dem Roller von der
Mitte aus gleichmaliig anpressen

> Anschlagstifte entfernen

> Weitere Arbeiten am Malistab erst
vornehmen, wenn die maximale
Haftkraft erreicht ist

o Die maximale Haftkraft
des Montagefilms ist bei
Raumtemperatur nach
ca. 70 Stunden erreicht.

HEIDENHAIN | Montageanleitung | LIP 2x1 | 05/2023

Separat bereitzustellen

60

Roller

Anschlagstifte

Fixpunktelemente

Klebstoff

4 x Schrauben DIN 7984 — M3x6
Drehmomentschlissel (Innensechskant 2,5 mm)

F~20N

17




Montage | Montage des Mal3stabs

Fixpunktelemente montieren
Beachten Sie die Anbaumale.

Abweichungen von den Anbaumalen 2‘8
fihren im Betrieb zu ungenauen | P
Messergebnissen. 7‘7 ,,,,,,,,,,,,,, ‘ ,,,,,,,,,,,,,, o
(ML+10) /2
» Fixpunktelemente parallel ausrichten ] v
> Fixpunktelemente leicht an den
Malstab andrticken und die
Schrauben mit vorgegebenem
Drehmoment anziehen
4x
DIN 7984 — M3x6
Md = 1.15 Nm

Beachten Sie die
Arbeitsanweisungen der
zugehorigen Dokumentation.

» Klebstoff mit einer

Doppelkartuschenpresse und A x
einer Dosiernadel in Raupenform
aufbringen =
> Klebstoff je nach gewiinschter
Einsatztemperatur ausharten lassen -
» Klebstoff nicht nachdosieren —
22°C/24h
80°C/3h

Um eine hohe Fixpunktsteifigkeit zu gewahrleisten, beachten Sie die Vorgaben zu Aushartetemperatur und

Aushartedauer.
Einsatztemperatur Aushartetemperatur Aushértedauer
-10 °C bis +30 °C 22°C 24 h
-10°C bis+70 °C 80°C 3h

18 HEIDENHAIN | Montageanleitung | LIP 2x1 | 05/2023



Montage | Montage des Mafstabs

4.2.3 Variante: Montage mit Spannpratzen

Die Montagevariante in diesem Kapitel bezieht sich auf den Anbau des Malistabs mit Spannpratzen.
Die Montagevariante mit Montagefilm finden Sie auf Seite 15.

Hinweise zur Montage mit Spannpratzen

Beachten Sie, dass die Montageflache
sowie die Oberflache des Mallstabs
sauber, lack-, staub- und fettfrei sein
mussen.

Die Anbautoleranzen beziehen sich auf v -
die Maschinenfiihrung (F). / /] 0.05
. /Ra32 [/]0.]F
] —10.05
//10.2| F
2.6
Anzahl der zu verwendenden
Anschlagstifte
Empfohlener Durchmesser fir
Anschlagstifte: 3 mm. ML = 2040
Verwenden Sie 3 Anschlagstifte, bei (ML+10)
einer Messlange von ML s 2040, um den 0.72 x (ML+10)

Mafstab ausreichend zu stabilisieren.
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Montage | Montage des Mafstabs

Verwenden Sie 5 Anschlagstifte, bei
einer Messlange von ML > 2040, um den ML > 2040
MaRstab ausreichend zu stabilisieren. (ML+10)

0.01 x (ML+10) 0.01 x (ML+10)
0.56 x (ML+10)

T

e

Material und Werkzeug
Fur die folgende Tatigkeit bendtigen Sie folgendes Material und Werkzeug:

Im Lieferumfang enthalten Separat bereitzustellen

Spannpratzen

Abstandsfolien

Anschlagstifte

Fixpunktelemente

Klebstoff

Schrauben DIN 7984 — M3x6

Zahnscheiben D6,0/3,2

Drehmomentschlissel (Innensechskant 2,5 mm)

MafBstab montieren

Spannpratzen montieren
» Anschlagstifte einsetzen
» Schutzfolie des MaRstabs abziehen

> Malstab vorsichtig auf die
Anschlagstifte legen
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» Alle Spannpratzen leicht in Richtung
des Maldstabs driicken und mit
Scheiben und Schrauben montieren.
Schrauben nur leicht anziehen

Die folgenden Handlungsschritte nur
an den Spannpratzen durchfihren,
die einem Anschlagstift am nachsten
gegenuberliegen:

o Bei einer Messlange von
ML <2040
=2 Spannpratzen
Bei einer Messlange von
ML > 2040
= 4 Spannpratzen

» Abstandsfolie zwischen Spannpratze
und Malistab einlegen

» Spannpratze rechtwinklig zum
MaRstab ausrichten

» Schraube mit vorgegebenem
Drehmoment anziehen

o Abstandsfolien nicht entfernen.

Fixpunktelement montieren
» Fixpunktelement parallel ausrichten

» Oberes Fixpunktelement leicht
an den Mal¥stab andricken und
die Schrauben mit vorgegebenem
Drehmoment anziehen

HEIDENHAIN | Montageanleitung | LIP 2x1 | 05/2023

ML = 2040
=2x

ML > 2040

% DIN 7984 — M3x6
ISO 7092-3

1x
DIN 7984 — M3x6

) Mg =1.15Nm

2x

Mg =1.15 Nm

DIN 7984 — M3x6
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Montage | Montage des Mal3stabs

> Anschlagstift entfernen

» Fixpunktelement parallel ausrichten

» Unteres Fixpunktelement leicht
an den Maf¥stab andriicken und
die Schrauben mit vorgegebenem
Drehmoment anziehen

2x
DIN 7984 — M3x6
Mg =1.15 Nm

Spannpratzen anziehen

o m Die Abbildung zeigt ein
Beispiel. Die Anzahl und
Position der Spannpratzen
und Anschlagstifte
unterscheidet sich je nach
Lange des Malistabs.

B Die Spannpratzen immer
paarweise anziehen.

» Abstandsfolien zwischen
Spannpratzenpaar und Mal}stab
einsetzen

» Schrauben mit vorgegebenem
Drehmoment anziehen

» Abstandsfolien entfernen und fur
das nachste Spannpratzenpaar
verwenden

» Schrauben in gezeigter Reihenfolge
anziehen

@/ Mg = 1.15 Nm

*) Die Abstandsfolien der zuerst angezogenen Spannpratzen eingesetzt lassen
bis alle Spannpratzen angezogen sind.
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> Anschlagstift entfernen

» Spannpratze, gegenlber der zuerst
angezogenen Spannpratze, als
letztes anziehen

» Schrauben auf der
gegenuberliegenden Seite des
Fixpunktelements nach demselben
Schema anziehen

Mg =1.15Nm

Fixpunktelement kleben

o Beachten Sie die
Arbeitsanweisungen der
zugehorigen Dokumentation.

o Dosieren Sie den Klebstoff
nicht nach.

> Klebstoff mit einer
Doppelkartuschenpresse und
einer Dosiernadel in Raupenform
aufbringen

> Klebstoff je nach gewinschter
Einsatztemperatur ausharten lassen

» Klebstoff nicht nachdosieren

22°C/24h
80°C/3h

Um eine hohe Fixpunktsteifigkeit zu gewahrleisten, beachten Sie die Vorgaben zu Aushartetemperatur und

Aushartedauer.
Einsatztemperatur Aushartetemperatur Aushértedauer
=10 °C bis +30 °C 22°C 24 h
-10°C bis+70 °C 80°C 3h
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4.3 Montage des Abtastkopfs

4.3.1 Montagevarianten

Montage mit Halter seitlich Montage mit Halter oben

Seite 24 Seite 25

4.3.2 Variante: Montage mit Halter seitlich

Die Montagevariante in diesem Kapitel bezieht sich auf den Anbau des Abtastkopfs mit Halter seitlich.
Die Montagevariante mit Halter oben finden Sie auf Seite 25.

Hinweise zur Montage des Abtastkopfs mit Halter seitlich

o Anzugsmomente der
Befestigungsschrauben sind
nur glltig flr den Anbau auf
Stahl.

ID 325919-2Y

/

o Reinigen Sie bei Bedarf die
Teilung und den Abtastkopf
mit fusselfreiem Tuch und
Isopropylalkohol.

Sachschaden durch ungeeignete
Reinigungsmittel

» Das Messgerat nur mit
Isopropylalkohol reinigen

» Das Messgerat mit einem
fusselfreien Tuch reinigen

24
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Beachten Sie die Anbaumale.

Abweichungen von den Anbaumalien 0.02 [B]
flihren im Betrieb zu ungenauen ~ 229 LE
Messergebnissen. S ISO 4762-M2.5x (a+3.5)-A2
™y Bl Ny /Mg =065Nm
Y =
|7 ® N
i [ =N
~
2+0.1 _a

Material und Werkzeug
Fur die folgende Tatigkeit benotigen Sie folgendes Material und Werkzeug:

Im Lieferumfang enthalten Separat bereitzustellen
= Abstandsfolie B 2 x Schrauben I1SO 4762 — M2.5x(a+3,5)
®  Drehmomentschlissel (Innensechskant 2 mm)

Abtastkopf montieren

Abstandsfolien nicht im Bereich
der Spannpratzen einlegen.
» Mit Abstandsfolien Montageabstand
einstellen N A
RE

» Schrauben einsetzen und mit dem
vorgegebenen Drehmoment anziehen

» Abstandsfolien einzeln entfernen 2x

ISO 4762
M2 .5x(a+3.5) — A2
Md = 0.65 Nm

@ ©)

4.3.3 Variante: Montage mit Halter oben

Die Montagevariante in diesem Kapitel bezieht sich auf den Anbau des Abtastkopfs mit Halter oben.
Die Montagevariante mit Halter seitlich finden Sie auf Seite 24.

Hinweise zur Montage des Abtastkopfs mit Halter oben

o Anzugsmomente der
Befestigungsschrauben sind
nur glltig flr den Anbau auf
Stahl.

ID 325919-2Y

o Reinigen Sie bei Bedarf die
Teilung und den Abtastkopf
mit fusselfreiem Tuch und
Isopropylalkohol.
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HINWEIS

Sachschaden durch ungeeignete
Reinigungsmittel

» Das Messgerat nur mit
Isopropylalkohol reinigen

» Das Messgerat mit einem
fusselfreien Tuch reinigen

Beachten Sie die Anbaumalie.

Abweichungen von den Anbaumafen //]0.02 |B]
flihren im Betrieb zu ungenauen ~ 229 LE
Messergebnissen. S - ISO 4762—-M2.5x (a+3.5)~A2
= Pl ] /Md = 0.65 Nm
7 =
[ ®
| :}}
2+0.1 _a

Material und Werkzeug
Fur die folgende Tatigkeit bendtigen Sie folgendes Material und Werkzeug:

Im Lieferumfang enthalten Separat bereitzustellen
= Abstandsfolie ® 2 x Schrauben ISO 4762 — M3x(a+3,5)
® Drehmomentschliissel (Innensechskant 2,5 mm)

Abtastkopf montieren

Abstandsfolien nicht im Bereich
der Spannpratzen einlegen.

» Mit Abstandsfolien Montageabstand
einstellen

> Schrauben einsetzen und mit dem al
vorgegebenen Drehmoment anziehen

» Abstandsfolien einzeln entfernen

2x

> @ ISO 4762
M3x(a+3.5) - A2
2 x 1mm & § Md=115Nm
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5 AbschlieBende Arbeiten

5.1 Durchgangspriifung durchfiihren

Material und Werkzeug
FUr diesen Montageabschnitt bendtigen Sie folgendes Material und Werkzeug:

Im Lieferumfang enthalten Separat bereitzustellen
B Widerstandsmessgerat

5.1.1 Widerstand messen

> Elektrischen Widerstand zwischen
Steckergehause und Maschine
prifen

Der Widerstand zwischen
Steckergehause und
Maschine muss <1 Q sein.

» Schirm mit der Maschinenerde
(Feldmasse) verbinden

5.2 Messgerat verbinden

Stromschlaggefahr durch Steckverbindungen unter Spannung

Das Verbinden und Losen spannungsfihrender Kabel und Steckverbindungen in der Anlage kann zum Tod oder
schweren Verletzungen fiihren.

®  Kabel und Steckverbindungen nur spannungsfrei verbinden und losen

® Zum Verbinden des Messgerats nachfolgende Elektronik freischalten

m Bei freien Kabelenden Anschlussbelegung beachten

» Messgerat mit der nachfolgenden Elektronik verbinden

HINWEIS

Sachschaden durch falsche Verlegung des Anschlusskabels
Durch falsche Verlegung konnen Anschlusskabel beschadigt werden.

> Maximal zulassige Biegeradien einhalten
» Anschlusskabel beim Einsatz von Schleppketten nicht Uber Kreuz verlegen
> Anschlusskabel fachgerecht verlegen
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Weitere Informationen zu Kabeleigenschaften und zur Kabelverlegung finden Sie im Prospekt Kabel und
Steckverbinder.

» www.heidenhain.com/documentation
» Dokumenten-ID 1206103 eingeben

Weitere Informationen zu den Anschlussbelegungen finden Sie im Prospekt Kabel und Steckverbinder.
» www.heidenhain.com/documentation
> Dokumenten-ID 1206103 eingeben

Weitere Informationen zu Storquellen finden Sie im Prospekt Schnittstellen von HEIDENHAIN-
Messgeraten.

» www.heidenhain.com/documentation
» Dokumenten-ID 1078628 eingeben

28
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Justage und Diagnose |

6 Justage und Diagnose

Dieses Kapitel beschreibt die Justage und Diagnose mit Hilfe des PWM 21 und der Adjusting and Testing Software
(ATS).

Das Phasenwinkel-Messgerat PWM 21 dient zusammen mit der ATS-Software zur Diagnose und Justage von
HEIDENHAIN-Messgeraten.

Es besteht aus folgenden Komponenten:

= PWM 21
m ATS-Software — Version 3.6 mit integrierter lokaler Messgerate-Datenbank zur automatischen
Messgerateerkennung

Die ATS-Software steht zum freien Download auf der HEIDENHAIN-Homepage im Bereich www.heidenhain.com/
service/downloads/software zur Verfligung.

Weitere Informationen finden Sie im Prospekt Offene Langenmessgerite.
» www.heidenhain.com/documentation
> Dokumenten-ID 208960 eingeben

Weitere Informationen finden Sie in der zugehorigen Dokumentation Adjusting and Testing Software.
> www.heidenhain.com/documentation
> Dokumenten-ID 543734 eingeben

Sie konnen die Justage und Diagnose des Messgerats mit Standardeinstellungen oder mit
benutzerdefinierten Einstellungen vornehmen.

Fir Informationen zur Justage und Diagnose mit Standardeinstellungen siehe "Messgerat tber ID
verbinden', Seite 29.

Fur Informationen zur Justage und Diagnose mit benutzerdefinierten Einstellungen siehe "Messgerat
manuell verbinden", Seite 31.

6.1 Messgerat iiber ID verbinden

Verletzungsgefahr durch Laserstrahlung

Die Bestrahlung mit Laser der Klasse 3B fiihrt zu schweren Augenverletzungen und Hautverletzungen.
Abtastkopf korrekt montieren

Augenschutz, Schutzkleidung und Schutzhandschuhe tragen

Nie in den Laserstrahl oder die Reflektion des Laserstrahls blicken

Laserstrahl nicht beriihren

Laserstrahl abschirmen

Reflektionen des Laserstrahls baulich verhindern

vV Vv VvVvyyeysy
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Justage und Diagnose | Messgerit iiber ID verbinden

» Im Funktionsmenu auf Verbindung
zum Messgerat herstellen
doppelklicken

> Die Adjusting and Testing
Software zeigt den Dialog
Messgerateauswahl.

ar

» In das Feld Ident-Nummer die .- -
Messgerate-ID eingeben

> Im Abschnitt Messgeratedaten
werden die ermittelten
Messgerateparameter gezeigt.

» Auf Verbinden klicken

> Die Verbindung zum Messgerat wird \

hergestellt.
> Das Funktionsmenii erscheint.

- - . - - - —— - - =

7?

B

27?
- - —— — — — . — — i —-—
- & A — - — - —— --
B e e - e e e S o

Dialog Messgerateauswahl

Wenn sich das Messgerat nicht Uber die ID verbinden lasst, gehen Sie vor wie im Kapitel Messgerat manuell
verbinden beschrieben.
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6.2 Messgerat manuell verbinden

» Im Funktionsmeni auf Verbindung
zum Messgerit herstellen
doppelklicken

Die Adjusting and Testing
Software zeigt den Dialog
Messgerateauswahl.

» Auf manuelle Einstellungen klicken

Die Adjusting and Testing
Software zeigt den Dialog
Messgerateauswahl.

» Sicherheitsinformationen beachten
» Auf Weiter klicken

Die Adjusting and Testing
Software zeigt den Dialog
Messgerateauswahl.
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Funktionsmenii

o ——

- - -

‘
.
i

T e — - ——

Wenn das Messgerat nicht in der Messgera
hier auf manuelle Einstellungen klicken und

Dialog Messgerateauswahl

Messgerateauswahl

Uber diesen Dialog konnen Sie die Daten, die das Prog|

fiir den
nur, wenn |hr nicht in der

gefunden wurde und lhnen alle

eines bendtigt. manuell einstellen. Bitte verwenden Sie die manuelle Einstellung

bekannt sind.

HEIDENHAIN Typen. ate anderer

Wenn Ihnen die Parameter des

& Dieses Programm unterstutzt nur die auf der nachsten Seite
werden nicht unterstitzt!
& Das Einstellen falscher Daten kann das a
Messgerats nicht bekannt sind, setzen Sie sich bi

dte die einer L

die i oder den PC
itte vorher mit HEIDENHAIN in Verbindung.

at und die

i sind

Sie in diesem Fall die Hinweise auf dem

N

ACHTUNG: Nach dem

sowie alle darin enthaltenen Warnungen und Hinweise.

" ist der Laser des Messgerates aktiv!

<zuick [ Weiter> Abbruch

Dialog Messgerateauswahl
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@ Weitere Informationen zur Versorgungsspannung und zu Schnittstellen finden Sie im Prospekt Offene
Langenmessgerate.

» www.heidenhain.com/documentation
» Dokumenten-ID 208960 eingeben

> Im Abschnitt Messgerate- e S—
Versorgungsspannung die zulassige B ) R ——
Versorgungsspannung des P ———
Messgerats wahlen - . - - am ——

|
|
|

» Um die Spannungsnachregelung
durch das PWM zu aktivieren, den
Haken setzen vor Spannung iiber
Sensorleitungen nachregeln

» Im Abschnitt Messgerate- —
Schnittstelle den Schnittstellentyp \
wahlen

> Wenn die Schnittstelle EnDat 3 AnbauCode ‘ )
gewahlt wurde, wird der Anbau-Code
automatisch abgerufen. Weiter mit /
dem Schritt "Auf Verbinden klicken".
» Auf Anbau-Code klicken - am — —
> Der Hinweis Eingabe ATS-Code Dialog Messgeriteauswahl
erscheint.
» Auf OK klicken g ——
> Der Dialog Messgerateauswahl mit — NP P —

Anbau-Code erscheint

s Eingabe ATS-Code

-
.~ Die Eingabe des Anbau-Codes ist nur natig, wenn nach dem
%) Verbinden der bendtigte Anbau-Assistent nicht zur Auswahl
vorhanden ist!
- .- - - —

Hinweis Eingabe ATS-Code
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Werte fiir den Anbau-Code
LIP 28 1004-A003

LIP 21 E00T1-AQ07

LIP 29 E002-A007

> Bei Anbau-Code den Wert eingeben
> Auf Weiter klicken

> Dialog Messgerateauswahl mit
Messgeratedaten erscheint

» Auf Verbinden klicken
> Das Funktionsmenii erscheint.
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- — - - — - - - - -— . -
.
. - -
.- — -

ATS-/ Kommunikations-Code |

- — —
Dialog Messgerateauswahl mit Anbau-Code
Messgerateauswahl
Fur den Anschluss des Messgerats sind nun alle Daten eingestellt. Bevor Sie das an die und mit der "Verbinden” die
i zum M, herstellen, ol Sie bitte alle unter "Messgeratedaten” angezeigten Daten.
Messgeratedaten
- Messgerate-Schnittstelle: 1Vss
- Versorgungsspannung [V]: 5.0
- Spannung nachregeln: Nein
- ATS-Code: 1004-A003
é Das Einstellen falscher Daten kann das at, die oder den PC
dte die einer L i sind hend i Beach Sie in diesem Fall die Hinweise auf dem
at und die i des sowie alle darin enthaltenen Warnungen und Hinweise.
A ACHTUNG: Nach dem ati der " ist der Laser des Messgerates aktiv!

| <zuick [ Verbinden

Abbruch

Dialog Messgerateauswahl mit Messgeradtedaten
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6.3 LIP21/LIP29-Anbau-Assistent starten

» Auf Anbau doppelklicken -
> Der Warnhinweis Laser Klasse 3B e —
erscheint. —

——————

WUherpriﬁung

Funktionsmeni

> Auf Weiter klicken

> Der Dialog 1. Schritt:
Messgerateanbau erscheint.

Anbau-Assistent

& Achtung: Laser Klasse 38

Der Anbau-Assistent fiihrt eine Si durch, die zu Signal igkeit

etc. fiuhren kann. Es besteht die Gefahr von Personen- und Maschinenschaden!
Ein Durchschleifbetrieb darf nicht erfolgen! Anschluss X2 ,,0UT* nicht verbinden!
Bitte beachten Sie die Hinweise in der i i

‘ii) Die : st derzeit

&

bzw. im

Warnhinweis Laser Klasse 3B
» Optional auf Einstellungen klicken AnbauARSitont
> Der Dialog Einstellungen erscheint. 1, Schrit: Massgordioanbau
Bitte montiren Sie den gemals dor mi
Bestatigen Sie den Anbauvergang mit "Wefter»". Die Spannung wird dann angelegt.

Dialog 1. Schritt: Messgerateanbau
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> Wenn keine Referenzmarke Einstellungen
vorhanden ist, el. Abgleich s P e
Referenzmarken-Signal deaktivieren
» Auf OK klicken
> Der Dialog 1. Schritt:
Messgerateanbau erscheint.
Dialog Einstellungen
> Auf Weiter klicken Anbau-Assistent
> Die Meldung Wiederherstellen 1. Sehit: Messgersteanbau
Auslieferungszustand erscheint. Bitte moniieren Sie den gemat dor mi
Bestatigen Sie den Anbauvorgang mit "Weiter >". Die Spannung wird dann angelegt.
Dialog 1. Schritt: Messgerateanbau
» Auf OK klicken Anbau-Assistent
> Der Dialog 2. Schritt: Justage des 2 Schrit Justage des Abiasispals
Abtastspalts erscheint. Funktionsreserven
s ( Hi) g?: ené:ssgem wird nun in den Auslieferungszustand zuriick Ro—
9. -
jj) in den
Messnert | Positon | | Reset <Zurick | | Weiter> | | Abbruch

Meldung Wiederherstellen Auslieferungszustand
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> Abtastkopf so ausrichten, dass der

schwarze Balken der Adjusting and
Testing Software maglichst weit
rechts ist

Auf Weiter klicken
Der Dialog 3. Schritt: Abgleich

Hauptspur und Referenzimpuls
erscheint.

Die Referenzmarke in beiden
Richtungen solange Uberfahren bis
der Fortschritt 100 % erreicht ist

Die Meldung Der Abgleich wurde
erfolgreich durchgefiihrt erscheint.

Der Abgleich wurde erfolgreich
durchgefihrt. Die Abgleichwerte
wurden dauerhaft in das Messgerat
dbernommen

Auf Weiter klicken

Der Dialog 4. Schritt Anbau-
Uberpriifung - Messung liuft...
erscheint.

36
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bau-Assistent

Dialog 2. Schritt: Justage des Abtastspalts

858 154404 166

Relative Position

Anbau-Assistent

3. Schritt: Abgleich Hauptspur und Referenzimpuls

3 i Abgleich lauft - bitte
Abbruch < Zurick | | Weiter > Abbruch

Dialog 3. Schritt: Abgleich Hauptspur und Referenzimpuls

Anbau-Assistent

3. Schritt: Abgleich Hauptspur und Referenzimpuls

Q Der Abgleich wurde grei Die i wurden in das
(s o

Meldung Der Abgleich wurde erfolgreich durchgefiihrt
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> Auf Weiter klicken Anbau-Assistent
> Der Anbau-Assistent startet neu mit 4. Schrit: Anbau.Uberprufung - Messung lauft.
1. Schritt: Messgerateanbau. Funktionsreserven
> Auf Ende Kicken et ——————————
> Der Anbau-Assistent wird beendet.

Status Referenzmarke Relative Position
. ° Position [um]
- 4 858833763969

Dialog 4. Schritt: Anbau-Uberpriifung - Messung liuft...

6.4 LIP21/LIP29-Anbau iiberpriifen
» Auf Anbau-Uberpriifung -

doppelklicken E’g"’—‘

> Der Dialog Anbau-Uberpriifung mit
Hinweis Laser Klasse 3B erscheint.

O Anbau-Uberpriifung

| Konfiguration
— —————

Funktionsmeni
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» Auf Weiter klicken Anbau-Uberpriifung

> Der Dialog Anbau-Uberpriifung -
Messung lauft... erscheint.

& Achtung: Laser Klasse 38

Die Anbau-U fithrt eine Si j durch, die zu Signal-Unstetigkeiten
& etc. fiihren kann. Es besteht die Gefahr von Personen- und Maschinenschaden!

Ein Durchschleifbetrieb darf nicht erfolgen! Anschluss X2 ,,OUT* nicht verbinden!

Bitte beachten Sie die Hinweise in der i lei bzw. im

\i) Das Messgerat ist derzeit spannungsfrei. Ein Remote-Sense-Kabel ist erforderlich!
Bestatigen Sie den Anbauvorgang mit "Weiter >". Die Spannung wird dann angelegt.

Sawstrn

Anbau-Uberpriifung mit Hinweis Laser Klasse 3B

» Auf Ende klicken Anbau-Uberpriifung
> Die AnbaU'Uberprﬁfung ist Anbau-Uberpriifung - Messung liuft.
abgeSCh|Ossen Funktionsreserven

Inkremental- bzw. Abtastspur
a Minimum 100 % bei 1.8 mm

Status Referenzmarke Relative Position
Position [um]

5. .. 858850434228

Dialog Anbau-Uberpriifung - Messung lduft...
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6.5 LIP28-Anbau-Assistent starten

» Auf Anbau doppelklicken - »
> Der Warnhinweis Laser Klasse 3B E""" — 1
erscheint. —

—— -

e ———

WUherpriﬁung

Funktionsmeni

> Auf Weiter klicken

> Der Dialog 1. Schritt:
Messgerateanbau erscheint.

Anbau-Assistent

& Achtung: Laser Klasse 38

Der Anbau-Assistent fiihrt eine Si i durch, die zu Signal. igkeiten etc. fuhren kann.
& Es besteht die Gefahr von Personen- und Maschinenschaden!

Ein Durchschleifbetrieb darf nicht erfolgen! Anschluss X2 "OUT" nicht verbinden!

Bitte beachten Sie die Hinweise in der i i bzw. im

\é) Das Messgerat ist derzeit spannungsfrei. Ein Remote-Sense-Kabel ist erforderlich!

Warnhinweis Laser Klasse 3B

» Um die aktuell gesetzten
Einstellungen zu andern auf
Einstellungen klicken

> Der Dialog Einstellungen erscheint.

Anbau-Assistent

1. Schritt: Messgerateanbau

Bitte d Sie den gemal der mitgeli
Verwenden Sie hierzu die mitgelieferten Abstandsfolien.

Bestatigen Sie den Anbauvorgang mit "Weiter >”. Die Spannung wird dann angelegt.

aktuell gesetzte Einstellungen
« ¢l. Abgleich Referenzmarkensignal
« kein Anbau-Report

| |Weiter> | Abbruch

Dialog 1. Schritt: Messgerateanbau

HEIDENHAIN | Montageanleitung | LIP 2x1 | 05/2023 39



> Wenn keine Referenzmarke
vorhanden ist, el. Abgleich
Referenzmarken-Signal deaktivieren

> Auf OK klicken

> Der Dialog 1. Schritt:
Messgerateanbau erscheint.

» Auf Weiter klicken

> Die Meldung Das Messgerat wird
nun auf Werkseinstellungen
zuriickgesetzt. erscheint.

» Auf OK klicken

> Der Dialog 2. Schritt: Mechanischer
Anbau: Messung lauft... erscheint.

40
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Einstellungen
Referenzmarken-Signal

[2 el Abgleich Referenzmarken-Signal
Anbau-Report

[ Report-Funktionalitat

[ Abbruch

Dialog Einstellungen

Anbau-Assistent

1. Schritt: Messgerateanbau

Bitte Sie den gemaB der mi
Verwenden Sie hierzu die mitgelieferten Abstandsfolien.

Bestatigen Sie den Anbauvorgang mit “Weiter >". Die Spannung wird dann angelegt.

aktuell gesetzte Einstellungen
«» el. Abgleich Referenzmarkensignal
« kein Anbau-Report

| [ weiter>| | Abbruch

Dialog 1. Schritt: Messgerateanbau

Anbau-Assistent

2. Schritt: Mechanischer Anbau

Das at wird nun auf
2urickgesetzt.

%) Auslesen von Messgerite-Informationen...

Meldung Das Messgerat wird nun auf Werkseinstellungen zuriickgesetzt.
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Justage und Diagnose | LIP28-Anbau-Assistent starten

> Abtastkopf so ausrichten, dass die
Signale der Adjusting and Testing
Software im griinen Bereich sind

» Auf Weiter klicken
> Der Dialog 3. Schritt: Abgleich

der Inkrementalsignale und des
Referenzimpulses ... erscheint.

> Die Referenzmarke in beiden
Richtungen solange Uberfahren bis
der Fortschritt 100 % erreicht ist

> Die Meldung Der Abgleich wurde
erfolgreich durchgefiihrt erscheint.

> Der Abgleich wurde erfolgreich
durchgefihrt. Die Abgleichwerte
wurden dauerhaft in das Messgerat
dbernommen.

> Auf Weiter klicken

> Der Dialog 4. Schritt: Anbau-
Uberpriifung erscheint.
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au-Assistent

nischer Anbau: Messung lauft...

Dialog 2. Schritt: Mechanischer Anbau - Messung lauft...

Anbau-Assistent

3. Schritt: Abgleich der

und des

LEi o
ng ~ [ ]
SigA T 'F T )
06 07 0’8 09 1 12 13 14
04 . [ 1
SigH 06 07 08 09 ? At 12 13 14
. as | : — ‘ |
0.7 0.8 0.9 11 12 13
. pha | * ]
15 10 5 : ’ 5 10 15
2 A | — : !
15 -10 5 5 10 15
04 [ _ * 1
LLGEE - T T s T s

05

@
i) Autom. Abgleich lauft. Bitte die in beide Ri
Fortschritt: 50%
| Abbruch
Dialog 3. Schritt: Abgleich der Inkrementalsignale und des
Referenzimpulses ...
Anbau-Assistent
3. Schritt: Abgleich der und des
Ei
ng . [ _ ]
=I0AT's 07 0:8 0.9 ? 1 12 13 14
04 N I |
SigB 07 0’8 0’9 * i 12 13 14
02 [ I
o= 07 08 09 ? I 12 13
o [ 0! i ]
Pra - g T T T s
02 [ - ]
tia - T T e — T s
= [ _ —
" B En T——— T o
06
06 04 02 o 0z 04 08
Referenzimpuls
]
-360 210 “1B0 90 %0 180 210 360
Q Der Abgleich wurde i Die wurden in das

| Abgleich | < Zurick | |Weiter>| | Abbruch

Meldung Der Abgleich wurde erfolgreich durchgefiihrt
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Justage und Diagnose | LIP28-Anbau-Assistent starten

» Auf Neu-Anbau klicken

> Der Anbau-Assistent startet neu mit
1. Schritt: Messgerateanbau

Anbau-Assistent

4. Schritt: Anbau-Uberpriifung

Eil
» Auf Beenden klicken o \Qi | A 07 08 09 M 12 13 14
> Der Anbau-Assistent wird beendet. ) L~ L R —— TR
= \ <\/>
-04 ™ — S
%/

08

Referenzimpuls

180 270 300

o Die Verfahrgeschwindigkeit sollte ungefahr 10 mm/s betragen.

<Zuick | | NewAnbau | | Beenden

Dialog 4. Schritt: Anbau-Uberpriifung

6.6 LIP28-Anbau iiberpriifen

» Auf Anbau-Uberpriifung - -
doppelklicken e Seuh ehw (
> Der Dialog Anbau-Uberpriifung mit —

Hinweis erscheint.

Funktionsmeni
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Justage und Diagnose | LIP28-Anbau iiberpriifen

» Auf Weiter klicken

> Der Dialog Anbau-
Uberpriifung mit Meldung Die
Verfahrgeschwindigkeit.. erscheint.

» Auf Beenden klicken

> Die Anbau-Uberpriifung wird
beendet.
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Anbau-Uberpriifung

i) DasMessgeratist derzeit spannungsfrei. Ein Remote-Sense-Kabel ist erforderlich!
y atigen Sie die Anbs ifung mit ‘Weiter >". Die Spannung wird dann angelegt.

| [Weiter> | | Abbruch |

Dialog Anbau-Uberpriifung mit Hinweis

Anbau-Uberpriifung

Anbau-Uberpriifung

i Ei
L)
e — SigA m
i 9% ol 07 08 09 11 12 13 14
04 P N
o N SigB m
L 06 07 08 09 43 12 13 14
O NN e
07 038 09 11 12 13
AR \\\RNERENVA!) | A gl 2annc mans saax nanns aesns asns
-15 -10 E 10 15
02
VA W
\ [l / -15 -10 E 10 1
04 N // VB J_ ;.._ ‘ e e .‘."'.‘ R — F— 5
o B - - A
06
06 04 02 o 0z 04 06
Referenzimpuls
0 270 1 0 90 180 210 0 o
j) Die Verfahrgeschwindigkeit sollte ungefahr 10 mm/s betragen.

Dialog Anbau-Uberpriifung mit Meldung Die Verfahrgeschwindigkeit..
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7 Demontage
Dieses Kapitel beschreibt die Demontage des Messgerats.

7.1 Sicherheitshinweise zur Demontage

Steckverbindungen unter Spannung

Wenn Sie in der Anlage Steckverbindungen unter Spannung Iosen, konnen Unfalle mit todlichem Ausgang oder
schwere Verletzungen entstehen.

> Steckverbindungen nur im spannungsfreien Zustand verbinden oder I6sen

Bewegliche Maschinenteile

Verletzungsgefahr durch bewegte Maschinenteile abhangig von Einbauort und Applikation

> Alle Hinweise des Maschinenherstellers zu Arbeiten an der Maschine beachten, z. B. Maschine immer
spannungsfrei schalten

AVORSICHT

Zerbrechliches Tragermaterial der MaBstabeinheit oder des MaR3stabs

Verletzungsgefahr durch Splitter und scharfe Kanten des Tragermaterials

» Schutzhandschuhe und Schutzbrille tragen
> Malistabeinheit oder Mal3stab nicht zu stark biegen oder verformen

7.2 Abtastkopf demontieren

> Abtastkopf in umgekehrter Montagereihenfolge demontieren, Weitere Informationen: "Montage des Abtastkopfs”,
Seite 24

7.3 Mafistab demontieren

Weitere Informationen finden Sie in der Demontageanleitung.
» www.heidenhain.com/documentation
» Dokumenten-ID 1185755 eingeben
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Technical support +49 8669 32-1000

Measuring systems © +49 8669 31-3104
service.ms-support@heidenhain.de

NC support © +49 8669 31-3101
service.nc-support@heidenhain.de
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