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Grundlegendes | Giiltigkeit der Dokumentation |

1 Grundlegendes
Dieses Kapitel beinhaltet Informationen uber das vorliegende Produkt und die vorliegende Montageanleitung.

1.1 Giiltigkeit der Dokumentation

Die vorliegende Montageanleitung ist gultig fur LIP 211, LIP 281, LIP 291.
» Vor Gebrauch der Dokumentation prifen, ob die Dokumentation und der Geréatetyp Ubereinstimmen
Die Geratebezeichnung finden Sie auf dem Typenschild.

Typenschild

Typenschild mit Legende

1 Produktname

2 Messlange (ML)

3 Produkt-ID/Identnummer (ID)
4 Seriennummer (SN)

1.2 Zielgruppen der Montageanleitung

Die vorliegende Montageanleitung muss von jeder Person gelesen und beachtet werden, die mit einer der folgenden
Arbeiten betraut ist:

®  Konstruktion

= Montage

® Demontage
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Grundlegendes | Hinweise zum Lesen der Dokumentation |

1.3 Hinweise zum Lesen der Dokumentation

Unfaille mit todlichem Ausgang, Verletzungen oder Sachschaden bei Nichtbeachtung der Dokumentation!

Wenn Sie die Dokumentation nicht beachten, konnen Unfalle mit tédlichem Ausgang, Verletzungen von Personen
oder Sachschaden entstehen.

» Dokumentation sorgfaltig und vollstandig lesen
> Dokumentation aufbewahren zum Nachschlagen

Die folgende Tabelle enthalt die Bestandteile der Dokumentation in der Reihenfolge ihrer Prioritat beim Lesen.

Dokumentation Beschreibung

Addendum Ein Addendum erganzt oder ersetzt die entsprechenden Inhalte der
Betriebsanleitung und ggf. auch der Montageanleitung.

Ist ein Addendum in der Lieferung enthalten, hat es die héchste Prioritat
beim Lesen. Alle tbrigen Inhalte der Dokumentation behalten ihre Gultig-
keit.

Betriebsanleitung Die Betriebsanleitung enthalt alle Informationen und Sicherheits-
hinweise, um das Gerat sachgerecht und bestimmungsgemaf
zu betreiben. Die Betriebsanleitung ist in englischer Sprache im
Lieferumfang enthalten und kann in weiteren Sprachen unter
www.heidenhain.com/documentation heruntergeladen werden. Vor der
Inbetriebnahme des Gerats muss die Betriebsanleitung gelesen werden.

Die Betriebsanleitung hat die zweithochste Prioritat beim Lesen.

Montageanleitung Die Montageanleitung enthalt alle Informationen und Sicherheitshin-
weise, um ein Gerat sachgerecht zu montieren und zu installieren. Die
Montageanleitung ist nicht im Lieferumfang enthalten und muss unter
www.heidenhain.com/documentation heruntergeladen werden.

Die Montageanleitung hat die dritthéchste Prioritat beim Lesen.

Anderungen gewiinscht oder einen Fehler entdeckt?

Wir sind sténdig bemuht, unsere Dokumentation fur Sie zu verbessern. Helfen Sie uns dabei und teilen uns bitte lhre
Anderungswiunsche unter folgender E-Mail-Adresse mit:

userdoc@heidenhain.de
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Grundlegendes | Textauszeichnungen |

1.4 Textauszeichnungen

In dieser Anleitung werden folgende Textauszeichnungen verwendet:

Darstellung Bedeutung
> . kennzeichnet einen Handlungsschritt und das Ergebnis einer Handlung
> . Beispiel:

» Transportsicherung durch Kippen entfernen (c)
> Transportsicherung ist entfernt

o kennzeichnet eine Aufzahlung

o Beispiel:
m Feste Verunreinigungen: Klasse 3
B Max. Drucktaupunkt: Klasse 4
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Grundlegendes | Verwendete Hinweise |

1.5 Verwendete Hinweise

Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise warnen vor Gefahren im Umgang mit dem Gerat und geben Hinweise zu deren Vermeidung.
Sicherheitshinweise sind nach der Schwere der Gefahr klassifiziert und in die folgenden Gruppen unterteilt:

A GEFAHR

Gefahr signalisiert Gefahrdungen flir Personen. Wenn Sie die Anleitung zum Vermeiden der Gefahrdung nicht
befolgen, dann fuhrt die Gefahrdung sicher zum Tod oder schweren Korperverletzungen.

Warnung signalisiert Gefahrdungen fir Personen. Wenn Sie die Anleitung zum Vermeiden der Gefahrdung nicht
befolgen, dann fuhrt die Gefahrdung voraussichtlich zum Tod oder schweren Korperverletzungen.

AVORSICHT

Vorsicht signalisiert Gefahrdungen fir Personen. Wenn Sie die Anleitung zum Vermeiden der Gefahrdung nicht
befolgen, dann fihrt die Gefahrdung voraussichtlich zu leichten Korperverletzungen.

HINWEIS

Hinweis signalisiert Gefahrdungen flir Gegenstande oder Daten. Wenn Sie die Anleitung zum Vermeiden der
Gefahrdung nicht befolgen, dann fihrt die Gefahrdung voraussichtlich zu einem Sachschaden.

Informationshinweise

Informationshinweise gewahrleisten einen fehlerfreien und effizienten Einsatz des Gerats. Informationshinweise sind
in die folgenden Gruppen unterteilt:

Das Informationssymbol steht fir einen Tipp.
Ein Tipp gibt wichtige zusatzliche oder erganzende Informationen.

Das Buchsymbol steht fir einen Querverweis.

Ein Querverweis fiihrt zu externer Dokumentation, z. B. weiterer Dokumentation von HEIDENHAIN oder eines
Drittanbieters.

1.6 Einheiten und Toleranzen

Wenn nicht anders angegeben entsprechen die Malle in dieser mm
Montageanleitung der Einheit Millimeter.

Wenn nicht anders angegeben entsprechen die Toleranzen in dieser
Montageanleitung dem Standard nach ISO 8015 und ISO 2768.

Tolerancing ISO 8015
ISO 2768:1989-mH
<6 mm: £0.2 mm

~N
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Sicherheit | Qualifikation des Personals |

2 Sicherheit

Dieses Kapitel beinhaltet wichtige Informationen zur Sicherheit, um das Gerat ordnungsgemal’ zu montieren und zu
installieren.

2.1 Qualifikation des Personals

Die Montage, Inbetriebnahme und Demontage ist von einer qualifizierten Fachkraft unter Beachtung der Grtlichen
Sicherheitsvorschriften vorzunehmen.

2.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Verletzungsgefahr durch Laserstrahlung!
Die Bestrahlung mit Laser der Klasse 3B flihrt zu schweren Augenverletzungen und Hautverletzungen.

Abtastkopf korrekt montieren

Augenschutz, Schutzkleidung und Schutzhandschuhe tragen

Nie in den Laserstrahl oder die Reflektion des Laserstrahls blicken
Laserstrahl nicht berihren

Laserstrahl abschirmen

Reflektionen des Laserstrahls baulich verhindern

Vv Vv VvYVvyy

Stromschlaggefahr durch Anschluss an ungeeignete nachfolgende Elektroniken!

Wenn Sie ungeeignete nachfolgende Elektroniken an das Gerat anschlielen, konnen Unfalle mit todlichem
Ausgang oder schwere Verletzungen entstehen.

> Gerat nur an nachfolgende Elektroniken anschlielien, deren Versorgungsspannung aus PELV-Systemen erzeugt
wird

Steckverbindungen unter Spannung!

Wenn Sie in der Anlage Steckverbindungen unter Spannung I6sen, kénnen Unfalle mit tédlichem Ausgang oder
schwere Verletzungen entstehen.

> Steckverbindungen nur im spannungsfreien Zustand verbinden oder I6sen

(=]
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Sicherheit | Allgemeine Sicherheitshinweise |

Verletzungsgefahr durch beschadigte oder verschlissene Bauteile!

Wenn Sie unbeabsichtigt beschadigte oder verschlissene Bauteile einbauen, konnen Sicherheitsfunktionen
ausfallen. Ausgefallene Sicherheitsfunktionen konnen zum Tod oder schweren Verletzungen flhren.

> Bauteil auf Beschadigung priifen

Keine beschadigten oder verschlissenen Bauteile verwenden

Im Ersatzfall Gewinde nachschneiden

Neue Schrauben, Spannstifte und Muttern verwenden

Schrauben und Muttern mit geeigneter stoffschlissiger Losdrehsicherung sichern

v vyYvyy

HINWEIS
Sachschaden durch mechanische Beanspruchungen!
> Gerat nicht fallen lassen oder groReren Erschitterungen aussetzen

> Gerat keiner mechanischen Beanspruchung aussetzen
> Gerat baulich nicht verandern

HINWEIS

Sachschaden durch elektrische Beanspruchungen!

> Steckverbindungen nur im spannungsfreien Zustand verbinden oder losen
> Kontakte der Steckverbindungen nicht beridhren

HINWEIS

Elektrostatische Entladung (ESD)!

Das Gerat enthalt elektrostatisch gefahrdete Bauteile, die durch elektrostatische Entladung zerstort werden
konnen.

> Sicherheitsvorkehrungen fir die Handhabung ESD-empfindlicher Bauteile unbedingt beachten

> Anschlussstifte niemals ohne ordnungsgemafe Erdung berlthren

> Bei Arbeiten an den Gerate-Anschliussen geerdetes ESD-Armband tragen

HEIDENHAIN | LIP 211, LIP 281, LIP 291 | Montageanleitung | 03/2025
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Sicherheit | Laserstrahlung |

2.3 Laserstrahlung

Der im Messgerat verbaute Laser fallt unter die Laserklasse 3B. Genauere Informationen zur emittierten
Laserstrahlung finden Sie auf dem Aufkleber am Messgerét.

N

INVISIBLE LASER RADIATION

1

2
IEC60825-1 : 2014
Pmax =4 mW
A = 850 nm

CLASS 3B LASER PRODUCT

~_

1 Zugrunde liegende Norm

2 Maximale Ausgangsleistung oder -energie
3 Wellenlange

4 |laserklasse

Bei Anbau gemal’ der Montageanleitung erfillt das Gerat im angebauten Zustand die Anforderungen der
Laserschutzklasse 1.

10 HEIDENHAIN | LIP 211, LIP 281, LIP 291 | Montageanleitung | 03/2025




Lieferumfang und Zubehor | Lieferumfang | Lieferumfang MafB3stab

3 Lieferumfang und Zubehor
Dieses Kapitel beinhaltet Informationen zu Lieferumfang und Zubehdr des Messgerats.

3.1 Lieferumfang

3.1.1 Lieferumfang MaBstab

Komponente Abbildung
Malistab

Betriebsanleitung

Qualitatspriifbescheinigung

HEIDENHAIN | LIP 211, LIP 281, LIP 291 | Montageanleitung | 03/2025 11



Lieferumfang und Zubehor | Lieferumfang | Lieferumfang Abtastkopf

3.1.2 Lieferumfang Abtastkopf

Komponente Abbildung
Abtastkopf

Abstandsfolien

Betriebsanleitung

Herstellerprifbescheinigung [ e S
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Lieferumfang und Zubeh6r | Zubeh6r zur Montage | Zubehor zur Montage des Abtastkopfs

3.2 Zubehor zur Montage

Das folgende Zubehor konnen Sie separat bei HEIDENHAIN bestellen.

Weitere Informationen zu den aufgefiihrten Produkten finden Sie in der jeweils zugehorigen
Montageanleitung und im Prospekt Offene Langenmessgerate.

» www.heidenhain.com/documentation
> Dokumenten-ID 208960 eingeben

3.2.1 Zubehor zur Montage des MalB3stabs

Zubehor zur Montage mit Montagefilm

Bezeichnung ID Abbildung

Roller 276885-01 @
W
O

Bezeichnung ID Abbildung
Abstandsfolie 1176447-xx

Zubehor zur Montage mit Spannpratzen

Spannpratzen 1176458-xx

Fixpunktelemente 1176475-xx M

3.2.2 Zubehor zur Montage des Abtastkopfs

Bezeichnung ID Abbildung
Prifgerat PWM21 1200635-51

Adjusting and Testing Software (ATS) I HEOERAN AT Adusing nd Tengsfvare
Datei  Hilfe
Die ATS steht zum freien Download auf www.heiden- P T — <
hain.com/service/downloads/software zur Verfiigung. L Konsgratn |
F Hardware konfigurieren
83 sprachausuani
i Software-Optionen verwalten
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3.2.3 Zubehor zur Fixpunktklebung

Bezeichnung ID Abbildung
Dosiernadeln und Mischrohre 1176444-01

Klebstoff 3M DP 460 EG 1180444-01

Doppelkartuschenpresse 1180450-01 %
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Montage | Voraussetzungen und Hinweise |

4 Montage

Dieses Kapitel beschreibt die Voraussetzungen zur Montage, die verschiedenen Montagevarianten sowie alle
weiteren notwendigen Montagetatigkeiten.

4.1 Voraussetzungen und Hinweise

HINWEIS

Sachschaden durch ungeeignetes
Werkzeug!

Die Verwendung ungeeigneten
Werkzeugs zur Montage oder
Demontage des Messgerats flihrt zu
Schaden am Messgerat.

» Keine Hammer verwenden

> Keine spitzen oder scharfkantigen
Werkzeuge verwenden

Wahlen Sie den Anbau so, dass der

Verfahrweg innerhalb der Messlange il
(ML) des Messgerats liegt.

(S) = Beginn der Messlange (ML)

Schutzen Sie die Teilung vor direkter
Verschmutzung. o P

il =) |

Verletzungsgefahr durch
Laserstrahlung!

Wenn die vorgegebene Messlange
Uberschritten wird, besteht
Verletzungsgefahr durch
Laserstrahlung.

> Abtasteinheit nur innerhalb der
angegebenen Messlange bewegen

Um die korrekte Funktion des
Messgerats zu gewahrleisten, achten
Sie auf die richtige Lage von Malstab zu e

UP201 Gx ML ox mm  Dxd| LIP200
Abtastkopf. HEIDENHAIN
www.heidenhain.de

g
v enssganse | S BT\

Um Signalstorungen zu vermeiden, halten Sie den Mindestabstand zu Storquellen ein, z. B. Energieleitungen.

@ Weitere Informationen zu Storquellen finden Sie im Prospekt Schnittstellen von HEIDENHAIN-
Messgeraten.

» www.heidenhain.com/documentation
» Dokumenten-ID 1078628 eingeben
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4.2 Montage des Mal3stabs

4.2.1 Montagevariante wahlen

Montagevarianten Maf3stab

Montage mit Montagefilm

Montage mit Spannpratzen

e

Seite 17

Seite 21

16
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Montage | Montage des MaRstabs | Variante: Montage mit Montagefilm

4.2.2 Variante: Montage mit Montagefilm

Die Montagevariante in diesem Kapitel
bezieht sich auf den Anbau des
Malstabs mit Montagefilm.

Die Ubersicht der Montagevarianten
finden Sie auf Seite 16.

Hinweise zur Montage mit Montagefilm

Beachten Sie, dass die Montageflache
sowie die Oberflache des Mallstabs
sauber, lack-, staub- und fettfrei sein
mussen.

Sie kénnen den MaRstab mit // = 77T0.05 [ B /710.05
Hilfe von Anschlagstiften oder / /Ra3.2 [/ 0.1[F // /Ra3.2 [/ 0.1[F

einer Anschlagleiste montieren.

—10.05 —10.05

_ _ _ //10.2[F // 10.2[F
Die Anbautoleranzen beziehen sich auf \

die Maschinenfiihrung (F).

2.6 2.6
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Montage | Montage des MaRstabs | Variante: Montage mit Montagefilm

Anzahl der zu verwendenden Anschlagstifte
Empfohlener Durchmesser fiir Anschlagstifte: 3 mm.
Verwenden Sie 3 Anschlagstifte, bei

einer Messldnge von ML < 2040, um den ML = 2040
Mafstab ausreichend zu stabilisieren.

(ML+10)
~ 0.72 x (ML+10)

Verwenden Sie 5 Anschlagstifte, bei
einer Messlange von ML > 2040, um den ML > 2040
MaRstab ausreichend zu stabilisieren. (ML+10)

0.01 x (ML+10) 0.01 x (ML+10)
0.56 x (ML+10)

T

Se—o——o—o{r—o—o———
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Montage | Montage des MaRstabs | Variante: Montage mit Montagefilm

Material und Werkzeug
Fur die folgende Tatigkeit benotigen Sie folgendes Material und Werkzeug:

Im Lieferumfang enthalten Separat bereitzustellen
m  Anschlagstifte
m Roller
m Dosiernadel und Mischrohre
m Klebstoff 3M DP 460 EG
m Doppelkartuschenpresse

MaRstab ankleben

Kleben Sie den MalRstab mit
Montagefilm nur bei einer Temperatur
>15°C auf.

Beachten Sie das Verfallsdatum auf der
Verpackung.

> Anschlagstifte einsetzen O

» Schutzfolie des Montagefilms D O
abziehen

> Malstab vorsichtig auf die
Anschlagstifte legen

» Malstab mit dem Roller von der
Mitte aus gleichmalig anpressen

» Anschlagstifte entfernen

F~20N

» Erst wenn die maximale Haftkraft
erreicht ist, weitere Arbeiten am
Mafstab vornehmen

o Die maximale Haftkraft
des Montagefilms ist bei
Raumtemperatur nach
ca. 70 Stunden erreicht.
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Montage | Montage des MaRstabs | Variante: Montage mit Montagefilm

Fixpunkt kleben

Wegen moglicher thermischer Effekte
empfiehlt HEIDENHAIN eine mittige
Fixpunktklebung.

(ML+10) /2

6 Beachten Sie die
Arbeitsanweisungen der
zugehorigen Dokumentation.

o Dosieren Sie den Klebstoff
nicht nach.

> Klebstoff mit einer
Doppelkartuschenpresse und
einer Dosiernadel in Raupenform
aufbringen

> Klebstoff je nach gewinschter
Einsatztemperatur ausharten lassen

22°C/24h
80°C/3h

v ' x
//]//
5

Um eine hohe Fixpunktsteifigkeit zu gewahrleisten, beachten Sie die Vorgaben zu Aushartetemperatur und
Aushartedauer.

Einsatztemperatur Aushiartetemperatur Aushartedauer
-10°C bis+30 °C 22°C 24 h
-10°C bis+70 °C 80°C 3h

Nachster Schritt: "Montage des Abtastkopfs", Seite 27
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Montage | Montage des Mafstabs | Variante: Montage mit Spannpratzen

4.2.3 Variante: Montage mit Spannpratzen

Die Montagevariante in diesem Kapitel
bezieht sich auf den Anbau des
Malistabs mit Spannpratzen.

Die Ubersicht der Montagevarianten
finden Sie auf Seite 16.

Hinweise zur Montage mit Spannpratzen

Beachten Sie, dass die Montageflache
sowie die Oberflache des Mallstabs
sauber, lack-, staub- und fettfrei sein
mussen.

Die Anbautoleranzen beziehen sich auf v i
die Maschinenfihrung (F). // —
z ao.

0.05

0.1/ F

0.05

0.2|F

2.6

HEIDENHAIN | LIP 211, LIP 281, LIP 291 | Montageanleitung | 03/2025

21




Montage | Montage des MaRstabs | Variante: Montage mit Spannpratzen

Anzahl der zu verwendenden Anschlagstifte
Empfohlener Durchmesser fiir Anschlagstifte: 3 mm.
Verwenden Sie 3 Anschlagstifte, bei

einer Messldnge von ML < 2040, um den ML = 2040
Mafstab ausreichend zu stabilisieren.

(ML+10)
~ 0.72 x (ML+10)

Verwenden Sie 5 Anschlagstifte, bei
einer Messlange von ML > 2040, um den ML > 2040
MaRstab ausreichend zu stabilisieren. (ML+10)

0.01 x (ML+10) 0.01 x (ML+10)
0.56 x (ML+10)

T

Se—o——o—o{r—o—o———
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Material und Werkzeug
Fur die folgende Tatigkeit benotigen Sie folgendes Material und Werkzeug:

Im Lieferumfang enthalten Separat bereitzustellen
Spannpratzen
Abstandsfolien
Anschlagstifte
Fixpunktelemente
Schrauben DIN 7984 — M3x6
Scheiben ISO 7092-3
Drehmomentschlissel (Innensechskant 2,5 mm)
Dosiernadel und Mischrohre
Klebstoff 3M DP 460 EG
Doppelkartuschenpresse

Spannpratzen montieren
» Anschlagstifte einsetzen
» Schutzfolie des Malystabs abziehen

» Malstab vorsichtig auf die
Anschlagstifte legen

» Alle Spannpratzen leicht in Richtung
des Maldstabs drticken und mit
Scheiben und Schrauben montieren.
Schrauben nur leicht anziehen

% DIN 7984 — M3x6
ISO 7092-3

Die folgenden Handlungsschritte nur
an den Spannpratzen durchfihren,
die einem Anschlagstift am nachsten
gegenuberliegen:

ML = 2040
= 2%

o Bei einer Messlange von
ML = 2040
=2 Spannpratzen
Bei einer Messlange von
ML > 2040
= 4 Spannpratzen
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> Abstandsfolie zwischen Spannpratze
und Malstab einlegen

» Spannpratze rechtwinklig zum
Mafstab ausrichten

» Schraube mit vorgegebenem
Drehmoment anziehen

o Abstandsfolien nicht entfernen.

Fixpunktelement montieren
Beachten Sie die Anbaumale.
Abweichungen von den Anbaumalien
flihren im Betrieb zu ungenauen
Messergebnissen.

» Fixpunktelement parallel ausrichten

» Oberes Fixpunktelement leicht
an den Mal¥stab andricken und
die Schrauben mit vorgegebenem
Drehmoment anziehen

» Anschlagstift entfernen

24

Montage | Montage des MaRstabs | Variante: Montage mit Spannpratzen

1x
Mg =1.15Nm

28
| 3]
—— — |- &
(ML+10) /2
[7] [7]
2x
DIN 7984 — M3x6
Mg =1.15Nm
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> Fixpunktelement parallel ausrichten

» Unteres Fixpunktelement leicht
an den Malystab andriicken und
die Schrauben mit vorgegebenem
Drehmoment anziehen

2x
DIN 7984 — M3x6
Mg =1.15 Nm

Spannpratzen anziehen

6 m Die Abbildung zeigt ein
Beispiel. Die Anzahl und
Position der Spannpratzen
und Anschlagstifte
unterscheidet sich je nach
Lange des Malistabs.

= Die Spannpratzen immer
paarweise anziehen.

» Abstandsfolien zwischen
Spannpratzenpaar und Mal}stab
einsetzen

» Schrauben mit vorgegebenem
Drehmoment anziehen

» Abstandsfolien entfernen und fur
das nachste Spannpratzenpaar
verwenden

» Schrauben in gezeigter Reihenfolge
anziehen

e
® Ma = 1.15 Nm

*) Die Abstandsfolien der zuerst angezogenen Spannpratzen eingesetzt lassen
bis alle Spannpratzen angezogen sind.
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> Anschlagstift entfernen

» Spannpratze, gegenlber der zuerst
angezogenen Spannpratze, als
letztes anziehen

» Schrauben auf der
gegenuberliegenden Seite des
Fixpunktelements nach demselben
Schema anziehen

Mg = 1.15 Nm

Fixpunktelemente kleben

o Beachten Sie die
Arbeitsanweisungen der
zugehorigen Dokumentation.

o Dosieren Sie den Klebstoff
nicht nach.

Klebstoff mit einer ) 22°C /24 h
Doppelkartuschenpresse und .
einer Dosiernadel in Raupenform 80°C/3h

aufbringen

> Klebstoff je nach gewinschter
Einsatztemperatur ausharten lassen

Um eine hohe Fixpunktsteifigkeit zu gewahrleisten, beachten Sie die Vorgaben zu Aushartetemperatur und

Aushartedauer.

Einsatztemperatur Aushirtetemperatur Aushiartedauer
-10°C bis +30 °C 22 °C 24 h

-10°C bis+70°C 80°C 3h

Nachster Schritt: "Montage des Abtastkopfs', Seite 27
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4.3 Montage des Abtastkopfs

4.3.1 Montagevariante wahlen

Montagevarianten Abtastkopf

Halter seitlich Halter oben
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4.3.2 Variante: Montage mit Halter seitlich

Die Montagevariante in diesem Kapitel
bezieht sich auf den Anbau des Abtast-
kopfs mit Halter seitlich.

Die Ubersicht der Montagevarianten
finden Sie auf Seite 27.

Hinweise zur Montage des Abtastkopfs mit Halter seitlich

o Anzugsmomente der
Befestigungsschrauben sind
nur gultig flr den Anbau auf
Stahl.

HINWEIS

Sachschaden durch ungeeignete ID 325919-ZY
Reinigungsmittel!

» Das Messgerat nur mit
Isopropylalkohol reinigen )

» Das Messgerat mit einem h
fusselfreien Tuch reinigen

> Bei Bedarf Teilung und Abtastkopf
mit fusselfreiem Tuch und
Isopropylalkohol reinigen

Beachten Sie die Anbaumale.

Abweichungen von den AnbaumaRen 0.02[B]
flihren im Betrieb zu ungenauen ~ 229 LE
Messergebnissen. = IS0 4762-M2.5x (a+3.5)~A2
™ r—{] N /Mq = 0.65 Nm
7 =
0 e
i =[E
2+0.1 a
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Material und Werkzeug
Fur die folgende Tatigkeit benotigen Sie folgendes Material und Werkzeug:

Im Lieferumfang enthalten Separat bereitzustellen
®  Abstandsfolien ® 2 x Schrauben ISO 4762 — M2.5x(a+3,5)
® Drehmomentschliissel (Innensechskant 2 mm)

Abtastkopf montieren
» Schutzfolie des Abtastkopfs abziehen

» Ggf. Schutzfolie des MaRstabs
abziehen

» Bei Bedarf Abstandsfolien
mit fusselfreiem Tuch und
Isopropylalkohol reinigen

0 Bei Montage des Mal3stabs mit
Spannpratzen:

Abstandsfolien nicht im Bereich
der Spannpratzen einlegen.

» Mit Abstandsfolien Montageabstand
einstellen

» Abtastkopf leicht anschrauben
» Abstandsfolien einzeln entfernen

Nachster Schritt: "Justage und Diagnose", Seite 32
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4.3.3 Variante: Montage mit Halter oben

Die Montagevariante in diesem Kapitel
bezieht sich auf den Anbau des Abtast-
kopfs mit Halter oben.

Die Ubersicht der Montagevarianten
finden Sie auf Seite 27.

Hinweise zur Montage des Abtastkopfs mit Halter oben

o Anzugsmomente der
Befestigungsschrauben sind
nur gultig flr den Anbau auf
Stahl.

HINWEIS

Sachschaden durch ungeeignete ID 325919-ZY
Reinigungsmittel!
ﬂ.

» Das Messgerat nur mit
Isopropylalkohol reinigen

» Das Messgerat mit einem
fusselfreien Tuch reinigen

> Bei Bedarf Teilung und Abtastkopf
mit fusselfreiem Tuch und
Isopropylalkohol reinigen

Beachten Sie die Anbaumale.
ISO 4762 -M3x (a+3.5)—A2

Abweichungen von den Anbaumalien
flihren im Betrieb zu ungenauen S Mg = 1.15Nm
Messergebnissen. A 2 o [1]0.02]B]
N4
7]
7 ©
\ g
|| 2£0.1

30 HEIDENHAIN [ LIP 211, LIP 281, LIP 291 | Montageanleitung | 03/2025



Montage | Montage des Abtastkopfs | Variante: Montage mit Halter oben

Material und Werkzeug
Fur die folgende Tatigkeit benotigen Sie folgendes Material und Werkzeug:

Im Lieferumfang enthalten Separat bereitzustellen
®  Abstandsfolien ® 2 x Schrauben ISO 4762 — M3x(a+3,5)
m Drehmomentschliissel (Innensechskant 2,5 mm)

Abtastkopf montieren
» Schutzfolie des Abtastkopfs abziehen

» Ggf. Schutzfolie des MaRstabs
abziehen

» Bei Bedarf Abstandsfolien
mit fusselfreiem Tuch und
Isopropylalkohol reinigen

0 Bei Montage des Mal3stabs mit
Spannpratzen:

Abstandsfolien nicht im Bereich
der Spannpratzen einlegen.

» Mit Abstandsfolien Montageabstand ' ISO 4762
einstellen 2x Tmm M3x(a+3.5) — A2

» Abtastkopf leicht anschrauben
» Abstandsfolien einzeln entfernen

Nachster Schritt: "Justage und Diagnose", Seite 32
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5 Justage und Diagnose

Dieses Kapitel beschreibt die Durchgangsprifung und die Justage und Diagnose mit Hilfe des PWM 21 und der
Adjusting and Testing Software (ATS).

5.1 Voraussetzungen und Hinweise
Zur Justage und Diagnose von HEIDENHAIN-Messgeraten bendtigen Sie folgende Komponenten:
= PWM 21

®m ATS - wenn eine geratespezifische Spezialversion (SVxx.x.x) verfiigbar ist, Spezialversion verwenden.
Wenn keine Spezialversion verflgbar ist, aktuellste Version (Vx.x.xx) verwenden.

Die ATS steht zum freien Download zur Verfligung.

» www.heidenhain.com/service/downloads/software
> Auswahlmenu Categories 6ffnen

> Kategorie Inspection and testing devices wahlen

Weitere Informationen finden Sie in der zugehorigen Dokumentation Adjusting and Testing Software.
> www.heidenhain.com/documentation
> Dokumenten-ID 543734 eingeben

Weitere Informationen finden Sie im Prospekt Offene Langenmessgerite.
> www.heidenhain.com/documentation
» Dokumenten-ID 208960 eingeben

5.2 Durchgangspriifung

5.2.1 Material und Werkzeug
Fir diesen Montageabschnitt bendtigen Sie folgendes Material und Werkzeug:

Im Lieferumfang enthalten Separat bereitzustellen
®  Widerstandsmessgerat

5.2.2 Elektrischen Widerstand messen

» Elektrischen Widerstand zwischen
Steckergehause und Maschine
prufen

0 Der elektrische Widerstand
zwischen Steckergehause
und Maschine muss <1 Q

sein.
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5.3 Verbindung des Messgerats mit ATS

5.3.1 Messgerat anschlieen

> Messgerat an PWM 21 anschlielen
> PWM 21 einschalten

5.3.2 Verbindung wahlen

Verbindungsvarianten

Messgerat iiber ID verbinden Messgerat manuell verbinden
Empfohlene Variante, mit automatischer Ermittlung der | Alternative Variante, wenn sich das Messgerat nicht
Messparameter. uber die ID verbinden lasst.
Seite 34 Seite 36
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5.3.3 Messgerat iiber ID verbinden

Verletzungsgefahr durch Laserstrahlung!

Die Bestrahlung mit Laser der Klasse 3B fiihrt zu schweren Augenverletzungen und Hautverletzungen.

» Abtastkopf korrekt montieren

» Augenschutz, Schutzkleidung und Schutzhandschuhe tragen

» Niein den Laserstrahl oder die Reflektion des Laserstrahls blicken

> Laserstrahl nicht berlhren

> Laserstrahl abschirmen

> Reflektionen des Laserstrahls baulich verhindern

» Im Funktionsmenu auf Verbindung .

zum Messgerit herstellen k' e A 1
doppelklicken

> Der Dialog Messgerateauswahl 7
offnet sich. 3 -

- Adjusting and Testing Softwar

Datei Hilfe

» Indas Feld Ident-Nummer die - e

Produkt-ID des Abtastkopfs eingeben s
> |m Abschnitt Messgeratedaten
werden die ermittelten . P
Messgerateparameter gezeigt. pr—

» Auf Verbinden klicken o—— \
> Die Verbindung zum Messgerat wird ————— | <

hergestellt.
> Das Funktionsmenii 6ffnet sich.

eratebezeichnung:
dte-Schnittstelle: 7? ——

- - — - - . _— — - —
- - - - — . — — - -
e - — - — -

Dialog Messgerateauswahl

Wenn sich das Messgerat nicht Uber die ID verbinden lasst, gehen Sie vor wie im Kapitel Messgerat manuell
verbinden beschrieben.

34 HEIDENHAIN [ LIP 211, LIP 281, LIP 291 | Montageanleitung | 03/2025



Justage und Diagnose | Verbindung des Messgerats mit ATS | Messgerit iiber ID verbinden

Nachster Schritt: "Abtastkopf wahlen’, Seite 39
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5.3.4 Messgerat manuell verbinden

» |m Funktionsmeni auf Verbindung -
zum Messgerit herstellen s —— 1
doppelklicken e
s : L —
F)er Dlalpg Messgerateauswahl - - R Fdmting and Tt ST
offnet sich. > -
Datei Hilfe
ﬁ, Verbindung zum Messqgerat herstellen
- Basisfunktionen
I" - e E————
L
| p—
Funktionsmenii
» Auf manuelle Einstellungen klicken [
> Der Dialog Messgerateauswahl - S — I— - - —
offnet sich. P
— -
Wenn das Messgerat nicht in der Messgera
hier auf manuelle Einstellungen klicken und
Dialog Messgerateauswahl
» Sicherheitsinformationen beachten Messgerateauswahl

» Auf Weiter klicken

> Der Dialog Messgerateauswahl
offnet sich.

Uber diesen Dialog kiinnen Sie die Daten, die das Programm fiir den Anschiuss eines Messgerats benitigt, manuell einstellen. Bitte verwenden Sie die manuelle Einstellung
nur, wenn lhr at nicht in der gefunden wurde und lhnen alle 5 bekannt sind.

& Dieses Programm unterstiitzt nur die auf der nachsten Seite 3 HEIDENHAIN Typen. ate anderer
werden nicht unterstiitzt!

& Das Einstellen falscher Daten kann das at, die i oder den PC adi Wenn |hnen die des
Messgerats nicht bekannt sind, setzen Sie sich bitte vorher mit HEIDENHAIN in Verbindung.

iite die einer L liegen sind i Beachten Sie in diesem Fall die Hinweise auf dem
it und die itung des iites sowie alle darin enthaltenen Warnungen und Hinweise.
ACHTUNG: Nach dem Betatigen der : inden’ ist der Laser des Messgerates aktiv!
<zuuck [ weter> | | Abbruch

Dialog Messgerateauswahl
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@ Weitere Informationen zur Versorgungsspannung und zu Schnittstellen finden Sie im Prospekt Offene
Langenmessgerate.

» www.heidenhain.com/documentation
» Dokumenten-ID 208960 eingeben

> Im Abschnitt Messgerate- S S—
Versorgungsspannung die zulassige - - = a——
Versorgungsspannung des P
Messgerats wahlen . . . ane ——
» Um die Spannungsnachregelung SR S—— —
durch das PWM zu aktivieren, den — - —
- -—

Haken setzen vor Spannung iiber
Sensorleitungen nachregeln

» Im Abschnitt Messgerate- —
Schnittstelle den Schnittstellentyp \
wahlen

> Wenn die Schnittstelle EnDat 3 Anbau-Code ‘

gewahlt wurde, wird der Anbau-Code
automatisch abgerufen. Weiter mit /
dem Schritt "Auf Verbinden klicken".

» Auf Anbau-Code klicken e am am
> Der Hinweis Eingabe ATS-Code Dialog Messgeriteauswahl
erscheint.
» Auf OK klicken g ——
> Der Dialog Messgerateauswahl mit — — — _—

Anbau-Code 0ffnet sich.

- - - . - — -

——

wwsssn Eingabe ATS-Code

.-
- Die Eingabe des Anbau-Codes ist nur natig, wenn nach dem
%) Verbinden der bendtigte Anbau-Assistent nicht zur Auswahl
vorhanden ist!
- Lo -

Hinweis Eingabe ATS-Code
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> Bei Anbau-Code den Wert eingeben:
LIP 28:1004-A003

- e e a—
LIP 21: EO01-AQ07 A ——
LIP 29: E002-A007
—— -
- -
—— .

» Auf Weiter klicken

> Der Dialog Messgerateauswahl mit
Messgeratedaten offnet sich.

ATS- | Kommunikations-Code | )

Dialog Messgerateauswahl mit Anbau-Code

HINWEIS

Sachschaden durch falsche Einstellung der Daten!

Durch falsche Einstellung der Daten kann die Schnittstellenkarte oder der PC beschadigt werden.

> Vor Anschluss des Messgerats, Messgeratedaten priifen

Messgerate-Schnittstelle: EnDat22 TVss
Versorgungspannung [VI: 36bis14 50
Spannung nachregeln: Ja Ja
» Auf Verbinden klicken Messgerateauswahl
> Die Verbindu ngzum I\/Iessgerét wird Fiir den Anschluss des Messgerats sind nun alle Daten eingestellt. Bevor Sie das an die und mit der sche "Verbinden” die
zum herstellen, G Sie bitte alle unter "Messgeratedaten” angezeigten Daten.
hergestellt.

> Das Funktionsmenii 6ffnet sich. Meaeeregaicy

- Messgeréte-Schnittstelle: -
- Versorgungsspannung [VJ:
- Spannung nachregeln: -

- ATS Code: -
f! h Das Einstellen falscher Daten kann das at, die i oder den PC
\ ate die einer L i sind P i Sie in diesem Fall die Hinweise auf dem
\\ at und die M lei des 3 sowie alle darin enthaltenen Warnungen und Hinweise.
ACHTUNG: Nach dem it der &l i " ist der Laser des Messgerates aktiv!

| < zwack [ Vebinden | |  Abbruch

Dialog Messgerateauswahl mit Messgeratedaten

Nachster Schritt: "Abtastkopf wahlen", Seite 39
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5.4 Justage des Abtastkopfs

5.4.1 Abtastkopf wahlen

Abtastkopfvarianten
LIP 21, LIP 29 LIP 28
Abtastkopfe mit Schnittstelle EnDat 2.2, Fanuc oder Abtastkopf mit Schnittstelle 1 Vg
Mitsubishi Seite 45
Seite 40

HEIDENHAIN | LIP 211, LIP 281, LIP 291 | Montageanleitung | 03/2025

39




Justage und Diagnose | Justage des Abtastkopfs | Anbau des Abtastkopfs LIP 21 oder LIP 29

5.4.2 Anbau des Abtastkopfs LIP 21 oder LIP 29

Anbau-Assistent verwenden

» Auf Anbau doppelklicken -
> Die Funktion Anbau-Assistent 6ffnet F“ — (
sich. e

> Der Warnhinweis Laser Klasse 3B " p—
erscheint. ==
j - —— - -
[ -
ﬂ'
l - v TTTCITTOTT
’ - - - \
| @ Anbau
%‘ Anbau
wﬂherprﬁung
Funktionsmeni
» Hinweise beachten Anbau-Assistent
» Auf Weiter klicken
> Der Dialog 1. Schritt T
Messgeriteanbau 6ffnet sich. e e o

& Achtung: Laser Klasse 38

Der Anbau-Assistent fiihrt eine Si j durch, die zu Signal.

etc. fiihren kann. Es besteht die Gefahr von Personen- und Maschinenschaden!
Ein Durchschleifbetrieb darf nicht erfolgen! Anschluss X2 ,,OUT* nicht verbinden!
Bitte beachten Sie die Hinweise in der i lei bzw. im

y Die i st derzeit

Warnhinweis Laser Klasse 3B
» Optional auf Einstellungen klicken AnDalUAssistent
> Der Dialog Einstellungen 6ffnet sich. 1. Schrit; Messgerateanbau
Bitte moniieren Sie den gemit dex mi
Bastatigan Sia dan Anbauvorgang it Waltr >°. Dia Spannung wied dann angalagt

Dialog 1. Schritt: Messgerateanbau
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Wenn el. Abgleich I
Referenzmarken-SignaI el. Abgleich Referenzmarken-Signal
aktiviert ist, wird das
Referenzmarken-Signal
abgeglichen. Wenn
am Messgerat keine
Referenzmarke vorhanden ist,
mussen Sie diese Funktion
deaktivieren.
> Ggf. el. Abgleich Referenzmarken-
Signal deaktivieren
> Auf OK klicken
> Der Dialog 1. Schritt
Messgerateanbau 6ffnet sich.
Dialog Einstellungen
» Auf Weiter klicken ARt
> Der Hinweis Wiederherstellen 1. Schrit: Messgerateanbau
Auslieferungszustand 6ffnet sich Bitte montiren Sie den gemats dor mitgel
Bestatigen Sie den Anbauvorgang mit "Weiter >". Die Spannung wird dann angelegt.
Enstelngen
Dialog 1. Schritt: Messgerateanbau
» Auf OK klicken Anbau-Assistent
> Der Dialog 2. Schritt: Justage des 2. Sehrit: Justage dos Abiasispals
Abtastspa|ts Offnet SiCh. Funktionsreserven
> Das Messgerat wurde in den
Auslieferungszustand zurlickgesetzt.
s \i‘) 3::eﬁssgerm wird nun in den Auslieferungszustand zuriick e
-0 e -
9 in den
Messwert | Position Resst 7<Zun}ck_ Weiter> | | Abbruch

Hinweis Wiederherstellen Auslieferungszustand

HEIDENHAIN | LIP 211, LIP 281, LIP 291 | Montageanleitung | 03/2025 41



Justage und Diagnose | Justage des Abtastkopfs | Anbau des Abtastkopfs LIP 21 oder LIP 29

Moiré Ausrichtung durchfihren.

» Abtastkopf so ausrichten, dass der
schwarze Balken moglichst weit

gbau-Assistent

rechts ist e
o ® F(hren Sie die
Ausrichtung im Stillstand
durch
Relative Position

= Fihren Sie die
Ausrichtung nicht Gber
der Referenzmarke
durch

Position [um]

868 154404 1SS

Moiré Ausrichtung
» Schrauben mit vorgegebenem
Drehmoment anziehen
> Auf Weiter klicken

> Der Dialog 3. Schritt: Abgleich
Hauptspur und Referenzimpuls

offnet sich.
2x 2x
Md = 0.65 Nm Md = 1.15 Nm
> Referenzmarke in beiden Richtungen Anbau-Ascistent
SO lange Uberfahren‘ bIS der 3. Schritt: Abgleich Hauptspur und Referenzimpuls
Fortschritt 100 % erreicht ist
> Die Referenzmarke und die 2 : RS
Inkrementalspur sind abgeglichen. ] 2w
> Die Abgleichwerte werden dauerhaft
auf dem Messgerat gespeichert.
Abbruch <Zuruck  Weiter > Abbruch

Dialog 3. Schritt: Abgleich Hauptspur und Referenzimpuls
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> Auf Weiter klicken Anbau-Assistent
> Der D|a|Og 4. Schritt Anbau- 3. Schritt: Abglelch Hauptspur und Referenzimpuls
Uberpriifung 6ffnet sich.
Q Der Abgleich wurde i Die i wurden in das
Meldung Der Abgleich wurde erfolgreich durchgefiihrt
> Abtastkopf mit 10 mm/s verfahren Anbau-Assistent
» Werte Uberpr(jfen 4. Schritt: Anbau-Uberpriifung - Messung luft...
> Auf Weiter klicken Funktionsreserven k ., .
> Der Anbau-Assistent startet neu mit = ieima 1005 et 83652 e e ——
1. Schritt: Messgerateanbau.
» Auf Ende klicken
> Der Anbau-Assistent wird beendet.
Status Referenzmarke Relative Position
Eﬂlgrke leil 8588331-83989
Dialog 4. Schritt: Anbau-Uberpriifung
Anbau iiberpriifen
» Auf Anbau-Uberpriifung -
doppelklicken F —_— —— <
> Der Dialog Anbau-Uberpriifung mit -~
Hinweis Laser Klasse 3B erscheint. | —
@ ——
‘ - -
e
’ -—
[ —
lf" _ Anbau
0 Anbau-Uberpriifung
| Konfiguration
— ————

Funktionsmeni
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Auf Weiter klicken

Der Dialog Anbau-Uberpriifung -
Messung lauft... erscheint.

Abtastkopf mit 10 mm/s verfahren
Werte Uberprifen
Auf Ende klicken

Die Anbau-Uberpriifung ist
abgeschlossen.

Anbau-Uberpriifung

& Achtung: Laser Klasse 38

Die Anbau-U fithrt eine Si j durch, die zu Signal-Unstetigkeiten
etc. fiihren kann. Es besteht die Gefahr von Personen- und Maschinenschaden!

Ein Durchschleifbetrieb darf nicht erfolgen! Anschluss X2 ,,OUT* nicht verbinden!
Bitte beachten Sie die Hinweise in der i lei bzw. im

&

il) Das Messgerat ist derzeit spannungsfrei. Ein Remote-Sense-Kabel ist erforderlich!
Bestatigen Sie den Anbauvorgang mit "Weiter >". Die Spannung wird dann angelegt.

Anbau-Uberpriifung mit Hinweis Laser Klasse 3B

Anbau-Uberpriifung

Anbau-Uberpriifung - Messung lauft...

Funktionsreserven

Inkremental- bzw. Abtastspur
a Minimum 100 % bei 1.8 mm

Status Referenzmarke Relative Position

L. o 858850434228

Dialog Anbau-Uberpriifung - Messung lduft...

Nachster Schritt: "AbschlieRende Arbeiten”, Seite 51
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5.4.3 Anbau des Abtastkopfs LIP 28

Anbau-Assistent verwenden

» Auf Anbau doppelklicken -
> Die Funktion Anbau-Assistent 6ffnet F“ e —— (
sich. -‘.'_" _'- .
> Der Warnhinweis Laser Klasse 3B " p—
erscheint. @ —--
l j-- - -
ﬂ'

wﬂherprﬁung

Funktionsmeni

» Hinweise beachten

Anbau-Assistent
> Auf Weiter klicken
> Der Dialog 1. Schritt Fr—
Messgeriteanbau 6ffnet sich. o7 e

& Achtung: Laser Klasse 38

Der Anbau-Assistent fiihrt eine Si i durch, die zu Signal.
& Es besteht die Gefahr von Personen- und Maschinenschaden!

Ein Durchschleifbetrieb darf nicht erfolgen! Anschluss X2 "OUT" nicht verbinden!
Bitte beachten Sie die Hinweise in der i e i

iten etc. fithren kann.

,j‘.) Das Messgerat ist derzeit spannungsfrei. Ein Remote-Sense-Kabel ist erforderlich!

Weiter> | | Abbruch

Warnhinweis Laser Klasse 3B

» Optional auf Einstellungen klicken
> Der Dialog Einstellungen 6ffnet sich.

Anbau-Assistent

1. Schritt: Messgerateanbau

Bitte i Sie den gemaR der mi
Verwenden Sie hierzu die mitgelieferten Abstandsfolien.

Bestatigen Sie den Anbauvorgang mit “Weiter >". Die Spannung wird dann angelegt.

aktuell gesetzte Einstellungen
«» el. Abgleich Referenzmarkensignal
« kein Anbau-Report

| | weiter=| | Abbruch

Dialog 1. Schritt: Messgerateanbau
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Wenn el. Abglelch Einstellungen
Referenzmarken-Signal Referenzmarken-Signal
akt|V|ert |S‘t W|rd das [ el Abgleich Referenzmarken-Signal
Referenzmarken-Signal AnbouReport

[ Report-Funktionalitat

abgeglichen. Wenn

am Messgerat keine
Referenzmarke vorhanden ist,
mussen Sie diese Funktion
deaktivieren.

> Ggf. el. Abgleich Referenzmarken-
Signal deaktivieren

Die Report-Funktionalitat
erzeugt einen Report im .json-
Format. Dieser Report wird im

Rootverzeichnis des Projekts loa Einstell
abgelegt. Dialog Einstellungen

[ok] [ Abbruch

» Ggf. Report-Funktionalitat aktivieren
> Auf OK klicken

> Der Dialog 1. Schritt:
Messgerateanbau 6ffnet sich.

» Auf Weiter klicken Anbau-Assistent
> Der Hinweis Anbau-Assistent 6ffnet 1. Schiit: Messgerateanbau

sich Bitte montieren Sie den geméiR der mitgell
Verwenden Sie hierzu die mitgelieferten Abstandsfolien.

Bestatigen Sie den Anbauvorgang mit “Weiter >". Die Spannung wird dann angelegt.

aktuell gesetzte Einstellungen
«» el. Abgleich Referenzmarkensignal
« kein Anbau-Report

| | weiter=| | Abbruch

Dialog 1. Schritt: Messgerateanbau
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» Auf OK klicken

> Der Dialog 2. Schritt: Mechanischer
Anbau offnet sich.

> Das Messgerat wurde in den

Auslieferungszustand zurlickgesetzt.

Moiré Ausrichtung durchfthren.

» Abtastkopf drehen, um das
groRtmaogliche Signal einzustellen
(Sig A, Sig B)

® Flhren Sie die
Ausrichtung im Stillstand
durch

®  Fihren Sie die
Ausrichtung nicht Gber
der Referenzmarke
durch

» Abtastkopf mit 10 mm/s verfahren

» Sicherstellen, dass der blaue Kreis
innerhalb der Grenzwerte liegt

Anbau-Assistent
2. Schritt: Mechanischer Anbau
Eit
us sigp [EEEEEee e = = |
A % 07 0:8 0.9 11 12 13 14
04 . [ - ; = |
SigB |- — : F = |
0.6 0.7 08 0.9 1 1.2 13 14
. as | i — ; !
0.7 0'8 09 11 12 13
& Anbau Assistent ; : ; ]
5 10 15
a7 y R — ; ]
i as wird nun al 1 v
\) Zuriickgesetzt. s 48 il
04 _ — 1‘
H 10 15
a5 [ o 1 s
]
0.6 04 02 o 0z 04 08
Referenzimpuls
-360 210 150 90 %0 180 210 360
j) Auslesen von Messgerite-Informationen...

Meldung Das Messgerat wird nun auf Werkseinstellungen zuriickgesetzt.

hau-Assistent

Qanischer Anbau: Messung lauft...

Moiré Ausrichtung

Anbau-Assistent

2. Schritt: Mechanischer Anbau: Messung lauft...

Ei
ng a2
sigh | : B K ]
0.6 07 0:8 0.9 1 12 13 14
04 . [ 110 ]
SigB LB
9% s 07 0’8 0’9 1 i 12 13 14
02
as | , — ‘ |
07 0'8 0'9 1 12 13
0 [ 0] |
Pha — — |
A5 Ef) i 73 10 15
02 [ 56 ]
TVA ?
15 10 5 : ] 5 10 15
S v — @ |
5 10 B3 ' ' s 10 15
06
06 04 02 o 0z 04 08
Referenzimpuls
[ ]
-360 210 “180 90 50 180 210 360
Das Messgerat wurde in den Auslieferungszustand zuriickgesetzt.
Die Verfahrgeschwindigkeit sollte ungefahr 10 mm/s betragen.
| Hinwsis | | < Zurock | | Weiter> | | Abbruch

Dialog 2. Schritt: Mechanischer Anbau: Messung lauft...
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» Schrauben mit vorgegebenem
Drehmoment anziehen

> Auf Weiter klicken

> Der Dialog 3. Schritt: Abgleich
der Inkrementalspur und des
Referenzimpulses... 6ffnet sich.

S 2x O 2x
§ Md=065Nm g Md=115Nm
» Referenzmarke in beiden Richtungen AnDauASeaiont
SO |ange Uberfahren’ bIS der 3. Schritt: Abgleich der i und des i
Fortschritt 100 % erreicht ist E—
> Die Referenzmarke und die . = | son F—————————
Inkrementalspur sind abgeglichen. o S S — —
> Die Abgleichwerte werden dauerhaft " as  E — — — o
auf dem Messgeréat gespeichert. : Pra | - — —
0 [ i _ 1
= B 0 P —— a ak
o [ _ ,, |
U T R — m P
Referenzimpuls
5]
-360 =270 -180 -90 90 180 270 360
Autom. i Abgleich lauft. Bitte die in beide Ri
Fortschritt: 50%
| Abbruch
Dialog 3. Schritt: Abgleich der Inkrementalsignale und des
g ¢] g
Referenzimpulses ...
> Auf Weiter klicken Anbau-Assistent
> Der Dlalog 4. Schritt: Anbau- 3. Schritt: Abgleich der i und des
Uberpriifung 6ffnet sich. ignal £i
: S n,!;; 07 08 0 ? 14 12 13 1.]‘4
04 . [ ]
= 06 07 08 09 * 11 12 13 14
02 [ K ]
Ll 07 08 09 A ? ! 11 12 13
] [ |
Pra - & To T —— mn P
02 [ 4 |
e T — mn I
04 L _ |
U T —— m S
08

e Der Abgleich wurde i i Die i wurden in das

| Abgleich | | < Zuriick | | Weiter> | | Abbruch

Meldung Der Abgleich wurde erfolgreich durchgefiihrt
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> Abtastkopf mit 10 mm/s verfahren lirreteiaren
» Werte Uberprifen 4 Schre: Anbau.Oberprufung
» Auf Neu-Anbau klicken T tgnatEs
> Der Anbau-Assistent startet neu mit : A i,
1. Schritt: Messgeriteanbau. e o:s DAY gﬂ T 154
» Auf Beenden klicken . :: 0[7 i da ; s 2 L
> Der Anbau-Assistent wird beendet. A 2 i : £ _° “) 1]:5
15 o 5 5 10 15
> wve § T T —— T +

Q Die Verfahrgeschwindigkeit sollte ungefahr 10 mm/s betragen.

<Zuuck | NeuAnbau | | Beenden

Dialog 4. Schritt: Anbau-Uberpriifung
Anbau iiberpriifen

» Auf Anbau-Uberpriifung -
doppelklicken P ee - - e <

> Die Funktion Anbau-Uberpriifung mit =
Hinweis o6ffnet sich.

¢ —--
‘- s —— -
b
J -
l- — Anbau
.
0 Anbau-Uberpriifung
Kanfiguration
\ /

Funktionsmenii

> Auf Weiter klicken

> Die Funktion Anbau-
Uberpriifung mit Meldung Die
Verfahrgeschwindigkeit... 6ffnet
sich.

Anbau-Uberpriifung

i) DasMessgeritist derzeit spannungsfrei. Ein Remote-Sense-Kabel ist erforderlich!
‘-.) dtigen Sie die A iifung mit 'Weiter >'. Die Spannung wird dann angelegt.

| | Weiter>| | Abbruch

Dialog Anbau-Uberpriifung mit Hinweis
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> Abtastkopf mit 10 mm/s verfahren AnbsnAlemraiing
» Werte Uberprifen Anbau.Oberprafung
» Auf Beenden klicken ignal-£i
> Die Funktion Anbau-Uberpriifung .. N SR T R I
wird beendet. /- L= | N S8 % 07 08 09 K] 12 13 14
. // / \ \\ a= 07 08 09 11 12 13
' \\ \ / }} HIB 3 0 10 15
02 \ \\"/ -I—VA
e \\ = // VB
"\‘:ﬁ/
Referenzimpuls
0 270 al 0 90 180 27 0 e
j‘) Die Verfahrgeschwindigkeit sollte ungefahr 10 mm/s betragen.

Dialog Anbau-Uberpriifung mit Meldung Die Verfahrgeschwindigkeit..
Nachster Schritt: "AbschlieRende Arbeiten’, Seite 571
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6 AbschlieBende Arbeiten

6.1 Messgerat mit nachfolgender Elektronik verbinden

Stromschlaggefahr durch Steckverbindungen unter Spannung!

Das Verbinden und Losen spannungsfihrender Kabel und Steckverbindungen in der Anlage kann zum Tod oder
schweren Verletzungen fiihren.

> Kabel und Steckverbindungen nur spannungsfrei verbinden und |6sen

» Zum Verbinden des Gerats nachfolgende Elektronik freischalten

> Bei freien Kabelenden Anschlussbelegung beachten

> Messgerat mit der nachfolgenden Elektronik verbinden

HINWEIS

Sachschaden durch falsche Verlegung des Anschlusskabels!

Durch falsche Verlegung kdnnen Anschlusskabel beschadigt werden.

> Zulassige Biegeradien einhalten
> Anschlusskabel beim Einsatz von Schleppketten nicht Uber Kreuz verlegen
> Anschlusskabel fachgerecht verlegen

@ Weitere Informationen zu Kabeleigenschaften und zur Kabelverlegung finden Sie im Prospekt Kabel und
Steckverbinder.

» www.heidenhain.com/documentation
» Dokumenten-ID 1206103 eingeben

@ Weitere Informationen zu den Anschlussbelegungen von Anschlusskabeln finden Sie im Prospekt Kabel
und Steckverbinder.

» www.heidenhain.com/documentation
» Dokumenten-ID 1206103 eingeben

@ Weitere Informationen zu Storquellen finden Sie im Prospekt Schnittstellen von HEIDENHAIN-
Messgeraten.

» www.heidenhain.com/documentation
> Dokumenten-ID 1078628 eingeben

HEIDENHAIN | LIP 211, LIP 281, LIP 291 | Montageanleitung | 03/2025 51



https://www.heidenhain.com/documentation
https://www.heidenhain.com/documentation
https://www.heidenhain.com/documentation

Demontage | Sicherheitshinweise zur Demontage |

7 Demontage
Dieses Kapitel beschreibt die Demontage des Messgerats.

7.1 Sicherheitshinweise zur Demontage

Steckverbindungen unter Spannung!

Wenn Sie in der Anlage Steckverbindungen unter Spannung Iosen, konnen Unfalle mit todlichem Ausgang oder
schwere Verletzungen entstehen.

> Steckverbindungen nur im spannungsfreien Zustand verbinden oder I6sen

Bewegliche Maschinenteile!

Verletzungsgefahr durch bewegte Maschinenteile abhangig von Einbauort und Applikation

> Alle Hinweise des Maschinenherstellers zu Arbeiten an der Maschine beachten, z. B. Maschine immer
spannungsfrei schalten

AVORSICHT

Zerbrechliches Tragermaterial der MaB3stabeinheit oder des MaRstabs!

Verletzungsgefahr durch Splitter und scharfe Kanten des Tragermaterials

» Schutzhandschuhe und Schutzbrille tragen
> Malistabeinheit oder Mal3stab nicht zu stark biegen oder verformen

7.2 Abtastkopf demontieren

» Abtastkopf in umgekehrter Montagereihenfolge demontieren.
Weitere Informationen: "Montage des Abtastkopfs", Seite 27

7.3 Mafistab demontieren

Weitere Informationen finden Sie in der Demontageanleitung.
» www.heidenhain.com/documentation
» Dokumenten-ID 1185755 eingeben
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+49 8669 32-5061
info@heidenhain.de

Technical support +49 8669 32-1000
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service.ms-support@heidenhain.de
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