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기본 정보 | 문서의 유효성 |1

1 기본 정보
이 장에는 본 제품과 이 설치 설명서에 관한 정보가 수록됩니다.

1.1 문서의 유효성
이 설치 설명서는 가 있는 LC 116, LC 196에 적용됩니다.

설명서 사용 전에 설명서가 해당 제품 모델용인지 확인하십시오.

제품 명칭은 ID 라벨에 인쇄되어 있습니다. ID 라벨은 스케일 장치에 부착되어 있습니다.

ID 라벨

LC 1xx
 ML  xxx mm  ID xxxxxxx-xx

  SN xx xxx xx

LC 1xx
          

      M
L  xxx mm  ID xxxxxxx-xx

          
          

          
        S

N xx xxx xx

1 2 3 4

범례가 있는 ID 라벨

1 제품 이름
2 측정 길이(ML)
3 제품 ID/부품 번호(ID)
4 일련 번호(SN)

1.2 설치 설명서 사용자 그룹
다음 작업을 수행하는 모든 사람은 이 설치 설명서를 읽고 준수해야 합니다.

설계

장착

제거
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기본 정보 | 문서 읽기에 대한 참고 사항 |

1.3 문서 읽기에 대한 참고 사항

경고
설명서를 준수하지 않으면 치명적인 사고, 개인 부상 또는 재산 피해를 야기할 수 있습니다!

설명서를 준수하지 않을 경우 치명적인 사고, 개인 부상 또는 재산 피해가 발생할 수 있습니다.

설명서를 처음부터 끝까지 주의 깊게 읽으십시오.

문서를 나중에 참고할 수 있도록 보관하십시오.

아래의 표에는 우선 읽어야 할 내용 순서대로 설명서 부분이 표시됩니다.

문서 유형 설명

부록 부록은 사용 설명서 및 해당되는 경우 설치 설명서의 해당 내용을 보완
하거나 대체합니다.

공급 품목에 부록이 포함될 경우 해당 부록을 가장 먼저 읽어야 합니다.
그 외 모든 설명서 내용도 여전히 유효합니다.

사용 설명서 사용 설명서는 장치의 적합하면서도 의도된 작동을 위한 모든 정보와
안전 지침을 포함합니다. 사용 설명서(영어 버전)는 제품에 포함되어 있
으며, 다른 언어 버전은 www.heidenhain.com/documentation에서 다
운로드할 수 있습니다. 제품을 시운전하기 전에 사용 설명서를 읽고 이
해해야 합니다.

사용 설명서는 읽고 이해해야 할 두 번째로 높은 우선순위가 있습니다.

설치 지침 설치 설명서는 제품의 적절한 설치 및 장착에 필요한 모든 정보 및 안전
예방조치를 포함하고 있습니다. 설치 설명서는 제품에 포함되지 않으며,
www.heidenhain.com/documentation에서 다운로드해야 합니다.

설치 설명서는 읽고 이해해야 할 세 번째로 높은 우선순위가 있습니다.

수정 사항이 있거나 오류를 발견한 경우
하이덴하인은 설명서의 내용을 개선하고자 지속적으로 노력하고 있습니다. 제안 사항을 다음 이메일 주소로 보내
주시면 많은 도움이 되오니 협조 부탁드립니다

userdoc@heidenhain.de
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기본 정보 | 텍스트 표시에 사용되는 기호 및 글꼴 |1

1.4 텍스트 표시에 사용되는 기호 및 글꼴
이 설명서에서 다음과 같은 부호 및 글꼴이 텍스트 표기에 사용됩니다.

형식 의미

...

...

작업 및 작업의 결과를 식별합니다.

예:

운송 브레이스를 기울여 (c) 제거

이제 운송 브레이스가 제거되었습니다.

...

...

목록의 품목을 식별

예:

고체 오염물질: 등급 3

최대 압력 이슬점: 등급 4
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기본 정보 | 본 설명서의 참고 사항 |

1.5 본 설명서의 참고 사항

안전 예방조치
예방 조치 문구는 장치 취급 시 위험 요소에 대해 경고하고 예방 조치에 대한 정보를 제공합니다. 예방조치 문구는
위험 심각도에 따라 분류되어 다음 그룹으로 세분됩니다.

위험
위험은 사람에게 위험한 상황을 나타냅니다. 방지 절차를 준수하지 않을 경우 위험 상황으로 인해 사망이나 심
각한 부상을 입게 됩니다.

경고
경고는 사람에게 위험한 상황을 나타냅니다. 방지 지침을 따르지 않을 경우  사망하거나 심각한 부상을 입을 수
있습니다.

주의
주의는 사람에게 위험한 상황을 나타냅니다. 당신이 방지 지침을 따르지 않을 경우  경미한 부상을 초래할 수 있
습니다.

알림
알림은 재료 또는 데이터에 대한 위험을 나타냅니다. 당신이 방지 지침을 따르지 않을 경우  재산 피해  등과 같
은 부상 이외의 일이 발생할 수 있습니다.

정보 참고 사항
정보 참고 사항은 신뢰할 수 있고 효율적인 장치의 작동을 보장합니다. 정보 참고 사항은 다음과 같은 그룹으로 세
분됩니다.

정보 기호는 팁을 나타냅니다.

팁은 중요한 추가 또는 보충 정보를 제공합니다.

책 기호는  상호 참조를 나타냅니다.

상호 참조는 외부 문서(예: 하이덴하인 또는 다른 공급업체의 추가 문서로 이어집니다.

지구본 기호는 인터넷 소스에 대한 교차 참조 를 나타냅니다, 예 www.heidenhain.de.

1.6 단위 및 허용오차

달리 명시되지 않는 한, 이 설치 설명서에 명시된 치수는 밀리미터 단위로 제
공됩니다.

달리 명시되지 않는 한, 본 설치 설명서에 수록된 허용 오차는 ISO 8015 및
ISO 2768 표준에 따른 것입니다.

1
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안전 | 작업자 자격 |2

2 안전
이 장은 본 제품의 올바른 장착 및 설치에 필요한 중요 안전 정보를 제공합니다.

2.1 작업자 자격
설치, 초기 구성 및 제거는 현지 안전 규정을 준수하여 자격을 갖춘 전문가가 수행해야 합니다.

2.2 일반 안전 예방조치

경고
부적합한 다운스트림 전자 장치 연결로 인한 감전 위험!

부적합한 다운스트림 전자 장치를 제품에 연결하는 경우 치명적인 사고 또는 중상을 입을 수 있습니다.

공급 전압이 PELV 시스템을 통해서 전달되는 다운스트림 전자 장치에만 제품을 연결하십시오.

경고
전원이 인가된 플러그 연결부!

장비에 전원이 공급 중인 동안 플러그 연결부를 분리할 경우 치명적 사고나 중상을 입을 수 있습니다.

제품에 전원이 공급되는 동안 어떠한 연결부도 연결하거나 분리하지 마십시오

경고
손상되거나 마모된 구성 요소로 인한 부상 위험!

손상되거나 마모된 구성 요소가 설치된 경우 안전 기능이 작동하지 않을 수 있습니다. 안전 기능이 작동하지 않
을 경우 사망 또는 중상을 초래할 수 있습니다.

구성 요소의 손상 여부를 검사하십시오.

손상되거나 마모된 구성 요소를 사용하지 마십시오.

교체 시 스레드를 수리하십시오.

새로운 나사, 스프링 핀 및 너트를 사용하십시오.

나사와 너트를 적절한 접착식 회전 방지 잠금제로 고정합니다.

알림
기계적 응력 때문에 재산상 손해를 볼 수 있습니다!

제품을 떨어뜨리거나 심한 진동에 노출하지 마십시오.

제품을 기계적 응력에 노출시키지 마십시오.

제품의 물리적 구조를 변경하지 마십시오.

알림
전기적 응력 때문에 재산상 손해를 볼 수 있습니다!

제품에 전원이 공급되는 동안 어떠한 연결부도 연결하거나 분리하지 마십시오

플러그 연결부 접점에 손을 대면 안 됩니다.
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안전 | 일반 안전 예방조치  |

알림
정전기 방전(ESD)!

이 제품에는 정전기 방전(ESD)으로 파손될 수 있는 정전기에 민감한 구성 요소가 포함되어 있습니다.

ESD에 민감한 구성 요소에 대한 안전 예방조치를 준수하는 것이 중요합니다.

적절한 접지를 확보하지 않은 경우에는 커넥터 핀을 만지지 마십시오.

제품 연결부 취급 시 접지된 ESD 손목 밴드를 착용하십시오.

2
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제공 품목 및 액세서리 | 포함 품목 |3

3 제공 품목 및 액세서리
이 장에는 공급되는 품목 및 인코더에 사용할 수 있는 부속품에 관한 정보가 수록됩니다.

3.1 포함 품목

구성 요소 그림

운송 브레이스 포함
엔코더

사용 설명서

제품 명판 레이블 IIIIIIIIOIIIIIIOIIIIIIIIII

IIIIIIIIOIII
IIIIIIIIOIII

IIIIIIIIOIII

IIIIIIIIOIII

품질검사 인증서

Qualitätsprüfbescheinigung
XX xxx
ID xxxxxxx-xx
SN xxxxxxxx x

Quality Inspection Document
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제공 품목 및 액세서리 | 마운팅 액세서리 | 밀폐 공기 공급 장치 연결용 액세서리

3.2 마운팅 액세서리

다음 액세서리는 HEIDENHAIN에서 별도로 구매할 수 있습니다.

수록된 제품에 대한 자세한 내용은 해당 설치 설명서와 Linear Encoders for Numerically Controlled
Machine Tools 브로셔를 참조하십시오.

www.heidenhain.com/documentation
설명서 ID 571470 입력

3.2.1 모든 설치 변형용 액세서리

지정 ID 그림

설치 게이지 및 점검 게이지
척도 장치 및 스캐닝 장치 사이 간격의 설정과 점검용

575832-xx

설치 보조 부품
최적으로 조정된 스캐닝 장치의 시뮬레이션용

1067589-02

M6

3.2.2 사전 조립된 케이블 설치용 액세서리

지정 ID 그림

소켓 렌치
공간이 협소한 경우 케이블을 설치하기 위한 ¼'' 연결
부가 있는 소켓 렌치.

618965-02

3.2.3 밀폐 공기 공급 장치 연결용 액세서리

지정 ID 그림

스케일 장치를 위한 연결부품
6mm x 1mm 공압 호스용 리니어엔코더의 스케일 장치
를 위한 연결 부품.

연결 부품에는 약 1*105Pa(1bar)의 입력 압력에서 7l/
min의 유량을 보장하는 통합 스로틀이 있습니다.

226270-02

스캐닝 장치용 연결부품
6mm x 1mm 공압 호스용 리니어엔코더의 스캐닝 장치
를 위한 연결 부품.

연결 부품에는 약 1*105Pa(1bar)의 입력 압력에서 7l/
min의 유량을 보장하는 통합 스로틀이 있습니다.

275239-01

3
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장착 | 요구 사항 및 참고 사항 |4

4 장착
이 장은 설치 전제 조건, 다양한 설치 변형 및 설치 시 필요한 기타 모든 작업에 대해 설명합니다.

4.1 요구 사항 및 참고 사항
설치 표면뿐만 아니라 스케일 장치의 표
면은 깨끗해야 하며, 스캐닝 장치에는
페인트, 먼지, 기름기가 없어야 합니다.

>50

>90>25

>ML+121

0.03

S는 측정 길이(ML)가 시작되는 지점을
나타냅니다.

화살표가 서로 마주 보고 있을 경우 S도
달한 것입니다.

스캐닝 유니트는 스케일 측정 길이 내에
서만 움직여야 합니다.

18.5±1 ML 102.5



다음 보조 공구 중 하나를 사용하여 스
케일 장치를 기계 가이드웨이 F에 정렬
할 수 있습니다.

다이얼 게이지

스톱 핀

스톱 엣지

12 HEIDENHAIN | LC 116, LC 196 | 설치 지침 | 12/2024



장착 | 요구 사항 및 참고 사항 | 기능 안전성

4.1.1 기능 안전성
기계 제조업체가 엔코더를 사용하기 위해 기계적 연결 풀림으로 인한 결함의 배제를 요구하는 경우, 나사 연결부
에 적절한 회전 방지 잠금제를 사용해야 합니다. 설치 온도 15°C~35°C를 준수합니다.

자세한 내용은 Linear Encoders for Numerically Controlled Machine Tools 브로셔를 참조하십시오.

www.heidenhain.com/documentation
문서 ID 571470을 입력합니다.

4
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장착 | 운송 브레이스의 기능과 취급 | 스캐닝 장치의 이동4

4.2 운송 브레이스의 기능과 취급
출하 브레이스는 운송 및 설치 중 인코더를 보호합니다. 출하 브레이스는 꼭 필요한 경우에만 제거하십시오. 출하
블레이스를 사용하면 쉽게 기기를 정렬하고 설치 허용오차를 유지할 수 있습니다.

자재 및 공구
이 작업에는 아래의 자재와 공구가 필요합니다.

제공 품목에 포함됨
출하 브레이스(탑재 상태)

별도로 공급됨
스크루드라이버(Phillips 헤드)

운송 브레이스는 나사의 나사산 체결 정
도에 따라 잠기거나 잠금이 해제됩니다.

1/4

0.2 Nm 
± 0.04 Nm

운송 브레이스가 잠긴 상태에서는 지정
된 치수가 설정됩니다.

15±0.3

4.2.1 스캐닝 장치의 이동
스캐닝 장치가 움직일 수 있도록 운
송 브레이스 잠금을 풉니다.

브래킷이 이미 제거된 경우, 스
캐닝 장치를 당기는 것이 아니
라 그림처럼 밀어 넣어야 합니
다.

14 HEIDENHAIN | LC 116, LC 196 | 설치 지침 | 12/2024



장착 | 운송 브레이스의 기능과 취급 | 운송 브레이스를 분리합니다.

4.2.2 운송 브레이스를 분리합니다.
브라켓을 분리합니다.

스크루드라이버를 사용하여 운송 브
레이스를 풉니다.

1/4

스캐닝 유니트 (a)에서 배송 브레이
스를 밀어냅니다

운송 브레이스 (b)에서 나사를 제거
합니다

운송브레이스를 기울여 (c) 제거

이제 운송 브레이스가 제거되었습니
다.

a)

c)

b)

4
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장착 | 운송 브레이스의 기능과 취급 | 운송 브레이스의 설치4

4.2.3 운송 브레이스의 설치
운송 브레이스를 스케일 하우징 안에
삽입합니다(a).
운송 브레이스의 나사를 끼웁니
다(b).
운송 브레이스를 스캐닝 장치 안으로
밀어 넣습니다(c).

c)

a) b)

나사로 운송 브레이스를 고정합니다.

0.2 Nm
± 0.04 Nm

운송 브레이스의 브래킷을 장착합니
다.

운송 브레이스가 설치되었습니다.

16 HEIDENHAIN | LC 116, LC 196 | 설치 지침 | 12/2024
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4.3 설치 변형 선택

엔코더 설치 변형

설치 변형 I

페이지 18

설치 변형 II

페이지 20

설치 변형 III

페이지 22

4
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장착 | 설치 변형 선택 | 설치 변형 I4

4.3.1 설치 변형 I

자재 및 공구
이 작업에는 아래의 자재와 공구가 필요합니다.

제공 품목에 포함됨 스케일 장치 설치를 위해 별도로 제공됨
나사(ISO 4762 – M6 또는 M5)

와셔(ISO 7092 – 6 또는 ISO 7090 – 5)

토크 렌치(육각 소켓, 5mm 또는 4mm)

스캐닝 장치 설치를 위해 별도로 제공됨
나사 2개(ISO 4762 – M6)

나사 너트 2개(ISO 4032 – M6, 옵션)

토크 렌치(육각 소켓,  5mm)

스케일 장치 설치
지정된 나사와 와셔를 사용하여 스케일
장치를 설치합니다. 표시된 순서에 주의
를 기울이십시오.

나사를 살짝 조입니다.

표시된 위치에서 가이드웨이(F)를 사
용해 스케일 장치를 정렬합니다.

지정 토크의 힘으로 나사를 조입니
다.

표시된 위치(P)에서 정렬 상태를 점
검합니다.

//   0
.2  F

7

ML

2x
3x
4x
5x

   840 mm
  1 740 mm
 3 040 mm
 4240 mm 

ISO 4762 – M6
Md = 8 Nm ± 0.5 Nm
ISO 7092–6

ISO 4762 – M5
Md = 5 Nm ± 0.2 Nm
ISO 7090–5

1

5

6

7

2

3

4
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스캐닝 장치 설치

별도로 운송 브레이스나 구매할 수 있는 설치 및 점검 계기를 사용해 스케일 장치와 스캐닝 장치 사이의
간격을 설정하고 점검할 수 있습니다.

추가 정보: "마운팅 액세서리", 페이지 11

설치 보조 부품을 사용하면 조정 가능한 기계 부품을 스캐닝 장치에 정렬할 수 있습니다. 
추가 정보: "마운팅 액세서리", 페이지 11

전제 조건:

스케일 장치가 설치됩니다.

설치 허용오차 (K1)과 (K2)는 이미
기계에 설정돼 있습니다.

K1

K3

K2

1.
5±

0.
3

2±0.3

아래와 같은 자재로 스캐닝 장치를 설치
합니다.

나사
또는

나사 및 너트

다음과 같이 진행합니다.

나사를 살짝 조입니다.

스캐닝 장치와 스케일 장치 사이의
간격(K3)을 설정합니다.

지정 토크의 힘으로 나사를 조입니
다.

간격(K3)을 점검합니다.


  – 
      


  – 
      

   

다음 단계 "최종 단계", 페이지 24

4
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4.3.2 설치 변형 II

자재 및 공구
이 작업에는 아래의 자재와 공구가 필요합니다.

제공 품목에 포함됨 스케일 장치 설치를 위해 별도로 제공됨
나사(ISO 4762 – M6 또는 M5)

와셔(ISO 7092 – 6 또는 ISO 7090 – 5)

토크 렌치(육각 소켓, 5mm 또는 4mm)

스캐닝 장치 설치를 위해 별도로 제공됨
나사 2개(ISO 4762 – M6)

나사 너트 2개(ISO 4032 – M6, 옵션)

토크 렌치(육각 소켓,  5mm)

스케일 장치 설치
지정된 나사와 와셔를 사용하여 스케일
장치를 설치합니다. 표시된 순서에 주의
를 기울이십시오.

나사를 살짝 조입니다.

표시된 위치에서 가이드웨이(F)를 사
용해 스케일 장치를 정렬합니다.

지정 토크의 힘으로 나사를 조입니
다.

표시된 위치(P)에서 정렬 상태를 점
검합니다.

//   0
.2  F

7

ML

2x
3x
4x
5x

   840 mm
  1 740 mm
 3 040 mm
 4240 mm 

ISO 4762 – M6
Md = 8 Nm ± 0.5 Nm
ISO 7092–6

ISO 4762 – M5
Md = 5 Nm ± 0.2 Nm
ISO 7090–5

1

5

6

7

2

3

4

20 HEIDENHAIN | LC 116, LC 196 | 설치 지침 | 12/2024



장착 | 설치 변형 선택 | 설치 변형 II

스캐닝 장치 설치

별도로 운송 브레이스나 구매할 수 있는 설치 및 점검 계기를 사용해 스케일 장치와 스캐닝 장치 사이의
간격을 설정하고 점검할 수 있습니다.

추가 정보: "마운팅 액세서리", 페이지 11

설치 보조 부품을 사용하면 조정 가능한 기계 부품을 스캐닝 장치에 정렬할 수 있습니다. 
추가 정보: "마운팅 액세서리", 페이지 11

전제 조건:

스케일 장치가 설치됩니다.

설치 허용오차 (K1)과 (K2)는 이미
기계에 설정돼 있습니다.

K1

K3

K2

1.
5±

0.
3

37±0.3

아래와 같은 자재로 스캐닝 장치를 설치
합니다.

나사
또는

나사 및 너트

다음과 같이 진행합니다.

나사를 살짝 조입니다.

스캐닝 장치와 스케일 장치 사이의
간격(K3)을 설정합니다.

지정 토크의 힘으로 나사를 조입니
다.

간격(K3)을 점검합니다.


  – 
      

   


  – 
      

다음 단계 "최종 단계", 페이지 24

4
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4.3.3 설치 변형 III

자재 및 공구
이 작업에는 아래의 자재와 공구가 필요합니다.

제공 품목에 포함됨 스케일 장치 설치를 위해 별도로 제공됨
나사(ISO 4762 – M6 또는 M5)

와셔(ISO 7092 – 6 또는 ISO 7090 – 5)

토크 렌치(육각 소켓, 5mm 또는 4mm)

스캐닝 장치 설치를 위해 별도로 제공됨
나사 2개(ISO 4762 – M5)

와셔 2개(ISO 7090 – 5)

토크 렌치(육각 소켓,  4mm)

스케일 장치 설치
지정된 나사와 와셔를 사용하여 스케일
장치를 설치합니다. 표시된 순서에 주의
를 기울이십시오.

나사를 살짝 조입니다.

표시된 위치에서 가이드웨이(F)를 사
용해 스케일 장치를 정렬합니다.

지정 토크의 힘으로 나사를 조입니
다.

표시된 위치(P)에서 정렬 상태를 점
검합니다.

//   0
.2  F

7

ML

2x
3x
4x
5x

   840 mm
  1 740 mm
 3 040 mm
 4240 mm 

ISO 4762 – M6
Md = 8 Nm ± 0.5 Nm
ISO 7092–6

ISO 4762 – M5
Md = 5 Nm ± 0.2 Nm
ISO 7090–5

1

5

6

7

2

3

4
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스캐닝 장치 설치

별도로 운송 브레이스나 구매할 수 있는 설치 및 점검 계기를 사용해 스케일 장치와 스캐닝 장치 사이의
간격을 설정하고 점검할 수 있습니다.

추가 정보: "마운팅 액세서리", 페이지 11

설치 보조 부품을 사용하면 조정 가능한 기계 부품을 스캐닝 장치에 정렬할 수 있습니다. 
추가 정보: "마운팅 액세서리", 페이지 11

전제 조건:

스케일 장치가 설치됩니다.

설치 허용오차 (K1)과 (K2)는 이미
기계에 설정돼 있습니다.



K3

K1
K1

K2

85
±

0.
3

1.
5±

0.
3

2±0.3

아래와 같은 자재로 스캐닝 장치를 설치
합니다.

나사 및 와셔

다음과 같이 진행합니다.

나사를 살짝 조입니다.

스캐닝 장치와 스케일 장치 사이의
간격(K3)을 설정합니다.

지정 토크의 힘으로 나사를 조입니
다.

간격(K3)을 점검합니다.


  – 
      

 

8

다음 단계 "최종 단계", 페이지 24

4
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최종 단계 | 연속성 점검 | 전기 저항 측정5

5 최종 단계

5.1 연속성 점검

5.1.1 전제조건 및 참고사항

아무 문제 없이 작동하려면 스캐닝 장치와 스케일 장치의 전기적 연계가 적합한지 확인해야 합니다.

전기 연결부를 점검합니다.

5.1.2 자재 및 공구
이 설치 단계에는 아래의 자재와 공구가 필요합니다.

제공 품목에 포함됨 별도로 공급됨
저항 측정기기

5.1.3 전기 저항 측정
스케일 하우징과 커넥터 하우징 사이
의 전기 저항을 점검합니다.

스케일 하우징과 커넥터 하
우징 사이의 전기 저항은
1 미만이어야 합니다.

   
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5.2 밀봉 공기 사용(옵션)

5.2.1 요구 사항 및 참고 사항

대부분의 경우, 엔코더는 밀폐 공기를 사용하지 않고 작동할 수 있습니다. 하지만 엔코더가 냉각 윤활유
및/또는 입자와 먼지로 인한 오염에 직접 노출되는 경우에는 이것이 불가능합니다.

적용되는 압축 공기는 ISO 8573-1 (2010)에 따른 품질 등급 3/4/2의 요구 사항을 충족해야 합니다.

밀폐 공기의 최적 공급을 위한 필수 공기 유량은 엔코더당 7l/min입니다.

엔코더는 연결구에서 스로틀과 통합되었습니다. 스로틀은 1*105Pa(1bar)의 입력 압력에서 7l/min의 필수
유량을 보장합니다.

스로틀이 없는 표준 M5 나사형 플러그 연결뿐만 아니라 하이덴하인 스로틀이 통합된 연결 부품을 사용
하여 압력 튜브를 연결할 수 있습니다.

추가 정보: "밀폐 공기 공급 장치 연결용 액세서리", 페이지 11

엔코더를 수직으로 설치하고 스케일 장
치에 연결하는 경우, 상단 연결부만 사
용하십시오. 이렇게 하면 스케일 장치가
오염으로부터 보호됩니다.





5.2.2 자재 및 공구
압축공기 연결에는 아래의 자재와 공구가 필요합니다.

제공 품목에 포함됨 별도로 공급됨
사용 연결기기에 따른 설치 공구

연결기기

5.2.3 압축공기를 엔코더에 연결
기계별 요구 사항에 따라 다음과 같은
설치 변형을 사용할 수 있습니다.

스케일 장치의 압축 공기 주입구

또는

스캐닝 장치의 압축 공기 주입구

5
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선택한 주입구에서 스톱 플러그를 제
거합니다.

원하는 위치에 연결 부품을 돌려 끼
웁니다.

지정된 토크로 연결 부품을 조입니
다.

압축 공기 주입구를 필터 시스템에
연결합니다.

Md = 1 Nm
SW2.5
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5.3 케이블 연결

5.3.1 요구 사항 및 참고 사항

사전 조립된 케이블의 보호 캡
은 보조 수단으로 사용될 수 있
습니다.

최대 허용 곡률 반경
케이블을 연결할 때는 최대 허용 곡률 반경에 유의해야 합니다.

Ø 4.5mm Ø 6mm
Ø 6.8mm

Ø 10mm

T  –40 °C
     (–40 °F)

R1
R1

R1 ≥ 10mm R1 ≥ 20mm R1 ≥ 35mm

T  –10 °C
       (14 °F)

R2

R2

R2

R2 ≥ 50mm R2 ≥ 75mm R2 ≥ 75mm

케이블 특성 및 케이블 배선에 대한 자세한 내용은 Cables and Connectors 브로셔를 참조하십시오.

www.heidenhain.com/documentation
설명서 ID 1206103 입력

5
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5.3.2 자재 및 공구
이 작업에는 아래의 자재와 공구가 필요합니다.

제공 품목에 포함됨 별도로 공급됨
렌치, AF 10

저강도 나사산 잠금장치

토크 렌치와 소켓 렌치(참조 "부속품", 페이지 11)

5.3.3 엔코더에 사전 조립된 케이블 연결
케이블은 스캐닝 장치의 양쪽에 연결할 수 있습니다. 그림은 스캐닝 장치 오른쪽의 케이블 연결을 보여줍니다. 케
이블은 스캐닝 장치 왼쪽에도 연결할 수 있습니다.

플라스틱 캡을 제거합니다.

케이블을 엔코더의 대응 소켓에 연결
합니다.

커넥터가 정확히 정렬됐는
지 확인해야 합니다.

커플링 링에 저강도 나사 고정제를
도포합니다.
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지정된 토크로 커플링 링을 조입니
다.

1/4"

Md = 3 NmMd = 3 Nm
SW10

금속 스톱 플러그 설치
스캐닝 헤드의 왼쪽의 케이블 연결을 사용하는 경우, 금속 나사 플러그를 스캐닝 헤드의 오른쪽에 설치해야 합니
다.

플라스틱 캡을 제거합니다.

왼쪽에서 금속 나사 플러그를 제거합
니다.

오른쪽의 열린 연결 소켓에 금속 나
사 플러그를 삽입합니다.

금속 나사 플러그를 지정된 토크로
조입니다.

Md = 1 ... 1.5 Nm
5 mm

5
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6 제거
이 장에서는 제품의 분해를 설명하기로 합니다.

6.1 제거 관련 안전 예방조치

경고
전원이 인가된 플러그 연결부!

장비에 전원이 공급 중인 동안 플러그 연결부를 분리할 경우 치명적 사고나 중상을 입을 수 있습니다.

제품에 전원이 공급되는 동안 어떠한 연결부도 연결하거나 분리하지 마십시오

경고
기계의 움직이는 부품!

설치 위치와 적용에 따라 기계의 움직이는 부품에 의한 부상 위험

기계 취급에 관한 기계 제조업체의 주의사항을 모두 준수해야 합니다. 예를 들어 기계는 전원공급기에서 항
상 분리해야 합니다.

6.2 엔코더를 제거합니다.
엔코더를 제거하려면 설치 단계를 역순으로 수행합니다.

엔코더의 케이블 연결부를 분리합니다. 페이지 27

엔코더의 공기 연결부를 분리합니다. 페이지 25

설치 변형에 따라 스캐닝 장치와 스케일 장치의 고정 장치를 해제합니다. 페이지 17

운송 브레이스를 장착합니다.페이지 16
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DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Straße 5
83301 Traunreut, Germany
 +49 8669 31-0
 +49 8669 32-5061
info@heidenhain.de

Technical support  +49 8669 32-1000
Measuring systems  +49 8669 31-3104
 service.ms-support@heidenhain.de
NC support  +49 8669 31-3101
 service.nc-support@heidenhain.de
NC programming  +49 8669 31-3103
 service.nc-pgm@heidenhain.de
PLC programming  +49 8669 31-3102
 service.plc@heidenhain.de
APP programming  +49 8669 31-3106
 service.app@heidenhain.de

www.heidenhain.com
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