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Notes
Hinweise

=3

Comply with the information in the product data sheet of the ESR x25 to ensure the
correct and intended operation of the encoder. (See table.)

Fir die bestimmungsgemél3e Verwendung des Messgeriéts sind die Angaben im
Produktdatenblatt des ESR x25 einzuhalten. (siehe Tabelle)

BFESR X5 RN BSHERTHIER, LIARIRASRSHIIENR TIFAIAF S TR T(F,
(ERR)

ESR Product data sheet
Produktdatenblatt
FEREIEE
125 1186815-xx
225 1225838-xx
325 1225839-xx
425 1247640-xx




General hazard warnings
Allgemeine Warnhinweise

—RRitERES

A\

Note: Mounting and commissioning are to be conducted by a qualified
specialist under compliance with local safety regulations.

Do not engage or disengage any connections while under power.

The system must be disconnected from power!

Avoid direct contact of aggressive media with the measuring device and
connector.

Achtung: Die Montage und Inbetriebnahme ist von einer qualifizierten Fachkraft
unter Beachtung der értlichen Sicherheitsvorschriften vorzunehmen.

Die Steckverbindung darf nur spannungsfrei verbunden oder gelést werden.

Die Anlage muss spannungsfrei geschaltet sein!

Der direkte Kontakt von aggressiven Medien mit Messgerat und Steckverbinder
ist zu vermeiden.

B RS R B A AR S A RIS,
HSERRY, FEAAE R oML,

IR R Gt SERIRIBIAIZEL: !

e R S A SR B SR e R,

Ensure that the adhesive contact surface is clean!
Auf Sauberkeit der Klebefldche achten!

IR S A ERI TS




Notes on the adhesive bond of the ESR 125 and ESR 225
Hinweise zur Klebung ESR 125 und ESR 225

XFESR 125FESR 22544 EIERYEETEIN

A sufficient thickness of the adhesive bond is important in order to ensure the elasticity and fatigue strength.
The bond is part of the measured value transfer and therefore influences measuring accuracy. To achieve an optimum result in measurement accuracy and
durability, it is extremely important that the Mounting Instructions be followed exactly.
If the bond is too thin, it can lead to high stress in the adhesive joint and reduce fatigue strength.
The hook-and-loop fastener straps are used to secure the measuring system while the adhesive hardens. They limit the adhesive surface in the measuring
direction and ensure compliance with a defined adhesive gap thickness. They must be used during assembly strictly according to the instructions!
Pretreatment with PLEXUS PC 120 primer of the metallic adhesive surface of the ESR 125 and ESR 225 is recommended, and in saline environments it is
required.
Do not use the adhesive in temperatures under 18 °C. Note the expiration date on the cartridge.
Read the manufacturer's data sheet for information on storage and durability! Never store the adhesive for long periods at over 37 °C (99 °F) and never let it
freeze.

Eine ausreichende Dicke der Klebung ist wichtig, um die Elastizitit und damit die Dauerfestigkeit der Klebung sicherzustellen.
Die Klebung ist Teil der Messwert(ibertragung und hat Einfluss auf die Messgenauigkeit. Um ein optimales Ergebnis hinsichtlich Messgenauigkeit und
Dauerfestigkeit zu erzielen, ist es von &ul3erster Wichtigkeit, die Montageanleitung genau zu befolgen.
Eine zu diinne Klebung kann zu hohen Spannungen in der Klebefuge und damit zu einer Vlerringerung der Dauerfestigkeit flhren.
Die Klettbédnder dienen zur Sicherung des Messsystems wéhrend der Kleberaushértung, begrenzen die Klebefldche in Messrichtung und sorgen fir die
Einhaltung einer definierten Klebespaltdicke. Sie sind bei der Montage unbedingt entsprechend der Anleitung einzusetzen!
Vorbehandlung der metallischen Klebefldche am ESR 125 und ESR 225 mit Primer PLEXUS PC 120 wird empfohlen, bei salzhaltiger Umgebung
vorgeschrieben.
Kleber nicht unter 18 °C verarbeiten, Haltbarkeitsdatum auf der Kartusche beachten.
Zur Lagerung und Haltbarkeit das Datenblatt des Herstellers beachten! (Kleber nie ldngere Zeit (ber 37 °C lagern und nie einfrieren).

EREMHSASTEHEREEE, REEBEA R IESEE.,
HEFIENENES, RUImUERE, BRESENSHEEIEIMAN, S i&IRiRERlBE IR E,
WRMEREETE, JSEREEMISZ ARG REE.
@E%U@T{,ﬁﬁl\@, BrHEEHRENERS. XiFsemlER 0 LRFMGEEIMRTEMEMETIEEENEK, BIRHAE, W EiLiRiREE
K{ERE!
FRINFBPLEXUS PC 1200MEFIRTESR 125F0ESR 225 BAEEHEIA TINE, (BRI MINEHFUNMERVINRT,
RE(ETI8 °ChY, MEFERMER. YIEEEREE FIEER,
INESNEFNSE MmN BB X FRFNRRBIVER! T2EST37 °C (99 °F) HIREMEHKERFEZAGET, B2 EREMESRMER,




Notes on the use of the ESR 425
Important safety information for the responsible use of neodymium magnets

Hazards from magnets Risk of injury by crushing
Hazards caused by magnetic fields:
- Pacemakers
- Magnetic data carriers (credit cards, SD Memory Cards, etc.)

- Electric devices (mobile phones, computers, displays etc.)

Hinweise bei der Nutzung des ESR 425
Wichtige Sicherheitshinweise fiir den generellen und verantwortungsvollen Umgang mit Neodym-Magneten

Gefiahrdung durch Magnete Verletzungsgefahr durch Quetschung
Geféhrdung durch magnetische Felder:

- Herzschrittmacher
- magnetische Datentréger (Kreditkarten, Speicherkarten etc.)
- elektronische Geréte (Handy, Computer, Monitore etc.)

RFESR 425 AR EEEIR
IERERHNEER2ER

BAROTERS RESHARMBEIBKE
FAZIS) A

- DfEERE
- BIEEEN R (ISFF, SDIFfERS)
-BRRE (F, HEN, BrEE)




Items supplied

Lieferumfang

s
ESR 125 | ESR 225 [ESR 325 | ESR 425

1|Sensor X X X X

2 |Front anchor end cap X

3 |Rear anchor end cap X

4 |Mounting aid X X X X

5 [Screw fastener kit X

6 [Mounting Instructions X X X X
ESR 125| ESR 225| ESR 325| ESR 425

1 |Sensor X X X X

2 | Sicherungsendkappe vorne X

3 | Sicherungsendkappe hinten X

4 | Montagehilfe X X X X

5 | Schraubbefestigungsset X

6 | Montageanleitung X X X X
ESR 125|ESR 225(ESR 325|ESR 425

1[(ERkeE X X X X

2 |HiEEih X

3 |EElEn= X

4 | A X X X X

HEEAESE=E X

6 | Z2ERBE X X X X




Order separately:
Separat bestellen:

EAYhiTIE:

Mounting aid as an accessory
Montagehilfen als Zubehér
e oyl

Template for adhesive assembly for ESR 225
Klebeschablone fiir ESR 225

ESR 2254 MHEARHRIRIR = D 1222784-02

Drilling template for ESR 325 on metal
Bohrschablone fiir ESR 325 auf Metall

SEIRLERY ESR 32500658 ID 1223311-02

Mounting set for the ESR 225
Anbauset flir ESR 225

ESR 225p9=5EM

EE_LAYESR 325FHEH

ID 1225451-02




Mounting ESR 125
Montage ESR 125
L ESR 125

The mounting surface O must be clean and free of grease.
Grind out any uneven places.

Clean the mounting surface with acetone.

Draw the marking @ for the measuring device position.

Montagefliche O muss sauber und fettfrei sein, grobe Unebenheiten
abschleifen.

Montagefldche mit Aceton reinigen.

Markierung @ fiir Messsystemposition aufzeichnen.

LEEOBRT ST ETHIE. FTERFRE.
FIRBE S A%<,
B EUSREUEIFNCED.

Pull the protective film @ from the hook-and-loop strap.
Schutzfolie @ vom Klettband abziehen.

FBINEEFARIPIR ©,




Ensure that the mounting aid @ is flush with the cover. (Center of measuring range)
Darauf achten, dass die Montagehilfe @ mit der Abdeckung biindig ist. (Messbereichsmitte)

WIRR TR @ 55T (NUEEEFL)

Place the sensor in the correct position so that the slot ® at its end
matches the markings @.
Firmly apply the hook-and-loop fastener strap.

Sensor positionsrichtig so aufsetzen, dass die Kerben ® am
Messsystemende mit den Markierungen @ (ibereinstimmen.
Das Klettband fest andrticken.

BHERREMUEEUE, (HimkaMiaE © Sinck @ M.
BARRTHIEIE.
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» Tilt the strain sensor to the side and separate the hook-and-loop fastener
strap ® so that in each case one side of the strap remains on the
mounting surface.

» Dehnungssensor seitlich abkippen und Klettband ® trennen, sodass
jeweils die eine Seite des Klettbandes auf der Montagefldche bleibt.

> [E—URRIRE RSN BRINEER © (ENEERHI—UBERRE L,

If required, treat the metal bonding surfaces with PLEXUS PC 120 primer.
Bei Bedarf die metallischen Klebeflachen mit Primer PLEXUS PC 120 behandeln.

RIREE, FIPLEXUS PC 1200MEXINMNES B LA,

1"




> Use “PLEXUS MA300” two-component adhesive, max. working time 5 min.

> As an alternative, use “"PLEXUS MA310" two-component adhesive, max. working
time 15 min.

> To ensure an optimal adhesive mixture, do not use the first third of the mixing tube
contents for bonding.

> To avoid air inclusions, apply adhesive beads (as shown) diagonally and
centered @ in a sufficient quantity using a mixing gun (10 - 15 ml).

Note: A mixing gun is needed to mix and apply the two-component adhesive.

> 2K-Kleber ,, PLEXUS MA300" verwenden, max. Vlerarbeitungszeit 5 min.

> Alternativ 2K-Kleber ,, PLEXUS MA310” verwenden, max. Verarbeitungszeit 15 min.

» Zur Sicherstellung einer optimalen Klebermischung das erste Drittel des
Mischrohrinhaltes nicht fir die Klebung verwenden.

» ZurVermeidung von Lufteinschliissen Kleberaupen (wie dargestellt) diagonal
und mittig @ in ausreichender Menge mit Mischpistole auftragen (10 — 15 ml).

Hinweis: Flir das Mischen und Aufbringen des 2K-Klebers wird eine Mischpistole

bendtigt.

> fEF"PLEXUS MA3OO U HELES, BRI T (RRIIEIN5 DT,

> BB PLEXUS MASI0"TREEDREES, SR TIRRIIEA155 8,

> JREREMRESHST, FOTRRRETIRI =S —HITHIbEE,

> FBRESEAN, MRS (10-15ml) ENABEAERC O (Ei
B (WE) , BEFERS.

iR FERARRICESHHHRED RSN,

12




Position the strain sensor, pressing the Mh mounting aid against the cover,
and press down on the hook-and-loop fastener strap.

Dehnungssensor aufsetzen, dabei Messarm mit Montagehilfe Mh
gegen Abdeckung driicken und Klettband fest andriicken.

BIEREIANE, REMhEEBEH ISR, FHZ
EAHIEIER.

Remove the mounting aid.

The adhesive gap must be filled completely. Remove any excess adhesive ®.
The strain sensor is held in position with the aid of the hook-and-loop fastener
strap regardless of the mounting attitude.

Allow the adhesive to harden. It is hand-tight after approx. 15 min (with MA 300)
or 35 min (with MA 310).

Montagehilfe entfernen.

Klebespalt muss vollstandig geflillt sein, iiberschiissigen Kleber ® entfernen.
Dehnungssensor wird mit Hilfe des Klettbandes unabhéngig von der Einbaulage in
Position gehalten.

Kleber aushérten lassen, handfest nach ca. 15 min (MA 300) bzw. 35 min (MA 310).

K Szt

WIRGTEIRRERAE, ERRATE S RIS ©.

R e RESERIIEIESRE MRIFAS), MSERESIESTX,
LHEEFIEN, KL9155%h (FBMA 300RY) 3X355%0 (FAMA 3108T)
BEIFEREE,
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Remove the protective films on the anchor end caps.
Position the safety end caps and press them on.

Schutzfolien an den Sicherungsendkappen abziehen.
Sicherungsendkappen aufsetzen und andriicken.

BRREE e DAY RIFE.
W EZzemEFAHER SR,

14




Mounting ESR 225
Montage ESR 225
%24 ESR 225

Place the glue-on adapter onto the template for the adhesive assembly. Ensure that
the holder @ is pushed completely onto the template for the adhesive assembily.

Klebeadapter auf Klebeschablone aufsetzen. Darauf achten, dass der
Halter @ ganz auf die Klebeschablone aufgeschoben ist.

K RISRCRE AT EAEHRIRIR L. KRIRETER @ BREEAM
PEBARIRIRT,

The mounting surface O must be clean and free of grease. Grind out any
uneven places.

Clean the mounting surface with acetone.

Draw marking @ for the measuring device position.

Montagefliche O muss sauber und fettfrei sein, grobe Unebenheiten
abschleifen.

Montagefldche mit Aceton reinigen.

Markierung @ fiir Messsystemposition aufzeichnen.

TE O BWRTEETEBE, FTERFRIARML,

B S A%,
EEREVENINSE. @
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Pull the protective film @ from the hook-and-loop fastener strap.
Schutzfolie @ vom Klettband abziehen.

FBHEEFRPR, ©

Place the template for the adhesive assembly in the correct position so
that the slots ® match the markings @.
Firmly apply the hook-and-loop fastener strap.

Klebeschablone positionsrichtig so aufsetzen, dass die Kerben ® mit den
Markierungen @ (ibereinstimmen.
Das Klettband fest andrticken.

FHEHEHRORIRMIE R E, (FRROHRSE @
BAERTHHNEIER.

16




> Tilt the template for the adhesive assembly to the side and separate the
hook-and-loop fastener strap ® so that in each case, one side of the hook-
and-loop fastener strap remains on the mounting surface.

» Klebeschablone seitlich abkippen und Klettband ® trennen, sodass jeweils
die eine Seite des Klettbandes auf der Montageflédche bleibt.

> [EUEREREEE © HHIERF D BAIIEET, EXUIRERHERS—
AR B E A R L,

If required, treat the metal bonding surfaces with PLEXUS PC 120 primer.
Bei Bedarf die metallischen Klebeflachen mit Primer PLEXUS PC 120 behandeln.
RIEEEEE, FEPLEXUS PC 1R20MEXINMES EHAEE.

17




Use “"PLEXUS MA300" two-component adhesive, max. working time 5 min.
As an alternative, use “PLEXUS MA310" two-component adhesive, max. working
time 15 min.
To ensure an optimal adhesive mixture, do not use the first third of the mixing tube
contents for bonding.
To avoid air inclusions, apply adhesive beads (as shown) diagonally and
centered @ in a sufficient quantity using a mixing gun (10 - 15 ml).

Note: A mixing gun is needed to mix and apply the two-component adhesive.

2K-Kleber ,,PLEXUS MA300" verwenden, max. Vlerarbeitungszeit 5 min.

Alternativ 2K-Kleber ,, PLEXUS MA310" verwenden, max. Vierarbeitungszeit 15 min.

Zur Sicherstellung einer optimalen Klebermischung das erste Drittel des

Mischrohrinhaltes nicht fiir die Klebung verwenden.

Zur Vermeidung von Lufteinschliissen Kleberaupen (wie dargestellt) diagonal

und mittig @ in ausreichender Menge mit Mischpistole auftragen (10 — 15 ml).
Hinweis: Flir das Mischen und Aufbringen des 2K-Klebers wird eine Mischpistole
bendtigt.

{EFE"PLEXUS MA300" SRS #EE5, SASTARRITE) 05540,
i B EF"PLEXUS MAT0" SRS LS, SIS TARATIEA153 8,
NRREEMEGHEE, FARFRRRETIIRI =02 - TAIEER,
FBRTSEN, BREE (10-15 ml) EEABFEHEROC O (L8R
B (WE) , BEFERS.

iR FERARRICESHHHRED RSN,

18



Position the template for the adhesive assembly and firmly apply the hook-and-
loop fastener strap.

The adhesive gap must be filled completely. Remove any excess adhesive ®.
The gluing device is held in position by means of the hook-and-loop fastener
strap regardless of the mounting attitude.

Allow the adhesive to harden. It is hand-tight after approx. 15 min (with MA 300)
or 35 min (with MA 310).

Klebeschablone aufsetzen und Klettband fest andrticken.

Klebespalt muss vollsténdig gefiillt sein, iiberschiissigen Kleber ® entfernen.
Klebevorrichtung wird mit Hilfe des Klettbandes unabhéngig von der Einbaulage in
Position gehalten.

Kleber aushérten lassen, handfest nach ca. 15 min (MA 300) bzw. 35 min (MA 310).

NIRRT A ER T RN EIES,

WG ER A, EIRFTESRETEET ©.

FEHIZREET, RS R ESREMEE M.
%EJ*S%%UET{O RENSEP (FAMA 3008T) =350 (FAMA 310/Y) fEiX
FFHEE.

Lift the template for the adhesive assembly after the adhesive has
cured @, and slide it off as indicated by the arrows @.

Klebeschablone nach Kleberaushértung anheben @ und in
Pfeilrichtungen abschieben @

KAFIEWE, BrettaraEiRe R0, FHsELOrTR,
BEBEH.

19




Insert the strain sensor as indicated by the arrows. Be sure to secure the
cover by means of the slot in holder (®.

Press the measuring device against surface (®, push to the stop @ and
fasten with screws.

Dehnungssensor in Pfeilrichtungen einschieben. Darauf achten, dass die
Abdeckung in der Nut des Halters @ gefiihrt wird!

Messgerét an Fliche ® driicken, gegen Anschlag @ schieben und
anschrauben.

RBEISKAYET, BARDEERE. LIRRAEER @ FaoEEE
EEiZsE
mEES @ EitENSREEIIAEIEL © EHBIZEETE,

*Md=25Nm
Secure screw, e.g. with Loctite 222
Schraube sichern mit z.B. Loctite 222
ElEigte, FlanmALoctite 222

20




Mounting the ESR 325 on metal
Montage ESR 325 auf Metall

ES£E LZARESR 325

The mounting surface D must be clean, free of grease and even.
Draw the marking @ for the measuring device position.

Montageflache O muss sauber, fettfrei und eben sein
Markierung @ fiir Messsystemposition aufzeichnen.

5w O WRTE, TEBIEMUETE,
ENEREVENIREE. @

Pull the protective film @ from the hook-and-loop fastener strap.
Schutzfolie @ vom Klettband abziehen.

FBIENEEFRIPR, ©

21



Place the drilling template in the correct position so that the slots & match
the markings @.
Firmly apply the hook-and-loop fastener strap.

Bohrschablone positionsrichtig so aufsetzen, dass die Kerben ® mit den
Markierungen @ (ibereinstimmen.
Das Klettband fest andrticken.

BB EREL, 5 © Wiinss: @
AR THENEIE,

First hole ® @3.2 mm; drill 15 mm deep, and insert pin @).
Second hole @ @3.2 mm; drill 15 mm deep, and insert pin @).

M4

Remaining holes (4 x) @3.2 mm; drill 2 mm deep.

3.2

Erste Bohrung ® @ 3.2 mm; 15 mm tief bohren und Stift ® einsetzen.
Zweite Bohrung @ @ 3.2 mm; 15 mm tief bohren und Stift ® einsetzen.
Restliche Bohrungen (4x) & 3.2 mm; 2 mm tief bohren.

3.2

K
F£—7 ® @32 mm; $FLRE mm, BAHE O,
£ @ @32 mm; FEFLFE mm, BEAE G,

HEF, (4%) @32 mm; $FLRE2 mm,

Tilt the drilling template to the side and separate the hook-and-loop fastener strap ®.

Cut the thread (2 x) M4, thread depth 10 mm.
Bohrschablone seitlich abkippen und Klettband @ trennen.
Gewinde (2x) M4, 10 mm tief schneiden.

EHUEHRRHHEH D B EES @,
FZEFL (2x) M4, 1BECRE10 mm,

22




Screw on holder
Halter @ anschrauben

TEIEER @ £

Press the encoder onto surface @), push it against the stop @, and screw-fasten.
Messgerat an Fliche @ andrticken, gegen Anschlag @ schieben und anschrauben.

BimiseeEeRm O £, BEERIRVTE ©, HABsETE.

*Md =25Nm
Secure screw, e.g. with Loctite 222
Schraube sichern mit z.B. Loctite 222
ElEiEte, FlanfBLloctite 222

23




Mounting ESR 425
Montage ESR 425
4% ESR 425

The mounting surface O must be clean, free of grease and even
Draw the marking @ for the measuring device position.

Montagefliche O muss sauber, fettfrei und eben sein
Markierung @ fiir Messsystemposition aufzeichnen.

TxmE O waT%, TEBiENuETE,
ENEREVENINGE, @

Position the ESR 425 with its rear edge on the marking and lower carefully.
Using the mounting aid, press the measuring arm onto the cover and set it
down. If necessary, shift to adjust the position.

ESR 425 mit hinterer Kante an Markierung ansetzen und vorsichtig abkippen.
Messarm mit Montagehilfe an Abdeckung andriicken und absetzen.
Position bei Bedarf durch Vlerschieben korrigieren.

BINESR 425, (FHEIGSIRGARTEF/NOM T,
R, BUEEENZERFEENAL
RERETS, BERUE.
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To remove, tilt the ESR 425 to the side.
Zum Abnehmen ESR 425 seitlich abkippen.
BIRERT, BESR 425 @I TE

Connect an additional grounding conductor at the provided connection. The
grounding conductor must be connected with an M4 screw and washers in
their original sequence.

The threaded hole on the opposite side can be used as an alternative.

Anschluss eines zusétzlichen Erdungsleiter an den dafiir vorgesehenen
Erdungsleiteranschluss. Der Erdungsleiteranschluss muss mit einer Schraube
M4 und Beilagscheiben in der richtigen Reihenfolge aus der Vormontage
erfolgen.

Alternativ ist das gegentiberliegende Anschlussgewinde verwendbar.

R ERNEMERE RN 7. Eitin O REMAZIEFNERE
FHERRINFEE.
Bl FIRIERIIRELS L,

M4 x12

O
®  Mg=25Nm=0.2Nm

|||—

25




To ensure the listed minimal distances from sources of interference, use only HEIDENHAIN components (sensor, cabling, downstream electronics).

Zur Gewdhrleistung der aufgefihrten Mindestabsténde zu Stérquellen, sind ausschlieSlich HEIDENHAIN Komponenten
(Sensor, \Vlerkabelung, Folgeelektronik) zu verwenden.

PHBRIETSIRIAIE/INERE, (R EREEmNEM (ERa], B4, REEFRE) .

*) Provide cable strain relief.
Kabel durch Zugentlastung sichern.

TRHLTCRIA B4,

1) Minimum distance from sources of > 0.5m ¥)
interference.

Mindestabstand von Stérquellen.

BT HURAE/\IERS,

2) Lightning conductor.

Blitzableiter.

Permissible bending radii of connecting cables: 345 mm
R1: For rigid configuration, Ry: For frequent flexing Rq > 10 mm

Zuldssige Biegeradien der Anschlusskabel. R2 =50 mm R1
R3: Dauerbiegung, R2: Wechselbiegung

FOFANEREFR AT SR
Rii BEIEHR, R REZH
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Pin layout

Anschlussbelegung
ay Lo
HEIDENHAIN
8 2 5 1 3 4 7 6
Up Sensor oV Sensor DATA DATA CLOCK CLOCK
Up oV
BNGN BU WHGN WH GY PK VT YE

The sensor line is connected inside the measuring device to the supply line.
External shield on housing.

Die Sensorleitung ist intern im Messgeréat mit der Vlersorgungsleitung verbunden.
AulBenschirm auf Gehéuse.

(RSN SIREPIERRIR,
SN
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