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Grundlegendes | Giiltigkeit der Dokumentation |

1 Grundlegendes
Dieses Kapitel beinhaltet Informationen uber das vorliegende Produkt und die vorliegende Montageanleitung.

1.1 Giiltigkeit der Dokumentation

Die vorliegende Montageanleitung ist gultig fir TKN ERP 1000, TKN ERP 1002, AK ERP 1010, AK ERP 1070,
AK ERP 1080.
» Vor Gebrauch der Dokumentation prifen, ob die Dokumentation und der Geréatetyp Ubereinstimmen

Die Geratebezeichnung finden Sie auf dem Typenschild.

Typenschild

Typenschild mit Legende

1 Produktname
2 Produkt-ID/Identnummer (ID)
3 Seriennummer (SN)

4 HEIDENHAIN | ERP 10xx | Montageanleitung | 09/2025



Grundlegendes | Zielgruppen der Montageanleitung |

1.2  Zielgruppen der Montageanleitung

Die vorliegende Montageanleitung muss von jeder Person gelesen und beachtet werden, die mit einer der folgenden
Arbeiten betraut ist:

®  Konstruktion

= Montage

® Demontage

HEIDENHAIN | ERP 10xx | Montageanleitung | 09/2025 5



Grundlegendes | Hinweise zum Lesen der Dokumentation |

1.3 Hinweise zum Lesen der Dokumentation

Unfaille mit todlichem Ausgang, Verletzungen oder Sachschaden bei Nichtbeachtung der Dokumentation!

Wenn Sie die Dokumentation nicht beachten, konnen Unfalle mit tédlichem Ausgang, Verletzungen von Personen
oder Sachschaden entstehen.

» Dokumentation sorgfaltig und vollstandig lesen
> Dokumentation aufbewahren zum Nachschlagen

Die folgende Tabelle enthalt die Bestandteile der Dokumentation in der Reihenfolge ihrer Prioritat beim Lesen.

Dokumentation Beschreibung

Addendum Ein Addendum erganzt oder ersetzt die entsprechenden Inhalte der
Betriebsanleitung und ggf. auch der Montageanleitung.

Ist ein Addendum in der Lieferung enthalten, hat es die héchste Prioritat
beim Lesen. Alle tbrigen Inhalte der Dokumentation behalten ihre Gultig-
keit.

Betriebsanleitung Die Betriebsanleitung enthalt alle Informationen und Sicherheits-
hinweise, um das Gerat sachgerecht und bestimmungsgemaf
zu betreiben. Die Betriebsanleitung ist in englischer Sprache im
Lieferumfang enthalten und kann in weiteren Sprachen unter
www.heidenhain.com/documentation heruntergeladen werden. Vor der
Inbetriebnahme des Gerats muss die Betriebsanleitung gelesen werden.

Die Betriebsanleitung hat die zweithochste Prioritat beim Lesen.

Montageanleitung Die Montageanleitung enthalt alle Informationen und Sicherheitshin-
weise, um ein Gerat sachgerecht zu montieren und zu installieren. Die
Montageanleitung ist nicht im Lieferumfang enthalten und muss unter
www.heidenhain.com/documentation heruntergeladen werden.

Die Montageanleitung hat die dritthéchste Prioritat beim Lesen.

Anderungen gewiinscht oder einen Fehler entdeckt?

Wir sind sténdig bemuht, unsere Dokumentation fur Sie zu verbessern. Helfen Sie uns dabei und teilen uns bitte lhre
Anderungswiunsche unter folgender E-Mail-Adresse mit:

userdoc@heidenhain.de

6 HEIDENHAIN | ERP 10xx | Montageanleitung | 09/2025
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Grundlegendes | Textauszeichnungen |

1.4 Textauszeichnungen

In dieser Anleitung werden folgende Textauszeichnungen verwendet:

Darstellung Bedeutung
> . kennzeichnet einen Handlungsschritt und das Ergebnis einer Handlung
> . Beispiel:

» Transportsicherung durch Kippen entfernen (c)
> Transportsicherung ist entfernt

o kennzeichnet eine Aufzahlung

o Beispiel:
m Feste Verunreinigungen: Klasse 3
B Max. Drucktaupunkt: Klasse 4

HEIDENHAIN | ERP 10xx | Montageanleitung | 09/2025



Grundlegendes | Verwendete Hinweise |

1.5 Verwendete Hinweise

Sicherheitshinweise
Sicherheitshinweise warnen vor Gefahren im Umgang mit dem Gerat und geben Hinweise zu deren Vermeidung.
Sicherheitshinweise sind nach der Schwere der Gefahr klassifiziert und in die folgenden Gruppen unterteilt:

A GEFAHR

Gefahr signalisiert Gefahrdungen flir Personen. Wenn Sie die Anleitung zum Vermeiden der Gefahrdung nicht
befolgen, dann fuhrt die Gefahrdung sicher zum Tod oder schweren Korperverletzungen.

Warnung signalisiert Gefahrdungen fir Personen. Wenn Sie die Anleitung zum Vermeiden der Gefahrdung nicht
befolgen, dann fuhrt die Gefahrdung voraussichtlich zum Tod oder schweren Korperverletzungen.

AVORSICHT

Vorsicht signalisiert Gefahrdungen fir Personen. Wenn Sie die Anleitung zum Vermeiden der Gefahrdung nicht
befolgen, dann fihrt die Gefahrdung voraussichtlich zu leichten Korperverletzungen.

ACHTUNG

Achtung signalisiert Gefahrdungen fiir Gegenstande oder Daten. Wenn Sie die Anleitung zum Vermeiden der
Gefahrdung nicht befolgen, dann fihrt die Gefahrdung voraussichtlich zu einem Sachschaden.

Informationshinweise
Informationshinweise gewahrleisten einen fehlerfreien und effizienten Einsatz des Gerats. Informationshinweise sind
in die folgenden Gruppen unterteilt:

Das Informationssymbol steht fir einen Tipp.
Ein Tipp gibt wichtige zusatzliche oder erganzende Informationen.

@ Das Buchsymbol steht fir einen Querverweis.
Ein Querverweis fihrt zu externer Dokumentation, z. B. weiterer Dokumentation von HEIDENHAIN oder eines

Drittanbieters.

@ Das Weltkugelsymbol steht fiir einen Querverweis zu einer Quelle im Internet, z. B. www.heidenhain.com

1.6 Einheiten und Toleranzen

Wenn nicht anders angegeben entsprechen die Malle in dieser mm

Montageanleitung der Einheit Millimeter.
Tolerancing ISO 8015

Wenn nicht anders angegeben entsprechen die Toleranzen in dieser _ i
Montageanleitung dem Standard nach I1SO 8015 und ISO 2768. lgsgr%?S;g%ngnH
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Sicherheit | Qualifikation des Personals |

2 Sicherheit

Dieses Kapitel beinhaltet wichtige Informationen zur Sicherheit, um das Gerat ordnungsgemal’ zu montieren und zu
installieren.

2.1 Qualifikation des Personals

Die Montage, Inbetriebnahme und Demontage ist von einer qualifizierten Fachkraft unter Beachtung der Grtlichen
Sicherheitsvorschriften vorzunehmen.

2.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Stromschlaggefahr durch Anschluss an ungeeignete nachfolgende Elektroniken!

Wenn Sie ungeeignete nachfolgende Elektroniken an das Gerat anschlielsen, konnen Unfalle mit todlichem
Ausgang oder schwere Verletzungen entstehen.

> Gerat nur an nachfolgende Elektroniken anschlielen, deren Versorgungsspannung aus PELV-Systemen erzeugt
wird

Steckverbindungen unter Spannung!

Wenn Sie in der Anlage Steckverbindungen unter Spannung I6sen, konnen Unfalle mit tédlichem Ausgang oder
schwere Verletzungen entstehen.

> Steckverbindungen nur im spannungsfreien Zustand verbinden oder I6sen

Verletzungsgefahr durch beschadigte oder verschlissene Bauteile!

Wenn Sie unbeabsichtigt beschadigte oder verschlissene Bauteile einbauen, konnen Sicherheitsfunktionen
ausfallen. Ausgefallene Sicherheitsfunktionen konnen zum Tod oder schweren Verletzungen flhren.

> Bauteil auf Beschadigung priifen

Keine beschadigten oder verschlissenen Bauteile verwenden

Im Ersatzfall Gewinde nachschneiden

Neue Schrauben, Spannstifte und Muttern verwenden

Schrauben und Muttern mit geeigneter stoffschlissiger Losdrehsicherung sichern

vvyYvyy

ACHTUNG

Sachschaden durch mechanische Beanspruchungen!
Mechanische Beanspruchungen des Gerats konnen zu Schaden am Gerat flhren.

> Gerat nicht fallen lassen oder grofieren Erschiitterungen aussetzen
> Gerat keiner mechanischen Beanspruchung aussetzen
> Gerat baulich nicht verandern

O

HEIDENHAIN | ERP 10xx | Montageanleitung | 09/2025




Sicherheit | Allgemeine Sicherheitshinweise |

ACHTUNG

Sachschaden durch elektrische Beanspruchungen!

Eine unsachgemale Handhabung der Steckverbindung kann zu Schaden am Geréat fihren.

> Steckverbindungen nur im spannungsfreien Zustand verbinden oder I6sen
> Kontakte der Steckverbindungen nicht berihren

ACHTUNG

Elektrostatische Entladung (ESD)!

Das Gerat enthélt elektrostatisch gefahrdete Bauteile, die durch elektrostatische Entladung zerstort werden
konnen.

» Sicherheitsvorkehrungen fir die Handhabung ESD-empfindlicher Bauteile unbedingt beachten

> Anschlussstifte niemals ohne ordnungsgemalie Erdung bertihren

> Bei Arbeiten an den Gerate-Anschliissen geerdetes ESD-Armband tragen

HEIDENHAIN | ERP 10xx | Montageanleitung | 09/2025



Lieferumfang und Zubehor | Lieferumfang | Lieferumfang Teilkreis ERP 1002

3 Lieferumfang und Zubehor
Dieses Kapitel beinhaltet Informationen zu Lieferumfang und Zubehdr des Messgerats.

3.1 Lieferumfang

3.1.1 Lieferumfang Teilkreis ERP 1000

Komponente Abbildung

Teilkreis mit Nabe

Betriebsanleitung e,

Qualitatspriifbescheinigung

3.1.2 Lieferumfang Teilkreis ERP 1002

Komponente Abbildung
Teilkreis mit Nabe-Segment
Betriebsanleitung HeENHAN

Lo

Qualitatspriifbescheinigung

HEIDENHAIN | ERP 10xx | Montageanleitung | 09/2025 11



Lieferumfang und Zubehor | Lieferumfang | Lieferumfang Abtastkopf

3.1.3 Lieferumfang Abtastkopf

Komponente Abbildung
Abtastkopf

Abstandsfolie

Betriebsanleitung

Herstellerprifbescheinigung [
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Lieferumfang und Zubeh6r | Zubeh6r zur Montage | Zubehor zur Montage des Teilkreises ERP 1002

3.2 Zubehor zur Montage

Das folgende Zubehor konnen Sie separat bei HEIDENHAIN bestellen.

Weitere Informationen zu den aufgefiihrten Produkten finden Sie in der jeweils zugehorigen
Montageanleitung und im Prospekt Modulare Winkelmessgerdte mit Teilkreis.

» www.heidenhain.com/documentation
» Dokumenten-ID 1401414 eingeben

3.2.1 Zubehor zur Montage des Teilkreises ERP 1000

Bezeichnung ID Abbildung

Drehmoment-Schraubendreher 350379-04
0,2 Nm bis 1,2 Nm

Drehmoment-Schraubendreher 350379-04
1,0 Nm bis 5,0 Nm

Drehmoment-Schraubendreher 350379-10
0,02 Nm bis 0,3 Nm

Schraubendrehereinsatz 350378-05
SW2,5mm

Schraubendrehereinsatz 350378-10
SW 3 mm

Optional: Auswerte-Elektronik 10891871-xx

GAGE-CHEK 2000 oder ND287
zum Zentrieren mit zwei Abtastkopfen

636287-01

3.2.2 Zubehor zur Montage des Teilkreises ERP 1002

Bezeichnung ID

Drehmoment-Schraubendreher 350379-04
0,2 Nm bis 1,2 Nm

Schraubendrehereinsatz 350378-01
SW 1,5 mm

HEIDENHAIN | ERP 10xx | Montageanleitung | 09/2025
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3.2.3 Zubehor zur Montage des Abtastkopfs

Bezeichnung ID Abbildung
Prifgerat PWM21 1200635-51

Adjusting and Testing Software (ATS) B HEDEHAN 75 Adsing st S

Datei Hilfe

’-, Verbindung zum Messgert herstellen (

ﬂj Konfiguration ‘

- b Hardware konfigurieren

83 sprachavswahl

\
% ‘Software-Optionen verwalten

Die ATS steht zum freien Download zur Verfligung.

» www.heidenhain.com/service/downloads/software
> Auswahlmenu Categories 6ffnen

> Kategorie Inspection and testing devices wahlen

14 HEIDENHAIN | ERP 10xx | Montageanleitung | 09/2025
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4 Montage

Dieses Kapitel beschreibt die Voraussetzungen zur Montage, die verschiedenen Montagevarianten sowie alle
weiteren notwendigen Montagetatigkeiten.

4.1 Voraussetzungen und Hinweise

ACHTUNG

Sachschaden durch ungeeignetes
Werkzeug!

Die Verwendung ungeeigneten
Werkzeugs zur Montage oder
Demontage des Messgerats flihrt zu
Schaden am Messgerat.

» Keine Hammer verwenden

> Keine spitzen oder scharfkantigen
Werkzeuge verwenden

o Die Montageflachen missen sauber und gratfrei sein.

o Anzugsmomente der Befestigungsschrauben sind nur guiltig fir den Anbau auf Stahl.

Um Signalstorungen zu vermeiden, halten Sie den Mindestabstand zu Stérquellen ein, z. B. Energieleitungen.

@ Weitere Informationen zu Storquellen finden Sie im Prospekt Schnittstellen von HEIDENHAIN-
Messgeraten.

» www.heidenhain.com/documentation
> Dokumenten-ID 1078628 eingeben

@ Weitere Angaben zur Montage finden Sie im Dokument Mating Dimensions.
> www.heidenhain.com/documentation
» Produkt-ID eingeben
> Produkt 6ffnen
> Mating Dimensions 6ffnen

HEIDENHAIN | ERP 10xx | Montageanleitung | 09/2025
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4.2 Geratevariante wahlen

Geratevarianten

ERP 1000: ERP 1002:
Teilkreis mit Nabe Teilkreis mit Nabe-Segment

Seite 17 Seite 28
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Montage | Montage ERP 1000 | Montage des Teilkreises

4.3 Montage ERP 1000

Dieses Kapitel zeigt die Montage der
Geratevariante ERP 1000.

Die Ubersicht der Geratevarianten
finden Sie auf Seite 16.

4.3.1 Montage des Teilkreises

Hinweise zur Montage

Um Verschmutzungen zu vermeiden,
beachten Sie folgende Hinweise:

= Handschuhe beim Auspacken und
Montieren des Teilkreises tragen

m Auf Teilungsstruktur achten. Nicht
verschmutzen oder verkratzen

m Teilkreis nur seitlich bertihren

Beachten Sie die Anbaumale.

Abweichungen von den Anbaumalien 3]0.003]
fiihren im Betrieb zu ungenauen | A
Messergebnissen. . |
‘ | 1Y
ZB |
D3
D5

g @57 75 2109 @151

D3 @151 @341 D645 1065
D5 @279 @469 @795 1215

= Lagerung

HEIDENHAIN | ERP 10xx | Montageanleitung | 09/2025 17



Montage | Montage ERP 1000 | Montage des Teilkreises

Material und Werkzeug
Fur die folgende Tatigkeit benotigen Sie folgendes Material und Werkzeug:

Im Lieferumfang enthalten Separat bereitzustellen
Fiir den Teilkreis & 57 mm:
B 3 x Schraube ISO 4762 - M3 -8.8

® Drehmoment-Schraubendreher
(Innensechskant 2,5 mm)

Fiir den Teilkreis @ 75 mm:
B 6 x Schraube ISO 4762 — M3 -8.8

® Drehmoment-Schraubendreher
(Innensechskant 2,5 mm)

Fiir den Teilkreis @ 109 mm oder & 151 mm:
B 6 x Schraube ISO 4762 — M4 - 8.8

® Drehmoment-Schraubendreher
(Innensechskant 3 mm)

Teilkreis montieren

AVORSICHT

Reizung durch Isopropylalkohol!

Wenn Sie mit Isopropylalkohol in Kontakt kommen oder die Dampfe von Isopropylalkohol einatmen, konnen die
Haut, die Augen oder die Atemwege gereizt werden.

v

Schutzhandschuhe und Schutzbrille tragen
Atemschutz tragen

Arbeitsraum gut beliften
Sicherheitsdatenblatter des Herstellers beachten

v vy

ACHTUNG

Sachschaden durch ungeeignete Reinigungsmittel!
Die Verwendung ungeeigneter Reinigungsmittel fihrt zu Schaden am Messgerét.

> Das Messgerat nur mit Isopropylalkohol reinigen
> Das Messgerat mit einem fusselfreien Tuch reinigen

» Bei Bedarf Teilung und
Montageflachen mit fusselfreiem
Tuch und Isopropylalkohol reinigen

18 HEIDENHAIN | ERP 10xx | Montageanleitung | 09/2025



Montage | Montage ERP 1000 | Montage des Teilkreises

» Teilkreis auf die Anbauflache

schieben

» Schrauben einsetzen

» Schrauben mit vorgegebenem '
Drehmoment anziehen ‘ '

2 57
3x ISO 4762-M3 -8.8

275
6x ISO 4762-M3 -8.8

2 109/151
6x ISO 4762-M4 -8.8

Mg = 0.02 Nm

Teilkreis zentrieren
Zentriervariante wahlen

Zentriervarianten

Zentrieren mit Messtaster Zentrieren mit zwei Abtastkopfen

Seite 20 Seite 23
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Montage | Montage ERP 1000 | Montage des Teilkreises

Variante: Zentrieren mit Messtaster

Dieses Kapitel zeigt das Zentrieren mit
Messtaster.

Die Ubersicht der Zentriervarianten
finden Sie auf Seite 19.

Material und Werkzeug
Fur die folgende Tatigkeit bendtigen Sie folgendes Material und Werkzeug:

Im Lieferumfang enthalten Separat bereitzustellen
B Messtaster
Fiir den Teilkreis 57 mm oder 75 mm:
= Drehmomentschliissel (Innensechskant 2,5 mm)
Fiir den Teilkreis & 109 mm oder & 151 mm:
®  Drehmomentschliissel (Innensechskant 3 mm)

Zentrieren mit Messtaster

Das Zentrieren erfolgt mit Hilfe der drei
Markierungen. 2 57

3x120°

20 HEIDENHAIN | ERP 10xx | Montageanleitung | 09/2025



Montage | Montage ERP 1000 | Montage des Teilkreises

Messabweichung bei

Dreipunktzentrierung. 1)
57
E Resultierende Exzentrizitat 23000 SP
der Teilkreisnabe in um 2)
375

Ag Messabweichung in Winkel-

sekunden durch Exzentrizitat 30000 5P
. . 3)

Amax ~ Maximale Differenz der & 109
Messwerte an den drei 50000 SP
Markierungen in um 4)

SP Anzahl der Signalperioden & 151

63000 SP

D Teilungsdurchmesser

HEIDENHAIN | ERP 10xx | Montageanleitung | 09/2025
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Montage | Montage ERP 1000 | Montage des Teilkreises

ACHTUNG

Sachschaden durch mechanische
Beanspruchung!

Die Verwendung ungeeigneten
Werkzeugs oder eine ungeeignete
Klopfposition fiihrt zu Schaden am
Gerat.

= Kein metallisches Werkzeug
verwenden

= Nur an der Nabe innen oder auRen
leicht klopfen

m  Auf Teilungsstruktur achten

> Messtaster an den Markierungen
positionieren

» Exzentrizitat prifen

» Ggf. an der Nabe innen oder aulen
leicht klopfen, bis der berechnete
Exzentrizitatswert erreicht ist

» Schrauben kreuzweise in drei
Schritten mit vorgegebenem
Drehmoment anziehen

> Exzentrizitat priifen

ISO 4762-M3-38.8
1. Mg =0.2 Nm

2. Mg = 0.6 Nm

3. Mg = 0.96 Nm

ISO 4762-M4-38.8

1. Mg =0.2 Nm
2. Mg = 0.6 Nm
3. Mg =22Nm

Nachster Schritt: "Montage des Abtastkopfs', Seite 24
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Variante: Zentrieren mit zwei Abtastkopfen

Dieses Kapitel zeigt das Zentrieren mit
zwei Abtastkopfen.

Die Ubersicht der Zentriervarianten
finden Sie auf Seite 19.

Material und Werkzeug
Fur die folgende Tatigkeit benotigen Sie folgendes Material und Werkzeug:

Im Lieferumfang enthalten Separat bereitzustellen

= Auswerte-Elektronik
ND 287 oder GAGE-CHEK 2000

B Benutzerhandbuch
Zentrierung mit zwei Abtastkopfen
ID 1259987

Zentrieren mit zwei Abtastkopfen

Die Zentrierung kann erst nach der Montage eines zweiten Abtastkopfs erfolgen. Die Montage des
Abtastkopfs finden Sie auf Seite 24

Weitere Informationen finden Sie in der Montageanleitung Zentrierung mit zwei Abtastkopfen.
» www.heidenhain.com/documentation
> Dokumenten-ID 1259987 eingeben

HEIDENHAIN | ERP 10xx | Montageanleitung | 09/2025
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4.3.2 Montage des Abtastkopfs

Hinweise zur Montage des Abtastkopfs
Beachten Sie die Anbaumale.

Abweichungen von den Anbaumalien //10.025/12.7 |B |C|LE
flihren im Betrieb zu ungenauen /10.05/26  |B|D| LE

Messergebnissen.

Montage | Montage ERP 1000 | Montage des Abtastkopfs

g Q57 75 2 109

D 151

3148  40.7 5745

(1) Optional: bei Anwendung der Zentriervariante "Zentrieren mit zwei
Abtastkopfen”

Material und Werkzeug
Fur die folgende Tatigkeit bendtigen Sie folgendes Material und Werkzeug:

Im Lieferumfang enthalten Separat bereitzustellen
2 x Schraube ISO 4762 - M2 - 8.8
2 x Scheibe ISO 7092 - 2

Prifgerat PWM 21

24

78.45

Drehmomentschlissel (Innensechskant 1,5 mm)
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Abtastkopf montieren

A VORSICHT

Reizung durch Isopropylalkohol!

Haut, die Augen oder die Atemwege gereizt werden.

v

Schutzhandschuhe und Schutzbrille tragen
Atemschutz tragen

Arbeitsraum gut beliften
Sicherheitsdatenblatter des Herstellers beachten

v vy

Wenn Sie mit Isopropylalkohol in Kontakt kommen oder die Dadmpfe von Isopropylalkohol einatmen, kdnnen die

ACHTUNG

Sachschaden durch ungeeignete Reinigungsmittel!
Die Verwendung ungeeigneter Reinigungsmittel fihrt zu Schaden am Messgerét.

> Das Messgerat nur mit Isopropylalkohol reinigen
> Das Messgerat mit einem fusselfreien Tuch reinigen

Achten Sie bei der Reinigung darauf,

Uber das Abtastfenster nurin

vorgegebener Richtung zu wischen.

> Bei Bedarf Abtastfenster
mit fusselfreiem Tuch und
Isopropylalkohol reinigen

> BeiBedarf Teilung und
Montageflachen mit fusselfreiem
Tuch und Isopropylalkohol reinigen

> Abtastkopf vorsichtig unter den
Teilkreis auf die Anbauflache
schieben

» Schrauben einsetzen

» Schrauben mit vorgegebenem
Drehmoment anziehen

HEIDENHAIN | ERP 10xx | Montageanleitung | 09/2025

Q2 57
75
109
151

3x
ISO 4762-M2-8.8
ISO 7092 -2
Mg = 0.02 Nm
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Fiir Messgerate mit JST-SHR-12V-S-Stecker:
Um den Anbauassistenten anschlielien zu kdnnen, missen Sie den Adapterstecker montieren.

Weitere Informationen: "Montage des Adaptersteckers', Seite 27

Nachster Schritt: "Justage und Diagnose", Seite 34
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4.3.3 Montage des Adaptersteckers

Fiir Messgerate mit JST-SHR-12V-S-Stecker:
Um den Anbauassistenten anschliefen zu kdnnen, missen Sie den Adapterstecker montieren.

ACHTUNG

Sachschaden durch unsachgemafe
Montage oder Demontage der
Kabelbaugruppe!

Zugkréfte an den Adern der
Kabelbaugruppe konnen zu
Beschadigungen der Kabelbaugruppe
flhren.

» Montagehilfe verwenden

» Montagehilfe an der Buchsenleiste
aufsetzen

» Adapterstecker ID 1234385 laut
Montageanleitung montieren
ID 1234385

Weitere Informationen

zur Montage des
Adaptersteckers finden Sie
in der Montageanleitung
Adapterstecker.

» www.heidenhain.com/
documentation

» Dokumenten-ID 1246658
eingeben

@ ID 1246658

» Kabel mit Kabelklemme und

Schraube M3x6 leitfahig an Gehause O

befestigen =
Nach erfolgreichem Abgleich Jr ,,,,, i —— ——— =
kénnen Sie den Adapterstecker J —
wieder entfernen. =

» Elektromagnetische Vertraglichkeit
im Gesamtsystem sicherstellen

Nachster Schritt: "Justage und Diagnose", Seite 34
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4.4 Montage ERP 1002

Dieses Kapitel zeigt die Montage der
Geratevariante ERP 1002.

Die Ubersicht der Geréatevarianten
finden Sie auf Seite 16.

Montage | Montage ERP 1002 | Montage des Teilkreises

4.4.1 Montage des Teilkreises

Hinweise zur Montage

Um Verschmutzungen zu vermeiden,

beachten Sie folgende Hinweise:

® Handschuhe beim Auspacken und
Montieren des Teilkreises tragen

®  Auf Teilungsstruktur achten. Nicht
verschmutzen oder verkratzen

Beachten Sie die Anbaumale.
Abweichungen von den Anbaumalen
fuhren im Betrieb zu ungenauen
Messergebnissen.

(1)  Drehpunkt

SP  Anzahl der Signalperioden

MR  Messbereich

MR*  Erforderlicher Bereich zum
Starten des Systems mit
Adjusting and Testing Software

Material und Werkzeug

fantl)
A NN ] m
Flljig ININI M
8
D |
+
<
SP/360° 23000 30000 50000 63000
MR 10°] 23°| 36° 8°| 16° | 31° 5°|11°] 21° 4°| 8°|15°
MR* 6.6° 5.2° 3.2° 2.4°
A 20.98 30.2 46.95 67.95

Fir die folgende Tatigkeit bendtigen Sie folgendes Material und Werkzeug:

Im Lieferumfang enthalten

28

Separat bereitzustellen

B 2 x Schraube ISO 4762 -M2 x 6 - 8.8
®  Drehmomentschlissel (Innensechskant 1,5 mm)
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Teilkreis montieren

A VORSICHT

Reizung durch Isopropylalkohol!

Wenn Sie mit Isopropylalkohol in Kontakt kommen oder die Dadmpfe von Isopropylalkohol einatmen, kdnnen die
Haut, die Augen oder die Atemwege gereizt werden.

v

Schutzhandschuhe und Schutzbrille tragen
Atemschutz tragen

Arbeitsraum gut beliften
Sicherheitsdatenblatter des Herstellers beachten

v vy

ACHTUNG

Sachschaden durch ungeeignete Reinigungsmittel!

Die Verwendung ungeeigneter Reinigungsmittel fihrt zu Schaden am Messgerét.

> Das Messgerat nur mit Isopropylalkohol reinigen
> Das Messgerat mit einem fusselfreien Tuch reinigen

» Bei Bedarf Teilung und
Montageflachen mit fusselfreiem
Tuch und Isopropylalkohol reinigen

» Teilkreis auf die Anbauflache
schieben

» Schrauben einsetzen

» Schrauben mit vorgegebenem
Drehmoment anziehen

Cw®

a7

2%

ISO 4762 -M2x6 —8.8
ISO 7092 -2

Mg = 0.02 Nm
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4.4.2 Montage des Abtastkopfs

Hinweise zur Montage

Beachten Sie die Anbaumale.
Abweichungen von den Anbaumalien
flihren im Betrieb zu ungenauen
Messergebnissen.

(1)  Drehpunkt
SP  Anzahl der Signalperioden
MR  Messbereich

MR*  Erforderlicher Bereich zum
Starten des Systems mit
Adjusting and Testing Software

Material und Werkzeug

Montage | Montage ERP 1002 | Montage des Abtastkopfs

——  |1]0.025/12.7|BIC|L E

0.5+0.1 —_|/]0.05/26 _|B|D|LE
T sl

S IR —

ﬁ::::ﬁ' L.‘/’l

T [ ]

l}id

SP/360° 23000 30000 50000 63000
MR 10°| 23° | 36° 8°[16°|31° 5e[11°|21° 4°| 8°115°
MR* 6.6° 5.2° 3.2° 2.4°
31.48 40.7 57.45 78.45

Fur die folgende Tatigkeit bendtigen Sie folgendes Material und Werkzeug:

Im Lieferumfang enthalten

30

Separat bereitzustellen

m 2 x Schraube ISO 4762 - M3 x (a+6) — 8.8

= Drehmomentschliissel (Innensechskant 2,5 mm)
m Priifgerat PWM 21
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Abtastkopf montieren

A VORSICHT

Reizung durch Isopropylalkohol!

Haut, die Augen oder die Atemwege gereizt werden.

v

Schutzhandschuhe und Schutzbrille tragen
Atemschutz tragen

Arbeitsraum gut beliften
Sicherheitsdatenblatter des Herstellers beachten

v vy

Wenn Sie mit Isopropylalkohol in Kontakt kommen oder die Dadmpfe von Isopropylalkohol einatmen, kdnnen die

ACHTUNG

Sachschaden durch ungeeignete Reinigungsmittel!
Die Verwendung ungeeigneter Reinigungsmittel fihrt zu Schaden am Messgerét.

> Das Messgerat nur mit Isopropylalkohol reinigen
> Das Messgerat mit einem fusselfreien Tuch reinigen

Achten Sie bei der Reinigung darauf,

Uber das Abtastfenster nurin

vorgegebener Richtung zu wischen.

> Bei Bedarf Abtastfenster
mit fusselfreiem Tuch und
Isopropylalkohol reinigen

> BeiBedarf Teilung und
Montageflachen mit fusselfreiem
Tuch und Isopropylalkohol reinigen

> Abtastkopf vorsichtig auf die
Anbauflache schieben

» Schrauben einsetzen

» Schrauben mit vorgegebenem
Drehmoment anziehen

HEIDENHAIN | ERP 10xx | Montageanleitung | 09/2025

3x

ISO 4762-M3 x (a+6)-8.8

Mg = 0.02 Nm
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> Mit Abstandsfolie Montageabstand
einstellen

> Teilkreis durch Drehung um
Zentrierstift an Abtastkopf ausrichten

» Schrauben des Teilkreises mit
vorgegebenem Drehmoment
anziehen

» Abstandsfolie entfernen

)/

2x

Mg = 0.27 Nm
Fiir Messgerate mit JST-SHR-12V-S-Stecker:
Um den Anbauassistenten anschliefen zu kénnen, missen Sie den Adapterstecker montieren.
Weitere Informationen: "Montage des Adaptersteckers", Seite 27

Nachster Schritt: "Justage und Diagnose", Seite 34
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4.4.3 Montage des Adaptersteckers

Fiir Messgerate mit JST-SHR-12V-S-Stecker:
Um den Anbauassistenten anschliefen zu kdnnen, missen Sie den Adapterstecker montieren.

ACHTUNG

Sachschaden durch unsachgemafe
Montage oder Demontage der
Kabelbaugruppe!

Zugkréfte an den Adern der
Kabelbaugruppe konnen zu
Beschadigungen der Kabelbaugruppe
flhren.

» Montagehilfe verwenden

» Montagehilfe an der Buchsenleiste
aufsetzen

» Adapterstecker ID 1234385 laut
Montageanleitung montieren
ID 1234385

Weitere Informationen

zur Montage des
Adaptersteckers finden Sie
in der Montageanleitung
Adapterstecker.

» www.heidenhain.com/
documentation

» Dokumenten-ID 1246658
eingeben

@ ID 1246658

» Kabel mit Kabelklemme und

Schraube M3x6 leitfahig an Gehause O

befestigen =
Nach erfolgreichem Abgleich Jr ,,,,, i —— ——— =
kénnen Sie den Adapterstecker J —
wieder entfernen. =

» Elektromagnetische Vertraglichkeit
im Gesamtsystem sicherstellen

Nachster Schritt: "Justage und Diagnose", Seite 34
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Justage und Diagnose | Voraussetzungen und Hinweise | Elektrischen Widerstand messen

5 Justage und Diagnose

Dieses Kapitel beschreibt die Durchgangsprifung und die Justage und Diagnose mit Hilfe des PWM 21 und der
Adjusting and Testing Software (ATS).

5.1 Voraussetzungen und Hinweise
Zur Justage und Diagnose von HEIDENHAIN-Messgeraten bendtigen Sie folgende Komponenten:
= PWM 21

®m ATS - wenn eine geratespezifische Spezialversion (SVxx.x.x) verfiigbar ist, Spezialversion verwenden.
Wenn keine Spezialversion verflgbar ist, aktuellste Version (Vx.x.xx) verwenden.

Die ATS steht zum freien Download zur Verfligung.

» www.heidenhain.com/service/downloads/software
> Auswahlmenu Categories 6ffnen

> Kategorie Inspection and testing devices wahlen

Weitere Informationen finden Sie in der zugehorigen Dokumentation Adjusting and Testing Software.
> www.heidenhain.com/documentation
> Dokumenten-ID 543734 eingeben

Weitere Informationen finden Sie im Prospekt Modulare Winkelmessgerate mit Teilkreis.
> www.heidenhain.com/documentation
> Dokumenten-ID 1401414 eingeben

5.2 Durchgangspriifung

5.2.1 Material und Werkzeug
Fir diesen Montageabschnitt bendtigen Sie folgendes Material und Werkzeug:

Im Lieferumfang enthalten Separat bereitzustellen
®  Widerstandsmessgerat

5.2.2 Elektrischen Widerstand messen

» Elektrischen Widerstand zwischen
Steckergehause und Maschine
prufen

0 Der elektrische Widerstand
zwischen Steckergehause
und Maschine muss <1 Q

sein.
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5.3 Abtastkopf wahlen

Abtastkopfvarianten
ERP 1010 ERP 1070, ERP 1080
Abtastkopf mit Schnittstelle EnDat 2.2 Abtastkopf mit Schnittstelle TTL oder 1 Vsg
Seite 36 Seite 48
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5.4 Justage und Diagnose ERP 1010

5.4.1 Verbindung des Messgerats mit ATS

Messgerat anschlieBen
> Messgerat an PWM 21 anschliellen
> PWM 21 einschalten

Verbindung wahlen

Verbindungsvarianten

Messgerat iiber ID verbinden Messgerat manuell verbinden

Empfohlene Variante, mit automatischer Ermittlung der Alternative Variante, wenn sich das Messgerat nicht
Messparameter. Uber die ID verbinden lasst.

Seite 37 Seite 38
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Messgerit iiber ID verbinden

» Im Funktionsmeni auf Verbindung -
zum Messgerit herstellen P  S—— 1
doppelklicken

> Der Dialog Messgerateauswahl

- Adjusting and Testing Softwar

offnet sich. 9

Datei Hilfe
(& --

ﬁ, Verbindung zum Messqgerat herstellen

. Basisfunktionen
l ——
\ _/
. . - -

Funktionsmenii

> Indas Feld Ident-Nummer die - et
Produkt-ID des Abtastkopfs eingeben s

> |m Abschnitt Messgeratedaten —— . — —— e —
werden die ermittelten —
Messgerateparameter gezeigt. P

Wenn die Ident-Nummer - = \

nicht erkannt wird, Variante
XXXXXXX-00 eingeben.

» Auf Verbinden klicken

> Die Verbindung zum Messgerat wird
hergestellt.

eratebezeichnung:
dte-Schnittstelle: 77?7 ——

> Das Funktionsmenii erscheint. — R —— M —— P—
- - - o - — . — — - -
A - | - e — -
— - -

Dialog Messgerateauswahl

Wenn sich das Messgerat nicht Uber die ID verbinden lasst, gehen Sie vor wie im Kapitel Messgerat manuell
verbinden beschrieben.

Nachster Schritt: "Justage des Abtastkopfs', Seite 41
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Messgerat manuell verbinden

» Im Funktionsmeni auf Verbindung
zum Messgerit herstellen
doppelklicken

> Der Dialog Messgerateauswahl
offnet sich.

» Auf manuelle Einstellungen klicken

> Der Dialog Messgerateauswahl
offnet sich.

» Sicherheitsinformationen beachten
» Auf Weiter klicken

> Der Dialog Messgerateauswahl
offnet sich.

38
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- Adjusting and Testing Softwar

Hilfe
' | ﬁ, Verbindung zum Messqgerat herstellen (
’ Basisfunktionen
l ——
- \ _/
Y———
| p—
Funktionsmenii
- ——
— -
— -
————
- e — -
- — L e em—
4 — - — L — - A A . —— - A — -

— o — —

Wenn das Messgerat nicht in der Messgera
hier auf manuelle Einstellungen klicken und

Dialog Messgerateauswahl

Messgerateauswahl
Uber diesen Dialog kénnen Sie die Daten, die das Programm fir den Anschluss eines Messgerats bendtigt, manuell einstellen. Bitte verwenden Sie die manuslle Einstellung
nur, wenn e At nicht in der gefunden wurde und lhnen alls 3 bekannt sind.
& Dieses Programm unterstiitzt nur die auf der nachsten Seite auswa HEIDENHAIN Typen. ate anderer
werden nicht unterstitzt!
& Das Einstellen falscher Daten kann das iit, die Schni oder den PC idigen. Wenn Ihnen die des
Messgerats nicht bekannt sind, setzen Sie sich bitte vorher mit HEIDENHAIN in Verbindung.
dte die einer L liegen sind i Beachten Sie in diesem Fall die Hinweise auf dem
it und die itung des iites sowie alle darin enthaltenen Warnungen und Hinweise.
ACHTUNG: Nach dem Betatigen der i inden’ ist der Laser des Messgerates akiv!
<zwuck [ wemer> | | Apbueh

Dialog Messgerateauswahl
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Weitere Informationen zur Versorgungsspannung und zu Schnittstellen finden Sie im Prospekt Modulare
Winkelmessgerate mit Teilkreis.

» www.heidenhain.com/documentation
» Dokumenten-ID 1401414 eingeben

®

> Im Abschnitt Messgerate- S S—
Versorgungsspannung die zulassige - -— B ——
Versorgungsspannung des PEE——
Messgerats wahlen ® a . - ase ——

» Um die Spannungsnachregelung
durch das PWM zu aktivieren, den
Haken setzen vor Spannung iiber
Sensorleitungen nachregeln

» Im Abschnitt Messgerate-
Schnittstelle den Schnittstellentyp
wahlen

» Auf Anbau-Code klicken

> Der Hinweis Eingabe ATS-Code
erscheint.

» Auf OK klicken

> Der Dialog Messgerateauswahl mit
Anbau-Code 6ffnet sich.

HEIDENHAIN | ERP 10xx | Montageanleitung | 09/2025

llg

Anbau-Code |

— - - -

Dialog Messgerateauswahl

- - - - - - - - -

- - - . -

— ——

wesssn Eingabe ATS.Code

.-
~ Die Eingabe des Anbau-Codes ist nur natig, wenn nach dem
%) Verbinden der benétigte Anbau-Assistent nicht zur Auswahl
vorhanden ist!
.- - -

Hinweis Eingabe ATS-Code

39
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> Bei Anbau-Code den Wert eingeben:

ERP 1080: 1002-A003
ERP 1070: 1002-A003
ERP 1010: EO03-A014

» Auf Weiter klicken

> Der Dialog Messgerateauswahl mit
Messgeratedaten offnet sich.

» Auf Verbinden klicken

> Die Verbindung zum Messgerat wird
hergestellt.

> Das Funktionsmenii 6ffnet sich.

40

- - -
—— - ice ===
— e —

o -
—— -

ATS-/ Kommunikations-Code | )

- — —
Dialog Messgerateauswahl mit Anbau-Code
Messgerateauswahl
Fir den Anschluss des Messgerats sind nun alle Daten eingestellt. Bevor Sie das an die und mit der "Verkinden” die
i zum M herstellen, al Sie bitte alle unter "Messgeratadaten” angezeigten Daten.
Messgeratedaten
- Messgerate-Schnitstelle: -
_ Versorgungsspannung [V]:
- Spannung nachregeln:
- ATS-Code: -—
& Das Einstellen falscher Daten kann das at, die oder den PC
ate die einer L i sind hend i Beachten Sie in diesem Fall die Hinweise auf dem
at und die i des E sowie alle darin enthaltenen Warnungen und Hinweise.
ACHTUNG: Nach dem ati der E i " ist der Laser des Messgerates aktiv!
| <zuuck [ Vembinden | |  Abbruch

Dialog Messgerateauswahl mit Messgeratedaten
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5.4.2 Justage des Abtastkopfs

Anbau-Assistent verwenden
» Auf Anbau doppelklicken

> Die Funktion Anbau-Assistent offnet
sich.

Wurde die Verbindung zum Messgerat
uber "Messgerat manuell verbinden"
hergestellt:

> Das Fenster Auswahl Messgerate-
Typ 6ffnet sich.

> Messgerat auswahlen
Auf Ok klicken

> Die Funktion Anbau-Assistent offnet
sich.

v

» Hinweise beachten
Auf Weiter klicken

> Der Dialog 1. Schritt:
Messgerateanbau 6ffnet sich.

v
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wﬂherprﬁung

Funktionsmenii

Anbau-Assistent

Der Anbau-Assistent fihrt eine Si i durch, die zu Signal ligkeit

& etc. fuhren kann. Es besteht die Gefahr von Personen. und Maschinenschaden!
Ein Durchschleifbetrieb darf nicht erfolgen! Anschluss X2 ,,0UT* nicht verbinden!
Bitte beachten Sie die Hinweise in der i i bzw. im

‘:9 Das Messgerat ist derzeit spannungsfrei. Ein Remote-Sense-Kabel ist erforderlich!

Weiter >

Abbruch

Dialog Anbau-Assistent
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» Optional auf Einstellungen klicken
> Der Dialog Einstellungen 6ffnet sich.

Wenn el. Abgleich
Referenzmarken-Signal
aktiviert ist, wird das
Referenzmarken-Signal
abgeglichen. Wenn

am Messgerat keine
Referenzmarke vorhanden ist,
mussen Sie diese Funktion
deaktivieren.

» Ggf. el. Abgleich Referenzmarken-
Signal deaktivieren

» Je nach verwendetem Teilkreis, Art
des Abgleichs wahlen

ERP 1000,

Teilkreis mit Nabe:

Abgleich im Pendelbetrieb oder
Abgleich im Rotationsbetrieb

ERP 1002,
Teilkreis mit Nabe-Segment:
Abgleich im Pendelbetrieb

» Auf Ok klicken

> Der Dialog 1. Schritt:
Messgerateanbau 6ffnet sich.

42

Anbau-Assistent

1. Schritt: Messgerateanbau

Bitte i Sie den gemiB der mitgeli
Verwenden Sie hierzu die mitgelieferten Abstandsfolien.

aktuell gesetzte Einstellungen

« el. Abgleich Referenzmarkensignal
» kein eingeschrankter Verfahrbereich
= Abgleich im Pendelbetrieb

Bestatigen Sie den Anbauvorgang mit “Weiter >*. Die Spannung wird dann angelegt.

\Einstellungen Weiter =  Abbruch

Dialog 1. Schritt: Messgerateanbau

Einstellungen

Referenzmarken-Signal

[ el Abgleich Referenzmarken-Signal

O nur eingeschrankte Referenzmarken-Uberfahrt moglich
verwendeter MaRstab

@ Abgleich im Pendelbetrieb
O Abgleich im Rotationsbetrieb

oK Abbruch

Dialog Einstellungen
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» Auf Weiter klicken

> Der Hinweis Anbau-Assistent 6ffnet
sich

» Auf OK klicken

> Der Dialog 2. Schritt Mechanischer
Anbau: Messung lauft... 6ffnet sich.

> Das Messgerat wurde in den
Auslieferungszustand zurlickgesetzt.

Die grinen Kreise

zeigen die Grenzen der
optimalen Montage und der
empfohlenen Toleranzen.

Die roten Kreise sind die
absoluten Grenzwerte fir
die zulassige Einstellung.

Wenn die Signale auf3erhalb
der roten Kreise liegen,

ist eine Einstellung nicht
moglich. Ggf. Anbau priifen
und Abtastkopf reinigen.

HEIDENHAIN | ERP 10xx | Montageanleitung | 09/2025

Anbau-Assistent

1. Schritt: Messgeréteanbau

Bitte Sie den ‘gemaR der mi
Verwenden Sie hierzu die mitgelieferten Abstandsfolien.

Bestatigen Sie den Anbauvorgang mit “Weiter >". Die Spannung wird dann angelegt.

aktuell gesetzte Einstellungen

» el. Abgleich Referenzmarkensignal
+» kein eingeschrankter Verfahrbereich
» Abgleich im Rotationsbetrieb

[Einstellungen Weiter > | Abbruch |

Dialog 1. Schritt: Messgerateanbau

Anbau-Assistent

2. Schritt: Mechanischer Anbau: Messung lauft...

Ei
06 N [ |
SigA F T T T F {
06 0.7 0'8 0' 11 1 13 14
04 . I 1
SigB ¢ g v v * T g g J
06 0.7 0’8 0' 11 12 13 14
024 7
A | — |
07 08 09 11 12 13
o Anbau-Assistent — _ ]
5 10 15
02 . 5 = ; _ ]
i as wird nun auf 1 y
\4) Zuriickgesetzt 5 10 15
04 ; J‘
5 10 15
a6 ] [ o ] swecwn |
]
08 04 02 o 02 04 06
Referenzimpuls
[ n i ; ’ ; i ; ] o
-360 210 ~180 £l 90 180 210 360
‘i1) Auslesen von Messgerate-Informationen...
Hinweis|  [<Zurick Weiter=  [Abbruch

Dialog Anbau-Assistent

Anbau-Assistent

2. Schritt: Mechanischer Anbau: Messung lauft...

Dialog 2. Schritt Mechanischer Anbau: Messung lauft...
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HSP ist aus. Das Messgerat
befindet sich nun im
ungeregeltem Betrieb.

> Sicherstellen, dass die
Verfahrgeschwindigkeit ca. 10 mm/s
betragt

> Abtastkopf wahrend der Messung
drehen, bis das Signal bestmdglich
im zulassigen Bereich liegt

» Schrauben mit vorgegebenem
Drehmoment anziehen

» Auf Weiter klicken

2x

Mg = 0.27 Nm Mg = 1.15 Nm
> Der automatische Abgleich der Anbau-Assistent
|nkrementa|8|gna|eund deS 3. Schritt: Abgleich der i und des
Referenzimpulses lauft. =
» Im Pendelbetrieb entsprechend . — ‘ - ‘ |
der Einstellung die Referenzmarke o oo (— = e
kontinuierlich tberfahren JR- A —— - e
> Die Meldung Der Abgleich wurde y -y [:f "j ": o 1; —
erfolgreich durchgefiihrt erscheint. R —" o —
» 15 -fo 5 5 10 15
a2 1!5 o 5 * 5 10 1]‘5

i Autom. Abgleich lauft. Bitte im ieb eine

Fortschritt: 28%

[ Abbruch |

Dialog 3. Schritt: Abgleich der Inkrementalsignale und des Referenzimpulses
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> Die Abgleichwerte werden in das
Messgerat ubernommen.

» Auf Weiter klicken

Der Dialog 4. Schritt: Anbau-
Uberpriifung 6ffnet sich.

» Auf Weiter klicken

Der Dialog 5. Schritt: Anbau-
Uberpriifung Online-Diagnose...
offnet sich.

o HSP ist ein. Das Messgerat
befindet sich nun im
geregeltem Betrieb.

» Auf Beenden klicken
Der Abgleich ist erfolgreich beendet.

» Um die Montage fertigzustellen,
abschlieRende Arbeiten durchfiihren
Weitere Informationen:
'Abschliellende Arbeiten”, Seite 60

HEIDENHAIN | ERP 10xx | Montageanleitung | 09/2025

Anbau-Assistent

3. Schritt: Abgleich der Ink Isignale und des
Inkr i Eiger
0g
siga | ‘ : . 2 ‘ - : |
o 06 07 0’8 09 1 11 12 13 14
0.99 ]
sigh |
i 85 os 0.7 0.8 0.9 T 1 12 13 14
0.98 ]
aB |
i 07 0B 09 T m 2 13
[T ]
pra |
2 15 10 5 0 5 10 15
{ 07 ]
WA |
15 1o 5 [ 5 10 15
04
we | 0.48 |
15 -10 5 d 5 10 15
08
0.6 -04 0z o 0z 04 D.E
Referenzimpuls
[ iFd : ] O
-360 210 180 90 0 %0 180 210 360
@ Der Abgleich wurde i Die i wurden in das
HSP ist aus.
Abgleich <Zurick | Weiter»| | Abbuch

Dialog 3. Schritt: Abgleich der Inkrementalsignale und des Referenzimpulses

Anbau-Assistent

4. Schritt: Anbau-Uberpriifung...

Inkrementalsignal-Eigenschaften
08
101 |
sigh |
9% 0§ 07 08 g T 11 12 13 14
04 [ 101 ]
SigB -
9% 0§ 07 08 0’9 T 11 12 13 14
02
o — I —
o7 0’8 0’9 1 12 13
0 [ 0102 |
Pha
15 fo 13 g g 10 15
02 [ 002 ]
TVA
15 10 5 T 5 10 18
04 wB | 000 ]
15 10 5 K3 5 10 15
-0B
0.6 0.4 0.2 o 0z 04 06
Referenzimpuls
‘ K] ] o
-360 210 180 -0 [] 90 180 210 360
. Die Verfahrgeschwindigkeit sollte ungefahr 10 Umin betragen.
i) Hspistein.
Die Funktionsanzeige ist aktiviert.
HSP Funktionsanzeige| < Zurick| |Weiter |[Abbruch

Dialog 4. Schritt: Anbau-Uberpriifung

Anbau-Assistent
5. Schritt: Anbau-Uberprifung Online-Diagnose...

Funktionsreserven

Inkremental- bzw. Abtastspur
a Minimum 100 % bei 0°

[

Referenzimpuls-Breite
a Minimum 100 % bei 6°

‘

Referenzimpuls-Lage
a Minimum 100 % bei 6°

w

Status Winkel [Grad]

e o0 o o

Ubertrag.  Fehler  Warnungen ReL.marke

6. 1826555

.- Die Verfahrgeschwindigkeit sollte ungefahr 10 Umin betragen.
i) Hspistein.
Das Warnbit wurde geloscht

Status Reset Position =Zurick  Neu-Anbau Beenden

Dialog 5. Schritt: Anbau-Uberpriifung Online-Diagnose

S
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5.4.3 Anbau iiberpriifen
» Auf Anbau-Uberpriifung
doppelklicken

> Die Funktion Anbau-Uberpriifung mit
Hinweis 6ffnet sich.

> Das Fenster Auswahl Messgerate-
Typ 6ffnet sich.

> Messgerat auswahlen
» Auf Ok klicken

> Die Funktion Anbau-Uberpriifung mit
Hinweis 6ffnet sich.

» Auf Weiter klicken

> Der Dialog Anbau-Uberpriifung
Signale erscheint.

o Zu Beginn der Messung
oder bei fehlerhaftem Anbau
werden die Referenzmarken rot
dargestellt.

» Auf Weiter klicken

> Der Dialog Anbau-Uberpriifung
Online-Diagnose erscheint.

46

e — ¢

o ———
.. :.:-
Y —
- -
=
l - -
. e —
I S Anbau

Konfiguration
\ /

Funktionsmenii

Anbau-Uberpriifung

i) Die st derzeit
Bestatigen Sie den Anbauvorgang mit "Weiter >". Die Spannung wird dann angelegt.

Dialog Anbau-Uberpriifung mit Hinweis

Anbau-Uberpriifung

Anbau-Uberpriifung Signale

Eig
0B [ I
N m m—
06 0.7 08 09 11 1.2 13 14
04 I ¥ J
sigB | : L ‘ |
06 0.7 08 09 11 1.2 13 14
0z
- o —
o7 08 0.9 11 12 13
i e F i ]
Pha — = ?
15 10 £ d ' 5 10 15
.02 [ ]
VA ?
15 El 5 5 10 15
04 B | * ]
15 10 5 5 10 15
-0
06 04 02 E‘I 02 04 086
Referenzimpuls
[ A 5 @ ’ - i A ] e
-360 270 ~180 -50 90 180 210 360
.. Die Verfahrgeschwindigkeit sollte ungefahr 10 Ulmin betragen.
\11) HSP ist ein.
Die Funktionsanzeige ist deaktiviert.
[Hsp| |Funktionsanzeige| |Weiter > |Abbruch|

Dialog Anbau-Uberpriifung Signale
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» Auf Beenden klicken T batbem i

> Die Funktion Anbau-Uberpriifung R ———
wird beendet.

gl

Funktionsreserven

Inkremental- bzw. Abtastspur
Referenzimpuls-Breite
Referenzimpuls-Lage

-
g
g

2
=

c
g
=

Status Winkel [Grad]

B 6. 1826555

< Die Verfahrgeschwindigkeit sollte ungefahr 10 Umin betragen.
%} HSP ist ein.
Das Warnbit wurde gelascht

S| o] oo

Nachster Schritt: "AbschlieRende Arbeiten”, Seite 60
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5.5 Justage und Diagnose ERP 1070, ERP 1080

5.5.1 Verbindung des Messgerats mit ATS

Messgerat anschlieBen
> Messgerat an PWM 21 anschliellen
> PWM 21 einschalten

Verbindung wahlen

Verbindungsvarianten

Messgerat iiber ID verbinden Messgerat manuell verbinden

Empfohlene Variante, mit automatischer Ermittlung der Alternative Variante, wenn sich das Messgerat nicht
Messparameter. Uber die ID verbinden lasst.

Seite 37 Seite 38
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Messgerit iiber ID verbinden

» Im Funktionsmeni auf Verbindung -
zum Messgerit herstellen P  S—— 1
doppelklicken

> Der Dialog Messgerateauswahl

- Adjusting and Testing Softwar

offnet sich. 9

Datei Hilfe
(& --

ﬁ, Verbindung zum Messqgerat herstellen

. Basisfunktionen
l ——
\ _/
. . - -

Funktionsmenii

> Indas Feld Ident-Nummer die - et
Produkt-ID des Abtastkopfs eingeben s

> |m Abschnitt Messgeratedaten —— . — —— e —
werden die ermittelten —
Messgerateparameter gezeigt. P

Wenn die Ident-Nummer - = \

nicht erkannt wird, Variante
XXXXXXX-00 eingeben.

» Auf Verbinden klicken

> Die Verbindung zum Messgerat wird
hergestellt.

eratebezeichnung:
dte-Schnittstelle: 77?7 ——

> Das Funktionsmenii erscheint. — R —— M —— P—
- - - o - — . — — - -
A - | - e — -
— - -

Dialog Messgerateauswahl

Wenn sich das Messgerat nicht Uber die ID verbinden lasst, gehen Sie vor wie im Kapitel Messgerat manuell
verbinden beschrieben.

Nachster Schritt: "Justage des Abtastkopfs', Seite 53
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Messgerat manuell verbinden

» Im Funktionsmeni auf Verbindung
zum Messgerit herstellen
doppelklicken

> Der Dialog Messgerateauswahl
offnet sich.

» Auf manuelle Einstellungen klicken

> Der Dialog Messgerateauswahl
offnet sich.

» Sicherheitsinformationen beachten
» Auf Weiter klicken

> Der Dialog Messgerateauswahl
offnet sich.
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ar
_/
Funktionsmenii
o — —
———
- -
e
- e — -
- —— L e em—
4 — - — L — - A A . —— - - — -

— o — —

Wenn das Messgerat nicht in der Messgera
hier auf manuelle Einstellungen klicken und

Dialog Messgerateauswahl

Messgerateauswahl

nur, wenn Ihr

Uber diesen Dialog kénnen Sie die Daten, die das Programm fir den Anschiuss eines Messgeréts benitigt, manuell einstellen_ Bitte verwenden Sie die manuelle Einstellung
at nicht in der 3

a

Dieses Programm unterstiitzt nur die auf der nachsten Seite

Typen. ate anderer
werden nicht unterstiitzt!
& Das Einstellen falscher Daten kann das &, die Schni oder den PC Wenn Ihnen die des
Messgerats nicht bekannt sind, setzen Sie sich bitte vorher mit HEIDENHAIN in Verbindung.
die einer L liegen sind i B Sie in diesem Fall die Hinweise auf dem

gefunden wurde und lhnen alle

bekannt sind.

HEIDEE IN

und die des

& ACHTUNG: Nach dem Betitigen der

ites sowie alle darin enthaltenen Warnungen und Hinweise.

" ist der Laser des Messgerates aktiv!

<zuuck [ Weiter>

Abbruch

Dialog Messgerateauswahl
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@ Weitere Informationen zur Versorgungsspannung und zu Schnittstellen finden Sie im Prospekt Modulare
Winkelmessgerate mit Teilkreis.

» www.heidenhain.com/documentation
» Dokumenten-ID 1401414 eingeben

> Im Abschnitt Messgerate- S S—
Versorgungsspannung die zulassige - -— B ——
Versorgungsspannung des PEE——
Messgerats wahlen ® a . - ase ——

|
|
|

» Um die Spannungsnachregelung
durch das PWM zu aktivieren, den
Haken setzen vor Spannung iiber
Sensorleitungen nachregeln

» Im Abschnitt Messgerate- —
Schnittstelle den Schnittstellentyp \
wahlen

» Auf Anbau-Code klicken Anbau-Code ‘ )
> Der Hinweis Eingabe ATS-Code
erscheint. /
— - - - —

Dialog Messgerateauswahl

» Auf OK klicken S —
> Der Dialog Messgerateauswahl mit —— P——— _—
Anbau-Code 6ffnet sich.

- - - - - —

— ——

wesssn Eingabe ATS.Code

.-
~ Die Eingabe des Anbau-Codes ist nur natig, wenn nach dem
%) Verbinden der benétigte Anbau-Assistent nicht zur Auswahl
vorhanden ist!
.- - - -

Hinweis Eingabe ATS-Code
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Bei Anbau-Code den Wert eingeben:

ERP 1080: 1002-A003
ERP 1070: 1002-A003
ERP 1010: EO03-A014

Auf Weiter klicken

Der Dialog Messgerateauswahl mit
Messgeratedaten offnet sich.

Auf Verbinden klicken

Die Verbindung zum Messgerat wird
hergestellt.

Das Funktionsmenii offnet sich.

- - -
—— - ice ===
— e —

o -
—— -

ATS-/ Kommunikations-Code | )

- —— el
Dialog Messgerateauswahl mit Anbau-Code
Messgerateauswahl
Fur den Anschluss des Messgerats sind nun alle Daten eingestellt. Bevor Sie das an die und mit der "Verbinden” die
i zum M, herstellen, ol Sie bitte alle unter "Messgeratedaten” angezeigten Daten.
Messgeratedaten
- Messgerate-Schnittstelle: -
- Versorgungsspannung [V]:
- Spannung nachregeln:
- ATS-Code: -——
& Das Einstellen falscher Daten kann das at, die oder den PC
die einer L i sind hend i Beach Sie in diesem Fall die Hinweise auf dem

und die des

& ACHTUNG: Nach dem ati der

sowie alle darin enthaltenen Warnungen und Hinweise.

" ist der Laser des Messgerates aktiv!

| <zuuck [ Vembinden | |  Abbruch

Dialog Messgerateauswahl mit Messgeratedaten
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5.5.2 Justage des Abtastkopfs

Anbau-Assistent verwenden

» Auf Anbau doppelklicken -
> Die Funktion Anbau-Assistent 6ffnet E?' ecem— L
sich.  —
Wurde die Verbindung zum Messgerat | P—
uber "Messgerat manuell verbinden" @ —=-
hergestellt: —— -
> Das Fenster Auswahl Messgerate- -
Typ offnet sich. - E T
» Messgerat auswahlen — E——
> Auf Ok klicken @ AAnbau
> DiehFunktion Anbau-Assistent 6ffnet ‘?}ﬂ Anbaa
sich. : :

wﬂherprﬁung

Funktionsmenii

» Hinweise beachten Anbau-Assistent

» Auf Weiter klicken

> Der Dlalog 1‘ SChritt: Der Anbau-Assistent fihrt eine Si durch, die zu Signal ligkeit
Messgerateanbau 6ffnet sich. LS Duraacimatveion dar ot raigont Avschiies X2 OUT- ment verbident

Bitte beachten Sie die Hinweise in der bzw. im

‘:9 Das Messgerat ist derzeit spannungsfrei. Ein Remote-Sense-Kabel ist erforderlich!

Weiter = Abbruch

Dialog Anbau-Assistent
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» Optional auf Einstellungen klicken
> Der Dialog Einstellungen 6ffnet sich.

o Wenn el. Abgleich
Referenzmarken-Signal

aktiviert ist, wird das
Referenzmarken-Signal
abgeglichen. Wenn

am Messgeréat keine
Referenzmarke vorhanden ist,
mussen Sie diese Funktion
deaktivieren.

» Ggf. el. Abgleich Referenzmarken-
Signal deaktivieren

» Je nach verwendetem Teilkreis, Art
des Abgleichs wahlen

ERP 1000,

Teilkreis mit Nabe:

Abgleich im Pendelbetrieb oder
Abgleich im Rotationsbetrieb

ERP 1002,
Teilkreis mit Nabe-Segment:
Abgleich im Pendelbetrieb

o Die Report-Funktionalitat
erzeugt einen Report im .json-
Format. Dieser Report wird im
Rootverzeichnis des Projekts
abgelegt.

» Ggf. Report-Funktionalitat aktivieren
» Auf OK klicken

> Der Dialog 1. Schritt:
Messgerateanbau 6ffnet sich.

54

Anbau-Assistent

1. Schritt: Messgerateanbau

Bitte i Sie den gemaB der mitgeli
Verwenden Sie hierzu die mitgelieferten Abstandsfolien.

aktuell gesetzte Einstellungen

» el Abgleich Referenzmarkensignal
« kein eingeschrankter Verfahrbereich
+ Abgleich im Rotationsbetrieb

+ kein Anbau-Report

Bestatigen Sie den Anbauvorgang mit "Weiter >, Die Spannung wird dann angelegt.

| [Weiter> | Abbruch |

Dialog 1. Schritt: Messgerateanbau

Einstellungen

Referenzmarken-Signal

[ el Abgleich Referenzmarken-Signal

[ nur eingeschrénkte Referenzmarken-Uberfahrt maglich
verwendeter MaBstab

O Abgleich im Pendelbetrieb

@ Abgleich im Rotationsbetrieb

Anbau-Report

[ Report-Funktionalitat

Dialog Einstellungen
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» Auf Weiter klicken e

1. Schritt: Messgerateanbau

Bitte i Sie den gemaB der mi
Verwenden Sie hierzu die mitgelieferten Abstandsfolien.

Bestatigen Sie den Anbauvorgang mit "Weiter >, Die Spannung wird dann angelegt.

aktuell gesetzte Einstellungen

» el Abgleich Referenzmarkensignal
« kein eingeschrankter Verfahrbereich
+ Abgleich im Rotationsbetrieb

+ kein Anbau-Report

| [Weiter> | Abbruch |

Dialog 1. Schritt: Messgerateanbau

> AUf OK k”Cken Anbau-Assistent
> Der Dlalog 2. Schritt Mechanischer 2. Schritt: Mechanischer Anbau: Messung lauft...
Anbau: Messung lauft... 6ffnet sich. ignalEi
> Das MeSSgerét WUrde in den " SighA [},!6 07 038 09 g 11 12 13 1|‘A
Auslieferungszustand zuriickgesetzt. e —
e [ " : e F ]
AL 07 08 09 * 11 12 13
5 Anbau Assistent s — |
5 10 15
0z . . . ] i - !
10 15
06| \M/
]
Referenzimpuls
[ 3} 5 7 i i ; ]
-360 20 “160 90 ’ 50 180 210 360 e

‘11) Auslesen von Messgeréite-Informationen...

Hinweis, <Zurick, Weiter>  Abbruch

Dialog Anbau-Assistent

. .. . Anbau-Assistent
Die grunen Kreise

zeigen die Grenzen der
optimalen Montage und der
empfohlenen Toleranzen.

Die roten Kreise sind die
absoluten Grenzwerte fir
die zulassige Einstellung.

Wenn die Signale auf3erhalb
der roten Kreise liegen,

ist eine Einstellung nicht
moglich. Ggf. Anbau priifen
und Abtastkopf reinigen.

2. Schritt: Mechanischer Anbau: Messung lauft...

Dialog 2. Schritt Mechanischer Anbau: Messung lauft...
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HSP ist aus. Das Messgerat
befindet sich nun im
ungeregeltem Betrieb.

> Sicherstellen, dass die
Verfahrgeschwindigkeit ca. 10 mm/s
betragt

> Abtastkopf wahrend der Messung
drehen, bis das Signal bestmdglich
im zulassigen Bereich liegt

» Schrauben mit vorgegebenem
Drehmoment anziehen

» Auf Weiter klicken

2x

Mg = 0.27 Nm Mg = 1.15 Nm
> Der automatische Abgleich der Anbau-Assistent
|nkrementa|8|gna|eund deS 3. Schritt: Abgleich der i und des
Referenzimpulses lauft. =
» Im Pendelbetrieb entsprechend . — ‘ - ‘ |
der Einstellung die Referenzmarke o oo (— = e
kontinuierlich tberfahren JR- A —— - e
> Die Meldung Der Abgleich wurde y -y [:f "j ": o 1; —
erfolgreich durchgefiihrt erscheint. R —" o —
» 15 -fo 5 5 10 15
a2 1!5 o 5 * 5 10 1]‘5

i Autom. Abgleich lauft. Bitte im ieb eine

Fortschritt: 28%

[ Abbruch |

Dialog 3. Schritt: Abgleich der Inkrementalsignale und des Referenzimpulses
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> Die Abgleichwerte werden in das ATbaUARstont
Messgerat Gbernommen. iRl .
> Auf Weiter klicken ignalEi
> Der Dialog 4. Schritt: Anbau- ' S ————————————. | ——————
Uberpriifung offnet sich. L s e
g M 0,!% s 09 @ R 2 " 1]‘3
. L T e —_— T |
- Ly 1!5 Ao 5 ? 5 10 1I‘5
:: Ve | T T . T P %

Der Abgleich wurde i Die i wurden indas
HSP ist aus.

| Abgleich | | <zurack | | Weiter> | Abbruch |

Dialog 3. Schritt: Abgleich der Inkrementalsignale und des Referenzimpulses

HSP ist ein. Das Messgerét Anbau-Assistent

befindet sich nun im 4. Schritt: Anbau-Uberpriffung
geregeltem Betrieb. - T
2 ] | @ 12 b s 15 11‘5
» Auf Beenden klicken : T — 1"15
> Der Abgleich ist erfolgreich beendet. , _ ; B L
» Um die Montage fertigzustellen, 2 e .5 ‘f “f
abschliefende Arbeiten durchfiihren : w : 2 =

Weitere Informationen:
"Abschlielende Arbeiten”, Seite 60

Referenzimpuls

-3680 -2710 -180 -90 90 180 210 360

Die Verfahrgeschwindigkeit sollte ungefahr 10 mmis betragen.HSP ist ein.
Die Funktionsanzeige ist aktiviert.

|| <Zurick | | NeuAnbau| | Beenden

Dialog 4. Schritt: Anbau-Uberpriifung
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5.5.3 Anbau iiberpriifen
» Auf Anbau-Uberpriifung
doppelklicken

> Die Funktion Anbau-Uberpriifung mit
Hinweis 6ffnet sich.

Wurde die Verbindung zum Messgerat
Uber "Messgerat manuell verbinden"
hergestellt:

> Das Fenster Auswahl Messgerite-
Typ 6ffnet sich.

Messgerat auswahlen
Auf Ok klicken

Die Funktion Anbau-Uberpriifung mit
Hinweis 6ffnet sich.

v vV

» Auf Weiter klicken

> Der Dialog Anbau-Uberpriifung
erscheint.

58

Justage und Diagnose | Justage und Diagnose ERP 1070, ERP 1080 | Anbau iiberpriifen

Anbau

0 Anbau-Uberpriifung

| Konfiguration
— ——
Funktionsmenii
- = e ———— ‘
| ———
“ - -
' -
‘ -—— .
- -~
=
-
J -
Lr‘ Anbau
o Anbau-Uberprifung
| Konfiguration
—— ———

Funktionsmenii

Anbau-Uberpriifung

i) DasMessgerat ist derzeit spannungsirei. Ein Remote-Sense-Kabel ist erforderlich!
tigen Sie die Anb: ifung mit 'Weiter >'. Die Spannung wird dann angelegt.

| [weiter> | | Abbruch

Dialog Anbau-Uberpriifung mit Hinweis
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Justage und Diagnose | Justage und Diagnose ERP 1070, ERP 1080 |

o Zu Beginn der Messung Anbau-Uberpriifung
oder bei fehlerhaftem Anbau Anbau.Uberprifng
werden die Referenzmarken rot Eig
dargestellt. sgr 1
i P | sigB e
. A A TION
» Auf Beenden klicken : // / \ “ AB 5 08 09 FK] 12 13
> Die Funktion Anbau-Uberpriifung N {LIAN /)
wird beendet. “ \\Ej//

i) Die Verfahrgeschwindigkeit sollte ungefahr 10 mm/s betragen. HSP ist ein.
/  Die Funkiionsanzeige ist aktiviert.

Dialog Anbau-Uberpriifung
Nachster Schritt: "AbschlieRende Arbeiten’, Seite 60

HEIDENHAIN | ERP 10xx | Montageanleitung | 09/2025 59



AbschlieBende Arbeiten | Messgerat mit nachfolgender Elektronik verbinden |

6 AbschlieBende Arbeiten

6.1 Messgerat mit nachfolgender Elektronik verbinden

Stromschlaggefahr durch Steckverbindungen unter Spannung!

Das Verbinden und Losen spannungsfihrender Kabel und Steckverbindungen in der Anlage kann zum Tod oder
schweren Verletzungen fiihren.

> Kabel und Steckverbindungen nur spannungsfrei verbinden und |6sen

» Zum Verbinden des Gerats nachfolgende Elektronik freischalten

> Bei freien Kabelenden Anschlussbelegung beachten

> Messgerat mit der nachfolgenden Elektronik verbinden

ACHTUNG

Sachschaden durch falsche Verlegung des Anschlusskabels!

Durch falsche Verlegung kdnnen Anschlusskabel beschadigt werden.

> Zulassige Biegeradien einhalten
> Anschlusskabel beim Einsatz von Schleppketten nicht Uber Kreuz verlegen
> Anschlusskabel fachgerecht verlegen

@ Weitere Informationen zu Kabeleigenschaften und zur Kabelverlegung finden Sie im Prospekt Kabel und
Steckverbinder.

» www.heidenhain.com/documentation
» Dokumenten-ID 1206103 eingeben

@ Weitere Informationen zu den Anschlussbelegungen von Anschlusskabeln finden Sie im Prospekt Kabel
und Steckverbinder.

» www.heidenhain.com/documentation
» Dokumenten-ID 1206103 eingeben

@ Weitere Informationen zu Storquellen finden Sie im Prospekt Schnittstellen von HEIDENHAIN-
Messgeraten.

» www.heidenhain.com/documentation
> Dokumenten-ID 1078628 eingeben
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Demontage | Sicherheitshinweise zur Demontage |

7 Demontage
Dieses Kapitel beschreibt die Demontage des Messgerats.

7.1 Sicherheitshinweise zur Demontage

Steckverbindungen unter Spannung!

Wenn Sie in der Anlage Steckverbindungen unter Spannung Iosen, konnen Unfalle mit todlichem Ausgang oder
schwere Verletzungen entstehen.

> Steckverbindungen nur im spannungsfreien Zustand verbinden oder I6sen

Bewegliche Maschinenteile!

Verletzungsgefahr durch bewegte Maschinenteile abhangig von Einbauort und Applikation

> Alle Hinweise des Maschinenherstellers zu Arbeiten an der Maschine beachten, z. B. Maschine immer
spannungsfrei schalten

7.2 Messgerat demontieren

> Messgerat von der nachfolgenden
Elektronik trennen

» Ggf. die Kabelbaugruppe mit der
Montagehilfe abnehmen

ACHTUNG

Sachschaden durch unsachgemafe
Montage oder Demontage der
Kabelbaugruppe!

Zugkrafte an den Adern der
Kabelbaugruppe koénnen zu
Beschadigungen der Kabelbaugruppe
fuhren.

> Montagehilfe verwenden

» Montagehilfe an der Buchsenleiste
aufsetzen

» Messgerat in umgekehrter
Montagereihenfolge demontieren
Weitere Informationen: "Montage",
Seite 15
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