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Feste Verlegung

Rigid configuration
Wechselbiegung
Frequent flexing

PUR D 3.7 mm > 8 mm >= 40 mm
PUR D 2.9 mm > 6 mm >= 30 mm

=Maßbandträger-Teilstücke
  geschraubt
 
=Maßbandträger-Teilstücke
   mit PRECIMET geklebt
 
= Montagemöglichkeiten
 
= Maschinenführung
 
= Anbaufehler plus dyn. -
   Führungsfehler
 
= Messpunkte zum Ausrichten
 
= Beginn der Messlänge ML
 
= Träger Länge
 
= Zwischenstück ab 
   Messlänge > 3040mm
 
= Optische Mittellinie
 
= Montageabstand Abtastkopf 
   zu Profil
 
= Bewegungsrichtung der 
    Abtasteinheit für Ausgangs-
    signale gemäß 
   Schnittstellenbeschreibung
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