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Lieferumfang

Items supplied
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Achtung: Die Montage und Inbetriebnahme ist von einer qualifizierten Fachkraft unter Beachtung der 6rtlichen
Sicherheitsvorschriften vorzunehmen.

Die Steckverbindung darf nur spannungsfrei verbunden oder gelést werden.

Die Anlage muss spannungsfrei geschaltet sein!

Note: Mounting and commissioning is to be conducted by a qualified specialist under compliance with local safety
regulations.

Do not engage or disengage any connections while under power.

The system must be disconnected from power.
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Hinweise zur Montage
Mounting information
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Mindestabstand von Stérquellen

Minimum distance from sources of interference
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Reinigungshinweise
Cleaning instructions
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Bei Bedarf: Teilung des TKN und des AK mit fusselfreiem Tuch
und destilliertem Spiritus oder Isopropylalkohol reinigen.

If necessary: Clean the graduation of the TKN and AK with a
lint-free cloth and distilled spirit or isopropy! alcohol.
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AnbaumaRe 6.2+0.1
Mating dimensions [5 5
B HHC B EGTE
P
LI [T038) L -
&R~
2x M2.5 4V H
E-IPES A @
M2.5 min. 3V
| 3| 8 i
G @ & g — S ?\
o) N = &
Eﬁu ! ® T 1F
v = @ *
7 18+0.1 E 8 o @ 1m6
N @ (+0.01/0)
2.5+0.1 9405
|F|{<|s +0.05 -
2% 0015 | oo @
(I [o0snz CZ[B]LE -
: Y 0
4 2:1 2®
&
‘ il
MalRe in mm NGRS N ?
Dimensions in mm ® L NPamN;
T:f mm g 7.6+0.2 ~
<13 !
Rﬂ'ﬁﬁ‘l mm X 5+0.1 3
<

R~ - BfImm

X|2=(2t9: mm)




@ = Abgleichbereich zum Erreichen der max. Signalamplitude

Adjustment range to reach max signal amplitude
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Position Justagestift zur Drehachse
Position of adjustment pin to rotary axis
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Arbeitsabstand
Scanning gap
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Zur Verwendung bei Einsatz einer Montagehilfe
Intended for use with mounting aid
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CZ = Gemeinsame Zone
Common zone
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AnbaumaRe
Mating dimensions
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Messbereich =

Measuring range
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Position der Referenzmarke
Reference mark position
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Positive Messrichtung (Bewegung des TKN)

Positive direction of measurement (movement of the TKN)
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Drehachse
Rotary axis
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Zum Drehpunkt schwenken
Tilt to rotation center
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Montage
Mounting
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1. TKN locker anschrauben, (zur Justage notwendig).
Lightly screw on the TKN (necessary for adjustment)
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2. AK locker anschrauben, (zur spéteren Justage notwendig).
Empfehlung: Tellerscheiben verwenden.

Lightly screw on the scanning head (necessary for subsequent adjustment)

Recommendation: Use cup washers.
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Mounting
Mounting
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3. Arbeitsabstand mit Abstandsfolie einstellen.
TKN durch Drehung um den Zentrierstift an AK ausrichten.

Set the scanning gap with the spacer foil.

Align the TKN to the scanning head by rotating it about the centering pin
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4. Schrauben des TKN anziehen.
Abstandsfolie entfernen.

Tighten the screws of the TKN.
Remove the spacer foil.
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Feinjustage des AK (Abtastkopf) anhand der Ausgangssignale mit PWM 20 und ATS-Software.

Fine adjustment of the scanning head (AK) by means of the output signals with PWM 20 and ATS software.
EEAY F(AK)DWEHEEPWM 20&ATSY 7 bz 7 CHAEES ZHEEILTEE LY,

FIPWM 20FNATSIRH IS SNE |, SRSk (AK)
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ID 735 541-xx *) PWM 20 *) = Separat bestellen

| To be ordered separately
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Nach erfolgter Feinjustage AK festschrauben, Mg = 0.65 Nm.

After the fine adjustment, fasten the scanning head, Md = 0.65 Nm.

WEAEEL EEAY F&EMd = 0.65 NmITTEE L TLZELY,
TEEESS , REEEEL , Md = 0.65 Nm,

LBREEREE - BEEEE - Md=0.65Nm -
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Anschlussbelegung

Pin layout
EE5
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4 12 2 10 1 9 3 " 14 7
Up Sensor oV Sensor A+ A- B+ B- R+ R-
Up oV
BNGN BU WHGN WH BN GN GY PK RD BK

Die Sensorleitung ist intern im Messgerat mit der Versorgungsleitung verbunden.
The sensor line is connected inside the encoder to the supply line.
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Nichtverwendete Pins oder Litzen dirfen nicht belegt werden!
Vacant pins or wires must not be used!
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AbschlieRende Arbeiten
Final Steps
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Elektrischen Widerstand zwischen Steckergehause und
Maschine prifen. Sollwert: 1 Q max.

Check the resistance between the connector housing and
the machine. Nominal value: 1 Q. max.
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Stralke 5
83301 Traunreut, Germany

< +498669 31-0

+49 8669 5061

E-mail: info@heidenhain.de

Technical support +49 8669 32-1000

Measuring systems & +49 8669 31-3104
E-mail: service.ms-support@heidenhain.de

TNC support = +49 8669 31-3101
E-mail: service.nc-support@heidenhain.de

NC programming & +49 8669 31-3103
E-mail: service.nc-pgm@nheidenhain.de

PLC programming & +49 8669 31-3102
E-mail: service.plc@heidenhain.de

Lathe controls © +49 8669 31-3105
E-mail: service.lathe-support@heidenhain.de

www.heidenhain.de
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