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Teclas de panel del ND 2100G

Las teclas de panel se utilizan para iniciar las mediciones de
caracteristicas, aplicar tolerancias, enviar informes sobre los
resultados de las mediciones y para configurar parémetros opcionales.

Tecla de funcion del panel Tecla del panel

Softkeys: Las funciones varian segun las actividades indicadas
en la pantalla LCD.

Teclas de cota: Se les puede asignar una de seis funciones de _ B
acceso rapido para utilizarlas cuando la pantalla DRO se

encuentra activa. Cuando se muestran las pantallas de gréfico,

valor de barra o datos, las teclas de cota se utilizan para mostrar —_— G

los valores para cotas individuales o un grupo reducido de cotas.

Teclas de comando: Controlar los procesos de medicién y de
entrada de datos. enter finish

| cancel || quit |

Teclas de flecha: Se utilizan para moverse a través de listas y
navegar dentro de menus y los campos de datos de la pantalla de

ajuste. @ @
O)
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Tecla de funcion del panel

Tecla del panel

Teclas de acceso rapido: Se utilizan dos teclas de acceso répido
programables para realizar funciones de uso frecuente. Estas
teclas se pueden localizar facilmente sin dejar de mirar la pieza.
Los usuarios pueden programar cada tecla de acceso rapido
segun la descripcién mas adelante en el apartado Teclas de
acceso rapido del capitulo 2: Instalacion, ajuste y
especificaciones.

|«

Teclado numérico: Utilizado para introducir datos numéricos.
Adicionalmente, la tecla punto decimal y +/- se utilizan para
ajustar el contraste de la pantalla LCD.

Tecla enviar: Utilizada para transmitir los resultados de medicion
a un ordenador, una impresora USB o a una memoria USB.

Tecla LCD On/Off: Pulsar la tecla LCD On/Off para apagar la
pantalla LCD sin apagar la corriente del ND 2100G. Pulsar la tecla
una segunda vez para restaurar la pantalla LCD. Adicionalmente,
la tecla LCD On/Off se pued eutilizar para borrar calibraciones de
canal, borrar datos guardados para una pieza individual o para
borrar datos guardados para todas las piezas.
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ND 2100G Panel trasero

Interruptor de corriente

Conexion para la alimentacién eléctrica con fusible
Tierra (toma de tierra de proteccion)

Entradas del sistema de medida

Salidas de relé

Puerto paralelo E/S

Interfaz RS-232-C

ND 2100G Panel lateral

Conector para altavoz/auricular

Conector USB tipo A

RJ-45 Conexion para interruptor de pie/interruptor de mano/
teclado
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Informaciones en este manual

Este manual de usuario cubre el funcionamiento, la instalacién, el
ajuste y las especificaciones del ND 2100G. Las informaciones de
funcionamiento se encuentran en el capitulo 1. La instalacién, las
instrucciones de ajuste y las especificaciones se encuentran en el
capitulo 2.

Fuentes utilizadas en este manual
Para indicar controles del operario o para resaltar aspectos se utilizan
las siguientes fuentes:

Controles del usuario - softkeys y otras teclas del panel se indican
en mayusculas

Objetos resaltados de especial interés o conceptos resaltados
para el usuario se indican con letra gruesa

Indicacion de secuencias de pulsaciones de

teclas

El usuario del ND 2100G realiza secuencias de pulsaciones de
softkeys y teclas del panel para medir caracteristicas de piezay realizar
otras tareas. estas secuencias se indican utilizando texto como se
muestra en el ejemplo siguiente:

Los comandos pulsar la softkey MENU..., pulsar la softkey
ORIGEN... y luego la softkey MAESTRO, a veces, se abrevian como
sigue:

Pulsar MENU/ORIGEN/MAESTRO

Simbolos en las notas

Las notas estan marcadas con simbolos a la izquierda indicando el tipo
y/o la importancia de la informacion.

@ Informacién general
Esto es informacién adicional o suplementaria sobre una

actividad o un concepto.

: Aviso
Avisa de una situacién o condicién que podria provocar

errores de medicion, fallos en el funcionamiento del
equipo o danos en el equipo. No continuar hasta que se ha
leido y entendido el mensaje.

Peligro - riesgo de electrocucion

Avisa de una situacién o condicién que podria provocar una
descarga eléctrica y lesiones, incluso mortales. No
continuar hasta que se ha leido y entendido el mensaje.

Introduccion



Indicaciones de seguridad

En la utilizacién del sistema se deben observar la medidas de
seguridad generalmente aceptadas. El incumplimiento de estas
medidas de seguridad puede resultar en danos del equipo, o en
lesiones a las personas. Se entiende que las normas de seguridad
pueden diferir en cada empresa. En caso de conflicto entre el material
incluido en este manual y las normas de una empresa que utiliza este
sistema se deberia considerar las normas mas restrictivas.

EI ND 2100G dispone de un enchufe de 3 polos con una
toma de tierra separada. Conectar el enchufe de corriente
siempre a una caja de enchufe de 3 polos con toma de
tierra. La utilizacién de adaptadores de 2 polos o de otros
accesorios de conexién que eliminan la unién con toma de

tierra conlleva un peligro para la seguridad y no se deberia
efectuar.

Desconectar el ND 2100G de la caja de enchufe y solicitar
A la ayuda de un técnico cualificado en los siguientes casos:
si el cable de alimentacién esté deshilachado o el
conector danado
si liquidos salpican sobre la carcasa

si el ND 2100G se ha caido o el exterior estd danado

si las prestaciones del ND 2100G son insuficientes o se
indica de otra manera la necesidad de servicio

ND 2100G Canales de entrada

ElI ND 2100G se puede conectar a las siguientes configuraciones de
canal.

1, 4 6 8 canales de entrada simples
hasta 16 canales de entrada RS-232 de red

o combinaciones de canales de entrada RS-232 simples y de red
para un total de hasta 16 canales

Version de software

La version del software se indica en la pantalla de configuraciéon ? que
se explica méas adelante en el capitulo 2.

Limpieza

Para limpiar las superficies exteriores, sélo se debe utilizar un trapo
humedecido con agua y un detergente suave. Nunca se deben utilizar
limpiadores abrasivos, y en ningun caso detergentes fuertes o
disolventes. Sélo humedecer el trapo, no utilizar un trapo empapado.
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1.1 Resumen ND 2100G

1.1 Resumen ND 2100G

Resumen

EI ND 2100G es un sistema de lectura digital avanzado para realizar
mediciones simples o multiples con un nivel elevado de precision y
exactitud. Las inspecciones dimensionales de las componentes se
realizan mediante encoders o transductores como parte de
actividades en linea o del control de calidad final. Las mediciones se
realizan bajo el control del operador o semi-automatico y se ejecutan
en combinacién con un sistema de medicién de instalacién fija.

EI ND 2100G estéa configurado en fabrica para soportar
un, cuatro u ocho canales de entrada simples, o
hasta 16 canales de entrada RS-232 multiplexados, o

combinaciones de canales de entrada RS-232 simples y
multiplexados para un total de hasta 16 canales

Las entradas de los canales se pueden combinar algebraicamente o
procesar mediante formulas matematicas y de control potentes para
mostrar dimensiones como p. €j. planitud, volumen y descentrado.
Las férmulas se generan como parte del ajuste del ND 2100G
utilizando funciones de control y mateméticas directamente en
pantalla.

Férmulas [mm]1o ] o

. Dimensiones
Idioma_ {visible)
Dimensio. || fq4pa
Formato
Formulas
Variables
Tolerancia
SPC

c1 fhrmt

S5UM

Férmulas mm][0 ] ro

. Dimensiones
Idioma_ {visible)
Dimensio. E1-E2
Formato
Formulas
Variables

Posicién Actual

mmfl1 | po

S

>_,DF

12.820
44872

Vista |Plg{mm |

| Cal. |Mer|u...

Tolerancia
. S5PC
InformeE.
Memoria
Cc2 A
C1=28.846 mm Sum=C1+C2
C2=-16.026 mm Dif=C1-C2

Sum=12.820
Dif=44.872

Las entradas de los canales se procesan mediante formulas para mostrar dimensiones.
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El interfaz de usuario intuitivo comprende una pantalla LCD grande de
color para un resultado de medicién répido y exacto. Las pantallas de
interfaz con el usuario incluyen una lectura digital de valores actuales,

indicadores del valor de la posicién de barra y disco, gréaficos de

valores, histogramas de estadisticas de mediciéon y tablas de medicién

y de datos SPC.

A
B
C
D

Posicién Actual

mm|l1 | ro

0.8013
0.9616
0.6218
-0.0193

A mmfl1 | po
Limite - Nominal  Limite + A
-2.0000 0.0000 2.0000
B
08013 .
Vigilancia - Vigilancia +
-1.3200 1.3200 D

A [mmf1 | ro
e W~
e .Nominal Y B
) 0.0000 )
Limite - Limite +
-2.0000 2.0000 ¢

08013 -

Vista |Plg,t’mm|

| Cal. |Menu,,,

Graf .. ‘ Histo... m Datos,,,‘ DRO

A mmfl1 | po
Limite +
2.00 Vigilancia + | A
1.3200
Nominal 8
Y 0.8013
C
. Vigilancia -
Limite - -1.3200 D
-2.0000
Graf .. ‘ Histo... m Datos,,,‘ DRO

Graf .. | Histo_.. Datos,,,| DRO

Lectura digital (DRO)

Barra horizontal

Barra vertical

Disco

95327 AM 127 10
#7263 " '0.8013 mmji1 ] ro
A
A
LC52.0000
— | -
0.0000
c
LCl -2.0000

Histograma A mm[[T ] ro
r 0.5000 Mecia1.1013

A

=

m

o

Al R L (0 2 R E AL (D 8 £
A B C D A
08013 09616 06218 70,0193E| 08013
08013 09616 06218 -00193 0.8013 Media1.1013
08013 09616 06218 -00193 08013 Max 13013 3
08013 09616 06218 -00193 08013 Min 0 8013
08013 09616 06218 -00193 08013 "0 5000
08013 09616 06218 -00193 ( 08013 - c
08013 09616 06218 -0.0193 08013 6(p)0.2474
08013 09516 06218 -00193 038013 6 01 4846
08013 09616 06218 -00193 p 08013 Pp2.6943 D
08013 09616 06218 -00193 08013 ppk1.2107

Histo...| Reloj |Dat05...| DRO

Graf.. Reloj ‘Datos...‘ DRO

Graf.. | Histo.. | Reloj DRO

Graf.. | Histo.. | Reloj DRC

Grafico de valores
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Datos de medicion

Datos SPC
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ionamien

1.2 Func

1.2 Funcionamiento basico
del ND 2100G

Poner en marcha el ND 2100G

finish

Poner en marcha el ND 2100G. EI INTERRUPTOR DE
ENCENDIDO se encuentra en la parte posterior de la
carcasa. Después del encendido o después de una
interrupcién de la corriente se muestra la pantalla de
encendido.

Pulsar la tecla FINALIZAR para avanzar desde la
pantalla de encendido a la pantalla de inicio.

Ahora, el ND 2100G esté preparado para el funcionamiento.

Apagado del ND 2100G
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Apagar el ND 2100G. Las piezas, férmulas y
dimensiones guardadas durante el funcionamiento se
mantienen en la memoria.

ND 2100G

Pantalla de encendido
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1.3 Descripciones de las teclas del

panel

Las pdginas siguientes contienen las descripciones de las funciones
de las teclas en el panel para las teclas Comando, Acceso réapido,
Enviar, LCD On/Off y las teclas de flecha. Después también se
describen las funciones de las softkeys como parte de las pantallas y
de los menus del display LCD.

Teclas de
comando

Funcion

enter

Introducir datos: Pulsar la tecla ENTER para
introducir los datos para una medicién. La
informacién en la pantalla LCD serd guardada
como datos de medicion o de configuracion.
Estas informaciones incluyen los valores
dimensionales actuales o datos alfanuméricos
para una configuraciéon o un campo de datos
solicitados del usuario.

finish

Salir de una pantalla: Pulsar la tecla
FINALIZAR para salir de una pantalla
guardando todos los cambios efectuados. La
tecla FINALIZAR también se puede utilizar
para volver de la pantalla de medicién o de
datos SPC a la pagina inicial actual.

cancel

Borrar datos o caracteristicas: Pulsar la
tecla CANCEL para borrar el ultimo valor de
datos introducido en el sistema mediante el
tecla numérico o para borrar datos de los
campos de configuracién.

quit

Salir de la actividad actual: Pulsar la tecla
SALIR para interrumpir la tarea actual y volver
a la pantalla inicial o para salir del menu actual.

Teclas de acceso rapido Funcion

Funcion de uso frecuente

E

>]  izquierda: Pulsar la tecla

IZQUIERDA ANCHA para iniciar la
funcién programada para esta tecla.
La funcién por defecto de esta tecla
es CERODIN.

Funcion de uso frecuente

>]  derecha: Pulsar la tecla DERECHA

ANCHA para iniciar la funcion
programada para esta tecla. La
funcion por defecto de esta tecla es
ENTER.

ND 2100G GAGE-CHEK

[ ] ] =
/ —OJ| 066
‘ —[3 ®OE
—d 01010
\ —O| 00
R
I ) | o @
)

Teclas de panel del ND 2100G
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1.3 Descripciones de las teclas del panel

Tecla Enviar

Funcion

=)

Transmitir resultados de medicion: Pulsar
la tecla ENVIAR para transmitir los datos de
medicién a un ordenador, una impresora USB
0 a una memoria USB.

Tecla LCD On/
Off

Funcion

Apagar el LCD o borrar datos: Pulsar la
tecla LCD ON/OFF para conmutar entre LCD
Ony LCD Off, o para borrar calibraciones de
canal, borrar datos guardados para una pieza
individual o para borrar datos guardados para
todas las piezas.

Teclas de flecha

Funcion

®

Navegar en los menus y en los
campos de datos de la pantalla de

@ @ ajuste.
Teclas numéricas Funcion

2]010
000,
OO

QOO

El teclado numérico, principalmente,
se utiliza para la entrada de datos
numéricos. La tecla para el punto
decimal y la tecla +/- también se
pueden utilizar para aumentar o
reducir el contraste de la pantalla LCD
cuando el sistema no espera la
entrada de un punto decimal o de +/-
como parte de una entrada de datos.
El ajuste del contraste de la pantalla se
guarda después de apagar el sistema
y seré utilizado como ajuste por
defecto del contraste cuando se
vuelve a encender el equipo.
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Teclas de dimension

A las teclas de dimensién se les puede asignar una de seis funciones
de acceso réapido para utilizarlas cuando la pantalla DRO se encuentra
activa. Cuando se muestran las pantallas de grafico, valor de barra y
datos, las teclas de dimensién se utilizan para mostrar los valores para
dimensiones individuales o un grupo reducido de dimensiones.

Teclas de dimensiones

Funcion

1000

Pulsando una tecla de dimensién en:

la pantalla DRO: se realizan las
funciones asignadas en la pantalla
de ajuste de accesos rapidos. Por
defecto no se han asignado accesos
rapidos, por lo que el usuario debe
efectuar esta asignacion.

las pantallas de grafico: se
muestra un grafico individual para la
dimension correspondiente.

las pantallas de barra: se muestra
una barra individual con los valores
actuales para la dimension
correspondiente.

las pantallas de datos: se muestra
una tabla de datos individual de
valores almacenados para la
dimension correspondiente.

detalle en la pagina 142..

@ Las asignaciones de accesos rapidos se explican en

Softkeys

Funcion

Las softkeys inician las funciones
indicadas por encima de las teclas en
la parte inferior de la pantalla. Al
seleccionar diferentes funciones del
sistema, también cambiaran las
etiquetas de las softkeys para
soportar estas funciones.

ND 2100G GAGE-CHEK

HEIDENHAIN GAGE-CHEK

—_—

HEIDENHAIN

L{55.000

0.000

Ld -5.000

Pulsando la tecla de dimensién A en una pantalla de
grafico se selecciona el grafico A para la visualizacion.
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1.3 Descripciones de las teclas del panel

Pulsando la softkey VISTA... cambiaran las etiquetas de las softkeys
para mostrar cinco opciones de visualizacién en la pantalla, es decir
grafico, histograma, barra, datos y DRO.

HEIDENHAIN GAGE-CHEK HEIDENHAIN 'GAGE-CHEK

3.37.10 PM 2-7-10
#80° 0246

A

Pulsando la softkey VISTA... cambiarén las etiquetas de las softkeys
ofreciendo cinco opciones para visualizar los datos.

Sidurante la visualizacion de gréaficos de datos almacenados, barras de
valores actuales o tablas de datos almacenados se pulsa otra softkey,
se cambiard a la vista indicada por la softkey.

HEIDENHAIN GAGE-CHEK HEIDENHAIN ‘GAGE-CHEK

Pulsando la softkey DATOS... durante la visualizacién de barras se
mostraré la tabla de datos de dimensién.
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Pulsando la softkey actualmente resaltada, se conmutara entre las
visualizaciones de dimension individual y de dimensién multiple.

HEIDENHAIN GAGE-CHEK HEIDENHAIN GAGE-CHEK

A

Limite - Nominal
-5.000 0.000

Pulsando la softkey BARRA... durante la visualizacién de
dimensiones multiples se mostrara la dimension actualmente
seleccionada por si misma.

accesos rapidos para obtener un acceso rapido a las
funciones de uso habitual cuando se muestra la pantalla
inicial. Las asignaciones de accesos rapidos se explican en
detalle en el capitulo 2: Instalacién, ajuste y
especificaciones.

@ A las softkeys mas a la izquierda se pueden asignar

ND 2100G GAGE-CHEK
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1.4 Pantallas y menus de la LCD

1.4 Pantallas y menus de la LCD

La LCD ND 2100G visualiza una variedad de pantallas y menus
seleccionados por el operario para mostrar los valores de la dimensién
actual, los resultados de los test de error y de pasada, los gréficos
estadisticos de control del proceso o las tablas de datos y las opciones
de configuracién para ajuste y pieza.

Navegacion en pantalla

La navegacion en la pantalla ND 2100G es directa. Por ejemplo: para
mostrar un gréafico de barras de valores actuales de la pantalla inicial

hay que pulsar la softkey MENU..., luego la softkey VISTA... y luego la
softkey BARRA....

26

Posicion Actual [mm]1]ro

A 2670
B 1.246
C 1.699
D 0.599

Wista |Plg/mm| | Cal. |Menu___

Posicion Actual [mm]l1]ro

2.670| A

0.599 D

Graf . | Histo .. Datos...| DRO

Pulsar la softkey VISTA... y luego la softkey BARRA... .
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Pantalla inicial

La pantalla inicial se muestra después de la pantalla de arranque al
aplicar corriente a la ND 2100G, y se muestra después de pulsar la
tecla FINALIZAR para completar una evaluacion de medicion o
pantalla. La pantalla inicial es DRO, pero en la pantalla de ajuste se
puede asignar otra pantalla.

=)

Pantalla DRO

La pantalla DRO es la pantalla inicial por defecto después de aplicar
corriente y después de la pantalla de arranque. La pantalla DRO
contiene visualizaciones numéricas de los valores actuales para hasta
cuatro dimensiones. La unidad de medida, el origen actual y el nimero
o nombre la pieza actual estan visualizadas en la esquina superior
derecha de la pantalla.

La asignacién de la pantalla inicial se explica en detalle en
el capitulo 2: Instalacién, ajuste y especificaciones.

Utilizar las teclas de flecha para moverse entre las cotas cuando haya
maés de 4 dimensiones activas.

ND 2100G GAGE-CHEK

Posicion Actual

[mm[l1 | o

A
B
C
D

0437
4353
-0.469
1.958

Vista ‘Plgf‘mm‘

‘ Cal. ‘Menu...

Pantalla DRO

27

1.4 Pantallas y menus de la LCD
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Vista softkeys y pantallas

Vista softkeys para subgrupos de uno

Pulsando la softkey VISTA... utilizando subgrupos de uno, cambiaréan . .
las etiquetas de las softkeys para mostrar cinco opciones de | Graf . | Histo... | Bar... | Datos... | DRO ‘
visualizacién. Grafico, histograma, barra, datos y DRO.

Vista softkeys para subgrupos de uno.

Vista softkeys Funcion

GRAFICO... Muestra datos en un gréafico de linea
HISTO... Muestra datos en un histograma
BARRA... Muestra datos en un grafico de barras
DATOS... Muestra datos numéricos

DRO... Muestra la pantalla DRO

Graficos de dimensién para SPC subgrupos de una

La pantalla grafico de dimensién se muestra para SPC subgrupos de 1 . 2
y muestra gréaficos para hasta 16 cotas. E]m ) 0_2452 oY lmmljll FO

Pulsar la softkey GRAFICO... para cambiar el numero de graficos A B

presentados en la pantalla. Pulsar una softkey para mostrar un grafico | — E
de la dimensién y el minimo de dimensiones adicionales. Utilizar las A
teclas de flecha para moverse a través de los gréaficos cuando hay mas
datos que los que quepan en pantalla.

Muestras individuales se seleccionan mediante una linea vertical en el C D
grafico. Mover la linea vertical hacia la izquierda y derecha a través de ] L | C
los datos almacenados utilizando las teclas de flecha. La hora y fecha T e N e

cuando la muestra seleccionada fue guardada se muestran en la
esquina superior a la izquierda de la pantalla. El n® ID de la muestra D
para la dimensién y el valor también se muestran en la esquina

superior a la izquierda. Las visualizaciones de una dimension individual S Listo | Bar | Datos_ | DRO
también indican los valores nominal y limite de control.

Lineas de seleccion vertical

53710 PM 2-7-10
340 0.246 Lmf10 | ro
A
A
LC5 5.000 E
B
C

LCl -5.000

Histo... | Bar ... |Dat05...| DRO

Gréficos de lineas de dimensién para subgrupos de
uno
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Histogramas de dimensién para SPC subgrupos de uno

La pantalla de histograma de dimension muestra histogramas de
valores para hasta 16 cotas. Las pantallas de histograma de dimensién
se muestran para SPC subgrupos de uno.

Pulsar la softkey HISTO... para cambiar el numero de histogramas
presentados en la pantalla. Pulsar una softkey de dimensién para
mostrar el histograma de una dimensién individual.

Las visualizacion de una dimensién individual también indica el
recorrido total y el valor medio de los valores.

ND 2100G GAGE-CHEK

Histogramas

Lmm]10 ] ro

Histograma A

[mm[[0 | po

r 1.353
A

Media 0.532

B

Histogramas de dimension para subgrupos de uno.
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Visualizaciones del valor actual de barra y disco

Las pantallas barra y disco contienen gréficos de los valores actuales
de hasta 16 cotas. La pantalla de barra por defecto se puede configurar
para mostrar las barras de los valores actuales con orientacién
horizontal o vertical. Para ello se utiliza la pantalla ajuste de display.

Las visualizaciones de barra de dimensiones multiples muestran
valores actuales. La visualizaciones de barras de dimensiones
individuales contienen el valor actual, el valor nominal y los valores de
aviso de alto y bajo y de limite.

Pulsar la softkey BARRA... para cambiar el nimero de barras
presentadas en la pantalla. Pulsar una softkey de dimensién para
mostrar una barra para una cota individual.

El display se puede configurar en la pantalla ajuste de display para
incluir un disco adicionalmente a las barras. Cuando el disco también
es disponible, pulsar la softkey BARRA... para conmutar entre barras y
disco.
La visualizacién de una dimensioén individual se puede
@ configurar en forma de barra o de un disco pero no se
puede conmutar entre una barra individual y un disco
individual.
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Posicion Actual [mm]lo | ro

3.075| A

0.994 D

Graf . | Histo._.. Datos___| DRO

A [mm]10 ] Po

Limite - Mominal  Limite + |A
-5.000 0.000 5000
B
3075 |.
WVigilancia - Vigilancia +
-3.300 3.300 D

Graf . | Histo._.. Datos___| DRO

Gréficos de barra para subgrupos de uno.
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Tablas de datos de dimension para SPC subgrupos de uno

Las pantallas de datos de dimension contienen datos de medicién
almacenados para hasta 5 cotas. Pulsar la softkey DATOS... para
conmutar entre las vistas de datos para todas las cotas y datos para
una dimension individual que incluye estadisticas SPC.

Pulsar una softkey de dimensién para mostrar datos para una
dimensioén individual. Utilizar las teclas de flecha para moverse a través
de las tablas cuando hay més datos almacenados que los que quepan
en pantalla.

ND 2100G GAGE-CHEK

Tablas de datos de dimension para subgrupos de uno.

AL AL T 18 I
A B C D
0246 0920 0922 0889~
0246 0920 0922 0889
0492 0991 1127 0994
0492 0991 1127 0994
0615 1133 1639 1203
0615 1133 1639 1203 ¢
0615 1274 1946 1412
0615 1274 1946 1412
0369 1204 1844 1360 p
0369 1204 1844 1360
Graf_ | Histo_ | Bar. DRO
AL AL T (8 K
A
0.246
0.246 Media0.532
0.492 Max.1.353 R
0.492 Min.0.000
0.615
oets r1.353
C
0615 6 01.568
0.360 Pp6.3762 D
0.369 Ppk5.6975
Graf | Histo_ | Bar_ DRO
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Vista softkeys para subgrupos superiores a uno

Pulsando la softkey VISTA... utilizando subgrupos superiores a uno,
cambiarén las etiquetas de las softkeys para mostrar cinco opciones
de visualizacién. x, r, Barra, Datos y DRO.

Vista softkeys Funcion

X... Muestra el valor medio (x) de cada subgrupo
para hasta 16 dimensiones

r... Muestra el margen (r) de cada subgrupo para
hasta 16 dimensiones

BARRA... Muestra datos en un gréafico de barras
DATOS... Muestra datos numéricos
DRO... Muestra la pantalla DRO

Graficos x de dimension para subgrupos superiores a uno

Para SPC subgrupos superiores a uno se muestra la pantalla
dimension x en lugar de la pantalla grafico de dimension descrita
anteriormente. La pantalla x de dimensién muestra el valor medio (x)
de cada subgrupo para hasta 16 dimensiones.

Pulsar la softkey x... para cambiar el nimero de graficos presentados
en la pantalla. Pulsar una softkey de dimensién para mostrar un grafico
de una cota individual.

Utilizar las teclas de flecha para moverse a través de los graficos
cuando hay mas datos que los que quepan en pantalla.

Subgrupos individuales se seleccionan mediante una linea vertical en
el grafico. Mover la linea vertical hacia la izquierda y derecha a través
de los datos almacenados utilizando las teclas de flecha. La hora 'y
fecha cuando los datos de subgrupo fueron guardados se muestran en
la esquina superior a la izquierda de la pantalla. EI n® ID del subgrupo y
el valor de los datos para la dimensién también se muestran en la
esquina superior a la izquierda. Las visualizaciones de dimensiones
individuales también indican los limites de control.

32

‘ Bar... |Dat05...| DRO |

Softkeys VISTA para subgrupos superiores a uno.

35458 PM 2-7-10
#45 0615 [mmjio | ro
A B
A
N B (A]
B
C D
T | 5
D
r.. | Bar... |Dat05...| DRO
Linea vertical
35458 PM 2-7-10
#45 0815 (mmjio | ro
A
A
Ucl 2.000 E
/\ B
Valia 0.000
C
Lcl -2.000
r. | Bar ... |Dat05___| DRO

Gréaficos X de cota para subgrupos superiores a uno.

1 Operacion



Graficos r de dimensién para subgrupos superiores a uno

Para SPC subgrupos superiores a 1 se muestra la pantalla r de
dimensioén en lugar de la pantalla histograma descrita anteriormente.
La pantalla r de dimension muestra el rango (r) de cada subgrupo para
hasta 16 dimensiones. El rango no se calcula de nuevo para cada
medicién, pero se calcula de nueva cada vez que se completa un
subgrupo. ver "Pantalla de ajuste SPC" en la pagina 91.

Utilizar las teclas de flecha para moverse a través de los graficos
cuando hay més datos que los que quepan en pantalla.

Subgrupos individuales se seleccionan mediante una linea vertical en
el gréfico. Mover la linea vertical hacia la izquierda y derecha a través
de los datos almacenados utilizando las teclas de flecha. La horay
fecha cuando los datos de subgrupo fueron guardados se muestran en
la esquina superior a la izquierda de la pantalla. EI n® ID del subgrupo y
el valor de los datos para la dimension también se muestran en la
esquina superior a la izquierda. Las visualizaciones de dimensiones
individuales también indican los limites de control de rango.

ND 2100G GAGE-CHEK

e PR [ v
A B
A
h
gy :
C D c
L Ly =, D
0 A D 8
A
A
Ucl1.000
) B
v ¢
J\ Lcl 0.000
D
= HEBE eor. [Datos. [ DRO

Gréaficos r de cota para subgrupos superiores a uno.
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Tablas de datos de dimension para subgrupos superiores a uno

Las pantallas de datos de dimensién muestran datos de medicion para
hasta 4 dimensiones. La pantalla Datos para una dimension individual,
para SPC subgrupos superiores a 1 se diferencia ligeramente de la
pantalla de SPC subgrupos de 1. Los subgrupos individuales se indican
mediante una linea horizontal para dimensiones individuales. La tabla
de datos para dimensiones multiples se mantienen sin variacion para
SPC subgrupos superiores a 1.

Pulsar la softkey DATOS... para conmutar entre las vistas de datos
para todas las dimensiones y datos para una dimensién individual que
incluye estadisticas SPC. Pulsar una softkey de dimension para
mostrar datos para una dimension individual.

Utilizar las teclas de flecha para moverse a través de las tablas cuando
hay mas datos almacenados que los que quepan en pantalla.

LLa hora y fecha cuando los datos de subgrupo resaltados fueron
guardados se muestran en la esquina superior a la izquierda de la
pantalla. EI n® ID del registro de datos y el valor de los datos para la
dimension también se muestran en la esquina superior a la izquierda.
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25458 PM 2-7-10
#45  0.615 Lmm]10 | ro
A B C D
0369 0566 0615 0314 A
0369 0566 0615 0314
0123 0460 0820 0418 ,
0123 0460 0820 0418
0492 0354 1024 0314
0432 0354 1024 0314 (
0615 0319 1127 0366
0615 0319 1127 0366
0492 0283 1024 0314 D
0492 0283 1024 0314
%. | r. | Bar DRO
S 5458 PM 2-7-10
345 0615 Lmm]10 | ro
A
_________ 05 rom (2]
0369% T 0.205edia 0577
0123r 0246 pqax 1,845 B
0123 o
""""" 04%2% osss M9 123
0.492 r 0.123 - c
_________ 0615 O(p) 0.454
0.615 X 0533 6 O 2.727
0492 r 0123 Pp 3.6674 D
0.492 Ppk 32419
. | r. | Bar_ DRO

Tablas de datos de dimension para subgrupos

superiores a uno.
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Opciones de menu pulg/mm

Pulsar la softkey PULG/MM para conmutar la visualizacién entre las
unidades de medicion pulgadas y mm. Con ello no se modifican las
configuraciones de canal en la pantalla de ajuste de display. El

ND 2100G calcula las conversiones de una unidad de medida a la otra
segun los deseos del usuario.

Opciones y pantallas del menu Maestro

Las pantallas de Maestro se utilizan para calibrar los rangos de
origenes de encoder o del canal de entrada de transductor. La funcién
Maestro se configura en la pantalla de ajuste de Maestro para calibrar
el origen DO para encoders o para calibrar el origen DO y todo el rango
de canal para transductores.

canal calibrado se utiliza el cero de la maquina del

@ Antes de la aplicacién y después de borrar un valor de
ND 2100G como origen absoluto.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Pantalla de Maestro para calibrar los origenes de encoder

Cuando la pantalla de ajuste de Maestro esté configurada para realizar
calibraciones completas de los canales de entrada de transductor (tipo
de Maestro en Min-Méx) se puede calibrar el rango completo de una
entrada de canal en cualquier momento utilizando las pantallas de la
funcion de calibraciéon Min y Max. Para cada canal de entrada de
transductor del ND 2100G se pueden guardar hasta 18 valores de
calibracién de rango. Después, todos estos grupos se pueden rellamar
y aplicar facilmente.

Instrucciones para la calibracion de origenes de canales se

@ proporcionan mas adelante en este capitulo.

36

Posicion Actual

[mm]11 ] Po

A
B
C
D

1214
3.964
-0.858
2832

Vista |Plg/mm|

| Cal. |Menu___

Calibrar entrada Ymm]LL| ro

Cal valor

2

C1 = O

3=
4=

NG e o

Actual
0.0000000
0.0000000
0.0000000
0.0000000

Pulsando la softkey CALIBRACION se muestra la
pantalla Maestro de Canal para calibrar los origenes de

encoder.

1 Operacion



Pantalla de Maestro para calibrar rangos de transductor

Cuando la pantalla de ajuste de Maestro esté configurada para realizar
calibraciones completas de los canales de entrada de transductor (tipo
de Maestro en Min-Max) se puede calibrar el margen completo de una
entrada de canal en cualquier momento utilizando las pantallas de la
funcién de calibracién Min y Max. Para cada canal de entrada de
transductor del ND 2100G se pueden guardar hasta 18 valores de
calibracion de rango. Después, todos estos grupos se pueden rellamar
y aplicar facilmente.

rangos Min y Max de los canales de entrada se

@ Instrucciones para la calibracion de los valores de los
proporcionan mas adelante en este capitulo.

ND 2100G GAGE-CHEK

Cal Entrada Bajo [Cn I ]ro

Cal valor Actual Ba Al
1 =0 0.0000000
2 =_ e 0.0000000
3= 0.0000000
aa=_ 0.0000000

Cal Ba Qe G1 G2 | G3

Pantalla de Maestro Min para calibrar el rango de
transductor

Cal Entrada Alto [n [I1]ro

Cal valor Actual Ba Al
1 =0 0.0000000
2 =_ e 0.0000000
3= 0.0000000
aa=_ 0.0000000

<ol 2 EONIESIN G2 | 3

Pantalla de Maestro Max para calibrar el rango de
transductor.
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Softkeys Menu

Pulsando la softkey MENU... cambiaran las etiquetas de las softkeys
para mostrar las opciones de menu: Vista..., pulg/mm, Origen..., Extra

y Ajuste.

Softkeys Menu Funcion

VISTA... Pulsando la softkey VISTA... se obtiene acceso
a las opciones de menu de Vista. ver "Vista
softkeys y pantallas" en la pagina 28.

PULG/MM Pulsando la softkey PULG/MM se conmuta
entre las unidades de medida pulgadas y mm
para las dimensiones aplicables. ver "Opciones
de menu pulg/mm" en la pagina 35.

ORIGEN... Pulsando la softkey ORIGEN... se obtiene
acceso a las opciones de menu de Origen.

EXTRA Pulsando la softkey EXTRA... se obtiene
acceso a las opciones de menu de Extra.

AJUSTE Pulsando la softkey AJUSTE... se obtiene

acceso a las opciones de menu de Ajuste.

Las funciones del menu Origen

Las funciones ORIGEN... proporciona los medios para CERO,
PREAJUSTAR, BORRAR y conmutar entre los origenes de referencia

de medicion.

Softkeys Origen Funcion

DO/D1

Pulsando la softkey DO/D1 se conmuta entre el
origen absoluto (D0) y el origen incremental (D1).

CERO...

La funcién de menu Cero se puede utilizar en
cualquier momento para colocar a cero todos los
origenes incrementales o para colocar a cero un
origen incremental especifico.

CALIBRACION

Las funciones de Maestro se utilizan para calibrar
los rangos de origenes de encoder o del canal de
entrada de transductor.

PRESET

La pantalla preajuste de dimension se utiliza para
preajustar origenes incrementales.

El origen incremental de una dimensién se
puede preajustar en cualquier momento a un
valor especifico, pulsando la softkey
PREAJUSTAR, pulsando una softkey de
dimensién e introduciendo el valor deseado.

BORRAR

La funciéon de menu Borrar se puede utilizar en

cualquier momento para borrar simultaneamen-
te todos los origenes incrementales. Los orige-
nes incrementales borrados (D 1) son iguales que
los origenes absolutos (DO0).
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Las funciones de menu Extra

El menu Extra proporciona un acceso répido a una variedad de
funciones de visualizacion y otras de sistema. Para utilizar una de las
funciones del menu Extra, seleccionar la funcion deseada y luego

pulsar la tecla ENTER.

Funciones del
menu Extra

Funcion

Ciclo

Continuar con la siguiente pieza definida. Los
numeros de pieza se reciclan en un bucle
continuo.

DMS/DD

Conmuta la visualizacién de angulos entre
grados, minutos, segundos (DMS) y grados
decimales (DD).

Fast3

ver "Fast3" en la pagina 40.

Fijar

Funcién de conmutacién que fija (congela) o
libera el valor actual de una cota individual al
pulsar una softkey de dimensién , o de todas
las dimensiones si se pulsa la softkey
TODAS.

;Pieza?

Muestra una pantalla donde el usuario puede
especificar un nimero de pieza nuevo.

Rad/Dia

Conmuta entre el tipo de medicién radio y
diametro en la pantalla DRO, si se ha
especificado el radio o didmetro en la pantalla
de ajuste de formatos.

Rellamar

Aplica el Ultimo preajuste de origen
incremental (D1) introducido por el usuario.

CeroDin

Resetea los valores min y méax acumulados
durante mediciones dindmicas. Esta funcion
se debe iniciar antes de mediciones
dindmicas nuevas.

Enviar

Envia los valores de cota actual especificados
o todos los valores de dimensién actuales al
puerto de serie RS-232 para transmitirlos a un
ordenador. Se pregunta al usuario si hay que
enviar uno o todos.

EnvReg

Envia los registros guardados al puerto de
serie RS-232 para transmitirlos a un
ordenador. ver "Pantalla de ajuste de
Informes" en la pagina 128.

ND 2100G GAGE-CHEK

Posicion Actual

[mm]io | po

CeroDin
Ciclo
EnviaCs
Enviar
Fast3
Fijar C
GMS /GD
Preset2
Rad/Dia
iPieza?

OUNwx

0.000
0.000
0.000
0.000

Vista |plg/mm| Drigen| Extra |5i5tema

Funciones del menu EXTRA
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Fast3

La funcién Fast3 capta la entrada de canal 2 cada vez que cambia la
entrada de canal 1 por un incremento especificado. Si el valor captado
del canal 2 se encuentra fuera de un rango especificado, todos los
valores de entrada de los canales base (primeros 1, 4 o 8 canales) se
guardan en una memoria dedicada, si no, las captaciones no se
guardaran.

Este proceso de captacion continua hasta que:
el usuario interrumpe el proceso pulsando la tecla SALIR o CANCEL

el usuario borra la memoria y reinicia el proceso pulsando la tecla
ENTER

el usuario completa el proceso con éxito pulsando la tecla
FINALIZAR

El proceso se completa automéaticamente después de guardar
50,000 juegos de posiciones de canal

adopta un paradigma eje X-Y. Canal 1 se refiere al eje Xy

@ Durante el proceso de la funcién Fast3, el ND 2100G
canal 2 al eje .

Valores de

A / entrada de canal
Limite (A=)
superior L/

/]

(Ele YI Valor de
cana entrada
2) ?ﬂal 2
Limite L A K - \ A ’J/
inferior | . Y Qﬁj S
e SR S SR S S— — — — —
Incremento de Eje X (canal 1) Valores de entrada
captacion de canal guardados

En el ejemplo mostrado, los valores de entrada del canal 2 (eje Y)
sobrepasa cinco veces los limites especificados por el usuario pero los
valores de entrada de canal se guardan sélo dos veces cuando el valor
de canal 2 sobrepasa los limites en un punto de muestra entre
intervalos.
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Cuando finaliza la funcién Fast3 con éxito, los juegos almacenados de
valores de entrada de canal serdn procesados por la féormulas de
dimension del ND 2100G en el orden de su obtencién. Entonces, los
resultados de la férmula se guardarédn en la base de datos del

ND 2100G. Durante el procesamiento de férmulas, se indica en por
cientos el progreso de la tarea. Puesto que se pueden coleccionar y
procesar mediante féormulas hasta 50.000 juegos de valores de
entrada de canal, completar el procesamiento requiere mucho tiempo.

=)

Puesto que los valores procesados mediante féormulas
después de la coleccion de datos Fast3 se encuentran
guardados en memoria, el usuario no puede intervenir. Por
esta razon, las funciones que requieren una interaccion del
usuario como p. ej. la funcién "Preguntar” se deben evitar
en férmulas cuando se utiliza la funcién Fast3 del menu
Extra.

Si se pulsa una tecla mientras el ND 2100G procesa
féormulas, los valores de entrada de canal restantes seran
borrados de la memoria y el procesamiento de férmulas
seréa abortado.

Para activar la funcion Fast3:
Pulsar la softkey MENU...
Pulsar la softkey EXTRA
Con las teclas de flecha, seleccionar Fast3
Pulsar la tecla ENTER.
Luego se solicita al usuario:

la introduccién de un limite superior para el eje Y (canal 2)
la introduccién de un limite inferior para el eje Y (canal 2)
la introduccién de un incremento de captura para el eje x (canal 1)

la introduccion de un factor de resolucion para el eje X (canal 1) (esto
es un multiplicador de la resolucién de escala)

Después de la introduccién de estos pardmetros, la funciéon Fast3
comienza a leer los valores de entrada para los canales 1y 2.

Funciones del menu Ajustes

Los pardmetros de funcionamiento y las férmulas que definen los
valores de dimensién del ND 2100G se introducen al sistema desde
las pantallas del menu Ajuste.

=)

Las funciones del menu Ajuste y las férmulas se explican
en detalle en el capitulo 2: Instalacién, ajuste y
especificaciones.

ND 2100G GAGE-CHEK

Posicion Actual [mm]lo | ro

Ciclo 0 0 0 0
GM5/GD .

Fast3

Fijar C 0 0 0 0
ifeza? n

Rad/Dia

Preset2 0 0 0 0
CeroDin u

Enviar

EnviaCs 0 0 0 0

OUNwx

Vista |plg,fmm| Drigen| Extra |5i5tema

FAST3 seleccionado.
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1.5 Modo de empleo

El funcionamiento basico del ND 2100G se describe mediante los
pasos de proceso tipicos méas abajo.

Seleccionar pieza

>

Establecer una
referencia de
medicion

Realizar una
medicion

Comprobar los
datos de medicion

Informar o enviar
los resultados

Especificar el
numero de pieza

Origen absoluto
(DO)

e Cero de stop
mecanico

e Ajustar origen

e Calibrar origen y
rango

Origen incremental
(D1)

¢ Origen Cero

¢ Preajustar origen

Manual:
e Palpar y Enter
Secuencia:

e Series de
palpacion y Enters

Dindmico:

® Palpar muestras y
Enter

Semi-automatico:

® Palpaciéon y Enter
automatico

Los pasos de medicion y la coleccion de datos resultante depende por
completo de los pardmetros de ajuste y las férmulas de dimension
definidas para una aplicacion especifica.

=)

entrada.
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Los ejemplos utilizados en este capitulo utilizan
palpadores para resaltar los conceptos. No obstante, los
conceptos se aplican también para todo tipo de aparato de

SPC Subgrupo =1

e Gréficos de
dimension

Histogramas

¢ Tablas de datos
de dimension

¢ Datos SPC

SPC Subgrupos > 1
* Gréficos x

e graficos r

¢ Tablas de datos
de dimensioén

e Datos SPC

Imprimir informes

Enviar datos al
ordenador
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Seleccionar una pieza para iniciar una medicion

La pieza correcta (nUmero) se debe seleccionar antes de la realizacién

de mediciones.

Seleccionar pieza

>

Establecer una
referencia de
medicion

>

Realizar una
medicion

Comprobar los

> datos de medicion >

Informar o enviar
los resultados

En el ND 2100G se pueden guardar cien configuraciones de pieza.
Cada configuracion de pieza incluye todos los ajustes y las formulas de
dimension del ND 2100G necesarios para realizar mediciones e
informar sobre los resultados de la pieza.

Para seleccionar una pieza:

Pulsar la softkey MENU...

Pulsar la softkey EXTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar Ciclo o ¢Pieza?

Pulsar la tecla ENTER. Si se ha seleccionado ¢ Pieza? se solicita un
numero de pieza del usuario.

Utilizar el teclado numérico para especificar la pieza.

Pulsar la tecla ENTER

Si se ha seleccionado Ciclo, se incrementa el nimero de pieza.
Continuar incrementando para seleccionar el nUmero de pieza

deseado.

ND 2100G GAGE-CHEK

Posicion Actual

[mm]l1 ] po

A Ciclo
GM5/GD
Fast3
B Fijar C
iPieza?
Rad/Dia
C Preset 2
CeroDin

Enviar
D EnwviaCs

1.025
1.598
0.008
0.003

WVista |plgf‘mm| Drigen‘ Extra ‘Sistema

Ciclo seleccionado.

Posicion Actual

[mm]l1 ] po

A Ciclo
GM5/GD
Fast3
Fijar C
iPieza?

Rad/Dia
C Preset2
CeroDin

Enviar
EnviaCs

1.025
1.598
0.008
0.003

Wista |plg/mm| Origen‘ Extra ‘Sistema

;Pieza? seleccionado.
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Establecer una referencia para la medicion

Una referencia de medicidon se deberia establecer antes de realizar
mediciones. Las referencias de medicién se pueden establecer
calibrando los canales o preajustando dimensiones.

Seleccionar pieza Establecer una Realizar una Comprobar los
> referencia de > medicion > datos de medicion
medicion

Informar o enviar
los resultados

utilizan este canal en una férmula. Por ejemplo: una
calibracién de canal realizada para canal 1y el nimero de
pieza 0 también se aplica a otras piezas que utilizan el
canal 1.

@ Una calibracién de entrada se aplica a todas las piezas que

Calibrar canales utilizando la funcion Maestro

La calibraciéon de canales se realizan utilizando la funcion Maestro. La
calibracién de punto Unico define el valor de referencia del origen
absoluto (DO) de un canal de entrada. La calibracién completa define
el valor de referencia del origen absoluto vy la resolucion del canal de
entrada.

Puesto que los encoders tienen resoluciones fijas basadas en escalas
grabadas u otras caracteristicas permanentes del aparato.
Tipicamente sélo se calibra un punto para definir una posiciéon de
referencia. Transductores como p. e]. los aparatos LVDT y semi-
puente no disponen de resoluciones fijas. El uso de este tipo de
aparatos requiere una calibracion de los dos extremos del rango de
medicida del transductor para derivar la resolucién. Después de
realizar una calibracién completa, si es necesario se pueden realizar
calibraciones de punto Unico para definir posiciones de referencia de
medicién nuevas.

44

1 Operacion



Calibracion de un punto de referencia unico

Un punto de referencia de medicién Unico se puede calibrar para
encoders y transductores completamente calibrados.

=)

Para calibrar un punto de referencia Unico

Pulsar la softkey MAESTRO
Seleccionar el canal deseado con las teclas de flecha
Posicionar el palpador en la superficie de referencia

Con el teclado numérico, introducir el valor de referencia (cero u
offset deseado) en el campo de datos Valor Maestro

Pulsar la tecla ENTER
Pulsar la softkey Sl para calibrar la referencia de medicién

El tipo de Maestro se deberia ajustar a Medio en la pantalla
de ajuste Maestro para realizar la calibracion de un punto
Unico del encoder. ver "Pantalla de ajuste Maestro" en la
pagina 112.

Aparecera un punto verde cerca del valor actual indicando que el punto

de referencia esté calibrado.

ND 2100G GAGE-CHEK

Calibrar entrada 1mm][2 | ro

Cal valor Actual
1 =0 0.0000000
2 =_ e 0.0000000
3= 0.0000000
aa=_ 0.0000000

NG e o

Canal 1 seleccionado. Valor de referencia de 0.

Calibrar entrada Tmm]l2 | ro

Cal valor Actual
QiQuiere hacer la funcion Calibrar
(Jahora?

{
4
No | si | | |

Pulsar la softkey Sl.

Calibrar entrada mm]12 | ro

Cal valor Actual
C1 = /00000000  ----- 0.0000000
2= 0.0000000
3= 0.0000000
ca=_ 0.0000000

[ EER e o

Canal 1 calibrado.
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Grupos de calibracion (G1, G2, G3...G18)

Todos los valores de calibracion indicados en pantalla se aplican
simultaneamente al pulsar la tecla ENTER. Mientras esto es aceptable
en la mayoria de los casos, algunas aplicaciones requieren la
introduccion de determinadas calibraciones en diferentes momentos.
El ejemplo aqui mostrado ilustra esta diferencia.

Al medir el descentrado de dos puntos en
una barra, ambos canales miden una
superficie comun y se pueden calibrar
simultaneamente. En este ejemplo, ambos
canales se calibran a cero en la superficie de
la barra en el grupo de calibracién 1 (G1). Las
calibraciones realizadas se indican en forma
de circulos rellenos a la derecha de los
valores de canal actuales.

Enla medicién de los puntos altos y bajos de
dos levas de offset, la calibracion
simultanea en las superficies de offset no es
posible. Primero hay que calibrar a cero un
canal en la superficie baja de una leva, y
luego, después de girar el eje de levas en 90
grados, hay que calibrar a cero el segundo
canal en la superficie baja de la segunda
leva.

La primera calibracién se realiza en el grupo
de calibracién 1 (G1), luego se gira el eje en
90 grados, y se realiza la segunda calibracion
en el grupo de calibracion 2 (G2). Realizando
las calibraciones en diferentes grupos, las
calibraciones son independientes. Las
calibraciones realizadas se indican en forma
de circulos rellenos a la derecha de los
valores de canal actuales.

46

Calibrar entrada Ymm]1o | ro

Cal wvalor Actual
C1 = 00000000  ----- 0.0000000
C2 =/0.0000000  ----- 0.0000000
3= e 0.0000000
4= 0.0000000

| BER <2 [ G

Calibrar dos puntos en una barra.

Calibrar entrada Ymm]1o | ro

Cal wvalor Actual
C1 =_0.0000000  ----- 0.0000000
a2 = - 0.0000000
3= 0.0000000
4= 0.0000000

R e (o

Calibrar superficies offset Maestro G1.

Calibrar entrada 4mm]1o | ro

Cal walor Actual
a=_ 0.0000000
CZ2 =10.0000000 " ----- 0.0000000
3 =_ e 0.0000000
4= 0.0000000

[ e HEHN 6 |

Calibrar superficies offset Maestro G2.
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Calibraciones de la resolucion de transductores
(calibraciones Min-Max)

Los transductores como p. e]. los aparatos LVDT y semi-puente no
disponen de resoluciones fijas basadas en escalas grabadas u otras
caracteristicas permanentes del aparato. El uso de este tipo de
aparatos requiere una calibracién de los dos extremos del rango de
medicion del transductor para derivar la resolucion. Las calibraciones
completas de transductor se realizan periédicamente segun un planing
determinado por la aplicacion concreta utilizando la funciéon Maestro.
Las calibraciones completas se realizan solamente después de realizar
los pasos de ajuste de ganancia y cero descritos en el capitulo 2:
Instalacién, ajuste y especificaciones.

El tipo de Maestro se deberia ajustar a Min-Méx en la

@ pantalla de ajuste Maestro para realizar la calibracion
completa de transductor. ver "Pantalla de ajuste Maestro"
en la pagina 112.

Para realizar una calibracion completa de transductor:
Calibrar el nivel minimo:

Pulsar la softkey MAESTRO
Pulsar la softkey MIN para visualizar la pantalla Maestro Min.
Seleccionar el canal deseado con las teclas de flecha

Pulsar la softkey G1, G2...G18 para seleccionar un grupo donde
guardar los datos de calibracion. ver "Grupos de calibracion (G1, G2,
G3...G18)" en la pagina 46.

Posicionar el canal del palpador en la superficie de referencia de la
medicién Min.

Con el teclado numérico, introducir el valor de referencia Min en el
campo de datos Valor Maestro para el canal

Pulsar la tecla ENTER

Pulsar la softkey Sl para fijar el valor Min u offset del origen absoluto
(DO) para el canal. Con ello se realiza la calibracién de la parte baja
del rango de medida del canal.

La terminacioén de la calibracién del nivel minimo se indica mediante
un circulo relleno verde en la columna Mn a la derecha del valor de
canal actual.

ND 2100G GAGE-CHEK

Cal Entrada Bajo [mm][lo.] ro

Cal wvalor Actual Ba Al
C1 =/0.0000000  ----- 0.0000000
2= 0.0000000
3= 0.0000000
4= 0.0000000

Cal Ba QAN G Gz | a3

Calibracion del nivel minimo completada.
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(@ Calibrar el nivel maximo: mmlio

o , Cal Entrada Alto [mm]io | ro

— Pulsar la softkey MAX

o Si es necesario, seleccionar el mismo canal como en el paso 1 con Cal walor Actual Ba Al

£ las teclas de flecha C1 = 2.0000000 - 1.9821467

o Posicionar el canal del palpador en la superficie de referencia Méax 2 = e 0 0000000

}) de la medicion para el extremo maximo del rango de calibracion del c3 = . 0.0000000

QO candl ca-_ 0.0000000

(@) Con el teclado numérico, introducir el valor Max en el campo de

© datos Valor Maestro para el canal

) Pulsar la tecla ENTER

E Pulsar la softkey Sl para calibrar el valor maximo para la entrada del

o canal

- LLa terminacion de la calibracién del nivel maximo se indica mediante m G2 | G3
un circulo relleno verde en la columna Mx a la derecha del valor de Calibracion del nivel méaximo completada.
canal actual.
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Establecer una referencia de dimension
temporal

El establecimiento de una referencia de dimensién temporal es Util
cuando se desean mediciones punto a punto rapidas. La referencia
temporal soélo se aplica a la dimensidn asociada y sélo para la pieza
actual. Por ejemplo: una referencia temporal establecida para la cota A
y el nimero de pieza 0 no se aplica a otras dimensiones u otras piezas
que pueden tener su propia dimensiéon A.

Las referencias de dimensién temporales se pueden establecer para
encoders y transductores. Como se utiliza sélo un punto como
referencia, la resolucién del transductor se mantiene sin variacion.

Las referencias de dimensiéon se pueden colocar a cero o preajustar a
valores especificos.

Puesto a cero de una referencia de dimension

Las dimensiones se pueden poner a cero en cualquier momento
utilizando la funcién Origen/Cero. La referencia cero es temporal en el
sentido que utiliza el origen incremental D1 y no tiene efecto sobre el
origen absoluto DO.

Para poner a cero una dimensioén:

Pulsar la softkey MENU...
Pulsar la softkey ORIGEN

Pulsar la softkey CERO... Las softkeys abajo en la pantalla tienen las
etiquetas para soportar la puesta a cero especifica o de todas las
dimensiones.

Con las teclas de flecha hacia la izquierda y derecha se puede mover
a través de todas las cotas si existen mas dimensioens que softkeys
del ND 2100G

Pulsar la tecla CERO para poner a cero la dimension
correspondiente

ND 2100G GAGE-CHEK

Posicion Actual [mm]lL]ro

A
B

1.993
0.926
C -0.162
D 0421

Cero Td|Cer0 A | Cero B ‘ Cero C ‘ Cero D

Dimension A antes de la puesta a cero.

Posicion Actual [mm]lL]ro

A 0.000
B 0.926
C -0.162
D 0421

Cero Td|Cer0 A | Cero B ‘ Cero C ‘ Cero D

Dimension A puesta a cero.
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Preajuste de una referencia de dimension a un valor especifico

Las dimensiones se pueden poner a un valor definido por el usuario
utilizando la funcién Origen/Cero. La referencia es temporal en el

sentido que utiliza el origen incremental D1 y no tiene efecto sobre el
origen absoluto DO.

Para preajustar una referencia de dimensién:

Pulsar la softkey MENU...
Pulsar la softkey ORIGEN

Pulsar la softkey PREAJUSTE. Se muestra la pantalla para
seleccionar dimensiones.

Pulsar la tecla de dimensién asociada con la dimensién que se
quiere preajustar. Se visualizard una linea de texto.

Con el teclado numérico, introducir un valor de referencia (preajuste)
de la referencia nueva.

Si se desea, pulsar la softkey W/NOM para cambiar el valor nominal
en la pantalla de ajuste de tolerancias al valor de referencia
preajustado nuevo

Pulsar la tecla ENTER para preajustar la referencia de medicién de
dimensién

50

Fijar eje... [T o
A
B
C
D
| | | [w/Nom

Linea de texto del preajuste de dimension.

Fijar eje... [mm]1 T ro

| | | |WfN0m
Introducir el valor de referencia.
Posicion Actual [mm]lL] ro

A
B
C
D

0.250
0.926
-0.162
0421

Vista |Plgf'mm|

| Cal. |Menu.._

Preajuste de la dimension A.
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Borrar las calibraciones de canal

Las calibraciones de referencia y las calibraciones completas de todos
los canales se pueden borrar utilizando la tecla LCD ON/OFF.

Para borrar las calibraciones:

Pulsar la tecla LCD ON/OFF

Pulsar la softkey BR CAL.

Pulsar la softkey Sl para borrar los valores maestro de canal y las
calibraciones completas

Los valores maestro de canal y las calibraciones completas se borraran
y se indicara mediante circulos vacios en la parte derecha de la
pantalla. Los valores se guardaran en los campos de valores Maestro

y se pueden reactivar en cualquier momento pulsando la tecla ENTER.

Borrar las referencias de dimension (preajustes)

Las referencias de dimension se pueden borrar en cualquier momento
utilizando la funcién Origen/Borrar.

Para borrar referencias de dimension:

Pulsar la softkey MENU...
Pulsar la softkey ORIGEN
Pulsar la softkey BORRAR

Pulsar la softkey Sl para borrar las referencias preajustadas de
dimension. Al borrar una referencia de preajuste, DO se convierte
en la referencia nueva.

ND 2100G GAGE-CHEK

Posicion Actual [mm]l2 ] ro

iQuiere borrar la calibracién?

D 0.000

Pulsar la softkey Sl para confirmar el borrado de las
calibraciones de canal.

Fal Entrada Alto [mm]I9 | ro

Cal valor Actual Ba Al
C1 =/3.000000  ----- 0.0000000 3
2= 0.0000000
3= 0.0000000
4= 0.0000000

Circulos vacios indican los valores maestro de canal y

las calibraciones completas seran borradas.

Posicion Actual [mm]l2 ] ro

iBorrar los origenes (es decir.
refijar el cero de la maquina?

D 0.000

Pulsar la softkey Sl para confirmar el borrado de las
referencias de dimensién.
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Realizar mediciones

Después de seleccionar un nimero de pieza y establecer una
referencia se pueden realizar mediciones.

Seleccionar pieza Establecer una Realizar una
> referencia de > medicién
medicion

Comprobar los
datos de medicion

Informar o enviar
los resultados

Las mediciones:
se pueden realizar manualmente bajo el control absoluto del usuario

pueden seguir una secuencia predeterminada de pasos indicados en
pantalla

pueden basar en muestras dindmicas de cambios de datos de
entrada

pueden ser semi-automaticas para aumentar el nimero de
mediciones repetidas

La persona responsable para el ajuste, normalmente configura el ND
2100G para el funcionamiento dentro de las pantallas de ajuste y luego
definird formulas para dimensiones dentro de las pantallas de férmulas
descritas en el capitulo 2: Instalacion, ajuste y especificaciones.

Después de la configuracion del ND 2100G y después de definir las
férmulas para dimensiones, el usuario recibe las instrucciones para las
mediciones que corresponden a las necesidades de medicion
especificas y al ajuste del equipo de medicién. Las instrucciones
dentro de esta guia son generales y deben entenderse como
directivas cuando se usa el ND 2100G para aplicaciones de medicion
especificas.

Mediciones manuales

Las mediciones manuales se realizan bajo el control absoluto de un
usuario. Los resultados de medicién se pueden visualizar como
valores actuales, en gréaficos o en tablas de datos utilizando las
pantallas descritas anteriormente en este capitulo. Véase las
descripciones de Vistas en la pagina 28..

Las mediciones también se pueden imprimir o transmitir a un
ordenador. Los datos impresos o transmitidos se especifican y
formatean dentro de la paginas de ajuste descritas en el capitulo 2:
Instalacién, ajuste y especificaciones.

Para realizar mediciones manualmente:

Palpar un punto individual con un canal o puntos multiples
simultaneamente con canales multiples

Al visualizar los datos de medicién en el LCD, pulsar la tecla ENTER
para guardar los datos
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Mediciones secuenciales

EI' ND 2100G se puede configurar en la pantalla de ajuste de férmula
para guiar al usuario a través de una secuencia de pasos de medicién
predeterminados. Normalmente, la persona que realiza el ajuste
proporciona instrucciones en forma de descripciones sobre cémo
realizar las mediciones. No obstante, el funcionamiento del ND 2100G
generalmente es igual para todas las mediciones secuenciales.

Los resultados de mediciéon se pueden visualizar como valores
actuales, en graficos o en tablas de datos utilizando las pantallas
descritas anteriormente en este capitulo. Véase las descripciones de
Vistas en la pagina 28..

Los resultados de las mediciones también se pueden imprimir o
transmitir a un ordenador. Los datos impresos o transmitidos se
especifican y formatean dentro de la paginas de ajuste descritas en el
capitulo 2: Instalacién, ajuste y especificaciones.

Para realizar una medicién secuencial:

Palpar la dimension subrayada en la pantalla DRO

Pulsar la tecla ENTER para guardar los datos. La marca subrayada
resalta la dimensién siguiente en la secuencia de medicion.

Continuar palpando las dimensiones subrayadas y pulsando la tecla
ENTER segun la secuencia de pasos subrayados en el LCD

Después de terminar las mediciones especificadas para la pieza, el
ND 2100G volverd a subrayar la primera dimensién de la serie para
indicar el inicio de una secuencia nueva.

ND 2100G GAGE-CHEK

Posicion Actual [mm]l1]ro

A 1.165
B
C

D

WVista |Plgf‘mm| ‘ Cal. ‘Menu...

Posicion Actual [mm]LL] ro

A
B
C
D

1.165
0.718

Wista ‘Plgfmm‘ ‘ Cal. ‘Menu...

Pulsar la tecla ENTER para guardar los datos y
continuar con la dimensién siguiente.
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Mediciones de captacion dinamica

Dentro de la pagina de ajuste de formula, se puede configurar el ND
2100G para captar los canales de entrada y guardar los valores
minimos y maximos de todas las muestras para cada canal.
Normalmente, la persona que realiza el ajuste especifica mediciones
dindmicas para evaluar superficies de rotacién o curvadas y
proporciona instrucciones en forma de descripciones sobre como
realizar las mediciones. El funcionamiento del ND 2100G,
generalmente, es igual para todas las mediciones dindmicas.

Los resultados de medicidon se pueden visualizar como valores
actuales, en gréficos o en tablas de datos utilizando las pantallas
descritas anteriormente en este capitulo. Véase las descripciones de
Vistas en la pagina 28..

Los resultados de las mediciones también se pueden imprimir o
transmitir a un ordenador. Los datos impresos o transmitidos se
especifican y formatean dentro de la paginas de ajuste descritas en el
capitulo 2: Instalacién, ajuste y especificaciones.

En el ejemplo mostrado aqui se mide el descentrado de un eje. Se
registraran los valores minimos y méaximos durante el giro del eje.

Para realizar una medicién dindmica:
Realizar un reset dindmico pulsando la tecla ANCHA IZQUIERDA
(ajuste por defecto) o resaltando CeroDin dentro del menu Extra

Pulsar la tecla ENTER para borrar los datos de mediciones dindmicas
anteriores antes de una medicion nueva

Posicionar el/los palpador(es) en la superficie que se debe medir

Girar o mover lentamente la superficie observando el/los valor(es)
de dimension resultante(s)

La frecuencia de captacion de los transductores LVDT,
HBT (semi-puente) y transductores en serie es mas lenta
que para los encoders. Si el sistema contiene este tipo de
aparatos de entrada, hay que girar o mover la pieza
lentamente para asegurar gue se captan todos los puntos

en la superficie.
Repetir la rotacion o el movimiento hasta que ya no cambien los

valores de dimensién que reflejan los valores minimos y méaximos
Pulsar la tecla ENTER para guardar los datos de medicion
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Mediciones semi-automaticas

Normalmente, las mediciones mostradas en la pantalla DRO no se
guardan en la base de datos del ND 2100G hasta que el usuario pulsa
la tecla ENTER. No obstante, el ND2100G se puede configurar en la
pantalla de ajuste de férmula para realizar y guardar las mediciones
automaticamente al cargar una pieza nueva en el calibre.

Los resultados de las mediciones también se pueden imprimir o
transmitir a un ordenador. Los datos impresos o transmitidos se
especifican y formatean dentro de la paginas de ajuste descritas en el
capitulo 2: Instalacién, ajuste y especificaciones.

En el ejemplo mostrado aqui se mide la planitud de una ldmina. La
medicién se realiza y se introduce en la base de datos poco tiempo
después de bajar el calibre para posicionar el palpador en la superficie
de la ldmina. Los canales se resetean para una mediciéon nueva al
levantar los palpadores de la ldmina.

Normalmente, la persona que realiza el ajuste especifica mediciones
semi-automaticas para incrementar el nimero de mediciones
repetidas y proporciona instrucciones en forma de descripciones
sobre cémo realizar las mediciones, y cargar y descargar el calibre.

Los resultados de mediciéon se pueden visualizar como valores
actuales, en graficos o en tablas de datos utilizando las pantallas
descritas anteriormente en este capitulo. Véase las descripciones de
Vistas en la pagina 28..

Las instrucciones para realizar mediciones semi-automaticas
dependen totalmente de la aplicacién de medicién y el ajuste del
equipo y deben ser proporcionadas por la persona que realiza el ajuste.
ver "Funcién Trip y automacion de medicion” en la pagina 216 para mas
detalles sobre las mediciones semi-automaticas.

ND 2100G GAGE-CHEK

Cargar pieza: Canales preparados

Retirar pieza: Reset de los Canales
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Revisar las mediciones

Los resultados de medicién se pueden revisar en graficos o en tablas

de datos utilizando las pantallas descritas anteriormente en este
capitulo. Véase las descripciones de Vistas en la pagina 28..

Seleccionar pieza

>

Establecer una
referencia de
medicion

>

Realizar una
medicion

Comprobar los
datos de medicion

Informar o enviar
los resultados

Imprimir informes o enviar los resultados a un

ordenador

Los datos de medicidon se pueden imprimir o transmitir a un ordenador.
El formato del informe y de la transmision de datos se prepara en las

pantallas de ajuste Cabezal, Informe, enviar, Paralelo y RS-232
descritas en el capitulo 2: Instalacién, ajuste y especificaciones.

Seleccionar pieza

>

Establecer una
referencia de
medicion

>

Realizar una
medicion

Comprobar los
datos de medicion

Informar o enviar
los resultados

Impresion de informes

Los informes con datos de dimensiones actuales, resultados de
medicién guardados o los pardmetros de ajuste del ND 2100G se

pueden imprimir visualizando la pantalla deseada y pulsando la tecla

IMPRIMIR. En algunos casos, se solicita informacién adicional del

usuario.
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Enviar datos a un ordenador

Los valores de dimensiones actuales o una coleccién de resultados de
medicién de cotas guardados se pueden enviar a un ordenador
utilizando lags funciones Enviar y EnvReg del menu Extra. ver "Las
funciones de menu Extra" en la pagina 39 para més detalles respecto
al menu Extra.

Para enviar los valores de dimensién actuales:

Pulsar la softkey MENU...
Pulsar la softkey EXTRA
Con las teclas de flecha, seleccionar Enviar

Pulsar la tecla ENTER para enviar los valores de dimensién actuales
a un ordenador

Para enviar los resultados de medicion guardados:

Pulsar la softkey MENU...
Pulsar la softkey EXTRA
Con las teclas de flecha, seleccionar EnvReg

Pulsar la tecla ENTER para enviar un fichero de resultados de
medicién guardados

ND 2100G GAGE-CHEK

Posicion Actual

[mm[[1 | po

A
B
C
D

Ciclo
GMS/GD
Fast3
Fijar C
iPieza?
Rad/Dia
Preset?
CeroDin
Enviar
EnviaCs

1217
0.563
0421
1599

WVista |plgf‘mm| Origen‘ Extra ‘Sistema

Utilizar Enviar para enviar los valores actuales.

Posicion Actual

[mmjl1 ] Po

A
B
C
D

Ciclo
GMS5/GD
Fast3
Fijar C
iPieza?
Rad/Dia
Preset?
CeroDin
Enviar
EnviaCs

1217
0.563
0421
1.599

Wista ‘plg{mm‘ Drigen‘ Extra ‘Sistema

Utilizar EnvReg para enviar los valores de medicion

guardados.
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Informes de datos

Tipo de informe Pantalla Acciones del usuario
Dimensiones actuales (display numérico) DRO Pulsar la tecla IMPRIMIR
Gréfico de valores de dimension Gréfico... Pulsar la tecla IMPRIMIR

(SPC Subgrupos = 1)

Histogramas de los valores de dimensién Histo...
(SPC Subgrupos = 1)

Pulsar la tecla IMPRIMIR

Gréfico x de valores medios de subgrupo  Gréafico x
(SPC Subgrupos> 1)

Pulsar la tecla IMPRIMIR

Gréfico r de valores de rango de subgrupo  Grafico r
(SPC Subgrupos> 1)

Pulsar la tecla IMPRIMIR

Valores de dimension actuales (display de  Barra...
barras)

Pulsar la tecla IMPRIMIR

Valores de dimension actuales (display de  Disco...
disco)

Pulsar la tecla IMPRIMIR

Tablas de datos de dimensiones multiples  Datos...

Pulsar la tecla IMPRIMIR

Responder a la solicitud

Tablas de datos de dimensién individual Datos...

Pulsar la softkey DIMENSION
Pulsar la tecla IMPRIMIR

Responder a la solicitud

Borrar datos de medicion guardados

Los datos de medicion guardados se pueden borrar para una pieza
individual, o para todas las piezas pulsando la tecla LCD ON/OFF.

: Una vez borrados, los datos no pueden recuperarse.

Para borrar datos guardados para una pieza individual:

Seleccionar la pieza deseada
Pulsar la tecla LCD ON/OFF
Pulsar la softkey BORRAR PIEZA

Los datos guardados para la pieza seleccionada seran borrados.

Para borrar datos guardados para todas las piezas:

Seleccionar la pieza deseada
Pulsar la tecla LCD ON/OFF
Pulsar la softkey BORR TD

Los datos guardados para todas las piezas seran borrados.
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2.1 ND 2100G Contenido del suministro

2.1 ND 2100G Contenido del
suministro

A continuacioén, se describe el contenido del suministro de su

ND 2100G. Para los distribuidores, en caso de devoluciones, y para
clientes OEM que configuren un ND 2100G para su envio a un cliente
final, también se incluyen las instrucciones de reembalaje.

Guarde el material de embalaje del ND 2100G para una
@ posible devolucién y/o el envio a un cliente final.

Elementos suministrados del ND 2100G

Con el sistema ND 2100G se suministran los siguientes elementos:
El instrumento ND 2100G
Los elementos del soporte
Cable de conexién a la alimentacion eléctrica
Guia rapida de referencia del ND 2100G

Tarjeta de registro de garantia

Elementos opcionales que pueden ser
suministrados

Segun las opciones y los accesorios elegidos en el momento de la
compra se pueden suministrar los siguientes elementos con su
ND 2100G:

Interruptor remoto de pie

Teclado remoto

Revestimiento de protecciéon del ND 2100G
Software de comunicaciéon QUADRA-CHEK Wedge

guarde el material de embalaje para su inspeccion y
contacte con su transportista para su mediacién. Contacte
con su distribuidor HEIDENHAIN u OEM para piezas de
recambio.

@ En caso de detectar danos de transporte en el suministro
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Reembalaje del ND 2100G

Para el transporte del ND 2100G para un usuario final, todos los
elementos del ND 2100G se deben embalar en su embalaje original,
tal como se recibié desde fabrica.

El embalaje original se debe duplicar y el LCD se debe
insertar cara arriba para evitar dafos en la pantalla frontal.

Para devolver el ND 2100G para su mantenimiento no es
@ necesario enviar también el soporte y el material de
fijacion.

Conectar los tornillos de fijaciéon y las arandelas al instrumento
ND 2100G.

Para transportar el ND 2100G a un cliente final, reponer el
contenido de los insertos de la caja de cartén. La caja de cartén
puede estar vacia si se envia el ND 2100G a fabrica para un servicio
técnico.

Reembalar el instrumento, relleno y los insertos de cartén tal y como
en el suministro recibido. El instrumento debe estar cara hacia arriba
dentro de la caja de carton.

Para el transporte hacia un usuario final, recolocar la tarjeta de
garantia y las hojas de acompanamiento como de origen arriba en el
cartén. La hoja "Antes de empezar" se deberia colocar uUltima.

ND 2100G GAGE-CHEK
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2.2 Instalacion de los elementos

EI ND 2100G se puede instalar en una multitud de aplicaciones de
medicion. Este apartado describe la instalacion de los elementos del
ND 2100G.

Montaje del soporte

EIND 2100G se fija en las ranuras giratorias del soporte con un tornillo
con pivote, un tornillo de capuchén y las arandelas respectivas.

Montar el ND 2100G en el soporte como se muestra, y apretar el
tornillo de capuchén (5) y las arandelas (2 y 4) de manera que el
ND 2100G queda bien fijado cuando se ajuste la posicion inclinada
deseada.

Apretar el tornillo con pivote (1)

Apretar el tornillo de capuchodn (5) y las arandelas (2 y 4) de manera
que el ND 2100G queda bien fijado cuando se ajuste la posicién
inclinada deseada.

Ajustar el ND 2100G en la posicién inclinada deseada.

Colocacion y fijacion en un banco de trabajo

Colocar el ND 2100G sobre una superficie plana y estable, o
atornillarlo en su base a una superficie estable con cuatro tornillos
10/32 que se fijan segun la plantilla mostrada a la derecha.

Las dimensiones se indican en milimetros.
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Montaje con brazo (opcional)

Fijar el adaptador para el montaje con brazo en el ND 2100G y atornillar
el adaptador y el ND 2100G en el brazo, tal y como se muestra a la
derecha.

ND 2100G GAGE-CHEK

Brazo de montaje opcional.
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2.2 Instalacion de los elementos

Conexion a la alimentacion eléctrica

Conectar el ND 2100G a la alimentacion eléctrica a través de un
amortiguador de onda de alta calidad. Los amortiguadores de onda
limitan los transitorios de linea eléctrica potencialmente peligrosos
causados por maquinaria eléctrica o la iluminacién y protegen el
ND 2100G de la mayoria de transitorios en la linea eléctrica que
podrian dafar la memoria del sistema o los circuitos.

No colocar el cable de alimentacién en zonas de paso o donde pueden
representar un peligro de caida. Conectar el enchufe de corriente de
3 polos a una caja de enchufe de 3 polos con toma de tierra.

Nunca utilizar adaptadores 2 polos a 3 polos al cable de
alimentacion y nunca eliminar el tercer conductor de toma
de tierra para conectar el enchufe en una caja de enchufe
de 2 polos. La modificacion o eliminacion del tercer
conductor de toma de tierra conlleva un peligro para la
seguridad y no se deberia efectuar.

La unidad de alimentacién eléctrica incluye:

Interruptor de corriente
Compartimiento del fusible
Conector del cable de alimentacién
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Siempre desconectar el cable de alimentacién de la fuente
de alimentacién de corriente alterna antes de retirarlo del
conector de alimentacion en el ND 2100G. La corriente
alterna de las cajas de enchufe es extremadamente
peligrosa y puede causar lesiones graves, incluso pueden
ser mortales.

-

- O

Interruptor, fusible y conector.

2 Instalacién y especificaciones



Conectar las entradas de canal

Los aparatos de entrada de canal se conectan en conectores de
interfaz estandares o en el puerto RS-232 en la parte posterior del
ND 2100G. Existe una multitud de interfaces de aparatos para
adaptarse a gran variedad de encoders y transductores que se pueden
utilizar con el ND 2100G. El numero y tipo de conectores de entrada
de canal varia segun la aplicacién. Aqui se muestran cuatro conectores
de interfaz estandares como ejemplo.

Conexiones de entradas de canal

Conectar los aparatos de entrada de canal de manera segura en sus
conectores. Al lado de cada conector se indica un nimero de canal.

Los aparatos de entrada de canal se deben configurar utilizando la
pantalla de ajuste de canales. ver "Pantalla de ajuste Canales" en la
pagina 99

Los sistemas se pueden configurar en fabrica para soportar una
combinacién de aparatos de entrada de canal simple o de canal
multiple RS-232 en red.

estas configuraciones pueden incluir lo siguiente:
1, 4 6 8 canales de entrada simples
hasta 16 canales de entrada RS-232 de red

una combinacién de canales de entrada simples y canales de
entrada multiples RS-232 en red para un total de hasta 16 canales

Para conectar los cables de entrada de canal:

Asegurar que el ND 2100G esté apagado.

Conectar los aparatos de canal de manera segura en sus
conectores. Si los conectores tienen tornillos de fijacion, no aplicar
pares de apriete excesivos.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Conectores de entradas de canal.
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Conexion de un ordenador

A través del puerto RS-232 (1) y utilizando un cable serie con
conductores no cruzados, los datos resultantes de la medicién se
pueden enviar a un ordenador.

Para conectar un ordenador:

Asegurar que la alimentacién del ND 2100G y del ordenador esté
apagado.

Conectar un puerto COM del ordenador al puerto de serie RS-232
(1) del ND 2100G directamente mediante un cable serie estandar.
Asegurar que los conectores del cable estan fijamente conectados,
pero no aplicar un par de apriete excesivo en los tornillos del
conector.

Encender el ordenadory luego el ND 2100G. Los ajustes por defecto
del ND 2100G para la comunicacién a través del puerto serie RS-232

(1) son:
Velocidad de transmision 115,200
Longitud de palabra 8 bits
Bits de parada 1 bit
Paridad Ninguna

Iniciar la aplicaciéon del ordenador que se debe utilizar para la
comunicacion con el ND 2100G, y configurar las propiedades de
comunicacion del puerto COM para adaptarlas a las del ND 2100G.

Conectar auriculares y una impresora USB

Conectar auriculares

En entornos ruidosos donde se pueden escuchar solo con dificultades,
0 en entornos silenciosos donde las alarmas pueden representar una
molestia, las alarmas acusticas se pueden enviar a auriculares.

El conector para auriculares (1) se encuentra en un lado del ND 2100G.

Para conectar auriculares:
Asegurar que el ND 2100G esté apagado. Conectar los auriculares
en el conector (1) situado en el lateral de la carcasa.

Asegurar que el enchufe del auricular se encuentra totalmente
insertado.

Conectar una impresora USB

EI ND 2100G es compatible con determinadas impresoras USB.
HEIDENHAIN especifica los modelos de las impresoras en el
momento de la compra, o las que serén aprobadas mas tarde por
HEIDENHAIN.

El puerto USB (2) se encuentra en un lado del ND 2100G.
Para conectar una impresora USB:

Asegurar que la alimentacion del ND 2100G y de la impresora esté
apagada. Conectar la impresora USB al puerto USB tipo A (2) en el
lateral de la carcasa.

Asegurar que el enchufe del cable USB se encuentra totalmente
insertado.

66

]

L ®

=2

Conector RS-232-C

Conectores para auriculares y USB

2 Instalacién y especificaciones



Conectar un pedal o un teclado remoto
opcionales

El pedal y teclado remoto opcionales se conectan con el conector
RJ-45 (1) en el lateral del ND 2100G.

A menudo, solo se utiliza el pedal o el teclado remoto opcionales.
Utilizando un divisor RJ-45 (2), simultdaneamente se pueden utilizar dos
opciones.

Los divisores RJ-45 son disponibles en la mayoria de las
@ tiendas de electrénica.

El pedal y el teclado numérico remoto se pueden utilizar
individualmente o en combinacion:

pedal
pedal y teclado remoto

Al conectar el pedal y teclado remoto se conectan mediante un divisor
RJ-45 (2), todas las funciones operativas de cada aparato estan
guardadas. No obstante, el interruptor tiene en comun el adresado de
acceso rapido de las teclas numeéricas 7 y 8 del teclado remoto. Por lo
tanto, las funciones asignadas a los dos contactos del interruptor
también se utilizan en los numeros 7 y 8 del teclado numérico.

@ ver "Pantalla de ajuste de accesos rapidos” en la pagina
142.

Para conectar un pedal o un teclado remoto:

Asegurar que el ND 2100G esté apagado.
Conectar un divisor RJ-45 (2) en el conector RJ-45 del ND 2100G (1)
si se utilizan varios aparatos.

Conectar el conector RJ-45 de los aparatos en el divisor RJ-45 (2) si
se utilizan varios aparatos, o directamente en el conector RJ-45 del
ND 2100G (1) si solo se quiere utilizar un aparato.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Conector RJ-45 y divisor RJ-45

Pedal y teclado remoto opcionales
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2.3 Configuracion del software

Los parametros funcionales del ND 2100G se deben configurar antes
de la primera utilizacion del sistema y siempre cuando cambian los
requerimientos de la medicién de pieza, de los informes o de la
comunicacién. En el uso diario del ND 2100G no se requiere una nueva
configuracién de los ajustes del sistema.

Los cambios de parametros en una de las pantallas de
ajuste pueden cambiar el funcionamiento del ND 2100G.
Por esta razén, los pardmetros de ajuste criticos estan
protegidos con contrasena. El acceso a los parametros de
la pantalla ajuste protegidos con palabra clave solo se debe
facilitarse a personal cualificado. ver "Pantalla de ajuste de
Administrador" en la pagina 164 para desbloquear
funciones de ajuste protegidas con contrasena.

El software se puede configurar manualmente utilizando las pantallas
del menu de ajustes, o automaticamente cargado un fichero de
configuracion guardado después de una sesién de ajustes anterior.
Los ficheros de ajuste se cargan desde memorias USB.

Los pardmetros configurados en las pantallas de ajuste se guardaran
hasta:

se cambia la pila para el almacenamiento de datos
los datos y ajustes seran borrados por el personal de mantenimiento

los parametros se cambian utilizando las pantallas del menu de
ajustes

se realizan determinadas actualizaciones de software

se cargan ficheros de configuracién anteriormente guardados
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Menu configuracion

La mayoria de los pardmetros de funcionamiento del ND 2100G se
configuran en las pantallas y campos de datos accesibles en el menu
Ajustes. Seleccionando opciones del menu Ajustes (1) en la parte
izquierda de la pantalla se muestran los campos de datos de los
parametros de ajuste correspondientes (2) y los campos de seleccion
(2) en la parte derecha de la pantalla.

Caracteristicas del menu Ajustes:

Objeto del menu configuracién: nombre de la pantalla
configuracion
Campo de selecciéon de Ajuste: para seleccionar ajustes

Campo de datos de configuracién: para la introduccién de los
datos de configuracién

ND 2100G GAGE-CHEK

Formato

[mm]l0 | ro

Idioma
Dimensio.
Formato
Formulas
Variables
Tolerancia
SpC
InformeE.
Memoria

—

Dimensiones
Rad/Dia Tipo
(%%

Pulgadas

GMS

GaD

Mumérico

A

Mo

0.001
0.00001
o“00'01"
0.001
0.0001

Res. de temp. 0.01

Res. de tiem

po. 0.01

Res. de Fuerza 0.001

Res. de Pres.

0.001

Objetos de la pantalla del menu de ajustes, campos de
datos y campos de seleccion
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Acceso y navegacion en el menu Ajustes

Para acceder al menu Ajustes:

Pulsar la softkey MENU...

Pulsar la softkey AJUSTE. Se mostrara el menu Ajuste.

A 0511

Posicion Actual [mmilL]ro ]

Posicion Actual

A

mm||1 | po

0511

Idioma [mm]l1 ] ro
. English No
I[():I_loma . Deutsch No
IMENSIO. | Francais No
5i
No

iguracion

2.3 Conf

Formato H
B 1055 | B 1.055 |[ume i
. " Wariahles v2.60 1

C 0291 | C 0297 | doms
emoria
D 191 |[D 1961 | frnomm.

———

Vista |Plg/mm| | Cal. | Menu... Vista |plg/mm| Origen | Extra |5istema | ‘ | |
Pulsar la softkey MENU... y a continuacion la softkey AJUSTE para visualizar el menu Ajuste.

Para navegar en el menu Ajustes:

Con las teclas cursores FLECHA HACIA ABAJO navegar a través de
las pantallas del menu Ajustes

Con la tecla FLECHA HACIA LA DERECHA acceder a las opciones
de menu de la pantalla Ajustes

Con las teclas cursores FLECHA HACIA ARRIBA y FLECHA HACIA
ABAJO navegar y seleccionar una opcién del menu

Dimensio. [mm]LL Jshaft1 Formato [rmm]L_Jshafts Formato [mm]1L_Jshafts
. Pieza 0 . Dimensiones A . Dimensiones A
Idioma_ MNom. Shaft1 Idioma Rad/Dia Tipo Mo Idioma Rad/Dia Tipo Mo
Di Di Di
Dimesio Dmerio 0 o1 pmensio {1y 0 o1
Eérmulas 1A (9  Nada Eérmulas Pulgadas 0.00001 Eérmulas Pulgadas 0.00001
WVariables €2 B €10 Nada WVariahles GM5 0°00'01" Variahles GM5 0°00'01"
Tolerancia || €3 C €11 Nada Tolerancia [|GD . 0.001 Tolerancia ||GD . 0.001
SPC c4 D C12 Nada SPC Numeérico 0.0001 SPC Numérico 0.0001
Informet. C5 . Nada (13 Nada InformeE. ||Res. de temp. 0.01 InformeE. ||Res. de temp. 0.01
Memoria €6  Nada (14 Nada Memoria Res. de tiempo. 0.01 Memoria Res. de tiempo. 0.01
— || €7 .Nada. (15 Nada —— | [Res. de Fuerza 0.001 —— | |Res. de Fuerza 0.001
C8 Nada (16 Nada J— Res. de Pres. . 0.001 J— Res. de Pres. . 0.001
| | | | | | | | Dec - [ Inc + | | | Aph.Td

Pulsando la FLECHA HACIA ABAJO se seleccién la siguiente opcién del mend, y a continuacion pulsando la FLECHA HACIA
LA DERECHA se selecciona el pardmetro superior en pantalla.
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Utilizar las teclas de dimensién en el modo de ajuste
Las funciones de las teclas de dimensiones cambian para acelerar la

navegacion en la pantalla Ajustes mientras se muestra el menu

Ajustes. Las teclas de dimensiones se pueden utilizar para moverse
hacia arriba o abajo en el menu Ajustes o pagina arriba o abajo en el

menu Ajustes como se muestra en este punto.

Funcion del modo Ajustes

Menu superior

Pagina arriba

Pagina abajo

Menu inferior

Teclas de dimensiones

Introducir datos en los campos de ajuste

Introducir cifras en los campos seleccionados de la pantalla Ajustes

utilizando el teclado numérico.

Formato [mm]lL [shaft1 Formato [mm]11 Jshaft1
. Dimensiones A . Dimensiones A
I[()jilr?lr:r?sio Rad/Dia Tipo No I[gjilr%r:r?sio Rad/Dia Tipo Mo
Formato MM Formato M OFE0il
Eérmulas Pulgadas 0.00001 Eérmulas Pulgadas 0.00001
Variables GM5 0°00'01" Variahles GM5 0°00'01"
Tolerancia ||SD .. 0.001 Tolerancia [|SD .. 0.001
SPC Numeérico 0.0001 SPC Numeérico 0.0001
InformeE. ||Res. de temp. 0.01 InformeE. ||Res. de temp. 0.01
Memoria Res. de tiempo. 0.01 Memoria Res. de tiempo. 0.01
—— [ |Res. de Fuerza 0.001 —— | |Res. de Fuerza 0.001
Res. de Pres. . 0.001 Res. de Pres. . 0.001
| | | [ Apli Td \ | | [ Apli.Td

Seleccionar un campo de ajuste y con el teclado numérico introducir un valor.

La ventana de Entrada Alfabética se muestra cuando se requiere la
entrada de un caréacter alfabético. Introducir caracteres alfabéticos
utilizando la ventana Entrada Alfabética seleccionando una letra 'y
luego pulsando la tecla ENTER. Después de introducir todos los
caracteres deseados pulsar la tecla FINALIZAR para completar la

introduccion.

Entrada texto [mm]LL Jshaft1

Entrada texto [mm]lL Jshaft1

Exampl

Example

abcdle|]f ghi
j kIl mnopagr

s t uv wx y z sp

abcdle|]f ghi
j k1l mnopagr

s t uv wx y z sp

ABC | |

o T

Seleccionar un caracter y luego pulsar la tecla ENTER para introducir el caracter.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Borrar datos introducidos

Pulsar la tecla CANCEL para borrar el Gltimo (més a la derecha)
caracter numérico o alfabético en el campo de datos seleccionado.

SLEC [mm]lJshafi SLEC [mm]l1 [shaft1
. Entrada E1 . Entrada E1
Et]ique, 5 _|lsLEc Inac tivo Et]ique, 5 _|lsLEc Inac tivo
Formulas S Formulas S
Globales Estacion 0 Glohales Estacion 0
Entradas Standard Entradas Standard
Master Actual Master Actual
SLEC i i SLEC l .
Pantalla Dist. de Orig. (0.24987 Pantalla Dist. de Orig. (0.2498
Informe Informe
T T
Calibrar | | | | Calibrar | | | |

Seleccionar un campo de datos y pulsar la tecla CANCEL para borrar la cifra o letra
mas a la derecha.

Introducir parametros de ajuste

Los parametros de ajuste y las funciones se indican por encima de las
softkeys en la parte inferior de la pantalla.

Cambiar el nimero de canal o de la dimension

A menudo, los parametros de ajuste y las funciones se refieren a H
canales o dimensiones especificos. Al seleccionar un canal o una
dimension en la pantalla Ajustes, se puede incrementar o reducir el HEIDENHAIN
numero de canal o dimensién pulsando la softkey INC o DEC o
pulsando la tecla IZQUIERDA o DERECHA ANCHA.

GAGE-CHEK

-4 Entrada
Tecla Funcion oEes
. ., Resolucion
Tecla ANCHA Reduce el canal o la dimensién. Unidades
[ZQUIERDA Invertido
inforAscll || Tipo
. ., Enviar Tipo Ref.
Tecla ANCHA Incrementa el canal o la dimension. Env. ASCIl [|Maqin 0 Dist

DERECHA Paralelo Senal Error

R5232

—

Softkey DEC Reduce el canal o la dimensién. Dec -

Softkey INC Incrementa el canal o la dimension.
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Introducir parametros

Al seleccionar un campo de parametro de ajuste (1) se muestran
ajustes alternativos por encima de las softkeys en la parte inferior de
la pantalla (2). Pulsar la softkey debajo del ajuste alternativo deseado
para introducir el parametro.

Aqui se muestran los pardmetros vy las opciones:

Campo de pardmetro seleccionado
Pardametros alternativos

Copiar parametros a otras piezas, dimensiones o canales

Es posible copiar un Unico pardmetro seleccionado o todos los
pardmetros de la pieza, dimensién o canal actual a todos los demas
pulsando la softkey APLICAR TODOS.

Si todos los parametros de pieza, dimensién o canal ya son iguales
para la categoria de ajuste seleccionada, la softkey APLICAR TODOS
se muestran en color gris.

Informe Lmm]19_[shaft1
- N. de Medida No
Entradas Hora adquis. No
Master Marco 5i
SLEC S . -
Pantalla Imprimir Etique. 5!
Informe Impnmir Umdad. 5i
inforAscll || Lineas/Pagina a0
Enviar Columnas/Pagina 5
Env. ASCH | |Imprimir Medid 7 {éPrequn?
Paralelo Mam. Péglﬂﬂ 5i
R5232
T

Fila | Mueva | Toda ‘5elecci

Formato [mm]10 Jshaft1 Formato [mm]10 Jshaft

] Dimensiones A ] Dimensiones A
I[()jilr?lrgr?sio Rad/Dia Tipo No I[()jilr%rgr?sio Rad/Dia Tipo No
Formato MM 0.001 Formato MM o
Formulas Pulgadas 0.00001 Formulas Pulgadas 0.00001
Wariables GM5 0°00'01" WVariables GM5 0°00'01"
Tolerancia ||90 .. 0.001 Tolerancia |90 .. 0.001
SpC Numérico 0.0001 SpC Numénco 0.0001
InformeE. ||Res. de temp. 0.01 InformeE. ||Res. de temp. 0.01
Memoria Res. de tiempo. 0.01 Memoria Res. de tiempo. 0.01
—— [ |Res. de Fuerza 0.001 Res. de Fuerza 0.001

Res. de Pres. . 0.001 —~— Res. de Pres. . 0.001

Dec - | Inc + | | |Apli.Td ‘ | | |Apli.Td

Copiar todos los pardmetros pulsando la  Copiar un pardmetro individual pulsando
softkey APLICAR TODOQOS cuando el
nombre de pieza, dimensién o canal estd parametro esta seleccionado.

seleccionado.

ND 2100G GAGE-CHEK

la softkey APLICAR TODOS cuando un

73

del software

L4

iguracion

2.3 Conf



del software

V' d

iguracion

2.3 Conf

Guardar un parametro y continuar con el siguiente

Pulsar la tecla ENTER para guardar el valor seleccionado y continuar
con el parametro siguiente.

Entradas [mm]i0_Jshaft1 Entradas [mm]10_Jshaft1
= Entrada E1 = Entrada E1

E:I]trtadas Enla. Maes. E:I]tr?das Enla. Maes.

SL?ESC &r Resolucién 0.005 SL?ESC &r Resolucién 0.005

Pantalla Unidades MM Pantalla Unidadles L!neal

Informe Invertido 50 Informe Inverticdo Si

inforasci || Tiro Analog. inforasci || Tiro Analog.

Enviar Tipo Ref. Nada Enviar Tipo Ref. Nada

Env. ASCIl |[|Magin 0 Dist 0 Env. ASCH ||Magin 0 Dist 0

Paralelo Senal Error . 5i Paralelo Sehal Frror  .Si

R5232 R5232
— —

cal | | | [ Apli Td Lista | | | [ Apli Td

Pulsar la tecla ENTER para guardar el valor seleccionado y continuar con el
pardmetro siguiente.

Guardar un parametro y volver al menu Ajustes
Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar el valor y volver al menu

Ajustes.
Entradas [mm]10_ [shaft1 Entradas [0 Tohatt1
. Entrada E1 — Entrada E1
F\:Iltradas Enla. Maes. F\:Iltradas Enla. Maes.
SL?E%er Resolucion 0.005 SL?E%er Resolucién 0 005
Pantalla Unidades Lineal pantalla Unidades Lineal
Informe Invertido Si Informe Invertido Si
inforasci || Iipo Analog. inforasci || Tipo Analog.
Enviar Tipo Ref. Nada Enviar Tipo Ref. Nada
Env. ASCIl [|Magin 0 Dist 0 Env. ASCH [|Magin 0 Dist 0
Paralelo Senal Error  5i Paralelo Senal Error  5i
R5232 R5232
T -
Lista | | | [ ApliTd | | | |

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar el valor seleccionado y volver al menu

Ajustes.

Descartar cambios y volver al menu Ajustes

Pulsar la softkey SALIR para volver al menu Ajustes en la parte
izquierda de la pantalla sin guardar los cambios.

Formato [mm]L0_Jshatt1 Formato [mm]10_Jshatt1
di Dimensiones A di Dimensiones A
Idioma Rad/Dia Tipo Mo Idioma Rad/Dia Tipo .No
Dimensio. MM 0.005 I[:)lmenslo_ MM 0.001
Formato : ormato .
Wariables D 0.001 Wariahles @D 0.001
Tolerancia ||\ imerico 0.0001 Tolerancia || imerico 0.0001
SPC = SPC =
InformeE. ||Res. de temp. 0.01 InformeE. ||Res. de temp. 0.01
Memoria Res. de tiempo 0.01 Memoria Res. de tiempo. 0.01
—— | |Res. de Fuerza 0.001 —— | [Res. de Fuerza 0.001
Res. de Pres. 0.001 Res. de Pres. . 0.001

-

| [ ApliTd

-

Pulsar la tecla SALIR para descartar los cambios y volver al menu Ajustes.
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Salir del menu Ajustes

Pulsar la tecla FINALIZAR varias veces para terminar la sesion de

ajuste y para volver a la pantalla inicial.

mm]|1_Jshaft1

0.718
1.987

0.770
-0434

Formato [mm]10_Jshatt1 Posicion Actual

. Dimensiones A
Idioma Rad/Dia Tipo Mo
Dimensio. MM 0.001
Formato || puigadas 0.00001
Variables GM5 0°00'01"
Tolerancia ||GD . 0.001
SPC Numeérico 0.0001 C
InformeE. ||Res. de temp. 0.01
Memoria Res. de tiempo. 0.01
—— [ |Res. de Fuerza 0.001 D

—~— Res. de Pres. . 0.001
| | | | Vista ‘Plgjmm|

| Cal. |Menu...

Pulsar la tecla FINALIZAR varias veces para salir del menu Ajustes y para volver a la

pantalla inicial.

Configuraciones de ajuste de impresion del
ND 2100G

Imprimir todos los ajustes de configuraciéon y de férmulas del
ND 2100G como fichero de texto pulsando la tecla IMPRIMIR
mientras se visualiza una de las pantallas de ajuste.

Guardar o cargar las configuraciones del
ND 2100G

Conectar una memoria USB en el puerto USB, navegar a la pantalla de
ajuste Administrador, seleccionar el campo Contrasefa e introducir la
contrasefa si es necesario. Pulsar la softkey GUARDARX para guardar
la configuracion actual como fichero .xml o pulsar la softkey CARGARX
para cargar un fichero de configuracién .xml anteriormente guardado
desde la memoria USB.

ND 2100G GAGE-CHEK

Supervisor [mm[ L Tohatt1
n fo;IS i Contrasena HHEOOOK
Enviar S— .
Config Pieza Ahierto
Egréleﬁ?c“ Proceso Cal Ahierto
R5232 Ejecutar Cal. Abierto
USE Borrar Datos Abierto
Teclas Teclas de control Abierto
Reloj Cierre de Inicio  Abierto
Misc . Rorrar 1 registro Abierto
Supervisor ||| Cerrar Sistema Ahierto
— Borra err. escala _Abierto
Cargar}{‘Guar. }{‘ ‘ ‘
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Ajustes minimos necesarios

Los pasos de ajuste minimos para iniciar la realizacion de mediciones
se muestran abajo en forma de diagrama. Se requieren ajustes
adicionales para utilizar el SPC completo, informes, comunicacién de
datos y otras funciones del sistema ND 2100G. Las pantallas
necesarias para el ajuste inicial se describen en el resto de este
capitulo.

Introducir la Configurar los Asignar Configurar la Especificar la Crear formulas
contraseia de canales de etiquetas de visualizacion > resolucion de > de dimension
Administrador entrada piezay de datos visualizacion
dimensién
Administrador Canales Dimensiones Visualiz. Formatos Férmulas
Pantalla de Pantalla de Pantalla de Pantalla de Pantalla de Pantalla de
ajuste ajuste ajuste ajuste ajuste ajuste
Pantallas de ajuste
Las descripciones de la pantalla de ajuste se presentan en el orden de
su apariencia en el menu Ajustes. No obstante, la primera vez que se
configura el ND 2100G el orden de la pantalla de ajuste deberia seguir
al diagrama de las necesidades basicas de ajuste, y luego continuar en
el orden que mejor se adapta a la aplicacion o a las preferencias del
usuario. El uso posterior de las pantallas de ajuste probablemente no
serd frecuente y solo en caso de requrimientos de la aplicaciéon o
cambios de elementos del sistema.
Acerca de la pantalla de ajuste
La pantalla de ajuste Acerca contiene selecciones para cambiar el A mmlio
idioma del texto indicado en la pantalla LCD, incluido en los datos Idloma _ [ l'l_l Fo
transmitidos e impresos en los informes. Las informaciones sobre di English Mo
software y hardware y el nimero de canales de entrada se muestran D_loma_ Deutsch Mo
en la parte inferior de la pantalla. F(')Tn‘:gi'g' Francais No
Para establecer el idioma de visualizacion: Formulas ESP?'"‘OI S
. Italiano No
. . Variables
Seleccionar el idioma deseado Tolerancia v2 601
Pulsar la softkey Sl para seleccionar el idioma SPC (c) HEIDENHAIN
Pulsar la tecla FINALIZAR InformeE. | [4C
Memona
MO F2 L3 XMem
— |BL 3.00 5N 123456
Acerca de la pantalla de ajuste
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Pantalla de ajuste de dimension

La pantalla de ajuste Dimensiones contiene campos para definir las
etiquetas de pieza y cota visualizadas en pantalla, incluidas en los
datos transmitidos, impresos en informes y guardados en la base de
datos del ND 2100G para hasta 100 piezas individuales. Las
Dimensiones se deben definir antes de otros ajustes y de realizar
tests.

Los numeros de pieza consistan en hasta 2 digitos numéricos en un
margen de 0 a 99 introducidos por el sistema segun se anaden piezas
nuevas. Las etiquetas de pieza y de dimensién constan de hasta 8
caracteres alfanuméricos introducidos desde la pantalla de
introduccién de caracteres y el teclado numérico. Los nombres de
pieza se muestran en los informes, pero en férmulas solo se muestran
los nimeros de pieza. Las etiquetas de dimension completadas de
una pieza se pueden copiar y aplicar sobre otra.

Si se borran los nimeros de pieza, también se borran

@ todos los datos relacionados con las dimensién de la pieza
en la base de datos del ND 2100G. Si se borra un nimero
de pieza, también se reducen los nimeros de pieza de
todas las piezas con un numero superior. Por ello, los
datos para un numero de pieza son diferentes porque
ahora contiene datos de una pieza con una numeracion
mas alta.

Crear numeros de pieza

Se pueden crear hasta 100 piezas (de software) en el ND 2100G.
Piezas multiples son de ayuda cuando el numero de mediciones
realizado en una pieza fisica es elevado y se puede dividir en
categorias, o cuando hay que medir piezas fisicamente diferentes.

Para crear un numero de pieza nuevo:

Seleccionar el campo Pieza
Pulsar la softkey NUEVO

Seleccionar nimeros de pieza
Para seleccionar un nimero de pieza existente:

Pulsar la tecla ANCHA IZQUIERDA o la softkey DEC para navegar
hacia abajo en una lista de piezas

o)
Pulsar la tecla ANCHA DERECHA o la softkey INC para navegar
hacia arriba en una lista de piezas

ND 2100G GAGE-CHEK

Dimensio. [mm][0_Jshaft1
. Pieza .0
I[giilr?lrgr?sio Nom. Shaft1
e || A o nd
Wariables €2 B 10 Nada
Tolerancia || €3 € C11 Nada
SPC 4 D C12 HMNada
informeE. C5 MNada (13 HNada
Memoria C6 MNada €14 Nada
C7 Nada (15 HNada
— C8 MNada (16 HNada
| | | |

Pantalla de ajuste de dimensiones
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Etiquetar piezas y dimensiones

Las etiquetas de pieza contienen hasta 8 caracteres alfanuméricos.
Las etiquetas de dimension contienen hasta 3 caracteres
alfanuméricos. Los caracteres alfanuméricos tienen el margen A hasta
Z y pueden ser mayuscula o minUscula. Los caracteres numéricos
tienen el margen 0 hasta 9. El orden de caracteres alfabéticos y
numéricos en una etigueta sera definido por el usuario. El proceso para
etiquetar una pieza o una dimension es idéntico.

Para etiquetar una pieza o dimension:

Seleccionar el campo Nombre o un campo Dimensién

Pulsar la softkey ETIQUETA. Se muestra la ventana Entrada
Alfabética.

Crear la etiqueta deseada desde la ventana Entrada Alfabética y/o el
teclado numérico

Pulsar la tecla FINALIZAR

El etiguetas deberian ser significativas, reproduciendo en
@ lo posible la aplicacion de medicion.

Definir dimensionesvisibles y ocultas

Por defecto, las dimensiones se definen como visibles, se muestran
en pantallay se guardan en la base de datos. Las dimensiones también
se pueden definir como ocultas para utilizarlas realizar operaciones y
no mostrarlas. Las dimensiones ocultas no se imprimen en informes
y no se envian a ordenadores como ficheros de datos. Dimensiones

visibles y ocultas utilizan la misma convencién para la denominacion.

Para crear una dimension visible:

Seleccionar un campo de dimensién
Pulsar la softkey VISIBLE Se muestran las dimensiones visibles.
Pulsar la softkey ETIQUETA

Crear una etiqueta desde la ventana Entrada Alfabética y/o el teclado
numMErico

Pulsar la tecla FINALIZAR
Para crear una dimensién oculta:

Seleccionar una dimension
Pulsar la softkey OCULTA. Se muestran las dimensiones ocultas.
Pulsar la softkey ETIQUETA

Crear una etiqueta desde la ventana Entrada Alfabética y/o el teclado
numérico

Pulsar la tecla FINALIZAR

encuentran en el apartado Férmulas de este capitulo en la

@ Mas detalles sobre el uso de dimensones ocultas se
pagina 166..
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Copiar parametros de dimension a otras piezas

Las dimensiones asignadas a una pieza se pueden copiar a otra pieza
para ahorrar tiempo de ajuste cuando hay que realizar mediciones
parecidas o idénticas en piezas nuevas.

Para copiar dimensiones a una pieza nueva:

Seleccionar el campo Pieza

Pulsar la softkey COPIAR A. Las etiquetas, formulas y todos los
demads pardmetros seran copiados a la pieza nueva siguiente. No se
copiarén los registros de la base de datos. Una ventana desplegable
muestra el niUmero de pieza siguiente.

Pulsar la softkey OK para copiar las etiquetas
Pulsar la softkey OK para volver a la pantalla de ajuste Dimension

Borrar piezas

Las piezas se pueden borrar cuando ya no es necesario guardar los
resultados de mediciones antiguos en el ND 2100G. Si se borran datos
de pieza antiguos se dispone de mas memoria de sistema para datos
nuevos y férmulas de dimensién.

Para borrar una pieza:

Seleccionar el campo Pieza

Pulsar la softkey INC o DEC para seleccionar la pieza deseada
Pulsar la softkey BORRAR

Pulsar la softkey Sl para borrar la pieza

ND 2100G GAGE-CHEK
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Pantalla de ajuste de formatos

La pantalla de ajuste Formatos contiene campos para especificar el
formato y la resolucion de visualizacion para las dimensién de la pieza
actualmente seleccionada. También se proporcionan las selecciones
de los tipos de medicion de radio y de didmetro.

Especificar una dimension
Seleccionar el campo Dimension
Pulsar la softkey DEC o INC para seleccionar la dimensién deseada
Pulsar la tecla ENTER.

Especificar radio o diametro

Las mediciones de radio o didmetro se pueden especificar para piezas
cilindricas y esféricas o piezas con superficies curvadas. Cuando se
especifican mediciones de radio o didametro, se muestra el simbolo
correspondiente junto a la dimension relacionada en la pantalla DRO.

Mas tarde, utilizando el menu Extra en la pantalla inicial se puede
conmutar la visualizacién entre radio y didmetro. Conmutando el modo
de visualizacién, el cambio seré efectivo hasta que se desconecta y
vuelve a conectar la corriente del sistema. El modo de visualizacién por
defecto al encender el ND 2100G se especifica en la pantalla de ajuste
Formatos.

Para especificar radio o diametro:

Seleccionar el campo Tipo Rad/Dia

Pulsar la softkey RADIO o DIAM. para especificar un tipo de
medicién radio o diametro

Pulsar la tecla ENTER.
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Formato [mm]]0 | po
di Dimensiones A
I[)ilr?lr:r?sio Rad/Dia Tipe . No
Formato (i 0.00001
Formulas ulgadas ;
Wariables GM5 0°00'01"
Tolerancia ||GP . 0.001
SpC MNumeérico 0.0001
InformeE. ||Res. de temp. 0.01
Memoria Res. de tiempo 0.01
Res. de Fuerza 0.001
- Res. de Pres. 0001

Pantalla de ajuste de formatos
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Resolucion de visualizacion

Los campos de resolucion de visualizacién se utilizan para especificar
cuantos numeros se muestran en la pantalla DRO. Los nimeros
visualizados se redondean al bajar la resolucion de visualizaciéon. Esta
tabla muestra como se controla la visualizacién de nimeros mediante
el ajuste de resolucion de visualizacion.

Entrada de canal Resolucion de Numero
visualizacion visualizado

1.567 0.0001 1.6670

1.567 0.001 1.567

1.567 0.01 1.57

1.567 0.1 1.6

1.567 1 2

resolucion del canal de entrada. Si se especifican
resoluciones de medicién superiores a las resoluciones
del canal de entrada puede provocar visualizaciones
erroneas de valores de dimension.

@ La resolucién de medicién no deberia superior a la

Para especificar una resolucién de visualizacién:

Seleccionar un campo de resolucién de visualizacion (Res Vis)

Con el teclado numérico, introducir la resolucion de visualizaciéon
deseada

Pulsar la tecla ENTER

ND 2100G GAGE-CHEK
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Pantalla de ajuste de formulas

EI' ND 2100G utiliza férmulas para definir y visualizar dimensiones = mmlio
basadas en entradas de canal. FormUIaS _ _ [ l'l—l Fo
. . . o . Dimensiones A
Estas férmulas las define el usuario para visualizar: Id_loma_ {visible)
Una dimension basada en un canal I[:)t!)rrnrr?gilc?- E1+2mm*pi
p. &) A=C1 Formulas
Una dimension basada en canales muiltiples Variables
p. ej. A=C1+C2 Tolerancia
. . - S5pC
Dimensiones multiples basadas en un canal informeE.
p-ej. A=CT Memoria
B=2*pi*C1 -
Dimensiones multiples basadas en canales multiples il
p. ej. A=C1 | | | |
B=C2 ' -
C=C1*C2 Pantalla de ajuste de férmulas

Las formulas se pueden definir para que un canal se visualiza como
una cota o que se calcula una cota de un o varios canales utilizando
funciones matematicas, ldgicas potentes u otras.

Las féormulas de dimensién solo son validas para la pieza en la que
fueron creadas. Por ejemplo: una férmula de cota creada en la pieza 0
no se puede utilizar en la pieza 2. Pero las cotas de sistema se
describen méas adelante en este capitulo y se pueden utilizar para
todas las piezas.

@ ver "Férmulas” en la pagina 166.
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Pantalla de ajuste de variables

Las formulas utilizan variables como simbolos o nombres que
representan valores.

Por ejemplo: en la expresion
C1+Var1()

Var1() es una variable, su valor es flexible y es determinada por
operaciones en otra linea de féormula para la pieza actual. Las variables
pueden representar contantes numéricas, valores de entrada de canal,
valores de dimensioén o los resultados de una gran variedad de
operaciones matematicas.

Las variables son importantes en la creacion de férmulas porque los
usuarios pueden crear formulas flexibles. En vez de incluir datos
directamente en una férmula, el usuario puede utilizar variables para
representar los datos. Luego, al ejecutar la formula, la variable sera
sustituida por los datos actuales. Con ello, es posible en una misma
féormula procesar diferentes conjuntos de datos cuando cambian las
condiciones.

La pantalla de ajuste Variables permite al usuario de ver el valor actual
de una de los 20 variables posibles. en esta pantalla, las variables que
no estan definidas en otro lugar mediante férmulas se pueden definir
como valores constantes, seleccionando un campo de variable e
introduciendo el valor. Variables definidas mediante férmulas no se
pueden cambiar en la pantalla de ajuste Variables.

Las variables solo son vélidas para la pieza en la que fueron creadas.
Por ejemplo: una variable creada en la pieza 0 no se puede utilizar en
la pieza 2. Las variables globales que se explican mas adelante en este
capitulo se pueden utilizar para todas las piezas.

ajuste Formula en la pagina 82.. Las féormulas se explican

@ Las funciones de variables se definen en la pantalla de
en el apartado Férmulas en la pagina 166..

ND 2100G GAGE-CHEK

Variables TmmIe ] ro
ldioma  Hly1 00000000
Dimensio.
pormato |1y 0.0000000
Yanahies » [lva  0.0000000
SPC
InformeE. ||Y4 00000000
Memoria

V5 0.0000000
—_

Pantalla de ajuste de variables
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Pantalla de ajuste de tolerancias

La pantalla de ajuste Tolerancias contiene campos para especificar
valores nominales, avisos superior/inferior, limites superiores/
inferiores y niveles de gréafico de barra minimo/maximo para cada
dimension. También se puede especificar un aviso acustico para
avisos, limites o ambos.

Los margenes de tolerancia se indican numéricamente y mediante
bandas de color en las pantallas de barra y disco de Valor Actual.

Las visualizaciones por defecto de barra y disco muestra los valores
"‘pasa" en verde, los valores "aviso" en amarillo y los valores "no pasa"
en rojo.

Estos niveles de pasa, aviso y no pasa se muestran en el grafico de
barra de valores actuales a la derecha y se explican en la tabla abajo:

Tolerancia Descripcion

Pasa Por encima de un aviso bajo y por debajo de un aviso
alto. Los valores "pasa" se encuentran dentro del

margen especificado de valores aceptables.

Aviso Valores fuera del margen "pasa"’, pero no igual/
superior los limites aceptables especificados. Los
avisos indican la necesidad de evaluar el proceso
para evitar la generacion de piezas no aceptables o

que no pasan en el futuro.

No pasa Fuera del margen especificado de los limites

aceptables especificados.

Max/Min Valores de escala gréafica superiores e inferiores.
Estos valores representan el margen de valores
incluidos en el grafico. este margen deberia ser
superior a los limites de margen de limites

aceptables.

Los colores utilizados para indicar pasa, aviso y no pasa se
pueden cambiar utilizando la pantalla de ajuste
Visualizacion en la pagina 124..

=)

Para especificar una dimension para asignar tolerancias:

Seleccionar el campo Dimension
Pulsar la softkey DEC o INC para seleccionar la dimensién deseada
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Tolerancia [mm]10 | po
idioma Dimensiones A
Dimensio. - pay garG + 0.080
ook ||Limite + 0.060
Variables Viglancia + 0.050
Tolerancia) | | Mominal 3.000
SpC Vigilancia - 0.050
InformeE. ||Limite - 0060
Memoria Min. BarG - 0.080

Alerta sonora Mada
e ol
Pantalla de ajuste de tolerancias
A [mm[] ro

Limite +

Nominal

Limite -

3.060

3.000

2.940

3.026

Vigilancia -
2.950

Vigilancia + | A
3.050 E

B

D

Graf... | Histo... Datos...| DRO

Tolerancias de graficos de barra
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Valores nominales con tolerancias

Los valores nominales con tolerancias se pueden especificar como un
valor nominal entre tolerancias +/- o como valor nominal con
tolerancias ++/-, distribuidos totalmente en el lado positivo o
totalmente en el lado negativo del valor nominal.

Nominal con tolerancias +/-
Un valor nominal se visualiza entre tolerancias positivas y negativas.

0,08 Nom + Max
0,06 Nom + Limite =~ — — — — — — —  ___

0,05 Nom + Aviso
} Margen de

3 mm nominal valoresace
ptables

-0,05 Nom - Aviso
-0,06 Nom - Limite ———————————— ——-
-0,08 Nom - Min

Para especificar un valor nominal con tolerancias +/-:

Seleccionar el campo Dimension

Pulsar la softkey +/- para especificar un valor nominal con
tolerancias +/-

Seleccionar el campo de tolerancia deseado
Introducir el valor de tolerancia deseado
Pulsar la tecla ENTER.

Repetir hasta introducir todas las tolerancias

Esta pantalla de ejemplo contiene el valor nominal y las tolerancias
listados abajo:

Nominal = 3,0000 mm
Tolerancia de aviso = + 0,050 mm
Limite de tolerancia = = 0,060 mm

Tolerancia méax. = + 0,080 mm

Tolerancias +/- también se convierten en limites fijos al

@ Los valores especificados utilizando la pantalla de ajuste
pulsar la softkey Limites.

ND 2100G GAGE-CHEK

Nominal y tolerancias +/- para dimension A.

Tolerancia [mm]IL [ ro
. Dimensiones A
Idioma
Dimensio. |/ pax. BarG + 0.080
ool ||Limite + 0.060
Variables Wigilancia + 0.050
Tolerancia 1| |Nominal 3.000
SPC Vigilancia - 0.050
InformeE. |[|Limite - 0.060
Memoria Min. BarG - 0.080
Alerta sonora  Nada

—

Dec - ‘ Inc + ‘Ll’mites Aph Td
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Nominal con tolerancias ++

Un valor nominal se muestra con tolerancias totalmente en el lado
positivo del valor nominal.

0,08 Nom + Max
0,06 Nom + Limite
0,05 Nom + Aviso

0,03 Nom - Aviso
0,02 Nom - Limite
0,00 Nom - Min
3 mm nominal

Para especificar un margen de tolerancias por encima del valor
nominal (tolerancia +):
Pulsar la softkey +/-

Introducir el valor superior del margen de tolerancia positivo en los
campos + Max, + Limite y + Aviso

Introducir el valor nominal

Introducir el valor inferior del margen de tolerancia positivo en los
campos - Aviso

Pulsar la softkey ++/- para cambiar los campos a + Aviso

Repetir este proceso para los campos - Limite y - Min. Con ello se
establece la parte inferior del margen positivo de tolerancias.
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Tolerancia [mm]Io ] ro
Idioma Dimensiones Y
Dimensio. - fnax. garG + 0.080
Férmulas Limite + 0.060
Variables || Vi9lancia + . 0.050
Tolerancia 1| |Mominal 3.000
SpC {|vigilancia + 0.030
InformeE. ||Limite + 0.020
Memoria Min. BarG +  0.000

Alerta sonora .Mada

—

Dec - | Inc + |L|’mite5 Apli Td

Nominal y tolerancias ++/- para dimension A.

A

[mm[[1 | o

Limite +
3.060

Nominal
3.000

Limite -
3.020

Y

3.043

igilancia -
3.030

Vigilancia + | A
3.050 E

B

D

Graf .. | Histo_. m Datos...| DRO

Gréfico de barra mostrando tolerancias ++
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Nominal con tolerancias --

Un valor nominal se muestra con tolerancias totalmente en el lado
negativo del valor nominal.

3 mm nominal

-0,01 Nom + Max
-0,02 Nom + Limite @— — — — — — — — _  _ _ __
-0,03 Nom + Aviso

-0,05 Nom - Aviso
-0,06 Nom - Limite —————— — — — — — — — -
-0,07 Nom - Min

Para especificar un rango de tolerancias por debajo del valor nominal
(tolerancia -):
Pulsar la softkey +/-
Introducir el valor inferior del rango de tolerancia negativo en los
campos - Max, - Limite y - Aviso
Introducir el valor nominal

Introducir el valor superior del rango de tolerancia negativo en el
campo + Aviso

Pulsar la softkey ++/- para cambiar el campo a - Aviso

Repetir este proceso para los campos + Limite y + Max. Con ello se
establece la parte superior del rango negativo de tolerancias
aceptables.

ND 2100G GAGE-CHEK

Tolerancia [mm]LL ] Po

Idioma
Dimensio.
Formato
Formulas
Wariables
Tolerancia
5PC
InformeE.
Memona

—

Dimensiones A

Max. BarG - _0.010

Limite - 0.020
WVigilancia - 0.030
Nominal 3.000
Wigilancia - 0.050
Limite - 0.060
Min. BarG - 0.070

Alerta sonora . Mada

Dec - ‘ Inc + ‘Ll’mites Apl.Td

Nominal y tolerancias -- para dimension A.

A [mm]11 ] Po
Limite +
2.980 Vigilancia + |A
2.970
Nominal :
ominal
3 000 2 963
C
) Vigilancia -
Limite - 2.950 D
2.940

LGréf___ ‘ Histo . m Datos___‘ DRO

Gréfico de barra mostrando tolerancias -
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Nominal con limites fijos

Un valor nominal se visualiza entre limites fijos positivos y negativos.

Para especificar limites fijos por encima y por debajo de un valor

nominal:

Pulsar la softkey LIMITES

Seleccionar el campo de tolerancia deseado
Introducir el valor de tolerancia deseado
Repetir para todos los valores de tolerancia
Pulsar la tecla FINALIZAR

El ejemplo abajo de 3 mm + 0,005 mm se utiliza para mostrar un valor
nominal con limites fijos.

Nominal = 3,000 mm

Aviso alto = 3,002

Aviso bajo = 2,998

Limite alto = 3,004

Limite bajo = 2,996

Grafico de barra méx. = 3,005
Grafico de barra min. = 2,995
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Tolerancia [mm]10 | po
idioma Dimensiones Y
Eg)rrnrr?giic?- Max Bar Graph 3.005
Férmulas I{;.m.'te * . 3.004
Variables igilancia 3.002
Tolerancia ‘| | Mominal 3.000
SP{ Vigilancia - 2.998
InformeE. ||Limite - 2.996
Memoria Min Bar Graph . 2.995
Alerta sonora .Mada

—
Dec - | inc + [T 50 [AphTd

Nominal y tolerancias de limite fijo para dimension A.

A [mm]l1 ] po

Limite +
3.004 Wigilancia + |A
3.002
Nominal :
omina
3 000 3 001
C
) Viglancia -
Limite - 2.998 D
2.996

Graf .. | Histo_. m Datos...| DRO

Gréfico de barra mostrando tolerancias de limite fijo.
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Especificar un aviso acustico
Para los avisos acusticos se puede especificar que se activan cuando
una dimensién alcanza los valores de aviso y de limite.

El aviso acUstico se activa al sobrepasar un umbral de aviso o de limite
y no sonara de nuevo hasta que se resetea el aviso cruzando de nuevo
el umbral en direccién contraria.

Softkey Descripcion

NINGUNA  Sin avisos acusticos

AVISO Avisos acusticos para avisos de tolerancia o de
limite.

LIMITES Avisos acusticos para fallos de limite.

AMBOS Avisos acusticos para ambos: fallos de aviso y de
limite.

Para especificar un aviso acustico:

Seleccionar el campo Aviso Acustico

Pulsar la softkey correspondiente para activar un aviso acustico.
NINGUNA, AVISO, LIMITES, AMBOS.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Valores espejo

Los valores Méx y Aviso positivos y negativos se pueden ajustar
automaticamente.

Los valores UCL y LCL en la pantalla de ajuste SPC cambian.

Para ajustar automaticamente los valores Méax y Aviso positivos y
negativos:

Seleccionar el campo de valor Nom+ Limite

Con el teclado numérico, introducir una tolerancia de limite
Pulsar la softkey ESPEJO

Pulsar la tecla FINALIZAR

Los valores nuevos seréan:

Maéx = Limite + 5%

Aviso = pantalla SPC Aviso con (%) del limite
Pantalla SPC UCL y LCL = Limite

En este ejemplo, el limite se ha cambiado a 1,750. Los cambios
resultantes son:

Méax = Limite + 5% = 1,837

Aviso = pantalla SPC Aviso con (%) del limite = 66% del limite =
1,155

Pantalla SPC UCL y LCL = Limite = 1,750

920

Tolerancia [mm]I1 | po

idioma Dimensiones A

Dimensio. | ay. garG + 1.837

ook ||Limite + 1.750

Variables Viglancia + 1.155

Tolerancia ‘| | Mominal 0.000

SP{ Vigilancia - 1.155

InformeE. ||Limite - 1.750

Memoria Min. BarG - 1.837
Alerta sonora .Mada

—
tf- | | | Espejo |Apli.Td

Nom+ Limite definido. Todos los demas valores
ajustados automaticamente con la softkey ESPEJO.

SPC

Idioma
Dimensio.
Formato
Formulas
Variables
Tolerancia
SPC
InformeE.
Memona

g

[mmfI1 | ro

Tamano Batch 1

Max batch )

Num Pts Graf. 50

ID Siguiente 7
Dimensiones A

LCS 1.750
LCl -1.750
Alerta Porc. 66

Mostrar Graf. 5i

SPC UCL y LCL se cambian al limite Nom+ y Nom-.
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Pantalla de ajuste SPC

La pantalla de ajuste SPC contiene campos para especificar
paréametros de control de proceso, incluyendo tamafno de subgrupo
(muestra) y Max. (nUmero de ) subgrupos guardados, limites de
control principales superiores e inferiores y limites de control de rango
superiores e inferiores. También se pueden ver o cambiar los nUmeros
ID de registro.

Tamaio de subgrupo
Para especificar un tamano de subgrupo:

Seleccionar el campo Tamano Subgrupo
Introducir el tamafo de subgrupo deseado de 1 hasta 10 muestras
Pulsar la tecla ENTER

Los parametros SPC en la parte inferior de la pantalla y los gréficos de

datos visualizados en la pantalla son diferentes para tamanos de
subgrupo de 1y tamanos de subgrupo superiores a 1.

Las diferencias entre subgrupos de 1y subgrupos superiores a 1 se
describen méas adelante en esta descripcion de la pantalla SPC.

Max. subgrupos

Max subgrupos especifica el nUmero maximo de subgrupos que se
guardan para la dimensién especificada. Cada dimensién puede
guardar muestras de 2 hasta 1000 subgrupos.

Para especificar el nimero maximo de subgrupos:

Seleccionar el campo Méax Subgrupos

Introducir el nUmero maximo de subgrupos que se guardan para la
dimension especificada. Cada dimensién puede guardar muestras
de 2 hasta 1000 subgrupos.

Pulsar la tecla ENTER.

ND 2100G GAGE-CHEK

SPC ] I ro
di Tamano Batch 1
I[)'Ioma- Max hatch 50
Flmenilo_ Nim PBts Graf B0
Férmulas '[E?! Siguiente lx
Variahles imensiones
Tolerancia || L€ 1.750
SPC LA -1.750
InformeE.
Memoria
Alerta Porc. 66
—~— Mostrar Graf. 5i

Pantalla de ajuste SPC. Tamano Subgrupo = 1

SPC [mm]0 T ro
. Tamano Batch 2
I[gi_loma_ Max batch 50
pamensio- 1INam Pts Graf. 50
Férmulas ID Siguiente 1
Variables Dimensiones A
Tolerancia || X Ucl 2.000
S5PC - X Ll -2.000
InformeE. r Ucl 1.000
Memoria r Lcl 0.000
Alerta Porc. (1]
— Mostrar Graf. Si

Pantalla de ajuste SPC. Tamano Subgrupo > 1

91

2.3 Configuracion del software



del software

L4

iguracion

2.3 Conf

Puntos de grafico

Ptos (puntos) Gréfico es el nimero maximo de puntos que se incluyen
en los graficos de subgrupos para la pieza especificada.

Para especificar Ptos Grafico:

Seleccionar el campo Ptos Grafico
Introducir el nimero maximo de puntos para incluir en el grafico
Pulsar la tecla ENTER.

subgrupos, puede que sea necesario navegar en los
graficos de dimensiones resultantes para ver todos los
datos de subgrupo. Véase el capitulo 1: Operacién para
detalles respecto a ver y navegar en graficos.

@ Cuando hay especificado menos puntos de grafico que

Siguiente ID de registro
Los numeros de ID de registro se visualizan en gréficos y se pueden
incluir en informes impresos y datos transmitidos.

Normalmente, el campo ID Registro Siguiente comienza en 1y sera
incrementado automaticamente por el sistema cada vez que se
guarda un registro nuevo. El usuario, no obstante, puede poner el
campo ID Registro Siguiente a cualquier valor Introducir el ID de
Registro Siguiente para reiniciar la base de datos a un nimero nuevo.
La entrada 999,999,999 evita el registro de cualquier datos en la base
de datos.

Para especificar el ID Registro Siguiente:

Seleccionar el campo ID Registro Siguiente

Con el teclado numérico, introducir el ID deseado para el siguiente
registro

Pulsar la tecla ENTER.
Dimension
Para especificar la dimension utilizada para los ajustes SPC actuales:

Seleccionar el campo Dimension

Pulsar la softkey DEC o INC hasta que se muestra la dimensién
deseada en el campo

Pulsar la tecla ENTER.
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UCLy LCL

Los campos UCL y LCL se visualizan cuando el tamafno de subgrupo
es 1. En los tamafnos de subgrupo superiores a 1 cambia la parte
inferior de la pantalla SPC para mostrar promedio y limites de control
de rango que se describen més adelante en este apartado. Por
defecto, los campos UCL y LCL muestran los limites de control
superiores e inferiores que se explicaron antes en la pantalla de ajuste
Tolerancias. El software de graficos del ND 2100G utiliza los limites
para escalar el eje de valor de los graficos SPC.

deberian cambiar después del ajuste inicial. solo se deben
cambiar si se esta seguro que la aplicacion requiere otros
valores.

@ Los valores UCL y LCL en la pantalla de ajuste SPC no se

x, r Ucl y Lel

Los campos x Ucly Lcly r Ucly Lel se muestran cuando el tamario de
subgrupo es superiora 1.

Ucl y Lcl

Los x Ucl y x Lcl son casi limites de los valores de x en subgrupos
futuros. Estos limites se introducen manualmente o por célculo
utilizando la softkey RECALC baséndose en datos de subgrupo
existentes. Los valores x Ucl y x Lcl se muestran como lineas
horizontales en el gréfico x y se utilizan para generar alarmas de limite
SPC.

Para especificar manualmente los limites x Ucl y x Lcl:

Seleccionar el campo x Ucl ¢ x Lcl
Con el teclado numérico, introducir el x Ucl ¢ x Lcl deseado
Pulsar la tecla ENTER.

Recalcular x Ucl y Lcl

Después de captar datos de subgrupo, los limites de control
superiores e inferiores se pueden recalcular simultdneamente.

Para recalcular x Ucl y x Lcl:

Seleccionar el campo x Ucl
Pulsar la softkey RECALC
Pulsar la tecla ENTER. Ambos se recalculan x Ucl y x Lcl

ND 2100G GAGE-CHEK
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r Ucly Lcl

r Ucl y r Lcl son casi limites de los valores de de r futuros subgrupos
calculados a base de datos de subgrupo existentes. estos limites se
introducen o manualmente o por célculo utilizando la softkey RECALC
sobre la base de datos de subgrupo existentes. Los valores r Ucly r
Lcl se muestran como lineas horizontales en el gréfico y se utilizan
para generar alarmas de limite SPC.

Para especificar manualmente r Ucl y r Lcl:

Seleccionar el campo r Ucl 6 r Lcl
Con el teclado numérico, introducir el r Ucl 6 r Lcl deseado
Pulsar la tecla ENTER.

Recalcular r Ucl y r Lcl

Después de captar datos de subgrupo, los limites de control
superiores e inferiores se pueden recalcular simultdneamente.

Para recalcular r Ucl y r Lcl:

Seleccionar el campo r Ucl
Pulsar la softkey RECALC
Pulsar la tecla ENTER.

9%

2 Instalacién y especificaciones



Limites de aviso

El campo Aviso Con se utiliza para especificar los limites de aviso
superiores e inferiores en los graficos SPC x y r como porcentaje de
los limites de control superiores e inferiores.

Por ejemplo:

Con un Aviso Con = 66

y: entonces:

x Ucl = 2,0000 X aviso superior = 1,3200
x Lcl = -2,0000 x aviso inferior = -1,3200
r Ucl = 1,0000 r aviso superior = 0,6600
r Lel = 0,0000 r aviso inferior = 0,0000

Para especificar limites de aviso:

Seleccionar el campo Aviso Con
Con el teclado numérico, introducir los limites de aviso deseados
Pulsar la tecla ENTER.
Los limites de aviso y sobrepaso se indican en los gréaficos SPC X y r
mediante cambios de colores a amarillo para avisos y rojo para

sobrepaso de valor limite. Estos colores se pueden cambiar en la
pantalla de ajuste Visualizar.

Mostrar y ocultar graficos SPC

El grafico SPC para cada dimensién se puede mostrar o ocultar.
Ocultando gréaficos SPC para dimensién reduce el consumo de
recursos del sistema e incrementa la velocidad de procesamiento.

Para mostrar graficos SPC:

Seleccionar el campo Mostrar Gréfico
Pulsar la softkey Sl
Pulsar la tecla ENTER.

Para ocultar gréaficos SPC:

Seleccionar el campo Mostrar Gréafico
Pulsar la softkey NO
Pulsar la tecla ENTER.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Pantalla de ajuste Cabezal

La pantalla de ajuste Cabezal contiene campos para crear etiquetas de
cabezal y solicitudes (prompts) de texto al usuario para incluirlo en
informes impresos. La informacion de cabezal se imprime en la parte
superior de los campos de texto orientados como se muestra en la
pantalla de ajuste Cabezal.

Cada campo de texto de cabezal se puede definir como una etiqueta
o una solicitud. Las etiquetas se crean en la pantalla de ajuste Cabezal
y se impriman en informes. Las solicitudes también se crean en la
pantalla de ajuste Cabezal y se imprimen en informes, aunque
requieren informacion adicional del usuario al pulsar la tecla
IMPRIMIR. El texto del usuario en respuesta a la solicitud se imprime
al lado de dicha solicitud en el informe.

mayuscula o minUscula. Pulsar la softkey ABC para
mayusculas o la softkey abe para minusculas.

@ Los caracteres alfabéticos se pueden introducir en
Etiquetas
Para crear una etiqueta:

Seleccionar el campo de cabezal deseado
Pulsar la softkey ETIQUETA para definir el campo como etiqueta

Pulsar la softkey CAMBIAR para visualizar la pantalla Entrada
Alfabética.

Seleccionar el caracter deseado con las teclas de flecha

Pulsar la tecla ENTER para incluir el caracter seleccionado en la linea
del mensaje. Utilizar el caracter SP para incluir espacios.

Utilizar el teclado numérico para introducir niUmeros.
Pulsar la tecla FINALIZAR para volver a la pantalla de ajuste Cabezal.

Inicitadores
Para crear una solicitud:

Seleccionar el campo de cabezal deseado
Pulsar la softkey SOLICITUD para definir el campo como solicitud

Pulsar la softkey CAMBIAR para visualizar la pantalla Entrada
Alfabética.

Seleccionar el caracter deseado con las teclas de flecha

Pulsar la tecla ENTER para incluir el caracter seleccionado en la linea
del mensaje. Utilizar el cardcter SP para incluir un espacio después
de la solicitud, de manera que el mensaje de solicitud queda
separado del texto de respuesta del usuario.

Utilizar el teclado numérico para introducir nimeros.
Pulsar la tecla FINALIZAR para volver a la pantalla de ajuste Cabezal.
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Pantalla de ajuste de Memoria

La pantalla de ajuste Memoria contiene campos que describen las
asignaciones de memoria y el uso para el sistema total y la pieza
actual.

El sistema cambia las asignaciones de memoria con un cambio de
usuario:

El nimero de piezas
El nimero de mediciones realizadas
Complejidad de férmula

Pardmetros en la pantalla de ajuste SPC
La pantalla de ajuste de Memoria sirve solo de informacion
@ para determinar el uso de memoria dentro de su sistema.
El usuario no puede cambiar las asignaciones de memoria,
a no ser reduciendo el nimero de piezas utilizadas o
registros guardadas de la base de datos.

Pantalla de ajuste de etiquetas S

La pantalla de ajuste de Etiquetas S proporciona campos para
etiquetar hasta 16 férmulas de dimensién de sistema. Las etiquetas
contienen hasta 3 caracteres alfanuméricos. Los caracteres
alfabéticos tienen el rango de A hasta Z y pueden ser mayuscula o
minuscula. Los caracteres numéricos tienen el rango de 0 hasta 9. El
orden de caracteres alfabéticos y numéricos en una etiqueta sera
definido por el usuario.

Para especificar una etiqueta S:

Seleccionar un campo de dimension de sistema

Pulsar la softkey ETIQUETA para visualizar la pantalla Entrada
Alfabética.

Introducir los caracteres alfanuméricos deseados.
Pulsar la tecla FINALIZAR

ND 2100G GAGE-CHEK

Memoria

Idioma
Dimensio.
Formato
Formulas
Wariables
Tolerancia
5PC
InformeE.
Memona

-

[mm]10 ] Po
Total Disponible 975886
Total asignado 4444
Pieza 0
Cat_. Disponible. 2400

Cantidad usada 0
Porcentaje usado 0
Registros Num. 0
Registros Max. 50

Pantalla de ajuste de Memoria

Dimensio.
Formato
Formulas
Wariables
Tolerancia
5PC
InformeE.
Memona

Etique. 5

-

Etique. S

[mm]l0 | po
L1 51 L9 _HNada
L2 Mada L10 HNMada
L3 MNada L11 Nada
L4 MNada L12 HNada
LS MNada L13 .MNada
Lée MNada L14 HNada
L7 MNada L15 HNada
L8 Mada L16 Mada

Pantalla de ajuste de etiquetas S
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Pantalla de ajuste de formulas S

Las férmulas de sistema se crean en la pantalla de ajuste Formulas S
y se utilizan como férmulas de dimensién que se describen
anteriormente en este capitulo. A diferencia de las féormulas de
dimension, las dimensiones de sistema se pueden utilizar para todas
las piezas.

Para crear una féormula de sistema:

Seleccionar el campo Nombre Etiqueta

Seleccionar una Etiqueta Sistema utilizando las softkeys INC o DEC.

Pulsar la tecla ENTER.
Introducir la férmula deseada
Pulsar la tecla FINALIZAR

=)

Pantalla de ajuste Global

Las férmulas se explican en el apartado Férmulas en la
pagina 166..

La pantalla de ajuste Global muestra el estado actual de variables
globales y se usa como la pantalla de ajuste Variables descrita
anteriormente en este capitulo. Las variables globales se utilizan como
variables, solo que a diferencia de las variables los globales se pueden
utilizar para cualquier pieza.
Las funciones de variables globales se definen en la
@ pantalla de ajuste Férmula . Las férmulas se explican en el
apartado Férmulas en la pagina 166..

98
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[mm[]0 | po

- .
Formato
Formulas
Wariables
Tolerancia
SpC
InformeE.
Memona

Etique. 5
Formulas 5
e ol

Nom. de etique. 51
{visible)
E1+E2

Pantalla de ajuste de férmulas S

Globales [mm]IS_ T ro
i i, i

ff(;rr?;lﬁllgi G1  0.0000000
Tolerancia flG2  0.0000000
'r{‘n‘;?{.’c‘,‘ﬁﬁ G3 00000000

Etique. 5 [|G4 0.0000000
Formulas 5

Glohales 61 0.0000000

e

Pantalla de ajuste Global
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Pantalla de ajuste Canales

La pantalla de ajuste Canales contiene campos para seleccionar,

configurary calibrar aparatos de canal de entrada. El proceso de ajuste

de canal de entrada se incluye agui como diagrama.

Especificar el
numero de canal
de entrada

Seleccionar el
tipo de canal de
entrada

Especificar los

parametros de
canal y calibrar
si es necesario

Especificar el canal de entrada
Para especificar el canal de entrada:

Seleccionar el campo Canal
Pulsar la softkey DEC o INC para especificar el canal de entrada

deseado

Pulsar la tecla ENTER.

ND 2100G GAGE-CHEK

Entradas TmmIe ] ro
I"‘“‘ . Entrada E1
;Ig)cerancm Enla. Maes.
informeE Resolucion 0.0010000000
> | |Umidades IARA
Memoria Invertido 5i
i Tipo Analog.
Eti .5 ! g
F(’)Irqmuﬁlas s||Tipo Ref. MNada
Glohales Magin 0 Dist 0
—  ||Senal Error .Si
Entradas
—

Pantalla de ajuste Canales
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Seleccionar el tipo de entrada de canal
Los aparatos de entrada de canal se conectan en conectores de

interfaz estdndares o en el puerto serie RS-232 en la parte posterior

del ND 2100G. El numero vy tipo de las entradas de canal se

especifican con la compra del ND 2100G, pero puede ser necesario de

especificarlos de nuevo in situ.

Tipo de

entrada Descripcion

TTL Encoder TTL de onda cuadrada

Analog. Encoder analdgico sinusoidal

D1311 Termopar RS-232

HBT Entrada analdgica de transductores semi-puente

LVDT Entrada analdgica de transductores puente
completo

Albion RS-232 compensacion de temperatura para el
material de medicién

A2D Entrada analdgica de una gran variedad de
aparatos analdgicos o digitales

A2E Entrada analégica de aparatos de medicién de aire

AEK Entrada anal6gica de aparatos de medicion de aire
AEK

EjeSer RS-232 Entrada de palpador al puerto primario o
secundario RS-232

MTISer Entrada de bytes de datos de sondas MTI

D5451 RS-232 red de palpador termopar serie

Orbit RS-232 red de palpador Solartron Orbit

Marposs RS-232 red de palpador serie

SonyMG RS-232 red de palpador Sony

DMX RS-232 Multiplexador
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Tipo de

entrada Descripcion

MPLX RS-232 Multiplexador

Micro Il Interfaz RS-232

Endat Lin Encoder linear EnDat

Endat Rot Encoder rotativo EnDat
AccuScan Interfaz escaneo de laser RS-232

Para seleccionar el tipo de entrada de canal:

Seleccionar el campo Tipo

Pulsar la softkey LISTA para mostrar la lista de tipos de entrada de

canal

Con las teclas de FLECHA ARRIBA y ABAJO seleccionar el tipo de
canal de entrada y pulsar la tecla ENTER

ND 2100G GAGE-CHEK
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Especificar los parametros de ajuste de canal de entrada

Los pardmetros de ajuste de canal de entrada cambian para soportar
el tipo de canal de entrada seleccionado. Algunos aparatos de entrada
comparten parametros, y otros requieren parametros de ajuste
Unicos. Los parametros de ajuste para todos los tipos de entrada se
describen en este apartado, pero solo una parte de estos parametros
de ajuste se aplican en el sistema en cuestion.

Equilibrado de palpador Master Link

La funcién Master Link calibra dos palpadores opuestos para
mediciones por palpadores equilibrados como se muestra en este
ejemplo de medicién de espesor.

Para equilibrar dos palpadores opuestos:

Confirmar que los ajustes Invertidos de los dos palpadores son
iguales el la pantalla de ajuste Canal para cada canal. Cambiar el
ajuste de uno si es necesario.

Confirmar que el ajuste Maestro en la pantalla de ajuste Maestro
estd en Min-Max. Cambiar a Min-Max si es necesario.

En la pantalla de ajuste Canales, seleccionar para el primer canal el
campo Master Link.

Pulsar la softkey +

Pulsar la softkey CAMB...

Introducir el nimero del segundo canal vinculado.
Pulsar la softkey OK

Situar el objeto deseado entre los dos palpadores
Pulsar la softkey EQUILIBRAR...

Luego se le solicita al usuario de mover el objeto hacia un extremo
del rango de medicién. Mover el objeto y pulsar la tecla ENTER.

Luego se le solicita al usuario de mover el objeto hacia el extremo
opuesto del rango de medicion. Mover el objeto y pulsar la tecla
ENTER.

Se visualizaran escalas de equilibrado. Pulsar la softkey OK para
guardar las escalas de equilibrado.

Pulsar la tecla ENTER para mover a otro campo o la tecla FINALIZAR
para salir

=)

En la pantalla de ajuste Canal del (segundo) palpador
vinculado se indica ahora el nUmero del primer palpador en
el campo Master Link. No cambiar este campo.
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Canal 1 Canal 2

El espesor de material se mide entre dos palpadores
equilibrados. Situar el objeto entre los dos palpadores.

Canal 1

Mover el objeto hacia un extremo del rango de
medicion.

Canal 1 Canal 2

Mover el objeto hacia el extremo opuesto del rango de
medicion.
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Ajustar la resolucién para canales vinculados

Después de equilibrar los canales con Master Link, la resolucion del
primer canal vinculado debe ser estrecha. La resolucion resultante se
aplica a los dos canales vinculados.

Para realizar un aprendizaje de resolucion de los canales vinculados:

Confirmar que el ajuste Maestro en la pantalla de ajuste Maestro
estd en Min-Méax. Cambiar a Min-Méx si es necesario.

Seleccionar el campo Resolucion del primer canal vinculado
Pulsar la softkey APRENDER
Pulsar la softkey MIN

Colocar la pieza estandar Min entre los dos palpadores como se
muestra a la derecha

Con el teclado numérico, introducir el valor de la pieza en el campo
Min del primer canal vinculado

Pulsar ENTER para aprender el valor Min
Pulsar Si en la solicitud
Pulsar la softkey MAX

Colocar la pieza estandar Méax entre los dos palpadores como se
muestra a la derecha

Con el teclado numérico, introducir el valor de la pieza en el campo
Max del primer canal vinculado

Pulsar ENTER para aprender el valor Méax
Pulsar Si en la solicitud

Ahora, las resoluciones de los canales vinculados estan aprendidos.
Pulsar FINALIZAR para salir del aprendizaje de resolucién

ND 2100G GAGE-CHEK
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El Max esté calibrado.
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Especificar la resolucion de la entrada de canal

El campo Resolucion define la resolucion de entrada para encoder,
transductor, termopar, red de palpador RS-232 y otras entradas de
canal. Los valores de resolucion se pueden introducir manualmente si
estan conocidos como es el caso del los encoders o aprendidos y en
el caso de transductores.

Para especificar una resolucién:

Seleccionar el campo Resolucion
Con el teclado numérico, introducir la resolucién.
Pulsar la tecla ENTER.

o)
Aprender la resolucioén si el valor no es conocido.
Para realizar un aprendizaje de resolucion:

Confirmar que el ajuste Maestro en la pantalla de ajuste Maestro
esta en Min-Méax. Cambiar a Min-Max si es necesario

Seleccionar el campo Resolucion
Pulsar la softkey APRENDER

Pulsar la softkey MIN

Colocar la pieza estandar en el soporte

Con el teclado numérico, introducir el valor de la pieza en el campo
Min

Pulsar ENTER para aprender el valor Min

Pulsar Si en la solicitud

Pulsar la softkey MAX

Colocar la pieza estandar Méx

Con el teclado numeérico, introducir el valor de la pieza en el campo
Max

Pulsar ENTER para aprender el valor Méax

Pulsar Si en la solicitud

Ahora, laresolucion del canal esta aprendido. Pulsar FINALIZAR para
salir del aprendizaje de resolucion

Transductores

La ganancia del transductor se debe calibrar antes de calibrar la
resolucion del transductor. Las instrucciones para la calibracion de

ganancia se proporcionan mas adelante en este capitulo. Después de
calibrar la ganancia de transductor, la resoluciéon de transductor LVDT
y HBT se determina realizando una calibracion completa utilizando la
funcién Maestro. ver "Calibrar canales utilizando la funciéon Maestro"

en la pagina 44.
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Especificar unidades de medida

El campo Unidades se utiliza para especificar unidades de medida de
las entradas de canal. Las unidades de medida pueden ser pulgadas,
milimetros, angular o numérico. Las unidades de medida de
termopares pueden ser Celsius, Fahrenheit o numérico.

Para especificar las unidades de medida:
Pulsar la softkey LISTA. Con ello se abre una lista de unidades de
medida.
Seleccionar la unidad de medida deseada
Pulsar la tecla ENTER para seleccionar la unidad
Pulsar la tecla ENTER para continuar con el pardmetro siguiente

Invertir la polaridad de la entrada de canal

El campo Invertido se utiliza para invertir la direccién de todos los
conteos de entrada de canal especificados, lo que invierte la polaridad
de entradas serie.

Normalmente, los conteos de desplazamientos aumentan cuando el
aparato es comprimido o girado en el sentido de las agujas del reloj. La
polaridad de la entrada serie se puede invertir para adaptarla a las
necesidades de la aplicacion.

Para invertir la polaridad de la entrada de canal:

Seleccionar el campo Invertido
Pulsar la softkey SI
Pulsar la tecla ENTER.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Especificar las marcas de referencia de encoder

Las marcas de referencia de encoder se pueden utilizar para colocar a
cero el sistema en el arranque. EI ND 2100G se puede configurar para
solicitar al usuario cruzar las referencias de las marcas o para realizar
un cero mecanico de la maquina antes de las mediciones.

Para especificar las marcas de referencia de encoder:

Seleccionar el campo Marcas Ref

Pulsar la softkey LISTA para mostrar la lista de los tipos de marcas
de referencia

Seleccionar el tipo de marca de referencia deseado
Pulsar la tecla ENTER para seleccionar el tipo de marca de referencia
Pulsar la tecla ENTER para continuar con el pardmetro siguiente

el pardmetro de ajuste Marcas de Referencia no tiene

@ Si se especifica un aparato RS-232 como entrada de canal,
significado.

Si se selecciona Manual, al arrancar el sistema se solicita del usuario
un movimiento al punto cero deseado y que pulse la tecla ENTER. Si
se selecciona Ref, Abs AC 6 Abs HH, se solicita al usuario que cruce
el encoder por encima de una marca de referencia.

contrasena para saltar la inicializacién de referencia al

@ Si se ha especificado una referencia se requiere una
arrancar el sistema.
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Modificar la posicion cero de la maquina

Se puede utilizar el campo Cont M.C. para especificar un valor de
conteo de offset para modificar el cero de la maquina.

Para cambiar la posicion cero de la maquina:

Seleccionar el campo Cont M.C.

Con el teclado numérico, introducir los conteos de offset necesarios

Apagar y encender el ND 2100G

Cruzar encima de marcas de referencia si se solicita durante el
arrangue

entrada de canal, el parametro de ajuste Conteo Cero

@ Si se especifica un aparato RS-232 como aparato de
Maquina no tiene significado.

Activar notificacion de error de escala

El campo Notificar Errores se utiliza para activar la notificacion de
errores de escala para el canal especificado en la pantalla DRO.
Para activar la notificacion de error de escala:

Seleccionar el campo Notificar Errores
Pulsar la softkey Sl
Pulsar la tecla FINALIZAR

Calibrar la ganancia de transductores LVDT y HBT
EI ND 2100G dispone del hardware y software para calibrar

automaéticamente el sistema para adaptarlo a las variaciones en el nivel

de salida del transductor.
Para calibrar la ganancia de transductores LVDT y HBT:

Seleccionar el campo Ganancia
Pulsar la softkey APRENDER

Seguir las instrucciones en la pantalla del ND 2100G para calibrar el
sistema para adaptarlo al nivel de salida del transductor conectado

en el canal seleccionado

ND 2100G GAGE-CHEK
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Centrar (poner a cero) los transductores LVDT y HBT

Las salidas de transductores son mas lineales en el tramo central del
rango total de movimiento. Cada transductor LVDT y HTB se debe
situar en el centro de su rango de movimiento (poner a cero) dentro

del calibre y a una superficie de referencia nominal para obtener

mediciones con un maximo de exactitud. El grafico de barra en la base
de las pantallas de ajuste de Canal del transductor muestra la posicién
relativa de la puntas del transductor de un extremo de movimiento al
otro y se utiliza para poner a cero el transductor como se muestra

abajo.

Antes de realizar mediciones hay que calibrar el transductor como

descrito en la pagina 107., y entonces:
hay que fijarlo en el calibre,
posicionarlo en la superficie de referencia nominal,

ajustarlo a cero en el calibre en contacto con la superficie de
referencia nominal,

y bloguearlo en su posicion.

¢ Transductor a cero
Transductor en contacto con la : Transductor
totalmente A superficie nominal i totalmente
extendido ~ - i comprimido
Margen lineal
~ —
S
Margen total
Entradas [mm]l0 ] po Entradas [mm]l0 ] po Entradas [mm]l0 ] po
- Entrada E1 - Entrada E1 g Entrada E1
Tolerancia ||fnla Maes. Tolerancia ||fnla Maes. Tolerancia ||fnla Maes.
5PC Resolucion . 0.000050000 5PC Resolucion . 0.001000000 5PC Resolucion . 0.001000000
InformekE. InformekE. Informek.
Memoria Invertido 51 Memoria Invertido 5i Memoria Invertido 5i
Etique. S Tipo LVDT Etique. S Tipo LVDT Etique. 5 Tipo LVDT
Formulas 5 Formulas 5 Formulas 5
Glohales Aumento 40 Glohales Aumento 40 Glohales Aumento 40
Entradas Entradas Entracas
f— - — I | - O T  ® T 1717 — 1 — I [ T T
Lista | | | [ Apli.Td Lista | | | [ Apli.Td Lista | | | [ Apli.Td

Transductor totalmente extendido
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Transductor puesto a cero

Transductor totalmente comprimido
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Después de calibrar el transductor y ponerlo a cero contra la superficie
de referencia nominal, se puede calibrar la resolucién del transductor
utilizando la funcién Maestro y se pueden realizar mediciones.

La resolucién del transductor se calibra periédicamente seguin un
planing determinado por la aplicacion y el entorno de medicién. Véase
capitulo 1: Operacioén para instrucciones detalladas respecto al uso de
la funcion Maestro para calibrar la resolucién del transductor.

Seleccionar un canal RS-232 externo

La red de entradas RS-232 incluye entradas multiples de canal que se
numeran segun el sistema de identificacion de mddulos de canal del
fabricante. Estos nimeros se deben introducir en el campo Num Ext
en todas las pantallas de ajuste Canales. Véase la documentacién que
acompana la red RS-232 para una descripcién del sistema de
numeracion de médulos.

Para especificar un nimero de entrada de canal:

Seleccionar el campo Num Ext

Utilizar el teclado numérico para introducir el nUmero del sistema de
identificacién de médulos de canal del fabricante

Pulsar la tecla ENTER.

Especificar un puerto de entrada RS-232

Los ND 2100G gque disponen de canales de entrada RS-232 tienen
varios puertos serie RS-232. En la mayoria de los casos, para entradas
de canal se deberia utilizar el puerto secundario. No obstante, también
se puede especificar el puerto primario.

Para especificar un puerto serie RS-232 para conectar un canal de
entrada:

Seleccionar el campo Uart id

Pulsar la softkey DEC o INC
Pulsar la tecla FINALIZAR

transmision en serie se realiza a través del puerto serie
primario. Si se utiliza el puerto serie primario para la
conexion de aparatos de canal de entrada serie, se
imposibilita la comunicacion con otros aparatos.

@ La comunicacién con ordenadores y otros aparatos para
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Interfaz de encoder EnDat 2.2

Si se conectan encoders EnDat 2.2 a entradas de canal, en la pantalla
de ajuste Canales se dispone de informaciones, diagndsticos, errores
e informaciones sobre avisos.

Informacion
EnDat

Descripcion

Info

Muestra el nimero ID, nimero de serie, nombre,
ciclos de transferencia, periodos de sefal, pasos de
medicién, longitud de medicién y revoluciones
max.

Diag

Muestra las reservas de funcion del encoder:
Pista absoluta
Pista incremental

Célculo del valor de posiciéon

Error

Muestra errores que pueden ocurrir para este tipo
de encoder conectado e indica si han ocurrido
errores.

Un rectédngulo en color después del error indica el
estado:

Gris significa que el error no ocurrira con el
encoder conectado

Verde significa que el error puede ocurrir con el
encoder conectado, y hasta ahora no ha ocurrido
ningun error

Rojo indica que un error ha ocurrido

Warn

Muestra los avisos que se pueden generar por el
encoder conectado y comprueba si uno de estos
avisos puede haber sido generado.

Un rectangulo en color después del aviso indica el
estado:

Gris significa que el aviso no se generara con el
encoder conectado

Verde significa que el aviso puede ser generado
con el encoder conectado, y hasta ahora no se ha
generado ningun aviso

Rojo indica que se ha generado un aviso
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Para el acceso a informaciones, diagnésticos y errores de EnDat 2.2:

Seleccionar el campo Canal
Pulsar la softkey TEST

Pulsar la softkey INFO, DIAG 6 ERROR

Para el acceso a Avisos:

Pulsar de nuevo la softkey ERROR

ND 2100G GAGE-CHEK
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Pantalla de ajuste Maestro

La pantalla de ajuste Maestro contiene campos para ajustar y calibrar
encoders y transductores.

Especificar el nGimero de puntos de calibracion

La calibracion de los encoders y transductores de entrada se realiza
utilizando la funcién Maestro descrita en la pagina 44.. Las
calibraciones pueden basarse en un punto de datos Unico, o en un
promedio de hasta 10 puntos de datos. Promediar los puntos de datos
es Util si las calibraciones se realizan en presencia de vibraciones,
irregularidades superficiales o interferencias eléctricos.

Para especificar el nimero de puntos necesarios:

Seleccionar el campo Puntos Necesarios

Con el teclado numérico, introducir el nimero de los puntos de
datos necesarios (entre 1y 10)

Pulsar la tecla ENTER.

Seleccionar el tipo de calibracion
Las calibraciones de canal de entrada son Min-Méax o Promedio.

Las calibraciones Min-Méx utilizan puntos de datos en los extremos
bajo y alto del rango de medicién para definir la resolucion de la
entrada de canal. Las calibraciones Min-Méx son necesarios para
LVDT, transductores semi-puente y entradas con resoluciones de
medicién inicialmente indefinidas.

Las calibraciones de promedio se utilizan para preajustar a valores
especificos los canales de entrada ya calibrados o que disponen de
resoluciones definidas. Encoders, escalas y otros aparatos de entrada
con resoluciones definidas se pueden preajustar a cualquier estado de
aparato que desea el usuario, utilizando la calibraciéon tipo Promedio.

Después de una calibracion Min-Max, los valores de entrada del
transductor también se pueden preajustar utilizando la calibracion tipo
Promedio. El proceso de calibraciéon de la entrada de canal se describe
en detalle en el capitulo 1: Operacién. ver "Calibrar canales utilizando
la funcién Maestro" en la pagina 44.
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Bloquear el proceso de calibracion si ocurre un aviso

Se puede bloquear automéaticamente el proceso de calibracion si falla
una calibraciéon y se muestra un avisos. Después del bloqueo, el
proceso de calibracion solo se puede completar realizando con éxito
una calibracién nueva, o introduciendo la contrasena del administrador
para cancelar el proceso de calibracion.

Para bloquear la calibracion si se muestra un aviso:

Seleccionar el campo Bloquear si Aviso
Pulsar la softkey Sl
Pulsar la tecla ENTER.

Especificar un intervalo de calibracion

La pantalla de calibracidon Maestro se puede mostrar automéaticamente
en intervalos regulares para soportar un planing de calibraciones
periodicas de los aparatos de entrada. La pantalla Maestro se mostrara
en los intervalos especificados, a no ser que se esta mostrando una
pantalla de ajuste para configurar el ND 2100G.

Para especificar un intervalo de calibracién:

Seleccionar el campo Hacer Cada (horas)
Con el teclado numérico, introducir el tiempo en horas
Pulsar la tecla ENTER.

contrasena de Administrador, si el campo Bloquear si

@ El usuario no puede saltarse una calibracién sin la
Aviso estd puesto a Si.
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Utilizar valores Min/Max dinamicos para la calibracién

En lugar de mediciones de objeto estaticos se pueden utilizar
mediciones minimas y méximas dindmicas para la la calibracién, silas
calibraciones se deben realizar en un sistema de calibre utilizando
piezas estandares rotativas o patrones de paso de piedra.

Para especificar el uso de valores minimos y méaximos dindmicos para
la calibracion:

Seleccionar el campo DMin/DMéx
Pulsar la softkey Sl
Pulsar la tecla ENTER.

Cuando se utilizan mediciones minimas y maximas dindmicas para la
calibracién, el valor Actual en la pantalla Maestro cambia con la
rotacion de una pieza estandar hasta encontrar los valores minimos y
maximos. Cuando se muestran los valores minimos y méximos, el
usuario introduce el valor para la calibracién y pulsa la tecla ENTER.

Cuando se realizan calibraciones Promedio, la calibracion del valor
minimo establece un preajuste de canal.

Cuando se realizan calibraciones Min-Max, el valor minimo establece
un preajuste y la combinacion de los valores minimos y maximos se
utiliza para definir la resolucion de canal.

Cal walor Actual Ba Al
=15 - 15.002330

Cal Entrada Bajo [mm]2]ro |

A | cal 52 SN | |

Se mide 1,5 cm Dmin y se calibra como Min 1.

Cal valor Actual Ba Al
Cl =200 - 19.002951

N

Cal Entrada Alto [mmllo ] o |

Cal Ba | |

Se mide 2,0 cm Dméx y se calibra como Max 1.
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Especificar avisos de las calibraciones Min y Max

A veces se realizan calibraciones de los aparatos de entrada a base de
una planificacion regular utilizando los mismos objetos de calibracion
para cada calibracion. Los avisos de las calibraciones Min y Max
soportan estas actividades validando cada calibracion. Los avisos se
aplican solo sobre canales lineales especificados por el usuario, no
sobre los canales a base de dngulo o tiempo. Especificar el canal,
decrementando o incrementandolo al nimero de canal deseado.

Las calibraciones se validan mediante la comparacién de cada nuevo
conjunto de valores de calibracion con los valores de calibraciéon
originales. Diferencias importantes entre los valores nuevos y
originales indican errores del objeto, fallos de funcionamiento del
equipo o errores de medicion. La diferencia aceptable entre los valores
de calibracién nuevos y originales se especifican introduciendo la
diferencia aceptable en los campos Aviso Min y Aviso Max.

Si durante la calibracién los valores nuevos de la calibracion se
encuentran fuera del margen aceptable, se invalida la calibracién y se
muestra un aviso. Si se invalida una calibraciéon nueva, el usuario
puede corregir el problema o intentar otra calibracién nueva, aceptar el
valor como preajuste, o realizar mediciones utilizando los valores de
calibracién originales (no cambiados).

Para especificar el margen aceptable de valores de calibraciéon nuevos:

Cuando se realizan calibraciones Promedio, solo se requiere el valor
Aviso Min.
Seleccionar el campo Aviso Min
Introducir la desviacién admisible del valor de calibracién maestro
minimo original

Cuando se realizan calibraciones Min-Méx, se requieren los valores de
Aviso Min y Max.
Seleccionar el campo Aviso Méx

Introducir la desviacién admisible del valor de calibracién maestro
maximo original
Pulsar la tecla ENTER.

de valores de calibracién obtenidos mediante la funcion

@ Los avisos Min/Méx se aplican sobre el siguiente conjunto
Maestro descrita en el capitulo 1: Operacién.
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Pantalla de ajuste SLEC

La pantalla de ajuste SLEC contiene campos para configurar y activar
la correccién de error lineal segmentado (SLEC), o la correccion de
error lineal (LEC) para cada canal de entrada.

SLEC 6 LEC ;Cual es correcto para mi aplicacion?

Todos los aparatos de entrada de canal pueden tener no-linealidades
dentro de su rango de medicion. LEC compensa las no-linealidades
aplicando un Unico coeficiente de correccién lineal sobre todo el rango
de medicién. LEC compensa las no-linealidades aplicando multiples
coeficientes de correccién lineal sobre segmentos individuales no
lineales dentro del rango de medicioén.

LEC se puede definir facilmente, pero no proporciona ninguna
correccion para no-linealidades locales que pueden existir solo en
tramos pequenos del rango de medicion. SLEC requiere mas tiempo
para su definicion, pero el resultado son mediciones mas exactas.

Si existe una no-linealidad general sin errores locales significantes, se
puede utilizar LEC como método de correccién. Pero si se detectan
no-linealidades locales significantes, se deberia utilizar SLEC como
método de correccion.

@ SLEC y LEC requieren un cero de méquina repetible.

LEC (Correccion de Error Lineal)

El sistema ND 2100G crea el coeficiente de correccion LEC utilizando
los datos proporcionado por el usuario en la pantalla de ajuste SLEC.
Los datos de ajuste para LEC proporcionados por el usuario consistan
en valores nominales y medidos de un patrén en los dos extremos de
todo el rango de medicién.

El diagrama abajo muestra los valores nominales (patrén) y los valores
medidos (observado) de un patréon, y demuestra que existe un
pequeno error general en todo el rango de medicion.

Maquina 0,0

Ref i
( eerenclak 0 1500

Nominal (Standard)

Medido (Observado)

0 1520
+20
+10

Desvia- 0

cion -10
-20

Estacion 1 —»

Estacion 0 —»
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Los valores de patron y observado en los dos extremos del rango de
medicién se introducen en la pantalla de ajuste SLEC como datos para
las estaciones 0 y 1. Los valores patréon y observado en el inicio del
rango son O, porque este extremo del patron es la referencia de la
medicion. Estos valores cero se introducen en la estacion 0. Los
valores patron y observado en el final del rango son 1500 y/o 1520 en
nuestro ejemplo abajo, indicando un error de linealidad de 20 en todo
el rango de medicién. Estos valores se introducen en la estacién 1.

SLEC [mm]10 [ ro ] |SLEC [mm]io | ro
- Entrada E1 -~ Entracda E1
Et’ique, 5 |IsLec Inactivo Et’ique, 5 |IsLec Inactivo
Férmulas S Férmulas 5
Globales Estacion 0 Globales Estacién 0
Entrad Standard 0.0000000 Entrad: Standard 1500.0000
Moot Aactual 0.00000007 | || iaeeer || Actual 1520.0000
SLEC i ) SLEC i )
Pantalla Dist. de Orig. 0.3552400 Pantalla Dist. de Orig. 0.3552400
Informe Informe
- -
Calibrar ‘ | | | Calibrar | | | |

Después de terminar el proceso y de introducir los datos de ajuste, se
calculara un coeficiente de correccién para el aparato de entrada.

los pasos necesarios para el ajuste de SLEC, y requiere un
cero de maquina repetible y solo los valores para la
primera y Ultima estacion.

@ El procedimiento de ajuste para LEC es un subconjunto de

SLEC (Correccion de Error Lineal Segmentada)

SLEC compensa las no-linealidades de entrada de canal aplicando
multiples coeficientes de correccién solo sobre aquellos segmentos
que los necesitan. El sistema ND 2100G crea los coeficientes de
correccion SLEC utilizando los datos proporcionado por el usuario en
la pantalla de ajuste SLEC. Los datos de ajuste para SLEC
proporcionados por el usuario consisten en valores nominales y
medidos de un patrén o patrones que cubren todo el rango de entrada
del canal.

Las mediciones dividen el rango de entrada de canal en un maximo de
60 segmentos definidos por el usuario. El diagrama en la pagina
siguiente muestra los valores nominales (patrén) en comparacion con
los valores medidos (observado). La desviacion (diferencia entre
patrén y observado) se muestra en forma de un gréfico. Aqui, los
segmentos estan definidos como todas las linea rectas en el gréfico,
empezando con el segmento cero.
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Los valores patrén y observado al final de cada segmento, en la

pantalla de aju
Los valores pa
son 400y 400

Ndamer

Datos

Maquina 0,0
(Referencia) N

ste SLEC se introducen en una estacion. Por ejemplo:
trén y observado al final del segmento 0 en el diagrama
, ¥ se introducen en esta pantalla para la estacion O.

0 de estacion

Nominal (Patrén)

100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 150¢
100 200 300 400480 580 700 800 900 10001100 12101320 1420152
Medido (Observado)
+20
+10 -
Desvia- 0f.. 12 3
cion B [+ )
5, ) ) A
Segmento 0
Segmento 1 1|—»
Segmento 2 21—
Segmento 3 31—
Segmento 4 4
Segmento 5 5 -
Segmento 6 6 -
Estacion 0 Estacion 6

Después de terminar el proceso y de introducir los datos de ajuste, se
calcularan los coeficientes de correccion para la entrada a base de los

valores patron
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y observado al final de cada segmento.

SLEC [mm]]0 | po
e Entrada E1
Etique. 5 S5LEC Inactivo
Formulas 5
Globales Estacion 0
Entrad Standard 400.00000
Master || Actual 400.00000
SLEC i ]
Pantalla Dist. de Orig. 00000000
Informe
e
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Procedimiento de ajuste para SLEC

El procedimiento de ajuste para SLEC se compone de los siguientes

pasos:
Borrar todos Apagar/ Borrar valores Introducir Introducir Activar SLEC
los origenes > Encender y antiguos y Offset del 0 valores de
poner a 0de desactivar maquina estacion
maquina SLEC nuevos
Asegurar que todas las resoluciones de canal del encoder
@ y referencias de cero de maquina se han configurado
correctamente, y que todas las tareas Maestro de canal
necesarias se han realizado antes de configurar la
caracteristica SLEC. Véase la descripcién del ajuste de
Canal en la pagina 99., y la descripcién de la funcion
Maestro en el capitulo 1: Operacién, en la pagina 35..
Borrar todos los origenes
Con los pasos siguientes, se borran los origenes para preparar
mediciones de patréon SLEC.
Borrar todos Apagar/ Borrar valores Introducir Introducir Activar SLEC
los origenes > Encender y antiguos y Offset del 0 valores de
poner a 0de desactivar maquina estacion
maquina SLEC nuevos
Para borrar todos los origenes:
Desde la pantalla DRO
Pulsar la softkey MENU...
Pulsar la softkey ORIGEN
Pulsar la softkey BORRAR
Pulsar la softkey Sl para confirmar el borrado de todos los origenes
ND 2100G GAGE-CHEK 119
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Apagar/Encender y fijar a cero de maquina

Con los siguientes pasos se apaga y enciende la maquina para
refrescar los ceros de maquina para todos los canales de entrada.

Borrar todos
los origenes

Apagar/
Encender y
poner a 0de
maquina

Borrar valores
antiguos y
desactivar
SLEC

>

Introducir
Offset del 0
maquina

Introducir
valores de
estacion
nuevos

Activar SLEC

Para apagar/encender y fijar los ceros de méaquina:

Apagar el interruptor del ND 2100G, esperar algunos segundos y
volver a encender el interruptor

Pulsar la tecla FINALIZAR o SALIR para iniciar el display del

ND 2100G

Al usuario se le solicita de mover el encoder para cruzar marcas de

referencia o de realizar un cero mecanico en todos los canales de

entrada.

pantalla de ajuste Canales para establecer un cero de

@ Las marcas de referencia se deben especificar en la

maquina al arrancar.

Realizar las operaciones de cero de maquina en todos los canales

para cada arranque del ND 2100G.

@ Si se realiza un cero mecanico, el mismo cero se requiere
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Borrar valores antiguos y desactivar SLEC

Con los siguientes pasos se desactiva la caracteristica SLEC para aislar
los campos de datos SLEC durante el proceso de entrada de datos, y
para borrar valores SLEC antiguos.

Borrar todos
los origenes

Apagar/
Encender y
poner a 0 de

Borrar valores
antiguos y
desactivar

Introducir
Offset del 0
maquina

maquina SLEC

Introducir
valores de
estacion
nuevos

Activar SLEC

Para borrar valores SLEC antiguos

Navegar a la pantalla de ajuste de Administrador
Introducir la contrasefa de Administrador
Liberar los datos de origenes y de borrado
Navegar a la pantalla de ajuste SLEC

Seleccionar el campo Canal

Si esto es la primera vez que se configura una compensacion SLEC, o
si se crean nuevos valores SLEC para todos los encoders, entonces
hay que desactivar SLEC para todos los canales. También hay que
borrar todos los valores SLEC existentes. Pero si solo para una parte
de los canales se requieren valores SLEC nuevos, solo hay que
desactivar estos canales y borrar sus valores.

Utilizar la softkey DEC o INC para seleccionar un canal para la
configuracion
Seleccionar el campo Activado

Pulsar la softkey OFF para desactivar SLEC para el canal
seleccionado

Seleccionar el campo Estacién
Pulsar la softkey DEC o INC si se quiere visualizar Estacién 0

Silos valores Patron y Observado contienen datos, pulsar la softkey
ELIMINAR para borrar los datos. Los datos antiguos de la estacion
0 seran sustituidos por los datos de la estacion 1.

Continuar pulsando la softkey ELIMINAR hasta que los campos
Patrén y Observado estén vacios

Seleccionar el campo MZ Offset
Con el teclado numérico, introducir 0 en el campo MZ Offset

Repetir estos pasos para cada canal de encoder que se quiere
configurar para SLEC

ND 2100G GAGE-CHEK
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Introducir el offset del cero de maquina

Con los pasos siguiente se introduce el valor de conteo del offset del
cero de maquina al cero patron.

Borrar todos
los origenes

Apagar/
Encender y
poner a 0de
maquina

Borrar valores
antiguos y
desactivar
SLEC

>

Introducir
Offset del 0
maquina

Introducir
valores de
estacion
nuevos

Activar SLEC

Para introducir el offset del cero de maquina:

Seleccionar el campo MZ Offset para el canal a configurar

Posicionar el palpador en la referencia del cero patréon
Pulsar la softkey APRENDER
Pulsar la tecla ENTER para introducir el offset del cero de maquina
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Introducir valores de estacion nuevos

Con los pasos siguientes, introducir los valores patrén y observado
para todo el rango de medicién.

Borrar todos Apagar/ Borrar valores

los origenes Encender y antiguos y
poner a 0de desactivar > maquina
maquina SLEC

Introducir
Offset del 0

Introducir
valores de
estacion
nuevos

Activar SLEC

Los datos de la Estacién 0 se utilizan como referencia para todas las
mediciones de segmento SLEC subsecuentes y se derivan de la
referencia cero patrén. Los datos del campo Patrén y Observado de la
estacion 0 deben ser idénticos o se deben introducir como ceros para
iniciar la posicién de referencia del patrén.

Para introducir valores de estacion nuevos:

Seleccionar el campo Patrén.

Utilizar el teclado numérico para introducir 0.

Pulsar la tecla ENTER. El campo Observado estéa seleccionado.

Utilizar el teclado numérico para introducir 0.

Pulsar la tecla ENTER
Después de introducir los datos de referencia de la Estacion 0 en los
campos Patrén y Observado, se pueden medir e introducir los
siguientes valores.

Seleccionar el campo Estaciéon

Pulsar la tecla INC para introducir el nUmero de estaciéon siguiente

Seleccionar el campo Patrén

Con el teclado numérico, introducir el valor marcado en el patrén.

Pulsar la tecla ENTER para introducir el valor. El campo Observado
estd seleccionado.

Posicionar el palpador en la superficie del patrén

Pulsar la softkey APRENDER. El valor correspondiente medido se
mostrara en el campo Observado.

Pulsar la tecla ENTER para introducir el valor

Repetir estos pasos para introducir los valores Patron y Observado
para todo el rango del encoder.
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Activar SLEC

Después de entrar todos los datos de estacion para el encoder, hay
que activar la funcion SLEC.

Borrar todos Apagar/ Borrar valores Introducir Introducir Activar SLEC
los origenes Encender y antiguos y Offset del 0 valores de
poner a 0de desactivar > maquina P | estacion >
maquina SLEC nuevos
Para activar SLEC:
Seleccionar el campo Activado para uno de los canales
Pulsar la softkey ON para activar SLEC 6 LEC para este canal
Pantalla de ajuste del display
La pantalla de ajuste del display contiene campos para configurar los mmllo
parametros de la pantalla LCD. Panta"a . _ [ l'l_l FO
. Separacion punto
Raiz para visualizaciones numéricas IS\’II_EI'E%W Lineal (%]
El campo Raiz se utiliza para especificar la raiz visualizada en campos pantalla Unidades Angular . GMS
numéricos. Angular G5
Informe .
Para especificar la raiz: Inforascl [[Orienta. de barra Vert.
‘ Enviar Tipo BarG. Bar
Seleccionar el campo Raiz Env. Ascl ||Color malo Rojo.
Pulsar la softkey DECIMAL o COMA Paralelo EO:OF ;'-)r‘lgllanﬂﬂ Smgrlﬂo
R5232 olor bueno erde
Pulsar la tecla ENTER. USE Er]seﬁar unigia_des No
Modo de visualizacion para angulos el | Vista de Inicio  DRO
El campo Angulo Actual se utiliza para especificar el modo de | | | |

visualizacién de dngulos hasta que se apaga y enciende el sistema.
Después de encender de nuevo el equipo, se utiliza el ajuste de dngulo
inicial para definir la visualizacion de dngulos. Las visualizaciones de
angulos actuales de los dngulos medidos se pueden definir como
grados decimales (DD) o grados, minutos y segundos (DMS).

Para especificar los ajustes de Angulo Actual:

Seleccionar el campo Angulo Actual
Pulsar la softkey DD o DMS
Pulsar la tecla ENTER.
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Modos iniciales para visualizacion lineal y angular

Los campos Angula Inicial y Lineal Inicial se utilizan para especificar la
visualizacién inicial de mediciones angulares y lineales al encender el
sistema. Estos ajustes de visualizacion se pueden cambiar
temporalmente pero al encender de nuevo el sistema se utilizaran de
nuevo los valores iniciales por defecto, a no ser que se selecciona
Ultimo ajuste. El ajuste Ultimo se puede seleccionar para iniciar el
sistema utilizando las Ultimas unidades activas al apagar el sistema.

Las mediciones lineales se pueden visualizar en unidades de medida
Inglés o métrico. Las mediciones angulares se pueden visualizar en
grados, minutos, segundos o en grados decimales.

Para especificar los ajustes de Lineal Inicial:

Seleccionar el campo Lineal Inicial
Pulsar la softkey MM, PULGADA 6 ULTIMO
Pulsar la tecla ENTER.

Para especificar los ajustes de Angular Inicial:

Seleccionar el campo Angular Inicial
Pulsar la softkey DD, DMS 6 ULTIMO
Pulsar la tecla ENTER.
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Orientacion del grafico de barra

El campo Orientacién Barra se utiliza para especificar gréficos de barra
dimensionales con orientacion horizontal o vertical.

Para especificar los ajustes de Orientacion Barra:

Seleccionar el campo Orientacién Barra
Pulsar la softkey HORZ 6 VERT
Pulsar la tecla ENTER.

Visualizaciones de graficos de barra o de disco

El campo Tipo Barra Visual se utiliza para especificar un grafico de
barra o de disco para dimensionar las lecturas de valores actuales de
un canal individual.

Para especificar los ajustes de Tipo Barra Visual:

Seleccionar el campo Tipo Barra Visual
Pulsar la softkey BARRA o DISCO
Pulsar la tecla ENTER.

Colores para indicar los resultados de medicion

Los campos Color No Pasa, Aviso y Pasa se utilizan para especificar
los colores utilizados en las pantallas valor actual DRO, gréfico, datos
y SPC para indicar el estado de resultado de mediciones.

Para especificar los ajustes Color No Pasa, Aviso y Pasa:

Seleccionar el campo Color No Pasa, Color Aviso o Color Pasa:

Pulsar la softkey para el color que se quiere especificar. ROJO,
AMARILLO, VERDE, CIAN o MAGENTA.

Pulsar la tecla ENTER.
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Unidades de medida

Las unidades de medida se pueden mostrar junto a las etiquetas de
dimensioén en la pantalla DRO para aumentar la claridad.

Para mostrar las Unidades de medida en la pantalla DRO:

Seleccionar el campo Mostrar Unidades DRO
Pulsar la softkey Sl
Pulsar la tecla ENTER.

Pantalla de inicio

El campo Vista de Inicio se utiliza para especificar la primera pantalla
gue se mostrarad después de encender el equipo ND 2100G. La Vista
de Inicio también se visualizara al pulsar la tecla FINALIZAR en otra
vista.

Para establecer la pantalla Home:
Seleccionar el campo Vista Inicio
Pulsar la softkey LISTA
Seleccionar la pantalla que se desea utilizar como pantalla Home
(inicial)
Pulsar la tecla ENTER.
Pulsar la tecla FINALIZAR
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Pantalla de ajuste de Informes

La pantalla de ajuste Informes contiene los campos para formatear y
especificar los contenidos de los informes impresos.

Muchos campos ofrecen la posibilidad para activar o desactivar
caracteristicas de informes con la selecciones Si 6 No.

Campo Descripcion

Hora adquis Fecha y hora de adquisicién de datos

Lineas Divisorias Lineas para fila y columna

Etiquetas de Etiquetas de dimension encima de las

dimension columnas
Unidades de Unidades de medida impresas con los
dimension valores

Informe [mm].0 | ro
— N. de Medida No
e 5 _|[Hre s 1o
ormulas PP p
Imprimur Euique. 5
% Imprimir Unidad. 5i
Entrad Lineas/Pagina_ a0
“:Ilasr?eras Columnas/Pagina 5
SLEC Imprimir Medida _iPrequn?
Pantalla MNum. Péglna 5i
Informe
—

Nuam. Pagina Numero de péagina del informe

Para activar estas caracteristicas:

Seleccionar el campo deseado
Pulsar la softkey Sl
Pulsar la tecla ENTER.

Para ajustar el formato de impresion a las necesidades de los informes
se requieren otras selecciones.

Hora Etiquetas de
dimension
------------ EaseE ey
(4 \ D |
........................... i
0.7660 ma | 0.7840 mn 1
0.7670 ma ] 0.7870 mn |
| Msovumxnusl omon] omoul o1650m1 omnu|
........................................... ot Wb, Slekune
Marco /'{ 6|&|}712!N32103| 07090nn| omnu| 0755l)|m| 0mnn|
[ s|snnuu12103| nman|
I e e s e s
\ «|M?uam12103| 0.7120 mn |
i e S S ales L i 0
| 3|901csu12103| 0.7090
e e e i s e B i T L
| z|auvuuu1noa| uvosu“| nmou| u765l)ll| nreznn|
e e e P SR E L e el GO ST
| 1|auvoumx2103| umunl nmom omln[ oranm{
S DoRtneC o 0o {Rommcoooeaesss {paotonoo” 200 &
. Page 1
Nyn_1 Unidades de
Pagina dimensién
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Num. Registro

En la esquina superior a la izquierda de la pantalla de vista, por debajo
de horay fecha se muestran dos nimeros. El nimero a la izquierda es
el ID de registro (1) y el nUmero a la derecha corresponde al valor de
la dimension seleccionada (2). En este ejemplo, el valor de la
dimensién A en el registro 250 es 0.8013.

El'ID de registro muestra la posicion relativa del registro seleccionado
dentro de la base de datos de registros. El registro mas reciente se
encuentra en la parte superior de la lista y recibe el nimero ID de
registro més alto. Cuando el nimero de registro guardados en la base
de datos alcanza el nimero méximo de registros especificado en la
pantalla de ajuste SPC, al guardar un informe nuevo el registro mas
antiguo seréa borrado. La base de datos de registros es una cola de
arriba hacia abajo.

NUum. Registro
Valor de la dimensién en este registro

Dimension seleccionada

Para especificar los ajustes de nimero de Registro:

Seleccionar el campo numero de Registro

Pulsar la softkey NO para omitir los nimeros ID de los registros, la
softkey Sl para incluir el nUmero ID absoluto o la softkey RELATIVO
para incluir el niumero ID relativo

Pulsar la tecla ENTER.

Lineas por pagina

Se consideran lineas las lineas divisorias horizontales y lineas de texto.

Para especificar las Lineas Por Pagina:

Seleccionar el campo Lineas Por Pagina

Con el teclado numérico, introducir el nimero de lineas de informe
deseado

Pulsar la tecla ENTER.
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Columnas por pagina

Como columnas solo se consideran las columnas verticales de texto.

El ejemplo de un informe mostrado mas arriba contiene 6 columnas
de texto.

Para especificar las Columnas Por Pagina:

Seleccionar el campo Columnas Por Péagina

Con el teclado numérico, introducir el nimero de columnas de
informe deseado

Pulsar la tecla ENTER.

Tipo de registros para impresion

Los registros impresos en un informe pueden incluir un margen
definido por el usuario, registros todavia no impresos (Nuevo), todos
los registros de la base de datos o sélo los registros seleccionados.

Tipo Descripcion

Rango Se solicita del usuario de especificar el nimero
de registros a imprimir.

Nuevo Solo se imprimen aquellos registros todavia no
impresos.

Todo Se impriman todos los registros de la base de
datos.

Seleccionado Se imprima el registro seleccionado.

Mostrar Se solicita del usuario de seleccionar los

registros a imprimir.

Para especificar los registros para impresion:

Seleccionar Informe para Imprimir el campo
Pulsar la softkey para el tipo de registros a imprimir.
Pulsar la tecla ENTER.
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Pantalla de ajuste de los caracteres del informe

Los datos de informes pueden incluir cédigos ASCII, como p. ej. Salto
de Linea, Avance de Linea y otros para controlar las funciones de la
impresora y determinar el formato de impresion a base de las
necesidades de las impresoras concretas. Un solo campo pueden
contener multiples cédigos ASCII cuando se separan con espacios.

InforASCI [mm].0 | Po
[ Pre Linea
E?f[)"lll'ﬂs 5/|post Linea 10 13
ohales Pre Forma
Entradas I:os_t Forma 12
Master Dim - 32
SLEC Post Uni. 32
Pantalla
Informe
InforASCI
Enviar
—

Campo Descripcion

Pre Linea Antes de lineas de texto.

Post Linea Después de lineas de texto.

Pre Forma Antes del formulario.

Post Forma  Después del formulario.

+Dim Después de cada valor dimensional.
Pre Uni Después de cada unidad de medida.

Para especificar codigos ASCII:

Seleccionar uno de los campos de parametros de-Informe-grafico
Con el teclado numérico, introducir el cédigo ASCII deseado
Pulsar la tecla ENTER para continuar con el pardmetro siguiente

Repetir estos pasos hasta introducir todos los codigos ASCII
deseados

Pulsar la tecla FINALIZAR

=)

@ Véase la tabla de cédigos ASCII en la pagina siguiente.

Para introducir un espacio, utilizar la tecla PUNTO
DECIMAL en el teclado numérico.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Cédigos ASCIL:

Codigo Caracter Codigo Caracter Codigo Caracter Codigo Caracter | Codigo Caracter
38 Retroceso 31 us 54 6 77 M 100 d
9 Tab horizontal | 32 Espacio 55 7 78 N 101 e
10 Avance linea 33 ! 56 8 79 O 102 f
11 Tab vertical 34 57 9 80 P 103 g
12 Prox Pag 35 # 58 81 Q 104 H:
13 Salto delinea | 36 $ 59 82 R 105 [
14 SO 37 % 60 < 83 S 106 J
15 Sl 38 & 61 = 84 T 107 k
16 DIE 39 62 > 85 U 108 |
17 DC1 40 ( 63 ? 86 \ 109 m
18 DC2 41 ) 64 @ 87 W 110 n
19 DC3 42 * 65 A 88 X 111 o
20 DC4 43 + 66 B 89 Y 112 p
21 NAK 44 67 C 90 z 113 o}
22 SYN 45 - 68 D 91 [ 114 r
23 ETB 46 69 E 92 \ 115 s
24 CAN 47 / 70 F 93 ] 116 t
25 EM 438 0 71 G 94 A 117 u
26 SUB 49 1 72 H 95 _ 118 v
27 ESC 50 2 73 | 96 119 W
28 FS 51 3 74 J 97 a 120 X
29 GS 52 4 75 K 98 b 121 y
30 RS 53 5 76 L 99 c 122 z
132 2 Instalacién y especificaciones




Pantalla de ajuste Enviar

La pantalla de ajuste Enviar contiene los campos para especificar los
contenidos de los ficheros de datos de registro transmitidos a
ordenadores. En esta pantalla también se puede activar la
caracteristica de registro Auto Enviar registro.

Auto Enviar Reg

Los datos de registro se pueden transmitir automaticamente cuando
el registro se incluye en la base de datos.

Para activar Auto Enviar Reg:

Seleccionar el campo Auto Enviar Reg
Pulsar la softkey SI
Pulsar la tecla ENTER.

Numero Registro
Para especificar el Numero de Registro:

Seleccionar el campo Numero Registro
Pulsar la softkey Sl o RELATIVO
Pulsar la tecla ENTER.

=)

Fecha de registro, etiqueta y unidades de medida

Tres campos ofrecen la posibilidad para incluir u omitir datos de
registro con la selecciones Si 6 No.

Véase la descripcion de los nUmeros de registro para la
pantalla de ajuste Registroen la pagina 128. para mas
detalles respecto a las selecciones del nimero de registro.

Campo Descripcion

Enviar [mm].0 | po
. -"'T Nueva Medida Mo
E?r[)ml‘ as 51N, de Medida No
ohales Hora adquis. MNo
Etiquetas 5i
Eg;;?gras Unidades 5i
SLEC Cs para enwviar iPregun?
Pantalla Dimensiones min. .mas peq
Informe
InforASCI
Enviar
—

Hora adquis Fecha y hora de adquisicién de datos

Etiquetas de
dimensién

Etiguetas de dimensién encima de las columnas

Unidades de
dimension

Unidades de medida impresas con los valores

Para especificar fecha de registro, etiqueta o unidades a incluir:

Seleccionar el campo deseado
Pulsar la softkey SI
Pulsar la tecla ENTER.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Contenido de Registro

Los registros transmitidos pueden incluir un margen definido por el
usuario, registros todavia no impresos (Nuevo), todos los registros de
la base de datos o solo el registro seleccionado.

Tipo Descripcion

Rango Se solicita del usuario de especificar el nimero
de registros a transmitir.

Nuevo solo se enviarén aquellos registros todavia no
impresos.

Todo Se transmitan todos los registros de la base de
datos.

Seleccionado Se transmite el registro seleccionado.

Mostrar Se solicita del usuario de seleccionar los
registros a transmitir.

Para especificar los registros para enviar:

Seleccionar el campo Regs a Env
Pulsar la softkey para el tipo de registros a enviar.
Pulsar la tecla ENTER.

Dimensiones minimas

Los datos dimensionales se pueden transmitir a través de la conexiéon
RS-232 con o sin comodines de formato.

Opcion Descripcion Ejemplo
El mas Envia un espacio para un [TT1118]-121117]
grande caracter, 8 digitos y un punto
decimal.
El mas envia solo los 5 espacios de 18]-12]1]7]

pequefio  datos necesarios.

Para especificar el tamafio Min Dimen:

Seleccionar el campo Tamano Min Dimen
Pulsar la softkey EL MAS GRANDE o EL MAS PEQUENO
Pulsar la tecla ENTER.
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Pantalla de ajuste enviar caracteres

Los datos transmitidos pueden incluir cédigos ASCII, como p. gj. Salto
de Linea (cddigo ASCII 10), Avance de Linea (cédigo ASCII 13) y otros
para proporcionar el formato a base de las necesidades del software
del ordenador receptor. Un solo campo pueden contener multiples
cédigos ASCII cuando se separan con espacios.

Campo Descripcion

-Enviar Antes de los datos del registro.
+Enviar Después de los datos del registro.
Pre Eti Antes del formulario.

Post Eti Después del formulario.

-Dim Después de cada valor dimensional.
+Dim Después de cada unidad de medida.
Pre Uni Antes de cada unidad de medida.
Post Uni Después de cada unidad de medida.

Para especificar codigos ASCII:

Seleccionar uno de los campos de pardmetros Enviar Car
Con el teclado numérico, introducir el codigo ASCII deseado
Pulsar la tecla ENTER para continuar con el parametro siguiente

Repetir estos pasos hasta introducir todos los cédigos ASCII
deseados

Pulsar la tecla FINALIZAR

@ Véase la tabla de codigos ASCII en la pagina 132.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Pre FEti.
Entradas | /post Eti.  32.
-Dim
SLEC .
Pantalla *Dim 32
Informe Pre Umi_
Info_rASCII Post Um. 32.
Enwviar
Env. ASCI
—

Pantalla de ajuste enviar caracteres

135

2.3 Configuracion del software



del software

L4

iguracion

2.3 Conf

Pantalla de ajuste Paralelo

La pantalla de ajuste Paralelo contiene los campos para activar el
control remoto del ND 2100G y especificar un intervalo de supresion
de rebotes de los datos del puerto paralelo.

Control Remoto

El control remoto del ND 2100G esté limitado a las mediciones
realizados bajo la supervisién de un usuario, y el ND 2100G aceptara
comandos solo mientras se muestra la pantalla Home o Vista. Para
facilitar esta caracteristica de control remoto, se coloca una bandera
"listo para recepcion” en Dout (1), contacto 2 del puerto paralelo al
mostrar la pantalla Home o Vista. El ordenador remoto u otro aparato
de control puede enviar comandos al detectar la bandera listo para
recepciéon. Los comandos enviados al ND 2100G cuando Dout (1)
tiene el nivel l6gico 0 seran ignorados.

Para activar la caracteristica control remoto:

Seleccionar el campo Control Remoto
Pulsar la softkey SI
Pulsar la tecla ENTER.

Intervalo de antirrebote E/S

El puerto paralelo se utiliza como puerta E/S general. La fuente de
niveles légicos en los contactos del puerto paralelo pueden ser
aparatos estaticos o de conmutaciéon por contacto. Si se utilizan
aparatos de conmutacién por contactos, a menudos se generan ruidos
de conmutacion por rebote de contacto. El efecto del ruido de
conmutacién se elimina mediante la validacién de los niveles légicos
de entrada para un tiempo corto de antirrebote después de que se
produzca el primer cambio de nivel en el puerto.

Para especificar el Antirrebote E/S:

Seleccionar el campo Antirrebote E/S
Introducir el tiempo de antirrebote en milisegundos
Pulsar la tecla FINALIZAR
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Pantalla de ajuste RS-232

La pantalla de ajuste RS-232 contiene campos para especificar los
ajustes del puerto serie RS-232 para las comunicaciones con un
ordenador o aparato de entrada de canal RS-232.

Uart Id

Los equipos ND 2100G que disponen de un segundo puerto serie
RS-232 para conexiones de aparatos de entrada RS-232 se deben
configurar para la comunicacién con ordenadores en el puerto primario
o secundario. Normalmente, la comunicacion con el ordenador se
realiza en el puerto primario, y la red RS-232 del palpador se conecta
en el puerto secundario. Pero los dos puertos se pueden designar
como puerto de comunicacion.

Para especificar Uart Id:

Seleccionar el campo Uart Id
Pulsar la softkey INC o DEC para especificar el puerto deseado
Pulsar la tecla ENTER.

Velocidad de transmision

El campo Baud se utiliza para especificar la velocidad de transmisién
de datos en serie.

Para especificar la velocidad de transmisién:

Seleccionar el campo Baud

Pulsar la softkey DEC 6 INC para reducir o aumentar la velocidad de
transmision de 1200 a 115.200

Pulsar la tecla ENTER.

Longitud de palabra

El campo Long Pal se utiliza para especificar el nimero de bits
contenidos en cada palabra de datos.

Para especificar la longitud de palabra:

Seleccionar el campo Long Pal
Pulsar la softkey 7 6 8 para especificar la longitud de palabra
Pulsar la tecla ENTER.

ND 2100G GAGE-CHEK

R5232 [mm]lo | Po
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Bits de parada

El campo Bits Parada se utiliza para especificar el nimero de bits de
parada contenidos después de cada palabra de datos.

Para especificar los bits de parada:

Seleccionar el campo Bits Parada
Pulsar la softkey 1 6 2 para especificar el nUmero de bits de parada
Pulsar la tecla ENTER.

Paridad

El campo Paridad se utiliza para especificar la paridad par o impar de
control de errores, o para omitir el control de error por paridad.

Para especificar la paridad:

Seleccionar el campo Paridad

Pulsar la softkey NINGUNA, IMPAR o PAR para especificar los
pardmetros para el control de error por paridad

Pulsar la tecla ENTER.

Establecer Comunicacion

El campo Control de Flujo muestra el tipo de sefalizacion sincronizada
utilizado por el sistema para evitar colisiones de datos en el puerto
serie. Esto depende del hardware y no se puede cambiar.

Retardo de fin de caracter (EOC)

El campo EOC se utiliza para especificar el retardo insertado después
de la transmision de cada caracter. Este retardo se puede incrementar
o reducir para la adaptacién a diferentes aparatos para transmision en
serie.

Para especificar el retardo EOC:

Seleccionar el campo Retardo EOC

Con el teclado numérico, especificar el retardo (en milisegundos) de
0 a 10 segundos entre caracteres

Pulsar la tecla ENTER.
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Especificar el retardo de fin de linea (EOL)

El campo EOL se utiliza para especificar el retardo insertado después
de la transmision de cada linea. Este retardo se puede incrementar o
reducir para la adaptacion a diferentes aparatos para transmision en
serie.

Para especificar el retardo EOL:

Seleccionar el campo Retardo EOL

Con el teclado numérico, especificar el retardo (en milisegundos) de
0 a 10 segundos entre lineas

Pulsar la tecla ENTER.

Tipo de datos del puerto serie

Los datos se pueden enviar al puerto serie en forma de un registro
formateado en la pantalla de ajuste Registro, o como datos de registro
formateado en la pantalla de ajuste Enviar, o ambos. El puerto serie
también se puede desactivar para la transmisién de datos
seleccionando la softkey NINGUNA.

Para especificar un tipo de datos del puerto serie:

Seleccionar el campo Datos
Pulsar la softkey para el tipo de datos a enviar
Pulsar la tecla ENTER.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Pantalla de ajuste USB

El puerto USB puede enviar datos a una memoria Flash en el puerto
USB o0 a una impresora USB. La pantalla de ajuste USB contiene
campos de datos y de seleccién para la configuracion de los
parametros de comunicacién del puerto USB.

Datos

Los datos se pueden enviar al puerto USB en forma de un registro
formateado en la pantalla de ajuste Registro, o como datos de registro
formateado en la pantalla de ajuste Enviar, 0 ambos. El puerto USB
también se puede desactivar para la transmisién de datos
seleccionando Ninguna.

Para especificar Datos:

Seleccionar el campo Datos
Pulsar la softkey para el tipo de datos a enviar
Pulsar la tecla ENTER.

Destino

Los datos se pueden enviar a través de puerto USB para imprimirlos
en una impresora (HP2) o para guardarlos como fichero (Fichero) en
una memoria Flash USB. Los ficheros guardados en memorias Flash
se denominan DataN.txt por el sistema ND 2100G, siendo N el
numero del fichero de datos.

Para especificar un destino de datos:

Seleccionar el campo Destino
Pulsar la softkey FICHERO o HP2
Pulsar la tecla ENTER.
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Tipo de fichero

El tipo de fichero de datos del puerto USB se puede configurar para
sustituir ficheros existentes (con el mismo nombre) en la memoria
Flash USB, anexar al fichero existente o crear ficheros nuevos que se
numeran secuencialmente en orden ascendente (Datal.txt,
Data2.txt.....DataN.txt).

Para especificar el Tipo Fichero:

Seleccionar el campo Tipo Fichero
Pulsar la softkey SUSTITUIR, ANEXAR 0 AUTONOMO
Pulsar la tecla ENTER.

Numero automatico (fichero) actual

Si el tipo de fichero de datos USB se especifica como AutoNo, el
numero de fichero del siguiente fichero guardado en la memoria USB
se puede especificar manualmente.

Por ejemplo: si se introduce 2 en el campo No Auto Actual, el siguiente
fichero de datos guardado en la memoria USB se denomina Data2.txt.
Un fichero existente en la memoria Flash USB con el mismo nombre
sera sobrescrito.

Para especificar el Numero Auto Actual:

Seleccionar el campo Num Auto Actual

Con el teclado numérico, introducir el nUmero deseado para el
siguiente fichero

Pulsar la tecla FINALIZAR

ND 2100G GAGE-CHEK
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Pantalla de ajuste de accesos rapidos

La pantalla de ajuste de Accesos Répidos se utiliza para asignar
funciones de uso frecuente a teclas del panel frontal, teclas del teclado
numeérico y teclas del pedal. Con los accesos rapidos se puede ahorrar
tiempo puesto que no es necesario navegar a través de menus para
iniciar una funcién, o haciendo una funcién més accesible mediante un
pedal o un teclado remoto.

Teclas del panel frontal para la asignacion de accesos rapidos

Aqui se muestran las teclas del panel frontal disponibles para la
asignacioén de accesos rapidos e incluidas en los menus de tipos de
accesos rapidos.

Nombre Descripciones

Teclas anchas Las dos teclas anchas estan disponibles
para la asignacion de accesos rapidos. Las
funciones asignadas a la teclas anchas se

pueden invocar en cualquier momento.

Softkeys Las 4 softkeys a la izquierda estén
disponibles para la asignacién de accesos
rapidos. La softkey a la derecha por debajo
del LCD se utiliza para el acceso a menus
y no esta disponible para la asignacion de
accesos rapidos. Las funciones asignadas
a las softkeys solo se pueden invocar
cuando se muestra la pantalla Home. A
veces, las funciones de softkeys estén
permanentemente asignadas por el
sistema para la seleccion de mend,
pantalla y funcién, o para la seleccion de
dimension.

Teclas unitarias  Todas las teclas de unidad excepto el
punto decimal y las teclas +/- estan
disponibles para la asignacién de accesos
rapidos. Las funciones de accesos répidos
asignados a teclas de unidad se pueden
invocar en cualquier momento, a no ser, el
sistema espera una entrada numeérica para
completar una tarea.

Las 4 teclas de dimensiones a la derecha
del LCD estéan disponibles para la
asignacién de accesos rapidos.

Teclas de
dimensiones
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Interruptores remotos y contactos del puerto paralelo para la
asignacion de accesos rapidos

El pedal, interruptor manual, teclado remoto y lineas de entrada del
puerto paralelo, también estan disponibles para la asignacion de

accesos rapidos.

Nombre

Descripciones

Teclas remotas

Todas las teclas remotas numéricas estan
disponibles para la asignacion de accesos
rapidos. Las funciones de acceso rapido
asignadas a teclas remotas numéricas se
pueden invocar en cualquier momento, a
no ser, el sistema espera una entrada
numeérica para completar una tarea.

Pedal 1 El pedal se utiliza alternativamente con el
interruptor manual. Las dos teclas del

Pedal 2 interruptor de pie estan disponibles para la
asignacién de accesos rapidos. Las
funciones asignadas a la teclas del pedal
se pueden invocar en cualquier momento.

Interruptor El interruptor manual se utiliza

manual 1 alternativamente con el pedal. Las dos
teclas del interruptor manual estan

Interruptor disponibles para la asignacion de accesos

manual 2 rapidos. Las funciones asignadas a la

teclas del interruptor manual se pueden
invocar en cualquier momento.

Contactos de
entrada del
puerto paralelo

El puerto paralelo se utiliza como puerta E/
S de datos general. Las 5 lineas de entrada
(Din 1 a Din 5) del puerto paralelo estan
disponibles para la asignacion de accesos
rapidos.
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Asignar funciones de acceso rapido

El método utilizado para asignar las funciones de accesos répidos es
idéntico para todas las teclas de acceso rapido.

Categorias de funciones:

Categoria  Funcion

Ninguna Sin asignacién; no se tratard de un acceso rapido.

Tecla Una funcién de tecla del panel frontal sera asignada
pulsando una de las teclas del panel frontal.

Extra Una funcién del sistema ND 2100G seré asignada
del menu Especial.

Func Se asignaréa una funcién adaptada del ND 2100G.
Funciones definidas por el usuario se pueden asignar
a todos los accesos rapidos, excepto dimensiones
(Dimens).

Para asignar funciones de acceso rapido:

Seleccionar el campo Teclas

Pulsar la softkey LISTA. Se muestran los tipos de accesos rapidos
disponibles:

Con las teclas de flecha, seleccionar un tipo de acceso rapido.
Pulsar la tecla ENTER

Con las teclas de flecha, seleccionar una tecla especifica para la
asignacién de funcién de acceso rapido.

Seleccionar una categoria de funcién de las softkeys en la parte
inferior de la pantalla.

Seguir las instrucciones para la categoria de funcién seleccionada en
las paginas siguientes.

Tecla

Para asignar una funcién de una tecla del panel frontal como acceso
répido:

Pulsar la softkey TECLA

Pulsar la tecla del panel frontal deseada para asignar la funcién de
esta tecla del panel frontal al acceso rapido especificado
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Extra

Las funciones del menu especial existen ligeras diferencias entre:
Softkeys
Teclas de dimensiones

Unidad, ancha, teclas de pie, teclas manuales, teclas remotas y
contactos Din

Las funciones del sistema asignadas a las teclas de dimensiones
(Dimens) se limitan a las actividades de cota tipicas, y solo aplican a la
cota asociada. Por ejemplo: si la funcién Enviar se asigna a la softkey
Dimensién La tabla en la pagina siguiente muestra qué funciones se
pueden asignar a los diferentes tipos de teclas.

Para asignar una funcion de sistema del ND 2100G como acceso
rapido:

Pulsar la Softkey ESPECIAL Se muestra una lista de funciones de
acceso rapido del sistema

Seleccionar la funcién de sistema que se desea asignar
Pulsar la tecla ENTER

ND 2100G GAGE-CHEK
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Funciones de sistema

Dimens
Din

Pedal

Conmutador manual,

Remoto
Soft

Unit

Wide

Auto

Bar...

Borrar

BrTd

Br Pz

Cycle

DO/D1

Data...

DMS/DD

Dout

DRO

Fast3

Force

Graph...

Histo...

Hold

in/mm

Master

N® Pieza

Part?

Preset

Presion

Rad/Dia

Rellamar

Relé

RsetDin

r..

Send

EnvReg

Vista...

Zero

X...
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Descripciones de las funciones de sistema del menu Especial
Auto

Con la funciéon Auto se conmuta la funciéon Trip On y Off Véase las
descripciones de la funcion Trip en la pagina 216..

Barra...

Con la funcién Barra... se selecciona la vista de gréafico de barra de
valores actuales en la pantalla DRO

Borrar
Borra los origenes incrementales de todas las dimensiones.
Br Td

Para borrar la base de datos del ND 2100G. No se guardan registros
de ninguna pieza.

Br Pz

Para borrar los registros de la pieza especificada de la base de datos
del ND 2100G. No se guardan registros de la pieza especificada.

Ciclo

Continuar con el nimero de pieza siguiente. Los niUmeros de pieza se
reciclan en un bucle continuo.

D0/D1

Conmuta entre la visualizacion de los valores actuales para el origen
absoluto (origen 0) y el origen incremental (origen 1).

ND 2100G GAGE-CHEK
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Datos...

Con la funcion Datos... se selecciona la vista de tabla de datos de
registros guardados.

DMS/DD

Conmuta entre la presentacion actual de grados/minutos/segundos y
grados decimales para mediciones angulares.

Dout

Define el estado légico de uno de los 12 contactos de salida
paralelos a:

Estado Descripcion
Off Logica 0 (0 voltios)
On Logica 1 (5 voltios)

Conmutar  Cambios de un nivel légico a otro en un contacto de
salida especificado.

Contacto 13 Contacto 1 Dout8 76543219
| |
0000000000000 0000000000000
©00000000000
I I 1 1 ]
Contacto 25 Contacto 14 Referencia tierra 12 11 10 Dout

Si se selecciona la funcién Dout se proporcionan pantallas adicionales
para la asignacion de contacto y nivel légico.

@ La tierra de los estados l6gicos se cablea con los contactos
18 a 25.

DRO

Con la funcion DRO se selecciona la vista DRO de los valores actuales.
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Fast3

La funcién Fast3 capta la entrada de canal 2 cada vez que cambia la
entrada de canal 1 por un incremento especificado. Si el valor captado
del canal 2 se encuentra fuera de un margen especificado, todos los
valores de entrada de los canales base (primeros 1, 4 u 8 canales) se
guardan en una memoria dedicada, si no, las captaciones no se
guardaran.

Este proceso de captacion continua hasta que:
el usuario interrumpe el proceso pulsando la tecla SALIR o CANCEL

el usuario borra la memoria vy reinicia el proceso pulsando la tecla
ENTER

el usuario completa el proceso con éxito pulsando la tecla
FINALIZAR

El proceso se completa automéaticamente después de guardar
50,000 juegos de posiciones de canal

@ ver "Fast3" en la pagina 40 para mas informaciones.

Fuerza

Con la funciéon Fuerza se conmuta la visualizacion de las unidades de
medicién de fuerza al pulsar repetitivamente una tecla de acceso
rapido. Si la funcidn Fuerza se asigna a una softkey, la unidad de la
medicion de fuerza se muestra en el LCD por encima de la softkey. Si
la funcién Fuerza se asigna a otro tecla excepto softkey hay que activa
la funcién Mostrar Unidades DRO en la pantalla de ajuste Visualizacién
para mostrar las unidades de medida en DRO.

Las unidades de medicion de fuerza incluyen:
N: Newtons
gf: Gramos fuerza

|bf: Libras fuerza

ND 2100G GAGE-CHEK
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Grafico...

Con la funcion Gréfico... se selecciona la vista de grafico de lineas de
registros guardados.

Histo...

Con la funcién Histo... se selecciona la vista de grafico de histograma
de los registros guardados para visualizar en la pantalla DRO

Fijar

Esta funciéon de conmutacion fija (congela) o libera el valor actual
mostrado en el LCD para esta dimension.

pulg/mm

Conmuta la visualizacion de valores de dimension entre pulgadas y
milimetros.

Maestro
Muestra la pantalla Maestro para calibra o preajustar entradas.
N° Pieza

El numero de pieza seleccionado por el usuario durante el ajuste de los
accesos rapidos se convierte en la pieza actual al pulsar la tecla.

iPieza?

Muestra una pantalla donde el usuario puede especificar un nimero
de pieza nuevo.

Preajuste
Preajusta el origen de esta dimensién.
Presion

Con la funcion Presién se conmuta la visualizacion de las unidades de
medicidon de presién al pulsar repetitivamente la tecla de acceso
rapido. Si la funcion Presién se asigna a una softkey, la unidad de la
medicion de presién se muestra en el LCD por encima de la softkey.
Si la funcién Presién se asigna a otro tecla excepto softkey hay que
activa la funcién Mostrar Unidades DRO en la pantalla de ajuste
Visualizacién para mostrar las unidades de medida en DRO.

Las unidades de medida de presion incluyen:
ATM: Atmdsferas
Bar: Bars
Pa: Pascals

PSI: Libras por pulgada cuadrada
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Rad/Dia

Conmuta entre el tipo de medicion radio y didmetro en la pantalla
DRO, si se ha especificado el radio o didametro en la pantalla de ajuste
de formatos. Al asignar a una tecla de dimension, conmuta entre radio
y didmetro de dimensiones individuales, o todas las dimensiones si se
asigna a otras teclas.

Rellamar

Rellamay aplica el preajuste de origen que se utilizé la Ultima vez para
esta dimension.

Relé

Los estados de salida de Relé 1y Relé 2 se pueden asignar a accesos
rapidos. El estado de salida de cada relé es independiente del otro y
puede ser reposo (0), trabajo (1) o conmutado (0/1).

La lista de operaciones de relé incluye:
R1 0: Relé 1 esta en reposo (Off, 0)
R1 1: Relé 1 esta en trabajo (On, 1)

R1 0/1: Relé 1 estd conmutado entre los estados (On a Off, u Off a
On)

R2 0: Relé 2 esta en reposo (Off, 0)
R2 1: Relé 2 est4 en trabajo (On, 1)

R2 0/1: Relé 2 estd conmutado entre los estados (On a Off, u Off a
On)

Entrada Entrada
O ( Normalmente Normal-
abierto mente
abierto
Normalmente Normal-
cerrado ( ) < mente
En reposo En trabajo cerrado

Es importante que se limita la tensién y corriente del
A contacto de relé a los valores méximos indicados en
Especificaciones en la pagina 275.. Si se sobrepasan los

valores maximos, se puede dafnar el relé del ND 2100G e
invalidar la garantia del producto.

ND 2100G GAGE-CHEK
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CeroDin

Resetea los valores min y méax acumulados durante mediciones
dinamicas para esta dimension.

r..

Con la funcién r... se selecciona la vista de grafico de lineas de
margenes de los registros guardados para visualizarlos en pantalla.

Enviar
Transmite el valor actual mostrado en el LCD para esta dimension.

La funcién Enviar transmite datos a una impresora o un ordenador o
ambos segun los pardmetros configurados en las pantallas de ajuste
Paralelo o RS-232.

EnvReg

Con la funcién Enviar Reg se transmita el Ultimo registro (mas
reciente), un margen de registros o todos los registros.

Vista...

Cambia a la vista de datos DRO y SPC para todas las dimensiones.
Cero

Pone a cero el origen actual para todas las dimensiones.

X...

Con la funcién x... se selecciona la vista de gréafico de lineas del valor
promedio de los registros guardados para visualizarlos en pantalla
DRO.

Func.

Para asignar una tecla de acceso rapido a una funcién adaptada del
ND 2100G:

Pulsar la softkey FUNC.
Mediante el teclado numérico, introducir el nimero de la funcién

adaptada. La funcion adaptada asignada se ejecuta al pulsar la tecla.

Las funciones adaptadas no se pueden asignar a teclas de dimensién.

Las funciones adaptadas se explican en el apartado
@ Férmulas en la pagina 242..
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Pantalla de ajuste de reloj

La pantalla de ajuste Reloj contiene los campos para ajustar y
formatear las visualizaciones de fecha y hora mostradas en el LCD e
impresos en los informes.

Ajustar la fecha y hora
Para ajustar la fecha:
Seleccionar el campo Afo
Con el teclado numérico, introducir el valor actual en el campo

Pulsar la tecla ENTER.
Repetir este proceso para los campos Mes y Dia

Para ajustar la hora:

Seleccionar el campo Hora

Con el teclado numérico, introducir el valor actual en el campo
Pulsar la tecla ENTER.

Repetir este proceso para los campos Minutos y Segundos

Formato de fecha

El campo Formato Fecha especifica el formato de la fecha mostrada
en el LCD e impresa en los informes.

Softkeys vy visualizaciones del formato de fecha:

Fecha Softkey  Visualizacion del formato de
fecha

10 de septiembre de M/D/A

2010 A 9-10-10

OA 109410

A 09.10.10

A 10,0910

Para especificar un formato de fecha:

Seleccionar el campo Formato Fecha
Pulsar la softkey de formato de fecha deseada
Pulsar la tecla ENTER.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Formato de la hora

El campo Formato Hora especifica el formato de la hora mostrada en
el LCD e impreso en los informes.

Softkeys y visualizaciones del formato de hora:

Tiempo Softkey Visualizacion del formato de
hora

ancrsasr 014437

© 134437

© 014437

“ 134437

Para especificar un formato de hora:

Seleccionar el campo Formato Hora
Pulsar la softkey de formato de hora deseada
Pulsar la tecla ENTER.
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Pantalla de ajuste de arista externa (opcional)

La pantalla de ajuste de Arista externa contiene los campos para

especificar los pardmetros de palpador para funciones de deteccion de

arista opcionales.

Entrada de arista

Las opciones de Arista externa sirven para un o dos palpadores. Los
pardmetros de ajuste son idénticos para todos los palpadores.

Temporizacion de palpador arista externa

Se pueden incluir retardos para palpador y antirrebote para limitar la
velocidad de entrada del palpador y proporcionar inmunidad a
interferencias. El efecto del retardo de palpador vy los valores
antirrebote se muestran en este diagrama.

Palpador de Palpador Preparado para el siguiente
contacto reconocido contacto de palpador
:__Tiempode_ :  Retardode _
. antirebote palpacion .
'] L L >
Tiempo
N 7 N Ve

Retardo del palpador

El campo Retardo Palpador se utiliza para limitar la velocidad de
entrada del palpador. Introducir en el campo Retardo Palpador el
retardo entre contactos de palpador validos en milisegundos.

Para especificar el retardo de palpador:

Seleccionar el campo Retardo Palpador

Con el teclado numérico, introducir un retardo de palpador en
milisegundos

Pulsar la tecla ENTER.
Tiempo de antirebote

Los efectos de interferencias causadas por el rebote del contacto del
interruptor mecénico se pueden eliminar especificando un tiempo de
asentamiento en milisegundos. Introducir el tiempo deseado en
milisegundos en el campo Antirrebote.

Para especificar un tiempo de antirebote:

Seleccionar el campo Antirrebote

Con el teclado numérico, introducir un tiempo antirrebote en
milisegundos

Pulsar la tecla ENTER.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Enviar
Env. ASCI
Paralelo
R5232
USB
Teclas
Reloj
Fibra Ext.
Misc .
Supervisor
—

Demora sonda 0

Entrada fibra 1

Tipo de Fibra Inhahili.
Antirrebote 50
Factor Dir. 40
Diametro sonda 0.000

Arista Pantalla de ajuste Arista, palpador simple.

: [mm]10 ] Po

Fibra Ext

Enviar
Env. ASCH
Paralelo
R5232
UsB
Teclas
Reloj
Fibra Ext.
Misc .
SUpervisor
—

Demora sonda 0
Entrada fibra 2

Tipo de Fibra Inhahili.
Antirrebote E0
Factor Dur. 40
Diametro sonda 0.000

Entrada fibra 3

Tipo de Fibra Inhahili.
Antirrebote 50
Factor Dir. 40
Diametro sonda 0.000

Arista Pantalla de ajuste Arista, palpador doble.
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Tipo de arista

La direccion de la senal de palpador que sera reconocida como
contacto de palpador valido se especifica en el campo Tipo Arista. La
sefales vélidas pueden ser CRECIENTE, DECRECIENTE o AMBAS
(creciente y decreciente). El palpador de arista externa también se
puede DESACTIVAR.

Para especificar el Tipo de Arista:

Seleccionar el campo Tipo Arista
Pulsar la softkey que especifica el tipo de arista
Pulsar la tecla ENTER.

Factor de direccion

EIND 2100G supervisa continuamente la direccién de movimiento del
palpador para asegurar que la compensacién de la punto de palpador
se aplica en el lado correcto. Al cambiar la direccion del palpador, hay
que acumular un nimero minimo de conteos en la direccién nueva
para verificar que el cambio de direccion es valido.

Los errores de direcciéon de palpador ocurren cuando la compensaciéon
de la punto de palpador se aplica en el lado erréneo del palpador. El
ND 2100G evita errores en la direccién del palpador mediante la
supervisién continua de la direccion de movimiento del palpador y
aplicando la compensacion en la cara frontal del centro de la punta del
palpador. Entonces, el ND 2100G confirma los cambios de direccion
del palpador acumulando un nimero minimo de conteos en la
direccién nueva antes de cambiar la compensaciéon de la punto del
palpador. Este nimero minimo de conteos crea una zona alrededor de
la punta denominada factor de direccién que se puede cambiar para la
adaptacién de diferentes requerimientos de hardware CNC y de
aplicaciones.

Los errores de direccién del palpador, normalmente estén provocados
por vibraciones mecéanicas o técnicas de palpacién inapropiadas. Se
puede ajustar el factor de direccidén para minimizar o eliminar los dos
tipos de error.
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Vibracion del palpador

Los errores de direccién se generan cuando el factor de direccion es
mas pequeno que el nimero de conteos generado por vibracion
mecanica. Situar el factor de direcciéon a un valor de conteo mas alto
que la vibracion del palpador para eliminar errores debidos a las
vibraciones tipicas del palpador.

Un factor de direccién inferiorala Un factor de direccion superior a
vibracién causa errores. la vibracion elimina errores.
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Técnica de palpacion

Los errores de direccion se generan cuando los recorridos de
palpacion estan tan cerca a las superficies de la pieza que no se
pueden verificar los cambios de direccion. Los ejemplos siguientes
muestran recorridos de palpacién incorrectos y luego correctos para la
verificacién de cambios de direccién verticales y horizontales.

Técnica de palpacién incorrecta.  Técnica de palpacion correcta. El
El palpador se baja demasiadoala palpador se baja suficientemente

superficie de la pieza, una lejos de la superficie de la pieza,
deteccion del cambio de la deteccion del cambio de
direccion del palpador es direccion del palpador es posible.
imposible.

Para especificar un factor de direccién del palpador:

Seleccionar el campo Factor Dir.

Con el teclado numérico, introducir el nimero minimo de conteos
en la direccion nueva. Tipicamente, este nUmero deberia ser 40 o
superior.

Pulsar la tecla ENTER.
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Aprender un diametro de palpador

Durante las mediciones con el palpador, el ND 2100G resta el radio de
la punta del palpador para determinar la posicion verdadera del
palpador. Puesto que pueden variar los diametros de la punta del
palpador, el ND 2100G debe determinar el didmetro exacto mediante
un test que utiliza un patrén conocido.

Para que el ND 2100G aprenda el didmetro del palpador:
Seleccionar el campo Didmetro Palpador

Pulsar la softkey APRENDER. Se indicaran las instrucciones que
describen todo el proceso de aprendizaje.

Seguir las instrucciones, y asegurar que se realiza un contacto
ortogonal con el palpador con los dos lados del patrén.

A

Asegurar que se realiza un contacto ortogonal con el palpador con los
dos lados del patron.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Pantalla de ajuste Miscelanea

La pantalla de ajuste Misc. contiene campos para especificar los
parametros de teclado, display LCD, audio, pantalla de prestaciones
SPC, tasa de cambio de contaje y salvapantalla.

Retardo tecla

El campo Retardo Tecla se utiliza para ajustar la velocidad con la que
las pulsaciones de las teclas del panel frontal seran aceptadas y se
repiten los caracteres cuando se pulsa y mantiene apretado una tecla
en el panel frontal. Si se aumenta el valor del retardo, se reduce la
velocidad de entrada mediante tecla y la repeticidon automatica.

Para especificar el retardo Tecla:

Seleccionar el campo Retardo Tecla

Con el teclado numérico, introducir un valor para el retardo de tecla.

Pulsar la tecla ENTER.

Volumen de altavoz

El campo Volumen se utiliza para ajustar el volumen de tonos del
altavoz del ND 2100G que indican las pulsaciones de las teclas y
avisos. Es posible un ajuste de volumen entre 0y 10. Con un ajuste de
volumen de 0 se desactiva la salida de audio.

Para especificar el Volumen de altavoz:

Seleccionar el campo Volumen Altavoz
Con el teclado numérico, introducir el volumen deseado
Pulsar la tecla ENTER.

Duracion del mensaje para entrada de datos

El campo Mensa Entrada Datos se utiliza para especificar la duracion
de la visualizacion del mensaje de confirmacién de entrada de datos
"Datos anadidos a la base de datos" para cada entrada de valores. Por
ejemplo: con un valor 2, el mensaje se visualizard unos 2 segundos. La
duracién posible estd comprendida entre 0y 9999. Con el valor 0, no
se mostrara ningiin mensaje. Con un valor muy elevado, el mensaje
sera visualizado hasta el usuario pulsa la tecla Salir, o se deja pasar
todo el tiempo.

Para especificar la duracion del mensaje para entrada de datos

Seleccionar el campo Mensa Entrada Datos

Con el teclado numérico, introducir el tiempo para la visualizaciéon de
un mensaje de confirmaciéon

Pulsar la tecla ENTER.
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Conmutar vista

Normalmente, el usuario pulsa softkeys para seleccionar las pantallas
visualizadas en el LCD. Pero el ND 2100G se puede programar para
cambiar autométicamente las vistas DRO, barra o disco para visualizar
una dimensién en reaccion a la actividad en el canal incluido en su
formula. El campo Conmutar Vista se utiliza para especificar el margen
de movimiento necesario en cualquier entrada de canal para conmutar
las vistas DRO, barra o disco a la dimensién vinculada. Si el campo
Conmutar Vista esté cero, no se realiza ninguna conmutacion.

Para especificar Conmutar Vista:

Seleccionar el campo Conmutar Vista

Con el teclado numérico, introducir el margen de movimiento
necesario para conmutar la vista DRO

Pulsar la tecla ENTER.

Visualizacion Cpk/Ppk

La Visualizacion Cpk/Ppk se utiliza para seleccionar datos de capacidad
de proceso o de rendimiento de proceso para la visualizacion en la
pantalla de vista Datos para una dimension individual.

Para especificar los datos Cpk Cp 6 Ppk Pp para la visualizacion:

Seleccionar el campo Ver Cpk/Ppk

Pulsar la softkey PPK PP oCPK CP para seleccionar datos de proceso
o de capacidad

Pulsar la tecla ENTER.

Slew limit

Las tasas de cambio de contaje elevadas a consecuencia de
movimientos de encoder rapidos pueden provocar mediciones
erroneas. Errores de medicién se evitan mediante la indicacién de avis
de error de encoder cuando los valores de encoder cambian muy
rapidamente.

Introduzca el limite de la tasa de cambio de contaje en el campo Slew
Limit en pasos de contaje (incrementos de resolucion) por segundo.
Por ejemplo, para una resolucién de 0,001 mm y un limite de velocidad
de rotacion de 50.000, se emiten mensajes de aviso para una
velocidad de movimiento superior a 50 mm por segundo.

Para especificar el Slew Limit:

Seleccionar el campo Slew Limit
Con el teclado numérico, introducir el Slew Limit.
Pulsar la tecla ENTER.
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Iniciar Salvapantallas

El campo Iniciar Salvapantallas se utiliza para especificar los minutos
de inactividad del ND 2100G antes de activar el salvapantallas del
LCD. Con la introduccion del valor 9999 en este campo, el
salvapantallas queda desactivado.

Para especificar Iniciar Salvapantallas:

Seleccionar el campo Iniciar Salvapantallas

Con el teclado numérico, introducir el nUmero de minutos de
inactividad antes de activar el salvapantallas

Pulsar la tecla ENTER.

Salvapan. apaga.

El campo Salvapantallas desactivado se utiliza para especificar el
margen de movimiento en conteos (incrementos de resolucion)
necesario en uno de los canales para desactivar el salvapantallas. Por
ejemplo: con Salvapantallas apagado = 20, y una resolucién de canal
de 0,001 mm, mediante un movimiento de 0,020 mm se desactivara
el salvapantallas. Si el campo de Salvapantallas desactivado es cero,
pulsando una tecla del panel frontal se desactivara el salvapantallas.

Para especificar Salvapantallas apagado:

Seleccionar el campo Salvapantallas apagado

Con el teclado numérico, introducir el margen de movimiento
necesario para desactivar el salvapantallas

Pulsar la tecla ENTER.

Mantener Inicial

La pantalla inicial del ND 2100G se mostraréa durante el arranque.
Introducir No en el campo Mantener Inicial para mostrar la pantalla
inicial durante algunos segundos para luego mostrar automaticamente
la pantalla Home. Introducir Si para mostrar la pantalla inicial hasta que
el usuario pulsa la tecla ENTER.

Para especificar Mantener Inicial:

Seleccionar el campo Mantener Inicial
Pulsar la softkey Si o NO
Pulsar la tecla ENTER.

162

2 Instalacién y especificaciones



Revision de unidad

Introducir Si en el campo Revisiéon Unidad para evitar célculos con
unidades de medida mezcladas.

Ejemplo:

En caso afirmativo, el célculo

15 mm+2,0 no se permite por tener unidades mixtas

En caso negativo, el célculo

15 mm+2,0 = 17,0 solo se utilizan coeficientes numéricos.
Para especificar Revision de unidad:

Seleccionar el campo Revisién de unidad
Pulsar la softkey Sl o NO
Pulsar la tecla ENTER.
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Pantalla de ajuste de Administrador

La pantalla de ajuste Administrador proporciona los campos para
introducir la contrasefa del sistema necesario para editar parémetros
de ajuste, y campos para bloguear o desbloquear funciones criticas.

Contraseia
Para especificar la contrasefa del sistema:

Seleccionar el campo Contrasefa
Con el teclado numérico, introducir la contrasefa del sistema
Pulsar la tecla ENTER.

Desbloquear y bloquear funciones criticas

Después de introducir la contrasefa de Administrador, la mayoria de
las funciones en pantalla se bloguean o desbloquean seleccionando la
funciony pulsando la softkey DESBLOQUEADO o BLOQUEADO en la
parte inferior del LCD. Si se bloquea una funcién, ésta no se puede
utilizar. Por ejemplo: si el establecimiento de origenes esté bloqueado,
el usuario no puede determinar, preajustar o borrar origenes.

Ajustes de pieza

Los ajustes de pieza se encuentran en el espacio por encima de la
primera linea divisoria horizontal en la parte izquierda de las pantallas
de menu de ajuste y comprenden las pantallas de ajuste siguientes:

Acerca de

Dimensiones

Formatos

Férmulas

Variables

Tolerancias

SPC

Cabezal

Memoria
Establecer origenes

Las funciones para establecer origenes incluyen determinar,
preajustar y borrar origenes absolutos e incrementales.

Master Now

Master now desbloquea o bloquea la funcidon Maestro. ver "Calibrar
canales utilizando la funciéon Maestro" en la pagina 44.

Pulsar la softkey SOLO LECTURA para permitir la visualizacion de
datos Maestro, pero no se pueden hacer cambios. Pulsar la softkey
CLAVE para restringir la funcién Maestro a personas que introducen la
contrasefna necesaria del Administrador.
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Borrar Datos

El usuario puede eliminar los datos de medicion de la base de datos
del ND 2100G si esta funcién estd desbloqueada. ver "Las funciones
del menu Origen" en la pagina 38.

Teclas de control

Durante el funcionamiento normal, el usuario realiza mediciones
utilizando las teclas de control de mediciones. Pero si ND 2100G se
configura desde un ordenador remoto o un PLC, muchas veces es
recomendable bloguear las teclas de control para evitar que un usuario
accione una tecla que interfiera con las mediciones controladas a
distancia.

Bloqueo Inicio

Normalmente, el usuario puede determinar la Vista Inicio en la pantalla
de ajuste Visualizacion, descrita anteriormente en este capitulo. Pero,
el Administrador puede bloquear la Vista Inicio para evitar cambios.

Borrar 1 Registro

Normalmente, el usuario puede borrar registros individuales de la base
de datos desde la pantalla Vista. Introducir BLOQUEAR en el campo
Borrar 1 Registro para evitar el borrado de registros individuales.

Bloquear Sistema

Introducir BLOQUEAR en el campo Bloquear Sistema para evitar
cambios en variables Globales y formulas del sistema que se utilizan
en varias piezas.

Borrar Registros de escala

Errores de entrada de canal provocan mensajes de error de escala que
el usuario puede desactivar. Bajo determinadas circunstancias, puede
ser no recomendable permitir al usuario desactivar estos mensajes y
poder continuar el funcionamiento. Introducir BLOQUEAR en el
campo Borrar Errores Escala para restringir la desactivacion de
mensajes de error a las personas con una contrasena de
Administrador.

Para desbloguear o bloguear una funciéon del sistema:

Seleccionar el campo de funcién deseado
Pulsar la softkey DESBLOQUEADO o BLOQUEADO
Pulsar la tecla ENTER.
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2.4 Formulas

2.4 Formulas

Férmulas definen dimensiones que se muestran en la pantalla LCD.
Se pueden crear férmulas que igualan el valor de una cota con una
entrada de canal, o que calculan una dimensién de un o varios canales
utilizando funciones matemaéticas, ldgicas u otras.

En este apartado, Ud. aprenderé los principios basicos de creaciéon de
férmulas para el ND 2100G. Ud. aprendera a crear férmulas que
utilizan funciones matematicas, légicas y de evaluacion de datos para
calcular dimensiones, y utilizar funciones avanzadas que controlan o
automatizan las mediciones.

Introduccion a las formulas

Las férmulas utilizan entradas de canal y funciones para definir
dimensiones visibles, dimensiones ocultas y funciones adaptadas del
ND 2100G. Las férmulas contienen una etiqueta de dimensién en la
parte superior de una pagina de férmula, y debajo incluyen las
funciones de definicion de canal, constantes y funciones
matematicas, légicas o de control.

La sintaxis de las formulas del ND 2100G generalmente comprende
ecuaciones algebraicas y es similar a la sintaxis utilizada para definir
valores de celdas en hojas de calculo.

Los ejemplos mostrados a continuacién muestran férmulas simples
que definen las dimensiones visibles A, B, Cy D utilizando las entradas
de canal C1, C2, C3y C4:

Ejemplo Descripcion

A=C1 La dimensién A es igual al valor del canal de
entrada 1

B=2*C2 La dimensién B es igual a 2 veces el valor del

canal de entrada 2

C=C2+C3+C4 Ladimensién C es igual a la suma de valores de
los canales de entrada 2, 3y 4

D=C4 La dimensién D es igual al valor del canal de
entrada 4

166

2 Instalacién y especificaciones



Abajo se muestran las entradas de canal, las pantallas de ajuste
Férmulas y la pantalla DRO resultante

Formulas
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Las entradas de los canales se procesan mediante formulas para mostrar dimensiones.
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2.4 Formulas

iComo se relacionan las férmulas de entradas con las
dimensiones?

Se pueden definir férmulas que igualan dimensiones con las entradas
de canal o que calculan dimensiones de un o varios canales utilizando
funciones matematicas, légicas u otras.

El usuario puede definir las férmulas de visualizacion:

Una dimensién basada en una entrada de canal.
A=C1

Una dimensién basada en entradas de canal multiples.
A=C1+C2

Dimensiones multiples basadas en una entrada de canal.
A=C1
B=2*pi*C1
Dimensiones multiples basadas en entradas de canal multiples.
A=C1
B=C2
C=C1*C2

iDimensiones visibles u ocultas?
Las dimensiones pueden ser visibles para visualizar valores u ocultas
para realizar operaciones.

Dimensiones visibles

Las dimensiones visibles se utilizan con funciones bésicas y
avanzadas para calcular, visualizar y guardar valores en la base de
datos del ND 2100G.

Ejemplo:

A = 2*pi*sqrt(B)

Esta férmula utiliza la dimensién visible B en una férmula con otras
funciones para calcular y asignar un valor a la dimension visible A que

luego se guarda en la base de datos del ND 2100G pulsando la tecla
ENTER o ejecutando una funcién de Trip.

Dimensiones ocultas

Las dimensiones ocultas se utilizan con funciones béasicas y avanzadas
para realizar operaciones.

Ejemplo:
H1 = if(fail(),Relay(1,1),Relay(1,0))

Esta férmula utiliza el estado pasa/no pasa de todos los tests de
tolerancia para controlar el estado del relé de salida 1. Puesto que
valores no se asignan a operaciones, no se guarda ningun valor en la
base de datos del ND 2100G.
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iCuando se guardan las dimensiones en la base de datos del
ND 2100G?

Los valores de dimensiones visibles se muestran en pantalla y se
guardan como registros en la base de datos del ND 2100G al pulsar la
tecla ENTER o al ejecutar una funcion Trip.

Las dimensiones ocultas se utilizan para realizar operaciones, tomar
decisiones o manipular variables y no se muestran en pantalla y no se
guardan en la base de datos.

{Qué pueden hacer las formulas?

Las formulas se pueden definir para producir una gran variedad de
resultados en funcioén de los valores de entrada de canal, tests de
tolerancia, condiciones del puerto paralelo, tiempo, temperatura y
otras condiciones de test y del entorno.

Las formulas pueden:

Asignar valores a dimensiones derivadas de las entradas de canal u
otras dimensiones

Realizar operaciones como p. ej. cerrar un contacto de relé, enviar
datos al puerto paralelo, enviar un mensaje al puerto serie o imprimir
un informe

Realizar tests condicionados por los resultados de medicion,
resultados de tests de tolerancia, datos del puerto paralelo, o
condiciones del entorno y hacer decisiones a base de los resultados

Controlar la secuencia de pasos en un proceso de medicién
Semiautomatizar un proceso de medicion

Mostrar mensajes y solicitudes para entradas a través del teclado
Definir funciones adaptadas del ND 2100G
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iCuando se definen o editan formulas?

Las formulas se definen como ultimo paso del ajuste basico o minimo
necesario para empezar con la realizaciéon de mediciones cuando se
utiliza el ND 2100G por primera vez. Los primeros pasos del ajuste
inicial se realizan utilizando las pantallas de ajuste descritas
anteriormente en este capitulo y abajo presentadas en forma de
diagrama:

Introducir la Configurar los Asignar Configurar la Especificar la Crear formulas
contraseia de canales de etiquetas de visualizacion resolucion de de dimension
Administrador entrada piezay de datos visualizacion

dimension
Administrador Canales Dimensiones Visualiz. Formatos Formulas
Pantalla de Pantalla de Pantalla de Pantalla de Pantalla de Pantalla de
ajuste ajuste ajuste ajuste ajuste ajuste

Las férmulas se definen como el Ultimo paso del ajuste inicial.

iComo se pueden guardar las formulas de manera segura?

Las férmulas y todos los demas ajustes del ND 2100G se pueden
guardar en una memoria USB como fichero .xml desde la pantalla de
ajuste de Administrador. Los ajustes también se pueden guardar
como un fichero de texto en una memoria USB pulsando la tecla
Imprimir mientras se visualiza una de las pantallas de ajuste. Véanse
las descripciones de la pantalla de ajuste de Administrador en la pagina
164. para mas detalles.
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Definir y editar formulas

Las formulas se definen en la pantalla de ajuste Férmulas
Para navegar a la pantalla de ajuste Férmulas desde la pantalla Home:

Pulsar la softkey MENU...
Pulsar la softkey AJUSTE

Pulsar repetidamente la tecla de flecha HACIA ABAJO hasta que
Férmulas estd seleccionado en la parte izquierda de la pantalla

Pantalla de ajuste Formulas

Antes de la definicién de una féormula se muestra una pantalla por
defecto. Las dimensiones iniciales estan visibles, tienen etiquetas
alfanumeéricas y definidas para visualizar los canales en su sistema.

Desactivar formulas temporalmente para editar o buscar errores

Normalmente, las féormulas estan activadas y seran evaluadas por el
sistema. Pero, las férmulas se pueden desactivar temporalmente para
editar o buscar errores.

Para desactivar formulas:

Pulsar la tecla DIMENSION SUPERIOR en la parte derecha de la
pantalla inicial al encender el sistema. Se muestra el mensaje
¢Desactivar formulas hasta tener la oportunidad de modificarlas?

Pulsar la softkey S. Las férmulas seran activadas de nuevo al salir
del ajuste.

Seleccionar una dimension
Para seleccionar una dimension:

Navegar a la pantalla de ajuste Férmulas
Seleccionar el campo Dimension
Pulsar la softkey DEC o INC para pasar a través de las dimensiones
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Llamar las funciones de formula de dimension
Para llamar las funciones de férmula de dimensién:

Pulsar la tecla FLECHA HACIA ABAJO para posicionar el cursor en
la linea de férmula. A la izquierda de la linea de férmula aparece un
cursor rojo. Este cursor indica la posicién de inserciéon de una nueva
funcion de férmula.

Mover el cursor a la posicion de insercion deseada pulsando las
teclas FLECHAS HACIA LA IZQUIERDA o DERECHA

Pulsar repetidamente una softkey para ver las opciones disponibles

Pulsar una tecla de dimensién junto a la funcién deseada para
insertar la funcién en la linea de férmula

Insertar funciones de formulas

Las softkeys debajo de la pantalla LCD controlan la visualizacién de
canal y de otras funciones necesarias para definir férmulas. Después
de visualizarlas, las funciones de féormula se seleccionan utilizando las
teclas de dimension en la parte derecha de la pantalla.

Pulsando repetidamente una de las softkeys de la parte inferior, se
visualizan multiples conjuntos de funciones relacionadas. Por ejemplo:
pulsando repetidamente la softkey OTRAS... (1), se muestran tres
conjuntos de funciones relacionadas (2) junto a las teclas de
dimension en la parte derecha de la pantalla.

; Dimensiones A ; Dimensiones A ; Dimensiones A

Idioma (visible) si Idioma (visible) dmn| |ldioma (visible) fallo
Dimensio. Dimensio. Dimensio.

Formato Formato Formato

Formulas caso Formulas dmx Formulas xtra
Vanahles Vanahles Vanahles

Tolerancia Tolerancia Tolerancia

SPC 5€(] SPC davg | SPC cop.
InformeE. InformeE. InformeE.

Memoria Memoria Memoria

- Autf | —— dmd, |——— peg.

—

— —
Entrada| Dim. | ok f | Mate Entrada| Dim. | ok f | Mate Entrada| Dim. | ok f | Mate

Pulsando repetidamente la softkey OTRAS..., se pasa a través de OTRAS funciones que se visualizan en la parte derecha de
la pantalla junto a las teclas de dimensién.
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Pulsando una tecla de dimension (1) a la derecha de una pantalla de
ajuste de Férmulas, se inserta la funcion de férmula (2) asociada con
la tecla en una formula en la posicion de insercién indicada por la barra
de cursor roja vertical.

ra z cuadrada (valor}

. Dimensiones A
Iioma {visible) sqrt

Dimensio. '
Formato E1 sqrt(}

Formulas exp
Yariables

Tolerancia
SPC min.
InformeE.

Memoria ;
S max

——_—

Entrada| Dim. | e Mate..

Copiar y pegar funciones de férmula
Las formulas se pueden copiar de una dimensién y pegarla en otra.

Para copiar una férmula:

Con las teclas de flecha, posicionar el cursor en la linea de férmula.

Pulsar repetidamente la softkey OTRA... hasta que se pueda ver la
funcién COPIAR (1)

Pulsar la tecla de dimensién COPIAR.

Para pegar una férmula:

Con las teclas de flecha, posicionar el cursor en la linea de férmula.

Pulsar repetidamente la softkey OTRA... hasta se puede ver la
funcion PEGAR (2)

Pulsar la tecla de dimensién PEGAR

ND 2100G GAGE-CHEK

COPIAR y PEGAR teclas de dimension.

. Dimensiones A
Idioma (visible) fallo
Dimensio.
Formato
Formulas xtra
Wariables
Tolerancia
SPC cop.
InformeE.
Memona
peg.
—
Entrada‘ Dim. ‘ ok f ‘ Mate._.
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Ejemplo para definir una formula

Los pasos exactos necesarios para definir o editar férmulas son Unicos
para cada féormula, y mds general para las mediciones necesarias para
cada pieza. Es imposible presentar un Unico conjunto de instrucciones
que cubra todo el tema. En su lugar se utiliza una guia genérica para
editar y definir férmulas en forma de un ejemplo. Instrucciones y
ejemplos mas especificos respecto al uso de las constantes, canales,
dimensiones y otras funciones de férmula se proporcionardn mas
tarde en este capitulo.

Los cuatro pasos necesarios para definir una férmula son:

Seleccio- Etiquetar Asignar fun- Compro-
nar o asig- > dimensio- > ciones de > bar for-
nar un nes férmula a mulas
numero de dimensio-

pieza nes

En el ejemplo siguiente, se utiliza la pantalla de ajuste de Férmulas por
defecto para definir una formula que calcula el perimetro de un bloque
rectangular a partir de la medicién de dos lados.

La forma general de la férmula necesaria para calcular el perimetro de
un blogue rectangular es:

Perimetro = 2 (lateral + frontal)

La formula especifica que se definird en la pantalla de ajuste Férmulas
es:

P=2*(C1+C2)

’ Canal frontal 2
C2

Canal lateral 1
C1
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Seleccionar o asignar un nimero de pieza

Puesto que se pueden generar férmulas de dimensién separadas para
hasta 100 piezas, comenzar con la seleccion de la pieza correcta.

Seleccio-
nar o asig-
nar un
namero de
pieza

>

Etiquetar
dimensio-
nes

>

Asignar fun-
ciones de
formula a
dimensio-
nes

>

Compro-
bar for-
mulas

Para seleccionar o asignar un numero de pieza:

En la pantalla Home, pulsar la softkey MENU...

Pulsar la softkey AJUSTE
Pulsar la tecla FLECHA HACIA ABAJO para seleccionar y resaltar la

pantalla de ajuste de Dimensiones

Pulsar la tecla FLECHA HACIA LA DERECHA para seleccionar el

campo Pieza

Pulsar la softkey DEC o INC para visualizar el nUmero de pieza
deseado en el campo Pieza o la softkey NUEVA para crear una pieza

nueva

ND 2100G GAGE-CHEK

175

2.4 Formulas



2.4 Formulas

Etiquetar las dimensiones de pieza

Cada etiqueta de dimension deberia reflejar la finalidad de su formula. Dimensio. [mm[[0_T ro
Seleccio- Etiquetar Asignar fun- Compro- ) (Pieza 0
nar o asig- > dimensio- > ciones de > bar for- Idioma_ Mom.
nar un nes formula a mulas Dimensio.
numero de dimensio- Formato c1 R €9 Mada
pieza nes Formulas 1| 5 g €10 Mada
Wariahles
Tolerancia || €3 € €11 Nada
Reetiquetar cada dimension. Las etiquetas de dimensién pueden SpC 4 D {12 Mada
contener hasta 3 caracteres. También se le puede dar un nombre a la Informek. C5 Nada {13 Mada
pieza. Los nombres de pieza pueden contener hasta 8 caracteres IMemoria (6 Nada (14 Nada
alfanumeéricos. C7 HMada {15 Nada
En este ejemplo, las dimensiones se etiquetan: _ el L €8 MNada C16 Nada
S = lateral, E = frontal y P = perimetro Ethueta| | M

. . . Eti tas originales de dimensiones designadas por el
Para etiquetar dimensiones: guetas originales ensiones designa pore

sistema.
En la pantalla de ajuste Dimensiones, pulsar la tecla FLECHA HACIA 5 =
ABAJO para seleccionar el primer campo de cota Dimensio. [mm[10 | PO
Pulsar la softkey ETIQUETA para visualizar la pantalla Entrada idioma Pleza 0
Alfabética. Dimensio. || T4em-
Sustituir todas las etiquetas de dimensiéon por defecto pulsando la Formato 15 €9 Nad
tecla CANCEL para borrar la etiqueta, e introducir el/los caracteres Formulas ada
alfabéticos para la nueva etiqueta de la dimension Variables E; E E}? ”ﬂda
i i Tolerancia acd
Pulsar la tecla FINALIZAR para volver a la pantalla Dimensiones SPC c4 ‘Nada (12 Nada
Puesto que en este ejemplo solo se utilizan tres dimensiones, se borra informeE. C5 HMada (13 MNada
la cuarta dimension. ver "Borrar elementos de formula" en la pagina Memoria C6 Mada (14 Nada
179. C7 HMada {15 Nada
— | €8 MNada. (16 Mada
Dimensiones reetiquetadas para reflejar la finalidad.
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Asignar funciones de formula a cada dimension

Ahora que la pieza esté seleccionada y se han etiquetado las
dimensiones para reflejar la aplicacion de medicion, hay que definir las
férmulas de dimensiones.

Seleccio- Etiquetar Asignar fun- Compro-
nar o asig- > dimensio- > ciones de > bar for-
nar un nes formula a mulas
namero de dimensio-

pieza nes

Para funciones de férmula:
Navegar a la pantalla de ajuste Férmulas

Pulsar la tecla FLECHA HACIA LA DERECHA para seleccionar el
campo Dimensién

Se visualiza la formula por defecto para la dimension S (C1). Esta
férmula ya cumple con las necesidades de nuestra aplicacion de
medicién visualizando la medicion lateral como dimension S, por lo
gue se mantiene sin cambiar.

Pulsar la softkey INC para visualizar la férmula para la dimensién E

Esta férmula también cumple con las necesidades de la aplicacion
definiendo la dimensién E como valor del canal 2 (C2) por lo que
también se mantiene sin cambiar.

Pulsar la softkey INC para visualizar la formula para la dimensién P.

Esta férmula sera cambiada para calcular la mediciéon del perimetro.

Pulsar la tecla FLECHA HACIA ABAJO para posicionar el cursor en
la linea de férmula

Pulsar la tecla FLECHA HACIA LA DERECHA para posicionar el
cursor en el lado derecho de la funcion canal 3

Pulsar la tecla CANCEL para borrar la funcién canal C3

ND 2100G GAGE-CHEK
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Ahora que la linea de férmula para P estd vacia, se introduce la férmula
nueva:

2*(C1+C2)

En el teclado numérico, pulsar la tecla 2

Pulsar la softkey NINGUNA para convertir 2 en una constante sin
unidad

Pulsar la softkey +-*/...

Pulsar la tecla de dimension* para insertar el simbolo multiplicacion
en la formula

Pulsar la softkey +-*/... para mostrar paréntesis

Pulsar la tecla de dimension*( para insertar el paréntesis abierto en
la féormula

Pulsar la softkey CANAL... para mostrar funciones de canal
Pulsar la tecla de dimensién C1 para insertar la funcién canal 1

Pulsar repetidamente la softkey +-*/... hasta que se visualice la
funcion aritmética +

Pulsar la tecla de dimensién + para insertar el simbolo plus
Pulsar la softkey CANAL... para mostrar funciones de canal
Pulsar la tecla de dimensién C2 para insertar la funcion canal 2

Pulsar repetidamente la softkey +-*/... ... hasta que se muestran
paréntesis

Pulsar la tecla de dimensién +) para insertar el paréntesis cerrado
Pulsar la tecla FINALIZAR dos veces para mostrar la pantalla Home

2.4 Formulas

Ahora se puede hacer el test de féormulas.
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Hacer el test de la formula antes de usarla.

Siempre hay que comprobar las férmulas con atencién para confirmar
su funcionamiento correcto antes de utilizarlas para inspecciones.

En este ejemplo, los encoders del ND 2100G estén posicionados en el
lateral y el frontal de un bloque rectangular. La pantalla DRO muestra
una dimension lateral de 1,759 mm y una cota frontal de 1,255 mm. El
perimetro resultante segun célculo es de 6,028 mm, lo que es correcto
y confirma que las férmulas estan listas para su uso.

E,ch2

P=2*(C1+C2)
6.028=2%(1.759+1.255)

S, ch1 Las formulas estan OK

Férmulas largas

Se pueden introducir férmulas que requieran méas de una linea.
Cuando las féormulas sobrepasan una linea, la férmula continua en las
lineas siguientes. Pocas veces, una férmula ocupa mas de una
pantalla. Pero si una férmula no se puede visualizar en una Unica
pantalla, es posible desplazarse por dicha pantalla mediante las teclas
FLECHA HACIA ARRIBA o HACIA ABAJO.

Borrar elementos de formula

Elementos de formula innecesarios se pueden borrar de la linea de
formula.

Para borrar elementos de férmula:

Con las teclas de flecha, posicionar el cursor directamente a la
derecha del elemento de férmula que se quiere borrar en la linea de
formula

Pulsar la tecla CANCEL. Con ello se borra la funciéon directamente a
la izquierda del cursor.

Repetir estos pasos hasta que se han borrado todos los elementos
de férmula deseados

ND 2100G GAGE-CHEK

Posicion Actual

S
E
P

mm{]1 | ro

1.7590
1.2550
6.0280

Vista |Plg{mm|

| Cal. |Menu___
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Funciones de formulas

El resto de este capitulo describe en detalle la funciones de formula.
Cada descripcion se acompafna con como minimo un ejemplo del uso

de una féormula tipica del ND 2100G. Por favor, estudie estos

ejemplos antes de definir sus féormulas. Realice también los pasos de

ajuste basicos indicados abajo y explicados antes para definir

formulas.
Introducir la Especificar Asignar Especificar Especificar la definir
contrasena del tipode entrada numero de unidades de resolucion de formulas de
Administrador de canal y pieza y medida visualizacion dimensiones
resolucion etiquetas de
dimension
Administrador Canales Dimensiones Visualiz. Formatos Formulas
Pantalla de Pantalla de Pantalla de Pantalla de Pantalla de Pantalla de
ajuste ajuste ajuste ajuste ajuste ajuste

Antes de definir féormulas se debe completar el ajuste inicial del ND 2100G.
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Funciones de formula basicas y avanzadas

Las funciones de férmula bésicas y avanzadas se muestran y seleccio-
nan en la pantalla de ajuste de Férmulas pulsando combinaciones de
softkeys debajo de la pantalla y teclas de dimensién a la derecha de la
pantalla. Las funciones de féormula ND 2100G se muestran debajo de
cabezales de columna de softkey en la tabla de abajo.

Funciones de férmula béasicas y avanzadas:

Chan... Dim... +-*/.. Math... Other...
C1 A + sqrt if
C2 B - exp case
C3 C * min seq
C4 D / max trip
EIND 2100G Elnumerode | ( sin dmn
se puede dimensién se :
adquirircon  especifica ) asin dmx
PRERA N o
pantalla de acos dmd
ajuste
Dimensiones | > tan fail
>=(2) atan Xtra xtra menu
< avg Copiar Ask Global Informe
<= (¥ md paste Beep HwDmn RsetDin
== (=) abs BorrTodD HwDmx Scan
I= () mod ClrData HwLx Enviar
&& (AND) int ClrTrig Lookup EnvMsj
[|(OR) pi StrFecha Loop EnvReg
- (MARGEN) Din Master SetColor
DinBin MaxIndex SetTrig
Display indiceMin. Ajustes
Dout On Evento Time
DoutBin N°Pieza StrHora
FnlLlamar Preset Var
= Funcion basica FnDefinir Rellamar Xlatch*
= Funcién avanzada FnParam Relay
= Funcion de editar FnVolver Remark

ND 2100G GAGE-CHEK

*Xlatch esta disponible en sistemas que
incluyen la opcién de deteccion de arista

externa.
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Funciones de formulas basicas

Las funciones bésicas calculan y visualizan cotas a base de entradas
de canal, otras dimensiones, operaciones aritméticas, funciones
matematicas y constantes.

Canal... Cota... +-*/.. Mate...
C1 A + sgrt
C2 B - exp
C3 C * sin
C4 D / asin
EIND 2100G El nimero de ( cos
se puede cota se
adquirircon 1,  especifica ) acos
4,8016 para cada
entradas pieza en la tan
pantalla de
ajuste atan
Dimensiones.
abs
int
pi

Tipicamente se utilizan dimensiones visibles con funciones basicas
para visualizar valores, y dimensiones ocultas se utilizan en
combinacién con funciones basicas y avanzadas para realizar
operaciones.

Ejemplo:
A = 2*pi*sqrt(B)

Esta férmula utiliza funciones bésicas para asignar un valor numérico
a la dimension visible A. Este registro se guarda en la base de datos
del ND 2100G al pulsar la tecla ENTER o al ejecutar una funcién Trip.
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Las funciones basicas incluyen:

Las funciones de canal (C1...) incluyen entradas de canal en
formulas

Las funciones de dimensién (D1,D2...H1,H2...51,52... incluyen
otras cotas en férmulas

Las operaciones aritméticas ( + - * /) suman, restan, multiplican o
dividen

Los paréntesis () agrupan términos dentro de una féormula
Raices cuadradas (sqgrt) encuentra las raices cuadradas
Exponentes (exp) elevan a una cierta potencia

Funciones Trig (sin, cos, tan) encuentran valores trigonométricos

Funciones inversas Trig (asin, acos, atan) encuentran valores
trigonométricos inversos

Valores absolutos (abs) eliminan el signo (polaridad)
Entero (int) conviertan nimeros reales en nimeros enteros

Constantes (nUmeros y pi) incluyen valores que no cambian dentro
de formulas

Funciones de canal

Las funciones de canal estan determinadas por las salidas de los
aparatos de medicién conectados a los conectores de entrada de canal
en el panel posterior del ND 2100G. Estos valores pueden ser offset,
escalados o calibrados utilizando las funciones Maestro o de
correccion de error SLEC/LEC.

La funcién Maestro esté disponible para los usuarios utilizando la
softkey MAESTRO. se puede utilizar en férmulas y se usa para offset
o calibrar las entradas de canal. La correccion de error solo esta
disponible para Administradores utilizando la pantalla de ajuste SLEC
y se utiliza para compensar no-linealidades de transductores o
encoders.

este capitulo en la pagina 254. y en el capitulo 1:
Operacion en la pagina 35.. Las caracteristicas de
compensacion de error SLEC y LEC se explican en la
péagina 116.

@ La caracteristica Maestro se explicara mas adelante en

ND 2100G GAGE-CHEK
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A las funciones de canal se pueden asignar unidades de medida para
valores lineales, angulares o de temperatura, o pueden ser numéricos
(sin unidad de medida). Las unidades de medida pueden ser asignadas
por los Administradores utilizando la pantalla de ajuste de Canales.

Las funciones de canal utilizadas como variables en férmulas pueden
ser:

directamente de las entradas de canal

con nivel ajustado y calibrado mediante la funcién Maestro o
correccion de error

determinadas unidades de medida lineales, angulares o de

temperatura
Entrada Funcién Correc- Unida- Funcion
de canal Maestro cion de des de Canal
> > Error > medida >
(SLEC,
LEC)

Las entradas de canal se procesan antes de convertirse en
funciones de canal que se utilizan en féormulas.

Insertar funciones de canal en férmulas para incluir valores de canal en
dimensiones.

Para insertar un canal en una formula:

entrada
Pulsar la softkey CAMB... _ _
Pulsar la softkey dimensién para el canal que se quiere insertar. . Dimensiones A
Y P g g Idioma {visible) E1
Los valores de canal se pueden asignar directamente haciendo una Dimensio. E1
dimension igual a una funcién de canal, o se pueden utilizar en célculos Fgrmato
como se muestra abajo: Formulas E2
Variables
Ejemplo 1: Asignacion directa. Tolerancia
jemp 9 SPC E3
A=C1 InformeE.
Memona
Ejemplo 2: Utilizado en calculo. - E4
e L
— ¥ -
A = (PI*(Clexp2))/4 Wm_ | tonf | Mate | otras._..
Donde: Funcién de canal directamente asignada.

A = Area

C1 = Didmetro de un circulo
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Funciones de dimension

Los valores de la funcion dimensién se determinan mediante férmulas
que actuan sobre funciones de canal, constantes u otras funciones de
dimensioén. Las dimensiones pueden ser visibles en las vistas y
guardados en la base de datos del ND 2100G, o pueden ser ocultos y
utilizados para realizar acciones o para definir funciones adaptadas del
ND 2100G.

Los valores de dimensién pueden ser offset utilizando la funcion
Preajustar. La funcién Preajuste esta disponible para los usuarios
utilizando la softkey en el panel frontal PREAJUSTE y también se
puede utilizar en férmulas.

capitulo en la pagina 257. y en el capitulo 1: Operacién en

@ La funcién Preajuste se explicard mas adelante en este
la pagina 50.

Referencias

de canal

| 2
Referencias Férmulade Funciones Referencia
de > dimension > Preajuste y > nueva
dimensiones Cero dimensioén

Constantes

>

Las funciones de canal, dimensiones y constantes se procesan antes
de convertirse en valores de dimension nuevos que se utilizan en
formulas.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Insertar funciones de dimensién en férmulas para incluir valores de
cotas existentes en cotas nuevas.

Para insertar una dimensiéon en una férmula:

Pulsar la softkey DIM...
Pulsar la softkey dimension para la dimension que se quiere insertar

Los valores de dimensién se pueden asignar a otras cotas o utilizarlas
en célculos como se muestra en este ejemplo:

Ejemplo 1: Asignado a otras dimensiones
A=B

Ejemplo 2: Utilizado en calculo

A = Len*Wid

Donde:

A = Area de un rectangulo

Len = Longitud de un rectangulo

Wid= Ancho de un rectangulo
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eje <(recq.parteg.por defecto)-

Idioma
Dimensio.
Formato
Formulas
Variables
Tolerancia
SpC
InformeE.
Memona

g

(Entraca [T ~—+/.. [ Mate.. [ otras..

Dimensiones A
{visible) A
Len*Wid|
Len
Wid
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Operaciones aritméticas

Las operaciones aritméticas se utilizan para sumar, sustraer,
multiplicar y dividir. el uso de operaciones aritméticas en las férmulas
del ND 2100G es consistente con el uso general de operaciones
aritméticas.

Orden de la evaluacion aritmética

El orden de evaluacion de un conjunto de términos sigue una practica
generalmente aceptada:

Evaluacion Aritmética

Primero Términos entre paréntesis, en primer lugar el mas
interior

Segundo Exponenciacion

Tercero Multiplicacién y division

Cuarto Suma vy resta

Insertar las operaciones aritméticas en férmulas segun necesidades entrada
de la aplicacion. _ _
. . L . Dimensiones A
Para insertar operaciones aritméticas: Idioma {visible) "
Dimensio.
* E1+E2
Pulsar la softkey +. / . o . Formato |
Pulsar la softkey dimensién para la operacién aritmética que se Férmulas -
quiere insertar. Variahles
Las operaciones aritméticas se combinan con constantes y variables ;’glcerancm X
para definir dimensiones.:
InformeE.
Usuario Ejemplo Memona /
Suma A=C1+C2 —
Sustraccion B = 10-C1 Entrada‘ Dimm Mate... ‘ Otras...
s Suma en una férmula.
Division C=C115

Multiplicacion D = 2*Pi*C1

ND 2100G GAGE-CHEK
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Paréntesis

Los paréntesis se utilizan para agrupar términos dentro de una féormula
segun necesidad y para mejorar la legibilidad. Los términos agrupados
entre paréntesis primero se evallan y la férmula los trata como un
Unico término. Los paréntesis controlan el orden de evaluacién y
hacen la definicién y lectura de férmulas complejas mas sencillo.

Los paréntesis se deben utilizar en parejas opuestas.
Después de completar la definicion de una férmula,
verificar que el nUmero de paréntesis abiertos es igual al

numeros de paréntesis cerrados. La falta de paréntesis
generarda mensajes de error de féormula.

Insertar los paréntesis segulin necesidades de la aplicacién.
Para insertar los paréntesis:

Pulsar repetidamente la softkey +-*/... ... hasta que se muestran
paréntesis () en la parte derecha de la pantalla

Pulsar la tecla de cota para el paréntesis abierto ( o cerrado )

Los paréntesis se combinan con operaciones aritméticas, funciones
matemaéticas, constantes y variables para definir dimensiones:

Ejemplo:

A = (Pi*(Clexp2))/4

Donde:

(C1exp2) es la cantidad C1 elevada a la segunda potencia
(Pi*(C1exp2)) es el numerador entero agrupado como variable

simple para division.

Unidades de medida

Las cotas adquieren las unidades de medida de las funciones de canal,
funciones de dimension y constantes utilizadas en sus formulas de
definicién. Por ejemplo: féormulas que contienen funciones de canal
numeéricas y constantes numéricas producen dimensiones numeéricas
sin unidades de medida.

La combinaciéon y mezcla de unidades de medida en
férmulas viola convenciones estandares de matematica o

fisica; se generaran errores de escritura o desviacion.
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Idioma
Dimensio.
Formato
Formulas
Variables

SpC
InformeE.
Memona

g

Tolerancia

Dimensiones
{visible)
(pi*(E1exp2))/4]

A

/

Entrada Dimm Mate_ | Otras._.

Paréntesis en una férmula.
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Funciones matematicas basicas
Las funciones mateméticas bdsicas incluyen:

Funcién Descripcion

sqrt Raiz cuadrada

exp Exponenciacion

Funciones Trig sin, cos, tan, asin, acos, atan
abs Valor absoluto

int Entero

pi Constante

Funciones de raiz cuadrada (sqrt)

La funcién de raiz cuadrada (sqrt) se utiliza para calcular la raiz cuadrada
de un término. Las raices cuadradas se pueden calcular para términos
Unicos adimensionales o para un conjunto de términos, o bien para
términos que tienen unidades de medida cuadradas como p. ej.
pulgadas cuadradas.

Para insertar la funcion raiz cuadrada:

Pulsar la softkey MATH...
Pulsar la tecla de dimensién SQRT

Sintaxis de la funcion raiz cuadrada

A = sqrt(término)

Ejemplo:

A = sqrt(B)

A=4mmsiB =16 mm?

ND 2100G GAGE-CHEK

2.4 Formulas

Idioma
Dimensio.
Formato
Formulas
WYanables
Tolerancia
5PC
InformeE.
Memona

Dimensiones
{wisible)
sqrt(F1)

Funcion raiz cuadrada

A

—_
entrada| Dim. | +-+/.. [[UZS0 Otras.. |

sqrt

exp

max
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Funcion exponente (exp)

La funcién exponente (exp) se utiliza para elevar un término o un
conjunto de términos a una cierta potencia. Los exponentes pueden
ser valores sin unidad o conjuntos de valores.

Para insertar la funcién exponente:

Pulsar la softkey MATH...
Pulsar la tecla de dimensién EXP

Hay que utilizar paréntesis donde se utiliza un conjunto de términos o
valores en una funcién exponencial.

Sintaxis de la funcion exponente

A = Términoexpvalor

n mero

) Dimensiones A
Idioma {visible) sqrt

Dimensio.
Formato E1 expSl

Formulas exp
Wariahles

Tolerancia
5pC 1r min.
InformeE.

Memoria ;
max

B = Términoexp(conjunto de valores)

Ejemplo 1:

A = Clexp3
A=8mm°siCl=2mm
Ejemplo 2:

B = C2exp(C3+2)

B =81mm*

SiC3=2yC2=3mm
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Entrada | Dim. [ +-+/.. [IVES Otras. |

Funcién exponente, valor simple

) [Dimensiones B
Idioma (visible) +

Dimensio. '
Formato E2exp(E3 2]

Formulas -
Variahles
Tolerancia
5pC 1r *
InformeE.
Memoria

/

—
Entrada Dimm Mate .. | Otras..

Funcion exponente, conjunto de valores
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Funciones trigonométricas y trigonomeétricas inversas (sin,
atan ...)

Las funciones trigonométricas se utilizan para calcular el seno, el
coseno o la tangente de un término. Las funciones trigonométricas se
pueden aplicar en cualquier término angular o numérico o conjunto de
términos y el resultado son valores adimensionales.

Las funciones trigonométricas inversas se utilizan para calcular el arco
seno, el arco coseno o el arco tangente de un término. Las funciones
trigonométricas se pueden aplicar en cualquier término adimensional
o conjunto de términos y el resultado son valores angulares.

Para insertar una funciéon trigonométrica o trigonométrica inversa:

Pulsar la softkey MATH...

Pulsar la tecla dimension para la funcién trigonométrica o
trigonométrica inversa que se quiere insertar

Se requieren paréntesis para el término. Los términos pueden incluir
entradas, dimensiones y constantes.

Sintaxis de la funcion trigonométrica

Dimensiones
{wisible)
tan(BY

Idioma
Dimensio.
Formato
Formulas
WYanables
Tolerancia
5PC
InformeE.
Memona

—_
entrada| Dim. | +-+/.. [[UZS0 Otras.. |

Funcién trigonométrica

A
tan

atan

avg

md

A = tan(término)

Ejemplo:
A = tan(B)
A =1siB =45 grados

Sintaxis de la funcion trigonométrica inversa

C = atan(término)

Ejemplo:
C = atan(C1)
C =45grados si C1 =1

ND 2100G GAGE-CHEK

Dimensiones
{wisible)
atan(E1)]

Idioma
Dimensio.
Formato
Formulas
Wariables
Tolerancia
5PC
InformeE.
Memona

—
entrada| Dim. | +-+/.. [[UESS Otras.. |

Funcién trigonométrica inversa

C
tan

atan

avg

md
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Funcion de valor absoluto (abs)

La funcién de valor absoluto se utiliza para eliminar el signo de un
término negativo. Insertar la funcién de valor absoluto para incluir el

valor absoluto de una entrada de canal, dimensién o conjunto de i Din’]_e_nsiones A
términos. Idioma {visible) abs
‘ _ Dimensio. abstﬂ
Para insertar la funcién de valor absoluto: Formato R
Formulas mod
Pulsar la softkey I\/IlATH..: , Variables
Pulsar la tecla de dimension ABS Tolerancia
Se requieren paréntesis para el término. SPC int
g P P Informek.
Sintaxis de la funcion de valor absoluto Memona pi
A = abs(término)

—_
Entrada | Dim. [ +-+/.. [IVRE Otras. |

Funcion de valor absoluto, valor simple.

Ejemplo 1:
A = abs(C1 — -
) idioma Dimensiones B
A=3siCl=-36+3 . . {visible) abs
Dmensto. | abse2+£3)
Flemplo 2: Férmulas el
B = abs(C2+C3) Variables
Tolerancia '
B=17siC2=-19yC3=+2 S5pC int
InformeE.
Memona :
P

— L
Entrada] Dim. [ +-+/. [EEE Otras. |

Funcién valor absoluto, conjunto de valores.
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Funcion Entero (int)

La funcién entero se utiliza para eliminar la parte decimal de un
término, dejando sélo la parte entera. La funcién entero no redondea
numeros mixtos. Se eliminaré la parte decimal. La funcién entero
incluye un valor entero de una entrada de canal, dimensién o conjunto
de términos.

Para insertar la funcion entero :

Pulsar la softkey MATH...
Pulsar la tecla de dimensién INT

Se requieren paréntesis para el término.

Sintaxis de la funcion entero

A = int(término)

Idioma
Dimensio.
Formato
Formulas
Yariahles
Tolerancia
SPC
InformeE.
Memoria

Dimensiones A
{visible) abs
int(E1Y
mod
int
pi

—
Entrada | Dim. [ +-+/.. [[YEES Otras. |

Ejemplo 1:
A =int(C1)
A =2,000 mm

siC1 =2,9732 mm

Ejemplo 2:

B =int(C2+2,71mm+C3)

B = 6,000 mm
si(C2=221mmyC3=1,789 mm

ND 2100G GAGE-CHEK

Funcién entero, valor simple.

Idioma
Dimensio.
Formato
Formulas
Wariahles
Tolerancia
SPC
InformeE.
Memoria

Dimensiones B
{visible) abs
int(E2+2 71mm +E3)
mod
int
V]

(N Bl A
Entrada| Dim. [ +-+/. [EEEESN Otras. |

Funcién entero, conjunto de valores.
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Pi y otras constantes

Constantes son valores numéricos que no cambian. Ejemplos son la
constante Pi o los niumeros introducidos mediante el teclado
numérico.

Insertar constantes en féormulas para sumar, sustraer, multiplicar,
dividir o elevar a potencia un valor. Las constantes numéricas también
se utilizan en funciones légicas, de evaluaciéon de datos y control de
medicién descritas mas adelante en el apartado de Funciones
Avanzadas de este capitulo.

Para insertar una constante:

Utilizar las teclas del teclado numeérico para introducir nimeros. Los
numeros se visualizan en una ventana desplegable Introducir
NUmero separada.

Pulsar la softkey para la unidad de medida deseada o la softkey
NINGUNA para constantes sin unidades de medicién

Para insertar Pi:

Pulsar la softkey MATH...
Pulsar la tecla de dimensiéon Pl

Sintaxis de la funcion Constante

A=271

Sintaxis de la funcion Pi

A = (Pi*(Clexp2))/4

Donde:

A = Area en unidades?

pi = constante sin unidad 3,14...

2 = constante sin unidad utilizada como potencia de C1

4 = constante sin unidad utilizada para divisién
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Dimensiones A
{visihle) ahs
Ingresar Namero

Idioma_ ‘

2.7

P mt
Informek.
Memona

pi

e

mrm | plg | deg | MNada |otr05.._

Funcién Constante

[Dimensiones A
Dimensio (visible) iy
Formote. || (pi*(E1exp2))/4]

Formulas -
Variahles
Tolerancia
5pC 1r *
InformeE.
Memoria

Idioma

/

—
Entrada Dimm Mate .. | Otras..

Funcién Pi
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Funciones de formulas avanzadas

Las funciones avanzadas se utilizan en formulas de dimensiones
visibles y ocultas para asignar valores, realizar tests condicionados y
realizar acciones.

Ejemplo 1:
A = if(C1>1,5mm,dmn(C2),dmn(C3))

La férmula asigna un valor a la dimensién visible A que depende del
valor de entrada de C1. Si C1 es superior a 1,5 mm, el valor minimo
dindmico de C2 se asigna a A, si no, se asigna el valor minimo
dindmico de C3.

Ejemplo 2:
H1 = if(fail(),Relay(1,1),Relay(1,0))

Se utiliza una dimensién oculta. El relé de salida 1 se pone en su
estado de trabajo (cerrado) si falla un test de tolerancia, si no, el relé
esta en su estado de reposo (abierto). Puesto que se utiliza una
dimensién oculta, no se guardan datos en la base de datos del

ND 2100G.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Funciones de formulas avanzadas:

+-*/ Math Otro
min if
max case
> avg seq
>=(2) md trip
< mod dmn
<= (£ dmx
== (=) davg
I= () dmd
&& (AND) fail
[|(OR) xtra Menu xtra
- Copiar Ask Global Informe
(MARGEN)
paste Beep HwDmn RsetDin
BorrTodD HwDmx Scan
ClrData HwLx Enviar
ClrTrig Lookup EnvMs;j
StrFecha Loop EnvReg
Din Master SetColor
DinBin indiceMax SetTrig
Visualiz. indiceMin. Ajustes
Dout On Evento Tiempo
DoutBin N°Pieza StrHora
FnLlamar Preset Var
FnDefinir Rellamar Xlatch*
FnParam Relé
FnVolver Remark
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Las funciones avanzadas incluyen +-*/, menis matematicas y
otras:

Coma: argumentos separados para una féormula individual

Punto y coma: férmulas separadas para una dimensién individual
Mayor (>): criterio de test légico

Mayor o igual (>=): criterio de test l6gico

Menor que (<): criterio de test légico

Menor o igual (<=): criterio de test légico

Igual (==): criterio de test logico

No igual (!=): criterio de test légico

AND (&&): criterio de test logico

OR (||): criterio de test légico

MARGEN (-): Margen incluido de valores entre dos puntos
especificados

Valor minimo (min): devuelve el valor minimo de una lista

Valor méximo (méx): devuelve el valor maximo de una lista
Modulo (mod): devuelve el valor restante de una operacion de
division

If: test l6gico true/false que controla decisiones y flujo de proceso

Case: test l6gico de margen que controla decisiones y flujo de
proceso

Sequence (seq): control de proceso para seguir una secuencia
predeterminada de pasos

Trip: proceso automético o entrada SPC a base de entrada de canal
o niveles de dimensién

Minimo dindamico (dmn): devuelve el valor de entrada captado
minimo

Maximo dinamico (dmx): devuelve el valor de entrada captado
maximo

Promedio dindmico (davg): devuelve el valor de entrada captado
promedio

Medio dindamico (dmd): devuelve el valor medio de entrada captado

Fail: devuelve niveles l6gicos para tolerancia de dimension pasa/no
pasa

Xtra: un menu adicional de funciones con acceso a través del objeto
Xtra y explicado méas adelante en este capitulo
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Comas (,)

La mayoria de las funciones avanzadas requiere o permite el uso de
argumentos multiples para soportar los célculos de funcién. Sien una
funcién se utilizan argumentos multiples, se utiliza la coma para
separar los argumentos. Muchas funciones avanzadas proporcionan
paréntesis que incluyen comas. En otros casos, los paréntesis y las
comas deben ser anadidos por el usuario. Insertar las comas en
féormulas segun necesidades de la aplicacion.

Para insertar una coma:

Pulsar la softkey +-*/...
Pulsar la tecla de dimensién ,

Sintaxis de coma

A = Funcién(arg1, arg2, arg3, ...argn)

Ejemplo:
A =min(C1,C2,C3,C4)

A = el minimo de entradas de canal C1, C2, C3y C4
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Idioma
Dimensio.
Formato
Formulas
Wariahles
Tolerancia
SPC
InformeE.
Memoria

Dimensiones A
{visible)
min.{E1.E2.E3.E4)

r

.
Entrada Dimm Mate... | Otras...

Argumentos separados por comas
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Punto y coma (;)

EI'ND 2100G permite el uso de férmulas multiples en una pantalla de
féormula de dimension Unica. Si en una pantalla de dimensién se
utilizan formulas multiples, se utiliza el punto y coma para separar las
férmulas. Si en una pantalla de dimensién se incluyen multiples
féormulas, la férmula principal define el valor de una dimensién,
mientras férmulas subsecuentes realizan algun tipo de operacién. El
valor de dimensién se guarda en la base de datos del ND 2100G. Las
acciones realizadas por las férmulas subsecuentes pueden cambiar
estados de relés, fijar datos de salida, fijar variables, etc. Insertar punto
y coma en las pantallas de dimensién entre férmulas segun necesidad.

Para insertar un punto y coma:
Pulsar la softkey +-*/...

Pulsar la tecla de dimension ;

Sintaxis de punto y coma

A = Funcion 1(arg1, arg2, ...argn); Funcién 2(arg1, arg2, ...argn)

Ejemplo:
A = min(C1,C2);Dout(1,0)
A = el minimo de entradas de canal C1y C2

Yy

El contacto de salida 1 del puerto paralelo E/S primario se colocara
a una légica 0

ND 2100G GAGE-CHEK

) Dimensiones A
Idioma (visible)

Dimensio. . ]
Formato min.(E1.E2);Dout(1.0)

Formulas )
Yariahles

Tolerancia
s5pC - .
InformeE.
Memoria

r

—
Entrada Dimm Mate... ‘ Otras...

Férmulas separadas por punto y coma.
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Légica y control

Las funciones légicas asignan valores a dimensiones o realizan

operaciones a base de true/false y tests de clasificaciéon de términos
especificados. Los tests true/false se realizan mediante la funcion "If".
Los tests de clasificacion se realizan mediante la funcién "Case". Estos
tipos de test utilizan los mismos conjuntos de criterios y condiciones

de test.

Las funciones de criterios de test I6gico solo estan incluidos en la
funciones If y Case para los tests true/false y de clasificacion.

Los criterios de test incluyen:

Mayor (>)

5> 3 es true 5 > 5 es false

Inferior que (<)

3 <b5estrue 3 < 3 es false

Mayor o igual (>=)

3 >= 3 también es
true

5 >= 3 es true

Inferior o igual que (<=)

3 <= 3 también es
true

3 <=bes true

Igual (==

5 ==5es true 5 == 4 es false

No igual (=)

5 1= 4 es true 5 =5 es false

Para insertar una funcién de criterio de test:

Pulsar la softkey +-*/...

5 > 6 también es
false

3 < 2 también es
false

3 >=4 es false

3 <=2 es false

Pulsar la softkey dimension para el criterio de test que se quiere

insertar.
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Criterio de test Iégico

2 Instalacién y especificaciones



Las funciones de condiciones de test légico solo estan incluidos en la
funciones If y Case para los tests true/false y de clasificacion.

Las condiciones de test incluyen:

AND légico (&&)
Solo True si todos los valores probados cumplen el criterio
Ejemplo:
Para la condicion (C1==2)&&(C2>1)
(C1==2)&&(C2>1) es false siC1=19yC2=2,0
(C1==2)&&(C2>1) es false siC1=19yC2=25
(C1==2)&&(C2>1) es true siC1=20yC2=2,0

(C1==2)&&(C2>1) es true siC1=20yC2=2,1

OR logico (&&)
True si alguno de los valores probados cumple el criterio
Ejemplo:
Para la condicion (C1==2)|[(C2>1)
(C1==2)||(C2>1) es false siC1=19yC2=1,0
(C1==2)||(C2>1) es true siC1=19yC2=25
(C1==2)||(C2>1) es true siC1=20yC2=1,9

(C1==2)||(C2>1) es true siC1=20yC2=2,1

MARGEN (--)

La evaluacion de Margen depende de la férmula en la que esta
incluido.

Ejemplo:

Los margenes pueden estar incluidos en las funciones de férmula
siguientes:
Din Dout indiceMin.

RsetDin indiceMax

ND 2100G GAGE-CHEK

Idioma
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Formato
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Idioma
Dimensio.
Formato
Formulas
WYanables
Tolerancia
5PC
InformeE.
Memona

Dimensiones
{wisible)

Condiciones para el test logico.

A

—
Entrada Dimm Mate_. ‘ Otras...
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Din
Los margenes Din solo se pueden especificar para los contactos de
entrada de datos del conector paralelo.

Sintaxis de Din

Din (1--n)
Especifica Din (1) a Din (n).

Ejemplo:
If(Din(1-4)>0,EnvReg,0)
Siun Din dentro del margen de Din (1) a Din (4) es superior a cero,

enviar nuestro registro, si no, no realizar ninguna accion.

Dout

Los margenes Dout solo se pueden especificar para los contactos de
salida de datos del conector paralelo.

Sintaxis de Dout

Dout (1--n)
Especifica Dout (1) a Dout (n).

Ejemplo:
Dout(1-4,1)

Coloca todos los Dout en el margen Dout(1) a Dout(4) a una
|6gica 1.
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indiceMin e indiceMax

El lugar del indice del valor minimo o maximo dentro de un margen se
puede especificar para canales, dimensiones y dimensiones de
sistema.

Sintaxis de indiceMin e indiceMax

indiceMin(V1--Vn) ¢ indiceMax(V1--Vn)
Especifica el lugar entre paréntesis (indice) del valor minimo o
mMaximo.

Ejemplo:
A= indiceMax(C1--C4)
A la dimension A se asigna un numero 2, si C2 es el valor maximo

en el margen canal 1 a canal 4.

RsetDin
El margen RsetDin solo se puede especificar para dimensiones.

Sintaxis RsetDin

RsetDin(A--E)
El margen RsetDin se puede utilizar para resetear dindmicamente
un margen de dimensiones.

Ejemplo:
RsetDin(A--E)

Realiza un reset de todas las funciones dinamicas en el margen de
cota A a dimensién E.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Funcion If

La funcién If realiza un test logico true/false y asigna un valor a una
dimensioén o realiza una operacion a base del resultado del test. El test _ _
l6gico utiliza criterios de test y condiciones descritas anteriormente. i Dimensiones A -
Los tests se pueden realizar en canales, dimensiones, dimensiones de Idioma {visible) si
sistema, funciones adaptadas del ND 2100G, contactos de entrada del Dimensio. si(E1>=0.5mm. 2.3}
puerto paralelo, contenidos de la base de datos, tiempo, relé de salida Formato
y variables. Formulas caso
‘ _ Variables
Para insertar la funcién If: Tolerancia
Pulsar la softkey OTRAS... 5PC " €9
) by InformeE.
Pulsar la tecla de dimension IF Memoria
AutE
Sintaxis de la funcion If —
A = if (criterio de test l6gico, resultado si true, resultado si false) Entrada | Dim. | ton | Mate_.
Funcion If

Ejemplo 1: A el valor sera asignado a una dimension visible
A = 8i(C1>=0.5mm,2.0,3.0)
A =2,0si C1 es mayor oigual a 0,5 mm
A =3,0si C1 es inferior o igual a 0,5 mm
Ejemplo 2: Una funcion If se anexa a una formula de dimension
utilizando la funcién punto y coma. Esta funcion If realiza una
operacion; cierra o separa el contacto de relé 1 segun el valor de C4.
A = C4;If(C4>=bmm,Relay(1,1),Relay(1,0))
A =C4yrelé 1 cierra con C4 mayor a 5 mm
A = C4 yrelé 1 abre con C4 igual o inferiora 5 mm
Esta funcién If también se podria asignar a una dimensién oculta:
H1 = If(C4>=5mm,Relay(1,1),Relay(1,0))

Suprimir los resultados de test logico If

Si se utiliza la funcién If para realizar operaciones, el resultado true o
false se puede suprimir insertando una constante numérica cero en la
posiciéon de resultado true o false. En este ejemplo no se realiza
ninguna operacion si el resultado del test légico es false.

H1 = If(Fail(),Beep,0)
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Funcion Case

La funcion Case realiza tests de clasificacién légica para asignar
valores a dimensiones o realizar operaciones a base del resultado de
test case o clasificacion. Los tests l6gicos utilizan criterios de testy
condiciones antes descritos. Los tests se pueden realizar en canales,
dimensiones, dimensiones de sistema, funciones adaptadas del

ND 2100G, contactos de entrada del puerto paralelo, contenidos de la
base de datos, tiempo, relé de salida y variables.

Para insertar la funcion Case:
Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de dimensién CASE

Sintaxis de la funciéon Case

A = Case(Test 1, resultado 1, test 2, resultado 2, ...test n,
resultado n)

Ejemplo 1: A el valor sera asignado a una dimension visible

A = Case(C1<=1mm,0,C1<=2mm,1,C1>2mm,2)
A=0siCl<=1mm

A=1siCl<=2mm

A=2siC1>2mm

Ejemplo 2: Una funcion Case se anexa a una férmula de dimension
utilizando la funcién punto y coma antes descrita. Esta funcion Case
realiza una operacion; envia una de tres mensajes segun el valor de

C1.

A = C4,Case(C1<=1mm,EnvMsj"Case 1",
C1<=2mm,EnvMsj"”Case 2"”,C1>2mm,EnvMsj"Case 3")

A =C4ysiCl<=1 mm, se envia el mensaje “Case 1" al puerto
RS-232

A =C4ysi Cl<=2 mm, se envia el mensaje "Case 2" al puerto
RS-232

A =C4ysi Cl>=2 mm, se envia el mensaje “Case 3" al puerto
RS-232

Esta funcion Case también se podria asignar a una dimension oculta:

H1 = Case(C1<=Tmm,EnvMsj"Case 1”,C1<=2mm,EnvMs|" Case
2",C1>2mm,EnvMsj"Case 3")

ND 2100G GAGE-CHEK

Funcién Case

) Dimensiones A
Idioma (visible) si
Dimensio. casoflE1<=1mm.0.E1
Formato =2mm.1.E1>2mm. 2)
Formulas Caso
Yariahles
Tolerancia
S5PC 5eq|
InformeE.
Memoria
AutE
—
Entrada ‘ Dim. ‘ o f ‘ Mate_.

205

2.4 Formulas



2.4 Formulas

Suprimir los resultados de la clasificacion Case

Si se utiliza la funcion Case para realizar operaciones, el resultado de
clasificaciéon se puede suprimir insertando una constante numérica
cero en la posicion de resultado de clasificacion. En el ejemplo
mostrado abajo, no se realiza ninguna operacion para el resultado de
la segunda clasificacion.

H1 = Case(C1<=1mm,EnvMsj“Case 1",C1<=2mm,0 "Case
2",C1>2mm,EnvMsj”Case 3")

derecha y solo se generara un resultado. Esto evita la

posibilidad de que mas de un resultado sea generado para
una Unica funcién Case. Por ejemplo: con un valor de 0,75
para C1 en el ejemplo de arriba, se cumplirian con los dos
primeros tests, solo el primer test generara un resultado.

@ Los tests de la funcion Case se realizan de izquierda a

Conjuntos Case incompletos y Cases por defecto

Las funciones Case utilizan criterios de test légicos y condiciones para
clasificar un conjunto de entradas potencialmente agregado en un
conjunto relativamente pequefo de categorias de salidas bien
definidas. Esta clasificacién loégica funciona bien, a menos que las
entradas incluyan un Case que no esta definido como una categoria de
salida.

Cada funcién Case tiene que incluir un conjunto des Cases completo.
Un funcién Case con un conjunto Case incompleto, no funcionard y
generard un mensaje de error.

Ejemplo:

A = Case(C1<1,0,C1>1,1)
A=0siCil<1
A=1siCl1>1

A es indefinido si C1=1

Hay que incluir el Case C1=1 para proporcionar un conjunto Case
completo.

206

2 Instalacién y especificaciones



Los Cases por defecto proporcionan una categoria de salida para
aquellas entradas que no encajan en el conjunto de Cases definido.

Sintaxis de la funcion Case por defecto

A = Case(Test 1, resultado 1, test 2, resultado 2, test n, resultado
n...test vacio, resultado por defecto)

Todas las entradas que no encajan en los conjuntos Case definidos
producen el resultado por defecto. Si se revisa el ejemplo en la
pagina 206. para incluir un Case por defecto, resulta lo siguiente:

A = Case(C1 < 1,0,C1>1,1,,2)

A=0siCl<1
A=1siCl>1
A=2siCl=1

Mientras es relativamente facil de definir conjuntos completos de
Cases para aplicaciones simples, es una buena practica de incluir
Cases por defecto en todas las férmulas de funcién Case evitando con
ello la posibilidad de resultados indefinidos.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Funciones minimo (min) y maximo (max)

Las funciones min o méx se utilizan para encontrar valores minimos o
maximos en una lista especificada. La lista de valores puede incluir _ _
canales, dimensiones y contenido de base de datos. Las funciones i Dimensiones A
min o méx se pueden utilizar para asignar valores a dimensiones, Idioma {visible) sqrt
dimensiones de sistema, funciones adaptadas de sistema ND 2100G Dimensio. min.{{E1+E2).E3)|
o especificar criterios para un test de comparacion. Formato
Formulas exp
Para insertar una funcién Min o Max: Variables
Tolerancia
Pulsar la softkey I\/I.ATH..: , , SpC P
Pulsar la tecla de dimension MIN o MAX InformeE.
Memoria ;
Sintaxis de la funcion Min _— max
A = min(valor1, valor2, ...valor n) ~
Asigna el valor de lista minimo a A Entrada | Dim. | L T m
Funcién Min
Ejemplos: términos multiples se agrupan mediante paréntesisy se
tratan como un término unico. _ Dimensiones A
A —min((C14C2) C3 I[g:l_loma_ {visible) sqrt
=min((C1+C2),C3) IMensio. max (E1.E2.E3)
Formato : :
A=3mmsiCl=1Tmm,C2=2mmyC3=4mm Formulas exp
Yariahles
Tolerancia
Sintaxis de la funcion Max SpC min.
A = max(valor1, valor2, ...valor n) Informek.
Asigna el valor de lista méximo a A Memoria 2
S max
e L
- ntrada| Dim. [ +-+/.. [N Otras.. |
Ejemplo: :
Funcion Méx

A =max(C1,C2,C3)

A=6mmsiCl =6mm,C2=3mmyC3=2mm
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Las funciones Min y Méax se pueden utilizar para evaluar entradas
simultdneamente para producir un Unico resultado. La medicion de
planitud en este ejemplo ilustra esta capacidad (muchos canales a una
dimension). Las entradas de canal multiples se distribuyen sobre una
superficie y luego se evalla la planitud calculando simultdneamente la
diferencia entre los puntos més altos y bajos en la superficie.

F = max(C1,C2,C3,C4) - min(C1,C2,C3,C4)

Las funciones Min y Méx no permiten unidades de medida
@ mixtas.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Funciones Promedio (avg) y medio (md)

Las funciones Prom o Md se utilizan para encontrar valores promedios
o medianas en una lista especifica. La lista de valores puede incluir

canales, dimensiones y contenido de base de datos. Las funciones ) Dimensiones A
Prom o Md se pueden utilizar para asignar valores a dimensiones, Idioma {visible) tan
dimensiones de sistema, funciones adaptadas de sistema ND 2100G Dimensio. avg(E1.E2.E3)
o especificar criterios para un test de comparacion. Formato - )
Formulas atan
Para insertar una funcion Prom o Md: Variahles
Tolerancia
Pulsar la softkey l\/I‘ATH..:, SpC avg
Pulsar la tecla de dimension AVG o MD InformeE.
Memoria
Sintaxis de la funcién avg S md

A = avg(valor1, valor2, ...valor n)

—_
Entrada | Dim. [ +-+/.. [IVRE Otras. |

Funcién promedio

Asigna el valor de lista promedio a A

Ejemplo: ) rDin'!e_nsiones A
Idioma {visible) tan
A =avg(C1,C2,C3) Dimensio. | me(Eq E2 £3.E4.E5.E6
Formato AT
A=367mmsiCl=6mm,C2=3mmyC3=2mm Formulas ) atan
Yariahles
Tolerancia
Sintaxis de la funcion Md SPC avy
A = md(valor1, valor2, ...valor n) Informek.
Memona d
Asigna el valor de lista mediano a A m
e L
rirada]| D] +-+7 [ o
Ejemplo: Funcion mediana

A =md(C1,C2,C3,C4,C5,C6,C7,C8)

A=35mmsiCl=2mm,C2=2mm, C3=2mm, C4 =3 mm,
C5=4mm,C6=5mm,C7=6mm, C8 =6 mm

Las funciones Prom y Md no permiten unidades de
@ medida mixtas.
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Funcion maédulo (mod)

La funcién mdédulo (mod) se utiliza para devolver el valor restante de
una operacion de division. Los valores médulo se pueden calcular para
un término o un conjunto de términos. El usuario especifica el
dividendo y divisor como argumentos de la funcién mod. Después de
la divisién, el valor restante se asigna a una dimensién.

Para insertar una funcién mod:

Pulsar la softkey MATH...
Pulsar la tecla de dimensién MOD

Sintaxis de la funcion mod

A = mod(Dividendo, divisor)

Los resultados de la formula en el ejemplo abajo se muestran en la
tabla adjunta para algunos valores de C1 de 0 a 120 en incrementos
regulares de 12

Ejemplo:

A = mod(C1,60)

c1 mod(C1,60)
0 0
12 12
24 24
36 36
48 48
60 0
72 12
84 24
96 36
108 48
120 0

ND 2100G GAGE-CHEK

Idioma
Dimensio.
Formato
Formulas
Yariahles
Tolerancia
SPC
InformeE.
Memoria

e

Wm. ‘ o f ‘ Mate_. ‘ Otras._.

Dimensiones
{visible)
mod(E1.50)

A

E1

E2

E3

E4

Funcion modulo
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Funcion secuencia (seq)

La funcién secuencia (seq) se utiliza para controlar el orden de los
pasos de medicion.

Normalmente, las férmulas de dimensién se evalltan
continuadamente y los resultados se introducen simultaneamente en
la base de datos al pulsar la tecla ENTER o cuando ocurre un Trip. No
obstante, la funcion frecuencia permite la introduccion de registros
individuales manualmente en la base de datos en una secuencia
definida por el usuario. El usuario define la secuencia numerando los
pasos. Entonces, los pasos se ejecutan uno tras otro en orden
ascendente cada vez que se pulsa la tecla ENTER o si ocurre un Trip.

Las dimensiones calculadas de los pasos de secuencia se guardan en
secuencia cuando se pulsa la tecla ENTER. Durante la operacion se
muestra una linea azul debajo de la etiqueta de dimensién del paso de
secuencia actual. Cada vez que se pulsa la tecla ENTER o cuando
ocurre un Trip se guarda la funcion de paso actual y la linea azul avanza
al paso proximo.

Esta separacion de pasos hace posible la realizacidon de una serie de
diferentes mediciones utilizando, si se desea, la misma entrada de
canal, y es necesaria para el desarrollo de aplicaciones que requieren
|6gicas secuenciales.

Para insertar la funcién seq:
Pulsar la softkey OTRAS...
Pulsar la tecla de dimension SEQ

Sintaxis de la funcion seq

A = seq(nuimero de paso, funcién)

Ejemplo: El volumen de un solido rectangular calculado a partir de
una secuencia de 3 medidas utilizando un canal simple basado en la
ecuacion:

Volumen = Altura* Ancho * Longitud

Donde: Formulas de dimension:
H = altura H =seq(1,C1)
W = ancho W = seq(2,C1)
L = longitud L =seq(3,C1)
Vol = Volumen Vol = H*W*L
212
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Para realizar esta secuencia de mediciones utilizando solo un canal, el
usuario realiza los siguientes pasos desde el inicio de la secuencia:

Posicionar el blogue y la entrada de canal para medir altura (H)

Pulsar la tecla ENTER para guardar el valor de canal. EI ND 2100G
avanza el proximo paso en la secuencia.

H = seq(1,C1)

Posicion Actual

H
W
L

V.

mmjl1l | po

1.5003

Vista |Plg;‘mm|

| Cal. |Menu___

Posicionar el blogue y la entrada de canal para medir anchura (W)

Pulsar la tecla ENTER para guardar el valor de canal nuevo. El
ND 2100G avanza el proximo paso en la secuencia.

W = seq(2,C1)

ND 2100G GAGE-CHEK

Posicion Actual

H
W
L

V.

mm]l1 | po

1.5003
20013

Vista |Plg{mm|

| Cal. |Menu___
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Posicionar el bloque y la entrada de canal para medir longitud (L)
Pulsar la tecla ENTER para guardar el valor de canal final.

L = seq(3,C1)

Posicion Actual

H
W
L

V.

mm|[1 | po

1.5003
2.0013
2.7263
8.1859

Vista |Plg/mm |

| Cal. |Menu___

Este ultimo paso en la secuencia también guarda el célculo del
volumen basado en los valores de H, Wy L.

Vol = H*W*L

Después de completar el ultimo paso, el ND 2100G vuelve al primer
paso en la secuencia para iniciar una nueva serie de mediciones.

Este ejemplo de medicién de volumen demuestra que se pueden
calcular muchas dimensiones de una sola entrada de canal.
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Realizar operaciones dentro de una secuencia

Dentro de una secuencia se pueden realizar operaciones, p. €j. enviar
datos y cerrar contactos de relé, adjuntando la operacion mediante un
punto y coma.

Operaciones con una sintaxis de secuencia

A = seq(nuimero de paso, funcién);seq(nimero de paso, operacién)

Ejemplo:
A = seq(3,C1);(3,ClrTrig4)

Borra el evento Trigger 4 si se ejecuta el paso 3 de la secuencia

Reiniciar una secuencia

Las secuencias se pueden terminar antes de su finalizacién y se puede
iniciar una secuencia nueva.

Reiniciar una sintaxis de secuencia

seq(numero de paso de reinicializacién)

Ejemplo: Se utiliza la dimensién oculta 1 para evaluar
continuamente C2, y la secuencia se reinicia en el paso 1 si el valor
de C2 excede 1.

A= seq(1,C1)

B =seq(2,C2)

C =seq(3,C1+C2)

H1 = if(C2>1mm,seq(2),0)

El paso de reinicio no se puede integrar en otro paso de
@ secuencia.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Funcion Trip y automacion de medicion

La funcién Trip automatiza el proceso de entrada de datos
(almacenamiento). Normalmente, los calculos de férmula de
dimension se guardan en la base de datos solo cuando se pulsa la tecla
ENTER. La funcién Trip duplica la pulsacion de la tecla ENTER
guardando automaticamente los célculos de férmula cuando el cambio
de valor pasa por encima de umbrales definidos por el usuario.

Guardando autométicamente los célculos de férmula, con la funcién
Trip el usuario puede realizar una serie de mediciones idénticas
cargando y descargando las piezas en y de un calibre.

activar y desactivar en el panel frontal utilizando la funcién
de acceso rapido Auto. Véase el apartado de las teclas de
acceso rapidos del capitulo 3: Ajuste para detalles
respecto a las teclas de acceso rapido.

@ La automatizacion de medicion (la funcion Trip) se puede

La funcion Trip se ajusta a un valor y se dispara al pasar por encima de
un umbral predefinido. En la funcién Trip se puede incluir un retardo
para eliminar los efectos de ruidos de hardware y tiempos de
asentamiento.

Los umbrales de la funcién Trip y el retardo se muestran aquf para un
valor con una evolucién positiva. Las funciones Trip se pueden adaptar
a valores con evolucién positiva y negativa. Los valores con evolucién
positiva y negativa son generalmente idénticos, excepto la direccion y
polaridad de la entrada.

Después de que la funcién Trip haya entrado un valor, se requiere un
reset antes de que se pueda utilizar de nuevo. La funcién Trip se
resetea cuando el valor supervisado invierte la direccién y vuelve atras
pasando por el umbral fijado, como se muestra abajo.

A | Retardo |

Umbral

de T

Trigger

Umbral _|

fijado | | |
Fijar' Trip ' Medici()nl Trip re-
listo disparado introducida seteado

El retardo de la funcion Trip se puede poner en 0 si el
@ asentamiento de hardware no es un problema.

216

2 Instalacién y especificaciones



La funcién Trip se puede utilizar de forma auténoma, incluir en
condiciones If o Case como resultado l6gico de pasar o no pasar un
test condicionado, o incluir en un paso de funcién de secuencia.

Para insertar una funcién Trip:

Pulsar la softkey OTRAS...
Pulsar la tecla de dimensién TRIP

Sintaxis de la funcion Trip

A = trip(Valor, set, trigger, retardo)

El valor puede ser un término o un conjunto de términos.

Ejemplo:
A = trip(C1,0.1Tmm,0.5mm, 1.0sec)

A = C1 se guarda en la base de datos después de que el valor de
C1 ha pasado por 0,1 mm, luego 0,5 mm y entonces ha pasado 1
segundo.

funciones de canal. Pero también es posible utilizar
cualquier término o conjunto de términos con un valor
NUMETICO.

@ Los ejemplos mostrados para la funcién Trip utilizaban

Captacion continua utilizando la funcién Trip

Aplicaciones tipicas que utilizan la funcién Trip incluyen el uso de
umbrales Set y Trigger como explicado. Pero determinadas
aplicaciones estan configuradas de tal manera que los aparatos de

canal de entrada estan en contacto constante con la(s) superficie(s) a

medir y requieren una captacion de entrada continua.

La captacién continua se puede alcanzar omitiendo los umbrales Sety

Trigger del sintaxis de la funcién Trip estandar.

Sintaxis de la funcion Trip con captacion continua

A = trip(Valor, , , Retardo)

ND 2100G GAGE-CHEK
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La tasa de captacién continua se determina con el parametro Delay y
el tiempo de refresco del sistema. El tiempo de refresco tipicamente
comprende entre 0,03 y 0,10 segundos, segun el numero y tipo de
canales utilizados y la complejidad de las féormulas.

La tasa de captacion resultante sera:

Tasa de captacion = 1/(tiempo de funcion Trip total)
~ 1/(tiempo de refresco del sistema + tiempo de
retardo)

Asumiendo el tiempo de refresco méximo vy sin retardo de captacion,
la tasa de captaciéon méaxima es aprox.:

Tasa méx de captacion = 1/(0.10 + 0)
= 10 captaciones/segundo

Aplicaciones generales que requieren una captacién continua utilizan
tasas mas lentas con segundos, minutos o incluso mas tiempo entre
las captaciones. Para estas aplicaciones, la tasa de captacién se puede
expresar como el valor invertido del retardo especificado por el
usuario, tal como se muestra mas abajo.

Tasa de captacion ~ 1/Retardo

Los desarrolladores de aplicaciones generalmente conocen el
requisito de la tasa de captacién y deben encontrar el parémetro de
retardo que debe introducirse en la funcién Trip. Puesto que la tasa de
captacion y el retardo tiene una relacion invertida, para tasas de
captacién de menos de 10 segundos, se puede expresar el retardo
como sigue:

Retardo ~ 1/tasa de captacion

Por ejemplo: una tasa de captacion de 1 captacion por minuto,
requiere un retardo de 60 segundos, resultando los siguientes
parémetros de férmula abajo:

A = trip(C1, , , 60sec)

Las captaciones continuas se pueden acumular en la base de datos del
ND 2100G, transmitir a través del puerto RS-232 o enviar a una
memoria USB.

A = trip(C1, , , 60sec);Enviar

Trip On y Off. Asignar la funcién Auto a la tecla del panel
frontal deseado antes de configurar la funcion Trip para la
captacion continua. ver "Pantalla de ajuste de accesos
rapidos" en la pagina 142.

@ Con la tecla de acceso rapido Auto se conmuta la funcién
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Funciones minimo dinamico (Dmn) y maximo dinamico (Dmx)

Las funciones minimo dindmico (dmn) y maximo dinamico (dmx)
asignan valores a dimensiones basados en los valores minimos y
maximos de canales o dimensiones captados dinamicamente. Los
valores captados se pueden asignar directamente, o se pueden utilizar
con Trigger para asignar un valor de una segunda fuente.

Las entradas de canal del ND 2100G se captan muchas veces por
segundo, y el sistema actualiza y guarda los valores minimos y
maximos encontrados en el proceso de captacion. Los valores
minimos y maximos se evallan simultdneamente durante la
captacién. Los valores minimos y maximos se pueden calcular para
cualquier término o conjunto de términos. Pulsando la tecla ENTER o
la funcion Trip guarda los valores minimos y maximos.

Para insertar una funcién dmn o dmx:

Pulsar la softkey OTRAS...
Pulsar la softkey DMN o DMX.

Sintaxis de la funcion Dmn

A = dmn(valor captado)
Asigna el valor minimo captado.

A = dmn(valor captado, segunda fuente)
Asigna el valor de la segunda fuente si el valor captado estéa al
minimo.

Sintaxis de la funcion Dmx

A = dmx(valor captado)
Asigna el valor maximo captado.

A = dmx(valor captado, segunda fuente)
Asigna el valor de la segunda fuente si el valor captado esté al
méaximo.

Por las tasas de captacion relativamente lentas de las
funciones dmn y dmyx, las superficies tienen que moverse
lentamente durante el proceso de captacién para asegurar
que se evallen todos los puntos. Las aplicaciones que
requieren tasas de captaciéon mas rapidas y que disponen
de aparatos de entrada adecuados, deben utilizar la
funcion HwDmn o HwDmx descritaver "Funciones
HwDmn y HwDmx" en la pagina 248.
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Idioma
Dimensio.
Formato
Formulas
Yariahles
Tolerancia
SPC
InformeE.
Memoria

e

Dimensiones
{visible)
dmn(E1)

A

dmn
dmx
davg

dmd

Entrada‘ Dim. ‘ o f ‘ Mate_.

Asignar un valor captado

Idioma
Dimensio.
Formato
Formulas
Wariahles
Tolerancia
SPC
InformeE.
Memoria

-

Dimensiones
{visible)
dmn(E1.E3)

Asignar un segundo valor

dmn

dmx

davg

dmd

éntrada‘ DiJm_ ‘ +-wf ‘ Mate .
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En este ejemplo se determina el descentrado de un eje rotando el eje,
midiendo dindmicamente los didmetros minimos y maximos del eje y
luego restando el didmetro minimo del didmetro méximo..

R = dmx(C1)-dmn(C1)

la pagina 248. para borrar captaciones existentes antes de

@ Hay que utilizar la funcién RsetDin (ResetDin) descrita en
utilizar las funciones dmn y dmx.

2.4 Formulas

En otro ejemplo se determina el angulo entre los puntos superiores de
dos levas rotando el arbol de levas, midiendo dindmicamente el angulo
de rotacion en cada minimo de leva y restando el angulo méas pequefno
del angulo méas grande.

El encoder C1 mide laleva 1, el encoder C2 mide la leva 2 y el encoder
de rotacion C3 mide el &ngulo rotacional del &rbol de levas durante su
rotacion.

A = dmx(C2,C3)-dmx(C1,C3)

la pagina 248. para borrar captaciones existentes antes de

@ Hay que utilizar la funcién RsetDin (ResetDin) descrita en
utilizar las funciones dmn y dmx.
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Funciones promedio dinamico (Davg) y medio dinamico (Dmd)

Las funciones promedio dindmico (davg) y medio dindmico (dmd)
asignan valores a dimensiones basados en los valores promedios o
medianas de canales o dimensiones captados dinamicamente. Los
valores captados se asignan directamente. Los promedios dindmicos
son Utiles para la medicién de superficies brutas. Los medios
dindmicos son Utiles para medicion en presencia de ruidos.

Las entradas de canal del ND 2100G se captan muchas veces por
segundo, y el sistema actualiza y guarda los valores promedio y
mediana encontrados en el proceso de captacién. Los valores
promedio y mediana se evalUan simultdneamente durante la
captacioén. El usuario especifica como un argumento el nimero de
captaciones utilizado para calcular el promedio o la mediana. Un
numero més reducido de captaciones tiene poco efecto sobre el
rendimiento del sistema, pero resultan promedios y medianas que
cambian rapidamente. NUmeros mayores de captaciones resultan en
promedios y medianas mas estables, pero en un menor rendimiento
del sistema.

Los valores promedio y mediana dindmicos se pueden calcular para
cualquier término o conjunto de términos. Pulsando la tecla ENTER se
guardan los valores promedio y mediana.

Para insertar una funcién davg o dmd:
Pulsar la softkey OTRAS...
Pulsar la tecla de dimensién DAVG o DMD

Sintaxis de la funcion davg

A = davg(valor captado, tamafo captacion)
Asigna el valor promedio de las captaciones. El tamafo minimo de
captacién para promedios es 2.

Sintaxis de la funcion dmd

A = dmd(valor captado, tamafo captacion)
Asigna el valor mediana de las captaciones. El tamafo minimo de
captacién para medianas es 3.

El tamano de captacion se debe especificar utilizando una
@ constante sin dimension.
Hay que utilizar la funcion RsetDin (ResetDin) descrita en
la pagina 248. para borrar captaciones existentes antes de
utilizar las funciones dmn y dmx.

Debido a las tasas de captacion relativamente lentas de las
funciones davg y dmd, las superficies deben moverse
lentamente durante el proceso de captacion, a fin de
asegurarse que se evallen todos los puntos.
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Funcion Fail

La funcién Fail comprueba el estado actual de la tolerancia pasa/no
pasa de las dimensiones, lista de cotas proporcionada como
argumento de no pasa o de todas las dimensiones. La funcion Fail ) Dimensiones A
devuelve un nivel I6gico 0 6 1, indicando el estado de no pasa de cotas Idioma {visible) fallo
especificadas. El valor 0 6 1 se puede asignar a una cota o se puede Dimensio. falloﬂ
incluir en una férmula de cota como una variable 16gica o sin Formato -
dimension. Formulas xtra
Yariahles
Para insertar una funcion Fail: Tolerancia
Pulsar la softkey OTRAS... 5PC cop-
InformekE.
Pulsar la tecla de cota FAIL Memoria
- - -7 - peg-
Sintaxis Funcion Fail —
A = Fail() Entrada | Dim. | ton | Mate_.

Asigna una légica 1 a A si una cota no pasa el test de tolerancia.

Asigna una logica 0 a A si todas las cotas pasan el test de tolerancia. Funcién Fail

A = Fail(DimX)

Asigna una logica 1 a A si la cota especificada (X) no pasa el test de
tolerancia.

Asigna una légica o a A si la cota especificada (X) pasa el test de
tolerancia.

A = Fail(Dim1, Dim2,...DimN)

Asigna una loégica 1 a A si una de las cotas especificadas no pasa el
test de tolerancia.

Asigna una légica 0 a A si todas de las cotas especificadas pasan el
test de tolerancia.

222 2 Instalacién y especificaciones



Funciones del menu Xtra

Las funciones del menu Xtra se acceden pulsando la softkey OTRAS...
y luego pulsando la tecla de cota XTRA.

Funciones del menu Xtra:

Menu xtra

Ask Global Informe
Beep HwDmn RsetDin
BorrTodD HwDmx Scan
ClrData HwLx Enviar
ClrTrig Lookup EnvMs;j
StrFecha Loop EnvReg
Din Master SetColor
DinBin indiceMax SetTrig
Visualiz. indiceMin. Ajustes
Dout On Evento Tiempo
DoutBin N°Pieza StrHora
FnlLlamar Preset Var
FnDefinir Rellamar Xlatch*
FnParam Rele

FnVolver Remark

Las funciones del menu Xtra incluyen:

Ask: mostrar un mensaje o solicitud para que el usuario realice una
entrada por teclado, luego devolver el valor introducido

Bip: activar un sonido bip

BorrTodD(borrar todos los datos): borrar los datos de todas las
piezas

BorrTodD (borrar datos): borrar los datos de esta pieza

ClrTrig (borrar trigger): parte de la funciéon On Evento Borra el Trigger
de evento especificado.

ND 2100G GAGE-CHEK
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DateStr (cadena de datos): devuelve los datos de sistema actuales

Din (entrada de datos): devuelve niveles légicos de los contactos de
entrada del puerto paralelo primario

DinBin (datos en binario): devuelve un nimero a base de 10
equivalente a los niveles légicos de los contactos de entrada del
puerto paralelo primario

Display: fija la visualizacion gréafica actual empezando en una cota
con un numero de ejes

Dout (salida de datos): aplica niveles ldégicos individualmente
definidos a los contactos de salida del puerto paralelo primario

DoutBin (salida de datos binario): aplica niveles légicos binarios a los
contactos de salida del puerto paralelo primario equivalente a un
ndmero a base de 10

FnLlamar(llamada de funcion): llama una funcién adaptada definida
por el usuario ND 2100G que devuelve un valor basado en
argumentos indicados en la declaracion de llamada

FnDefinir (definicion funcion): define una funcion e incluye
comodines para parametros para argumentos

FnParam (parédmetros de funcién): define hasta 12 pardmetros que
se deben pasar a una funcién adaptada del ND 2100G

FnVolver (volver funcion): vuelve inmediatamente de una funcion
adaptada del ND 2100G sin devolver un valor

Global: devuelve el valor de una variable global disponible para todas
las piezas

HwDmn (minimo dindmico hardware): devuelve el valor de entrada
de canal minimo captado a alta velocidad mediante hardware
dedicado

HwDmx (méximo dindmico hardware): devuelve el valor de entrada
de canal méximo captado a alta velocidad mediante hardware
dedicado

HwLx (tope Hardware): devuelve el valor de un canal basado en los
valores incrementales de otro canal

Lookup: devuelve una cota de una seleccion de varias cotas, valores
de pieza o valores de la base de datos

Loop: control de bucle utilizado para repetir una serie de pasos o
funciones

Master: para preajustar canales a un valor numérico contenido en la
pantalla Maestro

OnEvento: evalta un término de férmula y devuelve el valor o realiza
una tarea cuando ocurre un evento especifico

Numero de pieza (N°Pieza): cambia el nimero de pieza,
normalmente vinculado con una funcién OnEvento

Preset: preajuste de una cota a un valor numérico
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Rellamar: rellamada de valores de cota especificados la Ultima vez
se utilizd la funcion Preajuste

Relay: acciona salidas de relé con contactos secos

Remark: afiade un comentario a una férmula, pero no tiene efecto
sobre valores o el funcionamiento

Informe: imprimir informes en el puerto paralelo o serie

Reset dinamico (RsetDin): borrar los valores de entrada de canal
captados dmn, dmx, HwDmn y HwDmx para preparar captaciones
nuevas

Scan: colecciona todos los datos de canal con velocidad méxima
Enviar: transmite cota(s) especificada(s) a un puerto de salida

Enviar mensaje (EnvMs;j): Transmite texto o codigos ASCII al puerto
RS-232

Enviar registro (EnvReg): Transmite registros especificados a un
puerto de salida

SetColor: establece el color de una cota especificada y mostrada en
la pantalla DRO

Set trigger (SetTrig): parte de la funcién OnEvento. Fija un Trigger de
evento definido por el usuario.

Ajuste: realiza una variedad de funciones de ajuste para la cota
especificada

Time: devuelve el tiempo transcurrido o la magnitud un término de
férmula ha cambiado sobre un tiempo pasado

StrHora(cadena de hora): devuelve el tiempo actual del sistema

Variable (Var): devuelve o inicializa el valor de una variable local
disponible para piezas individuales

XLatch (opcional): devuelve un valor de entrada de canal cuando se
detecta una arista externa

ND 2100G GAGE-CHEK
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Funcion Ask

La funcién "?" muestra mensajes que solicitan del usuario datos o preguntar una vez

instrucciones de visualizacion en el LCD. Los mensajes pueden incluir

hasta 80 caracteres alfanuméricos en mayuscula o minuscula, y se i Dimensiones A

pueden mostrar UNA VEZ se cargue la pieza, SIEMPRE cuando se Idioma {visible) fallo
entre un registro de datos, inmediatamente (AHORA) durante la Dimensio. 71"Temperature'|

ejecucion de una férmula o durante un intervalo TEMPORIZADO Formato )

especificado por el usuario. La seleccion AHORA solo se deberia Formulas xtra
utilizar como resultado de una funcion OnEvento para evitar la Variables

visualizacién de mensajes continuamente. La introduccién de datos Tolerancia

numéricos por el usuario como reaccion a una solicitud, se puede SPC cop.
interpretar como lineal (LIN), angular (ANG), sin dimension (NINGUNA) Informek.

0 una respuesta si o no (NO/SI). Memonia peg
El mensaje de solicitud se muestra al usuario en un campo —

desplegable, en cuyo espacio se introducen los datos solicitados. Los :

datos se introducen en el campo desplegable mediante el teclado Entrada | Dim. | A | Mate..

numeérico, y seran guardados por el sistema al pulsar la tecla ENTER. Funcion Ask
Para insertar la funcion "?":

Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de cota XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar Ask
Pulsar la tecla ENTER.

Pulsar la softkey UNA VEZ, SIEMPRE, AHORA o TEMPORIZADO
para especificar cuantas veces se solicitardn respuestas del usuario

Pulsar la softkey LIN, ANG, NINGUNA o NO/SI para especificar las
unidades para la respuesta

Utilizar la pantalla Entrada Alfabética para crear el mensaje de
solicitud

Pulsar la tecla FINALIZAR

Sintaxis de la funcion Ask

A = askWhen(user prompt)
Utilizar la funcién "?" para obtener datos.

A = Formula;askDisplayTime(user prompt)
Utilizar la funcion "?" para mostrar un mensaje sin entrada de datos
por el usuario.

Ejemplo 1:

A = ?1"Temperature"
Ejemplo 2:

A = C3;preguntaT5'Part 11"
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Funcion Bip

La funcion Bip genera un sonido Bip. El volumen del bip se determina
mediante el pardmetro Volumen especificado en la pantalla de ajuste
Misc descrito antes en este capitulo.

Para insertar la funcién Bip:

Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de dimension XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar Bip
Pulsar la tecla ENTER.

Sintaxis de la funcion Bip

Hn = funcion (beep)

Ejemplo:
E = if(Fail(),Bip,0)

Se genera un sonido bip si falla una medicién o un test de
tolerancia.

ND 2100G GAGE-CHEK

Idioma
Dimensio.
Formato
Formulas
Yariahles
Tolerancia
SPC
InformeE.
Memoria

e

Dimensiones
{oculto)

si{fallo(}.Beep. 0}

E

Funcién Bip

fallo

xtra

Cop.

peg.

Entrada‘ Dim. ‘ o f ‘ Mate_.
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Funcion borrar todos los datos

La funcién Borrar Todos los Datos (BorrTodD) borra todos los datos
guardados en la base de datos ND 2100G para todas las piezas.
Para insertar la funcion BorrTodD:

Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de dimension XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar BorrTodD
Pulsar la tecla ENTER.

Sintaxis de la funcion borrar todos los datos (BorrTodD)

Hn = BorrTodD
Dimension oculta mostrada.

Ejemplo:
H1 = OnEvento9(BorrTodD)

Todos los datos de la base de datos se borran cuando no se
requiere ningun dato numeérico y se pulsa la tecla 9.

Funcion borrar datos

La funcién Borrar Datos (ClrData) borra todos los datos guardados en
la base de datos ND 2100G para la pieza actual.

Para insertar la funcion ClrData:

Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de dimension XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar ClrData
Pulsar la tecla ENTER.

Sintaxis de la funcion borrar datos (ClrData)

Idioma
Dimensio.
Formato
Formulas
Wariahles
Tolerancia
SPC
InformeE.
Memoria

e

Dimensiones
{oculto)

H1

Evento9(BorrAlD Y

Hn = ClrData
Dimension oculta mostrada.

Ejemplo:
H1 = OnEvento9(CirData)

Todos los datos para la pieza actual se borran cuando no se requiere
ningun dato numérico y se pulsa la tecla 9.
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fallo

xtra

Cop.

peg.
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-
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ClrTrig, SetTrig y eventos definidos por el usuario

Eventos Trigger definidos por el usuario provocan la ejecucion de las
funciones OnEvento cada vez que ocurra un evento Trigger. El evento
Trigger se debe ajustar utilizando la funciéon SetTrig antes de que

puede provocar la ejecucién de un evento, y entonces hay que borrarlo
utilizando la funcién ClrTrig antes de que se puede volver a utilizar.

Para insertar la funcién Clrtrig o SetTrig:

Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de dimensién XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar Clrtrig o SetTrig.
Pulsar la tecla ENTER.

Ejemplo: : :
di Dimensiones A
El valor de la entrada de canal C1 se asigna una vez a la dimensién Dilr?'lrgrl?sio (V|5|b|f-‘)_ fallo
visible A cuando el valor de C3 sobrepasa 3 mm. ) EventoDlsp1(E1]
Formato
A = OnEventoTrig1(C1)  Define el evento de trigger Trig1 Formulas xtra
nEventoTrig1(C1) efine el evento de trigger Trig Variables
Se utiliza una funcién If para fijar y borrar el evento Trigger utilizando Tolerancia
las funciones SetTrig y CIrTrig. 5RC cop.
InformeE.
H2 = If(C3>3mm,SetTrig1,ClrTrig1) Memoria e
SiC3 >3 mm, el Trig1 esta fijado y provoca que la funciéon OnEvent —

mostrada arriba se ejecuta una vez. Si C3 <= 3 mm, se borra Trig1
de manera que la préxima vez que C3 > 3 mm se puede ejecutar
de nuevo la funcién OnEvent.

Entrada‘ Dim. ‘ ok f ‘ Mate._.

Evento Trigger 1 definido.

2.4 Formulas

[ Dimensiones H2
Idioma (oculto) fallo
Dimensio. || e 3mm, Activar e
Formato vento1.Restablecer a
Formulas tivador de eventol xtra
Variables i
Tolerancia
S5PC cop.
InformeE.
Memoria

ped.

—

éntrada‘ DiJm_ ‘ +-wf ‘ Mate .

La funcién If fija y borra el Trigger.
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Funcion OnEvent

La funcién OnEvent se utiliza para asignar valores a dimensiones o
para realizar operaciones después de ser activada por un evento
especifico. Cuando ocurre el evento activador, el valor se asigna a la
dimension y bloqueado o se realiza la operacién especificada.

Después de insertar la funcién OnEvent, se muestra un menu con
eventos activadores (Triggers). Los eventos activadores incluyen una
serie de eventos activadores del sistema contenido en el mend y un
evento activador definido por el usuario. Los eventos activadores del
sistema provocan gue se ejecutan las funciones OnEvent cada vez
que ocurren eventos de sistema predeterminados. El evento
activador definido por el usuario provoca que se ejecutan las funciones
OnEvent cada vez que ocurre un evento definido por el usuario.

Eventos activadores:

Entr.datos Ocurre después de introducir un registro de datos
en la base de datos.

DispOff Ocurre después de apagar el display utilizando la
tecla roja LCD ON/OFF.

DispOn Ocurre después de encender el display utilizando la
tecla roja LCD ON/OFF.

Aristal Ocurre después de ocurrir un evento arista externo
(opcional) ha ocurrido en la linea de arista exterior 1.

Arista2 Ocurre después de ocurrir un evento arista externo
(opcional) ha ocurrido en la linea de arista exterior 2.

Arista3 Ocurre después de ocurrir un evento arista externo
(opcional) ha ocurrido en la linea de arista exterior 3.

HxLx Ocurre después de que la funcién HwlLx ha
blogueado un valor nuevo.

Tecla Ocurre después de pulsar la tecla del panel frontal
especificado.

BorPieza Ocurre después del borrado de la base de datos de
la pieza.

Carg.parte Ocurre después de cargar una pieza nueva.

Desc.parte  Ocurre al descargar una pieza.

Playback Ocurre después de la ejecucion de la funcién Scan,
cuando los resultados del escaneado se devuelven.

Encendido Ocurre durante el arranque del quipo.

Trig Evento activador definido por el usuario.
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) Dimensiones A
'[gii'r?quﬁsio (visible) fallo
Formato. EventoDisp1(E1}

Formulas xtra
Wariahles
Tolerancia
S5pC cop.
InformeE.
Memoria
peg.
.
Entrada| Dim. | ton | Mate_.

Funcién OnEvent
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Para insertar una funcién OnEvent:

Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de dimensién XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar OnEvent

Pulsar la tecla ENTER.

Con las teclas de flecha, seleccionar un evento activador
Pulsar la tecla ENTER.

Seguir las instrucciones en pantalla si se requieren pasos
adicionales para el evento activador

Sintaxis de la funcion OnEvent

A = OnEventEvento(Valor o operacién)

El evento corresponde al evento activador.

Ejemplo:

A = OnEventEntr.datos(C1)

El valor de la entrada de canal C1 se asigna a la dimensién A cada

vez se introduce un registro en la base de datos.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Funcion StrFecha

La funcion StrFecha muestra la fecha actual del sistema en la pantalla fecha actual
LCD en los formatos especificados en la pantalla de ajuste Reloj.
Puesto que el valor de fecha actual normalmente excede los limites de ) Dimensiones A
tolerancias, a menudo se visualiza en el color especificado para errores Idioma {visible) fallo
de tolerancia. El valor de la fecha se actualiza durante cada ciclo de Dimensio. StrFechal
evaluacion de férmula. Formato
Formulas xtra
Para insertar la funcién: Variahles
Tolerancia
Pulsar la softkey O.TRAS.... SpC cop.
Pulsar la tecla de dimension XTRA InformeE.
Con las teclas de flecha, seleccionar StrFecha Memoria
Pulsar la tecla ENTER. peg-
.
Sintaxis de la funcién StrFecha Entrada | Dim. | L T | Mate...

A = StrFecha

Funcion StrHora

Funcion StrFecha

La funcién StrHora muestra la hora actual del sistema en la pantalla hora actual
LCD en los formatos especificados en la pantalla de ajuste Reloj. _ _
Puesto que el valor de hora actual normalmente excede los limites de di Dimensiones B
tolerancias, a menudo se visualiza en el color especificado para errores Idioma {visible) fallo
de tolerancia. El valor de la hora se actualiza durante cada ciclo de Dimensio. StrHord|
evaluacion de formula. Formato
_ ' Formulas xtra
Para insertar la funcién StrHora: Wariahles
Tolerancia
Pulsar la softkey O.TRAS...., SpC cop.
Pulsar la tecla de dimension XTRA Informek.
Con las teclas de flecha, seleccionar StrHora Memoria
aq.
Pulsar la tecla ENTER. ey
el

Entrada| Dim. | L | Mate._.

Funcion StrHora

Posicion Actual

A

Sintaxis de la funcion StrHora
B = StrHora

2-3-10
B 125006
C 0.000
D 0.000

Wista |Plgf'mm| | Cal. | Menu..
Fecha y hora visualizada en la pantalla DRO.
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Funcion hora

La funcién tiempo se utiliza para asignar el tiempo transcurrido en
segundos desde el arranque del sistema o para asignar el tiempo en
segundos igual a o cerca de (pero sobrepasando) un intervalo
especificado.

Para insertar la funcién Tiempo:

Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de dimension XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar Tiempo
Pulsar la tecla ENTER.

Sintaxis de la funcion Tiempo

A = Time()
Asigna el tiempo asignado en segundos desde el arranque del
sistema.

A = Time(Intervalo)
Asigna el tiempo asignado lo mas cerca de un intervalo
especificado.

A = Time(Intervalo,valor)
Asigna cambios de valor sobre un intervalo de tiempo especificado.

Ejemplo:
V = Time(10sec,C1)/Time(1sec)

Utiliza un intervalo de tiempo transcurrido y un cambio de valor
captado en la entrada de canal C1 sobre el mismo intervalo para
calcular la velocidad exacta del movimiento de C1.

=)

La aproximacién de intervalos de tiempo es necesaria para
el célculo exacto de velocidad y otras magnitudes en
relacion con el tiempo puesto que el reloj del sistema no
€s un aparato preciso para la medicién del tiempo. Al
devolver un intervalo de tiempo que se conoce de manera
precisa, son posibles célculos exactos de magnitudes
relacionadas con el tiempo.

ND 2100G GAGE-CHEK

Funcién Tiempo

) Dimensiones A

I[giilr%rgrflsio {visible) fallo
: Tiempoi10seqg.E1)/Tie
Formato mpo(ﬁsggﬂ!' 9.1/
Formulas xtra
Yariahles
Tolerancia
S5PC cop.
InformeE.
Memoria
peg.
—
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Funcion Din y DinBin
El puerto paralelo primario esta configurado como un puerto general

para la entrada y salida (E/S) de datos y no soporta impresoras
paralelas.

EI'ND 2100G utiliza 5 contactos del conector del puerto paralelo como
se muestra abajo. Las entradas soportan solo niveles légicos de b
voltios TTL.

=)

Din

Insertar la funcién Din para leer el nivel légico de un contacto individual
de entrada del puerto paralelo o contactos del puerto paralelo. El nivel
l6gico de un contacto individual se puede utilizar en una férmula de
dimensioén, o se pueden utilizar la correspondencia decimal de los
valores binarios de un margen de contactos.

Las caracteristicas eléctricas del puerto paralelo se
describen en el apartado Especificaciones de este
capitulo.

Para insertar la funcion Din:

Pulsar la softkey OTRAS...
Pulsar la tecla de dimensién XTRA
Con las teclas de flecha, seleccionar Din
Pulsar la tecla ENTER.
Los contactos Din del conector del puerto paralelo estdn numerados

de 1 a b. Los niveles légicos se refieren a tierra en los contactos 18 a
25.

Contacto 13 Contact Din23 45
| 1 ]
0000000000000 000
©00000000000
I I —
Contacto 25 Contact Referencia tierra Din 1
Din Contacto paralelo
1 15
2 13
3 12
4 11
5 10
234
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Formulas xtra
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Tolerancia

S5pC 1r cop.
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Entrada| Dim._ | tonf | Mate

Funcién Din
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Sintaxis de la funcion Din

A = Din(nUmero contacto)
El nivel l6gico de un contacto Din individual se asigna a una
dimensiéon como valor numérico 1 6 0.

A = Din(margen de nimeros de contacto)
La correspondencia decimal de los valores binarios de un margen
de contactos se asignan a una dimension como valor numeérico.

Ejemplo 1:
A = Din(3)
A=1

Si Din(3) = nivel légico 1

Ejemplo 2:
A = Din(3--5)
A=20

Si:  Din(3) = nivel légico 1
Din(4) = nivel légico 0

Din(5) = nivel légico 1

Din Din(5) | Din(4) | Din(3) | Din(2) | Din(1)
Nivel logico 1 0 1 0 1
Din
Corresp. 16 0 4 0 1
decimal

Margen especificado

ND 2100G GAGE-CHEK
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DinBin

Insertar la funcion DinBin para leer simultdneamente los niveles
l6gicos de multiples contactos de entrada del puerto paralelo como
una correspondencia decimal. El valor decimal se puede incluir
directamente en una férmula de dimensién como variable, o se puede
comprobar en condicionantes If y Case.

Para insertar la funcion DinBin:

Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de dimension XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar DinBin
Pulsar la tecla ENTER.

Sintaxis de la funcion DinBin

A = DinBin(lineas)

Los niveles légicos de los contactos Din se asignan a una
dimension como valor decimal. Lineas es un valor decimal de la
mascara binaria que especifica qué contactos de entrada se deben
leer.

Ejemplo:
A = DinBin(19)

Incluye un valor de linea de 19 que cuando es convertido a una
méscara binaria de 10011, lee Din(1), Din(2) y Din(5). Todos los
contactos no leidos reciben el valor légico cero. El valor binario de
los contactos de entrada leido en el puerto paralelo se devuelve con
su valor decimal correspondiente.

A = DinBin(19)
A=17

Si:  Silos niveles loégicos de los contactos de
entrada son 10101

El valor de la méscara de lineas decimal es 19 =

10011
El resultado enmascarado es 10001 = decimal
17
Din 5 4 3 2 1
Nivel logico 1 0 1 0 1
Din
Mascara de 1 0 0 1 1
lineas (dec 19)
Valor 1 0 0 0 1
enmascarado
(dec 17)
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Funcion Dout y DoutBin

El puerto paralelo primario esta configurado como un puerto general
para la entrada y salida (E/S) de datos y no soporta impresoras con
puerto paralelo.

EI' ND 2100G utiliza 12 contactos del conector del puerto paralelo
como salidas, tal como se muestra méas abajo. Las salidas tienen el
nivel légico de 5 voltios TTL.

describen en el apartado Especificaciones en la pagina

@ Las caracteristicas eléctricas del puerto paralelo se
275.

Dout

Insertar la funcion Dout para tener una salida con un nivel légico TTL
de 0 6 1 a un contacto especifico de salida del puerto paralelo o
margen de contactos. Los niveles légicos se refieren a tierra en los
contactos 18 a 25. El nivel l6gico esta presente en los contactos
especificados, otros contactos no estan afectados. Si también se
especifica un retardo, el nivel légico se presenta para el periodo del
retardo, y luego los contactos de salida cambiaran en el estado légico
opuesto.

Para insertar la funcién Dout:
Pulsar la softkey OTRAS...
Pulsar la tecla de dimensién XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar Dout
Pulsar la tecla ENTER.

Los contactos Dout del conector del puerto paralelo se numeran
Ta12.

Contacto 13 Contact Dout8 76 54 3 21
] l
00000000 000O0O0O0 O00O00000000O0O0
(I)OOOOOOOOOO(I) 000000000000
i i T =1
Contacto 25 Contact Referencia 12 11 10
tierra Dout
Dout Contacto Dout Contacto
paralelo paralelo
1 2 7 8
2 3 8 9
3 4 9 1
4 5 10 14
5 6 11 16
6 7 12 17

ND 2100G GAGE-CHEK
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Sintaxis de la funcion Dout

Hn = Dout(nimero de contacto/margen de contactos, estado,
retardo)

Donde:  Numero de contacto/margen de contactos especifica
qué contacto o contactos de salida se utilizan.

Estado es la salida del nivel légico a los contactos
especificados.

2.4 Formulas

Retardo es el periodo de salida en segundos - si no se
incluye un retardo, la salida es continua.

Ejemplo 1:

H1 = Dout(3,1)

H1 = Fija Dout contacto 3 al nivel légico 1 continuo
Ejemplo 2:

H1 = Dout(3--5,1,5sec)

H1 = Fija Dout contactos 3 a 5 al nivel l6gico 1 durante 5 segundos,
después a cero
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DoutBin

Insertar la funcion DinBin para entregar simultdneamente un nivel
l6gico a multiples contactos de salida del puerto paralelo. El nivel
l6égico nuevo se puede presentar continuo o para un periodo
especifico.

El nivel légico se presenta a los contactos especificados por la
maéscara de linea, otros contactos no estan afectados. Si también se
especifica un retardo, el nivel légico se presenta para el periodo del
retardo, y luego los contactos de salida cambiaran en el estado légico
opuesto.

Para insertar la funcion DoutBin:

Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de dimensién XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar DoutBin
Pulsar la tecla ENTER.

Sintaxis de la funcion DoutBin

Hn = DoutBin(lineas, estado, retardo)

Donde: Lineas es un valor decimal de la méascara binaria que
especifica qué contactos de salida se utilizan.

Estado es la salida del nivel l6gico a los contactos
especificados.

Retardo es el periodo de salida en segundos - si no se
incluye un retardo, la salida es continua.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Ejemplo:

H1 = DoutBin(2262,1,10sec)

Incluye un valor de linea de 2262, que cuando se convierte a una
mascara binaria de 100011010110, proporciona la salida de un nivel
|6gico de 1 durante 10 segundos a las lineas Dout(2), Dout(3),
Dout(5), Dout(7), Dout(8) y Dout(12). Todos los contactos no
incluidos en la méscara no estéan afectados. Después del retardo de
10 segundos, los contactos de salida afectados cambian al nivel

l6gico 0.

H1 = DoutBin(2262,1,10sec)

Si: Cuando la mascara de lineas decimal es 2262 =
100011010110
El estado logico es 1.
El retardo es 10 segundos.
Proporciona una salida Iégica de 1 durante 10
segundos como se muestra en esta tabla.
Dout 12 1 10 9 6
Estado 1 1 1 1 1
Mascarade | 1 0 0 0 0
lineas (dec
2262)
Salida 1 ua* | ua* | ua ua
resultante
ua* = no afectado
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Funcion Visualizacion

La funcion Visualizacion fija la visualizacion gréfica actual a una
dimensién especificada y un nimero especificado de ejes. La funcién
Visualizacién se deberia utilizar en otras funciones que se evallan una
ve, como p. e]. la funcion OnEvent.

Para insertar la funcién Visualizacion:

Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de dimensién XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar Visualizacion
Pulsar la tecla ENTER.

Sintaxis de la funcion

Hn = OnEventX(Visualizacion(dim,axes)
Donde: dim = la dimensién a visualizar

axes = numero de ejes graficos a visualizar

Ejemplo:
H1 = OnEvent9(Display(A,4))

A [mm]Tro Posicién Actual mm]IL [ ro
Limite +
5.000 Vigilancia + | A 4.450] A
ncia (2]
Nominal B 1214 B
lominal
0.000 4. 450
C 1990 C
. Vigilancia -
Limite - -3.300 D -0.340 D
-5.000
Graf.. | Histo.. .m Datos_._| DRO Graf .. | Histo... Datos | DRO

La visualizacién de gréficos cambia para mostrar la dimension Ay un
total de 4 ejes cuando no se requieren datos numéricos y se pulsa la
tecla numero 9.
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Funciones FnDefinir, FnParam y FnLlamar

Una funcién adaptada del ND 2100G es un conjunto de operaciones
de férmula que realizan una tarea especifica, que es relativamente
independiente de otras operaciones de féormula. La llamada de una
funcién adaptada devuelve un valor calculado segun esta funcién.

Ventajas al crear funciones adaptadas son:

Se reduce la duplicacién de operaciones de férmula en un programa
de pieza
se utilizan operaciones de formula de zonas de programa de pieza
multiples

las operaciones complejas se comprimen en comandos cortos los
que facilita la lectura

Las funciones adaptadas del ND 2100G incluyen siempre:

Un conjunto de operaciones de férmula que deben ejecutarse al
acceder a la funcion

Las funciones adaptadas del ND 2100G también pueden incluir:

Los parametros asignados a la funciéon y que se utilizan en el célculo
del valor devuelto

Las funciones adaptadas se crean utilizando FnDefinir. Las funciones
adaptadas que son parametros asignados, también utilizan FnParam.
Las funciones se ejecutan cuando Fnllamar esta incluido en una
formula. La funciones se pueden definir con o sin pardmetros de
entrada y devuelven el resultado de las operaciones de féormula
incluidas.

Las funciones se deben definir sobre lineas de formula de dimension
ocultas, aungue se puede acceder a ellas desde férmulas de cota
ocultas o visibles.

Definir y llamar funciones adaptadas
Para insertar la definicién o llamada de una funcién adaptada:

Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de dimension XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar FnDefinir o FnLlamar
Pulsar la tecla ENTER.

Sintaxis de la funciéon FnDefinir

Hn = DefFn#(accién 1, accién 2, ...accién n)
Acciones son combinaciones de operaciones de formula del
ND 2100G.

Sintaxis de la funcion FnLlamar

A = Fn#(param1, pardm2, ...pardm n)
Se asignan pardmetros a la funcién y se utilizan para calcular el
resultado.
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Ejemplo:

Una funciéon adaptada se define para cambiar el estado légico de los
contactos de salida del puerto paralelo Dout(3) y Dout(4) para indicar
cuatro rangos de desplazamiento del palpador canal 1. El valores C1y
los estados légicos correspondientes de Dout(3) y Dout(4) se
muestran en esta tabla true.

Margen de valor C1 Dout(4) Dout(3)
<0 mm 0 0
>=0 mm AND <0.5 mm 0 1
>=0.5mm AND <1.0 mm 1 0
>=1,0mmAND <1,5mm 1 1

La funcién adaptada se define en una dimensién oculta y utiliza 2
pardmetros para fijar los estados de Dout(3) y Dout(4).

H1 = DefFn1(Dout(4,Param1),Dout(3,Param?2))

Luego, la funcién se llama en una operacion Case y los 2 parametros
se entregan en el comando de llamada que corresponde a los estado
l6gicos de Dout(3) y Dout(4) mostrados en la tabla true arriba.

H2 = Case((C1<0mm),Fn1(0,0),
((C1>=0mm)&&(C1<0.5mm)),Fn1(0,1),
((C1>=0.56mm)&&(C1<1.0mm)),Fn1(1,0),
((C1>=1.0mm)&&(C1<1.5mm)),Fn1(1,1))

ND 2100G GAGE-CHEK
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Funciones Variable y Global
Valores variables y globales se utilizan para:

Asignar valores a dimensiones

Crear bucles o conteos de eventos para controlar el flujo de la légica

Variables
Los valores variables estan vinculados con la pieza. Por ejemplo: una
variable utilizada en la pieza 0 no seréa disponible en la pieza 1. En cada _ _
pieza se pueden utilizar hasta 20 variables. i Dimensiones A
4 y . Idioma {visible) fallo
Para insertar la funcién Variable: Dimensio. Varﬂ‘
Formato N
Pulsar la softkey O.TRAS.... Férmulas e
Pulsar la tecla de dimension XTRA Variables
Con las teclas de flecha, seleccionar Var Tolerancia
Pulsar la tecla ENTER. SPC S
L _ _ InformekE.
Con el teclado numérico, introducir el ID de la variable Memoria
Pulsar la tecla ENTER. _— Peg.
Determinar el valor de una variable —~
) . , o Entrada | Dim. | b T | Mate
El método para fijar el valor de una variable depende de la aplicacién. -
Funcion Var
Sintaxis para determinar el valor de una variable
Var#(Valor)
Ejemplos:

Var1(jpregunta!"Number")

El usuario introduce el valor como reacciéon a una solicitud del
sistema.

Var1(C1+sqr(C2+C3))
El valor se calcula con la expresion entre paréntesis.
Var1(27)

El valor se envia directamente a la constante 27.
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Leer el valor de una variable

Las variables se pueden comprobar con las funciones If y Case para
contar ejecuciones en bucle, indicar estados y asignar valores a
dimensiones.

Sintaxis para leer el valor de una variable

Var#()

Ejemplo:
A = Var1()

Asigna el valor de Var1 a dimensién A.

Variables como contadores de bucle o evento

Las variables se pueden incrementar o reducir para servir de
contadores de bucle o evento. Incrementando una variable aumenta
su valor por un valor especifico para cada incremento. Normalmente,
una variable se incrementa o reduce cada vez que se ejecuta un bucle
0 que ocurre un evento, y se comprueba su valor para determinar si se
ha presentado el niUmero necesario de bucles o eventos.

Sintaxis para incrementar el valor de una variable

Var#(Var#() + incrementar valor)

Ejemplo:
Var1(Var1()+1)

Incrementa un valor de la variable Var1 en uno.

Sintaxis para reducir el valor de una variable

Var#(Var#() - incrementar valor)

Ejemplo:
Var1(Var1()-1)

Reduce el valor de la variable Var1 en uno.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Global

Globales son variables disponibles para todas las piezas en el sistema.
Por ejemplo: un valor global utilizado en la pieza 0 también sera _ _
disponible en la pieza 1 u otras piezas. Se pueden utilizar hasta 20 i Dimensiones A
valores globales en el ND 2100G. La funcién Global es idéntica en uso Idioma {visible) fallo
y funcién con la funcién Variable descrita en la pagina anterior. Dimensio. Glohal1(}
Formato -
Para insertar la funcion Global: Formulas xtra
Pulsar la softkey OTRAS... Varlables_
_ _ Tolerancia
Pulsar la tecla de dimension XTRA SPC cop.
Con las teclas de flecha, seleccionar Global Informek.
Pulsar la tecla ENTER. Memona .
Con el teclado numérico, introducir el ID de la variable ~
Pulsar la tecla ENTER. Entrada | Dim. | Ay | Mate_

Funcién Global
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Funcion Bucle
La funcién bucle realiza una evaluacién u operacién de manera
repetida hasta un niumero especificado de bucles de ejecucion.
Para insertar la funcién Bucle:

Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de dimensién XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar Bucle

Pulsar la tecla ENTER.

Sintaxis de la funciéon Bucle

Loop(numero de bucles, evaluacién y operacién)

Ejemplo:
A = Loop(5,C1+C2)

Obtiene la suma de C1 y C2 cinco veces para evaluacién de
dimensién.

La funcién bucle debe estar contenido en una funcién OnEvent,
secuencia u otra para evitar que el bucle se ejecuta continuamente
con la tasa de evaluacion de dimension.

A = OnEvent9(Loop(5,C1+C2)

Ahora, la ejecucién del bucle esté limitada por la funcion OnEvent y
se ejecutara solo una vez al pulsar la tecla.

Funcién Comentario

La funcion Comentario afhade un comentario a una férmula, pero no
tiene efecto sobre valores o el funcionamiento. Antes o después de
las operaciones de féormula en dimensiones visibles, ocultas y en las
funciones adaptadas del ND 2100G se puede afadir un comentario.

Para insertar la funcion Comentario:

Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de dimension XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar Comentario
Pulsar la tecla ENTER.

Con la pantalla Entrada Alfabética, crear un comentario
Pulsar la tecla FINALIZAR

Sintaxis de la funcion Comentario
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Funciones HwDmn y HwDmx

Las funciones HwDmn y HwDmx son idénticas a las funciones dmin
y dmax descritas anteriormente, excepto que se captan las entradas
de canal y las tasas de captacion son muy altas.

Para insertar la funcion HwDmn o HwDmx:

Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de dimensién XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar HwDmn o HwDmx
Pulsar la tecla ENTER.

Las sintaxis de las funciones HwDmn y HwDmx también son idénticas
a la funciones dmin y dmax en la pagina 219..

=)

Funcion RsetDin

La funcion RsetDin borra todos los valores existentes dmin y dmax, y
se debe utilizar antes de asignar valores con las funciones dmin y
dmax. El acceso répido ancho de la izquierda de la pantalla por defecto
estd asignado al Reset dindmico, de modo que pulsandolo antes de
una medicién dindmica, se borraran los valores minimos y maximos.

Los canales de entrada de encoder, solo se pueden utilizar
con las funciones HwDmn y HwDmx.

La funcién Reset dindmico también esta disponible en el menu Xtra

para el funcionamiento manual y para la inclusiéon en férmulas. El uso
de la funcion Reset dindmico en férmulas debe estar controlado por
funciones If, Case o OnEvent para que el reset solo ocurra cuando se
desee y no de manera repetida en cada ciclo de evaluacion.

Para insertar la funcion RsetDin:

Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de dimension XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar RsetDin
Pulsar la tecla ENTER.
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Funciéon HwLx
La funcion hardware latch (HwLx) se utiliza para incluir el valor de una

canal si un segundo canal de referencia alcanza un valor especificado.

Para insertar la funcion HwLx:

Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de dimensién XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar Hwlx
Pulsar la tecla ENTER.

Sintaxis de la funcion HwlLx

A = HwLx(Canal #1, Canal #2, valor)

Esta funcién asigna el valor de canal #2 cuando el canal #1 alcanza
el valor especificado.

Ejemplo:
A = HwLx(C1,C2,1.5mm)

El 4ngulo de la leva (C2) se retiene y el valor serd asignado a la
dimension A en cuanto la elevacién de la leva (C1) es de 1,5 mm.
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Lookup y lookup de datos

La funcion de Lookup se utiliza para incluir SPC, tolerancia, registro de
la base de datos y otros datos en la férmulas. La funcion de Lookup se

utiliza en funciones If y Case para ampliar las capacidades de tolerancia ) Dimensiones A
del sistema. Idioma {visible) A
. 3 . , N Dimensio. 1 ¢ gsiqiB)
La informaciéon que se puede incluir en las formulas utilizando la Formato =
funcion Lookup incluye: Formulas B
BarMax: el valor Nom + Max de la pantalla Tolerancias Varlables_
Tolerancia
BarMin: el valor Nom + Min de la pantalla Tolerancias S5pC C
. . . InformekE.
Calc6Sig: el valor 6 Sigma de la pantalla de vista Datos Memoria 5
CalcCp: el valor Cp de la pantalla de vista Datos
.

CalcCpk: el valor Cpk de la pantalla de vista Datos M Py | Mate . | Otras..

CalcMéx: el valor Méax de la pantalla de vista Datos Funcién lookup 6 sigma

CalcMed: el valor Promedio de la pantalla de vista Datos
CalcMin: el valor Min de la pantalla de vista Datos

CalcPp: el valor Pp de la pantalla de vista Datos

CalcPpk: el valor Ppk de la pantalla de vista Datos

CalcR: el valor r de la pantalla de vista Datos

CalcRBar: el valor rbar de la pantalla de vista Datos

CalcSig: el valor Sigma de la pantalla de vista Datos

Datum: el estado actual de origen 0/1; absoluto/incremental
HiLimit: el valor Nom + Limite de la pantalla Tolerancias
HiWarn: el valor Nom + Aviso de la pantalla Tolerancias

IsDD, IsDMS: las unidades de medida angular actuales del sistema
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Isinch, IsMM: las unidades de medida lineal actuales del sistema
MaxSGrp: el valor Max Subgrupos de la pantalla SPC

Nextld: el valor ID Registro Siguiente de la pantalla SPC
Nominal: el valor Nominal de la pantalla Tolerancias

NumRegs: el nimero de registros guardados en la base de datos
para la pieza actual

LCL: el valor LCL de la pantalla SPC
LoLimit: el valor Nom - Limite de la pantalla Tolerancias
LoWarn: el valor Nom - Aviso de la pantalla Tolerancias

RecDate, RecTime: fecha y hora cuando se guardé un registro
especificado en la base de datos del ND 2100G

RLCL: el valor r Lcl de la pantalla SPC
RUCL: el valor r Ucl de la pantalla SPC
SGrpSize: el valor de tamaho de Subgrupo de la pantalla SPC
UCL: el valor Ucl de la pantalla SPC
XBarLCL: el valor x Lcl de la pantalla SPC
XBarUCL: el valor x Ucl de la pantalla SPC
Para insertar la funcién Lookup:

Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de dimensién XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar Lookup

Pulsar la tecla ENTER.

Con las teclas de flecha, seleccionar la opcién de Lookup deseada
Pulsar la tecla ENTER.

Ejemplo:
A = Calc6Sig(B)

A = 0,0345 si 6 Sigma para dimensién B es 0,0345 en la pantalla
Vista Datos.
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Funcion Lookup de datos

La funcion Lookup de datos se utiliza para asignar una dimension a un
valor contenido en la base de datos de valores de dimensién
almacenados, o para incluir dicho valor como criterio en un test de
comparacion. La funciéon Lookup de datos no aparece en todos los
menus y se debe construir con una etiqueta de dimension y paréntesis
que contienen el registro e indices de pieza como se muestra en el
ejemplo de sintaxis abajo:

Sintaxis de la funcion Lookup de datos

C = Alindice registro,indice pieza)

Sino se especifica ninguna indice de pieza, se utilizan los registros de
pieza actuales.

Los elementos de registro de la base de datos se numeran
empezando con el elemento 0 arriba en la lista para cada dimensién.
El valor méas recientemente guardado se encuentra arriba. El valor A(2)
es el tercer elemento desde la parte superior de la lista de dimensién
A (no el segundo) como se muestra abajo.

Los indices de lista deben ser nimeros enteros positivos. Un indice
que excede el margen de una lista especificada provoca un mensaje
de error.
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Ejemplo 1:

C=A(2)
C=2314

Ejemplo 2:

C =B(23)
C=0.858

Muestra el sintaxis de una funciéon Lookup de datos que utiliza indices
de registros y piezas.

La férmula asigna el valor del tercer elemento de los datos guardados
para la dimensién B de la pieza 3 en la dimensién C.

ND 2100G GAGE-CHEK

43818 PM 2 7 10

490 2314 Lmmflo | ro
A B C D
1822 0000 0838 0052 A
1945  0.071 1084 0105
2314 007 1207 0105 ,
0838 0106 1207 0157
1084 0142 1207 0209
1207 0177 1576 0209
1207 0177 1576 0209
2314 0354 1599 0366
2437 0389 1845 0418 D
2314 0354 1599 0366

Graf_ | Histo_ | Bar_ DRO

Ejemplo 1

44804 PM 2-7-10

487 1353 Lmm]10 | p3
A B C D
1722 1070 0850 ooallA
1476 094 0779 0837
1353 0858 0673 0785 ,
1353 0850 0496 0785
0984 0779 0496 0680
0738 0673 0354 0575 ¢
0738 0496 0283 0628
0738 0496 0354 0523
0738 0354 0389 0523 p
0984 0288 0319 0418

Graf. | Histo. | Bar_ DRO
Ejemplo 2
253

2.4 Formulas



2.4 Formulas

Funcion Maestro

La funcién Maestra se utiliza para realizar una calibracion maestra de

grupos de canales de entrada como reaccion a sefales E/S remotas en

el puerto paralelo, pulsaciones de teclas o, menos frecuente, tests i Dimensiones H1
realizados en férmulas. La calibracion maestra con E/S remotas y Idioma {oculto) fallo
pulsaciones de teclas se implementa utilizando la funcién OnEvent. I[:)-:I)Tnﬁgig)- EventoZ{(MMinG1)|

La calibracién maestra de canales de entrada utiliza valores Formulas xtra
anteriormente introducidos en grupos maestros, y €l tipo de Varables

calibracién maestra especificada en la pantalla de ajuste Maestra Tolerancia

anteriormente descrito. El tipo de calibraciéon maestra Promedio realiza 5pC cop.
un preajuste Min o Max en la posicién actual del palpador de entrada. InformeE.

La calibracion maestra Min-Max realiza un preajuste de canal seguido Memoria

por una calibracion de resolucion. e —— ped.
El orden de las operaciones de la calibracién maestra Min-Méax puede vl

ser preajuste Min seguido por un Méx para calibrar la resolucion, o Entrada | Dim. | ton | Mate_.

preajuste Méax seguido por un Min para calibrar la resolucion. En todo
caso, el tipo de calibracién maestra se deberia cambiar a Promedio en
la pantalla de ajuste Maestro después de calibrar la resolucion, para
evitar una nueva calibraciéon no deseada cuando se realiza un preajuste
nuevo.

Funcién Maestro en la funcién OnEvent

Para insertar la funcién Maestra:

Pulsar la softkey OTRAS...
Pulsar la tecla de dimensién XTRA
Con las teclas de flecha, seleccionar Maestro

Pulsar la tecla ENTER. Se le solicita al usuario el tipo de preajuste
Min o Méx y el nimero del grupo maestro.

Pulsar la softkey MIN o MAX

Con el teclado numérico, especificar el Nimero de Grupo para la
calibracion maestra.

Pulsar la softkey OK

254 2 Instalacién y especificaciones



Funciones indiceMax e indiceMin

Las funciones indiceMax e indiceMin devuelve la posicion del valor
minimo o méximo en una lista. La lista puede contener valores
individuales, rangos de valores o los dos tipos mezclados.

Enlalista: (12,34,23,67,13) la posicién del valor maximo es 4.
(2,45,27,41,56) la posicion del valor minimo es 1.

(C1-C4,7,A,6,4) la posicion del valor méximo es 1.

Sii C1=20 C4=82
C2 =5. A=38
C3 =21

Para insertar la funcion indiceMax o indiceMin:

Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de dimensién XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar indiceMax o indiceMin
Pulsar la tecla ENTER.

Sintaxis de la funcion Maxindex

A = indiceMin(lista de valores o margenes)

Ejemplo:
A = indiceMin(C1,C2,C3)
A=2SiC1=25C2=15C3=3,7

Sintaxis de la funcion Maxindex

A = MaxIndex(lista de valores o margenes)

Ejemplo:
A = MaxIndex(C1,C2,C3)
A=3SiC1=25C2=15C3=37

ND 2100G GAGE-CHEK

Idioma
Dimensio.
Formato
Formulas
Yariahles
Tolerancia
SPC
InformeE.
Memoria

Dimensiones A
{visible)
indiceMax (E1.E2.E3)

—
Entrada Dimm Mate... ‘ Otras...

Funcién indiceMax
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Funcion N°Pieza

La funcidon N°Pieza se utiliza para cambiar los nimeros de pieza dentro
de una férmula. La base de datos del ND 2100G proporciona memoria _ _
para hasta 16 dimensiones para cada pieza. Aplicaciones con mas de i Dimensiones H1
una pieza fisica o que requieren mas de 16 dimensiones pueden Idioma {oculto) fallo
utilizar piezas multiples para proporcionar capacidad adicional de la Dimensio. EventoTecla Grande
base de datos. Formato 1(Parte2]
Formulas xtra
Para insertar la funcion N°Pieza: ariables
Tolerancia
Pulsar la softkey OlTRAS...., SpC cop.
Pulsar la tecla de dimension XTRA InformeE.
Con las teclas de flecha, seleccionar N°Pieza Memoria
Pulsar la tecla ENTER. — peg.
Con el teclado numérico, especificar el nimero de pieza deseado. : : | 7 | -
=%
Pulsar la softkey OK Entrada | Dim. F. | Mate_ [EejigtI

Funcion N°Pieza en la funcion OnEvent
Sintaxis de la funcion N°Pieza

A = Formula;N°Pieza
Asigna la funciéon a una dimension visible. Véase ejemplo 1.

H1 = N°Pieza
Asigna la funciéon a una dimension oculta.

H1 = Funcién(N°Pieza)
Asigna la funcién a una dimensién oculta dentro de otra funcion.
Véase ejemplo 2y 3.

Ejemplo 1:

A = C4;Part2

A = C4 y cambia la pieza actual al nUmero de pieza 2.
Ejemplo 2:

H1 = OnEventWide 1(Part2)

Cambia la pieza actual al nimero de pieza 2 al pulsar la tecla
IZQUIERDA ANCHA.

Ejemplo 3:

Los usuarios tienen acceso a las piezas en el ND 2100G mediante
contrasena.

H2 = ?1"Pass"

Se solicita una contrasefia de usuario

H3 = Case(H2==1234,Part1,H2==5678,Part2,,Part3)
Con la contrasefa 1234, la pieza 1 sera activa.

Con la contrasefa 5678, la pieza 2 sera activa.

Con otra contrasena, la pieza 3 sera activa.
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Funcion Preajustar

La funcién Preajustar se utiliza para preajustar una dimension a un
valor especificado.

Para insertar la funcién Preajustar:

Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de dimensién XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar Preajustar
Pulsar la tecla ENTER.

Sintaxis de la funcion Preajustar

A = Férmula;Preajustar(dimensién,valor)
Asigna la funcién a una dimensién visible. Véase ejemplo 1.

H1 = Preajustar(dimensién,valor)
Asigna la funciéon a una dimensién oculta.

H1 = Funcion(preajustar(dimensién,valor))
Asigna la funcién a una dimension oculta dentro de otra funcién.
Véase ejemplo 2.

Ejemplo 1:

A = C1;Preset(B,1.25mm)

A = C1 y dimensién B se preajusta a 1,25 mm
Ejemplo 2:

H1 = OnEventWide 1(Preset(B,1.25mm))

Preajusta la dimensién B a 1,25 mm al pulsar la tecla IZQUIERDA

ANCHA.

ND 2100G GAGE-CHEK

Funcién Preajustar en la funcién OnEvent

) Dimensiones H1
Idioma {oculto) fallo
Dimensio. EventoTecla Grande
Formato 1({Fjar(B.1.25mm)]
Formulas xtra
Yariahles
Tolerancia
S5PC cop.
InformeE.
Memoria

peg.
—

Entrada‘ Dim. ‘ o f ‘ Mate_.
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Funcion Rellamar

La funcién Rellamar se utiliza para restaurar el Ultimo valor de
preajuste de dimensién o valores especificados utilizando la funcién _ _
Preajuste. Se rellamaran todos los ultimos preajustes aplicados. La i Dimensiones H1
funcién Rellamar, generalmente se incluye en una funcién OnEvent, If I[gi_loma_ {oculto) fallo
o Case. F IMENSIO. - 1 FventoTecla Grande
. L ormato 1({Preset2
Para insertar la funcion Rellamar: Formulas : ) xtra
Pulsar la softkey OTRAS... Varlables_
_ 5 Tolerancia
Pulsar la tecla de dimension XTRA SPC cop.
Con las teclas de flecha, seleccionar Rellamar Informek.
Pulsar la tecla ENTER. Memona
_— peg.
Sintaxis de la funcion Rellamar -
A = Férmula:Recall Ent_rada | Dim. | f_... | (OETI Otras_.
Asigna la funcion a una dimension visible. Véase ejemplo 1. Funcién Rellamar en la funcion OnEvent
H1 = Recall

Asigna la funcion a una dimension oculta.

H1 = Funcion(Recall)
Asigna la funcion a una dimension oculta dentro de otra funcién.
Véase ejemplo 2.

Ejemplo 1:
A = C1;Recall

A = C1 vy todos los ultimos preajustes de dimensién se rellaman
como preajustes actuales.

Ejemplo 2:
H1 = OnEventWide 1(Recall)

Rellamada de los preajustes de dimensién mas recientes al pulsar
la tecla IZQUIERDA ANCHA.
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Funcion Relé
La funcién relé proporciona un control mediante férmulas del
funcionamiento de los contactos de relés eléctricos.

Los contactos de dos relés unipolar, bipolar de contactos y contactos
secos estan accesibles en la parte trasera del ND 2100G para
aplicacion que requieren una conmutacion eléctrica de baja corriente.
Los contactos normalmente abierto y normalmente cerrado de los dos
relés estan disponibles para aplicaciones de baja corriente y baja
tension. ver "Especificaciones" en la pagina 275.

La funcién Relé se puede utilizar de forma auténoma o incluir en
condiciones If o Case como resultado légico de pasar o no pasar un
test de comparacién.

Para insertar la funcion Relé:
Pulsar la softkey OTRAS...
Pulsar la tecla de dimensién XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar Relé
Pulsar la tecla ENTER.

Conector8 Senal

contactos
1 Relé 1 Entrada
2 Relé 1 Normalmente
Cerrado
3 Relé 2 Normalmente
Abierto
4 Relé 1 Normalmente
Abierto
5 Relé 2 Normalmente 8 PIN DIN (Male)
Cerrado
6 Relé 2 Entrada
7 -
8 -
Entrada Entrada
O <Norn3almen Normalmen
te abierto te abierto
Normalmen ( >_<Normalmen
te cerrado . te cerrado
En reposo En trabajo

ND 2100G GAGE-CHEK
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Sintaxis de la funcion Relé anexada a la formula

A = Férmula;Relé(nimero relé, estado, retardo)

Donde: Numeroderelé 162

Estado = 0 (off/bajo/reposo) 6 1 (on/alto/
trabajo).
Retardo =  Eltiempo en segundos que el relé

se mantiene en el estado nuevo

antes de volver al estado anterior.

Ejemplo:
A = C3;Relay(1,1,2sec)

A = C3 vy relé nUmero 1 estard en trabajo durante 2 segundos.
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Idioma
Dimensio.
Formato
Formulas
Variahles
Tolerancia
SPC
InformeE.
Memoria

Dimensiones A

{wvisible)
E3;Relé(1.1 2seq)]

r

—
Entrada Dimm Mate .. | Otras..

Funcién Relé anexada a la férmula.
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Funcion Informe

La funcion Informe se utiliza para imprimir informes en el puerto USB.
Los contenidos pueden incluir un margen especificado por el usuario,
todos los registros nuevos (nunca antes incluidos), todos los informes
seleccionados en la vista Datos.

Para insertar la funcién Informe:
Pulsar la softkey OTRAS...
Pulsar la tecla de dimensién XTRA
Con las teclas de flecha, seleccionar Informe
Pulsar la tecla ENTER.

Pulsar la softkey MARGEN, NUEVO, TODOS o SELECCIONADOS
para seleccionar los datos para la impresién

Sintaxis de la funcion Informe

A = Férmula;Informe
Asigna la funcién a una dimensién visible. Véase ejemplo 1.

H1 = Informe
Asigna la funcién a una dimensién oculta.

H1 = Funcién(Informe)
Asigna la funciéon a una dimension oculta dentro de otra funcién.
Véase ejemplo 2.

Ejemplo 1:

A = C1;InformeNue

A = C1y se imprime un informe de registros nuevos.
Ejemplo 2:

H1 = OnEventWide 1(InformeNue)

Imprime un informe de registros nuevos al pulsar la tecla
[ZQUIERDA ANCHA.

ND 2100G GAGE-CHEK

Funcién Informe

reportar nuevo
) Dimensiones A
I[giilr%rgrflsio (visible) fallo
Formato. || E1 ;Reporthew]
Formulas xtra
Variables
Tolerancia
S5PC cop.
InformeE.
Memoria
peg.
—
Entrada‘ Dim. ‘ o f ‘ Mate_.
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Funcion Scan

La funcién Scan colecciona rdpidamente cantidades potencialmente
grandes de datos de medicién, simultdneamente de todos los canales
de entrada. Al iniciar la funcion Scan, se coleccionan todas las entradas i
de canal en una serie de registros de datos que se guarda en un Idioma
memoria de bufer temporal. En la pantalla DRO no se muestran datos Dimensio.
y no se evaltan férmulas durante la duracion del escaneado. Este Formato
proceso se explica abajo en detalle y se describe con el diagrama de Formulas
flujo en la pagina siguiente. Variables
Tolerancia
Sintaxis de la funcion Scan SPC
InformeE.
Scan (ch, st, inc, dp, to) Memoria
Los pardmetros especificados para la funciéon Scan incluyen: .

ch (canal de referencia): los escaneados de todos los canales se
coleccionan en intervalos predeterminados que se miden mediante
el canal de referencia

st (valor inicial): el escaneado comienzan cuando la mediciéon del
canal de referencia alcanza este valor

inc (incremento de escaneado): se realiza un escaneado nuevo cada
vez que incrementa (o se reduce) el valor del canal de referencia por
este valor de incremento. Los escaneados solo contintan si los
incrementos progresan en la misma direccion (+ ¢ -) durante el ciclo
de escaneado.

dp (profundidad de escaneado): los escaneados se acumulan en una
memoria bufer temporal hasta que se ha coleccionado la
profundidad (el nimero) de escaneados, o hasta el intervalo de
timeout ha transcurrido

to (intervalo de timeout): se cancela el escaneado si acaba el
intervalo del timeout antes de haber coleccionado la profundidad
especificada de los escaneados. Antes de poder iniciar la funcién
Scan de nuevo, hay que realizar una funcién RsetDin.
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Wm_ | ton | Mate_. | Otras_..

Dimensiones H1
{oculto) E1
EventOSéEsc anear(E4.0
200'00"dea. 1900'00"d
eq.360.60s5eq)) E2
E3
Ed4

Funcién Enviar en la funcion OnEvent
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Al comienzo del escaneado, se compara el valor del canal de
referencia (ch) con el pardmetro del valor inicial (st). Cuando el valor del
canal de referencia alcanza el valor de inicio, se escanean todos los
canales de entrada una vez y los resultados se guardan en una
memoria bufer temporal. Entonces, el sistema espera hasta que el
valor del canal de referencia cruza el primer incremento superior (o
inferior) del valor inicial.

Valor del
canal de
referencia

Incremento (sp) #5

Incremento (sp) #4

Incremento (sp) #3

Incremento (sp) #2

Incremento (sp) #1

Valor inical (st) B I Namero de

» escaneados
del canal de
entrada

Todos los valores de canal guardados (profundidad)

y el sistema espera el primer valor incremental.

ND 2100G GAGE-CHEK
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Escanear

Se escanean todos los
valores de canal de
entrada y se guardan en
una memoria bufer.

Se cancela la funcién Scan
si ocurre un timeout antes
de haber coleccionado la
profundidad especificada
de escaneados.

Antes de poder utilizar la
funcion Scan, tiene que
ocurrir una funcién
RsetDin.
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Funcién Scan

¢El valor del canal

de referencia alcanza NO
el valor inicial?
Sl
) 4 Sl
Escanear todos los valores
de canal de entrada y
guardar en una memoria
bufer.
(El valor del canal de
NO <referencia se mueve en >
la misma direccion del
siguiente incremento?
¢Numero de
escaneados = NO

profundidad?

sl

v

Parar escaneado de canales
de entrada

»

A 4
l Reproducir un registro de I

Playback

Los registros de los datos
escaneados de los
canales se recuperanen la
pantalla DRO.

A 4

l Generar evento de I

Para cada registro se
genera un evento de
reproduccién.

¢Todos los
registros
recuperados?

SI

FINAL funcién Scan
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Cada vez que el valor del canal de referencia aumenta o se reduce por
el incremento especificado (inc) se colecciona un escaneado nuevo de
todos los canales de entrada y se guarda en el bufer temporal. El
escaneado de los canales de entrada continua de esta manera para
cada incremento nuevo hasta que se ha coleccionado la profundidad
especificada de escaneados (dp).

Los valores del canal de referencia entre los incrementos son
irrelevantes para el proceso mientras los valores pasan por
incrementos en una direccién.

Se cancela la funcién Scan si termina el intervalo de timeout (to) antes
de haber coleccionado la profundidad especificada de escaneados.

Después de haber coleccionado la profundidad especificada de
escaneados, los datos de canal, inmediatamente, se recuperany se
muestran en la pantalla DRO en el orden de su escaneado. Para cada
reproduccion de un registro se genera un evento de reproduccion. El
evento de reproduccién se utiliza en combinacién con la funcion
OnEvent para introducir los datos escaneados en la base de datos del
ND 2100G, incluyendo los datos en las férmulas, o para enviar los
datos a un ordenador. Antes de poder iniciar la funcién Scan de nuevo,
hay que realizar una funciéon RsetDin para borrar la memoria bufer.

Valor del
canal de
referencia

Incremento(sp)#5 |- - - - - - - - - - - — - - - - — _ - -
Incremento (sp)#4 |- - - - - = = = = - — - — — - - -
Incremento (sp)#3 - - - - - - - - - - - - - -

Incremento (sp)#2 - ---- - - 9--- -

Incremento (sp)#1 |- - - —p—— -

F=="r=-7="-1-"

[ [l mietate I Bl S

Valor inical (st) I A N A

Todos los valores de canal
guardados
Todos los valores de canal
guardados

Todos los valores de canal guardados

Todos los valores de canal guardados

Todos los valores de canal guardados

Todos los valores de canal guardados y profundidad de escaneado

alcanzado. Termina el escaneado y comienza la reproduccion

ND 2100G GAGE-CHEK

Numero de

P escaneados del
canal de entrada
(profundidad)
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Escanear los canales de entrada

La funcién Scan, generalmente, forma parte de otra funcién como una
operacion que se debe realizar en reaccion a una condiciéon o un
evento.

Sintaxis de la funcion Scan dentro de otra funcion

H1 = Funcién(Scan(ch, st, inc, dp, to))

En los dos ejemplos siguientes, se miden los perfiles de elevacion de
un arbol de levas en intervalos de 1 grado con una rotacién de 360
grados utilizando un encoder rotativo de referencia y tres encoders de
levas.

En estos ejemplos se pulsa la tecla 5 para generar un evento que inicia
el escaneado.

El método de recuperacion de los datos escaneados es especifico
para los dos ejemplos. Pero en los dos casos se utiliza la funcién
OnEvent para dirigir los datos.
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Ejemplo 1: Escanear datos hacia la base de datos del ND 2100G.

Se escanean los canales, y luego se introducen en la base de datos
utilizando la funcion Trip y el evento Reproduccién. El escaneado se
inicia pulsando la tecla n® 5; entonces se coleccionan 360

escaneados con incrementos de 1 grado. Si no se completan todos
los escaneados especificados dentro del intervalo de timeout de 60
segundos, se interrumpe la funcién Scan. Durante la reproduccion
y cada vez que ocurre un evento de Reproduccién, se introduce un
registro de valores de dimension en la base de datos del ND 2100G.

H1 = OnEvent5(Scan(C4,0Deg, 1Deg,360,60sec))

A=C1
B=C2
C=C3
D=C4

H2 = OnEventPlayback(Trip(,,,))

Ejemplo 2: Escanear datos al puerto serie RS-232.

Se escanean los canales, y luego se transmitan al puerto serie RS-
232 utilizando la funciéon EnvReg y el evento Reproduccion. El
escaneado se inicia pulsando la tecla n® 5; entonces se coleccionan
360 escaneados con incrementos de 1 grado. Si no se completan
todos los escaneados especificados dentro del intervalo de timeout
de 60 segundos, se interrumpe la funcién Scan. Durante la
reproduccion y cada vez que ocurre un evento de Reproduccién, se
transmite un registro de valores de dimension al puerto serie RS-
232.

H1 = OnEvent5(Scan(C4,0Deg, 1Deg,360,60sec))

A=C1
B=C2
C=C3
D=C4

H2 = OnEventPlayback(EnvNueReg)

ND 2100G GAGE-CHEK
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Funcion Enviar

La funcién enviar se utiliza para transmitir el valor actual de la enviar [valor.<resoluci n>)
dimension de la formula o de otros datos numéricos a través del _ _
puerto USB o el puerto serie RS-232. Los puertos USB vy serie se di Dimensiones A
configuran para las transmisiones en las pantallas de ajuste USB y Idioma {visible) fallo
RS-232. Dimensio. 1 £q-£nyiar]
Formato
Para insertar la funciéon Enviar: Formulas xtra
Pulsar la softkey OTRAS... Varlables_
_ 5 Tolerancia
Pulsar la tecla de dimension XTRA SpC cop.
Con las teclas de flecha, seleccionar Enviar Informek.
Pulsar la tecla ENTER. Memora
_— peg.
Sintaxis de la funcién Enviar vl
I +-x
A = Férmula;Enviar Entrada| Dl_m' | [ | Mate...-
Anexa la funcién Enviar a una formula de dimension visible. Véase La funcién Enviar anexada a una dimensién visible.

ejemplo 1.

A = Férmula;Enviar(nimero,resolucion de visualizacion)
Extiende el sintaxis de la funcién Enviar para transmitir el valor de
un ndmero (constante) que se puede evaluar como nUmero y que
también puede contener el formateo de la resolucién de
visualizacién.

A = Férmula;Enviar(expresion,resolucion de visualizacion)
Extiende el sintaxis de la funcién Enviar para transmitir el valor de
una expresion que se puede evaluar como nUmero y que también
puede contener el formateo de la resolucion de visualizacién. Véase
ejemplo 2.

H1 = Enviar - Asigna la funcion Enviar a una dimensioén oculta.

H1 = Funcién(Enviar) - Asigna la funcién Enviar a una dimensién
oculta dentro de otra funcién.

Ejemplo 1:

A = C4;Enviar

A = C4, y los datos de la dimensién A se transmiten a un puerto.
Ejemplo 2:

A = C1:Enviar((B+D),0.001)

A =C1yelvalorde la expresion (B+D) se transmite hacia un puerto
con 3 digitos decimales.

Ejemplo 3:
H1 = OnEventWide 1(Enviar)

Transmite los datos hacia un puerto al pulsar la tecla IZQUIERDA
ANCHA.
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Funcion EnvMsj
La funcion EnvMs;j se utiliza para transmitir texto o cédigos ASCII a
través del puerto RS-232

Los mensajes de texto y cédigos ASCII se introducen en la pantalla
Entrada Alfabética.

Para insertar la funciéon EnvMs;:

Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de dimension XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar EnvMs;j

Pulsar la tecla ENTER.

Con la pantalla Entrada Alfabética, crear un mensaje

Pulsar la softkey ASCII para introducir cédigos ASCII la pantalla
Entrada Alfabética

Pulsar la tecla FINALIZAR

Sintaxis de la funcion EnvMs;j

A = Férmula;EnvMsj
Anexa la funcién EnvMsj a una férmula de dimension visible. Véase
ejemplo 1.

H1 = EnvMsj
Asigna la funciéon EnvMsj a una dimensién oculta.

H1 = Funcién(EnvMsj)
Asigna la funciéon EnvMsj a una dimensién oculta dentro de otra
funcion. Véase ejemplo 2.

Ejemplo 1:

A = C1;EnvMsj"Hello world”

A = C1y el mensaje “Hello world” se transmite al puerto RS-232.
Ejemplo 2:

H1 = OnEventWide 1(EnvMsj)

Transmite un mensaje al pulsar la tecla [ZQUIERDA ANCHA.
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2.4 Formulas

Funcion EnvReg

La funcién EnvReg se utiliza para enviar registros a través del puerto enviar nuevo
USB o RS-232 (serie). _ _
di Dimensiones A
Los puertos USB y serie se configuran para las ID_loma_ {visible) fallo
transmisiones en las pantallas de ajuste USB y RS-232. IMENSIO. E1;5&ndNewRec|
Formato
Formulas xtra
ariables
Para insertar la funcién EnvReg: Tolerancia
S5pC cop.
Pulsar la softkey OTRAS... InformekE.
Pulsar la tecla de dimensiéon XTRA Memoria
Con las teclas de flecha, seleccionar EnvReg - peg.-
Pulsar la tecla ENTER. ~
Pulsar la softkey MARGEN, NUEVO, TODOS o SELECCIONADOS Entrada| Dim. | o/ | Mate..
para seleccionar los datos para la impresion La funcién EnvReg anexada a una dimension visible.

Sintaxis de la funcion EnvReg

A = Formula;EnvReg
Anexa la funciéon EnvReg a una férmula de dimensién visible. Véase
ejemplo.

H1 = EnvReg
Asigna la funcion EnvReg a una dimensién oculta.

H1 = Funcién(EnvReg)

Asigna la funcién EnvReg a una dimensién oculta dentro de otra
funcion. Véase ejemplo 2.

Ejemplo 1:

A = C4,EnvReg

A = C4 y datos de registro seran transmitidos.
Ejemplo 2:

H1 = OnEventWide 1(EnvReg)

Transmite los datos de registros al pulsar la tecla IZQUIERDA
ANCHA.
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Funcion SetColor

La funcion SetColor se utiliza para establecer el color de visualizacién
DRO para una dimensién individual. La funcién SetColor solo cambia
los colores en la pantalla DRO y no tiene efecto para otras pantallas. El
color de una dimensién se puede cambiar para resaltar el resultado de
un test If o una clasificacion Case, o para enfatizar otros estados o
condiciones.

Para insertar la funcion SetColor:
Pulsar la softkey OTRAS...
Pulsar la tecla de dimension XTRA
Con las teclas de flecha, seleccionar SetColor
Pulsar la tecla ENTER.
Con las teclas de flecha, seleccionar el color deseado.
Pulsar la tecla ENTER.

Sintaxis de la funciéon SetColor

Hn = SetColor(Dimension)

Ejemplo:

H1 = SetColor(A)

Selecciona Cian en reaccion a la solicitud en pantalla
H1 = Cian(A)

La dimension A se muestra en color cian en la pantalla DRO.
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2.4 Formulas

Funcion de Ajuste
La funcién de Ajuste se utiliza para especificar los pardmetros de

gréafico de barra para la pieza actual, incluyendo:

Valor méx (BarMax)

Valor min (BarMin)

Limite alto (HiLimit)

Aviso alto (HiWarn)

Limite bajo (LoLimit)

Aviso bajo (LoWarn)

Valor nominal (Nominal)

Para insertar la funcién Ajuste:

Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de dimensién XTRA

Con las teclas de flecha, seleccionar Ajuste
Pulsar la tecla ENTER.

Con las teclas de flecha, seleccionar el pardmetro de grafico de barra
deseado

Pulsar la tecla ENTER.

Sintaxis de la funcion Ajuste

Hn = AjusteParametro(dimension,valor)

Ejemplo:

H1 = AjusteHiWarn(A,1.75mm)
H1 = AjusteHiWarn(B,2.00mm)
H1 = AjusteHiWarn(C0,20,25mm)
H1 = AjusteHiWarn(D,2.50mm)

Determina los parémetros de aviso alto del grafico de barra de las
dimensiones A - D a valores diferentes.
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Funcion Xlatch

La funcién XLatch se utiliza para detectar y asignar el valor de un canal
a una dimensién cuando se detecta una arista en una entrada de

deteccion de arista opcional.

deteccion de arista se ha especificado para el ND 2100G

@ La funcién XLatch solo esta disponible cuando la opcién de

en el momento de la compra. Esta opcién no se puede

instalar en el campo.

Las funciones Deteccién de arista y Relé utilizan
alternativamente el mismo conector en el panel trasero del
ND 2100G. Si la opcion de la deteccion de arista esta
incluida, las funciones de salida de relé no estan

disponibles.

Para insertar la funcion Xlatch:
Pulsar la softkey OTRAS...

Pulsar la tecla de dimensién XTRA
Con las teclas de flecha, seleccionar Xlatch

Pulsar la tecla ENTER.

Sintaxis de la funciéon Xlatch

A = XLatch(canal, linea arista #, trip autom.)

Lineas de arista:

Trip autom.;

1 Opcidn arista simple

1 Trip autom. activado

2 Laprimera de dos para la
opcién arista doble

0 Trip autom. desactivado

3 Lasegunda de dos para la
opcién arista doble

ND 2100G GAGE-CHEK
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2.4 Formulas

Un evento de la funcién Trip se puede iniciar para introducir
automaticamente el valor del canal detectado en la base de datos del
ND 2100G cuando se detecta una arista mediante la activacién de Trip
autom. en la funcién férmula.

Ejemplo:

La posicién horizontal de una etiqueta en una caja se mide
detectando el valor de C1 cuando se reconoce la arista de la
etigueta mediante un sensor fotoeléctrico C2 conectado a la linea
de arista n® 2. Cuando se detecta la arista de la etiqueta, la
dimension A se introduce automaticamente en la base de datos del
ND 2100G mediante un evento Trip autom.

A = XLatch(C1,2,1)

Movimiento ca'la

c1

Detector de arista
fotoeléctrico
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2.5 Especificaciones

Especificaciones

Entradas de canal

1, 4 6 8 canales de entrada simples
hasta 16 canales de entrada RS-232 de red

Combinaciones de canales de entrada RS-232 simples y en red para un total de hasta
16 canales

Visualiz.

Color LCD

5.7" (14,48 cm)
0.50" (1.27 cm) tamano display digito
0.000004" (0.00001 mm) Resolucion

Compensacion del
error

Lineal (LEC), lineal segmentado (SLEC)

Interfaz de datos

Interfaces serie
RS-232-C
USB 2.0 Tipo A

Accesorios opcionales

Pedal remoto

Teclado remoto

Revestimiento de protecciéon del ND2100G
Software de comunicacion QUADRA-CHEK Wedge

Conexion a red

100V AC a 240V AC; 50 - 60 Hz

Fusible de linea

1,6 A, 250 V lento; 5 X 20 mm

Relé de salida

Tensién de conmutaciéon max 100V DC
Corriente de conmutacion max 0,25 A DC
Corriente de soporte méx 0,5 A DC

Valor contacto méax 3 W DC

Test ENC

EN61326: 1998 EMC para equipos eléctricos de medicion, control y el uso en laboratorios

EN61010: Exigencias de seguridad para equipos eléctricos de medicién, control y el uso en
laboratorios

Clase de instalacion

Ambiente Temperatura: 32 °F a 113 °F (0 °C a 45 °C) sin condensacion
Humedad rel. del aire: 90%
Altitud: 6562 pies (2000 metros)

Carcasa Sobremesa, carcasa de fundicién

Dimensiones

Carcasa (ancho x alto x prof): 11.5" X 7.5" X 2.75" (29.217cm X 19.05 cm X 6.99 cm)
Base (ancho x alto x prof): 10" X 2" X 7.8" (256.4 cm X 5.8 cm X 19.81 cm)

Peso

Carcasa: 3.5 libras (1.6 kg)
Base: 7 libras (3,2 kg)

ND 2100G GAGE-CHEK

275

icaciones

2.5 Especif



iIcaciones

2.5 Especif

Dimensiones

La dimensiones de la carcasa, del soporte y de la fijaciéon para montaje

con brazo del ND 2100G se indican en el formato de mm.
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Fijacion para montaje con brazo

B
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0 o)
N ™
FEC=@ees
o)
©
<
275
55

ND 2100G GAGE-CHEK

277

iIcaciones

2.5 Especif



iIcaciones

2.5 Especif

278

2 Instalacién y especificaciones



A
Acerca de la pantalla de ajuste ... 76

Adaptadores de enchufe de 2 polos ... 7

Alimentacion ... 64
Auriculares ... 66
Aviso acustico ... 89

B

Borrar calibracion de canal ... 51
Borrar datos guardados ... 58

Borrar piezas ... 79

Borrar referencia de dimensién ... 51
Brazo de montaje ... 63

C
Caja de enchufe de 3 polos ... 7
Calibrar

Borrar calibracion ... 51

Canales ... 44
Grupos ... 46
Min-Méx ... 47

Punto de Referencia ... 45
Cargar configuraciones ... 75
Centrar transductores ... 108
Cédigos ASCII ... 132
Conector eléctrico ... 7
Conexion

Alimentacién ... 64

Auriculares ... 66

Entradas de canal ... 65

Impresora USB ... 66

Ordenador ... 66

Pedal ... 67

Teclado remoto ... 67
Configuracién del software ... 68
Configuraciones

Cargar ... 75

Guardar ... 75

Imprimir ... 75
Configuraciones de impresion ... 75
Conmutar vista ... 161
Copiar parametros de dimensién ... 79
Crear numeros de pieza ... 77
Crear una etiqueta ... 96
Crear una solicitud ... 96
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D
Definir dimensiones ocultas ... 78
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Definir formulas ... 171
Dimension
Pardmetros
Copiar ... 79
Dimensiones
Borrar ... 51
Cero ... 49
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Ocultas ... 78
Visible ... 78
Etiquetar ... 78
Preajuste ... 50
Duracién del mensaje para entrada de
datos ... 160

E
Editar férmulas ... 171
Entradas de canal ... 65

Tipo ... 100
Enviar datos al ordenador ... 57
Equilibrar sondas ... 102
Especificar los pardmetros de canal de

entrada ... 102

Etiquetar dimensiones ... 78
Etiquetar piezas ... 78
Etiquetas ... 96

F
Fast3 ... 40
Fijacion
Banco de trabajo ... 62
Brazo ... 63
Formulas
Borrar elementos ... 179
Construir ... 171
Editar ... 171
Funcién Ask ... 226
Funcién Bip ... 227
Funcién borrar datos ... 228
Funcién borrar todos los datos ... 228
Funcién Bucle ... 247
Funcién Case ... 205
Funcion ClrTrig ... 229
Funcién Comentario ... 247
Funcion de Ajuste ... 272
Funcién de valor absoluto ... 192

Funcién Din ... 234

Funcion Dout ... 237

Funcion DoutBin ... 237
Funcion Entero ... 193

Funcion Enviar ... 268

Funcién EnvMs;j ... 269
Funcién EnvReg ... 270
Funcién exponente ... 190
Funcion Fail ... 222

Funcion FnDefinir ... 242
Funcion FnlLlamar ... 242
Funcion FnParam ... 242
Funcién Global ... 244

Funcioén hora ... 233

Funcion HwDmn ... 248
Funcion HwDmx ... 248
Funcion Hwlx ... 249

Funcién If ... 204

Funcion IndiceMax ... 255
Funcion indiceMin ... 255
Funcion Informe ... 261
Funcién Lookup de datos ... 252
Funcion Maestro ... 254
Funcion Max ... 208

Funcién méaximo dindamico ... 219
Funcion mediana ... 210
Funcion medio dindmico ... 221
Funcion Min ... 208

Funcion minimo dinamico ... 219
Funcion modulo ... 211
Funcién N°Pieza ... 256
Funcion OnEvent ... 230
Funcion Pi ... 194

Funcién Preajustar ... 257
Funcién promedio ... 210
Funcién promedio dinamico ... 221
Funcion raiz cuadrada ... 189
Funcién Relé ... 259

Funcion Rellamar ... 258
Funcion RsetDin ... 248
Funcién Scan ... 262

Funciéon secuencia ... 212
Funcién SetColor ... 271
Funcién SetTrig ... 229
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