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As teclas de painel sdo usadas para iniciar medicoes de caracteristica,

aplicar tolerancias, enviar relatorios dos resultados de medicéo e
configurar pardmetros operacionais.

Tecla de funcao do painel

Tecla de painel

Teclas de fung¢oes: As fungdbes modificam-se como apoio as
actividades apresentadas no LCD.

Teclas de medicao: Para seleccao de um tipo de medicéao de
caracteristica. Os tipos de medicao de caracteristica incluem
pontos, linhas, circulos, distancias, angulos, alinhamentos
obliquos e Measure Magic.

Teclas de eixo: Para seleccionar eixos, de modo a repor a zero
ou predefinir pontos de referéncia antes das medicoes.

Teclas de modo: Seleccionam unidades de medicao, pontos de
referéncia, coordenadas do sistema cartesiano ou polar e ajuda.

Teclas de comando: Controlam processos de medicéo e
introducao de dados.

enter

finish

| cancel |

| qut |
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Tecla de funcao do painel

Tecla de painel

Tecla de menu: Mostra cinco menus de teclas de fungao para
configuragao do sistema, programacéao, fungdes adicionais,
exclusédo de dados e fungdes do detector dptico de aresta
opcional.

Teclas de cursor de seta: Utilizam-se para a deslocacao em
listas e navegar menus e configurar campos de dados de ecra. A
tecla de cursor de seta para cima também é utilizada para iniciar
o processo de construgdo de uma caracteristica, conforme se
descreve adiante na sec¢ao Construgoes de caracteristicas
deste capitulo.

Teclas de acesso rapido: Sao utilizadas duas teclas de acesso
rapido programaveis para realizar fungdes utilizadas
frequentemente. Estas teclas podem ser facilmente localizadas
pelo tacto, sem ser necessario tirar os olhos da peca. Por defeito,
a tecla de acesso rapido estéa atribuida a funcédo de tecla Enter, e
a da direita a funcéo de tecla Terminar. Os utilizadores podem
programar as duas teclas de acesso rapido conforme descrito
adiante na seccédo Teclas de atalho do Capitulo 2: Instalacéo,
configuracdo e especificagoes.

Teclado numérico: Utiliza-se para introduzir dados numéricos.
Adicionalmente, a tecla de ponto decimal e a tecla +/- séo
usadas para ajustar o contraste do visor LCD.

0]0]0,
0]6]0,
0]0]©)

QLY

Tecla Enviar: E usada para transmitir resultados de medicao a
um computador, impressora USB ou flash drive USB.

Tecla Ligar/Desligar LCD Pressione o botao de ligar/desligar o
visor LCD para desligar o LCD sem desligar o ND 1200 da
corrente. Prima o botdo uma segunda vez para restaurar o visor
LCD. Além disso, a tecla Ligar/Desligar LCD pode ser usada para
excluir dados de caracteristica, pontos de referéncia e
alinhamentos obliquos.
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Painel posterior do ND 1200

1 Etigueta do numero de série

2 Botéo de ligagao = .
3 Conector do cabo eléctrico e porta-fusiveis @ \@g Q@ ® °
4 Acesso da ligagao a terra s ? g

5 Conectores dos eixos de medicéo PO

6 Conector da porta serial RS-232

7 Conector do cabo de referéncia 6ptica @ (G oG 2/ P S

8 Conector do cabo do sensor 6ptico —

9 Néo suportado pelo ND 1200 — _ o), esdeqe

10 Ajuste do aperto mecénico da base giratéria el Datiln

11 Etiqueta dos valores nominais eléctricos

Painel lateral do ND 1200

1 Jack do altifalante/auscultadores
2 Conector USB Tipo A

3 Conector do comutador de pedal/comutador manual/ teclado
RJ-45
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Informacao incluida neste manual

Este Manual do Utilizador trata do funcionamento, instalacao,
configuragédo e especificagbes do ND 1200. A informagéo sobre o
funcionamento é apresentada no Capitulo 1. A instalaco, instrugdes
de configuracéo e especificacdes sdo abordadas no Capitulo 2.

Tipos de letra usados neste manual
Os tipos de letra seguintes sao utilizados para assinalar comandos do
operador ou para enfatizar:

Comandos do operador - as teclas de funcéo e outras teclas do
painel sdo indicadas em maiulsculas.

Enfase - Questoes de especial interesse ou conceitos que sao
enfatizados para o utiizador aparecem a negrito.

Apresentacao de sequéncias de digitacao

O utilizador do ND 1200 executa sequéncias de digitagao de teclas de
funcéo e teclas de painel para medir caracteristicas de peca e
completar outras tarefas. Estas sequéncias sédo indicadas através de
texto idéntico ao que se mostra no exemplo seguinte:

Prima a tecla MENU, a tecla de funcdo ARESTA e, por fim, a tecla
de funcao INSTALAR. Por vezes, sdo abreviadas como:

Pressione MENU/ARESTA/AUTO E

Simbolos incluidos nas notas

As notas sdo assinaladas por simbolos no lado esquerdo, indicando o
tipo ou potencial seriedade da informacéo.

Informacao geral
@ Esta informacéo € adicional ou complementar a uma

actividade ou conceito.

: Aviso
Alerta para uma situacao ou condigao que podera levar a

erros de medicdo, mau funcionamento do equipamento
ou danos no equipamento. Ndo avance antes de ler e
compreender a mensagem.

Cuidado - Risco de choque eléctrico

Alerta para uma situacao ou condicao que podera causar
choque eléctrico e lesdes pessoais ou morte. Nao avance
antes de ler e compreender a mensagem.
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Informacoes de Seguranca

As instrucoes de seguranca geralmente aceites devem ser cumpridas
quando utilizar o sistema. O incumprimento destas precaucdes podera
resultar em danos no equipamento ou em ferimentos nos
colaboradores. E do conhecimento geral que as normas de seguranca
variam em cada empresa. No caso de existir um conflito entre o
material contido neste manual e as normas de uma empresa que
utilizam este sistema, deverdo ser cumpridas normas mais rigorosas.

O ND 1200 esté equipado com uma ficha eléctrica de

3 pinos que possui uma ligacdo a terra separada. Ligue
sempre a ficha eléctrica a uma tomada de 3 pinos ligada a
terra. A utilizagdo de adaptadores de ficha eléctrica de 2
pinos ou quaisquer outros acessoérios de ligacao que
removam a terceira ligagao de terra coloca a seguranca em
perigo e nao deve ser permitida.

Desligue o ND 1200 da tomada eléctrica e peca ajuda a um
técnico de assisténcia qualificado se:
O cabo eléctrico estiver esfiapado ou danificado ou se a
ficha eléctrica estiver danificada

Houve derrame ou salpicos de liquido sobre a estrutura
O ND 1200 caiu ou se o exterior foi danificado

O ND 1200 evidencia um desempenho degradado ou
indica a necessidade de manutencdo de qualguer outra
forma

Eixos de medicao do ND 1200

O DRO do ND 1200 pode mostrar 2, 3 ou 4 eixos, em funcdo do
modelo adquirido. As imagens do ecrd DRO utilizadas neste manual
mostram numeros de eixos diferentes e servem exclusivamente de
ilustracao.

Versao de software

A verséo de software é indicada no ecra de configuracéo Sobre,
abordado mais adiante no Capitulo 2.

Limpeza

Use apenas um pano humedecido com dgua € um detergente suave
para limpar as superficies exteriores. Nunca utilize produtos de
limpeza abrasivos nem detergentes fortes ou solventes. Apenas
humedeca o pano, ndo use um pano de limpeza encharcado.
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1.1 ND 1200 Apresentacao

O ND 1200® ¢ um sistema de leitura digital avancada (DRO) para
realizar medicdes de elevada precisdo de 2, 3 ou 4 eixos usando um

encoder analégico ou TTL. O ND 1200 pode ser usado com e QUADRACHEK |

comparadores 6pticos, microscépios para criagdo de ferramentas ou
sistemas de medicao de video como parte de uma produgao in-line ou
inspeccao final de qualidade.

Estao disponiveis as seguintes funcdes no ND 1200:

Avaliacdo de marcas de referéncia para encoders de referéncia
simples e codificagdo remota.

Correccéo de erro linear, linear segmentado e néo linear opcional
Factor de escala para pegas que se expandem ou diminuem

Interface LCD de utilizador multilingue: o idioma é seleccionado pelo
utilizador

As funcdes das teclas de fungao no LCD alternam para suportar .
diferentes actividades do utilizador Painel frontal ND 1200

Teclas do cursor de setas para uma navegacao facil em listas e
menus

Teclas de funcéo de apoio a medigao nitidamente marcadas com:

Unidades de medicdo: mm ou polegadas
Ponto de referéncia 1 ou Ponto de referéncia 2
Sistema de coordenadas cartesianas ou polares

Compensacéo de alinhamento obliquo para alinhamento de pecas
antes da medicéo, eliminando a necessidade de fixagbes morosas

Dois pontos de referéncia para medicoes absolutas e incrementais

Teclas de eixo zero e predefinir para estabelecer pontos de
referéncia

Seleccéo facil do tipo de medicéo de caracteristica usando teclas de
fungdo de medicao nitidamente assinaladas:
Pontos, linhas, circulos, distancias, angulos
Alinhamento obliquo para alinhamento de pecas
Measure I\/Iagic® para identificacdo automética do tipo de
caracteristica
A medicéo de caracteristica pode incluir:

Medicbes dimensionais das caracteristicas geométricas da peca

Criacao de caracteristicas com a introdugdo de dados
dimensionais

Construcao de novas caracteristicas a partir das existentes
Aplicar tolerancias

enter

cancel

finish

quit

(0)
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Teclado numérico com:
Teclas numéricas para introducdo de dados
Tecla de ponto decimal e teclas +/- para introducéo de dados e
ajuste de contraste do ecrd LCD

Teclas rapidas definidas pelo utilizador que programa as teclas
remotas opcionais e do painel para iniciar as fungcdes mais usadas.

Programas definidos pelo utilizador feitos pelas sequéncias de
teclas usados para:

Efectuar medicoes

Aplicar tolerancias

Comunicar resultados
Relatérios dos resultados de medicado impressos para a impressora

USB, enviados para o PC através de uma ligacdo RS-232 ou
guardados na unidade USB

Programas definidos pelo utilizador e definicdes de sistema
guardados na unidade USB

Saldas para fichas jack de altifalante para ambientes calmos ou
barulhentos

A deteccao optica de aresta opcional mede e introduz pontos de
dados de caracteristica em transicoes de claro para escuro no ecra
do comparador

O comutador remoto opcional e teclado facilitam a medicdo quando
o utilizador nédo esta proximo do painel frontal

ND 1200 QUADRA-CHEK
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1.2 Funcoes basicas do ND 1200

Ligar o ND 1200

Ligar o ND 1200. O interruptor de LIGACAO situa-se
no painel posterior da estrutura. Depois de ligar a
energia, ou apés uma quebra de energia, sera
visualizado o ecra de arranque.

Premir a tecla TERMINAR para regressar ao ecra

finish | P

O ND 1200 esté pronto para funcionar e estd no modo de
funcionamento de Posicado Actual. Serdo apresentados os valores de
posicdo do encoder para todos 0s €ixos.

16

ND 1204

Ecra de arranque inicial

Posicdo actual |mm‘ n | + |

X 0.000
Y 0.000
/ 0.000
Q

[ DRO |

0.000
|

Sensor |IndicaP‘ |

Ecra DRO
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Definir um zero maquina repetivel

Se o seu ND 1200 foi configurado para definir um zero maquina no
arranque, sera apresentada uma mensagem solicitando-lhe que cruze
marcas de referéncia ou introduza posicdes de referéncia do eixo do
batente . O zero maquina é usado pelo ND 1200 para aplicar dados de
correccdo de erro a medida que forem efectuadas as medicdes. Para
definir um zero méaquina repetivel deve:

Desloque a esquadria para que 0os cruzamentos da marca de
referéncia do encoder sejam reconhecidos em cada eixo ou
desloque a esquadria para a posicdo de referéncia do batente e
prima ENTER em cada eixo quando ndo estiverem presentes
marcas de referéncia do encoder.

No caso do requisito para as marcas de referéncia cruzada

@ seja desviado premindo a tecla CANCELAR, os dados de
correccdo de erro que possam ser guardados no seu ND
1200 nao serao aplicados.

Desligar o ND 1200

Desligar o ND 1200. As definicdes de parametros,
tabelas de compensacéo de erro e programas
gravados que foram guardados durante a operagéo
serao mantidos na memoria.

O seu ND 1200 pode ser configurado para reter resultados
@ de medicéo por todos os ciclos de energia

ND 1200 QUADRA-CHEK 17
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Descricoes da tecla de painel

Séo fornecidas descricoes das funcoes das teclas do painel nas
paginas seguintes para a funcao de MEDICAO, COMANDO, selecgao
de MODO, EIXO, ACESSO RAPIDO, ENVIAR, LIGAR/DESLIGAR LCD,
e teclas de MENU. As funcgodes das teclas de funcdo sdo igualmente
descritas mais adiante na seccao seguinte como parte das descrigdes
do ecra e disposicao das teclas de funcao.

Teclas de
MEDICAO

Funcao

Medir ponto: Prima a tecla PONTO uma vez
para medir um ponto, ou duas vezes para usar
a repeticao automatica para medir diversos
pontos. E necesséario no minimo um ponto de
referéncia para medir um ponto.

©

Medir linha: Prima a tecla LINHA uma vez
para medir uma linha, ou duas vezes para usar
a repeticao automatica para medir diversas
linhas. Sao necessarios no minimo dois
pontos de referéncia para medir uma linha.

Medir circulo: Prima a tecla CIRCULO uma
vez para medir um circulo, ou duas vezes para
usar a repeticdo automatica para medir
diversos circulos. Sado necesséarios no minimo
trés pontos de dados para medir um circulo.

Medir distancia: Prima a tecla DISTANCIA
uma vez para medir uma distancia, ou duas
vezes para usar a repeticdo automatica para
medir diversas distancias. Sao necessarios

dois pontos para medir uma distancia.

@

Medir angulo: Prima a tecla ANGULO uma
vez para medir um angulo, ou duas vezes para
usar a repeticdo automatica para medir
diversos angulos. Recolha no minimo dois
pontos de dados, depois prima a tecla ENTER
em cada lado do angulo.

®

Alinhar peca: Prima a tecla OBLIQUO para
compensar electronicamente um
alinhamento de pecga ndo quadrada no eixo
principal.

Use Measure Magic: Prima a tecla
MEASURE MAGIC para medir
automaticamente uma caracteristica
geométrica ou duas vezes para medir
diversas caracteristicas semelhantes.
Recolha os pontos pretendidos e prima a
tecla TERMINAR; o Measure Magic analisa
os dados e determina o tipo de caracteristica.

18
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Teclas de
COMANDO

Funcao

enter

Introduzir dados: Prima a tecla ENTER para
introduzir pontos durante as medigoes de
caracteristica ou introduzir valores em
campos de configuragado. Premir a tecla
ENTER indica que os dados de uma medicéo
OU NuUM campo estdo prontos a usar.

finish

Terminar uma medicao: Prima a tecla
TERMINAR para completar uma medicao de
caracteristica. Premir a tecla TERMINAR pela
segunda vez faz regressar o utilizador ao ecra
DRO.

Eliminar dados ou caracteristicas: Prima a
tecla CANCELAR para eliminar o Ultimo ponto
introduzido, os dados nos campos de
configuracdo ou qualquer outra caracteristica
destacada da lista de caracteristicas.

Abandonar actividade actual: Prima a tecla
SAIR para abandonar a tarefa actual e
regressar ao ecrd DRO ou sair da lista de
caracteristicas.

Teclas de MODO

Funcao

Seleccionar unidade de medicao: Prima a
tecla UNIDADE DE MEDICAO para alternar
entre milimetros e polegadas. A unidade de
medicao actual é visualizada no canto
superior direito do ecra.

Seleccionar um ponto de referéncia: Prima
atecla PONTO DE REFERENCIA para alternar
entre ponto de referéncia 1 € ponto de
referéncia 2. O niumero de ponto de
referéncia actual é apresentado no canto
superior direito do ecra.

Seleccionar um sistema de coordenacao:
Prima a tecla COORDENADA para alternar
entre os sistemas de coordenadas
cartesiano e polar.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Teclas de EIXOS

Funcao

— [
— [
— [

Colocar eixo a Zero: Prima a tecla de eixo
para a direita do eixo pretendido para colocar
o valor de posicao de eixo a zero quando
estabelecer um ponto de referéncia a zero.

Predefinir um eixo ou eixos: Prima uma ou
mais teclas de eixos para a direita do eixo
pretendido, quando predefinir os valores de
posicdo do eixo para estabelecer um ponto
de referéncia.

Teclas de ACESSO
RAPIDO

Funcao

Funcao da esquerda usada com

|n

> frequéncia: Prima a tecla LARGA da

esquerda para iniciar a fungéao
programada para esta tecla. A
funcéo predefinida para esta tecla é
ENTER.

Funcao da direita usada com

2] frequéncia: Prima atecla LARGA da

direita para iniciar a funcdo
programada para esta tecla. A
funcao predefinida de fabrica para
esta tecla ¢ TERMINAR.

Tecla ENVIAR

Funcao

0

Transmitir resultados de medicao: Prima a
tecla ENVIAR para transmitir os dados de
medicdo para um computador, uma
impressora USB ou uma unidade de meméria
USB.

Tecla LIGAR/
DESLIGAR LCD

Funcao

Desligar o LCD ou eliminar dados: Prima a
tecla LCD ON/OFF para alternar entre ligar o
LCD e desligar o LCD, ou eliminar dados de
caracteristicas, pontos de referéncia e
alinhamentos de pecas (obliquos).
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Tecla MENU Funcao

Apresentar menus de teclas de funcao:
Prima a tecla de MENU para apresentar os

titulos dos menus ND 1200 por cima das

teclas de fungao. Os menus incluem:

Configurar: Usada pelos supervisores para
configurar as caracteristicas operacionais
do sistema.

Prog: Usado pelos operadores e
supervisores para criar € chamar
programas de etapas de medicéao gravadas.

Extra: Usada por operadores para conduzir
medi¢Oes e enviar dados de resultados de
medicéao.

Limpar: Usada por operadores para limpar
dados de medicdes e pontos de referéncia.

Aresta: Usada pelos operadores e
supervisores para instalar, calibrar e
seleccionar detectores de aresta dptica.

Teclas de CURSOR DE Funcao

SETA
Navegar em menus e campos de
@ dados do ecréa de configuragédo. A
@ @ tecla do cursor de seta para cima é
igualmente utilizada para iniciar um
® processo de construcao de

caracteristica.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Ecra LCD e disposicao das teclas de funcao

Os ecras LCD do ND 1200 apresentam informagdo num dos quatro
modos de funcionamento:

O modo DRO mostra as posigoes actuais dos eixos

Os ecras do modo de avaliacao de caracteristica podem alternar
entre duas visualizacdes que mostram todos os resultados de
medicdo e a nuvem de dados dos pontos recolhidos

O modo de medi¢ao de caracteristica indica o tipo de
caracteristica, pontos recolhidos e posicdes actuais dos eixos
durante as medicoes

O modo de configuracao apresenta os ecrés de instalagdo e
configuracdo do ND 1200

As teclas de fungao alternam para apoiar actividades apresentadas nos
ecras.

fungéo sdo descritos mais abaixo no Capitulo 2: Instalagao,

@ Os ecras de instalacdo e configuracédo e as teclas de
configuracdo e especificagoes.

Ecra do modo DRO e teclas de funcao PO 105 g L .11_ +
O ecra DRO mostra: s liban a;ua |mm‘ | |
A lista de caracteristicas das caracteristicas medidas no lado =1 X 1 1 5 2
esquerdo ‘f % .
A unidade de medicéo, ponto de referéncia actual e tipo de leitura g g
no canto superior direito /s B .
Ll
As posicoes actuais de todos os eixos s g
. R ) s 9
Estado do alinhamento da peca: um pegueno rectangulo por cima da 2L 10 .
letra do eixo indica que a pega esta alinhada com um eixo de o 11
medicao (foi executado um alinhamento obliguo) 0 0 0 0
Funcdes das teclas de funcédo para seleccionar um tipo de leitura e "DRO | .
ensinar (calibrar) a deteccao optica de aresta (opcional) LDRO | -
Sensar |Ind1caP‘ | |

Ecra DRO de posicao actual mostrando as posigoes de

Teclas de Funcao eixo actuais
funcdao DRO
Sonda Alterna entre sondas de reticulo e de detecgao

Optica de aresta

Ensinar Inicia o assistente de calibracéo da luz de
deteccao dptica de aresta. Guia-lo-& ao longo
do processo através de mensagens
apresentadas no ecra
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Ecras do modo de avaliacao de caracteristica e teclas de funcao

Os ecras de avaliacdo de caracteristica podem alternar entre duas
visualizacoes, pressionando a tecla de funcao VISUALIZAR para
mostrar:

A lista de caracteristicas das caracteristicas medidas no lado
esquerdo

A unidade de medicéo, ponto de referéncia actual e tipo de leitura
no canto superior direito

O tipo e nimero de caracteristica da caracteristica seleccionada
A posicao da caracteristica

Valores geométricos e dimensionais como o diametro,
comprimento ou angulo

O numero de pontos de referéncia utilizados para definir a
caracteristica

Erro de forma

As caracteristicas relacionadas utilizadas se a caracteristica tiver
sido construida.

Uma indicagédo de que a caracteristica foi criada, se aplicavel

A nuvem de dados dos pontos de referéncia recolhidos e usados
para definir a caracteristica

CIRCULD 11

C
Y
D/r

Ptos=4

ShNIoNo e N
[T mn O T Tl N Y W H I RN

E

DRO

] 15[
76.264
30.65/
13.324

Fo0.1=28

Chamar \Irfisualiz|ﬂlter“ar“| | Tol

Ecrd do modo de avaliagado de caracteristica
mostrando valores de caracteristica

CIRCULD 11

mm| [l |+

Teclas de Funcao
funcao DRO
Chamar Mostra uma caracteristica diferente na lista de

caracteristicas, ao especificar o seu nimero de
caracteristica.

Visualizar Alterna entre o ecra predefinido que mostra os
valores dos eixos e 0 ecrad que apresenta 0s
pontos de referéncia recolhidos para definir a
caracteristica.

SSNIoNo e N
OO -l A = LM —=

¥

DRO

Chamar \:fisualiz|ﬂlter“ar“| Zoam | Tol

Alterar Mostra algoritmos de ajuste alternativos para o
tipo de caracteristica actual, como o LSBF
(least squares best fit - método dos minimos
quadrados) e ISO.

Zoom Altera a ampliacdo ao visualizar a nuvem de
dados dos pontos de referéncia recolhidos.

Tol Indica as toleréncias alternativas que podem
ser aplicadas a caracteristica actual.

@ As tolerancias serao discutidas mais abaixo neste capitulo.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Medir linha

[ F
19.225

= IX

: 1Y 45.062
R VA 0.000
e 0.000
Sensor | EIITIEIF“ Criar |EDr‘|S'tr"|

o Ecra do modo de medicéo de caracteristica e teclas de funcao
ecra de medicao de caracteristica € apresentado depois de se iniciar

©  Oecrade medicaod terist tadod d |

N uma medicao de caracteristica pressionando uma tecla de MEDICAO

= € mostra:

Q A lista de caracteristicas das caracteristicas medidas no lado

Z esquerdo

_8 A unidade de medicéo, ponto de referéncia actual e tipo de leitura
no canto superior direito

(2} . e . . .

(1] O tipo de caracteristica que esta a ser lido e o nimero dos pontos

Q de referéncia recolhidos

\g As posicoes actuais de todos os eixos

0

n =

o)) Teclas de Funcéo

10 funcao DRO

g Sonda Alterna entre sondas de reticulo e de detecgao

= 6ptica de aresta (disponivel apenas com a

LL opcao de deteccgao Optica de aresta).

‘\! Chamar Chama a primeira caracteristica relacionada de

A uma construgao de caracteristica nova.

Criar Mostra os campos de introducéao de dados para
criar o tipo de caracteristica especificado.

Const Inicia uma construgao de caracteristica nova.

24
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ND 1200 Menus

Prima a tecla MENU para visualizar os titulos de menu por
cima das teclas de funcédo na parte inferior do ecrd LCD.
Prima uma tecla de funcdo de menu para ver o ecra de
menu correspondente. Os menus incluem:

Funcoes de
CONFIGURAR

FosicAo actual

o] L[ F

Menu CONFIGURAR
|SDbr"E |mm| 11_ | + |
Idioma Portugués

Uisualizar
Codificad.
Tecl.Atalho
Imprimir

Form. Caracty2.16 Beta 42

RS232 (C)2000-2008 by Metronics,
Use XYZ0, MO, CEHNL, Tol

Medir HO

- BEL 3.00 SH: 123456

Prima a tecla de fungao do
menu CONFIGURAR para
ver o conjunto de ecréas
para CONFIGURAR
utilizados para configurar o
ND 1200. A utilizacdo do
menu de configuracdo é
explicada abaixo no
Capitulo 2: Instalagao,
configuragéo e
especificagoes.

74X 0.104
Y 6.643
/ 0.000
e, 0.000

O acesso aos campos de dados de configuracdo do menu
de configuracdo é reservado por palavra-passe a
supervisores e outro pessoal tecnicamente qualificado.

Erros de configuracdo podem ocasionar erros de medicéo

graves.
Menu PROG Funcoes de PROG

Prima a tecla de fungao
[Programas mm{ 1t [+ ] PROG para ver o ecra de
PROGRAMAS e teclas de

Gravar | Exec. | Editar | Copiar killmina

fungao para fungdes de
programacao. As teclas de
funcéo incluem:

Gravar

Grava um programa com as
teclas pressionadas pelo
utilizador que pode ser
reproduzido mais tarde.

Executar

Executa o programa das
teclas pressionadas
gravadas.

Editar

Mostra as etapas de
programa para edicéao.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Os titulos de menu séo apresentados por cima das
teclas de funcdo na parte inferior do ecrd LCD
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8 Menu PROG Funcdes de PROG
N Copiar Copia um programa que
| o seré& editado e gravado com
0 um novo nome.

Z Eliminar Elimina um programa.

o

-3, Menu EXTRA Fungbes EXTRA
(4+] ] Prima a tecla de fungao

O EXTRA para visualizar o
7, GMS/GD menu pop-up EXTRA. O

‘@ SCH menu EXTRA é utilizado
o] Hin Max para realizar muitas
7, Predefinir funcdes de medicdo e
(<} Predefinir! transmissao de dados.

10 Inp PS Seleccione uma funcéo e,
O Imp PP em seguida, prima a tecla
= Executar ! ENTER. As funcdes do
- ’ menu EXTRA incluem:

m —

C\! Anot Alterna entre a anotacéo
- para a frente e para tras.

GMS/GD Alterna entre a visualizagao
de graus, minutos,
segundos e graus
decimais.

SCM Limpa pontos de referéncia
e restaura as coordenadas
da maquina.

Min Max Recolhe e guarda os
valores minimos e
maximos até que a tecla
TERMINAR seja
pressionada.

Predefinir Define a posicdo de um ou
mais eixos com valores
especificados.

Predefinir! Chama a Ultima posicédo
predefinida.

Imp PS Envia os dados actuais para
a porta de série RS-232.

Executar Executa o Ultimo
programa.

Enviar 2 Envia os dados X, Y actuais
para uma impressora,
unidade USB ou
computador.
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Menu EXTRA

Funcoes EXTRA

Enviar 3

Envia os dados X, Y, Z
actuais para uma
impressora, unidade USB
ou computador.

Enviar 4

Envia os dados X, Y, Z, Q
actuais para uma
impressora, unidade USB
ou computador.

Enviar D

Envia o diametro actual
para uma impressora,
unidade USB ou
computador.

Enviar F

Envia o erro de forma
actual para uma
impressora, unidade USB
ou computador.

Enviar L

Envia a distancia actual
para uma impressora,
unidade USB ou
computador.

Enviar Q

Envia o valor actual do eixo
Q para uma impressora,
unidade USB ou
computador.

Enviar R

Envia o raio actual para
uma impressora, unidade
USB ou computador.

Enviar X

Envia o valor actual do eixo
X para uma impressora,
unidade USB ou
computador.

Enviar Y

Envia o valor actual do eixo
Y para uma impressora,
unidade USB ou
computador.

Enviar Z

Envia o valor actual do eixo
Z para uma impressora,
unidade USB ou
computador.

Enviar <

Envia o dngulo actual para
uma impressora, unidade
USB ou computador.

Horario

Mostra a data e horas
actuais.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Menu EXTRA Funcoes EXTRA

Zero 2 Repbe azero os eixos Xe Y
na data actual.

Zero Q Repde a zero o valor de
angulo do eixo Q.

Menu LIMPAR Funcoes de LIMPAR

Posicdo actual

e[ F ]

7 IX

Y
i
Q

0.104
6.643
0.000
0.000

| DRO |
Fin Frcfin alin[Elin td] \

Prima a tecla de fungao
limpar para visualizar as
selecgbes das teclas de
funcéo para limpar dados.
As teclas de fungao
incluem:

Excl Fung.

Limpa os dados de
caracteristica da lista de
caracteristicas.

Excl alinh.

Limpa o alinhamento da
peca (obliquo). Limpar o
alinhamento obliquo nao
exclui quaisquer pontos de
referéncia que tenham sido
determinados.

Excl tudo

Limpa os dados de
caracteristica, ponto de
referéncia e alinhamento
da peca.

Menu ARESTA

Funcoes de ARESTA

Posicdo actual

mm 11+ |

=1
s
* 3

Y
/
Q

0.104
6.643
0.000
0.000

| DRO |
Indicartal dist[instalar cal ¥ | Auto E

Prima a tecla de funcao
ARESTA para visualizar as
funcdes da tecla de funcao
da deteccgao de aresta. As
teclas de funcéo incluem:
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Menu ARESTA Funcoes de ARESTA

Ensinar Calibra a deteccgao de
aresta para transicoes de
aresta de claro para escuro
tipicas.

Cal dist. Calibra a deteccgao de
aresta para transicdes de
aresta de claro para escuro
indistintas ou irregulares.

Instalar Instala a detecgao de
aresta.

Cal X Calibra as sondas de
reticulo e de detecgéo de
aresta para indicar posicoes
idénticas.

Auto E Alterna entre detecgao de

aresta automatica e
manual.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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1.3 Preparar para Medir

1.3 Preparar para Medir

Ligar o ND 1200

Ligue a energia do ND 1200. O interruptor de LIGACAO situa-se no
painel posterior da estrutura. Depois de ligar a energia, ou apés uma
quebra de energia, sera visualizado o ecréa de arranque. Ver "Ligar o
ND 1200" na péagina 16.

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao ecrd DRO.

Se o seu ND 1200 foi configurado para definir um zero maquina no
arranque, sera apresentada uma mensagem solicitando-lhe que cruze
marcas de referéncia ou especifigue manualmente as referéncias dos
eixos.

Definir o zero maquina

E necessario um zero maquina repetivel, se pretender manter os
resultados da medicédo de caracteristica ao longo de uma ciclagem ou
se for aplicada uma correccao de erro as suas medicoes.

frequentes ndo sdo desejadas. Nestes casos, nao é

@ A retengao de dados de caracteristica e correccédo de erro
necessario definir um zero maquina.

Para definir um zero méaquina repetivel:
Desloque a esquadria para que 0s cruzamentos da marca de
referéncia sejam reconhecidos em cada eixo ou

deslogue a esquadria para a posicdo de referéncia do batente e
prima ENTER em cada eixo quando nao estiverem presentes
marcas de referéncia do encoder.
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Ajustar o contraste do ecra LCD

Se necessario, ajuste o contraste do ecra LCD, utilizando o ponto
decimal e as teclas +/- situadas no teclado numérico.

@ Pressione ateclado PONTO DECIMAL paraaumentar
s o contraste

Pressione a tecla +/- para reduzir o contraste

Seleccionar a unidade de medicao

Pressione a tecla de UNIDADE DE MEDICAO para
alternar entre milimetros e polegadas.

Seleccionar um ponto de referéncia

Pressione a tecla PONTO DE REFERENCIA para
alternar entre o ponto de referéncia 1 e o ponto de
referéncia 2.

Seleccionar um sistema de coordenadas

Pressione a tecla COORDENADA para alternar entre
os sistemas de coordenadas cartesianas e polares.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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1.3 Preparar para Medir

Seleccionar a anotacao desejada

A anotacdo determina o numero de pontos de medigcao recolhidos

para cada tipo de caracteristica.

Anotacao para a frente: Use a anotacao para a frente para pedir um
numero de pontos para cada tipo de caracteristica especificado
anteriormente. Quando se usa a anotacdo para a frente, o nimero
de pontos pedidos € visualizado no canto superior esquerdo do ecra.
A medida que os pontos sao introduzidos, o niumero de pontos
pedidos diminui. Como é necessdario um numero de pontos fixo ao
usar a anotagao para a frente, o sistema completa a medigao
automaticamente e mostra a caracteristica depois de se ter
introduzido o ultimo ponto pedido. Nao € necessério premir a tecla
TERMINAR nas medicdes de anotagao para a frente para concluir
uma medigao.

Anotacao para tras: Utilize a anotagdo para tras para permitir que o
operador determine o nimero de pontos para cada caracteristica. A
anotagéo para tras mostra o numero total de pontos recolhidos no
canto superior esquerdo do ecrd a medida que sao introduzidos. E
necessario premir a tecla TERMINAR para concluir as medicdes de
anotacao para tras.

Alternar entre a anotacao para a frente e para tras

Prima MENU/EXTRA/ANOT/ENTER
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Seleccionar um tipo de leitura

As caracteristicas sao lidas com reticulos ou com a deteccéo 6ptica de
aresta opcional. A deteccéo 6ptica de aresta pode ser configurada
como uma introducdo de ponto manual ou automatica.

leitura se o seu ND 1200 nao dispuser da opcao de

@ Passe & frente destas instrucdes para seleccao do tipo de
deteccao optica de aresta.

Seleccionar reticulos:

Se necessario, prima a tecla de fungéo

|mm| ll | + | ] SONDA para seleccionar a sonda de reticulo.
O simbolo do reticulo aparece no canto
superior direito do ecra.

Seleccionar uma sonda éptica de aresta

Pressione a tecla de funcdo SONDA, se
|mm| ll | d | ] necessario, para visualizar o simbolo da sonda
éptica no canto superior direito do ecra. O
simbolo de sonda 6ptica para introducao
manual de pontos mostra-se aqui.

] Faca alternar a sonda éptica entre introducao
de pontos manual e automatica,
pressionando a sequéncia de teclas MENU/
ARESTA/AUTO E.

NAS
Ly

] L2

ND 1200 QUADRA-CHEK

Posigiio actual mm{ 11| 1|

> X 1.152
cY 7.776
:Z  0.000
"Q  0.000
sensor | Indicar| | |

Prima a tecla de funcdo SONDA para seleccionar um
tipo de leitura
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1.3 Preparar para Medir

Calibrar o detector dptico de arestas

O detector éptico de arestas deve ser calibrado, de modo a
reconhecer correctamente as transicoes de claro para escuro das
arestas da peca. A calibracdo devera ser efectuada depois do
arranque, quando a peca é mudada, quando a ampliacao é alterada,
quando se medir uma peca com arestas indistintas ou irregulares ou
quando o sistema éptico é reposicionado ou substituido.

ND 1200 nao dispuser da opcao de detecgao éptica de

@ Passe a frente destas instrucdes para calibracdo se o seu
aresta.

Podem realizar-se trés tipos de calibragoes:

Ensinar: A calibragdo de ensino devera ser realizada apds cada
arranque ou sempre gue a peca ou o nivel de ampliagdo forem
mudados. A calibragdo de ensino treina o ND 1200 para reconhecer
as transicoes de claro para escuro no seu comparador. A seguir a
qualquer alteragao nas condigbes de luz do comparador devera
realizar-se uma calibracdo de ensino.

Cal dist.: A calibracdo da distancia devera efectuar-se ao medir
pecas com arestas insuficientemente definidas. Execute uma
calibracao da distancia para afinar o detector de arestas para arestas
indistintas ou irregulares e para pecas espessas ou pegas com
arestas arredondadas.

Cal X: A calibragao cruzada compensa o desvio de posicao entre os
reticulos e a sonda de deteccéo de arestas, para produzir resultados
consistentes para todas as sondas de medicao. Efectue calibracoes
cruzadas de cada vez que o sensor de deteccdo de aresta for
substituido ou reposicionado.

Efectuar um Ensino
Prima a tecla de funcdo ENSINAR.
Siga as instrucdes apresentadas no ecra.

Execute uma Cal D.
Pressione MENU/ARESTA/CAL D.
Siga as instrucdes apresentadas no ecra.

Efectuar uma Cal X
Pressione MENU/ARESTA/CAL X
Siga as instrucdes apresentadas no ecra.
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Alinhar a peca com o eixo de medicao.

Medicbes precisas requerem que a peca esteja perfeitamente
alinhada com um eixo de medicéo. Pecas desalinhadas causam erros
de medicdo de co-seno. Use a funcdo ALINHAMENTO OBLIQUOQO para
converter coordenadas de maquina em coordenadas de peca e
compensar o desalinhamento da peca. Meca um alinhamento obliquo
de cada vez que uma peca nova € montada no sistema de medigao.

Mega uma linha obliqua, lendo uma aresta recta da pega num eixo de
medicao principal. E necessario um minimo de dois pontos para uma
linha, mas a leitura de mais pontos ird melhorar a preciséao.

peca, aqui a titulo de exemplo. Os alinhamentos de peca
podem ser feitos relativamente a caracteristicas da peca
que nao uma aresta. Por exemplo, uma linha construida
entre os centros de dois furos pode ser alinhada com um
eixo de medigao, se desejado.

@ O alinhamento realiza-se relativamente a uma aresta da

A aresta ou linha de alinhamento obliquo deve estar
@ orientada dentro de 45 graus do eixo de medicao.

Efectuar um alinhamento de peca (Alinhamento obliquo)
Prima a tecla ALINHAMENTO OBLIQUO.
Leia, no minimo, dois pontos ao longo da aresta da
peca. No exemplo aqui mostrado, a pecga esta

alinhada com o eixo X com a medigao de trés pontos
ao longo da aresta inferior da peca.

Em alternativa, a peca pode ter sido alinhada com o eixo Y
@ ao longo de uma aresta vertical.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Sao lidos trés pontos para alinhar a aresta inferior de
uma pega com o eixo X
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Definir um ponto de referéncia

Defina um ponto de referéncia quando a peca estiver alinhada
obliguamente. Podem ser criados dois pontos de referéncia no ND
1200. Tipicamente, o ponto de referéncia 1 € uma referéncia zero e é
utilizado como ponto de referéncia absoluto ou principal, enquanto
que o ponto de referéncia 2 é utilizado como ponto de referéncia
incremental ou temporario.

Os pontos de referéncia podem ser definidos para zero ou
predefinidos para valores especificos.

Ha dois métodos a disposicao para definir um ponto de referéncia:

Reponha a zero ou predefina os eixos X e Y num ponto ou no ponto
central de um circulo

Reponha a zero ou predefina os eixos X e Y num ponto ou num
ponto central construido a partir de caracteristicas relacionadas

Embora o ponto de referéncia possa ser criado a partir de um ponto
lido ou a partir do ponto central de um circulo lido, € mais comum cria-
lo a partir de um ponto que tenha sido construido a partir de
caracteristicas relacionadas importantes, como a linha de alinhamento
obliquo e a segunda linha de aresta da peca. Apresenta-se abaixo o
exemplo de um ponto de referéncia criado a partir de um ponto
construido.

necessarias as construgées sao abordadas em detalhe
mais abaixo neste capitulo. No entanto, mostra-se agui um
pegueno exemplo de construgdes, para tratar o topico
convenientemente.

@ As construgoes e as medigdes de caracteristica
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Medicao da linha obliqua e da linha de aresta da peca para
construcao de um ponto

Leia uma linha de Alinhamento obliquo ao longo da parte inferior da
peca e leia uma linha no lado esquerdo da peca. Estas linhas serao
utilizadas para construir um ponto de referéncia.

Efectue um alinhamento obliquo da pega com o eixo X relativamente
a aresta inferior

Prima a tecla ALINHAMENTO OBLIQUO.
Meca 3 pontos ao longo da aresta inferior (pontos 1,
2e3).
Prima a tecla TERMINAR para criar a linha obliqua.

Meca uma linha ao longo da aresta esquerda

Prima a tecla LINHA.
Meca 3 pontos ao longo da aresta esquerda (pontos 4,

5 e 6).
Prima a tecla TERMINAR para criar a segunda linha.

Alinha obliqua e a linha da aresta esquerda sao agora apresentadas na
lista de caracteristicas no lado esquerdo do ecrd DRO. Na pégina
seguinte, mostra-se a construcado de um ponto utilizando estas
caracteristicas relacionadas.

ND 1200 QUADRA-CHEK

6 < O O
U o
‘ A

®
1 2 3

»
>

-

Realiza-se um alinhamento obliquo ao longo da parte

inferior e é lida uma linha no lado esquerdo
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Construir um ponto de referéncia a partir de caracteristicas da

linha

Construa um ponto a partir da linha obliqua e da linha da aresta
esquerda para criar um ponto de referéncia.

Prima a tecla PONTO. Abre-se o ecrd Medir Ponto.
Prima a tecla de SETA PARA CIMA/ENTER para iniciar

a construgao e seleccionar a caracteristica da linha (2).
O ecra transforma-se no ecréd Construir Ponto, a
caracteristica 2 é verificada e a funcdo de linha obliqua

1 € realcada.

Prima ENTER para verificar a caracteristica 1.

Prima a tecla TERMINAR para concluir a construcéao
do ponto a partir da intersecgao das duas
caracteristicas de linha relacionadas verificadas.

HMedir ponto

jm| 1]+ |

|Ennstr“uir“ ponto |mm| il | + |

PONTD 3 Jmm| [ [+ ]

"X -28.572
e Y 13.544

7 0.000
Q 0.000

=X 0.000
Y 0.000
4 0°00’

Ptos=3 F0.507

DRO

X -26.448
Y 0.000
/ 0.000

Carac.=2
pRO [De 2,1

| DRO_|
SEHSDP| Chamar| Criar |EDﬂStP|

I, .
| Chamar l%J'lSLIE!llZ| Sensor |

Chamar Yisualiz|alterar] | 101

A tecla PONTO estd pressionada
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Repor o ponto de referéncia a zero

Os pontos de referéncia podem ser repostos a zero ou predefinidos.
Este exemplo cria um ponto de referéncia zero a partir de uma

caracteristica de ponto.

Com o ponto de referéncia realcado na lista de
caracteristicas, prima a tecla PONTO DE
REFERENCIA, se necessério, para seleccionar o

ponto de referéncia desejado no canto superior

direito do ecra.

- B Prima as teclas do EIXO X e Y para repor a posicao do

ponto a zero.

PONTD 3 mm|[1 [+ ]

PONTO 3 Jmm| [ [+]

X -26.448
Y 0.000
/ 0.000

X 0.000
Y 0.000
/ 0.000

Carac.=2 Carac.=2
DRO [De 2,1 DRO |De 2,1
Chamar 'tlgisualiz|ﬁlter“ar“| | Tol Chamar ?isualizl | | Tol

O ponto é realcado

ND 1200 QUADRA-CHEK

O ponto é reposto a zero como ponto de

referéncia
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Predefinir o ponto de referéncia

Os pontos de referéncia podem ser repostos a zero ou predefinidos.
Este exemplo cria um ponto de referéncia predefinido a partir de uma
caracteristica de ponto.

Com o ponto de referéncia realcado na lista de
caracteristicas, prima a tecla PONTO DE
REFERENCIA, se necessério, para seleccionar o
ponto de referéncia desejado no canto superior
direito do ecra.

Prima MENU/EXTRA/PREDEFINIR/ENTER, para
aceder ao ecra de predefinicdo.

J— l:l Pressione a tecla do EIXO desejado e introduza o valor
predefinido para o eixo.

Se o desejar, pressione outra tecla de EIXO e
introduza o valor predefinido para esse eixo.

Prima a tecla TERMINAR para predefinir o ponto de
referéncia com os valores especificados.

Aot Predefinir eixo. .. Posicdo actual |mm|j1_|-|-|
GHS /50 X20 5 X 2.000
i Y 3.0 Y 3.000
e rs Z 0.0000 / 0.000
Evecutar Q 0.0000 @Q 0.000
~ [ — sensor Traicar] ]

PREDEFINIR Seleccionado do menu Introduzem-se os valores predefinidos O ponto é predefinido como ponto de
EXTRA referéncia
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1.4 Medicao de caracteristicas de
peca

Caracteristicas de peca

As caracteristicas sdo medidas através da leitura de pontos de
referéncia que distinguem a geometria dimensional da peca. Por
exemplo, varios pontos lidos a volta do perimetro de um circulo
produzem representacdes numéricas e graficas da geometria do
circulo. Neste manual, uma geometria medida é referida como
caracteristica e pode ser mostrada alternadamente de forma
numérica ou grafica, pressionando a tecla de funcdo VISUALIZAR.
Existem varios tipos de caracteristicas e cada um tem informacéo
dimensional diferente. Por exemplo, um circulo tem uma posicdo de
ponto central e um raio, um ponto tem uma posicao e um angulo tem
graus.

circuLo 11 mm| [ [+ ] circulo 11 Imm| [ [+

X 76.264
Y 30.657
D/, 13.324

Ptos=4 Fo0.128
DRO DRO

“SIoNo N
A0 00— O LN e DO P =
“SIoNo N
000 = N P DO P =

¥
¥

Chamar #isualiz|ﬁlterar| | Tol Chamar #isualiz|ﬁlterar| Zoom | Tol

Caracteristica mostrada numericamente Caracteristica mostrada graficamente

Lista de caracteristicas

Cada uma das caracteristicas é adicionada a lista de caracteristicas
quando é medida. A lista de caracteristicas mostra todas as
caracteristicas medidas no lado esquerdo do ecra LCD e é visivel nos
modos DRO e de medicdo. Cada uma das caracteristicas é identificada
por um numero e um icone indicando o seu tipo (p.ex., circulo, linha,
etc.). Podem ser adicionadas até 100 caracteristicas a lista de
caracteristicas. Use as teclas de CURSOR DE SETAS para se deslocar
na lista. Realce a caracteristica desejada para chamar, imprimir ou
enviar a caracteristica para um computador ou uma unidade USB.
Seleccione caracteristicas relacionadas na lista de caracteristicas para
construir novas caracteristicas. Elimine caracteristicas usando a tecla
CANCELAR ou a tecla LIGAR/DESLIGAR LCD. Em geral, o utilizador
devera eliminar caracteristicas, pontos de referéncia e alinhamentos
obliquos antigos da lista de caracteristicas antes de cada nova sessao
de medicéao.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Medicao de caracteristicas de peca

As caracteristicas de peca podem ser lidas com reticulos ou com a
deteccao Optica de aresta opcional. Se se utilizar a detecgao optica de
aresta, 0s pontos podem ser introduzidos manual ou
automaticamente.

Medicao com reticulos

Desloque a esquadria de modo a posicionar os reticulos sobre o
ponto de caracteristica desejado e prima a tecla ENTER. O ponto lido
sera adicionado aos pontos necessarios para a caracteristica.

Medicao com deteccao optica de aresta

A medicao com deteccao dptica de aresta acelera o processo de
medicdo e aumenta a consisténcia das medicdes. Deverao seguir-se
duas orientagdes gerais ao fazer medicdes com deteccdo éptica de
aresta:

Desloque a esquadria para fazer cruzamentos sobre a aresta tdo
préximo da perpendicular quanto possivel.

Desloque lentamente a esquadria, para moderar a velocidade
sempre que possivel. Geralmente, cruzamentos de aresta mais
lentos sdo ligeiramente mais precisos.

Para medir com detecgao de aresta:

ND 1200 nao dispuser da opcdo de deteccdo éptica de

@ Passe a frente destas instrugcoes para medicdo se o seu
aresta.

Desloque a esquadria de modo a passar o sensor éptico sobre a
aresta.

Quando se utiliza a introdugao de pontos manual, o ND 1200 emite
um bip ao reconhecer uma aresta. Prima a tecla ENTER para
adicionar o ponto a quantidade necessaéria para a medigao.

Se é utilizada a introducdo de pontos automatica (Auto E), o ND 1200
emite um bip quando reconhece uma aresta e adiciona
automaticamente o ponto a quantidade necessaria para a medigao
da caracteristica.
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Medicdao com Measure Magic

O Measure Magic analisa os dados de caracteristicas recolhidos na
medicdo de pecas e determina automaticamente o tipo de
caracteristica. O Measure Magic suporta os tipos de caracteristica
seguintes no ND 1200:

Pontos
Linhas
Circulos
Distancias

Angulos

Quando se utiliza Measure Magic e sao recolhidos mais pontos do que
a quantidade minima necessdria para definir um tipo de caracteristica,
o tipo de caracteristica pode ser alterado manualmente pelo utilizador
se estiver atribuido um tipo de caracteristica errado.

Para medir uma caracteristica utilizando Measure Magic:

Prima a tecla de MEDICAO MEASURE MAGIC. Abre-

se o ecrd Medir Caracteristica. Prima a tecla duas
vezes para medir vérias caracteristicas usando a
repeticao automatica.

Meca os pontos na caracteristica desejada e, depois,
prima a tecla Terminar.

Se no ecréa aparecer um tipo de caracteristica errado:

Prima a tecla de funcdo ALTERAR. Os tipos de caracteristica
alternativos sao apresentados por cima das teclas de funcao na
parte inferior do ecra.

Pressione a tecla de funcao do tipo de caracteristica correcto. O tipo
de caracteristica correcto € mostrado na lista de caracteristicas.

circuLo 4 mm| [ [+ ] LINHA 4

rm] 1 [ +]

LINHA 4

] 11 [+]

X 9.343] ;X
Y  6.877
D/, 57518 & |4

25.440
Y 26.407
139°46'

D, ¢
Y
A

25.440
26.407
139°46'

Ptos=5 F 4777 Ptos=5 F 9.557 Ptos=5 F9.557
DRO DRO DRO
Chamar '{Iisualiz|ﬁlter“ar“| | Tol Eir“culu|= Chamar ﬁ:fisualiz|ﬂlter“ar“|b | Tol

Prima a tecla de funcdo ALTERAR
caracteristica correcto

ND 1200 QUADRA-CHEK

Pressione a tecla de funcédo do tipo de

E visualizado o tipo de caracteristica

correcto
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Funcoes de medicao

O ND 1200 mede as caracteristicas ponto, linha, circulo, distancia e
angulo. Para medir uma caracteristica utilizando a anotacgao para tras
(Ver "Seleccionar a anotacdo desejada" na pagina 32):

Prima a tecla de MEDICAO da caracteristica desejada
Leia 0s pontos necessarios
Prima a tecla TERMINAR.

Repeticao automatica

Use a repeticao automatica para medir varias caracteristicas do
mesmo tipo (como uma série de circulos). Prima duas vezes a tecla de
MEDICAQ da caracteristica desejada para activar a repeticdo ;
automatica. Por exemplo, pressione duas vezes a tecla de MEDICAO
DE CIRCULOS para medir uma série de circulos. Quando a repeticao
automéatica esta activada, o ecra Medir Caracteristica transforma-se no
ecra Medir Caracteristicas. Por exemplo, o ecrd Medir Circulo torna-se
no ecrad Medir Circulos como se mostra abaixo.

Medir circulo |mm| j‘l_ | -|- | Medir circulos |mm| 11_ | + |

Y 33.217

N
ra

kel
/7

Larg

X -1.327 X -1.327
Y 33.217
Z 0.000 | Z 0.000
Q 0.000 ..Q  0.000

| DRO | | DRO |
Sensar | Chamar | Criar | EDﬂStr“| Sensar | Chamar | Criar | constr |

Ecra Medir Circulo Ecra Medir Circulos

Utilize a repeticao automatica e a anotacao para a frente para
acelerar medicoes repetitivas. Por exemplo, a medicdo de uma duzia
de circulos requer que o utilizador prima a tecla de MEDICAO DE
CIRCULOQOS antes de medir cada um dos circulos e prima a tecla
TERMINAR para cada uma das medigdes. Para as mesmas medicoes,
utilizando a repeticdo automatica e a anotacao para a frente, o
utilizador precisa de pressionar antes a tecla de MEDICAO DE
CIRCULOS duas vezes e a tecla TERMINAR uma vez depois de medir
todos os 12 circulos. Pressionar a tecla TERMINAR desliga a repeticao
automatica.

medicdes em que se utilizam reticulos para ler pontos na

@ Nas paginas seguintes sdo apresentados exemplos de
peca de demonstracdo 2-D fornecida com cada ND 1200.

caracteristicas utilizando a anotagao para a frente com os
pontos minimos predefinidos de fébrica lidos para cada
tipo de caracteristica. A quantidade de pontos necessarios
para cada tipo de caracteristica pode ser alterada no ecra
Configuracéo da Medicao abordado mais a frente no
Capitulo 2: Instalagao, configuracao e especificacoes.

@ Os exemplos mostram a leitura e medicao de
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Medicao de pontos

Os pontos sdo a caracteristica mais simples de medir. E necessario
apenas um ponto para definir a localizagdo de um ponto. Podem ser
lidos, no maximo, 100 pontos, cuja média é calculada pelo sistema
para medir um Unico ponto.

Prima a tecla MEDICAO DE PONTO. Abre-se o ecra
Medir Ponto. Prima a tecla duas vezes para medir
Varios pontos usando a repetigao automatica.

Desloque a esquadria de modo a posicionar 0os
reticulos sobre a localizagdo do ponto desejada e
prima a tecla ENTER.

Prima a tecla TERMINAR para concluir a medicdo. A
posicdo do ponto é visualizada e a caracteristica ponto
€ adicionada a lista de caracteristicas.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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E lido um ponto na peca

] L[ F

FONTO 4
=1
s 2

]

Y
/

Ftos=1

DRO

33.251
11.294
0.000

F 0000

Chamar ﬁlrfisualiz l

| | o1

A posicao do ponto é visualizada e a caracteristica
ponto é adicionada a lista de caracteristicas
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Medicao de linhas

S3d0 necessarios, no minimo, 2 pontos para medir uma linha. Podem
ser lidos, no maximo, 100 pontos, que serdo processados por um
algoritmo de ajuste para definir a linha.

Prima a tecla MEDICAO DE LINHA. Abre-se o ecra
Medir Linha. Prima a tecla duas vezes para medir
vérias linhas usando a repetigcdo automatica.

Desloque a esquadria de modo a posicionar 0s
reticulos sobre um ponto extremo da linha e prima a
tecla ENTER.

Desloque a esquadria de modo a posicionar 0s
reticulos sobre o outro ponto extremo da linha e prima
a tecla ENTER.

Prima a tecla TERMINAR para concluir a medicao.
Mostram-se a posicao e angulo da linha e a
caracteristica linha é adicionada a lista de
caracteristicas.

Prima a tecla de funcdo ALTERAR para modificar o
algoritmo de ajuste da linha, se desejado.

Os algoritmos de ajuste de linha incluem:

LSBF: Ajuste determinado pela minimizagdo da soma dos desvios
de ponto elevados ao quadrado do ajuste a forma.

ISO: Ajuste determinado pela minimizagao do desvio da forma.
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E lida uma linha na peca

LINHA 5 mm[ [+

X 23.881
Y 43.515
A 0°00'

FPtos=2

SN
LIMJ—

|

F o000

DRO
Chamar }Ifisualiz | HltEf“Elr“‘

| T

Mostram-se a posicao e angulo da linha e a
caracteristica linha é adicionada a lista de
caracteristicas
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Medicao de circulos

S80 necessdrios, no minimo, 3 pontos para medir um circulo. Podem
ser lidos, no maximo, 100 pontos, que serdo processados por um
algoritmo de ajuste para definir o circulo.

Prima a tecla MEDICAO DE CIRCULO. Abre-se o ecra
Medir Circulo. Prima a tecla duas vezes para medir
varios circulos usando a repeticdo automatica.

Desloque a esquadria de modo a posicionar 0s
reticulos sobre um ponto no perimetro do circulo e
prima a tecla ENTER.

Desloque a esquadria para posicionar os reticulos
sobre dois outros pontos distribuidos uniformemente
pelo perimetro, pressionando a tecla ENTER para
recolher cada ponto.

Prima a tecla TERMINAR para concluir a medicéo.
Mostram-se a posicao e diametro do circulo e a
caracteristica circulo é adicionada a lista de
caracteristicas.

Prima a tecla de funcdo EIXO D/R, para alternar a
visualizacdo entre Didametro e Raio, se desejado.

Prima a tecla de fungdo ALTERAR para modificar o
algoritmo de ajuste do circulo, se desejado.

Os algoritmos de ajuste de circulo incluem:

LSBF: Ajuste determinado pela minimizagdo da soma dos desvios
de ponto elevados ao quadrado do ajuste a forma.

|ISO: Ajuste determinado pela minimizacdo do desvio da forma.

Externo: Produz o circulo maior.

Interno: Produz o circulo menor.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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E lido um circulo na peca
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75.901
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Mostram-se a posicao e didmetro do circulo e a
caracteristica circulo é adicionada a lista de
caracteristicas
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Medicao de distancias
S0 necessdrios dois pontos para medir uma distancia.

Prima a tecla MEDICAO DE DISTANCIA. Abre-se o

ecrd Medir Distancia. Prima a tecla duas vezes para
medir varias distancias usando a repeticao
automatica.

Desloque a esquadria de modo a posicionar 0s
reticulos sobre o primeiro de dois pontos g, em
seguida, prima a tecla ENTER.

Desloque a esquadria de modo a posicionar 0s
reticulos sobre o segundo de dois pontos €, em
seguida, prima a tecla ENTER.

Prima a tecla TERMINAR para concluir a medicéo. Sao
mostradas as distancias X, Y e vectorial, e a
caracteristica distancia é adicionada a lista de
caracteristicas.

Quando seja utilizado um eixo Z, prima a tecla de
funcdo EIXO L/Z, para alternar a visualizagao entre a
distancia vectorial (L) e a altura Z, se desejado. A
altura do eixo Z néo € utilizada no calculo da distancia
vectorial.
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E lida uma distancia na peca

DISTANCTA 7 mm[ [+
74X 35.821
- 3
'

Y  0.332
Cr7 35.823

FPtos=2

I

DRO

Chamar }Ifisualiz| ‘ | Tol

Sa0 mostradas as distancias X, Y e vectorial, e a
caracteristica distancia é adicionada a lista de
caracteristicas
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Medicao de angulos

Sa0 necessarios, no minimo, 4 pontos distribuidos uniformemente
pelos lados do angulo para medir um angulo. Podem ser lidos, no
maximo, 100 pontos nos dois lados do dngulo. Depois de terem sido
lidos, no minimo, dois pontos em cada lado do angulo, podem
distribuir-se pontos adicionais pelos dois lados do angulo em qualquer
proporcao. Por exemplo, o primeiro lado pode ser definido por 4
pontos, e 0 segundo por 8.

Prima a tecla MEDICAO DE ANGULO. Abre-se o ecra

Medir Angulo. Prima a tecla duas vezes para medir
varios angulos usando a repeticao automatica.

Desloque a esquadria para posicionar os reticulos
sobre, no minimo, dois pontos distribuidos
uniformemente num dos lados do dngulo,
pressionando a tecla ENTER para recolher cada
ponto.

Prima a tecla Terminar, para concluir a medigao no
primeiro lado.

Desloque a esquadria para posicionar os reticulos
sobre, no minimo, dois pontos distribuidos
uniformemente no segundo lado do angulo,
pressionando a tecla ENTER para recolher cada
ponto.

Prima a tecla TERMINAR para concluir a medicdo do
angulo. Sdo mostrados o angulo e a posicdo do
vértice do angulo. A caracteristica angulo e as
caracteristicas dois lados de dngulo sdo adicionadas a
lista de caracteristicas.

Prima a tecla de funcdo ALTERAR para modificar o
tipo de dngulo, se desejado.

Os tipos de angulo incluem:
INTER: Angulo interno (A1).
360-A1: 360 graus - angulo interno.
180+A1: 180 graus + angulo interno.

180-A1: 180 graus - angulo interno.

INTER (A1) 360 - A1 180 + A1 180 - A1

ND 1200 QUADRA-CHEK
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As caracteristicas de ranhura formam um angulo (&)
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Os dois lados de um angulo sdo medidos na peca
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)
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DRO |DE 9,8
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Sao0 mostrados o angulo e a posigéo do vértice do
angulo. O angulo e os lados do angulo sao adicionados
a lista de caracteristicas
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1.5 Criacao de caracteristicas de
peca

Caracteristicas criadas

Pode ser Util criar caracteristicas que nao se encontram na geometria
da peca. As caracteristicas criadas podem ser usadas como pontos de
referéncia para fins de inspeccédo. Por exemplo, de modo a medir uma
caracteristica que se refere a um ponto fora da geometria da pega, o
utilizador pode criar o ponto de referéncia.

Os utilizadores podem criar pontos, linhas, circulos, distancias,
angulos e alinhamentos obliquos de pecas. As caracteristicas criadas
Sa0 iguais as caracteristicas lidas, com a excepcéao de que as
caracteristicas criadas séo geometricamente perfeitas e, por isso, o
erro de forma e valores de tolerancia ndo se aplicam.

Caracteristicas criadas ndo sdo a mesma coisa que caracteristicas
construidas, que sao abordadas na seccao seguinte deste capitulo. As
caracteristicas criadas sao definidas pelo utilizador. Por exemplo, para
criar um circulo, o utilizador define a localizacdo do ponto central e o
didmetro ou o raio. As caracteristicas construidas sdo feitas a partir de
caracteristicas relacionadas medidas ou criadas anteriormente. Por
exemplo, o utilizador pode construir uma linha entre dois ou mais
pontos na lista de caracteristicas. As caracteristicas construidas
podem ter erros de forma e valores de tolerancia.

Criacao de caracteristicas

O método para criar uma caracteristica é idéntico para todos os tipos
de caracteristicas. Para criar uma caracteristica:

Prima a tecla de MEDICAO da caracteristica desejada

Prima a tecla de funcao CRIAR

Introduza os dados de caracteristica necessarios

Prima a tecla TERMINAR.

Na péagina seguinte apresenta-se um exemplo de criacdo
@ de caracteristica.
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Exemplo de criacao de caracteristica

Neste exemplo, é criado um circulo:

Prima a tecla de MEDICAO de caracteristica. Neste
exemplo, a tecla de MEDICAO DE CIRCULO ¢
pressionada e abre-se o ecrd Medir Circulo.

Prima a tecla de funcdo CRIAR, para visualizar o ecra
de introducéo de dados Criar. Neste exemplo, vé-se o

ecra Criar Circulo.

Introduza os pardmetros de caracteristica desejados.
Neste exemplo, os valores de posicao e didmetro (ou
raio) do circulo sao introduzidos nos campos de dados

X, Y, ZeD.

Prima a tecla TERMINAR. A nova caracteristica €
apresentada no ecréa e adicionada a lista de

caracteristicas.

0.000
Q 0.000

D/r

Criado

DRO

Medir circulo |mm|j1_|-|—| Criar circulo |mm|j1_|-|—| circuLO & |mm“1_|-|—|

=X -1.327 ;X 1.500
+ 3

7 4Y 11.958 ey Y 1.500

s 57

0.750

| DRO |
Sensar | Chamar | Criar | Constr |

Raio | | | |

Charmar %Ifisualiz l

| To1

A tecla MEDICAO DE CIRCULO esta
pressionada

ND 1200 QUADRA-CHEK

Sao introduzidos os valores de posigéo e
didmetro do circulo

O novo circulo é apresentado na lista de

caracteristicas

de caracteristicas de peca

lacao
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1.6 Construcao de caracteristicas de peca

1.6 Construcao de caracteristicas
de peca

Caracteristicas construidas

Podem ser construidas novas caracteristicas a partir de caracteristicas
medidas, criadas ou outras caracteristicas construidas da lista de
caracteristicas. As construgdes sdo usadas frequentemente para
executar alinhamentos obliquos, definir pontos de referéncia e medir
relagbes entre caracteristicas relacionadas.

Os utilizadores podem construir pontos, linhas, circulos, distancias,
angulos e alinhamentos obliquos de pecas. As caracteristicas
construidas séo iguais as caracteristicas medidas. Podem ter erros de
forma e podem ser aplicadas tolerancias.

caracteristicas relacionadas exigidas ou nao é suportada, é
apresentada uma mensagem de erro indicando uma
"Construgao invalida".

@ Se for necesséria uma construcdo que nao inclui as

Construcao de caracteristicas

O método para construir uma caracteristica é idéntico para todos os
tipos de caracteristicas. Para construir uma caracteristica:
Prima a tecla de MEDICAO da caracteristica desejada

Pressione a tecla de funcdo CONSTR ou a tecla do CURSOR DE
SETA PARA CIMA

Realce a caracteristica relacionada necesséria e, em seguida,
pressione a tecla ENTER para a seleccionar.

Continue a realgar e a seleccionar caracteristicas relacionadas até
que todas as caracteristicas necessarias sejam seleccionadas

Prima a tecla TERMINAR.

Na péagina seguinte apresenta-se um exemplo de
@ construcao de caracteristica.
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Exemplo de construcao de caracteristica

Neste exemplo, é construida uma nova caracteristica de ponto a partir
de duas caracteristicas de circulo relacionadas:

Prima a tecla de MEDICAQ de caracteristica correspondendo a
caracteristica gue deseja construir. Neste exemplo, esta
pressionada a tecla de MEDICAO DE PONTO.

Prima a tecla de fungdo CONSTR ou pressione a tecla do CURSOR
DE SETA para cima, para realcar a Ultima caracteristica na lista de
caracteristicas. Se a Ultima caracteristica na lista de caracteristicas
néo for uma das caracteristicas relacionadas, prima a tecla do
CURSOR DE SETA para cima até que a primeira caracteristica
relacionada seja realcada. Neste exemplo, a primeira caracteristica
de circulo relacionada esta no fundo da lista de caracteristicas.
Prima a tecla ENTER para seleccionar a caracteristica realcada.
Aparece uma marca de confirmacéo na localizagdo da caracteristica
na lista.

Construir ponto |mm| 11— | + |

X 67.495

el [ F ]

- 1.990

Construir ponto |mm| 11— | + |

X 67.495

Medir ponto

Ptos
X

NNoTN\D
o [ Ty =N EEIRYIE
\NoT«\T

[naldp W -Nau]Rv T

2 27.238 © 7Y 29.513| ¢ &Y 29.513
VA 0.000 =D, 16.502| ™D, 16.502
g- g Q 0 . OOO - Ptos=7 F 3.692 o Ptos=7 F 3.692

| DRO_|
Sensor |Chamar| Criar ‘CDHSTP|

A tecla MEDICAO DE PONTO est4
pressionada

T : T -
‘Chamab}usuallz|89nsub| |Chamar}nsuallz|88nsur|

A primeira caracteristica de circulo é selec-
cionada como caracteristica relacionada

A primeira caracteristica de circulo esta
realcada

Continue a realgar e a seleccionar caracteristicas até que todas as
caracteristicas relacionadas necessaérias sejam seleccionadas.
Neste exemplo, é realcada e seleccionada uma segunda
caracteristica de circulo.

Prima a tecla TERMINAR para construir a nova caracteristica. A nova
caracteristica € adicionada a lista de caracteristicas. Neste exemplo,
mostra-se uma nova caracteristica de ponto no fundo da lista de
caracteristicas.

1.6 Construcao de caracteristicas de peca

Construir ponto mm| [ [+ ] Construir ponto mm| [ [+ ] PONTO 10 mml 1|+ ]
7 X 76443 ¢ X 716.443| ¢ X 12.598
- - = g
=y  30.551 P=Y  30.551 ::iY 35997
£ VA £ &
Dy 13.332) 7D/ 13.332] fmaZ 0.000
Ptos=8 F 0.877 Ptos=8 F 0,877 Carac.=2
DRO DRO DRO [De 9,5
|Chamar$isualiz|88nsur| ‘Chamar?isualiz|8&nsur| Chamar ?isualiz|ﬁltEPaP| | Tol

A segunda caracteristica de circulo esta
realcada

ND 1200 QUADRA-CHEK

A segunda caracteristica de circulo é
seleccionada como caracteristica
relacionada

A tecla TERMINAR esté pressionada
para criar uma nova caracteristica de
ponto



1.6 Construcao de caracteristicas de peca

Prima a tecla VISUALIZAR, para ver uma imagem gréfica da
construcdo de caracteristica. Neste exemplo, a imagem mostra que
a caracteristica de ponto Int 1 foi construida na interseccdo
superior de dois perimetros de circulo.

Prima a tecla de funcdo ALTERAR , para mostrar caracteristicas de
ponto alternativas que podem ser construidas a partir das duas
caracteristicas de circulo relacionadas.

Prima a tecla de funcao da construcao alternativa desejada para
alterar o tipo de construcao de caracteristica. Neste exemplo, foi
seleccionada a caracteristica de ponto Pt Med e o ponto é
construido no ponto médio entre os dois pontos centrais de circulo.

PONTO 10 Jom[ [ [+ ] PONTO 10 Jmm| [ [+] PONTO 10
72 595 72 598
=1 =1 =
- : - B 7oz
M A Carac.=2 A
[+ ] g | [+ ] gl ;| 0 g/
s gt 7 g 7 B
7’ i V4 i s T ox
i i i
DRO DRO DRO
Chamar '4flsualiz|ﬁlter“ar“| | Tol Int 2 |P‘(D méd| | Int 1 | Int 2 [RGASaEi=Tl |
A tecla de funcdo VISUALIZAR esta A tecla de funcdo ALTERAR esta O tipo de caracteristica de ponto é
pressionada para mostrar a imagem pressionada para mostrar construcbes  mudado de Int 1 para Pt Med
grafica da caracteristica construida alternativas

Mais exemplos de construcao de caracteristica

Apresenta-se aqui graficamente um conjunto de algumas construcoes
de caracteristica a titulo de exemplo. Sdo possiveis muitas mais
construcdes. Ordens de construgéo invélidas ddo origem a uma
mensagem de erro.

Construcao Caracteristicas relacionadas Grafico

Ponto Duas linhas: interseccao Y

Ponto Linha e circulo: interseccao Y

Ponto Dois circulos: intersecgao Y

e X
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Construcao Caracteristicas relacionadas Grafico
Ponto Dois pontos: ponto médio Y
.
°
.
X
Ponto Ponto e circulo: ponto médio M
.
@
=
Ponto Distancia e ponto: desvio M
[
.
|
Ponto Circulo: ponto central Y
[
.
X
Ponto Linha e ponto: perpendicular Y
X
Ponto Linha e ponto de referéncia: Y
perpendicular \
X
Linha Pontos: Melhor ajustado Y
\.
e X
Linha Linha e circulo: perpendicular Y
X
Linha Duas linhas: bissectriz Y
| X
Linha Linha e distancia: desvio M

ND 1200 QUADRA-CHEK
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1.6 Construcao de caracteristicas de peca

Construcao Caracteristicas relacionadas Grafico
Circulo Mudltiplos circulos: melhor Y
ajustado -
l’ \\
[
N, g
N
X
Circulo Circulo e distancia: desvio Y
®
@
L
Distancia Dois pontos: ponto a ponto ¥
s ¢
Distancia Circulo e circulo: centro a centro ¥
—
Distancia Ponto e linha: perpendicular Y
A—
L
Angulo Duas linhas: vértice Y
— X
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1.7 Atribuicoes das tolerancias

Tolerancias das caracteristicas

Estao disponiveis as tolerancias seguintes no ND 1200.

Tipo de caracteristica

Tolerancia

Ponto Posigao bidireccional

Ponto Posicédo verdadeira

Linha Posicéo bidireccional

Linha Posicédo verdadeira

Linha Rectilinidade

Linha Perpendicularidade

Linha Paralelismo

Linha Angulo

Circulo Posicao bidireccional

Circulo Posicao verdadeira

Circulo CMBM: Condicao de minimo material
Circulo CMM: Condicao de maximo material
Circulo Circularidade

Circulo Concentricidade

Circulo Saida

Distancia Largura

Angulo Angulo

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Aplicacao de tolerancias

O método para aplicacao de tolerancias é idéntico para todos os tipos
de caracteristicas. Para aplicar uma tolerancia:

Realce uma caracteristica na lista de caracteristicas, usando as
teclas de CURSOR DE SETAS.

Prima a tecla de funcédo TOL, para visualizar as teclas de funcdo das

tolerancias.

Pressione a tecla de funcdo correspondendo ao tipo de tolerdncia
desejado, como a saida para um circulo. Abre-se um novo ecra,
contendo campos de dados para valores nominais e de tolerancia.

Introduza os valores nominais e de tolerancia e, em seguida, prima
a tecla TERMINAR, para ver os resultados das tolerancias. Prima
novamente a tecla TERMINAR para regressar ao ecrd DRO.

As medicdes que passam nos testes de tolerancia sédo assinaladas
com uma marca de confirmagao na caixa da tecla de fungcdo TOL. As
medicdes que falham séo indicadas por um circulo com uma cruz na
caixa da tecla de funcdo TOL e por caracteres delineados no ecra DRO.

Y
D/r

Ptos=4

DRO

30.293
13.059

F o 0.147

DRO

circuLo ¢ |mm|j1_|-|-| circuLo ¢
7 X 76.236 7 X

Y
D/r

Ptos=4

/6.236
30.293
13.059

F 0,147

mm| |1 |+

Chamar '4flsualiz|ﬁlter“ar“| |\/ Tol

Chamar ?isualiz|ﬁlterﬁar“| |®Tul

Toleréncia admitida indicada por uma
marca de confirmacao na caixa da tecla

de funcdo TOL

Na pagina seguinte apresenta-se um exemplo de
@ aplicacao de uma tolerancia.
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Toleréancia rejeitada indicada por um
circulo com cruz na caixa da tecla de
funcéo TOL e caracteres delineados
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Exemplo de aplicacao de uma tolerancia

Neste exemplo, uma tolerancia de forma (circularidade) é aplicada a

uma caracteristica de circulo:

Usar as teclas de CURSOR DE SETAS para realgar a caracteristica
desejadda na lista de fungdes. Neste exemplo, é realcada a

caracteristica de circulo.

Prima a tecla de funcdo TOL, para visualizar as alternativas de
tolerancia por cima das teclas de funcdo na parte inferior do ecra.
Neste exemplo, as alternativas de tolerancia de circulo sao:

POS (Posicao)
FORMA

SAIDA

CON (Concentricidade)

Prima a tecla de funcédo correspondendo ao tipo de toleréncia
desejado, para visualizar o ecra de introducao de dados. Neste
exemplo, a tecla de funcdo FORMA foi pressionada, abrindo-se o
ecra de introducéo de dados para especificar a tolerancia de
circularidade. Inicialmente, o campo de dados de tolerdncia (Zona
Tol.) contém o desvio da circularidade ideal medido.

circOLn 4 mm|[1 [+ ]

circULD 4 mm| L]+ ]

circuLn 4 mm| L]+ ]

;X 76.236
Y  30.293
D/, 13.059

Ftos=4 Fo0.147

DRO

;X 76.236
Y  30.293
D/, 13.059

Ftos=4 F 0,147

DRO

Tolerdncia: Form

Zona de taol.

Chamar llgisualiz|ﬂlter“ar“| | Tol

Fos ‘ Forma | Salda | conc.

Nenhum| | |

A caracteristica de circulo é realgcadacom A tecla de fungdo TOL é pressionada

as teclas de CURSOR DE SETA

ND 1200 QUADRA-CHEK

para mostrar as teclas de funcéo das
tolerancias

A tecla de funcdo FORMA é pressionada

para mostrar o ecréa de introdugao de
dados de tolerancia
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Introduza os valores nominais e de tolerancia desejados nos campos
de dados disponibilizados. Neste exemplo de tolerdncia de forma de
circulo, é disponibilizado apenas o campo para a tolerancia de
circularidade, sendo introduzida uma tolerancia de 0,15.

Prima a tecla TERMINAR para visualizar o resultado da tolerancia.
Sao mostrados os valores de toleréncia e os reais. Neste exemplo,
o valor de tolerancia é maior do que o valor real e a tolerancia é
aceite. Aparece uma marca de confirmacao para indicar que o teste
teve um bom resultado.

Prima novamente a tecla TERMINAR para regressar ao ecrd DRO.
Mostra-se novamente a marca de confirmacéo na caixa da tecla de
fungao TOL.

circOLn 4 Jom[ [ [+ ]

CIRCLE 4

] FL [

cirCOLD 4 Jmm| [ [+ ]

Tolerdncia: Form
Tipo tolerForm
Zona de taol.
Zona de tol. Real
0.150 0.147

Resultados da tolerdncia de cir

vy

;X 76.236
Y  30.293
D/, 13.059

Ptos=4 Fo0.147

DRO

Nenhum| | | | Editar | | |

|\/ Tol

Chamar ‘;J'lSLIEIllZ ‘ ALt er“ar“|

E introduzida a tolerancia de forma

teste de tolerdncia
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A tecla de funcdo TERMINAR é
pressionada para mostrar o resultado do

A tecla TERMINAR é pressionada para
regressar ao ecra DRO
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1.8 Programacao

Os programas do ND 1200

Os programas do ND 1200 automatizam tarefas de medicéo e
inspeccao repetitivas. Os programas sdo sequéncias de medicéo e
outras actividades de digitacdo de teclas pelo operador guardadas no
ND 1200 para serem reproduzidas mais tarde durante a inspeccéo de
pecas idénticas. Todas as actividades de digitacdo podem ser
incluidas. Os programas economizam tempo e garantem uma maior
consisténcia, porque todas as pecas sdo medidas da mesma forma.

Quando as gravacgdes de programas sdo executadas (reproduzidas)
utilizando o ecra VISUALIZAR, aparece uma imagem com o objectivo
da medicao da peca, para auxiliar o operador. A vista do objectivo
apresenta um gréafico de caracteristicas que mostra o ponto seguinte
a ser medido e uma seta que representa a sonda. A medida que a
esquadria é deslocada para posicionar a sonda sobre o ponto indicado,
a seta aproxima-se do ponto mostrado na imagem da peca.

Os programas do ND 1200 podem ser:
Gravados
Executados
Editados
Copiados

Eliminados

Gravar um programa

Para gravar um programa do ND 1200:

Prima a tecla MENU.
Prima a tecla de funcdo PROG. Abre-se o ecrd Programa.

Prima a tecla de funcdo GRAVAR. Mostra-se a caixa de didlogo do
numero do programa.

Introduza o nimero de programa desejado e prima a tecla de funcao
OK.

Efectue a medicdo desejada e outras actividades que pretenda
gravar.

Prima a tecla MENU.
Prima a tecla de funcdo PROG.

Prima a tecla de fungao FIM GRAV para parar de gravar o programa.
O novo programa é adicionado a lista de programas.

Premir a tecla TERMINAR para regressar ao ecra DRO.

Execute e teste o programa, para verificar se esta correcto. Edite o
programa, se necessario.

Na pagina seguinte apresenta-se um exemplo de gravacao
@ de um programa.

ND 1200 QUADRA-CHEK

(@)
1{9°]
On
£
Medir alinh. ‘:E
Ptos [Pkte. g’
Req S
3 (2
0
F
[ DRO | :
Sensor | yisualiz| |

Quando o programa é executado, a tecla de funcéo
VISUALIZAR esta pressionada, para mostrar o grafico
com a definigcéo do objectivo.
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1.8 Programacao

Exemplo de gravacao de um programa

Neste exemplo, é criado um programa para medir vérias
caracteristicas na pega de demonstracao 2-D:

Prima a tecla de funcdo MENU para visualizar os titulos das teclas
de funcdo de menu na parte inferior do ecra.

Prima a tecla de funcao PROG para apresentar o ecra Programas.
Prima a tecla de funcdo GRAVAR para iniciar o processo de gravagao
e mostrar a caixa de dialogo do niumero do programa.

Introduza o nimero de programa desejado e prima a tecla de fungao
OK para comecar a gravar as suas actividades. Abre-se o ecra DRO
e a indicacao REC aparece no canto superior direito do ecra.

Posic@o actual |mm| 11_ | + |

Frogramas |mm| 11_ | + |

X 0.000
Y 0.000
/ 0.000
Q 0.000

Inserir nlmero programa:

1

A memdria nao tem programas

| DRO |
Config_| Frog | Extra kliminar‘{ Hargem

Gravar | | | |

Atecla Menu é pressionada para mostrar A tecla de fungdo PROG é pressionada A tecla de funcdo GRAVAR é
os titulos das teclas de funcdo de menu para mostrar o ecra Programas pressionada e introduz-se o nimero do

programa

Realize todas as medigcdes e outras actividades de inspeccdo como
habitual. A gravacao do programa continuaréd em segundo plano.

Quando todas as actividades de inspecgdo da peca estiverem
concluidas, prima a tecla de funcdo MENU para visualizar os titulos
das teclas de funcdo de menu na parte inferior do ecra.

Prima a tecla de funcdo PROG para apresentar o ecrad Programas.
Prima a tecla de funcdo FIM GRAV para parar de gravar e guardar o

programa.
Posic@o actual |mm| 11_ | +

X 0.000
Y 0.000
/ 0.000

0.000
@9| -

Posigho actual [ F B [Frozems e 1
7 X 3.955
S0y 44.843
4 0.000
Q 0.000

| DRO |
Conf ig_| Frog | Extra kliminar‘{ Margem Fim gr“aui. Exec. ‘ Editar | Copiar k{llmma

Quando a gravagao comeca, aparece a
indicagcao REC no canto superior direito
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Quando a inspecgao estiver concluida, a As teclas de fungdo PROG e FIM GRAV
tecla Menu é pressionada para mostrar  sdo pressionadas para parar a gravagao e
as teclas de funcado de menu guardar o programa
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Executar um programa

Para executar (reproduzir) um programa do ND 1200:

Prima a tecla MENU.

Prima a tecla de funcdo PROG. Abre-se o ecrd Programa.

Use as teclas do CURSOR DE SETA para realcar o nimero do
programa desejado.

Premir a tecla de funcdo EXECUTAR. Abre-se o ecra DRO e o
programa comega a ser executado. No canto superior direito do ecré
mostra-se uma indicacdo de gravagao activa.

Prima a tecla de funcao VISUALIZAR para ver o ecrd com o gréafico
do objectivo.

posicionamento de precisdo da sonda de reticulo. O
grafico com o objectivo é disponibilizado apenas para
auxiliar um posicionamento aproximado.

@ N&o use o gréfico com o objectivo para efectuar o

Realize as medicbes indicadas e outras actividades pedidas pelo
programa. A execucao do programa péara e o ecra DRO ¢ exibido
automaticamente quando todas as etapas do programa tiverem sido
concluidas.

Na pagina seguinte apresenta-se um exemplo de
@ execugao de um programa.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Exemplo de execucao de um programa

Neste exemplo, € executado o programa gravado no exemplo anterior
de gravacao de um programa:

Prima a tecla de funcdo MENU para visualizar os titulos das teclas
de funcdo de menu na parte inferior do ecra.
Prima a tecla de funcao PROG para apresentar o ecra Programas.

Realce o nimero de programa desejado usando as teclas de
CURSOR DE SETA.

Posicn actual Jmm[ 1[4 ] Programas Imm|[1.[+] [Programas Imm| [ [+ ]

X 0.000 |
Y 0.000 fe=— 3
/ 0.000
Q 0.000

conf 1g_| Frog | Extra kiliminarJI Margen Gravar | Exec. | Editar | Copiar kflimma Gravar | ExEeC. ‘ Editar | Copiar killmma

Atecla Menu é pressionada para mostrar A tecla de funcdo PROG é pressionada O programa desejado é seleccionado
os titulos das teclas de fungdo de menu para mostrar o ecréd Programas

1.8 Programacao

Prima a tecla de fungdo EXECUTAR para iniciar a reprodugao do
programa e abrir o ecrd DRO.

Prima a tecla de funcao VISUALIZAR para mostrar o grafico com o
objectivo, de modo a auxiliar o posicionamento aproximado da peca.

Siga as mensagens com instrucdes do programa para realizar todas
as medicoes e outras actividades de inspeccdo. Quando todas as
etapas do programa estiverem concluidas, o programa péra € abre-
se o ecrd DRO.

Posicdo actual |mm| 11_ | + Hedir circulo

X 0.000 [[< X
Y  0.000 [ Y  44.843
Z  0.000 Z  0.000

Q 0.000 |, Q  0.000
’%‘rfsor“ |IndicaP| | | ’%‘rfsor“ | %Ifisualizl | ’%‘rfsur“ |Inc|icar“‘ | |

O programa comeca a ser executado A vista com o objectivo € usada parao  As etapas do programa estao completas
posicionamento aproximado da peca e abre-se o ecra DRO

Posicdo actual |mm| 11_ | + |

8.955

RNNOO «\T
[aa R T gVl W9 ] S TN

fes
Vd

LIrd =
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Editar um programa

Os programas podem ser editados para alterar, inserir ou eliminar
etapas do programa. Existem inUmeras razdes para editar programas.
Um programa pode conter um erro ou omisséo. Por exemplo, uma
caracteristica pode ter ficado de fora ou ter sido medida utilizando a
referéncia errada. As especificagcdes da peca podem mudar e,
frequentemente, é mais rapido editar um programa existente do que
criar um novo programa. Edite programas para:

Expandir ou alterar uma etapa de programa
Eliminar uma etapa de programa

Inserir uma nova etapa de programa

primeiro uma coépia de seguranca do programa. Nao é

@ Tenha cuidado ao editar etapas de programa e guarde
possivel recuperar etapas eliminadas.

Para editar um programa:

Visualize as etapas.
Expanda uma etapa, se necessario.
Edite o programa:

Alterando uma etapa

Eliminando uma etapa

Inserindo uma etapa nova

Feche a sessao de edicdo e guarde as edicoes, pressionando a tecla
TERMINAR.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Visualizacao de etapas de programa

Para visualizar etapas de programa:
Prima a tecla de funcdo MENU para visualizar os titulos das teclas
de funcdo de menu na parte inferior do ecra.
Prima a tecla de funcdo PROG para apresentar o ecra Programas.

Realce o nimero de programa desejado usando as teclas de
CURSOR DE SETA.

Prima a tecla de funcao EDITAR para ver a lista de etapas de
programa. A indicacédo EDT aparece no canto superior direito do
ecra.

L LOPD

Y 45175
/ 0.000
Q 0.000

PosicEo actual |mm| iR | + | |PPDgPamas |mm| KN | F | 1 |mm| T | F |EDT ‘
7 X 4 5 1 08 1 Propriedade p

{ - ZEDefinicoes

0

SEMedir alinh. 1 (Ptos=3)
14@Medir linha 2 (Ptos=3)
19HConstruir ponto 3 (Carac.=2)
23 Eixo ¥ Zero da func. 3
24 Wisualiz. Pontos Lig.

25 Eiwo ¥ Zero da func. 3
0 2ZeEMedir circulo 4 (Ptos=4)
32 Fim Prg

NN

| DRO |
Config_| Frog | Extra kliminar‘{ Hargem

Gravar | Exec. | Editar | Copiar klimma

Gr“auar“| Exec. Editar“| | Tol

Atecla Menu é pressionada para mostrar A tecla de funcdo PROG é pressionada
os titulos das teclas de funcdo de menu para mostrar o ecréa Programas

Expansao e compressao de etapas de programa
Para expandir ou comprimir uma etapa de programa:
Use as teclas de CURSOR DE SETA para realcar uma etapa

comprimida. As etapas comprimidas sao assinaladas pelo sinal +
numa caixa a frente da etapa.

Prima a tecla ENTER para alternar entre expandir e comprimir a
etapa.

A tecla de funcéo EDITAR é pressionada
para ver as etapas de programa

1 mm| [ [+ Jeor

1 mm| [L |+ Jeor 1 mm| [ [+ Jeor
1 Propriedade progr. 1 Propriedade progr.
fin zEDefini

Ve edir alinh. 1 (Ptos=3) 3 Yisualiz. Fontos Desl.
/7 14@Medir linha 2 (Ptos=3) 4 Selec. Sist. Coord. 1
* 19@Construir ponto 3 (Carac.=2) 5 Sensor = Mira

23 Eixo ¥ Zero da func. 3 f Unidades = mm

24 isualiz. Pontos Lig. 7 Modo = Cartesiano

25 Eiwo ¥ Zero da func. 3 a Fim definicies
0 ZeEMedir circulo 4 (Ptos=4) /  9@Medir alinh. 1 (Ptos=3)
32 Fim Prg /7 14MMedir linha 2 (Ptos=3)

|t 13ECoONstruir ponto 3 (Carac.=2)

1 Propriedade progr.

7/ . 1 (Ptos=3)
/ 14@Medir linha 2 (Ptos=3)
*  19@Construir ponto 3 (Carac.=2)
23 Eixo ¥ Zero da func. 3
24 Wisualiz. Pontos Lig.
25 Eiwo ¥ Zero da func. 3
0 2ZeEMedir circulo 4 (Ptos=4)
32 Fim Prg

Gr“auar“| Exec. |Editar“| | Tol Gr“auar“| Exec. |Editar“| | Tol

Gr“auar“| Exec. ‘Editar“| | Tol

E realcada uma etapa A tecla ENTER ¢é pressionada para

expandir a etapa
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A tecla ENTER ¢é pressionada para
comprimir a etapa
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Alterar uma etapa de programa

As etapas de programa podem ser editadas para alterar:

Propriedades do programa
Definicoes

Toleréncias

Para alterar etapas de programa:

Use as teclas de CURSOR DE SETA para realcar uma etapa.

Expanda a etapa, se necessario.

Prima a tecla ENTER para percorrer as alternativas disponiveis e
seleccionar um novo valor para a etapa realgada.

Prima a tecla TERMINAR para alterar a etapa.

Prima novamente a tecla TERMINAR para abandonar o modo de
edicéo e regressar ao ecra de programas.

Exemplo de alteracdo das definicdes do ND 1200

Neste exemplo, as definicoes do ND 1200 sdo editadas para alterar a
unidade de medicao de mm para polegadas:

Para alterar as definicoes do ND 1200:

Use as teclas de CURSOR DE SETA para realcar a etapa Defini¢oes.
Use a tecla ENTER para expandir a etapa Definigoes.

Use as teclas de CURSOR DE SETA para realcar a etapa Unidades.
Prima a tecla ENTER para alterar o valor da etapa Unidades de mm

para polegadas.

Prima a tecla TERMINAR para guardar a alteracéo e voltar ao ecra de

programas.
1 Imm|[[1 [ [eoT 1 Imm|[1 |+ [eoT 1 Imml [1 |+ [eoT
1 Propriedade progr. 1 Propriedade progr. 1 Propriedade progr.
2EIDef inicd 2EIDef inicies ZEDef inigies

3 Wisualiz. Pontos Desl.
4 Selec. Sist. Coord. 1
5 Sensor = Mira
[ Unidades = mm
7 Modo = Cartesiano
8 Fim definicdes
/  9@Hedir alinh. 1 (Ptos=3)
/ 14MHedir linha 2 (Ftos=3)
- 13EICONStruir ponto 3 (Carac.=2)

Wisualiz. Pontos Desl.
4 Selec. Sist. Coord. 1
5 Sensor = Mira
3]
-

Modo = Cartesiano
8 Fim definicdes
/  9@Medir alinh. 1 (Ptos=3)
/ 14MHedir linha 2 (Ftos=3)
- 13EICONStrulr ponto 3 (Carac.=2)

Wisugliz. Pontos Desl.
4 Selec. Sist. Coord. 1
5 Sensor = Mira
3]
-

Modo = Cartesiano
8 Fim definicdes
/  9EMedir alinh. 1 (Ptos=3)
/  14EMedir linha 2 (Ptos=3)
|- LIECONstruir ponto 3 (Carac.=2)

Gr“auar“| Exec. |Ec|itar“| | Tol

Gr“auar“‘ Exec. |Ec|itar“| | Tol

Gr“auar“| Exec. |Editar“| | Tol

A etapa Definicoes estd realcada e
expandida
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A etapa Unidades esta realcada

Atecla ENTER é pressionada para alterar

as unidades de mm para polegadas
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Exemplo de alteragao das propriedades do programa

Neste exemplo, as propriedades do programa sao editadas para alterar
0 comportamento do programa quando uma tolerancia nao € aceite.
Inicialmente, o programa faz uma pausa quando a tolerancia falha;
apods a alteragao, o programa nao para.

Para alterar propriedades do programa:
Use as teclas de CURSOR DE SETA para realcar a etapa
Propriedades Prg.
Use a tecla ENTER para expandir a etapa Propriedades Prg.

Use as teclas de CURSOR DE SETA para realcar a etapa Pausa
Result Tol.

Prima a tecla de fungado NUNCA e, em seguida, a tecla ENTER, para
alterar o valor de etapa Pausa Result Tol de Se Falhar para Nunca.

Prima a tecla TERMINAR para guardar a alteracdo e voltar ao ecra de
programas.

9EMedir alinh. 1 (Ptos=3)
14@Medir linha 2 (Ptos=3)
19@Construir ponto 3 (Carac.=2)
23 Eixo x Zero da fung. 3

24 \Wisualiz. Fontos Lig.

25 Eixo ¥ Zero da fung. 3

0 ZoHEMedir circulo 4 (Ptos=4)
/ 32EMedir linha 5 (Ptos=2)
I 33 Aguardar Pto (13.599,43 182)

GPauaP| ExeC. |Ed1taP| | Tol

Uszar tal como gravado
Result Tol. Pausa 5
Result.Tol. Impre.

LI NN

Nunca

ERGE Se ﬂpr“_| SEmre |

A etapa Propriedades Prg estdrealgadae A etapa Pausa Result Tol estéa realgada
expandida
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1 |mm| 11_ | + |EDT ‘ Propriedade progr. mm| 11_ | -|— |EDT Propriedade progr. |mm| 11_ | -|— |EDT
1 Propriedad - Uzar ref maguina Usar ref maguina sim
2EDef inicoes Limpar func. Limpar fung. sim

Usar tal como gravado Nao
Result . Tol. Pausa Hunca
Result. Tol. Impre. Hunca

Se falhésa Hpr“.| SempPe|

Tecla de fungdo NUNCA e, depois, tecla

ENTER, para alterar de Se Falhar para
Nunca
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Exemplo de alteracdo de tolerancias

Neste exemplo, é editada uma toleréncia de forma de circularidade
para que seja menos rigorosa:

Para alterar uma tolerancia:
Use as teclas de CURSOR DE SETA para realcar a etapa Medicédo de
circulo.
Prima a tecla TOL para visualizar o ecra da tolerancia de circulo.

Realce o campo de dados desejado, se necessério. Neste exemplo,
0 campo de Zona Tol. j& esta realcado.

Introduza o novo valor de tolerancia.

Prima a tecla TERMINAR para guardar a alteracdo e voltar ao ecra de
programas.

—

jmm[[1 [+ JeoT circulo s Imm| [ ] [eor

circun 5 Imm [1. ] [ror

1 Propriedade progr. Tolerdncia: Form

2EDef inicdes
9EMedir alinh. 1 (Ptos=3)
14EMedir linha 2 (Ptos=3)
19@Construir ponto 3 (Carac.=2)
23 Eixo x Zero da fung. 3
24 WVisualiz. Fontos Lig.

de tol.

2

LIV

1 Form
a )
& d0BMedir linha 7 (Ptos=3)

Tolerdncia: Form

de tol.

GP8U8P| Exec. |EditaP| | Tol Nenhum‘ | |

Nenhum| | |

A etapa Medicéo de circulo esté realgada O campo Zona Tol esté realcado

ND 1200 QUADRA-CHEK

O novo valor de tolerancia é introduzido
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Eliminar uma etapa de programa

Podem ser apagadas etapas de programa para simplificar programas
ou para remover etapas nao desejadas. Qualquer uma das etapas de
programa pode ser eliminada, incluindo as etapas de propriedades do
programa e de definicdes do ND 1200.

primeiro uma coépia de seguranca do programa. Nao é

@ Tenha cuidado ao eliminar etapas de programa e guarde
possivel recuperar etapas eliminadas.

Para eliminar uma etapa:

Use as teclas de CURSOR DE SETA para realcar a etapa desejada.
Prima a tecla CANCELAR.

Exemplo de eliminacdo de uma etapa

Neste exemplo, é eliminada uma etapa de leitura de uma medicéao de
circulo:

Para eliminar a etapa:
Use as teclas de CURSOR DE SETA para realcar a etapa Medicéo de
circulo.

Use as teclas de CURSOR DE SETA para realcar uma etapa de
leitura.

Prima a tecla CANCELAR para eliminar a etapa.
Prima a tecla TERMINAR para guardar a alteracéo e voltar ao ecra de

programas.
1 om| [ [ Jeor 1 mm| [ [ [eor 1 mm| [ [ Jeor
(- (- -
24 \isualiz. Pontos Lig 24 Wisualiz. Pontos Lig. 24 Wisualiz. Pontos Lig.
[ -c[CIMedir circulo 4 (P ] 0 Z5EMedir circulo 4 (Ptos=4) 0 Z5EMedir circulo 4 (Ptos=4)
26 Aguardar Pto (71.642,35.210) 26 Aguardar Pto (71.642,35.210) 26 Aguardar Pto (71.642,35.210)
27 Aguardar Pto (B1.925,34 548) 27 Aguardar Pto (81.925,34 546) 27 Aguardar Pto (81.925,34 546)
28 Aguardar Pto (B0.929,25.245) 28 Aguardar Pto 28 fguardar Pt 80.929,25 . 245)
29 Aguardar Pto (72.969,25.245) 29 i } Final. medi
30 Final. medic@o 30 Final. medicao + S0EMedir dist. 5§ (Ptos=2)
= F1EMedir dist. 5 (Ftos=2) = F1EMHedir dist. 5 (Ftos=2) / 34@EMedir linha 6 (Ptos=3)
/ 35EMedir linha 6 (Ptos=3) / 35EMedir linha 6 (Ptos=3) / 39@Medir linha 7 (Ptos=3)
/  40EMedir linha 7 (Ptos=3) /  40EMedir linha 7 (Ptos=3) £ 44BConstruir dngulo & (Carac.=2)
e dSECONStruir &ngulo & (Carac.=2) M dSEICONstruir &ngulo & (Carac.=2) 48 Fim Prg
Gravar | Exec. | Editar | | Tol Gravar | Exec. | Editar | | Tol Gravar | Exec. ‘ Editar | | Tol
A medicao de circulo esté realcada A etapa de leitura esta realcada dentroda A tecla CANCELAR ¢é pressionada e a
medicao de circulo etapa de leitura é eliminada

70 1 Funcionamento



Inserir novas etapas de programa

E possivel inserir etapas de programa para actualizar programas, de
modo a adaptar alteragdes em pecgas ou corrigir omissoes.

Para inserir novas etapas:

Use as teclas de CURSOR DE SETA para realcar o ponto de insergéo
desejado para as novas etapas. As novas etapas serdo inseridas
antes, nao depois, do ponto de insergao.

Premir a tecla GRAVAR. O ecrd DRO abre-se no modo de gravagao
de programa.

Efectue a medicdo desejada e outras actividades que pretenda
gravar como novas etapas.

Prima a tecla MENU.
Prima a tecla de funcdo PROG.

Prima a tecla de funcdo FIM GRAV para parar de gravar as etapas de
programa. As novas etapas sao adicionadas a lista de programas.

Exemplo de insercao de novas etapas de programa
Neste exemplo, é inserida uma medicédo de linha no final do programa.
Para inserir as etapas:
Use as teclas de CURSOR DE SETA para posicionar o ponto de
insercao no final do programa.
Prima a tecla GRAVAR, para que o ecrd DRO se abra no modo de
gravacao.
Realize a nova medicédo e prima a tecla TERMINAR. Neste exemplo
é medida uma linha.

Prima a tecla MENU/tecla de funcdo PROG/tecla de funcdo FIM
GRAV para voltar a lista de programas. Mostra-se a nova etapa de
medicao de linha.

Prima a tecla TERMINAR para guardar o programa e voltar ao ecra
de programas.

1 mm] [ [+ [eoT LINHA S ][+ 1 [mm[ [+ [eor
1 Propriedade progr. ko 1X 42 455 1 Propriedade progr.
2MEDef iniches 4 % . 2MEDef iniches

/  9@Medir alinh. 1 (Ptos=3) o /  9@Medir alinh. 1 (Ptos=3)

/ 14EMedir linha 2 (Ptos=3) ﬁY 42 850 7 14BMedir linha 2 (Ptos=3)

+ 19@Construir ponto 3 (Carac.=2) . * 19BIConstruir ponto 3 (Carac.=2)

23 Eixo ¥ Zero da fung. 3 fo) 1 23 Eixo ¥ Zero da fung. 3
24 Wisualiz. Pontos Lig. A 1 79 20 24 Misualiz. Pontos Lig.

Eixo ¥ Zero da func. 3 25 Eixo ¥ Zero da fung. 3

Medir circulo 4 (Ptos=4) o 2z edir circulo 4 (Ptos=4)
Fim Prg Ptos=2 F0.000 Vs ledir linha & (
DRO 36 Fim Prg
Gravar | Exec. | Editar | | Tol Chamar ifisualiz|ﬂlter“ar“| | Tol Gravar | Exec. | Editar | | Tol
O ponto de insergédo esté realcado Sé&o gravadas as novas etapas de As novas etapas sao inseridas

programa
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Copiar um programa

Quando é necesséario medir pecas semelhantes, muitas vezes, é mais
rapido copiar um programa existente e edité-lo para que se adapte a
nova pecga do que gravar um programa novo desde o inicio.

Para copiar um programa:

Prima a tecla de funcdo MENU para visualizar os titulos das teclas
de fungao de menu na parte inferior do ecra.

Prima a tecla de funcdo PROG para apresentar o ecrad Programas.
Realce o niumero de programa desejado usando as teclas de

CURSOR DE SETA.
Premir a tecla de fungdo COPIAR.

Introduza o novo nimero de programa e prima a tecla de funcdo OK.

A nova cépia do programa original pode agora ser editada para se
adaptar aos requisitos de medicao da nova pega.

|PPDgPamas |mm| AN | +

Grawar | Exec. | Editar | Copiar kilimina

O ponto de insercéo estéa realgcado

72

Inserir namero programa:

2

|PPOgPamas |mm| iR | +

2

Grawvar | Exec. ‘ Editar | Copiar klll‘ﬂlﬂa

Atecla de funcdo COPIAR é pressionada A nova copia do programa original é

e introduz-se o nUmero do programa

mostrada na lista de programas.
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Eliminar um programa

Quando os programas deixam de ser necessarios, podem ser

eliminados, para optimizar 0s recursos.

Para eliminar um programa:

Prima a tecla de fungdo MENU para visualizar os titulos das teclas
de funcdo de menu na parte inferior do ecra.

Prima a tecla de funcdo PROG para apresentar o ecrd Programas.
Realce o niumero de programa desejado usando as teclas de

CURSOR DE SETA.

Prima a tecla de funcdo ELIMINAR para eliminar o programa.

primeiro uma cépia de seguranca do programa. Nao é

@ Proceda com cuidado ao eliminar programas e guarde

possivel recuperar programas eliminados.

Frogramas |mm| 11_ | -|- Frogramas |mm| 11_ | + |PPDgPamas |mm‘ 11_ | +
L L

2 3

3 3 4

:

Gravar | Exec. | Editar | Copiar k{limina

Gravar ‘ Exec. | Editar | Copiar klimina

Gravar | Exec. | Editar | Copiar klimina

Os programas sao visualizados no ecra
de Programas

ND 1200 QUADRA-CHEK

O programa a ser eliminado esté
realcado

A tecla de funcdo ELIMINAR é
pressionada, eliminando-se o programa

73

1.8 Programacao



Copia de seguranca de programas

E possivel fazer copias de seguranca dos programas antes de os editar
ou eliminar, guardando-os com o ficheiro de definicdes do ND 1200.

deverao ser realizados apenas por supervisores ou outro
pessoal tecnicamente qualificado. Os ficheiros de
programas estao incluidos nos ficheiros de definicoes do
ND 1200. Os ficheiros de definicdes incluem
frequentemente dados de calibragao de correccédo de erro
e deve-se prestar atengédo a que nao se utilizem ficheiros
obsoletos ou desactualizados. No Capitulo 2: Instalacdo e
especificacoes, estdo disponiveis mais detalhes
relativamente as operagdes de guardar e carregar ficheiros
de definicoes.

@ Os procedimentos de copia de segurancga e restauracao

1.8 Programacao

Para fazer uma cépia de seguranca de um programa e dos ficheiros de
definicées do ND 1200:

Insira uma flash drive USB na porta USB.

Prima a tecla de funcdo MENU para visualizar os titulos das teclas
de fungao de menu na parte inferior do ecra.

Prima a tecla de funcdo CONFIGURACAO para visualizar o ecra de
Configuracéao.

Use as teclas de CURSOR DE SETA para realcar o ecra do
Supervisor e, em seguida, realgar o campo Palavra-passe.
Introduza a palavra-passe do Supervisor.

Prima a tecla de funcdo GUARDAR para fazer a copia de seguranca
do programa e dos ficheiros de definicbes do ND 1200 na flash drive

USB.

Posicdo actual |mm| 11_ | + | |Snbr“e |mm| 11_ | + | SUperisoe |mm| 11_ -|—

o 1Xd 1 1 09 5 p—— Idioma Portugués S;r:s Palaura-passe X [

/2 m——

. 5 - Visualizar [Supervisaor | Programas Deshlog.

5 g Codificad. Perpendic.

L B - Tecl.Atalho CLE

3 g Imprimir CELS

[ Z 0 000 Form. Caractyz.16 Beta 42 CENL

10 . RS232 (CY2000-2008 by Metronics, Factor Escal
UsB X¥ZQ, MO, CENL, Tol Diversos

Q 0.000 | o relagio
'DRO | p— BL 3.00 SH: 123456 -
. L. T

Eonflg_| Prog | Extra kEllmmarJI Hargem | | | | Ear“r“egarJIGUar“dar““ﬁr“r“anqué |

A tecla MENU é pressionada para A tecla de funcdo CONFIGURACAO é Introduz-se a palavra-passe e o programa

mostrar os titulos das teclas de fungdo  pressionada e abre-se o menu de e as definicdes do ND 1200 podem ser
configuracao guardados
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1.9 Apresentacao de relatorios

Apresentacao de relatorios

Os relatérios dos resultados de medicdo podem ser enviados para
uma impressora USB ou uma flash drive USB através da porta USB,
ou para um PC através da porta de série RS-232.

especificados nos ecras Imprimir, RS-232 e USB

@ O conteldo, destino e formato dos relatorios sdo

abordados no Capitulo 2: Instalacao e especificacoes.

Os tipos de relatério incluem:

Tipo de Conteudo do relatorio

relatorio

Visualizar Os dados apresentados no ecrda DRO sao enviados
na forma de uma linha para cada eixo.

Relatoério Todos os dados de medigao de caracteristica sao
enviados na forma de uma tabela sem os dados de
tolerancia.

Rel tol. Todos os dados de tolerancia sdo enviados na
forma de uma tabela. Os dados de medigao de
caracteristica nao sao enviados.

Ccsv Todos os dados de medigao de caracteristica sao
enviados na forma de varidveis separadas por
virgulas sem os dados de tolerancia.

Tabulador Todos os dados de medicao de caracteristica sao
enviados na forma de varidveis separadas por
tabuladores sem os dados de tolerancia.

Nenhum Nao sdo enviados nenhuns dados.

Enviar relatorios

Os relatérios podem ser enviados em qualquer altura. Para enviar um

relatoério:

=

Prima a tecla de ENVIAR caracteristica.

Os relatérios também podem ser enviados:

Incluindo a funcao Enviar num programa

Quando o ecra de Configurar impressao esta configurado para
enviar ao reconhecer-se uma aresta

Quando o ecra de Configurar medicdo esta configurado para enviar
em resposta aos resultados do teste de tolerancia

Pressionando uma tecla de atalho configurada no ecra de
Configuracéo de Teclas de atalho para enviar

ND 1200 QUADRA-CHEK
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de erro

icacoes

1.10 Ind

1.10 IndicacoOes de erro

Erros de escala

Apenas os erros de escala do encoder de entrada sao reportados pelo
ND 1200. Os erros de escala sao assinalados pela presenca de barras
de gréfico transversalmente ao ecrd DRO em lugar de numeros. Os

erros de escala podem ser causados por algumas condigdes

mostradas nesta tabela:

Causa possivel

Accao correctiva

Cabeca de leitura
do encoder
danificada

Repare ou substitua o encoder.

Cabeca de leitura
do encoder
desalinhada

Recalibre a cabeca de leitura.

Ruido eléctrico na
entrada do
encoder

Verifique se a ligacao a terra proporcionada
pela fonte de alimentagdo do ND 1200 esta
em boas condi¢Oes e esté ligada a terra do
sistema de energia.

Verifique se o cabo do encoder é blindado e
se a blindagem esta ligada a terra do lado do
ND 1200.

Controle se a cabeca de leitura ndo esta a
gerar ruido eléctrico.

Velocidade da
esquadria
(encoder)
demasiado alta

Limite a velocidade da esquadria. Se for
necessaria uma velocidade lenta para um
funcionamento sem erros, recalibre a
cabeca de leitura.

Ligacao de
entrada do
encoder deficiente

Repare ou substitua o cabo do encoder ou
contacte a assisténcia do seu distribuidor
Metronics.
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2.1 ND 1200 - Conteudo do fornecimento

2.1 ND 1200 - Conteudo do
fornecimento

O conteudo do fornecimento do seu ND é descrito abaixo. Também
se incluem instrugdes para voltar a embala-lo, no caso de devolucdes
de distribuidores e clientes OEM que configurem aparelhos ND 1200
e 0s enviem para clientes finais.

Guarde o material de embalagem do ND 1200 para uma
@ eventual devolugao ou fornecimento a um utilizador final.

Artigos incluidos no ND 1200

Os artigos seguintes sao fornecidos em conjunto com o ND 1200:
Instrumento ND 1200
Base de instalagao, hardware
Cabo eléctrico
Peca de demonstracdo 2-D
Guia rapido de referéncia ND 1200

Cartdo de registo da garantia

Artigos opcionais eventualmente incluidos

Os artigos seguintes poderao ser fornecidos com o seu ND 1200, em

funcéo das opcdes e acessoérios encomendados na altura da aquisicéo:

Comutador de pedal remoto opcional

Teclado remoto

Cabos do detector éptico de aresta e respectivo suporte
Cobertura de proteccdo do ND 1200

Software de comunicacao QC-Wedge

a expedicao, guarde o material de embalagem para ser
inspeccionado e solicite a mediacdo do seu transitario.
Contacte o seu distribuidor ou OEM Metronics para as
pecas de reposicao.

@ Se algum dos componentes tiver sido danificado durante
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Voltar a embalar o ND 1200

Ao expedir o ND 1200 para um cliente final, volte a embalar todos os
componentes do ND 1200 na embalagem original tal como os recebeu
da fabrica.

A embalagem original deve ser duplicada e o LCD tem de
ser introduzido virado para cima, para evitar danos no ecra.

com o instrumento quando se devolva o ND 1200 para

@ Nao é necessario enviar a base de instalacdo e o hardware
fazer a manutencéo.

Aplique os parafusos e anilhas de montagem ao instrumento
ND 1200.

Substitua o conteldo do forro da caixa de cartdo se expedir o
ND 1200 para um cliente final. A caixa de cartdo pode estar vazia se
devolver o ND 1200 a fabrica para fazer a manutencéo.

Volte a embalar o instrumento, a espuma e o forro da caixa de cartao
como recebidos originalmente da fabrica. Dentro da caixa, o
instrumento devera estar virado para cima.

Substitua o cartdo de garantia e as brochuras que se encontram
originalmente na parte de cima da caixa, se fizer uma reexpedicdo
para um cliente final. A brochura “Antes de comecar” deve ser
colocada em ultimo lugar.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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2.2 Instalacao do hardware

2.2 Instalacao do hardware

O ND 1200 instala-se facilmente em inimeras aplicagcdes de medicéo.
Esta seccdo descreve como instalar o hardware do ND 1200.

Montagem da base de instalacao

O ND 1200 é fixo as ranhuras giratérias da base de montagem com um
parafuso de cabeca cilindrica, um parafuso méquina e respectivas
anilhas.

Monte o ND 1200 na base de instalacdo conforme ilustrado e, em
seguida, aperte o parafuso maquina (5) e as anilhas (3 e 4), de modo a
que o ND 1200 fique bem seguro ao ser ajustado a posicdo inclinada
desejada.

Aperte o parafuso de cabeca cilindrica (1).

Aperte o parafuso méaquina (5) e as anilhas (3 e 4), de modo a que o
ND 1200 fique bem seguro ao ser ajustado a posicdo inclinada
desejada.

Ajuste o ND 1200 a posicéo inclinada desejada.

Colocacao e montagem sobre a banca

Pouse o ND 1200 sobre uma superficie plana e estavel ou aparafuse-
o pelo fundo a uma superficie estavel, utilizando quatro parafusos 10/
32 apertados segundo o padrao representado a direita.

As dimensobes sao indicadas em milimetros.

158.76

_J
F/
f:_)|

14.90

23.30 203.20

Padréao dos furos de montagem
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Montagem do brago (opcional)

Fixe o adaptador de montagem do braco ao ND 1200 e aparafuse o
adaptador e o ND 1200 ao brago conforme representado a direita.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Montagem do braco opcional
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2.2 Instalacao do hardware

Ligacao a electricidade

Ligue o ND 1200 a electricidade através de um supressor de picos de
energia de alta qualidade. Os supressores de picos limitam a
amplitude dos transientes da linha eléctrica provocados por maquinas
ou raios, potencialmente prejudiciais, e protegem o ND 1200 da
maioria dos transientes da linha eléctrica que possam corromper a
memodria do sistema ou danificar os circuitos.

Nao coloque o cabo eléctrico num local onde possa ser pisado ou
causar perigo de tropecamento. Ligue a ficha eléctrica de 3 pinos
apenas a uma tomada eléctrica de 3 pinos ligada a terra.

Nunca ligue adaptadores de 2 pinos para 3 pinos ao cabo
eléctrico, nem remova o terceiro pino de ligacéo a terra,
para ligar a ficha a uma tomada eléctrica de 2 pinos.

Modificar ou anular o terceiro pino de terra coloca a
seguranga em perigo e ndo deve ser permitido.

O conjunto de ligacdo a energia inclui:

Botao de ligagao
Compartimento do fusivel
Conector do cabo eléctrico

Desligue sempre o cabo eléctrico da fonte de energia AC

antes de o soltar do conector de energia do ND 1200. A
tensédo AC existente nas tomadas eléctricas é
extremamente perigosa e pode causar lesdes graves ou

morte.
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Ligar encoders

Os encoders de eixos séo ligados a interfaces de conectores na parte
posterior do ND 1200. Estao disponiveis muitas interfaces de encoder
para combinar com a grande variedade de encoders que podem ser
usados com o ND 1200. O tipo e nimero de conectores para encoders
de eixos variam em funcéo da aplicacdo. O ND 1200 apresentado
nesta foto inclui conectores para os eixos X, Y e Q. As entradas dos
encoders sdo especificadas como analégicas ou TTL na altura da
encomenda e ndo podem ser modificadas posteriormente.

N&o coloque os cabos dos encoders num local onde
A possam ser pisados ou causar perigo de tropecamento.

As localizacoes dos conectores dos encoders sao:

Eixo X
EixoY
Eixo Z/Q

Para ligar os cabos dos encoders:

Verifique se o ND 1200 estéa desligado.

Conecte firmemente os encoders dos eixos aos respectivos
conectores. Ao lado de cada conector existe uma etiqueta com o
nome do eixo. Se os conectores possuirem parafusos de
montagem, ndo os aperte em demasia.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Conectores para encoders de eixos
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2.2 Instalacao do hardware

Ligar um computador

Os dados de resultados de medicdo podem ser enviados para um
computador através da porta RS-232 (3), utilizando um cabo serial que
néo tenha fios entrangados. Para ligar um computador:

Verifique se a energia do ND 1200 e do computador estd desligada.

Ligue uma porta COM do computador a porta serial RS-232 do

ND 1200 (3), utilizando um cabo serial com ligagéo directa
(referéncia de peca Metronics 11B12176). Certifique-se de que os
conectores do cabo estdo apertados, mas nao aperte os parafusos
do conector em demasia.

Ligue a energia do computador e, em seguida, do ND 1200. As
definicdes por defeito do ND 1200 para comunicacéo através da
porta serial RS-232 (3) séo:

Taxa baud 115,200
Comprimento das palavras 8 bits
Bits de paragem 1 bit
Paridade Nenhum

Inicie a aplicacdo do computador que sera utilizada para comunicar
com o ND 1200 e configure as propriedades de comunicacéo da
porta COM de modo a que se conjuguem com as do ND 1200.

Ligar uns auscultadores

Os alertas sonoros podem ser enviados para auscultadores em éareas
onde haja muito ruido e seja dificil ouvi-los, ou em zonas silenciosas,
onde os alertas sonoros possam causar perturbacao.

O jack do altifalante (1) esté situado no lado do ND 1200.
Para ligar os auscultadores:

Verifique se a energia do ND 1200 esté desligada. Ligue os
auscultadores ao jack do altifalante (1) no lado da estrutura.

Certifigue-se de que a tomada dos auscultadores estd totalmente
inserida.

Ligar uma impressora USB

O ND 1200 suporta determinadas impressoras USB. Os modelos de
impressora sdo especificados pela Metronics na altura da encomenda
ou aprovados mais tarde pela Metronics.

A porta USB (2) esté situada no lado do ND 1200.
Para ligar a impressora USB:

Verifique se a energia do ND 1200 e da impressora esta desligada.

Ligue a impressora USB a porta USB Tipo A (2) no lado da estrutura.

Certifigue-se de que a tomada do cabo USB estd totalmente
inserida.

84

Conectores para auscultadores, USB e RS-232

2 Instalacdo e especificagbes



Ligar um comutador de pedal ou um teclado
remoto opcionais

O comutador de pedal e o teclado remoto opcionais séo ligados ao
conector RJ-45 no lado do ND 1200.

Frequentemente, é usado apenas o comutador de pedal opcional ou o
teclado remoto. No entanto, os dois extras podem ser ligados
simultaneamente, utilizando um distribuidor RJ-45.

O conector e distribuidor RJ-45 sédo apresentados aqui:

Conector RJ-45
Distribuidor RJ-45

Os distribuidores RJ-45 estao a venda na maioria das lojas
@ de retalho de artigos electrénicos.

O comutador de pedal e o teclado remoto podem ser usados
individualmente ou combinados:

comutador de pedal
comutador de pedal e teclado remoto

Quando o comutador de pedal e o teclado remoto estao ligados
utilizando o distribuidor RJ-45, todas as fungdes operativas de cada
dispositivo sao retidas. No entanto, o comutador partilha o
mapeamento de teclas de atalho com as teclas 7 e 8 do teclado
remoto. Em consequéncia, as funcdes atribuidas aos dois contactos
do comutador serdo também mapeadas para os nimeros 7 € 8 do
teclado remoto.

capitulo em Configuracédo do software/Teclas de atalho.

@ As teclas de atalho sdo abordadas mais adiante neste
Ver "Atribuices de teclas de atalho" na pagina 122.

Para ligar o comutador de pedal ou o teclado remoto:

Verifique se o ND 1200 esté4 desligado.

Ligue um distribuidor RJ-45 ao conector RJ-45 do ND 1200 se forem
utilizados vérios dispositivos.

Ligue a ficha RJ-45 dos dispositivos ao distribuidor RJ-45 se forem
utilizados varios dispositivos ou directamente ao conector RJ-45 do
ND 1200 se se utilizar um Unico dispositivo.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Conector RJ-45 e distribuidor RJ-45

Comutador de pedal e teclado remoto opcionais
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2.2 Instalacao do hardware

Ligar e instalar a deteccao optica de aresta

Os cabos de referéncia e do sensor da deteccédo optica de aresta
opcional estao ligados a dois jacks de cabo na parte posterior do
ND 1200.

Os jacks dos cabos 6pticos sdo apresentados aqui:

Entrada do cabo de referéncia
Entrada do cabo do sensor

O cabo de referéncia esta ligado a fonte de luz de referéncia. O cabo
do sensor vem do ecra do comparador e detecta transicées de claro
para escuro. Para ligar os cabos:

Verifique se o ND 1200 e o comparador estao desligados.
Ligue os cabos de referéncia e do sensor ao ND 1200.

Aponte a extremidade do comparador da extremidade do cabo de
referéncia directamente a lampada do comparador. Consulte a
informacao do fabricante do comparador acerca de instrucdes de
montagem especificas.

Evite montar cabos de fibra éptica muito préximo da
lampada. As altas temperaturas degradam o desempenho

dos cabos de fibra 6ptica. Instale o cabo de modo a

receber ar de refrigeragao da ventoinha da lampada, se

possivel.

Ligue o cabo do sensor ao comparador. Se o sensor estiver
localizado a frente do ecra, fixe a extremidade do cabo do sensor ao
ecra do comparador, utilizando o suporte do cabo em plexiglas
fornecido. Coloque o suporte do cabo por baixo dos clips do
comparador, para que o furinho no centro do suporte fique
posicionado por cima de uma parte iluminada do ecra do
comparador e, em seguida, insira a ponta de metal do cabo do
sensor através do furo e faga fluir contra o ecra.

Tenha cuidado para ndo arranhar o ecré com a ponta de
ZjS metal.

explicada mais adiante neste capitulo. Ver "Configurar a

@ A instalacdo do software do detector dptico de aresta €
detecgao optica de aresta’ na pagina 99.
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2.3 Configuracao do software

Os parametros de funcionamento do ND 1200 devem ser
configurados antes de ser usado pela primeira vez, e de se realizar a
medicdo de pecas a qualgquer momento, modificagdes de requisitos
de comunicacdes ou relatoérios. A utilizacado no dia a dia do ND 1200
nao requer a reconfiguracao das definicoes de software.

Alteracoes de parametros efectuadas em qualquer um

dos ecras de configuracdo podem influenciar o
funcionamento do ND 1200. Por essa razéao, os
parametros de configuragao estdo protegidos por palavra-
passe. Apenas os técnicos qualificados deverao ter
acesso por palavra-passe aos ecras de configuragdo. O
desblogueio de funcdes de configuragao protegidas por
palavra-passe é descrito na pagina 93.

O software pode ser configurado manualmente, através dos ecras de
menu de configuracdo, ou automaticamente, carregando um ficheiro
de definicbes guardado no final de uma sessao de configuracao
anterior. Os ficheiros de definicbes sao carregados a partir de
unidades USB.

Os parametros configurados em ecras de configuragcao serao
mantidos até que:

A bateria de apoio seja substituida

Os dados e definigbes sejam eliminados pelo pessoal da
manutengao

Os parametros sejam alterados através dos ecras de menu de
configuragao

Se realizem determinadas actualizagbes de software

Ficheiros de definicbes guardados anteriormente sejam carregados

ND 1200 QUADRA-CHEK
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2.3 Conf

Menu Configurar

A maior parte dos paréametros de funcionamento do ND 1200 é
configurada através de ecras e campos de dados a que se acede a
partir do menu de configuragéo. Ao realgar opgdes do menu de
configuracdo, no lado esquerdo do ecra de configuracdo sdo
visualizados os campos de dados dos parametros de configuracdo
correspondentes e, no lado direito do ecra, os campos de opcao.

Opcéo do menu de configuracdo: Nome do ecra de configuracdo
Campo de dados de configuragéo: Séao introduzidos dados de
configuracao

Campo de opgéao de configuracdo: Fazem-se opgdes de
configuracdo

O menu de configuragao é facil de usar:

Prima a tecla MENU e, depois, pressione a tecla de funcéo
CONFIGURACAO.

Navegue para cima ou para baixo no menu, para realgar a opcao de
menu desejada com as teclas de cursor de seta para cima/para
baixo.

Desloque-se do menu (lado esquerdo) para os campos de
configuracéo (lado direito), usando as teclas de CURSOR DE SETA
para a esquerda/para a direita.

Navegue para baixo ou para cima, para realcar os dados ou 0 campo
de opcéo desejados, utilizando as teclas de CURSOR DE SETA para
cima/para baixo.

Introduza os dados de configuracdo com o TECLADO NUMERICO
ou escolha uma opcéo de parametro de configuracéo nas selecgoes
das teclas de funcdo ou na lista apresentada quando o campo esté
realcado.

Prima a tecla TERMINAR para guardar a introducéo e voltar ao ecra
de configuracéo.

Prima novamente a tecla TERMINAR para regressar ao ecrd DRO.

Na pdgina seguinte, apresenta-se um exemplo de utilizagcdo do menu

de configuracéo para introduzir a palavra-passe do supervisor.
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Exemplo de configuracao: introducao da

palavra-passe do supervisor

Pardametros de configuracéo criticos sdo protegidos por palavra-passe.
Apenas os técnicos qualificados deverao ter acesso por palavra-passe
aos parametros dos ecras de configuracado. Neste exemplo, o menu
de configuracdo é navegado até ao ecra Supervisor e introduz-se a

palavra-passe do supervisor.

Para introduzir a palavra-passe do supervisor:

Prima a tecla MENU para apresentar as teclas de fungao de menu.
Prima a tecla de funcao CONFIGURACAO para visualizar o menu de

configuragao.

Navegue para cima ou para baixo no menu, para realcar a opgao de
menu Supervisor com as teclas de CURSOR DE SETA.

Posicdo actual mm| [ [+ ] [soare mm| [ [+ ] Superyisor Jmm] [1 [+
X 0 000 py— Idioma Portugués Sgr?s Palavra-passe
] Visualizar Superyisor Programas Deshlog.
Codificad. Ferpendic.
Y 0_000 Tecl.Atalho CLE
Imprimir CELS
Z 0 000 Form. Caractly2.16 Beta 42 CENL
. rRS232 (CI2000-2008 by Metronics, Factor Escal
UsSE Y20, MO, CEML, Tol Diversos
Q 0 . 000 Hedir MO Reldgino
- BL 3.00 SHM: 123456 -

| DRO |
Cunfig_| Frog | Extra kflimmarJI Margem

A tecla MENU é pressionada para

apresentar as teclas de funcdo de menu

A tecla de funcdo CONFIGURACAO é
pressionada para mostrar o menu de
configuracdo

Navegue desde o menu até ao campo de configuracédo Palavra-
passe utilizando a tecla de CURSOR DE SETA direita.

Introduza a palavra-passe do supervisor com o TECLADO

As teclas de CURSOR DE SETA séao
utilizadas para realcar a opgao de menu
Supervisor

NUMERICO.
Supervisor |mm|j1_ -|- Supervisor |mm|j1_ + Supervisor |mm“1_|-|—|
. Falavra-passe — Falavra-passe — Palavra-passe P
Sons Sons 50Ns
[supervisor |Pr“ugr“amas Desblog. [supervisor |PPDgPamas Desblog. Superyisor (R Desblog.
Perpendic. Perpendic. Perpendic.
CLE CLE CLE
CELS CELS CELS
CEHL CENL CEHL
Factor Escall Factor Escal Factor Escal
Diversos Diversos Diversos
Relogio Relogio ReElOgin
— — —_
T
| | | | Ear“r“egarj‘GT_lar“dar“”ﬁr“r“anqué | | | | |

A tecla de CURSOR DE SETA direita é
usada para realgar o campo de dados
Palavra-passe

A palavra-passe do supervisor é
introduzida com o TECLADO
NUMERICO

Prima a tecla TERMINAR para guardar a palavra-passe e voltar ao

ecra de configuracao.

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao DRO.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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2.3 Conf

Ordem da configuracao

O software de configuracédo do ND 1200 esté contido em até 18 ecras,
dependendo da configuracéo do hardware. E possivel que nem todos
os ecras de configuracdo descritos neste capitulo estejam activos no
seu sistema. Ignore as descrigcdes de ecra que nao se apliquem ao seu
ND 1200.

As tarefas iniciais de configuracdo do ND 1200 deverao ser
executadas pela ordem aqui listada. As instrugdes sdo apresentadas
por esta ordem nas paginas seguintes.

Tarefas de configuracao iniciais

Ecras de configuracao

1: Seleccao do idioma e informacéo sobre a versdo do produto

Sobre

2: Introducéo da palavra-passe do supervisor e desbloqueio de programas

Supervisor

3: Configuracéo dos encoders

Encoders e Diversos

4. Carregar ficheiros de definicdes e ecréds de arranque (ao invés de
configuracdo manual)

Supervisor

5. Configuracao da detecgao dptica de aresta (opcional)

Ecra Diversos e menu da tecla de fungao
Aresta

6: Calibracdo da quadratura da esquadria

Quadratura

7: Correcgéo de erro

Ecra LEC, SLEC ou NLEC

8: Escala de medigao para pecas que se expandem ou diminuem

Factor de escala

9: Configuracdo da medicao

Medir

10: Formatagao da visualizagaoi

Visualizar

920
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As tarefas de configuracédo adicionais podem ser realizadas por
qualquer ordem.

Restantes tarefas de configuracao

Ecras de configuracao

Atribuicoes de teclas de atalho

Teclas de atalho

Formatacédo da impressao

Ecras de Impresséao e Caracteres de pagina

Configuracdo da porta RS-232 RS-232
Configuracéo da porta USB USB
Configuracéo audio Sons
Atraso de repeticao de tecla Diversos
Hora e data Relogio

As configuragdes do ND 1200 podem ser guardadas em unidades
usB

Guardar as definicoes

Ecras de configuracao

Guardar ficheiros de definicdes e programas do ND 1200

Supervisor

ND 1200 QUADRA-CHEK
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2.3 Conf

Seleccao do idioma e versao do produto

O ecra Sobre contém selecgbes para alterar o idioma de visualizacao
de texto no ecra, incluido em dados transmitidos e impresso em
relatérios. Também é fornecida informacgao sobre o software e
hardware do produto no ecra Sobre.

=)

Para seleccionar um idioma:
Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracéo e realcar a opgao de menu Sobre.
Realce o campo de opcéo Idioma.
Prima a tecla de funcdo LISTA para ver a lista de idiomas.
Realce o idioma pretendido e prima a tecla ENTER.

A informacéo da verséo de software e hardware do
produto seré pedida, caso seja necessaria assisténcia
técnica.

|SDbr“E |mm| il | + | Sobre n .
Idioma Fortugués Idioma e .
£ [Sobre | Francais
Efliu?lizzr Efiiu?lizgr Deut=ch
odlfticad. odlfticad. :
Tecl.ftalho Tecl._atalho [taliano
Imprimir Imprimir ESDanDlH
Form. Caract/w?.16 Beta 42 Form. Caractw2.16 Beta 42 FPortugues
RS232 (C)2000-2008 by Metronics, RS232 (C)2000-2008 by Metronics, TR
USE ¥¥2Q, MO, CENL, Tol USE ¥¥2@, MO, CENL, Tol HA=
Hedir MO Medir HO Cesk
BL 3.00 SW: 123456 ~ BL 5.00 SH: 125456 B3k
T
| | | F'er“sunaJ]iz. ——

Realce a opcdo de menu Sobre

Realce o campo de opgao Idioma

Prima a tecla TERMINAR para guardar o idioma e voltar ao ecra de
configuracéo.
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Realce um idioma e pressione a tecla

ENTER
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Palavra-passe do supervisor e desbloqueio de

programas

O ecréa Supervisor contém o campo de dados Palavra-passe e o0 campo

de opcao Bloqueio de Programas.

A maioria dos pardmetros de configuracdo é protegida por palavra-
passe e a configuracao so pode ser realizada depois de se introduzir a
palavra-passe. Para introduzir a palavra-passe do supervisor:

Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracao e, em seguida, realcar a opcdo de menu Supervisor.
Realce o campo de dados Palavra-Passe.

Introduza a palavra-passe do Supervisor.

Superyisor

— Palaura-passe
3ons

[supervisor || programas

Perpendic.
CLE

CELS

CENL

Factor Escal]
Diversos

Relogin
.

Bloguear

Supervisor |mm|j1_ | + | Supervisor |mm|j1_ +
— Palaura-passe 0 — FPalaura-passe
S0ns Sons
EENPEIN Frogranas Bloguear |S“DEP”19_'DP | programas Bloguear
Perpendic. Perpendic.
CLE CLE
CELS CELS
CENL CENL
Factor Escal Factor Escal
Diversos Diversos
Reldgio Reldgio
—— ——
T
| | | | EaPPegaHGUanaP”ﬁPPanqué |

Ear“r“egarJIGUar“dar““fqr“r“anqué

Realce a opgdo de menu Supervisor

Realce o campo de dados Palavra-Passe

As funcdes de edicao, copia e eliminagdo de programas estdo
blogueadas por defeito. Para desbloquear as funcdes de programacao:

Realce o campo de opcdo Programas.

Prima a tecla de fungdo DESBLOQUEAR.

Supervisor |mm| 11_ | -|- | Supervisor |mm| 11_ | + |
Sa{s Palavra-passe XX S?r;s Palavra-passe [
[Supervisor | programas [Supervisor | programas

Perpendic. Perpendic.

CLE CLE

CELS CELS

CEHL CEML

Factor Escall Factor Escal

Diversos Diversos

Reldgio Reldgio

T —

Deshblog. | | jq.Bquueaﬂ | |

Realce o campo de opcao Programas

Prima a tecla de funcdo DESBLOQUEAR

para acessibilizar a edicdo de programas

Prima a tecla TERMINAR para guardar os parametros e voltar ao

ecra de configuragao.
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Introduza a palavra-passe
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Carregar ficheiros de definicoes e ecras de
arranque

O ecréa Supervisor contém ferramentas para carregar ficheiros de
definicdes de configuracdo do ND 1200 e ecras de arranque para
OEM. Os ficheiros de definicoes podem ser carregados a partir de
uma unidade USB se os pardmetros de configuracdo de uma
configuragdo anterior tiverem sido guardados. Deste modo, é
eliminada a necessidade de configurar manualmente o ND 1200
usando os ecras de configuracao. Os ficheiros de definicoes também

contém todos os programas do ND 1200 e dados de correccao de erro

que existiam quando o ficheiro foi guardado. As imagens do ecra de
arrangue também podem ser carregadas a partir da unidade USB,
mostrando graficos OEM quando a energia do ND 1200 ¢ ligada.

Para carregar ficheiros de definicoes e ecras de arranque:

Insira uma unidade USB contento o ficheiro settings.bin e o ficheiro
startup.txt (opcional) na porta USB.

Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracdo e, em seguida, realcar a opcdo de menu Supervisor.

Realce o campo de dados Palavra-passe € introduza a palavra-passe.

Para carregar os parametros de configuragao (ficheiro settings.bin):
pressione a tecla de funcdo CARREGAR e, em seguida, siga as
instrucoes apresentadas no ecra.

Para carregar o novo ecré de arranque OEM (ficheiro startup.txt):
pressione a tecla de funcdo ARRANQUE e, em seguida, siga as
instrucoes apresentadas no ecra.

Supervisor |mm| 11_ +

e FPalavra-passe
Sons

[Supervisor |PPDgPamaS Eloguear
Perpendic.
CLE

CELS

CENL

Factor Escal
Diversos
Relogio

T

CaPPegadEUanaP“hPPanqué
Introduza a palavra-passe do Supervisor

Prima a tecla TERMINAR para guardar os parametros e voltar ao
ecra de configuracgéo.
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Configuracao dos encoders

Os ecras Encoders e Diversos contém campos de dados e de opgéo
para configurar os encoders.

Ecra Encoders
Os campos de configuracdo de ecra Encoders incluem:
Seleccao de eixo
Resolugao do encoder
Tipo de encoder (TTL ou analégico)
Seleccao da marca de referéncia -
Desvio de zero méaquina (ZM Cont.)
Inverter a direcgao de contagem do encoder
Unidades de medicédo
Para configurar as definicoes do encoder no ecra Encoders:

Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracdo e, em seguida, realcar a opcdo de menu Encoders.

Realce o campo de opcao Eixo e, em seguida, pressione uma tecla
de funcéo, para seleccionar o eixo desejado.

@ O processo de configuracédo é idéntico para todos os
€ix0s.

Realce o campo de dados Res e, em seguida, introduza a resolugao
do encoder nas unidades indicadas no campo de opcdo Unidades.

A opcédo de menu Encoders esta
realcada

ND 1200 QUADRA-CHEK

Codificad. |mm‘ 11_ | + |
Sobre =ixe 2
Visualizar |peg
[Codificad. |

Tecl.atalho

Imprimir Tipo TTL
Form. CaractMarcas ref  Henhum
RS232 Contag. H.2.

1ISE Inversio Mo
Hedir

— Unidades MM

Codif icad . mm|[1 [+ ] Codif icad. mnm[[1 [+
Eixo X Eixo

Sobre - Sobre
visualizar |pos 01500000000 Visualizar |peg 01300000000
Codificad. [Codificad. |
Tecl.Atalho Tecl.Atalho
Imprimir Tipo TTL Imprimir Tipo TIL
Form. Caract/Marcas ref  Nenhum Form. Caract/Marcas ref  Henhum
R5S232 Contag. H.2. R5232 Contag. H.2.
1USE Inwersao Nao 1USE Inversan Nao
Medir Medir
- Unidades MM — Unidades MM

L [ ] B - [ - [ o ]

Prima uma tecla de fungéo de eixo

Introduza a resolucdo do encoder
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Realce o campo de opgao Tipo e, em seguida, pressione uma tecla
de fungao, para seleccionar o tipo de encoder.

Reace o campo de opcado Marcas Ref e, em seguida, pressione a
tecla de funcdo LISTA, para visualizar as opgdes de marca de
referéncia. Realce o tipo de marca de referéncia do encoder
necessario e prima a tecla ENTER.

As marcas de referéncia devem ser usadas se, mais tarde,
for utilizada a correcgao de erro SLEC e NLEC. A correcgao

de erro é abordada mais tarde neste capitulo.

O campo de dados Cont. Z.M. (Contagem de zeros maquina) é
raramente usado para especificar um desvio da posicdo de zero
maquina criada ao cruzar marcas de referéncia do encoder.

Os zeros maquina normais sdo raramente usados porgue os pontos de
referéncia sdo sempre definidos antes de se realizarem medicoes.

Para especificar um zero maquina normal, realce o campo de dados
Cont. Z.M. e introduza o desvio de zero maquina em contagens de
maégquina conforme determinado por: Contagens de maquina = valor
DRO/resolucao do encoder.

Codificad. Jom[ [ [+ ]
Eixo X

Sobre -

visualizar |pes 01500000000

[Codificad. |

Tecl.Atalho

Inprimir | Tipo

Form. Caract{Marcas ref  Henhum

RS232 Contag. M.2.

1ISE Inversio Hao

Hedir

— Unidades MM

IR <216z | seruTI| i1 2 |

L

Ref

AC abs
HH Abs
Marnual
MS20

Seleccionar o tipo de encoder
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Seleccionar um tipo de marca de
referéncia de encoder da lista

Codificad. Jmm[ [ [+]
Eixo X

Sobre

visualizar | pes 01500000000

[Codificad.

Tecl.Atalho

Imprimir Tipao TTL

Form. CaractMarcas ref  Henhum

RS232 contag. H.Z. NN

1SE Inuersao Hao

Hedir

— Unidades M4

Introduzir a contagem do desvio de zero
maquina, se necessario
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Realce o campo de opcéo Invertido e, em seguida, prima a tecla de
funcao SIM, para inverter a direccdo de contagem do encoder.

Realce o campo de opcdo Unidades e, em seguida, prima a tecla de
funcédo POL ou MM, para unidades de medicdo em polegadas ou

milimetros.
Codif icad mm|[1 [+ ] Codif icad. mm| L]+ ]
Eixo X Eixo X
Sobre - Sobre -
Visualizar |peg 0. 1300000000 Visualizar |peg 0. 1300000000
[Codificad. | [Codificad. |
Tecl.Atalho Tecl.Atalho
Imprimir Tipo TTL Imprimir Tipo TTIL
Form. CaractMarcas ref  Nenhum Form. CaractMarcas ref  Henhum
Rr5Z232 Contag. M.2. R5232 Contag. M.2.
1SE Inversao 1USE Inversdo Hao
Medir Medir
Unidades MM —~—— Unidades
sin_ | | Pol

Escolher uma direcgao de contagem

Prima a tecla TERMINAR para guardar os parametros e voltar ao

ecra de configuracao.
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Escolher uma unidade de medigcao
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Ecra Diversos
Os campos de configuracdo de encoder do ecra Diversos incluem:

Contagens DRO autométicas: O nimero de contagens DRO menos
significativas necessario para actualizar o DRO com novos eixos de
valores.

Activacéo externa do zero de eixo para os eixos X, Y, Z e Q. Permite
que 0s eixos sejam repostos a zero a distancia a partir dos botdes
zero do encoder.

Limite de variagdo para os eixos: Altas taxas de variagao de entrada
resultantes do movimento réapido do encoder de entrada podem
levar a medicoes incorrectas. E possivel evitar medicdes
incorrectas, visualizando as mensagens de erro do encoder, quando
os valores do encoder variam em proporgdes muito altas.

Para configurar as definicdes do encoder no ecra Diversos:

Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracdo e, em seguida, realcar a opcdo de menu Diversos.

Realce o campo de dados Cont. DRO Aut. e introduza o nimero de
contagens DRO (movimentos de eixo) na posicao de digito menos
significativa necessaéria para actualizar automaticamente os valores
de eixo DRO.

Realce o campo de opc¢ao 0 Externo de X, Y ou Z e, em seguida,
prima a tecla de funcao SIM ou NAQO, para activar ou desactivar a
reposicao a zero externa pelo encoder remoto.

Realce o campo de dados Limite de Variacdo e introduza o novo
limite da taxa de variacédo (incrementos de resolucao por segundo).
Por exemplo, com uma resolugao de canal de 0,001 mm, um limite
de taxa de variagao de 50.000 causara mensagens de aviso com
taxas de movimento do encoder superiores a 50 mm por segundo.

Diversos |mm| 11_ | + | Diversos |mm| 11_ | + | Diversos |mm| J_ | + |

oy Tecla espera oy Tecla espera o Tecla espera

Medir Cont. DRO Aut. Medir Comt. DRO Aut. Hedir Cont. DRO Aut.

sons 0 Externo ¥ sons 0 Externo X sons 0 Externo ¥ NEo

SUpeErvisor (g Externo Y Hao SUPErYiSOr g Externo Y SUPErYiSOr |g Externo Y Hag

Perpendic. |o Externo 2 Hio Perpendic. |o Externo 2 Perpendic. |o Externo 2 [XE

CLE 0 Externo O i CLE 0 Externo O CLE 0 Externo @ Hao

CELS Intervalo MO(ms) [1 CELS Intervalo HO(ms) 100 CELS Intervalo HD(ms) fili]

CEHL Detector MO (ms) 5 0 CENL Detector MO (ms) [S00 CENL Detector MO (ms) [S00

Factor Escal Factor Escal Factor Escall

[Diversos Diversos | [Diversos |

~ Limite Rotagdo (50000 ~- Limite Rotagio  [50000 ~ Limite Rotacdo %
| | | | sin_| | | | | |

Introduzir contagens DRO automaticas

Activar ou desactivar a reposicao a zero
externa para todos o0s eixos

Prima a tecla TERMINAR para guardar os parametros e voltar ao

ecra de configuragao.
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Introduzir o limite da taxa de variagdo em
contagens de encoder por segundo
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Configurar a deteccao optica de aresta

O menu Aresta e o ecra de configuragdo Diversos contém campos e
outras ferramentas para configurar a detecgéo 6ptica de aresta.

Ferramentas do menu Aresta

O menu Aresta inclui ferramentas para instalar e calibrar a detecgao
Optica de aresta. Para instalar a detecgao 6ptica de aresta:

Ligue o ND 1200 e o comparador, para verificar os niveis dpticos de
luz.

Prima MENU/ARESTA/INSTALAR, para visualizar o ecra Niveis de
Luz. Mostram-se duas barras verticais. A barra da esquerda indica o
nivel de luz do sensor do ecra e a barra da direita mostra o nivel de
luz de referéncia. Os niveis de luz sao relativos e vdo de 0 a 255.

Posicione o cabo de referéncia proximo da fonte de luz do
comparador, para aumentar o valor Ref até que este alcance 255 e
a barra vertical na esquerda chegue ao ponto superior.

Desloque a esquadria de modo a posicionar o sensor 6ptico,
primeiro, numa érea escura e, a seguir, sobre uma area iluminada do
ecra. O valor SCR (ecra) devera aumentar de um valor baixo para um
valor mais alto. Os valores aceitaveis variam de 10% a 90% da
margem indicada pela barra vertical no lado direito. Um valor médio
préximo de 128 é o ideal, mas valores mais baixos e mais altos sao
satisfatorios.

| || |
Scr Ref Scr Ref

Scr  Ref

Prima MENU/ARESTA/INSTALAR, para  Posicione o cabo de referéncia até que o
visualizar o ecra Niveis de Luz e as barras valor REF seja 255 e a barra do lado
verticais. direito esteja no ponto superior.

Premir a tecla TERMINAR para regressar ao ecra DRO.

Calibre o detector éptico de aresta conforme descrito no Capitulo 1
(Ver "Calibrar o detector éptico de arestas" na pagina 34).

ND 1200 QUADRA-CHEK

Posicionar o sensor sobre uma area
iluminada faz com que o valor SCR
aumente
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Ecra Diversos
O ecra Diversos inclui campos para configurar:

O time-out de aresta 6ptica (AO): O tempo minimo permitido em
milissegundos entre a detecgao de duas arestas. Este tempo é
especificado para evitar que o ruido seja identificado como arestas
validas.

Anti-ressalto de aresta 6ptica (AO): O tempo minimo em
milissegundos que uma transicao de luz tem de estar estavel para
produzir uma deteccédo de aresta valida.

Para configurar a deteccéo de aresta no ecra Diversos:
Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracao e, em seguida, realcar a opgao de menu Diversos.

Realce o campo de dados Time-out AO (ms) e introduza o tempo
minimo entre arestas validas em milissegundos.

Realce o campo de dados Anti-ressalto AO (ms) e introduza o tempo
minimo que uma transi¢ao de aresta deve estar estavel em
milissegundos.

Diversos |mm| 11_ | + | Diversos |mm| 11_ | + |
e Tecla espera e Tecla espera
sons Cont. DRO Aut. sons Cont. DRO Aut.
Supervisor 0 Externo ¥ ﬁ Supervisor 0 Ewxterno ¥ H'a'_u
Perpendic. |o Externo ¥ Hao Perpendic. |o Externo ¥ Mag
CLE 0 Externo 2 Néo CLE 0 Externo 2 NEo
CELS 0 Externo @ Nao CELS 0 Externo @ Nao
CEML Intervalo MO(ms) CENL Intervalo HO(ms) [1
Factor Escal|lDetector MO (ms) (500 Factor EscallDetector MO (ms) (S
Diversos | Diversos |

Reldgin Reldgin

— Limite Rotacdo [E0000 — Limite Rotacdo [E0000
Introduzir Time-out AO Introduzir Anti-ressalto AO

Prima a tecla TERMINAR para guardar os pardmetros e voltar ao
ecra de configuracao.
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Calibracao da quadratura da esquadria

O ecra Quadratura contém campos de dados e de opcao para calibrar
a quadratura do sistema de medigao. A calibragdo da quadratura da
esquadria requer a utilizacdo de um artefacto quadrado certificado.

a correcgao de erro NLEC opcional. A correcgao de erro é

@ A calibracdo da quadratura ndo é necesséria se for utilizada

abordada mais tarde neste capitulo.

Para calibrar a quadratura:

Alinhe o artefacto de calibragdo da quadratura com o eixo de
referéncia para calibracdo da quadratura. Este eixo seré o eixo

Mestre.

Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuragcao e, em seguida, realcar a opcdo de menu Squareness.

Realce o campo de opcéo Eixo Mestre e pressione uma tecla de
funcao para escolher o eixo de referéncia (Mestre) para a calibragao

da quadratura.

Realce 0 campo de dados Angulo e pressione a tecla de funcao
ENSINAR, para iniciar a calibracdo da quadratura.

Perpendic. |mm| 11_ | + | Perpendic.

e Angulo 50700 . Angulo
Tecl.Atalho .g ; Tecl.Atalho .g

Inpr i Eixo princ. N Inor i Eixo princ. X
Form. Caract] Form. Caract]

RS232 RS232

UsSE use

Medir Medir

sons Sons

Superyisor Supervisor

[Perpendic. | [Perpendic. |

~—— ~——

B S ——

Escolher um Eixoi Mestre para a
calibracéao

Premir a tecla de funcdo ENSINAR para
iniciar a calibracdo

Siga as instrucdes apresentadas no ecrd LCD para finalizar a

calibracéo.

Prima a tecla TERMINAR para guardar os parametros e voltar ao

ecra de configuragao.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Correccao de erro

Ha trés métodos de correccao de erro aplicados pelo ND 1200:
LEC: Linear Error Correction (correcao linear de erros)
SLEC: Linear Error Correction (corregcado segmentada linear de erros)
NLEC: Nonlinear Error Correction (correccdo néo linear de erros)

Todos os modelos do ND 1200 estédo equipados com LEC, SLEC e
NLEC. Todos os métodos compensam variagdes de curso do encoder
e da maquina com coeficientes de correccao de erro. Os coeficientes
sao determinados através da comparacao de medicdes reais de uma
norma com os valores nominais af gravados.

A correccao linear de erros (LEC realiza-se no ecra de configuracdo
LEC e compensa variacdes ao longo de um eixo, utilizando um
coeficiente de erro para toda a extensdo de movimento no eixo. Por
exemplo, um coeficiente LEC de 0,0002 por polegada aplicado a uma
medicao de 6 polegadas ao longo de um eixo produz um resultado de
6,0012 polegadas.

A correcgao segmentada linear de erros (SLEC) realiza-se no ecra
de configuracdo SLEC e compensa variagcdes ao longo de um eixo,
aplicando valores de correcgao a varios segmentos individuais da
extensao de medigdo. A utilizagdo de segmentos multiplos aumenta a
precisao das medigdes para além da precisao obtida aplicando um
Unico (médio) a todo o eixo. O ponto inicial da correcgao & mapeado
para o Desvio ZM do zero maquina, de modo a que os coeficientes de
correccao possam ser aplicados a cada localizacao de segmento no
arranque.

A correcgao nao linear de erros (NLEC) realiza-se no ecra de
configuracdo NLEC e compensa variagbes em todo o plano de
medicéo criado por dois eixos, aplicando valores de correccdo a uma
grelha de pequenas éreas incluidas no plano. O ponto inicial da
correccao para NLEC é mapeado para os zeros maquina dos dois eixos
(Desvio ZM), de modo a que os coeficientes de correccdo possam ser
aplicados rigorosamente a cada localizagao de area de grelha no
arranque.

A NLEC pode realizar-se através de dois métodos:

Medindo pontos numa grela de calibragao certificada com o sistema
ND 1200 de destino

Carregando dados de correcgdo de um ficheiro nlec.txt contido
numa unidade USB e criado por um sistema IK 5000, ND 1300 ou
ND 1200.

NLEC, deve existir um zero maquina repetivel,
estabelecido através da passagem por marcas de
referéncia ou da definicdo manual de um batente.

@ Antes de se executarem os procedimentos SLEC ou
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Correccao de erros linear (LEC)
A LEC compensa irregularidades da maquina e néo linearidades do

encoder através da aplicagdo de um Unico valor de correccéo linear a
toda a extensédo de medicéo. Para aplicar a LEC a um eixo de medigéao:

Verifique se a sonda de reticulo esta seleccionada. Prima a tecla de
funcdo SONDA para a seleccionar, se necessario.

Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracao e, em seguida, realcar a opcdo de menu Factor de
Escala.

Verifique se o campo de opcao Activo especifica NAO.

Quando se utilizam factores de escala, estes devem ser
@ aplicados depois das correcgoes de erro.

Realce a opcédo de menu SLEC e verifique se o campo de opcédo
Activado especifica DESLIGADO.

Realce a opcdo de menu LEC e certifique-se de que todos os valores
de correccéo séo 1,0.

Realce a opcdo de menu de configuragdo NLEC e verifique se o
campo de opcao NLEC especifica DESLIGADO.

A LEC néo pode realizar-se se ja estiver activada uma
@ correccao de erro diferente.

Factor Escala mm| [ [+ ] CELS mm| [ [+] CEHL mm/ [ [4]
-~ ACTivo Nao - Eixo CELS X — CEHL Desu.
sons HultiplicadorL 000 sons Act Lvacdo Desv. sans Pos X 1
Supervisor Utiliz.Definilao Supervisor Supervisor POs Y 1
Perpendic. T Perpendic. |Estagao o] Perpendic. Nominal Real
CLE CLE Padrdo CLE X 0.00000 000000
CELS Obsery. CELS ¥ 000000 0. Q0000
CEHL CEML CENL Mag. 0 Tam. célula
Factor Escal|Desvio MZ 0. Q0000 Factor Escal|x [0 000 | [o_ooo
Diversos Diversos Diversos ¥ [0.000 | [ oo
Reldgio Reldgio RElOgio Tam grelha ¥ [0
— — — Tam grelbha ¥ [0
| | | | | | | | | | | |

Verifique se o Factor de Escala ndo estd Verifique se a compensacao SLEC esté
activo DESLIGADA

Posicione o artefacto de craveira ao longo do eixo de medicao.

Alinhe o artefacto tdo préximo quanto possivel do eixo e efectue um
alinhamento obliquo conforme descrito no Capitulo 1 (ver "Alinhar a
peca com o eixo de medigado." na pagina 35).

ND 1200 QUADRA-CHEK

Verifique se a compensacdo NLEC esta
DESLIGADA
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Realize uma Unica medicdo de toda a extensao de movimento,
utilizando o artefacto de craveira, e anote o resultado.

=)

Utilize um artefacto que permita medigoes da maior
extensao de eixo de movimento possivel.

Neste exemplo de aplicacdo de LEC, é medido um ponto na
extremidade da extensédo de medicdo do eixo usando uma craveira de
8 polegadas.

Nuamero de seta

Descricoes

1: Comprimento da
craveira

polegadas

E medido todo o comprimento de 8

2: Valores da
craveira

O comprimento certificado da craveira

3: Valores

observados

O comprimento medido da craveira

4: Gréfico do desvio

ecra)

Diferenca entre os valores da craveira e 0s
observados (nao introduzidos em nenhum

Para realizar a correcgao linear de erros no ecra LEC:

Realce a opcdo de menu LEC.

Introduza o valor Craveira do artefacto e o valor Observado medido

pelo ND 1200 para o eixo de medicao. Este exemplo mostra valores  polegadas

Craveira e Observados para o eixo X.

=)

Os valores de craveira e observados para eixos deverao
ser 1,000 quando néo é aplicada nenhuma correcgao LEC.

CLE Jmm[ 1[4 ] CLE Imm|[1.[+]
— Corregdo linear de erros — Correcdo linear de erros
sons Padrdo X 000 sons Padrdo X

SUPervisor |phgeryado X 000 SUPErvisor |phgervado X
Ferpendic|padrdn v _000 Perpendic. |padrdn v )

CLE Dhservado ¥ 000 CLE | ohservada v 000
CELS Padrio 2 L 000 CELS Padrio 2 L 000
CENL Observado 2 000 CEHL Observado 2 000
Factor Escal Factor Escal

Diversos Diversos

Reldgin Reldgin

. .

Realce o ecra LEC

Introduza os valores de craveira e
observados para o eixo

Realize a LEC noutros eixos se o desejar €, em seguida, prima a
tecla TERMINAR para guardar os parametros e voltar ao menu de
configuracéo.
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Correccao segmentada linear de erros (SLEC)

A SLEC compensa irregularidades da maquina e nao linearidades do
encoder através da aplicagao de valores de correcgao a segmentos
individuais que abrangem toda a extensdo de movimento ao longo de
um eixo. Para aplicar a SLEC a um eixo de medicao:

Verifique se a sonda de reticulo esta seleccionada. Prima a tecla de
funcdo SONDA para a seleccionar, se necessario.

Verifigue se estédo seleccionadas as marcas de referéncia do
encoder apropriado no ecra de configuragdo Encoders (Ver "Ecra
Encoders" na pagina 95)

Verifique se o campo Zero de arranque no ecra de configuracdo
Medicao estéd definido como SIM (Ver "Ecra Medigao" na pagina
116).

Desligue a energia do ND 1200 e volte a ligé-la, para estabelecer o
Zero maquina, se necessario.

manual devem ser reconhecidas pelo ND 1200 no
arranque, para criar um zero maquina repetivel. O zero
maéquina é necessario para a correccao de erro SLEC.

@ As marcas de referéncia ou a posicdo de referéncia

Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuragcao e, em seguida, realcar a opcdo de menu Factor de
Escala.

Verifique se o campo de opcao Activo especifica NAO.

Quando se utilizam factores de escala, estes devem ser
@ aplicados depois das correcgoes de erro.

Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracdo e, em seguida, realcar a opcado de menu LEC.
Verifique se todos os campos de dados Craveira e Observados
contém o valor 1,000, para eliminar a possibilidade de que uma
correcgao LEC anterior influencie esta correccdo SLEC.

Realce a opcao de menu de configuragdo NLEC e verifique se o
campo de opcao NLEC especifica DESLIGADO.

A SLEC nao pode realizar-se se ja estiver activada uma
@ correccao de erro diferente.

Realce a opgédo de menu de configuragdo SLEC e verifique se o
campo de opcéo Activado estd DESLIGADO. A correccdo SLEC nédo
pode ser configurada enquanto a SLEC estiver activada.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Verifique se todos os valores no ecra

Verifique se a compensacdo NLEC

LEC sao0 1,000

Prima MENU/EXCLUIR/EXCL TOD

(opcional) estd DESLIGADA

referéncia, alinhamentos de peca e dados de pega existentes.
Posicione o artefacto de craveira ao longo do eixo de medicéo.

Alinhe o artefacto tdo proximo quanto possivel do eixo e efectue um
alinhamento obliquo conforme descrito no Capitulo 1 (ver "Alinhar a
peca com o eixo de medicédo." na pagina 35).

Neste exemplo de aplicacdo de SLEC, sdo medidos 4 pontos
igualmente distanciados ao longo da extensao de medicdo, usando
uma craveira de 4 polegadas.

Numero de seta

Descricoes

para limpar todos os pontos de

1: Comprimento da
craveira

E medido todo o comprimento de 4
polegadas

2: Valores da
craveira

Os valores certificados indicados na craveira

3: Valores
observados

Os valores medidos

4: Gréfico do desvio

Diferenca entre os valores da craveira e 0s
observados (ndo introduzidos em nenhum
ecra)

&

5: Valores de
estacao

Os pontos finais de segmento (valores de
craveira e observados) séo introduzidos nos
campos de dados das estacoes

O gréafico do desvio no exemplo a direita mostra um ponto zero de
referéncia e 4 pontos certificados e (correspondentes) medidos. O
valor certificado no fim de cada segmento é introduzido manualmente
no campo de dados Craveira, utilizando o TECLADO. O valor real

medido no fim de cada segmento é introduzido automaticamente no

campo Observados, pressionando a tecla de funcdo ENSINAR.
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CLE Jom[ [ [+ ] CEHL Jmm| [ [+ ] CELS lin [[L[+]
— Correcdo linear de erros — CENL Desy . — Eixo CELS I
sons Padrao X 000 sons Pos X 1 s0ns ACt ivacao
SUpErvisor |gpservado ¥ 000 SUpErvisor |pgs v I Supervisor
EPDE”MC- Padrdo ¥ 000 Perpendic. Nominal Feal Perpendic. |Estaciao 0
CLE Observado ¥ _000 CLE X 0.00000 0. 00000 CLE Padréo
CELS Padrio z _000 CELS ¥ 000000 [0_00000 [cELS | obseru.
CENL Observado 2 000 CEHNL Mag. 0 Tam. célula CEHL
Factor Escal Factor Escal|x [L000 | [0 000 Factor Escal|lDesvio MZ 0. 00000
Diversos Diversos v [0.000 ] 0000 Diversos
Reldgin Reldgin Tam grelha x [0 Relogin
— — Tam grelha ¥ 1] —
| | | | | | | D Lig. | | |

Verifique se Activar SLEC esté
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Exemplo de SLEC aplicando uma craveira de 8
polegadas
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Para configurar a correcgao de erros segmentada linear no ecra SLEC:

Posicione a sonda de reticulo sobre a referéncia zero do artefacto de
craveira e pressione a tecla EIXO para repor a zero o eixo na posicao
zero da craveira.

Realce a opgédo de menu SLEC.
Realce o campo de opcéo Eixo e seleccione o eixo para correcgao.

Realce o campo de dados Desvio ZM e pressione a tecla de funcdo
ENSINAR. O desvio entre a localizacédo de referéncia zero da
craveira e 0 zero maquina é introduzido pelo ND 1200.

Realce o campo Estacdo. A estacdo deve ser zero no inicio do
procedimento SLEC. Introduza valores zero nos campos de dados

Craveira e Observados, para definir a estacdo zero como referéncia.

CELS lin [[L[+ CELS lin [[L]+] CELS lin [[L]+]
e Eixn CELS ] e Eixo CELS X — Eixn CELS X
sans ) Activacdon Desy. ans ) pctivacado Desy. sons ) fctivacdo
Supervisor Supervisor Superyisor
Perpendic. |Fstacin b ] Perpendic. |Fstacin o] Perpendic. |estacdn
CLE Padrao CLE Padran CLE Padraon
[cELS | obsery. [cELS | obsery. [cELS | obser.
CENL CENL CEHL
Factor Escal|Desvio MZ 000000 Factor Escal|Desvio MZ Factor Escal|Desvio MZ 0728500
Diversos Diversos Diversos
Reldgio Reldgio Relogin
T —_ —
_ ¥ | z | | Inclicar“‘ | | IndlcaP| | | |

Seleccionar o eixo para SLEC

Posicione os reticulos sobre o fim do segmento 1 na craveira, realce
novamente o campo Estacéo e pressione a tecla de funcdo INC, para
avangar o numero de estacao para 1.

Realce o campo Craveira e introduza o valor Craveira no fim do
segmento 1. No exemplo, o valor é 1,00000. Em seguida, realce o
campo Observados e prima a tecla de funcdo ENSINAR. O sistema
introduz o valor medido no fim do segmento. No exemplo, o valor
Observado na Estagdo 1 também é 1,00000. Realce novamente o
campo Estacéo e pressione a tecla de funcéo INC, para avancgar o
numero de estacdo para 2.

Posicione os reticulos sobre o fim do segmento 2 na craveira, realce
novamente o campo Estacao e pressione a tecla de funcao INC, para
avangar o numero de estagao para 2.

Realce o campo Craveira e introduza o valor Craveira no fim do
segmento 2. No exemplo, o valor é 2,00000. Em seguida, realce o
campo Observados e prima a tecla de fungdo ENSINAR. O sistema
introduz o valor medido no fim do segmento. No exemplo, o valor
Observado na Estacao 2 é 1,98000.

Posicione os reticulos sobre o fim do segmento 3 na craveira, realce
novamente o campo Estacéo e pressione a tecla de funcdo INC, para
avangar o numero de estacao para 3.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Premir a tecla de funcdo ENSINAR para
introduzir um desvio zero da maquina

Introduzir zeros nos campos Craveira e
Observados da Estacdo 0
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Realce o campo Craveira e introduza o valor Craveira no fim do

segmento 3. No exemplo, o valor é 3,00000. Em seguida, realce o
campo Observados e prima a tecla de funcdo ENSINAR. O sistema
introduz o valor medido no fim do segmento. No exemplo, o valor

Observado na Estacao 3 € 2,98000.

CELS Jom[ [ [+ ] CELS Jmm| [ [+] CELS Jmm[ [ [+]
— Eixo CELS x — Eixo CELS X - Eixo CELS X

sons ) Act ivagdo Desy. sons Activagdo Desy. sons ) Activagdo Desy.
Supervisar Supervisar Supervisor

Perpendic. Estacio Perpendic. Estacio Perpendic. Estacio

CLE Padrao CLE Padran CLE Padran

[CELS | obsery. [CELS | obsery. [CELS | obzery.

CEHL CEHL CEHL

Factor Escal{Deswvio M2 0. 28500 Factor EscallDesvio MZ 0. 28500 Factor EscallDesvio M2 0. 28500
Diversos Diversos Diversos

Relogin Reldgin Relogio

Indicar“| | | | Indicar“| | | | Indicar“| ‘ | |

Introduzir o valor Craveira e ENSINAR o

valor Observado na Estacao 1

Introduzir o valor Craveira e ENSINAR o

valor Observado na Estagdo 2

Posicione os reticulos sobre o fim do segmento 4 na craveira, realce
novamente o campo Estacao e pressione a tecla de funcdo INC, para
avancar o numero de estacao para 4. Esta é a Ultima estagao do

exemplo.

Realce o campo Craveira e introduza o valor Craveira no fim do

segmento 4. No exemplo, o valor é 4,00000. Em seguida, realce o
campo Observados e prima a tecla de funcdo ENSINAR. O sistema
introduz o valor medido no fim do segmento. No exemplo, o valor
Observado na Estacao 4 é 4,0000.

CELS mm| [1 [+ ] CELS jmm] 11 [+
— Eixo CELS x — Eixo CELS X

sons Act lvacio Desy. sons fAct lvagdo _
Supervisar Supervisar

Perpendic. |gstacio Perpendic. |gstacdo B

CLE Padran CLE Padran 4 000
[cELs | obsery. [cELs | obsery. 400000
CENL CENL

Factor EscallDeswio M2 0. 28500 Factor EscallDeswvio MZ 0. 25300
Diversos Diversos

Relogio Reldgio

T T

Inclicar“| | | | Desy. | |

Introduzir o valor Craveira e ENSINAR o

valor Observado na Estacao 4

Prima a tecla de funcao LIGADO quando
todos os eixos desejados tiverem sido

compensados

Repita o processo SLEC para os outros eixos, se necessario.

Quando os dados SLEC tiverem sido introduzidos para todos os
eixos desejados, realce o campo Activado para cada um dos eixos e
pressione a tecla de funcéo Ligado, para activar a SLEC para cada
um dos eixos.

Prima a tecla TERMINAR para guardar os parametros e voltar ao
ecra de configuragao.
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Introduzir o valor Craveira e ENSINAR o
valor Observado na Estacao 3
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Correcgao nao linear de erros (NLEC)

A NLEC minimiza ou elimina as pequenas imprecisdes no plano de
medicdo X-Y causadas por irregularidades da maquina ou pela ndo
linearidade do encoder. Os coeficientes de correccdo de erro obtém-
se através da medicdo de uma grelha de calibracdo certificada. Os
valores reais sdo entdo comparados com os valores nominais da
grelha pelo ND 1200. Esta comparacéo produz um ficheiro NLEC.txt
final contendo as correcgbes de erro para todas as localizacoes de
grelha medidas. Com a NLEC activada, as correccoes sao aplicadas
por toda a drea medida do plano de medicdo X-Y. Para aplicara NLEC
a um plano de medicéao:

Verifique se a sonda de reticulo esta seleccionada. Prima a tecla de
funcdo SONDA para a seleccionar, se necessario.

Verifigue se estédo seleccionadas as marcas de referéncia do
encoder apropriado no ecra de configuracdo Encoders (Ver "Ecra
Encoders" na pagina 95)

Verifique se o campo Zero de arranque no ecra de configuracdo
Medicao estd definido como SIM (Ver "Ecra Medigao" na pagina
116).

Desligue a energia do ND 1200 e volte a ligé-la, para estabelecer o
Zero maquina, se necessario.

manual devem ser reconhecidas pelo ND 1200 no
arranque, para criar um zero maquina repetivel. O zero
maéaquina é necessario para a correcgao de erro NLEC.

@ As marcas de referéncia ou a posicdo de referéncia

Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuragcao e, em seguida, realcar a opcdo de menu Factor de
Escala.

Verifique se o campo de opcao Activo especifica NAO.

Quando se utilizam factores de escala, estes devem ser
@ aplicados depois das correcgoes de erro.

Prima MENU/EXCLUIR/EXCL TOD para limpar todos os pontos de
referéncia, alinhamentos de peca e dados de peca existentes.

Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracao e, em seguida, realcar a opcdo de menu LEC.

Verifigue se todos os campos de dados Craveira e Observados
contém o valor 1,000, para eliminar a possibilidade de que uma
correccao LEC anterior influencie esta correccdo NLEC.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Realce a opcéo de menu de configuracao SLEC (se existir NLEC) e
verifique se o campo de opgao Activado especifica DESLIGADO.

=)

A NLEC nao pode realizar-se se ja estiver activada uma
correccao de erro diferente.

A correccdo NLEC néo pode ser configurada enquanto a NLEC
estiver activada. Realce a opgdo de menu de configuragcdo NLEC e
verifique se o campo de opcao NLEC especifica DESLIGADO.

CLE Imm| L[+ ] CELS Imm| [ [+ ] CEHL Imm| [ [+ ]
- Correcdo linear de erros - Eixo CELS x i CEHL Desy.

sons ) Padrao X 000 sons Activacao Desy. sons ) Pos X 1
Supervisor |ghservado ¥ 000 Supervisor Supervisor |pgs v L
Perpendic. |padrao v 000 Perpendic. |Estacdo ] Perpendic. Nominal Feal

CLE Observado ¥ _000 CLE Padr&o CLE x0.00000 0. 00000
CELS Fadrdo 2 000 Obserwv. CELS Y 000000 0. 00000
CEHL Observado 2 [1.000 CENL Mag. O Tam. célula
Factor Escal Factor Escal{Desvio MZ 0. 00000 Factor Escal|x [0_000 | [0 000
Diversos Diversos Diversos ¥ [0 000 | [0 000
Reldgio Reldgio Reldgio Tam grelha x [0

- - ~ Tam grelha ¥ [0

Verifique se todos os valores no ecra
LEC sao 1,000

Verifique se Activar SLEC esta
DESLIGADO

Depois de se completarem estas etapas iniciais, a correcgao de erro

NLEC pode realizar-se através de um destes dois métodos:

Medindo pontos numa grelha de calibragao

Importando um ficheiro nlec.txt criado com uma grelha de
calibracao e um ND 1200, ND 1300 ou IK 5000

No exemplo de aplicacdo da NLEC, sdo medidos nove pontos,
utilizando uma grelha de calibracdo 3 X 3.

Nudamero de seta

Descricoes

1: Alinhamento da
grelha

E feito um Alinhamento obliquo, para alinhar
perfeitamente a grelha com o eixo X.

2: Ponto de
referéncia e pontos
de dados da grelha

E criado um ponto de referéncia zero no
canto inferior esquerdo da grelha. Esta é a
primeira posicdo (X=1,Y=1) a introduzir no
ecra de configuragdo da NLEC.

Os outros pontos de dados de calibracédo a
introduzir no ecra de configuracdo da NLEC
também sdo mostrados no formato X,Y (de
1,1 a 3,3 neste exemplo).

[D..
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Verifique se a NLEC estd DESLIGADA

.1,3 .2,3 ‘3,3
.1,2 .2,2 .3,2
.--.........1.’.1.........’2.’.1.....-....‘}.’:l.......-....

10

Mostram-se nove pontos de uma grelha de calibracdo
3 X 3 com as localizacbes de grelha numéricas X, Y
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NLEC através da medicao de pontos numa grelha de calibracao
Posicione o artefacto de craveira ao longo do eixo de medicao.

Alinhe o artefacto tdo préximo quanto possivel do eixo e efectue um
alinhamento obliquo conforme descrito no Capitulo 1 (ver "Alinhar a
peca com o eixo de medigao." na pagina 35).

Crie um ponto de referéncia, lendo o ponto na posicdo 1,1 da grelha
de calibragdo e pressionando as teclas dosEIXOS X e Y, para repor
o ponto a zero.

Com a sonda de reticulo posicionada por cima do ponto de grelha
1,1 (ponto de referéncia), realce a opgao do menu de configuracdo
NLEC. Realce os campos de dados Tamanho de GrelhaXe Y e
introduza o numero de pontos de calibracdo nos eixos X e Y. Neste
exemplo, foram introduzidos 3 pontos nos campos Tamanho de
Grelha X e Y, para descrever a grelha de calibragao 3 X 3.

Realce os campos de dados Tamanho de Célula X e Y e introduza a
distancia entre os pontos de calibracdo nos eixos X e Y. No exemplo,
a disténcia entre pontos € de 1 polegada (25,4 mm) nos eixos Xe Y.
Realce o campo de dados 0 Maquina X ou Y e pressione a tecla de
fungdo USE CUR, para introduzir o desvio do zero maquina do ND
1200 e o ponto de referéncia da grelha de calibracdo. Os desvios
para os dois eixos sdo introduzidos e mostrados automaticamente
pelo ND 1200.

CENL lin [[1[+] CENL Lin [ ]+] CENL lin |1 [+]
— CENL Desy. o CENL Desy. — CEWL Desy.
sons Pos X f sons Pos X i sans Pos X i
Supervisor |ppg vy L Supervisor |ppg vy 1 Supervisor |ppg vy 1
Ferpendic. Hominal Real Ferpendic. Nominal Real Perpendic. Hominal Real
CLE ¥ 000000 [0_Go000 CLE ¥ 000000 0_00000 CLE X 000000 0_00000
CELS Yo0.00000 0. 00000 CELS Y0, 00000 0. 00000 CELS ¥ 000000 0. 00000
[CENL Mag. 0O Tam. célula [CENL Mag. 0O Tam. célula [CEHL Mag. 0 Tam. célula
Factor Escal|x [0.000 | [0 000 Factor Escal|x [0.000 Factor Escal|x 1.000
Diversos Y [0 000 0. 000 Diversos ¥ [0, 000 1.000 Diversos ¥ [0.425 1.000
Relogio Tam grelha X Relogio Tam grelha ¥ [3 Reldgio Tam grelha x B 1
— Tam grelha ¥ B —— Tam grelha ¥ 3 —— Tam grelha ¥ 3

| | | |IndicaP ‘ | | |Inc|1car“ Utilizar{ cur | | |Indicar“

Introduza o tamanho da grelha de
calibracao X e Y

Realce o campo de dados Pos X. Inicialmente, os campos Pos X e
Pos Y contém valores de 1. Estes valores sao incrementados pelo
ND 1200 a medida que a calibragao é realizada. Prima a tecla de
funcdo ENSINAR para iniciar a calibracdo NLEC e, depois, siga as
instrucdes apresentadas no ecré para efectuar medicoes. As
localizacdes de medicao da grelha sdo indicadas no canto superior
esquerdo do ecrd DRO durante as medicoes. Uma vez terminadas
as medicoes da grelha, os valores nominais (certificados) e reais
(medidos) séo apresentados nos campos de dados Nominal e Real
de cada posicédo da grelha.
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Introduza o tamanho da célula X e Y

Introduza o desvio do zero maquina
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CEML stn. 1, 1 lin [IL[+] CENL lin [[L[+] CENL lin [[L[+
Ptos — CENL Desy. - CEHL
0 sons Pos ¥ 3 sons Pos X
- SUPervisar |ppeg vy CH SUpervisar |ppe vy B
Y 0 000 Perpendic. Mominal Real Perpendic. Mominal Real
. CLE X 200000 2. 00000 CLE X 2.00000 Z_00000
CELS ¥ 200000 Z 00000 CELS ¥ 200000 Z 00000
Z 0 000 [CENL Mag. 0 Tam. célula [CENL Mag. o Tam. célula
. Factor Escal|X [0_0Z6 | [L.000 Factor Escall X [0 026 | [L.000
Diversos v [0.425 ] [L_000 Diversos v [0.425 ] [L_000
Q 0 000 Reldgio Tam grelha x B ] Relfgio Tam grelha ¥ B
'DRO | " —~ Tam grelha ¥ B — Tam grelha ¥ B
Sensor | | | | Dec | Inc | |IndicaP Desy. ar“r“egarllsuar“dar“|lndicar“
As localizacdes de medicdo da grelhasdo Os valores de grelha nominais e reais Premir a tecla de funcéao LIGADO para

indicadas no canto superior esquerdo do

ecra.

sao indicados quando a calibracéao estiver

completa

Realce o campo de opcdo NLEC e pressione a tecla de fungao
LIGADQ, para activar a correcgado NLEC. Em seguida, prima a tecla
TERMINAR para guardar os parametros e voltar ao ecra de

configuracéo.
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activar a NLEC
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NLEC através da importacao de um ficheiro nlec.txt

Pode-se utilizar um ficheiro nlec.txt criado através da medicdo de uma
grelha de calibracéo certificada com um IK 5000, ND 1300 ou ND 1200
para fornecer dados de correccdo NLEC, em lugar de medir uma
grelha de calibracdo com o sistema ND 1200 de destino. O ficheiro
nlec.txt é carregado, simplesmente, de uma flash drive USB.

O ficheiro nlec.txt deve ser carregado da raiz de uma
@ unidade USB vazia quanto ao mais.

Para carregar um ficheiro nlec.txt:

Insira a unidade USB na porta USB do ND 1200 com a energia do
ND 1200 desligada.

Ligue o ND 1200 e prima a tecla TERMINAR, para visualizar o ecra
DRO.

Prima MENU/CONFIGURACAO para aceder ao menu de
configuragao, introduza a palavra-passe de supervisor no ecra de
configuracdo Supervisor e, em seguida, realce a opgdo de menu
NLEC.

Verifique se o campo de opcdo NLEC esté desligado.

Realce o campo de opgdo NLEC e prima a tecla de fungao
CARREGAR. Os dados de correccdo sao transferidos para o ND
1200 a partir do ficheiro nlec.txt. Ao concluir, os valores nominais
(certificados) e reais (medidos) sdo apresentados nos campos de
dados Nominal e Real de cada posigao da grelha.

Realce o campo de opcdo NLEC e pressione a tecla de funcéo
LIGADQ, para activar a correccdo NLEC. Em seguida, prima a tecla
TERMINAR para guardar os pardmetros e voltar ao ecra de
configuracéo.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Guardar os dados de correcgcao NLEC num ficheiro nlec.txt

Os dados de correccdo NLEC podem ser memorizados sob a forma de
ficheiro nlec.txt numa flash drive USB, para se guardar uma cépia de
seguranca ou para serem transferidos para outro sistema ND 1200. O

ficheiro nlec.txt é guardado, simplesmente, numa flash drive USB.

O ficheiro nlec.txt deve ser guardado na raiz de uma
@ unidade USB vazia quanto ao mais.
Para guardar um ficheiro nlec.txt:

Insira a unidade USB na porta USB do ND 1200 com a energia do
ND 1200 desligada.

Ligue o ND 1200 e prima a tecla TERMINAR, para visualizar o ecra

DRO.

Prima MENU/CONFIGURACAO para aceder ao menu de
configuracéo, introduza a palavra-passe de supervisor no ecra de
configuracao Supervisor e, em seguida, realce a opgao de menu
NLEC.

Realce o campo de opgao NLEC e prima a tecla de funcao
GUARDAR. Os dados de correccdo NLEC sé&o transferidos do ND
1200 para a unidade USB.

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de configuracéo.
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Escala de medicao para pecas que se expandem

ou diminuem

Os factores de escala escalonam os resultados de medigdo mediante
um multiplicador e sdo Uteis quando se medem pecas que irao
expandir-se ou diminuir depois da realizagao das inspeccoes.

Ecra Factor de Escala

O ecré Factor de Escala contém campos de configuracao para:

Activar o factor de escala

Especificar um valor para o multiplicador do factor de escala

Facilitar o acesso do utilizador a edicdo do factor de escala

Para configurar as definicdes do factor de escala:

Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuragcao e, em seguida, realcar a opcdo de menu Factor de

Escala.

e utiliza os ecras de configuracdo Encoders e Diversos.

@ O processo de configuracéo é idéntico para todos os eixos

Realce o campo de dados Multiplicador e introduza o multiplicador

do factor de escala.

Realce o campo de opg¢édo Configurével pelo Utilizador e prima a
tecla de funcdo NAO, para reservar 0 acesso a quem possua a
palavra-passe de supervisor, ou a tecla de funcéo SIM, para

proporcionar um acesso irrestrito.

palavra-passe é explicado acima na pagina 89.

@ O acesso a parametros de configuracao restrito por

Realce 0 campo de opcao Activo e prima a tecla de funcao NAO,
para desactivar o factor de escala, ou a tecla de fungao SIM, para o

activar.
Factor Escala |mm|j1_ | + | Factor Escala |mm|j1_ | + | Factor Escala |mm |+
. Activo Na&o . Act ivo Nao o Act ivo
sons MuLtiplicado sons MUltiplicado sons MU1t1pllcadorl 000
SUPErvisor |ytiliz DefiniNao Supervisor |yti1iz. pefin iiEE Supervisor |ytiliz pefinikdo
Ferpendic. Ferpendic. FPerpendic.
CLE CLE CLE
CELS CELS CELS
CEHL CEML CENL
[Factor Escall [Factor Escall [Factor Escall
Diversos Diversos Diversos
Relogio Relogio ReElOgin
T —

Introduzir o multiplicador do factor de
escala

o - |

Seleccionar NAO para restringir o acesso

ou SIM para permitir o acesso do
utilizador a edicdo do factor de escala

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de configuracéo.
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Configuracao de medicoes

O ecra Medigao contém campos de dados e de opgéo para a
configuracdo dos parametros de medicao do ND 1200.

Ecra Medicao
O ecra Medigao contém campos de configuracao para:
Especificar a leitura do ponto de anotacdo para a frente ou para tras
Manter caracteristicas ao fazer ciclagens
Especificar distancias absolutas ou assinaladas
Solicitar um zero maquina no arranque

Especificar o tamanho da zona de objectivo de leitura para
programas que utilizem deteccao dptica de aresta

Especificar pausas no programa, se se encontrarem erros de
tolerancia

Especificar relatérios impressos em funcgdo dos resultados das
toleréncias

Para configurar parametros de medicéo:

Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracdo e, em seguida, realcar a opcdo de menu Medicéo.

Realce o campo de opgdo Anotagédo e, em seguida, prima a tecla de
funcdo PARA TRAS, para permitir que o utilizador leia até 100 pontos
ao medir uma caracteristica. Prima a tecla de fungdo PARA A
FRENTE, para completar automaticamente a medigao de uma
caracteristica quando o nimero de pontos especificado nos campos
de dados Para a frente tenha sido lido. Por exemplo, se PARA A
FRENTE estiver seleccionado e o valor Para a frente Circulo for 3, a
medicdo é concluida automaticamente quando tiverem sido lidos 3
pontos.

Realce cada um dos campos de dados de caracteristica Para a frente
e introduza o numero de pontos lidos necessario para completar
automaticamente uma medicdo para cada tipo de caracteristica, ao
utilizar-se a anotacéo para a frente. Os nimeros minimos sao:

Ponto 1 ponto lido
Linha 2 pontos lidos
Circulo 3 pontos lidos
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Medir mm| [ [+ Medir m[ [ T4 ]

b Anotacio b Anotacdo RETrOC.
sobre Pto. avanc. soare Pto. avanc. A
visualizar | | inhg avanc. Visuallzar | | inhg avanc.
Codificad. Circ. awvang. Codificad. Circ. awvang.
Tecl.Atalho |Hanter funcbes Sim Tecl.Atalho |Hanter funcbes Sim
Imprimir Distancias abs Imprimir Distancias abs
Form. Caract|Iniciar a zero o Form. Caract|Iniciar a zero Mo
Rr5Z232 Zona Activa 1.000 R5232 Zona Activa 1.000
1SE Result.Tal.Pausa 5e falha 1SE Result.Tol.Pausa 5e falha
[Medir | Result.Tol. Impre Hunca [Medir | Result.Tol. Impre Hunca

—
g van. | | | | | |
Seleccionar anotacéo para trds ou paraa Introduzir o nimero minimo de pontos
frente para leitura de anotacédo para a frente

Realce o campo de opcédo Manter caracteristicas €, em seguida,
pressione a tecla de funcédo SIM, para manter caracteristicas na lista
de caracteristicas ao fazer ciclagens. Prima a tecla de fungdo NAO,
se for preferivel descartar caracteristicas quando a energia é
desligada.

Realce o campo de opcéo Distancias e prima a tecla de funcdo
ASSINALADAS, para visualizar distancias + e -. Prima a tecla de
fungdo ABS, para visualizar distadncias como valores absolutos.

Realce o campo de opgéo Zero de arranque e prima a tecla de
fungdo SIM, para solicitar um zero maquina no arranque através da
passagem por marcas de referéncia ou pedindo um batente ao
utilizador. Prima a tecla de fungcdo NAQO, se nao for necesséario um
zero maquina.

O zero méquina € necessario quando se aplica uma
@ correccédo de erro SLEC ou NLEC.

Medir mm|[1 [+ ] Medir mm| [+ ] Medir mml [+ ]

b Anotacao Retroc. b Anotacao Retroc. b anotacao Retroc.
SD_ re- Pto. avanc. SD_ re Pto. avanc. SD_ re Pto. avanc.
Wisualizar Linha avang. Visualizar Linha avang. Wisualizar Linha avanc.
Codificad. circ. awanc. Codificad. circ. awvanc. Codificad. Circ. awang.
Tecl.Atalno | Manter funcies Tecl.Atalho |Manter funcies Tecl.Atalho |Manter funces Sim
Imprimir Distdncias Imprimir Distancias Imprimir Distancias fihs
Form. Caract| Iniciar a zero Form. Caract|Iniciar a zero Hao Form. Caract{Iniciar a zero E
RrS232 Zona Activa Rr5232 Zona Activa 1.000 R5232 Zona Activa 1.000
USE Result.Tol.Pausa Se falha UsE Result.Tol.Pausa Se_falha UsSB Result.Tol.Pausa Se_falha
[Hedir | Result.Tol. Impre Hunca [Hedir | Result.Tol. Impre Hunca [Medir | Result.Tol. Impre Hunca

—

Nao | | Indica. | | Sim | | |
Seleccionar SIM para manter Seleccionar ABS para visualizar Seleccionar SIM para solicitar um zero
caracteristicas ao fazer ciclagens distancias sem os sinais + e - maquina com o arranque
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Realce o campo de dados Zona de objectivo e introduza o tamanho
da caixa de objectivo apresentado ao executar um programa que
utilize a deteccéo dptica de arestas para leitura de pecas. Os pontos
fora da caixa da zona de objectivo nao séo reconhecidos quando o
programa esté a ser executado.

Realce o campo de opgao Pausa Result Tol e prima a tecla de fungao
desejada, para fazer uma pausa na execugao do programa em
resposta aos testes de tolerancia:

Tecla de Resultado

funcao

Nunca Nunca faz uma pausa no programa em resposta aos
resultados das toleréncias

Se falhar Faz uma pausa no programa se uma tolerancia nao for
aceite

Se aprov. Faz uma pausa no programa se uma tolerancia for
admitida

Sempre Faz uma pausa no programa apds cada teste de

tolerancia

Realce o campo de opcédo Imprimir Result Tol e prima a tecla de
fungao desejada, para imprimir um relatério em resposta aos testes
de tolerancia:

Tecla de Resultado

funcao

Nunca Nunca imprime um relatério em resposta aos

resultados das tolerancias

Se falhar Imprime um relatério se a tolerancia nao for aceite

Se aprov. Imprime um relatério se a tolerancia for admitida

Sempre Imprime um relatério apds cada teste de tolerancia

Hedir Jmm[ 1[4 ] Medir Imm|[1.[+] Hedir Imm| [ [+ ]

b Anotacao b Anotacio Retroc. b Anotacao Retroc.
89 re - Pto. awvanc. 89 re Pto. awvanc. SD_ re- Pto. avanc.
Wisualizar Linha avanc. Wisualizar Linha avanc. Wisualizar Linha avanc.
Codificad. circ. avanc. Codificad. circ. avanc. Codificad. Circ. avanc.
Tecl.Atalho |Manter funcies Tecl.Atalho |Manter funcoes Tecl.Atalho |Manter funcBes  Sim
Imprimir Disténcias Imprimir Disténcias Imprimir Disténcias ghs
Form. Caract|Iniciar a zero Form. Caract|Iniciar a zero Form. Caract Iniciar a zero N8O
RS232 Zona Activa m RS232 Zona Activa RS23Z Zona Activa 1.000
USE Result.Tol.Pausa Se falha USBE Result.Tol.Paus USB Result.Tol.Pausa Se falha
[Medir | Result . Tol. Impre Hunca [Medir | Result . Tol. Impre Hunca [Medir | Result.Tol. Inpre [N

T T —

| | | | Hunca ERGE Se ﬂpr“_| Sempre | Se falhé Se Hpr“.| SEmpre |

Seleccionar uma pausa no programa em
resposta aos testes de tolerancia

Introduzir uma zona de objectivo para
programas de deteccdo de aresta

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de configuracéo.
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Formatacao do Visor

O ecra Visor contém campos de dados e de opgéo para a configuragdo
da resolucéo do visor e de outros parametros de visualizacao.

Ecra Visor

Os campos de configuracao de ecra Visor incluem:

Resolucbes para medicdes lineares e angulares

Unidades de medicéo lineares e angulares do arranque

A seleccdo de uma base com virgula ou ponto decimal

A unidade de medicao angular da sessao actual

Resolugdes de visualizagdo angular para o eixo Q

A margem de angulos visualizados para medi¢des angulares

Para configurar as definicées de visualizacéo:

Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracdo e, em seguida, realcar a opcdo de menu Visor.

Realce os campos de dados Res Vis MM e Poleg e introduza os
indexantes da resolucao para cada unidade de medicdo. Por
exemplo, um indexante de 0,001 arredonda a visualizacdo de MM
ou polegadas para 3 digitos a direita do caracter de base.

Realce o campo de dados Res Vis GMS e introduza o indexante de
Graus/Minutos/Segundos. Poroexemplo, um inodexante de 0,01

arredonda a visualizagao de 30720'45" para 30721".
Realce o campo de dados Res Vis GD e introduza o indexante de

Graus Decimais. Por exemplo, um indexante de 0,01 arredonda a
visualizacao de 30,786 graus para 30,79 graus.

Yisualizar |mm|j1_ -|- Wisualizar |mm|j1_ | + | Wisualizar |mm‘ 11_ | + |
Rep. mostr. MM Rep. mostr. MM [0.001 Rep. mostr. MM D.001
sabre Ren. mostr. pol.[0.001 Sabre Rep. mastr. pol. Sobre Rep. mostr. pol. 001
lvisualizar Jgep’ mostr. GHS ol [visualizar Jpep. mostr. oHs J§ . lvisualizar Jgen  mostr. GMe
Codificad. |Rep. mostr. GO [0_00L Codificad. |pep. mostr. GD todificad. |pep. mostr. GD
Tecl.Atalho | Iniciar linear MM Tecl.Atalho |Iniciar linear HH Tecl.atalho |Iniciar linear MM
Imprimir Iniciar angular GMS Imprimir Iniciar angular GHS Imprimir Iniciar angular GHMS
Form. Caract/Raiz Decimal Form. Caract/Raiz Decimal Form. Caract{raiz Decimal
Rr5Z232 Angulo actual GMS R5232 Angulo actual GMS R5232 Angulo actual GMS
LUSE Rep mostr. O GMS[0.01 LsE Rep mostr. O GHMS[0.01 UsBE Rep mostr. O GHS 001
Medir Rep mostr. O GD [0.001 Medir Rep mostr. O GD [0.001 Medir Rep mostr. O GD [0.001
Visualiz. angulo -360 Visualiz. angulo -360 Visualiz. angulo -360

Introduzir os indexantes da resolucdo do
visor para medicodes lineares

ND 1200 QUADRA-CHEK

Introduzir o indexante da resolucédo do
visor para medigcdes angulares em
Graus/Minutos/Segundos

Introduzir o indexante da resolugéo do

visor para medigoes angulares em Graus

Decimais
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Realce o campo de opgao Linear no Arranque e pressione uma tecla
de funcéo para especificar a unidade de medicéo linear definida pelo
ND 1200 no arranque. As seleccbes de tecla de fungao sao:

Tecla de Resultado

funcao

MM A unidade de medicéo linear serd milimetros
Pol. A unidade de medicao linear seré polegadas
Ultimo A unidade de medicéo linear nédo sera alterada

Realce o campo de opgao Angular no Arranque e pressione uma
tecla de funcédo para especificar a unidade de medicdo angular
definida pelo ND 1200 no arranque. As selecgdes de tecla de funcao
s30:

Tecla de Resultado

funcao

GD A unidade de medicado angular serd Graus Decimais

GMS A unidade de medicédo angular serd Graus Minutos
Segundos

Ultimo A unidade de medicdo angular nao sera alterada

Realce o campo de opcédo Base e prima uma tecla de funcéo para
seleccionar a base Decimal ou Virgula.

Wisualizar |mm| 11_ | + | Wisualizar |mm| 11_ | + | Wisualizar |mm| 11_ | + |
Fep. mostr. MM [0.001 Fep. mostr. MM [0.001 Fep. mostr. MM [0.001
qure - Rep. mostr. pol. [0 001 qure - Rep. mostr. pol. [0 001 SD_bPE - Rep. mostr. pol. [0 001
lvisualizer Jgren’ mostr. 6Ms ol lvisualizar Jgren’ mostr. GMs ol lvisualizar Jpen’ mostr. GMS oL
Codificad. |gep. mostr. GD [0.001 Codificad. |pep. mostr. GD  [D.001 Codificad. |pep. mostr. GD  [0.00T
Tecl.atalho |Iniciar linear NN Tecl.Atalho |Iniciar linear MM Tecl.Atalho | Iniciar linear MM
Tmgrimir Iniciar angular GHS Tmgrimir Iniciar angular Tmprimir Iniciar angular GHS
Form. Caract|raiz Decimal Form. Caract|Raiz Decimal Form. CaractlRaiz )
R5232 Angulo actual GHS R5232 Angulo actual GHS R5232 Angulo actual GHS
Use Rep mostr. @ GHS|0.01 Use Rep mostr. @ GMS|0.01 UsE Rep mostr. @ GMS|0.01
Medir Rep mostr. @ GD [0.001 Medir Rep mostr. @ GD [0.001 Medir Rep mostr. @ GD [0.001
~— Yisualiz. &@ngulo =360 ~— Yisualiz. éngulo =360 —~— Yisualiz. angulo -360
“ Pol. | 01t imo | | GD 01t imo | ina1 [ | |

Seleccionar uma unidade de medicédo Seleccionar uma unidade de medicéo
linear no arranque angular no arranque
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Realce o campo de opcdo Angular Actual e prima uma tecla de
funcéo para definir a sessao actual em Graus Decimais (GD) ou
Graus/Minutos/Segundos (GMS).

Realce os campos de dados Res GMS Q e GD Q e introduza os
indexantes para cada uma das unidades de medigédo angular. Os
campos Res Vis GMS Q e GD Q configuram as leituras dos valores
de angulo mostradas no DRO.

Realce o campo de opcao Visualizar Angulo e prima uma tecla de
funcéo para seleccionar o formato de visualizagao dos valores de

angulo desejado.

visualizar mm| [ [+ ] Visualizar mm| [ [+ ] Visualizar mml 1|+ ]

Rep. mostr. MM [0.001 Rep. mostr. MM [0.001 Rep. mostr. MM [0.001
Sobre Rep. mostr. pol. 00T Sobre Rep. mostr. pol. 001 sobre Rep. mostr. pol. 001
lvisualizar Jgen’ mostr. GHS oL lvisualizar Jgep’ mostr. GHe lvisualizar Jgep| mostr. GMé ol
codificad. |Rep. mostr. 6D [.00T codificad. |Rep. mostr. GD Codificad. |gep. mostr. G0 [.001
Tecl.Atalho | Tniciar linear MM Tecl.Atalho | Thiciar linear Tecl.Atalho |Tniciar linear MM
Imprimir Iniciar angular GMS Imprimir Iniciar angular Imprimir Iniciar angular GHMS
Form. Caract|Raiz Form. Caract|rRaiz Farm. Caract/raiz Decimal
RSz23z2 Angulo actual ki r523z2 ANgulo actual RSZ32 Angulo actual GHS
1USE Rep mostr. O GMS 0 1USE Rep mostr. O GHS [ 1sE Rep mostr. @ GHSIK
Medir Rep mostr. O GD 001 Hedir Rep mostr. O GD [0 Medir Rep mostr. O GD [0.001 |
— VYisualiz. angulo -360 — Visualiz. angulo =360 — Visualiz. angulo pEelae
o e I R ERETN

Definir a visualizacdo de angulos para a

sessao actual

ND 1200 QUADRA-CHEK

Introduzir o indexante da resolucédo do

de angulo em GMS e GD

Seleccionar o formato de visualizacdo do
visor para o eixo Q em leituras de valores valor de angulo desejado
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Atribuicoes de teclas de atalho

O ecra de configuracdo de Teclas de Atalho é usado para mapear
funcdes usadas frequentemente em teclas do painel frontal, teclas do
teclado remoto e teclas do comutador de pedal. As teclas de atalho
podem economizar tempo, porque eliminam a necessidade de
navegar através de menus para iniciar uma funcdo ou tornando uma
funcéo mais acessivel mediante o comutador de pedal ou o teclado
remoto.

Apresentam-se seguidamente as teclas e comutadores do ND 1200
que estado disponiveis para mapeamento de teclas de atalho:

2.3 Configuracao do software

Numero de seta Descricoes

1 Teclas largas

2 Teclas de fungdes

3 Teclas de unidade

4 Teclas remotas
Comutador de pedal 1

6 Comutador de pedal 2

O comutador de pedal e o teclado remotos sdo acessorios
@ opcionais adquiridos separadamente.

Ecra Teclas de atalho
Os campos de configuracdo de ecra Teclas de Atalho incluem:

Tipo de tecla ou tipo de comutador
Tecla ou comutador especificos para a atribuicao de teclas de atalho

Funcéo a atribuir a tecla ou ao comutador
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CIR 9 [ [+] ]
o . /]

enter finish

cancel quit

Teclas disponiveis no painel frontal para mapeamento
de teclas de atalho

Teclas e comutadores remotos disponiveis para
mapeamento de teclas de atalho
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Para atribuir uma fungéo a uma tecla de atalho:

Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de

configuracdo e, em seguida, realcar a opcdo de menu Teclas de

atalho.

Realce o campo de opgéao Teclas €, em seguida, prima uma tecla de
funcao para seleccionar o tipo de tecla ou tipo de comutador
desejados.l Neste exemplo, é seleccionado o tipo Comutador de

pedal.

Realce uma tecla ou comutador especificos. Neste exemplo, é

seleccionado o comutador de pedal 2.

Prima uma tecla de funcdo para seleccionar o tipo de funcéo a
atribuir. Neste exemplo, é atribuida uma fungao Especial.

Tecl.ftelho mm| |1 [+ Tecl.Atalho mm| [+ ]
Teclas Teclas Pedal

SD_bPE ) 1) Henhum SD_DFE . 1) Herhum

3139?%12? 2} NEnhum ‘Cflsk'?hzzf“ 2}

odltlcad. odltlcad.

[Tecl.Atalho | [Tecl.Atalho |

Imprimir Imprimir

Form. Caract|
rRS232
11SB

Medir
T

Soft |Unidade| Remoto Amplo

Premir uma

tecla de funcéo para

seleccionar um tipo de tecla ou

comutador

Form. Caract|
RS232
11SB

Medir
—

T
Tecla |Especia]1 FProg |

Realcar uma tecla ou comutador
especificos para atribuicao

Realce a funcao especifica e prima a tecla ENTER para completar a
atribuicdo. Neste exemplo, a funcdo Auto E (Deteccdo automatica
de aresta) é atribuida ao comutador de pedal 2. Apds a atribuicéo, a

detecgao de aresta alterna entre manual e automatica ao pressionar-

se o comutador de pedal 2.

Tecl atalho Jmm[[L]+]
HD‘E. Teclas Pedal
sobre D derhun
ELin td e |3 i —
odificad.
Elm Fn_g. [Tecl.Atalho |
Elm alin. Imprimir
GHS.GD Form. Caract]
SCH R5232
Min Max o
Medir
sensor —_—
——— Henhum‘ Tecla |Especia

Realcar uma funcéo especifica a atribuir

Premir a tecla ENTER para concluir a

atribuicao

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de configuracéo.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Auto E
Elim td
Elm Frc.
Elm alin.
GMS/GD
SCH

Min Maw
Sensor

——

Premir uma tecla de funcédo para
seleccionar um tipo de funcao
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Apresentam-se aqui as funcdes contidas no menu Especial:

atalho. No menu Especial aparecem idiomas individuais,

@ A seleccdo de um idioma pode ser atribuida a uma tecla de

mas estes ndo sdo mostrados separadamente nesta lista
de funcoes de teclas de atalho.

Funcao especial de
menu

Descricao

Anot Alterna entre a leitura de anotagao para a frente e para tras

Auto E Alterna entre a leitura de detecgao de aresta manual e automética

Excl tudo Exclui a lista de caracteristicas, alinhamentos obliquos e pontos de referéncia

Excl Caract Exclui caracteristicas da lista de caracteristicas

Excl alinh. Exclui os alinhamentos de peca obliquos e pontos de referéncia

GMS/GD Alterna a visualizacdo de angulos entre graus, minutos e segundos e graus decimais.

SCM Exclui pontos de referéncia e restaura as coordenadas da maquina.

Min Max Mostra a contagem méxima e minima do encoder no eixo seleccionado. Também é apresentado
um intervalo absoluto (do minimo ao méaximo)

Sonda Alterna a seleccado de sonda entre reticulos e deteccédo éptica de aresta (opcional)

Predefinir Predefine pontos de referéncia para valores especificados pelo utilizador correspondendo a
coordenadas de pecas conhecidas, como as dimensdes especificadas por um desenho de peca.

Predefinir! Repete o Ultimo ponto de referéncia predefinido executado.

Prog Mostra uma lista de programas gravados previamente para serem seleccionados pelo utilizador.

Imp PS Envia os dados do pedido de impressao actual para a porta serial RS-232

Imp USB Envia os dados do pedido de impressao actual para a porta USB

Executar! Executa novamente o Ultimo programa.

Enviar 2, 3, 4 Envia os dados dos eixos X-Y, X-Y-Z ou X-Y-Z-Q actuais para uma impressora ou computador.

Enviar D Envia os dados do didmetro actual para uma impressora ou computador.

Enviar F Envia os dados do erro de pagina actual para uma impressora ou computador.

Enviar L Envia os dados do comprimento actual para uma impressora ou computador.

Enviar Q Envia os dados do valor de angulo do eixo Q actual para uma impressora ou computador.

Enviarr Envia os dados do raio actual para uma impressora ou computador.

Enviar X Envia os dados do eixo X actual para uma impressora ou computador.

EnviarY Envia os dados do eixo Y actual para uma impressora ou computador.

Enviar Z Envia os dados do eixo Z actual para uma impressora ou computador.
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Funcao especial de
menu

Descricao

Enviar < Envia os dados da medicao angular actual para uma impressora ou computador.
Ensinar Inicia uma calibracdo 6ptica de aresta (opcional)

Horério Mostra a hora e data actuais

Zero 2 Repde os eixos X e Y a zero

Zero Q Repde o eixo Q a zero

Idiomas Selecciona um idioma

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Formatacao da impressao

Os campos de dados e de opcéo para formatar a impressao
encontram-se nos ecras Impressao e Caracteres de Pagina.

Ecra Impressao
Os campos de configuracdo de ecra Impressao incluem:

A largura do relatério em caracteres

O comprimento do relatério em linhas por pagina

O avanco de pagina

Caracteres de controlo da impressora antes e depois de linhas e
depois de péaginas

A etiquetagem automatica de dados de relatério

A impressao de relatérios quando se cruzam arestas opticas
(opcional)

A inclusdo de unidades de medicdo em relatérios

Para formatar a impressao no ecra Impressao:
Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracdo e, em seguida, realgar a opcdo de menu Impresséo.

Realce o campo de opgéo Largura de Relatério e, em seguida, prima
uma tecla de funcéo, para seleccionar uma largura de relatério de 32,
40 ou 80 caracteres.

Realce o campo de opgao Linhas/Pagina e, em seguida, introduza o
ndmero de linhas desejado por pagina entre 1 e 999 linhas.

Realce o campo de opcéo Avanco de Pagina e prima a tecla de
fungao SIM para inserir um caracter de controlo do avanco de pdagina
depois de impressos os dados, se desejado.

Imprimir |mm 11_ + Imprimir |mm| 11_ | + | Imprimir |mm| j‘l_ | -|— |
b Larg. relat. ERIEEG b Larg. Relat. £0 b Larg. Relat. £0
Solre Linhas / Pag 60 | Solre Linhes / Pag sohbre Linhas / Pag B0 ]
Wisualizar AVanco pag. Sim Wisualizar AUanco pag.  Sim Wisualizar fvanco pag. [y
Codificad. |_inha ant. Codificad. |_inha ant. Codificad. |_inha ant.
Tecl.Aatalho || inha post. [10_13 Tecl.Atalho || inha post. [0 13 Tecl.Atalho || inha post. [0 13
[Imorimir  JForm post . [Imorimir  JForm post. [Imorimir | Form post.
Farm. CaractEtigueta autogdmica Farm. CaractEtigqueta autogimica Farm. Caract{Etigueta autogimica
RE232 Imprim. Marg.Desy. RE232 Imprim. Marg.Desy. RS232 Imprim. Marg Desy.
1SB Unid. Impresddo 1UsB Unid. ImpresséEo 1UsSB Unid. Impressiéo
Medir Medir Medir
. . —
= o BEM I —— ]
Seleccionar uma largura de relatério Especificar um comprimento de relatério Seleccionar um avanco de pégina, se
desejado
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Realce o campo de dados Pré Linha, Pés Linha ou Pés Pagina e, em
seguida, introduza o caracter ASCI| desejado. Podem ser
introduzidos até quatro cédigos ASCII para cada campo de dados.
Por exemplo, os cédigos ASCII introduzidos no campo Pré Linha
encontram-se antes de cada linha de impressao num relatério e,
assim, introduzir um cédigo ASCII 32 insere um espaco antes de
cada linha de impressao. Os caracteres devem ser separados por
um espaco. Os codigos ASCII sdo apresentados na pagina seguinte.

Realce o campo de opgéo Etiqueta Automatica e prima a tecla de
fungdo SIM, para incluir etiquetas descritivas nos dados impressos.

Imprimir |mm| AN | + | Imarimir |mm| AN | + |
b Larg. Relat. g0 b Larg. Relat. S0
sobre Linhas ¢ Pag [0 | snare Linhas / Pag B0 ]
Wisualizar Avanco pag. Sim Visualizar Avanco pag.  sim
Codificad. || inha ant. — Codificad. || jinha ant.
Tecl.Atalho || inka post. (10 13 Tecl.Atalbho || inkha post. [0 13
[Imprimir | Form post. | | [Imprimir | Form post.
Form. Caract Etiqueta autosdmica Form. Caract/Etigqueta autoSNNEEEN
RSz23z2 Imprim. Marg . Deswy. r523z2 Imprim. Marg . Desw.
1USE Unid. ImpressdEo 1USE Unid. ImpressdEo
Medir Medir
—_
T T ] -

Introduzir caracteres de controlo ASCIl  Pressionar a tecla de funcdo SIM, para
de pré linha, pds linha ou pds péagina especificar a etiquetagem de dados
automética

Realce o campo de opcéo Imprimir Arestas e prima a tecla de funcéo
LISTA, para imprimir um relatério quando for detectada opticamente
uma aresta, seleccione o formato de impressao na lista e, em
seguida, prima a tecla ENTER. Os formatos incluem:

DESLIGADO: Nao é impresso nenhum relatério

Standard: Imprime as coordenadas do eixo quando a aresta é
cruzada

Srf2: Imprime as coordenadas do eixo e as Ultimas coordenadas
antes da aresta com 2 casas decimais

Srf3: Imprime as coordenadas do eixo e as Ultimas coordenadas
antes da aresta com 3 casas decimais

—_—_——

Imprimir |mm| 11_ | + |
Larg. Relat. 80
sobre Linhas / Pag B0
Visualizar |ayanco pig. Sim ctfz
Codificad. Linha ant. Stfa
Tecl.Atalho || inha post. [0 15
[Tmorimir | Form post.
Form. Caract|Etigueta autogimica
RS232 Imprim. Marg [ B
1USBE Unid. ImpressiEo
Hedir

Premir a tecla de funcdo LISTA, para Seleccionar um formato de impressao na
configurar relatérios para as arestas lista
detectadas
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Cédigos ASCIL:

Codigo
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
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Caracter
Retrocesso
Tabulador
Avanco de linha
Tabulador
Avanco de
Quebra de linha
SO

Sl

DIE

DC1

DC2

DC3

DC4

NAK

SYN

ETB

CAN

EM

SUB

ESC

FS

GS

RS

Codigo Caracter

31 us
32 Espaco
33 !
34

35 #
36 $
37 %
38 &
39

40 (
41 )
42 *
43 +
44

45 -
46

47 /
48 0
49 1
50 2
51 3
52 4
53 5

Caodigo Caracter
54 6

55 7

56 8

57 9

58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76

\Y% 1l A

T o T Mmoo ®w> @ v

- X <

Caodigo Caracter
77 M

78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
9
92 \
93 ]

94 A
95

96

97 a
98 b
99 c

N—<><§<C—|U)IO_UOZ

Cadigo Caracter

100 d
101 e
102 f
103 g
104 h
105 [
106 ]
107 k
108 |
109 m
110 n
111 0
112 p
113 q
114 r
115 s
116 t
117 u
118 v
119 w
120 X
121 y
122 z
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Realce o campo de opcédo Imprimir Unidades e prima a tecla de
funcéo SIM, para incluir etiquetas das unidades de medigao nos
dados impressos.

Imprimir |mm| 11— | + |
Larg. Relat. B0
Sobre Linhas / P&g .60 ]

Visualizar |pyanco pag.  sim
todificad. |Linha ant.

Tecl.Atalho |Linka post. [0 13

[Imprimir | Form post.

Form. CaractlEtiguets autosimica
Rr5Z232 Imprim. Marg Desy.
1SR Unid. Impresdj]
Medir

—

sin_ | | |

Premir a tecla de fungdo SIM para incluir
unidades de medigao

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de configuragéo.

Ecra Caracteres de pagina

O ecra Caracteres de pagina contém campos de dados de
configuracdo da impressora, para incluir strings de controlo ASCII a
frente do fluxo de dados de relatério.

Podem ser introduzidos até 3 caracteres ASCIl em cada campo de
dados. Cada caracter deve ser separado do seguinte por um espaco.

Para formatar a impresséao no ecra Caracteres de pagina:

Realce a opgao de menu Caracteres de pagina.

Realce o primeiro campo e introduza os caracteres de controlo
ASCII necessérios.

Form. Caracteres |mm|j1_ | + |
Form ant.

Sobre
Visualizar
Codificad.
Tecl.ftalha
Imprimir
[Form. Carac
RSZ232

USB

Medir
T

Introduzir os caracteres de controlo
ASCII de Pré pagina

Continue a realgar campos e a introduzir caracteres até que o fluxo
de dados fique completo.

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de configuragéo.
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Configuracao da porta RS-232

O ecra RS232 contém campos de dados e de opgado para a
configuracdo dos pardmetros de comunicagdo da porta serial RS-232.

Ecra RS232

Os campos de configuracdo de ecrd RS232 incluem:

Taxa baud

Comprimento das palavras
Bits de paragem

Paridade

Tipo de dados enviados para a porta serial

Fim do atraso de caracter e fim de linha

Para configurar a porta RS-232:

Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracdo e, em seguida, realcar a opcdo de menu RS232.

Realce o campo de opgao Baud e, em seguida, prima a tecla de
fungédo para aumentar (AUM) ou diminuir (DIM) a taxa baud.

Realce o campo de opcdo Comp Palavra e prima uma tecla de
fungao para seleccionar um comprimento de palavra de 7 ou 8 bits.

Realce o campo de opgao Bits de Paragem e pressione uma tecla
de funcéo para seleccionar 1 ou 2 bits de paragem.

Pressionar a tecla de fungdo DIM ou
AUM para diminuir ou aumentar a taxa
baud

130

Premir uma tecla de funcéo para
seleccionar um comprimento de palavra seleccionar 1 ou 2 bits de paragem

de 7 ou 8 bit

RSZ32 Jmm|[ [ [+ RSZ32 Imm|[1.[+] Rs232 mm] [ [+ ]
Baudio Baudio 115200 Baudio 115200
Sobre Comprim. pal. & Sobre comprim. pal. sobre Comprim. pal. 8
Wisualizar Bits paragem 1 Wisualizar Bits paragem 1 Wisualizar Bits paragem
Codificad. | paridade Henhum Codificad. | paridade Henhum Codificad. | paridade Henhum
Tecl.Atalho | Handshake Hard . Tecl.Atalho | Handshake Hard. Tecl.Atalho | Handshake Hard.
Imprimir Dados Henhum Imprimir Dados Henhum Imprimir Dados Henhum
Form. Caract atraso FOC ] Form. Caract atraso FOC ] Form. Caract atraso FOC ]
[Rs232 | etraso FoL b 1] [Rs232 | traso FoL b 1] [Rszaz | atraso FoL b 1
UsB UsB USB
Medir Medir Medir
T —
=TT T N . T T

Premir uma tecla de funcéo para
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Realce o campo de opcéo Paridade e prima uma tecla de funcéo para

seleccionar IMPAR, PAR ou NENHUMA.

Realce o campo de opgao Dados e prima a tecla de fungao LISTA,
para visualizar as opcoes de dados de comunicagdo na porta RS-232.

Realce a opcéo de dados e prima a tecla ENTER para seleccionar os
dados. As opcbes de dados incluem:

Nenhum: N&o sdo enviados dados

Visor: Conteldo do visor actual

Relatério: Todos os dados de medigao de caracteristica sem os

resultados das tolerancias

Rel Tol: Todos os dados das tolerdncias sem os resultados de
medicao de caracteristica

CSV: Todos os dados de medigao de caracteristica sem os

resultados das tolerancias sob a forma de varidveis separadas por

virgulas

Tab: Todos os dados de medicdo de caracteristica sem os

resultados das tolerdncias sob a forma de variaveis separadas por

tabuladores

RS232 mm|[1 [+ ] RS232 mm| L]+ ] —r—
Baudio 115200 Baudio 115200

sobre Comprim. pal. & soare Comprim. pal. 8 Visualizar

Visualizar | gits paragem L visualizar | gits paragem 1 Relatdrio

Codificad. | paridade Codificad. | paridade Nenhum Rel tol

Tecl.Atalho | Handshake Hard. Tecl.Atalho | Handshake Hard. ray ’

Imprimir Dados Henhum Imprimir Dados Henhum

Form. Caract| atraso FOC ] Form. Caract atraso FOC Separador

[RS232 | atraso FOL 0 [RS232 | atraso FoOL b 1

UsB UsB

Medir Medir

T —_

Impar | Far | | F'er“suna]liz. | | |

Premir a tecla de funcdo IMPAR ou PAR

para seleccionar a paridade

Premir a tecla de funcdo LISTA para

visualizar opcbes de dados

Realce os campos de dados Atraso de FDC (fim de caréacter) e
Atraso de FDL (fim de linha) e introduza quaisquer atrasos em
milissegundos que possam ser necessarios para optimizar as
negociagoes de comunicagdo com dispositivos externos.

ReZ32 mm| [ [+ ]
Baudino 115200
sobre comprim. pal. 8
Wisualizar Bits paragem 1
Codificad. | psridade Nenhum
Tecl.Atalho | Handshake Hard.
Imprimir Dados Henhum
Form. Caract] Atraso FOC 0
[R5232 | #traso FOL o
UsB
Medir

Introduzir um atraso FDC ou FDL

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de configuracéo.
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Configuracao da porta USB

A porta USB pode enviar dados para uma flash drive na porta USB ou
para uma impressora USB. O ecrd USB contém campos de dados e de
opcao para a configuragao dos pardmetros de comunicacao da porta
USB.
Ecra USB
Os campos de configuracdo de ecrd USB incluem:

Tipo de dados enviados para a porta USB

Destino dos dados; ficheiro na flash drive USB ou impressora

Tratamento de ficheiros: substituir ficheiro, anexar a ficheiro
existente ou criar novo ficheiro numerado automaticamente

Numero de ficheiro actual para ficheiros numerados
automaticamente

Pedido de tipo de ficheiro ao utilizador
Para configurar a porta USB:
Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracdo e, em seguida, realcar a opcdo de menu USB.
Reace o campo de opgao Dados e, em seguida, pressione a tecla de
funcédo LISTA, para visualizar as opgdes de tipos de dados.
Realce um campo de opcao de tipo de dados e pressione a tecla
ENTER para o seleccionar. As opgdes dos tipos de dados incluem:
Nenhum: Nao séo enviados dados
Visor: Conteldo do visor actual

Relatério: Todos os dados de medigao de caracteristica sem os
resultados das tolerancias

Rel Tol: Todos os dados das tolerancias sem os resultados de
medicao de caracteristica

CSV: Todos os dados de medicao de caracteristica sem os
resultados das tolerdncias sob a forma de varidveis separadas por
virgulas

Tab: Todos os dados de medigao de caracteristica sem 0s
resultados das tolerdncias sob a forma de varidveis separadas por
tabuladores

USB Jom| [ [+
Sobre Dest ing HPZ Visualizar
visualizar |Tipg ficheiro  Substit. Relatorio
Codificad. 9 auto actual Fel tol.
Tecl.Atalho |pedir Formato  MWEo cay
Imprimir
Form. caract Separador
RS232
EE |
Medir
-
F'er“suna]liz. | | |
Pressionar a tecla de funcdo LISTA para Realcar um tipo de dados e pressionar a
visualizar a lista de tipos de dados tecla ENTER para o seleccionar

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de configuracéo.
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Realce o campo de opcédo Destino e prima a tecla de funcao HP2,
para seleccionar uma impressora, ou a tecla de fungao FICHEIRO,
para enviar dados para um ficheiro na unidade USB.
Realce o campo de opgéo Tipo de Ficheiro e prima uma tecla de
funcéo para seleccionar um dos seguintes tipos de ficheiro:
Substituir: O ficheiro existente é substituido de cada vez que é
enviado um ficheiro
Anexar: O ficheiro existente é ampliado para incluir os novos
dados
NoAuto: E criado um ficheiro novo de cada vez que s&o enviados
dados. Ao ficheiro novo é dado automaticamente o nimero
seguinte de uma sequéncia que comega com o ndmero
especificado no campo de dados No Auto Cur.

Realce o campo de dados No Auto Cur e introduza o primeiro
numero de ficheiro numa sequéncia de ficheiros numerados
automaticamente.

USB mm| [ [+ ] UsB mm| [ [+] USB mm/ [ [4]
Dados Henhum Dados Henhum Dados Henhum

sobre Desting HPZ sobre Desting Sohre Desting HEZ

Visualizar |Tipg ficheiro  Substit. Visualizar |1ipg ficheirao Visualizar |Tipp ficheiro  Substit.

Codificad. |W2 auto actual Codificad. |y2 auto actual Codificad. |4® auto actual

Tecl.Atalho |Fedir Formato N3O Tecl.Atalho |Fedir Formato Tecl.atalho |Pedir Formato  Hao

Imprimir Imprimir Imprimir

Form. Caract] Form. Caract] Form. Caract

R5232 R5232 R5232

[UsE | [UsE | [UsE |

Hedir Hedir Hedir

T —

PET - EEEE e [ o] S —

Premir uma tecla de funcéo para
seleccionar um tipo de ficheiro

Premir uma tecla de funcéo para
seleccionar o destino dos dados

Realce o campo de opcao Pedir e prima a tecla de funcéo SIM, para
pedir um tipo de dados ao utilizador. Prima a tecla de fungao NAO,
para enviar o ficheiro utilizando o tipo de dados especificado no
campo Dados.

usB mm| [ [+ ]
Dados Kenhum
sabre Destino HPZ

Visualizar |Tipg ficheiro  Substit.
Codificad. |W2 auto actual
Tecl.Atalho |pedir Formato (B
Imprimir
Form. Caract
R5232

[UsE |

Hedir

Premir a tecla de funcdo SIM para pedir
um tipo de dados ao utilizador

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de configuracéo.
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Configuracao audio

O ND 1200 pode ser configurado de modo a emitir um som em
resposta a determinadas actividades e resultados de medicéo.

Ecra Sons

O ecréa Sons contém campos de opcéo para activar ou desactivar bips
audio em resposta a:

Aviso: Qualquer aviso visualizado no ecra

Introducao de ponto: Quando um ponto é introduzido durante a
medicao

Iniciar medicdo: Imediatamente antes de uma medicéao durante a
execucao de um programa

Bom resultado: Quando uma medicao passa todos os testes de
toleréncia

Resultado falhado: Quando uma medicéo falha um teste de
tolerancia

Forma em excesso: Erro de forma por excesso de valores
predefinidos de fabrica. Estes valores ndo podem ser alterados e
representam erros de forma extremos. Esta fungao tem como
finalidade ser um alerta de precaucéao.

Todas as respostas audio sao alertas, sendo activadas através do
mesmo método. Para activar um alerta dudio:

Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracdo e, em seguida, realcar a opcdo de menu Sons.

Realce o campo de opgéao de alerta dudio desejado e, em seguida,
pressione a tecla de funcdo SIMPLES, para activar o alerta, ou a
tecla de funcdo NENHUM, para o desactivar.

Simultaneamente, o volume de todas as respostas dudio pode ser
mudado de siléncio para alto. Para ajustar o volume de todos os alertas
audio:

Realce o campo de dados Volume e introduza um valor entre 0 e 10.

O valor 0 silencia os alertas. O volume dos alertas aumenta entre 1
e 10.

Sons |mm| 11_ + sSons |mm| 11_ | + |
- fviso - fviso Simples
Ulsga%lzar‘ Introduz. Ponto Simples 'U'lSL.Ia]..lZEIr" Introduz. Ponto Simples
Codificad. |1njiciar medicdo Nenhum Codificad. |1njiciar medicdo Nenhum
Tecl.Atalho |Resultado 0K Henhum Tecl.Atalho |Resultado 0K Henhum
Imprimir rResultado falhou Nenhum Imprimir Resultado falhou Nenhum
Form. Caract Form excesso Henhum Form. CaractForm excesso Henhum
R5252 volume R5232 o lume 10
Use Use
Medir Medir
[Sons I [Sons |
.

ples | | | | | |

Realcar o campo de opcéo de alerta Realcar o campo de dados Volume e

desejado e pressionar a tecla de fungdo introduzir um valor, para ajustar o volume

SIMPLES, para activar o alerta. de som de todos os alertas

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de configuracéo.
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Ajuste da taxa de repeticao de tecla

Se se pressionar e mantiver premida uma tecla do painel frontal, a
funcao repete-se. A taxa de repeticdo automatica das teclas do painel
frontal pode ser ajustada.

Ecra Diversos

O ecra Diversos contém um campo de dados para ajustar a taxa de

repeticao das teclas. Para ajustar a taxa de repeticdo das teclas:
Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracdo e, em seguida, realcar a opcdo de menu Diversos.

Realce o campo de dados Atraso de Tecla e introduza um valor entre
5 e 25. Introduza valores baixos, para uma repeticdo rapida, ou
valores altos, para uma repeticao lenta.

Valores inferiores a 5 ou superiores a 25 podem dificultar
@ a utilizacao do teclado e devem ser evitados.

Diversos |mm| j“_J-l— |
P Tecla espera
Hedir Cont. DRO Aut.
sons ) 0 Externo ¥ NEo
SUPErYiSOr | Externo Y Hao
Perpendic. |g Externo 2 HEo
CLE 0 Externo @ Nao
CELS Intervalo MO(ms) (100
CEHL Detector MO (ms) (GO0
Factor Escall

Diversos |

~— Limite Rotacdo  [50000

Introduzir um valor para ajustar a taxa de
repeticao das teclas

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de configuracéo.
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Definicoes de hora e data

A hora e data aparecem em dados e nos relatérios e podem ser
visualizadas no ecra através do menu Extra.

Ecra Relégio
O ecra Reldgio contém campos de dados para a definicdo da hora e
data. Para definir a hora e data:

Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracdo e, em seguida, realgar a opcdo de menu Reldégio.

A data e hora séo definidas utilizando o mesmo método: Realce o
campo de dados data ou hora e introduza o valor.

Realce o campo de opgdo Formato da Data e, em seguida, pressione
uma tecla de fungao, para seleccionar o formato desejado.

Realce o Formato da Hora e prima uma tecla de fungao, para
seleccionar o formato de hora 12 horas ou 24 horas.

Reldgio Jmm[ 1[4 ] Reldgin Imm|[1.[+] Reldgin Imm| [ [+ ]
— Ano — Ano — AND [
Sons MEs l%l- Sons MEs Sons MES 0]
Supervisar Dia E Supervisar Dia Supervisor Dia E
Ferpendic. |Hora o] Ferpendic. |Hora Perpendic. |Hora [
CLE Minutos o] CLE Minutos CLE Minutos o]
CELS segundos o] CELS segundos CELS segundos o]
CENL Formato data HADS A CENL Formato data CEHL Formato data HsDAA
Factor EscallFormato hora 12 Factor EscallFormato hora Factor EscallFormato hora
Diversos Diversos Diversos
[Reldgio | [Reldgio | [Reldgio \
T T

| | | | o | | | | |
Introduzir valores de data e hora Seleccionar um formato de data Seleccionar um formato de hora

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de configuracao.
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Guardar os ficheiros de definicoes e programas

O ecra Supervisor contém ferramentas para guardar os ficheiros das
definicdes de configuracdo do ND 1200, que incluem todos os
programas e dados de correccdo de erro do ND 1200. Os ficheiros das
definigdes sdo guardados na raiz de uma unidade USB.

que se facam alteracoes, se recolham dados de correcgéao

@ Os ficheiros de definicdes deverdo ser guardados sempre
de erro ou se criem ou modifiquem programas.

Para guardar ficheiros de definigoes:

Insira uma unidade USB na porta USB.

Prima MENU/CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracdo e, em seguida, realcar a opcdo de menu Supervisor.

Realce o campo de dados Palavra-passe e introduza a palavra-passe.

Para guardar os parametros de configuracéo (ficheiro settings.bin):
pressione a tecla de funcdo GUARDAR e, em seguida, siga as
instrucdes apresentadas no ecra.

Supervisor |mm| 11_ ‘|‘

. Falavra-passe
Sons

[Supervisor |ngpamas Bloguear
Perpendic.
CLE

CELS

CENL

Factor Escall
Diversos
Reldgio

—

Ear“r“egarJIGUar“dar““iQr“r“amqué |
Introduzir a palavra-passe do Supervisor

Prima a tecla TERMINAR para guardar os parametros e voltar ao
ecra de configuracao.
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2.4 Especificacoes

Especificacoes

Eixos

2 a 4 eixos

Entradas do

Encoders lineares e rotativos

codificador Analégica 1 Vep
TTL
Visor LCD a preto e branco

14,48 cm
Tamanho dos digitos no visor: 1,27 cm
Resolugao: 0.000004" (0.00001 mm)

Compensacao de erro

Linear (LEC), segmentada linear (SLEC), ndo linear (NLEC)

Interfaces de dados

Interfaces seriais
RS-232-C
USB 2.0 Tipo A Alta velocidade

Acessorios opcionais

Comutador de pedal remoto

Teclado remoto

Cabos do detector éptico de aresta e respectivo suporte
Cobertura de proteccdo do ND 1200

Software de comunicacdo QC-Wedge

Entrada principal de
energia

100 Vac a 240 Vac; 50 a 60 Hz

Fusivel de linha

1,6 Amp, 250 V lento; 5 X 20 mm

Teste a CEN

EN61326: 1998 CEM de equipamento eléctrico de medigdo, controlo e utilizagao laboratorial

EN61010: Requisitos de seguraga de equipamentos eléctricos de medicao, controlo e utilizacdo
laboratorial

Categoria da
instalacao
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Especificacoes

Ambiental Temperatura: 32 °F a 113 °F (0 °C a 45 °C) sem condensacgéao
Humidade relativa do ar: 90%
Altitude: 6.562 pés (2.000 metros)

Estrutura Sobre a banca; estrutura em metal fundido

Dimensoées Estrutura (L x Ax P): 11.5" X 7.5" X 2.75" (29,21 cm X 19,05 cm X 6,99 cm)
Base (Lx AxP: 10" X2" X7.8" (25,4 cm X5,8cm X 19,81 cm)

Peso Estrutura: 3,5 Ibs (1,6 kg)

Base: 7 Ibs (3,2 kg)

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Dimensoes

As dimensobes da estrutura, tabuleiro de base e suporte de montagem

do braco do ND 1200 séao indicadas em mm.

93.5
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Suporte de montagem do braco

M6.3 - 1.3 x 16.5

o]
™

125

B
; (1/4 - 20" x 0.65')
=C= G aes

43.5

275
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A
Acessorios ... 138
Activacéo externa do zero de eixo ... 98
Adaptadores de ficha eléctrica de 2
pinos ... 7
Alertas sonoros ... 84, 134
Algoritmos de ajuste de circulo ... 47
Externo ... 47
Interno ... 47
ISO ... 47
LSBF ... 47
Algoritmos de ajuste de linhas ... 46
ISO ... 46
LSBF ... 46
Alinhamento de peca ... 35
Alinhamento de pecgas ... 35
Alinhamento Obliquo ... 35
Ambiental ... 139
Anotacao ... 32, 116
Para a frente ... 32
Para tras ... 32
Anti-ressalto de aresta dptica
(OE) ... 100
Apresentagao ... 14
Atribuicdes das tolerancias ... 57
Aplicagao de tolerancias ... 58
Exemplo ... 59
Imprimir relatério baseado no result-
ado da toleréncia ... 116
Tolerancias das caracteristicas ... 57
Auscultadores ... 84
Avanco de péagina ... 126
Aviso mostrado no ecra ... 134

B

Base de instalacéo ... 80
Bits de paragem ... 130
Botao de ligacéo ... 16, 30, 82
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C
Calibragao do detector éptico de
aresta ... 34

Cal dist. ... 34
Cal X ...34
Ensinar ... 34

Caracteres de controlo da
impressora ... 126
Categoria da instalacéo ... 138
Cédigos ASCII ... 128
Compensacéo de erro ... 138
Comprimento das palavras ... 130
Comprimento de relatério ... 126
Computador ... 84
Comutador de pedal ... 85
Conector RJ-45 ... 85
Conectores para encoders de
eixos ... 83
Configuracéo do software ... 87
Ajuste da taxa de repeticao de
tecla ... 135
Atribuicdes de teclas de
atalho ... 122
Calibracao da quadratura da
esquadria ... 101
Carregar ficheiros de definicoes e
ecras de arranque ... 94
Configuracéo audio ... 134
Configuracéo da porta RS-
232 ...130
Configuracédo da porta USB ... 132
Configuracéo de medicoes ... 116
Configuracéo dos encoders ... 95
Correcgéo de erro ... 102
Definigcdes de hora e data ... 136
Desbloqueio de programas ... 93
Detecgao optica de aresta ... 99
Escala de medicéo para pecas que
se expandem ou diminuem ... 115
Exemplo de introducao da palavra-
passe do supervisor ... 89
Formatacao da impresséao ... 126
Formatacao do Visor ... 119
Guardar os ficheiros de definigcbes e
programas ... 137
Ordem da configuracéo ... 90
Palavra-passe de supervisor ... 93
Selecgéo do idioma ... 92

C
Construgao de caracteristicas de
peca ... 52
Caracteristicas relacionadas ... 52,
54
Exemplo ... 53
Mais exemplos ... 54
Cont. ZM ... 95

Contagens DRO autométicas ... 98
Conteudo do fornecimento ... 78
Correccédo de erro ... 30
Correccgéo de erros linear
(LEC) ... 102, 103
Correcgao néo linear de erros
(NLEC) ... 102, 109
Correccdo segmentada linear de er-
ros (SLEC) ... 102, 105
Ficheiro NLEC.txt ... 109, 113
NLEC através da importacdo de um
ficheiro nlec.txt ... 113
NLEC através da medigao de
pontos ... 111
NuUmeros de estacédo ... 106
Tecla de fungao Ensinar ... 108
Valores de craveira ... 106
Valores observados ... 106
Correccéo de erros linear (LEC) ... 103
Correccéo nao linear de erros
(NLEC) ... 109
Correccédo segmentada linear de erros
(SLEC) ... 105
Criacédo de caracteristicas de peca ... 50
Caracteristicas relacionadas ... 50
Exemplo ... 51
Cruzamentos de marcas de referéncia
do encoder ... 17
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Index

D
Dados enviados para a porta
serial ... 130
Dados enviados para a porta USB ... 132
Data ... 136
Detecgao optica de aresta ... 86
Entrada do cabo de referéncia ... 86
Entrada do cabo do sensor ... 86
Tamanho do objectivo de
leitura ... 116
Digitagao ... 6
Dimensoes ... 139, 140
Direccao de contagem do encoder ... 95
Distancia
Valor absoluto ... 116
Valor assinalado ... 116
Distribuidor RJ-45 ... 85

E
Ecra Caracteres de pagina ... 129
Ecra Diversos ... 98, 100, 135
Ecrd do comparador ... 86
Ecra Encoders ... 95
Ecra Factor de Escala ... 115
Ecra Impressao ... 126
Ecra LCD ... 3, 22
Ajuste do contraste ... 31
Modo de avaliacdo de
caracteristica ... 22
Modo de configuragéo ... 22
Modo de medigao de
caracteristica ... 22
Modo DRO ... 22
Ecra LEC ... 104
Ecra Medicéo ... 116
Ecra NLEC ... 110
Ecra Quadratura ... 101
Ecra Relogio ... 136
Ecra RS232 ... 130
Ecra Sobre ... 92
Ecra Sons ... 134
Ecra Supervisor ... 93, 137
Ecra Teclas de atalho ... 122
Ecra USB ... 132
Ecra Visor ... 119
Base com virgula ou ponto
decimal ... 119
Resolugao do visor ... 119
Unidades de medicao do
arranque ... 119
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E
Eixo... 138
Encoders ... 83
Energia ... 82
Ficha eléctrica de 3 pinos ... 82
Fusivel ... 82
Supressores de picos ... 82
Entrada de energia ... 138
Entradas do codificador ... 138
Especificagdes ... 138
Etiquetas de dados de relatérios ... 126

F

Factor de escala ... 115

Ficha eléctrica ... 7

Ficheiro NLEC.txt ... 109
Ficheiros de definigbes ... 137
Fim do atraso de caracter ... 130
Fim do atraso de linha ... 130
Flash drive USB ... 132

Fusivel ... 138
H
Horario ... 136

I

Impressora ... 84

Impressora USB ... 84

Indicacoes de erro ... 76
Erros de escala ... 76

Instalagéo do hardware ... 80
Base de instalacéo ... 80
Ligacéo a electricidade ... 82, 83
Ligar e instalar a deteccao optica de

aresta ... 86

Ligar um computador ... 84

Ligar um comutador de pedal opcio-

nal, um interruptor manual ou um
teclado remoto ... 85
Ligar uma impressora USB ... 84
Ligar uns auscultadores ... 84
Montagem do braco ... 81
Interfaces de dados ... 138
Inverter a direccdo de contagem do
encoder ... 95

J
Jack do altifalante ... 84

L
Largura do relatério ... 126
LCD ... 138

Limite de variagao para 0s €ixos ...

Limpeza ... 7
Lista de caracteristicas ... 41

M
Marcas de referéncia ... 17, 30
Medicao de caracteristicas de

peca ... 41, 42
Angulos ... 49
Circulos ... 47

Detecgao de aresta ... 42
Distancias ... 48

Linhas ... 46
Measure Magic ... 43
Pontos ... 45

Repeticao automatica ... 44
Reticulos ... 42

Menu Aresta ... 99

Menu Configurar ... 88

98
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Menus ... 25
Configurar ... 25
Extra ... 26
Anot ... 26
Enviar < ... 27
Enviar 2 ... 26
Enviar 3 ... 27
Enviar4 ... 27
Enviar D ... 27
Enviar F ... 27
Enviar L ... 27
Enviar Q ... 27
Enviarr ... 27
Enviar X ... 27
EnviarY ... 27
Enviar Z ... 27
Executar ... 26
GMS/GD ... 26
Horério ... 27
Imp PS ... 26
Min Méx ... 26
Predefinir ... 26
Predefinir! ... 26
SCM ... 26
Zero 2 ...28
ZeroQ ... 28
Limpar ... 28
Excl alinh. ... 28
Excl Func. ... 28
Excl tudo ... 28
Menu Aresta
... 28
Auto E ... 29
Cal dist. ... 29
Cal X ...29
Ensinar ... 29
Instalar ... 29
Prog ... 25
Copiar ... 26
Editar ... 25
Eliminar ... 26
Executar ... 25
Gravar ... 25
N

Numeros de estacdo ... 106
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P
Painel lateral ... 5
Painel posterior ... 5
Palavra-passe de supervisor ... 89
Paridade ... 130
Peso ... 139
Ponto de referéncia
Construir ... 37
Definir ... 36
Predefinir ... 36, 40
Zero ... 36, 39
Porta serial RS-232 ... 84
Bits de paragem ... 84
Cabo serial ... 84
Comprimento das palavras ... 84
Paridade ... 84
Taxa baud ... 84
Posicao de referéncia do eixo do
batente ... 17
Posicoes de referéncia ... 17
Programacéo ... 61
Copia de segurancga de
programas ... 74
Copiar um programa ... 72
Editar um programa ... 65
Alterar uma etapa de
programa ... 67
Eliminar uma etapa de
programa ... 70
Expanséao e compresséo de eta-
pas de programa ... 66
Inserir novas etapas de
programa ... 71
Visualizacdo de etapas de
programa ... 66
Eliminar um programa ... 73
Executar um programa ... 63
Exemplo de execugao de um
programa ... 64
Exemplo de gravagao de um
programa ... 62
Gravar um programa ... 61
Pausa com erro de tolerancia ... 116

R

Relatorios ... 75
Enviar relatérios ... 75
Tipos de relatério ... 75

CSV ... 75
Nenhum ... 75
Rel tol. ... 75
Relatério ... 75

Tabulador ... 75
Visualizar ... 75
Resolugao do encoder ... 95

S
Seguranga ... 7
Selecgao da marca de referéncia - ... 95
Selecgédo da unidade de medicéo ... 31
Seleccéo de eixo ... 95
Seleccéo do ponto de referéncia ... 31
Seleccgao do sistema de

coordenadas ... 31
Simbolos ... 6
Strings de controlo ASCII ... 129
Suporte de montagem do braco ... 81

T
Taxa baud ... 130
Tecla de fungao Ensinar ... 108
Tecla Enviar ... 4, 20
Tecla Ligar/Desligar LCD ... 4, 20
Tecla Menu ... 21
Configurar ... 21
Extra ... 21
Limpar ... 21
Margem ... 21
Prog ... 21
Teclamenu ... 4
Teclado numérico ... 4
Teclado remoto ... 85
Teclas de acesso rapido ... 4, 20
Tecla larga da direita ... 20
Tecla larga da esquerda ... 20
Teclas de Comando ... 19
Cancelar ... 19
Finalizar ... 19
Introduzir ... 19
Sair ... 19

145

Index



Index

T
Teclas de comando ... 3
Teclas de Cursor de Seta ... 21
Teclas de cursor de seta ... 4
Teclas de eixo ... 3
Teclas de Eixos ... 20
Colocar eixo a zero ... 20
Predefinir um eixo ... 20
Teclas de fungoes ... 3, 22
Alterar ... 23

Chamar ... 23
Const ... 24
Criar ... 24
Sonda ... 22
Tol ... 23
Visualizar ... 23
Zoom ... 23

Teclas de Medicao ... 18
Alinhamento Obliquo ... 18

Angulo ... 18

Circulo ... 18
Distancia ... 18

Linha ... 18

Measure Magic ... 18
Ponto ... 18

Teclas de medicéo ... 3
Teclas de Modo ... 19
Seleccionar um ponto de
referéncia ... 19
Seleccionar um sistema de
coordenadas ... 19
Unidade de medicéo ... 19
Teclas de modo ... 3
Teclas do painel frontal ... 3
Teste a CEN ... 138

Time-out de aresta éptica (AO) ...

Tipo de encoder ... 95
Tipo de leitura ... 33
Aresta éptica ... 33

Introducéo de pontos manual e

automatica ... 33
Reticulos ... 33
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180-A1 ... 49
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INTER ... 49
Tolerancias das caracteristicas
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CMM ... 57
Concentricidade ... 57
Largura ... 57
Paralelismo ... 57
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Posicéo bidireccional ... 57
Posicao verdadeira ... 57
Rectilinidade ... 57
Saida ... 57
Tomada de 3 pinos ligada a terra ... 7
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Unidades de medicéo ... 95
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Valores de craveira ... 106

Valores observados ... 106

Verséo de software ... 7

Versdo de software e hardware ... 92

Voltar a embalar o QC-200 para ser
expedido ... 79
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Zero maquina ... 17, 30, 95

Zero maquina de arranque ... 116
Zero maquina no arranque ... 116
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