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Pantalla LCD
Softkeys
Teclas de funcién de medicion
Teclas de Eje
Teclas de seleccién de modo
Teclas de Comando
Tecla menu
Teclas de flecha
Teclas de acceso rapido
0 Teclado numérico
1 Tecla Enviar
2 Tecla LCD On/Off

Teclas de panel del ND 1200

Las teclas de panel se utilizan para iniciar las mediciones de
caracteristicas, aplicar tolerancias, enviar informes sobre los

resultados de las mediciones y para configurar parémetros opcionales.

Tecla de funcién del panel
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Tecla del panel

Softkeys: Las funciones varian segun las actividades indicadas
en la pantalla LCD.

Teclas de medicion: Seleccionar un tipo de medicién de
caracteristica. Los tipos de medicién de caracteristica incluyen
puntos, lineas, circulos, distancias, angulos, alineaciones por
desviaciéon y Medicién Mégica.

Teclas de eje: Seleccionar ejes para puesta a cero o el
preestablecimiento de origenes antes de las mediciones.

Teclas de modo: Seleccionar unidad de medicién, sistema de
coordenadas cartesiano o polar y ayuda.

Teclas de comando: Controlar los procesos de medicién y de
entrada de datos.
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Tecla de funcion del panel Tecla del panel

Tecla de menu: Muestra cinco menus de softkeys para la
configuracion del sistema, la programacion, funciones
adicionales, borrar datos y funciones de deteccién optica de

arista opcionales.

Teclas de flecha: Para navegar en las listas y en los menus y en
los campos de datos de la pantalla configuracion. La tecla flecha
arriba también se utiliza para iniciar un proceso de construccién @ @
de caracteristica tal y como se describe mas adelante en la

caracteristica Construccion de este capitulo.

Teclas de acceso rapido: Para realizar funciones de uso

frecuente se utilizan dos teclas de acceso rapido. Estas teclas se I
pueden localizar facilmente tocandolos si levantar la vista de la
pieza. Por defecto, a la tecla de acceso rapido se asigna se
funcién de la tecla Enter, y a la derecha la funcién de la tecla
Finalizar. Los usuarios pueden programar las teclas de acceso
rapido tal y como se describe mas adelante en el apartado
Accesos Rapidos en el capitulo 2: Instalacion, Ajustes y
Especificaciones.

Teclado numérico: Utilizado para introducir datos numéricos.
Adicionalmente, la tecla punto decimal y +/- se utilizan para
ajustar el contraste de la pantalla LCD.

Tecla enviar: Utilizada para transmitir los resultados de medicién
a un ordenador, una impresora USB o0 a una memoria USB.

Tecla LCD On/Off: Pulsar la tecla LCD On/Off para apagar la
pantalla LCD sin apagar el ND 1200. Pulsar la tecla otra vez para
volver a encender la pantalla LCD. Adicionalmente, la tecla LCD
On/Off se puede utilizar para borrar datos de caracteristica,
origenes y desviaciones.
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ND 1200 Panel trasero

Etigueta con el n® de serie

Interruptor de alimentacién

Conector para el cable de alimentacion y soporte de fusible
Conexion de tierra

Conectores de los ejes de medicién

Conector del puerto serie RS-232

Conector del cable de referencia éptica

Conector del cable de sensor 6ptico

9 No soportado en el ND 1200

10 Ajuste de la resistencia mecanica de la base inclinable
11 Etiqueta con los valores eléctricos
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ND 1200 Panel lateral

1 Conector para altavoz/auricular
Conector USB tipo A

3 RJ-45 Conexion para interruptor de pie/interruptor de mano/
teclado
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Informaciones en este manual

Este manual de usuario incluye la operacién, instalacion, configuracion
y las especificaciones del ND1200. El capitulo 1 contiene las
informaciones para la operacién. El capitulo 2 contiene la instalacién,
las instrucciones de configuracion y las especificaciones.

Fuentes utilizadas en este manual
Para indicar controles del operario o para resaltar aspectos se utilizan
las siguientes fuentes:

Controles del operario - softkeys y otras teclas del panel frontal se
indican en mayusculas.

Objetos resaltados de especial interés o conceptos resaltados
para el usuario se indican con letra gruesa.

Indicacion de secuencias de pulsaciones de

teclas

El usuario del ND 1200 efectuaréd secuencias de pulsaciones de
softkeys y de teclas del panel para la medicion de caracteristicas de
pieza y para completar otras tareas. Estas secuencias se indican
utilizando el texto mostrado en el siguiente ejemplo:

Pulsar la tecla MENU, pulsar la softkey ARISTA y luego la softkey
AUTO E, algunas veces se resume en:

Pulsar MENU/ARISTA/AUTO E

Simbolos en las notas

Las notas estan marcadas con simbolos a la izquierda indicando el tipo
y/o la importancia de la informacion.

Informacién general
@ Esto es informacién adicional o suplementaria sobre una

actividad o un concepto.

2 Aviso
Esto avisa de una situacién o condicion que puede

provocar errores de medicion, fallos en el funcionamiento
del equipo o danos en el equipo. No continuar hasta haber
leido y entendido este mensaje.

Peligro - riesgo de electrocucion

Esto avisa de una situacion o condicién que puede
provocar un choque eléctrico y lesiones o muerte. No
continuar hasta haber leido y entendido este mensaje.

Introduccion



Indicaciones de seguridad

En la utilizacién del sistema se deben observar la medidas de
seguridad generalmente aceptadas. El incumplimiento de estas
medidas de seguridad puede resultar en danos del equipo, o en
lesiones a las personas. Se entiende que las normas de seguridad son
diferentes en la empresas. En caso de conflicto entre el material
incluido en este manual y las normas de una empresa que utiliza este
sistema se deberia considerar las normas mas restrictivas.

EI'ND 1200 dispone de un enchufe eléctrico de 3 polos

con un conector a tierra separado. Siempre conectar el
conector eléctrico a una caja de enchufe de 3 polos. El uso
de adaptadores de 2 polos u otros accesorios de conexion
que eliminan el conductor de tierra generan un peligro para
la seguridad y no deberian permitirse.

Desconectar el ND 1200 de la caja de enchufe y solicitar la
ayuda de un técnico cualificado en los siguientes casos:
si el cable de alimentacién esté deshilachado o el
conector danado

si liquidos salpican sobre la carcasa
si el ND 1200 se ha caido o el exterior esta danado

si las prestaciones del ND 1200 son insuficientes o se
indica de otra manera la necesidad de servicio

ND 1200 Ejes de medicion

Segun el modelo adquirido, el ND 1200 DRO puede mostrar 2, 36 4
ejes. Las imagenes de la pantalla DRO utilizadas en este manual
muestra diferentes nimeros de ejes y solo sirven para fines
informativos.

Version de software

La version del software se indica en la pantalla de configuracion ? que
se explica més adelante en el capitulo 2.

Limpieza

Para limpiar las superficies exteriores solo utilizar un trapo
humedecido con agua y un detergente suave. Nunca utilizar
limpiadores abrasivos, detergentes fuertes o disolventes. Sélo
humedecer el trapo, no utilizar un trapo empapado.
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1.1 ND 1200 Resumen

1.1 ND 1200 Resumen

EI ND 1200® es un sistema de visualizacién digital avanzado (DRO)
para realizar mediciones de alta precision de 2, 3 6 4 ejes utilizando
encoders andlogos o TTL. EI ND 1200 se puede utilizar con
comparadores épticos, microscopios de ingenieros de herramientas o
sistemas de medicién de video en la linea de produccién o en el
control final de calidad.

El sistema ND 1200 dispone de las siguientes funciones:

Evaluaciones de marcas de referencia para encoders codificados por
distancia y encoders de referencia simple

Correccién de error lineal, lineal segmentado y opcionalmente no-
lineal

Factor de escala para piezas que se expanden y/o reducen
Interface de usuario multilingua LCD: el usuario selecciona el idioma

Las funciones de las softkeys en LCD varian para soportar las
diferentes actividades del usuario

Teclas de flecha para facilitar la navegacién por listas y menus

Las teclas de funcion auxiliares para la medicién se identifican
inequivocamente con:

Unidad de medicién: mm o pulgadas

Origen 1 u origen 2

Sistema de coordenadas cartesiano o polar

Compensacién de desviacién para el alineamiento de la pieza antes
de la medicion, eliminando la necesidad del tiempo para la fijacion

Dos origenes para las mediciones absolutas e incrementales
Teclas de punto cero de ejes y de preset para determinar origenes

Seleccion facil del tipo de medicidn de caracteristica utilizando
teclas de funcién claramente identificadas:
Puntos, lineas, circulos, distancias, angulos
Desviacién para la alineacion de la pieza
Medicion I\/Iégica® para la identificacién automatica del tipo de
caracteristica
La medicién de la caracteristica puede incluir:

Medicion dimensional de caracteristicas geométricas de la pieza
Creacion de caracteristicas introduciendo los datos dimensionales

Construccién de caracteristicas nuevas a partir de caracteristicas
existentes

Aplicando tolerancias
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Teclas numéricas con:
teclas numeéricas para la introduccion de datos
tecla punto decimal y teclas +/- para la entrada de datos y para el
ajuste del contraste del display LCD

Teclas de acceso rapido definidos por el usuario para programar las
teclas del panel y opcionales para poder iniciar rapidamente las
funciones més utilizadas

Programas definidos por el usuario consistentes en las secuencias
de activacion de teclas para:

la realizacion de mediciones

la aplicacion de tolerancias

crear informes de los resultados
enviar los informes con los resultados de medicién a la impresora

USB, al PC a través de la conexion RS-232 o almacenarlos en una
llave USB

Programas definidos por el usuario y ajustes del sistema
almacenados en llave USB

Conexion para altavoces en entornos silenciosos o ruidosos

Sensores dpticos opcionales para la deteccion de aristas e insercién
de los puntos de datos de la caracteristica en las transiciones claro-
oscuro en el display del comparador

Interruptor remoto de pie opcional y el teclado numérico facilitan la
medicién cuando el usuario no se encuentra cerca del panel frontal

ND 1200 QUADRA-CHEK
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1.2 Funciones basicas del ND 1200

Poner en marcha el ND 1200

Encienda el ND 1200. El interruptor POWER se
encuentra en la parte trasera de la carcasa. Después
de encender la alimentacién o después de una
interrupcién de la alimentacién se muestra la imagen
de encendido.

Pulsar la tecla FINALIZAR para avanzar desde la
| finish imagen de encendido al DRO.

Su ND 1200 esta ahora listo para el trabajo y se encuentra en el modo
de funcionamiento Posicion actual. Se muestran los valores de
posicién de los encoders para todos los ejes.

16
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Establecer un punto cero de la maquina
reproducible

SisuND 1200 se configurd para establecer un punto cero de maquina
al encender se muestra un mensaje que solicita un cruce de marcas
de referencia o la introduccién de posiciones de referencia de ejes
para paradas forzosas . EI ND 1200 utiliza el punto cero de méaquina
para aplicar datos de correccion de error en la realizacién de
mediciones. Para establecer un punto cero de méaquina reproducible
se debe:

Mover la plataforma para que se reconocen los cruces de marca de
referencia del encoder en cada eje, o

mover la plataforma a la posicion de referencia para la parada forzosa
y pulsar ENTER en cada eje cuando no hay marcas de referencia del
encoder.

pulsando la softkey CANCEL soft key, no se aplicaran los
datos de correccién de error que pueden estar
almacenados en su ND 1200.

@ Si la exigencia para cruzar marcas de referencia se puntee

Apagar el ND 1200

Apagar el ND 1200. Los ajustes de pardmetros, tablas
de compensacién de errores y programas grabados
que durante el funcionamiento se almacenaron seran
retenidos en la memoria.

Su ND 1200 también puede estar configurado de tal
@ manera que se guardan los resultados al apagar maquina.
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Descripciones de las teclas del panel

Las paginas siguientes contienen un descripcion de las funciones de
las teclas de panel para la funcion MEDICION, seleccion de
COMANDO, MODO, EJE, ACCESO RAPIDO, ENVIAR, LCD ON/OFF,
y las teclas MENU. Luego, en el siguiente apartado también se
describe las funciones de las softkeys como parte del display y de las
descripciones del layout de softkeys.

Teclas MEDIR

Funcion

©

Medir punto: Pulsar la tecla PUNTO una vez
para medir un punto, o dos veces para utilizar
auto-repeticién para medir una serie de
puntos. Para medir un punto, como minimo
se requiere un punto de dato.

©

Medir linea: Pulsar la tecla LINEA una vez
para medir una linea, o dos veces para utilizar
auto-repeticién para medir una serie de
lineas. Para medir una linea, como minimo se
requieren dos puntos de dato.

@

Medir circulo: Pulsar la tecla CIRCULO una
vez para medir un circulo, o dos veces para
utilizar auto-repeticion para medir una serie
de circulos. Para medir un circulo, como
minimo se requieren tres puntos de dato.

Medir distancia: Pulsar la tecla DISTANCIA
una vez para medir una distancia, o dos veces
para utilizar auto-repeticion para medir una
serie de distancias. Para medir una distancia,
como minimo se requieren dos puntos.

@

Medir angulo: Pulsar la tecla ANGULO una
vez para medir un angulo, o dos veces para
utilizar auto-repeticion para medir una serie
de angulos. Obtener como minimo dos punto
de dato, luego pulsar la tecla ENTER en cada
lado de un angulo.

@

Alinear pieza: Pulsar la tecla DESVIACION
para compensar electrénicamente la
alineacién no lineal de la pieza en el eje
primario.

Utilizacion de Medicion Magica: Pulsar la
tecla MEDICION MAGICA para medir
automaticamente una caracteristica
geométrica o dos veces para medir series de
caracteristicas parecidas. Obtener los puntos
deseados vy pulsar la tecla FINALIZAR,;
Medicion Mégica analiza los datos y
determina el tipo de caracteristica.
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Teclas de
COMANDO

Funcion

enter

Introducir datos: Pulsar la tecla ENTER para
introducir puntos durante las mediciones de
caracteristicas o para introducir valores en los
campos de configuracion. Pulsando la tecla
ENTER se indica que los datos de una
medicién 0 en un campo son listos para su
utilizacion.

finish

Finalizar una medicion: Pulsar la tecla
FINALIZAR para completar una medicién de
caracteristica. Pulsando la tecla FINALIZAR
una segunda vez, el usuario vuelve a la
pantalla DRO.

Borrar datos o caracteristicas: Pulsar la
tecla CANCEL para borrar el ultimo punto
introducido, los datos en los campos de
configuracion o cualquier caracteristica
resaltada en la lista de caracteristicas.

Salir de la actividad actual: Pulsar la tecla
SALIR para abandonar la tarea actual y volver
a la pantalla DRO o para salir de la lista de
caracteristicas.

Teclas MODO

Funcion

Seleccionar unidad de medicion: Pulsar la
tecla UNIDAD DE MEDICION para conmutar
entre milimetros y pulgadas. La unidad
actual se muestra en la esquina superior
derecha de la pantalla.

Seleccionar un origen: Pulsar la tecla
ORIGEN para conmutar entre origen 1y
origen 2. El nimero del origen actual se
muestra en la esquina superior derecha de la
pantalla.

Seleccionar un sistema de coordenadas:
Pulsar la tecla COORDENADAS para
conmutar entre los sistemas de coordenadas
cartesiano y polar.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Teclas de EJE

Funcion

— [
— [
— [

Poner a cero un eje: Pulsar la tecla eje a la
derecha del eje deseado para poner el valor
de posicién del eje a cero durante el
establecimiento de un origen cero..

Preset un eje o ejes: Pulsar una o varias
teclas de eje a la derecha del eje deseado
para presetear los valores de posicién del eje
para un origen nuevo.

Teclas de ACCESO
RAPIDO

Funcion

Funcion de uso frecuente

E

»|  izquierda: Pulsar la tecla izquierda

ANCHA para activar la funcién
programada para esta tecla. La
funcién predeterminada por fébrica
para ésta tecla es ENTER.

Funcion de uso frecuente

> derecha: Pulsar la tecla derecha

ANCHA para activar la funcion
programada para esta tecla. La
funcién predeterminada por fabrica
para ésta tecla es FINALIZAR.

Tecla ENVIAR

Funcion

[

Transmitir resultados de medicion: Pulsar
la tecla ENVIAR para transmitir los resultados
de medicién a un ordenador, una impresora
USB o a una memoria USB.

Tecla LCD ON/
OFF

Funcion

Apagar el LCD o borrar datos: Pulsar la
tecla LCD ON/OFF para conmutar entre LCD
Ony LCD Off, o para borrar datos de
caracteristicas, origenes y alineaciones de
pieza (desviaciones).

20
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Tecla MENU Funcién
Mostrar menus de softkeys: Pulsar la tecla
. MENU para mostrar los titulos de los menus
del ND 1200 sobre las softkeys. Los menus

incluyen:

Ajustes: Utilizada por los supervisores para
configurar las caracteristicas operacionales
del sistema.

Prog: Utilizada por los supervisores para
crear y activar programas de pasos de
medicién grabados.

Extra: Utilizada por los operarios para
realizar mediciones y enviar los datos
resultantes de la medicién.

Borrar: Utilizada por los operarios para
borrar los datos de medicién y origenes.

Arista: Utilizada por los operarios y
supervisores para instalar, calibrar y
seleccionar detectores épticos de aristas.

Teclas de FLECHA Funcion
Para navegar en los menus y ajustar
los campos de datos de la pantalla. La
@ @ flecha arriba también se utiliza para
iniciar un proceso de construccion de

® caracteristica.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Pantalla LCD y layout de las softkeys
La pantalla del ND 1200 muestra informaciones en uno de cuarto
modos de funcionamiento:

Modo DRO muestra las posiciones actuales de los ejes

Modo de evaluacion de caracteristica las pantallas se pueden
conmutar entre dos pantallas que muestran todos los resultados de
medicién y la nube de datos para los puntos obtenidos

Modo de medicion de caracteristica muestra el tipo de
caracteristica, puntos obtenidos y las posiciones actuales de los ejes
durante las mediciones

Modo ajustes muestra las pantallas instalacion y ajustes del
ND 1200

Las softkeys varian para adaptarse a las actividades indicadas en la
pantalla.

describirdan mas adelante en el capitulo 2: Instalacion,

@ Las pantallas instalacién y ajuste y las softkeys se
Ajustes y Especificaciones.

Pantalla del modo DRO y softkeys
La pantalla DRO muestra:

A la izquierda, la lista de caracteristicas de las caracteristicas
medidas

En la esquina superior derecha la unidad de medicién, origen actual
y tipo de palpador

Las posiciones actuales de todos los ejes

Estado de alineacién de la pieza: un pequefho rectdngulo sobre la
letra del eje indica que la pieza esta alineada para la medicion de eje
(se realizé una desviacion)

Funciones de softkey para seleccionar un tipo de palpador y
aprendizaje (calibracion) de la deteccion dptica de arista (opcional)

Softkeys DRO Funcion

Posicion Actual

o] [ F

Xcﬁ
Y
/

a2

OBRANNTINOO T

[
o 000 -1 e OO D]

1.152
71.776
0.000
0.000

Lector |HDStPaP‘

Lector Conmuta entre cruzeta y palpadores 6pticos de
deteccion de arista

Mostrar Inicia el asistente para calibrar la luz de la
deteccion optica de arista. Durante el proceso,
los mensajes en pantalla le guiaran.

22
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Pantalla modo de evaluacion de caracteristica y softkeys

En las pantallas de evaluacién de caracteristica se puede conmutar
entre dos pantallas pulsando la softkey VISTA para mostrar:

A la izquierda, la lista de caracteristicas de las caracteristicas
medidas

En la esquina superior derecha la unidad de medicién, origen actual
y tipo de palpador

El tipo y niumero de caracteristica de la caracteristica resaltada
Posicion de caracteristica

Valores geométricos y dimensionales como p. ej. diametro, longitud
o angulo

Numero de puntos de dato utilizados para definir la caracteristica
Error de forma

Caracteristicas de base utilizadas si se construyo la caracteristica
En su caso, la indicaciéon que la caracteristica fue construida

Nube de datos de los puntos de dato obtenidos y utilizados para
definir la caracteristica

Softkeys DRO Funcion

CIRCULD 11

C
Y
D/r

Pts=4

ShNIoNo e N
[T mn O T Tl N Y W H I RN

E

F 0,128
DRO

] 15[
76.264
30.65/
13.324

Rellamar{ Vista |EambiaP|

| Tol

La pantalla modo de evaluacion de caracteristica
mostrando los valores de caracteristica

CIRCULD 11

mm| [l |+

Muestra otra caracteristica de la lista de
caracteristicas especificando su nimero de
caracteristica.

Rellamar

Vista Conmuta entre la pantalla por defecto
mostrando los valores de ejes y la pantalla con
los puntos de datos obtenidos para definir la

caracteristica.

SSNIoNo e N
OO -l A = LM —=

¥

DRO

Muestra alternativamente los algoritmos de
ajuste para el tipo actual de caracteristica como
p. ej. LSBF (mejor ajuste minimos cuadrados) e
ISO.

Cambiar

REllEIITIEII’{ Wista |EambiaP| Zoam | Tol

Cambia el aumenta en la visualizacién de la
nube de datos de los puntos de dato obtenidos.

Zoom

Tol Muestra las tolerancias alternativas que se

Las tolerancias se describen mas adelante en éste

pueden aplicar sobre la caracteristica actual.
@ capitulo.

ND 1200 QUADRA-CHEK

La pantalla modo de evaluacion de caracteristica
mostrando los puntos de dato
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Pantalla modo de medicion de caracteristica y softkeys

La pantalla modo de medicion de caracteristica se muestra después ”
de iniciar una medicion de caracteristica pulsando una tecla Palpar Llnea mm 11_ +
MEDICION e indica: = o
A la izquierda, la lista de caracteristicas de las caracteristicas z X 1 9 - 2 2 5
medidas .y
En la esquina superior derecha la unidad de medicion, origen actual 6 E * 4 5 0 6 2
y tipo de palpador 0 e "
El tipo de caracteristica detectado y el nUmero de los puntos de dato :_/, %
obtenidos P "
/
Las posiciones actuales de todos los ejes 2 13 Q 0 0 0 0
o 11
n
. [ DRO_|
Softkeys DRO Funcién Lector |Rellamar{ Crear | Constr |

Lector Conmuta entre cruzeta y palpadores épticos de
deteccion de arista (solo disponible con la
opciodn de la deteccidon éptica de arista).

Pantalla modo de medicién de caracteristica
mostrando el tipo de caracteristica y los puntos
obtenidos

Rellamar Rellama la primera caracteristica de base de
una caracteristica de nueva construccion.

Crear Muestra los campos para la introducciéon de
datos para crear el tipo de caracteristica
especificado.

Const Inicia la construccién de una caracteristica
nueva.
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ND 1200 Menus

Pulsar la tecla MENU para mostrar los titulos de mend
sobre las softkeys en la parte inferior de la pantalla LCD.
Pulsar una tecla de menu para mostrar la pantalla de menu
correspondiente. Los menus incluyen:

o] L[ F

Fosicion Actual

Menu AJUSTES Funciones AJUSTES
Pulsar la softkey de menu
1
|Hcema e |mm|j_ | -I: | AJUSTES para mostrar
Idioma Espariol

Visualiz.
Encoders
Hot Keys
Imprimir
Form Chars
RSz232

USB

Hedir
e

vz .16 Beta 42

(C12000-2008 por Metronics
x¥Zl, 0OE, HLEC, Tol

MO

BL 3.00 SH: 123456

todas las pantallas
AJUSTES utilizadas para
configurar el ND 1200. La
utilizacién del menu ajustes
se explicard mas adelante
en el capitulo 2: Instalacién,
Ajustes y Especificaciones.

LA
LAMd—=

X
Y
/
Q

| DRO |

0.104
6.643
0.000
0.000

Hjustes| Frog | Extra |BDPPaP|HPista

Elacceso a los datos de configuracion del menu ajustes es
restringido mediante password a los supervisores y otros
técnicos cualificados. Errores de configuracién pueden

resultar en graves errores de medicion.

Menu PROG Funciones PROG

Pulsarla softkey PROG para
1

|ngramas |mm| b | + | mostrar la pantalla

PROGRAMAS vy las
softkeys para las funciones
de los programas. Las
softkeys incluyen:

GPabaP|Ejecut,|EditaP |EDD18P |BDPP8P

Grabar Graba un programa de las
pulsaciones de teclas por el
usuario que mas adelante
se puede activar.

Ejecutar Activa un programa de

pulsaciones de teclas
grabadas.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Los titulos de menu se muestran sobre las softkeys

en la parte inferior de la pantalla LCD.
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Menu PROG Funciones PROG

Editar Muestra pasos de
programa para su edicién.

Copiar Copia un programa para su
edicién y guardarlo bajo un
nombre nuevo.

Borrar Borra un programa.

Menu EXTRA Funciones EXTRA

Pulsar la softkey EXTRA
para mostrar el menu

DHS DD desplegable EXTRA. El
SCH menu EXTRA se utiliza para
Him Maw realizar muchas funciones
Preset de medicién y de
Preset ! transmision de datos.
Frt RS Resaltar una funcién y
Frt Par entonces pulsar la tecla

: ENTER. Las funciones del
Ejecut ! .

J menu EXTRA incluyen:
—_

Anot. Conmuta entre anotacién
previa y posterior.

DMS/DD Conmuta entre la
indicacion de grados,
minutos, segundos y
grados digitales.

SCM Borra origenes y
reestablece las
coordenadas de la
maéaquina.

Min Max Obtiene y guarda los
valores min. y méx. hasta
pulsar la tecla FINALIZAR.

Preset Ajusta la posicion de un eje
o varios ejes a los valores
especificados.

Preset! Rellama la ultima posicion
preseteada.

Prt RS Envia los datos actuales al
puerto serie RS-232.

Ejecutar Ejecuta el Ultimo programa.
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Menu EXTRA

Funciones EXTRA

Enviar 2

Envia los datos actuales X,
Y a una impresora, una
memoria USB o a un
ordenador.

Enviar 3

Envia los datos actuales X,
Y, Z a una impresora, una
memoria USB o a un
ordenador.

Enviar 4

Envia los datos actuales X,
Y, Z, Q a una impresora,
una memoria USB o0 a un
ordenador.

Enviar D

Envia el didametro actual a
una impresora, una
memoria USB o0 a un
ordenador.

Enviar F

Envia el error de forma
actual a unaimpresora, una
memoria USB o0 a un
ordenador.

Enviar L

Envia la distancia actual a
una impresora, una
memoria USB o0 a un
ordenador.

Enviar Q

Envia el valor actual del eje
Q a una impresora, una
memoria USB o a un
ordenador.

Enviarr

Envia el radio actual a una
impresora, una memoria
USB o0 a un ordenador.

Enviar X

Envia el valor actual del eje
X a una impresora, una
memoria USB o0 a un
ordenador.

Enviar Y

Envia el valor actual del eje
Y a una impresora, una
memoria USB 0 a un
ordenador.

Enviar Z

Envia el valor actual del eje
Z a una impresora, una
memoria USB 0 a un
ordenador.

Enviar <

Envia el angulo actual a una
impresora, una memoria
USB o a un ordenador.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Menu EXTRA Funciones EXTRA

Tiempo Muestra la fecha y hora
actual.

Cero 2 Pone a cero los ejes Xe Y
en el origen actual.

Cero Q Pone a cero el valor del

transportador del eje Q.

Menia BORRAR

Funciones BORRAR

Posicidn Actual |mm| KN ‘ + |

X
Y
/

Q

N

0.104
6.643
0.000
0.000

| DRO |
Bor Fg | Bor Dw | Bor Td |

Pulsar la softkey borrar
para mostrar las
selecciones de softkey
para borrar datos. Las
softkeys incluyen:

Borr Fg

Borra los datos de la
caracteristica de la lista de
caracteristicas.

Borr Desv

Borra el alineamiento de la
pieza (desviacion).
Borrando la desviacion no
se borra los origenes
establecidos.

Borr Todo

Borra la caracteristica, el
origen y los datos de
alineamiento de la pieza.

Menua ARISTA

Funciones ARISTA

Posicidn Actual |mm| KN ‘ + |

4X
Y
/

Q

N
ra

0.104
6.643
0.000
0.000

| DRO |
Hustr“ar“| Dist C |Ins‘calarJI

Cal X | Auto E

Pulsar la softkey ARISTA
para mostrar las funciones
de la softkey de deteccion
de arista. Las softkeys
incluyen:
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Menu ARISTA

Funciones ARISTA

Mostrar

Calibra la deteccién de
arista para transiciones de
arista tipicas de luz clara a
oscura.

CalD

Calibra la deteccién de
arista para transiciones de
luz difusa o irregular a luz
oscura.

Instalar

Instala la detecciéon de
arista.

Cal X

Calibra cruzeta y
palpadores de deteccion de
arista para indicar
posiciones idénticas.

Auto E

Conmuta entre la deteccién
de arista automatica y
manual.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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1.3 Preparacion para la medicion

Poner en marcha el ND 1200

Encienda el ND 1200. El interruptor POWER se encuentra en la
parte trasera de la carcasa. Después de encender la alimentacién o
después de una interrupcion de la alimentacion se muestra la
imagen de encendido. Ver "Poner en marcha el ND 1200" en la
pagina 16.

Pulsar la tecla FINALIZAR para avanzar desde la imagen de
encendido al DRO.

SisuND 1200 se configurd para establecer un punto cero de maquina
al encender se muestra un mensaje que solicita un cruce de marcas
de referencia o la introduccién manual de referencias de ejes.

Establecer el punto cero de maquina

Un punto cero de méaquina reproducible se requiere si los resultados
de medicién de caracteristica se deben guardar después de un ciclo
ON/OFF o si sobre sus mediciones se aplica una correccion de error.

caracteristica y la correccion de error. En estos casos, el
establecimiento del punto cero de maquina no es
necesario.

@ Muchas veces no se desea la retencién de datos de

Para establecer un punto cero de la maquina reproducible:
Mover la plataforma para que se reconocen los cruces de marca de
referencia en cada eje, o

mover la plataforma a la posiciéon de referencia para la parada forzosa
y pulsar ENTER en cada eje cuando no hay marcas de referencia del
encoder.
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Ajustar el contraste de la pantalla LCD

En caso necesario, ajustar el contraste de la pantalla LCD mediante las
teclas punto decimal y +/- en el teclado numérico.

@ Pulsar la tecla PUNTO DECIMAL para aumentar el
o contraste.

Pulsar la tecla +/- para reducir el contraste.

Seleccion de la unidad de medicion

Pulsar la tecla UNIDAD DE MEDICION para conmutar
entre milimetros y pulgadas.

Seleccionar un origen

Pulsar la tecla ORIGEN para conmutar entre
milimetros y pulgadas.

Seleccion de un sistema de coordenadas

Pulsar la tecla COORDENADAS para conmutar entre
el sistema de coordenadas cartesiano y polar.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Seleccionar la anotacion deseada

Anotacién determina el nUmero de puntos de medicién obtenidos para
cada tipo de caracteristica.

icion

Anotacion previa: La anotacién previa se utiliza para solicitar un
numero de puntos anteriormente determinado para cada tipo de
caracteristica. Utilizando la anotacién previa, el nUmero de puntos
requeridos se muestra en la esquina superior izquierda de la
pantalla. Con la obtencién de los puntos, se cuenta atras el nimero
de los puntos requeridos. Puesto que utilizando la anotacion previa
se requiere un numero fijo de puntos, el sistema automaticamente
completa la medicién y muestra la caracteristica después de la
obtencién del ultimo punto. En mediciones con anotacién previa no
es necesario pulsar la tecla FINALIZAR para completar una
medicién.

Anotacion posterior: La anotaciéon posterior permite al usuario
determinar un nimero de puntos para cada caracteristica. La
anotacion posterior muestra el total de puntos obtenidos en la
esquina superior izquierda segun su obtencién. Para completar las
mediciones con anotaciéon posterior hay que pulsar la tecla
FINALIZAR.

Conmutar entre anotacion previa y posterior
Pulsar MENU/EXTRA/ANOT/ENTER

1.3 Preparacion para la med
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Seleccionar un tipo de palpador

Las caracteristicas se detectan con cruzetas o con la deteccion éptica
de arista opcional. La deteccién optica de arista se puede configurar
para la obtencién de puntos manual o automatica.

opcién deteccién optica de arista puede saltar estas

@ En caso de que su equipo ND 1200 no disponga de la
instrucciones para la seleccién del tipo de palpador.

Seleccionar cruzetas:

Pulsar la softkey PALPADOR si se quiere
|mm“1— | + | ] seleccionar un palpador de cruzeta. El

simbolo para cruzeta se muestra en la

esquina superior derecha de la pantalla.

Seleccionar un palpador de arista optico

Pulsar la softkey PALPADOR hasta que en la
|mm| ll | d | ] esquina superior derecha de la pantalla se
muestra el simbolo para palpador éptico. Aqui
se muestra el simbolo de un palpador éptico
con obtenciéon manual de los puntos.

B ] El palpador éptico se puede conmutar entre
il obtencion de puntos manual y automatico
pulsando la siguiente secuencia de teclas:

MENU/ARISTA/AUTO E.

][

ND 1200 QUADRA-CHEK

Posicidn Actual |mm| 1 | + |

obh SN INOCO SN
[ W o P T g =N IR

[EEYEEY

g

Lecto

X 1.152
Y 71.776
/ 0.000

Q 0.000
|

P|HustPaP| |

Pulsar la softkey PALPADOR para seleccionar un tipo
de palpador
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Calibrar el detector optico de arista

El detector éptico de arista se debe calibrar para reconocer
correctamente las transiciones de arista de luz clara a oscura. Esta
calibracién se deberia efectuar después de encender el equipo, al
cambiar la pieza, cuando se modifica el aumento, al medir una pieza
con aristas difusas o irregulares y cuando se cambia de lugar o se
sustituye el sistema optico.

opcién deteccién optica de arista puede saltar estas

@ En caso de que su equipo ND 1200 no disponga de la
instrucciones para la calibracion.

Se pueden realizar tres tipos de calibracién:

Aprendizaje: La calibracion por aprendizaje se deberia realizar
después de cada encendido del equipo o al modificar el nivel de
aumento. La calibracién por aprendizaje ensefa al ND 1200 como
reconocer las transiciones de claro a oscuro. Después de cada
modificaciéon en las condiciones de luz del comparador deberia
efectuarse una calibracion por aprendizaje.

Cal D: La calibracion de distancia se deberia realizar para la medicién
de piezas con aristas mal definidas. Con la calibraciéon de distancia
se realiza un ajuste fino para aristas difusas o irregulares y para
piezas gruesas o piezas con aristas redondas.

Cal X: La calibracién cruzada compensa las diferencias de posicién
entre las cruzetas y el sensor de deteccién de aristas para obtener
resultados consistentes para todos los palpadores de medicién. Las
calibraciones cruzadas se deben efectuar después de un cambio o
el reposicionamiento del sensor de deteccion de aristas.

Realizar un aprendizaje
Pulsar la softkey APRENDIZAJE.
Seguir las instrucciones en la pantalla.

Realizar una Cal D
Pulsar MENU/ARISTA/CAL D
Seguir las instrucciones en la pantalla.

Realizar una Cal X
Pulsar MENU/ARISTA/CAL X
Seguir las instrucciones en la pantalla.
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Alinear la pieza respecto a un eje de medicion

Para mediciones exactas, la pieza debe estar perfectamente alineada
respecto a un eje de medicién. Piezas desalineadas resultan en
errores de medicién coseno. Para convertir las coordenadas de
maquina en coordenadas de pieza y para compensar desalineaciones
de pieza, utilizar la funcion DESVIACION. Cada vez que se instala una
pieza sobre el sistema de medicién, medir la desviacion.

Medir una linea de desviacién palpando una arista recta de la pieza en
un eje mayor de medicion. Para una linea se requiere un minimo de
dos puntos, no obstante, palpando mas puntos se mejora la exactitud.

En este ejemplo, la alineacién se realiza sobre una arista
de la pieza. Las alineaciones de pieza se pueden realizar
sobre otras caracteristicas de pieza que una arista. Por
ejemplo, se puede alinear con un eje de medicién unalinea
realizada entre los centros de dos taladros.

La arista o linea de alineacién de desviacion debe estar
dentro de 45 grados del eje de medicion.

» @

Realizar una alineacion de la pieza (desviacién)
Pulsar la tecla DESVIACION.

4 7
Palpar como minimo dos puntos a lo largo de la arista O
de la pieza. En el ejemplo, la pieza se alinea con el gje

X palpando tres puntos a lo largo de la arista inferior II II II II II I II |

®

de la pieza.

Alternativamente, la pieza se podria alinear con el eje Y

mediante una arista vertical. \

.
1 2 3

@

Para alinear la arista inferior de una pieza con el eje X
se palpan tres puntos.

ND 1200 QUADRA-CHEK 35
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Establecer un origen

Establecer un origen de referencia después de la compensacion de
desviaciéon. En el ND 1200 se pueden crear dos origenes.
Normalmente, el origen 1 es una referencia cero y se utiliza como un
origen absoluto o primario, mientras el origen 2 se utiliza como un
origen incremental o temporal.

Los origenes se pueden colocar a cero o se pueden ajustar a valores
especificos.

Para establecer un origen se pueden aplicar dos métodos:
Cero o ajustar los ejes X e Y a un punto o en el centro de un circulo.

Cero 0 ajustar los ejes X e Y a un punto o en el centro construido a
partir de caracteristicas de base.

Mientras el origen se puede crear a partir de un punto palpado o a
partir del centro de un circulo palpado, mas habitualmente se crea a
partir de un punto construido a partir de caracteristicas de base
importantes como por ejemplo una linea de alineacién de desviacion y
una segunda linea de arista de la pieza. Méas abajo se muestra un
ejemplo para un origen creado a partir de un punto construido.

detalle las construcciones y las mediciones de
caracteristica necesarias para las construcciones. No
obstante, aqui se muestra un ejemplo abreviado de
construcciones para abarcar adecuadamente este tema.

@ Mas adelante en éste capitulo se describirdn con mas

Palpar las lineas de compensacion y de arista de pieza para la
construccion de puntos

Palpar una linea de alineacion de compensacion a lo largo de la base
de la pieza y palpar una linea en el lado izquierdo de la pieza. Estas
lineas se utilizan para construir un punto de origen.

Realizar una alineacion de compensacion de la pieza al eje X en la arista
inferior

Pulsar la tecla DESVIACION.
Palpar 3 puntos a lo largo de la arista inferior (puntos
1,2y 3).

Pulsar la tecla FINALIZAR para crear la linea de
compensacion.

Palpar una linea a lo largo de | arista izquierda

Pulsar la tecla LINEA.
Palpar 3 puntos a lo largo de la arista izquierda (puntos

4,5y 6).

Pulsar la tecla FINALIZAR para crear la segunda linea.

Entonces, las lineas de compensacién y de la arista izquierda se
muestran en la lista de caracteristicas en la parte izquierda de la
pantalla DRO. La construccién de puntos utilizando éstas
caracteristicas de base se indica en la siguiente pagina.
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Construir un punto de origen a partir de caracteristicas de linea

Construir un punto de la linea de compensacién y de la linea de arista
izquierda para crear un origen.

Pulsar la tecla PUNTO. Se muestra la pantalla Palpar
Punto.

Pulsar la softkey FLECHA ARRIBA/ENTER para iniciar
la construccion y seleccionar la caracteristica linea (2).
La pantalla cambia a la pantalla Construir Punto, se
marca la caracteristica 2 y se resalta la caracteristica 1
linea de compensacion.

Pulsar la softkey ENTER para marcar la
caracteristica 1.

Pulsar la softkey FINALIZAR para completar la
construccion de punto mediante la interseccion de las
dos caracteristicas de linea de base marcadas.

Falpar Funto

][]

e [ F ]

|Cunstruir Punto

PUNTO 3

e [ F ]

S X - 28.572
Y  13.544
/ 0.000
Q 0.000

e
7

Ml

) 0.000
Y 0.000
A 0°00’

Pts=3 F 0.507

DRO

=) 1)(é
Y
/

Fts=2
DRO |de Z,1

-26.448
0.000
0.000

| DRO |
Lector Fellamaﬂ Crear |C0nstr|

Fellamaﬂ Wista |LECtDP|

Rellamaﬂ Wista |CambiaP|

| To1

Softkey PUNTO pulsada
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Caracteristicas seleccionadas

Punto construido
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Puesta a cero el origen

Los origenes se pueden poner a cero o preestablecer. En este ejemplo
se crea un origen de referencia cero a partir de una caracteristica de

punto.

Con el punto de origen resaltado en la lista de
caracteristicas, pulsar la softkey ORIGEN si fuera
necesario para seleccionar el origen deseado en la

esquina superior derecha de la pantalla.

- B Pulsar las softkeys EJES X e Y para poner a cero la

posicion del punto.

PUNTD 3 Imm| L[+ ]

PUNTO 3 mm| [ [+]

X -26.448
Y 0.000
/ 0.000

X 0.000
Y 0.000
/ 0.000

Fis=2 Fts=2
pRO |de 2,1 DRO |de 2,1
Rellanar] vista [cambiar] | 101 Rellamar] vista | | | To1

Punto resaltado
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Preestablecer el origen

Los origenes se pueden poner a cero o preestablecer. En este ejemplo
se crea un origen de referencia preestablecido a partir de una
caracteristica de punto.

Anot .
oS00
SCH

Min Max

Freset!
Prt RS

Prt Par
Ejecut !

—

PRESET seleccionado en el menu

EXTRA

Con el punto de origen resaltado en la lista de
caracteristicas, pulsar la softkey ORIGEN si fuera
necesario para seleccionar el origen deseado en la
esquina superior derecha de la pantalla.

Pulsar MENU/EXTRA/PRESET/ENTER para mostrar la
pantalla Preset.

Pulsar la tecla del EJE deseado e introducir el valor
preestablecido para el eje.

Si se desea, pulsar otra tecla de EJE e introducir el
valor preestablecido para éste eje.

Pulsar la tecla FINALIZAR para fijar el origen a los
valores especificados.

Preset eje...

Posicion aActual

1|+ |

X20
Y 3.0

Z 0.0000
Q 0.0000

e
Y
/

Q

)
rd

[

2.000
3.000
0.000
0.000

| DRO |
Lector | Most PaP|

ND 1200 QUADRA-CHEK

Valores preestablecidos introducidos

Punto preestablecido como origen
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1.4 Medicion de caracteristicas de
pieza

Caracteristicas de pieza

Las caracteristicas se miden mediante la palpacién de puntos de datos
que caracterizan la geometria dimensional de la pieza. Por ejemplo: de
la palpacion de varios puntos alrededor de la circunferencia de un
circulo resultan representaciones numeéricas y gréaficas de la geometria
del circulo. En este manual, un geometria medida se denomina
caracteristica que alternativamente se puede mostrar de forma
numérica o gréfica pulsando la softkey VISTA. Existen varios tipos de
caracteristicas y cada una tiene diferentes informaciones
dimensionales. Por ejemplo: un circulo tiene una posicion del punto
central y un radio, un punto tiene una posicién y un angulo tiene
grados.

CIRCULD 11 ] [ [+ ] CIRCLLD 11 jmm[ [ [+ |
= 76.264

> X 76.264 |7
- . - r 13.324

3 3 Pts=4
o 4 o 4 5=
7 g 7 g F 0.128
o g . o g L
V! V|
2D 13.324) ;.
Gt/ 1 - o

Pts=4 F 0.128
DRO DRO
Rellamar{ Vista |Cambiar“| | Tol Rellamar{ Vista |Cambiar“| 2o0om | Tol
Caracteristica visualizada de manera Caracteristica visualizada de manera
numeérica grafica

Lista de caracteristicas

Después de su medicion, las caracteristicas se incluyen en la lista de
caracteristicas. La lista de caracteristicas muestra todas las
caracteristicas medidas en la parte izquierda de la pantalla LCD y es
visible en los modos DRO y mediciéon. Cada caracteristica se identifica
mediante un nimero y un icono indicando su tipo (p. €j. circulo, linea,
etc). La lista de caracteristicas puede contener hasta 100
caracteristicas. Para moverse a través de la lista utilizar las teclas
FLECHA. Resaltar la caracteristica deseada para rellamarla, imprimir o
enviar los datos de la caracteristica a un ordenador o a una memoria
USB. Seleccionar caracteristicas de base de la lista de caracteristicas
para construir caracteristicas nuevas. Borrar caracteristicas con la tecla
CANCEL o con la tecla LCD ON/OFF. Generalmente, el usuario
deberia borrar caracteristicas, origenes y compensaciones antiguos de
la lista de caracteristicas antes de cada nueva sesién de medicion.
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Palpar las caracteristicas de pieza

Las caracteristicas de pieza se pueden palpar con cruzetas o con la
deteccidn éptica de arista opcional. Utilizando la deteccion optica de
arista, los puntos se pueden introducir manual o automaticamente.

Palpando con cruzetas

Mover la plataforma para posicionar las cruzetas sobre el punto de
caracteristica deseado y pulsar la tecla ENTER. El punto palpado se
ahade a los puntos necesarios para la caracteristica.

Palpar con la deteccion optica de arista

La palpacién con la deteccidon dptica de arista acelera el proceso de
medicién y aumenta la consistencia de la mediciéon. En la deteccion
Optica de arista se deberian observar dos reglas generales:

Mover la plataforma para hacer los cruces de arista lo méas
perpendicular posible.

Si es posible, mover la plataforma con velocidades lentas a
moderadas. Generalmente, los cruces de aristas lentas son
ligeramente més exactos.

Para palpar con la deteccién de arista

opcidn deteccion oOptica de arista puede saltar estas

@ En caso de que su equipo ND 1200 no disponga de la
instrucciones para la palpacion.

Mover la plataforma para pasar el sensor éptico por encima de la
arista.

Utilizando la introduccion manual de punto, el ND 1200 emite un
'beep" al reconocer una arista. Pulsar la tecla ENTER para anadir el
punto al niUmero requerido para la medicién.

Utilizando la introduccién automatica de punto (Auto E), el ND 1200
emite un "beep" al reconocer una arista y anade automéaticamente el
punto al niumero requerido para la medicion.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Palpacion con Medicién Magica
Medicion Mégica analiza los datos de caracteristica obtenidos con la
palpacion de la pieza y determina automaticamente el tipo de
caracteristica. Medicion Magica soporta los siguientes tipos de
caracteristica en el ND 1200:

Puntos

Lineas

Circulos

Distancias

Angulos

Si utilizando Medicién Mégica se obtienen mas puntos que el nimero
minimo de puntos para definir un tipo de caracteristica, el usuario

puede cambiar manualmente el tipo de caracteristica si se asignd un
tipo de caracteristica equivocado.

Para palpar una caracteristica con Medicion Mégica:

Si en pantalla se indica un tipo de caracteristica equivocado:

Pulsar la tecla MEDICION CON MEDICION MAGICA.
Se muestra la pantalla Palpar Caracteristica. Pulsar la
tecla dos veces para medir una serie de
caracteristicas utilizando auto-repeticion.

Palpar los puntos de la caracteristica deseada y pulsar

la tecla Finalizar.

Pulsar la softkey CAMBIAR. Por encima de las softkeys en la parte

inferior de la pantalla se muestran tipos de caracteristica

alternativos.

Pulsar la softkey de la caracteristica correcta. El tipo de

caracteristico correcto se muestra en la lista de caracteristicas.

DRO

Y  6.877
D/, 57.518

P1s=5 F 4.777

Y
A4

Pts=5
DRO

26.407
139°46'

F 9.5957

CIRCULD 4 Imm| L[+ ] LINEA 4 jmm[ [ [+ ] LINER 4 Jmm] [ [+ ]
 AX 9.343 ¢ X 25.440 ¢ X 25.440

Y
pal

Pts=5
DRO

26.407
139°46'

F 9.557

Rellamar{ ista |Camb iar“|

| To1

i T

Rellamar{ Yista ‘ Camb iaP|b

| To1

Pulsar la softkey CAMBIAR.
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Pulsar la softkey del tipo de caracteristica

correcto

Se muestra el tipo de caracteristica

correcto

1 Operacion



Medir caracteristicas

ElI ND 1200 mide las caracteristicas punto, linea, distancia y angulo.
Para medir una caracteristica con anotacion posterior (Ver
"Seleccionar la anotacion deseada" en la pagina 32):

Pulsar la tecla MEDICION de la caracteristica deseada.
Palpar los puntos requeridos
Pulsar la tecla FINALIZAR.

Auto-repeticion

Con auto-repeticion se pueden medir varias caracteristicas del mismo
tipo (p. ej., una serie de circulos). Pulsar dos veces la tecla MEDICION
de la caracteristica deseada para activar la funcién auto-repeticiéon. Por
ejemplo, para medir una serie de circulos pulsar dos veces la tecla
MEDICION CIRCULO. Al seleccionar auto-repeticion, la pantalla Palpar
caracteristica se convierte en la pantalla Palpar caracteristica. Por
ejemplo, la pantalla Palpar Circulo se convierte en la pantalla Palpar
circulos como se muestra mas abajo.

1.4 Medicion de caracteristicas de pieza

Palpar Clrculo |mm|j1_ | -|-| Falpar Circulos |mm|j1_ | +|
X -1.327) |[° X -1.327
Y 33.217 Y 33.217

/ 0.000 / 0.000
~Q 0.000 _..Q  0.000
’Tm‘rﬂ |RellamarJI Crear | Cunstr| ’Tm‘rﬂ ‘RellamarJI Crear | Constr“|
Pantalla Palpar Circulo Pantalla Palpar Circulos

Para acelerar mediciones repetitivas se puede utilizar auto-repeticion
y anotacion previa. Por ejemplo, para la medicion de una docena de
circulos el usuario debe pulsar la tecla MEDICION CIRCULO antes de
medir cada circulo y pulsar la tecla FINALIZAR para cada medicion.
Para las mismas mediciones utilizando auto-repeticién y anotacion
previa, el usuario antes debe pulsar dos veces la tecla MEDICION
CIRCULO y una vez la tecla FINALIZAR después de haber medido los
12 circulos. Pulsando la tecla FINALIZAR, se desactiva la funcién auto-
repeticion.

mediciones utilizando cruzetas para palpar puntos sobre la
pieza 2D de demostracién que se suministra con cada
ND 1200.

@ Las paginas siguientes contienen ejemplos para las

ND 1200 QUADRA-CHEK



1.4 Medicion de caracteristicas de pieza

@

Medir puntos

Los ejemplos muestran la palpacion y medicién de
caracteristicas utilizando la anotacién previa con el nimero
minimo predefinido por fabrica para cada tipo de
caracteristica. El nimero de los puntos necesarios para
cada tipo de caracteristica se puede modificar en la
pantalla ajustes de Medicion que se explicara mas
adelante en el capitulo 2: Instalacién, Ajustes y
Especificaciones.

Puntos son las caracteristicas més faciles de medir. Para determinar la
posicién de un punto sélo se necesita un punto. Se pueden palpar
hasta 100 puntos que el sistema promedia para medir un soélo punto.

44

Pulsar la tecla MEDICION PUNTO. Se muestra la
pantalla Palpar Punto. Pulsar la tecla dos veces para
medir una serie de puntos con auto-repeticion.

Mover la plataforma para posicionar las cruzetas sobre
el lugar del punto deseado y pulsar la tecla ENTER.

Pulsar la tecla FINALIZAR para completar la medicién.
Se muestra la posicién del punto y la caracteristica
punto se anade en la lista de caracteristicas.

r G
il o ©
. N T

Palpar un punto en la pieza

PUNTD 4 mm| [ |+ |

7 41X 83.251
Y 11.294
/ 0.000

Fts=1

F o000
DRO
Rellamar{ Wista | ‘

| o1

Se muestra la posicion del punto y la caracteristica
punto se afade en la lista de caracteristicas.
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Medir lineas

Para medir una linea se requiere un minimo de 2 puntos. Se pueden
palpar hasta 100 puntos que se procesaran mediante un algoritmo de
ajuste para definir una linea.

Pulsar la tecla MEDICION LINEA. Se muestra la
pantalla Palpar Linea. Pulsar la tecla dos veces para
medir una serie de lineas utilizando auto-repeticion.

Mover la plataforma para posicionar las cruzetas sobre
un punto final de la linea y pulsar la tecla ENTER.

Mover la plataforma para posicionar las cruzetas sobre
el otro punto final de la linea y pulsar la tecla ENTER.

Pulsar la tecla FINALIZAR para completar la medicion.
Se muestra la posicién y el dngulo vy la caracteristica
linea se anade en la lista de caracteristicas.

Si es necesario, pulsar la softkey CAMBIAR para
modificar el algoritmo de ajuste.

El algoritmo de ajuste de linea incluye:

LSBF: Ajuste determinado por minimacion de la suma de
desviaciones cuadradas de puntos del ajuste de forma.

ISO: Ajuste determinado por minimacion de la desviacion de forma.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Palpar una linea en la pieza

LINEA 5

mm{ 11|+

74X
Y
4

Pis=2

23.881

LaMd

0°00

F 0,000

DRO

43.515

Rellamar{ Wista |EambiaP| | Tol

Se muestra la posicién y el dngulo de la lineay la
caracteristica linea se anade en la lista de
caracteristicas.
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1.4 Medicion de caracteristicas de pieza

Medir circulos

Para medir un circulo se requiere un minimo de 3 puntos. Se pueden
palpar hasta 100 puntos que se procesaran mediante un algoritmo de
ajuste para definir el circulo.

Pulsar la tecla MEDICION CIRCULO. Se muestra la
pantalla Palpar Circulo. Pulsar la tecla dos veces para

medir una serie de circulos utilizando auto-repeticion.

Mover la plataforma para posicionar las cruzetas sobre
un punto en la circunferencia del circulo y pulsar la
tecla ENTER.

Mover la plataforma para posicionar las cruzetas sobre
dos puntos mas uniformemente distribuidos en la
circunferencia, pulsando la tecla ENTER para obtener
cada punto.

Pulsar la tecla FINALIZAR para completar la medicién.
Se muestra la posicion y el didametro y la caracteristica
circulo se anade en la lista de caracteristicas.

Si se desea, pulsar la softkey D/R EJE para conmutar
la visualizacion entre didmetro y radio.

Si es necesario, pulsar la softkey CAMBIAR para
modificar el algoritmo de ajuste.

El algoritmo de ajuste de circulo incluye:

LSBF: Ajuste determinado por minimacién de la suma de
desviaciones cuadradas de puntos del ajuste de forma.

ISO: Ajuste determinado por minimacion de la desviacion de forma.

Exterior: produce el circulo mas grande.

Interior: produce el circulo mas pequeno.
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Palpar un circulo en la pieza

2

IRCULO &

o L[

X
oy Y

D/r

Fts=3

75.901
30.612
12.498

F o 000

AN
£ LAM =

DRO

Rellamar{ Vista |Cambiar“‘ | Tol

Se muestra la posicion y el didmetro del circulo y la
caracteristica circulo se anade en la lista de
caracteristicas.
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Medir distancias
Para medir una distancia se requieren dos puntos.

Pulsar la tecla MEDICION DISTANCIA. Se muestra la
pantalla Palpar Distancia. Pulsar la tecla dos veces
para medir una serie de distancias utilizando auto-
repeticion.

Mover la plataforma para posicionar las cruzetas sobre
el primer de los dos puntos y pulsar la tecla ENTER.

Mover la plataforma para posicionar las cruzetas sobre

el segundo de los dos puntos y pulsar la tecla ENTER.

Pulsar la tecla FINALIZAR para completar la medicion.
Se muestran las distancias X, Y y vectoriales y la
caracteristica distancia se anade en la lista de
caracteristicas.

Utilizando un eje Z, pulsando la softkey L/Z EJE se
puede conmutar la pantalla entre la distancia vectorial
(L) y la altura Z. En el célculo de una distancia vectorial
no se utiliza la altura del eje Z.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Palpar una distancia en la pieza

DISTAWCIA 7

mm{ 11+

X
Y
L/Z

Pis=2

35.821
0.332
35.823

N v o\ﬁ
NP L0 =

L

DRO

Rellamar] Uista | | | o1

Se muestran las distancias X, Y y vectoriales y la
caracteristica distancia se afade en la lista de
caracteristicas.
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1.4 Medicion de caracteristicas de pieza

Medir angulos

Para la medicion de un angulo se necesita un minimo de 4 puntos

uniformemente distribuidos sobre los dos lados de un angulo. En los
dos lados de un angulo se pueden medir hasta 100 puntos. Después
de palpar el minimo de dos puntos en cada lado, entre los dos lados
se pueden distribuir libremente puntos adicionales. Asi, el primer lado,
p. ej., se puede definir con 4 puntos y el segundo lado con 8 puntos.

Pulsar la tecla MEDICION ANGULO. Se muestra la
pantalla Palpar Angulo. Pulsar la tecla dos veces para

medir una serie de angulos utilizando auto-repeticion.

Mover la plataforma para posicionar las cruzetas sobre
un minimo de dos puntos uniformemente distribuidos
sobre un lado del angulo, pulsando la tecla ENTER
para obtener cada punto.

Pulsar la tecla finalizar para completar la medicién del
primer lado.

Mover la plataforma para posicionar las cruzetas sobre
un minimo de dos puntos uniformemente distribuidos
sobre el segundo lado del &ngulo, pulsando la tecla
ENTER para obtener cada punto.

Pulsar la tecla FINALIZAR para completar la medicion
del 4ngulo. Se muestra la posicién del angulo y del
vértice. La caracteristica angulo y las caracteristicas
de los dos lados del angulo se anaden en la lista de
caracteristicas.

Si es necesario, pulsar la softkey CAMBIAR para
modificar el tipo de angulo.

Los tipos de &ngulo incluyen:
INCLD: Angulo encerrado (A1).
360-A1: 360 grados - angulo encerrado.

180+A1: 180 grados + angulo encerrado.

180-A1: 180 grados - angulo encerrado.

7~ X/ > P
INCLD (A1) 360-A1 180 + A 180-Af
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Palpando los dos lados de un &ngulo en la pieza
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Se muestra la posicion del dngulo y del vértice. El
angulo y los lados del &ngulo se afaden en la lista de
caracteristicas.
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1.5 Crear caracteristicas de pieza

Caracteristicas creadas

Puede ser Util crear caracteristicas que no se encuentran en la
geometria de la pieza. Las caracteristicas creadas se pueden utilizar
como puntos de referencia para fines de inspeccion. Por ejemplo, para
medir una caracteristica referenciada a un punto exterior a la
geometria de la pieza, el usuario puede crear el punto de referencia.

El usuario puede crear puntos, lineas, circulos, distancias, angulos y
compensaciones de pieza. Caracteristicas creadas son iguales a las
caracteristicas palpadas con la excepcién que las caracteristicas
creadas geométricamente son perfectas, de manera que no se aplican
error de forma y valores de tolerancia.

Caracteristicas creadas no son lo mismo que caracteristicas
construidas que se explicaran en el siguiente apartado de este
capitulo. Las caracteristicas creadas son definidas por el usuario. Por
ejemplo, para crear un circulo el usuario define la posicién del punto
central y el didmetro o el radio. Caracteristicas construidas se forman
a partir de caracteristicas anteriormente medidas o de caracteristicas
de base creadas. Por ejemplo, el usuario puede construir una linea
entre dos o mas puntos de la lista de caracteristicas. Caracteristicas
construidas pueden tener errores de forma y valores de tolerancia.

Crear caracteristicas

El método para crear una caracteristica es idéntico para todos los tipos
de caracteristicas. Para crear una caracteristica:

Pulsar la tecla MEDICION de la caracteristica deseada.
Pulsar la softkey CREAR.

Introducir los datos necesarios para la caracteristica.
Pulsar la tecla FINALIZAR.

La pagina siguiente muestra un ejemplo para la creacion
@ de una caracteristica.

ND 1200 QUADRA-CHEK

49

1.5 Crear caracteristicas de pieza



1.5 Crear caracteristicas de pieza

Ejemplo para la creacion de una caracteristica

En este ejemplo se crea un circulo:

Pulsar la tecla MEDICION. En este ejemplo se utiliza
la tecla MEDICION CIRCULO y se muestra la pantalla
Palpar Circulo.

Pulsar la softkey CREAR para mostrar la pantalla de
introduccién de datos Crear. En este ejemplo se
muestra la pantalla Crear Circulo.

Introducir los pardmetros deseados de la
caracteristica. En este ejemplo se introducen la
posicién del circulo y los valores de didmetro (o radio)
en los campos de datos X, Y, Z.

Pulsar la tecla FINALIZAR. En la pantalla se muestra la
caracteristica nueva y se anade en la lista de
caracteristicas.

Palpar Circulo Jom[ [ [+ ] Crear Circuln Jmm| [ [+ ] CIRCOLD 6 Jmm| [ [+ ]

Fts »

o X -1.327 74X 1.500
Posicidn : 2

1Y 11.958 e e Y 1.500

L3 z

i 0.000 ~ D 0.750

- aanu /r .
Q 0.000 > NE— reado

| DRO | - DRO

Lector [Rellamar crear | constr | Radio | | | | Rellamar] vista | | | 101

La tecla MEDICION CIRCULO es La posicion del circulo y los valores de  En la lista de caracteristicas se muestra

pulsada diametro estan introducidos el nueva circulo
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1.6 Construir caracteristicas de
pieza

Caracteristicas construidas

Se pueden construir nuevas caracteristicas a partir de caracteristicas
palpadas, creadas o de otras caracteristicas construidas de la lista de
caracteristicas. Las construcciones se utilizan muchas veces para
realizar alineaciones de compensacion, establecer origenes y medir
relaciones entre caracteristicas de base.

El usuario puede crear puntos, lineas, circulos, distancias, angulos y
compensaciones de pieza. Caracteristicas construidas son iguales a
las caracteristicas palpadas. Pueden tener errores de forma vy se
pueden aplicar tolerancias.

caracteristicas de base necesarias 0 que no se soporta, un

@ Si se requiere una construccion que no incluye las
aviso de error indica una "Construccion invélida"

Construir caracteristicas

El método para construir una caracteristica es idéntico para todos los
tipos de caracteristicas. Para construir una caracteristica:

Pulsar la tecla MEDICION de la caracteristica deseada.

Pulsar la softkey CONSTR o la tecla FLECHA ARRIBA key

Resaltar una caracteristica de base necesaria, luego pulsar la tecla
ENTER para seleccionarla.

Seguir resaltando y seleccionando caracteristicas de base hasta que
todas las caracteristicas necesarias estan seleccionadas.

Pulsar la tecla FINALIZAR.

La pagina siguiente muestra un ejemplo para la creacion
@ de una caracteristica.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Ejemplo para la construccion de una caracteristica

En este ejemplo se construye una nueva caracteristica de punto a
partir de dos caracteristicas de circulos de base:

Pulsar la tecla MEDICION de caracteristica correspondiente a la
caracteristica que se quiere construir. En este ejemplo se utiliza la
tecla MEDICION PUNTO.

Pulsar la softkey CONSTR o pulsar la tecla FLECHA ARRIBA para
resaltar la Ultima caracteristica de la lista de caracteristicas. Si la
Ultima caracteristica en la lista de caracteristicas no es una de las
caracteristicas de base, pulsar la tecla FLECHA ARRIBA hasta
resaltar la primera caracteristica de base. En este ejemplo, la
primera caracteristica de base de circulo se encuentra al final de la
lista de caracteristicas.

Pulsar la tecla ENTER para seleccionar la caracteristica resaltada.
Junto a la posicién de la caracteristica en la lista aparecera una
marca.

Construir Funto |mm| 11_ | + |

X 67.495

Construir Funto |mm| 11_ | + |

X 67.495

o 11|+ |

- 1.990

Falpar Punto

Pts
- X

NNOT N\
o fu gl WS ST
\NoT«\T
[ [ Ty W N N ] R Y TSR

1.6 Construir caracteristicas de pieza

Y 27.238 FY 29513 FlY  29.513
:Z  0.000 %D, 16.502 =D, 16.502
imEQ 0. 000 - Pts=7 F 3.632 o Pts=7 F 3.68392

Lector |Rellamar‘{ Crear | Eunstr“|

Tecla MEDICION PUNTO pulsada

|Rellamar‘{ Wista | Lector | |Rellamar‘l‘ Uista | Lector |

La primera caracteristica circulo es
seleccionada como caracteristica de
base

La primera caracteristica circulo es
resaltada

Seguir resaltando y seleccionando caracteristicas hasta que todas
las caracteristicas de base necesarias estan seleccionadas. En este
ejemplo se resalta y selecciona la segunda caracteristica circulo.

Pulsar la tecla FINALIZAR para construir la nueva caracteristica. La
nueva caracteristica se anade en la lista de caracteristicas. En este
ejemplo, la una nueva caracteristica punto se encuentra al final de la
lista de caracteristicas.

o L[]

Construir Punto Construir Punto |mm| 11_ | -|— | FUNTO 10 |mm| j‘l_ | -|— |

;X 76443 ;X 76443 X  72.598
==Y  30.551 Y 30551 F.Y  35.997
D/ 13332 7Dy 13332 @mZ  0.000

|Rellamar‘{ Yista | Lector“|

|Rellamar‘{ Wista | Lector |

Rellamar{ Yista ‘Cambiar“| | Tol

La segunda caracteristica circulo es
resaltada
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La segunda caracteristica circulo es
seleccionada como caracteristica de
base

La tecla FINALIZAR es pulsada para crear

una nueva caracteristica punto
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Pulsar la tecla VISTA para mostrar una vista grafica de la
construccion de la caracteristica. En este ejemplo, la imagen
muestra que la caracteristica Punto int 1 se construyé en la
interseccién superior de las dos circunferencias de circulo.

Pulsar la softkey CAMBIAR para mostrar caracteristicas punto
alternativos que se pueden construir a partir de las dos
caracteristicas circulo de base.

Pulsar la softkey de construccién alternativa para cambiar el tipo de
construccion de la caracteristica. En este ejemplo se selecciond la
caracteristica de punto Punto central y el punto se construye en el
punto central entre los dos puntos centrales de los circulos.

PUNTD 10 mm|[1 [+ ] PUNTD 10 mm| [+ ] PUNTO 10 mml [+ ]
72 596 72596 71969

- 1 95,937 - 1 35.937 > 1 30032

- . 0800 7 g - 0.800 7 g 0000

- 3 -, Fts=2 - g - 3 5, Fts=2

o gl 0 g/ 0o g/

VA1 / B /B

s Tl s Vs Ty 7 Ty

i o s o

DRO DRO DRO

Rellamar{ Vista |Camblar“| | Tol Int 2 | Hed Pt | | Int 1 | Int 2

La softkey VISTA es pulsada para La softkey CAMBIAR es pulsada para El tipo de caracteristica de punto es

mostrar una imagen grafica de la mostrar construcciones alternativas cambiada de Int 1 a Punto central

caracteristica construida

Mas ejemplo para la construccion de
caracteristicas

Aqui, en forma de ejemplos gréaficos. se muestra una colecciéon de
algunas construcciones tipicas. Muchas construcciones més son

posibles. Intentos de construccion invalidos provocan un mensaje de
error.

Construccion Caracteristicas de base Ayuda

Punto Dos lineas: intersecciéon Y

Punto Linea y circulo: interseccién Y

Punto Dos circulos: interseccion Y

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Construccion Caracteristicas de base Ayuda
Punto Dos puntos: punto central M
.
°
.
X
Punto Punto y circulo: punto central Y
.
@
X
Punto Distancia y punto: variacion Y
)
.
|
Punto Circulo: punto central ¥
[
L]
X
Punto Linea y punto: perpendicular Y
—— X
Punto Linea y origen: perpendicular M
—— X
Linea Puntos: mejor ajuste Y
\.
———— X
Linea Linea y circulo: perpendicular Y
I
Linea Dos lineas: bisector Y
—I—b x
Linea Linea y distancia: variacién M
—
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Construccion  Caracteristicas de base Ayuda
Circulo Circulos multiples: mejor ajuste Y

l/'\

[

‘\_/’
Circulo Circulo y distancia: variaciéon Y

®
®
— %

Distancia Dos puntos: punto a punto Y
Distancia Circulo y circulo: centro a centro v
Distancia Punto y linea: perpendicular Y

—-
Angulo Dos lineas: vértice Y

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Tipo de caracteristica

1.7 Aplicar tolerancias

Tolerancias de caracteristica

El sistema ND 1200 dispone de las siguientes tolerancias:

Tolerancia

1.7 Aplicar tolerancias

Punto Posicion bidireccional
Punto Posicion verdadera
Linea Posicion bidireccional
Linea Posicion verdadera
Linea Rectitud
Linea Perpendicularidad
Linea Paralelismo
Linea Angulo
Circulo Posicion bidireccional
Circulo Posicion verdadera
Circulo LMC: Estado material minimo
Circulo MMC: Estado material maximo
Circulo Redondez
Circulo Concentricidad
Circulo Descentraje
Distancia Anchura
Angulo Angulo
56
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Aplicando tolerancias

El método para aplicar tolerancias es idéntico para todos los tipos de
caracteristicas. Para aplicar una tolerancia:

Resaltar una caracteristica en la lista de caracteristicas utilizando las
teclas FLECHA.

Pulsar la softkey TOL para mostrar las softkeys tolerancia.

Pulsar la softkey correspondiente al tipo de tolerancia deseado,
como p. e]. descentraje para un circulo. Se muestra una pantalla
nueva con campos de datos para los valores nominales y de
tolerancias.

Introducir los valores nominales y de tolerancia y pulsar luego la
tecla FINALIZAR para mostrar los resultados de tolerancia. Pulsar la
tecla finalizar de nuevo para volver a la pantalla DRO.

Mediciones que pasan los tests de tolerancia se indican mediante un
marca en la casilla tol de la softkey. Mediciones que fallan se indican
mediante un circulo con X en la casilla tol de la softkey y mediante
caracteres tachados en la pantalla DRO.

CIRCULO 4 mm|[1 [+ ] CIRCULD 4 mm| |1 |4

X 76.236 X 76236
Y 30.293 Y 30.293
D/, 13.059 | Dj 13059

Pts=d F 0.147 Pts=d F 0.147
DRO DRO
Rellamar{ Vista |Camblar“| |\/ Tol Rellamar{ Vista |Eambiar“| |®T01
Tolerancia pasada indicada por una Tolerancia no pasada indicada por un
marca en la casilla TOL de la softkey circulo con X en la casilla TOL de la

softkey y caracteres tachados

La pdagina siguiente muestra un ejemplo para la aplicacién
@ de una tolerancia.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Ejemplo para la aplicacion de una tolerancia

En este ejemplo se aplica una tolerancia de forma (redondez) sobre
una caracteristica de circulo:

Resaltar la caracteristica deseada en la lista de caracteristicas
utilizando las teclas FLECHA. En este ejemplo, la caracteristica
circulo es resaltada.

Pulsar la softkey TOL para mostrar las alternativas de tolerancia
sobre las softkeys en la parte inferior de la pantalla. En este ejemplo,
las alternativas de tolerancia de circulo son:

POS (Posicion)

FORMA

DESCENTRAJE

CON (Concentricidad)
Pulsar la softkey correspondiente del tipo de tolerancia deseado
para mostrar la pantalla de entrada de datos. En este ejemplo se
pulsé la softkey FORMA y se muestra la pantalla de entrada de
datos para especificar la tolerancia de redondez. Inicialmente, el

campo de datos tolerancia (margen Tol.) contiene la desviacion
medida de la redondez ideal.

CIRCULA 4 Jom[ [ [+ ] CIRCOLD 4 Jmm| [ [+ ] CIRCOLD 4 Jmm| [ [+ ]

X 76.236) 7 X 76.236 i
Y  30.293 .

1.7 Aplicar tolerancias

Y  30.293
D/, 13.059 | D/ 13.059

Pts=d F 0.147 Pts=d F 0.147
DRO DRO
Rellamar{ Vista |Cambiar“| | Tol Fos | Forma | Runout | Con | Ningunu| ‘ | |
La caracteristica circulo es resaltada con La softkey TOL es pulsada para mostrar La softkey FORM es pulsada para
las teclas de FLECHA las softkeys tolerancia mostrar la pantalla de entrada de datos

de tolerancias
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Introducir los valores nominales y de tolerancia deseados en los
campos de datos. En este ejemplo para una tolerancia de forma de
circulo sélo se dispone del campo de tolerancia de redondez y se

introdujo una tolerancia de 0,15.

Pulsar la tecla FINALIZAR para mostrar el resultado de la tolerancia.
Se muestran los valores de tolerancia y reales. En este ejemplo, el
valor de tolerancia era méas grande que el valor real y el test de
tolerancia aprobada. Para indicar un test positivo se muestra una

marca.

Pulsar la tecla FINALIZAR de nuevo para volver a la pantalla DRO. En
la casilla de la softkey TOL también se muestra la marca.

CIRCULO 4 mm|[1 [+ ] CIRCLE 4 mm| [+ ] CIRCULO 4 mm[ 1 [+ ]
Tolerancia: Forma Circulo Resultados Tolerancia o
Tipo de héormaienta: I EX 76.236
5 _ .
o1t = zona.Tol  Actual E-%Y 30 293
0.150 0.147 v .
D/ 13.059
Fts=4 F 0.147
DRO
Hingun0| | | | Editar ‘ | | | Rellamar{ Vista |Cambiar“| |\/ Tol

La tolerancia de forma es introducida

ND 1200 QUADRA-CHEK

La softkey FINALIZAR es pulsada para
mostrar el resultado del test de
tolerancia

La tecla FINALIZAR es pulsada para
volver a la pantalla DRO
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1.8 Programacion

Programas del ND 1200

Los programas del ND 1200 automatizan mediciones y tareas de
inspecciodn repetitivas. Los programas consisten en secuencias
grabadas de mediciones y de otras actividades realizadas por el
operario mediante las teclas que se almacenan en el ND 1200 para su
utilizacion posterior al inspeccionar piezas idénticas. Se pueden incluir
todas las actividades basadas en las teclas. Los programas ahorran
tiempo y aseguran una mayor consistencia puesto que todas las
piezas se miden de la misma forma.

Al ejecutar programas grabados con la pantalla gréfica VISTA se
muestra una imagen destino del palpado de pieza para asistir al
operador. La vista de destino muestra un gréafico con el siguiente
punto a palpar y una flecha que corresponde al palpador. Al moverse
la plataforma para posicionar el palpador sobre el punto indicado, la
flecha se acerca al punto mostrado en la imagen de la pieza.

Los programas del ND 1200 se pueden:
Grabar
Ejecutar
Editar
Copiar

Borrar

Grabar un programa

Para grabar un programa ND 1200:

Pulsar la tecla MENU.
Pulsar la softkey PROGR. Se muestra la pantalla Programa.

Pulsar la softkey GRABAR. Se muestra el campo de didlogo nimero
de programa.

Introducir el nimero de programa deseado y pulsar la softkey OK.

Realizar la medicion deseada y las demads actividades que se deben
grabar.

Pulsar la tecla MENU.
Pulsar la softkey PROG.

Pulsar la softkey FIN GRAB para terminar la grabacién del programa.
El nuevo programa se anade en la lista de programas.

Pulsar la tecla FINALIZAR para volver a la pantalla DRO.

Ejecutar y comprobar el programa para que todo funciona
correctamente. En su caso, editar el programa.

La pagina siguiente muestra un ejemplo para la grabacién
@ de un programa.
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Falpar Desviac. mm J"_ +
[ i
REQ 7 0000
3

| DRO |

Len:tn:nr“| ‘ Wista | |

Durante la ejecucion del programa la softkey VISTA es

pulsada para mostrar el gréafico destino
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Ejemplo para la grabacion de un programa

En este ejemplo se crea un programa para medir varias caracteristicas

sobre la pieza 2D de demostracion:

Pulsar la softkey MENU para mostrar los titulos de softkeys del

menu en la parte inferior de la pantalla.

Pulsar la softkey PROGR para mostrar la pantalla Programa.

Pulsar la softkey GRABAR para iniciar el proceso de grabaciény para
mostrar el campo de didlogo numero de programa.

Introducir el nimero de programa deseado y pulsar la softkey OK
para iniciar la grabacion de sus actividades. Se muestra la pantalla
DRO vy el la parte superior derecha de la pantalla aparece la

indicacion REC.

Posicidn Actual |mm| 11_ | -|- | Frogramas |mm| 11_ | + |
X 0.000
Y 0.000
Z 0 000 Mingun programa grabado
Q 0.000

Hjustes| Frog | Extra |BDPP6P| Arista Grabar‘ | |

La tecla menu es pulsada para mostrar

los titulo de softkeys del menu

La softkey PROG es pulsada para
mostrar la pantalla Programas

Realizar todas las mediciones y otras actividades de inspeccion
como habitual. La grabacién del programa continuara en el segundo

plano.

Después de terminar todas las actividades de inspeccion pulsar la
softkey MENU para mostrar los titulos de softkeys del menu en la

parte inferior de la pantalla.

Pulsar la softkey PROGR para mostrar la pantalla Programa.
Pulsar la softkey FIN GRAB para terminar la grabacién y guardar el

programa.

Posicion Actual

o] [ B
X 0.000
Y 0.000
/ 0.000

0.000
@9| -

Posicion Actual

o] 12|+ B
X 8.955
Y 44.843
/ 0.000
Q 0.000

S-S
(00 = N P DO 0=

Entre nimero del programs:

1

La softkey GRABAR es pulsada y el
ndmero de programa introducido

|Prugramas

o 12| B

| DRO
Hjustes‘ Frog | Extra |Bor“r“ar“| fArista

Fin GPb|Ejecut.| Editar | Copiar | Barrar

Al iniciarse la grabacion, en la parte
superior derecha se muestra la
indicacion REC

ND 1200 QUADRA-CHEK

Al terminar la inspeccién, la tecla menu
es pulsada para mostrar las softkeys del
menu

Las softkeys PROG y FIN GRAB se
pulsan para terminar la grabacion y
guardar el programa
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Ejecutar un programa

Para ejecutar un programa ND 1200:

Pulsar la tecla MENU.
Pulsar la softkey PROG. Se muestra la pantalla Programa.
Resaltar el nUmero de programa deseado con las teclas FLECHA.

Pulsar la softkey EJECUTAR. Se muestra la pantalla DRO y se inicia
la ejecucion del programa. En la esquina superior derecha de la
pantalla se muestra la indicacién para la grabacion activa.

Pulsar la softkey VISTA para mostrar la pantalla del grafico destino.

posicionamiento fino del palpador cruzeta. El grafico
destino sélo sirve para asistir en el posicionamiento
grueso.

@ No utilizar el grafico destino para realizar un

Realizar las mediciones indicadas y otras actividades solicitadas por
el programa. Se interrumpe la ejecucién del programa, y se muestra
automaticamente la pantalla DRO después de completar todos los
pasos del programa.

La pagina siguiente muestra un ejemplo para la ejecuciéon
@ de un programa.
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Ejemplo para la ejecucion de un programa

En este ejemplo se ejecuta el programa grabado en el ejemplo anterior

para la grabacion de un programa:

Pulsar la softkey MENU para mostrar los titulos de softkeys del

menu en la parte inferior de la pantalla.

Pulsar la softkey PROGR para mostrar la pantalla Programa.
Resaltar el nUmero de programa deseado con la teclas FLECHA.

Y 0.000
/ 0.000
Q 0.000

Posicion Actual |mm| 11_ | -|- | Frogramas |mm| 11_ | + | |PPDgPamas |mm‘ 11_ | + |
X 0.000 |
] 2 2
| 3

| DRO |
Hjustes| Frog | Extra |Bur“r“ar“|ﬁr“ista

Grahar ‘Ejecut_| Editar | Copiar | Borrar

Grabar |Ejecut | Editar | Copiar | Borrar

La tecla menu es pulsada para mostrar
los titulo de softkeys del menu

La softkey PROG es pulsada para
mostrar la pantalla Programas

Pulsar la softkey EJECUTAR para iniciar la ejecucion del programa y

para mostrar la pantalla DRO.

Pulsar la softkey Vista para mostrar el grafico destino para asistir en

el posicionamiento grueso de la pieza.

Seguir los mensajes indicados por el programa para realizar todas las
mediciones y otras actividades de inspeccion. Después de
completar todos los pasos del programa se interrumpe la ejecucion
del programa, y se muestra la pantalla DRO.

Posician Actual mm| [ [+

X 0.000
Y 0.000
/ 0.000

0.000
@9| -

Palpar Circulo |mm|j1_ | +
Ptz |Pkte. 2(‘{ ?gg;
Req z "5 000

4

1
s 2
3

| DRO |
Lector ‘

=

El programa deseado es seleccionado

Posicion aActual

[ F]

X 3.955
Y 44.843
/ 0.000

0.000
@9| -

BRNOO + T
00— N = LM

Se inicia la ejecucién del programa

ND 1200 QUADRA-CHEK

La vista destino se utiliza para el
posicionamiento grueso de la pieza

Los pasos del programa estan

ejecutados y se muestra la pantalla DRO
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Editar un programa

Los programas se pueden editar para cambiar, insertar o borrar pasos
del programa. Hay diferentes razones para la edicién de programas.
Un programa puede contener un error o una omisiéon. Por ejemplo, no
se habia considerado una caracteristica o en la medicion se utilizd una
referencia equivocada. Puede haber cambios en la especificaciéon de la
piezay editar un programa existente, muchas veces es mas rapido que
crear un programa nuevo. Editar programas para:

expandir o cambiar un paso de programa

borrar un paso de programa

insertar un nuevo paso de programa

guarde una copia de seguridad del programa. Una vez

@ Tenga cuidado al editar pasos de un programa y antes

borrados, los pasos no pueden recuperarse.

Para editar un programa:

Mostrar los pasos.
Expandir un paso si es necesario.
Editar un programa mediante:

el cambio de un paso

el borrado de un paso

la insercién de un nuevo paso

Cerrar la sesién de edicién y guardar las modificaciones pulsando la

tecla FINALIZAR.

Mostrar los pasos de programa
Para mostrar los pasos de programa:

Pulsar la softkey MENU para mostrar los titulos de softkeys del

menu en la parte inferior de la pantalla.

Pulsar la softkey PROGR para mostrar la pantalla Programa.
Resaltar el nUmero de programa deseado con la teclas FLECHA.

Pulsar la softkey EDITAR para mostrar la lista de los pasos de
programa. La indicacion EDT se muestra en la esquina superior

derecha de la pantalla.

Posicidn Actual |mm| il | + |

|Pr“03;r“amas |mm| 11_ | + |

[

e L5 T

X 415.108
Y 45175
/ 0.000
Q 0.000

O+ N
E

Configura
cHAjustes
S@Palpar Desviac. 1 (Pts=3)
14@FPalpar Linea 2 (Pts=3)
19@Construir Punto 3 (Fts=2)
23 Cero eje ¥ de Fig 3
24 Wista activa
25 Cero eje ¥ de Fig 3
0 26HEPalpar Clrculo 4 (Pts=d4)
32 Fin Prg

NN

| DRO |
ﬁjustes| Frog | Extra |Bur“r“ar“| Arista

Grabar |Ejecut_| Editar | Copiar | Borrar

Grabar |Ejecut.‘ Editar | | Tol

La tecla menu es pulsada para mostrar
los titulo de softkeys del menu
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La softkey PROG es pulsada para
mostrar la pantalla Programas

La softkey EDIT es pulsada para mostrar
los pasos de programa
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Expandir y comprimir un paso de programa
Para expandir o comprimir un paso de programa:

Resaltar un paso comprimido con las teclas FLECHA. Los pasos
comprimidos se muestran con un simbolo + en una casilla delante

del paso.
Pulsar la tecla ENTER para conmutar entre expandir y comprimir el
paso.
1 mm| [ |+ [eoT 1 mm| [ [+ [eoT 1 mm| [1_[ 4 [eoT
1 Configuracion Prg 1 Configuracion Prg 1 Configuracion Prg
Ve Palpar Deswvlac. 1 (P1s=3) 3 vista inactiva 7 alpar Desviac. 1 (Pts=3)
/ 14@Falpar Linea 2 (Fts=3) 4 Selec. Origen 1 7/ 14@Palpar Linea 2 (Pts=3)
* 19@Construir Punto 3 (Fts=2) 5 Falpador = Reticula * 19@Construir Punto 3 (Fts=2)
23 Cero eje X de Fig 3 [ Unidades = mm 23 Cero eje ¥ de Fig 3
24 ista activa 7 Modo = Cartesian 24 \ista activa
25 Cero eje ¥ de Fig 3 a Fin Config 25 Cero eje ¥ de Fig 3

0 26EPalpar Clrculo 4 (Pts=4)
32 Fin Prg

/  9MFalpar Desviac. 1 (Pts=3)
/ 14@Palpar Linea 2 (Pts=3)
lae 19EICONstruir Punto 3 (Fts=2)

0 26HEPalpar Clrculo 4 (Pts=4)
32 Fin Prg

Grahar |Ejecut_| Editar | | Tol

Grahar ‘Ejecut_| Editar | | Tol

Grabar |Ejecut.| Editar | | Tol

Un paso es resaltado

ND 1200 QUADRA-CHEK

La tecla ENTER es pulsada para expandir

el paso

La tecla ENTER es pulsada para
comprimir el paso
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Cambiar un paso de programa

Los pasos de programa se pueden editar para cambiar:

Propiedades de programa
Ajustes

Tolerancias

Para cambiar pasos de programa:

Resaltar un paso con las teclas FLECHA. Si es necesario, expandir

el paso.

Pulsar la tecla ENTER para moverse a través de las alternativas
disponibles y seleccionar un valor nuevo para el paso resaltado.

Pulsar la tecla FINALIZAR para cambiar el paso.
Pulsar la tecla FINALIZAR de nuevo para salir del modo editar y para

volver a la pantalla Programas.

Ejemplo para cambiar los ajustes del ND 1200

En este ejemplo se editan los ajustes del ND 1200 para cambiar la

unidad de medicion de mm a pulgadas:

Para cambiar los ajustes del ND 1200:

Resaltar el paso Ajustes con las teclas FLECHA.

Pulsar la tecla ENTER para expandir el paso Ajustes.

Resaltar el paso Unidades con las teclas FLECHA.

Pulsar la tecla ENTER para cambiar el valor del paso Unidades de

mm a pulgadas.

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar el cambio y volver a la

pantalla Programas.

1 om| [ [ Jeor

1 mm| [ [ [eor

[

mm| [ [ Jeor

Configuraclin Prg

Vista inactiva

selec. Origen 1
Palpador = Reticula
Unidades = mm

Modo = Cartesian

Fin Config

/7 9EPalpar Desviac. 1 (Pts=3)
/ 14@Palpar Linea 2 (Pts=3)
|- 19EICONSTrUir PUnto 3 (Fts=2)

3
4
5
6
7
g

1 Configuracion Prg
2EAjustes

3 Wista inactiva

4 Selec. Origen 1

5 Palpador = Reticula
6
.

Unidades =

Modo = Cartesian
a Fin Config
/ 9@Palpar Desviac. 1 (Pts=3)
/ 14@Palpar Linea 2 (Pts=3)
|- 19EICONSTrUir FUnto 3 (Fts=2)

1 Conflguracion Prg
2EAjustes

3 Vista inactiva

4 Selec. Origen 1

5 Palpador = Retlicula
] i as
.

Modo = Cartesian
8 Fin Config
/ 9@Palpar Desviac. 1 (Pts=3)
/ 14@Palpar Linea 2 (Pts=3)
|- 13EICONStruir PUNto 3 (Fts=2)

Grabar |Ejecut_| Editar | | Tol

Grabar |Ejecut_| Editar | | Tol

Grabar |Ejecut.‘ Editar | | Tol

El paso Ajustes es resaltado y expandido El paso Unidades es resaltado
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Ejemplo para cambiar propiedades del programa

En este ejemplo se editan las propiedades de programa para cambiar
el comportamiento del programa cuando falla una tolerancia.
Inicialmente, el programa se interrumpe cuando falla una tolerancia;
después del cambio el programa no se interrumpira:

Para cambiar propiedades de programa:

Resaltar el paso Propiedades Prog con las teclas FLECHA.
Pulsar la tecla ENTER para expandir el paso Propiedades Prog.
Resaltar el paso Interrumpir TolResul con las teclas FLECHA.

Pulsar la softkey NUNCA y a continuacién la tecla ENTER para
cambiar el valor de Interrumpir TolResul de Con fallo a Nunca.

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar el cambio y volver a la

pantalla Programas.

19@Construir Punto 3 (Fts=2)

23 Cero eje X de Fig 3

24 Wista activa

25 Cero eje ¥ de Fig 3

0 26EPalpar Clrculo 4 (Pts=4)

/ Z22EPalpar Linea 5 (Pts=2)

g 33 Punto espera (13.599,43.182)

Imprimir Resultados Todunca

Grahar |Ejecut_| Editar | | Tol

Hunca ERms=InE =i Pasa|SiempPe|

El paso Propiedades Prog es resaltado y
expandido

ND 1200 QUADRA-CHEK

1 Imm|[L [+ [eoT|  [confizuracian Pre mm| [ [+ [eoT Configuracion Prg [mm[ [ [+ [0t
. yop- Usar Ref Maguina si Usar Ref Maguina 51
- Borrar Figuras 5i Borrar Figuras Si
y alpar Desviac. 1 (Pts=3) Usar como grabado Usar como grabado _"
/ 14EPalpar Linea 2 (Pts=3) Pausa Results. Tol Pausa Results. Tol Hurca

Imprimir Resultados Tddunca

PEEN:: roiudsi Pasalsienore]

El paso Interrumpir TolResul es resaltado Softkey NUNCA vy luego la tecla ENTER

para cambiar de Con fallo a Nunca
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1.8 Programacion

Ejemplo para cambiar tolerancias

En este ejemplo se edita una tolerancia de forma (redondez) para ser
mas amplia:

Para cambiar una tolerancia:

Resaltar el paso Medicién Circulo con las teclas FLECHA.
Pulsar la tecla TOL para mostrar la pantalla tolerancia de circulo.
En caso necesario, resaltar el campo de datos deseado. En este
ejemplo, el campo Margen Tol ya estéa resaltado

Introducir el nuevo valor de tolerancia.

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar el cambio y volver a la
pantalla Programas.

om| [ [ Jeor CIRCULOD 5 mm| [ [ [eor CIRCULD 5 Jmm[ 1 [+ JeoT

Tolerancia: Forma Tolerancia: Forma

[

1 Configuracion Prg
2HAjustes
9@Palpar Desviac. 1 (Pts=3) cona. Tol Zona. Tol
14EPalpar Linea 2 (Pts=3)
* 19FCconstruir Punto 3 (Fts=2)
23 Cero eje ¥ de Fig 3
24 \Wista activa
« CSMPalpar Distancia 4 (Pts=2)

NN

o lpar Circulo 5 (P

s 3 alpar Linea 6 (Fts=3)

- d0BEPalpar Linea 7 (Pts=3)

Grabar |Ejecut_| Editar | | Tol Ningun0| | | | Ningun0| | |

El paso Medicién Circulo es resaltado El campo Margen Tol es resaltado El nuevo valor de tolerancia es
introducido

68 1 Operacion



Borrar un paso de programa

Para simplificar programas o para eliminar pasos no deseados se
pueden borrar pasos del programa. Se puede borrar cualquier paso,
incluyendo las propiedades de programa y los pasos de ajuste del

ND 1200.

=)

Para borrar un paso:

Tenga cuidado al borrar pasos de un programa y antes
guarde una copia de seguridad del programa. Una vez
borrados, los pasos no pueden recuperarse.

Resaltar el paso deseado con las teclas FLECHA.

Pulsar la tecla CANCEL.

Ejemplo para borrar un paso

En este ejemplo se borra un paso de palpacién de una medicion de

circulo:

Para borrar el paso:

Resaltar el paso Medicion Circulo con las teclas FLECHA.
Resaltar un paso de palpacién con las teclas FLECHA.

Pulsar la tecla CANCEL para borrar el paso.

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar el cambio y volver a la

pantalla Programas.

1 mm| [ [ [For
(-

24 Wista activa

1 Imm| [ ] [eor
(-

24 Wista activa

1 Imm [1. ] [ror
[

24 Uista activa

o E3 culo 4 ] 0 25EPalpar Clrculo 4 (Pts=4) O 25EPalpar Clrculo 4 (Pts=d4)
26 Punto espera (71.642,35.210) 26 Punto espera (71.642,35.210) 26 Punto espera (71.642,35.210)
27 Punto espera (81.925,34.546) 27 Punto espera (81.925,34.546) 27 Punto espera (81.925,34.546)
20 Punto espera (80.929,25.245) 28 Punto espera Jals} Punto espera (80.929,25.245)
29 Funto espera (72.969,25.245) 29 z Terminar Medida
30 Terminar Medida 30 Terminar Medida = 30EPalpar Distancia 5 (Pts=2)

< 31@EPalpar Distancia 5 (Pts=2) < 3J1@EPalpar Distancia 5 (Pts=2) / 3J4@EPalpar Linea & (Fts=3)

/ 35MFalpar Linea 6 (Pts=3) / 35MFalpar Linea & (Pts=3) / 39EPalpar Linea 7 (Fts=3)

/ 40MFalpar Linea 7 (Pts=3) / 40@FPalpar Linea 7 (Pts=3) £ 44HConstruir Angulo 8 (Fts=2)

W& 45EConstruir Angulo & (Fts=2) M 4SECOnstruir Angulo & (Fts=Z2) 48 Fin Prg

Grabar |Ejecut_| Editar | | Tol Grabar ‘Ejecut_| Editar | | Tal Grabar |Ejecut.| Editar | | Tal

La medicién de circulo es resaltada

ND 1200 QUADRA-CHEK

El paso palpacién es resaltado dentro de  La tecla CANCEL es pulsaday el paso de

la medicién de circulo

palpacion es borrado
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1.8 Programacion

Insertar nuevos pasos de programa

Para actualizar programas para considerar modificaciones en la pieza o
para corregir omisiones se pueden insertar pasos de programa.

Para insertar nuevos pasos:

Resaltar el punto de insercién deseado para los pasos nuevos con
las teclas FLECHA. Los pasos nuevos seran insertados antes (no

después) del punto de insercion.

Pulsar la tecla GRABAR. Se muestra la pantalla DRO en el modo de

grabacion de programa.

Realizar la medicion deseada y las demas actividades que se deben

grabar como pasos nuevos.
Pulsar la tecla MENU.
Pulsar la softkey PROG.

Pulsar la softkey FIN GRAB para terminar la grabacion de los pasos
de programa. Los pasos nuevos se anaden en la lista de programas.

Ejemplo para insertar nuevos pasos de programa

En este ejemplo se inserta una medicion de linea al final del programa.

Para insertar los pasos:

Posicionar el punto de insercién al final del programa con las teclas

FLECHA.

Pulsar la tecla GRABAR para mostrar la pantalla DRO en modo de

grabacion.

Realizar la medicién nueva y pulsar la tecla FINALIZAR. En este

ejemplo se mide una linea.

Pulsar la tecla MENU/softkey PROG/softkey FIN GRAB para volver
a la lista de programa. Se muestra el paso nuevo de la medicion de

linea.
Pulsar la tecla finalizar para guardar el programa y volver a la pantalla
Programas.

1 mm] [ [+ Jeor LINEA S Imm|[ [ [+
1 Configuracidn Prg =] 1x 42 45 5
2MEAjustes 4 % .

/ 9HPalpar Deswiac. 1 (Pts=3) [+]

/ 14EPalpar Linea 2 (Pts=3) ﬁY 42 850

*  19EConstruir Punto 3 (Fts=2) .

23 Cero eje ¥ de Fig 3 fo) 1
24 Wista activa A 179 20
25 Cero eje ¥ de Fig 3

o Palpar Circulo 4 (Pts=4)

Pts=2 F 0,000

[

Imm| [ [ [eor

c NN

1 Configuracion Pre
ZHAJustes

SEPalpar Desviac. 1 (Pts=3)

14HPalpar Linea 2 (Pts=3)

19@Construir Punto 3 (Fts=2)

23 Cero eje ¥ de Fig 3

24 Wista activa

25 Cero eje ¥ de Fig 3

alpar Circulo 4 (P
par Lines 5 (Pt

DRO 38 Fin Prg
Gratbar |Ejecut_| Editar | | Tal Rellamar{ vista |CambiaP| | Tol Grabar |Ejecut_‘ Editar | | Tol
El punto de insercién es resaltado Los nuevos pasos de programa se Los pasos nuevos se insertan
graban
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Copiar un programa

Al medir piezas similares, muchas veces es mas rapido copiar un
programa existente y editarlo para adaptarlo a la pieza nueva que
grabar un programa nuevo desde el principio.

Para copiar un programa:
Pulsar la softkey MENU para mostrar los titulos de softkeys del
menu en la parte inferior de la pantalla.
Pulsar la softkey PROGR para mostrar la pantalla Programa.
Resaltar el nimero de programa deseado con la teclas FLECHA.
Pulsar la softkey COPIAR.
Introducir el nimero de programa nuevo y pulsar la softkey OK.

Ahora, la nueva copia del programa original se puede adaptar a las
nuevas necesidades de medicion de pieza.

|PPDgPamas |mm| 11_ | + |PPDgPamas |mm‘ 11_ | +
Entre nimero del programa:
2 2
Grahar |Ejecut | Editar | Copiar | Borrar Grabar |Ejecut | Editar | Copiar | Borrar
El punto de insercién es resaltado La softkey COPIAR es pulsaday el nuevo La nueva copia del programa original se

ndmero de programa introducido

ND 1200 QUADRA-CHEK

muestra en la lista de programas
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1.8 Programacion

Borrar un programa

Cuando ya no se necesita un programa se puede borrar para conservar

recursos.

Para borrar un programa:

Pulsar la softkey MENU para mostrar los titulos de softkeys del

menu en la parte inferior de la pantalla.

Pulsar la softkey PROGR para mostrar la pantalla Programa.
Resaltar el nUmero de programa deseado con la teclas FLECHA.
Para borrar el programa pulsar la softkey BORRAR.

copia de seguridad del programa. Una vez borrados, los

@ Tenga cuidado al borrar programas y antes guarde una

programas no pueden recuperarse.

Frogramas |mm| 11_ | +

Frogramas |mm| 11_ | +

|Pr“ngr“amas |mm| 11_ | +

IL\JI’\J»—\

S uJI»—x

3
4

Grabar |Ejecut_| Editar | Copiar | Borrar

Grabar |Ejecut_| Editar | Copiar | Borrar

Grabar |Ejecu‘(_‘ Editar | Copiar | Borrar

Los programas se muestran en lalistade Un programa que se quiere borrar es

programas

72

resaltado

La softkey BORRAR es pulsada y el
programa es borrado
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Copia de seguridad de programas

Antes de su edicion o borrado se puede realizar una copia de seguridad
de los programas, guardéandolos con el fichero de configuracion del
ND 1200.

deberian hacer y recuperar los procesos para las copias de
seguridad. Los ficheros de programa estan incluidos en los
ficheros de configuraciéon del ND 1200. Muchas veces, los
ficheros de configuracion contienen datos de calibracion
para la correcciéon de errores y se debe tener cuidado para
no utilizar ficheros obsoletos o caducados. Més detalles
respecto a guardar y cargar ficheros de configuracion
encontrara en el capitulo 2: Instalacion, Ajustes y
Especificaciones.

@ Sélo los supervisores y otros técnicos cualificados

Para realizar una copia de seguridad de un programay de los ficheros
de configuracion del ND 1200:
Conectar una memoria USB vacia en el puerto USB.

Pulsar la softkey MENU para mostrar los titulos de softkeys del
menu en la parte inferior de la pantalla.

Pulsar la softkey AJUSTES para mostrar el menu de la pantalla
Ajustes.

Resaltar la pantalla Supervisor y luego el campo password con las
teclas FLECHA.

Introducir la palabra clave del supervisor.

Pulsar la softkey GUARDAR para realizar una copia de seguridad del
programa y del fichero de configuracion del ND 1200 en la memoria

USB.
Posicifn Actual |mm| I | + | |ﬁcer“ca de |mm| iR | + | Supervisor |mm‘ b+
= & Idioma Espafiol — Contrasefia
v 3 Sonidos
- 5 - Visualiz. [supervisor || programas abierto
f g Encoders Perpendicul |
L 6 . Hot Keys LEC
° ] Imprimir SLEC
L BZ 0 000 Form Chars |y2.16 Beta 42 HLEC
~ 10 . R3232 (C12000-2008 por Metronics Fact. escala
1USE 120, OE, HLEC, Tol Miscelanea

Q 0.000] |ewr o
[DRO | - BL 3.00 SH: 123456 -
ajustes| Prog | Extra |Borrar | Arista \ | | | cargar~fuardar] nicio | |
La tecla MENU es pulsada para mostrar La softkey AJUSTES es pulsada y se LLa palabra clave es introducida y se
los titulo de softkeys muestra el menu Ajustes pueden guardar el programay la

configuracion del ND 1200

ND 1200 QUADRA-CHEK

1.8 Programacion



1.9 Informes

1.9 Informes

Informes

Los informes de los resultados de medicién se pueden enviar a una
impresora USB 0 a una memoria USB conectado en el puerto USB, o
a un PC a través del puerto serie RS-232.

en las pantallas de ajuste para Impresora, RS-232 y USB

@ El contenido, destino y formato del informe se especifican
en el capitulo 2: Instalacion, Ajustes y Especificaciones.

Los tipos de informes incluyen:

Tipos de Contenido del informe
informe:

Visualizacion Los datos mostrados en la pantalla DRO se
envian en una fila para cada eje.

Informe Todos los datos de medicién de caracteristica se
envian en forma de tabla sin datos de tolerancia.

Tol Rpt Todos los datos de tolerancias se envian en forma
de tabla. No se envian los datos de mediciéon de
caracteristica.

CSvV Todos los datos de medicién de caracteristica se
envian en forma de variables separadas por
comas sin datos de tolerancia.

Tab Todos los datos de medicién de caracteristica se
envian en forma de variables separadas por
tabuladores sin datos de tolerancia.

Ninguno No se envian los datos.

Enviar informes

Los informes se pueden enviar en cualquier momento. Para enviar un
informe:

=

Los informes también se pueden enviar:

Pulsar la tecla ENVIAR caracteristica.

incluyendo la funcién Enviar en un programa

si la pantalla de ajuste Imprimir se configura para enviar en cuando
se reconoce una arista

si la pantalla de ajuste Medicion se configura para enviar segun los
resultados del test de tolerancias

pulsando un tecla de acceso rapido configurada en la pantalla de
ajuste de Teclas de acceso rapido
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1.10 Indicaciones de error

Errores de escala

ElI ND 1200 sélo informa errores de escala de entrada de encoder.
Errores de escala se indican mediante barras gréficas en la pantalla
DRO en vez de numeros. Los errores de escala pueden ser causados
por alguna de las condiciones en la tabla:

Causa posible

Accion correctiva

Cabezal de lectura
del encoder
danado

Reparar o reemplazar el encoder

Cabezal de lectura
del encoder mal
alineado

Recalibrar el cabezal de lectura del encoder

Ruidos eléctricos
en la entrada del
encoder

Comprobar el estado de la conexién a tierra
de la fuente de alimentacién del ND 1200 y
si esta conectada con tierra del equipo.

Comprobar el apantallamiento del encoder
y que el apantallamiento esta conectado
con tierra en el lado del ND 1200.

Comprobrar si el cabezal de lectura causa
ruidos eléctricos.

Velocidad de
plataforma
(encoder)
demasiado alta

Limitar la velocidad de la plataforma. Si la
velocidad necesaria para un funcionamiento
correcto es lenta, recalibrar el cabezal de
lectura.

Conexion de la
entrada del
encoder erréonea

Reparar o reemplazar el cable del encoder o
solicitar asistencia de su distribuidor
Metronics.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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2.1 Volumen de suministro del ND 1200

2.1 Volumen de suministro del
ND 1200

El Volumen de suministro del ND 1200 se describira mas abajo. Para
los distribuidores en caso de devoluciones y clientes OEM que
configuran una ND 1200 para su envio a un cliente final también se
incluyen las instrucciones para el reembalaje.

Guarde el material de embalaje del ND 1200 para una
@ posible devolucién y/o el envio a un cliente final.

Elementos suministrados del ND 1200

Con el sistema ND 1200 se suministran los siguientes elementos:
El instrumento ND 1200
Los elementos del soporte
Cable de conexion a la alimentacién eléctrica
Pieza 2D de demostracion
Gufa rapida para el ND 1200

Tarjeta de registro de garantia

Elementos opcionales que pueden ser
suministrados

Segun las opciones y los accesorios elegidos en el momento de la
compra se pueden suministrar los siguientes elementos con su
ND 1200:

Interruptor remoto de pie

Teclado remoto

Cables y portacables del detector éptico de arista
Revestimiento de proteccién ND 1200

Software de comunicacion QC-Wedge

guarde el material de embalaje para su inspeccion y
contacte con su transportista para su mediacién. Contacte
con su distribuidor Metronics u OEM para piezas de
recambio.

@ En caso de detectar danos de transporte en el suministro
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Reembalaje del ND 1200

Para el transporte del ND 1200 hacia un usuario final, todos los
elementos del ND 1200 se deben embalar en su embalaje original
como se recibié desde fabrica.

El embalaje original se debe duplicar y el LCD se debe
insertar cara arriba para evitar dafos en la pantalla frontal.

Para devolver el ND 1200 para su mantenimiento no es
@ necesario enviar también el soporte y el material de
fijacion.

Conectar los tornillos de fijaciéon y las arandelas al instrumento
ND 1200.

Para el envio del ND 1200 a un usuario final, recolocar los
elementos de relleno en la caja de carton. El cartdn puede estar
vacio cuando se devuelve el ND 1200 a fabrica para su
mantenimiento.

Recolocar el instrumento, los elementos de espuma y de carton
como originalmente recibidos de fabrica. El instrumento se deberia
orientar con la cara hacia arriba.

Para el transporte hacia un usuario final, recolocar la tarjeta de
garantia y las hojas de acompanamiento como de origen arriba en el
cartén. La hoja "Antes de empezar" se deberia colocar Ultima.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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2.2 Instalacion de los elementos

2.2 Instalacion de los elementos

EI ND 1200 se puede instalar facilmente en una multitud de
aplicaciones de medicion. Este apartado describe la instalacién de los
elementos del ND 1200.

Montaje del soporte

EI ND 1200 se fija en las ranuras giratorias del soporte con un tornillo
con pivote, un tornillo de capuchén y las arandelas respectivas.

Montar el ND 1200 en el soporte como se muestra, y apretar el tornillo

de capuchon (5) y las arandelas (3 & 4) de manera que el ND 1200

queda bien fijado cuando se ajuste la posicién inclinada deseada.
Apretar el tornillo con pivote (1).

Apretar el tornillo de capuchén (5) y las arandelas (3 & 4) de manera
que el ND 1200 queda bien fijado cuando se ajuste la posicion
inclinada deseada.

Ajustar el ND 1200 en la posicion inclinada deseada.

Colocacion y fijacion en un banco de trabajo

Colocar el ND 1200 sobre una superficie plana y estable, o atornillarlo
en su base a una superficie estable con cuatro tornillos 10/32 que se
fijan segun la plantilla mostrada a la derecha.

Las dimensiones se indican en milimetros.

80

Montaje del soporte
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158.75
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]”L .

23.30 203.20

14.90

Plantilla de taladros

2 Instalacién y especificaciones



Montaje con brazo (opcional)

Fijar el adaptador para el montaje con brazo en el ND 1200 y atornillar
el adaptador y el ND 1200 en el brazo, tal y como se muestra a la
derecha.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Montaje opcional con brazo
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2.2 Instalacion de los elementos

Conexion a la alimentacion eléctrica

Conectar el ND 1200 a la alimentacion eléctrica a través de un
amortiguador de onda de alta calidad. Los amortiguadores de onda
limitan los transitorios de linea eléctrica potencialmente peligrosos
causados por maquinaria eléctrica o la iluminacién y protegen el

ND 1200 de la mayoria de transitorios en la linea eléctrica que podrian
danar la memoria del sistema o los circuitos.

No colocar el cable de alimentacion en zonas de paso o donde puede
representar un peligro de caida. Conectar el conector de 3 polos
Unicamente en una caja de enchufe de 3 polos con toma de tierra.

Nunca conectar adaptadores de 2 ¢ 3 polos en el cable
eléctrico y nunca eliminar el tercer conductor de tierra para
conectar el conector en una caja de enchufe de 2 polos.

Modificar o eliminar el tercer conductor de tierra
representa un peligro de seguridad y no esta permitido.

La unidad de alimentacion eléctrica incluye:

Interruptor de alimentacién
Compartimiento del fusible
Conector del cable de alimentacion

Siempre desconectar el cable de la fuente de alimentacion
AC antes de desconectarlo del conector situado en el

ND 1200. La tensién AC en las caja de enchufe es

extremadamente peligrosa y puede causar lesiones serias

y la muerte.

82
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Conexion de los encoders

Los encoders de eje se conectan en los conectores de interface en la
parte posterior del ND 1200. Son disponibles muchos interface para
poder adaptar una gran variedad de encoders que se pueden utilizar
junto con el ND 1200. El tipo y niUmero de conectores para encoders
de eje es variable segun la aplicacion. EI ND 1200 mostrado en este
foto incluye conectores para los ejes X, Y y Q. Las entradas de los
encoders, en el momento de la compra se especifican como analogo
o TTL y no se pueden cambiar en campo.

No colocar los cables de encoder en zonas de paso o
A donde pueden representar un peligro de caida

Los puntos de conexién de encoders son:
Eje X
EjeY
Eje Z/Q

Para conectar los cables de encoder:

Asegurar que el ND 1200 esté apagado.

Conectar los encoders de eje de manera segura en sus conectores.

Junto a cada conector se encuentra una indicacion del eje. Si los
conectores disponen de tornillos de fijacién no forzarlos.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Conectores de los encoders de eje
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2.2 Instalacion de los elementos

Conexion de un ordenador

A través del puerto RS-232 (3) y utilizando un cable serie con
conductores no cruzados, los datos resultantes de la medicion se
pueden enviar a un ordenador. Para conectar un ordenador:

Asegurar que la alimentacion del ND 1200 y del ordenador esté
apagado.

Conectar un puerto COM del ordenador al puerto serie RS-232 del
ND 1200, utilizando un cable serie standard recto (n® de pieza
Metronics 11B12176). Asegurar la conexion fija de los conectores y
no forzar los tornillos del conector.

Encender la alimentacion del ordenador vy, a continuacion, del
ND 1200. Los ajustes por defecto del ND 1200 para la comunicacién
a través del puerto serie RS-232 (3) son:

Velocidad de transmision 115.200

Longitud de palabra 8 bits
Bits de parada 1 bit
Paridad Ninguno

Iniciar la aplicaciéon del ordenador que se debe utilizar para la
comunicacion con el ND 1200, y configurar las propiedades de
comunicacién del puerto COM para adaptarlas a las del ND 1200.

Conexion de un auricular

En entornos ruidosos donde se pueden escuchar sélo con dificultades,
o en entornos silenciosos sonde los alarmas pueden representar una
molestia, los alarmas acusticos se pueden enviar a auriculares.

El conector para auriculares (1) se encuentra en un lado del ND 1200.

Para conectar auriculares:
Asegurar que el ND 1200 esté apagado. Conectar los auriculares en
el conectar para auriculares (1) en el lateral de la carcasa.

Asegurar que el enchufe del auricular se encuentra totalmente
insertado.

Conexion de una impresora USB

EI' ND 1200 soporte determinadas impresoras USB. Metronics
especifica los modelos de las impresoras en el momento de la
compra, 0 éstas seran aprobadas mas tarde por Metronics.

El puerto USB (2) se encuentra en un lado del ND 1200.
Para conectar una impresora USB:

Asegurar que la alimentacion del ND 1200 y de la impresora esté
apagado. Conectar la impresora USB al puerto USB tipo A (2) en el
lateral de la carcasa.

Asegurar que el enchufe del cable USB se encuentra totalmente
insertado.
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Conexion de un interruptor de pie o un teclado
remoto opcionales

El interruptor de pie y teclado remoto opcionales se conectan con el
conector RJ-45 en el lateral del ND 1200.

A menudo, soélo se utilizan el interruptor de pie y teclado remoto
opcionales. No obstante, mediante un divisor RJ-45 se pueden
conectar simultdneamente dos opciones.

Aqui se muestran el conector RJ-45 y el divisor:

Conector RJ-45
Divisor RJ-45

Los divisores RJ-45 son disponibles en la mayoria de las
@ tiendas de electrénica.

El interruptor de pie y el teclado numérico se pueden utilizar
indicidualmente o en combinacion:

interruptor de pie
interruptor de pie y teclado remoto

Al conectar el interruptor de pie y teclado remoto se conectan
mediante un divisor RJ-45, todas las funciones operativas de cada

aparato estan disponibles. No obstante, el interruptor tiene en comdun
el adresado de acceso rapido de las teclas numéricas 7 y 8 del teclado

remoto. Por lo tanto, las funciones asignadas a los dos contactos del
interruptor también se utilizan en los nimeros 7 y 8 del teclado
numeérico.

capitulo bajo Configuracion del Software/Accesos répidos.
Ver "Asignacion de teclas de acceso rapido” en la pagina
120.

@ Los accesos rapidos se explicardan mas adelante en este

Para conectar un interruptor de pie o un teclado remoto:

Asegurar que el ND 1200 esté apagado.
Conectar un divisor RJ-45 en el conector RJ-45 del ND 1200 si se
utilizan aparatos conjuntamente.

Conectar el conector RJ-45 de los aparatos en el divisor RJ-45 si
se utilizan aparatos conjuntamente, o directamente en el conector
RJ-45 del ND 1200 RJ-45 si sélo se quiere utilizar un aparato.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Conector RJ-45 y divisor RJ-45

Interruptor de pie y teclado remoto opcionales
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2.2 Instalacion de los elementos

Conexion e instalacion de una deteccion dptica
de arista

Los cables de referencia y de sensor de la deteccion dptica de arista
se conectan en dos enchufes hembra en la parte posterior del
ND 1200.

Aqui se muestran los enchufes para los cables épticos:

Entrada del cable de referencia
Entrada del cable de sensor

El cable de referencia se conecta con la fuente de luz de referencia. El
cable de sensor se monta sobre la pantalla del comparador y detecta
la transiciones de luz clara-oscura. Para conectar los cables:

Asegurar que la alimentacion del ND 1200 y del comparador esté
apagado.
Conectar los cables de referencia y de sensor al ND 1200.

Dirigir el extremo de comparador del cable de referencia
directamente hacia la ld&mpara del comparador. Véase las
informaciones del fabricante del comparador para las instrucciones
especificas de montaje.

Evitar el montaje de los cables de fibra éptica muy cerca
de la lampara. Altas temperaturas deterioran las

prestaciones del cable de fibra dptica. Si es posible,

instalar el cable de tal manera que recibe aire refrigerante

del ventilador de la lampara.

Conectar el cable de sensor en el comparador. Si el sensor se situara
en el lado frontal de la pantalla, asegurar el extremo del cable de
sensor en la pantalla del comparador mediante el portacables de
plexiglads suministrado. Situar el portacables por debajo del clip del
comparador, de manera que la abertura pequenfa en el centro del
fijador se encuentra sobre una parte iluminada de la pantalla del
comparador. Entonces, pasar la punta metélica del cable de sensor
a través de la abertura y a ras contra la pantalla.

Tener cuidado para no rayar la pantalla con la punta
A metélica.

explicard més adelante en este capitulo. Ver
"Configuracion de la deteccién éptica de arista" en la
pagina 98.

@ La instalacion del software del detector éptico de arista se
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2.3 Configuracion del software

Los pardmetros funcionales del ND 1200 se deben configurar antes de
la primera utilizacion y siempre cuando cambian los requerimientos de
la medicion de pieza, de los informes o de la comunicacién. En el uso
cotidiano del ND 1200 no se requiere una reconfiguracion de la
configuracién del software.

Modificaciones de pardmetros en una de las pantallas de

configuracién pueden modificar el funcionamiento del
ND 1200. Por esta razén, los parametros de configuracion
estan protegidos mediante palabra clave. Sélo el personal
cualificado deberia tener acceso a las pantallas de
configuracion protegidas mediante palabra clave. El
desblogueo de funciones de configuracién protegidas con
palabra clave se describe en la pagina 92..

El software se puede configurar manualmente utilizando las pantallas
del menu configuracién, o automéaticamente cargado un fichero de
configuracion guardado después de una sesion de configuracion
anterior. Los ficheros de configuracién se cargan desde memorias
USB.

Los parédmetros configurados en las pantallas de configuracién se
mantendran hasta:

se cambia la pila para el almacenamiento de datos

los datos y configuraciones seran borrados por el personal de
mantenimiento

los pardmetros se cambian utilizando las pantallas del menu
configuracién

se realizan determinadas actualizaciones de software

se cargan ficheros de configuracién anteriormente guardados

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Menu configuracion

La mayoria de los pardmetros funcionales del ND 1200 se configuran
utilizando pantallas y campos de datos accesibles desde el menu
configuracion. Resaltando los objetos del menu configuracion en la
parte izquierda de la pantalla muestra los campos de datos de
parametros de configuracion correspondientes y los campos de
seleccion en la parte derecha de la pantalla.

Objeto del menu configuraciéon: nombre de la pantalla
configuracion

Campo de datos de configuracion: para la introducciéon de los
datos de configuracion

Campo de seleccién de configuracion: para la seleccién de
configuraciones

El menu configuracion es de facil uso:

Pulsar la tecla MENU y a continuacion la softkey CONFIGURACION.

Con las teclas de flecha arriba/abajo navegar hacia arriba o abajo en
el menu para resaltar el objeto de menu deseado.

Con las teclas de FLECHA izquierda/derecha navegar desde el menu
(lado izquierdo) a los campos de configuracion (lado derecho).

Con las teclas de FLECHA arriba/abajo navegar hacia arriba o abajo
para resaltar los datos deseados o el campo de seleccion.

Introducir los datos de configuracion con el TECLADO NUMERICO,
o elegir una seleccion de pardmetro de configuracién mostrada con
el campo resaltado.

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar la entrada y volver al menu
configuracion.

Pulsar la tecla FINALIZAR de nuevo para volver a la pantalla DRO.

La pagina siguiente muestra un ejemplo para la utilizacién del menu
configuracién para introducir la palabra clave de supervisor.

88

Encoders |mm‘ J"_ | + |
Acerca de EJe =
visuallz, @ @Io_aaoaqaoooo
Ercoders

Hot Keys

Imprimir Tipo @m

Form Chars |Harca Ref Referencia
RS232 H.Z2. Chts

5B Invertido Ho

Medir

—~— Unidades MM

Objetos de la pantalla del menu configuracion,
campos de datos y campos de seleccion
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Ejemplo de configuracion: introducir la palabra

clave del supervisor

Los pardmetros criticos de palabra clave del supervisor estan
protegidos con palabra clave. Solo el personal cualificado deberia tener
acceso a los pardmetros de la pantalla configuraciéon protegidos
mediante palabra clave. En este ejemplo, se navega dentro del menu
configuracién a la pantalla del Supervisor y se introduce la palabra

clave del supervisor.

Para introducir la palabra clave del supervisor:

Pulsar la tecla MENU para mostrar las softkeys del menu.
Pulsar la softkey CONFIGURACION para mostrar el men

configuracion.

Con las teclas de FLECHA navegar hacia arriba o abajo en el menu
para resaltar el objeto de menu Supervisor.

Posicifn Actual |mm| I | + | |ﬁcer“ca de |mm| iR | + | Supervisor |mm‘ KB | + |
Idioma Espafiol — Contrasefia
ca de Sonidos
- visualiz. Programas fhierto
Encoders Perpendicul |
. Hot Keys LEC
Imprimir SLEC
Z 0 000 Form Chars |v2.16 Beta 42 HLEC
L] RSE3Z (C)12000-2008 por Metronics Fact. escala
1USE 120, OE, HLEC, Tol Hizcelanea
Q 0.000 |ew o
| DRO | et BL 3.00 SH: 123456 ——
ajustes| Prog | Extra |Borrar | Arista \ | | | | | | |

La tecla MENU pulsada para mostrar las
softkeys del menu

La softkey CONFIGURACION pulsada
para mostrar el menu configuracion

Con las teclas de FLECHA derecha navegar desde el menu al campo

de configuraciéon de Password.

Introducir la palabra clave del supervisor con el TECLADO

Las teclas de FLECHA se utilizan para
resaltar el objeto de menu Supervisor

NUMERICO.
Supervisor |mm|j1_ -|- Supervisor |mm|j1_ + Supervisor |mm‘ 11_ | -|— |
e Contrasefa . Contrasefa . Contrasefa (SR ses
Sonidos Sonidos Sonidos
[supervisor |Pr“ugr“amas fbierto [supervisor |PPDgPamas phierto Programas phierto
Perpendicul | Perpendicul | Perpendicul
LEC LEC LEC
SLEC SLEC SLEC
HLEC HLELC HLELC
Fact. escala Fact. escala Fact. escala
Miscelanea Miscelanea Miscelanea
Reloj Reloj Reloj

— — —_

| | | | Ear“gar“”buar“dar“ﬁ Inicio | | | | | |

La tecla de FLECHA derecha se utiliza
para resaltar el campo de datos
Password

La palabra clave del supervisor se
introduce con el TECLADO NUMERICO

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar la palabra clave y volver al

menu configuracion.

Pulsar la tecla FINALIZAR para volver a la pantalla DRO.
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Orden de configuracion

El software de configuracién del ND 1200 contiene hasta 18 pantallas
en funcion del configuracién del hardware. Es posible que no todas las
pantallas de configuracién descritas en este capitulo estén activadas
en su sistema. No tenga en consideracién aquellas descripciones de
pantallas que no son de aplicacion para su ND 1200.

La configuracion inicial del ND 1200 se debe realizar en la secuencia
aqui descrita. En las siguientes paginas se presentan las instrucciones
en este mismo orden.

Configuracion inicial

Pantallas de configuracion

1: Seleccion del idioma e informacion de version de producto

Acerca de

2: Introducir la palabra clave del supervisor y desbloquear el programa

Supervisor

3: Configuracion del encoder

Encoders y otros

4. Cargar ficheros de configuracion y pantallas de inicio (en vez de una
configuraciéon manual)

Supervisor

5. Configuracion de la deteccion dptica de arista (opcional)

Otras pantallas y menu de softkey Arista

6: Calibracién de la perpendicularidad de la plataforma

Perpedicularidad

7: Correccién de errores

Pantalla LEC, SLEC 6 NLEC

8: Escala de medicion para piezas que se expanden y/o contraen

Factor de escala

9: Configuracion de la medicién

Medir

10: Configuracion de la visualizacién

Visualizacion

Las configuraciones adicionales se pueden realizar en cualquier orden.

Configuraciones restantes

Pantallas de configuracion

Asignacién de teclas de acceso rapido

Teclas de acceso rapido

Ajuste del formato de impresion

Pantallas de impresién y de caracteres de
formularios

Configuracién del puerto RS-232 RS-232
Configuracion del puerto USB USB
Configuracion del audio Sonidos
Retraso de repeticiéon de tecla Misc
Fechay hora Reloj

Las configuraciones del ND 1200 se pueden guardar en memorias
USB.

Guardar ajustes

Pantallas de configuracion

Guardar los ficheros de ajustes y programas del ND 1200

Supervisor

920
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Seleccion del idioma e informacion de version de

producto

La pantalla ? contiene las selecciones para cambiar el idioma del texto
visualizado en pantalla, incluido en los datos transmitidos e impresos
en los informes. La pantalla ? también contiene la informacién sobre
el software y hardware del producto.

es necesaria cuando se requiere asistencia técnica.

@ La informacién sobre la version del software y hardware

Para seleccionar un idioma:

Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracion y resaltar el objeto de menu ?.

del software

. 7

iguracion

Resaltar el campo de seleccion Idioma.
Pulsar la softkey LISTA para mostrar la lista de idiomas.
Resaltar el idioma deseado y pulsar la tecla ENTER.

fcerca de |mm| I | + | Acerce de |mm| P+ Erelish
Idioma Ezpafiol Idioma e 15
5 [Acerca de | Francais
Uisuzliz_ Uisuiliz_ Deutsch
Encoders Encoders Italiano
Hot Keys Hot Keys -
Imprimir Imarimir Espanol
Form Chars |v2.16 Beta 42 Form Chars |v2.16 Beta 42 Fortugues
R5232 (£)2000-2008 por Hetronics Rs232 (£)2000-2008 por Hetronics pra iy
USE ¥yz@, OE, MLEC, Tol UsE WYz@, OF, MLEC, Tol H A=
Medir HO Hedir MO Cesk
BL 5.00 SH: 123456 BL 5.00 SH: 123456 BSkY
| | Lista ‘ ——

Resaltar el objeto de menu ?

Resaltar el campo de seleccién Idioma

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar el idioma y volver al menu

configuracion.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Resaltar el idioma deseado y pulsar la

tecla ENTER
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Introducir la palabra clave del supervisor y

desbloquear el programa

LLa pantalla Supervisor contiene el campo de datos Palabra clave vy el
campo de seleccion Bloqueo de programas.

La mayoria de los parametros de configuracion estan protegidos
mediante palabra clave, y la configuracion sélo es posible después de
introducir la palabra clave. Para introducir la palabra clave del

SUpervisor:

Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracién y resaltar el objeto de menu Supervisor.

Resaltar el campo de datos Palabra clave
Introducir la palabra clave del supervisor.

Supervisor |mm| kB | + | Supervisor |mm| I + Supervisor |mm| I +
e Contrasefia XY e Contrasefia e Contrasefa
Sonidos Sonidos Sonidos
S Programas cerrado [Superyisor |F'mgramas cerrado [supervisor ‘F‘mgramaS Cerrado
Perpendicul | Perpendicul Perpendicul |
LEC LEC LEC
SLEC SLEC SLEC
HLEC HLEC HLEC
Fact. escala Fact. escala Fact. escala
Hiscelanea Hiscelanea Hiscelanea
Reloj Reloj Relo]
| | | | Car“g;ar“”b:uar“clar“]l Inicio | | Car“gar“”buar“dar““‘ Inicio | |

Resaltar el objeto de menu Supervisor

Resaltar el campo de datos Palabra clave

Por defecto, las funciones editar, copiar y borrar estédn bloqueadas.
Para desbloquear las funciones de programa:

Resaltar el campo de seleccién Programas.

Pulsar la softkey DESBLOQUEAR.

Resaltar el campo de seleccién
Programas

Supervisor |mm| 11_ | + | Supervisor |mm| 11_ | + |
e Contrasefa Eeees e Contrasefa 0
Sonidos Sonidos
[Supervisor | programas m [Supervisor |programas m
Perpendicul Perpendicul |
LEC LEC
SLEC SLEC
HLEC HLEC
Fact. escala Fact. escala
Miscelanea Miscelanea
Reloj Reloj
il il
Abierto M ado | | Abierto Cer“r“ad0| | |

Pulsar la softkey DESBLOQUEAR para
liberar la funciéon de edicion de programa

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar los parametros y volver al

menu configuracion.

92

Introducir la palabra clave

2 Instalacién y especificaciones



Cargar ficheros de configuracion y pantallas de
inicio
La pantalla Supervisor contiene las herramientas para cargar los

ficheros de configuracién del ND 1200 vy las pantallas de inicio de
OEM. Los ficheros de configuracion se pueden cargar desde una

memoria USB donde se guardaron los pardmetros de configuracion de
una sesion de configuracién anterior. Con ello ya no es necesaria una

configuraciéon manual del ND 1220 utilizando las pantallas de
configuracion. Los ficheros de configuracion del ND 1200 también

contienen programas y datos de correccion de errores existentes en

el momento de guardar el fichero de configuracién. También se
pueden cargar imagenes para la pantalla de inicio que muestran
presentaciones gréficas del OEM al encender el ND 1200.

Para cargar los ficheros de configuracién y las pantallas de inicio:

Conectar una memoria USB con el fichero settings.bin y el fichero

startup.txt (opcional) al puerto USB.
Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracion y resaltar el objeto de menu Supervisor.

Resaltar el campo de datos Palabra clave e introducir la palabra
clave.

Para cargar los pardmetros de configuracién (fichero settings.bin):
pulsar la softkey CARGAR y seguir las instrucciones indicadas en
pantalla.

Para cargar la nueva pantalla de inicio (fichero startup.txt): pulsar la

softkey INICIO y seguir las instrucciones indicadas en pantalla.

Supervisor |mm| 11_ ‘|‘

— Contrasefa
Sonidos

[supervisor | programss Cerrado
Perpendicul |
LEC

SLEC

HLEC

Fact. escala
Miscelanea
Reloj

-

Car“gar“”lsuar“clar““l Inicio | |

Introducir la palabra clave del Supervisor

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar los parametros y volver al
menu configuracion.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Configuracion de encoder

Las pantallas Encoders y misceldneos contienen campos de datos y
de seleccioén para la configuracion de los encoders.

Pantalla Encoders
Los campos de configuracion de la pantalla Encoders incluyen:
Seleccion de ejes
Resolucion de encoder
Tipo de encoder (TTL o analogo)
Seleccién de marca de referencia
Variacién cero maquina (MZ Cnts)
Invertir sentido conteo del encoder
Unidades de medicion
Para configurar los ajustes en la pantalla Encoders:

Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el ment
configuracién y resaltar el objeto de menu Encoders.

Resaltar el campo de seleccion Ejes y pulsar una softkey para
seleccionar el eje deseado.

@ El proceso de configuracién es igual para todos los ejes.

Resaltar el campo de datos Res e introducir la resolucion del
encoder en las unidades indicadas en el campo de seleccién
Unidades.

Encaders |mm| I | + | Encoders |mm RES
Eje x Eje

Acerca de J - Acerca de J

Ulsuallz ;e 0. 1300000000 lglsuzllz- | Res 0. 1300000000

ncoders

Hot Keys Hot Keuys

Imprimir Tipo TTL Tmprimir Tipo ITL

Form Chars |Marca Ref Hinguno Form Chars |Marca Ref Hinguno

R5232 MH.2. Cnts ] R5232 H.2. Cnts

1ISE Invertido Ho 1ISE Invertido Ho

Medir Medir

— Unidades HH — Unidades HH

Encoders |mm| 11_ | + |
Acerca de EJe £
Wisugliz. Res

[Encoders |

Hot Keys

Imprimir Tipo ITL

Form Chars |Marca Ref Hinguno
R5232 M.Z2. Cnis 1]
1SR Invertido [3(x]

Medir

— Unidades HH

I N Bl [ [ o ]

El objeto de menu Encoders es resaltado Pulsar una softkey de eje.

9%

Introducir la resolucién del encoder
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Resaltar el campo de seleccion Tipo y pulsar una softkey para
seleccionar el tipo de encoder.

Resaltar el campo de seleccion Marcas Ref y pulsar la softkey LISTA
para mostrar las selecciones de marcas de referencia. Resaltar el
tipo de marca de referencia de encoder requerido y pulsar la tecla

ENTE

R.

Las marcas de referencia se deben utilizar si luego se
efectuara una correccion de error SLEC 6 NLEC. La
correccion de error se explicara mas adelante en este

capitulo.

El campo de datos MZ Cnts (conteos cero de méaquina) se utiliza pocas
veces para especificar una desviacion de la posicién cero de maquina
creada mediante el cruce de las marcas de referencia del encoder.

Ceros de méaquina personalizadas se utilizan pocas veces ya que los
origenes siempre se establecen antes de realizar las mediciones.

Para especificar un cero de maquina personalizado, resaltar el
campo de datos MZ Cnts e introducir la desviacién del cero de
maguina en el conteo de maquina determinada por: Conteos de
maéquina = valor DRO/resolucién de encoder.

Encoders |mm| AN | + |
Eje X

Acerca de J -
visualiz. |peg 01300000000
[Encoders
Hot Keys
Imprinie | Tigo
Farm Chars |Marca Ref Hinguno
RSZ232 H.2. Cnis
sk Invertido Ho
Medir
— Unidades HH

TTL Hnalug_| MTISer | MTI 2 |

Hinguno
Referencia
flbs AC

Albs HH
Manual
MSZ20

Seleccionar el tipo de encoder

ND 1200 QUADRA-CHEK

Seleccionar un tipo de marca de
referencia de encoder de la lista

Encoders |mm\ ]1_ | + |
Acerca de =Je £
Uisualiz.  Igeg
[Encoders

Hot Keys

Imprimir Tipo TTL

Form Chars |Marca Ref Hinguno
RS232 M.Z2. Cnts

UsB Invertido Ho

Medir

—— Unidades HH

Si es necesario, introducir conteos del

cero de maquina
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@ Resaltar el campo de seleccion Invertido y pulsar la softkey Sl para
‘CE invertir el sentido de conteo del encoder.
; Resaltar el campo de seleccién Unidades y pulsar la softkey
PULGADAS 6 MM para seleccionar las unidades de medicion

!'-E pulgadas o milimetros.
» Encoders |mm| 11_ | + | Encoders |mm| j‘l_ | -|— |
—

Eje X Eje X
o Acerca de J - Acerca de J -
© Yisualiz. |gpeg 0. 1300000000 yisualiz. |gpeg 0. 1300000000
c [Encoders | [Encoders |
\o Hot Keys Hot Keuys
- Imprimir Tipo TTL Tmprimir Tipo ITL
[T Form Chars |Marca Ref Hinguno Form Chars |Marca Ref Hinguno
] RS232 Mz tnts 0 ] RS232 M.Z. Chnts
- LISE tnvertido [N LISE Invertido Mo

Medir Medir
d d

o — Unidades MM — Unidades P
= I [ [ | pie ECEN |
c Seleccionar un sentido de conteo Seleccion una unidad de medicién
o Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar los parametros y volver al
™ menu configuracién.
N
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Pantalla Misc
Los campos de configuracion de encoder de la pantalla Misc incluyen:

Conteos Auto DRO: el niumero minimo de conteos significantes
necesario para actualizar DRO con valores de eje nuevos.

Permitir cero de eje externo para los ejes X, Y, Zy Q. Permite la
puesta a cero de los ejes desde los botones cero del encoder.

Limite de rotacion para los ejes: tasas de rotacion con input elevado
en consecuencia de movimientos de encoder rapidos pueden
provocar mediciones erréneas. Errores de medicion se evitan
mediante la indicacion de avis de error de encoder cuando los
valores de encoder cambian muy rapidamente.

Para configurar los ajustes de encoder en la pantalla Misc:

Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracion y resaltar el objeto de menu Misc.

Resaltar el campo de datos Auto DRO Cnts e introducir el nimero
de conteos DRO (movimiento de eje) en la posicion de digito
minimamente significante y necesario para actualizar
automaticamente los valores de eje del DRO.

Resaltar el campo de seleccion X, Y ¢ Z 0 externo y pulsar la softkey
Sl o NO para permitir o prohibir la puesta a cero externa de ejes
mediante el encoder remoto.

Resaltar el campo de datos Limite de rotacién e introducir el limite
de la tasa de rotacion (incrementos de resolucion por segundo). Por
ejemplo, con una resolucion de canal de 0,001 mm, un limite de tasa
de rotacién de 50.000 provoca en mensajes de error con tasas de
movimiento de encoder superiores a 50 mm por segundo.

Miscelanea |mm| 11_ | -|- | Hiscelanea |mm| 11_ | + | Miscelanea |mm‘ 11_ | + |

. Tecla Tardanza e Tecla Tardanza e Tecla Tardanza

HEdl_P Auto Dro Chts HEdl_P futo Dro Chnts Medir futo Dro Chts

Sonidos ¥ externo 0 No Sonidos ¥ externo 0 Mo Sonidos X externo 0 No

SUPErYisSOr (v ewterno O Ho SUpErYisSOr |y ewterno O Ho SUpervisor |y ewterno 0 Ho

Ferpendicul {7 ewxterno O Ho Ferpendicul |7 ewxterno O Ho Perpendicul |7 externo O Ho

LEC Q externo 0 No LEC 0 externo 0 Ho LEC g externo 0 HNo

SLEC 0E Timeout (ms) [100 SLEC 0E Timeaut (ms) [100 SLEC OE Timeout (ms) [100

HLEC 0E Debounce (ms) [500 NLEC 0E Debounce (ms) [E00 HLEC 0OE Debounce (ms) 500

Fact. escala Fact. escala Fact. escala

[Misceldnea | [Misceldnea | Miscelanea |

- Limite torsidn [E0000 ~ Limite torsion [E0000 -~ Limite torsidn W
I N - | | |

Introducir conteos Auto DRO
para todos los ejes

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar los parametros y volver al
menu configuracion.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Permitir o prohibir puesta a cero externa

Introducir el limite de tasa de rotacion en
los conteos de encoder por segundo
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Configuracion de la deteccion dptica de arista

El menu Arista y la pantalla de configuracion Misc contienen campos
y otras herramientas para la configuracion de la deteccién 6ptica de
arista.

Herramientas del menu Arista

El menu Arista contiene herramientas para la instalacién y la
calibracién de la deteccién Optica de arista. Para instalar la deteccion
6ptica de arista:

Encender el ND 1200y el comparador para comprobar los niveles de
la luz optica.

Pulsar MENU/ARISTA/INSTALAR para mostrar la pantalla Niveles de
luz. Se muestran dos barras verticales. La barra izquierda muestra el
nivel de luz del sensor de pantalla y la barra derecha muestra el nivel
de la luz de referencia. Los niveles de luz son relativos y pueden ser
de 0 a 255.

Posicionar el cable de referencia cerca de la fuente de luz del
comparador para aumentar el valor Ref hasta 255 vy la barra vertical
alcanza su tope.

Mover la plataforma para posicionar el sensor éptico primero sobre
una parte oscura y luego sobre una parte iluminada de la pantalla. El
valor SCR debe aumentar de un valor bajo a un valor mas alto.
Valores aceptables son 10% hasta 90% del campo indicado por la
barra vertical derecha. Ideal es un valor medio de 128, no obstante,
valores inferiores y mas altos son satisfactorios.

L ___| | | ___|
Scr  Ref Scr Ref

Scr  Ref

Pulsar MENU/ARISTA/INSTALAR para  Posicionar el cable de referencia hasta el
mostrar la pantalla Niveles de luz y las valor REF es 255 vy la barra derecha
barras verticales. alcanza su tope

Pulsar la tecla FINALIZAR para volver a la pantalla DRO.

Calibrar el detector 6ptico de arista como se describe en el capitulo
1 (Ver "Calibrar el detector 6ptico de arista" en la pagina 34).
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Pantalla Misc
La pantalla Misc contiene los campos para las configuraciones:
Timeout arista éptica (OE): el minimo tiempo permitido en

milisegundos entre la deteccion de dos aristas. Este tiempo se
especifica para evitar que ruidos se detectan como aristas validas.

Condicién arista 6ptica (OE): el tiempo minimo en segundos que una
transicién de luz debe estar estable para resultar en una deteccién
de arista valida.

Para configurar la deteccion de arista en la pantalla Misc:
Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracién y resaltar el objeto de menu Misc.

Resaltar el campo de datos Timeout OE (ms) e introducir un tiempo
minimo entre aristas validas en milisegundos.

Resaltar el campo de datos Condicién OE (ms) e introducir el tiempo
minimo en milisegundos que una transiciéon de aristas debe ser
estable.

Miscelanea |mm| il | + | Miscelanea |mm| il | + |
A'd Tecla Tardanza A'd Tecla Tardanza
sonidos futo Dro Cnts sonidos futo Dro Cnts
SUPBrVisor |y syterno O SUPBrvisor |y syterno 0
Perpendicul|y evterno 0 Perpendicul|y evterno 0

LEC 2 externo 0 LEC Z externo 0

SLEC 0 externo 0 SLEC 0 externo 0

MLEC 0E Timeout (ms) NLEC 0E Timeout (ms)
Fact. escalal0E Debounce (ms) Fact. escalal0E Debounce (ms) &
[Miscelanea | [Miscelanea |

Reloj i i Reloj i i

- Limite torsion [50000 - Limite torsion
Introducir Timeout OE Introducir Condicién OE

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar los parametros y volver al
menu configuracion.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Calibracion de la perpendicularidad de la
plataforma

La pantalla Perpendicularidad contiene campos de datos y de
seleccion para calibrar la perpendicularidad del sistema de medicién.
La calibracién de la perpendicularidad de la plataforma requiere el uso
de un objeto perpendicular certificado.

utiliza una correcciéon de error NLEC. La correccién de error

@ No es necesaria la calibracion de la perpendicularidad si se

se explicara méas adelante en este capitulo.

Para calibrar

Para la calibracién de la perpedicularidad, alinear el objeto para la
calibracion de la perpendicularidad con el eje de referencia. Este eje

serd el eje

la perpedicularidad:

master.

Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu

configuracion y resaltar el objeto de menu Perpedicularidad.

Resaltar el campo de seleccién Eje Master y pulsar una softkey para
seleccionar el eje de referencia (Master) para la calibracién de la

perpedicularidad.

Resaltar el campo de datos Angulo v pulsar la softkey APRENDER

para iniciar la calibracién de la perpedicularidad.

Perpendicul |mm| 11_ | + | Perpendicul .
— Angulo 30 00" — Angulo
Hot KeuS ¢ je maestro Hot Keus  |pje maestra X
Impr imir Impr imir
Farm Chars Farm Chars
RS232 RS232
Use Use
Hedir Hedir
Sonidos Sonidos
Superyvisaor Superyisaor
[Perpendicul [Perpendicul
. .
T A — T N
Seleccionar un Eje Master para la Pulsar la softkey APRENDER para iniciar
calibracién la calibracion

Seguir las instrucciones en la pantalla LCD para completar la

calibracion.

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar los parémetros y volver al
menu configuracion.
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Correccion de error

EI ND 1200 utiliza tres métodos para la correccién de error:
LEC: Correccion de Error Lineal
SLEC: Correccién de Error Lineal Segmentada
NLEC: Correccién de Error No Lineal

Todos los modelos del ND 1200 disponen de LEC, SLEC y NLEC. Cada
método compensa las variaciones del recorrido de encoder y de
maéquina mediante coeficientes de correccién de error. Estos
coeficientes se determinan mediante la comparacién de las
mediciones actuales de un patrén con los valores nominales impresos
sobre él.

La Correccion de Error Lineal (LEC) se realiza en la pantalla de
configuracion LEC y compensa las variaciones a lo largo de un eje
utilizando un coeficiente de correccién para todo el rango de
movimiento sobre el eje. Por ejemplo, un coeficiente LEC de 0,0002
por pulgada aplicado sobre una medicién de 6 pulgadas a lo largo de
un eje produce un resultado de 6,0012 pulgadas.

La Correccion de Error Lineal Segmentada (SLEC) se realiza en la
pantalla de configuracién SLEC y compensa variaciones a lo largo de
un eje aplicando valores de correccion sobre varios segmentos
individuales del rango de medicién. La utilizacion de multiples
segmentos aumenta la exactitud de las mediciones por encima de la
exactitud obtenida con un coeficiente (promedio) aplicado en todo el
eje. El punto de salida de la correccion se establece en el cero de
maéquina de eje MZ Offset, de manera que los coeficientes de
correccion se pueden aplicar sobre cada segmento al encender.

La Correccion de Error No Lineal (NLEC) se realiza en la pantalla de
configuracién NLEC y compensa las variaciones en el plano de
medicién entero creado por dos ejes, aplicando los valores de
correccién a una cuadricula de areas pequefas incluidas en el plano. El
punto de salida para NLEC se establece en los ceros de maquina de
dos ejes (MZ Offset), de manera que los coeficientes de correccion se
pueden aplicar de manera exacta sobre cada area de cuadricula al
encender.

NLEC se puede realizar con una de dos métodos:

mediante la medicién de puntos en una cuadricula de calibracion
certificada con el sistema ND 1200

cargando los datos de correccion de un fichero nlec.txt en una

memoria USB creado por un sistema IK 5000, ND 1300 6 ND 1200.

establecer un cero de maquina reproducible, establecido
mediante el cruce de marcas de referencia o la definiciéon
de una parada forzosa manual.

@ Antes de realizar los procesos SLEC o NLEC se debe

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Correccion de Error Lineal (LEC)

LEC compensa irregularidades de la méquina y desviaciones de la
linealidad del encoder, aplicando un solo valor de correccién lineal
sobre todo el rango de medicién. Para aplicar la LEC sobre un eje de
medicion:

Comprobar que se seleccioné el palpador cruceta. Si es necesario,

pulsar la softkey PALPADOR para seleccionarlo.

Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracién y resaltar el objeto de menu Factor de Escala.

Comprobar que el campo de seleccién Activo indica NO.

=)

Al utilizar factores de escala, éstos se deben aplicar
después de las correcciones de errores.

Resaltar el objeto de menu SLEC y comprobar que el campo de

seleccion Activado indica OFF.

Resaltar el objeto de menu LEC y comprobar que todos los valores

de correcciéon sean 1,0.

Resaltar el objeto de mend NSLEC y comprobar que el campo de

seleccion NLEC indica OFF.

=)

correccion de error.

LEC no se puede realizar si ya se encuentra activado otra

Fact. escala |mm| kB | + | SLEC |mm| n | + | HLEE |mm| iR | + |
- Activo Ho - SLEC Ejes x o HLEC Inactiva
Sonidos Multiplic. Sonidos Habilitado Inactivo sonidos Pos X 1
SUPErYISOr |Tabla ajustesHosuario Superyisor Supervisor |ppg v L ]
Perpendicul | Perpendicul |Estacidn ] Perpendicul| pominal Actual
LEC LEC Estandar LEC X 000000 0. 00000
SLEC Actual SLEC Y 000000 0. 00000
HLED HLEC HLEC Maguina 0 Tamafio celd

= Fact. escala|Dist. de Orig. [0_00000 Fact. escalalx [0 000 | o000
Hiscelanea Hiscelanea Miscelanea |¥ [0.000 | [0 000
RelD] RelD] Reloj X Reja Dimen [0
- - - Y Reja Dimen 0

| | | | | | | | | | | |

Comprobar que el Factor de Escala no
esté activo

Comprobar que la compensacion SLEC

esté en OFF

Alinear el patrén a lo largo del eje de medicién.

Comprobar que la compensacion NLEC

esté en OFF

Alinear el objeto lo mas cerca posible al eje, a continuacion, realizar
una alineacién de compensacion como se describe en el capitulo 1
(ver "Alinear la pieza respecto a un eje de medicién" en la pagina 35).
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Realizar una sola medicién de todo el rango de movimiento
utilizando el patrén y anotar el resultado.

=)

Utilizar un patrén que permite la medicion de un méaximo
posible del rango de movimiento del gje.

En este ejemplo para la aplicacion de LEC, se mide un punto al final
del rango de medicién del eje con un patrén de 8 pulgadas.

Numero flecha

Descripciones

1: Longitud patrén

Se mide toda la longitud de 8 pulgadas del
patrén

2: Valores patron

La longitud certificada del patron

3: Valores La longitud medida del patrén
obtenidos
4: Gréfico de Diferencia entre los valores del patrén y los
desviacion valores obtenidos (no introducidos en
ninguna pantalla)
Para realizar la correccion de error lineal en la pantalla LEC: E‘}

Resaltar el objeto de menu LEC.

Introducir el valor certificado del patrén y el valor Obtenido, medido
con el ND 1200 para el eje de medicién. El ejemplo muestra los

valores del patrén y los valores obtenidos para el eje X.

=)

Los valores del patréon y los valores obtenidos deberian ser
1.000, no aplicandose la correcciéon LEC.

LEC mm|[1 [+ ] LEC mm| L]+ ]
— Correccion de Error Lineal] — Correccion de Error Lineal]
Sonidos ¥ Estandar 000 Sonidos ¥ Estandar

Supervisor ¥ Actual 000 Supervisor ¥ Actual

Perpendicull)y Estindar _000 Perpendicul )y Estandar

LEC Y Actual _000 [LEC | v Actual

SLEC Z Estandar 0aa SLEC 7 Estandar

HLEC Z Actual .000 HLEC Z Actual

Fact. escala Fact. escala

Mizcelanea Hizcelanea

Reloj Reloj

— —

Resaltar la pantalla LEC

Introducir los valores del patron y los
valores obtenidos para el eje

Realizar LEC en los demas ejes vy pulsar la tecla FINALIZAR para
guardar los pardmetros y volver al menu configuracién.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Ejemplo para LEC utilizando un patréon de 8 pulgadas
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Correccion de Error Lineal Segmentada (SLEC)

SLEC compensa irregularidades de la maquina y desviaciones de la
linealidad del encoder, aplicando valores de correccién sobre
segmentos individuales que cubren todo el rango de movimiento a lo
largo del eje. Para aplicar la SLEC sobre un eje de medicién:

Comprobar que se seleccioné el palpador cruceta. Si es necesario,
pulsar la softkey PALPADOR para seleccionarlo.

Comprobar que se seleccionaron las marcas de referencia del
encode apropiados en la pantalla de configuracion Encoder (Ver
"Pantalla Encoders" en la pagina 94).

Comprobar que en el campo cero Configuracién de la pantalla de
configuracion Medicion indica Sl (Ver "Pantalla medicion” en la
pagina 114).

Si es necesario, apagar el ND 1200 y luego volver a encenderlo para
establecer el cero de maquina.

el ND 1200 debe reconocer las marcas de referencia o una
posicion de referencia manual. El cero de maquina es
necesario para la correccion de error SLEC.

@ Para crear un cero de maquina reproducible, al encender,

Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracion y resaltar el objeto de menu Factor de Escala.

Comprobar que el campo de seleccion Activo indica NO.

Al utilizar factores de escala, éstos se deben aplicar
@ después de las correcciones de errores.

Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracién y resaltar el objeto de menu LEC.

Comprobar que todos los campos de datos Patron y Obtenido
contienen el valor 1.000 para eliminar la posibilidad que una
correccion LEC anteriormente realizada influya esta correccion
SLEC.

Resaltar el objeto de menu NSLEC y comprobar que el campo de
seleccion NLEC indica OFF.

SLEC no se puede realizar si ya se encuentra activado otra
@ correccion de error.

Resaltar el objeto de menu de configuracion SLEC y comprobar que
el campo de seleccion Activado indica OFF. La correccion SLEC no
se puede configurar con SLEC activado.
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LER mm|[1 [+ ] MLEE mm| L]+ ] SLEC lin [[L]+]
"d Correccion de Error Lineal] "d NLEC Inactivo ‘d SLEC Ejes X
s0nidos X Estandar 000 s0n1dos Pos X M sonidos Hahilitado
Supervisor ¥ Actual 000 Supervisor Pos ¥ |: Supervisor
Perpendicull v Estandar _000 Perpendicul)  yominal Actual Perpendicul {estaciin B
¥ Actual 000 LEC *0. 00000 0. 00000 LEC Estandar
SLEC Z Estandar 000 SLEC ¥ 000000 [0 00000 [sLEC | actual
NLELC 2 Actual 000 HLEC Maguina 0 Tamafio celd HLEC
Fact. escala Fact. escala|¥ [0.000 | [0.000 Fact. escala|Dist. de Orig. [0.00000
Miscelanea Misceldnea |Y [0.000 ] [0.000 Miscelanea
Reloj Reloj ¥ Reja Dimen [0 Reloj
—— —— ¥ Reja Dimen o] ——
| | | | ‘ | | | Inact ivojslseit] | | |

Comprobra que todos los valores enla  Comprobar que la compensacion NLEC ~ Comprobar que la activacion SLEC esté
pantalla LEC son 1.000 (opcional) esté en OFF en OFF

Pulsar MENU/BORRAR/BORRAR TODO para borrar origenes,
alineaciones de pieza y datos de pieza existentes.

Alinear el patron a lo largo del eje de medicion.

Alinear el objeto lo mas cerca posible al eje, a continuacion, realizar
una alineacion de compensacién como se describe en el capitulo 1
(ver "Alinear la pieza respecto a un eje de medicién" en la pagina 35).

uniformemente distribuidos a lo largo del rango de medicién con un
patrén de 4 pulgadas.

Numero flecha Descripciones { \

En este ejemplo para la aplicacién de SLEC, sen mide 4 puntos @

1: Longitud patrén  Se mide toda la longitud de 4 pulgadas del @ 0 1.0 20 3.0 40
patrén I |

2: Valores patron Los valores certificados indicados en el / /
patrén | I

3: Valores Los valores medidos @ 0 10198 298 4.0

obtenidos

. . . i 3| N1 ] IS

4: Gréfico de Diferencia entre los valores del patrén y los +0.01

desviacion valores obtenidos (no introducidos en @ n.[m
ninguna pantalla) 0.01

5: Ndmeros de Puntos finales de segmento (valores patrén 0.02

estacion y valores obtenidos) se introducen en los

campos de datos estacion

El grafico de desviacion en el ejemplo a la derecha muestra un punto
cero de origen y 4 puntos certificados y los puntos (correspondientes)
medidos. El valor certificado al final de cada segmento se introduce
manualmente en el campo de datos Patrén utilizando el TECLADO. El
valor actual medido al final de cada segmento se introduce
automaticamente en el campo Obtenido utilizando la softkey
APRENDER.

Ejemplo para SLEC utilizando un patrén de 8 pulgadas
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Para configurar la correccién de error lineal segmentada en la pantalla
SLEC:

Posicionar el palpador de cruceta sobre la referencia cero del patron
y pulsar la tecla EJE para posicionar el cero de eje en la posicién cero
del patrén.

Resaltar el objeto de menu SLEC.

Resaltar el campo de seleccién Eje y seleccionar el eje para la
correccion.

Resaltar el campo de datos MZ Offset y pulsar la softkey
APRENDER. El offset entre el punto de la referencia cero del patrén
y el cero de maquina se introduce en el ND 1200.

Resaltar el campo Estacién. En el inicio del proceso SLEC, la
estacion debe estar en cero. Introducir los valores cero en los
campos de datos Patron y Obtenido para definir el cero estacion
como referencia.

SLED lin [IL[+ SLEC lin [[L[+] SLEC lin [[L[+]
e SLEC Ejes [x ] e SLEC Ejes X - SLEC Ejes x
Somdu; Hahilitado Inactivo Senidos Hahilitado Inactivo Sumdug Habilitado Inactivo
Superyisor Superyisor Supervisor

Perpendicul |Estacidn o] Perpendicul |Eetacidn b ] Perpendicul |Estacidin

LEC Estandar LEC Estandar LEC Estandar

[sLEC | actual [sLEC | actual [sLEC Actusl

HLEC HLEC HLEC

Fact. escala|Dist. de Orig. [0.00000 Fact. escala|Dist. de Orig. Fact. escala|Dist. de Orig. [0.28500
Miscelanea Miscelanea Miscelanea

Reloj Reloj Reloj

T T —
S I osrar] ] oswar] ]
Seleccionar el eje para SLEC Pulsar la softkey APRENDER para Introducir ceros en los campos de datos

introducir un offset del cero de maquina

Posicionar las crucetas sobre el final del segmento 1 en el patrén,
volver a resaltar el campo Estacién y pulsar la softkey INC para
aumentar el nimero de estaciona 1.

Resaltar el campo Patrén e introducir el valor Patrén al final del
segmento 1. En el ejemplo, el valor es 1.00000. Luego resaltar el
campo Obtenido y pulsar la softkey APRENDER. El sistema
introduce el valor medido al final del segmento. En el ejemplo, el
valor Obtenido en la estacion 1 también es 1.00000. Volver a
resaltar el campo Estacion y pulsar la softkey INC para avanzar a la
estacioén 2.

Posicionar las crucetas sobre el final del segmento 2 en el patron,
volver a resaltar el campo Estacién y pulsar la softkey INC para
aumentar el nimero de estacién a 2.

Resaltar el campo Patrén e introducir el valor Patrén al final del
segmento 2. En el ejemplo, el valor es 2.00000. Luego resaltar el
campo Obtenido y pulsar la softkey APRENDER. El sistema
introduce el valor medido al final del segmento. En el ejemplo, el
valor Obtenido en la estacién 2 es 1.98000.

Posicionar las crucetas sobre el final del segmento 3 en el patrén,
volver a resaltar el campo Estacién y pulsar la softkey INC para
aumentar el nimero de estacion a 3.
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Resaltar el campo Patrén e introducir el valor Patrén al final del

segmento 3. En el ejemplo, el valor es 3.00000. Luego resaltar el
campo Obtenido y pulsar la softkey APRENDER. El sistema
introduce el valor medido al final del segmento. En el ejemplo, el
valor Obtenido en la estacién 3 es 2.98000.

SLEC mm|[1 [+ ] SLEC mm| [+ ] SLEC mml [+ ]
A'EI SLEC Ejes x A'EI SLEC Ejes X ‘EI SLEC Ejes X

sonl DS_' Habilitado Inactivo sonl DS_' Habilitado Inactivo sani DS_' Habilitado Inactivo
Supervisor Supervisor Supervisor

Perpendicul |gstacifn Perpendicul |Estacifn Perpendicul |Estacian

LEC Estandar LEC Estandar LEC Estandar

[SLEC | actual [SLEC | actual [SLEC | actual

HLEC HLELC HLELC

Fact. escala|Dist. de Orig. [0 28500 Fact. escala|Dist. de Orig. [0 28500 Fact. escala|Dist. de Orig. [0 28500
Miscelanea Miscelanea Miscelanea

Reloj Reloj Reloj

Hustr“ar“| | | | Hustr“ar“‘ | | | Hustr“ar“| | | |

Introducir el valor Patron y APRENDER el

valor Obtenido para la estacién 1

Introducir el valor Patron y APRENDER el

valor Obtenido para la estacién 2

Posicionar las crucetas sobre el final del segmento 4 en el patrén,
volver a resaltar el campo Estaciéon y pulsar la softkey INC para
aumentar el nUmero de estacion a 4. Esta es la Ultima estacion en el

ejemplo.

Resaltar el campo Patrén e introducir el valor Patrén al final del

segmento 4. En el ejemplo, el valor es 4.00000. Luego resaltar el
campo Obtenido y pulsar la softkey APRENDER. El sistema
introduce el valor medido al final del segmento. En el ejemplo, el
valor Obtenido en la estacion 4 es 4.0000.

Introducir el valor Patron y APRENDER el

valor Obtenido para la estacién 4

SLEC mm| [ [+ ] SLEC jmm] 11 [+]
— SLEC Ejes x — SLEC Ejes x
Sumdu; Habilitado Inactivo Sumdu; Habilitado

Supervisor Supervisor

Perpendicul |Estaciin Perpendicul |Estacidn B
LEC Estandar LEC Estandar 4_000
[sLEC | actual [sLEC | actual 4.00000
HLEC HLEC

Fact. escala|Dist. de Orig. [0 28500 Fact. escala|Dist. de Orig. [0 28500
Miscelanea Miscelanea

Reloj Reloj

T —_

Mostrar| | | | Tnact vl | |

Pulsar la softkey ON d

espués de

compensar todos los ejes deseados

Si es necesario, repetir el proceso SLEC para otros ejes.

Después de introducir los datos SLEC para todos los ejes deseados,
resaltar el campo Activado para cada eje y pulsar la softkey On para
activar SLEC para cada eje.

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar los parametros y volver al
menu configuracion.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Introducir el valor Patron y APRENDER el
valor Obtenido para la estacién 3
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Correccion de Error No Lineal (NLEC)

NLEC minimiza o elimina pequefas inexactitudes en el plano de
medicién X-Y debidas a irregularidades de la méquina y desviaciones
en la linealidad de encoder. Los coeficientes para la correccion de error
se obtienen por la medicion de una cuadricula de calibracion
certificada. EI ND 1200 compararé los valores actuales con los valores
de la cuadricula nominal. De la comparacién se crea un fichero final
NLEC.txt que contiene las correcciones de error para todos los puntos
medidos de la cuadricula. Si se activa NLEC, las correcciones se
aplican sobre el d&rea medido del plano de medicion X-Y. Para aplicar
NLEC sobre un plano de medicion:

Comprobar que se seleccioné el palpador cruceta. Si es necesario,
pulsar la softkey PALPADOR para seleccionarlo.

Comprobar que se seleccionaron las marcas de referencia del
encoder apropiados en la pantalla de configuracién Encoder (Ver
"Pantalla Encoders" en la pagina 94).

Comprobar que en el campo cero Configuracién de la pantalla de
configuracion Medicion indica Sl (Ver "Pantalla medicion” en la
pagina 114).

Si es necesario, apagar el ND 1200 y luego volver a encenderlo para
establecer el cero de maquina.

el ND 1200 debe reconocer las marcas de referencia o una
posicion de referencia manual. El cero de maquina es
necesario para la correccion de error NLEC.

@ Para crear un cero de maquina reproducible, al encender,

Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracion y resaltar el objeto de menu Factor de Escala.

Comprobar que el campo de seleccion Activo indica NO.

Al utilizar factores de escala, éstos se deben aplicar
@ después de las correcciones de errores.

Pulsar MENU/BORRAR/BORRAR TODO para borrar origenes,
alineaciones de pieza y datos de pieza existentes.

Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracioén y resaltar el objeto de menu LEC.

Comprobar que todos los campos de datos Patrén y Obtenido
contienen el valor 1.000 para eliminar la posibilidad que una

correccion LEC anteriormente realizada influya esta correccién
NLEC.
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Resaltar el objeto de menu de configuracion SLEC (si NLEC esta
presente) y comprobar que el campo de seleccién Activado indica

OFF.

=)

correcciéon de error.

NLEC no se puede realizar si ya se encuentra activado otra

La correccion NLEC no se puede configurar con NLEC activado.
Resaltar el objeto de menu NSLEC y comprobar que el campo de

seleccion NLEC indica OFF.

LEC mm| [ [+ ] sLED mm| [ [+ ] HLEC mml 1|+ ]
— Correccion de Error Lineal — SLEC Ejes x — NLEC Inactivo
Sonidos X Estandar 000 Sonidos Habilitado Inactivo sonidas Pos X 1
Supervisor |y actual 000 Supervisor Supervisor |ppg vy 1
Perpendicul. v Estindar 000 Perpendicul. Estacidn o] Perpendicul) yominal Actual

LEC ¥ Actual 000 LEC Estandar LEC X 0.00000 000000
SLEC Z Esténdar 000 Actual SLEC ¥ 000000 0. 00000
NLELC 2 actual 000 HLELC HLEC Maguina O Tamafio celd
Fact. escala Fact. escala|Dist. de Orig. [0.00000 Fact. escala|x [Lo0do | [0 Qoo
Miscelanea Miscelanea Miscelanea |Y [0.000 | [ oo

Reloj Reloj Relo,j X Reja Dimen [0

- - Y Reja Dimen [i]

Comprobar que todos los valores en la
pantalla LEC son 1.000

Comprobar que SLEC Activado esté en

OFF

Comprobar que NLEC esté en OFF

Después de completar estos pasos iniciales, la correccion de error
NLEC se puede realizar con una de dos métodos:

midiendo puntos en una cuadricula de calibracién

importando un fichero nlec.txt creado utilizando una cuadricula de
calibracién y un ND 1200, ND 1300 ¢ IK 5000

En el ejemplo para la aplicacién de NLEC se miden nueve puntos con
una cuadricula de calibracién 3 X 3

Numero flecha

Descripciones

1: Alineacién de
cuadricula

Para alinear la cuadricula perfectamente con
el eje X se realiza una alineacion de
compensacion.

2: Origen y puntos
de datos de
cuadricula

En la esquina inferior izquierda de la
cuadricula se crea un origen cero. Estaes la
primera posicion (X=1,Y=1) que se
introduce en la pantalla de configuracién de
NLEC.

Los demas puntos de datos de calibracién
que deben introducirse en la pantalla de
configuracion de NLEC, también se
muestran con formato X, Y (1,1a 3,3 eneste
ejemplo)

[D..

.1,3 .2,3 .3,3
. 2 .2,2 .3,2
........ .1.'.1..-.. ......2.':|..........?’.’].......-....

Se muestran nueve puntos de una cuadricula de

ND 1200 QUADRA-CHEK

calibracién 3 X 3 con puntos de cuadricula X, Y

numéricos
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NLEC midiendo puntos en una cuadricula de calibracién

Alinear el patrén a lo largo del eje de medicién.

Alinear el objeto lo mas cerca posible al eje, a continuacion, realizar
una alineacién de compensacion como se describe en el capitulo 1

(ver "Alinear la pieza respecto a un eje de medicién" en la pagina 35).

Crear un origen de referencia palpando el punto en la posicién 1,1
de la cuadricula de calibracion y pulsar las teclas EJE X e Y para
poner el punto a cero.

Mientras el palpador de cruceta se posiciona sobre el punto de
cuadricula 1,1 (origen), resaltar el objeto NLEC del menu de
configuracién. Resaltar los campos de datos Tamano Cuadricula X e
Y e introducir el numero de los puntos de calibracion en los ejes X e
Y. En el ejemplo, se introdujeron 3 puntos en los campos Tamafo
Cuadricula X e Y para describir la cuadricula de calibracion 3 X 3.

Resaltar los campos de datos Tamano Celda X e Y e introducir la
distancia entre los puntos de calibracion en los ejes X e Y. En este
ejemplo, la distancia entre puntos es de 1 pulgada (25,4 cm) en los
ejes X e Y. Resaltar el campo de datos Cero Maquina X ¢ Y y pulsar
la softkey UTILIZ CUR para introducir el offset del cero de méaquina
ND 1200y el origen de la cuadricula de calibracién. Se introducen los
offsets para ambos ejes y el ND 1200 los muestra
automaticamente.

NLEC lin [IL[+] NLEC lin [[L[+] NLEC lin [[L[+]
"‘-_d HLEC Inactivo "‘-_d HLEC Inactivo A'd HLEC Inactivo
Sonidos - ros x r— N A [EC r— A [A—
Supervisor |pgs v ] |Superuisor lpgs v ] |Superuisor fposy —
Perpendicul)  yominal fictual Perpendicul) yaminal Actual Perpendicul) aominal Actual
LEC X 000000 0_00000 LEC ¥ 000000 0 00000 LEC ¥ 000000 000000
SLEC Y 000000 0. 00000 SLEC Y 000000 0. 00000 SLEC Y 000000 0. 00000
[HLEC Magquina 0 Tamafio celd [HLEC Maquina o Tamaho celd [HLEC Maquina 0 Tamafio celd
Fact. escala|x [0.000 | [0 000 Fact. escalalx [0.000 Fact. escalalx 1.000
Mizcelanea | [0.000 0. 000 Mizcelanea | [0.000 1.000 Mizcelanea |¥[0.425 1.000
reloj ¥ Reja Dimen reloj ¥ Reja Dimen 3 reloj ¥ Reja Dimen 3
- ¥ Reja Dimen 3 - ¥ Reja Dimen & — ¥ Reja Dimen &

| | | |Hustr“ar“ | | | |Hustr“ar“ Usar CurJI ‘ | |Hustr“ar“

Introducir el tamano de la cuadricula de

Introducir el tamafo de celda X e Y

calibracién

Resaltar el campo de datos Pos X. Inicialmente, los campos Pos Xy
Pos Y contienen el valor 1. EIND 1200 incrementa estos valores con

la realizacion de la calibracién. Pulsar la softkey APRENDER para
iniciar la calibracién NLEC, siguiendo las instrucciones en pantalla
para la realizacion de las mediciones. Durante las mediciones, los
lugares para la medicién de la cuadricula se indican en la esquina
superior izquierda de la pantalla DRO. Al completar las mediciones
de la cuadricula, en los campos de datos Nominal y Actual se
muestran los valores nominal (certificado) y actual (medido) para
cada posicién de la cuadricula.
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NLEC stn. 1, 1 lin [[L][+] NLEE lin [[L]+] WLEC lin [[L]+
Fts — HLEC Inactivo — HLEC ACTIvo
0 X 0 . 000 Sonidos Pos ¥ Sonidos Pos ¥
SUpervisor |pgg v Supervisor |pgs v B |
Y 0 000 Ferpendiculy yominal Actual Perpendicul| yominal Actual
. LEC L 200000 2. 00000 LEC X 2.00000 2 00000
SLEC Y2, 00000 2. 00000 SLEC Y2, 00000 2. 00000
Z 0 000 [NLEC Maguina 0 Tamafio celd [WLEC Maguina 0 Tamafio celd
L] Fact. escalalX 0026 | [L.000 Fact. escalalx 026 | [L.000
Misceldnea |Y [0.425 ] [L.000 Miscelanea |Y [.425 ] [L.000
Q 0. 000 Reloj X Reja Dimen = Relaoj ¥ Reja Dimen =
| DRO | . Y Reja Dimen 3 —— Y Reja Dimen 3
Lector | | | | Dec | inc [ostrar|  [tnact iv)f SR Cargar [Guardar|Mostrar

Las posiciones de la medicion de
cuadricula se indican en la esquina
superior izquierda de la pantalla.

Los valores de cuadricula nominal y
actual se muestran al completar la

calibracion.

Resaltar el campo de seleccion NLEC y pulsar la softkey ON para
activar la correccion NLEC. Luego pulsar la tecla FINALIZAR para
guardar los pardmetros y volver al menu configuracién.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Pulsar la softkey ON para activar NLEC
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NLEC importando un fichero nlec.txt

Se puede utilizar un fichero nlec.txt creado mediante la medicion de
una cuadricula de calibracion certificada con un IK 5000, ND 1300 6
ND 1200 para proporcionar los datos de correccion NLEC en vez de
medir una cuadricula de calibracion con el sistema ND 1200. Sélo hay
que cargar el fichero nlec.txt desde una memoria USB.

El fichero nlec.txt se debe cargar desde la raiz de una
@ memoria USB que no contiene nada mas.

Para cargar un fichero nlec.txt:

Conectar la memoria USB en el puerto USB del ND 1200, estando
el ND 1200 apagado.

Encender el ND 1200 y pulsar la tecla FINALIZAR para mostrar la
pantalla DRO.

Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracion, introducir la palabra clave de supervisor en la pantalla
de configuracion Supervisor y resaltar el objeto de ment NLEC.
Comprobar que el campo de seleccion NLEC esté OFF.

Resaltar el campo de seleccion NLEC y pulsar la softkey CARGAR.
Desde el fichero nlec.txt se transfieran los datos de correccién al
ND 1200. Al finalizar, los valores nominal (certificado) y actual
(medido) se muestran en los campos de datos Nominal y Actual para
cada posicién de la cuadricula

Resaltar el campo de seleccion NLEC y pulsar la softkey ON para
activar la correccién NLEC. Luego pulsar la tecla FINALIZAR para
guardar los pardmetros y volver al menu configuracién.

Guardar los datos de correccion NLEC como fichero nlec.txt

Los datos de correccion NLEC se pueden guardar en una memoria
USB como copia de seguridad o para transferirlos a otro sistema
ND 1200 como fichero nlec.txt. El fichero nlec.txt, sélo se debe
guardar en la memoria USB.

El fichero nlec.txt se debe guardar en la raiz de una
@ memoria USB que no contiene nada mas.

Para guardar un fichero nlec.txt:
Conectar la memoria USB en el puerto USB del ND 1200, estando
el ND 1200 apagado.

Encender el ND 1200 y pulsar la tecla FINALIZAR para mostrar la
pantalla DRO.

Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracién, introducir la palabra clave de supervisor en la pantalla
de configuracion Supervisor y resaltar el objeto de mend NLEC.

Resaltar el campo de seleccion NLEC y pulsar la softkey GUARDAR.
EI ND 1200 transfiere los datos de correccion a la memoria USB.

Pulsar la tecla FINALIZAR para volver al menu configuracion.
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Escala de medicion para piezas que se expanden
y/o contraen
Los factores de escala adaptan la escala de resultados de medicién

utilizando multiplicadores. Esto es util para la medicion de piezas que
después de las inspecciones expanden o se contraen.

Pantalla Factor de Escala
La pantalla Factor de Escala contiene los campos para las
configuraciones:
Activar Factor de escala
Especificar un valor multiplicador de factor de escala
Acceso del usuario para editar el factor de escala
Para configurar los ajustes del factor de escala:

Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracion y resaltar el objeto de menu Factor de Escala.

El proceso de configuracion es igual para todos los ejes y
@ utiliza las pantallas de configuracion Encoders y Misc.

Resaltar el campo de datos Multiplicador clave e introducir el
multiplicador del factor de escala.

Resaltar el campo de datos Ajustes Usuario y pulsar la softkey NO
para restringir el acceso a aquellos usuarios que conocen la palabra
clave de supervisor, o la softkey S| para proporcionar un acceso sin
restricciones.

Elacceso restringido con palabra clave a los parémetros de
@ configuracion se explica mas arriba en la pagina 89.

Resaltar el campo de seleccion Activo y pulsar la softkey NO para
deshabilitar el factor de escala o la softkey Sl para habilitarlo.

Fact. escala mm| [ [+ ] Fact. escala mm| [ [+ ] Fact escala Imm[ [ [+
— Activo Ho — Activo Ho — fict ivo
Sonidos wultiplic. YRS sonidos Multiplic. Sonidos MUltiplic.
SUPBrvisor | Tahla ajustesNosuario SUPervisor | Taplz ajustec Supervisor |Tgphla ajustesWosuario
Ferpendicul | Ferpendicul | Perpendicul
LEC LEC LEC
SLEC SLEC SLEC
HLEC HLEC HLEC
[Fact. escald [Fact. escald [Fact. escald
Misceldnea Misceldnea Miscelanea
Reloj Reloj Reloj
T — —
[ ] | | Il . | [ ] Il . | [ ]

Introducir el multiplicador del factor de  Seleccionar NO para restringir el acceso Seleccionar NO para deshabilitar o Sl
escala o Sl para permitir el acceso de usuarios a para habilitar el factor de escala

los factores de escala

Pulsar la tecla FINALIZAR para volver al menu configuracion.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Configuracion de la medicion

La pantalla Medicion contiene campos de datos y de seleccién para la
configuracion de los pardmetros de medicion del ND 1200.

Pantalla medicion
La pantalla Medicidn contiene los campos para las configuraciones:

Especificar palpacion de punto con anotacién previa o posterior
Guardar caracteristicas después de apagar

Especificar distancias absolutas o con signo

Requiere un cero de maquina al encender

Especificar un tamafno de zona para el destino de palpacién para
programas que utilizan la deteccién optica de arista

Especificar pausas de programa cuando se detectan errores de
tolerancia

Especificar informes impresos segun los resultados de tolerancias
Para configurar los parédmetros de medicion:

Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracién y resaltar el objeto de mend Medicion.

Resaltar el campo de seleccién Anotacién y pulsar la softkey POST
para que el usuario puede palpar hasta 100 puntos en la medicion de
una caracteristica. Pulsar la softkey PREV para completar
automaticamente una medicién de caracteristica cuando se ha
palpado el nimero de puntos especificado en los campos de datos
Prev. Por ejemplo, si se selecciona PREV vy el valor de un Circulo
Prev es 3, la medicién de un circulo se completa automaticamente
después de la palpacion de 3 puntos.

Resaltar cada uno de los campos de datos de caracteristica Prev e
introducir el nUmero necesario de puntos para completar
automaticamente una medicion para cada tipo de caracteristica al
utilizar la anotacion previa. Los nUmeros minimos son:

Punto 1 punto palpado

Linea 2 puntos palpados

Circulo 3 puntos palpados
Hedir |mm| i+ Medir Imm|[1.[+]

4 Anotacidn 4 Anotacidn Retroc.
Acerca de Préx Punto Acerca de Prax Punto 1
Visualiz. Prix Linea Visualiz. Prax Linea
Encoders Prax Circulo Encoders Prax Circulo
Hot Keys flmac. Figuras Si Hot Keys flmac. Figuras Si
Imprimir Distancias Absolut Imprimir Distancias Absolut
Form Chars |Cero al inicio Mo Form Chars |Cero al inicio  No
R3232 Zona Activa 1.000 R3232 Zona Activa 1.400
UsB Pausa Results. Tosi Falla UsB Pausa Results. Tosi Falla
[Medir | Imprimir Resultadiedal [Medir || Imprimir Resultadisdal
T T

Avanz . | | | | | | |

Selecmonar anotacion previa y posterior Introducir el nimero minimo de puntos

para la palpacién con anotacién previa
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Resaltar el campo de seleccion Retener y pulsar la softkey Sl para
retener caracteristicas en la lista de caracteristicas después de
apagar el equipo. Pulsar la softkey NO si se prefiere el borrado de
caracteristicas después de apagar el equipo.

Resaltar el campo de seleccion Distancias y pulsar la softkey SIGNO
para mostrar distancias + y -. Pulsar la softkey ABS para mostrar las
distancias como valores absolutos.

Resaltar el campo de seleccion Encender y pulsar la softkey Sl para

requerir un cero de méaquina al encender mediante el cruce de
marcas de referencia o solicitando una parada forzosa del usuario.

Pulsar la softkey no si no se requiere un cero de maquina.

un cero de maquina.

=)

Utilizando la correccion de error SLEC o NLEC se requiere

Medir mm| [ [+ ] Medir mm| [ [+] Hed ir mm/ [ [4]
Anotacion Retroc. Anotacion Retroc. Anotacion Retroc.

ﬂc_er“ca_de Prax Punto ﬂc_er“ca_de Prdx Punto Hc_er“ca_cle Prax Punto

Visualiz. Prix Linea Visualiz. Prix Linea Visualiz. Prix Linea

Encoders Prix Circulo Encoders Prix Circulo Encoders Prix Circulo

Hot Keys Almac. Figuras Hot Keys plmac. Figuras Hot Keys plmac. Figuras Si

Imprimir Distancias Absolut Imprimir Distancias ! Imprimir Distancias Absolut

Farm Chars |Cero al inicio Mo Farm Chars |Cero al inicio Ho Form Chars |[Cero al inicio

r5232 Zona Activa 1000 Rr5232 Zona Activa 1.000 RS232 Zona Activa 1.000

USB Pausa Results. ToSi Falla UsE Pausa Results. ToSi Falla UsB Pausa Results. ToSi Falla

[Hedir | Imprimir Resultadimdel [Hedir | Imprimir Resultadi;del [Hedir | Imprimir Resultadbsdel

T — —

o O - o T ——

Seleccionar Sl para retener
caracteristicas después de apagar

ND 1200 QUADRA-CHEK

Seleccionar ABS para mostrar las
distancias sin los signos + vy -

Seleccionar Sl para requerir un cero de
maéagquina al encender
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Resaltar el campo de datos Zone de Destino e introducir el tamafio
del marco destino al ejecutar un programa que utiliza la deteccién
Optica de arista para la palpacién de pieza. Los puntos fuera del
marco destino no se reconocen durante la ejecucion del programa.

Resaltar el campo de seleccion Interrumpir TolResul y pulsar la
softkey deseado para interrumpir la ejecucién del programa en
funcién de los tests de tolerancia:

Softkey Resultado

Nunca Nunca interrumpir un programa en funcién de los
resultados de tolerancia

Si Falla Interrumpir un programa si falla una tolerancia

Si Pasa Interrumpir un programa si pasa una tolerancia

Siempre Interrumpir un programa después de cada test de
tolerancia

Resaltar el campo de seleccién Imprimir TolResul y pulsar la softkey
deseado para imprimir un informe en funciéon de los tests de
tolerancia:

Softkey Resultado

Nunca Nunca imprimir un informe en funcién de los
resultados de tolerancia

Si Falla Imprimir un informe si falla una tolerancia
Si Pasa Imprimir un informe si pasa una tolerancia
Siempre Imprimir un informe después de cada test de
tolerancia
Medir Imm| L[+ ] Medir Imm| [ [+ ] Medir Imm| [ [+ ]
p Anotacion Retroc. p Anotacion Retroc. p Anotacion Retroc.
HFE’“CE'_ g Prawx Punto HFE’TE‘_ g Prax Punto Hc.er“ca. g Prox Punto
ulsualiz. Prox Linea ulsualiz. Prox Linea ulsualiz. Prax Linea
Encoders Prix Circulo Encoders Prix Circulo Encoders Prax Circulo
Hot Keys Almac. Figuras 51 Hot Keys Almac. Figuras 51 Hot Keys Almac. Figuras 31
Imprimir Distancias Absolut Imprimir Distancias Absolut Imprimir Distancias Absolut
Farm Chars |Cero al inicio  Ho Farm Chars |Cero al inicio  Ho Farm Chars |Cero al inicio  Ho
RS232 Zona Act iva m RS232 Zona Act iva RS2372 Zona Activa 1000
UsB Fausa Results. ToSi Falla UsB Pausa Results. Tq USE Pausa Results. To3i Falla
[Medir || Imprimir Resultadiedel [Medir || Imprimir Resultadisdeol [Medir | Imprimir Resultadi
. . —
| | | | Hunca Hun 51 Falla{Si Pasa|Siempr“e|
Introducir un marco de destino para Seleccionar una pausa del programa en  Seleccionar imprimir informe en funcién
programas de deteccion de arista funcion de los resultados de tolerancia  de los resultados de tolerancia

Pulsar la tecla FINALIZAR para volver al menu configuracion.
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Formato de visualizacion

La pantalla Visualizacion contiene campos de datos y de seleccién para
la configuracion de la resolucion de visualizacion y otros parémetros de

visualizacion.

Pantalla Visualizacion

Los campos de configuracion de la pantalla Visualizacién incluyen:

Resoluciones para mediciones lineales y dngulares

Unidades de medicién lineal y angular al encender

Seleccion de una coma o de un punto decimal base

Unidad de medicién angular para la sesién actual

Resoluciones de visualizacion angular para el eje Q

Rango de angulos visualizados para mediciones angulares

Para configurar los ajustes de visualizacién:

Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracion y resaltar el objeto de menu Visualizacion.

Resaltar el campo de datos Res Vis MM y Pulgadas e introducir los
numeros de resolucién de visualizacién para cada unidad de
mediciéon. Por ejemplo, un nimero de 0.001 redondea la
visualizacién de mm o pulgadas a 3 digitos a la derecha del caracter

decimal.

Resaltar el campo de datos Res Vis DMS e introducir el indice para
grado/minutos/segundos. Por ejemplo, un indice de 0.01 redondea

la visualizacion de 30°20'45" a 30°21".

Resaltar el campo de datos Res Vis DD e introducir el indice para
grados decimales. Por ejemplo, un indice de 0.01 redondea la
visualizacién de 30.786 grados a 30.79 grados.

Visualiz. mm| [ [+
Visz Res MM

hcerca 08 Jyig; pas Pulg 001
lvisualiz.  Jyis> Res oM3 .01
Encoders Visz Res DD o001
Hot Keus Unid_inic Lineal MM
Imprimir Unid. inic.AngularDMs
Farm Chars |Separacion Decimal
R5232 Unidades Angular DMS
5B 0 GHS Disp Res [0.01
Hedir 0 GD Disp Res 0. 001
—~— VYisualiz. angulo -360

Visualiz. mm| [ [+ ] Visualiz. mml 1|+ ]
Wisz Res MM 0.001 Wisz Res MM 0.001
Acerca 48 lyigr pes pulg Acerca de s pes Pulg D001
lvisualiz.  Jyis> fes ons [N | [visualiz.  Jyis> Res oms :
Encoders  |yisz Res DD Encoders  |yisz Res DD 0.00:
Hot Keys Unid.inic.Lineal MM Hot Keys Unid.inic.Lineal MM
Imprimir Unid. inic.AngularDMs Imprimir Unid. inic.AngulahMs
Form Chars |Separacion Decimal Form Chars |Separacion Decimal
5232 Unidades Angular DMS RS232 Unidades Angular DMS
sB 0 GMS Disp Res [0.01 UsE 0 GMS Disp Res  [0.01
Hedir Q0 GD Disp Res 0. 001 HMedir @ GD Disp Res 0.001
—~— Visualiz. angulo =360 —~— Visualiz. angulo -360

Introducir el indice para la resoluciéon de
visualizacion para mediciones lineales

ND 1200 QUADRA-CHEK

Introducir el indice para la resoluciéon de
visualizacion para mediciones de dngulo
en grados/minutos/segundos

Introducir el indice para la resoluciéon de
visualizacion para mediciones de dngulo
en grados decimales
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Resaltar el campo de seleccién Inicio Lineal y pulsar una softkey
para especificar una unidad de medicién para mediciones lineales
que el ND debe utilizar al arrancar. Las selecciones de softkeys son:

Softkey Resultado

MM La unidad para mediciones lineales sera milimetros

Pulgada La unidad para mediciones lineales sera pulgadas

Ultima La unidad para mediciones lineales quedara sin
cambios

Resaltar el campo de seleccién Inicio Angular y pulsar una softkey
para especificar una unidad de medicion para mediciones angulares
que el ND debe utilizar al arrancar. Las selecciones de softkeys son:

Softkey Resultado

DD La unidad para mediciones angulares sera grados
decimales
DMS La unidad para mediciones angulares sera grados-

minutos-segundos

Ultima La unidad para mediciones angulares quedara sin
cambios

Resaltar el campo de seleccién Separador y pulsar una softkey para
seleccionar un separador decimal o coma.

Visualiz. Jom[ [ [+ ] Uisualiz. Jmm| [ [+] Ulsualiz. Jmm[ [ [+]
d Visz Res MM 0.001 d Visz Res MM 0. 001 d Visz Res MM 0. 001
ACErCa g8 yiss Res Pulg  [L0OL ACErCa 88 |yisy Res Puly  [001 ACErCa @8 | yicr Res Puly  [L00L
[visualiz. |yis, pes oMs o 01 [visualiz. yis; Res oMs D01 [visualiz. |yisy Res oMs 001
Encoders Yisz Res DD D001 Encoders Yisz Res DD D001 Encoders Yisz Res DD D001
Hot keys unid. inic.Lineal EEHEEEEN Hot Keys Unid.inic.Lineal HH Hot Keus Unid.inic.Lineal MM
Imgrimir Unid.inic.AngulamHs Imgrimir unid. inic.Aangula SN Imprimir Unid.inic.AngulamHs
Form Chars |Separacifn Decimal Form Chars |Separaciin Decimal Form Chars | Separaciin ec
RS232 Unidades Angular DHS RS232 Unidades Angular DHS R5232 Unidades Angular DHS
USE @ GM3 Disp Res [0L ] USE @ GHMS Disp Res [0L ] USE O GMS Disp Res [0l |
Medir 0 GD Disp Res 0. 001 Medir 0 GD Disp Res 0. 001 Medir 0 GD Disp Res 0. 001
~— Yisualiz. angulo —360 ~— Yisualiz. angulo -360 Yisualiz. angulo -360
“Pulgada| Ultima | | (0] Ultima | Coma ‘ |
Seleccionar una unidad de medicion Seleccionar una unidad de medicion Seleccionar un separador
lineal al arrancar angular al arrancar
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Resaltar el campo de seleccion Angular actual y pulsar una softkey
para aplicar en la sesién actual Grados Decimales (DD) o Grados/
Minutos/Segundos (DMS).

Resaltar los campos de datos Q DMS y Q DD Res e introducir el
indice de resolucién para la visualizacién para cada una de la
unidades de medicién angular. Los campos Res Vis Q DMSy Q DD
Disp Res configuran las lecturas del transportador indicadas en el
DRO.

Resaltar el campo de seleccion Visualizacion Angulo y pulsar una
softkey para seleccionar el formato de visualizacion deseado para el
angulo de transportador.

Ajustar la visualizacion de dngulos para la
sesién actual
transportador DMS y DD

ND 1200 QUADRA-CHEK

Introducir el indice para la resoluciéon de
visualizacién del eje Q en las lecturas de deseado para el &ngulo de transportador

Visualiz | mm|[1 [+ ] Visualiz mm| L]+ ] Visualiz. mm| L]+ ]
Yisz Res MM D001 Yisz Res MM 001 Yisz Res MM 0001

Acercs de  |yisy ges pulg 001 Acercs de  |yic ges pulg  [L00L Acerca 88 |yjc; ges Pulg  [L0OL

[visualiz. |yjs> Res M3 .01 [visualiz. |yjs> pes oMs b0l [visualiz. |\yis> pes oMs 001

Encoders Yizz Res DD o001 Encoders Yizz Res DD b_oo1 Encoders Yizz Res DD D001

Hot Keys Unid.inic.Lineal HH Hot Keys Unid.inic.Lineal HH Hot Keus Unid.inic.Lineal HH

Imprimir Unid. inic.AngularDis Imprimir Unid. inic. AngulaDMs Imprimir Unid. inic. AngulabDMs

Form Chars |Separacion Decimal Form Chars |separacidn Decimal Form Chars | Separacion Decimal

RS232 Unidades Rngular“ RS232 Unidades Angular DHS RS232 Unidades Angular DHS

USE 0 GMZ Disp Res LS8 0 GMS Disp Res USB 0 GMS Disp Res 001 |

Medir 0 GD Disp Res 0001 Medir 0 GD Disp Res Medir 0 GD Disp Res b.ool ]

— Visualiz. angulo -360 — Visualiz. angulo -360 — Visualiz. angulo @

o O || I — T

Seleccionar el formato de visualizacion
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Asignacion de teclas de acceso rapido

La pantalla de configuracién de Accesos Rapidos se utiliza para asignar
funciones frecuentemente utilizadas a la teclas del panel frontal, las
teclas del teclado remoto y las teclas del interruptor de pie. Los
Accesos Répidos pueden ahorrar tiempo al eliminar la necesidad de
navegacion a través de los menus para iniciar una funcion o al hacer
una funcién mas accesible a través de un interruptor de pie o de un
teclado remoto.

Aqui se muestran las teclas e interruptores del ND 1200 disponibles
para la asignacién de accesos rapidos:

Numero flecha Descripciones

1

Teclas anchas

2 Softkeys

3 Teclas unitarias

4 Teclas remotas
Interruptor de pie 1

6 Interruptor de pie 2

=)

El interruptor de pie remoto y el teclado son accesorios
opcionales que se adquieren por separado.

Pantalla de Accesos Rapidos
La pantalla Accesos Rapidos incluye:

Tipo de tecla o tipo de interruptor

Tecla especifica o interruptor para la asignacion de accesos rapidos

Funciéon que se quiere asignar a la tecla o el interruptor

120

HEIDENHAIN QUADRA-CHEK

CIR 9 [ [+] ]
o . /]

enter finish

cancel quit

Teclas del panel frontal disponibles para la asignacién
de accesos rapidos

Teclas remotas e interruptores disponibles para la
asignaciéon de accesos rapidos
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Para asignar una funcién a un acceso rapido:
Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracion y resaltar el objeto de menu Accesos Répidos.

Resaltar el campo de seleccion Teclas y pulsar una softkey para
seleccionar el tipo de tecla o tipo de interruptor deseado. En este
ejemplo se selecciona el tipo Interruptor de pie.

Resaltar una tecla especifica o un interruptor. En este ejemplo se

selecciona interruptor de pie 2.

Pulsar una softkey para seleccionar un tipo de funcién que se quiere
asignar. En este ejemplo se asigna una funcién Especial.

Hot Keys

Acerca de 1) Minguna

Wisualiz. 2] Hinguno
Encoders

[Hot keuys |
Imprimir
Form Chars
RSZ232

1SE

Medir
T

mm[|1 |+
Teclas

soft | Unidad | Remato Ancho

Pulsar una softkey para seleccionar un
tipo de tecla o de interruptor.

Hot Keys

[ F ]

Acerca de
Visualiz.
Encoders

[Hot Keus

Imprimir
Form Chars
RS232

USB

Medir
—_

Teclas
1]
2]

Pedal

NLHEUHD

Slgls} Tecla | Extra | Frog |

Resaltar una tecla o un interruptor
especificos para la asignacion.

Resaltar la funcién especifica y pulsar la tecla ENTER para completar

la asignacién. En este ejemplo se asigna la funcion Auto E

(deteccidn arista automatica) al interruptor de pie 2. Después de la
asignacion, pulsando el interruptor de pie 2 conmutara la deteccion

de arista entre manual y automaética..

_—

Aot .

Bor Td

Bor Fg

Bar Dw

O 00

SCH

Min Max
Lector

e

Resaltar una funcién especifica que se

quiere asignar

Hot Keys

o] L

Acerca de
Visugliz.
Encoders

[Hot Keus

Imprimir
Form Chars
RSz232

UsB

Medir
——

Teclas
1)
2}

Pedal

NIHEUHD

Ninguno| Tecla | Extra

Pulsar la tecla ENTER para completar la

asignacion

Pulsar la tecla FINALIZAR para volver al menu configuracion.

ND 1200 QUADRA-CHEK

AUtD E

Bor Td

Bor Fg

Bor Dw

OMS.rDD

SCH

Min Maw
Lector

—

Pulsar una softkey para seleccionar un
tipo de funcion.
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Aqui se muestran las funciones contenidas en el menu Especial:

rapido. Los idiomas individuales aparecen en el menu
Especial pero no se muestran por separado en la lista de
las funciones de los accesos rapidos.

@ La seleccion de un idioma se puede asignar a un acceso

Funcion del menu Descripcion

Especial

Anot. Conmuta entre la palpacion de anotacion previa y posterior

Auto E Conmuta entre la deteccién de arista automatica y manual

Borr Todo Borra la lista de caracteristicas, desviaciones y origenes

Borr Fg Borra las caracteristicas de la lista de caracteristicas

Borr Desv Borra las alineaciones de piezas por desviaciéon y origenes

DMS/DD Conmuta la visualizacién de dngulos entre grados, minutos, segundos y grados digitales.

SCM Borra origenes y reestablece las coordenadas de la maquina.

Min Max Muestra el conteo min y méx del encoder en el eje seleccionado. También se muestra un rango

absoluto (de min a max).

Lector Conmuta la seleccién de palpador entre crucetas y deteccidon dptica de arista (opcional)

Preset Preestablece origenes a valores especificos de usuario que corresponden a coordenadas
conocidas de la pieza como p. ej. dimensiones especificadas en un dibujo de pieza.

Preset! Repite el ultimo origen que se habia preestablecido
Prog Muestra una lista de programas grabados para la seleccion por el usuario
Prt RS Envia los datos para la solicitud de impresién actual al puerto serie RS-232
Prt USB Envia los datos para la solicitud de impresién actual al puerto USB
Ejecut.! Ejecuta de nuevo el ultimo programa.
Enviar 2, 3, 4 Envia los datos actuales de eje X-Y, X-Y-Z 6 X-Y-Z-Q a una impresora o a un ordenador.
Enviar D Envia los datos de didmetro actuales a una impresora o a un ordenador.
Enviar F Envia los datos actuales de error de forma a una impresora o a un ordenador.
Enviar L Envia los datos actuales de longitud a una impresora o a un ordenador.
Enviar Q Envia los datos actuales del transportador eje Q a una impresora o a un ordenador.
Enviar r Envia los datos actuales del radio a una impresora o a un ordenador.
Enviar X Envia los datos actuales del eje X a una impresora o0 a un ordenador.
EnviarY Envia los datos actuales del eje Y a una impresora o a un ordenador.
Enviar Z Envia los datos actuales del eje Z a una impresora o a un ordenador.
122 2 Instalacién y especificaciones



Funcion del menu
Especial

Descripcion

Enviar < Envia los datos actuales de la medicién de dngulo a una impresora o a un ordenador.
Mostrar Inicia una calibracién de arista 6ptica (opcional)

Tiempo Muestra la fecha y hora actuales.

Cero 2 Pone a cero los ejes X e Y

Cero Q Pone a cero el eje Q

Idiomas Selecciona un idioma

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Ajuste del formato de impresion

Los datos de formato de impresion y los campos de seleccion se
encuentran en las pantallas Imprimir y Caracteres Formulario.

Pantalla Imprimir
Los campos de configuracion de la pantalla Imprimir incluyen:
Anchura de informe en caractéres
Longitud de informe en lineas por pagina
Prox Pag
Caracteres de control de impresora antes y después de lineas y
después de formularios
Etiguetado automatico de los datos del informe
Imprimir informes al cruzar aristas épticas (opcional)
Con unidades de medicién en los informes
Para formatear la impresion en la pantalla Imprimir:
Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu

configuracion y resaltar el objeto de menu Imprimir.

Resaltar el campo de selecciéon Ancho de Informe y pulsar una
softkey para seleccionar una anchura de informe de 32, 40 6 80
charactéres.

Resaltar los campos de seleccién Lineas/Paginas e introducir el
numero deseado de lineas por pagina de 1 a 999 lineas.

Resaltar el campo de seleccion Prox Pag vy (si se quiere) pulsar la
softkey Sl para insertar un carécter de control de préxima péagina
después de los datos impresos.

Imprimir |mm i+ Imprimir |mm| [N | + | Imprimir |mm| [N | + |
4 nf. ampl1tudERl 4 Inf. Amplitudgo 4 Inf. Amplitudgo

Aerca de Lineas s Pag Aerca de Lineas s Pag ficerca dz Lineas s Pag [B0]
Wisualiz. Prox Pag S Wisualiz. Prox Pag Si Wisualliz. Prix Pag [
Encoders Pre Linea Encoders Pre Linea Encoders Pre Linea
Hot Keus Post Linea [10 13 Hot Keus Fost Linea [10 13 Hot Keus Fost Linea [10 13
[Imorimir | Fost Forma [Imorimir | Fost Forma [Imprimir | Fost Forma
Form Chars |Auto Etigu. Si Form Chars |Auto Etigu. Si Form Chars |Auto Etigu.  Si
R5232 Imprim Aristalnactivo R5232 Imprim Aristalnactivo R5232 Imprim Aristalnactivo
1ISE Impr. unidad.Ho 1ISE Impr. unidad Ho 1ISE Impr. unidad Ho
Medir Medir Medir
. . —

= o BEM [ - -
Seleccionar una anchura de informe Especificar una longitud de informe Seleccionar un tipo de préxima pagina (si

se quiere)
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Resaltar el campo de datos Pre Linea, Post Linea ¢ Post Form e
introducir el caracter ASCII deseado. Para cada campo de datos se
pueden introducir hasta cuatro cédigos ASCII. Por ejemplo, los
cédigos ASCII introducidos en el campo Pre Linea ocurren antes de
cada linea impresa en un informe, es decir, introduciendo el cédigo
ASCII 32 inserta un espacio antes de cada linea de un impreso. Los
caracteres deben estar separados por un espacio. Los codigos
ASCIl se muestran en la siguiente pagina.

Resaltar el campo de seleccién Etig Auto y pulsar la softkey Sl para
incluir etiquetas descriptivas con los datos impresos.

Imprimir mm| [ [+ ] Impr imir ][]+ ]

Inf. Amplituddo Inf. Amplitudgdo
ﬂc.er“ca.de Lineas s Pag ﬂc.er“ca.de Lineas / Pag
Wisualiz. Prix Pag Si Visualiz. Prax Pag Si
Encoders Pre Linea — Encoders Pre Linea
Hot Keys Post Linea [10_13 Hot Keys Post Linea [10_13
[Imprimir | post Forma | | [Imorimir | post Forma
Form Chars |Auto Etigu. Si Farm Chars |auto Etigu. [
RSz23z2 Imprim Aristabnactivo r523z2 Imprim Aristabnactivo
5B Impr. unidad Mo sB Impr. unidad.Ho
Medir Medir

—_

T .

Introducir caracteres de control ASCI|
antes de la linea, después de la linea o
después del formulario

Pulsar la softkey Sl para especificar el
etiguetado automatico de los datos

Resaltar el campo de seleccion Imprimir Aristas y pulsar la softkey
LISTA para imprimir un informe cuando se detecta una arista optica,
seleccionar el formato de impresion de la lista y pulsar la tecla

ENTER. Los formatos incluyen:

OFF: No se imprime ningun informe

Standard: Imprimir coordenadas de eje al cruzar la arista

Srf2: Imprimir coordenadas de eje y las Ultimas coordenadas
antes de la arista con 2 digitos decimales

Srf2: Imprimir coordenadas de eje y las Ultimas coordenadas
antes de la arista con 3 digitos decimales

Imprimir |mm| 11_ | -|- |
Inf. Amplitudgo
ficerca de || jneas s Pag

Visualiz. PI’"ﬁX Pég 5i
Encoders Pre Linea

Hot Keys Post Linea [L0 13
[Imprimir || Post Forme

Form Chars |auto Etigu.

Rr5Z232 Imprim Aristdy

1SR Impr. unidad. bo
Medir

——

[ T 1

iwo
Estandar
Stfe
Stf3

Pulsar la softkey lista para configurar los Seleccionar un formato de impresién de

informes para aristas detectadas

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Cédigos ASCIL:

Codigo Caracter

8

9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

126

Retroceso
Tab horizontal
Avance linea
Tab vertical
Prox Pag
Salto de linea
SO

Sl

DIE

DC1

DC2

DC3

DC4

NAK

SYN

ETB

CAN

EM

SUB

ESC

FS

GS

RS

Codigo Caracter

31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53

us
Espacio

(@]

a W N

Codigo Caracter

54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76

6

7
8
9

\Y% 1l A

I & m m OO O © >» @

—r X <

Cadigo Caracter

77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
<)
91
92
93
94
95
9%
97
98
99

M

N
0
P
Q
R
s
T
U
v
W
X
Y
z

100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
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Resaltar el campo de seleccién Unid Impry pulsar la softkey Sl para
incluir etiquetas de unidades de medicién con los datos impresos.

Imprimir |mm| 11_ | + |
Inf. Amplitudgo

Hc.er“ca.de Lineas / Pag

Wisualiz. Prix Pag Si

Encoders Pre Linea

Hot Keys Post Linea [L0_13

[fmprimir | pPost Forma

Form Chars |auto Etiqu. Si

rS23z2 Imprim Aristalnactivo

USB Impr. unidad

Medir

—

N [ ]

Pulsar la softkey Sl para incluir las
unidades de medicion

Pulsar la tecla finalizar para volver al menu configuracion.

Pantalla Form Chars

La pantalla Form chars (caractéres) contiene los campos de datos de
configuracion de la impresora para incluir cadenas de control ASCII
delante del flujo de datos del informe.

En cada campo de datos se pueden introducir hasta 3 caracteres

ASCII. Los caracteres entre si deben estar separados por un espacio.

Para formatear la impresion en la pantalla Form chars:

Resaltar el objeto de menu Form chars.

Resaltar el primer campo e introducir los caracteres de control ASCII
deseados.

Form Chars |mm| 11_ | -|- |

Fre Forma

Acerca de
Wisualiz.
Encoders

Hot Keys
Imprimir
[Form Chars |
RS232

Use

Hedir

Introducir caracteres de control ASCI|
pre form

Seguir resaltando campos e introduciendo caracteres hasta que el
flujo de datos queda completado.

Pulsar la tecla FINALIZAR para volver al menu configuracion.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Configuracion del puerto RS-232

La pantalla RS-232 contiene campos de datos y de seleccién para la
configuracion de los pardmetros del puerto serie RS-232.

Pantalla RS-232

Los campos de configuracion de RS-232 incluyen:
Velocidad de transmision
Longitud de palabra
Bits de parada
Paridad
Tipo de los datos enviados a través del puerto serie
Retardo de fin de carécter y fin de linea

Para configurar el puerto RS-232:

Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracién y resaltar el objeto de menu RS-232.

Resaltar el campo de selecciéon Baudios y pulsar una softkey para
aumentar (INC) o reducir (REDU) la velocidad de transmision.
Resaltar el campo de seleccion Long Palab y pulsar una softkey para
seleccionar una longitud de palabra de 7 u 8 bits.

Resaltar el campo de seleccidon Stop Bits y pulsar una softkey para
seleccionar 1 o 2 stop bits.

Rs232 Jmm|[ [ [+ RSZ32 Imm|[1.[+] RS232 Imm| [ [+ ]
p Baud p Baud 115200 p Baud 115200

’*Fema_ & Bits de datos a ’*Fema_ & Bits de datos ﬁc.er“ca. & Bits de datos 3

Visualiz. Bits de parada 1 Visualiz. Bits de parada 1 Visualiz. Bits de parada

Encoders Faridad Ninguno Encoders Faridad Ninguno Encoders Faridad Ninguno

Hot Keys control flujo  Hardw Hot Keys control flujo  Hardw Hot Keys control flujo  Hardw

Tmporimir Datos Hinguno Tmporimir Datos Hingunao Imparimir Datos Hinguna

Form Chars | Retraso EOC ] Form Chars | Retraso EOC ] Form Chars | Retraso EOC o1

[Rs232 | Retraso EOL B 1] [Rs232 | Retraso EOL B 1] [Rs232 Retraso EOL 0 ]

USB USB USB

Medir Medir Medir

T T —

bec [ e [ ] | + | 2 | |
Pulsar la softkey REDU o INC para Pulsar una softkey para seleccionar una Pulsar una softkey para seleccionar 1 0 2
reducir o aumentar la velocidad de longitud de palabra de 7 u 8 bits stop bits

transmision.
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Resaltar el campo de seleccion Paridad y pulsar una softkey para

seleccionar IMPAR, PAR o NINGUNO.

Resaltar el campo de seleccién Datos y pulsar la softkey LISTA para
mostrar las selecciones de datos para la comunicacion en el puerto

RS-232.

Resaltar la seleccion de datos y pulsar la tecla ENTER para
seleccionar los datos. Las selecciones de datos incluyen:

Ninguno: No se envian datos
Pantalla: Contenido de la pantalla actual
Informe: Todos los datos de medicién de caracteristica sin

resultado de tolerancia

Tol Rpt: Todos los datos de tolerancia sin resultados de medicién

de caracteristica

CSV: Todos los datos de medicion de caracteristica sin resultado
de tolerancia en formato variable separado por coma

Tab: Todos los datos de medicion de caracteristica sin resultado
de tolerancia en formato variable separado por tabulador

RS232 mm|[1 [+ ] R5232 mm| [+ ]
Baud 115200 Baud 115200

H;EPCEIdE Bits de datos 8 H;ePca.de Bits de datos g8

Visualiz. | Bitg de parada 1 Visuallz. | gits de parada 1

Encoders Paridad J1ng Encoders Paridad Ningunao

Hot Keys Control flujo  Hardw Hot Keys Control flujo  Hardw

Imprimir Datos Hinguno Imprimir Datos Winguno

Form Chars | Retraso EOC fi Form Chars | Retraso EOC

[RS232 | Retraso EOL 0 [RS232 | Retraso EOL B 1]

UsB UsB

Medir Medir

T

Ninguno sl | Far | | Lista ‘ | | |

Visualiz.
Infarme
Tol Rpt
Csu

Tab

seleccionar la paridad

Pulsar la softkey IMPAR o PAR para

Pulsar la softkey LISTA para mostrar las

selecciones de datos

Resaltar los campos de datos Retardo EOC (fin de caracter) y
Retardo EOL (fin de linea) e introducir los retardos en milisegundos
que puedan ser necesarios para optimizar las negociaciones de
comunicacién del RS-232 con equipos externos.

RS232 mm|[1 [+ ]
Baud 115200
H;EPCEIUE Bits de datos 8
Visualiz. Bits de parada 1
Encoders Paridad Ninguno
Hot Keys Control flujo  Hardw
Imprimir Datos Hinguno
Form Chars | Retraso EOC 0
[RS232 | Retraso EOL o ]
UsB
Medir
T

Introducir un retardo EOC o EOL

Pulsar la tecla FINALIZAR para volver al menu configuracion.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Configuracion del puerto USB

El puerto USB puede enviar datos a una memoria USB o a una
impresora USB. La pantalla USB contiene los campos de datos y de
seleccion para configurar los pardmetros de comunicacién del puerto
USB.

Pantalla USB
Los campos de configuracion de la pantalla USB incluyen:

Tipo de los datos enviados a través del puerto USB
Destino de los datos; fichero memoria USB o impresora

Manipulacién de fichero: sustituir fichero, anexar a fichero existente
o crear un fichero nuevo con numeracién automatica

Numero de fichero actual para la numeracién automatica de ficheros
Mensaje al usuario para el tipo de fichero
Para configurar el puerto USB:
Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracion y resaltar el objeto de menu USB.
Resaltar el campo de seleccion Datos y pulsar la softkey LISTA para
mostrar las selecciones del tipo de datos.
Resaltar el campo de seleccién tipo de datos y pulsar la tecla ENTER
para seleccionarlo. Las selecciones del tipo de datos incluyen:
Ninguno: No se envian datos
Pantalla: Contenido de la pantalla actual

Informe: Todos los datos de medicién de caracteristica sin
resultado de tolerancia

Tol Rpt: Todos los datos de tolerancia sin resultados de medicion
de caracteristica

CSV: Todos los datos de medicién de caracteristica sin resultado
de tolerancia en formato variable separado por coma

Tab: Todos los datos de medicion de caracteristica sin resultado
de tolerancia en formato variable separado por tabulador

Use Jom| [ [+ :
Hinguno

Datos . .
Acerca de Desting HPe visualiz.
Visualiz. Tipo fichero Reempl. Informe
Encoders Cur Auto Na. Tol Rpt
HotT Keys Prompot Format No ooy
Imprimir
Form Chars Tab
RS232
[UsE I
Hedir

Lista | | | |

Pulsar la softkey LISTA para mostrar una Resaltar un tipo de datos y pulsar la tecla
lista de tipos de datos ENTER para seleccionarlo.

Pulsar la tecla FINALIZAR para volver al menu configuracion.
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Resaltar el campo de seleccion Destino y pulsar la softkey HP2 para
seleccionar una impresora o la softkey FICHERO para enviar los
datos a un fichero en la memoria USB.

Resaltar el campo de seleccion Tipo Fichero y pulsar una softkey
para seleccionar uno de los siguientes tipos de ficheros:

Reemplazar: El fichero existente serd sustituido con cada envio de
un fichero

Anexar: El fichero existente serd ampliado con los datos nuevos

AutoNo: Se genera un fichero nuevo con cada envio de un fichero.
El fichero nuevo automaticamente recibe el siguiente nimero en
una secuencia que comienza con un numero especificado en el
campo de datos Auto No actual.

Resaltar el campo de datos Auto No actual e introducir el primer
numero de fichero en una secuencia de ficheros automaticamente
numerados.

LSE mm|[1 [+ ] UsB mm| L]+ ] USB mm| L]+ ]

d Datos Ninguno d Datos d Datos Hinguno
fcerca de i pegting HPZ fcerca 98 pesting feerea 98 Joestino i
visualiz. Tipo fichero Reempl. Vizualiz. Tipo fichero uisualiz. Tipo fichero Reempl.
Encoders Cur Auto Ko Encoders Cur Auto Ho Encoders Cur Auto Ho. 1
Hot Keys Prompt Format — No Hot Keys Promat Format — Ho Hot Keus Prompt Format Mo
Imprimir Imprimir Imprimir
Form Chars Form Chars Form Chars
RS232 RS232 RS232
[UsE | EE | [UsE |
Hedir Hedir HMedir
T —

Foe G coro:. T [ —
Pulsar una softkey para seleccionar el Pulsar una softkey para seleccionar un  Introducir el primer nimero de fichero
destino de los datos. tipo de fichero actual para la numeracion automatica

Resaltar el campo de seleccion Mensaje y pulsar la softkey Sl para
solicitar un tipo de datos del usuario. Pulsar la softkey NO para
enviar el fichero utilizando el tipo de datos especificado en el campo
de datos.

USE |mm|j1_|-|-|
Datos Ninguno

Acerca de  pesying HPe

Visualiz. Tipa fichera Reempl.

Encoders Cur Auto Ho. 1

Hot Keys Prompt Format (S

Imprimir

Form Chars

RSZ232

[UsE |

Medir

T

o HE

Pulsar la softkey Sl para solicitar la
indicacion del tipo de datos del usuario

Pulsar la tecla FINALIZAR para volver al menu configuracion.

ND 1200 QUADRA-CHEK

131

del software

Vd

iguracion

2.3 Conf



del software

4

Configuracion del audio

Se puede configurar el ND 1200 para generar un sonido

correspondiente a determinadas actividades de medicion y resultados.

Pantalla sonidos

La pantalla Sonidos contiene campos de seleccion para activar y
desactivar beeps acusticos segun::

Aviso: Todos los avisos indicados en pantalla

Entrada de punto: Cuando se entra un punto durante la medicion

iguracion
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Inicio medicion: Directamente antes de una medicién durante la
ejecuciéon de un programa

Resultado bueno: Cuando una medicién pasa todos los tests de
tolerancias

Resultado malo: Cuando una medicion falla un test de tolerancias

Exceso forma: Error de exceso de forma de los valores por defecto
de fébrica. Estos valores no se pueden cambiar y representan
errores de forma extremos. Esta funcién sirve de un aviso
preliminar.

Todos los sonidos son avisos que se activan de la misma manera. Para
activar un aviso acustico:

Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracién y resaltar el objeto de menu Sonidos.

Resaltar el campo de seleccién del aviso acustico deseado y pulsar
la softkey SIMPLE para activar el aviso o la softkey NINGUNO para
deshabilitarlo.

El volumen de todos los avisos acusticos se puede cambiar
simultdneamente de silencioso a alto. Para ajustar el volumen de
todos los avisos acusticos:

Resaltar el campo de datos Volumen e introducir un valor de 0 a 10.
El valor O representa la supresiéon de los avisos acusticos. Se pude
elegir un volumen entre 1 a 10.

Sonidos |mm| 11_ + Sonidos |mm| 11_ | + |
- fvisa -~ Aviso Simple
ulsualiz. Entrar Puntos  Simple Visualiz. Entrar Puntos  Simple
Encoders Comenzar Medida Hinguno Encoders Comenzar Medida Hinguno
Hot Keus Buen Resultado  Hinguno Hot Keys Buen Resultado  HWinguno
Imprimir Fesult. Fallido Hinguno Imprimir Result. Fallido Hinguno
Form Chars |Forma Excesiva  Ninguno Form Chars |Forma Excesiva  Hinguno
R52g2 volumen RS232 o lumen 10

Use Use

Hedir Hedir

[Sonidos | [Sonidos |

b .

Hinguno | | | | | |

Resaltar el campo de seleccién del aviso  Resaltar el campo de datos Volumen e
deseado y pulsar la softkey SIMPLE para introducir un valor para ajustar el
habilitar el aviso. volumen de todos los avisos

Pulsar la tecla FINALIZAR para volver al menu configuracion.
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Ajuste de la tasa de repeticion de tecla

Al pulsar una tecla del panel frontal y mantenerla pulsada se repite la
funcion. La tasa de autorrepeticion de las teclas del panel frontal se
puede ajustar.

Pantalla Misc

La pantalla Misc contiene un campo de datos para ajustar la tasa de

repeticion de tecla. Para ajustar la tasa de repeticion de tecla:
Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracién y resaltar el objeto de menu Misc.

Resaltar el campo de datos Retardo Tecla e introducir un valor entre
5y 25. Introducir valores bajos para repeticiones rapidas o valores
altos para repeticiones lentas.

Valores por debajo de 5 y superiores de 25 se deberian
@ evitar porque pueden dificultar la utilizacion del teclado.

Miscelanea |mm| j“_J-l— |
P Tecla Tardanza
HEdl_P Auto Dro Chts
SD”ldDS_ ¥ externo 0 Ho
SUPErYISOr (v ewxterno O Ha
Perpendicul |7 ewxterno 0 Ho
LEC 0 externo 0 No
SLEC 0E Timeout (ms) [L00
HLEL 0E Debounce (ms) (500
Fact. escala

[Misceldnea |

~— Limite torsidn [50000

Introducir un valor para ajustar la tasa de
repeticion de tecla

Pulsar la tecla FINALIZAR para volver al menu configuracion.
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Ajuste de fecha y hora

La fecha y hora aparecen en los datos, informes y pueden ser
indicados en pantalla a través del menu Extra.

Pantalla Reloj
La pantalla Reloj contiene los campos de datos para el ajuste de fecha

y hora. Para ajustar la hora y la fecha:

Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracién y resaltar el objeto de menu Reloj.

iguracion
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Fechay hora se ajustan con el mismo método: Resaltar el campo de
datos fecha u hora e introducir el valor.

Resaltar el campo de seleccién Formato Fecha y pulsar una softkey
para seleccionar el formato deseado.

Resaltar el campo de seleccién Formato Hora y pulsar una softkey
para seleccionar el formato de hora 12 6 24 horas.

Reloj Jmm[ 1[4 ] Reloj Imm|[1.[+] Relnj Imm| [ [+ ]
. = . = pr -
Sonidos :22 l%l- Sonidos :22 Sonidos :22 %:l
Supervisar Dia E Supervisar Dia Supervisor Dia E
Ferpendicul |Hora o] Perpendicul |Horg Perpendicul | Horg [
LEC Minutos o] LEC Minutos LEC Minutos o]
SLEC segundos o] SLEC segundos SLEC segundos o]
HLEC Formato Fecha HsDsY HLEC Formato Fecha HLEC Formato Fecha HsDsY
Fact. escala|Tiempo Formato 12 Fact. escala|Tiempo Formato Fact. escalal Tiempo Formato
Miscelanea Miscelanea Miscelanea
[Reloj | [Reloj | [Reloj \
T T

| | | | A o | | | | |

Introducir los valores para fechay hora  Seleccionar un formato de fecha Seleccionar un formato de hora

Pulsar la tecla FINALIZAR para volver al menu configuracion.
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Guardar los ficheros de configuracion y
programas

La pantalla Supervisor contiene las herramientas para guardar los
ficheros de configuracién del ND 1200 que incluye los programas del
1200y los datos de correccién de error. Los ficheros de configuracion
se guardan en la raiz de una memoria USB.

que se realicen cambios, se obtienen datos de correccion

@ Los ficheros de configuracién se deben guardar cada vez
de error o cuando se crean o modifican programas.

Para guardar los ficheros de configuracion:

Conectar una memoria USB en el puerto USB.

Pulsar MENU/CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracién y resaltar el objeto de menu Supervisor.

Resaltar el campo de datos Palabra clave e introducir la palabra
clave.

Para guardar los pardmetros de configuracion (fichero settings.bin):
pulsar la softkey GUARDAR y seguir las instrucciones indicadas en
pantalla.

Supervisor |mm| 11_ ‘|‘
o Contrasefa

Sonidos
[Supervisor |
Perpendicul |
LEC

SLEC

HLEC

Fact. escala
Miscelanea
Relo]

—

Car“gar““"}uar“dar“ﬁ Inicio | |

Introducir la palabra clave del Supervisor

Frogramas Cerrado

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar los parametros y volver al
menu configuracion.
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2.4 Especificaciones

Especificaciones

Ejes

2 a4 ejes

Entradas del sistema
de medida

Encoders lineales y rotativos

analogo 1 Vpp
TTL

Visualizacion

LCD blanco y negro

5.7" (14,48 cm)
0.50" (1.27 cm) tamano display digit
0.000004" (0.00001 mm) Resolucion

Compensacion del
error

Lineal (LEC), lineal segmentado (SLEC, no lineal (NLEC)

Interfaz de datos

Puertos serie
RS-232-C
USB 2.0 Tipo A

Accesorios opcionales

Interruptor remoto de pie

Teclado remoto

Cables y portacables del detector éptico de arista
Revestimiento de proteccién ND 1200

Software de comunicacion QC-Wedge

Conexion a red

100V AC a 240V AC; 50 - 60 Hz

Fusible de linea

1,6 A, 250V lento; 5 X 20 mm

Test ENC

EN61326: 1998 EMC para equipos eléctricos de medicion, control y el uso en laboratorios

EN61010: Exigencias de seguridad para equipos eléctricos de medicién, control y el uso en
laboratorios

Clase de instalacion

Ambiente Temperatura: 32 °F a 113 °F (0 °C a 45 °C) sin condensacion
Humedad rel. del aire: 90%
Altitud: 6562 pies (2000 metros)
136 2 Instalacién y especificaciones



Especificaciones

Carcasa

Sobremesa, carcasa de fundicion

Dimensiones

Carcasa (ancho x alto x prof): 11.56” X7.56” X 2.75" (29.21cm X 19.05 cm X 6.99 cm)
Base (ancho x alto x prof): 10" X 2" X 7.8" (25.4 cm X 5.8 cm X 19.81 cm)

Peso

Carcasa: 3.5 libras (1.6 kg)
Base: 7 libras (3,2 kg)

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Dimensiones

La dimensiones de la carcasa, del soporte y de la fijacién para montaje

con brazo del ND 1200 se indican en el formato de mm.
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Fijacion para montaje con brazo

M6.3 - 1.3 x 16.5

o]
™

125

B
; (1/4 - 20" x 0.65')
=C= G es

43.5

275
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A
Accesorios ... 136
Adaptadores de enchufe de 2 polos ... 7
Alarmas acusticos ... 84, 132
Algoritmo de ajuste de circulo ... 46
Exterior ... 46
Interior ... 46
ISO ... 46
LSBF ... 46
algoritmo de ajuste de linea ... 45
ISO ... 45
LSBF ... 45
Alim. ... 82
Amortiguadores de onda ... 82
Conector de alimentacion de 3
polos ... 82
Fusible ... 82
Alimentacién ... 136
Alineacion de pieza ... 35
Ambiente ... 136
Anchura de informe ... 124
Anotacion ... 32, 114
Posterior ... 32
Previa ... 32
Aplicar tolerancias ... 56
Aplicando tolerancias ... 57
Ejemplo ... 58
Imprimir informe segun el resultado
de tolerancia ... 114
Tolerancias de caracteristica ... 56
Auricular ... 84
Avisos indicados en pantalla ... 132

B
Bits de parada ... 128

C

Cadenas de control ASCII ... 127

CAja de enchufe de 3 polos ... 7

Calibracion del detector 6ptico de
arista ... 34

CalD ... 34
Cal X ...34
Mostrar ... 34

Caracteres de control de

impresora ... 124
Cero de maquina al encender ... 114
Clase de instalacién ... 136
Codigos ASCII ... 126
Compensacion del alineamiento ... 35
Compensacioén del error ... 136
Condicién arista éptica (OE) ... 99

ND 1200 QUADRA-CHEK

C
Conector eléctrico ... 7
Conector para auricular ... 84
Conector RJ-45 ... 85
Conectores de los encoders de
eje ... 83
Configuracion del software ... 87
Ajuste de fecha y hora ... 134
Ajuste de la tasa de repeticion de
tecla ... 133
Ajuste del formato de
impresion ... 124
Asignacién de teclas de acceso
rapido ... 120
Calibracion de la perpendicularidad
de la plataforma ... 100
Cargar ficheros de configuracion y
pantallas de inicio ... 93
Configuracién de encoder ... 94
Configuracion de la medicién ... 114
Configuracion del audio ... 132
Configuracion del puerto RS-

232 ...128
Configuracién del puerto
USB ... 130

Correccién de error ... 101
Desbloquear el programa ... 92
Deteccion optica de arista ... 98
Ejemplo para introducir la palabra
clave del supervisor ... 89
Escala de medicion para piezas que
se expanden y/o contraen ... 113
Formato de visualizacién ... 117
Guardar los ficheros de configura-
cion y programas ... 135
Orden de configuracion ... 90
Palabra clave del supervisor ... 92
Seleccion del idioma ... 91
Construir caracteristicas de pieza ... b1
Caracteristicas de base ... 51, 53
Ejemplo ... 52
Mas ejemplos ... 53

C
Conteos Auto DRO ... 97
Correccién de error ... 30
Correccién de Error Lineal
(LEC) ... 101, 102
Correccién de Error Lineal Segmen-
tada (SLEC) ... 101, 104
Correccién de Error No Lineal
(NLEC) ... 101, 108
Fichero NLEC.txt ... 108, 112
NLEC importando un fichero
nlec.txt ... 112
NLEC midiendo puntos ... 110
Numeros de estacién ... 105
Softkey Aprender ... 107
Valores obtenidos ... 105
Valores patrén ... 105
Correccién de Error Lineal (LEC) ... 102
Correccién de Error Lineal Segmentada
(SLEC) ... 104
Correccién de Error No Lineal
(NLEC) ... 108
Crear caracteristicas de pieza ... 49
Caracteristicas de base ... 49
Ejemplo ... 50
Cruces de marca de referencia del
encoder ... 17

D
Datos enviados a través del puerto
serie ... 128
Datos enviados a través del puerto
USB ... 130
Deteccion optica de arista ... 86
Entrada del cable de referencia ... 86
Entrada del cable de sensor ... 86
Tamano destino de palpacion ... 114
Dimensiones ... 137, 138
Distancia
Valor absoluto ... 114
Valor con signo ... 114
Divisor RJ-45 ... 85
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Index

E

Eje ... 136

Encoders ... 83

Entradas de encoder ... 136
Especificaciones ... 136

Etiquetas de datos de informe ... 124

F
Factor de escala ... 113
Fecha ... 134

Fichero NLEC.txt ... 108

Ficheros de configuracion ... 135
Fijacion para montaje con brazo ... 81
Fusible ... 136

|
Impresora ... 84
Impresora USB ... 84
Indicaciones de error ... 75
Errores de escala ... 75
Informes ... 74
Enviar informes ... 74
Tipos de informe: ... 74
CSV .. 74
Informe ... 74
Ninguno ... 74
Tab ... 74
Tol Rpt ... 74
Visualizacion ... 74
Instalacion de los elementos ... 80
Conexioén a la alimentacion
eléctrica ... 82, 83
Conexion de un auricular ... 84
Conexién de un interruptor de pie,
de mano o un teclado remoto
opcionales ... 85
Conexiéon de un ordenador ... 84
Conexiéon de una impresora
USB ... 84
Conexiodn e instalacion de una detec-
cion dptica de arista ... 86
Montaje con brazo ... 81
Soporte ... 80
Interfaz de datos ... 136
Interruptor de alimentacion ... 82
Interruptor de pie ... 85
Interruptor Power ... 16, 30
Invertir sentido conteo del
encoder ... 94
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L

LCD ... 136

Limite de rotacién para los ejes ... 97
Limpieza ... 7

Lista de caracteristicas ... 40
Longitud de informe ... 124

Longitud de palabra ... 128

M

Marcas de referencia ... 17, 30
Medicién de caracteristicas de

pieza ... 40
Angulos ... 48
Auto-repeticion ... 43
Circulos ... 46
Distancias ... 47
Lineas ... 45
Puntos ... 44

Memoria USB ... 130
Menu arista ... 98
Menu configuracion ... 88

Menus ... 25

Ajustes del ND 780 ... 25

Borrar ... 28
Borr Desv ... 28
Borr Fg ... 28
Borr Todo ... 28

Extra ... 26
Anot. ... 26
Cero2 ...28
CeroQ ... 28
DMS/DD ... 26
Ejecutar ... 26
Enviar < ... 27
Enviar 2 ... 27
Enviar 3 ... 27
Enviar 4 ... 27
Enviar D ... 27
Enviar F ... 27
Enviar L ... 27
Enviar Q ... 27
Enviarr ... 27
Enviar X ... 27
EnviarY ... 27
Enviar Z ... 27
Min Méx ... 26
Preset ... 26
Preset! ... 26
Prt RS ... 26
SCM ... 26
Tiempo ... 28

M
Menu arista ... 28
Auto E ... 29
CalD ...29
Cal X ...29
Instalar ... 29
Mostrar ... 29
Prog ... 25
Borrar ... 26
Copiar ... 26
Editar ... 26
Ejecutar ... 25
Grabar ... 25
MZ Cnts ... 94
N
Ndmeros de estacion ... 105
(0]
Ordenador ... 84
Origen
Cero ... 36, 38
Construir ... 36
Establecer ... 36
Preset ... 36, 39
P

Palabra clave del supervisor ... 89
Palpar las caracteristicas de pieza ... 41
Cruzeta ... 41
Deteccion de arista ... 41
Medicion Magica ... 42
Panel lateral ... 5
Panel trasero ... 5
Pantalla ? ... 91
Pantalla de Accesos Rapidos ... 120
Pantalla de comparador ... 86
Pantalla Encoders ... 94
Pantalla Factor de Escala ... 113
Pantalla Form Chars ... 127
Pantalla Imprimir ... 124
Pantalla LCD ... 3, 22
Ajuste del contraste ... 31
Modo ajustes ... 22
Modo de evaluacién de
caracteristica ... 22
Modo de medicion de
caracteristica ... 22
Modo DRO ... 22
Pantalla LEC ... 103
Pantalla medicion ... 114
Pantalla Misc ... 97, 99, 133
Pantalla NLEC ... 109
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P
Pantalla perpedicularidad ... 100
Pantalla Reloj ... 134
Pantalla RS-232 ... 128
Pantalla sonidos ... 132
Pantalla Supervisor ... 92, 135
Pantalla USB ... 130
Pantalla Visualizacién ... 117
Coma o decimal raiz ... 117
Resolucion de visualizacion ... 117
Unidades de medicion al
encender ... 117
Paridad ... 128
Permitir cero de eje externo ... 97
Peso ... 137

Posicion de referencia de ejes para para-

das forzosas ... 17
Posiciones de referencia ... 17
Programacion ... 60

Borrar un programa ... 72
Copia de seguridad de
programas ... 73
Copiar un programa ... 71
Editar un programa ... 64
Borrar un paso de
programa ... 69
Cambiar un paso de
programa ... 66

Expandir y comprimir un paso de

programa ... 65
Insertar nuevos pasos de
programa ... 70
Mostrar los pasos de
programa ... 64
Ejecutar un programa ... 62
Ejemplo para la ejecucion de un
programa ... 63
Ejemplo para la grabacién de un
programa ... 61
Grabar un programa ... 60

Pausa por fallo de tolerancia ... 114
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P
Prox Pag ... 124
Puerto serie RS-232 ... 84
Bits de parada ... 84
Cable serie ... 84
Longitud de palabra ... 84
Paridad ... 84
Velocidad de transmision ... 84
Pulsaciones de teclas ... 6
Punto cero de méaquina ... 17, 30, 94

R

Reembalaje del QC-200 para el
transporte ... 79

Resolucion de encoder ... 94
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