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Wyswietlacz wartosci rzeczywistych i Klawiatura dziesigcioklawiszowa
wartosci wprowadzenia z punktem dziesietnym
(9 dekad ze znakiem liczby)

)
2/

Wyswietlacz statusu z polami swietinymi




Klawisz Funkcja Pole swietine

Znaczenie

wyznaczenie punktu odniesienia REF
przejecie wprowadzanej wartosci

ustawienie wskazania na wartos¢ z

P79 (P80!)

wyjscie z listy parametrow

m
%
=

wybor punktu odniesienia
przejscie do tytu na liscie parametréow

=
=~

Jesli dodatkowo miga punkt dziesietny:
wyswietlacz czeka na przejechanie znacznikow
referencyjnych. Jesli punkt dziesietny nie miga:
znacznik referencyjny zostat przejechany —
wyswietlacz zapamietuje punkty odniesienia
niezaleznie od mozliwosci przerwy w zasilaniu
Migajac: wysSwietlacz czeka na nacisnigcie
ENT lub CL

wybor parametru po wtgczeniu

S . . inch
przejscie na liscie parametrow do przodu

wartosci potozeniaw calach (inch)

start rzedu pomiaréw 1) 11 / 1_2

wybrany punkt odniesienia

przetgczenie wyswietlacza przy rzedach
pomiaru 1)
start wydania wartosci pomiaru ,,PRINT*

PRINT

wymazanie wprowadzenia
wyzerowanie wys$wietlacza (P80!)

E

»Pomiar dfugosci®

Migajac: wyswietlacz czeka na nacisnigcie
ENT dla wydania danych

»Pomiar kata”

Wydanie wartosci pomiaru z klawiszem MOD

CL plus MOD: wybor listy parametrow
CL plus Zahl: wybor parametru
wymazanie wprowadzenia parametru i

SET

Migajac: wySwietlacz czeka na wartosci
wprowadzenia

wskazania numeru parametru </=/>

klawisz znaku liczby
zmniejszenie wartosci parametru

Klasyfikowanie: warto$¢ pomiaru mniejsza niz
dolna granica klasyfikacji /w granicach
klasyfikacji /powyzej gornej granicy klasyfikacji

MIN / MAX /

punkt dziesietny
zwigkszenie wartosci parametru

DIFF / ACTLY

Rzad pomiaru: minimum / maximum /
najwieksza roznica (MAX-MIN) / aktualna
wartos$¢ pomiaru

Migajac: potwierdzi¢ wyboér lub wycofac
funkcije

START 1)

rzad pomiaru przebiega

1) tylko w trybie pracy ”pomiar dtugosci”.



Zakres dostawy

Zakres dostawy ND 281 B

ND 281 B wys$wietlacz wartosci
pomiarowych w stojacej
obudowie

Wejscie przyrzadu pomiarowego

11 pAgs/1Vss Id.-Nr. 344 996-xx

Kabel sieciowy 3m

Instrukcja obstugi ND 281B

Wktadki taczeniowe z
powierzchnig klejaca dla sktadowania ND 281B

Niniejsza instrukcja obowigzuje dla wyswietlacza
wartosci pomiarowych ND 281 B od numeru
Software

349 797-04

Numer Software znajduje sie na naklejce w tylnej
czesci obudowy.
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Przyrzady pomiaru poto

Przyrzady pomiaru potozenia

Wyswietlacz wartosci potozenia ND 281 B przeznaczony
jest do podfgczenia fotoelektrycznych przyrzgdéw pomiaru
dtugosci i kata z sygnatami sinusoidalnymi: przede
wszystkim dla podtgczenia czujnikéw pomiarowych MT
firmy HEIDENHAIN.

Przy wystyce firma HEIDENHAIN ustawia wyswietlacz
wartosci pomiarowych na tryb pracy "Wyswietlacz dla
pomiaru dfugosci”.

Tryb pracy "Wyswietlacz dla pomiaru dtugosci/kgta” mozna
przetagczac poprzez klucz 41 52 63 (patrz "Tryb pracy
pomiar dtugosci/ pomiar kata").

Na stronie tylnej wyswietlacza znajdujg, sie dwie wtyczki
kotniezowe dla podfgczenia przyrzgddéw pomiarowych: X1
dla przyrzgdow pomiarowych z sinusoidalnymi sygnatami
natezenia 11pAggi X2 dla sinusoidalnych sygnatow
napiecia 1Vgs.

Przy wysytce firma HEIDENHAIN aktywuje tgcze przyrzgdow
pomiarowych X1 dla sinusoidalnych sygnatéw natezenia

11 HAss.

Poprzez parametr P02 mozna aktywowa¢ wejscie
przyrzgdow pomiarowych, ktore ma byc¢ wykorzystywanie
(patrz "Parametry eksploatacyjne®).



Znacznikireferencyjne

Czujniki pomiarowe MT posiadajg jeden znacznik
referencyjny.

Inne fotoelektryczne przyrzady pomiaru dtugosci i kata
moga posiadac jeden znacznik lub kilka - w szczegolnosci
takze "z zakodowanymi odstgpami” — znacznikéw
referencyjnych.

W przypadku przerwy w zasilaniu zatraca sie
przyporzagdkowanie pomiedzy pozycjg przyrzadu
pomiarowego i wyswietlong wartosciag, potozenia. Przy
pomocy znacznikow referencyjnch przyrzgdow
pomiarowych i REF-automatyki wyswietlacza wartosci
pomiaréw mozna odtworzy¢ to przyporzadkowanie
ponownie bez problemu, po wtgczeniu.

Przy przejezdzaniu znacznikdéw referencyjnych zostaje
wytworzony sygnat, ktory zaznacza dla wyswietlacza
wartosci pomiaréw dang pozycije liniatu jako punkt
referencyjny. Jednoczeénie wyswietlacz wartosci pomiarow
ustala ponownie przyporzadkowanie pomiedzy pozycja,
przyrzadu pomiarowego i wyswietlanymi warto$ciami,
okreslonymi uprzednio przez operatora.

W przypadku przyrzgdéw pomiaru dtugosci ze znacznikami o
zakodowanych odstepach konieczne jest pokonanie tylko
maksymalnie okoto 20 mm (przy okresie podziatki 20 um),
w przypadku przyrzadow pomiaru kgta, w zaleznosci od
modelu 10° lub 20°.

liniatw \ znaczniki referencjyne

przyrzadzie pomiarudtugosci zzakodowanymiodstepami

znacznikreferencyjny

Znaczniki referencyjne na przyrzadach pomiaru dtugosci

Znaczniki referencyjne



Wtaczenie, przejechanie znacznikéwreferencyjnych

Wtaczenie, przejechanie znacznikow

referencyjnych

0> 1

ENT...CL

Wtaczy¢ wyswietlacz.
(wtgczy¢ w tylnej czesci obudowy).
+ wysSwietlacz pokazuje przez dwie
sekundy
ND 281 B
- wysSwietlacza pokazuje ENT ... CL 1)
+ pole swietlne REF miga

:

Wit3aczenie analize znacznikow

referencyjnych.

+ wysSwietlacz ukazuje te¢ wartos¢
pozycji, ktéra zostata ostatnio
przyporzgdkowana pozycji znacznika

+ pole REF $wieci sig

+ punkt dziesietny miga

N

Przejechanie punktureferencyjnego.
Przemieszczac, az wyswietlacz zacznie
liczyC i punkt dziesietny nie bedzie wiecej
migat. Wyswietlacz jest gotowy do pracy.

J

Dla zadan automatyzacji mozna wycofa¢ przejechanie
znacznikéw referencyjnych i wskazanie ENT ... CL poprzez

parametr P82.

Tryb REF

Jesli przejechano znaczniki referencyjne, to wyswietlacz
znajduje sie w trybie REF: zapamietuje on wowczas ostatnio
ustalone przyporzgdkowanie pomiedzy pozycjg, czujnika
pomiarowego i wartoscig wskazania, z zabezpieczeniem
przed przerwg w doptywie pradu.

1) Prosze nacisna¢ klawisz CL, jesli nie chcemy dokonac¢
przejechania znacznikéw referencjnych. Wéwczas
zatraca sie jednakze przyporzgdkowanie pomiedzy
pozycjg czujnika pomiarowego i wartoscig wskazania w
przypadku przerwy w zasilaniu lub w razie wytgczenia
sieci.



Wyznaczanie punktu odniesienia (bazy)

Przy wyznaczaniu punktu odniesienia przyporzgdkowujemy
pewnej znanej pozycji przynalezng, do niej warto$¢
wskazania. W przypadku wys$wietlaczy typoszeregu ND 200
mozna wyznaczy¢ dwa niezalezne od siebie punkty
odniesienia.
Mozna wyznaczy¢ punkt odniesienia poprzez
+ wprowadzenie wartosci liczbowej lub
+ przejecie wartoéci z parametru eksploatacyjnego

(patrz P79, P80) lub
+ sygnat zewnetrzny

Punkt odniesienia 1 lub 2 wybragé.

Bez wyznaczania punktu odniesienia: nieznane
przyporzgdkowanie pozycji i wartosci pomiaru

Wprowadzi¢ wartos¢ liczbowa,
np. 5. SET miga

Przejg¢ wprowadzong wartosé

m 1=
] (B (5

liczbowg

N J

Mozna dowolnie przetgcza¢ pomiedzy obydwoma punktami
odniesienia. Punkt odniesienia 2 mozna wykorzystywac¢ do
pracy z wymiarami tancuchowymi.

Jesdli przetagczymy powtornie do punktu odniesienia 1, to
wyswietlacz ukazuje znowu pozycje rzeczywistg przyrzadu
pomiarowego.

20
15
10

Przyporzgdkowanie pozycji i wartosci pomiaréw po
wyznaczeniu punktu odniesienia

iesienia

Wyznaczanie punktu odn
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Okreslienie minimum/maximumw rzedach
pomiarow1)

Po rozpoczeciu rzedu pomiarow wyswietlacz przejmuje
pierwszg warto$¢ pomiaru do pamieci dla minimalnych i
maksymalnych wartosci. Co 0,55 ms poréwnuje on aktualng
wartos$¢ pomiaru i zawarto$¢ pamieci: zapisuje do pamieci
jako maksymalng wartosc, jesli jest ona wigksza lub jako
minimalng wartos¢, jezeli jest ona mniejsza. Jednoczesnie
wys$wietlacz oblicza i zapisuje do pamieci roznice DIFF z
aktualnych MIN- i MAX-wartosci.

Wskazanie Znaczenie

MIN minimalna warto$¢ rzedu pomiarow
MAX maksymalna wartos¢ rzedu pomiaréw
DIFF roznica MAX — MIN

ACTL aktualna warto$¢ pomiaru

Rozpoczecie rzedu pomiaréw i wybor wskazania

Mozna rozpoczyna¢ rzedy pomiaréw do wyboru albo przez
klawisz MOD i wybra¢ zgdane wskazanie - jak to opisano na
nastepnych stronach - lub zewnetrznie poprzez wejscia
taczeniowe na Sub-D-tgczu EXT (patrz "Wejscia/ wyjscia
taczeniowe EXT (X41)“).

Przy starcie rzedu pomiaréw zostajg wycofane wewnetrzne
MIN/MAX/DIFF-moduty pamigci.

1) Tylko w trybie pracy "Pomiar dtugosci®.

Przyktad: rzgd pomiaréw dla okreslenia mimosrodowosci e




Start rzedu pomiaréw

i Wyboér wskazania rzedéw pomiaru.
M zgdane pole $wietlne miga, np. MAX.
MAX
.
[ Potwierdzi¢ wybor.
.
Pooe ... az pole START zacznie migac.
MOD
START
4
[ Start rzedu pomiaréw.

Wybor wstepny pola swietlnego
Przy pomocy klawisza MOD rozpoczynamy rzgd pomiarow i
wybieramy wskazanie poprzez pola $wietlne.

Przy pomocy parametru eksploatacyjnego P86 okreslamy,
ktore pole ukazuje najpierw wyswietlacz po nacisnieciu
klawisza MOD.

Przetaczanie wskazania pomiedzy MIN, MAX, DIFFi
ACTL

Jesli wejscie taczeniowe do zewnetrznego

[}1_1:5 sterowania rzedu pomiarow jest aktywne (Pin 6
na Sub-D-tgczu EXT), to nie mozna przetgczaé
wskazania jak to tu opisano!

Alternatywnie mozna wybiera¢ wskazanie poprzez parametr
eksploatacyjny P21 (patrz "Parametry eksploatacyjne”).

owtdrnie . .
P Wyboér nowego wskazania rzedu

MOD pomiarow.

Zgdane pole Swietlne miga, np. MIN.
MIN

.

Zmiane potwierdzi¢.

Wyswietlacz ukazuje obecnie najmniejszg ustalong wartos¢
biezgcego rzedu pomiarow.

iarow

imumwrzedach pomi

i /maxi

ienie minimum

Okresl

-
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Okreslienie minimum/maximumwrzedachpom

-
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Nowy start rzedu pomiaréw

powtornie

~

Wybra¢ pole START.
MOD Pole START miga.
START
g
ENT Rozpoczecie nowego rzedu pomiaréw.

J

Zakonczenie rzedu pomiaréw

Poworne Wybragé aktualne pole (MIN, ACTL,
MOD MAX, DIFF).
Ostatnio $wiecace sie pole miga.
N
ENT) Zakonczenie rzedu pomiardow.
lub
Poom Wybraé pole START.
MOD Pole START miga.

B

Zakonczenie rzedu pomiardow.




Klasyfikacja

Przy klasyfikowaniu wyswietlacz porownuje ukazywang,
wartos¢ z gorng, i dolng, "granicg klasyfikacji". Tryb
klasyfikacji wigczamy lub wytgczamy poprzez parametr
eksploatacyjny P17.

Wprowadzanie granic klasyfikacji

Granice klasyfikacji wprowadzamy w parametrach
eksploatacyjnych P18 i P19 (patrz ,Parametry
eksploatacyjne®).

Sygnaty klasyfikacji

Pola $wietlne na ekranie i wyj$cia taczeniowe na Sub-D-
taczu EXT (X41, patrz tam) klasyfikujg warto$¢ wskazania.

Wskazanie Znaczenie

= warto$¢ pomiaru lezy w granicach klasyfikacji

< warto$¢ pomiaru mniejsza niz dolna granica
klasyf.

> warto$¢ pomiaru wigksza niz gorna granica
klasyf.

Parametry eksploatacyjne dla klasyfikacji

P17 KLAS. Klasyfikowanie ON/OFF

P18 D.KLAS. Dolna granica klasyfikacji

Teil 1
AN

Teil 2
N

Teil 3

dobrze

] : I~
[y

117
11|

e e
dodatkowa
obrébka

T Do o
i

O e e

e e
OB mm @

odpad

P19 G.KLAS. Gorna granica klasyfikacji

Przyktadl: ~ gorna granica klasyfikacji = 26,02 mm
dolna granica klasyfikcji = 26,00 mm

Klasyfikacja

13
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Wydawanie warto
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Wydawanie wartoscipomiaru

Informacje techniczne do interfejsu danych
@5 V.24/RS-232-C (X31), informacje dotyczace

formatu danych itd. znajdujg, sie w rozdziale

"Interfejs danych V.24/RS-232-C (X31)“.

Przez interfejs danych V.24/RS-232-C (X31) mozna
wydawac wartosci pomiaru, np. na drukarke lub PC.

Dla rozpoczecia wydawania wartosci pomiaru znajdujg, sie
do dyspozycji trzy mozliwosci:

» W trybie pracy ,,Pomiar dtugosci“: naciskamy klawisz
MOD, az zacznie miga¢ pole PRINT i rozpoczynamy
wydawa-nie danych z klawiszem ENT.

W trybie pracy ,,Pomiar kata“: prosze nacisng¢ klawisz
MOD (te mozliwos$¢ blokujemy w razie potrzeby przy
pomocy parametru eksploatacyjnego 86).

lub

» Prosze wprowadzi¢ polecenie STX (Ctrl B) przez wejscie
RXD w interfejsie danych V.24/RS-232-C (X31).
lub

» Prosze wprowadzi¢ sygnat dla wydawania warto$ci
pomiaru (impuls lub kontakt) na Sub-D-tgczu EXT (X41).

Do interfejsu danych V.24/RS-232-C (X31) mozna
podtaczy¢ drukarke lub PC.




Zatrzymanie wyswietlania (stop)

Wyswietlacz moze zosta¢ dowolnie dtugo zatrzymany przy

pomocy polecenia zapisu do pamieci. Wewnetrzny licznik

pracuje w tym czasie dalej. Parametr P23 okresla tryb pracy

"Zatrzymanie wyswietlania™ i dopuszcza trzy mozliwosci:

* przebiegajgce wyswietlanie, bez zatrzymania
wskazania — warto$¢ wskazania odpowiada aktualnej
wartosci pomiaru.

¢ zatrzymane wyswietlanie - tzn. wysSwietlacz zostat
zatrzymany; kazdy sygnat zapamietywania aktualizuje
wskazanie na nowg wartos¢ pomiaru — wskazanie nie
przebiega dalej nieprzerwanie.

* zatrzymane/przebiegajace wyswietlanie-tzn.
wskazanie zostaje zamrozone, jak dtugo trwa sygnat
zapamietywania; po tym sygnale wyswietlacz ukazuje
nieprzerwanie aktualne wartosci pomiaru.

=) 0] =) ) o 10 o
. - Ol N N ™
pozycja ]
sygnat |
zapamietywania
zatrzymane 0000000000000 ITSTITTSIITTSITSISTTSITSTO OO0
SO0 00000000000 E — = S oSS S S S oSS =000
swietlani [cReReRsEsNsNeNsRsslNcNeNcl-N-Neleloleolelelolelelclelelelol - N-Ne e N}
wyswietianie O 0000000000000 0000000000000 O086 S o o
zatrzymane/ S299838838 O - NMETIITIIIIITIALLONRASSSS
P B e
przebiegajgce S5 553835353535592588555555958885999883983
wyswietlanie [eN-N-N-E-NeeNeeNeNelelNol- - NelclNoleleleNeil - - NeleNe e Nl -l - el

1a

Swietlan

ie wysw

Zatrzyman
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Komunikaty o btedach
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Komunikatyobtedach

Wskazanie Dziatanie/przyczyna Wskazanie Dziatanie/przyczyna
V.24 PREDK. dwa polecenia wydawania wartosci Bk. PRZYJ. btagd w przyjmowaniu parametrow i
pomiaru podawane sg za szybko po list wartoéci korekciji.
sobie.)
SYGNAL sygnat przyrzadu jest zbyt maty, Dalsze wskazania btedéw
np. jesli przyrzagd pomiarowy jest Jesli zostanie ukazane "PRZEPELNIENIE", to wartos$¢
zabrudzony.1) pomiaru jest zbyt duza lub zbyt mata:
DSR BRAK podtgczone urzgdzenie nie wysyta > :)urgsze wyznaczyé nowy punkt odniesienia
DSR-sygnatu.!)
ygnatu » przejecha¢ z powrotem
BLED REF. w P43 zdefiniowany odstep

znacznikow referencyjnych nie
zgadza sie z rzeczywistym odstepem
znacznikéw referencyjnych?)

FORMAT. BLED. format, szybkos$¢ transmisji itd. nie
zgadzajg siel)

CZESTOTLIWOSC czestotliwos¢ wejsciowa dla
wejscia przyrzgdéw pomiarowych
jest zbyt wysoka, np jesli szybkos¢
przemieszczenia zbyt duzal)

B.PAMIECI btgd sum kontrolnych, punkt
odniesienia, parametry i wartosci
korekciji dla nieliniowej korekcji
btedow osi sprawdzi¢ Przy ponow-

nym wystgpieniu: zawiadomi¢ serwis!

1) Te btedy sg wazne dla podtgczonego przyrzadu. Sygnat
btedu (Pin 19) na Sub-D-taczu EXT jest aktywny.

Jesli wszystkie sygnaty klasyfikacji Swieca sie, to gorna
granica klasyfikacji jest mniejsza od dolnej granicy:
» prosze zmieni¢ parametry eksploatacyjne P18 i /lub P19.

Usuwanie komunikatéw o btedach

Po tym kiedy usunigto przyczyne btedu:
» prosze usungc¢ komunikat o btedach przy pomocy
klawisza CL.



Tylnastronakorpusu

Interfejsy X1, X2, X31 i X41 zapewniajg,
dotrzymanie zasady "Bezpiecznego oddzielenia

od sieci” zgodnie z EN 50 178!

Wejscie przyrzadu pomiarowego X1

HEIDENHAIN-wtyczka kotnierzowa

9-biegunowa

sygnaty wejsciowe v 11 pAgs
maksymalna dtugos$¢ kabla tgczeniowego 30m
maksymalna czestotliwo$¢ wejsciowa 100 kHz

Wejscie przyrzadu pomiarowego X2

HEIDENHAIN-wtyczka kotnierzowa

12-biegunowa

sygnaty wejsciowe 1Vss
maksymalna dtugos¢ kabla tgczeniowego 60 m
maksymalna czestotliwo$¢ wejsciowa 500 kHz

s =

Tylna cze$¢ korpusu, Osprzet

17
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Tylna czes$¢ korpusu, Osprzet
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Tylnastronakorpusu

Interfejsy X1, X2, X831 i X41 spetniajg, "Bezpieczene
oddzielenie od sieci” zgodnie z EN 50178!

Interfejs danych V.24/RS-232-C (X31)

25-biegunowe Sub-D-tgcze (gniazdo)

Wejscia/wyjscia taczeniowe EXT (X41)

Interfejsdanych

Sub-D-tacze

I:| [ ] X31(V.24/Rs-232-C)

X41 (EXT)

L (—

100...240V/50...60Hz

25-biegunowe Sub-D-tgcze (kotek)

Osprzet

Ztacza wtykowe

wtyczka (gniazdo) 25-biegunowa dla
Sub-D-tgcza X41
Id.-Nr. 249 154-72Y

wtyczka (kotek) 25-biegunowa dla
Sub-D-tgcza X31
Id.-Nr. 245 739-ZY

kabel transmisji danych 3 m, 25-biegunowy dla
ogoétem Sub-D-tgcza X31
Id.-Nr. 274 545-01

nEE;

Wytacznik Podtaczenie
sieciowy uziemienia

Wejscie X1dla
przyrzadu
pomiarowego
firmy
HEIDENHAIN
11 pAss

Wejscie X2
dlaprzyrzadu
pomiarowego
firmy
HEIDENHAIN
Vss




Ustawienieizamocowanie

Mozna zamocowac¢ ND 281 B przy pomocy $rub M4 do
podfoza (patrz rysunek po prawej).

Wyswietlacze wartosci pomiarowych ND 281 B mozna
ustawia¢ rowniez jedna na drugg. Wktadki fgczeniowg z
powierzchnig, klejgcg, (zawarte w dostawie) uniemozliwiaja,
przesuniecie sie ustawionych w ten sposob wyswietlaczy.

172 +£0.2
‘ 6.77 +.008" ‘

140+ 0.2
5.51 +.008"

NN
[

| =T ) =T

[ e L

I,

J

Alternatywy w ustawianiu wys$wietlaczy jeden na drugim

ienie | zamocowanie

Ustaw
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Podtaczeniedo s

Podtaczeniedosieci

Wyswietlacz wartosci pomiaru ND 281 B posiada w tylnej
czesci korpusu gniazdo dla kabla z Euro-wtyczka siecionwg,
(kabel sieciowy zawarty jest w dostawie).

Minimalny przekréj kabla sieciowego: 0,75 mm?2

Napieciezasilajace:
100 V~ do 240 V~ (- 15 % do + 10 %)
50 Hz do 60 Hz (= 2 Hz)

Witgcznik wyboru sieci nie jest konieczny.

Niebezpieczenstwo porazeniapradem!

A Przed otwarciem przyrzadu wyciggng¢ wtyczke!
Podtaczy¢ przewdd ochronny!
Przewdd ochronny nie moze zostac przerwany!

elementéw konstrukcyjnych!

Dokonywac¢ podfgczen tylko przy wytgczonym
przyrzadzie. Uzywac tylko oryginalnych
bezpiecznikow!!

: Niebezpieczernstwo dlawewnetrznych

Dla zwigkszenia odpornosci na zaktocenia
@5 potaczy¢ wyprowadzenie uziemienia z tytu

korpusu np. z centralnym punktem uziemienia

maszyny ! (minimalny przekréj 6 mm2)



Tryb pracy Pomiar dtugosci/pomiar kata

Tryb pracy Pomiar dtugosci /pomiar kgta mozna wybrac¢
poprzez wprowadzenie liczby klucza 41 52 63:

» wybieramy parametr uzytkownika POO CODE
(patrz ,Parametry eksploatacyjne®).

» prosze wprowadzi¢ liczbe klucza 41 52 63 .
» potwierdzi¢ wprowadzenie z ENT.

» wybrac przy pomocy klawisza ,,.“lub ,-“ tryb pracy
ND-DLUGOSC lub ND-KAT.

» potwierdzi¢ wprowadzenie klawiszem ENT.
» wyswietlacz wartosci pomiaru przeprowadza Reset.

» dalej patrz ,Wtgczenie, przejechanie punktow
referencyjnych®.

iar kata

$ci/pom

ra

Tryb pracy Pomiar dtugo
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Parametry eksploatacyjne

Parametryeksploatacyjne

Prz pomocy parametrow eksploatacyjnych okreslamy, jak
zachowuje sie wyswietlacz wartosci pomiaru i jak zostajg,
przetwarzane sygnaty przyrzgdu pomiarowego.

Parametry eksploatacyjne oznaczone sg poprzez

- literg P,

+ dwumiejscowy numer parametru,
+  skrot.

Przyktad: P01 INCH

Nastawienie parametréw eksploatacyjnych u producenta

jest wydrukowane grubg trzcionka na liscie parametrow
(patrz tam).

Parametry sg podzielone na "parametry uzytkownika" i
"zabezpieczone parametry eksploatacyjne”, dostep do
ostatnich mozliwy jest dopiero po wprowadzeniu liczby
klucza.

Parametry uzytkownika

Parametry uzytkownika to parametry eksploatacyjne, ktére
mozna zmienia¢ bez wprowadzania liczby klucza:

P00 do P30, P50, P51, P79, P86, P98

Znaczenie parametrow uzytkownika prosze zaczerpng¢ z
listy parametrow eksploatacyjnych (patrz tam).

Wywotanie parametréw uzytkownika ...

... po wtaczeniu wyswietlacza

Jak dtugo ENT ... CL
we wskazaniu:

Wyswietli¢ pierwszy parametr
uzytkownika.

MOD

... podczas eksploatacji

Jednoczescnie:

Wyswietlic pierwszy parametr
uzytkownika.

Wybraé¢ parametr uzytkownika bezposrednio

-

Jednoczesnie: Trzymagé naci$nietym klawisz CL i

jedno-czes$nie wprowadzi¢ pierwszg,
cyfre numeru parametru, np. 1.

-

Wprowadzi¢ drugg cyfre numeru
parametru , np. 9. Na wyswietlaczu
pojawia sie wybrany parametr
uzytkownika.

.
9




Liczba klucza dla zmiany zabezpieczonego parametru Funkcje przy zmianie parametréw eksploatacyjnych
eksploatacyjnego

Funkcja Klawisz
Zanim mozna zmieni¢ zabezpieczone parametry przejscie do przodu na
; : AT . o ) . MOD
eksploatacyjne , nalezy Wpl’OW&dZIC I|czb% klucza 9 51 48: liscie parametrow eksp|oatacyjnych

» prosze wybrac parametr uzytkownika P00 CODE.

o przejscie do tytu
» wprowadzi¢ liczbe klucza 9 51 48.

na liscie parametrow eksploatacyjnych

=
=

» potwierdzi¢ wprowadzenie klawiszem ENT. — : -
zmniejszenie wartosci parametrow

Wyswietlacz wartosci pomiaru ukazuje teraz parametr P30.

Poprzez "przekartkowywanie” listy parametrow zwigkszenie wartosci parametrow
eksploatacyjnych mozna wyswietlic po wprowadzeniu liczby

klucza kazdy zabezpieczony parametr eksploatacyjny—

jezeli to konieczne — zmieni¢, naturalnie takze parametry SKOWQOW?“'E wprowadzenia i wyswietlanie
uzytkownika. oznaczenia parametru

2N

Parametry eksploatacyjne

zmiana/potwierdzenie wprowadzenia
wartosci liczbowej, wyjscie z listy parametrow

m
=
3

@5 Po wprowadzeniu liczby klucza, pozostajg X
zabezpieczone parametry eksploatacyjne w eksploatacyjnych

dyspozycji, az do momentu wytgczenia

wys$wietlacza wartosci pomiarow.
Wyswietlacz wartosci pomiarow zapamigtuje zmienione
parametry, jesli

« wychodzimy z listy parametrow
lub
+ przechodzimy do przodu do tytu po zmianie.



Lista parametréw eksploatacyjnych

Listaparametréoweksploatacyjnych

Parametr Nastawienia / funkcja Parametr Nastawienia / funkcja
P00 CODE liczbe klucza wprowadzic: P11 WSP.W. wspotczynnik wymiarowy 1)
95148: zmiana zabezpieczonego wspotczynnik wym. off WSP.W. OFF
parametru eksploatacyjnego . :
- o spo6tczynnik wym.on WSP.W. ON
41 52 63: tryb pracy Pomiar dtugosci/ wspotczynnik wy
pomiar kata wybra¢ P12 WSP.W. wspotczynnik wymiarowy 1)
10 52 96: nieliniowe btedy osi - korekcja wprowadzi¢ wartos¢ liczbowg,
24 65 84: blokowanie klawiatury 0.100000 < P12 < 9.999999
66 55 44: wyswietlanie wersji Software nastawienie podstawowe: 1.000000
24 65 82: wskazanie pgzc_)sta’rego o_dci_nka P17 KLASS klasyfikowanie
48 61 53: Wprowadzlem.e i waayvanle |IS“t klasyfikcja ON KLAS . ON
parametrow i wartosci korekcji
. klasyfikacja OFF KLAS. OFF
POl system miar 1)
wskazanie w milimetrach MM P18 D.KLAS. dolna granica przy klasyfikacji
wskazanie w calach INCH P19 O.KLASS. g@go6rna granica przy klasyfikacji
P02 X1/X2 wybér wejscia przyrzadu pomiarowego P21 RZ.POM  Wskazanie wrzgdzie pomiaréw)
sygnaty do X1 11 pAsSsS OFF MIN MAX ACTL DIFF
sygnaty do X2 1 Vss
P08 WYSW. metoda wyswietlania 2)
stopien dziesietny DEZ. STOP.
stopnie, minuty, sekundy STOP.MIN.SEK.
P09 KAT wskazanie kata 2)

+/-180° +/- 180 stopni
+/- NIESKONCZ.
360° 360 STOP.

1) Tylko w trybie pracy ,Pomiar dtugos$ci®.
2) Tylko w trybie pracy ,pomiar kata“.



Parametr Nastawienia / funkcja Parametr Nastawienia / funkcja

P23 WYSW. Zatrzymanie wyswietlacza przy P37 ZLICZ. Sposab zliczania 2)
wydawaniu wartosci pomiaru 0-1-2-3-4-5-6-7-8-9 SP.LICZ. 0-1
praculqc_:y wyswn'e’tlacz, bez_ stopu _ 0-2-4-6-8 SP 1.ICZ. 0-2
wskazania, warto$¢ wskazania odpowiada
aktualnej wartosci pomiaru  WSK. AKTL. 0-5 SP.LICZ. 0-5
Zatrzymany wyswietlacz; trzymac do P38 PRZEC. Miejsca po przecinku3)
nastepnego wydawania wartosci pomiaru 1/2/3/4/5/6

WSK.TRZYMAC (do 8 przy wskazaniu w calach)

Zatrzymany/pracujacy wyswietlacz; stop P40 KOR. Korekcje przyrzadu pomiarowego
podczas impulsu/kontaktu do wydawania wybrac
wartosci pomiaru WSK. STOP bez korekcji KOR. OFF

P30 KIER. Kierunek zliczania wycinkowo dla przyrzgddéw pomiaru

dodatni kierunek zliczania przy dodatnim
kierunku przemieszczania KIER. DOD

ujemny kierunek zliczania przy dodatnim
kierunku przemieszczania KIER. UJEM

P31 OK.-SYG.

Okres sygnatu 1) przyrzadu pomiarow.
0,000 000 01 < P31 < 99 999.9999
nastawienie podstawowe: 10 pm

dtugosci do 64 punktéw oporowych

dla przyrzgdoéw pomiaru kata do 72

punktow oporowych (odstep staty 5 stopni)
KOR. WYC

korekcja liniowa KOR. LINT)

P33 ZLICZ. Sposab liczenia 1)
0-1-2-3-4-5-6-7-8-9 SP.LICZ. 0-1
0-2-4-6-8 SP.LICZ. 0-2
0-5 SP.LICZ. 0-5
P36 OS/OBR Okresy sygnatu na jeden obroét 2)

1 < P36 < 999 999
nastawienie podstawowe: 36 000

1) Tylko w trybie pracy "Pomiar dtugosci®.
2) Tylko w trybie pracy "Pomiar kgta".
3) zaleznie od okresu sygnatu (P31) i systemu miar (PO1)

Lista parametréw eksploatacyjnych
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Lista parametrow eksploatacyjnych

Parametr Nastawienia / funkcja Parametr Nastawienia /funkcja
P41 L.KOR. Liniowa kompensacja btedéw 1) P43 REF Znaczniki referencyjne
—-99999,9 < P41< +99999,9 [um/m] Jeden znacznik referencyjn
nastawienie podstawowe: O JEDEN Z.REF.
Przyktad: wartosé wprowadzenia dla P41 ustali¢ z zakodowanym odstepem z 500 + SP
wyswietlana dtugos¢ pom. ............ L, =620,000 mm (SP: okres sygnatu) 500 SP
rzeczywista dtugos¢ (ustalona np. przy pomocy 2 zakodowanym odstepem z 1000 + SP
poréwnawczego przyrzgdu pomiarowego la HEIDENHAIN L 7 sp
VM 101 firmy HEIDENHAIN) ........... L, =619,877 mm (np. dla S -C) 000
réznicadtugosci .....oevvviiiiiiniiinnnn. DL=Li-Ly;=-123 um z zakodowanym odstepem z 2000 - SP
wspotczynnik korekcji k (= P41): 2000 sp
k=DL/Ly;=-123um/0,62m ...... =-198,4 [um/m] z zakodowanym odstepem z 5000 - SP
P42 LUZ Kompensacijaluzu 1) 5000 SP
zakres wprowadzenia (mm): . P44 REF Analiza znacznikéw referencyjnych
+9.999 bis -9.999 analize znacznikdéw przeprowadzi¢
nastawienie podstawowe: 0.000 REF. ON
= bez kompensaciji luzu nie przeprowadzaé analizy znacznikow
Przy zmianie kierunku moze wystgpic REF. OFF
niewielka zmiana potozenia przetwornika i P45 ALARM Nadz6r przyrzadu pomiarowego
stotu, tak zwany luz. ) bez nadzoru ALARM OFF
Dodatni luz: przetwornik wyprzedza stot, —
stot przemieszcza sig zbyt krotko czestotliwosc CZESTOTL.
(dodatnia wartos¢ Wprowadzenia). zabrudzenie ZABRUDZENIE
Ujemny luz: przetwornik podgza za stotem, -
stot przemieszcza sie za daleko (ujemna zabrudzenie + czestotl. CZEST.ZABRUDZ.
wartos¢ wprowadzenia). P50 V.24 Szybkos$¢ transmisji

1) Tylko w trybie pracy ,Pomiar dtugosci”.

110 / 150 / 300 / 600 / 1200 /
2 400 / 4 800 / 9 600 / 19 200 /
38 400 boddw




Parametr Nastawienia / funkcja Parametr Nastawienia / funkcja
P51 V.24 Dodatkowe wiersze puste przy P86 MOD W trybie pracy ,,Pomiar dtugosci®
wydawaniu danych W.PUSTY 1 Pierwsze pole $wietlne po nacisnieciu
0<P51<99 MOD
nastawienie podstawowe: 1 START PRINT
P62 Al Granica przetaczania 1 MIN ACTL MAX DIFE
. . W trybie pracy ,,Pomiar kata“
P63 A2 Granica przetgczania 2 »
P a PRINT przez MOD zablokowany
P79 WYZN. Wartosé¢ dla punktu odniesienia WYSYL.OFF
wprowadzi¢ wartosc¢ liczbowg dla ;
wyznaczania punktu odniesienia poprzez PRtI):\l'Lprzez MOD nie
wejécie taczalub z ENT zablokowany WYSYL. ON
P80 ENT-CL Ustawienie wskazania P98 KRAJ _ngik@al_ogl;_
bez zerowania/ustawienie z J,sz n|em|ec‘| JEZYK DE
CL/ENT CL-ENT OFF jezyk angielski JEZYK EN
jezyk francuski JEZYK FR
zerowanie z CL jezyk wtoski JEZYK IT
bez ustawienia z ENT CL...... ON jezyk holenderski JEZYK NL
zerowanie z CL i ustawienie jgzyk hiszpanski JEZYK ES
z ENT na wartos¢ z P79 CL-ENT ON jezyk dunski JEZYK DA
jezyk szwedzki JEZYK SV
P82 WYSW.ON Meldunek powtaczeniu jezyk finski JEZYK FI
ENT...CL-meldunek ENT..CL ON JQZyk czeski JEZYK CS
bez meldunku ENT. .CL OFF igzyk polski JEZYK PL
jezyk wegierski JEZYK HU
P85 ZEW.REF Zewnetrzny REF jezyk portugalski JEZYK PT
REF przez SUB-D-
tgcze EXT EXT.REF ON

bez REF przez

SUB-D-tgcze EXT EXT.REF OFF

Lista parametréw eksploatacyjnych
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Przyrzady pomiaru dtugosci

Przyrzady pomiarudtugosci

Wyswietlacz wartosci pomiaréw ND 281 B przeznaczony jest
do podtgczenia fotoelektrycznych przyrzgddéw pomiarowych
z sinusoidalnymi sygnatami — 11 pAgg lub 1 Vgs.

Doktadnos¢ wskazania w przypadku przyrzadow
pomiaru dfugosci

Jesli chcemy pracowac z okreslong doktadnoscig
wskazania, to nalezy dopasowac nastepujgce parametry
eksploatacyjne:

- okres sygnatu (P31)

+ sposo6b zliczania (P33)

+ miejsca po przecinku (P38)

Przyktad

Przyrzad pomiaru dtugosci z okresem sygnatu 10 pm
wymagany krok wskazania ..... 0,000 5mm

okres sygnatu (P31) ............... 10

sposob liczenia (P33) ............ 5

miejsca po przecinku (P38) .... 4

Tabele na nastepnych stronach pomagg w wyborze
parametrow.



Zalecane nastawienia parametrow dla HEIDENHAIN-przyrzadéw pomiaru dlugosci 11 pA_

Przyrzady pomarudtugosci

Typ Znaczniki Milimetry Cale
referen- Krok 5| Krok wska- =
3 cyjne wska- oa |® £ zaniaw oa |@ ¥
88 ¢ zaniaw |3 € 8 9l calach %5 8 °
L 23 mm gN [2,o0N 2N |2, 0N
On3 w= |2 a w= |2 ag
P31 |P43 P33 | P38 P33 |P38
CT 2 single 0,0005 5 4 0,00002 2 5
MT xx01 0,0002 2 4 0,00001 1 5
LIP401A/401R single 0,0001 1 4 0,000005 5 6
0,00005 |5 5 0,000002 2 6
Zalecany tylko dla LIP
401
0,00002 |2 5 0,000001 1 6
0,00001 |1 5 0,0000005 |5 7
0,000005| 5 6 0,0000002 |2 7
LF 103/103C 4 single/5000 0,001 1 3 0,00005 5 5
LF 401/401C 0,0005 5 4 0,00002 2 5
LIF101/101C 0,0002 2 4 0,00001 1 5
LIP 501/501C 0,0001 1 4 0,000005 5 6
LIP 101 single 0,00005 |5 5 0,000002 2 6
Zalecany tylko dla LIP 101
0,00002 |2 5 0,000001 1 6
0,00001 |1 5 0,0000005 |5 7
MT xx 10 single 0,0005 5 4 0,00002 2 5
0,0002 2 4 0,00001 1 5
0,0001 1 4 0,000005 5 6
LS 303/303C 20 single/1000 0,01 1 2 0,0005 5 4
LS 603/603C 0,005 5 3 0,0002 2 4




Przyrzady pomiarudtugosci

Zalecane nastawienia parametréw dla HEIDENHAIN-przyrzadéw pomiaru dlugosci 11 pA_,

Typ Znaczniki Milimetry Cale
referen- Krok Krok wska-
o |cyine 5 2 ; 2
5 wska a2 8 = zania w o ® 8 £
g %E zaniaw § g _:;T e calach § g ':,T e
x 22 e a3 |gob ag |gol
oo 3 n= |2 acg » = = 2 g
P 31 P43 P 33 P 38 P 33 P 38
LS 106/106C 20 single/1000 0,001 1 3 0,00005 5 5
LS 406/406C 0,0005 5 4 0,00002 2 5
LS 706/706C
ST 1201 -
LB 302/302C | 40 single/2000 | 0,005 5 3 0,0002 2 4
LIDA 10x/10xC 0,002 2 3 0,0001 1 4
0,001 1 3 0,00005 5 5
0,0005 5 4 0,00002 2 5
Zalecany tylko dla LB 302
0,0002 2 4 0,000001 1 5
0,0001 1 4 0,0000005 5 6
LB 301/301C 100 single/1000 0,005 5 3 0,0002 2 4
0,002 2 3 0,0001 1 4
0,001 1 3 0,00005 5 5
LIM 501 10240 | single 0,1 1 1 0,005 5 3
0,01 1 2 0,0005 5 4
0,05 5 2 0,002 2 3




Zalecane nastawienia parametrow dla HEIDENHAIN-przyrzadéw pomiaru dlugosci 1V

Typ Znaczniki Milimetry Cale
referen- Krok Krok wska-
o cyjne o . o
3 wska- |5 g s <l zaniaw 2c |8 =
@ S e zaniaw § § |& g calach § S |l ©
£ 23 mm ad |2oN aN |2,N
On3 »w= |2 a9 n= |2 29
P31 | P43 P33 | P38 P33 | P38
LIP 382 0,128 | - 0,000002 | 2 6 0,0000001 1 7
0,000001 | 1 6 0,00000005 | 5 8
MT xx81 2 single 0,0005 5 4 0,00002 2 5
LIP 481A/481R 0,0002 2 4 0,00001 1 5
0,0001 1 4 0,000005 5 6
0,00005 |5 5 0,000002 2 6
Zalecany tylko dla LIP 481 X
0,00002 |2 5 0,000001 1 6
0,00001 |1 5 0,0000005 |5 7
0,000005 | 5 6 0,0000002 |2 7
LF 183/183C 4 single/5000 0,001 1 3 0,00005 5 5
LF 481/481C 0,0005 5 4 0,00002 2 5
LIF 181/181C 0,0002 2 4 0,00001 1 5
LIP 581/581C 0,0001 1 4 0,000005 5 6
VM 182 - 0,00005 |5 5 0,000002 2 6
Zalecany tylko dla VM 182
0,00002 |2 5 0,000001 1 6
0,00001 |1 5 0,0000005 |5 7
LS 186/186C 20 single/1000 0,001 1 3 0,00005 5 5
LS 486/486C 0,0005 5 4 0,00002 2 5
ST 1281 -

Przyrzady pomiarudtugosci
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Zalecane nastawienia parametrow dla HEIDENHAIN-przyrzadéw pomiaru dlugosci 1V

Przyrzady pomiarudtugosci

Typ Znaczniki Milimetry Cale
referen- Krok Krok wska-
o cyjne o . o
3 wska- _g © s < zaniaw '3 © s =
o« zaniaw |'Q € ®» ©| calach Q< ® ©
£5E mm |88 |E,8 g8 |2, ¢
oo 3 w= |2 2 g n= (2 ag
P31 (P43 P33 |P38 P33 |P38
LB 382/382C 40 single/2000 0,005 5 3 0,0002 2 4
LIDA 18x/18xC 0,002 2 3 0,0001 1 4
0,001 1 3 0,00005 5 5
0,0005 5 4 0,00002 2 5
Zalecany tylko dla LB 382
0,0002 2 4 0,00001 1 5
0,0001 1 4 0,000005 5 6
LB 381/381C 100 single/1000 0,005 5 3 0,0002 2 4
0,002 2 3 0,0001 1 4
0,001 1 3 0,00005 5 5




Zalecane nastawienia parametrow HEIDENHAIN-przyrzadéw pomiarowych kata 11 pA_/ 1V

Typ Znaczniki Krok =
$~§ g ref_eren- wskazania :g © S =
? ®© T . |CYyne = o ©
522 Sy |&,.8%
ozg&e8 n2 =csa

P36 P43 P37 P38
ROD 450 / 3600 jeden single 0,01° 1
ROD 456 /ROD 486 0,005° 5 3
/ ROD 1080 0,001° 1 3

ROD 250 C /ROD 280 C 9000 kod.odst. 500 0,005° 5 3

RON 255 C /RON 285 C 0,001° 1 3

ROD 250 C /ROD 280 C 18 000 | kod.odst. 1000 0,001° 1 3

ROD 255 C /RON 285 C 0,0005° 5 4

ROD 700 C /ROD 780 C 0,0001° 1 4

RON705C /RON 785 C

RON 706 C /RON 786 C

RON 905 / 36 000 | jeden single 0,0001° 1 4

ROD 800 C /ROD 880 C 36 000 | kod.odst. 1000 0,0001° 1

ROD 806 C /ROD 886 C

Stopien dziesietny przeliczy¢ na stopnie, minuty, sekundy
1 stopien (1°) = 60 minut (60’); 1 minuta (1') = 60 sekund (60™)

1 sekund (1") » 0,000278°

Przyrzady pomariu kata
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OWwW Osi

iniowa korekcja btedé

Niel

Nieliniowa korekcjabtedéw osi

@5 Jesli chcemy pracowac z nieliniowg korekcjg
btedow osi, to nalezy:

- aktywowac funkcje nieliniowej korekcji
btedow osi przez parametr eksploatacyjny 40
(patrz "Parametry eksploatacyjne")

+  po wigczeniu wyswietlacza potozenia ND
przejechac punkty referencyjne!

+ wprowadzi¢ tabele wartosci korekcji

Ze wzgledu na konstrukcje maszyny (np. przegiecie, btad
wrzeciona itd.) mogg wystgpic nieliniowe btedy osi. Taki
nieliniowy btad osi zostaje z reguty uchwycony przez
porownawczy przyrzad pomiarowy (np. VM101).

W trybie pracy ,,Pomiar dtugosci*

Mozna zestawi¢ tabele wartosci korekcji ze 64 wartosciami
korekciji.

W trybie pracy ,,Pomiar kata“

Mozna zestawi¢ tabele wartosci korekcji ze 72 punktami
korekcji (odstep punktow: 5 stopni).

Tabele wartosci korekcji wybieramy przez POO CODE i
wprowadzenie liczby klucza 10 52 96 (patrz parametry
eksploatacyjne).

Ustalenie wartosci korekgcji

Dla ustalenia wartosci korekcji (np. przy pomocy VM 101)
nalezy po wyborze tabeli wartosci korekcji wybrac
wskazanie REF za pomocg klawisza ,-“.

Litera ,R“ w lewym polu wskazania ukazuje, iz wy$wietlona
wartos¢ potozenia odnosi sie do znacznika referencyjnego.
Jesli "R" miga, to nalezy dokonac¢ przejechania znacznikdw
referencyjnych.

Whpisy do tabeli wartosci korekcji

+ punkt odniesienia 1):
Tu nalezy wprowadzi¢ punkt, od ktérego nalezy
korygowac. Podaje on absolutny odstep do punktu
referencyjnego.

Pomiedzy pomiarem i wprowadzeniem btedu
osi do tabeli wartosci korekcji, nie wolno
zmienia¢ punktu odniesienia!

odstep punktow korekcji 1):

Odstep punktéw korekcji wynika ze wzoru:

odstep = 2 x[um], przy czym warto$¢ wyktadnika x
zostaje wprowadzona do tabeli wartosci korekcji.
minimalna warto$¢ wprowadzenia: 6 (= 0,064 mm)
maksymalna warto$¢ wprowadzenia: 20 (= 1048,576 mm)
Przyktad:

900 mm odcinek przemieszczenia z 15 punktami korekcji
==> 60,000 mm odstep nastepna potega drugiego
stopnia: 2'° = 65,536 mm (patrz ,Tabela dla okreslenia
odstepu punktow™) wprowadzana warto$¢ do tabeli: 16

wartos¢ korekgiji:

Nalezy wprowadzi¢ zmierzong do wyswietlonej pozycji
korekcji wartos¢ korekcji w mm.

Punkt korekcji 0 posiada zawsze warto$¢ 0 i nie moze
zosta¢ zmieniony.

1) Tylko w trybie pracy "Pomiar dtugosci”



Tabeladlaokresleniaodstepupunktu

Wyk+tadnik Odstep punktu
w mm w calach

6 .064 .0023¢
7 .128 .0050¢
8 .256 .0100¢
9 512 .0200¢
10 1.024 .0403¢
11 2.048 .0806¢
12 4.016 .1581¢
13 8.192 .3225¢
14 16.384 .6450¢
15 32.768 1.290“
16 65.536 2.580¢
17 131.072 5.160“
18 262.144 10.32¢
19 524.288 20.64¢
20 1048.576 41.25¢

Nielinowa korekcja btedow osi
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Nieliniowa korekcja btedéw osi

Wybdr tabeli wartosci korekcji, wprowadzenie btedéw osi

p
;ednoczesme

~

wybor parametru eksploatacyjnego

.

KOR. NR. 01

Wprowadzi¢ odpowiednig wartos¢

n-m korekcji np. 0.01 mm. Dwukrotnym
£/, P00 CODE wybra¢ 2 x nacisnigciem MOD KOR. NR. 02
L ) wybrac. (W pole POS. NR. 02 nie mozna
. wprowadzi¢ wartosci).
(P00 coDE ) .

wprowadzi¢ liczbe klucza 10 52 96, z
ENT potwierdzic¢.

(P .ODN. (zostaje wyswietlony za ok.dwie sekundy) 1) ]

N

punkt odniesienia dla btedu osi na osi z
btedami wprowadzi¢, np. 27 mm. Z
MOD wybraé¢ nastepne pole
wprowadzenia.

N

P
\ODS .PKT. 1)

L1 QO
4x

odstep punktéw korekcji na osi z
btedami wprowadzi¢, np. 2'%mm
(odpowiada: 1,024 mm).
Czterokrotnym naci$nieciem MOD
KOR. NR. 01 wybra¢. (W pola POS. NR.
00, KOR. NR. 00 i POS. NR. 01 nie
mozna wprowadza¢ wartosci.)

P
\KOR. NR. 02

o] -Jo]2
2x

Wprowadzi¢ wszystkie dalsze punkty
korekciji. Jesli chcemy wybraé¢
bezposrednio punkt korekciji, to prosze
nacisng¢ CL i wprowadzi¢ jednoczesnie
zgdany numer punktu korekcji.

Zakonczy¢ wprowadzenie.

1) Tylko w trybie pracy "Pomiar dtugosci”




Usunigcie tabeli wartosci korekcji

i
jednoczesnie

wybra¢ parametr eksploatacyjny

D

P00 CODE wybra¢

D 4

P
P00 CODE

1]ofs]2
(9] 6 |an

wprowadzi¢ liczbe klucza 10 52 96, z
ENT potwierdzi¢

wybrac funkcje "Usun”

z ENT potwierdzi¢, lub z CL przerwac

wyjscie z trybu pracy tabela wartosci

korekcji

Nieliniowa korekcja btedéw osi
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EXT (X41)
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Wejscia tagczeniowe
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Wejscia taczeniowe/wyjscia tgczeniowe EXT (X41) Wejsciana Sub-D-taczu EXT (X41)

Niebezpieczenstwo dlawewnetrznych Pin Funkcja
elementéw konstrukcyjnych! 1,10 oV
Napiecie zewnetrznych obwodoéw elektrycznych - — - :
musi odpowiadaé "Funkcyjnemu niskiemu 2 wyzerowac wyswietlacz, usung¢ komunikat
EilpiS%C;U?é'bezpiecznym odfgczeniem* zgodnie z 3 ustawi¢ wyswietlacz na wartos¢ z P79
Indkcyjne ;)bciqienia tylko z diodg, gaszaca 4 ignorowac sygnaty znacznikow referencyjnych
pOdchZyc réWnOlegle do indUkCanOéCi! 5 rozpocza’é rzqd pomiaréw 1)

6 wybra¢ wartos¢ wskazania zewnetrznie przy

Uzywac tylko ekranowanych kabli!

@5 rzedach pomiarow 1)
Potozy¢ ostone na obudowe wtyczki!

~

ukaza¢ minimum rzedu pomiaru 1)

ukaza¢ maksimum rzedu pomiaru 1)

Wyjscia na Sub-D-taczu EXT (X41) 9 ukazac roznicg MAX - MIN 1)
22 impuls: wydawanie wartosci pomiaru
Pin Funkcja - . -
23 kontakt: wydawanie wartosci pomiaru
14 warto$¢ wskazania wynosi zero - -
— _ _ 25 REF-tryb wytgczy¢ lub aktywowac (aktualny
15 wartos¢ pomiaru > granica A1 (P62) REF-stan zostaje zmieniony)
16 wartos$¢ pomiaru > granica A2 (P63) 12, 13,24  nie zajmowad
17 wartos¢ pomiaru < dolna granica klasyfikacj 11,20,21  wolny
P18
( ) Przypadek specjalny: ukazaé¢ aktualng warto$¢ pomiaru
18 wartos¢ pomiaru > gorna granica klasyfikaciji ACTL
(P19)

Jesli chcemy ukazac aktualng warto$¢ pomiaru ACTL w rzedzie
19 btad (patrz ,komunikaty o btedach®) pomiarow, to obowigzuje dla wejs¢ 7, 8 i 9:

Moze albo zadno z tych wejs¢ by¢ aktywnym albo wiecej niz jedno
1) Tylko w trybie pracy "Pomiar dtugosci” z tych wejsé byé aktywnym.




Wejscia

Sygnaty wejsciowe

Wyjscia

Sygnaty wyjsciowe

Wewnetrzny ,Pull-up“-opornik 1 kQ, aktywny Low

,Open-Collector“-wyjscia, aktywny Low

Nasterowanie przez kontakt przeciw 0 V lub
Low-poziom przez TTL-element

Opoznienie dl a zerowania/ustawiania: t, < 2 ms

Opdznienie do wydania sygnatu: t, < 30 ms

Okres trwania sygnatu przejscie zerowe, granica A1, A2:
t9>180 ms

Minimalny okres trwania impulsu dla wszystkich sygnatow:

tmin =30 ms

Poziom sygnatu wejsé

Poziom sygnatow wyjsé

Stan Poziom Stan Poziom
High +3,9V<U<+15V High U<+32V; I<10pA
Low -0,5V<U<+0,9V; I<6mA Low U<+0,4V; 1100 mA
E O o o
1 <100 mA
oV O

tmin = 30 ms

tmin

ov O

+Ug<32V

Pin 1.10

EXT (X41)

iowe

taczeni

= =

wyjscia

v

Wejscia taczeniowe/

w
({e]



EXT (X41)

iowe

i taczeni

ejscia prze
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W

Wyswietlacz zerowacé/ustawic¢

Mozna ustawi¢ 0$ przy pomocy zewnetrznego sygnatu na
warto$¢ wskazania zero (Pin 2) lub na warto$¢ zapamietang,
w parametrze P79 (Pin 3).

REF-tryb wytaczyé¢ albo aktywowaé

Przez parametr eksploatacyjny P85 mozna aktywowac
wejscie (Pin 25), przy pomocy ktérego po wigczeniu lub po
przerwie w doptywie prgdu mozna zewnetrznie przetgczyc
wyswietlacz na tryb REF. Nastepny sygnat ustawia tryb REF
ponownie na nieaktywny (funkcja przetgczenia).

Sygnatyznacznikéw referencyjnychignorowacé

Przy aktywnym wejsciu (Pin 4) wyswietlacz ignoruje wszystkie
sygnaty znacznikow referencyjnych. Typowym
zastosowaniem jest pomiar dtugosci przez przetwornik i
wrzeciono: przy tym fgcznik krzywkorwy zwalnia w
okreslonym miejscu sygnat znacznika referencyjnego.

Wybra¢ zewnetrznie MIN/MAX1)
Rozpoczgé rzad pomiaréw
Przetaczenie wyswietlacza MIN/MAX/DIFF/ACTL

Mozna zewnetrznie aktywowac tryb pracy Ustalenie
minimum-/maximum w rzedach pomiarow (Pin 6, Low-
sygnat musi nieprzerwanie w dyspozyciji). Wybrane w
parametrze P21 lub przez klawisz MOD nastawienie jest
wowczas nieskuteczne. Przetgczenie na wskazanie MIN/
MAX/DIFF/ACTL (Pin 7, 8, 9, Low-sygnat musi
nieprzerwanie w dyspozyciji) i START (Pin 5, impuls) nowego
rzedu pomiaréw nastepuje wytgcznie zewnetrznie przez
wejscia fgczeniowe.

1) Tylko w trybie pracy "Pomiar dtugosci”.



Sygnatyprzetaczenia

Przy osiggnieciu okreslonych przy pomocy parametrow
punktow przetgczenia, odpowiednie wyjscie (Pin 15, 16)
bedzie aktywny. Mozna okresli¢ maksymalnie dwa punkty
przetgczenia. Dla punktu przetgczenia "zero” istnieje
oddzielne wyjscie (patrz "przejscie zerowe").

Sygnaty klasyfikacji

Przy przekroczeniu okreslonych poprzez parametry granic
klasyfikacji, zostang uaktywnione odpowiednie wyjscia
(Pin 17, 18).

Sygnaty Parametry eksploatacyjne Pin
sygnaty przetgczenia P62, granica 1 15
P63, granica 2 16

sygnaty klasyfikacji P18, dolna granica 17
P19, gérna granica 18

Przejsciezerowe

W przypadku wartosci wskazania "zero" zostaje
uaktywnione odpowiednie wyjscie (Pin 14). Minimalny okres
trwania sygnatu wynosi 180 ms.

Wyjscie

i —» Droga
Punkt przetgczenia

wartos¢ pomiaru < dolna granica

klasyfikacji I
warto$¢ pomiaru > g(’)rnal

granica klasyfikacji

— + — Droga
dolna granica  goérna granica

Droga

Pin 15
s

Ll

Czasowy przebieg sygnatu na Pin 15 dla granicy (A1) =5 mm,
t, <30ms

-

Wejscia taczeniowe EXT (X41)
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Wejscia taczeniowe EXT (X41)

Sygnat przetaczenia w przypadku btedu

Wyswietlacz nadzoruje ciggle sygnat pomiarowy,
czestotliwos¢ wejsciowg, wydawanie danych itd. oraz
ukazuje wystepujgce btedy przy pomocy komunikatu o
btedach.

Jesli wystepujg btedy, wptywajgce znaczgco na pomiar lub
wydawanie danych, to wys$wietlacz uaktywnia wyjscie
przetgczenia. Tym samym mozliwy jest nadzor
automatyczne przebiegajgcych procesow.

1
Btad




Blokowanie klawiatury

Klawiature mozna zablokowaC poprzez wprowadzenie liczby
klucza 24 65 84 lub jg ponownie zwolni¢:

» wybrac¢ parametr uzytkownika P00 CODE
(patrz ,Parametry eksploatacyjne®).

» wprowadzi¢ liczbe klucza 24 65 84.
potwierdzi¢ wprowadzenie klawiszem ENT.

» wybrac przy pomocy klawisza ,+“Iub ,-“ KLAWISZE ON
IUDKLAWISZE OFF.

» potwierdzi¢ wybor klawiszem ENT.
Przy zablokowanej klawiaturze mozna wybra¢ tylko punkt

odnie-sienia lub wybra¢ przez MOD parametr
eksploatacyjny P00 CODE.

Blokowanie klawiatury
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Wyswietlenie wersji Software

Wersja Software wys$wietlacza wartosci pomiaru moze
zosta¢ wprowadzona przy pomocy zapisu liczby klucza
66 55 44:

» wybra¢ parametr uzytkownika P00 CODE.

» wprowadzi¢ liczbe klucza 66 55 44.

» potwierdzi¢ wprowadzenie z klawiszem ENT.

» wyswietlacz wartosci pomiaru ukazuje numer Software.
» przy pomocy klawisza [-] mozna przetgczy¢ na
wskazanie daty wydania.

\

opuszczamy wskazanie numeru Software poprzez
nacisniecie klawisza ENT.



Tryb pracy Wskazanie pozostatego odcinka1)

W normalnym trybie pracy wyswietlacz ukazuje pozycje
rzeczy-wistg przyrzgdu pomiarowego. W szczegolnosci przy
zastosowaniu NDs na obrabiarkach i dla zadan
automatyzacji moze okazac sie korzystng, mozliwosc¢
wys$wietlania odcinka pozostatego do wprowadzonej pozycji
zadanej. Pozycjonujemy wtedy po prostu poprzez
przemieszczenie wartosci wskazania na zero.

Wskazanie pozostatego odcinka moze zosta¢ wybrane
przez liczbe klucza 24 65 82 .

Wskazanie Znaczenie

ODC.POZ. OFF bez wskazania pozostatego odcinka

ODC.POZ. ON wskazanie odcinka jest wybrane

»Przejazd na zero” przy pomocy wskazania
pozostatego odcinka

» wybra¢ punkt odniesienia 2.
» wprowadzi¢ pozycje zadana.
» przejechanie osi na zero.

1) Tylko w trybie pracy "Pomiar dtugosci”

Funkcjawyj$¢ przetgczenia A1iA2

W trybie wyswietlania pozostatego odcinka wyjscia
przetgczenia A1 (Pin 15) i A2 (Pin 16) majg zmieniong,
funkcje: sg one mianowicie symetryczne do wartosci
wskazania zero. Jesliw P62 zostanie podany na przyktad
jako punkt przetgczenia 10 mm, to wyjscie A1 przetgcza
zarowno przy +10 mm jak i przy =10 mm. Rysunek u dotu
pokazuje sygnat wyjsciowy A1, jesli zostaje przemieszczony
z ujemnego kierunku na zero.

-—)

-10 0 +10 Droga

Pin 15
) |

!
!

Czasowy przebieg sygnatu dla granicy (A1) =10 mm, t,; < 30 ms,
t2<180ms

Tryb pracy Wskazanie pozostatego odcinka



Interfejs danych V.24 /RS-232-C (X31)

InterfejsdanychV.24/RS-232-C (X31)

Poprzez interfejs danych V.24/RS-232-C (X31)
wyswietlacza warto$ci pomiaru mozna wydawac wartosci
pomiaru w formacie ASCII, np. na drukarke lub PC.

Kabelinstalacyjny

Kabel instalacyjny jest catkowicie (rysunek u gory) lub
prosto (rysunek u dotu) odrutowany.

Catkowicie odrutowany kabel instalacyjny mozna zamoéwic
w firmie HEIDENHAIN (ld.-Nr. 274 545-..). W przypadku

tego kabla Pin 6 i Pin 8 sg potgczone dodatkowo mostkiem.

Maksymalna dtugos¢ kabla: 20 m

ND
CHASSIS GND 1 O——— @ 1 CHASSIS GND
TXD 2 g::><:: 2 TXD
RXD 3 3 RXD
RTS 4 4 RTS
CTS 58::><:: 5 CTS
DSR 6 6 DSR
SIGNAL  GND 7% 7 SIGNAL GND
DTR 20 20 DTR
Petne odrutowanie
ND
CHASSIS GND 1 O—— @ 1 CHASSIS GND
™XD 2 g:><:: 2 TXD
RXD 3 3 RXD
RTS 482‘ ® 4 RTS
CTS b5 ® 5 CTS
DSR 6 ® 6 DSR
SIGNAL GND 7§E’—0 7 SIGNAL GND
DTR 20 ® 20 DTR

Proste odrutowanie




Obtozenie PIN V.24/RS-232-C (X31)

PIN sygnat Znaczenie

Format danych i znaki sterownicze

Format danych 1 bit startu
7 bitow danych

1 CHASSIS GND  wymiary obudowy Even Parity Bit (prosta parzysto$c¢)
2 TXD dane transmisji 2 bity stop
3 RXD dane przyjecia Znaki sterownicze wywotanie wartosci pomiaru: STX (Ctrl B)
- — Przerwanie DC3 (Ctrl S)
4 RTS polecenie transmisji Kontynuowanie DC1 (Ctrl Q)
5 CTS gotowos$¢ do transmisji Zapytanie o komunikat o btedach: ENQ (Ctrl E)
6 DSR gotowos¢ do pracy Przyktad: kolejnosé przy wydawaniu wartosci pomiaru
7 SIGN. GND koniec pracy warto$¢ pomiaru = - 5.23 mm
- - warto$¢ lezy w granicach klasyfikacji ( = ) i jest aktualng
8do19 - nie zajete wartoscig ( A ) rzedu pomiaru.
20 DTR przyrzad koncowy danych gotowy
- - Wydawanie wartosci pomiaru
21do25 - nie zajete

Poziom dla TXD i RXD

Poziom logiki Poziom napiecia

aktywny -3Vdo-15V

nie aktywny +3Vdo+15V

Poziom dla RTS, CTS, DSRi DTR

Poziom logiki Poziom napiecia

aktywny +3Vdo+15V

nie aktywny -3Vdo-15V

-‘5.23‘ ‘ ‘:‘A‘<CR> <L F >

@ @ ® @ ® ® @

(1) znak | liczby

(2)  wartos¢ liczbowa z punktem dziesietnym (tgcznie 10
znakow, prowadzace zera zostajg wydawane jako znaki
puste.) (tryb pracy ,pomiar kgta min,sek” do 3 dzies.)

@  pusty znak

(@)  jednostka miary: znak pusty = mm; " = cal; ? = zaktocenie

(®) stan klasyfikacji (<, >, =; ? jesli P18 > P19)
lub znak pusty

®)  rzad pomiaréw (S = MIN; A = ACTL; G = MAX; D = DIFF)
lub znak pusty

@  CR (carriage return, angl.powr6t wozka)

LF (line feed, angl. posuw wiersza)

Interfejs danych V.24 /RS-232-C (X31)
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Interfejs danych V.24 /RS-232-C (X31)

Parametry eksploatacyjne dla wydawania wartosci
pomiaru

Parametr Funkcja
P50 V.24 szybkosc¢ transmisji
P51 V.24 liczba dodatkowych wierszy pustych przy

wydawaniu wartosci pomiaru

Zatrzymanie wyswietlacza przy wydawaniu wartosci
pomiaru

Dziatanie sygnatu dla wydawania wartosci pomiaru do
wyswietlacza zostaje okreslone w parametrze
eksploatacyjnym P23.

Zatrzymanie wyswietlacza przy wydawaniu wartosci
pomiaru P23

pracujacy wyswietlacz, bez zatrzymania; wartos¢
wskazania odpowiada aktualnej wartosci pomiaru
WSK. AKTL.

zatrzymany wyswietlacz: wskazanie zostaje trzymane
(zamrozone) i przy kazdym sygnale dla wydawania wartosci
pomiaru aktualizowane WSK. TRZYM.

zatrzymany/pracujgcy wyswietlacz: wskazanie jest
zatrzymane, jak dtugo trwa sygnat dla wydawania wartosci
pomiaru WSK. STOP

Wydawanie warto$ci pomiaru przez funkcje PRINT
(DRUK)

W trybie pracy ,,Pomiar dtugosci”

prosze nacisng¢ klawisz MOD, az zaswieci sie pole PRINT
migajgco i rozpoczg¢ wydawanie wartosci pomiaru z
klawiszem ENT.

W trybie pracy ,,Pomiar kata”

prosze nacisng¢ klawisz MOD (te mozliwo$¢ mozna
zablokowac przy pomocy parametru eksploatacyjnego 86).

Okres trwania transmisji wartosci pomiaréw

_ 187 + (11 - liczba pustych wierszy)
tp= [s]

szyb.trans.

Wybor pole swietlne (,,Pomiar dfugosci”)

Przy pomocy parametru eksploatacyjnego P86 okreslamy,
jakie pole ukazuje wysSwietlanie warto$ci pomaru poprzez
nacisniecie klawisza MOD.



Wydawanie wartosci pomiaru po sygnale na wejsciu
»kontakt® lub ,impuls®

Aby rozpoczg¢ wydawanie wartosci pomiarow przez interfejs
danych EXT (X41), istniejg dwie mozliwosci:

» ustawi¢ wejscie ,kontakt“ (Pin 23 na X41)na OV,
np przez prosty przetacznik (zamykajacy).
lub

» ustawi¢ wejscie "impuls” (Pin 22 na X41) na 0V,
np. przez nasterowanie z TTL-elementem
(np. SN74LSxx).

Charakterystyczne czasy przy wydawaniu wartosci
pomiaru

EXT(X41)

Pin 23 O o o

Pin 1(0V) O

EXT(X41)

Pin 22 O

Pin 1(0V) O I

Nasterowanie wejs¢ ,kontakt® i ,impuls® na Sub-D-tgczu
EXT (X41)

Operacja Czas
minimalny okres trwania sygnatu ,kontakt* te>7ms
minimalny okres trwania sygnatu ,impuls® te>1.5us
opodznienie zapamiegtania po ,kontakt” t1<5ms
opodznienie zapamigtania po ,impuls” ty<1us
wydawanie wartosci pomiaru po 1, <50 ms
czas regeneraciji 320

Okres trwania transmisji wartosci pomiaru

tp= 187 + (11 -
szybkos$¢ transmisji

liczba pustych wierszy) [s]

te

A

o

—
| L=~

Czas trwania sygnatu przy wydawaniu wartosci pomiaru po
Lmpuls“ lub ,kontakt®

Interfejs danych V.24 /RS-232-C (X31)
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Interfejs danych V.24/RS-232-C (X31)

Wydawanie wartosci pomiaréw z CTRL B

Jesli przyjmowany jest od wysSwietlacza wartosci pomiarow
przez V.24/RS-232-C-interfejs danych znak kontrolny STX
(CTRL B), to odnoszgca sie do tego momentu wartosé
pomiaru zostaje wydawana przez interfejs. CTRL B zostaje
przyjmowany przez przewod RXT interfejsu i wartosci
pomiarowe zostajg wydawane przez przewodd TXD.

Wartosci pomiaru mogg, zosta¢ przyjmowane i
zapamietywane przez program terminalowy (np.
Hyperterminal, zawarty w dostawie Windows®).

Basic-program po prawej ukazuje zasadniczg, strukture
programu dla wydawania wartosci pomiaru.

Charakterystyczne czasy przy wydawaniu wartosci
pomiaru

Operacja Czas

10 L%=18

20 CLS

30 PRINT "V.24/RS-232-C" 40
OPEN "COM1:9600,E,7" AS#1

50 PRINT #1, CHRS$ (2);

60 IF INKEY$<>""THEN 130

70 C%=LOC (1)

80 IF C%<L%THEN 60

90 X$=INPUTS (L%, #1)

100 LOCATE 9,1

110 PRINT X$;

120 GOTO 50

130 END

BASIC-program dla wydawania wartosci pomiaru przez ,Ctrl B*

CtiB | [culs ]
opoznienie zapamigtywania t{<1ms
. . . t
wydawanie warto$ci pomiaru po 1> <50 ms -
czas regeneraciji t3>0
tz t3 -

rzedy pomiarow z wyswietleniem wartosci

@5 Czas sie zwieksza, jesli funkcje sg aktywne (np.
roznicy)...

Okres trwania transmisji wartosci pomiaru

tp=

187 + (11 - liczba wierszy pustych)
szybkos¢ transmisji (s

A
!

Czas trwania sygnatow przy wydawaniu wartosci pomiaru po ,,Ctrl B*




Wprowadzanie iwydawanie list parametrowi
wartosci korekgcji

Wywo+tanie funkcji "Transmisjadanych™:

i
jednoczeénie

wybra¢ parametr eksploatacyjny.

g

/i

P00 CODE wybrac.

. i

(Poo cop

wprowadzi¢ liczbe klucza 48 61 53,
potwierdzi¢ z ENT.

Funkcja transmisji danych:

(PrZESYLAS

dalej z klawiszem ENT.

( PRZESYLAJ PARA. )

o
w

Przy pomocy klawisza ENT zostaje
wydawana lista parametrow przez V.24/
RS-232-C-interfejs. Po wydaniu powrot
do poczatku, aby przesytac¢ dalsze listy
lub je przyjmowac. Przy pomocy klawisza
punkt dziesietny, dalej w menu transmisji
danych.

.

| PARA. PRZYJM.

N -
Iub=

Wyswietlacz wartosci pomiaru jest gotowy
do przyjmowania listy parametrow przez
V.24 /RS-232-C-interfejs. W przypadku
bezbtednego przyjecia listy parametrow,
wysSwietlacz przeprowadza Reset i
uruchamia na nowo. Z klawiszem punkt
dziesietny, dalej w menu transmisiji.

i

(WYSLIJ KOR.

Z klawiszem ENT zostaje wydawana lista
wartosci korekcji przez V.24/RS-232-C-
inter-fejs. Po wydaniu powro6t do poczatku,
dla przyj-mowania lub wydawania innych
list. Z klawi-szem punktu dziesietnego dalej

w menu transmisji danych.

| KOR. PRZYJM.

-
Iub=

Wyswietlacz wartosci pomiarow jest
gotowy do przyjmowania listy wartosci
korekcji przez V.24/RS-232-C-interfejs.
Przy bezbtednym przyjeciu powrot do
poczagtku, dla dalszego przyjmowania lub
wysytania list. Z klawiszem punkt dzie-
sietny, dalej w menu przesytania danych.

.

Opuszczenie funkcji transmis;ji.

korkekcji

Oowiwartosci

prowadzanie i wydawanie list parametré

Gl w
-



Wprowadzanie i wydawanie list parametréw i wartosci korkekcji

1
N

Wskazéwki dla wprowadzania i wydawania list
parametrow i wartosci korekcji

Wydawane przez wys$wietlacz wartosci pomiarow poprzez
V.24/RS-232-C-interfejs listy, mozna przyjmowac przy
pomocy programu terminalnego (np.: Hyperterminal,
zawarty w dostawie Windows®) jako plik tekstowy i zapisa¢
do pamieci na PC. (Kazda lista musi zosta¢ zapamietana
jako wtasny plik tekstowy.)

Pliki tekstowe mozna wysyta¢ ponownie do wyswietlacza
przy pomocy programu terminalnego.

Pliki tekstowe mozna — jesli to konieczne — opracowywac
przy pomocy edytora tekstu i np. zmieni¢ wartosci
parametrow. W tym celu nalezy dobrze rozeznawac sie w
formie wydawania list (patrz nastepne strony). Wyswietlacz
wartoéci oczekuje przy przyjmowaniu list tej samej formy jak
i przy wysytaniu.

Przy przyjmowaniu list wySwietlacz oczekuje najpierw znaku
startu < *>.

Z przyjgciem znaku konca < * > przyjmowanie zostaje
zakonczone.

W przypadku przyjetych list, zostaje sprawdzony najpierw
typ wyswietlacza wartosci (2. wiersz listy wydawania).
Przyjmujgcy wyswietlacz wartosci akceptuje tylko listy tego
samego typu. Poza tym zostaje sprawdzona kompletnos$é
listy. Listy np. z btednymi lub zbyt wieloma parametrami
zostajg ignorowane. W przypadku btedu wyswietlacz
ukazuje nastepujgcy komunikat o btedach:

BLAD PRZYJM.
Prosze usung¢ komunikat o btedach z klawiszem CL.

W przypadku przyjmowania niewaznych wartosci
parametrow, wyswietlacz ustawia parametry eksploatacyjne
na stan podstawowy.

np.: ,PO1 INCH = INCH = 3¢

Wartos¢ 3 nie jest dozwolona. Parametr PO1 zostaje
ustawiony na stan podstawowy ,PO1 MM = MM = 0"



Wydawanielisty parametrow
1. wiersz

Kazde wydawanie parametrow rozpoczyna sie od znaku startu < * > ( HEX: 0x2A)

*

<CR> <LF>‘

3 znaki

2.wiersz

wydawanie oznaczen licznika

Nol-[2[gf[t1] [B] | | | | | IMM[ | [<CRy<LF>
13 znakoéw 5 znakow 2 znaki
typ wyswietlacza wartosci pomiaru | system miar | zakonczenie

Nastepujace wiersze dla oddzielnych parametréow:

a: parametr:

Nastawienie parametréow zmienialne z MINUS-klawiszem (np. kierunek zliczania dodatni/kierunek zliczania ujemny itd.)
Przyktady:

Pleftl DL LD ML [FAIKT] (=] | [ malss[FIKT ] ajuls (=] | [ | | | [0/<CR><LP>
15 znakow 3z. 13 znakoéw 3z 6 znakow 2 znaki

Plslo| [ [ [ [ [ [[vl[2la].] [ [=] [ | [3[8[4[o]o] B|Au[D [=| | [3]8] 400 <CR>/<LF>|
15 znakoéw 3z 13 znakéw 3z 6 znakow 2 znaki

oznaczenia parametrow tekst blok parametr tekstem otwartym blok warto$¢ parametru zakonczenie

lewostronnie prawostronnie oddzielenia prawostronnie oddzielenia  prawostronnie

Wprowadzanie i wydawanie list parametréw i wartosci korkekcji

(3]
w



b: parametr:

nastawienie parametrow zmienialne przez wprowadzenie wartosci
(np.:KOR.LINIOW.13.600 itd.)

oznaczenia parametrow
lewostronnie

Ostatni wiersz:

*

<CR>| <LF>|

Forma wydawania listy parametréow

wysSwietlaczu.)

tekst
prawostronnie

blok oddzielenia

parametr tekstem otwartym
prawostronnie

Kazda lista parametrow konczy sie znakiem zakonczenia <*> (HEX: 0x2A)

Plilsl [ L[ [ul[K[tiaisis] | [=[ | [ [+] [ [1]2[o] [o[o]0]o]<cR <LF>
15 znakow ‘ 3z 13 znakoéw 2 znaki

plafrl [ [ [ [ [uf.IxfolrR[.| [=[ | [ [-[ [ | | [1]4]ofo[.]0]<CR <LF>
15 znakéw 3z 13 znakow 2 znaki

zakonczenie

Tekst parametrow zostaje oddawany do uzytku nastawionym jezyku (odpowiada tekstowi dialogu, ktéry mozna czyta¢ na

Warto$¢ parametru jest miarodajna przy wczytywaniu parametrow do wyswietlacza wartosci pomiaréw.



Lista parametrow ND 281 B: tryb pracy "Pomiar dfugosci” (stan przy wysytce)

Lista parametrow Opis

* znak startu (*);

ND-281 B MM urzgdzenie; MM od. IN;

PO1 MM = MM = 0 system miar : MM = 0; INCH = 1;

P02 X1/X2 = X1 11 uAsSsS = 0 wejscie przyrzadu: X1 11pASS =0; X2 1VSS = 1;

P11 W.WYM. = W.WYM.OFF = 0 WSP.WYM OFF = 0; ON = 1;

P12 W.WYyM. = 1.000000 WSP. WYM = 1.000000; (wprow.wart.bez VZ)

P17 KLAS. = KLAS. OFF = 0 klasyfikacja : KLAS. OFF = 0; KLAS. ON = 1;

P18 D.KLAS. = + 0.0000 dolna granica: D.KLAS = 0; (wprowadzenie wartosci)

P19 G.KLAS. = + 0.0000 gorna granica: G.KLAS = 0; (wprowadzenie wartosci)

P21 RZ.POM = WSK.OFF = 0 RZ.POM WYS.OFF=0; MIN=1; MAX=2; ACTL=3; DIFF=4;
P23 WSK. = LICZ. AKTL. = 0 WSKAZANIE: AKTUALNE = 0; TRZYMAC = 1; STOP = 2;
P30 KIER. = KLIER.ZL.DOD = 0 KIERUNEK ZLICZANIA POS = 0; NEG = 1;

P31 OK.SYG. = 10 OKRES SYGNALU = 10 um; (wprowadzenie wartosci bez VZ)
P33 SP.ZLICZ. = SP.ZLICZ.0-5 = 5 SPOSOB ZLICZANIA 0-5=5; 0-2 =2; 0-1=1;

P38 PRZECIN = M.PO PRZEC.4 = 4 MIEJSCA PO PRZECINKU 4 (zakres: 1-8)

P40 KOR. = KOR. OFF = 0 KOREKCJA OFF =0; LIN=1; ABS =2;

P41 L.KOR. = + 0.0 KOREKCJA LINIOWA = 0 um/m (wprowadzenie wartosci)
P42 LUZ = + 0.0000 LUZ-kompensacja = 0.0000 mm (wprowadzenie wartosci)
P43 REF = JEDEN ZN.REF.= 0 JEDEN ZN.REF = 0; 500; 1000; 2000; 5000S P;

P44 REF = REF. ON = 1 REF.ON = 1; REF. OFF = 0;

P45 ALARM = CZ.ZABR. = 3 OFF = 0; CZEST = 1; ZABRUDZ. = 2; CZEST+ZABRUDZ = 3;
P50 V.24 = 9600 BOD = 9600 SZYBKOSC TRANSM = 9600; (110-38400)

P51 V.24 = W.PUSTY 1 = 1 WIERSZE PUSTE = 1; (0-99)

P62 Al = + 0.0000 granica przetgczania 1: A1 = 0; (wprowadzenie wartosci)
P63 A2 = + 0.0000 granica przetgczania 2: A2 = 0; (wprowadzenie wartosci)
P79 WYZN = + 0.0000 WYZN.PKT.ODN. = 0; (wprowadzenie wartosci)

P80 ENT-CL = CL-ENT OFF = 0 CL-ENT OFF =0; CL-ON = 1; CL-ENT ON = 2;

P82 WSK.ON = ENT..CL ON = 1 WSKAZANIE: ENT...CL ON = 1; ENT...CL OFF = 0;

P85 ZEW.REF = ZEW.REF OFF = 0 ZEWN.REF OFF = 0; ZEWN. REF ON = 1;

P86 MOD = MOD START = 0 Klawisz MOD: START= 0; PRINT = 1; MIN = 2; ACTL = 3; MAX = 4; DIFF = 5;
P98 KLAJ = JEZYK DE = 1 JEZYK DIALOGU: 0 = EN; 1 =DE; 2=FR; 3=1T; 4 =NL; 5=ES; 6 = DA,

* 7=SV;8=Fl;9=CS; 10 =PL; 11=HU; 12 = PT;
Znak zakonczenia (*);

Forma wydawania listy parametréw



Forma wydawania listy parametrow

Lista parametréw ND 281 B: tryb pracy ,,Pomiar kata” (stan przy wysytce)

Lista parametrow Opis

*

znak startu (*);
ND-281 B DEC przyrzad; DEC (dziesigtnie) lub DMS (min-sek);

P02 X1/X2 = X1 11 uASs = 0 wejscie przyrzagdu pomiarowego: X1 11pASS = 0; X2 1VSS = 1;
P08 WSK. = DZIES STOP = 0 wskazanie: DZ.STOP = 0; STOP.MIN.SEC = 1;

P09 KAT = +/-180 STOP. = 0 kat: +/- 180 ST = 0; 360 ST = 1; NIESKON. = 2;

P17 KLAS. = KLAS. OFF = 0 Klasyfikacja: KLAS. OFF = 0; KLAS. ON = 1;

P18 D. KLAS. = + 0.0000 dolna granica: D.KLAS = 0; (wprowadzenie wartosci)
P19 G. KLAS. = + 0.0000 gorna granica: G.KLAS = 0; (wprowadzenie wartosci)
P23 WSK. = WSK.AKTL. = 0 WSKAZANIE: AKTUEL = 0; ZATRZ = 1; STOP = 2;

P30 KIER. = KIER.ZL.POS = 0 KIER.ZLICZANIA DOD = 0; UJEM = 1;

P36 SP/U = 36000 OKRESY SYGNALYU / U = 36000 (wprowadzenie wartosci);
P37 SP.ZL. = SP.zZL. 0-5 = 5 SPOSOB LICZENIA 0-5=5; 0-2 =2; 0-1=1;

P38 PRZEC. = M.PO PRZEC.4 = 4 MIEJSCA PO PRZECINKU 4 (ZAKRES: 1-8)

P40 KOR. = KOR. OFF = 0 KOREKCJA OFF =0; LIN=1; ODS = 2;

P43 REF = JEDEN Z. REF = 0 JEDEN ZN.REF = 0; 500; 1000; 2000; 5000 SP;

P44 REF = REF. ON = 1 REF.ON = 1; REF. OFF =0;

P45 ALARM =CZEST.ZABRUDZ. = 3 OFF= 0; FRQ.= 1; ZABRUDZ.= 2; CZEST+ZABRUDZ = 3;
P50 V.24 = 9600 BOD = 9600 SZ.TRANSM = 9600; (110-38400)

P51 V.24 = W.PUSTY 1 = 1 WIERSZE PUSTE = 1; (0-99)

P62 Al = + 0.0000 granica 1: A1 = 0; (wprowadzenie wartosci)

P63 A2 = + 0.0000 granica 2: A2 = 0; (wprowadzenie wartos$ci)

P79 WYZNACZYC = + 0.0000 WYZN.PKT.ODN = 0; (wprowadzenie wartosci)

P80 ENT-CL = CL-ENT OFF = 0 CL-ENT OFF =0; CL-ON = 1; CL-ENT ON = 2;

P82 WSK.ON = ENT..CL ON = 1 WSKAZANIE: ENT...CL ON = 1; ENT...CL OFF = 0;

P85 ZEWN.REF = ZEW.REF OFF = 0 ZEWN. REF OFF = 0; ZEWN.REF ON = 1;

P86 MOD = TRANSM. OFF = 0 KLAWISZ MOD: TRANSM OFF = 0; TRANSM ON = 1;
P98 KRAJ = JEZYK DE = 1 JEZYK: 0 =EN; 1 =DE; 2 =FR;

* 3=1T; 4 = NL; 5 =ES;

6 = DA; 7 =8V, 8 =Fl;
9=CS; 10=PL; 11= HU;
12 = PT,;

Znak zakonczenia (*);



Formawydawania tabeli wartosci korekcji

Wiersz: start
Kazde wydawane wartosci korekcji rozpoczyna sie ze znaku startu < * > ( HEX: Ox2A)

* ‘<CR>‘ <LF>‘

3 znaki

Wiersz: oznaczenielicznika
Wydawanie oznaczenia licznika i systemu miar

N[p[-[2f8 1] [B] | | | | MM | | [<CRA<LF
13 znakow 5 znakow 2 znaki
Typ wskazania wartosci pomiaru lewostronny system miar zakonczenie

Wiersz: wartos¢ korekcji O
Wydawanie wartosci korekcji-nr 0

KlofRrl. | | [N[R [ Jojo| | [=[ [ [ [+ [ [ [ [of.[o]ofo]o/<cro<tF>
13 znakow 3z, 13 znakow | 2znaki
nr wartosci korekcji lewostronny blok oddzielenia warto$¢ korekcji prawostronnie zakonczenie
Wydawanie wartosci korekcji 1 - 63
Wydawanie wartosci korekcji
lo[Rl. | | [N[R .| e[ | [=[ | [ [+ [ [ [ [of.[o[1]2]3 <CRo<LF>
13 znakow 3z, 13 znakow | 2znaki
nr wartosci korekcji lewostronnie blok oddzielenia warto$¢ korekcji prawostronnie zakonczenie

Ostatni wiersz:
Kazda tabela wartosci korekcji konczy sie znakiem zakonczenia <*> (HEX: 0x2A)

* \ <CR% <LF>‘

3 znaki

Forma wydawania tabeli wartosci korekgji

57



ji

korekc

Sci

ra

Forma wydawania tabeli warto

Tabela wartosci korekcji ND 281 B (pomiar dtugosci): stan przy wysytce

Tabela wartosci korekcji

*

ND-281 B

PKTABST.

BZGSPKT.

KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.

00
01
02
03
04
05
06
07

60
61
62
63

Opis:

znak startu ( * );

typ przyrzadu; system miar (MM lub.IN);

odstep punktow = 14 (zakres : 6 — 20)

punkt odniesienia 0 mm (wprowadzenie wartosci)

wartos¢ korekcji 0 =0.000 mm (wartos$¢ korekcji O jest zawsze 0)

wartos¢ korekcji 1 = nie wprowadzono wartosci

wartos¢ korekcji 2 — 63 nie wprowadzono wartosci (0$ nie zostaje skorygowana)
tabela wartosci korekciji jest pusta.

Znak zakonczenia (*);



Tabela wartosci korekcji ND 281 B (pomiar kata): aktywna korekcja

Tabela wartosci korekcji

*

ND-281 B
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
stopni

KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.
KOR. NR.

00
01
02

03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

70
71

DMS

+ +

+ o+ o+ o+

.00.03
.00.05

o O

O O O O O OO OO0 OO o o o o

Opis:
znak startu ( * );

przyrzad; DEC (dziesietniel) lub DMS (st-min-sek);
wartos¢ korekcji 0 =0.0000mm (wartos¢ korekcji 0 jest zawsze 0)
wartos¢ korekcji 1 — 18 sg zajete warto$ciami (wprowadzenie wartosci)
tzn. przetwornik zostaje skorygowany 0 - 90 stopni krokami wynoszgcymi 5

wprowadzenie w st-min-sek

Korrekturwert 11 — 71 kein Wert eingebegen (Speicher leer)

Znak zakonczenia (*);

korekciji

Sci

ra

Forma wydawania tabeli warto
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ZewnetrznaobstugaprzezV.24/RS-232-C-interfejsdanych

(=2}
o

ZewnetrznaobstugaprzezV.24/RS-232-C-

interfejsdanych

Mozna obstugiwa¢ wyswietlacz potozenia przez V.24/RS-
232-C-interfejs danych z zewnatrz.
Nastepujgce polecenia sg do dyspozycjiw ND 281 B:

Format:

<ESC>TXXXX<CR> klawisz nacisniety
<ESC>AXXXX<CR> wyda¢ zawarto$¢ wskazania
<ESC>FXXXX<CR> wykona¢ funkcje
<ESC>SXXXX<CR> funkcja specjalna

sekwencja polecenia

<ESC>T0000<CR>
<ESC>T0001<CR>
<ESC>T0002<CR>
<ESC>T0003<CR>
<ESC>T0004<CR>
<ESC>T0005<CR>
<ESC>T0006<CR>
<ESC>T0007<CR>
<ESC>T0008<CR>
<ESC>T0009<CR>
<ESC>T0100<CR>
<ESC>T0101<CR>
<ESC>T0102<CR>
<ESC>T0104<CR>
<ESC>T0105<CR>
<ESC>T0107<CR>

znaczenie

klawisz ‘0°

klawisz ‘1°

klawisz ‘2°

klawisz ‘3°

klawisz ‘4‘

klawisz ‘5°

klawisz ‘6°

klawisz ‘7°

klawisz ‘8°

klawisz ‘9°

klawisz ‘CL‘
klawisz ‘-

klawisz
klawisz ‘ENT*

klawisz ‘MOD*

klawisz ‘1/2‘ (punkt odniesienia)

sekwencja polecenia

<ESC>T1000<CR>
<ESC>T1001<CR>
<ESC>T1002<CR>
<ESC>T1003<CR>
<ESC>T1004<CR>
<ESC>T1005<CR>
<ESC>T1006<CR>
<ESC>T1007<CR>
<ESC>T1008<CR>
<ESC>T1009<CR>

<ESC>A0000<CR>
<ESC>A0100<CR>
<ESC>A0200<CR>
<ESC>A0301<CR>
<ESC>A0400<CR>

<ESC>A0900<CR>

<ESC>F0000<CR>
<ESC>F0001<CR>
<ESC>F0002<CR>

<ESC>S0000<CR>
<ESC>S0001<CR>
<ESC>S0002<CR>

znaczenie

klawisz ‘CE+0°
klawisz ‘CE+1°
klawisz ‘CE+2°
klawisz ‘CE+3*
klawisz ‘CE+4'
klawisz ‘CE+5°
klawisz ‘CE+6°
klawisz ‘CE+7*
klawisz ‘CE+8'
klawisz ‘CE+9°

wydawanie oznaczenia licznika
14-segmenty-wskazanie wydac
wyda¢ chwilowg wartos¢
wydawanie tekstu btedu
wydawanie numeru Software

wydawanie pol swietlnych

REF-funkcja
start pomiaru 1)
print  (druk)

licznik RESET
blokowanie klawiatury
zwolnienie klawiatury

1) tylko w trybie pracy "Pomiar dtugosci™.



Opis V.24/RS-232-C-polecen:

Wyswietlacz wartosci pomiaréw wspomaga przy
odpracowywaniu polecen XON-XOFF protokotu. Jesli
wewnetrzna pamie¢ buforo-wa jest petna (100 znakoéw), to
przyrzad wyswietlania wysyta znak sterowniczy XOFF do
nadajnika. Po odpracowaniu pamieci bufo-rowej przyrzad
wysyta znak sterowniczy XON do nadajnika i jest ponownie
gotowy do przyjmowania danych.

Klawisz nacisniety (TXXXX-polecenia)

Kazdy, prawidtowo przez wyswietlacz rozpoznany rozkaz
klawiszowy zostaje skwitowany poprzez wystanie znaku
sterowniczego ACK (Acknowledge, Control-F). Nastepnie
zostaje wykonane nacisniecie klawisza.

Przy nieprawidtowo wykonanych lub niewaznych
poleceniach przyrzad odpowiada znakiem sterowniczym
NAK (No acknowledge, Control-U)

Wydawanie oznaczenialicznika:

Zostaje wydawany: typ licznika, numer Software, data
zwolnie-nia Software.
Przyktad:

<STX>| IN|/D|-|2|8]|1 <CR>| <LF>
3/4/9/7/9|7|-|0]| 4 <CR> <LF>
2/0/0|1,-/0|5|-|0]| 4/ <CR> <LF>

Kolejnos$¢ znakdéw: STX;
10 znakow; CR; LF;
10 znakow; CR; LF;
10 znakow; CR; LF;

14-segmenty-wskazanie wydawanie:

Zostaje wydawana wyswietlona tre$¢ wskazania (takze
dialogi i komunikaty o btedach).

<sTx> -|1]2/3 4] 5| .|6] 7| 8]9]<cR>| <LF>|

Kolejnos¢ znakow: STX;
min. 10 do max. 13 znakow; CR; LF;
(w zaleznosci od liczby przecinkow i
punktow dziesigtnych)

Wydawanie chwilowej wartosci:

Zostaje wydawana aktualna wartos¢ pozycji (bez przecinka,
z wiodgcym zerem)

<sTx>{ +[1 |23 ]4]5/6[7] 8] 9/<CR <LF>|

Kolejnos¢ znakow: STX;
znak liczby; wartos¢ liczbowa z 9
znakami; CR; LF;

Wydawanie tekstu btedu:

Zostaje wydawany wyswietlony we wskazaniu tekst btedu
(tylko, jesli zostaje wyswietlony komunikat o btedach.)

\<STX>\F \o \R\M\A \T \ . \ F\ E\ H\ L\ \ \<CR>\<LF>\

Kolejnos¢ znakow: STX;
13 znakoéw; CR; LF;

ZewnetrznaobstugaprzezV.24/RS-232-C-interfejsdanych
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Wydawanie numeru Software:

Zostaje wydawany aktualny numer Software

<sTX>|

13]4]9|7]9]7] -] 0] 4/<CR>|<LF>|

Kolejno$¢ znakow: STX;
10 znakoéw; CR; LF;
Wydawanie pdl swietinych:
Zostaje wydawane wskazanie stanu
Przyktad:
0 = symbol stanu ciemy
1 = symbol stanu $wieci sie
2 = symbol stanu miga

<sTx> o[ 1]ojo|1][ofo[1]0]0]1]2] 0] O[<CRA<LF>|

a bcdefghi jk I mn
Kolejnos¢ znakow: STX;
14 znakow; CR; LF;

a = REF (punkt referencyjny) h = < (Klassieren)

b = punkt odniesienia 1 i = = (klasyfikacja)

¢ = punkt odniesienia 2 j = > (klasyfikacja)

d = SET (wyznacznie pkt.odn.) k =MIN (rzgd pomiarow)
e = START (rzgd pomiardw) I = ACTL (rzad pomiarow)
f = PRINT (wydawanie danych) m = MAX (rzad pomiaréw)
g = inch (wskazanie w calach) n = DIFF (rzgd pomiarow)

Wykonywanie funkcji (FXXX- polecenia):

Kazde prawidtowo rozpoznane polecenie zostaje skwitowane
przez wystanie znaku sterowniczego ACK (Acknowledge,
Control-F) quittiert. Nastepnie polecenie zostaje wykonane.
Przy btednie rozpoznanych lub niewaznych poleceniach
przyrzad odpowiada znakiem NAK (No acknowledge
Control-U).

REF-funkcja:

REF-tryb wytgczy¢ lub aktywowac (aktualny REF-stan
zostaje zmieniony).

Print (druk)

Wydawanie aktualnej wartosci pomiaru. Wydawanie
wartosci pomiaru (kolejnos$¢ znakow) nastepuje tak, jak to
opisano w podreczniku (strona 47). Ta sama funkcja jak
zapytanie o warto$¢ pomiaru z STX (Control B).

Funkcje specjalne (SXXX-polecenia):
Licznik RESET:

Licznik zostaje wycofany poprzez Software i ponownie
uruchomiony.(Funkcja jak wytgczenie i wtgczenie
wysSwietlacza wartosci pomiaru.)

Blokowanie klawiatury:

Wyswietlacz wartosci pomiaru kwituje funkcje specjalng
poprzez wystanie znaku sterowniczego ACK
(Acknowledge). Wszystkie klawisze zostajg zablokowane.
Licznik moze zostac¢ obstugiwany tylko przez zewnetrzny
V.24/RS-232-C-rozkaz. Zwolnienie klawiatury nastepuje
albo przez nadanie funkcji specjalnej "Zwolnienie
klawiatury” lub przez wytaczenie i wtgczenie wyswietlacza.

Zwolnienie klawiatury:

Wyswietlacz kwituje funkcje specjalne przez wystanie znaku
sterowniczego ACK (Acknowledge).

Zablokowana uprzednio funkcjg specjalng "Zablokowanie
klawiatury” klawiatura, zostaje zwolniona.



Danetechniczne

Wykonanie obudowy

ND 281 B

model stojgcy, korpus zeliwny
wymiary (sz - w - g)

239 mm - 84,6 mm - 224 mm

Temperaturarobocza

0°Cdo45°C

Temperatura magazynowania

-20°Cdo70°C

Masa

ok. 1,5 kg

Wzg. wilgotnosé powietrza

< 75 % S$redniej rocznej
< 90 % rzadko

Zasilanie

pierwotny zasilacz

100 V~ do 240 V~

(-15 % do +10 %)

50 Hz do 60 Hz (* 2 Hz)

Odpornosé¢ zgodnie VDE 0843 cz.1 2 4,
nazaktécenia stopien ostrosci 4

Typ ochrony IP40 zgodnie z EN 60 529

wejscia dla przyrzgdow pomiaru dtugosci i kata

z sinusoidalnymi sygnatami
wyjsciowymi (11pAgs/1 Vss);

analiza znacznikow referencyjnych dla
znacznikow z zakodowanymi odstepami
i pojedynczych

czestot.wejsciowa X1 11pAgs:
max. 100 kHz przy 30 m dt.kabla
X2 1 VSS:
max. 500 kHz przy 60 m dt.kabla

Krok wskazania nastawialny

Pkt.odniesienia 2

Zabezpieczenie sieci

F 1 Aw urzadzeniu

Przyjmowana moc

typ. 8 W

Elektromagnetyczna
tolerancja

zgodnie z EN 55022, klasa B

Funkcje + rzad pomiaréw 1)
+ klasyfikacja
- sygnaty przetgczenia i klasyfikacji
- wy$wietlacz zerowas/ustawi¢
sygnatem zewnetrznym
+ wydawanie wartosci pomiaru

V.24/RS-232-C- szybko$¢ transmisji nastawialna
interfejs 110, 150, 300, 600, 1 200, 2 400,
4 800, 9 600, 19 200, 38 400 bodow

1) tylko w trybie pracy "Pomiar dtugosci”.

Dane techniczne
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ND 281 B: wymiary w mm/calach
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