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Montage: 
1. Montagefläche von Verschmutzung reinigen
2. Montagefläche mit Isopropanol reinigen
3. Mindestens 5 min ablüften lassen
4. Schutzfolie von  Dichtung entfernen (A)
5. OC in Bedienfeld einsetzen
   - Lage Verdrehsicherung beachten
   - die Verdrehsicherung (B) darf die Nut im Blech nicht 
    berühren
   - das Verdrehen des OC nach dem Festkleben ist nicht 
     zulässig (Dichtung darf nicht auf Scherung beansprucht 
     werden)
6.OC anpressen
7.  Befestigungsmutter (C) anschrauben, Drehmoment 
   1,5 cNm (entspricht 0,015Nm)
8. Sicherungschraube handfest eindrehen (D)

Montagebohrung:
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