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= Montagemöglichkeiten
   Mounting options
 
= reale Führungsbahn
   real guide track
 
= Kundenseitige Anschlussmaße
   Required mating dimensions
 
= Maßband Nutgrund D
   Scale tape slot floor D
 
= Montageabstand 
   Mounting clearence 
   
= Positive Drehrichtung
   Positive direction of rotation
 
= Referenzmarke
   Reference mark
 
= Maßbanddicke
   Scale-tape thickness
 
= Abstand vom Maßband-Nutgrund bis Befestigungsgewinde
   Distance from scale tape slot floor to threaded mounting hole
 
= Abstand von Maßband-Nutgrund bis rückseitige Montagefläche Abtastkopf
   Distance from scale-tape slot floor to rear mounting surface of scanning head

= Exzenterbuchse (Moire Einstellung)
   Eccentric nut (moire adjustment)
 
= Erforderliche Bohrung zur Feinjustierung
   Hole required for fine adjustment
 
= Fase für Zugänglichkeit bei Moire-Einstellung (Anbaufall II)
   chamfer for accessibility for moire-adjustment (mounting option II)
 
= Zul. Axialbewegung (Maßband relativ zum Abtastkopf) <= 0,5mm
   Permissible axial movement (tape to scanning head) <= 0,5mm
 
= Montagehilfe für Anbau bei nominalem Abtastabstand = 3mm
   Assembling aid for mounting at nominal scanning gap = 3mm
 
= Montageabstand (Abstandsfolie)
   Mounting clearance (spacer foil)
 
= Einbauraum für Montagehilfe
   Space requirements for assembling aid
 
= Richtung für Demontage der Montagehilfe (bei Montagemöglichkeit I) 
   direction for dismountig assembling aid (for mounting option I)
   
   Bei der Montagemöglichkeit III kann die Montagehilfe sowohl von dargestellter 
   als auch von der gegenüberliegenden Seite montiert bzw. demontiert werden
   When mounting option III is used, the mounting aid can be mounted and removed
   from the side shown as well as from the opposite side
 
 

F

H8

H9

H10

H11

H12

H13

H14

H15

= Abdeckung gegen Fremdlichteinfluss
   housing against effects of light
  
= Kerbe für Maßband-Demontage (b=3mm)
   Notch for removing scale tape (b=3mm)

  4
5

Montagemöglichkeit I dargestellt
(mouting option I is shown)

- die spezifizierten Betriebstoleranzen sind einzuhalten
  the specified operating tolerances has to be maintain
 
- bezüglich der Genauigkeit sind die im Error Budget 
   spezifiierten Toleranzen zu berücksichtigen
   respective to the accuracy the specified tolerances in the 
   error budget has to be consider

I II III

Maße ohne Toleranzangabe 0,2
 
dimensions without tolerance 0,2

  4
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K
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H1

H2
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H4

H5

H6

H7

K

M3x5

H10

0.1/50 B LE**

 I 

0.1/50 B LE**

H5
 K

 

ISO 4762-8.8
M3x25

** = Feinjustage der Inkremental-Signale und der Referenz-
       marke erfolgt mit Hilfe der Exzenterbuchse H8.
       fine-adjustment of incremental signal and reference-
       pulse has to be done with the excentric nut H8.
 

H6

 K 

* = ausgemittelt zur Gesamtabweichung 
     der Maßbandnut
     in Rx-Richtung über 360 .
     centered to total variance of the 
     tape slot ground
     in Rx-direction over 360 .

*** = Anbau des Abtastkopfes in Y-Richtung
        muss im Bereich der mittleren Abweichung 
        der Maßbandnut in Y-Richtung über 360  erfolgen.
        mounting of scanning head in Y-direction
        has to be done in the area of the average 
        deviation of the tape slot in Y-direction over 360 .

H11H11
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H2

A-A

*LE C

H17

D-D

H16

ISO 4762-8.8-M3x(a+5)

ISO 7092-3-200HV-A2

 K 

H11

* = ausgemittelt zur Gesamtabweichung der Maßbandnut
     in Rx-Richtung über 360 .
     centered to total variance of the tape slot ground
     in Rx-direction over 360 . * = ausgemittelt zur Gesamtabweichung der Maßbandnut

     in Rx- bzw. Ry-Richtung über 360 .
     centered to total variance of the tape slot ground
     in Rx-respectively Ry-direction over 360 .
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