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= Montagemöglichkeiten    

= Maschinenführung                 

= Kundenseitige Anschlussmaße     

= Kabelanschluss beidseitig verwendbar

= Spannschraube Maßband

= Druckluftanschluss mit integrierter Drossel,

   beidseitig verwendbar           

= Referenzmarken-Lage LB 383

= Referenzmarken-Lage LB 383C    

= Beginn der Messlänge ML

 

= Anlageflächen

= Bewegungsrichtung der

  Abtasteinheit für Ausgangssignal

  gemäß Schnittstellenbeschreibung     

= Messlänge
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I II III Mounting options

Machine guideway

Required mating dimensions

Cable connection usable at either end

Tensioning screw measuring tape

Compressed-air inlet with integrated throttle,

usable at either end

Reference mark position LB 383

Reference mark position LB 383C

Beginning of measuring length ML
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Direction of scanning unit motion for 

output signals in accordance with interface
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