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schematische Darstellung
schematic representation

= Montagemöglichkeiten    

= Maschinenführung                 

= Kundenseitige Anschlussmaße     

= Kabelanschluss beidseitig verwendbar

= Spannschraube Maßband

= Druckluftanschluss                

= Anschlag

= Klemmschraube Maßband

= Beginn der Messlänge ML

  (=100mm absolut)

= Anlageflächen

= Bewegungsrichtung der

  Abtasteinheit für Ausgangsignal

  gemäß Schnittstellen-Beschreibung     

= Messlänge
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