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Temel Bilgiler | Bu talimatlar hakkinda

Bu talimatlar hakkinda

Bu talimatlarda, Griindn guvenli calismasi igin gerekli tum bilgiler ve guvenlik
onlemleri verilmistir.

Uriinle ilgili bilgiler

Uriin tanilama Parg¢a numarasi
ND 5023 1197249-xx
3 eksenli

Kimlik etiketi, Grintin arka kisminda yer alir.
Ornek:

A q3

ND 5023 E.'E cA | ,

11—

ID  1234567-xx
SN 12 345 678 x

HEIDENHAIN
www.heidenhain.de E
1 Uriin tanilama

2 Parga numarasl
3 Dizin

2—1

Belgenin gecerliligi
Belgeleri ve Uriind kullanmadan 6nce belgelerin driinle eslestigini dogrulamaniz
gerekir.

> Belgelerde belirtilen par¢ca numarasini ve dizini, Grintin kimlik etiketinde belirtilen
ilgili verilerle karsilastirin

> Parca numaralari ve dizinler eslesiyorsa belge gecerlidir

Parca numaralari ve dizinler eslesmiyorsa ve belge gegerli degilse Urun igin
gecerli belgeleri www.heidenhain.com adresinde bulabilirsiniz.
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Temel Bilgiler | Belgeleri okumayla ilgili notlar

1.3 Belgeleri okumayla ilgili notlar

Asagidaki tabloda, belgelerin bilesenleri okuma onceli§i sirasina gore listelenmistir.

Belgelere uyulmamasindan kaynaklanan dliimciil kazalar, bedensel
yaralanmalar veya maddi hasarlar!

Belgelere uyulmamasi 6limcul kazalarla, bedensel yaralanmalarla veya maddi
hasarla sonuglanabilir.

> Belgeleri bastan sona dikkatli bir sekilde okuyun
> Belgeleri gelecekte referans olarak kullanmak Uzere saklayin

Belgeler Aciklama

Ek Ek, Kullanim Talimatlari'ni ve varsa Kurulum
Talimatlar’'ni tamamlar veya bu talimatlarin
yerini alir. Bu belge sevkiyata dahil edilmisse
devam etmeden once ilk olarak bunu okuyun.
Belgelerin diger tim igerikleri gegerliligini korur.

Kurulum Kurulum Talimatlarinda, driindn uygun sekilde

Talimatlari monte edilmesi ve kurulumu igin gerekli tim
bilgiler ve glivenlik dnlemleri verilmistir. Kullanim
Talimatlar’'nin bir kismini teskil eder ve her sevki-
yata dahil edilir. Bu belge, okunmasi gereken
ikinci oncelikli belgedir.

Kullanim Kullanim Talimatlarinda, triindn kullanim amaci-
Talimatlari na gore uygun sekilde kullaniimasi igin gerek-
li tim bilgiler ve glvenlik onlemleri verilmistir.
Bu belge, okunmasi gereken dgiincl oncelik-
li belgedir. Bu belgeler, www.heidenhain.com
adresindeki indirme alanindan indirilebilir. Kulla-
nim Talimatlar, Grdn hizmete alinmadan dnce
yazdinimalidir,

Bagl olgim cihazlarinin ve Bu belgeler teslimata dahil degildir. ilgili dlcim
diger cevresel birimlerin belge-  cihazlariyla ve gevresel birimlerle birlikte gonderi-
leri lir.

Degisiklik mi yapmak istiyorsunuz ya da herhangi bir hata mi buldunuz?
Belgelerimizi sizin igin strekli gelistirmeye galisiyoruz. Liitfen asagidaki e-posta
adresine taleplerinizi gondererek bize yardimci olun:

userdoc@heidenhain.de
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Temel Bilgiler | Belgelerin saklanmasi ve dagitilmasi

Belgelerin saklanmasi ve dagitilmasi

Talimatlar her zaman, calisma yerinin hemen yakininda bulundurulmali ve tim
personelce erisilebilir olmalidir. isletme sirketi, bu talimatlarin nerede saklandig
konusunda personele bilgi vermelidir. Talimatlar okunaksiz hale geldiyse isletme
sirketi Ureticiden yedek belgeler talep etmelidir.

Uriin bir baska tarafa verildiginde ya da satildiginda asagidaki belgeler yeni sahibine
devredilmelidir:

= Varsa Ek
® Kurulum Talimatlar
= Kullanim Talimatlar

Talimatlarin hedef kitlesi

Bu talimatlar, asagidaki gérevlerden herhangi birini yapan herkes tarafindan
okunmali ve gozetilmelidir:

Montaj

Kurulum

Hizmete alma

Baslatma, programlama ve calistirma
Servis, temizlik ve bakim

Sorun giderme

Sokme ve bertaraf etme
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Temel Bilgiler | Bu belgelerdeki notlar

1.6

Bu belgelerdeki notlar

Giivenlik onlemleri

Bu talimatlarda ve igsleme aletinizin Uretici belgelerinde belirtilen tim guvenlik
onlemlerine uyun!

Onlem ifadeleri Griinin kullaniimasiyla ilgili tehlikelere karsi uyarir ve bu tehlikeleri
onlemeye iliskin bilgiler saglar. Onlem ifadeleri, tehlikenin ciddiyet derecesine gore
siniflandinlir ve agagdidaki gruplara ayrilir:

Tehlike, kisilere yonelik tehlikeleri ifade eder. Kaginma talimatlarina uymazsaniz
tehlike oliimle ya da ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.

Uyar, kisilere yonelik tehlikeleri ifade eder. Kaginma talimatlarina uymazsaniz
tehlike oliimle ya da agir yaralanmayla sonuglanir.

AiKAZ
Dikkat, kisilere yonelik tehlikeleri ifade eder. Kaginma talimatlarina uymazsaniz
tehlike hafif ya da orta siddette yaralanmayla sonuglanir.

BILGI

Not, malzemeler veya verilerle ilgili tehlikeleri ifade eder. Kaginma talimatlarina
uymazsaniz tehlike maddi hasar gibi bedensel yaralanma diginda tehlikelerle
sonuclanabilir.
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Temel Bilgiler | Bu belgelerdeki notlar

Bilgilendirici notlar

Uriintn guvenilir ve etkili bir sekilde galismasi igin bu talimatlarda verilen bilgi
notlarina uyun.

Bu talimatlarda asagidaki bilgi notlarini bulacaksiniz:

Bilgi simgesi, bir ipucuna isaret eder.
Ipucu, dnemli ek ya da tamamlayici bilgi igerir.

@ Disli simgesi, agiklanan islevin makineye bagh oldugunu gosterir, or.
= Makinenizde belirli bir yazilim ya da donanim segenegi olmalidir
= islevin davranisi, yapilandirilabilir makine ayarlarina baghdir

@ Kitap simgesi, harici belgelere gapraz referansi temsil eder, or. isleme
aletinizin dreticisinin ya da diger tedarikginin belgeleri.
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Temel Bilgiler | Metin isaretlemek igin kullanilan simgeler ve yazi tipleri

1.7 Metin isaretlemek igin kullanilan simgeler ve yazi tipleri

Bu talimatlarda, metin isaretlemek icin asagidaki simgeler ve yazi tipleri kullanilmistir:

Bigim
> .
> ..

Anlami

Bir eylemi ve bu eylemin sonucunu tanimlar
Ornek:

» Enter tusuna basin

> Parametreler kaydedilir ve Diizenl. kurulmas1 menustu
goruntdlenir

Listedeki bir 6geyi tanimlar
Ornek:

B Kurulum Ayarlar
= |5 Ayarlama

Koyu

Mend, ekran, gosterge, tus ve ekran tuslarini tanimlar
Ornek:

> Ayarlar ekran tusuna basin
> Konfigiirasyon meniisii goruntdlenir.
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Giivenlik | Genel Bakig

Genel Bakis

Bu bollimde, Urtindn dizgun bir sekilde montaji, kurulumu ve galistirimasi igin
gereken onemli glvenlik bilgileri verilmistir.

Genel giivenlik onlemleri

Sistemin kullaniimasi sirasinda genel kabul gormus guvenlik onlemlerine, ozellikle de
elektrikli ekipmanlarin kullaniimasina iliskin gegerli Gnemlere uyulmalidir. Bu glvenlik
onlemlerine uyulmamasi, bedensel yaralanmayla ya da Urlin hasariyla sonuglanabilir.

Guvenlik kurallarinin sirketten sirkete degistigi bilinmektedir. Bu talimatlarin igerigi ile
sistemin kullanildidi sirketin kurallari arasinda bir geligki olmasi durumunda, daha siki
kurallar oncelikli olacaktir.

Kullanim amaci

ND 5023, manuel olarak c¢alistirilan isleme aletlerinde kullanima yonelik gelismis bir
dijital gostergedir. Dogrusal ve acili kodlayicilarla birlikte ND 5023, aletin konumunu
birden fazla eksende gostererek isleme aletini galistirmak igin ek islevler saglar.

ND 5023:

B yalnizca ticari uygulamalarda ve endustriyel ortamda kullaniimalidir

® (rlntn dogru ve amaglandigi gibi calismasi i¢in uygun bir standa ya da tutucuya
yerlestirilmesi gerekir

B nem, kir, yag ve yaglayicilarin neden oldugu kirliligin teknik ozellik gerekliliklerine

uygun oldugu bir ortamda kapali mekanlarda kullanima yonelik olarak tasar-
lanmistir

@ ND 5023 farkli Ureticilerin gok gesitli cevresel cihazlari kullanmalarini
destekler. HEIDENHAIN bu cihazlarin kullanim amacina iligkin higbir
beyanda bulunamaz. ilgili belgelerde, kullanim amacina yonelik olarak
sa@lanan bilgilere uyulmalidir.
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Giivenlik | Uygun olmayan kullanim

2.4

2.5

Uygun olmayan kullanim

Urtin kullanilirken hig kimsenin tehlike altinda olmadigindan emin olunmalidir. Boyle
bir tehlike mevcutsa isletme sirketi tarafindan uygun énlemler alinmalidir.

Uriin, dzellikle asagidaki kosullarda kullaniimamalidir:

m Teknik 6zellikler disinda kullanim ve saklama

B Dis mekanda kullanim

m  Patlama potansiyeli olan atmosferlerde kullanim

= Urlinln bir glvenlik islevinin pargasi olarak kullanimasi

Personel vasiflari

Montaj, kurulum, isletim, servis, bakim ve sckme personeli, bu is igin gereken
vasiflara sahip olmali ve Urlinle ve bagli gevresel birimlerle birlikte verilen belgelerden
yeterince bilgi edinmis olmalidir.

Uriin Gzerinde gergeklestirilecek bagimsiz islemler igin gerekli personel, bu
talimatlarin ilgili bolimlerinde belirtilmistir.

Montajdan, kurulumdan, isletimden, bakimdan ve ¢ikarmadan sorumlu personel
gruplari, asagida belirtildigi sekilde farkli vasiflarina ve gorevlerine sahiptir.

Operator

Operatdr, kullanim amact igin belirtilen gergevede Griin kullanir ve galistirr. isletme
sirketi tarafindan kendisine 6zel gorevleri ve yanlis davranislardan kaynaklanan
potansiyel tehlikeler hakkinda bilgi verilir.

Vasifli personel

Vasifli personel, gelismis islemleri ve parametre ayarlarini yapmak Uzere isletme
sirketinden egitim almis personeldir. Vasifli personel gerekli teknik egitime, bilgi
birikimine ve deneyime sahiptir, gecerli mevzuatlari bilir ve dolayisiyla soz konusu
uygulamaya iliskin kendisine verilen gorevi yerine getirme ve olasi riskleri proaktif bir
sekilde tanimlama ve bu risklerden kaginma becerisine sahiptir.

Elektrik uzmani

Elektrik uzmani gerekli teknik egitime, bilgi birikimine ve deneyime sahiptir, gegerli
standartlari ve mevzuatlar bilir ve dolayisiyla elektrik sistemleri Uzerinde ¢alisma
yapma ve olasi riskleri proaktif bir sekilde tanimlama ve bu risklerden kaginma
becerisine sahiptir. Elektrik uzmanlari, calistiklari ortam igin 6zel olarak egitim
almistir.

Elektrik uzmanlar, kazalarin onlenmesine iliskin gegerli hukuki dizenlemelerinin
hikdmlerine uymalidir.
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Giivenlik | isletme sirketinin yiikiimliiliikleri

2.6 isletme sirketinin yiikiimliiliikleri
Isletme sirketi, Grinln ve gevre birimlerin sahibi ya da kiralayanidir. Kullanim
amacina her zaman uyulmasindan sorumludur.
Isletme sirketi:

= Urlin Gzerinde gergeklestirilecek farkli gorevleri uygun, vasifli ve yetkili personele
atamalidir

® Personele gergeklestirme yetkisi bulunan gorevler ve bu gorevlerin nasil gercek-
lestirilecedi ile ilgili egitim vermelidir

B Personelin kendilerine atanan gorevleri tamamlamasi igin gerekli tim
malzemeleri ve araclari saglamalidir

= Urlinln yalnizca mikemmel teknik kosullarda calistinimasini saglamalidir
= Urlnln yetkisiz kullanima karsi korunmasini saglamalidir

2.7 Genel giivenlik onlemleri

o Bu Urunun aksesuar olarak eklendigi sistemlerin gtivenligi, soz konusu
sistemin montajini ya da kurulumunu gergeklestiren kisilerin sorumlulugu
altindadir.

@ Urtin, farkli Greticilerin cok cesitli gevresel cihazlari kullanmalarini destekler.
HEIDENHAIN bu cihazlar i¢in alinacak belirli givenlik onlemleri hususunda
hicbir beyanda bulunamaz. ilgili belgelerde bulunan giivenlik 6nlemleri
uygulanmalidir. Bu tip bilgiler saglanmamissa ilgili treticiden alinmaldir.

Uriin Gzerinde gergeklestirilecek bagimsiz islemler igin gerekli zel giivenlik énlemleri
bu talimatlarin ilgili bolimlerinde belirtilmistir.

2.7.1  Talimatlardaki semboller
Bu kilavuzda asagidaki glivenlik sembolleri kullaniimistir:

Sembol Anlami

f Bedensel yaralanmaya kars! uyaran bilgileri tanimlar

Elektrostatik hassas cihazlar (ESD) tanimlar

Kisisel topraklama igin ESD bilek bandi
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Giivenlik | Genel giivenlik onlemleri

2.7.2  Uriin iizerindeki semboller
UriinG tanimlamak igin asagidaki semboller kullaniimistir:

Sembol Anlami
Uriint baglamadan 6nce elektrik ve giic baglantisi ile ilgili gliven-
lik dnlemlerine uyun
IEC 60417 - 5017'ye uygun topraklama (toprak) terminali.
Kurulum ile ilgili bilgilere uyun.
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Giivenlik | Genel giivenlik onlemleri

2.7.3  Elektrik giivenligi talimatlar

Uriinii agarken elektrikli parcalarla temas etme tehlikesi.
Bu; elektrik garpmasina, yaniklara ya da 6lime neden olabilir.

> Muhafazayi asla agmayin
» Uriinln icine erisme yetkisi yalnizca Ureticiye aittir

Elektrikli parcalarla dogrudan ya da dolayli temas sonucunda insan bedeninden
tehlikeli miktarda elektrik akimi gegmesi tehlikesi mevcuttur.

Bu; elektrik carpmasina, yaniklara ya da 6lime neden olabilir.
> Elektrik sistemleri ve elektrikli pargalar Gzerinde galisma yalnizca egitimli
uzmanlar tarafindan yapilacaktir

> Gug baglantisi ve tiim arabirim baglantilari igin yalnizca gegerli standartlara
uygun kablolar ve konnektorler kullanin
» Ureticiden kusurlu elektrik bilesenlerini derhal degistirmesini talep edin

> Tim bagl kablolari ve Urtn Gzerindeki tim baglantilar diizenli olarak kontrol
edin. Gevsek baglantilar veya yanmis kablolar gibi kusurlu kisimlar derhal
gikarilmalidir

BILGI

Uriiniin i¢ kisimlari hasar gérebilir!
Urliniin agilmasi, garantinin gegersiz hale gelmesine neden olabilir.

> Muhafazayi asla agmayin
» Urlinln igine erisme yetkisi yalnizca Grinin Ureticisine aittir
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Tasima ve saklama | Genel Bakis

Genel Bakis

Bu bolumde, drintin tasinmasi ve saklanmasi igin gereken tim bilgiler mevcuttur ve
verilen 6@eler ile Urun igin mevcut aksesuarlar hakkinda genel bilgi verilmigtir.

Ambalaji agma

> Kutunun Ust kapagini agin

> Ambalaj malzemelerini ¢ikarin
icindekileri paketten gikarin

Eksiksiz teslim edildigini kontrol edin
Hasarsiz teslim edildigini kontrol edin

v vy

Verilen 6geler ve aksesuarlar

Verilen 6geler
Asagidaki ogeler, teslimata dahildir:
= Urlin
B Tek Konumlu stant
® | astik tampon
® Kapak
®  Kurulum talimatlari
m Ek (istege bagh)
Diger bilgiler: "Belgeleri okumayla ilgili notlar", Sayfa 13
Aksesuarlar

Asagidaki 6geler istege bagli olarak sunulur ve HEIDENHAIN'den ek aksesuar olarak
siparis edilebilir:

Aksesuarlar Parca numarasi
Single-Pos stant 1197273-01
Sabit montaj igin, 20° egim agis!

Multi-Pos tutucu 1197273-02
Surekli yatirilabilir ve dondurulebilir bir kola sabit-

lemek igin

Montaj ¢cergevesi 1197274-01

Bir panele monte etmek igin

Kapak 1197275-01

Kire ve kalintilara karsi korumak igin
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Tasima ve saklama | Tagima sirasinda hasar olugsmasi durumunda

3.4

3.5

Tasima sirasinda hasar olugsmasi durumunda

> Tasima acentesine hasari dogrulatin

> Ambalaj malzemelerini inceleme igin saklayin

> Gonderene hasari bildirin

> Yedek parga igin distributorle veya makine Ureticisi ile iletisime gegin

Tasima sirasinda hasar olusmasi durumunda:
> Ambalaj malzemelerini inceleme igin saklayin
» HEIDENHAIN veya makine Ureticisi ile iletisime gegin

Bu, talep edilen yedek parcalarda tasima sirasinda olusan hasarlar icin de
gecerlidir.

Yeniden ambalajlama ve saklama
Uriint asagida belirtilen kosullara uygun sekilde yeniden ambalajlayin ve saklayin.

Yeniden ambalajlama
Yeniden ambalajlama, orijinal ambalaja mumkun oldugunca yakin olmalidir.

> Tdm montaj pargalarini ve toz koruma kapaklarini Grline takin veya fabrikadan
orijinal olarak gonderildigi sekilde ambalajlayin.

» UrlinG, tasima sirasinda darbelere ve titresime karsi korunacak sekilde yeniden
ambalajlayin

» Uriing, toz veya nem girisine karsi korunacak sekilde yeniden ambalajlayin
» Orijinal ambalajda sevkiyata dahil olan tim aksesuarlari yerlestirin

Diger bilgiler: "Verilen 6Jeler ve aksesuarlar', Sayfa 26

» EK'i (verilen 6gelere dahil edilmigse), kurulum talimatlarini ve Kullanim
Talimatlari'ni ekleyin

Diger bilgiler: "Belgelerin saklanmasi ve dagitiimasl’, Sayfa 14

UrtinG onarim igin bir servis acentesine iade ediyorsaniz:

» Uriinl aksesuarlar olmadan, 6lgiim cihazlari olmadan ve gevresel
cihazlar olmadan gonderin

Uriiniin saklanmasi
» Urlind yukarida agiklandidi gibi ambalajlayin
> Belirtilen ortam kosullarina uyun

» Tasima sonrasinda veya uzun sure saklandiginda drintn hasar gorip
gormedigini kontrol edin
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Genel Bakis

Bu bollimde, trtindn monte edilmesine iliskin tim bilgiler yer almaktadir.

Montaj | Genel Bakis

Asagidaki adimlar nitelikli personel tarafindan gergeklestirilmelidir.
Diger bilgiler: '"Personel vasiflarl’, Sayfa 21

Montaj

Genel montaj bilgileri

Montaj degiskenlerinin duylari arka panelde yer almaktadir. Baglanti, VESA standardi
olan 100 mm x 100 mm &lguslne uygundur.
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Cihazin Uzerine montaj degiskenlerini takmak igin gereken malzemeler trtindn
aksesuarlarina dahil edilmistir.

Ayrica sunlar gerekir:

B Torx T20 tornavida

B 2,5mm alyan anahtari

= 7 mm lokma anahtar

B Destek ylzeyine montaj i¢cin malzeme

Uriin, dogru ve amaclandigi gibi calismasi igin bir standa, tutucuya ya da
baglanti sasesine yerlestirilmelidir.

Kablolarin yonlendirilmesi

Montaj varyantlarinin gosterildigi sekillerde, montaj sonrasinda kablolarin
yonlendiriimesine iliskin oneriler bulabilirsiniz.

Montaj varyantina monte edecekseniz:
> Kablolari birlestirin
> Kablolari resimlerde gosterilen sekilde yanal olarak baglantilara dogru yonlendirin
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Montaj | Tek Konumlu standa monte etme

4.3

Tek Konumlu standa monte etme

Tek Konumlu stand, Grtind ylzeye 20° egim agislyla yerlestirmenizi ve sabitlemenizi
sadlar.
Stand, driinlin arka panelindeki Ust VESA 100 digli deliklere monte edin

> Teslimata dahil olan M4 x 8 ISO 14581 gomme basli vidalar bir Torx T20
tornavida ile sikin

» lzin verilen 2,6 Nm sikma torkuna uyun

Uriing, galigma sirasinda hareket etmemesi igin sabitleyin
> Verilen kendinden yapiskanli lastik tamponlari druntin altina yerlestirin

» Urlind bir ylzeye vidalamayacaksaniz standin altina kendinden yapiskanli lastik
tamponlar yerlestirin

Lastik tamponlari yalnizca Urdnu bir yuzeye vidalamayacaksaniz standin
altina yerlestirin.
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Montaj | Gok Konumlu tutucuya monte etme

Cok Konumlu tutucuya monte etme

Tutucuyu, Urdntn arka panelindeki alt VESA 100 disli deliklere monte edin

> Teslimata dahil olan M4 x 10 1ISO 14581 (siyah) gdmme bagli vidalari bir Torx T20
tornavida ile sikin

> lzin verilen 2,5 Nm sikma torkuna uyun
Tutucuyu, gostergeyi rahatca gorebilecediniz bir agiya egebilir ve dondurebilirsiniz.
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Montaj | Bir montaj gergevesine monte etme

4.5

Bir montaj ¢ergcevesine monte etme

Montaj gergevesi, Uriinu bir panele monte etmenize olanak saglar.

Gergevenin arka plakasini, Urintn arka panelindeki VESA 100 digli deliklere monte
edin

> Teslimata dahil olan M4 x 6 ISO 7380 vidalari 2,5 mm alyan anahtari ile sikin

» lzin verilen 2,6 Nm sikma torkuna uyun

Arka plakayi ve Urinu, gergevenin on plakasina monte edin

> Teslimata dahil olan M4 ISO 10511 somunlart 7 mm lokma anahtari ile sikin

> lzin verilen 3,5 Nm sikma torkuna uyun

Cerceveyi ve gostergeyi panele monte edin

> Panel oyugu ve montaj bilgileri icin montaj gergevesi ile birlikte verilen monta;
talimatlarina bakin

Montaj gercevesinin boyutlari
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Montaj | Kapagi monte etme

Kapagi monte etme
Kapak, Urunu toza ve kalintilara karsi korur.

Kapag! drlne takin
> Kapagi Urinun Uzerine takin
» Urline 6nden baktiginizda kapagi ve Uriini sag tarafta hizalayin

Kapag! trtine monte edin

> Yapiskan tirnaklardaki yapiskan serit koruyucularini ¢ikarin

> Yapiskan tirnaklar drdne dogru katlayin

> Yapiskan tirnaklar dridne dogru bastirarak tirnagi drine sabitleyin

Ry <
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Kurulum | Genel Bakig

Genel Bakis

Bu boltimde, Urtindn kurulumuna iligkin tim bilgiler yer almaktadir.

o Asagidaki adimlar yalnizca vasifli personel tarafindan yerine getirilmelidir.

Diger bilgiler: "Personel vasiflarl’, Sayfa 21

Genel bilgiler

Baglanti elemanlarinin takilmasi ve gikariimasi!

i¢ bilesenlerin hasar gérmesi riski vardir.

> Birime gug verilmis haldeyken higbir baglanti elemanini takip gikarmayin

BILGI

Elektrostatik bogalma (ESD)!

Bu driin, elektrostatik bosalmadan (ESD) hasar gorebilecek elektrostatige karsi
hassas bilesenler icermektedir.

> ESD hassasiyeti olan bilesenler kullanilirken guvenlik talimatlarina uyulmasi
gok onemlidir

» Uygun topraklamayi saglamadan konektor pimlerine asla dokunmayin
» Uriin baglantilarina dokunurken her zaman topraklamali ESD bilek bandi takin

Yanlig pim hizalamasi!

Bu, Urlin arizalarina ya da Uriindn hasar gormesine neden olabilir.

> Yalnizca kullanilan pimleri ya da kablolari atayin

36 HEIDENHAIN | ND 5023 | Kullanim Talimatlari | 12/2023



Kurulum | Uriine genel bakisg

5.3  Uriine genel bakis

Cihazin arka panelindeki baglantilar, toz koruma kapaklariyla kirlenme ve hasara
karsi korunur.

BILGI

Toz koruma kapaklari yoksa kirlenme ya da hasar olusabilir!
Bu, kontaklarin duzgun ¢alismasini etkileyebilir ya da kontaklara zarar verebilir.

> Toz koruma kapaklarini, yalnizca olgim cihazlarini ya da ¢evresel birimleri
baglarken gikarin

> Bir olgum cihazini ya da ¢evresel birimi ¢ikardiginizda toz koruma kapagini
baglantiya tekrar takin

Toz koruma kapaksiz arka panel
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Arka panel

1 Gug salteri ve gii¢ baglantis
2 |EC 60471 - 5017'ye uygun topraklama (toprak) terminali

3 X31:USB yigin depolama aygiti ve bilgisayar baglantisi igin USB 2.0 Hi-Speed
baglantisi (Tip C) kullanin (koruyucu kapagin altindadir)

4 X1 -X3: TTL arabirimli kodlayicilar igin 9 pimli D-sub baglantisi
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Kodlayicinin baglanmasi

Kurulum | Kodlayicinin baglanmasi

> Toz koruma kapaklarini gikarin ve kaybolmayacak bir yere kaldirin
> Montaj degiskenine bagli olarak kablolari yonlendirin

Diger bilgiler: "Montaj", Sayfa 30

> Kodlayici kablosunu ilgili baglantiya sikica baglayin

Diger bilgiler: 'Uriine genel bakis', Sayfa 37

> Kablo konektorleri montaj vidalari igeriyorsa bu vidalari asiri sikmayin

X1 - X3 pim diizeni

TTL
5 4 3 2 1
OgOgOZOgO
1 2 3 4 5 6 7 8 9
/ Uar Uar Uaz Uz oV Up Uso Uao
Bir USB cihazi baglama
» Toz koruma kapagini agin
» USB cihazini ilgili baglantiya baglayin
Diger bilgiler: "Uriine genel bakis", Sayfa 37
X31 pim diizeni
A1 A12
oy (ZTmmmmmme==d)
A1 A2 A3 Ad | A5 | A6 | A7 | A8 | A9 | A10 | A11 | A12
GND | TX1+ | TX1-| VBUS | CC1 | D+ | D- | SBUT| VBUS| RX2-| RX2+ | GND
B1 B2 B3 B4 B5 B6 | B7 | B8 | B9 | B10| B11 | B12
GND | TX2+ | TX2- | VBUS | CC2 | D+ | D- | SBU2| VBUS| RX1-| RX1+ | GND
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Kurulum | Hat voltajini baglama

5.6 Hat voltajini baglama

Elektrik ¢garpmasi riski!

Elektrikli cihazlarin dizgln sekilde topraklanmamasi ciddi bedensel yaralanmaya
ya da elektrik garpmasi nedeniyle 6lime yol agabilir.
> Her zaman 3 telli gu¢ kablosu kullanin

> Topraklama kablosunun binanin elektrik tesisatinin topraklamasina dogru
sekilde baglandigindan emin olun

Uriiniin monte edildigi ilgili iilkedeki ulusal gerekliliklere uygun olmayan gii¢
kablolarinin kullanilmasindan kaynaklanan yangin tehlikesi.

Elektrikli cihazlarin dizgln sekilde topraklanmamasi ciddi bedensel yaralanmaya
ya da elektrik garpmasi nedeniyle olime yol agabilir.

» Enazindan Grintn monte edildigi ilgili Glkedeki ulusal gerekliliklere uygun bir
gu¢ kablosu kullanin

> Gug baglantisini 3 telli topraklamali bir gug¢ gikisina baglama gerekliliklerini
karsilayan bir gu¢ kablosu kullanin

Diger bilgiler: "Uriine genel bakis', Sayfa 37

Giic¢ baglantisinin pim diizeni

L/N N/L @
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Konumlandirmanin temelleri | Genel Bakis

Genel Bakis

Bu bolimde, temel konumlandirma bilgileri agiklanmistir.

Veriler

Is pargasi gizimi, is pargasinin belirli bir noktasini (6rn: "bir kdse") mutlak veri olarak
ve muhtemelen bir veya daha fazla baska noktayi goreceli veriler olarak tanimlar.

Veri ayarlama yordaml, bu noktalari mutlak veya goreceli koordinat sistemlerinin
orijini olarak olusturur. Makine eksenleri ile hizalanan is pargasl, araca gore belirli bir
konuma hareket ettirilir. Gosterge sifira ayarlanir.

Fiili konum, nominal konum ve Alinacak Mesafe

A\
®
Voo

Aletin belirtilen andaki konumuna Fiili Konum | denir; aletin gitmesi gereken konuma
ise Nominal Konum S adi verilir. Nominal konumdan fiili konuma kadar olan
mesafeye Alinacak Mesafe R denir.
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Konumlandirmanin temelleri | Mutlak is par¢asi konumlari

6.4 Mutlak is pargasi konumlari

Is pargasindaki her konum, mutlak koordinatlariyla benzersiz olarak tanimlanir.

ZA

Ornek: Konum 1'in mutlak koordinatlar:

X=20mm

Y =10 mm

Z=15mm

Bir is pargasini, is pargasi gizimine gore mutlak koordinatlar ile deler veya freze
yaparken, alet koordinat dederlerine hareket eder.
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Konumlandirmanin temelleri | Artirnmli is pargasi konumlari

Artinmli is pargasi konumlari

Konum ayrica, dnceki nominal konumla da ilgili olabilir. Bu durumda, goreceli veri her
zaman en son nominal veridir. Bu gibi koordinatlar Artinmli Koordinatlar olarak da
anilir. Ayrica, konumlar ebatlar zinciri olarak tanimlandigindan, artirmli veya zincir
ebatlar da denir. Artinmli koordinatlar I on ekiyle gosterilir.

Ornek: Konum 3'in konum2'ye iliskin artimli koordinatlari.
Konum 2'nin mutlak koordinatlari:

X=10mm

Y=5mm

Z=20mm

Konum 3'Un artirimli koordinatlari:

IX=10 mm

IY =10 mm

1IZ=15mm

Bir is pargasini, gizime gore artinmli koordinatlarla deliyor veya freze yapiyorsaniz
aleti koordinat degerlerine gore hareket ettirirsiniz.
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Konumlandirmanin temelleri | Sifir agili referans eksenleri

6.6 Sifir agili referans eksenleri

Sifir Agili Referans Eksenleri 0,0° konumudur. DondUrme yizeyinde bir veya iki eksen
olarak tanimlanir. Asagidaki tabloda, U¢ olasi dondirme ylzeyi agi konumunun sifir
oldugu Sifir Agisi tanimlanmaktadir.

Agill konumlarda, asagidaki referans eksenleri belirlenir:

Diizlem Sifir Acili Referans Eksenleri
XY +X
YZ +Y
ZX +Z

Calisma yuzeyi negatif alet ekseni yontinde gorintileniyorsa dondirmenin pozitif
yonu saat yonundn tersi olur.

Ornek: X / Y calisma ylizeyindeki ag

Diizlem Sifir Acili Referans Eksenleri

+45° ... +Xve +Y arasinda iki esit pargaya bollnen ¢izgi
+/-180° ... negatif X ekseni

-270° ... pozitif Y ekseni
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Konumlandirmanin temelleri | Okuma ana konumu

Okuma ana konumu

ZA

Okuma ana konumu, makine ekseninin hareketini elektrik sinyallerine dontsttren
triine geri bildirim saglar. Urlin bu sinyalleri strekli olarak degerlendirir, makine
ekseni fiili konumlarini hesaplar ve ekranda bu konumlari sayisal de§er olarak
gosterir.

GUg kesintisi olursa hesaplanan konum fiili konumla ayni olmaz. Giig kesintisi
giderildiginde, kodlayicidaki referans isaretlerini kullanarak bu iligkiyi tekrar
kurabilirsiniz. Bu rin, Referans Isareti Degerlendirme Ozelligine (REF) sahiptir.
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Konumlandirmanin temelleri | Kodlayici referans isaretleri

6.8

Kodlayici referans isaretleri

Kodlayicilar normalde, Referans isareti Degerlendirme 6zelligi tarafindan, gic
kesintisi sonrasinda veri konumlarini yeniden olusturmak icin kullanilan bir veya daha
cok referans isareti icerir. Referans isaretleri icin kullanilabilir iki ana segenek vardir:

m  Sabit referans isaretleri
= Mesafe kodlu referans isaretleri

Sabit referans isaretleri

Sabit araliklarla bir veya daha fazla isarete sahip olan kodlayicilar, verileri dogru
olarak tekrar olusturmalidir. Referans Isareti Dederlendirme yordami sirasinda, veri
ilk olusturulurken kullanilan referans isaretinin aynisini kullanmak gerekir.

Position Trac (Mesafe kodlamali referans isaretleri)

Belirli bir sifreleme modeliyle ayriimis isaretler bulunan kodlayicilar, Grinin dnceki
verileri yeniden olusturmak Uzere, kodlayici uzunlugu boyunca herhangi iki gift isareti
kullanmasina olanak saglar. Bu yapilandirmaya gore, drin yeniden agildi§i zaman
verileri yeniden olusturmak i¢in kodlayici boyunca herhangi bir yerde 20 mm'den kisa
bir mesafeyi kat etmeniz yeterli olur.

Veriler ayarlanmadan once referans isaretlerinden gegilmezse olusturulan
veriler bir gi¢ acip kapatma gevriminden bir digerine geri ylklenemez.
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Temel ¢alistirma | Genel Bakis

Genel Bakis

Bu bollimde, Urtindn galistirma elemanlari, kullanici arabirimi ve temel iglevleri
aciklanmistir.

On panel ve tuglar

5
1 6

- L

) - - ;

3 [ [ -

[ (] 8

4 9

- L

( ] ][ ][ ]
S | 0| N | 5| | =t N
HEIDENHAIN
.

1 Sol elle kullanilan eksen tuslari

2 Ekrantuslan

3 Sayisal tuslar

4 Gug gostergesi LED lambasi

5 Ekran

6 Sag elle kullanilan eksen tuslari

7 Oktuslan

8 Entertusu

9 Silme tusu

Tugslar Fonksiyon

Eksen Eksen tusuna basarak eksen Uzerinde Sifira veya Sifrl.
islemi gergeklestirin. Mevcut Sifira/Sifrl. durumu icin Durum
Cubuguna basvurun.

Ekran tuslar Ekran tusu etiketleri, freze veya torna islevlerini gosterir. Bir
islevi segmek icin her etiketin hemen altinda yer alan ilgili
ekran tusuna basin.

Sayisal Bir alana ilgili de@eri girmek i¢in sayisal bir tusa basin

Ok Menulerde gezinmek igin ok tuslarina basin
Ekran tuslari ile segilebilir islevler arasinda hareket etmek igin
sol ve sag ok tuslarina basin

Giris Bir secimi onaylamak ve onceki ekrana donmek igin enter
tusuna basin

c Girigleri ve hata iletilerini temizlemek veya onceki ekrana

donmek icin C tusuna basin
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Temel calistirma | Agma/Kapatma

7.3 Acma/Kapatma

7.3.1 Acma

0 Urtint kullanmadan énce, hizmete alma adimlarini uygulamaniz gerekir.

Kullanim amacina gore, ek ayarlama parametreleri yapilandirmaniz
gerekebilir.

Diger bilgiler: "Hizmete alma", Sayfa 65

>

UriinG agmak igin:

Gig¢ anahtarini agik konumuna getirin
Gi¢ anahtari, birimin arka kismindadir
Birim ¢alisir. Bu, biraz zaman alabilir.

Urlin ilk kez agiliyorsa veya fabrika varsayilan ayarlarina sifirlandiktan sonra ilk
yapilandirma ekrani gortntr

Kurulum yardimi'na gitmek icin Kurulum yardimi ekran tusuna basin
veya
Goruntulemeye devam etmek i¢in herhangi bir tusa basin

7.3.2 Kapatma

>

>

Urtint kapatmak igin:

Gug anahtarini kapali konumuna getirin
Gug anahtari, birimin arka kismindadir
Birimin gucu kesilir
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7.4

7.4.1

52

Kullanici arabirimi

Ekran diizeni

Temel calistirma | Kullanici arabirimi

[ Takm | Abs./Ink. | | Ayarlalsifila v

Veri

Alet
Besleme hizi
Kronometre
Olci birimi
Isletim modu
Ayar/Sifir
Kullanicl
Ekran tuslari

OCONGOCTADWN=

10 Referans isareti gostergesi

11 Eksen etiketleri

12 Grafik konumlandirma yardimi

Ozellik

Durum gubugu

Fonksiyon

Gegerli verileri, aleti, besleme hizini, kronometre
suresini, olgu birimini, isletim modu durumunu, ayar/
sifir ayarini ve giincel kullanicryr gorintuler

Gosterge alani

Her eksenin gegerli konumunu gosterir. Ayrica
formlari, alanlari, yonerge kutularini, hata iletilerini ve
yardim konularini da gosterir

Eksen etiketleri

ilgili eksen tusunun eksenini gosterir

Referans isareti gostergesi

Gegerli referans isareti durumunu gosterir

® Referans isaretleri belirlenmistir. Yanip sonen
gosterge, referans isareti algilamanin etkinlestirildi-
gini ancak referans isaretlerinin hentz belirlenmedi-
gini gosterir.

@ Referans isaretleri belirlenmemistir

Ekran tuslari

Mevcut isletim moduna veya meniye gore cesitli
islevleri belirtir

Grafik konumlandirma
yardimi

Alinacak Mesafeyi belirtir
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Temel ¢alistirma | Kullanici arabirimi

7.4.2

Ekran tuslari

isletim modlarindan birindeyken secim yapmak igin birden fazla ekran tusu iglevi

sayfasl vardir.

Ekran tusu sayfalarinda gezinmek igin:
> Sayfalar arasinda hareket etmek igin sol veya sag ok tusuna basin

Ekran tusu Fonksiyon

Yardim Kullanim talimatlarini agmak igin Yardim ekran tusuna basin

Takim Takim ekran tusuna basarak Alet tablosu 6gesini acin

Abs./Ink. Fiili Deger (Mutlak) ve Alinacak Mesafe (Artiml) modlari
arasinda gecis yapmak icin Abs./Ink. ekran tusuna basin

Ayarla/sifirla Ayar ve Sifir islevleri arasinda gegis yapmak igin Ayarla/sifir-

la ekran tusuna basin. Ayri eksen tuslariyla birlikte kullanilir.

Sifir noktasi

Sifir noktasi ekran tusuna basarak Sifir noktasi formunu
agin ve her eksen igin verileri ayarlayin

Deger girilmesi

Deger girilmesi ekran tusuna basarak Deger girilmesi
formunu agin. Bu form, nominal konum ayarlamak icin kulla-
nilir. By, bir Alinacak Mesafe (Artimli) islevidir.

1/2 Gegerli konumu ikiye bolmek igin 1/2 ekran tusuna basin.
Yalnizca Freze m. uygulamasinda kullanilir.

Features Dairesel Model veya Dogrusal Model tablosunu se¢gmek icin
Features ekran tusuna basin

Yaricap/cap Gap ve yaricap olgcumleri arasinda gegis yapmak igin
Yaricap/cap ekran tusuna basin. Yalnizca Dondiirme
uygulamasinda kullanilir.

Ayarlar Yapilandirma menusune gitmek icin Ayarlar ekran tusuna
basin

Ref.etkinlestir Bir referans isareti belirlemeye hazir oldugunuzda Ref.etkin-
lestir ekran tusuna basin

Hesaplayici Hesaplayiclyl agmak igin Hesaplayici ekran tusuna basin

inc/mm ing ve milimetre dlcl birimleri arasinda gecis yapmak igin

inc/mm ekran tusuna basin

Ref.devre disi.

Bir referans isaretinin zerinden gegmek ve sistemin
referans isaretini goz ardi etmesini istediginizde Ref.devre
dis1. ekran tusuna basin

Ref. yok

Referans isareti dederlendirme yordamindan ¢ikip referans
isaretleri olmadan devam etmek igin Ref. yok ekran tusuna
basin
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Temel calistirma | Kullanici arabirimi

7.4.3  Grafik konumlandirma yardimi

Bir sonraki nominal konuma konumlandirirken drin, Alinacak Mesafe ile grafik
konumlandirma yardimini gorintileyerek size yardimei olur (“sifira hareket ettirme”).
Sifira hareket ettirdiginiz her eksenin alt tarafinda bir dlgek gosterilir. Grafik
konumlandirma yardimi, eksen kizagini simgeleyen kiguk bir karedir.

2

0.000: x

u

1 Grafik konumlama yardimi (eksen kizad)
2 Alinacak Mesafe

Eksen kizagi nominal konum araliginda oldugunda konumlandirma yardimi, dlgek
boyunca hareket eder. Varsayilan aralik £ 5 mm'dir ve Grafik. poz. yardimi
menustnden degistirilebilir.

Diger bilgiler: "Grafik konumlandirma yardimi*, Sayfa 89
Renk de asagidaki sekilde degisir:

Renk Anlami
Kirmizi Eksen kizagi nominal konumdan uzada hareket ediyor
Yesil Eksen kizagi nominal konuma dogru hareket ediyor

7.4.4  igletim modlari

Urtintn iki isletim modu vardir:
® Alinacak Mesafe (Artimli)
= Fiili Deger (Mutlak)
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7.4.5

Alinacak Mesafe modu (Artimli)

Alinacak Mesafe modu, eksenleri sifirlama ve sifirlanan konumundan mesafesine
gore bir konuma gegme yoluyla nominal konumlara yaklagsmaniza olanak tanir.

L)

| = i i
Yardm ||  Takm Abs/ink. || Aarlalsifirla |»

1 Alinacak Mesafe modu (Art)

Gergek Deger modu (Mutlak)

Gercek Deger modu, her zaman aletin etkin veriye gore gegerli konumunu gosterir.
Bu modda tum hareketler, ekran gerekli nominal konumla ayni oluncaya kadar
devam ettirilerek gerceklestirilir.

Yardm || k) Abs./ink. || Ayarlalsifila v

1 Gergek Deger modu (Mut)

isletim modunu degistirme
Isletim modunu degistirmek igin:
» Isletim modlari arasinda gegis yapmak igin Abs./Ink. ekran tusuna basin

Kronometre

DRO ekraninda Kronometre 59:59'a ulasilana kadar dakika ve saniyeyi, ardindan
saatleri ve dakikalari gosterir. Kronometre gecen sureyi gosterir. Saat, stre dlgmeye
0:00 degerinden baslar.

Kronometre, Diizenl. kurulmasi mentsinden de calistirilabilir.
Diger bilgiler: "Kronometre", Sayfa 89
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Kronometre 6gesini baglatma ve durdurma
Kronometre ogesini baglatmak veya durdurmak igin:

> Sayisal tus takimi Gzerindeki , (ondalik) tusuna basarak Kronometre 6gesini
baslatin veya durdurun

> Durum cubugunda bulunan gegen sure alani toplam biriken stireyi gosterir

Kronometre ogesini sifirlama
Kronometre 6gesini sifirlamak igin:

> Sayisal tus takimi Gzerindeki O (sifir) tusuna basarak Kronometre siresini
sifirlayin
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7.4.6

Hesaplayici

Hesaplayici basit aritmetik islemlerinden karmasik trigonometri ve RPM
hesaplamalarina kadar her seyi yapabilir.

Standart/Trig Hesaplayici'yi kullanma
Hesaplayici'yl agmak igin:

> Hesaplayici ekran tusuna basin

> Standart/Trig ekran tusuna basin

Trigonometri islevleri, kare ve karekokun yani sira tim trigonometri islemlerini igerir.
Bir acinin SIN, COS veya TAN degerini hesaplarken, once aglyi girin ve sonra ilgili
ekran tusuna basin.

Bir sayi alanina birden fazla hesaplama girmeniz gerektiginde, hesaplayici toplama
ve ¢lkarma iglemlerinden once garpma ve bolme islemlerini yapar.

Or. 3+ 1 + 8 iglemini girerseniz hesaplayici biri sekize boler ve ardindan ¢ ekleyerek
3,125 sonucunu bulur.

Aci deg@erlerinde, ondalik agilar veya radyan arasindan yapilan gegerli agl
bicimi segimi kullanilir,

Rpm Hesaplayici'yi kullanma

Rpm Hesaplayic belirtilen bir alet (parga, torna uygulamalari igin) gapina bagl olarak
1/dak degerini (veya ylizey kesme hizini) belirlemek igin kullanilir. Gosterilen degerler
yalnizca ornektir. Her aletin mil hizi araliklarini dogrulamak igin, alet reticisinin
kilavuzuna bakin.

Rpm Hesaplayicr'yl kullanmak igin:
> Hesaplayici ekran tusuna basin
> 1/dak ekran tusuna basarak Rpm Hesaplayici formunu agin

Rpm HesaplayiciCap uygulamalariicin alet Freze m. gerektirir. Cap degeri,
gegerli aletin Cap icin varsayilan olur. Gig agip kapatma ¢evriminde girilen en son
deger yoksa varsayilan deger O olur.

> Cap degerini girmek igin sayisal tus takimini kullanin
> Kesme hizi dederi gerekli olursa sayisal tus takimini kullanarak degeri girin
Bir Kesme hiz1 degeri girildiginde ilgili 1/dak degeri hesaplanir.
» Ozellikler ekran tusuna basarak Ozellikler in¢ veya mm olarak gosterin
> Ctusuna basarak Rpm Hesaplayici 6gesini kapatin ve mevcut verileri kaydedin
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7.4.7 Yardim
Entegre kullanim talimatlar Grint kullanirken baglama bagl Yardim saglar.

Kullanim talimatlarinin yiklenmesi ilk acilista zaman alabilir:
B Yeni bir kullanim talimatlari dosyasi yuklendikten sonra
m Kullanici arabirimi dilini degistirdikten sonra

Kullanim talimatlari yiklenirken Loading file. Please wait ... (Dosya
ylkleniyor. Lutfen bekleyin ...) mesaji gorintilenir.

Kullanim talimatlarini agmak igin:
> Yardim ekran tusuna basin

> Kullanim talimatlari, Grinde kullanilan gegerli 6zellik veya fonksiyonu kapsayan
bollime agilacaktir.

Yardim boliminde asagidaki onemli islevler mevcuttur:

Tus Fonksiyon

Birinci eksen icindekiler bolimiini agmak icin Birinci eksen tusuna basin

Yukari ok Kullanim talimatlarinda geri gitmek igin Yukar ok tusuna
basin

Asag1 ok Kullanim talimatlarinda ileri gitmek igin Asag1 ok tusuna
basin

Sag ok Bir sayfadaki ilk baglantiyr vurgulamak icin Sag ok tusuna
basin

Bir baglanti zaten vurgulanmigsa:

Bir sayfada sonraki bagdlantiyr vurgulamak icin Sag ok tusuna
basin

Sol ok Bir sayfadaki son baglantiyr vurgulamak icin Sol ok tusuna
basin

Bir baglanti zaten vurgulanmissa:
Bir sayfada dnceki baglantiyl vurgulamak igin Sol ok tusuna

basin
enter Vurgulanmis bir baglantiya gitmek igin enter tusuna basin
C Bir baglantinin vurgusunu kaldirmak i¢in C tusuna basin

Higbir baglanti vurgulanmamisgsa:
C tusuna basarak Yardim 6Jesinden ¢ikin
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7.4.8

7.49

Veri giris formlari

Cesitli galisma islevleri ve ayar parametreleri igin gerekli bilgiler veri giris
formlarindan girilir. Bu formlar, ek bilgiler gerektiren ozellikler segildiginde
goruntulenir. Her formda, gerekli bilgileri girmek igin belirli alanlar bulunur.

Degisiklikleri onaylama
Degisiklikleri onaylamak igin:
> Segcili parametre degisikliklerini uygulamak igin enter tusuna basin

Degisiklikleri iptal etme
Degisiklikleri iptal etmek icin:
> Degisiklikleri kaydetmeden bir dnceki ekrana donmek igin € tusuna basin

Referans isareti degerlendirmesi
Referans isareti Degerlendirme dzellidi, en son tanimlanan eksen kizagdi konumlari ile
ekran degerleri arasindaki iliskiyi veriyi ayarlayarak otomatik olarak yeniden kurar.

Referans isareti gostergesi, referans isaretli kodlayicisi olan her eksen igin yanip
soner. Referans isaretlerinin tGzerinden gectikten sonra gostergenin yanip sonmesi
durur.

Referans isaretlerini etkinlestirme

Yardm || Takim Abs.ink. || Ayarlaisifirla |

1 Referans isaretleri etkin

Referans isaretlerini etkinlestirmek icin:
> Referansi etkinlestirmek icin her eksenin referans isaretlerinin tizerinden gegin

> Basarll bir referans isareti degerlendirmesinin ardindan gostergenin yanip
sonmesi durur
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Referans isaretleri olmadan ¢alisma
Uriin, referans isaretlerinin Gzerinden gegilmeden de kullanilabilir.

1 Referans isaretleri devre disi

Referans isaretleri olmadan galismak igin:

> Referans isareti degerlendirme yordamindan gikip devam etmek igin Ref. yok
ekran tusuna basin

> Referans isaretleri devre disi birakildiktan sonra, gostergenin tzerinde referans
isaretlerinin devre disi birakildigini belirten bir egik gizgi olur

Referans isaretlerini yeniden etkinlestirme
Referans isaretlerini devre disi biraktiktan sonra istediginiz zaman
etkinlestirebilirsiniz

Referans isaretlerini yeniden etkinlestirmek icin:

> Referans isareti degerlendirme yordamini etkinlestirmek igin
Ref.etkinlestir ekran tusuna basin

Bir kodlayici referans isaretleri olmadan ayarlandiysa referans gostergesi
goruntidlenmez. Gug kapatildiginda eksenden ayarlanan veriler kaybolur.
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7.4.10

7.4.11

7.412

Belirli bir referans isareti segme

Uriin, bir kodlayici Gzerinde belirli bir referans isareti segilmesine olanak saglar. Sabit
referans isaretleri olan kodlayicilari kullanirken bu 6nemlidir.

Belirli bir referans isareti segmek igin:

Ref.devre disi. ekran tusuna basin

Degerlendirme yordami durdurulur. Kodlayici hareketi sirasinda gegilen referans
isaretleri gormezden gelinir.

Istenmeyen referans isaretlerinin tzerinden gegin
Ref.etkinlestir ekran tusuna basin

Gegilen bir sonraki referans isareti segilir.

Istenen referans isaretini gegin

Bu islemi tim istenen referans isaretleri igin tekrarlayin

TUm istenen eksenler belirlendikten sonra yordami iptal etmek icin Ref. yok
ekran tusuna basin

> Yalnizca gerekli eksenler referans isaretlerinin (izerinden gegilmesini gerektirir.
TUm referans isaretleri bulunursa Urlin otomatik olarak DRO gortintileme
ekranina doner.

\ 2 4

vV v VvV yVyy

Referans isaretleri gegilmezse urin veri noktalarini depolamaz. Eksen
kizagi pozisyonlari ve ekran degerleri arasindaki iliski glc kesintisi veya
kapatma isleminden sonra yeniden belirlenmez.

Hata iletileri
Uriinle calisirken bir hata olusursa ekranda hatanin nedenini agiklayan bir ileti
gorundr.
Diger bilgiler: "Su durumda ne yapilir?*, Sayfa 161
Hata iletisini silmek igin:
» Ctusuna basin
> Hata iletisi silinir ve normal galisma devam edebilir

Ayar meniileri

Urlinde galisma parametrelerini ayarlamak Gzere iki ment bulunur:
® Sistemin kurulmasi

® Diizenl. kurulmasi

Sistemin kurulmasi

Sistemin kurulmasi menusu kodlayici, ekran ve iletisim parametreleri belirlemek igin
kullanilir.

Diger bilgiler: "Sistemin kurulmas!’, Sayfa 68
Sistemin kurulmasi mentsUne erismek igin:

> Ayarlar ekran tusuna basin

> Sistemin kurulmasi 6gesini secin

> Sistemin kurulmasi secenekleri gortintilenir
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Diizenl. kurulmasi

Diizenl. kurulmasi1 mendsu, her ise yonelik belirli isleme gereksinimlerini yerine
getirmek icin kullanilir.

Diger bilgiler: "is Ayarlama’, Sayfa 87
Diizenl. kurulmasi menUsune gitmek igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Diizenl. kurulmasi 6gesini segin
> Diizenl. kurulmasi secenekleri gortntulenir

7.5 Kullanic1 yonetimi

Kullanic1 yonetimi menUsu Kurulumcu girisi ve Kullanici ayarlari yonetimi saglar.

7.5.1 Kurulumcu girisi

Kurulumcu girisiKullanic1 yonetimi menusunden kullanicilari yonetebilmenize ve
Sistemin kurulmas1 menusundeki yapilandirma parametrelerini degistirebilmenize
olanak tanir.

Diger bilgiler: "Sistemin kurulmasi', Sayfa 68

Denetleyici olarak oturum agmak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asagidakileri sirayla agin:
= Kullanic1 yonetimi
®  Kurulumcu girisi
> Sifreicin "95148" rakamlarini girin
» Enter tusuna basin

7.5.2 Kullamc ayarlan
Diizenl. kurulmasi parametreleri yapilandirildiginda, otomatik olarak segili kullanici
igin kaydedilir.
Diger bilgiler: "is Ayarlama’, Sayfa 87

Kullanici segme

Kullanmici segmek igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asagidakileri sirayla agin:

= Kullanic1 yonetimi

= Kullanicr ayarlan

> Yukar ve asagi ok tuslarini kullanarak istenen Yiikle i¢in Kullanici 6gesini
isaretleyin

> Enter tusuna basin
> Secilen Kullamci durum gubugunda gorintdlenir
» DRO ekranina donmek icin C tusuna iki kez basin
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Kullanic1 ayarlarini kaydetme
Kullanic1 ayarlarini kaydetmek igin:
> Bir Kullanicr secin
> Kullanicricin Diizenl. kurulmasi parametrelerini yapilandirin
Diger bilgiler: 'is Ayarlama’, Sayfa 87
> Diizenl. kurulmasi parametreleri segili kullanici igin otomatik olarak kaydedilir.

> Baska bir Kullanic segin ve tim gerekli kullanicilariniz ayarlanana kadar bu
adimlari tekrarlayin

Denetleyici diizeyi Kullanic1 ayarlar

Bir denetleyici Diizenl. kurulmasi parametreleri igin varsayilan bir ayar olusturabilir
ve kullanici yapilandirmalarini sifirlamak igin bu ayarlari kullanir.

Diger bilgiler: "Kurulumcu girisi*, Sayfa 62

Diizenl. kurulmasi parametreleri i¢in varsayilan bir ayar olusturma
Varsayilan Kullanici ayarlarini olusturmak igin:

> Kullanic1-0'l segin

> Su kullanicrigin Diizenl. kurulmasi parametrelerini yapilandirin: Kullanici-0
Diger bilgiler: 'is Ayarlama’, Sayfa 87

> Diizenl. kurulmasi parametreleri kullanici igin otomatik olarak kaydedilir

Kullanicr ayarlarini sifirlama

Tek bir Kullanic sifirlamak igin:

Bir Kullanici secin

Acilir mentyu agmak igin sag ok tusuna basin
Asag1 ok tusuna basarak Sifirla 6gesini isaretleyin
Enter tusuna basarak Sifirla 6gesini secin

Enter tusuna basip secili kullanici igin Diizenl. kurulmasi parametrelerini
sifirlayarak Kullanici-0 ayarlarina getirin

Tiim kullanmcilari sifirlamak igin:
Tiim kullanicilari secin

> Enter tusuna basip tum kullanicilar i¢in Diizenl. kurulmasi parametrelerini
sifirlayarak Kullanici-0 ayarlarina getirin

vV v VvyvVwvyy

v
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8.1 Genel Bakis

o Bu bolimde agiklanan etkinlikleri gerceklestirmeden once "Temel
Calistirma" bolimuni okuyup anladiginizdan emin olun.

Diger bilgiler: "Temel galistirma", Sayfa 49

o Asagidaki adimlar nitelikli personel tarafindan gergeklestiriimelidir.
Diger bilgiler: "Personel vasiflar", Sayfa 21

Hizmete alma igleminde Grin kullanim icin yapilandirilir.
Hizmete alma isleminde degistirilen parametreler fabrika varsayilanlarina
sifirlanabilir.

Diger bilgiler: "'Fabrika ayarlar”, Sayfa 81

Yapilandirmayi yedekleme

Hizmete almadan sonra yapilandirma verileri yedeklenebilir. Yapilandirma verileri
esdeger UrUnlerde yeniden kullanilabilir.

Diger bilgiler: "Yapilandirma parametreleri”, Sayfa 68
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8.2 Installation Guide

Urlina ilk kez calistirdiginizda Installation Guide saglanir. Bu kilavuz, genel hizmete
alma parametrelerinde size adim adim yol gosterir.

Bu talimatlarin Ayarlar bolumunde, Installation Guide'na dahil edilen ozel
parametreler hakkinda bilgi bulabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Ayarlar’, Sayfa 149

lik calistirma, Devam etmek icin kurulum yardimina veya istediginiz tusa basin.

HEIDENHAIN
-~ ND5m23

| Kurulum yardimi | | Yardm

Installation Guide'nda asagidaki parametrelerin yapilandirma segenekleri

saglanmistir:
® Language = Olg. cihazinmin ayar. ® Gosterge konfig.
B Poz.gos. ayarlanmasi B Enkoder tiirii = Ekran ¢oziiniirliigii
= Uygulama = Olgiim cihaz1 = Eksen tanimi
® Eksen sayisi coziin. ® Gost. icin renk sem.
m Ref. isrt. = Color Mode
dgrindrme

E Sayma yonii
® Hata denetimi

Installation Guide'nu agma

ik baslangig ekranindan Installation Guide'na erismek igin:
> Installation Guide ekran tusuna basin
> Installation Guide acilir

Installation Guide'nda gezinme

Parametre agilan menustnu gortntilemek igin sag oka basin

Bir parametre secenegini vurgulamak icin yukar veya asagi oka basin
Bir segenek belirlemek icin giris tusuna basin

Bir sonraki parametreye gecmek icin ileri ekran tusuna basin

veya

» Onceki parametreye donmek igin Geri ekran tusuna basin

> Bu adimlari, tim parametreler ayarlanana kadar tekrarlayin

v vy
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8.3 Sistemin kurulmasi

Sistemin kurulmasi menusu kodlayici ve ekran parametrelerini belirlemek icin
kullanilir.

Diger bilgiler: "Ayarlar', Sayfa 149

Sistemin kurulmasi parametreleri yalnizca nitelikli personel tarafindan
yapilandinilmaldir.

Diger bilgiler: "Personel vasiflar", Sayfa 21

Sistemin kurulmasi Dosya yonetimi

\Dosya yonetimi 3 Baglangig ekranini veya yeni uygulamay!
yikleyin, Yapilandirma dosyalarimi yikleyin veya

Olg. cihazinin ayar.

kaydedin.
Gosterge konfig.

Foz.gos. ayarlanmas!

Teshis

Gost, igin renk sem.

Fabrika ayarlari

Kurulum Ayarlari menusune erismek igin:

Ayarlar ekran tusuna basin

Sistemin kurulmasi vurgulamak i¢in yukari veya asagi ok tusunu kullanin
Sag ok tusuna basin

Sistemin kurulmasi mentsU gorinttlenir

v v Vvy

8.3.1 Dosya yonetimi

Yapilandirma parametreleri

Fabrika varsayilan ayarlarina sifirlandiktan sonra veya birden fazla trtinde kurulum
igin kullanilabilmesi amaciyla Grinin yapilandirmasi dosya olarak yedeklenebilir.
Bunun igin Uriinde asagidaki 6zelliklere sahip bir dosyanin saklanmasi gerekir:

B Dosya bigimi: DAT
® Dosya adi: config.dat
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Yapilandirma parametrelerini ige aktarma

Yapilandirma parametrelerini ice aktarmak igin:
.dat dosyasiniigeren bir USB bellek cihazini USB baglantisina takin

> Ayarlar ekran tusuna basin

>

Asagidakileri sirayla agin

® Sistemin kurulmasi

= Dosya yonetimi

= Configuration Parameters
ice aktar ekran tusuna basin

Yapilandirma parametrelerini ice aktarma iglemini baslatmak icin enter tusuna
basin

Acllan bir uyarida size gegerli parametre ayarlarinin Uzerine yazilacag! bildirilir

Yapilandirma parametrelerini ice aktarmak icin enter tusuna basin ve Dosya
yonetimi mendsune donin

veya
iptal etmek igin C tusuna basin

Yapilandirma parametrelerini digsa aktarma

>

Yapilandirma parametrelerini disa aktarmak igin:
USB bellek cihazini USB baglantisina takin
Ayarlar ekran tusuna basin

Asagidakileri sirayla agin

B Sistemin kurulmasi

® Dosya yonetimi

= Configuration Parameters

Disa aktar ekran tusuna basin

Yapilandirma parametrelerini disa aktarma islemini baslatmak igin enter tusuna
basin

Acllan bir uyarida size gegerli parametre ayarlarinin takili USB bellek cihazina
aktarilacag bildirilir

0 USB bellek cihazindaki config.dat dosyasinin Uzerine yazilrr.

Yapilandirma parametrelerini disa aktarmak igin enter tusuna basin ve Dosya
yonetimi menusUne dondn

veya
iptal etmek igin C tusuna basin

Segmented LEC Table

Dosya bicimi: DAT
Dosya adi: slec_1.dat (eksen 1), slec_2.dat (eksen 2), slec_3.dat (eksen 3)
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Bir Segmented LEC Table'nu ice aktarma

vV v Vvyy

>

Bir Segmented LEC Table'nu ice aktarmak igin:

.dat dosyasini igeren bir USB bellek cihazini USB baglantisina takin
Ayarlar ekran tusuna basin

Asagidakileri sirayla agin

® Sistemin kurulmasi

= Dosya yonetimi

® Segmented LEC Table

ice aktar ekran tusuna basin

Tabloyu ige aktarma iglemini baglatmak icin enter tusuna basin
Acllan bir uyarida size gegerli tablonun uzerine yazilacag bildirilir
Tabloyu ice aktarmak icin enter tusuna basin ve Dosya yonetimi menUsiine
donln

veya

iptal etmek igin C tusuna basin

Bir Segmented LEC Table'nu diga aktarma

v

>

Bir Segmented LEC Table'nu disa aktarmak igin:

USB bellek cihazini USB baglantisina takin

Ayarlar ekran tusuna basin

Asagidakileri sirayla agin

B Sistemin kurulmasi

B Dosya yonetimi

= Segmented LEC Table

Disa aktar ekran tusuna basin

Tabloyu disa aktarma islemini baslatmak icin enter tusuna basin

Acllan bir uyarida size gegerli tablonun takili USB bellek cihazina aktarilacagi
bildirilir

Tabloyu disa aktarmak igin enter tusuna basin ve Dosya yonetimi menUstine
donln

veya

iptal etmek igin C tusuna basin

Alet tablosu

70

Dosya bigimi: DAT
Dosya adi: tool_mill.dat (Freze m. uygulamasi), tool_turn.dat (Dondiirme
uygulamas)
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Bir Alet tablosu'nu ice aktarma

vV v Vvyy

>

Bir Alet tablosu'nu ice aktarmak icin:

.dat dosyasini igeren bir USB bellek cihazini USB baglantisina takin
Ayarlar ekran tusuna basin

Asagidakileri sirayla agin

® Sistemin kurulmasi

= Dosya yonetimi

u Alet tablosu

ice aktar ekran tusuna basin

Tabloyu ige aktarma iglemini baglatmak icin enter tusuna basin
Acllan bir uyarida size gegerli tablonun uzerine yazilacag bildirilir
Tabloyu ice aktarmak icin enter tusuna basin ve Dosya yonetimi menUsiine
donln

veya

iptal etmek igin C tusuna basin

Bir Alet tablosu'nu disa aktarma

v

Bir Alet tablosu'nu disa aktarmak igin:

USB bellek cihazini USB baglantisina takin

Ayarlar ekran tusuna basin

Asagidakileri sirayla agin

B Sistemin kurulmasi

B Dosya yonetimi

= Alet tablosu

Disa aktar ekran tusuna basin

Tabloyu disa aktarma islemini baslatmak icin enter tusuna basin

Acllan bir uyarida size gegerli tablonun takili USB bellek cihazina aktarilacagi
bildirilir

Tabloyu disa aktarmak igin enter tusuna basin ve Dosya yonetimi menUstine
donln

veya

iptal etmek igin C tusuna basin
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isletim kilavuzu

Urintin isletim kilavuzu iriine yiiklenebilir ve Yardim islevi kullanilarak
goruntdlenebilir.

isletim kilavuzu Uriine birden fazla dilde yiiklenebilir. Uriin, dosyay! bir USB bellek

cihazindan yuklerken Diizenl. kurulmasi1 menustnde segilen Language igin olan
kullanim talimatlarini arar.

Segcilen Language igin olan kullanim talimatlari USB bellek cihazinda
bulunamazsa bir hata gorintdlenir.

isletim kilavuzu, www.heidenhain.com adresindeki indirme alanindan indirilebilir.

Urtine asagidaki dzelliklere sahip bir dosyanin yiiklenmesi gerekir:

B Dosya bigimi: mPub

® Dosya adi: ND5000_xx.mpub™)
1) xx: 1SO 639-1 iki harfli koduna karsilik gelir
isletim kilavuzu'nu yiiklemek igin:

> Su anda segcilen dilden farkl bir dil istiyorsaniz istenen Language ayarini yapin
Diger bilgiler: "Language”’, Sayfa 92

» isletim kilavuzu mPub dosyasini ieren bir USB bellek cihazini USB baglantisina
takin

> Ayarlar ekran tusuna basin

> Asadidakileri sirayla agin

B Sistemin kurulmasi

= Dosya yonetimi

= fsletim kilavuzu

Load ekran tusuna basin

Enter tusuna basarak isletim kilavuzuni yiikleme islemini baslatin

Acilan bir uyarida size isletim kilavuzunin yiiklenecegi bildirilir

isletim kilavuzu'nu yilklemek icin enter tusuna basin

veya

» Iptal etmek igin C tusuna basin

vV v yVvyy

Power-up Screen

Uriin acgildiginda gorintilenecek sirket adi veya logosu gibi OEM'ye 6zgii bir Power-
up Screen tanimlayabilirsiniz. Bunun igin triinde asagidaki 6zelliklere sahip bir resim
dosyasl saklamak gerekir:

B Dosya bigimi: 24 Bit Bitmap
B Resim boyutu: 800 x 480 piksel
® Dosya adi: OEM_SplashScreen.bmp
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Calistirma ekranini ige aktarma
Calistirma ekranini ige aktarmak igin:

» Urlnln USB baglanti noktasina OEM_SplashScreen.bmp dosyasini igeren bir USB
yI§in depolama cihazi baglayin

> Ayarlar ekran tusuna basin

> Asagidakileri sirayla agin

® Sistemin kurulmasi

= Dosya yonetimi

= Power-up Screen

ice aktar ekran tusuna basin

Calistirma ekranini yikleme islemini baslatmak igin enter tusuna basin
Acllan bir uyarda size galistirma ekraninin ice aktarilacagi bildirilir

Calistirma ekranini ige aktarmak igin enter tusuna basin ve Dosya yonetimi
menusine donin

veya
» Iptal etmek igin C tusuna basin

vV v Vvyy

Calistirma ekranini diga aktarma
Calistirma ekranini disa aktarmak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asadidakileri sirayla agin
® Sistemin kurulmasi
= Dosya yonetimi
= Power-up Screen
> Disa aktar ekran tusuna basin
> Calistirma ekranini disa aktarma islemini basglatmak i¢in enter tusuna basin

> Acllan bir uyarida size gegerli calistirma ekraninin takili USB bellek cihazina
aktarilacagi bildirilir

USB bellek cihazindaki OEM_SplashScreen.bmp dosyasinin Gzerine
yazilir.

> Calistirma ekranini disa aktarmak igin enter tusuna basin ve Dosya yonetimi
menusune dondn

veya
» Iptal etmek igin C tusuna basin
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Servis dosyasi

Uriin, daha sonra analiz igin kullanilabilecek etkinlik verilerini kaydeder. Uriintinizin
servise ihtiyag duymasi halinde, bir Servis dosyasi disa aktararak bu verileri
saglamaniz istenebilir.

Bir Servis dosyasi 6gesini disa aktarma
Bir Servis dosyas1 6Jesini disa aktarmak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asagidakileri sirayla agin
® Sistemin kurulmasi
= Dosya yonetimi
B Servis dosyasi
Disa aktar ekran tusuna basin
Dosyay disa aktarma islemini baslatmak igin enter tusuna basin
Acllan bir uyarida size dosyanin USB yi§in depolama cihazina yazilacagini bildirilir
Dosyayi disa aktarmak i¢in enter tusuna basin ve Dosya yonetimi menUsiine
donln
veya
» Iptal etmek igin C tusuna basin

vV v Vvyy

Servis dosyasi verilerini silme

HEIDENHAIN, bir Servis dosyasi disa aktarma isleminden sonra, kaydedilen verileri
silerek dahili bellekte maksimum kullanilabilir bos alan bulundurmayi tavsiye eder.

Servis dosyasi verilerini silmek igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asadidakileri sirayla agin
B Sistemin kurulmasi
B Dosya yonetimi
® Servis dosyasi
Sil ekran tusuna basin
Gecmisi silme islemini basglatmak icin enter tusuna basin
Acllan bir uyarida size gegmisin silinecegi bildirilir
Verileri silmek igin enter tusuna basin ve Dosya yonetimi mentstine donin
veya
» Iptal etmek igin C tusuna basin

vVvVvyYyy
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Uriin yazilim

vV Vv VVvYy

Bir Uriin yazilim giincellemesi yiiklemek igin:

Uriin yazilimi dosyasini iceren bir USB bellek cihazini USB baglantisina takin
Ayarlar ekran tusuna basin

Asagidakileri sirayla agin

B Sistemin kurulmasi

= Dosya yonetimi

= Uriin yazihm

Install ekran tusuna basin

Yazilim giincellemesini yikleme iglemini baglatmak i¢in enter tusuna basin
Acllan bir uyarida size yazilim gtincellemesinin yiklenecedi bildirilir

Yazilim guncellemesini yliklemek i¢in enter tusuna basin

Urin yeniden baslatilir

veya

iptal etmek igin C tusuna basin
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Olc. cihazinin ayar.

Olc. cihazimin ayar. parametreleri her bir kodlayici girisini yapilandirmak icin
kullanilir.

Ayarlama proseduri her eksen igin aynidir. Asagdidaki boliimde bir eksenin
yapllandirmasi agiklanmistir. Bu prosedirl her eksen igin tekrarlayin.

Kodlayici ayarlamak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asadidakileri sirayla agin
B Sistemin kurulmasi
= Ol¢. cihazinin ayar.
> Ayarlanacak kodlayiclyi segin:
= X1
= X2
= X3
> Secilen eksen icin Olg. cihazimin ayar. parametreleri goriintilenir
> Enkoder tiiriinu secin:
= Dogrusal
5 Aci
B Ac1 (uzunluk): Aktarma vidasina bagh donel bir kodlayici
> pm/ing ekran tusuna basarak istenen Coziiniirliik olgU birimini segin
E pm
® ing¢
» Istediginiz Goziiniirliik secin
> Secimi onaylamak igin enter tusuna basin
> Istediginiz Ref. isrt. dgrindrme tiriini secin:
® Yok: referans sinyali yok
Bir: tek referans isareti
Kodlu/1000: 1000 referans isareti bosluklu kodlu bir kodlayici
Coded / 2000: 2000 referans isareti bosluklu kodlu bir kodlayici
Position Trac: Position-Trac 6zelligine sahip kodlayici
P-Trac (ENC250): Position-Trac ozelligine sahip ENC 250 kodlayici
> Segimi onaylamak igin enter tusuna basin
> stediginiz Sayma yonii'ni secin:
® Negatif
B Pozitif

Kodlayicinin sayim yonl operatdrin sayim yonUyle ayniysa Pozitif segenegini
belirleyin. Yonler ayni degilse Negatif secenedini belirleyin.

o Sayma yonii, ekseni pozitif yonde hareket ettirerek de belirlenebilir.

> Secimi onaylamak igin enter tusuna basin

> Hata sayiminiizlemeyi etkinlestirmek veya devre disi birakmak igin Hata
denetimi parametresinde Agik veya Kapali 6desini segin

> Secimi onaylamak igin enter tusuna basin
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8.3.3

Olc. cihazimin ayar. parametresindeki degisiklikleri kaydetmek icin enter tusuna
basin ve Sistemin kurulmasi menusune donun

veya
iptal etmek igin C tuguna basin

Gosterge konfig.

Gosterge konfig. parametreleri, eksen bilgilerinin ekranda gosterilme seklini
yapilandirmak i¢in kullanilir.

Ayarlama proseduru her eksen gorudntusu igin aynidir. Asagidaki bolimde
bir eksen gortntusu yapilandirmasi aciklanmistir. Bu prosedurt her eksen
goruntdsd igin tekrarlayin.

Eksen gorunttsu yapilandirmak igin:

> Ayarlar ekran tusuna basin

Asagidakileri sirayla agin

® Sistemin kurulmasi

= Gosterge konfig.

Ayarlanacak eksen goruntisunu segin:

= Gosterge 1

= Gosterge 2

m Gosterge 3

Segilen eksen goruntusu i¢in Gosterge konfig. parametreleri goruntulenir
istediginiz Ekran ¢oziiniirliigii segin

Ekran Cozunurligu secgenekleri, Grine bagdlanan kodlayicilara gore degisir.

> Secimi onaylamak igin enter tusuna basin

Eksen goriintlsu igin Eksen tanimi secin veya Kapal segenegini belirleyerek
segilen eksen gorinttsunu kapatin:

= Kapali A
X = B
=Y = C
" Z m S
= U
=V
=W

Segimi onaylamak igin enter tusuna basin

» Eksen etiketinden sonra sifir indeks goriintiilenmesini etkinlestirmek veya devre

disi birakmak igin Kapal ya da Acik secenegini belirleyin

Secimi onaylamak igin enter tusuna basin

Giris 1 parametresinde eksen gortintlsu igin istediginiz girisi segin:

" X1

m X2

= X3

Secimi onaylamak igin enter tusuna basin

Birinci girisle ikinci bir girisi birlestirmek icin Couple Operation parametresinde +
veya - segenegini belirleyin:
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o+
" -
= Kapali

> Secimi onaylamak igin enter tusuna basin
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8.34

8.3.5

Giris 1 ile birlestirmek icin Input 2 parametresinde istediginiz girisi segin:
= Not Defined

= X1

" X2

= X3

Secimi onaylamak igin enter tusuna basin

> Gosterge konfig. parametresindeki degisiklikleri kaydetmek icin enter tusuna

basin ve Sistemin kurulmas1 menusune donun
veya
iptal etmek igin C tuguna basin

Poz.gos. ayarlanmasi

Gosterge Ayarlari parametreleri; Uygulama, eksenler ve POS TEKRAR OLUSTURMA
gereksinimlerini belirlemek icin kullanihir.

Gostergeyi yapilandirmak igin:
Ayarlar ekran tusuna basin

> Asagidakileri sirayla agin

® Sistemin kurulmasi

B Poz.gos. ayarlanmasi

Uygulama 6gesini segin

= Freze m.

B Dondiirme

Eksen sayis1 6Jesini segin:

m 1

m 2

=3

Segimi onaylamak igin enter tusuna basin

> Acik veya Kapalisegenegini belirleyerek POS TEKRAR OLUSTURMA'y! etkinlestirin

ya da devre disi birakin

POS TEKRAR OLUSTURMA, cihaz kapatildiginda her eksenin son konumunu
kaydeder ve cihaz yeniden acildiginda bu konumu yeniden goruntuler.

Cihaz kapaliyken gergeklesen tum hareketler kaybolur. Cihazin her
kapatilisinda, referans isareti dederlendirmesi yordami kullanilarak is
parcasi verisinin yeniden olusturulmasi onerilir.

Diger bilgiler: "Referans isareti degerlendirmesi’, Sayfa 59

> Secimi onaylamak igin enter tusuna basin

Poz.gos. ayarlanmasi parametresindeki degisiklikleri kaydetmek icin enter
tusuna basin ve Sistemin kurulmasi menustne donin

veya
iptal etmek igin C tusuna basin

Teshis

Teshis ozelligi, tus takimini ve gostergeyi test etme yontemi sunar.

> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asadidakileri sirayla agin

m Sistemin kurulmasi
® Teshis
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Keypad Test

Tus takimi goruntusu, tuslarin basildigini ve birakildigini gosterir.
Tus takimini test etmek igin:

> Testamaclyla her tusa basin

> Tus takiminda uygun sekilde calisan bir tusa basildi§inda Teshis ekraninda yesil
renk alir ve tus birakildiginda gri renge doner.

> Tus takimi testinden ¢ikmak igin C tusuna iki kez basin

Display Test
Ekrani test etmek igin:
> Mevcut renkler arasinda gecis yapmak icin enter tusuna basin

8.3.6  Gost. icin renk sem.

Gost. icin renk sem. parametreleri Urinin Color Mode'nu ayarlamak igin kullanilir.
Calisma alaninizin aydinlatma kosullarinda ekrani en kolay sekilde gormeyi saglayan
Color Mode'nu segin.

Renk duzeni se¢mek igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asadidakileri sirayla agin
u Sistemin kurulmasi
®  Gost. icin renk sem.
> Color Mode'nu segin:
B Giin: Renk dizeni Giin olarak ayarlanmistir ve kullanici tarafindan segilemez

® Night: Renk dizeni Night olarak ayarlanmistir ve kullanici tarafindan
secilemez

= User Selectable: Renk modu, Diizenl. kurulmasi mentsinden kullanici
tarafindan segilebilir

> Secimi onaylamak igin enter tusuna basin

> Gost. icin renk sem. parametresindeki degisiklikleri kaydetmek icin enter
tusuna basin ve Sistemin kurulmasi menustne donun

veya
» Iptal etmek igin C tusuna basin
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8.3.7

8.3.8

Fabrika ayarlari
Diizenl. kurulmasi ve Sistemin kurulmasi mentlerinde yapilan parametre
degisiklikleri fabrika varsayilan ayarlarina sifirlanabilir. Tim parametreler sifirlanir.
Diger bilgiler: "Ayarlar’, Sayfa 149
Parametreleri fabrika varsayilan ayarlarina sifirlamak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asagidakileri sirayla agin
® Sistemin kurulmasi
= Fabrika ayarlan
B Ayan sifirlama
> Evet/Hayir ekran tusuna basin ve Evet 0gesini secin

» Urlini fabrika varsayilan ayarlarina sifirlama islemini baslatmak icin enter tusuna
basin

> Sifirlamayi onaylamak igin bir uyari penceresi gorinir

> Parametreleri fabrika varsayilan ayarlarina sifirlamak icin enter tusuna basin
Uriin yeniden baslatilir.
veya

> Sifirlamayi iptal etmek igin C tusuna basin

Hata kompanzasyonu

Bir kesme aletinin kat ettigi, kodlayiciyla dlglilen mesafe, bazi durumlarda aletin

fiili hareketinden farklilik gosterebilir. Bu hata, bilyeli vida kayma hatasindan veya
eksenlerin sapma ve egiminden kaynaklanabilir. Hatalar, 6l¢i bloklari gibi bir referans
Olgim sistemiyle belirlenebilir.

Uriin dogrusal hatalar icin telafi olanagi saglar ve her eksen uygun telafiyle ayri
sekilde programlanabilir.

o Hata telafisi yalnizca dogrusal kodlayicilar ile kullanilabilir.

Ayarlama proseduru her eksen igin aynidir. Asagidaki bolimde bir eksenin
yapilandirmasi aciklanmistir. Bu proseduru her eksen igin tekrarlayin.
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Dogrusal Hata Telafisini Yapilandirma

Bir referans standardiyla yapilan karsilastirmanin sonuglari 6lgim uzunlugunun
tamami Uzerinde dogrusal bir sapma gosteriyorsa Dogrusal Hata Telafisi (DHT)
uygulanabilir. Bu durumda hata, tek bir diizeltme faktoriiniin hesaplanmasiyla telafi
edilebilir.

Duzeltme faktoriini hesaplamak igin bu formild kullanin:
Dizeltme faktori DHT = ((S = M) / M) x 106 ppm:

S = referans standardiyla 6lgilen uzunluk

M = cihaz eksendeyken odlgulen uzunluk

Ornek:

Kullandiginiz standardin uzunlugu 500 mm ise ve X ekseni boyunca olgllen uzunluk
499,95 ise X ekseni igin DHT milyonda 100 pargadir (ppm).

LEC = ((500 - 499,95) / 499,95) x 106 ppm = 100 ppm (en yakin tam saylya
yuvarlanir).

DHT'yi yapilandirmak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asagidakileri sirayla agin
m Sistemin kurulmasi
= Hata kompanzasyonu
> Yapilandirilacak girisi segin:
= X1
m X2
= X3
> Sayisal tus takimini kullanarak telafi faktorind girin
> Yapilandirmak istediginiz her eksen i¢in bu adimlari tekrarlayin

> Hata kompanzasyonu parametresindeki degisiklikleri kaydetmek igin enter
tusuna basin ve Sistemin kurulmasi mentsine donin

veya
» Iptal etmek igin C tusuna basin
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DHT'yi otomatik olarak yapilandirma

Duzeltme faktord, standart bir 0lgu bloku kullanilarak otomatik olarak hesaplanabilir.

DHT'yi otomatik olarak yapilandirmak igin:

> Ayarlar ekran tusuna basin

vV vV v vV vV vV vyYvyyYvyy

>

Asagidakileri sirayla agin

® Sistemin kurulmasi

= Hata kompanzasyonu

Yapilandirilacak girisi secin:

= X1

= X2

= X3

Giris igin DHT yapilandirmak Uzere Dogrusal 6gesini segin
Segimi onaylamak igin enter tusuna basin

DHT faktortnd ogretmeye baslamak icin Otom.Hesapl. ekran tusuna basin
Standardin bir kenarina aletle dokunun

isaret 1. Kenar ekran tusuna basin

Standardin karsi kenarina aletle dokunun

Isaret 2. Kenar ekran tusuna basin

Gergek deger alanina standardin uzunlugunu girin

Girilen de@eri onaylamak icin enter tusuna basin

Dogrusal hata telafisi ile yapilandirmak istediginiz her eksen igin bu adimlari
tekrarlayin

Hata kompanzasyonu parametresindeki degisiklikleri kaydetmek igin enter
tusuna basin ve Sistemin kurulmasi mentsine donin

veya
iptal etmek igin C tusuna basin

Kademeli DHT'yi yapilandirma

Kademeli DHT, bir referans standardiyla yapilan karsilagtirmanin sonuglari degisken
veya sallantill sapma gosteriyorsa uygulanmalidir. Gerekli diizeltme degerleri
hesaplanir ve bir tabloya girilir. Uriin, eksen basina en fazla 200 noktayi destekler.
Girilen iki bitisik dizeltme noktasi arasindaki hata degeri, dogrusal ara degerle
hesaplanir.

Kademeli DHT yalnizca, referans isaretleri bulunan olgeklerde kullanilabilir.
Kademeli DHT tanimlanmigsa referans isaretleri gecilinceye kadar hata
telafisi uygulanmaz.
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Kademeli DHT ayarlari

Kodlayici, dogal bir yone sahiptir. Bu, kullanici tanimli sayim yoninu yansitmayabilir
ve sadece Kademeli DHT'yi belirlemek igin gereklidir.

Tek referans isaretli kodlayicilar, triine her glg verildiginde ayni referans
noktasindan gegmelidir.

Belirli bir eksende kurulmus herhangi bir kodlayici igin dogal sayim yonu
olusturmak amaciyla asagidakileri tamamlayin:

> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asadidakileri sirayla agin
B Sistemin kurulmasi
= QOl¢. cihazinin ayar.
> Yapilandirilacak girisi segin:
" X1
= X2
= X3
Sayma yonii 0gesini segin
Pozitif/Negatif ekran tusuna basin ve Pozitif 6Jesini segin
Girilen degeri onaylamak igin enter tusuna basin
Parametre degisikliklerini kaydetmek icin enter tusuna basin
Ana ekrana donmek i¢in C tusuna U¢ kez basin

Kodlayicinin monte edildigi ekseni hareket ettirin ve pozitif yon igin gereken
hareket yonini not edin

> Kodlayicinin dogal sayim yonu olusturulmustur.

vV vVvyVvVyVvyysy
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Bir Kademeli DHT Tablosunu baglatma

vV vywvyy

v v v Y

Bir Kademeli DHT Tablosunu baslatmak icin:

Ayarlar ekran tusuna basin

Asagidakileri sirayla agin

® Sistemin kurulmasi

= Hata kompanzasyonu

Yapilandirilacak girisi secin:

= X1

= X2

= X3

Giris igin Kademeli DHT yapilandirmak tzere Kademeli 6gesini segin
Segimi onaylamak igin enter tusuna basin

Tabloyu olusturmaya baslamak igin Tab. olusturma ekran tusuna basin

Tum dizeltme noktalari (en gok 200 tane) baslangig noktasindan itibaren esit
aralikli yerlestirilir.

Number of points dederini girin

Asag ok tusuna basin

Noktalarin mesafesi degerini girin

Asag1 ok tusuna basin

Baslangic noktasi, kodlayicinin referans noktasindan olgulUr.
Mesafe biliniyorsa:

Baslangi¢ noktas1 mesafesini girin

veya

Mesafe bilinmiyorsa:

Baslangic noktasi konumuna tasiyin

isaret ekran tusuna basin

Girilen degerleri onaylamak i¢in enter tusuna basin

Yeni bir tablo olusturarak tim mevcut hata noktalarinin silinecegini bildiren bir
uyari agilr

Enter tusuna basarak tabloyu kaydedin ve Hata kompanzasyonu menusine
donln

Kademeli DHT tablosu olusturmak istediginiz her eksen igin bu adimlari
tekrarlayin

Bir Kademeli DHT Tablosunu yapilandirma

>
>

vV vvyyvwvyywy

Tablo giriglerini gorintilemek icin Tab. diizenleme ekran tusuna basin

Yukar veya asagi ok tuslarina veya sayi tuslarina basarak eklenecek veya
degistirilecek duzeltme noktasina gelin

Sag ok tusuna basin

Bu noktada var olan bilinen sapmayi girin

Enter tusuna basin

Dlzeltme noktasi gerektiren her nokta igin bu adimlari tekrarlayin

Enter tusuna basarak tablodan ¢ikin ve Hata kompanzasyonu menustne donin

HEIDENHAIN | ND 5023 | Kullanim Talimatlari | 12/2023

85



8.3.9

86

Hizmete alma | Sistemin kurulmasi

Bosluk telafisi

Torna milli donel kodlayici kullanirken tablo yontndeki bir degisiklik, torna mili
mekanizmasindaki agikliklara bagli olarak, goriintilenen konumda hataya neden
olabilir. Bu agikliga bosluk denir. Bu hata, torna milinde bulunan bosluk miktari
Bosluk Telafisi 6zelligine girilerek telafi edilebilir.

Donel kodlayici tablodan ilerideyse (gorintilenen deder tablonun gergek
konumundan biyUkse), buna pozitif bosluk denir ve girilen deger, hata miktarinin
pozitif degeri olmalidir.

Bosluk Telafisi yoksa deger 0,000'dr.

Bosluk telafisini belirlemek igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asadidakileri sirayla agin
B Sistemin kurulmasi
= Acik kompanzasyon
> Yapilandirilacak girisi segin:
= X1
= X2
= X3
Acik/Kapali ekran tusuna basin ve Agik dgesini segin
Bosluk telafi degerini girin
Bosluk telafisi gerektiren tim eksenler igin bu adimlari tekrarlayin

Enter tusuna basarak bosluk telafisi degerlerini kaydedin ve Sistemin kurulmasi
menustne donin

veya
» Iptal etmek igin C tusuna basin

vvyyvVvyy
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8.4 is Ayarlama

Diizenl. kurulmas1 menusu, her ise yonelik belirli isleme gereksinimlerini belirlemek
igin kullanilir.

8.4.1 Ozellikler

Ozellikler parametreleri tercih edilen goruntuleme birimlerini ve bigimini belirtmek
igin kullanilir. Ayrica, isletim modlarindan birinde In¢/mm tusuna basarak olci
birimini segebilirsiniz.
Olgl birimini ayarlamak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asadidakileri sirayla agin
m Diizenl. kurulmasi
= Ozellikler
» Dogrusal 6lgu birimlerini segin:
B in¢
= mm
> Secimi onaylamak igin enter tusuna basin
> Ag106lcU birimlerini segin:
® Ondalik deger
" Yay olciisii
m  GMS: Dereceler, Dakikalar, Saniyeler
> Secimi onaylamak igin enter tusuna basin

» Enter tusuna basarak Ozellikler parametresindeki degisiklikleri kaydedin ve
Diizenl. kurulmasi menUsine doniln

veya
» Iptal etmek igin C tusuna basin
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Olceklendirme fakt.

ngeklendirme fakt. bir parcayi yukari veya asagi 6lgeklendirmek icin kullanilir.
Olgek faktort 1,0 olursa bir baskida boyutlandirilan ile tam olarak ayni boyutta bir
parga Uretilir. >1 olgek faktord pargayi "blydtdr', <1 olgek faktord pargay "kugultar".

o Olceklendirme fakt. ayar araligi £0,100 ile 100.000 arasindadir

Ayarlar gu¢ kapatma ve agma gevrimi iginde korunur.

V

Olceklendirme fakt. 1 disinda bir deder olursa dlceklendirme simgesi & eksen
ekraninda gosterilir.

Olceklendirme fakt. belirlemek icin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asadidakileri sirayla agin

® Diizenl. kurulmasi

= Olceklendirme fakt.

> Yapilandirilacak ekseni segin

> Acik/Kapali ekran tusuna basin ve Agik 6gesini segin

» Olceklendirme fakt. degerini girin

» Olceklendirme fakt. gerektiren tim eksenler icin bu adimlari tekrarlayin

> Enter tusuna basarak de§erleri kaydedin ve Diizenl. kurulmas1 mendsine
donln
veya

» Iptal etmek igin C tusuna basin

Bir pargay! yansitma
-1,00 Olgeklendirme fakt., parcanin ayna yansimasi goriintiisiini Uretir. Parcaya
ayni anda hem ayna yansimasi uygulayabilir hem de olgceklendirebilirsiniz.

Cap eksenleri
Cap eksenleri parametreleri, hangi eksenlerin yaricap veya ¢ap degerlerini
gorintuleyebilecegdini belirlemek icin kullanilir.
Yaricap veya cap degerleri gorunttsunu ayarlamak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asadidakileri sirayla agin
u Diizenl. kurulmasi
= Cap eksenleri
> Ayarlamak istediginiz ekseni segin
> Acik/Kapali ekran tusuna basarak segilen eksenin yaricap veya cap degerlerinin
goruntusinu etkinlestirmek icin Agik dgesini segin
> Etkinlestirilecek her eksen icin bu adimlarn tekrarlayin

> Enter tusuna basarak Cap eksenleri parametresindeki degisiklikleri kaydedin ve
Diizenl. kurulmasi menusune donin

veya
» Iptal etmek i¢in C tusuna basin
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8.44

8.4.5

8.4.6

Grafik konumlandirma yardimi

Grafik konumlandirma yardimlari, Alinacak Mesafe (Art.) modunda her eksenin
altinda goruntulenir. Her eksen, kendi ayarlanabilir araliina sahiptir.

Diger bilgiler: "Grafik konumlandirma yardimi’, Sayfa 54

Grafik konumlandirma yardimi ayarlarini yapilandirmak igin:
Ayarlar ekran tusuna basin

> Asagidakileri sirayla agin

= Diizenl. kurulmasi

B Grafik. poz. yardim
Ayarlamak istediginiz ekseni secin
Varsayilan ayar araligi 5000 mm'dir.

Acik/Kapal ekran tusuna basarak A¢ik 6Jesini secgin ve varsayilan aralik ayarini
kullanin

veya
Sayisal tus takimini kullanarak bir aralik ayari girin
Ayarlamak istediginiz her eksen igin bu islemi tekrarlayin

Grafik. poz. yardimi parametresindeki degisiklikleri kaydetmek igin enter
tusuna basin ve Diizenl. kurulmasi1 mentstne donun

veya
iptal etmek igin C tusuna basin

Durum cubugu ayarl.

Durum Cubudgu; ekranin gegerli Ref. nok., Alet, Besleme, Kronometre suresi,
Birim, isletim modu durumu, Ayarla/sifirla ayari ve Giincel kullanict'yl gosteren
tarafindaki kademeli gubuktur.

Durum gubugu ayarlarini yapilandirmak igin:

> Ayarlar ekran tusuna basin

Asagidakileri sirayla agin
® Diizenl. kurulmasi

= Durum c¢ubugu ayarl.
Bir parametre segin

Secilen segenegdin durum ¢ubugunda goruntulenmesini etkinlestirmek veya devre
disi birakmak igin Acik/Kapal ekran tusuna basin

Etkinlestirmek veya devre disi birakmak istediginiz her segenek igin bu iglemi
tekrarlayin

Durum ¢ubugu ayarl. parametresindeki degisiklikleri kaydetmek igin enter
tusuna basin ve Diizenl. kurulmasi1 mentstne donun

veya
iptal etmek igin C tusuna basin

Kronometre

Kronometre gecen sireyi saat, dakika ve saniye olarak gosterir. Saat, slire dlgmeye
00:00:00 degerinden baglar.

Kronometre sayisal tus takimi kullanilarak DRO ekranindan da galistirilabilir.

Diger bilgiler: "Kronometre", Sayfa 55
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Kronometre kontrollerine erisme
Kontrollere erismek igin:

> Ayarlar ekran tusuna basin

> Asadidakileri sirayla agin
u Diizenl. kurulmasi
= Kronometre

Kronometre 6gesini baglatma ve durdurma

Kronometre ogesini basglatmak veya durdurmak igin:
> Start/Stop ekran tusuna basarak Kronometre 6gesini baslatin veya durdurun
> Gegen siire alani toplam biriken stireyi gosterir

Kronometreyi sifirlama
Kronometre ogesini sifirflamak igin:
> Kronometre siresini sifirlamak igin Sifirla ekran tusuna basin

90
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8.4.7 Gosterge ayarlama

Gosterge ayarlama parametreleri ekranin gorinimdna ayarlamak igin kullanilir.
Gosterge ayarlama'y yapilandirmak igin:

> Ayarlar ekran tusuna basin

> Asadidakileri sirayla agin
u Diizenl. kurulmasi
m Gosterge ayarlama

> Sol veya sag ok tusunu kullanarak ekranin Brightness dlizeyini ayarlayin

Ekran parlaklidi Grtin herhangi bir isletim modundayken yukari ve asagi ok tuslari
kullanilarak da ayarlanabilir.

> Ekran koruyucusu (dk.) etkinlestirilip ekran kapatiimadan once ekranin bosta
kalacag sureyi dakika cinsinden segin:

= Kapali
= 10
= 30
> Secimi onaylamak igin enter tusuna basin
> Giindiiz/Gece ekran tusuna basarak istediginiz Color Mode 6gesini segin:
= Night
= Giin
> Hareket halindeki eksenin nasil gorintilenecegini segin:
= Normal: Tum eksenler normal goruntulenir
® Dynamic Zoom: Hareket eden eksen, hareket etmeyen eksenlerden daha
buyutk gorintilenir

m Highlight: Giin modunda, hareket eden eksenler siyah, hareket etmeyen
eksenler gri renkte goruntulenir. Hareken eden Night modu eksenleri beyaz,
hareket etmeyen eksenler gri renkte gorintdlenir.

o Dynamic Zoom veya Highlight secilirse bu ozellik DRO ekranindan
acllip kapatilabilir.

Ozelligi agip kapatmak igin:
> +/-tusuna basin

> Segimi onaylamak igin enter tusuna basin

> Sireyi Zoom zam. asimi (sn) alanina saniye cinsinden girin; eksen hareketi
durduktan sonra Dynamic Zoom veya Highlight etkin kalir

Eksen etiketleri solda veya sagda konumlandirilabilir. Etiketler solda
konumlandirildiginda, isletim igin sol eksen tuslari kullanilir. Etiketler sagda
konumlandirildiginda, isletim igin sag eksen tuslari kullanilir.

> Sol/sag ekran tusuna basarak Eksen ref. pozisyonu 6desini segin

> Gosterge ayarlama parametresindeki degisiklikleri kaydetmek icin enter tusuna
basin ve Diizenl. kurulmasi menistne dontn

veya
» Iptal etmek igin C tusuna basin
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8.4.8 Sistem bilgisi

Sistem bilgisi ekrani Urln ve yazilim bilgisi saglar.
Mevcut bilgiler:
= Uriin ad1
= Uriin kimligi
® Seri numarasi
B Yazilim siiriimii
= Bootloader siiriimii
B FPGA siiriimii
= Levha kimligi
Sistem bilgisi 6gesine erismek igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asadidakileri sirayla agin
= Diizenl. kurulmasi
B Sistem bilgisi
> Enter tusuna basin
> Sistem bilgisi ekrani gorintulenir
> Ctusuna basarak Sistem bilgisi 0gesinden ¢ikin

8.4.9 Language
Language (Dil) parametresi, kullanici arabiriminin dilini segmek igin kullanilir.
Varsayilan dil Ingilizce'dir.
Dili degistirmek igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asadidakileri sirayla agin
= Diizenl. kurulmasi
= Language
» Istediginiz dili segin
> Secimi onaylamak igin enter tusuna basin

> Language parametresindeki degisikligi kaydetmek icin enter tusuna basin ve
Diizenl. kurulmasi mentsune donin

veya
» Iptal etmek igin C tusuna basin
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Genel Bakis

Bu boliimde, freze uygulamalarina 6zgi operasyonlar ve ekran tusu islevleri
anlatiimaktadir.

Bu boliimde agiklanan etkinlikleri gerceklestirmeden once "Temel
Calistirma" bolimuni okuyup anladiginizdan emin olun.

Diger bilgiler: "Temel galistirma’, Sayfa 49

1/2 ekran tusu

1/2 ekran tusuy, Urln frezeleme uygulamalari igin ayarlandiginda ve bir is pargasinin
segilen ekseni boyunca iki konum arasindaki merkez gizgiyi (veya orta nokta) bulmak
igin kullanilir. Bu iglem Fiili Deger veya Alinacak Mesafe modlarindan herhangi birinde
gergeklestirilebilir.

0 Fiili Deger modundayken bu 6zellik veri konumlarini degistirir.

Ornek: Segilen bir eksen boyunca orta noktayi bulma

ZA

X boyutu: X =100 mm
Orta nokta: 50 mm
Orta noktay! bulmak igin:
> Aleti ilk noktaya getirin
Ayarla/sifirla ekran tusu Sifrl. olarak ayarlanmalidir.
X ekseni tusuna basin
Ikinci noktaya getirin
1/2 ekran tusuna basin
X ekseni tusuna basin
Sifira ulasincaya kadar aleti hareket ettirin
Burasi orta nokta konumudur

VvV VvV vV VvV VvYy
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9.3 Alet tablosu

Alet tablosu aletler icin gcap ve uzunluk ofset bilgilerini saklamak Czere kullanilir.
Alet tablosu en fazla 16 alet igin bilgi saklayabilir.

[ Metekseniz] | |

Alet tablosu

2000 L: 0.000 mm Doz freze

Alet tablosu ogesini agma
Alet tablosu 0gesini agmak igin:
> Takim ekran tusuna basin

Alet segme

Alet secmek igin:

> Bir aleti vurgulamak i¢in yukari veya asagi ok tusunu kullanin

veya

> Sayisal tus takimini kullanarak alet numarasini girin
> Sag ok tusuna basin

veya

» Enter tusuna basin
> Segilen alet igin alet formu gorintilenir

9.3.1  Ekran tuslarn

Alet tablosu formu veya ayri alet verileri formunda asagidaki ekran tuslari

mevcuttur:

Ekran tusu

Alet ekseni

Fonksiyon

Gegis yapmak ve alet uzunluk ofsetlerinin hangi ekseni etkile-
yecegini secmek icin Alet ekseni ekran tusunu kullanin.
Aletin cap degerleri, kalan iki eksenin ofsetini belirlemek igin
daha sonra kullanilr.

isaret Alet uzunluk ofsetini otomatik olarak girmek icin isaret ekran
tusuna basin. Bu tus yalnizca Uzunluk alaninda kullanilabilir.

Sil Bir aleti tablodan kaldirmak igin Sil ekran tusuna basin

Use Tabloda vurgulanan aleti segmek igin Use ekran tusuna
basin

Yardim Yardim ekran tusuna basarak Alet tablosu 6zel yardima

erisin
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9.3.2 ice ve disa aktarma
Alet tablosu mevcut bir dosyadan ige aktarilabilir veya yedekleme ya da gelecekte
kullanim igin diga aktarilabilir.
Diger bilgiler: "Alet tablosu', Sayfa 70

9.3.3  Alet telafisi
Alet telafisi 6zelligi, dogrudan gizimden is pargasi ebatlarini girmenize olanak saglar.

Yarigap telafisi

Alet yarigapi telafisi, Takim formunda yer alan Cap alanina girilen degere gore
hesaplanir.

R alet yarigapini temsil eder. Goriintlilenen alinacak mesafe, alet yarigapinin degderine
gore otomatik olarak uzatilir R+ veya kisaltilir R-.

Diger bilgiler: "Hedef konuma 6nayar yapma", Sayfa 104

Yi
Ro

XY

Uzunluk ofseti

Alet uzunluk ofseti, Takim formunda yer alan Uzunluk alanina girilen degere
gore hesaplanir. Uzunluk ofseti, bilinen bir deger olarak girilebilir veya driin ofseti
Ogretebilir.

Diger bilgiler: "Alet verilerini girme", Sayfa 97

Alet uzunlugu, alet ile referans alet arasindaki AL uzunluk farkidir. Uzunluk farki "A
sembolu ile belirtilir. Referans aleti T1 ile gosterilir.

m Alet, referans aletten daha uzunsa: AL > 0 (+)
m  Alet referans aletten daha kisaysa:AL < 0 (-)

Ty T2 T3

AL3<0

% o
AL1=0 / AL>>0
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9.3.4  Alet verilerini girme

Takim (1) Pozisyon
Cap
Uzunluk
Birimler

Tir

: - d

Sifira

5'{ _'.'i.l 1

Bir Takim formuna veri girmek igin:
> Takim ekran tusuna basin
Istenen aleti vurgulamak igin yukar veya asag ok tusunu kullanin
veya
Sayisal tus takimini kullanarak alet numarasini girin
Enter tusuna basin
Segilen alet igin Takim formu gorintilenir
Alet Cap degerini girin
Alet Uzunluk degerini girin
veya

» lisaret ekran tusuna basin ve bu béliimde aciklanan Uzunluk ofsetini 6gretme
prosedurind izleyin.

> Aletle ilgili Birimler'i segin
E ing¢
= mm

> Aletle ilgili Tlir'd segin

v

vV VvV YyYyysy

= Not Defined = Sivri havsa ® Rayba

= Bilye frezesi = Delme = Kaba freze
= Delme bashg ® Oyma ucu = Shell End Mill
® Bosaltma aleti = Diiz freze = Ozel freze

® Sert mtl frzsi = Kesici ug m Disli delicisi
= Counter Bore = Burgu

> Enter tusuna basarak alet degisikliklerini kaydedin ve Alet tablosu 6desine
donin
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Uzunluk ofsetini 6gretme

Uriintn ofseti belirlemesini saglamak mimkindir. Bu yontemde, her aletin ucu ortak
bir referans ylzeye dokundurulur. Boylece, Grintn her bir aletin uzunlugu arasindaki
farki belirlemesi saglanir.

o Yalnizca, ayni referans ylizey kullanilarak ayarlanan aletler veri sifirlamasi
gerekmeden degistirilebilir.

o Alet tablosunda uzunluk ayari yapilmis aletler varsa once bunlardan
biri kullanilarak referans ylzeyin olusturulmasi gerekir. Bu yapilmazsa
veriyi yeniden olusturmadan yeni aletlerle var olan aletler arasinda gegis
yapamazsiniz. Yeni aletler eklemeden once, alet tablosundaki aletlerden
birini segin. Aleti bir referans ylizeye dokundurun ve veriyi 0 olarak ayarlayin

Length Offset ogretmek igin:

Ucu referans ylizeye temas edinceye kadar aleti hareket ettirin

isaret ekran tusuna basin

Urlin referans yiizey ile ilgili olarak bir ofset hesaplar

Diger tim aletler i¢in ayni referans ylizeyi kullanarak bu yordami yineleyin

vVvVvyVYyy

9.3.5 Alet segme
islemeye baslamadan 6nce, Alet tablosu dgesini kullanarak kullanmakta oldugunuz
aleti segin. Alet telafisiyle galistiginizda, triin saklanan alet verilerini hesaba katar.
Alet segmek igin:
Takim ekran tusuna basin
Segmek istediginiz aleti vurgulamak i¢in yukari veya asagi ok tuslarini kullanin
Use ekran tusuna basin
Durum gubugunda dogru aletin secildigini dogrulayin

vvyYwvyy

9.4 Veri ayarlama

Veri ayarlari, eksen konumlariyla ekran deg@erleri arasindaki iliskileri tanimlar.

Veri noktalarini ayarlamanin en kolay yoluy, is parcasini aletin kenariyla algilarken
algilama islevini kullanmaktir.

Veri noktalari, bir aletle is parcasinin kenarlarina sirayla dokunularak ve aletin
konumlarini veri noktalari olarak elle girerek de ayarlanabilir.

Veri tablosu en fazla 10 veri noktasi saklayabilir. Cogu zaman bu sizi, birden
fazla veri igeren karmasik is pargasi gizimleriyle caligirken eksen hareketini
hesaplamaktan kurtarir.
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9.4.1 Algilama islevini kullanmadan is pargasi verisini ayarlama

ZA

}/l‘

Sifir noktasi Pozisyon

Sifir nokt. numaras

0:00

mm

ﬂ'rl Aletin yeni ger¢ek pozisyonunu girin veya
Tara 6desine basin,

Sifira

Hesaplayiel ||  Yardm

m Bu drnekteki eksen sirasi: X-Y -Z

Algilama islevi olmadan veri ayarlamak igin:
Sifir noktas1 ekran tusuna basin

Sifir nokt. numarasi degerini girin

X ekseni alanini vurgulayin

Is parcasina 1 kenarindan dokunun

Alet merkezinin konumunu (X = 1,5 mm) girin
Y ekseni alanini vurgulayin

Is parcasina 2 kenarindan dokunun

Alet merkezinin konumunu (Y = 1,5 mm) girin
Z ekseni alanini vurgulayin

Is parcasi ylizeyine dokunun

Alet ucunun veri Z koordinati igin konumunu (Z = 0 mm) girin
Enter tusuna basin

vV VvV vV VvV VvV VvV VvV VvV VvVYVvyYy
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9.4.2 Aletle algilama

Veri noktalarini ayarlamak igin bir alet veya elektrikli olmayan bir kenar bulucu
kullanilabilir.

Asagidaki algilama islevleri kullanilabilir:

m Veriolarak is pargasi kenari: Kenar ekran tusu

= ikiis parcasi kenari arasindaki orta gizgi: Orta ¢izgi ekran tusu

B Delik veya silindir merkezi: Circle Center ekran tusu

TUm algilama iglevlerinde, Urlin gegerli aletin ug¢ ¢capini hesaba katar.

Algilama iglevini iptal etme
Etkin oldugu sirada bir algilama iglevini iptal etmek igin:
» Ctusuna basin
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Aletle Kenar algilama

ZA

Sifir noktasi Pozisyon

Sifir nokt. numaras

0:00

mm

W Tarama fonksiyonunu segin.

Sifira

Kenar Orta gizgi |  Circle Center

Bir kenari aletle algilamak igin:

Aktif aleti veri ayarlamada kullanilacak alet olarak belirtin
Sifir noktasi ekran tusuna basin

Sifir nokt. numarasi degerini girin

X ekseni alanini vurgulayin

Probe ekran tusuna basin

Kenar ekran tusuna basin

Is pargasinin kenarina temas edin

isaret ekran tusuna basin

isaret ekran tusu, geri beslemeli bir kenar bulucu olmadan is parcasini
dokundurarak alet verileri saptanirken yararli olur. Alet geri ¢ekildiginde konum
degerini kaybetmemek igin alet is pargasi kenariyla temas ederken degeri
saklamak amaciyla isaret ekran tusuna basin. Dokunulan kenarin konumu,
kullanilmakta olan aletin (T:1, 2...) gapini ve isaret ekran tusuna basiimadan 6nce
aletin hareket ettigi son yonu hesaba katar.

> Aletiis pargasindan gekin
» s pargasi kenarinin konumunu girin
» Enter tusuna basin

vV VvV Vv Vv VvVvYyvyy

HEIDENHAIN | ND 5023 | Kullanim Talimatlari | 12/2023 101



102

Aletle Orta cizgi algilama

ZA
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Sifir noktasi Pozisyon

Sifir nokt. numaras

W ik kenara dogru siriin ve Ogren desine
basin.

Sifira

Bir orta gizgiyi aletle algilamak igin:

Aktif aleti veri ayarlamada kullanilacak alet olarak belirtin
Sifir noktasi ekran tusuna basin

Sifir nokt. numarasi degerini girin

X ekseni alanini vurgulayin

Probe ekran tusuna basin

Orta ¢izgi ekran tusuna basin

Birinci is parcasi kenari 1'e dokundurun
isaret ekran tusuna basin

ikinci is pargasi kenari 2'ye dokundurun
isaret ekran tusuna basin

Aleti is parcasindan ¢ekin
Is pargasi merkez gizgisinin konumunu girin
Enter tusuna basin

vV V VV VYV VvV VvV VvV VvV VvV VvVVvVYy

Yardim

Veri 0,000 olarak ayarlanir ve kenarlar arasindaki mesafe gorintilenir
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Aletle Circle Center algilama

Yi

Sifir noktasi Pozisyon

Sifir nokt. numaras

W ik kenara dogru siriin ve Ogren desine
basin.

Sifira

Yardim

Aletle Circle Center algilamak icin:

Aktif aleti veri ayarlamada kullanilacak alet olarak belirtin
Sifir noktasi ekran tusuna basin

Sifir nokt. numarasi degerini girin

X ekseni alanini vurgulayin

Probe ekran tusuna basin

Circle Center ekran tusuna basin

Birinci is parcasi kenari 1'e dokundurun

isaret ekran tusuna basin

ikinci is pargasi kenari 2'ye dokundurun

isaret ekran tusuna basin

Uglinc is pargasi kenari 3'e dokundurun

isaret ekran tusuna basin

Dorduncu is parcasinin kenarina dokunun 4

isaret ekran tusuna basin

Xve Y verileri 0,000 olarak ayarlanir ve dairenin ¢capi gortntulenir.
Aleti is parcasindan ¢ekin

Daire merkezinin X ve Y eksen konumunu girin

Enter tusuna basin

vV VvV V V VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvVVvVYy
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Hedef konuma 6nayar yapma

Deger girilmesi islevi, bir sonraki hareket igin nominal (hedef) konumu belirtmenize
olanak saglar. Yeni nominal konum bilgisi girildiginde, ekran Alinacak Mesafe
moduna geger ve gegerli konum ile nominal konum arasindaki mesafeyi gosterir.
Artik gereken nominal konuma ulagmak igin ekranda sifir gortintinceye kadar tabloyu
hareket ettirmeniz yeterlidir. Nominal konumun yeriyle ilgili bilgiler gegerli veri sifir
noktasindan mutlak hareket olarak veya gecerli nominal konumdan artimli bir
hareket olarak girilebilir.

On ayar yapma ayrica, nominal konumda islemeyi aletin hangi tarafinin yapacagini
belirtmenize olanak saglar. Deger girilmesi formundaki R +/- ekran tusu, hareket
sirasinda etkin olacak ofseti tanimlar. R+ gegerli aletin merkez gizgisinin aletin
kenarindan daha pozitif bir ydonde oldugunu gosterir. R- merkez gizgisinin gegerli
aletin kenarindan daha negatif bir yonde oldugunu gosterir. R +/- ofsetlerinin
kullaniimasi, alinacak mesafe degerini aletin capl hesaba katilacak sekilde otomatik
olarak ayarlar.

Yi
Ro

>V
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9.5.1  Mutlak mesafe onayari

Ornek

Mutlak konum kullanarak sifir degeri gosterecek sekilde iki yone hareket ettirerek
dirsek frezeleme.

Yi
o ® @

104

Pozisyon

: - d

Sifira

Hesapl ayici

Koordinatlar mutlak boyutlar olarak girilir; veri, is pargasi sifir degeridir. Bu sekildeki
ornegi kullanarak:

m Kose1:X=0/Y=20

B Kose2:X=30/Y=20
B Kose3:X=30/Y=50
B Kose4:X=60/Y=50

Bu eksenle ilgili son girilen 6n ayar degerini geri cagirmak icin Deger
girilmesi ekran tusuna ve ardindan eksen tusuna basin.

Hazirhk

» llgili alet verilerine sahip aleti segin

Uygun bir yerde (6rnegdin, X =Y =-10) alet igin 6n konumlama yapin
Aleti frezeleme derinligine getirin

Deger girilmesi ekran tusuna basin

Y ekseni tusuna basin

v vYyywy
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Birinci alternatif yontem

Ayarla/sifirla ekran tusuna basarak Sifira moduna gegin

Y ekseni tusuna basin

Kdse noktasi 1 igin nominal konum degerini girin: Y = 20

R +/- ekran tusuyla R + 6gesini segin

Enter tusuna basin

Goruntilenen deger sifir oluncaya kadar Y eksenini iki ydne hareket ettirin
Grafik konumlandirma yardimindaki kare, iki daire isareti arasinda ortalanir.
Deger girilmesi ekran tusuna basin

X ekseni tusuna basin

vVVVvyVvvVvVvVvyVyywy

v

ikinci alternatif yontem

> Ayarla/sifirla ekran tusuna basarak Sifira moduna gegin

X ekseni tusuna basin

Kdse noktasi 2 igin nominal konum degerini girin: X = 30

R +/- ekran tusuyla R - 6gesini segin

Enter tusuna basin

Gorintilenen deger sifir oluncaya kadar X eksenini iki yone hareket ettirin
Sifira yakin uyarisindaki kare, iki daire isareti arasinda ortalanir

Kdse 3 ve 4 igin onayarlar da ayni sekilde girilebilir.

v Vv Vv VvyYVvyy
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9.5.2

Artinnmh mesafe onayari

6

Artinmli konumlama ile sifir deder goriintileyecek sekilde iki ydonde hareket ettirerek
delme.

rnek

Koordinatlari artirnmli ebat olarak girin. Bunlar asagida (ve ekranda),
basinda | (Artinmli) ile gosterilir. Veri, is pargasi sifir degeridir.

Delik 1 konumu: X=20/Y =20

Delik 1'den delik 2'ye olan mesafe: XI =30 /Yl =30
Delik derinligi: Z = —20

Isletim modu: Alinacak Mesafe (Art)

Yi

81 ¢

8_

&% )

O*’@: 1301 T =
P iy X

vV vVvVvVvYywyeysy v

vV Vv

vV vVvyVvyVwvyvysy

Delik 1'in yerinin onayarini belirlemek igin:
Deger girilmesi ekran tusuna basin
X ekseni tusuna basin

Delik 1 igin nominal konum degerini girin: X = 20 ve hicbir alet yarigapinin etkin
olmamasina dikkat edin

Bu 6nayarlarin Mutlak Onayarlar oldugunu unutmayin.
Asag1 ok tusuna basin

Delik 1 igin nominal konum degerini girin: Y = 20

Hicbir alet yaricap telafisi gorinmediginden emin olun
Asag1 ok tusuna basin

Delik derinligi igin nominal konum degerini girin: Z = =20
Enter tusuna basin

Delik 1'i delin: Goriintllenen deger sifir oluncaya kadar X, Y ve Z eksenlerini her iki
yonde hareket ettirin

Grafik konumlandirma yardimindaki kare, iki daire isareti arasinda ortalanir
Matkabi geri gekin

Delik 2'in yerinin onayarini belirlemek igin:

Deger girilmesi ekran tusuna basin

X ekseni tusuna basin

Delik 2 igin nominal konum degerini girin: X = 30

I ekran tusuna basarak girdinizi artinml ebat olarak isaretleyin

Y ekseni tusuna basin

Delik 2 igin nominal konum degerini girin: Y = 30
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> | ekran tusuna basarak girdinizi artinmli ebat olarak isaretleyin

> Enter tusuna basin

> Gordntllenen deger sifir oluncaya kadar X ve Y eksenlerini her iki ydnde hareket
ettirin

> Grafik konumlandirma yardimindaki kare, iki daire isareti arasinda ortalanir

Z ekseninin onayarini belirlemek igin:

Deger girilmesi ekran tusuna basin

Z ekseni tusuna basin

Son girilen 6nayari kullanmak i¢in enter tusuna basin

Delik 2'i delin: Goriintllenen deger sifir oluncaya kadar Z eksenini iki yone hareket

ettirin

> Sifira yakin uyarisindaki kare, iki daire isareti arasinda ortalanir

> Matkabi geri gekin

vVvyyVvyy

Ozellikler

Features ekran tusuna basildiginda Delik ¢gemberi, Delik siras1, Egik kenar
frezeleme ve Yay frezeleme frezeleme Gzelliklerine erisilir.

Delik cemberi ve Delik siras1 6zellikleri, gesitli delik modellerini hesaplamak ve
bunlari islemek icin yollar sunar. Egik kenar frezeleme ve Yay frezeleme ozellikleri,
elle kullanilan bir makine yardimiyla diiz capraz bir yizeyi (Egik kenar frezeleme)
veya yuvarlak bir ylizeyi (Yay frezeleme) isleme yontemleri saglar.

o Tanimlanmis modeller gug kapatilip agildiginda hatirlanir.

Asagidaki frezeleme Features ekran tuslar mevcuttur:

Ekran tusu Fonksiyon

Circle Pattern Dairesel Model tablosuna erismek igin Circle Pattern ekran
tusuna basin

Delik sirasi Dogrusal Model tablosuna erismek icin Delik sirasi ekran
tusuna basin

Egik kenar freze-  EGimli Freze formuna erismek icin Egik kenar frezeleme
leme ekran tusuna basin

Yay frezeleme Kavisli Freze formuna erismek icin Yay frezeleme ekran
tusuna basin
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9.6.1 Dairesel ve dogrusal modeller

Bu bolim dairesel ve dogrusal model tablolarini ve bunlarin olanaklarini agiklar. Uriin,
dairesel ve dogrusal icin her birine on adet kullanici tanimli model depolama olanadi
sunar. Tanimlandiktan sonra modeller, gli¢ kapatilip agildiginda hatirlanirlar. DRO'dan
tekrar cagrilip uygulanabilirler.

Delik cemberi tablosuna veya Delik siras1 tablosuna erismek igin:

> Features ekran tusuna basin

> Delik ¢emberi ve Delik sirasi ekran tuslar gosterilir

> Delik cemberi ekran tusuna basarak Delik ¢emberi tablosuna erisin
veya

> Delik sirasi ekran tusuna basarak Delik siras1 tablosuna erigin

> llgili delik modeli tablosu agilir

Delik cemberi ve Delik siras1 tablolarindayken asagidaki ekran tuslan kullanilabilir.

Fonksiyon Ekran tusu

Yeni Yeni bir dairesel veya dogrusal model olusturmak igin Yeni
ekran tusuna basin

Edit Mevcut bir modeli dlizenlemek igin Edit ekran tusuna basin

Sil Mevcut bir modeli silmek icin Sil ekran tusuna basin

Run Bir modeli ¢alistirmak igin Run ekran tusuna basin

Yardim Model hakkinda ek bilgi almak i¢in Yardim ekran tusuna
basin
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Dairesel ve dogrusal delik modelleri
Gerekli Delik cemberi bilgisi
Delik gemberi (1) Pozisyon
Tip
Delik sayisi

GHIE X Merkez 0.000

L Y Merkez 0.000

™ 0.000 |
STHIEE Baslangic agis 0.0000°
F Step Angle 0.0000° |

Yardim

Tip: Model trQ, Full veya Segment

Delik sayis1: Modeldeki deliklerin sayisi

X Merkez: Delik modeli merkezinin X ekseni konumu
Y Merkez: Delik modeli merkezinin Y ekseni konumu
Yaricap: modelin yarigapi

Baslangic acist: X ekseni ile ilk delik arasindaki aci
Step Angle: Her delik arasindaki agl

Z Depth: alet ekseninde delme igin hedef derinlik
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Gerekli Delik sirasi bilgisi

Delik sirasi (1) Pozisyon
Tip
X First Hole
Y First Hole
Holes Per Row 1

Drelik mesafesi 0.000

Acl 0.0000° |

Z Depth

Tip: Model tlirt, Matriks veya Frame

X First Hole: Modeldeki birinci deligin X ekseni konumu

Y First Hole: Modeldeki birinci deligin Y ekseni konumu
Holes Per Row: Bir modelin her sirasindaki delik sayisi

Delik mesafesi: Bir sirada yer alan her delik arasindaki bosluk
Ac1: Modelin agisi veya dondirmesi

Z Depth: alet ekseninde delme igin hedef derinlik

Sira sayis1: Modeldeki siralarin sayisi

Row Spacing: Modelin her sirasi arasindaki bosluk

Delik cemberi veya Delik siras1 tablosu, en fazla on farkli dairesel delik modeli (Tam
veya Dilim) ve on farkli dogrusal delik modeli (Dizi veya Cergeve) tanimlamak igin
kullanilir.

Model olusturma ve diizenleme

v vvyy

vV v vV Vv

Tabloda bir model olusturmak veya duzenlemek icin:

Features ekran tusuna basin

Circle Pattern veya Delik siras1 ekran tusuna basin

Model tablosunda, nceden tanimlanmis olan modeller gosterilir

Bir tablo girisini vurgulamak igin yukar veya asagi ok tuslarina basin

Yeni ekran tusuna basarak yeni bir giris olusturun veya Edit ekran tusuna
basarak mevcut bir girisi dizenleyin

veya
Enter tusuna basin

Model formu agilir

Modeli tanimlamak icin bilgileri girin

Enter tusuna basin

Model uygun tabloya girilecektir. Artik degistirilebilir veya uygulanabilir.
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Bir modeli silme

Tablodan bir modeli silmek igin:

Features ekran tusuna basin

Circle Pattern veya Delik sirasi ekran tusuna basin

Silmek istediginiz modeli vurgulamak igin yukari veya asagi ok tuslarina basin
Sil ekran tusuna basin

Tablodan modeli silmeyi onaylamak i¢in enter tusuna basin

vV vYVvyyvyy
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Bir modeli ¢alistirma

Pozisyon

Gorindm || Onceki Next | Cik

Bir modeli calistirmak igin:
> Features ekran tusuna basin
> Circle Pattern veya Delik sirasi ekran tusuna basin

> Calistirmak istediginiz modeli vurgulamak icin yukari veya asagi ok tuslarina
basin

» Run ekran tusuna basin
> Urin, deliklerin konumunu hesaplar ve ayrica delik modelinin grafik géranimani
sunabilir

Asagidaki ekran tuslari, bir modeli ¢alistirirken kullanilabilir:

Ekran tusu Fonksiyon

Goriiniim Modelin grafik gorinimini se¢mek igin Goriiniim ekran
tusuna basin.

Onceki Modeldeki bir 6nceki deligi secmek icin Onceki ekran tusuna
basin

Next Modeldeki bir sonraki deligi segmek icin Next ekran tusuna
basin

Cik Modelin uygulanmasini sonlandirmak igin Cik ekran tusuna
basin

0 Goruntmleri Alinacak Mesafe (Art.) konumlari, grafik gorinimd ve Gergek
Deger (Mut.) konumlari arasinda degistirmek igin Goriiniim ekran tusuna
basin.

o Grafik gortinimundeyken etkin aletin gapi goruntdlenir.
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Ornek: Veri girme ve dairesel model galistirma

Delik gcemberi (1) Pozisyon

Tip »
Delik sayisi 4
X Merkez 50.000
Y Merkez 40,000
Yarigap 30.000

Baslangic agis| 25.0000°

Step Angle 90.0000° ||

Veri girme:

Features ekran tusuna basin

Circle Pattern ekran tusuna basin

Yukari veya asagi ok tuslarina basarak model 1'i segin
Enter tusuna basin

Tip alanindan Full 6gesini segin

Bir sonraki alana gegmek igin asagr ok tusuna basin

Delik sayis1 icin 4 degerini girin

X Merkez konumu igin 50 mm degerini girin

Y Merkez konumu igin 40 mm degerini girin

Dairesel modelin Yarigap degeri icin 125 mm degerini girin
Baslangi¢ acis1 dederi icin 25° degerini girin

Step Angle 90°'dir ve TipFull oldugundan degistirilemez
-10 mm degerinde Z Depth girin

Delik derinligi istege baghdir ve bos birakilabilir

Enter tusuna basin

Circle Pattern Table artik az 6nce model 1 olarak tanimlanan modeli gosterir

vV VvV VvV VvV vV VvV VvV VvV VvVYvYyYw

\ 2 4

Goronim | [ Onceki
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Modeli calistirma:

Run ekran tusuna basin

Alinacak Mesafe gorinima gorintilenir

Delige gidin, ekran degerleri 0,0'l gosterene kadar X ve Y eksenini hareket ettirin

Delme (Z derinligi): Model igin derinlik girildiyse ekran degderi 0,0'1 gosterene kadar
Z eksenini hareket ettirin veya istenen derinlige kadar delin

Next ekran tusuna basin
Kalan delikleri de ayni sekilde delmeye devam edin
» Model tamamlandi§inda Cik ekran tusuna basin

vV vywvyywy

vy

9.6.2 Egimli ve kavisli frezeleme
EGimli ve kavisli frezeleme 6zellikleri, elle kullanilan bir makine yardimiyla diiz capraz
bir ylizeyi (egimli frezeleme) veya yuvarlak bir yizeyi (kavisli frezeleme) isleme
yontemleri saglar. Urlin, kullanici tarafindan tanimlanabilen on Egimli Freze ve on
Kavisli Freze 6zelligi depolama imkani saglar. Tanimlandiktan sonra dzellikler, gug
kapatilip acildiginda hatirlanir. DRO'dan tekrar gagrilip uygulanabilir.

Egik kenar frezeleme veya Yay frezeleme tablosuna erismek igin:

> Features ekran tusuna basin

> Egik kenar frezeleme ve Yay frezeleme ekran tuslari gosterilir

> Egik kenar frezeleme ekran tusuna basarak Egik kenar frezeleme tablosuna
erisin
veya

> Yay frezeleme ekran tusuna basarak Yay frezeleme tablosuna erisin

> llgili freze modeli tablosu agilir

Egik kenar frezeleme ve Yay frezeleme tablolarindayken asagidaki ekran tuslari

kullanilabilir.

Fonksiyon Ekran tusu

Yeni Yeni bir Egik kenar frezeleme veya Yay frezeleme ozelligi
olusturmak icin Yeni ekran tusuna basin

Edit Mevcut bir 6zelligi dizenlemek igin Edit ekran tusuna basin

Sil Mevcut bir 6zelligi silmek icin Sil ekran tusuna basin

Run Bir frezeleme 6zelligini uygulamak icin Run ekran tusuna
basin

Yardim Frezeleme 6zelligi hakkinda ek bilgi almak i¢in Yardim ekran

tusuna basin
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Egimli ve kavisli frezeleme ozellikleri

Gerekli Egik kenar frezeleme bilgisi

Ejik kenar frezeleme (1) Pozisyon

Dizlem
X Baglat
Y Baglat
X Bitir
W B i

Sifira G

Yardim

Diizlem: frezelenecek diizlem

X Baslat: X ekseni baslangig noktasi

Y Baslat: Y ekseni baslangi¢ noktasi

X Bitir: X ekseni bitis noktasi

Y Bitir: Y ekseni bitis noktasi

Adim: Cizgi Uzerinde bulunan her gegis veya her Adim arasindaki mesafe

Adim boyutu istege baglidir. Deder sifirsa her bir Adim arasinda hareket
edilecek mesafenin ne olacagina galisma sirasinda operator karar verir.
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Gerekli Yay frezeleme bilgisi

Yay frezeleme (1) Pozisyon

Dizlem
XKMP
YK MP
X Baglat
Y Baglat

X Bitir

Y Bitir

Diizlem: frezelenecek diizlem

X K MP: X ekseni merkez noktasi

Y K MP: Y ekseni merkez noktasi

X Baslat: X ekseni baslangig noktasi
Y Baslat: Y ekseni baslangig noktasi
X Bitir: X ekseni bitis noktasi

Y Bitir: Y ekseni bitis noktasi

Adim: Kavisin konturu boyunca her bir gegis veya Adim arasindaki kavisin gevresi
etrafinda olan mesafe

Adim boyutu istede baglidir. Deger sifirsa her bir Adim arasinda hareket
edilecek mesafenin ne olacagina ¢alisma sirasinda operator karar verir.

Egik kenar frezeleme veya Yay frezeleme tablosu on farkli freze modeli belirlemek
igin kullanilir.

Freze ozelligi olusturma ve diizenleme

vV vVvVvyYyy

v Vv vV Yy

Tabloda bir 6zellik olusturmak veya dizenlemek igin:

Features ekran tusuna basin

Egik kenar frezeleme veya Yay frezeleme ekran tusuna basin
Ozellik tablosunda dnceden tanimlanmis olan tim ozellikler gosterilir
Bir tablo girisini vurgulamak igin yukar veya asagi ok tusuna basin

Yeni ekran tusuna basarak yeni bir giris olusturun veya Edit ekran tusuna
basarak mevcut bir girisi dizenleyin

veya
Enter tusuna basin

Ozellik formu agilir

Ozelligi tanimlamak icin bilgileri girin

Enter tusuna basin

Ozellik uygun tabloya girilecektir. Artik degistirilebilir veya uygulanabilir.
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Ozellik silme

Tablodan bir 6zellik silmek igin:

Features ekran tusuna basin

Egik kenar frezeleme veya Yay frezeleme ekran tusuna basin

Silmek istediginiz 6zelligi vurgulamak igin yukari veya asagi ok tuslarina basin
Sil ekran tusuna basin

Ozelligi tablodan silmeyi onaylamak icin enter tusuna basin

vV vYVvyyvyy
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Ozellik galistirma

v v vy vVvyy

Pozisyon

Gorinim | | Next || Cik

Bir 6zellik galistirmak igin:

Features ekran tusuna basin

Egik kenar frezeleme veya Yay frezeleme ekran tusuna basin

Calistirmak istediginiz 6zelligi vurgulamak igin yukari veya asagi ok tusuna basin
Run ekran tusuna basin

Ekran, artinmli DRO gorinimune geger ve baslangig noktasindan itibaren artinmli
mesafeyi gosterir

Asagidaki ekran tuslari, bir modeli ¢alistirirken kullanilabilir:

Ekran tusu Fonksiyon

Goriiniim Artinmli DRQO'yu, ozelligin kontur gorinimdni veya mutlak
DRO'yu secmek icin Goriiniim ekran tusuna basin

Onceki Onceki gegis ekranina donmek icin Onceki ekran tusuna
basin

Next Sonraki gegis ekranina ilerlemek igin Next ekran tusuna
basin

Cik Frezeleme islemi uygulanmasini sonlandirmak i¢in Cik ekran

tusuna basin

Alet yaricapi telafi 6zelligi, gegerli aletin yarigapi temel alinarak uygulanir. Dizlem
segimi alet eksenini de kapsarsa alet ucunun bilye uglu oldugu varsayilir.

>
>
>

Baslangic noktasina gidin ve bir derin kesik atin ya da ylzeyde ilk gegisi yapin
Kontur boyunca bir sonraki adima gegmek icin Next ekran tusuna basin

Artinmli ekran, gizgi veya kavisin konturu boyunca bir sonraki gecgise kadar olan
mesafeyi gosterir

Konturu izlemek igin iki ekseni de X ve Y konumlarini sifir (0,0) dederine mimkun
oldugunca yakin tutarak, klgtk adimlarla hareket ettirin

Adim boyutu belirtilmediyse artinmli ekran her zaman kavis Gzerindeki en yakin
noktaya olan mesafeyi gosterir

Mevcut g gorindm (artinmli DRO, kontur ve mutlak DRO) arasinda gecis yapmak
igin Goriiniim ekran tusuna basin
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Kontur gorinimd, aletin frezeleme ylzeyine gore konumunu gosterir. Aleti temsil
eden arti isareti, ylizeyi temsil eden gizginin Uzerindeyse alet dogru konumda
demektir. Aletin arti isareti, grafigin merkezinde sabit durur. Tablo hareket ettikge

ylzey gizgisi de hareket eder.
> Frezeleme isleminden ¢ikmak igin Cik ekran tusuna basin

Aletin ofset yoni (R+ veya R-), aletin konumu temel alinarak uygulanir.
Alet telafisinin dogru olmasi igin operatorin kontur yizeyine dogru
acgidan yaklagsmasi gerekir.

120 HEIDENHAIN | ND 5023 | Kullanim Talimatlari | 12/2023






10.1

10.2

10.3

10.3.1

10.3.2

122

Tornaya 6zgii operasyonlar | Genel Bakis

Genel Bakis

Bu bolimde, torna uygulamalarina 6zgu operasyonlar ve ekran tusu islevleri
anlatiimaktadir.

Bu boliimde agiklanan etkinlikleri gerceklestirmeden once "Temel
Calistirma" bolimuni okuyup anladiginizdan emin olun.

Diger bilgiler: "Temel galistirma’, Sayfa 49

Alet ekrani simgesi

@ simgesi, gorintulenen degderin ¢ap dederi oldugunu belirtmek igin kullanilir.
Goridnen simge yoksa, ekrandaki de§er yarigap degeridir.

Alet tablosu

Uriin, en gok 16 aletin boyut ofsetini depolayabilir.

Bir is parcasini degistirir ve yeni bir veri olusturursaniz, tim aletler igin otomatik
olarak yeni veri referans alinir.

ige ve diga aktarma

Alet tablosu mevcut bir dosyadan ige aktarilabilir veya yedekleme ya da gelecekte
kullanim igin diga aktarilabilir.

Diger bilgiler: "Alet tablosu’, Sayfa 70
Alet ofsetlerini ayarlama

Bir aleti kullanabilmeniz igin, 6nce ofsetini (kesme kenari konumunu) girmeniz
gerekir. Alet ofsetleri Alet/ayarlama veya Isaret 6zelligi kullanilarak ayarlanabilir.
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Alet/ayarlama

Alet/ayarlama 6zellidi, is pargasinin gapi biliniyorsa bir alet kullanarak aletin ofsetini
ayarlamak igin kullanilabilir.

Alet/ayarlama 6zelligini kullanarak alet ofsetini ayarlamak igin:
X ekseni 1'de bilinen ¢gapa dokunun

Takim ekran tusuna basin

Istediginiz aleti vurgulayin

Enter tusuna basin

X ekseni alanini vurgulayin

Alet ucunun konumunu girin, érnegin X=10

vV VvVvyVvyYyysy

Girdi, cap degeri ise UrUnin @ ¢ap goruntileme modunda olmasina
dikkat edin.

Is pargasinin ylzeyine alet 2 ile dokunun

Z ekseni alanini vurgulayin

Alet ucu igin konum gorintileme ayarini sifira getirin, Z=0
Enter tusuna basin

vV vyyYvyy
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isaret

isaret 6zelligi, bir alet yiik altindaysa ve is pargasinin capi bilinmiyorsa aletin ofsetini
ayarlamak igin kullanilabilir.

isaret 6zelligi, is parcasina dokunarak alet verileri saptanirken yararli olur. is

pargasini olemek Uzere alet geri gekildiginde konum degerinin kaybolmamasi igin
Isaret ekran tusuna basilarak bu deger saklanabilir.

isaret 6zelligini kullanarak alet ofsetini ayarlamak icin:
Takim ekran tusuna basin

istediginiz aleti vurgulayin

Enter tusuna basin

X ekseni tusuna basin

Capi X ekseninde dondirin

Alet kesmeye devam ederken isaret ekran tusuna basin
Gegerli konumdan geri gekin

Mili bosa gevirin ve is parcasinin ¢apini olgin

Olgiilen gapi veya yarigapi girin

Cap degeri girecekseniz Urdnun @ cap goruntuleme modunda olmasina dikkat
edin.

> Enter tusuna basin

vV VvV VvV Vv Vv VvVvYVvyy

Alet segme

islemeye baslamadan 6nce, Alet tablosu 6gesini kullanarak kullanmakta oldugunuz
aleti segin. Alet telafisiyle ¢alistiginizda, triin saklanan alet verilerini hesaba katar.
Alet segmek igin:

Takim ekran tusuna basin

Secgmek istediginiz aleti vurgulamak i¢in yukari veya asagi ok tuslarini kullanin
Use ekran tusuna basin

Durum gubugunda dogru aletin segcildigini dogrulayin

v vYyy
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Tornaya 6zgii operasyonlar | Veri ayarlama

10.4 Veri ayarlama

Veri ayarlari, eksen konumlariyla ekran deg@erleri arasindaki iligkileri tanimlar.

Cogu torna operasyonu igin, aynanin merkezi olmak tzere yalnizca bir X ekseni verisi
vardir, Z ekseni igin ek veri tanimlamak yararli olur.

Veri tablosu en fazla 10 veri noktasi saklayabilir.

Veri noktalari ayarlamanin onerilen yolu, bilinen bir gap veya konumdaki bir is

parcasina dokundurmak ve bu boyutu ekranda gorinttlenmesi gereken deger olarak
girmektir.
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Tornaya 6zgii operasyonlar | Veri ayarlama

10.4.1 Elle veri ayarlama

&0 Sifir noktasi Pozisyon
é] B Sifir nokt. numaras
V: 0
.E‘:U'ZJI

mm

W On yiizeyi kaziyin ve Kaydet 6gesine
basin veya alet pozisyonunu girin.

Sifira

IE '.'i._l i

Kaydet : [|  Hesaplayict Yardim

Elle veri ayarlamak igin:

Sifir noktas1 ekran tusuna basin

Sifir nokt. numarasi degerini girin

X ekseni alanini vurgulayin

Is parcasina 1 noktasindan dokunun

isaret ekran tusuna basin

veya

> Bu noktada, is pargasinin yarigapini veya gapini girin

vV vVvyyvVvyy

Cap degeri girecekseniz urinin @ gap goruntileme modunda olmasina
dikkat edin.

> Z ekseni alanini vurgulayin
» s parcasinin ylzeyine 2 noktasindan dokunun
» lisaret ekran tusuna basin
veya
» Alet ucunun (Z=0) veri Z koordinat igin konumunu girin
> Enter tusuna basin
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Tornaya 6zgii operasyonlar | Veri ayarlama

10.4.2 isaret islevini kullanarak veri ayarlama

isaret islevi, bir alet yiik altindaysa ve is parcasinin ¢api bilinmiyorsa veri ayarlamada
yararl olur.

40 Sifir noktasi Pozisyon
é] (B Sifir nokt. numaras
Vi 0
.E:*ZD':J-

mm

["TI Capi dondurin ve Kaydet 6desine basin
veya alet pozisyonunu girin.

Sifira

0. 1

Kaydet : ||  Hesaplayice : Yardim

Isaret islevini kullanarak veri ayarlamak igin

> Sifir noktasi ekran tusuna basin

Sifir nokt. numarasi degerini girin

X ekseni alanini vurgulayin

Capi X ekseninde dondirin

Alet kesmeye devam ederken isaret ekran tusuna basin
Gegerli konumdan geri gekin

Mili bosa gevirin ve is parcasinin ¢apini olglin

Olglilen gapi girin, drnedin 40 mm

Enter tusuna basin

vV VvV VvV VvVvVvYvyy
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Tornaya 6zgii operasyonlar | Koni hesaplayici

10.5 Koni hesaplayici

Koniklik agisini hesaplamak igin Koni hesaplayici 6desini kullanin.

Koniklikleri, baskidan ebatlari girerek ya da konik is pargasina bir aletle dokunarak
hesaplayin.

Bilinen ebatlar ve uzunluk ile koniklik hesaplama
Koni hesaplayici Pozisyon

Gap 1 10.0000 |

Cap 2 ' 12.0000 |

[V U zunluk
mm
™

Sifira

Caplari kullanarak koniklik hesaplamak igin gereklilikler (Cap 1, Cap 2) ve Uzunluk:
B Baslangi¢ gapi
m Bitis capl
= Koniklik uzunlugu
Bilinen ¢aplar ve uzunluk ile koniklik hesaplamak igin:
> Hesaplayici ekran tusuna basin
> Ekran tusu segimleri, koniklik hesaplayici islevlerini icerecek sekilde degisir
> Koni: D1/D2/L ekran tusuna basin
> Cap 1 alanina birinci ¢api girin ve enter tusuna basin
veya
Aleti bir noktaya degdirin ve isaret ekran tusuna basin
> Cap 2 alanina ikinci gapi girin ve enter tusuna basin
veya
» Aleti ikinci noktaya degdirin ve isaret ekran tusuna basin
Isaret ekran tusunu kullanirken koniklik acisi otomatik olarak hesaplanir
> Sayisal tus takimi ile verileri girerken Uzunluk degerini girin
> Enter tusuna basin
> Koniklik agisi Ag1 alaninda gorunur

v
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Tornaya 6zgii operasyonlar | Koni hesaplayici

Yarigap ve uzunlukta bilinen degisiklik ile koniklik hesaplama

Koni hesaplayici Pozisyon

1.0000
8.0000
1:8.0000
7.1250°

Yardim

Koniklik orani hesaplama gereklilikleri:

V v v vV v vV VY

Koniklik yarigapini degistirin
Koniklik uzunlugu

Koninin yarigap ve uzunlugundaki degisikligi kullanarak konikligi hesaplama:

Hesaplayici ekran tusuna basin

Ekran tusu secimleri, koniklik hesaplayici islevlerini icerecek sekilde degisir
Koni: Oran ekran tusuna basin

Koni boyunca yaricap degisikligini Girig 1 alanina girin

Entry 2 alanini vurgulayin

Koni boyunca uzunlugu Entry 2 alanina girin

Enter tusuna basin

Hesaplanan Oran ve A1 ilgili alanlarda goruntulenir.

10.6  Onayarlar

Onayar islevi bu kilavuzun dnceki sayfalarinda agiklanmaktadir.
Diger bilgiler: "Hedef konuma 6nayar yapma", Sayfa 104

Bu sayfalardaki agiklama ve 6rnekler freze uygulamasiyla ilgilidir. Bu agiklamalarin
temeli, iki istisna disinda torna igin de aynidir; Alet Gapi Ofsetleri (R+/-) ve Yarigap vb.

Cap girisleri.
Alet capi ofsetlerinin torna aletlerinde uygulamasi yoktur; bu nedenle, torna
Onayarlari yapilirken bu iglevler kullanilamaz.

Giris degerleri gap veya yarigap degerleri olabilir. Onayar igin gireceginiz birimlerin,
ekranda kullanilmakta olan durum igin uygun oldugundan emin olmak énemlidir.
Cap degerleri @ simgesiyle gosterilir. Ekranin durumu Yaricap/c¢ap ekran tusu (her iki

isletim modunda da kullanilabilir) kullanilarak degistirilebilir.
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Tornaya 6zgii operasyonlar | Cap ve yaricap olgiimleri

10.7 Cap ve yarigap olgiimleri

Torna pargalarinin gizimlerinde genellikle gap degerleri verilir. Uriin, gapi veya
yarigapi goruntuleyebilir. Cap goruntuleniyorsa konum degerinin yaninda ¢ap
simgesi (@) gorindr.

Ornek:
B Yarigap goruntileme, konum 1, X = 20
B Cap goruntuleme, konum 1, X = @ 40

Bir eksen igin gap ve yarigap olgiimlerini etkinlestirme
Diger bilgiler: "Cap eksenleri", Sayfa 88

Yarigap ve ¢ap ol¢iimleri arasinda gegis yapma

Yarigcap/¢ap ekran tusu yalnizca Uygulama Dondiirme olarak
ayarlandiginda kullanilabilir.

Diger bilgiler: "Poz.gos. ayarlanmasi', Sayfa 79

Yarigap ve ¢ap olgimleri arasinda gegis yapmak igin:
> Yarigap/cap ekran tusuna basin

130 HEIDENHAIN | ND 5023 | Kullanim Talimatlari | 12/2023



Tornaya 6zgii operasyonlar | Vektor Belirleme

10.8 Vektor Belirleme

Vektor belirleme, buttin eksenin hareketini capraz beslemeli veya boylamsal
eksenlere boler. Ornegin, dis aciyorsaniz vektor belirleme, kesme aletini biitin ekseni
el carkiyla geviriyor olsaniz bile disin ¢apini X ekseni gorinimuinde gormenize olanak
saglar. Vektor belirleme etkin oldugunda, X ekseninde istediginiz yaricapa veya capa
Onayarlama yaparak "sifira isleyebilirsiniz".

o Vektor belirleme kullanilirken, Ust kizak (bitiin) ekseni kodlayicinin alt
ekran eksenine atanmasi gerekir. Bu atamanin ardindan, eksen hareketinin
gapraz besleme bileseni Ust ekran ekseninde gosterilir. Eksen hareketinin
boylamsal bileseni, orta ekran ekseninde gosterilir.

Duzenl. kuruimasi Bilesen gosterimi
Ozellikler Durum ' »
Olgeklendirme fakt. Agi 30.0000°
Cap eksenleri

Grafik. poz. yardim

Durum gubugu ayarl.
Kronometre

Bilesen gosterimi

AcikKapali | |

Vektor belirlemeyi etkinlestirmek igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asagidakileri sirayla agin

® Diizenl. kurulmasi

u Bilesen gosterimi

> Acik/Kapali ekran tusuna basin ve Agik ogesini secerek Bilesen gosterimi
ozelligini etkinlestirin

> Agialanini vurgulayin

> Boylamsal kizak ve Ust kizak arasindaki agiy1 0° olarak girin; bu, Ust kizagin
boylamsal kizaga paralel sekilde hareket ettigini gosterir

> Bilesen gosterimi parametresindeki degisiklikleri kaydetmek igin enter tusuna
basin ve Diizenl. kurulmasi mendstne donun
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Tornaya 6zgii operasyonlar | Z kuplaji

10.9  Z kuplaji

Dondiirme uygulamasi 3 eksenli bir sistemde Z, ve Z ekseni konumlarini kuplajlama
igin hizli bir yontem saglar. Ekran, Zy veya Z ekranlarinda kuplajlanabilir.

Zg ya da Z olgek girigleri hareket ettirildiginde kuplajli Z konumu gtincellenir.
Kuplaj, guig gevrimleri arasinda korunur.

Bir konum kuplajlandiinda, onceki verileri gagirmak icin her iki kodlayicinin
referans isaretleri bulunmalidir.

Z, ekseninde kuplajlanmis konumu goriintiileyin

Zo ve Z eksenlerini kuplajlamak ve sonucun Zq ekraninda goruntilenmesini saglamak
icin:

> Zytusunu yaklasik 2 saniye boyunca basil tutun

> Zgekraninda Z konumlarinin toplami géruntdlenir ve Z ekrani bos olur

Z ekseninde kuplajlanmis konumu goriintiileyin

Zg ve Z eksenlerini kuplajlamak ve sonucun Z ekraninda gorinttlenmesini saglamak
igin:

> Ztusunu yaklasik 2 saniye boyunca basil tutun

> Z ekraninda Z konumlarinin toplami gortntdlenir ve Zq ekrani bos olur

Zy ve Z eksenleri pozisyonlarinin kuplajlanmasi Gosterge konfig. mentsinden de
yapilabilir.

Diger bilgiler: "Gosterge konfig.", Sayfa 77

Z kuplajini devre digi birakma

Z kuplajini devre disi birakmak igin:

> Bos olan ekranin eksen tusuna basin
> Zgve Z ekranlari geri yklenir
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11.1

134

Harici kullanim

Harici kullanim | Harici kullanim

QrUn, bir ana bilgisayar uygulamasindan USB veri arayuzu Uzerinden galistirilabilir.
Ozel komutlar kullanilabilir: <Ctrl>B ‘Send Current Position’, <Ctrl>P ‘Send Screen

Capture’.

Asagidaki tus komutlari kullanilabilir:

Bigim

<ESC>TXXXX<CR> Tusa basildi
<ESC>AXXXX<CR> Ekran igerigi gikis
<ESC>SXXXX<CR> Ozel islevler
Komut sirasi Fonksiyon
<ESC>T0000<CR> 0 tusu
<ESC>T0001<CR> 1 tusu
<ESC>T0002<CR> 2 tusu
<ESC>T0003<CR> 3 tusu
<ESC>T0004<CR> 4 tusu
<ESC>T0005<CR> 5 tusu
<ESC>T0006<CR> 6 tusu
<ESC>T0007<CR> 7 tusu
<ESC>T0008<CR> 8 tusu
<ESC>T0009<CR> 9 tusu
<ESC>T0100<CR> C tusu
<ESC>T0107<CR> +/- tusu
<ESC>T0102<CR> . (ondalik) tus
<ESC>T0104<CR> enter tusu
<ESC>T0109<CR> Eksen Tusu 1
<ESC>T0110<CR> Eksen Tusu 2
<ESC>T0111<CR> Eksen Tusu 3
<ESC>T0114<CR> Ekran tusu 1
<ESC>T0115<CR> Ekran tusu 2
<ESC>T0116<CR> Ekran tusu 3
<ESC>T0117<CR> Ekran tusu 4
<ESC>T0135<CR> Sol ok tusu
<ESC>T0136<CR> Sag ok tusu
<ESC>T0137<CR> Yukari ok tusu
<ESC>T0138<CR> Asagl ok tusu
<ESC>A0000<CR> Cihaz kimligini gonder
<ESC>A0200<CR> Gergek konumu gonder
<ESC>S0000<CR> Cihazi sifirla
<ESC>S0001<CR> Tus takimini kilitle
<ESC>S0002<CR> Tus takimini serbest birak
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Referans tablolari | Matkap ebatlari ondalik ing

12.1 Matkap ebatlari ondalik in¢

Boyut ing

1,00 mm 0,0394
60 0,0400
59 0,0410
1,05 mm 0,0413
58 0,0420
57 0,0430
1,70 mm 0,0433
1,75 mm 0,0453
56 0,0465
3/64 0,0469
1,20 mm 0,0472
1,25 mm 0,0492
1,30 mm 0,0512
55 0,0520
1,35 mm 0,0531
54 0,0550
1,40 mm 0,0551
1,45 mm 0,0571
1,50 mm 0,0591
53 0,0595
1,55 mm 0,0610
1/16 0,0625
1,60 mm 0,0630
52 0,0635
1,65 mm 0,0650
1,70 mm 0,0669
51 0,0670
1,75 mm 0,0689
50 0,0700
1,80 mm 0,0728
49 0,0730
1,90 mm 0,0748
48 0,0760
1,95 mm 0,0768
5/64 0,0781
47 0,0785
2,00 mm 0,0787
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Referans tablolari | Matkap ebatlari ondalik ing

Boyut ing

2,05 mm 0,0807
46 0,0810
45 0,0820
2,40 mm 0,0827
2,15 mm 0,0846
44 0,0860
2,20 mm 0,0866
2,25 mm 0,0886
43 0,0890
2,30 mm 0,0906
2,35 mm 0,0925
42 0,0935
3/32 0,0938
2,40 mm 0,0945
41 0,0960
2,45 mm 0,0965
40 0,0980
2,50 mm 0,0984
39 0,0995
38 0,1015
2,60 mm 0,1024
37 0,1040
2,70 mm 0,1063
36 0,1065
2,75 mm 0,1083
7/64 0,1094
35 0,1100
2,80 mm 0,1102
34 0,1110
33 0,1130
2,90 mm 0,1142
32 0,1160
3,00 mm 0,1181
31 0,1200
3,70 mm 0,1220
1/8 0,1250
3,20 mm 0,1260
3,25 mm 0,1280
30 0,1285
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Boyut ing

3,30 mm 0,1299
3,40 mm 0,1339
29 0,1360
3,50 mm 0,1378
28 0,1405
9/64 0,1406
3,60 mm 01417
27 0,1440
3,70 mm 0,1457
26 0,1470
3,75mm 0,1476
25 0,1495
3,80 mm 0,1495
24 0,1520
3,90 mm 0,1535
23 0,1540
5/32 0,1562
22 0,1570
4,00 mm 0,1575
21 0,1590
20 0,1610
4,10 mm 0,1614
4,20 mm 0,1654
19 0,1660
4,25 mm 0,1673
4,30 mm 0,1693
18 0,1695
44/64 0,1719
17 0,1730
4,40 mm 01732
16 0,1770
4,50 mm 01772
15 0,1800
4,60 mm 0,1811
14 0,1820
13 0,1850
4,70 mm 0,1850
4,75 mm 0,1870
3/16 0,1875

Referans tablolari | Matkap ebatlari ondalik ing
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Referans tablolari | Matkap ebatlari ondalik ing

Boyut ing

4,80 mm 0,1890
12 0,1890
11 0,1910
4,90 mm 0,1929
10 0,1935
9 0,1960
5,00 mm 0,1969
8 0,1990
510 mm 0,2008
7 0,2010
13/64 0,2031
6 0,2040
520 mm 0,2047
5 0,2055
525 mm 0,2067
530 mm 0,2087
4 0,2090
5,40 mm 0,2126
3 0,2130
5,50 mm 0,2165
7/32 0,2188
5,60 mm 0,2205
2 0,2211
570 mm 0,2244
5,75 mm 0,2264
1 0,2280
580 mm 0,2283
590 mm 0,2323
A 0,2340
15/64 0,2344
6,00 mm 0,2362
B 0,2380
6,70 mm 0,2402
C 0,2420
6,20 mm 0,2441
D 0,2460
6,25 mm 0,2461
6,30 mm 0,2480
E 0,2500
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Boyut ing

1/4 0,2500
6,40 mm 0,2520
6,50 mm 0,2559
F 0,2570
6,60 mm 0,2598
G 0,2610
6,70 mm 0,2638
17/64 0,2656
6,75 mm 0,2657
H 0,2660
6,80 mm 0,2677
6,90 mm 02717
I 0,2720
7,00 mm 0,2756
J 0,2770
7,170 mm 0,2795
K 0,2810
9/32 0,2812
7,20 mm 0,2835
7,25 mm 0,2854
7,30 mm 0,2874
L 0,2900
7,40 mm 0,2913
M 0,2950
7,50 mm 0,2953
19/64 0,2969
7,60 mm 0,2992
N 0,3020
7,70 mm 0,3031
7,75 mm 0,3051
7,80 mm 0,3071
7,90 mm 0,3110
5/16 0,3125
8,00 mm 0,3150
0 0,3160
8,10 mm 0,3189
8,20 mm 0,3228
P 0,3230
8,25 mm 0,3248

Referans tablolari | Matkap ebatlari ondalik ing
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Referans tablolari | Matkap ebatlari ondalik ing

Boyut ing

8,30 mm 0,3268
21/64 0,3281
8,40 mm 0,3307
Q 0,3320
8,50 mm 0,3346
8,60 mm 0,3386
R 0,3390
8,70 mm 0,3425
11/32 0,3438
8,75 mm 0,3445
8,80 mm 0,3465
S 0,3480
8,90 mm 0,3504
9,00 mm 0,3546
T 0,3580
9,70 mm 0,3583
23/64 0,3594
9,20 mm 0,3622
9,25 mm 0,3642
9,30 mm 0,3661
U 0,3680
9,40 mm 0,3740
9,50 mm 0,3740
3/8 0,3750
\Y 0,3770
9,60 mm 0,3780
9,70 mm 0,3819
9,75 mm 0,3839
9,80 mm 0,3858
W 0,3860
9,90 mm 0,3898
25/64 0,3906
10,00 mm 0,3937
X 0,3970
Y 0,4040
13/32 0,4062
Z 0,4130
10,50 mm 0,4134
27/64 0,4219
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Boyut ing

11,00 mm 0,4331
7/16 0,4375
11,50 mm 0,4528
29/64 0,4531
15/32 0,4688
12,00 mm 0,4724
31/64 0,4844
12,50 mm 0,4921
1/2 0,5000
13,00 mm 0,5118
33/64 0,5156
17/32 0,5312
13,50 mm 0,5315
35/64 0,5469
14,00 mm 0,5512
9/16 0,5625
14,50 mm 0,5709
37/64 0,5781
15,00 mm 0,5906
19/32 0,5938
39/64 0,6094
15,50 mm 0,6102
5/8 0,6250
16,00 mm 0,6299
41/64 0,6406
16,50 mm 0,6496
21/32 0,6562
17,00 mm 0,6693
43/64 0,6719
11/16 0,6875
17,50 mm 0,6890
45/64 0,7031
18,00 mm 0,7087
23/32 0,7188
18,50 mm 0,7283
47/64 0,7344
19,00 mm 0,7480
3/4 0,7500
49/64 0,7656

Referans tablolari | Matkap ebatlari ondalik ing
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Referans tablolari | Matkap ebatlari ondalik ing

Boyut ing

19,50 mm 0,7677
25/32 0,7812
20,00 mm 0,7874
51/64 0,7969
20,50 mm 0,8071
13/16 0,8125
21,00 mm 0,8268
27/32 0,8438
21,50 mm 0,8465
55/64 0,8594
22,00 mm 0,8661
7/8 0,8750
22,50 mm 0,8858
57/64 0,8906
23,00 mm 0,9055
29/32 0,9062
59/64 0,9219
23,50 mm 0,9252
15/16 0,9375
24,00 mm 0,9449
61/64 0,9531
24,50 mm 0,9646
31/32 0,9688
25,00 mm 0,9843
63/64 0,9844
1 1,0000
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Referans tablolari | ingiliz burgulu matkap ebatlan

12.2  ingiliz burgulu matkap ebatlari

Kilavuz Delme
2-56 50
2-64 50
4-40 43
4-48 42
6-32 36
6-40 33
8-32 29
8-36 29
10-24 26
10-32 21
1/4-20 7
1/4-28 3
5/16-18 F
5/16-24 I
3/8-16 5/16
3/8-24 Q
1/2-13 27/64
1/2-20 29/64
5/8-11 17/32
5/8-18 37/64
3/4-10 21/32
3/4-16 11/16
1-8 7/8
1-12 59/64
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Referans tablolari | Metrik burgulu matkap ebatlan

12.3 Metrik burgulu matkap ebatlar

Metrik burgulu Delme mm ~Delme ing
m1,5 1,25 -

m2 1,60 52
m3 2,50 40
m4 3,30 30
mb5 4,20 19
mb6 5,00 9

m8 6,70 17/64
m10 8,50 Q
m12 10,20 Y
m16 14,00 35/64
m?20 17,50 11/16
m24 21,00 53/64
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12.4 ingiliz tavsiye edilen yiizey hizlar

HSS

Malzeme BHN ft/dak
dokme demir

yumusak 120-220 100-80
orta 190-220 80-60
sert 220-260 60 - 30
crs ve hrs* 100-275 110-65
yumusak alagim 125-225 100-90
sert alasim 225-425 100-20
dokme gelik 125-300 95-60
aliminyum 800 - 500
piring 500-300
bronz 140-80
magnezyum -

*en dusUk ve orta karbonlu

Karbiir

Malzeme BHN ft/dak
dékme demir

yumusak 120-220 400 - 360
orta 190-220 380-240
sert 220-260 240-120
crs ve hrs* 100-275 440 - 260
yumusak alagim 125-225 400 - 360
sert alasim 225-425 400-80
dokme gelik 125-300 380 - 240
aliminyum 1800 - 1000
piring 1000 - 600
bronz 275-180
magnezyum 3000 - 500

*en dusuk ve orta karbonlu
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12.5 Metrik tavsiye edilen yiizey hizlari

HSS

Malzeme BHN m/dak
dékme demir

yumusak 120-220 30-25
orta 190-220 25-20
sert 220-260 20-10
crs ve hrs* 100-275 35-20
yumusak alagim 125-225 30-28
sert alasim 225-425 30-6
dokme gelik 125-300 29-18
aliminyum 240-150
piring 150-90
bronz 40-25
magnezyum -

*en dusUk ve orta karbonlu

Karbiir

Malzeme BHN m/dak
dékme demir

yumusak 120-220 120-110
orta 190-220 115-70
sert 220-260 70-40
crs ve hrs* 100-275 135-80
yumusak alagim 125-225 120-110
sert alasim 225-425 120-25
dokme gelik 125-300 115-70
aliminyum 545-300
piring 300-180
bronz 80-55
magnezyum 910-150

*en dusuk ve orta karbonlu
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Ayarlar | Genel Bakis

13.1 Genel Bakig

Bu bolimde, Grtnun ayar segenekleri ve iliskili parametreler aciklanmistir.

Hizmete almak icin temel ayar segenekleri ve parametreler ilgili bolimde
Ozetlenmistir:

Diger bilgiler: "Hizmete alma", Sayfa 65

Fonksiyon Tanim

Diizenl. kurulmasi Tek tek is 6zelliklerini ayarlama
Sistemin kurulmasi Kurulum ayarlar 6zelliklerini ayarlama
Etkinlestirme

> Ayarlar ekran tusuna basin

13.2 Fabrika varsayilan ayarlari

Hizmete alma sirasinda degistirilen ayarlari tek tek varsayilan ayara sifirlamak
gerekiyorsa bu boliimde her ayarlama parametresinin varsayilan degerini
bulabilirsiniz.

TUm ayarlar sifirlamak gerekiyorsa aracin varsayilan ayarlarini geri ytkleyebilirsiniz.
Diger bilgiler: "Fabrika ayarlari”, Sayfa 81

13.3 Diizenl. kurulmasi

13.3.1 Birim

Birim ayarlari, dogrusal ve agisal boyutlara yonelik ¢alisma olgu birimlerini
ayarlamak igin kullanilir.

Parametre Agiklama

Uzunluk Dogrusal dlgimlerde kullanilan ol¢d birimi
B in¢ veya mm
B Varsayllan ayar: mm

Aci Acisal olgimlerde kullanilan 8lgu birimi
B Ondalik deger, Yay olciisii, GMS
m Varsayllan ayar: Ondalik deger
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13.3.2 Olceklendirme fakt.

Olgeklendirme fakt. bir parcayi yukari veya asagi dlgeklendirmek icin kullanilir,

Parametre Aciklama
Herhangi bir atanmis = Kapali veya Agik
gosterge etiketi = Varsayllan ayar: Kapal

or. X, YveyaZ

13.3.3 Cap eksenleri

Cap eksenleri ayarlari, gap degerleri olarak hangi goriinttileme pozisyonlarinin
gorintulenebilecegini belirlemek igin kullanilir.

Parametre Agciklama
Herhangi bir atanmis = Kapali veya Agik
gosterge etiketi ® Varsayilan ayar: Kapali

or. X, YveyaZ

13.3.4 Grafik. poz. yardimi

Grafik. poz. yardim ayarlari, grafik pozisyon gostergelerini agmak veya kapatmak
ve araligini ayarlamak icin kullanilir.

Parametre Agiklama

Herhangi bir atanmis Grafik konumlandirma ekranini agma veya kapatma
gosterge etiketi = Kapal, Acik veya aralik girme

or.X, YveyaZ = Varsayilan aralik ayari: 5000 mm

13.3.5 Durum c¢ubugu ayarl.

Durum cubugu ayarl. Durum Gubugunda hangi ozelliklerin gérintilenecegini
segmek icin kullanilir.

Parametre Agiklama

Ref. nok. = Kapali veya Agik
B Varsayllan ayar: Agik

Alet = Kapali veya Agik
B Varsayllan ayar: Agik

Besleme Segilen dl¢u birimine bagli olarak ing/dak veya mm/
dak cinsinden gortntilenir.

m Kapali veya Agik
m Varsayllan ayar: Agik

Stop Watch = Kapali veya Acik
m Varsayllan ayar: Agik

Giincel kullanici = Kapali veya Agik
B Varsayilan ayar: Agik
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13.3.6 Kronometre

13.3.7

152

Kronometre ayarlari, Kronometre 6zelligini galistirmak icin kullanilir,

Parametre Aciklama

Durum Mevcut durumu goruntiler
®  Ayarlar: Durduruldu veya Siiriiyor
m Varsayilan ayar: Durduruldu

Gecen siire Kronometre galismaya basladigindan beri gegen
slreyi gorintuler
® Varsayllan ayar: 00:00:00

Gosterge ayarlama
Gosterge ayarlama, gostergenin gorinimund ayarlamak igin kullanilir.

Parametre Aciklama

Brightness Ekranin parlakhgini ayarlama
® Ayar araligi: %10 ... %100
B Varsayilan ayar: %90

Ekran koruyucusu (dk.) Ekran koruyucu agilmadan once ekranin etkin
olmadan kalabilecegi streyi dakika olarak ayarlayin

B Ayarlar: Kapali, 10, 30
B Varsayilan ayar: 30

Color Mode Degisen ortam aydinlatmasi kosullari igin renk
modunu ayarlayin

m  Ayarlar: Night veya Giin
B Varsayllan ayar: Giin

Eksenlern gostergesi Hareket halindeki eksenin nasil goriintlilenecegini
ayarlama

m Kapali

® Dynamic Zoom: Halihazirda hareket halinde olan
eksen ekranda buyutulur

® Highlight: Halihazirda hareket halinde olan eksen
ekranda vurgulanir. Tim diger eksenler gri renkte
gordntulenir.

B Varsayilan ayar: Kapali

Zoom zam. asimi (sn) Zamani saniye cinsinden girin; eksen hareketi
durduktan sonra Dynamic Zoom veya Highlight
etkin kalir

B Ayararaligr:1... 10
m Varsayilan deger: 1

Eksen ref. pozisyonu Eksen etiketlerinin ekranin hangi tarafinda goriinece-
gini ayarlama
m Ayarlar: Sol veya Sag
® Varsayilan ayar: Sag
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13.3.8 Vektor Belirleme

Bilesen gosterimi ayarlari, Bilesen gosterimi ozelligini etkinlestirmek ve
yapilandirmak igin kullanilir.

Parametre Aciklama
Durum Bilesen gosterimi 6zelligini etkinlestirme veya devre
digl birakma

m Kapali veya Agik
m Varsayllan ayar: Kapal

Ac1 Boylamsal kizak ve Ust kizak arasindaki aglyl ayarla-
ma

m Ayararalig: 0° - 360°

13.3.9 Language

Language ayari, kullanicr arabiriminde kullanilan dili segmek icin kullanilir.

Parametre Aciklama

Language B Ayarlar: bircok dil
® Varsayllan ayar: English

HEIDENHAIN | ND 5023 | Kullanim Talimatlari | 12/2023 153



Ayarlar | Sistemin kurulmasi

13.4 Sistemin kurulmasi

13.4.1 Dosya yonetimi

Dosya yonetimi secenekleri, Urlin Gzerinde dosya ige aktarma, disa aktarma ve
ylUkleme islemleri yapmak igin kullanilir.

Parametre Aciklama

Configuration Parameters Configuration Parameters dosyasini ice veya disa
aktarma

= Secenekler: ice aktar veya Disa aktar

Segmented LEC Table Segmented LEC Table dosyasini ige veya disa
aktarma

= Segenekler: ice aktar veya Disa aktar

Alet tablosu Alet tablosu dosyasini ige veya disa aktarma
= Secenekler: ice aktar veya Disa aktar

isletim kilavuzu isletim kilavuzu dosyasini yiikleme
m Secenekler: Yiikle

Power-up Screen Power-up Screen dosyasini ige veya disa aktarma
» Secenekler: ice aktar veya Disa aktar

Servis dosyasi Bir Servis dosyas1 6Jesini silme veya disa aktarma
B Secenekler: Sil veya Disa aktar

Uriin yazilim Uriin yazilimi dosyasini yilkleme
m  Segenekler: Install

13.4.2 Olg. cihazimin ayar.
Kodlayicr ayarlari, her bir kodlayicinin parametrelerini yapilandirmak igin kullanilir.

Parametre Aciklama
Enkoder tiirii m  Ayarlar: Dogrusal, A¢1 veya A¢i (uzunluk)
® Varsayillan ayar: Dogrusal
Coziiniirliik B Ayarlar: Enkoder tiirii'ne gore degisir
Ref. isrt. dgrindrme = Ayarlar: Yok, Bir, Kodlu/1000, Coded / 2000,

Position Trac, P-Trac (ENC250)

B Varsayillan ayarlar: Enkoder tiirii 0gesine gore
degisir

Sayma yonii B Ayarlar: Negatif veya Pozitif
B Varsayillan ayar: Pozitif

Hata denetimi = Kapali veya Acgik
B Varsayllan ayar: Agik
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13.4.3 Gosterge konfig.

Ekran ayarlari, ekranda gosterilen ¢ozunurluk, etiket ve girisleri yapilandirmak igin

kullanilir.
Parametre Aciklama
Ekran ¢oziiniirliigi Ayarlar, Urline baglanan kodlayiciya gore degisir
Eksen tanimi m Ayarlar: Kapali, X, Y, Z, U, V, W, A, B, C, S
B Varsayilan Ayar:
m Ekran 1: X
m Ekran 2: Y
m Ekran 3: Z
indeks B Ayarlar: Kapali veya Agik
B Varsayllan Ayar: Kapah
Giris 1 B Ayarlar: X1, X2, X3
® Varsayllan Ayar:
m Gosterge 1: X1
m Gosterge 2: X2
m Gosterge 3: X3
Couple Operation B Ayarlar: +, -, Kapali
m Varsayllan Ayar: Kapal
Input 2 = Ayarlar: Not Defined, X1, X2, X3

m Varsayllan Ayar: Not Defined
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Ayarlar | Sistemin kurulmasi

Poz.gos. ayarlanmasi

Poz.gos. ayarlanmasi; Uygulama, Eksen sayisi ve POS TEKRAR OLUSTURMA'y
yapilandirmak igin kullanilir.

Parametre Aciklama

Uygulama B Ayarlar: Freze m. veya Dondiirme
B Varsayllan Ayar: Freze m.

Eksen sayisi ® Ayarlar: 1, 2, 3
® Varsayllan Ayar: 3

POS TEKRAR OLUSTURMA  ® Ayarlar: Kapali veya Agik
m Varsayllan Ayar: Kapal

Teshis
Teshis tus takimini ve ekrani test etmek igin kullanilir.
Diger bilgiler: "Teshis", Sayfa 79

Gost. icin renk sem.

Gost. icin renk sem. Ayarlari ekranin Color Mode'nu se¢mek ve kullanicilarin Color
Mode'nu segip segemeyecedini ayarlamak icin kullanilr.

Parametre Agiklama

Color Mode m  Ayarlar: Giin, Night, User Selectable
B Varsayllan Ayar: User Selectable

Fabrika ayarlan

Fabrika ayarlar segenegi, Diizenl. kurulmasi ve Sistemin kurulmasi
parametrelerini varsayilan ayarlara sifilamak igin kullanilir.

Parametre Agiklama

Ayan sifirlama m  Ayarlar: Hayir veya Evet
m Varsayllan Ayar: Hayir

Hata kompanzasyonu

Hata kompanzasyonu, her kodlayicr icin Dogrusal veya Kademeli Dogrusal Hata
Telafisi yapilandirma yontemi saglar.

Parametre Aciklama

X1, X2, X3 Ayarlar: Kapal, Dogrusal, Kademeli
Varsayilan ayar: Kapal

Bosluk telafisi

Acik kompanzasyon, donel tip okuyucu sistemleriyle ilgili bosluk telafisini
etkinlestirmek igin kullanilir.

Parametre Aciklama

X1, X2, X3 B Ayarlar: Kapal, Agik
B Varsayilan ayar: Kapali
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14.1 Genel Bakig

Bu bolimde, Grtnde yapilan genel bakim calismasi agiklanmistir:

Bu bolim, yalnizca Urtine yonelik bakim galismasinin agiklamasini
icermektedir. .
Daha Fazla Bilgi: llgili cevre cihazlari igin Ureticinin belgeleri

14.2 Temizlik

BILGI

Sivri uglu nesneler veya agresif temizleme maddeleriyle temizlik
Hatali temizlik, Griinin hasar gormesine neden olur.

> Higbir zaman asindirici veya agresif temizleyiciler, glgli deterjanlar veya
g6zlcdller kullanmayin

» Inatgi kirleri gikarmak igin sivri uglu nesneler kullanmayin

> Dis ylzeyleri temizlemek igin yalnizca suyla nemlendirilmis bir bez ve yumusak
deterjan kullanin

> Ekrani temizlemek igin tly birakmayan bir bez ve piyasada satilan cam temizleme
maddesi kullanin

14.3 Bakim programi

Urin genelde bakim gerektirmez.

BILGI

Bozuk iiriinleri galistirma
Bozuk driinlerin galistinimasi ciddi dolayli hasarla sonuglanabilir.

» Hasarliysa Urtnd galistirmayin veya onarmayin
> Bozuk uriinleri hemen degistirin veya yetkili servis temsilcisiyle iletisim kurun

Asagidaki adimlar yalnizca elektrik uzmanlari tarafindan uygulanmalidir.
Diger bilgiler: "Personel vasiflari’, Sayfa 21
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Personel gereksinimi

Bakim adimi Aralik Diizeltici eylem

» Urlinuin Gzerinde saglanan  Yilda bir > Yetkili servis temsilcisiyle
tdm etiket ve simgelerin iletisim kurun
okunup okunamadigini
kontrol edin

> Elektrik baglantilarinin Yilda bir > Bozuk kablolari degistirin.
hasarli olup olmadigini Gerekirse yetkili servis
inceleyin ve galisip temsilcisiyle iletigim kurun.
galismadigini kontrol edin

> Gug kablolarinda hatali Yilda bir > Gug kablolarini teknik
yalitim ve zayif nokta olup ozelliklerine uygun sekilde
olmadigini kontrol edin degistirin

14.4 Calistirmaya yeniden baglama

Omn. onarimdan sonra Urln yeniden takildidinda veya yeniden monte edildiginde
tekrar calistirmaya baslandiginda, Grintn monte edilmesi ve takilmasi icin gegerli
onlem ve personel gereksinimlerinin aynisi uygulanir.

Diger bilgiler: "Montaj", Sayfa 29

Diger bilgiler: "Kurulum", Sayfa 35

Cevre cihazlari (6rn. kodlayicilar) baglanirken, isletim sirketi operasyonun givenli bir

sekilde yeniden baslatiimasini saglamali, bu gorev igin yetkili ve uygun sekilde vasifli
personel atamalidir.

Diger bilgiler: "isletme sirketinin yukimlulikleri", Sayfa 22

14.5 Fabrika varsayilanlarina sifirlama

Gerekirse Urtintn ayarlarini fabrika varsayilanlarina sifirlayabilirsiniz.

> Ayarlar ekran tusuna basin
> Sirayl segmek igin ok tuslarini kullanin
B Sistemin kurulmasi
= Fabrika ayarlan
= Ayarn sifirlama
= Evet
> Enter tusuna basin
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Genel Bakis

Su durumda ne yapilir? | Genel Bakis

Bu bolimde, Grunun hata veya arizalarinin nedenleri ve uygun dizeltme islemleri

aciklanmistir.

Bu boliimde agiklanan etkinlikleri gerceklestirmeden once "Temel
Calistirma" bolimuni okuyup anladiginizdan emin olun.

Diger bilgiler: "Temel galistirma’, Sayfa 49

Arizalar

Calistirma sirasinda asagidaki "Sorun giderme" tablosunda listelenmeyen hata veya
arizalar olusursa isleme aleti Ureticisinin belgelerine bakin ya da yetkili bir servis

temsilcisiyle iletisim kurun.

Sorun giderme

Asagidaki sorun giderme adimlari yalnizca tabloda belirtilen personel
tarafindan uygulanmalidir.

Diger bilgiler: "Personel vasiflari’, Sayfa 21

Hata Hata nedeni Hatanin diizeltilmesi Personel
Cihazi calistirdiktan sonra Besleme gerilimi > Gug kablosunu kontrol edin Elektrik uzmani
durum LED'i sonuk kaliyor.  yok
Uriin diizgin > Yetkili servis temsilcisiyle Vasifl personel
sekilde galismiyor iletisim kurun
Kodlayici hareket etse Kodlayicininyanlis  » Baglantiyr dizeltin Vasifli personel
de pozisyon gostergeleri baglantisi » Kodlayici Ureticisinin servis
ekseﬂ konumuﬂu hesaba yetk|||s|y|e gorusun
katmiyor.
Pozisyon gostergeleri Kodlayicininyanlis  » Kodlayici ayarlarini kontrol edin ~ Vasifli personel
eksen konumunu yanlhs ayarlari Sayfa 154
hesapliyor.
Bagl USB yigin depolama Hatali baglanti > Baglanti noktasinda USB Vasifli personel
cihazi algilanmiyor. yigin depolama cihazinin
konumunun dogru olup
olmadigini kontrol edin
USB yigin > Baska bir USB yigin depolama  Vasifli personel
depolama cihazi kullanin

cihazinin tlrt veya
bicimlendirmesi
desteklenmiyor
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Sokme ve bertaraf etme | Genel Bakis

Genel Bakis

Bu bolimde, Urlint sokme ve bertaraf etme hakkinda bilgi saglanmistir. Bu bilgiler,
gevre koruma yasalariyla ilgili uyulmasi gereken gereksinimleri icermektedir.

Sokme

Uriin yalnizca vasifli personel tarafindan sokiilmelidir.
Diger bilgiler: "Personel vasiflar", Sayfa 21

Bagli gevre birimlerine gore, sokme islemini elektrik uzmaninin yapmasi gerekebilir.
Ayrica, ilgili bilesenleri monte etme ve takma islemlerinde gegerli glvenlik onlemleri
alinmalidir.

Uriinii s6kme

Uriint sokmek igin takma ve monte etme adimlarini ters sirayla uygulayin.

Diger bilgiler: "Kurulum®, Sayfa 35

Diger bilgiler: "Montaj", Sayfa 29

Bertaraf etme

BILGI

Cihaz yanlis tasfiye edildi!

Cihazin yanlis tasfiye edilmesi gevreye zarar verebilir.

> Elektronik cihaz hurdasini ve elektronik bilesenleri ev ¢oplnde
tasfiye etmeyin

> Takili yedek bataryayi cihazdan ayr olarak imha edin

» Cihazi ve yedek bataryayi geri donistm kapsamindaki yerel
imha yonetmeliklerine uygun sekilde tasfiye edin

» Uriini bertaraf etme konusunda sorulariniz varsa liitfen HEIDENHAIN servis
acentesiyle iletisim kurun
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17.1  Uriiniin teknik ozellikleri

Uriin

Muhafaza Basingli aliminyum dokim
Muhafaza 285mm x 180 mm x 41 mm
boyutlar

Sabitleyici sistemi, birlestir- ~ VESA MIS-D, 100
me Olguleri 100 mm x 100 mm

Ekran

Gorsel gorintd Unitesi ® Genig LCD (15:9)
renkli ekran 17,8 cm (7 ing)

m 800x 480 piksel
Klavyeli grafik kullanicr arabirimi (GUI)

Kullanici arabirimi

Elektriksel veriler

GUlg kaynag! ® AC100V..240V (%10)
B 50 Hz ... 60 Hz (%5)
B Maks. giris glici 30 W
Arabellek pili CR2032 tipi 3,0 V lityum pil

Asiri gerilim kategorisi I

Kodlayici girigi sayis| 3
TTL: Maks. akim 300 mA

Kodlayicr arabirimleri

166

maks. giris frekansi 500 kHz

Veri arabirimi

USB 2.0 Hi-Speed (Tip C), maks. akim 500 mA

Ortam kosullan

Calistirma 0°C ... 45°C

sicakhg

Saklama -20°C ... 70°C

sicakhg

Bagil %10 ... %80 bagil nem, yogusmasiz
nem

Rakim <2000 m

Genel bilgiler

Direktifler

m EMC Direktifi 2014/30/EU
DusUk Voltaj Direktifi 2014/35/EU
2011/65/AB RoHS direktifi

Kirlilik derecesi

Koruma EN 60529

On panel ve yan paneller: IP 54
Arka panel: IP 40
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Genel bilgiler

Kitle 1,7 kg
Single-Pos stant ile: 1,8 kg
Multi-Pos tutucu ile: 2,1 kg

Montaj gergevesiile: 3,1 kg

17.2  Uriin boyutlar ve birlestirme boyutlari

Cizimlerdeki tim boyutlar mm cinsindendir.
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Tek Konumlu stantla iriin boyutlari

178 1

Cok Konumlu tutucuyla iiriin boyutlari

TJ Oj‘1 057
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Ozellikler | Uriin boyutlari ve birlestirme boyutlar

22.2
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