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Grunderna | Om anvisningarna

Om anvisningarna

De har anvisningarna innehéller all information och alla sakerhetsatgarder som kravs
for att kunna hantera produkten pd ett sékert sétt.

Information pa produkten

Produktbeteckning Artikelnummer
ND 5023 1197249-xx
3 axlar

Etiketten med ID-nummer ar placerad pad produktens baksida.
Exempel:

A q3

ND 5023 E.'E cA | ,

11—

ID  1234567-xx
SN 12 345 678 x

1
HEIDENHAIN E

www.heidenhain.de

2—1

1 Produktbeteckning
2 Artikelnummer
3 Index

Dokumentationens giltighet

Innan du anvéander dokumentationen och produkten maste du kontrollera att
dokumentationen 6verensstammer med produkten.

> Jamfor artikelnumret och det index som anges i dokumentationen med
motsvarande uppgifter pa produktens ID-etikett

> Om artikelnumren och indexen stammer overens ar dokumentationen giltig

Om artikelnummer och index inte stammer overens ar dokumentationen
inte giltig. Du hittar da den aktuella dokumentationen for produkten pa
www.heidenhain.com.
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1.3
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Information om hur du laser dokumentationen

| tabellen nedan listas delarna i dokumentationen i den ordning de bor lasas.

eller skador pa egendom.

Dodsolyckor, personskador och skador pa egendom orsakade av att
dokumentationen inte efterfoljs!

Underlatenhet att folja dokumentationen kan leda till dodsolyckor, personskador

» Las dokumentationen noggrant fran borjan till slut
» Spara dokumentationen for framtida bruk

Dokumentation

Tillagg

Beskrivning

Ett tillagg kompletterar eller ersatter motsvaran-
de innehall i bruksanvisningen och, om tillamp-
ligt, i installationsanvisningarna. Om det har
dokumentet medfoljer leveransen ska du lasa
det innan du fortsatter. Allt annat innehall i
dokumentationen behaller sin giltighet.

Installationsanvisning

Installationsanvisningen innehéller all informa-
tion och alla sdkerhetsatgarder som kravs for
korrekt montering och installation av produk-
ten. Den ar ett utdrag ur bruksanvisningen och
medfoljer varje leverans. Det har dokumentet ar
det nast viktigaste dokumentet att lasa.

Bruksanvisning

Bruksanvisningen innehaller all information och
alla sakerhetsatgarder som kravs for att produk-
ten ska fungera korrekt enligt avsedd anvand-
ning. Det har dokumentet ar det tredje viktigaste
dokumentet att Iasa. Den har dokumentationen
kan hamtas fran platsen med nedladdningsbara
filer p4 www.heidenhain.com. Bruksanvisningen
maéste skrivas ut innan produkten tas i drift.

Dokumentation for anslutna
matsystem och ovrig kringut-
rustning

De har dokumenten medfdljer inte leveransen.
De levereras med respektive matinstrument och
kringutrustning.

Vill du andra nagot eller har du hittat nagot fel?

Vi arbetar kontinuerligt med att forbattra var dokumentation for dig. Vanligen hjalp
0ss genom att skicka dina dnskemal till foljande e-postadress:

userdoc@heidenhain.de
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1.4

1.5

14

Grunderna | Forvaring och distribution av dokumentationen

Forvaring och distribution av dokumentationen

Instruktionerna maste férvaras i omedelbar narhet av arbetsplatsen och méaste
alltid finnas tillganglig for all personal. Det driftansvariga foretaget maste informera
personalen om var de har instruktionerna forvaras. Om instruktionerna har blivit
olasliga maste det driftansvariga foretaget skaffa nya fran tillverkaren.

Om produkten ges bort eller séljs vidare till ndgon annan part maste foljande
dokument dverlamnas till den nya agaren:

= Tilldgg, om sadant finns
B [nstallationsanvisning
B Bruksanvisning

Malgrupp for instruktionerna

De har instruktionerna maste lasas och foljas av alla som utfor ndgon av foljande
uppgifter:

Montering

Installation

Driftsattning

Konfiguration, programmering och drift

Service, rengoring och underhall

Felsokning

Borttagning och kassering
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Grunderna | Anmarkningar i den har dokumentationen

1.6

Anmarkningar i den har dokumentationen

Sakerhetsatgarder

Folj alla sdkerhetsatgarder som anges i de hér instruktionerna och i
maskinverktygstillverkarens dokumentation!

Sékerhetsmeddelanden varnar for risker vid hantering av produkten och ger
information om hur de forhindras. Sakerhetsmeddelanden klassificeras efter farans
allvarlighetsgrad och delas in i foljande grupper:

Fara indikerar risk for personer. Om du inte foljer anvisningarna for att undvika
detta leder faran till dodsfall eller allvarliga personskador.

Varning indikerar risk for personer. Om du inte féljer anvisningarna for att undvika
detta kan faran leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

A VARNING

Forsiktighet indikerar risk for personer. Om du inte foljer anvisningarna for att
undvika detta kan faran leda till mindre eller mattliga personskador.

HANVISNING

Observera anger risk for material eller data. Om du inte foljer anvisningarna for
att undvika detta kan faran leda till annat @n personskador, t.ex. skador pa
egendom.

HEIDENHAIN | ND 5023 | Bruksanvisning | 12/2023
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Grunderna | Anmarkningar i den har dokumentationen

Informationsanteckningar

Folj informationsanteckningarna i de har anvisningarna for att sakerstalla att
produkten fungerar pa ett tillforlitligt och effektivt satt.

| de har anvisningarna hittar du foljande informationsanteckningar:

Informationssymbolen visar ett tips.
Ett tips ger viktig ytterligare eller kompletterande information.

®

Kugghjulet anger att funktionen som beskrivs beror pa maskinen, t.ex.
®  att maskinen méste ha viss programvara eller maskinvara

= att funktionens beteende beror pd maskinens konfigurerbara
installningar.

Boksymbolen representerar en korsreferens till extern dokumentation, t.ex.
maskinverktygtillverkarens eller en annan leverantors dokumentation.
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Grunderna | Symboler och teckensnitt som anvands for att markera text

1.7 Symboler och teckensnitt som anvands for att markera

text

| de héar anvisningarna anvands foljande symboler och teckensnitt for att markera

text:

Format

> .
> .

Betydelse

|dentifierar en atgard och resultatet av dtgarden

Exempel:

» Tryck pa knappen enter

> Parametrarna sparas och menyn Stalla in bearbetn. visas

Identifierar ett objekt i en lista
Exempel:

B |nstallationsinstéllning
= Jobbinstallning

Fet stil

Identifierar menyer, skarmar, displayer, knappar och softkeys
Exempel:

» Tryck pa softkey Instdllningar
> Konfigurationsmeny (Konfigurationsmenyn) visas:
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2.2

2.3
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Oversikt

| det har kapitlet finns viktig sékerhetsinformation som behévs for att kunna
montera, installera och hantera produkten pé korrekt satt.

Allmanna sakerhetsatgarder

Allmanna sadkerhetsatgarder, i synnerhet dtgarderna som géller vid hantering av
stromforande utrustning, méaste féljas vid anvandning av systemet. Om du inte foljer
de har sakerhetsatgarderna kan det leda till personskador eller skador pé produkten.

Det ar naturligt att sakerhetsregler varierar mellan olika foretag. Om en konflikt finns
mellan informationen i de har anvisningarna och de regler som géller pa det féretag
som anvander systemet, har de mer restriktiva reglerna foretrade.

Avsedd anvandning

ND 5023 ar en avancerad digital 1agesindikator som kan anvandas pa manuella
maskinverktyg. | kombination med matsystem for matning av linjer och vinklar visar
ND 5023 verktygets position i mer an en axel och ger ytterligare funktioner for att
hantera maskinverktyget.

ND 5023:
® far endast anvandas i kommersiella tillampningar och i industrimiljo

= maste monteras pa ett Iampligt stativ eller en lamplig hallare for att produkten
ska fungera korrekt och pd avsett satt

m 3dravsedd for inomhusbruk i en miljé dar fororeningar fran fukt, smuts, olja och
smorjmedel uppfyller kraven i specifikationerna.

@ ND 5023 stodjer anvandningen av ett brett utbud av kringutrustning
fran olika tillverkare. HEIDENHAIN kan inte uttala sig om dessa enheters
avsedda anvandning. Informationen om avsedd anvandning, som finns i
tillhdrande dokumentation, méste foljas.

Sikerhet | Oversikt
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Sakerhet | Felaktig anvandning

2.4

2.5

Felaktig anvandning

Sakerstall att det inte finns ndgon risk for personskador nar produkten anvands.
Om en sadan risk foreligger maste lampliga atgarder vidtas av det driftansvariga
foretaget.

Produkten far i synnerhet inte anvandas i foljande tillampningar:
= Anvandning och forvaring bortom specifikationerna.

B Anvandning utomhus.

B Anvandning i potentiellt explosiva miljoer.

®  Anvandning av produkten som en del av en sakerhetsfunktion.

Personalkvalifikationer

Personalen som monterar, installerar, hanterar, servar, underhaller och tar bort
produkten maste vara kvalificerad for arbetet och ha fatt tillracklig information fran
dokumentationen som medféljer produkten och tillhérande kringutrustning.

Den personal som kravs for de enskilda aktiviteter som ska utforas pa produkten
anges i respektive avsnitt i de har anvisningarna.

De personalgrupper som ansvarar for montering, installation, drift, underhall och
borttagning har olika kvalifikationer och uppgifter, vilka specificeras nedan.

Operator

Operatoren anvander och hanterar produkten inom ramverket for avsedd
anvandning. Han ska av det driftansvariga foretaget informeras om de sarskilda
uppgifterna och de potentiella risker som uppstar vid felaktigt beteende.

Kvalificerad personal

Den kvalificerade personalen ar utbildad av det driftansvariga foretaget for att utfora
avancerad drift och parametrisering. Den kvalificerade personalen har den tekniska
utbildning, kunskap och erfarenhet som kravs och kanner till gallande regler. De kan
darmed utfora det tilldelade arbetet med den aktuella tilldmpningen och proaktivt
identifiera och undvika potentiella risker.

Elspecialist

Elspecialister har den tekniska utbildning, kunskap och erfarenhet som kravs och
kanner till tillampliga standarder och foreskrifter. De kan darmed utfora arbete pa
elsystem och proaktivt identifiera och undvika potentiella risker. Elspecialister har
specialutbildats for den milj6 de arbetar i.

Elspecialister maste folja bestammelserna i tillampliga lagar som syftar till att
forebygga olyckor.
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Sakerhet | Det driftansvariga foretagets skyldigheter

2.6 Det driftansvariga foretagets skyldigheter
Det driftansvariga foretaget ager eller leasar produkten och kringutrustningen. Det
ansvarar for att den avsedda anvandningen alltid foljs.
Det driftansvariga foretaget maste:

= Tilldela de olika uppgifter som ska utforas pd produkten till ldmplig, kvalificerad
och behaorig personal.

m  P3 ett kontrollerbart satt utbilda personalen i de uppgifter de far utféra och hur de
ska utfora dem.

= Tillhandahalla allt material och annat som behovs for att personalen ska kunna
slutfora de tilldelade uppgifterna.

®  Se till att produkten endast anvands nar den ar i ett perfekt tekniskt skick.
m Se till att produkten skyddas fran obehdrig anvandning.

2.7 Allmanna sakerhetsatgarder

Ansvaret for sékerheten i alla system déar denna produkt anvands ligger hos
den som monterar eller installerar systemet.

Produkten stodjer anvandningen av ett brett utbud av kringutrustning
fran olika tillverkare. HEIDENHAIN kan inte ge ndgon information om
de specifika sakerhetsatgarder som ska vidtas for dessa enheter.
Sakerhetsforeskrifterna som tillhandahélls i respektive dokumentation
maste foljas. Om ingen sadan information har tillhandahallits, skall den
inhdmtas frén de berorda tillverkarna.

De sarskilda sdkerhetsatgarder som kravs for de enskilda aktiviteter som ska utforas
pa produkten anges i respektive avsnitt i de hdr anvisningarna.

2.71 Symboler i anvisningarna
Foljande sakerhetssymboler anvands i den har handboken:

Symboler Betydelse
f Identifierar information som varnar for personskada

Identifierar elektrostatiskt kansliga enheter (ESD)

ESD-armband for personjordning
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Sakerhet | Allméanna sédkerhetsatgéarder

2.7.2  Symboler pa produkten
Foljande symboler anvands for att identifiera produkten:

Symboler Betydelse
Folj sakerhetsatgarderna for el och stromanslutning innan du
ansluter produkten
Jorduttag enligt IEC 60417 — 5017. Las installationsinformatio-
| nen.
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Sakerhet | Allméanna sédkerhetsatgarder

2.7.3  Anvisningar om elsakerhet

Risk for kontakt med stromforande delar nar produkten 6ppnas.
Det kan leda till elstotar, brannskador eller dodsfall.

» Oppna aldrig holjet
» Endast tillverkaren far ta sig in i produkten

Risk for farlig mangd el genom kroppen vid direkt eller indirekt kontakt med
stromforande delar.

Det kan leda till elstotar, brannskador eller dodsfall.
> Arbete pé elsystemet och stromforande komponenter far endast utféras av
utbildade specialister

> Anvand endast kablar och anslutningar som uppfyller tilldmpliga standarder
for stromanslutning och alla granssnittsanslutningar

> Lat tillverkaren byta ut defekta elkomponenter omedelbart

» Kontrollera regelbundet alla anslutna kablar och alla anslutningar pa

produkten. Defekter, som I6sa anslutningar eller bréanda kablar, méste
omedelbart tas bort

HANVISNING

Skador pa produktens invidndiga delar!
Om du oppnar produkten upphor garantin att galla.

» Oppna aldrig holjet
» Endast produkttillverkaren far ta sig in i produkten
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3.1

3.2

3.3
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Transport och férvaring | Oversikt

Oversikt

Det har kapitlet innehaller all information om transport och forvaring av produkten
och ger en oversikt dver medfoljande komponenter och tillgangliga tillbehor till
produkten.

Uppackning

» Oppna l&dans ovre lock

> Ta bort forpackningsmaterialet
Packa upp innehallet

Kontrollera att leveransen ar komplett
Kontrollera om leveransen ar skadad

v vy

Medfoljande komponenter och tillbehor

Ingaende komponenter

Foljande komponenter ingér i leveransen:
® Produkten

B Enlagesstativ

B Gummifétter

= Skydd

B [nstallationsanvisning

® Tillagg (valfritt)
Ytterligare information: "Information om hur du laser dokumentationen", Sida 13

Tillbehor
Foljande artiklar finns som tillval och kan bestallas frdn HEIDENHAIN som tillbehor:

Tillbehor Artikelnummer
Enlagesstativ 1197273-01
For stabil montering, lutningsvinkel 20°

Flerlageshallare 1197273-02

For montering pa en arm, kontinuerligt lutnings-
bar och vridbar

Monteringsram 1197274-01
For montering pa en panel
Skydd 1197275-01

For skydd mot smuts och skrap
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Transport och forvaring | Vid transportskador

3.4 Vid transportskador

> Be speditoren bekréafta skadan

» Behall forpackningsmaterialet for inspektion

» Meddela avsandaren om skadan

> Kontakta distributoren eller maskintillverkaren for reservdelar

Vid transportskador:
» Behall férpackningsmaterialet for inspektion
> Kontakta HEIDENHAIN eller maskintillverkaren

Det galler aven om skador har uppstatt pa begarda reservdelar under
transport.

3.5 Ompackning och forvaring
Paketera och forvara produkten noggrant i enlighet med de villkor som anges nedan.

Ompackning
Ompackningen ska motsvara den ursprungliga packningen s& mycket det gér.

> Fast alla monteringsdelar och dammskyddslock vid produkten eller paketera dem
pa samma satt som de levererades fran fabriken.

> Paketera produkten s att den ar skyddad fran stotar och vibration under
transport

> Paketera produkten s att den ar skyddad fran damm och fukt
> Placera alla tillbehor som ingick i leveransen i originalférpackningen

Ytterligare information: "Medfdljande komponenter och tillbehor’, Sida 26

> Inkludera tillagget (om det ingick i leveransen), installationsanvisningarna och
bruksanvisningarna

Ytterligare information: 'Forvaring och distribution av dokumentationen”, Sida 14

Om du returnerar produkten for reparation till en servicerepresentant:

> Leverera produkten utan tillbehor, utan matutrustning och utan
kringutrustning

Forvaring av produkten

> Forpacka produkten enligt beskrivningen ovan

» Folj de angivna omgivningsfoérhéllandena

» Kontrollera att produkten inte ar skadad efter transport eller langre forvaringstider
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4.2
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Oversikt

Det har kapitlet innehaller all information som behdvs for att montera produkten.

Foljande steg far endast utforas av kvalificerad personal.
Ytterligare information: "Personalkvalifikationer", Sida 21

Montering

Allman monteringsinformation

Behallaren for monteringsvarianter finns pé baksidan. Anslutningen &r kompatibel
med VESA-standarden 100 mm x 100 mm.

©

\
|
|
\
|
|
|
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|
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|
|
|
|
|
|
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Materialet for montering av monteringsvarianter p& enheten finns bland produktens
tillbehaor.

Du behover aven foljande:

T20 Torxskruvmejsel

2,5 mm sexkantsnyckel

7 mm hylsnyckel

Material for montering pd stodunderlag

Produkten maste monteras pa ett stativ, en hallare eller i en monteringsram
for att den ska fungera korrekt och péa avsett satt.

Kabeldragning

Pa bilderna av monteringsvarianter finns forslag pa hur du drar kablarna
efter monteringen.

Vid montering pd en monteringsvariant:
» For samman kablarna
» Dra kablarnai sidled till anslutningarna enligt bilderna

Montering | Oversikt
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Montering | Montering pa enldgesstativ

4.3

Montering pa enlagesstativ

Med enldgesstativet kan du placera produkten p3 ett underlag med en lutningsvinkel
pd 20° och sakra produkten vid underlaget.
Montera stativet i de dvre VESA 100-gdngade halen pd produktens baksida

> Anvand en T20-torxskruvmejsel for att dra at de forsankta skruvarna M4 x 8 1ISO
14581 som medfdljer leveransen

> Uppfyll det tilldtna &tdragningsmomentet pa 2,6 Nm

Sakra produkten mot rorelser under drift
» Fast de medfoljande sjalvhaftande gummikuddarna pd produktens undersida

» Om du inte skruvar fast produkten vid ett underlag faster du sjalvhaftande
gummikuddar pa stativets undersida

Fast endast gummikuddarna pa stativet om du inte skruvar fast produkten
pa ett underlag.
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4.4
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Montering | Montering pa flerlageshallaren

Montering pa flerlageshallaren

Montera hallaren i de nedre VESA 100-gdngade hélen pa produktens baksida

> Anvand en T20-torxskruvmejsel for att dra &t de férsankta skruvarna M4 x 10 1SO
14581 (svart) som medfoljer leveransen

> Uppfyll det tilldtna dtdragningsmomentet pa 2,5 Nm

Du kan luta och vrida hallaren till en vinkel som gor det bekvamt for dig att se
lagesindikatorn.

Matt pa flerlageshallaren
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Montering | Montering i en monteringsram

4.5 Montering i en monteringsram
Med monteringsramen kan du montera produkten pa en panel.

Montera ramens baksida i de VESA 100-gdngade hélen pa produktens baksida

> Anvand en 2,55 mm sexkantsnyckel for att dra &t skruvarna M4 x 6 1ISO 7380
som medfdljer leveransen

> Uppfyll det tilldtna &tdragningsmomentet pa 2,6 Nm

Montera den bakre plattan och produkten pa ramens framsida

» Anvand en 7 mm hylsnyckel for att dra at muttrarna M4 1SO 10511 som
medfoljer leveransen

> Uppfyll det tilldtna dtdragningsmomentet pa 3,5 Nm

Montera ramen och ldgesindikatorn pa panelen

> Se monteringsanvisningarna som medfoljer monteringsramen for information
om panelutskarning och montering

Monteringsramens matt

/_@4.3 4&,‘
—7—{© e 0
N
S |
@ @ X31
- I
N[ < D
N[N o
N
L
O il
® © © ISO 7380-M4x6 | 1
) Md = 2.6 Nm-{" [l |
) o — =
o @ ;
318 .o 'S010511-M4 &
338 Md = 3.5 Nm

HEIDENHAIN | ND 5023 | Bruksanvisning | 12/2023




34

Montering | Montera ett skydd

Montera ett skydd

Skyddet skyddar produkten mot smuts och skrap.

Placera skyddet pa produkten
> Placera skyddet over produkten
> Rikta in skyddet och produkten pa hoger sida nar du tittar pa produkten framifran

Montera skyddet pa produkten

> Ta bort skyddsremsorna fran de sjalvhaftande flikarna

> Vik de sjalvhaftande flikarna mot produkten

> Tryck de sjalvhaftande flikarna mot produkten och fast fliken vid produkten

Ry <
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Installation | Oversikt

Oversikt

Det har kapitlet innehaller all information som behdvs for att installera produkten.

o Foljande steg far endast utforas av kvalificerad personal.

Ytterligare information: "Personalkvalifikationer’, Sida 21

Allman information

Koppla in och ur anslutningsdelar!

Risk for skador pa invandiga komponenter.

» Anslut inte och ta inte bort ndgra anslutningsdelar nar enheten &r paslagen

HANVISNING

Elektrostatisk urladdning (ESD)!

Den har produkten innehaller elektrostatiska komponenter som kan forstéras vid
elektrostatisk urladdning (ESD).

> Det ar viktigt att iaktta sakerhetsatgarderna for hantering av ESD-kénsliga
komponenter

> ROr aldrig vid anslutningsstiften utan att sékerstalla korrekt jordning
> Bar ett jordat ESD-armband vid hantering av produktanslutningar

HANVISNING

Felaktig stiftkonfiguration!

Det héar kan leda till att produkten inte fungerar som den ska eller att produkten
skadas.

» Konfigurera endast stift eller kablar som anvéands
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Installation | Produkoversikt

5.3 Produkoversikt

Dammskyddslock skyddar anslutningarna pa enhetens baksida fran smuts och
skador.

HANVISNING

Fororeningar eller skador kan uppsta om dammskyddslock saknas!
Det kan forsamra kontakternas funktion eller forstora dem.

» Ta endast bort dammskyddslocken nar du ansluter matenheter eller
kringutrustning

» Om du tar bort en matenhet eller kringutrustning satter du tillbaka
dammskyddslocket pa anslutningen

Baksida utan dammskyddslock

3

°)
d
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ND 5023 [ ¢ us

1 ID 1234567-xx ™
\ SN 12345 678 x EE c E
@ HEIDENHAIN

www.heidenhain.de
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©,

Baksidan

1 Strombrytare och stromanslutning
2 Jorduttag enligt IEC 60471 — 5017

3 X31:USB 2.0 Hi-Speed-anslutning (typ C) for USB-minne och datoranslutning
(under skyddet)

4 X1 till X3: 9-stifts D-sub-anslutningar for matutrustning med TTL-granssnitt
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5.4

5.5
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Ansluta ett matsystem

> Ta bort och spara dammskyddslocken

» Dra kablarna beroende p& monteringsvariant

Ytterligare information: "Montering", Sida 30
> Anslut matsystemskablarna ordentligt till respektive anslutningar

Ytterligare information: "Produkdoversikt’, Sida 37

Installation | Ansluta ett matsystem

» Om kabelkontakterna ar forsedda med monteringsskruvar, skruva inte &t dem for

hart.

Stiftkonfiguration for X1 till X3

TTL
5 4 3 2 1
OgOgOZOgO
1 2 3 4 5 6 7 8 9
/ Uar Uzt U Ua oV Uy Uao Uso
Ansluta en USB-enhet
» Oppna dammskyddslocket
» Anslut USB-enheten till respektive anslutning
Ytterligare information: "Produkdversikt’, Sida 37
Stiftkonfiguration for X31
A1 A12
oy (F=mmmmmmmess)
A1 A2 A3 Ad | A5 | A6 | A7 | A8 | A9 | A10 | A11 | A12
GND | TX1+ | TX1-| VBUS | CC1 | D+ | D- | SBUT| VBUS| RX2-| RX2+ | GND
B1 B2 B3 B4 B5 B6 | B7 | B8 | B9 | B10| B11 | B12
GND | TX2+ | TX2- | VBUS | CC2 | D+ | D- | SBU2| VBUS| RX1-| RX1+ | GND
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Installation | Anslutning av natspanning

5.6 Anslutning av natspanning

Risk for elstot!

Felaktig jordning av elektriska enheter kan leda till allvarliga personskador eller
dodsfall p& grund av elstotar.
» Anvand alltid stromkablar med tre ledningar

> Se till att jordkabeln ar korrekt ansluten till jordningen av byggnadens
elinstallationer

Brandrisk vid anvandning av stromkablar som inte uppfyller de nationella
kraven i det land dar produkten ar monterad.

Felaktig jordning av elektriska enheter kan leda till allvarliga personskador eller
dodsfall pa grund av elstotar.

> Anvand endast en stromkabel som minst uppfyller de nationella kraven i det
land dar produkten ar monterad

> Anvand en stromkabel som uppfyller kraven for anslutning till ett jordat eluttag
med tre ledningar

Ytterligare information: "Produkdversikt’, Sida 37

Stiftkonfiguration for stromanslutningen

L/N N/L @
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Grunder i positionering | Oversikt

Oversikt

| det har kapitlet finns grundldggande positioneringsinformation.

Nollpunkter

| detaljritningen finns normalt en specifik punkt pa arbetsstycket (exempelvis "ett
horn”) som utgoér den absoluta nollpunkten och kanske en eller flera andra punkter
som relativa nollpunkter.

Vid installning av nollpunkten bestdms dessa tre punkter som utgangspunkt/origo
for det absoluta eller relativa koordinatsystemets. Arbetsstycket, som ar uppriktat sa
att lampliga sidor ar parallella med maskinens axlar, forflyttas till en specifik position
i forhallande till verktyget. Displayen ar instélld pa noll.

6.3 Arposition, borposition och aterstaende vig

A\
®
Voo

Verktygets position vid ett givet moment kallas arposition |, medan positionen
som verktyget ska flyttas till kallas borposition S. Avstandet fran borpositionen till
arpositionen kallas for aterstdende vag R.
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6.4 Absoluta arbetsstyckespositioner

Varje position pé arbetsstycket ar entydigt bestamd via sina absoluta koordinater.

ZA

Exempel: Absoluta koordinater for position 1:

X=20mm

Y =10 mm

Z=15mm

Om du borrar eller fraser ett arbetsstycke efter en detaljritning med absoluta
koordinater, flyttar du verktyget till de absoluta koordinaterna.
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6.5 Inkrementella arbetsstyckespositioner

En position kan ocksa utga fran en foregdende borposition. | detta fall ar den relativa
utgéngspunkten alltid den senaste borpositionen. Sddana koordinater kallas for
inkrementella koordinater. De kallas dven inkrementella eller kedjematt eftersom
positionerna definieras som en kedja av métt. Inkrementella koordinater betecknas
med prefixet I

Exempel: Inkrementella koordinater for position 3 utgér fran position 2.

Absoluta koordinater for position 2:
X=10mm

Y=5mm

Z=20mm

Inkrementella koordinater for position 3
IX=10 mm

IY =10 mm

IZ=15mm

Om du borrar eller fraser ett arbetsstycke efter en ritning med inkrementella
koordinater, flyttar du verktyget med en stracka som motsvarar koordinatens varde.
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6.6 Referensaxelns nollvinkel

Referensaxelns nollvinkel &r i position 0,0°. Den definieras som en av de tva axlarna
i rotationsplanet. Féljande tabell anger vinkelreferensaxeln for de tre mdjliga
rotationsplanen.

For vinkelpositioner definieras foljande referensaxlar:

Plan Vinkelreferensaxlar
XY +X
YZ +Y
ZX +Z

Positiv rotationsriktning ar moturs riktning om man ser bearbetningsplanet i negativ
verktygsaxelriktning.

Exempel: Vinkel i bearbetningsplanet X / Y

Plan Vinkelreferensaxlar

+45° ... diagonal linje mellan +X och +Y
+/-180° ... negativ X-axel

-270° ... positiv Y-axel
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6.7 Avlasningshuvudets position

ZA

Avlasningshuvudets position ger aterkoppling till produkten som omvandlar
maskinaxlarnas rorelse till elektriska signaler. Produkten utvarderar kontinuerligt
dessa signaler, beraknar maskinaxlarnas arpositioner och visar positionerna som
siffervarden pé displayen.

Vid ett stromavbrott kommer den berdaknade positionen inte langre att
overensstamma med den arpositionen. Nar strommen kommer tillbaka kan
du ateruppratta det har forhallandet genom att anvanda referensmérkena pa
matutrustningen. Den har produkten har en funktion for referenssokning (REF).
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6.8

Matsystemets referensmarken

Matsystem ar normalt forsedda med ett eller flera referensmarken som funktionen
for referenssokning kan anvanda for att dterskapa nollpunkternas positioner efter ett
stromavbrott. Det finns tva huvudalternativ for referensmarken:

= Fasta referensmarken
®m  Avstandskodade referensmarken

Fasta referensmarken

Matsystem som har ett eller flera marken vid fasta intervall méste ateruppratta
nollpunkterna pa ratt satt. Samma referensmarke maste anvandas vid
referenssokningen som nar nollpunkterna bestdmdes for forsta gangen.

Position Trac (Avstandskodade referensmarken)

Matsystem med marken som har en speciell kodad delning ger produkten maojlighet
att anvanda tva godtyckliga méarken langs med matsystemets langd for att
aterskapa de tidigare nollpunkterna. Den har konfigurationen betyder att du bara
behover forflytta dig mindre an 20 mm var som helst pa skalan for att dterskapa
nollpunkterna nar produkten startas pa nytt.

Nollpunktsinstéllningen kan inte aterskapas efter ett stromavbrott om
referensmarkena inte passerades fore installningen av nollpunkten.
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7.1

7.2

50

Oversikt

Grundliggande anvindning | Oversikt

| det har kapitlet beskrivs produktens driftknappar och anvandargranssnitt samt
dess grundlaggande funktioner.

Framsida och knappar

5
1 6

— N L

) - - ;

3 [ [ -

[ (] 8

4 9

- N L

( ] ][ ][ ]
o I - J e
HEIDENHAIN
.

1 Axelknappar pd vanster sida

2 Softkeys

3 Sifferknappar

4 |ED for stromindikering

5 Bildskarm

6 Axelknappar pa hoger sida

7 Pilknappar

8 Enter-knapp

9 Raderingsknapp

Knappar Funktion

Axel Tryck in en axelknapp for att Sdtt (stélla in) eller Nolla
(nollstélla). Se statusraden for aktuell status for Satt/Nolla
(satt/nolla).

Softkeys Softkeybeskrivningarna visar fras- eller svarvfunktionerna.
Tryck pa motsvarande softkey direkt under varje beskrivning
for att valja en funktion.

Siffra Tryck pa en sifferknapp for att ange motsvarande varde i ett
falt

Pil Tryck pa pilknapparna for att navigera i menyerna
Tryck pa vanster och hoger pil for att bladdra genom de
valbara softkey-funktionerna

Enter Tryck pa Enter for att bekrafta ett val och aterga till forega-

ende bild

Tryck pa C-knappen for att radera inmatningar eller felmed-
delanden och &terga till foregaende bild
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7.3 Paslagning/avstangning

7.3.1 Paslagning

0 Innan du anvander produkten maste du utféra driftsattningsstegen.
Beroende pa anvandningssyfte kan du behdva konfigurera ytterligare
installningsparametrar.

Ytterligare information: "Driftsattning’, Sida 65

Sa har slar du pa produkten:

> Sla pé strombrytaren
Strombrytaren sitter pa enhetens baksida

> Enheten startar. Det kan ta en stund.

> Skarmen for forstagadngsinstallningar visas om det ar forsta gdngen produkten
slas pa eller efter en aterstallning till fabriksinstallningarna

> Tryck pa softkey Installationshjdlp for att ga till Installationshjalp
eller
> tryck pé valfri knapp for att fortsétta till displayen

7.3.2  Avstangning

S& har sténger du av produkten:

> Sla av strombrytaren
Strombrytaren sitter pa enhetens baksida

> Enheten stangs av

HEIDENHAIN | ND 5023 | Bruksanvisning | 12/2023 51



Grundlaggande anvandning | Anvandargranssnitt

7.4 Anvandargranssnitt

7.4.1  Displaylayout

Abs/ink. || StallainNolla

Utgéngspunkt

Verktyg
Matningshastighet
Stoppur

Mattenhet

Driftart

Séatt/Nolla

Anvandare

Softkeys

10 Indikator for referensmarke
11 Axelbeteckningar

12 Grafisk positioneringshjalp

OCONGOCTADWN= O |0 |N |O (S22 Y

Forekomst Funktion

Statusrad Visar aktuell nollpunkt, verktyg, matningshastighet,
stoppur, méatenhet, driftlagesstatus, installning for
satt/nolla och aktuell anvandare

Presentationsomrade Indikerar respektive axels aktuella position. Visar
aven inmatningsformular, inmatningsfalt, instruktio-
ner, felmeddelanden och hjalptexter

Axelbeteckningar Indikerar vilken axel som ar kopplad till respektive
axelknapp.

Indikator for referensmar-  Anger aktuell status for referensmarke

ke
® Referensmarken har faststallts. En blinkande

indikator anger att detektering av referensmarken
ar aktiverad, men referensmarkena har annu inte
faststallts.

@ Referensmarken har inte faststallts

Softkeys Indikerar olika funktioner baserat pa aktuell driftart
eller meny

Grafisk positioneringshjalp Anger dterstdende vag
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7.4.2

Softkeys

Det finns flera sidor med softkeyfunktioner att vélja mellan frdn ndgon av

driftarterna.

Sa har navigerar du pa softkeysidorna:
» Tryck pa pilknappen at vanster eller hoger for att forflytta dig Gver varje sida.

Softkey Funktion

Hjalp Tryck pa softkey Hjalp for att 0ppna bruksanvisningen
Verktyg Tryck pa softkey Verktyg for att dppna Verktygstabell
Abs./Ink. Tryck pa softkey Abs./Ink. for att vaxla mellan lagena arvar-

de (absolut) och aterstdende vag (inkrementellt)

Stalla in/Nolla

Tryck péa softkey Stdlla in/Nolla for att vaxla mellan funktio-
nerna for stall och nolla. Anvands tillsammans med individu-
ella axelknappar.

Nollpunkt

Tryck pa softkey Nollpunkt for att dppna formularet
Nollpunkt och ange nollpunkt for varje axel

Satta varde

Tryck pa softkey Satta varde for att dppna formularet Satta
varde. Det har formularet anvands for ange en borposition.
Detta ar en funktion for Aterstdende vag (Inkrementellt).

1/2

Tryck pa softkey 1/2 for att dela den aktuella positionen med
tva. Finns endast i Frasning-tillampningen (frastillampning-
en).

Funktioner

Tryck pa softkey Funktioner for att valja tabellen for halcir-
kel eller halrader

Radie/Diam.

Tryck pa softkey Radie/Diam. for att vaxla mellan matning
av diameter och radie. Finns endast i Svarvning-tillampning-
en (frastillampningen).

Instadllningar

Tryck péa softkey Installningar for att komma till konfigura-
tionsmenyn

Aktivera ref.

Tryck péa softkey Aktivera ref. nar du ar redo att identifiera
ett referensmarke

Kalkylator

Tryck pa softkey Kalkylator for att dppna kalkylatorn

Tum/mm

Tryck pa softkey Tum/mm for att vaxla mellan mattenheter-
na tum och millimeter.

Avaktiv. ref.

Tryck pa softkey Avaktiv. ref. nar du vill kryssa Gver ett
referensmarke och fa& systemet att ignorera det referensmar-
ket

Ingen ref.

Tryck pa softkey Ingen ref. for att avsluta referenssokning-
en och arbeta utan referensmarken
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Grafisk positioneringshjalp

Vid positionering till nasta borposition hjalper produkten dig genom att visa
aterstdende vag samt visa ett grafiskt positioneringshjalpmedel ("ga till

noll”). En skala visas under varje axel dar du gér over till noll. Det grafiska
positioneringshjalpmedlet ar en liten fyrkant som symboliserar axelpositionen.

. 0.000-
U

1 Grafiskt positioneringshjalpmedel (axelposition)
2 Aterstdende vag

Positioneringshjalpmedlet ror sig langs skalan nar axelpositionen ar inom
borpositionens intervall. Standardintervallet &r + 5 mm och kan andras i menyn
Grafisk pos.-hjalp.

Ytterligare information: "Grafisk positioneringshjalp’, Sida 88

Fargen andras ocksé pa foljande satt:

Farg Betydelse

Rod Axelpositionen ror sig bort fran borpositionen
Gron Axelpositionen ror sig mot borpositionen
Driftarter

Produkten har tva driftarter:
= Aterstdende vég (inkrementellt)
= Arvarde (absolut)
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7.4.5

Laget Aterstaende vig (inkrementellt)

| laget Aterstdende vag kan du ndrma dig borpositioner genom att nollstélla axlarna

och ga till en position baserat pa dess avstand fran nollpositionen.

| Abs/nk. | [ StalainNolla ir

1 Laget Aterstdende vag (ink)

Liget Arvirde (absolut)

Driftart Arvarde visar alltid verktygets aktuella position i forhallande till den
aktiva nollpunkten. | denna driftart sker alla forflyttningar genom att kora tills det
presenterade positionsvardet motsvarar den onskade borpositionen.

Verktyg

1 Laget Arvérde (abs)

Andra driftart
Sé& har andrar du driftart:
> Tryck pd softkey Abs./Ink. for att vaxla mellan driftarter

Stoppur

P4 DRO-skdrmen visar Stoppur (stoppuret) antalet minuter och sekunder fram till
59:59, sedan visas timmar och minuter. Stoppur (Stoppuret) visar den tid som gatt.

Klockan startar tidtagningen fran 0:00.
Stoppur (Stoppuret) kan ocksa hanteras frdn menyn Stdlla in bearbetn..
Ytterligare information: "Stoppur”, Sida 88
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Starta och stoppa Stoppur (stoppuret)
Sa& har startar och stoppar du Stoppur (stoppuret):

> Tryck pa . (punkt) pd den numeriska knappsatsen for att starta och stoppa
Stoppur (stoppuret)

> Faltet for forfluten tid i statusraden visar total ackumulerad tid

Aterstilla Stoppur (stoppuret)
S& har aterstaller du Stoppur (stoppuret):

> Tryck pa 0 (nolla) p& den numeriska knappsatsen for att aterstalla tiden i Stoppur
(stoppuret)
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7.4.6  Kalkylator

Kalkylator (Kalkylatorn) kan hantera allt fran enkel aritmetik till komplex
trigonometri samt varvtalsberakningar

Anvianda Standard/Trig Kalkylator

S& har oppnar du Kalkylator (kalkylatorn):
> Tryck pa softkey Kalkylator
> Tryck pd softkey Standard/Trig

Trig.funktionerna innehaller alla trigonometriska funktioner samt kvadrat och
kvadratroten ur. Nar du beraknar SIN, COS eller TAN for en vinkel, ange vinkeln forst
och tryck sedan pa 6nskad softkey.

Nar du behdver mata in fler an en berakning i ett numeriskt falt, kommmer kalkylatorn
att utfora multiplikation och division innan den utfor addition och subtraktion.

T.ex. Om du skulle mata in 3 + 1+ 8, kommer kalkylatorn dividera ett med atta,
sedan addera tre och darmed erhélla resultatet 3,125.

Vinkelvardena anvander den aktuella installningen av decimala grader eller
radianer.

Anvanda Rpm Kalkylator

Rpm Kalkylator (Varvtalskalkylatorn) anvands for att berédkna v/min (varvtalet
eller skarhastigheten) baserat pa en specificerad verktygsdiameter (eller detaljens
diameter vid svarvning). Vardena som visas ar endast ett exempel. Kontrollera i
maskinhandboken vilka spindelvarvtal som kan anvandas for verktygen.

Sé har anvander du Rpm Kalkylator:
> Tryck pa softkey Kalkylator
> Tryck pa softkey v/min for att 6ppna formularet Rpm Kalkylator

For Rpm Kalkylator behovs en verktygsDiameter for Frasning-tillampning
(frastilldampning). Diametervérdet ar standardvardet for det aktuella verktygets
Diameter. Om det inte finns ndgot varde kommer det att foreslas till 0.

» Anvand den numeriska knappsatsen for att ange ett Diametervarde

> Om ett varde for Skdrhastighet (skarhastighet) krdvs ska du ange vardet med
den numeriska knappsatsen

Nar ett varde for Skarhastighet (skérhastighet) anges berdknas det tillhorande v/
min-vardet.

» Tryck pa softkey Enheter for att visa Enheter (enheter) i tum eller mm
> Tryck pa C-knappen for att stanga Rpm Kalkylator och spara aktuella data
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7.47  Hjilp

En integrerad bruksanvisning ger kontextkanslig Hjalp (hjalp) vid hantering av
produkten.

o Det kan ta en stund att ldsa in bruksanvisningen forsta gdngen du dppnar
den:

® Efter att ha overfort en ny bruksanvisningsfil.
m Efter att ha dndrat sprak for anvandargranssnittet.

Meddelandet Filen laddas. Vanligen vanta ... visas nar bruksanvisningen
lases in.

Sa har dppnar du bruksanvisningen:

> Tryck pd softkey Hjdlp

> Bruksanvisningen 6ppnas i det avsnitt som handlar om den aktuella funktion som
anvands pé produkten.

Foljande knappfunktioner finns i Hjalp:

Knapp Funktion

Horisontella axeln Tryck pa knappen med horisontell axel for att dppna
innehallsférteckningen

Uppatpil Tryck pa uppatpilen for att ga tillbaka i bruksanvisningen

Nedatpil Tryck pa nedatpilen for att ga framat i bruksanvisningen

Hogerpil Tryck pa hogerpilen for att markera den forsta lanken pa en
sida

Om en lank redan ar markerad:
Tryck pa hogerpilen for att markera nasta lank pd en sida

Vansterpil Tryck pa vansterpilen for att markera den sista lanken pa
en sida

Om en lank redan ar markerad:
Tryck pa vansterpilen for att markera foregdende lank pa en

sida
Enter Tryck pa Enter for att ga till en lank som ar markerad
o Tryck pa C-knappen for att avmarkera en lank

Om inga lankar ar markerade:
Tryck pa C-knappen for att avsluta Hjalp

7.4.8 Inmatningsformular

Information som behdvs for olika funktioner och installningsparametrar matas in
via datainmatningsformular. Formularen visas efter att en funktion, som behover
ytterligare information, har valts. Varje formular erbjuder specifika falt for inmatning
av den noédvandiga informationen.

Bekrafta andringar
Sa har bekraftar du &ndringar:
> Tryck pa Enter for att tillampa de valda parameterandringarna

Avbryta dndringar
S& har avbryter du andringar:

> Tryck pa C-knappen for att aterga till foregdende skarm utan att spara
andringarna
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7.49

Referenssokning

Funktionen for referenssokning aterskapar automatiskt forhallandet mellan
axelpositionerna och de presenterade positionsvarden som senast definierades
genom installning av nollpunkten.

Indikatorn for referensmarken blinkar for varje axel som har ett matsystem med
referensmarken. Indikatorn slutar blinka nar referensmarket har korsats.

Aktivera referensméarken

1
|[ verktyg || ApsAnk. | [ StallainNola |
1 Referensmarken aktiverade
Sa har aktiverar du referensmarken:
> Korsa referensmarkena for varje axel for att aktivera referensen
> Efter en lyckad referenssokning slutar indikatorn att blinka
Arbeta utan referensmaérken:
Du kan aven anvanda produkten utan att korsa referensmarkena.
1

|[ verktyg || ApsAink. | [ StallainNola |

1 Referensmarken inaktiverade

Arbeta utan referensmarken:
> Tryck pa softkey Ingen ref. for att avsluta referenssdkningen, och fortsatt

> Nar referensmarkena har avaktiverats far indikatorn ett snedstreck, vilket visar att
referensmarkena har inaktiverats
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Ateraktivera referensmarken

Referensmarkena kan aktiveras nar som helst efter att ha inaktiverats
S& har ateraktiverar du referensmaérken:

> Tryck pa softkey Aktivera ref. for att aktivera referenssokningen

Om ett matsystem ar installt utan referensmarken visas inte
referensindikatorn. En nollpunkt som stéllts in frdn axeln gar forlorad nar
strommen stangs av.
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7.4.10

7.4.11

7.412

Vilja ett specifikt referensmarke

Produkten ger majlighet att vélja ett specifikt referensmarke pé ett matsystem Det ar
viktigt vid anvandning av matsystem med fasta referensmarken.

S& har véljer du ett specifikt referensmarke:

Tryck pa softkey Avaktiv. ref.

Sokningen pausas. Eventuella referensmarken som korsas under matsystemets
rorelse ignoreras.

Korsa oonskade referensmarken

Tryck pa softkey Aktivera ref.

Nasta referensmarke som korsas markeras.

Korsa onskat referensmarke

Upprepa processen for alla onskade referensmarken

Tryck pa softkey Ingen ref. for att avbryta sokningen nar alla nskade axlar har
upprattats

> Referensmarkena behover bara korsas for de axlar som behovs. Om
alla referensmarken har hittats atergar produkten automatiskt till DRO-
presentationsbilden.

\ 2 4

vV v VvV yVyy

Produkten lagrar inte nollpunkter om referensmarkena inte ar korsade.
Forhallandet mellan axelpositionerna och visningsvardena aterskapas inte
efter ett stromavbrott eller avstangning.

Felmeddelanden
Om ett fel intraffar under arbete med produkten visas meddelandet pa bildskarmen
tillsammans med en beskrivning av vad som orsakade felet.
Ytterligare information: "l handelse av ...", Sida 163
Radera ett felmeddelande:
» Tryck pa C-knappen
> Felmeddelandet raderas och normal anvandning kan aterupptas.

Installningsmenyer

Produkten har tvad menyer for instalining av driftparametrar:
= Stalla in system
m Stalla in bearbetn.

Stalla in system

Menyn Stdlla in system anvands for att anpassa matsystems-, presentations- och
kommunikationsparametrar.

Ytterligare information: "Stélla in system", Sida 68
Oppna menyn Stilla in system:

> Tryck pa softkey Installningar

> Valj Stalla in system

> Alternativen for Stdlla in system visas
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Stdlla in bearbetn.

Menyn Stdlla in bearbetn. anvands for att justera specifika bearbetningsbehov for
respektive jobb.

Ytterligare information: "Jobbinstalining", Sida 86
Oppna menyn Stilla in bearbetn.:

> Tryck pd softkey Installningar

> Valj Stalla in bearbetn.

> Alternativen for Stdlla in bearbetn. visas

Anvandaradm.

Menyn Anvandaradm. har hantering for Logga in montor
(administratdrsinloggning) och Anvandarinstalln. (Anvédndarens jobbinstéllning).

Logga in montor

Med Logga in montor kan du hantera anvandare i menyn Anvandaradm. och andra
konfigurationsparametrarna i menyn Stdlla in system.

Ytterligare information: "Stalla in system", Sida 68

Sé& har loggar du in som administrator:
> Tryck pa softkey Installningar
» Oppna i sekvensen:
B Anvandaradm.
= Logga in montor
> Ange Losenord ‘95148
> Tryck pa knappen enter

Anvandarinstalln.

Nar parametrarna i Stalla in bearbetn. har konfigurerats sparas de automatisk
under den valda anvandaren.

Ytterligare information: "Jobbinstalining", Sida 86

Vilja en Operator (anvandare)

Sé& har valjer du en Operator (anvandare):
> Tryck pa softkey Installningar
» Oppna i sekvensen:

® Anvandaradm.

B Anvandarinstalln.

» Anvand uppat- och nedatpilen for att markera Ladda (belastning) for vald
Operator (anvandare)

> Tryck pa knappen enter
> Vald Operator (anvandare) visas i statusraden
> Tryck pa C-knappen tva ganger for att aterga till DRO-skdarmen
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Spara Anvandarinstalln. (anvandarens jobbinstallning)
Sa& hér sparar du Anvandarinstalln. anvéndarens jobbinstélining):

> Vilj en Operator (anvédndare)

» Konfigurera parametrarna fér anvandarens Stélla in bearbetn. (jobbinstalining)
Ytterligare information: "Jobbinstalining", Sida 86

> Parametrarna for Stélla in bearbetn. (jobbinstéllning) sparas automatiskt for
den valda anvandaren.

> Valj en ny Operator (anvandare) och upprepa de har stegen tills alla dnskade
anvandare har konfigurerats

Anvandarinstdlln. (anvandarens jobbinstallning) pa
administratorsniva

En administrator kan skapa en standarduppsattning av parametrar for
Stalla in bearbetn. (jobbinstéallning) och anvanda dem for att aterstalla
anvandarkonfigurationer.

Ytterligare information: "Logga in montor”, Sida 62

Skapa en standarduppsattning av parametrar for Stalla in bearbetn.
(jobbinstallning)

S& har skapar du en standard for Anvandarinstalln. (anvandarens
jobbinstallning):

> Valj Operator-0
Konfigurera parametrar for Stélla in bearbetn. (jobbinstélining) for Operator-0
Ytterligare information: "Jobbinstalining", Sida 86

> Parametrarna for anvandarens Stélla in bearbetn. (jobbinstélining) sparas
automatiskt

Aterstilla Anvindarinstilin. (anviandarens jobbinstillning)
Sé& har aterstéller du en enskild Operator (anvdndare):
Valj en Operator (anvéandare)

Tryck pa hogerpilen for att 6ppna listmenyn

Tryck pé nedatpilen for att markera Aterstallning

Tryck pa Enter for att vélja Aterstallning

Tryck pa Enter for att aterstélla parametrarna for Stélla in bearbetn.
(jobbinstéllning) for den valda anvéandaren till instaliningarna for Operator-0

Sé& har aterstéller du Alla anvandare (alla anvandare):
Valj Alla anvandare (alla anvandare)

> Tryck pa Enter for att aterstalla parametrarna for Stalla in bearbetn.
(jobbinstéllning) for alla anvandare till installningarna for Operator-0

vV v VvyvVwvyy
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8.1 Oversikt

Se till att du har last och forstatt kapitlet "Grundldggande anvéandning”
innan du utfor dtgarderna som beskrivs i det har avsnittet.

Ytterligare information: 'Grundlaggande anvandning"’, Sida 49

Foljande steg far endast utforas av kvalificerad personal.
Ytterligare information: "Personalkvalifikationer’, Sida 21

Under driftsattningen konfigureras produkten for anvandning.
Parametrar som andras under driftsattningen kan aterstéllas till
fabriksinstallningarna.

Ytterligare information: "Fabriksinstallningar", Sida 80
Sakerhetskopiera konfigurationen

Konfigurationsdata kan sakerhetskopieras efter driftsattning. Konfigurationsdata
kan ateranvandas for motsvarande produkter.

Ytterligare information: "Konfigurationsparametrar", Sida 68
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8.2 Installationshjalp

En Installationshjalp (installationsanvisning) visas forsta gangen du
slar pa produkten. | den har guiden far du stegvis hjalp med vanliga
driftsattningsparametrar.

Du hittar information om specifika parametrar i Installationshjalp
(installationsanvisningarna) i avsnittet Instéllningar.

Ytterligare information: "Instéllningar”, Sida 149

Forsta start. Tryck pa installationshjalpen eller en tangent for att fortsatta.

HEIDENHAIN

| Installationshjalp | || | Hilp

| Installationshjdlp (installationsanvisningarna) finns konfigurationsalternativ for
foljande parametrar:

= Sprak ® Stdlla in matsystem = Konfig. display
= Stdlla in pos-ant. B Matsystemstyp ® Skarmupplosning
= Anvand- = Matsystemsupplosning = Axelbeteckning
ningsomréade m Referensmarke ® Fargschema f.display
® Antal axlar = Rikneriktning = Farglage
= Felovervakning

Oppna Installationshjilp (installationsanvisningarna)

S& har oppnar du Installationshjalp (installationsanvisningarna) fran
startskarmen forsta gangen:

> Tryck pa softkey Installationshjdlp
> Installationshjalp (installationsanvisningarna) dppnas

Navigera i Installationshjalp

> Tryck pa hogerpilen for att Oppna en listmeny med parametrar
Tryck pa uppat- eller nedatpilen for att markera en parameter
Tryck pa Enter for att vélja ett alternativ.

Tryck pa softkey Next for att gd vidare till ndsta parameter

eller

> Tryck pa softkey Previous for att gé tillbaka till en tidigare parameter
> Upprepa stegen tills alla parametrar har stallts in

v vy
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8.3 Stalla in system

Menyn Stdlla in system anvands for att anpassa matsystems- och
presentationsparametrar.

Ytterligare information: "Instéliningar’, Sida 149

Parametrarna i Stalla in system far endast konfigureras av kvalificerad
personal.

Ytterligare information: "Personalkvalifikationer’, Sida 21

Stalla in system Org. (filhantering)

G?_g..{flharﬂerﬁ‘[g]_ Ladda startskarmen eller en ny tillampning.

Stala in matsystem Ladda eller spara konfigurationsfiler.

Konfig. display
Stalla in pos-ant.

Diagnos

Fargschema f display

Standardinst.

Oppna menyn Installation Setup:

Tryck pa softkey Installningar

Anvand uppat- eller nedatpilen for att markera Stalla in system
Tryck pa hogerpilen

Menyn Stdlla in system visas

v v Vvy

8.3.1 Filhantering

Konfigurationsparametrar

Konfigurationen av produkten kan sakerhetskopieras som en fil s& att den &r
tillgénglig efter en aterstallning till fabriksinstaliningarna eller for installation pa flera
produkter. En fil med foljande egenskaper méste lagras pa produkten for andamalet:

m Filformat: DAT
® Filnamn: config.dat
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Importera konfigurationsparametrar

S& har importerar du konfigurationsparametrar:
Satt i ett USB-minne med .dat-filen i USB-anslutningen

> Tryck pa softkey Instdllningar

>

Oppna i sekvensen

= Stalla in system

® Org. (filhantering)

® Konfig-parameter

Tryck pa softkey Import

Tryck pd Enter for att borja importera konfigurationsparametrarna

En popup-varning informerar dig om att de aktuella parameterinstallningarna
kommer skrivas over

Tryck pa Enter for att importera konfigurationsparametrarna och aterga till
menyn Org. (filhantering)

eller
Tryck pa C-knappen for att avbryta

Exportera konfigurationsparametrar

>

Sé& har exporterar du konfigurationsparametrar:

Anslut ett USB-minne till USB-porten

Tryck pa softkey Instdllningar

Oppna i sekvensen

® Stalla in system

B Org. (filhantering)

= Konfig-parameter

Tryck pé softkey Export

Tryck pa Enter for att borja exportera konfigurationsparametrarna

En popup-varning informerar dig om att de aktuella parameterinstallningarna
exporteras till det anslutna USB-minnet

0 Filen config.dat pd USB-minnet skrivs over.

Tryck pa Enter for att exportera konfigurationsparametrarna och aterga till
menyn Org. (filhantering)

eller
Tryck pd C-knappen for att avbryta

Tab.f.avsnittsvis FK

Filformat: DAT
Filnamn: slec_1.dat (axel 1), slec_2.dat (axel 2), slec_3.dat (axel 3)
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Importera en Tab.f.avsnittsvis FK (segmenterad LEC-tabell)

S& har importerar du en Tab.f.avsnittsvis FK (segmenterad LEC-tabell):
Satt i ett USB-minne med .dat-filen i USB-anslutningen

> Tryck pa softkey Instdllningar

>

Oppna i sekvensen

= Stalla in system

® Org. (filhantering)

B Tab.f.avsnittsvis FK

Tryck pa softkey Import

Tryck pd Enter for att borja importera tabellen

En popup-varning informerar dig om att den aktuella tabellen kommer skrivas
over

Tryck pa Enter for att importera tabellen och aterga till menyn Org.
(filhantering)

eller
Tryck pa C-knappen for att avbryta

Exportera en Tab.f.avsnittsvis FK (segmenterad LEC-tabell)

>

S& har exporterar du en Tab.f.avsnittsvis FK (segmenterad LEC-tabell):
Anslut ett USB-minne till USB-porten

Tryck pa softkey Instdllningar

Oppna i sekvensen

® Stalla in system

B Org. (filhantering)

® Tab.f.avsnittsvis FK

Tryck pé softkey Export

Tryck pa Enter for att borja exportera tabellen

En popup-varning informerar dig om att den aktuella tabellen exporteras till det
anslutna USB-minnet

Tryck pa Enter for att exportera tabellen och aterga till menyn Org.
(filhantering)

eller
Tryck pa C-knappen for att avbryta

Verktygstabell

70

Filformat: DAT

Filnamn: tool_mill.dat (Frasning(, frastillampning), tool_turn.dat (Svarvning,
svarvtillampning)
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Importera en Verktygstabell (verktygstabell)

>

S& har importerar du en Verktygstabell (verktygstabell):
Satt i ett USB-minne med .dat-filen i USB-anslutningen
Tryck pa softkey Instdllningar

Oppna i sekvensen

m Stalla in system

m Org. (filhantering)

® Verktygstabell

Tryck pa softkey Import

Tryck pd Enter for att borja importera tabellen

En popup-varning informerar dig om att den aktuella tabellen kommer skrivas
over

Tryck pa Enter for att importera tabellen och aterga till menyn Org.
(filhantering)

eller
Tryck pa C-knappen for att avbryta

Exportera en Verktygstabell (verktygstabell)

Sé& har exporterar du en Verktygstabell (verktygstabell):
Anslut ett USB-minne till USB-porten

Tryck pa softkey Installningar

Oppna i sekvensen

® Stalla in system

B Org. (filhantering)

= Verktygstabell

Tryck pé softkey Export

Tryck pa Enter for att borja exportera tabellen

En popup-varning informerar dig om att den aktuella tabellen exporteras till det
anslutna USB-minnet

Tryck pd Enter for att exportera tabellen och aterga till menyn Org.
(filhantering)

eller
Tryck pa C-knappen for att avbryta
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Driftinstruktion

Produktens Driftinstruktion (bruksanvisning) kan lasas in i produkten och ses i
Hjalp-funktionen.

Driftinstruktion (bruksanvisningen) kan ldsas in i produkten pa flera sprak.

Produkten letar efter bruksanvisningen pa det Sprak (sprak) som valts i menyn
Stalla in bearbetn. nar filen lastes in fran ett USB-minne.

Ett fel visas om bruksanvisningen pa valt Sprak (sprak) inte hittas pa USB-
minnet.

Driftinstruktion (Bruksanvisningen) kan hamtas frén platsen med
nedladdningsbara filer p& www.heidenhain.com.

En fil med féljande egenskaper maste lasas in i produkten:

® Filformat: mPub

= Filnamn: ND5000_xx.mpub™)
) xx: motsvarar koden med tva bokstéaver i 1ISO 639-1
Lasa in Driftinstruktion (bruksanvisningen):

> Valj onskat Sprak (sprak) om du vill ha ett annat sprak dn det aktuella
Ytterligare information: "Sprak’, Sida 91

> Sattiett USB-minne dar mPub-filen med Driftinstruktion (bruksanvisningen)
finns i USB-porten

> Tryck pa softkey Installningar
» Oppna i sekvensen
® Stalla in system
B Org. (filhantering)
® Driftinstruktion
> Tryck pd softkey Ladda
> Tryck pa Enter for att borja Idsa in Driftinstruktion (bruksanvisningen)

> En popup-varning informerar dig om att den aktuella Driftinstruktion
(bruksanvisningen) lases in

> Tryck pa Enter for att lasa in Driftinstruktion (bruksanvisningen)
eller
> Tryck pa C-knappen for att avbryta

Startskarm

Du kan definiera en OEM-specifik Startskarm (startskarm), t.ex. féretagets namn
eller logotyp, som visas nar produkten slds pd. En bildfil med foljande egenskaper
maste lagras pa produkten for &ndamalet:

B Filformat: 24-bitars bitmapp
® Bildstorlek: 800 x 480 px
= Filnamn: OEM_SplasshScreen.bmp
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Importera en startskarmbild

vV v Vvyy

>

S& har importerar du en startskarmbild:

Anslut ett USB-minne som innehaller OEM_SplasshScreen.bmp-filen i produktens
USB-port

Tryck pa softkey Instdllningar

Oppna i sekvensen

m Stalla in system

m Org. (filhantering)

B Startskdarm

Tryck pa softkey Import

Tryck pd Enter for att borja ldsa in startskarmen

En popup-varning informerar dig om att startskarmen importeras

Tryck pa Enter for att importera startskdrmen och atergé till menyn Org.
(filhantering)

eller
Tryck pa C-knappen for att avbryta

Exportera en startskarm

S& har exporterar du en startskarm:

Tryck péa softkey Instdllningar

Oppna i sekvensen

m Stalla in system

B Org. (filhantering)

B Startskdrm

Tryck pa softkey Export

Tryck pa Enter for att borja exportera startskdarmen

En popup-varning informerar dig om att den aktuella startskarmen exporteras till
det anslutna USB-minnet

o Filen OEM_SplasshScreen.bmp pd USB-minnet skrivs over.

Tryck pa Enter for att exportera startskarmen och aterga till menyn Org.
(filhantering)

eller
Tryck pa C-knappen for att avbryta
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Servicefil

Produkten sparar handelsedata som kan anvandas for analys vid ett senare
tillfalle. Du kan bli ombedd att ange dessa data genom att exportera en Servicefil
(servicefil), om din produkt behover service.

Exportera en Servicefil (servicefil)
S& har exporterar du en Servicefil (servicefil):
> Tryck pa softkey Instdllningar
» Oppna i sekvensen
m Stalla in system
m Org. (filhantering)
B Servicefil
Tryck pa softkey Export
Tryck pa Enter for att borja exportera filen
En popup-varning informerar dig om att filen skrivs dver till USB-minnet
Tryck pa Enter for att exportera filen och atergé till menyn Org. (filhantering)
eller
> Tryck pa C-knappen for att avbryta

vV v Vvyy

Rensa data i Servicefil (servicefilen)

HEIDENHAIN rekommenderar att s& mycket ledigt utrymmme som mojligt sparas i det
interna minnet. Det gors genom att rensa sparade data efter export av en Servicefil
(servicefil).

Séa har rensar du servicefildata:
> Tryck pa softkey Instdllningar
» Oppna i sekvensen
® Stalla in system
B Org. (filhantering)
m Servicefil
Tryck pa softkey Radera
Tryck pa Enter for att borja rensa historiken
En popup-varning informerar dig om att historiken kommer raderas
Tryck pd Enter for att rensa data och aterga till menyn Org. (filhantering)
eller
> Tryck pad C-knappen for att avbryta

vVvVvyYyy
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Produktprogram

S4& hér installerar du en uppdatering av Produktprogram (produktens
programvara):

> Séttiett USB-minne med filen med Produktprogram (produktens programvara) i
USB-porten

» Tryck pa softkey Instdllningar
» Oppna i sekvensen
B Stdlla in system
® Org. (filhantering)
® Produktprogram
> Tryck pd softkey Installera
» Tryck pa Enter for att borja installera programvaruuppdateringen

> En popup-varning informerar dig om att programvaruuppdateringen kommer
installeras

> Tryck pd Enter for att installera programvaruuppdateringen
> Produkten startas om

eller
> Tryck pa C-knappen for att avbryta
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8.3.2  Stalla in matsystem

Parametrarna for Stalla in matsystem (konfiguration av méatsystemet) anvands for
att konfigurera varje inmatning i matsystemet.

Justeringsproceduren ar densamma for varje axel. | féljande avsnitt
beskrivs konfigurationen av en axel. Upprepa proceduren for varje axel.

S& har staller du in méatsystemet:
> Tryck pa softkey Installningar
» Oppna i sekvensen
® Stalla in system
B Stdlla in matsystem
> Valj det matsystem som ska stéllas in:
" X1
B X2
= X3

> Parametrarna for Stalla in matsystem (konfiguration av méatsystemet) visas for
de valda axlarna

> Vil Matsystemstyp (typ av matsystem):
® Langd (linjart)
® Vinkel (roterande)

= Vinkel (langd)(roterande (linjart)): ett roterande matsystem anslutet till en
blyskruv

> Tryck pa softkey um/tum for att valja dnskad mattenhet for Upplosning
(upplsning)
5 um
5 Tum
> Valj 6nskad Upplosning
> Tryck pd Enter for att bekrafta
> Valj onskad typ av Referensmarke (referensmarke):
® |Ingen: ingen referenssignal
B En: ett referensmarke
= Kodad/1 000: ett kodat méatsystem med referensmarkesavstand pa 1 000
® Kodad/2 000: ett kodat matsystem med referensmarkesavstand pa 2 000
B Position Trac: ett matsystem med Position Track-funktion
m P-Trac (ENC250): ett ENC 250-méatsystem med Position Trac-funktion
» Tryck pa Enter for att bekréafta
> Valj onskad Rakneriktning (rakneriktning):
B Negativ
= Positiv
Om matsystemets rakneriktning stdmmer med anvandarens rakneriktning,
valj Positiv (positiv). Om riktningarna inte stammer, valj Negativ (negativ).

Rakneriktning (Rékneriktning) kan dven anpassas genom att axeln rors
i ndgon riktning.
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8.3.3

Tryck pa Enter for att bekréafta

Valj Pa eller Av (pé eller av) i parametern Felovervakning for att aktivera eller
inaktivera overvakning av berakningsfel

Tryck pa Enter for att bekrafta

» Tryck pa Enter for att spara parameterandringarna for Stalla in matsystem

(matsystemsinstallning) och atergé till menyn Stalla in system
eller
Tryck pa C-knappen for att avbryta

Konfig. display

Parametrarna for Konfig. display (bildskdrmskonfiguration) anvands for att
konfigurera hur axelinformationen visas pa displayen.

Justeringsproceduren ar densamma for varje axeldisplay. | féljande avsnitt
beskrivs konfigurationen av en axeldisplay. Upprepa proceduren for varje
axeldisplay.

>

Sé& har konfigurerar du en axeldisplay:
Tryck péa softkey Installningar

Oppna i sekvensen

= Stalla in system

= Konfig. display

Valj den axeldisplay som ska stallas in:
= Presentation 1

= Presentation 2

B Presentation 3

Parametrarna for Konfig. display (bildskarmskonfiguration) visas for de valda
axeldisplayerna

Valj 6nskad Skarmupplosning (displayupplosning)
Alternativen for displayupplosning varierar beroende pa vilka matsystem som ar
anslutna till produkten.

Tryck pa Enter for att bekréfta

Valj en Axelbeteckning (beteckning) for axeldisplayen eller Av (av) for att sténga
av den valda axeldisplayen:

5 Av =W
X 1A
mY = B
" Z m C
= U =S
=YV

Tryck pa Enter for att bekrafta

Valj Av (av) eller Pa (pd) for att aktivera eller inaktivera Index (indexlage) noll som
visas efter axelbeteckningen

Tryck pa Enter for att bekrafta

Valj 6nskad inmatning for axeldisplayen i parametern Ingang 1:
= X1

m X2

= X3

Tryck pd Enter for att bekréafta
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> Valj + eller - i parametern Koppla axel for att parkoppla en andra inmatning med
den forsta:

"+
-
" Av
> Tryck pd Enter for att bekréafta
> Valj onskad inmatning att parkoppla med Ingang 1 i parametern Ingang 2:
® ej definierad
= X1
= X2
= X3
> Tryck pd Enter for att bekréafta

> Tryck pd Enter for att spara parameterandringarna for Konfig. display
(méatsystemsinstallning) och atergé till menyn Stalla in system

eller
> Tryck pd C-knappen for att avbryta
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8.34

8.3.5

Stalla in pos-ant.

Parametrarna for Readout Settings anvands for att ange krav for
Anvandningsomrade (tillampning), axlar och Aterstall pos (aterkalla position).

Sé har konfigurerar du lagesindikatorn:

> Tryck pa softkey Instdllningar

» Oppna i sekvensen
m Stdlla in system
® Stalla in pos-ant.
» Vilj Anvandningsomrade
B Frasning
= Svarvning
> Valj Antal axlar (antalet axlar):
n 1
= 2
= 3
> Tryck pd Enter for att bekrafta
» Valj Pa (pd) eller Av (av) for att aktivera eller inaktivera Aterstéll pos (aterkalla
position)
Aterstill pos (Aterkalla position) lagrar den senaste positionen i respektive axel
nar strommen stangs av och visar sedan positionen pa nytt nar strommen slas
pdigen.
Alla eventuella rorelser som uppstér nar strommen ar avstangd
kommer att forloras. Nar strommen har varit avstangd rekommenderas
att arbetsstyckets nollpunkter &terskapas via funktionen for
referenssokning.
Ytterligare information: "Referenssokning’, Sida 59
> Tryck pd Enter for att bekrafta
» Tryck pa Enter for att spara parameteréndringarna for Stdlla in pos-ant.
(instéllning av lagesindikator) och aterga till menyn Stalla in system
eller
> Tryck pa C-knappen for att avbryta
Diagnos
Funktionen Diagnos &r ett satt for att testa knappsatsen och displayen.
> Tryck pa softkey Installningar
» Oppna i sekvensen
= Stalla in system
= Diagnos
Knappsatstest

En bild av knappsatsen ger en indikering nar en knapp trycks in och nar den slapps.

Sa har testar du knappsatsen:
Tryck pa varje knapp for att testa

En knapp som fungerar korrekt blir gron pa skarmen Diagnos-skdarmen nar den
trycks in pa knappsatsen, och gra nar den slapps upp.

Tryck pa C-knappen tva ganger for att avsluta knappsatstestet
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Bildskarmstest
Séa har testar du displayen:
> Tryck pa Enter for att bladdra genom de olika fargerna

Fargschema f.display
Parametrarna i Fargschema f.display (bildskarmens fargschema) anvénds for att
ange produktens Fdrglage (farglage). Valj det Farglage (farglage) som gor displayen
sé latt som mojligt att se med arbetsplatsens ljusforhallande.
Sa har véljer du ett fargschema:
> Tryck pa softkey Installningar
» Oppna i sekvensen
B Stdlla in system
® Fargschema f.display
> Valj Farglage (farglage):
® Dag: fargschemat anges som Dag (dag) och kan inte véljas av anvandaren
® Natt: fargschemat anges som Natt (natt) och kan inte véljas av anvandaren

m Valjs av operator: farglaget kan valjas av anvandaren i menyn Stalla in
bearbetn.

> Tryck pd Enter for att bekrafta

> Tryck pa Enter for att spara parameterandringarna for Fargschema f.display
(bildskarmens fargschema) och aterga till menyn Stdlla in system

eller
> Tryck pa C-knappen for att avbryta

Fabriksinstallningar
Parameterandringar i menyerna Stdlla in bearbetn. och Stalla in system kan
aterstallas till fabriksinstéllningarna. Alla parametrar aterstalls.
Ytterligare information: "Instéllningar’, Sida 149
Sa har aterstéller du parametrar till fabriksinstalliningarna:
> Tryck pa softkey Instdllningar
» Oppna i sekvensen
® Stalla in system
® Standardinst.
= Aterstill instilln.
Tryck péa softkey Ja/nej och vilj Ja
Tryck pa Enter for att starta aterstallning av produkten till fabriksinstallningarna
Ett varningsfonster visas for att bekrafta terstéllningen
Tryck pa Enter for att aterstélla parametrarna till fabriksinstéllningarna
Produkten startas om.
eller
> Tryck pa C-knappen for att avbryta aterstaliningen

vV v Vvyy
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8.3.8

Felkompensering

Den stracka verktyget forflyttas registreras via ett matsystem men kan i vissa

fall avvika fran verktygets verkliga forflyttning. Detta fel kan uppsta pd grund av
stigningsfel i en kulskruv eller utbojningar eller tippningar i en axel. Fel kan faststéllas
med ett referensmatsystem, t.ex. passbitar.

Produkten gor det majligt att kompensera for linjara fel och varje axel kan
programmeras separat med individuell kompensation.

o Felkompensering ar endast tillganglig nar linjara matsystem anvands.

Justeringsproceduren ar densamma for varje axel. | féljande avsnitt
beskrivs konfigurationen av en axel. Upprepa proceduren for varje axel.

Konfigurera linjar felkompensering

Linjar felkompensering (LEC) kan anvandas om resultatet fran kalibreringen med
kontrollmatsystemet visar en linjar avvikelse 6ver hela matlangden. | detta fall kan
felet kompenseras genom berakning av en enda kompenseringsfaktor.

Anvand den har formeln for att berakna korrigeringsfaktorn:
Korrigeringsfaktor LEC = ((S - M) / M) x 106 ppm med:

S = uppmatt langd med referensmatsystem

M =uppmatt Iangd med matsystemet pa axeln

Exempel:

Om langden pa kalibreringsnormalen som du anvander ar 500 mm och den
uppmatta langden pa X-axeln ar 499,95, s& ar LEC for X-axeln100 delar per miljon

(ppm).
LEC = ((500 - 499,95) / 499,95 x 106 ppm = 100 ppm (avrundat till ndrmaste heltal).
Sa har konfigurerar du LEC:
> Tryck pa softkey Installningar
» Oppna i sekvensen
m Stalla in system
5 Felkompensering
» Valjingdng att konfigurera:
" X1
= X2
= X3
» Ange korrigeringsfaktorn med den numeriska knappsatsen.
» Upprepa stegen for varje axel som du vill konfigurera

» Tryck pa Enter for att spara parameterandringarna for Felkompensering
(felkompensering) och atergé till menyn Stélla in system

eller
> Tryck pa C-knappen for att avbryta
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Konfigurera LEC automatiskt
Kompenseringsfaktorn kan berdaknas automatiskt genom anvandning av en passbit.
Sa har konfigurerar du LEC automatiskt:
> Tryck pa softkey Instdllningar
» Oppna i sekvensen
= Stalla in system
= Felkompensering
> Valjingdng att konfigurera:
= X1
= X2
= X3
Valj Linjar for att konfigurera LEC for inmatning
Tryck pd Enter for att bekréafta
Tryck pa softkey Auto-berakn. for att borja lara in LEC-faktorn
Tryck pa en kant av kalibreringsnormalen med verktyget
Tryck pa softkey Marke - kant 1
Tryck pad motsatt kant av kalibreringsnormalen med verktyget
Tryck pa softkey Marke - kant 2
Ange ldngden pé kalibreringsnormalen i faltet Arvarde
Tryck pa Enter for att bekrafta det angivna vardet
Upprepa stegen for varje axel som du vill konfigurera med linjar felkompensering

Tryck pd Enter for att spara parameterandringarna for Felkompensering
(felkompensering) och atergé till menyn Stélla in system

eller
> Tryck pa C-knappen for att avbryta

vV vV vV VvV Vv Vv VvYVvyyYyw

Konfigurera segmenterad LEC

Segmenterad LEC ska anvandas om resultatet fran kalibreringen med
kontrollmatsystemet visar vaxlande eller oscillerande avvikelser. Detta kraver
kompenseringsvarden som berdaknas och matas in i en tabell. Produkten stodjer
upp till 200 punkter per axel. Felvardet mellan tvd kompenseringspunkter bredvid
varandra beraknas med linjar interpolering.

Segmenterad LEC ar endast tillganglig for skalor med referensmarken.
Om segmenterad LEC har definierats kommer ingen felkompensering att
aktiveras innan referensmarket har passerats.
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Installning av segmenterad LEC

Givaren har en inbyggd rakneriktning. Det har paverkar inte den rakneriktning
som har definierats av anvandaren och ar endast nddvéandig for att bestamma
segmenterad LEC.

Matsystem med ett referensmarke maste korsa samma referensmarke
varje gang produkten slas pa.

For att faststalla den inbyggda rakneriktningen for godtycklig installerad givare pa
en given axel, fardigstall foljande:

» Tryck pa softkey Instdllningar
» Oppna i sekvensen
® Stalla in system
® Stdlla in matsystem
> Valjingdng att konfigurera:
= X1
= X2
= X3
Valj Rakneriktning
Tryck pa softkey Positiv/negativ och vélj Positiv (positiv)
Tryck pd Enter for att bekréfta det angivna vardet
Tryck pa Enter for att spara parameterandringarna
Tryck pa C-knappen tre ganger for att atervanda till huvuddisplayen
ROr axeln som matsystemet ar monterat pa, och notera vilket hall som ar positiv
riktning
> Givarens inbyggda rakneriktning ar nu faststalld.

vV vVvyVvVyVvyysy
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Starta en segmenterad LEC-tabell

vV vywvyy

v v v Y

v

Sa har startar du en segmenterad LEC-tabell:

Tryck pa softkey Instdllningar

Oppna i sekvensen

= Stalla in system

= Felkompensering

Valj ingéng att konfigurera:

= X1

= X2

= X3

Valj avsnittsvis for att konfigurera segmenterad LEC for inmatningen
Tryck pd Enter for att bekréafta

Tryck pa softkey Skapa tab. for att borja skapa tabellen

Alla kompenseringspunkter (upp till 200) har samma delning utgaende fran
startpunkten.

Ange Antal punkter (antalet punkter)

Tryck pa nedatpilen

Ange Punktavstand (punkternas avstand)

Tryck pa nedatpilen

Startpunkten utgdr fran matsystemets referenspunkt.
Om avstandet ar kant:

Ange avstandet for Startpunkt (startpunkt)

eller

Om avstandet inte ar kant:

Flytta till startpunktens plats

Tryck pa softkey Marke

Tryck pa Enter for att bekrafta de angivna vardena

En popup-varning informerar dig om att alla befintliga felpunkter raderas nar du
skapar en ny tabell

Tryck pa Enter for att spara tabellen och aterga till menyn Felkompensering

> Upprepa stegen for varje axel som du vill skapa en segmenterad LEC-tabell for

Konfigurera en segmenterad LEC-tabell

>
>

vV vvyyvwvyywy
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Tryck pa softkey Redigera tab. for att visa tabellinmatningar

Anvand uppat- eller nedatpilarna, eller sifferknapparna, for att flytta den
korrigeringspunkt som ska laggas till eller andras

Tryck pa hogerpilen

Mata in den avvikelse som finns vid den har punkten

Tryck pa knappen enter

Upprepa stegen for varje punkt som kraver en korrigeringspunkt

Tryck pa Enter for att stdnga tabellen och aterga till menyn Felkompensering
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8.3.9 Glappkompensering

Nar man anvander en roterande pulsgivare pa en ledarskruyv, kan en riktningséndring
i bordet resultera i att det presenterade positionsvéardet avviker pa grund av

glapp i ledarskruvens mekanik. Glappet brukar kallas for vandglapp. Man kan
kompensera for detta fel genom att mata in ledarskruvens vandglapp i funktionen
vandglappskompensering.

Om den roterande pulsgivaren ligger fore bordet (det presenterade vérdet ar storre
an bordets verkliga position), kallas detta for positivt vandglapp och vérdet som
anges skall anges med positivt fortecken.

Ingen vandglappskompensering ar 0.000.

Sa har specificerar du glappkompensering:
» Tryck pa softkey Instdllningar
» Oppna i sekvensen

B Stdlla in system

® Glappkompensation
> Valjingdng att konfigurera:
= X1
= X2
= X3
Tryck pa softkey Pa/Av och valj On (pa)
Ange vardet for glappkompensering
Upprepa stegen for alla axlar som kraver glappkompensering

Tryck pa Enter for att spara vardena for glappkompensering och aterga till
menyn Stalla in system

eller
> Tryck pd C-knappen for att avbryta

vvyyvVvyy
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8.4 Jobbinstallning

Menyn Stélla in bearbetn. anvands for att sla fast specifika bearbetningsbehov for
respektive jobb.

8.4.1 Enheter

Parametrarna for Enheter (enheter) anvands for att specificera dnskade
mattenheter och format. Du kan ocksa vélja mattenhet genom att trycka pé knappen
Tum/mm i ndgon av driftarterna.

For att ange mattenhet:
> Tryck pa softkey Installningar
» Oppna i sekvensen
= Stélla in bearbetn.
5 Enheter
» Vil de Linjar (linjara) mattenheterna:
= Tum
= mm
> Tryck pa Enter for att bekrafta
> Valj de Vinkel (vinklade) mattenheterna:
® Decimalvarde (decimalgrader)
= Radiant (radianer)
m GMS: Grader, minuter, sekunder
> Tryck pa Enter for att bekréafta

> Tryck pa Enter for att spara parameterdndringarna for Enheter (enheter) och
atergé till menyn Stalla in bearbetn.

eller
> Tryck pa C-knappen for att avbryta
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8.4.2

8.4.3

Skalfaktor

Skalfaktor anvands for att forstora eller férminska en detalj. En skalfaktor pa 1.0
skapar en detalj med exakt samma dimension som i ritningen. En skalfaktor >1
forstorar detaljen och <1 forminskar detaljen.

o Instéllningsintervallet for Skalfaktor (skalfaktor) &r 0,700 till 100 000

Instéllningarna behalls dven efter ett stromavbrott.

V

Nar Skalfaktor (skalfaktorn) &r ett annat varde an 1 visas skalfaktorsymbolen o
axelindikeringen.
Sa& har stéller du in Skalfaktor (skalfaktor):
> Tryck pa softkey Instdllningar
» Oppna i sekvensen
m Stdlla in bearbetn.
m Skalfaktor
Valj den axel du vill konfigurera
Tryck pa softkey Pa/Av och vélj Pa
Ange vérde for Skalfaktor (skalfaktorn)
Upprepa stegen for alla axlar som behover en Skalfaktor (skalfaktor)
Tryck pa Enter for att spara vardena och aterga till menyn Stalla in bearbetn.
eller

> Tryck pa C-knappen for att avbryta

vV v VvyvVvyy

Spegla en detalj

En Skalfaktor (skalfaktor) pa -1,00 kommer skapa en spegelbild av detaljen. Du kan
bade spegla och skala en detalj samtidigt.

Diameter-axlar
Parametrarna for Diameter-axlar (diameteraxlar) anvands for att stalla in vilka axlar
som kan visa varden for radie eller diameter.
S& har staller du in visningen av radie- eller diametervarden:
> Tryck pa softkey Installningar
» Oppna i sekvensen
m Stdlla in bearbetn.
= Diameter-axlar
> Valj den axel du vill stalla in

> Tryck pa softkey Pa/Av och valj Pa (pd) for att aktivera visningen av radie- eller
diametervarden for den valda axeln.

> Upprepa stegen for varje axel som du vill aktivera

> Tryck pa Enter for att spara parameterandringarna for Diameter-axlar
(diameteraxlar) och aterga till menyn Stélla in bearbetn.

eller
> Tryck pa C-knappen for att avbryta
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Grafisk positioneringshjalp
Grafiska positioneringshjalpmedel visas under varje axel i 1dget Aterstdende vig
(ink). Varje axel har ett eget intervall som kan stallas in.
Ytterligare information: "Grafisk positioneringshjalp", Sida 54
Sé& har konfigurerar du installningar for grafiskt positioneringshjalpmedel:
> Tryck pa softkey Installningar
» Oppna i sekvensen
® Stalla in bearbetn.
m  Grafisk pos.-hjalp
> Valj den axel du vill stélla in
Standardinstallningen ar 5,000 mm.
> Tryck pa softkey Pa/Av, vélj On (pa) och anvénd standardinstallningen
eller
» Ange en intervallinstallning med den numeriska knappsatsen.
> Upprepa processen for varje axel som du vill stélla in

> Tryck pd Enter for att spara parameterandringarna for Grafisk pos.-hjalp
(grafisk positioneringshjélp) och aterga till menyn Stdlla in bearbetn.

eller
> Tryck pa C-knappen for att avbryta

Stalla in statusr.

Statusraden ar den segmenterade raden pa sidan av displayen som visar aktuell
Nollpunkt (nollpunkt), Verktyg (verktyg), Matning (matningshastighet), tid pa
Stoppur (stoppur), Enhet (enheter), status for driftart, instalining av Stalla in/Nolla
(s&tt/nolla), och Aktuell anvandare (aktuell anvandare).

Sa har konfigurerar du instéllningarna for statusraden:
> Tryck pa softkey Instdllningar
» Oppna i sekvensen

® Stadlla in bearbetn.

® Stdlla in statusr.
> Valj en parameter

> Tryck pa softkey Pa/Av for att aktivera eller inaktivera det valda alternativet fran
att visas i statusraden

» Upprepa for varje alternativ. som du vill aktivera eller inaktivera

> Tryck pa Enter fOr att spara parameterandringarna for Stalla in statusr.
(statusradinstéllning) och aterga till menyn Stdlla in bearbetn.

eller
> Tryck pd C-knappen for att avbryta

Stoppur

Stoppur (Stoppuret) visar forfluten tid i timmar, minuter och sekunder. Klockan
startar tidtagningen fréan 00:00:00.

Stoppur (Stoppuret) kan ocksé hanteras pa DRO-bildskdrmen med hjalp av den
numeriska knappsatsen.

Ytterligare information: "Stoppur", Sida 55
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Reglage for Stoppur (stoppur)

Sa har kommer du at reglagen:
» Tryck pa softkey Instdllningar
» Oppna i sekvensen

m Stdlla in bearbetn.

= Stoppur

Starta och stoppa Stoppur (stoppuret)

Sa& hér startar och stoppar du Stoppur (stoppuret):
> Tryck pa softkey Start/Stopp for att starta eller stoppa Stoppur (stoppuret)
> Faltet Forfluten tid (ackumulerad tid) visar den totalt ackumulerade tiden

Aterstilla stoppuret
S& har aterstaller du Stoppur (stoppuret):
» Tryck pé softkey Aterstalla for att aterstélla tiden i stoppuret
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Stalla in display
Parametrarna i Stalla in display (presentationsinstallningar) anvands for att justera
hur skarmen presenteras.
Konfigurera Stalla in display (presentationsinstallningar):
> Tryck pa softkey Instdllningar
» Oppna i sekvensen
m Stdlla in bearbetn.
= Stalla in display

> Anvand vanster eller hoger pil for att justera nivan av Ljusstyrka (ljusstyrka) pa
bildskarmen

Bildskarmens ljusstyrka kan ocksa justeras med uppat- eller nedatpilarna nar
produkten ar i ndgot av driftlagena.

> Valj tid i minuter som bildskarmen ska vara i vilolage innan Skarmmatt (min)
(skdrmslackaren) aktiveras och bildskarmen stangs av:

= Av
= 10
= 30
> Tryck pa Enter for att bekrafta
> Tryck pa softkey Dag/Natt for att vélja Onskat Farglage (farglage):
= Natt
= Dag
> Valj hur axeln som ar i rorelse visas:
= Normal: Alla axlar visas som normalt

= Dynam. Zoom: Axlarna i rorelse visas som storre an axlarna som inte ar i
rorelse

®  Markera: | laget Dag visas axlarna i rorelse i svart, axlar som inte ar i rorelse

visas i gratt. | laget Natt visas axlarna i rorelse i vitt, axlar som inte ar i rorelse
visas i gratt.

o Om du véljer Dynam. Zoom eller Markera kan funktionen slds av och
pa frdn DRO-bildskarmen.

For att sla pa och av funktionen:
> Tryck pa knappen +/-.

» Tryck pa Enter for att bekréfta

> Ange i faltet Zoom-timeout (sek.) antalet sekunder som Dynam. Zoom eller
Markera ska vara aktiv efter att axelns rorelse har stoppats.

Axelbeteckningar kan placeras till vanster eller hoger. Nar beteckningarna ar
placerade till vanster hanteras axlarna med knapparna for vanster axel. Nar
beteckningarna ar placerade till hoger hanteras axlarna med knapparna for hoger
axel.

> Tryck pa softkey Vanster/Hoger for att vélja Axelbet. position

> Tryck pd Enter for att spara parameterandringarna for Stalla in display
(presentationsinstallning) och aterga till menyn Stélla in bearbetn.

eller
> Tryck pa C-knappen for att avbryta
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8.4.8 Systeminformation

Pa bildskdrmen Systeminformation finns information om produkten och
programvaran.

Tillganglig information:

>
>
>

Produktnamn

Produkt-ID

Serienummer

Programversion

Startladdarversion

FPGA-version

Kretskorts-ID

S& héar 6ppnar du Systeminformation (systeminformationen):
Tryck péa softkey Instdllningar

Oppna i sekvensen

= Stdlla in bearbetn.

® Systeminformation

Tryck pa knappen enter

Bildskdarmen Systeminformation visas

Tryck pa C-knappen for att avsluta Systeminformation

8.4.9 Sprak

Parametern Sprak (sprak) anvands for att vélja sprak for granssnittet.
Standardspraket ar engelska.

S& hér andrar du sprak:

Tryck péa softkey Instdllningar
Oppna i sekvensen

= Stdlla in bearbetn.

= Sprak

Valja 6nskat sprak

Tryck pd Enter for att bekréfta

Tryck pa Enter for att spara parameterandringarna for Sprak (sprék) och aterga
till menyn Stalla in bearbetn.

eller
Tryck pd C-knappen for att avbryta
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Oversikt

| det har kapitlet beskrivs handhavande och softkeyfunktioner som galler for
frastillampning.

Se till att du har last och forstatt kapitlet "Grundlaggande anvandning”
innan du utfor &tgarderna som beskrivs i det har avsnittet.

Ytterligare information: "Grundlaggande anvandning", Sida 49

Softkey 1/2

Softkey 1/2 ar tillganglig nar produkten ar installd for frastillampning och anvands
for att hitta mittlinjen (eller mittpunkten) mellan tva platser langs ett arbetsstyckes
valda axel. Detta kan utféras bade i driftart Arvarde och i driftart Aterstdende vag.

Funktionen kommer att &ndra nollpunktens placering om man befinner sig i
driftart Arvarde.

Exempel: Hitta mittpunkten i en vald axel

ZA

X dimension: X =100 mm
Mittpunkt: 50 mm
S& har hittar du mittpunkten:
> Flytta verktyget till den forsta punkten
Softkey Stdlla in/Nolla méste vara installd pa Nolla (nolla).
Tryck pa knappen for X-axeln
G4 vidare till den andra punkten.
Tryck péa softkey 1/2
Tryck pa knappen for X-axeln
Flytta verktyget tills du nér noll
Det har ar mittpunkten

vV Vv Vv VvyYVvyy
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9.3 Verktygstabell

Verktygstabell (Verktygstabellen) anvands for att spara information om diameter-
och langdoffset for verktyg.

Verktygstabell (Verktygstabellen) kan lagra information om upp till 16 verktyg.

Verktygstabell

6 D 2000 L: 0000 mm Flatfras

Anvanda

Oppna Verktygstabell (verktygstabellen)
Sa har 6ppnar du Verktygstabell (verktygstabellen):
> Tryck pa softkey Verktyg

Vilja ett Verktyg (verktyg)
S& har valjer du ett Verktyg (verktyg):
> Anvand uppat- eller nedatpilen for att markera ett verktyg
eller
> Ange verktygsnummer med den numeriska knappsatsen
» Tryck pa hogerpilen
eller
> Tryck pa knappen enter
> Verktygsformularet for det valda verktyget visas
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9.3.1  Softkeys

Foljande softkeys finns tillgéngliga i formularet Verktygstabell (Verktygstabell) eller i
de individuella verktygsformularen:

Softkey Funktion

Verktygsaxel Tryck pa softkey Verktygsaxel for att vaxla och valja vilken
axel som verktygets langdoffset ska paverka. Verktygets
diametervarde kommer sedan att anvandas for kompense-
ring i de bada andra axlarna.

Marke Tryck pa softkey Marke for att automatiskt ange verktygets
langdoffset. Knappen ar endast tillganglig i faltet Langd.

Radera Tryck pa softkey Radera for att ta bort ett verktyg fran tabel-
len

Anvanda Tryck pa softkey Anvanda for att valja det markerade verkty-
get i tabellen

Hjalp Tryck pa softkey Hjalp for att komma till den specifika hjalp-

funktionen for Verktygstabell (verktygstabellen)

9.3.2 Importera och exportera
En Verktygstabell (verktygstabell) kan importeras fran en befintlig fil eller exporteras
som sakerhetskopia och for framtida anvandning.
Ytterligare information: "Verktygstabell’, Sida 70

9.3.3 Verktygskompensering

Verktygskompensering ger dig maojlighet att mata in arbetsstyckets dimensioner
direkt fran ritningen.

Radiekompensering

Verktygets radiekompensering beraknas utifran det varde som anges i faltet
Diameter i formularet Verktyg.

representerar verktygsradien. Den presenterade aterstdende vagen forlangs
eller forkortas R- automatiskt med verktygets radie.

Ytterligare information: "Forinstalla en malposition', Sida 105

YA
Ro

XY
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Langdoffset

Verktygets langdoffset berdknas utifrdn det varde som anges i faltet Langd i
formularet Verktyg. Langderna kan antingen matas in som kdnda véarden eller s
kan produkten lara in offset.

Ytterligare information: "Ange verktygsdata’, Sida 98

Verktygslangden ar langddifferensen AL mellan verktyget och ett referensverktyg.
Langddifferensen indikeras med symbolen "A”. Nollverktyget betecknas T1.

® Om verktyget &r langre an referensverktyget: AL > 0 (+)
® Om verktyget ar kortare an referensverktyget: AL < 0 (-)

AL3<0

AL>>0

HEIDENHAIN | ND 5023 | Bruksanvisning | 12/2023 97



Frasspecifika funktioner | Verktygstabell

9.3.4  Ange verktygsdata

Verktya (1) Position

Diameter
Langd
Enheter

Typ

Ange data i formularet Verktyg:
> Tryck pa softkey Verktyg
Anvand uppat- eller nedatpilen for att markera det 6nskade verktyget
eller
Ange verktygsnummer med den numeriska knappsatsen
Tryck pa knappen Enter
Formularet Verktyg for det 6nskade verktyget visas
Ange verktygets Diameter (diameter)
Ange verktygets Langd (langd)
eller

> Tryck pa softkey Marke (Lar) och folj proceduren for att ldra in langdoffset som
beskrivs i det har avsnittet.

» Valj verktyget Enheter (enheter)
5 Tum
"= mm

> Valj Typ (typ) av verktyg

v

vV VvV YyYyysy

® ej definierad ® Forsankare ® Brotsch

= Fullradiefras = Borr ® Grovfras

® Borrhuvud ®  Graveringsspets = Andfras

® Skarborr = Flatfras ® Specialfraes
= Hardm.fras m Slagskarare = Gangtapp
B Planforsankare = Pilotborr

» Tryck pa Enter for att spara verktygsandringarna och aterga till Verktygstabell
(verktygstabellen)
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Lara in langdoffset

Det gér ocksd att [&ta produkten bestdmma offset. Denna metod bygger pa att
tangera en kdnd gemensam referensyta med de olika verktygen. Produkten kan da
berdkna differensen mellan de olika verktygens langder.

Endast verktyg som har stallts in mot samma referensyta kan vaxlas utan
att behova justera nollpunkten.

Om verktygstabellen redan innehaller verktyg dar langden har stéllts in ska
referensytan forst bestammas med ett av dessa verktyg. Om man inte gor
det kommer det inte ga att vaxla mellan de nya och de befintliga verktygen
utan att behova justera nollpunkten. Innan du lagger in de nya verktygen,
valj ett befintligt verktyg fran verktygstabellen. Vidror referensytan med
verktyget och satt nollpunkten till O

S& hér lar du in Langdforskjutn (Iangdoffset):

Flytta verktyget tills verktygsspetsen vidror referensytan

Tryck pé softkey Marke

Produkten berégknar en offset i forhallande till referensytan.
Upprepa proceduren for alla andra verktyg mot samma referensyta

vVvVvyVYyy

9.3.5 Vailja ett verktyg

Innan du paborjar bearbetningen ska du vélja det verktyg du anvander i
Verktygstabell (verktygstabellen). Produkten tar sedan hansyn till lagrade
verktygsdata nar du arbetar med verktygskompensering.

Vilja ett verktyg:

Tryck pa softkey Verktyg

Anvand uppat- eller nedatpilen for att markera det verktyg du vill vélja
Tryck péa softkey Anvanda

Kontrollera i statusraden att ratt verktyg har valts

vvyYwvyy

9.4 Stalla in en nollpunkt

Instéllning av nollpunkten definierar forhallandet mellan axlarnas positioner och de
presenterade positionsvardena.

Det enklaste sattet att stalla in nollpunkter pa ar att anvanda avkannarfunktionen om
du kanner av arbetsstycket med verktygets kant.

Nollpunkter kan &dven stéllas in genom att vidrora arbetsstyckets kanter med ett
verktyg och manuellt mata in verktygets positioner som nollpunkter.
Nollpunktstabellen kan lagra upp till 10 nollpunkter. | de flesta fall kommer det gora
att du slipper berakna axelrorelserna nar du arbetar med komplicerade detaljritningar
som innehaller manga nollpunkter.

HEIDENHAIN | ND 5023 | Bruksanvisning | 12/2023 99



9.4.1

100

Frasspecifika funktioner | Stélla in en nollpunkt

Installning av arbetsstyckets nollpunkt utan att anvanda
avkanningsfunktionen.

ZA

vV VvV VvV VvV VvV VvV VY VY

Nollpunkt Position

Nollpunktsnr

Ange verktygets nya faktiska position
eller tryck pa Kann av.

Avkannare | | Kalkylator

Axelsekvens i detta exempel: X-Y -Z

Séa har staller du in en nollpunkt utan avkanningsfunktionen:
Tryck pa softkey Nollpunkt

Ange Nollpunktsnr (nollpunktsnummer)
Markera faltet for X-axeln

Vidror arbetsstycket vid kanten 1

Ange position for verktygets mitt (X =-1,5 mm)
Markera faltet for Y-axeln

Vidror arbetsstycket vid kanten 2

Ange position for verktygets mitt (Y =-1,5 mm)
Markera faltet for Z-axeln

Vidror arbetsstyckets yta.

Ange verktygsspetsens position (Z = 0 mm) som nollpunktens Z-koordinat.

Tryck pa knappen enter
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9.4.2  Avkanning med ett verktyg
Ett verktyg eller en icke-elektrisk kantavkannare kan anvandas for att stalla in
nollpunkter.
Foljande avkanningsfunktioner finns tillgangliga:
m Arbetsstyckets kant som nollpunkt: softkey Kant
® Mittlinje mellan tva kanter pé arbetsstycket: softkey Mittlinje
= Mitten av ett hél eller en cylinder: softkey Cirkelmittpunkt

| alla avkannarfunktioner tar produkten hansyn till det aktuella verktygets
spetsdiameter.

Avbryta en avkanningsfunktion
S& har avbryter du en avkanningsfunktion medan den &r aktiv:
> Tryck pa C-knappen
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K&anna av en Kant (kant) med ett verktyg

ZA

Nollpunkt Position

Valj avkannarfunktion.

Mittinje | | Cirkelmittpunkt | [

S& har kdnner du av en kant med ett verktyg:

Satt aktivt verktyg till det verktyg som skall anvandas for att stélla in nollpunkten
Tryck pa softkey Nollpunkt

Ange Nollpunktsnr (nollpunktsnummer)

Markera faltet for X-axeln

Tryck pa softkey Avkannare

Tryck pa softkey Kant

Vidror arbetsstyckets kant.

Tryck pa softkey Marke

Softkeyn Marke ar anvandbar for att bestdmma verktygsdata genom att vidrora
arbetsstycket nar aterkoppling via kantavkannare saknas. For att undvika att
forlora verktygspositionen nar verktyget kors tillbaka, tryck pa softkey Madrke for
att lagra vardet nar det ar i kontakt med arbetsstyckets kant. Kantens position

berdknas med hansyn till diametern pa verktyget som anvénds (T:1, 2 ...) och den
riktning som verktyget senast forflyttades i fore tryckningen pa softkey Marke.

> KOr bort verktyget fran arbetsstycket.
> Ange position for arbetsstycket kant
> Tryck pa knappen enter

vV VvV Vv Vv VvVvYyvyy
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Kanna av en Mittlinje (mittlinje) med ett verktyg

ZA

Position

0:00

mim

W <6r mot den férsta kanten och tryck pa
Intarning.

Marke

S& har kdnner du av en mittlinje med ett verktyg:

Satt aktivt verktyg till det verktyg som skall anvandas for att stélla in nollpunkten
Tryck pa softkey Nollpunkt

Ange Nollpunktsnr (nollpunktsnummer)

Markera faltet for X-axeln

Tryck pa softkey Avkannare

Tryck pa softkey Mittlinje

Vidror arbetsstyckets forsta kant 1

Tryck pa softkey Marke

Vidror arbetsstyckets andra kant 2

Tryck pa softkey Marke

Nollpunkten &r installd pa 0,000 och avstandet mellan kanterna visas
Kor bort verktyget fran arbetsstycket.

Ange position for arbetsstycket mittlinje

Tryck pa knappen enter

vV V VV VYV VvV VvV VvV VvV VvV VvVVvVYy
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Kanna av en Cirkelmittpunkt (cirkels mittpunkt) med ett verktyg

Yi

Nollpunkt Position

Nollpunktsnr

Kér mot den forsta kanten och tryck pa
Inlarning.

Marke

Kénna av en Cirkelmittpunkt (cirkels mittpunkt) med ett verktyg:

Satt aktivt verktyg till det verktyg som skall anvandas for att stélla in nollpunkten
Tryck pa softkey Nollpunkt

Ange Nollpunktsnr (nollpunktsnummer)

Markera faltet for X-axeln

Tryck pa softkey Avkannare

Tryck péa softkey Cirkelmittpunkt

Vidror arbetsstyckets forsta kant 1

Tryck pa softkey Marke

Vidror arbetsstyckets andra kant 2

Tryck pa softkey Marke

Vidror arbetsstyckets tredje kant 3

Tryck pa softkey Marke

Vidror arbetsstyckets fjarde kant 4

Tryck pa softkey Marke

Nollpunkterna X och Y &r instéllda pa 0,000 och cirkelns diameter visas.
Kor bort verktyget fran arbetsstycket.

Ange X- och Y-axelpositionerna for cirkelns mitt

Tryck pa knappen enter

vV VvV V V VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvVVvVYy
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9.5 Forinstilla en malposition

Med funktionen Satta varde (forinstalining) kan du indikera borpositionen (mélet)
for nasta rorelse. Sa snart informationen om den nya borpositionen har matats in
kommer bildskarmen dverga till laget Aterstdende vag och presentera avstandet
frdn den aktuella positionen till borpositionen. Nu behdver du bara flytta bordet
tills vardet noll presenteras och du befinner dig da i den 6nskade borpositionen.
Informationen om bdrpositionens placering kan anges som en absolut forflyttning
i forhallande till den aktuella nollpunkten eller som en inkrementell forflyttning i
forhallande den aktuella borpositionen.

Forinstallningsfunktionen ger dig dven majlighet att definiera vilken av verktygets
sidor som ska bearbetas vid borpositionen. Softkey R +/- i formuléret Satta varde
(forinstalining) definierar vilken offset som ska anvandas under forflyttningen. R+
indikerar att det aktuella verktygets mittlinje ar i en mer positiv riktning an verktygets
kant. R- indikerar att det aktuella verktygets mittlinje &r i en mer negativ riktning an
verktygets kant. Med R +/- justerar offset automatiskt vardet for aterstdende vég
motsvarande verktygets diameter.

Yi
Ro

R+

R__gj}

&

>V
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9.5.1 Forinstillning av absolut avstand

Exempel
Frasning av ett horn genom att kora till vardet noll med hjalp av absoluta positioner.

Yi
o ® @

104

20

Satta varde Position

Kalkylator

Koordinaterna anges som absoluta varden; nollpunkten ar arbetsstyckets nolla. Med
denna bild som exempel:

B HOom1:X=0/Y =20

B HOorm2:X=30/Y=20
B HOm3:X=30/Y=50
B Horn4:X=60/Y =50

Tryck pa softkey Satta varde och dérefter en axelknapp for att aterkalla
axelns senast angivna forinstéllningsvarde.

Forberedelse

> Valj verktyg med tillhorande verktygsdata

Forpositionera verktyget pa en lamplig position (exempelvis X =Y =-10)
Forflytta verktyget till frasdjupet

Tryck pa softkey Satta varde

Tryck pa knappen for Y-axeln

v vYyywy
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Alternativ metod ett

Tryck pa softkey Stdlla in/Nolla s& att du kommer till lage Satt
Tryck pa knappen for Y-axeln

Ange borpositionens varde for hornet 1:Y = 20

Valj R + med softkey R +/-

Tryck pa knappen enter

Forflytta Y-axeln tills det presenterade vardet ar noll

Fyrkanten i det grafiska positioneringshjalpmedlet &r nu centrerad mellan de
bada mittmarkena.

Tryck pa softkey Satta varde
> Tryck pa knappen for X-axeln

vV Vv Vv VvV VvV Vvy

v

Alternativ metod tva

Tryck pa softkey Stdlla in/Nolla s& att du kommer till ldge Satt

Tryck pa knappen for X-axeln

Ange borpositionens varde for hornet 2: X = 30

Valj R- med softkey R +/-

Tryck pa knappen enter

Forflytta X-axeln tills det presenterade vardet &r noll

Fyrkanten i ndra noll-varningen &r nu centrerad mellan de bada mittmarkena
Forinstallningar kan anges pa samma satt for horn 3 och 4.

vV v Vv Vv vVvyYyy
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9.5.2  Forinstallning av inkrementellt avstand

Exempel
Borra genom att forflytta till presentationsvarde noll med inkrementell positionering.

Ange positionerna som inkrementella koordinater. Det har indikeras
framover (och i bildskdrmen) med ett inledande | (inkrementell)
Nollpunkten ar arbetsstyckets nolla.

B Hal1vid:X=20/Y=20

m Avstand fran hal 1 till hal 2: X1 =30/ Yl = 30
® Haldjup: Z=-20

= Driftart: Aterstdende vag (ink)

Yi

81 ¢

8_

&% )

O*’@: 1301 T =
P iy X

For att forinstalla platsen for hal 1:
> Tryck pa softkey Satta varde
> Tryck pa knappen for X-axeln

Ange borpositionen for hal 1: X = 20 och kontrollera att ingen verktygsradie &r
aktiv

Notera att dessa presets ar absoluta presets.

v

> Tryck pa nedatpilen

> Ange borpositionens varde for hal 1: Y = 20

> Kontrollera att ingen radiekompensering visas

> Tryck pa nedatpilen

> Ange borpositionens varde for hélets djup: Z = -20

> Tryck pa knappen enter

» Borra hal 1: Forflytta X-, Y- och Z-axlarna till presentationsvéarde noll

> Fyrkanten i det grafiska positioneringshjalpmedlet ar nu centrerad mellan de
bada mittmarkena

> Kor tillbaka borren
For att forinstalla platsen for hal 2:

> Tryck pd softkey Satta varde

> Tryck pa knappen for X-axeln

» Ange borpositionens varde for hal 2: X = 30

> Tryck pd softkey | for att markera att din inmatning ar inkrementell

> Tryck pa knappen for Y-axeln

> Ange borpositionens véarde for hal 2:Y = 30
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Tryck pa softkey | for att markera att din inmatning &r inkrementell
Tryck pa knappen enter
Forflytta X- och Y-axlarna tills det presenterade vardet ar noll

Fyrkanten i det grafiska positioneringshjalpmedlet &r nu centrerad mellan de
bada mittmarkena

Forinstalla Z-axeln:

Tryck pé softkey Satta varde

Tryck pa knappen for Z-axeln

Tryck pa Enter for att anvanda senast inmatade forinstéllning

Borra héal 2: Forflytta Z-axeln tills det presenterade vardet ar noll

Fyrkanten i ndra noll-varningen &r nu centrerad mellan de bada mittmérkena
Kor tillbaka borren

v vyYwvyy
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9.6 Funktioner

Om du trycker pa softkey Funktioner far du tillgang till frasfunktionerna Halcirkel
(halcirkel), Halrad (halrader), Frasa med lutning (sned frasning) och Frasa i bage
(cirkular frasning).

Funktionerna Halcirkel (halcirkel) och Halrad (hélrader) ger mojlighet att berdkna
och bearbeta olika hélbilder. Funktionerna Frasa med lutning (sned frasning) och
Frasa i bage (cirkular frasning) ger mojlighet att bearbeta en slat diagonal yta (Frasa
med lutning), eller en rundad yta (Frasa i bage) med en manuell maskin.

o Definierade frasfunktioner bibehalls dven efter ett stromavbrott.

Foljande softkeys for Funktioner (frasfunktioner) finns tillgdngliga:

Softkey Funktion

Halcirkel Tryck pa softkey Halcirkel (halbild) for att fa tillgang till
tabellen for halcirklar

Halrad Tryck pa softkey Halrad (halrad) for att fa tillgang till tabellen
for halrader

Frasa med lutning  Tryck pa softkey Frasa med lutning (sned frasning) for att
fa tillgang till tabellen for sneda frasningar

Frdsa i bage Tryck pa softkey Frasa i bage (cirkular frasning) for att fa
tillgang till tabellen for cirkuldra frasningar
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Halcirklar och halrader

Det har avsnittet beskriver tabeller och kapacitet for halcirklar och halrader
Produkten erbjuder lagring av 10 anvandardefinierade monster hélcirklar och
halrader Nar en halbild har definierats bibehdlls den dven vid ett stromavbrott. De
kan aterkallas och exekveras fran DRO.

For att 6ppna tabellen Halcirkel eller Halrad:
» Tryck pa softkey Funktioner
> Softkeys Halcirkel och Halrad visas
> Tryck pa softkey Halcirkel for att 6ppna tabellen Halcirkel

eller

> Tryck pa softkey Halrad for att oppna tabellen Halrad
> Motsvarande halmonstertabell 6ppnas

Foljande softkeys finns tillgdngliga nér du har tabellerna Halcirkel och Halrad

oppna.

Funktion Softkey

Ny Tryck pa softkey Ny for att skapa en ny halcirkel eller halrad

Bearbeta Tryck pa softkey Bearbeta for att redigera ett befintligt
monster

Radera Tryck pa softkey Radera for att radera ett befintligt monster

Exekvera Tryck pa softkey Exekvera for att kora ett befintligt monster

Hjalp Tryck pa softkey Hjalp for att f& mer information om maonst-

ret

HEIDENHAIN | ND 5023 | Bruksanvisning | 12/2023



Frasspecifika funktioner | Funktioner

Cirkulara och linjara halmonster
Nodviandig information om Halcirkel (halcirkel)
Halcirkel (1) Position
Typ
Antal hal 1

X Mittpunkt 0.000

¥ Mittpunkt 0.000
Radie 0.000
Startvinke! 0.0000°

Vinkelsteg 0.0000° |

Typ: typ av monster, Fullcirkel eller Segment

Antal hal: antalet hal i monstret

X Mittpunkt: X-axelns plats i mitten av halmonstret

Y Mittpunkt: Y-axelns plats i mitten av halmonstret
Radie: monstrets radie

Startvinkel: vinkel mellan X-axeln och det forsta halet
Vinkelsteg: vinkel mellan varje hél

Z Djup: bordjupet for borrning i verktygsaxeln
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Nodvandig information om Halrad (halrader)
Halrad (1) Position

Typ
X Forsta halet

¥ Forsta halet

Hal per rad 1

Halavstand 0.000

Vinkel 0.0000°
Z Djup

Typ: typ av monster, Matris eller Ram

X Forsta halet: X-axelns plats i hdlmonstrets forsta hal
Y Forsta halet: Y-axelns plats i halmonstrets forsta hal
Hal per rad: antalet hal i varje rad i monstret
Halavstand: avstandet mellan varje hél i raden

Vinkel: monstrets vinkel eller vridning

Z Djup: bordjupet for borrning i verktygsaxeln

Antal rader: antalet rader i monstret

Radavstand: avstandet mellan varje rad i monstret

Tabellen for Halcirkel (hélcirkel) eller Halrad (halrader) anvénds for att definiera upp
till 10 olika cirkuldra halbilder (full eller segment) och tio olika linjara halbilder (matris
eller ram).

Skapa och redigera ett monster

Sé& har skapar eller redigerar du ett monster i tabellen:

Tryck pa softkey Funktioner

Tryck pa softkey Halcirkel eller Halrad

Halbildtabellen visar de halbilder som har definierats tidigare

Tryck pa uppat- eller nedatpilen for att markera en tabellinmatning

Tryck pa softkey Ny for att skapa en ny inmatning eller tryck pa softkey Bearbeta
for att redigera en befintlig inmatning

eller

Tryck pd knappen enter

Monsterformularet oppnas

Ange informationen for att definiera monstret
Tryck pd knappen enter

Halbilden kommer att skrivas in i den tillhorande tabellen. Den kan nu andras eller
koras.

v vvyy
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Radera ett monster

Séa har raderar du ett monster fran tabellen:

Tryck pa softkey Funktioner

Tryck pa softkey Halcirkel eller Halrad

Tryck pa uppat- eller nedatpilen for att markera det monster som du vill ta bort
Tryck pa softkey Radera

Tryck pd Enter for att bekréfta radering av monstret fran tabellen

vV v vVvYwvyy

Kora ett monster

Paosition

Vy | Foreg. ||  Nasta | Avsluta

Sé& har kor du ett monster:

Tryck pa softkey Funktioner

Tryck pa softkey Halcirkel eller Halrad

Tryck pa uppat- eller nedatpilen for att markera det monster som du vill kora
Tryck pé softkey Exekvera

Produkten berdknar halens positioner och kan ockséa ge en grafisk vy 6ver
halmonstret

v Vv vvVvy

Foljande softkeys finns tillgangliga nar du kor ett monster:

Softkey Funktion

Vy Tryck pé softkey Vy for att valja grafisk vy over monstret.

Foreg. Tryck pa softkey Foreg. for att vélja det foregdende halet i
halbilden

Nasta Tryck pa softkey Nasta for att vélja ndsta hal i monstret

Avsluta Tryck pa softkey Avsluta for att avsluta kérningen av monst-
ret

Tryck pa softkey Vy for att vaxla vyn mellan positionerna aterstdende vag
(ink), grafisk vy och absolut varde (abs).

o Diametern péa det aktiva verktyget visas i den grafiska vyn.
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Exempel: Ange data och kor en halcirkel

Halcirkel (1) Position

Typ >
Antal hal 4
X Mittpunkt 50.000
¥ Mittpunkt 40.000
Radie 30.000

Startvinkel 25.0000*

Vinkelsteg 90.0000°

Ange data:

Tryck pa softkey Funktioner

Tryck pa softkey Halcirkel

Tryck pa uppat- eller nedatpilen for att valja monster 1
Tryck pa knappen enter

Valj Fullcirkel i faltet Typ

Tryck pa nedatpilen for att ga vidare till nasta falt
Ange 4 for antalet Antal hal (hal)

Ange 50 mm somMittpunkt (mittposition) for X
Ange 40 mm somMittpunkt (mittposition) for Y
Ange 125 mm som halcirkelns Radie (radie)

Ange 25° som Startvinkel (startvinkel)

Vinkelsteg (Stegvis vinkel) &r 90° och kan inte dndras eftersom Typ (typen) &r
Fullcirkel

» Ange Z Djup som-10 mm
Halets djup kan anges om sa dnskas men kan dven lamnas blankt
> Tryck pa knappen enter
> Halcirkelstabell visar nu monstret som precis definierades som monster 1

vV V.V vV vV vV vV Vv Vv VY

Avsluta
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Kora monstret:

Tryck pé softkey Exekvera

Presentation av aterstdende vag visas

Kor till halet, forflytta X- och Y-axeln tills deras positionsvarden visar 0,0

Borra (Z djup): Om ett djup angavs i hdlbilden, forflytta Z tills positionsvardet visar
0,0, borra annars till onskat djup

Tryck pa softkey Nasta
Fortsétt att borra de aterstdende halen pa samma satt
> Tryck pa softkey Avsluta nar halbilden ar klar

vV vywvyywy
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9.6.2 Sned och cirkular frasning

Funktionerna sned och cirkular frasning ger en majlighet att bearbeta en plan
diagonal yta (sned frasning) eller en cirkular yta (cirkular frasning) med en manuell
maskin. Produkten ger maojlighet till lagring av upp till tio anvandardefinierade sneda
frasningar och tio cirkuldra frasning. Nar funktionen har definierats bibehalls den
aven vid ett stromavbrott. De kan aterkallas och exekveras fran DRO.

For att 0ppna tabellen Frasa med lutning eller Frasa i bage:

> Tryck pd softkey Funktioner

> Softkeys Frasa med lutning och Frasa i bage visas

> Tryck pa softkey Frasa med lutning for att dppna tabellen Frasa med lutning
eller

> Tryck pa softkey Frasa i bage for att Oppna tabellen Frasa i bage

> Motsvarande frasningstabell 6ppnas

Foljande softkeys finns tillgangliga nar du har tabellerna Frasa med lutning och
Frasa i bage oppna.

Funktion Softkey

Ny Tryck pé softkey Ny for att skapa en ny Frasa med lutning
(sned frasning) eller Frasa i bage (cirkular frasning)

Bearbeta Tryck pa softkey Bearbeta for att redigera en befintlig
frasfunktion

Radera Tryck pa softkey Radera for att radera en befintlig frasfunk-
tion

Exekvera Tryck pa softkey Exekvera for att kora en frasfunktion

Hjalp Tryck pa softkey Hjalp for att f& mer information om

frasfunktionen
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Funktioner for sned och cirkular frasning
Nodvandig information om Frasa med lutning (sned frasning)
Frasa med lutning (1) Pasition

Plan
X Start
Y Start
X Slut
Y Slut

Steg

Plan: planet som ska frasas

X Start: X-axelns startpunkt

Y Start: Y-axelns startpunkt

X Slut: X-axelns slutpunkt

Y Slut: Y-axelns slutpunkt

Steg: Avstandet mellan varje Steg (steg) langs linjen

Storleken pa Steg (steg) ar valfri. Om vardet ar noll bestammer
operatdren hur l&ng forflyttning som ar 1amplig mellan varje Steg (steg)
vid bearbetningen.
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Nodvandig information om Frasa i bage (cirkular frasning)

Frasaibage (1) Position

Plan

X Centrumpunkt
Y Centrumpunkt
X Start

Y Start

X Slut

Y Slut

Plan: planet som ska frasas

X Centrumpunkt: X-axelns mittpunkt

Y Centrumpunkt: Y-axelns mittpunkt

X Start: X-axelns startpunkt

Y Start: Y-axelns startpunkt

X Slut: X-axelns slutpunkt

Y Slut: Y-axelns slutpunkt

Steg: Avstandet mellan varje Steg (steg) langs med cirkelbdgens kontur

Storleken pa Steg (steg) &r valfri. Om vérdet ar noll bestammer
operatoren hur l&ng forflyttning som ar lamplig mellan varje Steg (steg)
vid bearbetningen.

Tabellen Frasa med lutning eller Frasa i bage anvands for att definiera upp till tio
olika frasmonster.

Skapa och redigera en frasfunktion

vV vVvVvyYyy

v Vv vV Yy

Sa har skapar eller redigerar du en funktion i tabellen:

Tryck pa softkey Funktioner

Tryck pa softkey Frasa med lutning eller Frasa i bage
Funktionstabellen visar de funktioner som har definierats tidigare
Tryck pa uppat- eller nedatpilen for att markera en tabellinmatning

Tryck pa softkey Ny for att skapa en ny inmatning eller tryck pa softkey Bearbeta

for att redigera en befintlig inmatning

eller

Tryck pa knappen enter

Funktionsformularet 6ppnas

Ange informationen for att definiera funktionen

Tryck pa knappen enter

Funktionen skrivs in i den tillhorande tabellen. Den kan nu andras eller koras.
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Ta bort en funktion

Séa har tar du bort en funktion fran tabellen:

Tryck pa softkey Funktioner

Tryck pa softkey Frasa med lutning eller Frasa i bage

Tryck pa uppat- eller nedatpilen for att markera den funktion som du vill ta bort
Tryck pa softkey Radera

Tryck pd Enter for att bekréfta radering av funktionen fran tabellen

vV vYVvyyvyy

118 HEIDENHAIN | ND 5023 | Bruksanvisning | 12/2023



Frasspecifika funktioner | Funktioner

Kora en funktion

Position

vy | | Nasta | Avsluta

Sé& har kor du en funktion:

Tryck pa softkey Funktioner

Tryck pa softkey Frasa med lutning eller Frasa i bage

Tryck pa uppat- eller nedatpilen for att markera den funktion som du vill kéra
Tryck péa softkey Exekvera

Bildskarmen vaxlar till visning av inkrementell DRO och presenterar det
inkrementella avstandet fran startpunkten

v v vy vVvyy

Foljande softkeys finns tillgangliga nar du kor ett monster:

Softkey Funktion

Vy Tryck pé softkey Vy for att valja inkrementell DRO, konturpre-
sentation av funktionen eller absolut DRO

Foreg. Tryck pa softkey Foreg. for att aterga till foregdende steg

Nasta Tryck pa softkey Nasta for att ga vidare till nasta steg

Avsluta Tryck pa softkey Avsluta for att avsluta frasningen

Verktygsradiekompenseringen anvands med anledning av det aktuella verktygets
radie. Om planvalet involverar verktygsaxeln forvantas verktyget vara en
fullradiefras.

> Forflytta till startpunkten och gor en forsta korning langs ytan
> Tryck pd softkey Nasta for att ga vidare till ndsta steg langs konturen

> Den inkrementella indikeringen visar avstandet till nasta steg langs linjen eller den
cirkulara konturen.

> Forflytta de bada axlarna i sma steg for att folja konturen, forsok halla X- och Y-
positionerna sa nara noll (0,0) som mgjligt

> Nar stegets storlek inte ar specificerat visar den inkrementella indikeringen
avstandet till den narmaste punkten pa cirkelbagen.

> Tryck pa softkey Vy for att vaxla mellan de tre maojliga presentationerna
(inkrementell DRO, kontur och absolut DRO)

Konturpresentationen visar verktygets position i férhallande till fraskonturen. Nar
harkorset som representerar verktyget befinner sig pa linjen som symboliserar
fraskonturen &r verktyget i position. Harkorset halls kvar i mitten av grafiken. Nar
bordet ror sig forflyttas konturlinjen ocksa.
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> Tryck pa softkey Avsluta for att avsluta frasningen

Riktningen for verktygsoffset (R+ eller R-) bestdms efter verktygets
position. Operatdren maste narma sig ytans kontur fran lamplig riktning
for att kompenseringen skall bli korrekt.
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10.1 Oversikt

| det har kapitlet beskrivs handhavande och softkeyfunktioner som galler for
svarvning.

Se till att du har last och forstatt kapitlet "Grundlaggande anvandning”
innan du utfor &tgarderna som beskrivs i det har avsnittet.

Ytterligare information: "Grundlaggande anvandning", Sida 49

10.2 Symbol i verktygsdisplay

Symbolen @ anvands for att indikera att det presenterade vardet ar ett
diametervarde. Om ingen symbol visas indikerar detta att det presenterade vardet ar
ett radievarde.

10.3  Verktygstabell

Produkten kan lagra stéllangder for upp till 16 verktyg.

Om du byter arbetsstycke och staller in en ny nollpunkt, kommmer alla verktygen
automatiskt att utgad frdn den nya nollpunkten.

10.3.1 Importera och exportera

En Verktygstabell (verktygstabell) kan importeras frén en befintlig fil eller exporteras
som sakerhetskopia och for framtida anvandning.

Ytterligare information: "Verktygstabell’, Sida 70

10.3.2 Ange stéllangder

Innan du kan anvanda ett verktyg maste du ange dess stallangder (skdrpunktens
position). Stallangder kan anges med funktionerna Verktyg/Stalla in eller Marke.

122 HEIDENHAIN | ND 5023 | Bruksanvisning | 12/2023



Svarvspecifika funktioner | Verktygstabell

Verktyg/Stalla in

Funktionen Verktyg/Stalla in kan anvandas for att mata upp ett verktygs stallangd
med hjalp av verktyget nar arbetsstyckets diameter ar kand.

Ange stallangd med hjalp av Verktyg/Stilla in:

Vidror den kdnda diametern pa X-axeln 1

Tryck pa softkey Verktyg

Markera dnskat verktyg

Tryck pa knappen enter

Markera faltet for X-axeln

Ange verktygsspetsens position, exempelvis, X = 10 mm.

vV VvVvyVvyYyysy

Kom ih&g att kontrollera att produkten presenterar diametervarden (2)
om du matar in ett diametervarde.

Vidror arbetsstyckets yta med verktyget 2

Markera faltet for Z-axeln

Nollstall positionsindikeringen for verktygsspetsen, Z = 0
Tryck pa knappen enter

vV vyyYvyy
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Marke
Funktionen Marke kan anvandas for att stalla in verktygslangden under belastning
och nar arbetsstyckets diameter inte ar kand.

Funktionen Marke ar anvandbar nar verktygets data ska bestammas genom att
vidrora arbetsstycket. For att undvika att positionsvardet forloras nar verktyget kors
bort for att méata arbetsstycket, kan vardet sparas genom en tryckning pa softkey
Marke.

Ange stéallangd med hjalp av Marke:

Tryck pa softkey Verktyg

Markera onskat verktyg

Tryck pa knappen enter

Tryck pa knappen for X-axeln

Svarva en diameter i X-axeln.

Tryck pa softkey Marke nér verktyget fortfarande skar
Kor bort frén den aktuella positionen

Stang av spindeln och mat arbetsstyckets diameter
Ange den uppmatta diametern eller radien

Kom ihdg att kontrollera att produkten presenterar @ om du matar in ett
diametervarde.

> Tryck pa knappen enter

vV VvV VvV Vv Vv VvVvYVvyy

Vilja ett verktyg

Innan du paborjar bearbetningen ska du vélja det verktyg du anvander i
Verktygstabell (verktygstabellen). Produkten tar sedan hansyn till lagrade
verktygsdata nar du arbetar med verktygskompensering.

Valja ett verktyg:

Tryck pa softkey Verktyg

Anvand uppat- eller nedatpilen for att markera det verktyg du vill vélja
Tryck péa softkey Anvanda

Kontrollera i statusraden att ratt verktyg har valts

v vYyy
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10.4 Stalla in en nollpunkt

Instéllning av nollpunkten definierar forhallandet mellan axlarnas positioner och de
presenterade positionsvardena.

| de flesta svarvapplikationer finns det bara en nollpunkt i X-axeln, chuckens
centrum, men det ar oftast anvandbart att definiera ytterligare nollpunkter i Z-axeln.
Nollpunktstabellen kan lagra upp till 10 nollpunkter.

Det rekommenderade séattet att stalla in nollpunkter pd ar att tangera ett
arbetsstycke vid en kand diameter eller position, sedan mata in dimensionen som
det varde som skall visa i positionsindikeringen.
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10.4.1 Ange en nollpunkt manuellt

Mollpunkt Position

Nollpunktsnr 0

10.000 . o

Skrapa framsidan och tryck pa market
eller ange verktygsposition.

Marke Kalkylator

S& har stéller du in en nollpunkt manuellt:

Tryck pa softkey Nollpunkt

Ange Nollpunktsnr (nollpunktsnummer)
Markera faltet for X-axeln

Vidror arbetsstycket vid punkt 1

Tryck pa softkey Marke

eller

> Ange arbetsstyckets diameter vid samma punkt

vV vVvyyvVvyy

Kom ihag att kontrollera att produkten presenterar @ om du matar in ett
diametervarde.

> Markera faltet for Z-axeln
> Vidror arbetsstyckets yta vid punkt 2
> Tryck pa softkey Marke
eller
> Mata in verktygsspetsens position (Z = 0) som nollpunktens Z-koordinat
> Tryck pa knappen enter
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10.4.2 Ange en nollpunkt med hjalp av funktionen Marke

Funktionen Marke kan anvandas for att stalla in en nollpunkt nar verktyget ar
belastat och arbetsstyckets diameter inte ar kand.

Position

Dra &t diametern och tryck pa méarket
eller ange verktygsposition.

Marke Kalkylator

Ange en nollpunkt med hjalp av funktionen Marke

Tryck pa softkey Nollpunkt

Ange Nollpunktsnr (nollpunktsnummer)

Markera faltet for X-axeln

Svarva en diameter i X-axeln.

Tryck pa softkey Marke nar verktyget fortfarande skar
Kor bort fran den aktuella positionen

Stang av spindeln och mat arbetsstyckets diameter
Ange den uppmatta diametern, exempelvis 40 mm
Tryck pa knappen enter

VvV vV vV Vv Vv VvYVvyy
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Berakning av kona

Anvand Berdkning av kona (konkalkylatorn) for att berdkna konvinkeln.

Berakna konor genom att antingen ange matten fran en ritning eller genom att
vidrora ett konformat arbetsstycke med ett verktyg.

Berdkna en kona med kanda diametrar och langder
Berakning av kona Position
Diameter 1 10.0000
Diameter 2 12.0000

Langd

Vinkel _ 2.8624°

Krav for konberégkning med hjélp av diameter (Diameter 1, Diameter 2) och Langd
(langd):

B Startdiameter

B Slutdiameter

= Konans langd

S& har beraknar du en kona med kdnda diametrar och langder:

> Tryck pa softkey Kalkylator

> Valet av softkeys andras till att innefatta funktioner for konberakning

> Tryck pa softkey Kona: D1/D2/L

> Ange den forsta diametern i faltet Diameter 1 och tryck pa Enter

eller

Vidror verktyget vid en punkt och tryck pa softkey Marke

Ange den andra diametern i faltet Diameter 2 och tryck pa Enter

eller

Vidror verktyget vid den andra punkten och tryck pd softkey Marke
Konvinkeln berdknas automatiskt nar du anvander softkeyn Marke

Ange Langd (Iangd) nar du matar in data med den numeriska knappsatsen
Tryck pd knappen enter

Konvinkeln visas i faltet Vinkel

vy

v

v

\ 2 4
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Berdkna en kona med kand forandring av radie och langd
Berakning av kona Position
Inmatning 1
Inmatning 2 L ]
PYCl Forntance  1:8.0000

mm Vinkel _ 7.1250°

x ” =

For berdkning av konforhallande behovs:

B Forandring av konradien

® Konans langd

Sé& har beraknar du en kona genom att anvanda fordndringen i konans radie och
langd:

Tryck pa softkey Kalkylator

Valet av softkeys andras till att innefatta funktioner for konberakning

Tryck pa softkey Kona: Forh.

Ange forandringen i konans radie i faltet Inmatning 1

Markera faltet Inmatning 2

Ange langden pé& konans i faltet Inmatning 2

Tryck pd knappen enter

Den berdknade Forhallande (radien) och Vinkel (vinkeln) visas i respektive falt.

V VvV vV vV VvV VvV VY

10.6 Preset

Forinstallningsfunktionen har beskrivits tidigare i den har bruksanvisningen.
Ytterligare information: "Forinstalla en malposition”, Sida 105

Beskrivningarna och exemplen pa dessa sidor baseras pa en frasapplikation.
Grunderna i dessa forklaringar ar desamma for svarvapplikationer med tva
undantag; verktygsdiameter offset (R+/-), och radie- respektive diameterinmatning.
Verktygsdiameter offset har inget anvandningsomrade for svarvstal, darfor ar denna
funktion inte tillganglig vid preset i svarvapplikationer.

Inmatningsvarden kan antingen anges som radie- eller diametervarden. Det ar viktigt
att de méattenheter du matar in som preset verkligen 6verensstammer med den
instalining som for tillfallet galler for lagesindikatorn. Ett diametervarde visas med en
@-symbol. Bildskdrmens status kan dndras med softkey Radie/Diam. (finns i bada
driftarterna).
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10.7 Diameter- och radiematning

Ritningar for svarvdetaljer anger oftast diametervarden. Produkten kan visa antingen
diametern eller radien. Nar diametern presenteras, visas diametersymbolen @
bredvid positionsvardet.

Exempel:
® Radiepresentation, position 1, X = 20
B Diameterpresentation, position 1 X = @ 40

Aktivera diameter- och radiematning for en axel
Ytterligare information: "Diameter-axlar", Sida 87

Byta mellan radie- och diametermatningar

Softkeyn Radie/Diam. ar endast tillgénglig nér Anvandningsomrade
(tilldmpning) ar installt pa Svarvning (svarvning).
Ytterligare information: "Stélla in pos-ant.”, Sida 79

Sé& har vaxlar du mellan radie- och diametermatning:
» Tryck pa softkey Radie/Diam.
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10.8

Vektorisering

Vektorisering delar upp toppslidens forflyttningen i tvarslidens och langdaxeln. Om
du exempelvis svarvar en ganga later vektoriseringen dig se gangans diameter i
X-axelns display, aven om du forflyttar verktyget med toppslidens handvev. Med
vektorisering frigiven kan du forinstélla den dnskade radien eller diametern i X-axeln,
sé att du kan "bearbeta till noll”.

Nar vektorisering anvands, maste toppslidens axel vara tilldelad

till den nedersta axeln i displayen. Tvarslidskomponenten av
forflyttningen kommer att visas i den axel som visas overst i displayen.
Langdaxelkomponenten av forflyttningen kommer att visas i den axel som
visas i mitten i displayen.

Stalla in bearbetn. Komponentrepres.

Enheter Status

Skalfaktor Vinkel 30.0000°
Diameter-axlar
Grafisk pos.-hjalp
Stallain statusr.

Stoppur

Aktivera vektorfunktionen:
Tryck péa softkey Instdllningar
Oppna i sekvensen

® Stalla in bearbetn.

= Komponentrepres.

Tryck pa softkey Pa/Av och vélj On (pd) for att aktivera Komponentrepres.
(vektorisering)

Markera faltet Vinkel

Ange vinkeln mellan den langsgdende axeln och toppsliden som 0° for att
indikera att toppaxeln I16per parallellt med den langsgdende axeln.

Tryck pa Enter for att spara parameterandringarna for Komponentrepres.
(vektorisering) och aterga till menyn Stalla in bearbetn.
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10.9 Z-koppling

Svarvning-tillampning (Svarvtillampning) &r ett snabbt sétt for att koppla ihop
Zo. och Z-axlarnas positioner i ett treaxligt system. Positionsvardet kan kopplas i
presentationen for antingen Zg eller Z

Forflyttning av antingen Zg eller Z skalan kommer att uppdatera den kopplade Z-
positionen.

Kopplingen bibehalls efter en dterstart av systemet.

Matsystemens bada referensmarken maste passeras for att dterkalla den
tidigare nollpunkten nar en position ar kopplad.

Visa den kopplade positionen pa i Z;-axeln

Sa har kopplar du Zg- och Z-axlarna och far resultatet visat pa Zg-displayen:

> Hall Zg-knappen intryckt i cirka 2 sekunder

> Summan av Z-positionerna presenteras i Zg-displayen och Z-displayen ar tom

Visa den kopplade positionen pa i Z-axeln

Sé& har kopplar du Zy- och Z-axlarna och far resultatet presenterat pa Z-displayen:
» Hall Z-knappen intryckt i cirka 2 sekunder

> Summan av Z-positionerna presenteras pa Z-displayen och Zy-displayen &r tom
Koppling av Zg- och Z-axlarnas positioner kan ocksa goras fran menyn Konfig.
display.

Ytterligare information: "Konfig. display", Sida 77

Ta bort Z-koppling

S& har tar du bort Z-koppling:

> Tryck pa axelknappen for den axeldisplay som &r tom.
> Presentationen av Zy och Z aterstélls
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11.1  Extern drift

Produkten kan anvéandas via USB-datagranssnittet fran ett vardprogram. Tillgangliga
specialkommandon: <Ctrl>B "Skicka aktuell position”, <Ctrl>P "Skicka skarmdump”.

Foljande knappkommandon finns tillgangliga:

Format

<ESC>TXXXX<CR> Knapptryckning
<ESC>AXXXX<CR> Utmatning av bildskarmsinnehall
<ESC>SXXXX<CR> Specialfunktioner
Kommandosekvens Funktion
<ESC>T0000<CR> Knappen 0
<ESC>T0001<CR> Knappen 1
<ESC>T0002<CR> Knappen 2
<ESC>T0003<CR> Knappen 3
<ESC>T0004<CR> Knappen 4
<ESC>T0005<CR> Knappen 5
<ESC>T0006<CR> Knappen 6
<ESC>T0007<CR> Knappen 7
<ESC>T0008<CR> Knappen 8
<ESC>T0009<CR> Knappen 9
<ESC>T0100<CR> Knappen C
<ESC>T0107<CR> Knappen +/-
<ESC>T0102<CR> . (decimalknapp)
<ESC>T0104<CR> Knappen Enter
<ESC>T0109<CR> Axelknapp 1
<ESC>T0110<CR> Axelknapp 2
<ESC>T0111<CR> Axelknapp 3
<ESC>T0114<CR> Softkey 1
<ESC>T0115<CR> Softkey 2
<ESC>T0116<CR> Softkey 3
<ESC>T0117<CR> Softkey 4
<ESC>T0135<CR> Vansterpil
<ESC>T0136<CR> Hogerpil
<ESC>T0137<CR> Uppatpil
<ESC>T0138<CR> Nedatpil
<ESC>A0000<CR> Skicka enhetsidentifikation
<ESC>A0200<CR> Skicka aktuell position
<ESC>S0000<CR> Aterstéll enheten
<ESC>S0007<CR> Las knappsatsen
<ESC>S0002<CR> Frigor knappsatsen
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12.1 Borrdimensioner till decimala tum

Dimension Tum

1.00 mm 0,0394
60 0,0400
59 0,0410
1.05mm 0,0413
58 0,0420
57 0,0430
1.70 mm 0,0433
1.15mm 0,0453
56 0,0465
3/64 0,0469
1.20mm 0,0472
1.25mm 0,0492
1.30 mm 0,0512
55 0,0520
1.35mm 0,0531
54 0,0550
1.40 mm 0,0551
1.45mm 0,0571
1.50 mm 0,0591
53 0,0595
1.55mm 0,0610
1/16 0,0625
1.60 mm 0,0630
52 0,0635
1.65mm 0,0650
1.70 mm 0,0669
51 0,0670
1.75mm 0,0689
50 0,0700
1.80 mm 0,0728
49 0,0730
1.90 mm 0,0748
48 0,0760
1.95mm 0,0768
5/64 0,0781
47 0,0785
2.00 mm 0,0787
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Dimension Tum

2.05mm 0,0807
46 0,0810
45 0,0820
2.40 mm 0,0827
2.15mm 0,0846
44 0,0860
2.20 mm 0,0866
2.25mm 0,0886
43 0,0890
2.30 mm 0,0906
2.35mm 0,0925
42 0,0935
3/32 0,0938
2.40 mm 0,0945
41 0,0960
245 mm 0,0965
40 0,0980
2.50 mm 0,0984
39 0,0995
38 0,1015
2.60 mm 0,1024
37 0,1040
2.70mm 0,1063
36 0,1065
2.75mm 0,1083
7/64 0,1094
35 0,1100
2.80 mm 0,1102
34 0,1110
33 0,1130
290 mm 0,1142
32 0,1160
3.00 mm 0,1181
31 0,1200
3.10 mm 0,1220
1/8 0,1250
3.20mm 0,1260
3.25mm 0,1280
30 0,1285
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Dimension Tum

3.30 mm 0,1299
3.40 mm 0,1339
29 0,1360
3.50 mm 0,1378
28 0,1405
9/64 0,1406
3.60 mm 01417
27 0,1440
3.70 mm 0,1457
26 0,1470
3.75mm 0,1476
25 0,1495
3.80 mm 0,1495
24 0,1520
3.90 mm 0,1535
23 0,1540
5/32 0,1562
22 0,1570
4.00 mm 0,1575
21 0,1590
20 0,1610
410 mm 0,1614
420 mm 0,1654
19 0,1660
4.25 mm 0,1673
4.30 mm 0,1693
18 0,1695
44/64 0,1719
17 0,1730
4.40 mm 01732
16 0,1770
4.50 mm 01772
15 0,1800
4.60 mm 0,1811
14 0,1820
13 0,1850
4.70 mm 0,1850
4.75 mm 0,1870
3/16 0,1875

Referenstabeller | Borrdimensioner till decimala tum
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Referenstabeller | Borrdimensioner till decimala tum

Dimension Tum

4.80 mm 0,1890
12 0,1890
11 0,1910
4.90 mm 0,1929
10 0,1935
9 0,1960
5.00 mm 0,1969
8 0,1990
5170 mm 0,2008
7 0,2010
13/64 0,2031
6 0,2040
520 mm 0,2047
5 0,2055
5.25mm 0,2067
530 mm 0,2087
4 0,2090
540 mm 0,2126
3 0,2130
5.50 mm 0,2165
7/32 0,2188
5.60 mm 0,2205
2 0,2211
570 mm 0,2244
575 mm 0,2264
1 0,2280
5.80 mm 0,2283
5.90 mm 0,2323
A 0,2340
15/64 0,2344
6.00 mm 0,2362
B 0,2380
6.70 mm 0,2402
C 0,2420
6.20 mm 0,2441
D 0,2460
6.25mm 0,2461
6.30 mm 0,2480
E 0,2500
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Dimension Tum

1/4 0,2500
6.40 mm 0,2520
6.50 mm 0,2559
F 0,2570
6.60 mm 0,2598
G 0,2610
6.70 mm 0,2638
17/64 0,2656
6.75 mm 0,2657
H 0,2660
6.80 mm 0,2677
6.90 mm 02717
I 0,2720
7.00 mm 0,2756
J 0,2770
7.10 mm 0,2795
K 0,2810
9/32 0,2812
7.20 mm 0,2835
7.25 mm 0,2854
7.30 mm 0,2874
L 0,2900
7.40 mm 0,2913
M 0,2950
7.50 mm 0,2953
19/64 0,2969
7.60 mm 0,2992
N 0,3020
7.70 mm 0,3031
7.75mm 0,3051
7.80 mm 0,3071
7.90 mm 0,3110
5/16 0,3125
8.00 mm 0,3150
0 0,3160
8.10 mm 0,3189
8.20 mm 0,3228
P 0,3230
8.25mm 0,3248

Referenstabeller | Borrdimensioner till decimala tum
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Referenstabeller | Borrdimensioner till decimala tum

Dimension Tum

8.30 mm 0,3268
21/64 0,3281
8.40 mm 0,3307
Q 0,3320
8.50 mm 0,3346
8.60 mm 0,3386
R 0,3390
8.70 mm 0,3425
11/32 0,3438
8.75mm 0,3445
8.80 mm 0,3465
S 0,3480
8.90 mm 0,3504
9.00 mm 0,3546
T 0,3580
9.10 mm 0,3583
23/64 0,3594
9.20 mm 0,3622
9.25mm 0,3642
9.30 mm 0,3661
U 0,3680
9.40 mm 0,3740
9.50 mm 0,3740
3/8 0,3750
\Y 0,3770
9.60 mm 0,3780
9.70 mm 0,3819
9.75mm 0,3839
9.80 mm 0,3858
W 0,3860
9.90 mm 0,3898
25/64 0,3906
10.00 mm 0,3937
X 0,3970
Y 0,4040
13/32 0,4062
Z 0,4130
10.50 mm 0,4134
27/64 0,4219
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Dimension Tum

11.00 mm 0,4331
7/16 0,4375
11.50 mm 0,4528
29/64 0,4531
15/32 0,4688
12.00 mm 0,4724
31/64 0,4844
12.50 mm 0,4921
1/2 0,5000
13.00 mm 0,5118
33/64 0,5156
17/32 0,5312
13.50 mm 0,5315
35/64 0,5469
14.00 mm 0,5512
9/16 0,5625
14.50 mm 0,5709
37/64 0,5781
15.00 mm 0,5906
19/32 0,5938
39/64 0,6094
15.50 mm 0,6102
5/8 0,6250
16.00 mm 0,6299
41/64 0,6406
16.50 mm 0,6496
21/32 0,6562
17.00 mm 0,6693
43/64 0,6719
11/16 0,6875
17.50 mm 0,6890
45/64 0,7031
18.00 mm 0,7087
23/32 0,7188
18.50 mm 0,7283
47/64 0,7344
19.00 mm 0,7480
3/4 0,7500
49/64 0,7656

Referenstabeller | Borrdimensioner till decimala tum
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Referenstabeller | Borrdimensioner till decimala tum

Dimension Tum

19.50 mm 0,7677
25/32 0,7812
20.00 mm 0,7874
51/64 0,7969
20.50 mm 0,8071
13/16 0,8125
21.00 mm 0,8268
27/32 0,8438
21.50 mm 0,8465
55/64 0,8594
22.00 mm 0,8661
7/8 0,8750
22.50 mm 0,8858
57/64 0,8906
23.00 mm 0,9055
29/32 0,9062
59/64 0,9219
23.50 mm 0,9252
15/16 0,9375
24.00 mm 0,9449
61/64 0,9531
24.50 mm 0,9646
31/32 0,9688
25.00 mm 0,9843
63/64 0,9844
1 1,0000
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Referenstabeller | Engelska gangtappsdimensioner

12.2 Engelska gangtappsdimensioner

Gangtapp Borr
2-56 50
2-64 50
4-40 43
4-48 42
6-32 36
6-40 33
8-32 29
8-36 29
10-24 26
10-32 21
1/4-20 7
1/4-28 3
5/16-18 F
5/16-24 I
3/8-16 5/16
3/8-24 Q
1/2-13 27/64
1/2-20 29/64
5/8-11 17/32
5/8-18 37/64
3/4-10 21/32
3/4-16 11/16
1-8 7/8
1-12 59/64
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Referenstabeller | Metriska gangtappsdimensioner

12.3 Maetriska gangtappsdimensioner

Gangtapp Borr (mm) ~Borr (tum)
m1.5 1,25 -

m2 1,60 52
m3 2,50 40
m4 3,30 30
m5 4,20 19
mb6 5,00 9

m8 6,70 17/64
m10 8,50 Q
m12 10,20 Y
m16 14,00 35/64
m20 17,50 11/16
m24 21,00 53/64
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Referenstabeller | Engelska rekommenderade skarhastigheter

12.4 Engelska rekommenderade skarhastigheter

HSS

Material BHN ft/min
gjutjarn

mjuk 120-220 100-80
medel 190-220 80-60
hard 220-260 60-30
kall- och varmvalsat* 100-275 110-65
mjuk legering 125-225 100-90
hard legering 225-425 100-20
stalgjutgods 125-300 95-60
aluminium 800-500
massing 500-300
brons 140-80
magnesium -

* de flesta 1dg- och medelkolhalt

Karbid

Material BHN ft/min
gjutjarn

mjuk 120-220 400-360
medel 190-220 380-240
hard 220-260 240-120
kall- och varmvalsat* 100-275 440-260
mjuk legering 125-225 400-360
hard legering 225-425 400-80
stalgjutgods 125-300 380-240
aluminium 1800-1000
massing 1000-600
brons 275-180
magnesium 3000-500

* de flesta 18g- och medelkolhalt
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Referenstabeller | Metriska rekommenderade skarhastigheter

12.5

Metriska rekommenderade skarhastigheter

HSS

Material BHN m/min
gjutjarn

mjuk 120-220 30-25
medel 190-220 25-20
hard 220-260 20-10
kall- och varmvalsat* 100-275 35-20
mijuk legering 125-225 30-28
hard legering 225-425 30-6
stalgjutgods 125-300 29-18
aluminium 240-150
massing 150-90
brons 40-25
magnesium -

* de flesta 1dg- och medelkolhalt

Karbid

Material BHN m/min
gjutjarn

mjuk 120-220 120-110
medel 190-220 115-70
hard 220-260 70-40
kall- och varmvalsat* 100-275 135-80
mjuk legering 125-225 120-110
hard legering 225-425 120-25
stalgjutgods 125-300 115-70
aluminium 545-300
massing 300-180
brons 80-55
magnesium 910-150

* de flesta 18g- och medelkolhalt
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13.1

13.2

13.3

13.3.1

150

Instillningar | Oversikt

Oversikt

| det har kapitlet beskrivs instéllningsalternativen och tillhérande parametrar for
produkten.

De grundlaggande instéllningsalternativen och parametrarna for driftsattning
beskrivs i respektive kapitel:

Ytterligare information: "Driftsattning", Sida 65

Funktion Beskrivning

Stdlla in bearbetn. Ange de enskilda jobbegenskaperna

Stdlla in system Ange egenskaper for installationsin-
stallningen

Aktivering

> Tryck pa softkey Instéllningar

Fabriksinstallningar

Om enskilda installningar som andrades under driftsattningen maste aterstéllas till
standard kan du sla upp standardinstéliningarna for varje justeringsparameter i det
har kapitlet.

Om alla instéllningar behdver aterstéllas kan du aterstélla produkten till
standardinstallningarna.

Ytterligare information: "Fabriksinstéllningar", Sida 80

Stalla in bearbetn.

Enhet

Instéllningarna av Enhet (enheter) anvands for att ange méttenheterna for linjar- och
vinkeldimensioner.

Parameter Forklaring

Langd Den méttenhet som anvands for linjara matningar
= Tum (tum) eller mm
B Standardinstalining: mm

Vinkel Den mattenhet som anvéands for vinkelmatningar

m Decimalvarde (decimalgrader), Radiant
(radianer), GMS (GMS)

m  Standardinstalining: Decimalvarde
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Instéllningar | Stalla in bearbetn.

13.3.2 Skalfaktor

Skalfaktor anvands for att forstora eller forminska en detalj.

Parameter Forklaring
Eventuell tilldelad display- m Aveller Pa
beskrivning = Standardinstéllning: Av

tex. X, Y, ellerZ

13.3.3 Diameter-axlar

Instéllningar for Diameter-axlar (diameteraxlar) anvands for att ange vilka
positioner som kan visas som diametervarden.

Parameter Forklaring
Eventuell tilldelad display- = Aveller Pa
beskrivning » Standardinstélining: Av

tex. X, Y, ellerZ

13.3.4 Grafisk pos.-hjalp

Instéllningar for Grafisk pos.-hjdlp (grafiskt positionshjalpmedel) anvénds for att
sl& pa eller av visningen av grafisk positionering och ange dess intervall.

Parameter Forklaring

Eventuell tilldelad display- Sla pa eller av visning av grafisk positionering
beskrivning = Av, Paeller ange ett intervall

tex. X, Y, eller Z = Standardintervall: 5.000 mm

13.3.5 Stalla in statusr.

Stalla in statusr. (Statusradinstallning) anvands for att vélja vilka funktioner som
visas i statusraden.

Parameter Forklaring

Nollpunkt = Aveller Pa
® Standardinstéllning: Pa

Verktyg = Aveller Pa
® Standardinstéllning: Pa

Matning Visas i tum/min eller mm/min beroende péa vald
mattenhet.

B Aveller Pa
® Standardinstallning: Pa

Stoppur = AvellerPa
® Standardinstalining: Pa

Aktuell anvandare = Aveller P4
m Standardinstéllning: Pa
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Instéllningar | Stalla in bearbetn.

13.3.6 Stoppur

Instéllningar for Stoppur anvands for att hantera Stoppur (stoppuret).

Parameter Forklaring

Status Visar aktuell status
® Instélliningar: Stoppad (stoppad) eller Kor (kors)
m  Standardinstallning: Stoppad

Forfluten tid Visar den ackumulerade tid d& stoppuret har gatt
m Standardinstallning: 00:00:00

13.3.7 Stdlla in display

Stalla in display (Presentationsinstaliningar) anvands for att justera hur skarmen

presenteras.
Parameter Forklaring
Ljusstyrka Stall in skarmens ljusstyrka
m |nstallningsintervall: 10 % ... 100 %
® Standardinstallning: 90 %
Skarmmatt (min) Ange hur lange bildskarmen kan vara inaktiv, i
minuter, innan skarmslackaren aktiveras
B |nstéllningar: Av, 10, 30
®  Standardinstallning: 30
Farglage Stall in farglaget for varierande ljusférhallanden
m [nstéllningar: Natt eller Dag
®  Standardinstallning: Dag
Axelvisning Stall in hur axeln som ar i rorelse visas
5 Av
® Dynam. Zoom: Axeln som ar i rorelse forstoras
pa displayen
= Markera: Axeln som &r i rorelse markeras pa
displayen. Alla andra axlar &r gratonade.
B Standardinstallning: Av
Zoom-timeout (sek.) Ange tiden i sekunder d& Dynam. Zoom eller
Markera ska vara aktiv efter att axeln slutat rora sig
B [nstéllningsintervall: 1 ... 10
m  Standardvarde 1
Axelbet. position Ange pé vilken sida av displayen axelbeteckningarna

ska visas
m [nstéllningar: Vanster eller Hoger
® Standardinstallning: Hoger
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Instéllningar | Stalla in bearbetn.

13.3.8 Vektorisering

Installningar for Komponentrepres. (vektorisering) anvands for att aktivera och
konfigurera funktionen Komponentrepres..

Parameter Forklaring
Status Aktivera eller inaktivera funktionen Komponentre-
pres.

B Aveller Pa
m  Standardinstallning: Av

Vinkel Stall in vinkeln mellan den longitudinella axeln och
toppsliden

m [nstéllningsintervall: 0°-360°

13.3.9 Sprak

Instéliningen av Sprak (sprak) anvands for att vélja sprak for granssnittet.

Parameter Forklaring

Sprak ® Installningar: flera sprak
m Standardinstéllning: English
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Instéllningar | Stdlla in system

13.4 Stdlla in system

13.4.1 Org. (filhantering)

Alternativen for Org. (filhantering) (filhantering) anvands for att importera,
exportera och installera filer pa produkten.

Parameter Forklaring

Konfig-parameter Importera eller exportera en fil med Konfig-parame-
ter (konfigurationsparametrar)
m Alternativ: Import (importera) eller Export
(exportera)

Tab.f.avsnittsvis FK Importera eller exportera en fil med Tab.f.avsnitts-
vis FK (segmenterad LEC-tabell)
m  Alternativ: Import (importera) eller Export
(exportera)

Verktygstabell Importera eller exportera en fil med Verktygstabell
(verktygstabell)

m Alternativ: Import (importera) eller Export

(exportera)
Driftinstruktion Installera en fil med Driftinstruktion (bruksanvis-
ningar)
® Alternativ: Ladda (l4s in)
Startskarm Importera eller exportera en fil med Startskarm
(startskarm)
m Alternativ: Import (importera) eller Export
(exportera)
Servicefil Rensa eller exportera en Servicefil (servicefil)
m Alternativ: Radera (rensa) eller Export
(exportera)
Produktprogram Installera en fil med Produktprogram (programva-
ra)

m Alternativ: Installera (installera)
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Instéllningar | Stalla in system

13.4.2 Stdlla in matsystem
Installningar av matsystem anvands for att konfigurera parametrar for varje

matsystem.
Parameter Forklaring
Matsystemstyp B [nstéllningar: Langd, Vinkel eller Vinkel (langd)
B Standardinstallning: Langd
Upplosning m [nstéllningar: varierar beroende pa
Matsystemstyp (typ av matsystem)
Referensmarke ® [nstéllningar: Ingen, En, Kodad/1 000, Kodad/2
000, Position Trac, P-Trac (ENC250)
m  Standardinstallning: varierar beroende pa
Matsystemstyp (typ av matsystem)
Rakneriktning ® |nstallningar: Negativ eller Positiv
m  Standardinstéllning: Positiv
Felovervakning m Aveller Pa

® Standardinstallning: Pa

13.4.3 Konfig. display

Presentationsinstallningarna anvands for att konfigurera upplosning, beteckningar
och ingdngar som visas pa skarmen.

Parameter Forklaring

Skarmupplosning Instéllningarna varierar beroende pa vilket matsy-
stem som ar ansluten till produkten

Axelbeteckning B |nstallningar:Av, X, Y, Z, U, V, W, A, B, C, S

B Standardinstallning:
m Display 1: X
m Display 2: Y
m Display 3: Z

Index m |nstallningar: Av eller Pa
®  Standardinstallning: Av

Ingang 1 m [nstéllningar: X1, X2, X3
m  Standardinstallning:
m Presentation 1: X1
m Presentation 2: X2
m Presentation 3: X3

Koppla axel m Installningar: +, -, Av
m  Standardinstallning: Av

Ingang 2 m [nstéllningar: ej definierad, X1, X2, X3
® Standardinstallning: ej definierad
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13.4.7

13.4.8
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Instéllningar | Stdlla in system

Stalla in pos-ant.

Stalla in pos-ant. (Instéllningar for lagesindikator) anvands for att konfigurera
Anvandningsomrade (tillampning), Antal axlar (antalet axlar) och Aterstall pos
(Aterkalla position).

Parameter Forklaring

Anvandningsomrade B |nstéallningar: Frasning eller Svarvning
B Standardinstallning: Frasning

Antal axlar ® [nstallningar: 1, 2, 3
m  Standardinstallning: 3

Aterstill pos m Instéllningar: Av eller Pa
m  Standardinstallning: Av

Diagnos

Diagnos (Diagnostik) anvands for att testa den numeriska knappsatsen och
displayen.

Ytterligare information: 'Diagnos”, Sida 79

Fargschema f.display

Instéliningarna for Fargschema f.display (Displayens fargschema) anvands for att
valja Farglage (farglage) for displayen och for att ange om anvandarna kan vélja
Farglage (farglage).

Parameter Forklaring

Farglage = [nstéllningar: Dag, Natt, Valjs av operator
® Standardinstallning: Valjs av operator

Standardinst.

Alternativet Standardinst. (fabriksinstéllning) anvands for att aterstélla Stalla
in bearbetn. (jobbinstéllningar) och parametrarna for Stdlla in system
(installationsinstalining) till standardinstéllningarna.

Parameter Forklaring

Aterstill installn. = |nstéliningar: Nej eller Ja
m  Standardinstallning: Nej

Felkompensering

Felkompensering (Felkompensering) &r ett satt for att konfigurera linjar eller
segmenterad linjar felkompensering for varje matutrustning.

Parameter Forklaring

X1, X2, X3 Installningar: Av, Linjar, avsnittsvis
Standardinstallning: Av
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Instéllningar | Stalla in system

13.4.9 Glappkompensering

Glappkompensation (Glappkompensering) anvands for att aktivera
glappkompensering for pulsgivare.

Parameter Forklaring

X1, X2, X3 ® |nstéllningar: Av, Pa
B Standardinstallning: Av

HEIDENHAIN | ND 5023 | Bruksanvisning | 12/2023 157









Service och underhall | Oversikt

14.1 Oversikt

| det har kapitlet beskrivs det allmanna underhallet av produkten:

@ Det har kapitlet innehaller endast en beskrivning av underhdllet av
produkten.
Mer information: Tillverkarens dokumentation for respektive
kringutrustning

14.2 Rengoring

HANVISNING

Rengoring med vassa foremal eller starka rengéringsmedel
Felaktig rengoring kan skada produkten.

> Anvand aldrig slipande eller starka rengéringsmedel och anvand aldrig
|6sningsmedel.

» Anvand inte vassa foremal for att avlidgsna envisa fororeningar

> Anvand endast en |att fuktad trasa och milt rengéringsmedel for att rengora ytan

> Anvand en luddfri trasa och ett glasrengéringsmedel som finns i handeln for att
rengora skarmen

14.3 Underhallsschema

Produkten ar till stor del underhallsfri.

HANVISNING

Anvandning av defekta produkter
Anvandning av defekta produkter kan leda till allvarliga foljdskador.

» Anvand inte och reparera inte produkten om den ar skadad

> Byt ut defekta produkter omedelbart eller kontakta en auktoriserad
servicerepresentant

Foljande steg far endast utféras av elektriker.
Ytterligare information: "Personalkvalifikationer’, Sida 21
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Service och underhall | Underhallsschema

Personalkrav
Underhallssteg Intervall Atgard
> Kontrollera att alla Arligen > Kontakta en auktoriserad

etiketter och symboler pa
produkten gér att lasa

servicerepresentant

» Kontrollera att
elanslutningarna inte ar
skadade och kontrollera

Arligen » Byt ut defekta kablar.
Kontakta en auktoriserad

servicerepresentant vid behov.

att de fungerar som de
ska

» Kontrollera att Arligen
stromkablarna inte har
felaktig isolering eller
svaga punkter

> Byt ut stromkablarna enligt
specifikationen

14.4  Ateruppta driften

Nar driften aterupptas, t.ex. nar produkten installeras igen efter reparation eller nar
den monteras tillbaka, galler samma atgarder och personalkrav som for montering
och installation av produkten.

Ytterligare information: "Montering", Sida 29

Ytterligare information: "Installation’, Sida 35

Nar kringutrustningen ansluts (t.ex. méatsystem) méste det driftansvariga foretaget

sakerstélla att utrustningen ar saker att anvanda och utse behorig personal for
uppgiften.

Ytterligare information: 'Det driftansvariga foretagets skyldigheter’, Sida 22

14.5 Aterstillning till fabriksinstillningarna

Du kan vid behov aterstélla produkten till fabriksinstallningarna.

> Tryck pa softkey Instdllningar
> Anvand piltangenterna for att vélja sekvens
® Stalla in system
® Standardinst.
= Aterstill installn.
B Ja
> Tryck pa knappen enter
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15.1

15.2

15.3

164

Oversikt

I hindelse av ... | Oversikt

| det har kapitlet beskrivs orsakerna till fel och brister i produkten och Iampliga

atgarder.

Se till att du har last och forstatt kapitlet "Grundlaggande anvandning”
innan du utfor &tgarderna som beskrivs i det har avsnittet.

Ytterligare information: "Grundlaggande anvandning", Sida 49

Fel

Om fel som inte anges i tabellen "Felsokning” nedan intraffar under drift bor du
kontrollera maskinverktygtillverkarens dokumentation eller kontakta en auktoriserad

servicerepresentant.

Felsokning

tabellen.

Foljande felsokningssteg far endast utforas av den personal som anges i

Ytterligare information: "Personalkvalifikationer’, Sida 21

Fel Felorsak Korrigering av fel Personal
Statuslysdioden forblir Det finns ingen > Kontrollera stromkabeln Elspecialist
mork efter paslagning. matningsspan-
ning
Produkten funge-  » Kontakta en auktoriserad Kvalificerad
rar inte som den servicerepresentant personal
ska
Positionsindikeringen Felaktig anslut- > Korrigera anslutningen Kvalificerad
rédknar inte axelpositionen ning av matutrust- . kontakta tillverkarens personal
ror sig.
Positionsindikeringen felbe-  Felaktig install- » Kontrollera matutrustningens Kvalificerad
raknar axelpositionen. ning av matutrust- installningar Sida 155 personal
ningen
Det anslutna USB-minnet Defekt anslutning ~ » Kontrollera att USB-minnet Kvalificerad
kan inte identifieras. sitter ratt i porten personal
USB-minnets typ > Anvand ett annat USB-minne Kvalificerad
eller formatering personal

stods €]
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Borttagning och kassering | Oversikt

16.1 Oversikt

Det har kapitlet innehéller information om hur du tar bort och kasserar produkten.
Den har informationen innefattar krav som maste foljas i enlighet med
miljoskyddslagarna.

16.2 Borttagning

Borttagning av produkten far endast utforas av kvalificerad personal.
Ytterligare information: "Personalkvalifikationer”, Sida 21

Beroende pa ansluten kringutrustning kan borttagningen behdva utfdras av en
elspecialist.

Dessutom maste samma sékerhetsatgarder som galler for montering och
installation av respektive komponenter vidtas.

Borttagning av produkten

For att ta bort produkten féljer du installations- och monteringsstegen i omvand
ordning.

Ytterligare information: "Installation’, Sida 35

Ytterligare information: "Montering", Sida 29

16.3 Kassering

HANVISNING

Felaktig kassering av produkten!

Felaktig kassering av produkten kan orsaka miljoskador.

> Kassera inte elskrot eller elektroniska komponenter i
hushallssoporna

» Det inbyggda reservbatteriet maste kasseras separat fran
produkten

» Ta med produkten och reservbatteriet till dtervinningsstationen
i enlighet med gallande lokala foreskrifter for avfallshantering

» Om du har frdgor om kassering av produkten kontaktar du en HEIDENHAIN-
servicerepresentant
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Specifikationer | Produktspecifikationer

Produktspecifikationer

Produkten

Holje Formgjuten aluminium
Holjets 285mm x 180 mm x 41 mm
matt

Fastsystem, installationsdi-

mensioner

VESA MIS-D, 100
700 mm x 100 mm

Bildskdarm

Visuell displayenhet

m | CD-widescreen (15:9)
i farg 17,8 cm (7 tum)

= 800 x 480 bildpunkter

Anvandargranssnitt

Grafiskt anvandargranssnitt (GUI) med knappsats

Elspecifikationer

Stromforsorjning

B AC100V..240V (£10 %)
B 50Hz.. 60 Hz (x5 %)
®  |neffekt max. 30 W.

Extrabatteri

Litiumbatteri av typ CR2032, 3,0 V

Overspanningsklass

Antal méatsystemsingangar

3

Métsystemets granssnitt

TTL: Maxstrom 300 mA
max. ingangsfrekvens 500 kHz

Datagranssnitt

USB 2.0 Hi-Speed (typ C), maxstréom 500 mA

Omgivningsforhallanden

Drift- 0°C..45°C

temperatur

Lagrings- -20°C..70°C

temperatur

Relativ 10 % ... 80 % r.l., icke-kondenserande
luftfuktighet

Altitud <2000m

Allman information

Direktiv

® EMC-direktiv 2014/30/EU
Lagspanningsdirektivet 2014/35/EU
RoHS-direktiv 2011/65/EU

Fororeningsgrad

Skyddsklass EN 60529

Frontpanel och sidopaneler :IP 54
Baksidan: IP 40
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Specifikationer | Produktdimensioner och installationsdimensioner

Allman information
Vikt

1.7 kg

Med enkellagesstativ: 1,8 kg
Med flerlageshallare: 2,1 kg
Med monteringsram: 3,1 kg

17.2 Produktdimensioner och installationsdimensioner

Alla dimensioner i ritningarna anges i millimeter.

435
) )
) )
) ) -
[ ) ) I ) )
8 I | I
. IEIEJEIGEIC]L - i
!\ 285 T ?—\

|
(d N
i
|
/{’ i \y X3 139.5
|
! 102.7
‘ 85.5 o
‘ S
‘ 68.2
- |
356.5
275 & Ol < :
O o | o
e 2
4’;\ J,
I
100
S 3 2 o
& &

HEIDENHAIN | ND 5023 | Bruksanvisning | 12/2023 169



170

Specifikationer | Produktdimensioner och installationsdimensioner

Produktmatt med enlédgesstativ

21° £2°7 7

178 1

Produktmatt med flerlageshallare
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Specifikationer | Produktdimensioner och installationsdimensioner

Produktmatt med monteringsram
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Strafse 5
83301 Traunreut, Germany

= +498669 31-0

+49 8669 32-5061
info@heidenhain.de

Technical support +49 8669 32-1000

Measuring systems © +49 8669 31-3104
service.ms-support@heidenhain.de

NC support © +49 8669 31-3101
service.nc-support@heidenhain.de

NC programming < +49 8669 31-3103
service.nc-pgm@nheidenhain.de

PLC programming ®© +49 8669 31-3102
service.plc@heidenhain.de

APP programming & +49 8669 31-3106
service.app@heidenhain.de

www.heidenhain.com
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