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Feste Verlegung

Rigid configuration
Wechselbiegung
Frequent flexing

PUR D 3.7 mm > 8 mm >= 40 mm
PUR D 2.9 mm > 6 mm >= 30 mm

    = Montagemöglichkeiten
 
F  = Maschinenführung
 
*   = Anbaufehler plus dyn. Führungsfehler
 
P   = Messpunkte zum Ausrichten
 
S   = Beginn der Messlänge ML
 
T   = Träger-Länge
 
H1 = Optische Mittellinie
 
H2 = Montageabstand Abtastkopf zu Profil
 
H3 = Bewegungsrichtung der Abtasteinheit
         für Ausgangssignale gemäß 
         Schnittstellenbeschreibung
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Auf max. Signal einstellen
Adjust to max. signal

 ISO 7046 - M3x6 
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Mounting options
 
Machine guideway
 
Mounting failure plus dyn. failures of guideway
 
Gauging points for alignment
 
Beginning of measuring length ML
 
Carrier length
 
Optical centreline
 
Mounting gap
 
Direction of scanning unit motion for output 
signals in accordance with interface 
description

ISO 4762 - M3x (a+7) 

ISO 7092 - 3

III
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Optische Mittellinie
Optical centrelineH2
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