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Warnings
Warnhinweise
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1EC60825-1 : 2001
Pmax =4 mW

i = 850 nm
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Note: Mounting and commissioning is to be conducted by a qualified specialist under compliance
with local safety regulations, in particular the laser protection guidelines.

— Do not engage or disengage any connections while under power.

—The system must be disconnected from power.

— Scanning unit must first be installed before it is put into operation.

Achtung: Die Montage und Inbetriebnahme ist von einer qualifizierten Fachkraft unter Beachtung
der drtlichen Sicherheitsvorschriften, insbesondere der Laserschutz-Richtlinien, vorzunehmen.

— Die Steckverbindung darf nur spannungsfrei verbunden oder gelést werden.

— Die Anlage muss spannungsfrei geschaltet sein.

— Abtasteinheit nur im eingebauten Zustand in Betrieb nehmen.
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When mounted in accordance with the mounting instructions, the device fulfills the requirements of laser protection class 1 when installed.
Bei Anbau gemél3 Montageanleitung erflillt das Gerét im angebauten Zustand die Anforderungen der Laserschutzklasse 1.
BUFERBAE (C UIeht > TEDHITEISRT. ABRIFISAIDL——HOZEEEZHIZUET,

Invisible laser radiation! Do not expose to beam. Assembly must be completed before you connect the encoder electrically!
Unsichtbare Lasers‘trahlung! Nicht der Strthung aussetzen. Messgerit erst nach fertiger Montage elektrisch verbinden!
BICRABVWL—F—DFEEULET! L—Y—R(CHESRVWTLEZV. I>I—YDEREGE. HIEHITRTEICTOTIEEZL

INVISIBLE LASER RADIATION

IEC60825-1 : 2001

Pmax =4 mW
WARNING!

A = 850 nm

LASER IN OPERATION
|CLASS 3B LASER PRODUCT UPON CONNECTION!




Items Supplied
Lieferumfang

Bam

a) Spacing gage 2 mm

b) Small parts (replacement)

¢) Calibration chart, Mounting Instructions
d) Retain the encoder ID label

Order the encoder cable separately

a) Abstandslehre 2 mm

b) Kleinteile (Ersatz)

¢) Messprotokoll, Montageanleitungen
d) Geréteschild-Aufkleber aufbewahren
Ausgangskabel separat bestellen

a) RS —= 2 mm

b) /)\&Bam (3ZHEA)

o) BERER. BIHASE
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For adjustment and diagnosis, HEIDENHAIN offers the PWM 20/
PWM 21 with the ATS adjustment and testing software.

Zur Justage und Diagnose bietet HEIDENHAIN das PWM 20/
PWM 21 mit Justage- und Priif-Software ATS an.

INAT)\A & AIRE - FAEEFICPWM 20/PWM 21 &EATSY
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Mounting options and mounting tolerances
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Mounting Procedure
Hinweise zur Montage

H s FlIE

To adjust the scanning unit or clean the encoder, parts have to be removed.
All screws and parts will be needed again!
Be sure that no contamination enters the encoder during the disassembly and assembly.

Zur Justage der Abtasteinheit oder zur Reinigung des Messgerétes ist es notwendig Teile zu demontieren.
Alle Schrauben und Teile werden wieder benétigt!
Waéhrend der Demontage und Montage darauf achten, dass keine Verunreinigungen in das Messgerét eindringen.
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Mount with sealing lips facing away from possible sources of
contamination.

If there is an increased risk of contamination, mounting an additional cover
with seal between the mounting surface and the cover is recommended.

Anbaulage so wahlen, dass Dichtlippen vor Verschmutzung geschlitzt sind.
Bei grélBerer Verschmutzungsgefahr empfiehlt sich eine zusétzliche
Abdeckung mit Dichtung zwischen Anbaufldche und zusétzlicher
Abdeckung.

=00y FREBENOFEERNSEE L TRDAHITIIZE0N,
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Choose a mounting position such that the maximum traverse range is
within the measuring length ML of the encoder.
® = Beginning of measuring length ML

Anbau so wahlen, dass der maximale Verfahrweg innerhalb der
Messldange ML des Messgerétes liegt.
® = Beginn der Messlédnge

ERAREEEEN T > - DRAERMLICINE D &S (CEUT B 7 #
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If the mounting space is limited, an M6 nut can be clicked in on both sides. 13 1SO 70926
Bei beengtem Anbau kann beidseitig eine M6-Mutter eingeklickt werden.
EHFRAR=ZDEESNTLDIHE. mRITM6T Y hMefERITD N
TEEY. ISO 4762-M6
=
ISO 4032-M6
ISO 4762-M6
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Remove the shipping braces:

1. Remove the clip.

2. Loosen the screws of the two shipping braces, detach the shipping
braces from the scanning unit.

3. Release the shipping braces using downward leverage.

Transportsicherungen entfernen:

1. Blgel entfernen.

2. Schrauben der beiden Transportsicherungen Iésen, die
Transportsicherungen von der Abtasteinheit trennen.

3. Die Transportsicherungen mit einer Hebelwirkung nach unten ausklicken.

XzeEEmDItL TS0
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Mounting
Montage
Hefdir

1.

The mounting surface must be free of paint, dust, or grease.
Auf lack-, staub- und fettfreie Montagefldchen achten!
EYTFmEIC, 2R 1R, JUIMIBURVK S ICUIRTNIEIRD EE A

ML = Measuring length
Messldange
AER
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2.

Screw on the encoder and align it to the machine guideway F
Messgerét anschrauben und zur Maschinenfiihrung F ausrichten.

I>O0—-45%T32HA REFICHBHET. RUEDHLTLIEEU),

P = Points for alignment
Punkte zum Ausrichten
FEERETAIR

3.

Tighten screws
Schrauben festziehen
EFRUEMHTIIZEN
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4,

Screw on the scanning unit.
Tighten the screws just enough so that the scanning unit can still be
adjusted.

Abtasteinheit anschrauben.
Schrauben nur soweit einschrauben, dass die Abtasteinheit noch
Justierbar ist.

EFEI v rZERUEDHLTLEEUN,
EBI= Y hOFARNTEIEE(C. RUERDTIES0,
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5.

Depending on the accessibility, the scanning gap can be adjusted at
different positions. Please select position.
Ideally close to the reference mark position RM.

Je nach Zuganglichkeit kann an verschiedenen Positionen der Abtastspalt
Justiert werden. Bitte Position wéhlen.
Idealerweise in der Ndhe der Referenzmarkenposition RM.

EUYFIFRR—=RICKDFEIN UBEZEX TEEF v ITDREELT
DTLIEEW, UEZEERUTIIZEUN,
RERMISEMIEAEE T,
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6a.

Adjust the scanning unit with 2 mm spacing gage:

— Pay attention to the position of the scanning unit, both holes *) must
be visible.

— Clean the spacing gage and insert it all the way to the insertion line **)
(flush with the housing).

— Press the scanning unit against the spacing gage while tightening the
screws.

Abtasteinheit mit Abstandslehre 2 mm justieren:

— auf Position der Abtasteinheit achten, beide Bohrungen *) miissen
sichtbar sein

— Abstandslehre reinigen und bis zur Einstecklinie **) einstecken (blindig
mit Gehéuse).

— Abtasteinheit gegen Abstandlehre drlicken und gleichzeitig Schrauben
festziehen.

2 mmOEES—SERAVWTERILI=-Y bERZELTESL

- EEBEI—v bPDOMBISEFREUTLLESV. BIFWADIN *) "EX S
KOICHRELTSZEN,

- RS —0iBENERD. AR FTEUAATLZEE. (J\
O JER—EICLTLIEEWY)

- RUZEHDHDIRICERI-Y bEIFRIST—CEF T ULDIT<
EE0,
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6b.

Alternative positions for adjustment of the scanning unit.
Alternative Positionen flir die Justage der Abtasteinheit.
TOMODERI W MNAREAE

Adjustment and Diagnosis
Justage und Diagnose

SREE & 2R

For adjustment of the signals, please use the provided “Mounting wizard LP 100” Mounting Instructions.

Zum Abgleich der Signale bitte beiliegende Montageanleitung ,Anbauassistent LP 100” verwenden.

ESOFAERAIC, BYIFHRAS LP 1008FHEFH A R"ZEALTIEEL,
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7

Fasten the disassembled parts.
Demontierte Teile anschrauben.
DRUEEEEE LoD EBYFIF T EE0

Pay attention to the seals of the end blocks!
Auf Dichtung der Endstlicke achten!
I>RIOVIDS—IUTERELTLZE0

2X
Mg = 0.65 Nm
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Cleaning Instructions
Reinigungshinweis

Bl

The front can be removed for cleaning.
The system must be disconnected from power.

Zur Reinigung kann die Frontseite demontiert werden.

Die Anlage muss spannungsfrei geschaltet sein.
ERECERAIZERON T N TEET,

SATLERZBENSHUTELENSHDET,
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SlcuT<LrEEw!

Mal3stab und Mal3stabgehéuse nicht beschédigen!
DIFIRNK

RT—=IVEIN\DD DG

Do not damage the scale and scale housing!
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Fasten the disassembled parts.
Pay attention to the position of the sealing lips (2.)
and the seals of the end blocks (3.)!

Demontierte Teile anschrauben.
Auf Position der Dichtlippen (2.) und Dichtung der
Endstticke (3.) achten!

DERLIEERZE LoD EEHF TS ZE0N,
S—UZJUwT(2)EIY RIOYIDI—
ILE)ISERLTLSIZEW!

Mg = 0.6 Nm
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General Information
Allgemeine Hinweise

—RREYIR AR

Minimum distance from sources of interference.
Mindestabstand von Stérquellen
BIIEEYIN S DR/ \EE

Connection of compressed air (DA 400 compressed air unit as accessory)
Anschluss von Druckluft (Druckluftanlage DA 400 als Zubehor)
EfRZEROES(BITeROEMEZES 1= v ~DA 400)

© = Compressed-air connection usable at either end
Druckluftanschluss beidseitig mdglich
[EfEZESIERO. A ESS5AINS TEEUTIIRIEE,

> 100 mm

R

A

ID 226270-02

7-10 I/min
1+02bar > Eh‘“ -

(=)

S
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ID 275239-01
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Mg=1Nm=0.1T Nm
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Check the resistance between the connector housing and the machine.
Desired value: < 1 Q

Elektrischen Widerstand zwischen Steckergehduse und Maschine prifen.
Sollwert: < 1 Q

ORI EFINTZ D EHmORBDEIER R L TS, BiZ
fE:<1Q
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-StralRe 5
83301 Traunreut, Germany

< +498669 31-0

+49 8669 32-5061

E-mail: info@heidenhain.de

Technical support +49 8669 32-1000

Measuring systems & +49 8669 31-3104
E-mail: service.ms-support@heidenhain.de

NC support = +49 8669 31-3101
E-mail: service.nc-support@heidenhain.de

NC programming & +49 8669 31-3103
E-mail: service.nc-pgm@heidenhain.de

PLC programming & +49 8669 31-3102
E-mail: service.plc@heidenhain.de

APP programming © +49 8669 31-3106
E-mail: service.app@heidenhain.de

www.heidenhain.de
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