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1 Allgemeines

1.1 Handhabung der Betriebsanleitung

Uber diese

Die Betriebsanleitung ist gultig fir die Adjusting and Testing Software ATS Version 3.0.xx

Betriebsanleitung ID

Bedeutung der

539862-xx mit aktiviertem Produktschlissel Option 21, ID 1080333-xx.

Die ATS-Software ist auf folgender Hardware lauffahig:

Di

Hinweissymbole

Erganzende

"
|
°

PWM 20 ID 731626-01 und
PC-Einsteckkarte IK 215 ID 386249-xx

e Hinweissymbole informieren lber die Art des Hinweises.

Hinweis

Z. B. allgemeiner Hinweis auf detaillierte Informationen in einem anderen Kapitel

Achtung

Z. B. Hinweis auf mogliche Fehlermeldungen oder Wiederholungen von Programm-
schritten

Gefahr

Z. B. Hinweis auf Stromschlaggefahr oder auf mégliche Zerstérung von Bauteilen durch
Fehlbedienung

Weitere wichtige Informationen finden Sie in folgender Dokumentation:

Dokumentation

Zielgruppe

Bildschirm-
Darstellungen

Austauschanleitungen LC
AE LC 1x3_1x5 ID 1098560-90
AE LC 4x3_4x5 1D 1096193-90

Benutzerhandbuch ATS-Software ID 543734-xx

HEIDENHAIN Benutzerhandbuch Kabel- und Anschlusstechnik ID 1117945-xx
Betriebsanleitung PWM 20 ID 1125089-xx

Betriebsanleitung 1K 215 ID 549369-xx

Dokumentation des Maschinenherstellers

Schnittstellen von HEIDENHAIN-Messgeraten ID 1078628-xx
Montageanleitungen der Messgerate

Produktkataloge der Messgerate (www.heidenhain.de)

Die in der Anleitung beschriebenen Téatigkeiten dirfen nur von Fachkraften fir Service,

In

standhaltung und Inbetriebnahme mit fundierten Kenntnissen der Elektronik, Elektro-

technik und NC-Werkzeugmaschinentechnik ausgefiihrt werden.

1

&

Hinweis

Die Anleitung ist fur spatere Referenzen aufzubewahren!

Hinweis

Die Bildschirmdarstellungen in diesem Handbuch sind vom angeschlossenen Messgerat
und dem verwendeten Produktschllssel abhdngig und kénnen dadurch von lhrer aktuellen
Prifsituation abweichen.

Betrachten Sie die Abbildungen somit als Beispiel!
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1.2 Sicherheitshinweise

= Hinweis
Beachten Sie die folgenden Sicherheitshinweise, um Personen- und Produktschéaden zu

vermeiden.
Um moagliche Gefahren auszuschlief3en, verwenden Sie das Produkt nur auf die

beschriebene Art und Weise!
Im Auslieferungszustand ist eine Service-Austausch-Abtasteinheit ohne Programmierung

flr eine NC-Steuerung nicht funktionsfahig.

Beim Anstecken der Messgerate an das Priifgerat ist folgendes zu beachten:
1. Stromversorgung flr das Messgerat ausschalten (,,Verbindung zum Messgeréat trennen”)
2. Dann Stecker anstecken oder trennen!

Antistatikvorschriften beachten!

Steckerkontakte nicht verunreinigen!

# DINEN 100 015 - 1
Az CECC 00015 -1

o

@ Hinweis
Beim Anschluss des Adapterkabels immer die Uberwurfmutter aufschrauben, um Kontakt-

probleme zu vermeiden!
Die Stromversorgung flr die Abtasteinheit nur dann einschalten, wenn sie sich im MaR-

stabgehause befindet!
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Gefahr

Schadhafte Gerate nicht in Betrieb nehmen!

Nach Abschluss der Abtastkopf-Programmierung wird der Messgeratespeicher auf den
Auslieferungszustand zurlickgesetzt.

Die ATS-Software bietet die Moglichkeit, im Speicherbereich des Kunden maschinen- oder
anlagenspezifische Daten zu hinterlegen bzw. zu verandern. Diese Daten kdnnen sicher-
heitsrelevante Informationen beinhalten.

Bitte achten Sie daher im Servicefall darauf, dass dieser Speicherbereich entsprechend
angepasst wird. Wird dies nicht beachtet, kénnen Maschinen- oder Personenschaden die
Folge sein!

Bei der Fehlerdiagnose ist unbedingt der Maschinenhersteller zu Rate zu ziehen
(z. B. Bedeutung der Daten im OEM-Speicherbereich).

Hinweis

Unterstlitzung erhalten Sie von HEIDENHAIN Traunreut oder von HEIDENHAIN-
Vertretungen (siehe , Kontakte” am Ende dieser Anleitung).
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2 Tausch der Abtasteinheit bei LC

2.1 Allgemeine Hinweise

=y

Diese Softwarefunktion dient zum Tausch von defekten Abtasteinheiten bei LC 1x3*, 1x5, 4x3
und 4x5.

* Der Platzhalter x steht fir die verwendete Schnittstelle, z. B. LC 115 oder LC 185 entspricht
HEIDENHAIN EnDat; Fanuc, Mitsubishi und SIEMENS verwenden den Platzhalter 9. Die
Schnittstellenbezeichnung wird mit dem Firmen-Anfangsbuchstaben angefiigt, z. B. LC 495 S
far SIEMENS usw.

Mit der Software ist es mdglich, neue Service-Abtasteinheiten mit dem Malstabprofil durch
Datenibertragung zu verheiraten und einen Funktionstest durchzuflhren.

Die bendtigten Daten werden von der Original-Abtasteinheit ausgelesen und in die neue
Abtasteinheit Ubertragen. Voraussetzung ist, dass die Schnittstelle der Abtasteinheit
funktioniert. Kénnen die Daten nicht ausgelesen werden, muss das LC erneuert werden.

Die Funktion , LC-Service-Programmierung OEM-KUNDEN" muss mit der Produktschlissel-
Option 21 in der ATS-Software freigeschaltet sein, siehe auch Benutzerhandbuch ATS-Software,
Kapitel ,, Produktschllssel verwalten”.

In der ATS-Software kénnen Sie unter , Produktschlissel verwalten / Aktuell verflighare
Optionen” Uberprifen, ob der Produktschlissel aktiviert ist.

[Z] HEIDENHAIN: ATS - Adjusting and Testing Software

File Help

Werbindung zum Messgerat herstellen

|/ Konfiguration ‘

" Hardware konfigurieren

Sprachauswahl

Produktschlissel verwalten % <

Produktschliissel

Uber diesen Dialog kénnen Sie Produktschliissel verwalten. Produktschliiss

Produktschliissel

Produktschliisseleingabe

Registrierte Seri n:

SN: 31772813 Typ: PWM 20 <Loschen=

oj Aktuell verfiigbare Optionen:

LC-SERVICE OEM-Kunden.

Hinweis

Die allgemeinen Hinweise zur Installation bzw. zum Betrieb des PWM 20 finden Sie im
separaten Benutzerhandbuch ATS-Software (ID 543734-xx) und in der Betriebsanleitung
PWM 20 (ID 1125089-xx).
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2.2 Absolute Lingenmessgerate, die unterstiitzt werden

Der Tausch von Abtasteinheiten folgender Ldngenmessgeréate wird unterstitzt:
LC 183, LC 193F, LC 193M

LC 189%, LC 199F, LC 199M

LC 483, LC 493F, LC 493M

LC 489*, LC 499F, LC 499M

LC 115, LC 185, LC 195F, LC 195M, LC 195S

LC 415, LC 485, LC 495F, LC 495M, LC 495S

* LC x89 (EnDat) werden erst ab Software 3.0.06 unterstitzt!

%’ Hinweis

Messgerate mit ,,Functional Safety” und altere LC 1x2 und LC 4x1 werden nicht unter-
stiitzt!

Folgende Service-Funktionen sind mdglich:
LC xx3/LC xx9 Service-Programmierung

___/ Senice

@IE } LCxx3 / LCxx9 Semnvice-Programmierung

LC xxb Service-Programmierung

____/ Senice

@ﬁ } LCxx5 Senvice-Programmierung

Das angeschlossene LC bestimmt die von der ATS-Software verwendete Service-Funktion zur
Programmierung der Abtasteinheit (Dynamische Funktionsauswahl).

Durch die Anwahl der Funktion wird ein Assistent gestartet, der Sie durch die Programmierung
fahrt.

%’ Hinweis

Dialoge im Programmablauf beachten!

Die Kompatibilitat der Service-Abtasteinheit soll im HIF (Hesis Including Filebase) festge-
stellt werden.
HIF ist flr registrierte Benutzer unter der Adresse https://portal.heidenhain.de zu finden.

Information erhalten Sie auch bei der Service-Helpline Messgerate.
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o

Achtung

Die Abtasteinheit (AE) nicht aul3erhalb des Maf3stab-Profils bestromen. Die Beleuchtungs-
regelung kann Ubersteuern und die Infrarot-LED beschéadigen!

*, Verbindung zum Messgerat en f

ok

(@@ |

Januar 2016
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3 Informationen zur Reinigung des Messgerates

3.1 Allgemeines

Vor einem Tausch der Abtasteinheit sind die Mal3stabeinheit und die Glaslamelle auf
Verschmutzung zu Gberprifen und gegebenenfalls zu reinigen. Ein verschmutzter MaRstab kann
Fehlfunktionen und den Ausfall der neuen Austausch-Abtasteinheit verursachen.

Jeder Service-Abtasteinheit (Tauscheinheit) ist eine Austauschanleitung beigepackt.
Beachten Sie die beschriebene Vorgehensweise:

Offnen des Langenmessgerates

Reinigung

Austausch der AE

Schlief3en und Abdichten des Langenmessgerates

Austauschanleitungen:

Gerat ID Austauschanleitung

AE LC 1x3_1xb 1098560-90

AE LC 4x3_4x5 1096193-90

Hinweis

In der Austauschanleitung finden Sie auch ID-Nummern und Benennungen von Verbrauchs-
material (Dicht- und Schmiermittel, Transportsicherung usw.).

Geeignete Reinigungsmittel wie z. B. weiche, fusselfreie Putztlicher und Industriealkohol
(Isopropanol) oder handelstblichen Glasreiniger verwenden!

Das Malf3stabinnere nicht verkratzen!

Empfohlene Dicht- und Schmiermittel verwenden!

Dichtmittel: Paktan 6090 ID 200417-02 (Endstlickabdichtung LC 4xx)

Dichtmittel: Terostat-MS 930 ID 256535-01 (Spaltabdichtung Dichtlippe/Endstick LC 1xx)
Schmiermittel: Molykote 111 ID 202173-03 (Schmierung Dichtlippenschlief3kante)

Januar 2016
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4 Service-Abfahrvorrichtung

4.1

Allgemeines

=y

Der Arbeitsabstand (Luftspalt) zwischen Abtasteinheit und MaRstabprofil muss zum Priifen und

Programmieren mechanisch optimal eingestellt sein.
Um dies zu gewabhrleisten, besteht die Mdglichkeit, das Messgeréat Uber eine mechanische

Abfahrvorrichtung ID 371963-01, unter Einhaltung der messgeratespezifischen Anbau-
toleranzen, aufzuspannen.

Abfahrvorrichtung ID 371963-01

Hinweis
Die Abtasteinheit darf im MaRstabprofil nicht ohne definierten Arbeitsabstand ver-

schoben werden!
Eine schief gefiihrte AE kann am MaRstabinnenraum schleifen; der dabei entstehende

Abrieb kann Funktionsstérungen verursachen!

Als Alternative sind die Transportsicherungen zu verwenden!

Januar 2016
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5 Tausch der Abtasteinheit bei LC 1x3 und LC 4x3

5.1 Allgemeines

Beispiel einer Messgerate-Typenbezeichnung:
MaRstab LC 183; Original-Abtasteinheit AE LC 183; Tausch-Abtasteinheit AE LC 1xx Service

@’ Hinweis
Mit dem ATS-Produktschlussel Option 21 sind ausschlieRlich Service-Abtasteinheiten durch
Datentiibertragung (Auslesen aus Original-AE und Ubertragung in Service-AE) programmier-

bar.
Vor dem Tausch der Abtasteinheit die Daten des Ldngenmessgerates sichern!

Kompatibilitat der Service-Abtasteinheit prifen!

Weitere Informationen erhalten Sie

- im Web-System HIF (HESIS Including Filebase) unter der Adresse
https://portal.heidenhain.de (nur fUr registrierte Benutzer!)

- bei der HEIDENHAIN Helpline Tel.: +49 (8669) 31-3104
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5.2 Vorgehensweise der LC xx3-/LC xx9-Service-Programmierung

ATS-Software starten und originales Ldngenmessgerat Uber Adapterkabel am Prifgerat
anschliefden.
Eine Auswahl an Adapterkabeln finden Sie im Benutzerhandbuch Kabel- und Anschlusstechnik
PWM 20 Prifpaket.

Hinweis

Verwenden Sie die Transportsicherung bzw. die Abfahrvorrichtung, um die Abtasteinheit zu
stabilisieren und um Beschadigungen im Inneren des MalRstabprofils auszuschlieRen.

Laptop
PC

IN
~1x1| PWM 20 usa|-

'-'X1| IK215 |PCIf-{ PC

1. Defektes Messgerat LC 1x3, 1x9 bzw. LC 4x3, 4x9 am PWM 20 anschlieRRen.
2. Verbindung zum Messgerat herstellen.

Hinweis

Wichtig ist, dass immer zuerst das defekte LC angeschlossen/verbunden wird!

s s s

File Help

Verbindung zum Messgerat herstellen N <

u Konfiguration |

” Hardware konfigurieren
& Sprachauswahl

(Al -
= Produktschlissel verwalten
L4
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=y

3. Die ID des LC eintragen und mit Taste ,Verbinden” starten.
Alternativ ist auch das manuelle Verbinden (Link: manuelle Einstellungen) maglich.

Hinweis

Verwenden Sie generell die ID auf dem Typenschild des MaRstabprofils!
Keinen Haken im Eingabefeld , Spannungsversorgung von Folgeelektronik verwenden’
setzen! Diese Funktion ist fir den Durchschleifbetrieb vorgesehen.

1

HEIDENHAIN: ATS - Adjusting a

File Help

: Messgerateauswahl

Uber diesen Dialog kéinnen Sie die Daten, die das Programm fiir den Anschluss eines Messgerats bendtigt, durch Eingabe der Ident-Nummer des Messgerats festlegen.

Messgeratedaten

Ident-Nummer 557650-06
« Messgeratebezeichnung: LC 483
= Messgerate-Schnittstelle: EnDat
= Versorgungsspannung [V]: 5.00

Os gung von F

at nicht in der M lated

i) Wenn das
‘1/ hier auf manuelle Finstellungen klicken {nd die

ist oder wenn Sie die Ident-Nummer des Gerates nicht kennen, kénnen Sie
von Hand ei

&t nicht mit dem

g i konnen das Messgerit, die Schnittstellenkarte
himveise und M i laut M lei hoach

’,'t Wenn das gewE g g
2 oder der PC beschadigt werden. Fiir lhre Sicherheit bitte die W:

Verbinden Abbruch
8l

Januar 2016
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Im BasismenU des Abtasteinheit-Tauschprogrammes die Funktion ,,LC xx3 / LC xx9 Service-
Programmierung” starten.

,

[ File Help

I % Verbindung zum Messgerat trennen

;/ Basisfunktionen ‘

u./" Positionsanzeige

O Inkrementalsignal-Anzeige

@ Messgeratespeicher anzeigen

%? Messgeratespeicher-nhalte vergleichen

u Spannungsanzeige
;/ Diagnose ‘
E. Absolut-Inkremental-Abweichung
% Online-Diagnose
\J Senice ‘
LCxx3 / LCxx9 Semvice-Programmierung l} < I
‘:_J Konfiguration ‘
‘F Hardware konfigurieren
& Sprachauswahl

7l
<y, Produktschlissel verwalten

L d

LC 483 557650-06 .

Eine Ubersicht der folgenden Programmschritte wird angezeigt.

Mit Taste ,Weiter>" zu Schritt 1: Defekte AE auslesen.
Das defekte LC, an dem die Abtasteinheit getauscht werden soll, muss bereits angeschlossen
sein!

Hinweis

Nach Aktivierung dieser Funktion wird die Spannungsversorgung fiir das LC abgeschaltet.
Die Schalteranzeige ist griin . An- und Abstecken nur bei grinem Symbol!

AE LC1x3 / 4x3 Service-Programmierung

Uber diesen Dialog kénnen Sie eine LC-SERVICE Abtasteinheit (AE) umprogrammieren.
Dazu werden die messgeratespezifischen Daten aus der zu tauschenden AE ausgelesen.

Es sind folgende Schritte noty lig
1. Schritt: Defekte Abtasteinheit (AE) anstecken und auslesen
2. Schritt: LC-SERVICE AE anstecken und verifizieren

3. Schritt: LC-SERVICE AE umprogrammieren

4. Schritt: Ubersicht der neu programmierten Daten

5. Schritt: Anleitung zur Uberpriifung des MaRstabsoffsets

» HINWEIS: Gefahr fiir interne Bauteile.
Ard Die i Bnah bei der Handhab lek isch Had ] Bauteile (ESD) sind unbedingt zu beachten.
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Schritt 1:

Mit Taste ,Weiter>" startet der Auslesevorgang; die Daten der defekten Abtasteinheit

werden gelesen.

AE LC1x3 / 4x3 Service-Programmierung

Uber diesen Dialog werden die messgeratespezifischen Daten aus der defekten AE ausgelesen.

1. Schritt: Defekte AE auslesen

SchlieBen Sie jetzt die defekte AE an, aus der die Daten ausgelesen werden sollen
Wenn die Abtasteinheit angesteckt ist. driicken Sie anschlieend den (Weiter =)-Knopf.

WICHTIG:
Bitte stellen Sie sicher das die angesteckte AE auch wirklich die zu tauschende AE ist.

Werden die Daten aus einer anderen AE ausgelesen, kann es spater zu Fehlfunktionen kemmen.

Fortschritt

[ 0%

< Zuriick

Weiter >

] [ Avbuch |

LC 483

557550-06' .

Der Fortschritt der Datenlbertragung wird Uber eine Balkengrafik angezeigt.

AE LC1x3 / 4x3 Service-Programmierung

Uber diesen Dialog werden die messgeratespezifischen Daten aus der defekten AE ausgelesen.

1. Schritt: Defekte AE auslesen

SchlieBen Sie jetzt die defekte AE an, aus der die Daten ausgelesen werden sollen.
Wenn die Abtasteinheit angesteckt ist, driicken Sie anschlieBend den (Weiter =)-Knopf.

WICHTIG:
Bitte stellen Sie sicher das die angesteckte AE auch wirklich die zu tauschende AE ist.

Werden die Daten aus einer anderen AE ausgelesen, kann es spater zu Fehlfunktionen kemmen.

Fortschritt

[ 51%

Weit jg

Abbruch

Januar 2016
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Mdgliche Warnungen/Fehlermeldungen:

Beispiel 1:
Die ATS-Software meldet eine LC-Service-Abtasteinheit.
Zwei Ursachen sind mdaglich:

1. Wurde versehentlich die Tausch-Abtasteinheit angesteckt?
Mit der Taste ,,Nein” Schritt abbrechen.
2. Am LC wurde bereits eine Abtasteinheit getauscht!

Mit der Taste ,,Ja” die Daten der angeschlossenen Abtasteinheit auslesen.

LC-SERVICE Abtasteinheit

Die verbundene Abtasteinheit ist eine LC-SERVICE Abtasteinheit.
- Stellen Sie sicher, dass Sie die defekte Abtasteinheit zum Auslesen
v !E der Daten angesteckt haben.

Wollen Sie fortfahren und die Abtasteinheit auslesen?

B .

Beispiel 2:

Fehlermeldung, wenn keine Daten aus dem LC-Messgeratespeicher ausgelesen werden
kénnen. Moglicherweise gibt es ein Verbindungsproblem (Stecker). In diesem Fall tauschen Sie
das komplette Messgeréat aus oder wenden Sie sich an die HEIDENHAIN-Helpline. (Eventuell ist
eine Reparatur moglich.)

Fehler

Es ist ein Fehler aufgetreten. Bitte prifen Sie, ob alle Stecker angeschlossen
sind und das Verbindungskabel gemaR Handbuch verdrahtet ist.

Q Bei richtiger W ist die zu de AE defekt und kann
nicht mehr ausgelesen werden.
In diesem Fall wenden Sie sich bitte an HEIDENHAIN .

——
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Schritt 2:

Nachdem die Daten erfolgreich aus der defekten Abtasteinheit ausgelesen wurden,
stecken Sie jetzt die neue Service-AE am PWM 20 an. Die Versorgungsspannung ist jetzt
abgeschaltet!

Achtung

Die Abtasteinheit (AE) nicht auRerhalb des Mal3stab-Profils bestromen. Die Beleuchtungs-
regelung kann Ubersteuern und die Infrarot-LED beschadigen!

Mit der Taste ,,Weiter>" Uberprift die ATS, ob es sich um die richtige Tausch-Abtasteinheit
handelt.

AE LC1x3 / 4x3 Service-Programmierung

[] Die Daten wurden erfolgreich ausgelesen! Der folgende Dialog verifiziert nun die umzuprogrammierende LC-SERVICE AE.
2. Schritt: SERVICE-AE verifizieren/liberpriifen

Stecken Sie jetzt die LC-SERVICE AE an und driicken den (Weiter=)-Knopf.
Dadurch werden Daten aus der LC-SERVICE AE ausgelesen und verifiziert.

- VORSICHT:
!j Kundenspezifische Daten werden spater bei der Neup g nicht iib
Es konnen ausschlieBlich LC-SERVICE Ab inhei iert werden.

Fortschritt

[ 43% |

Beispiel 1:

Angeschlossene Abtasteinheit ist bereits programmiert.

Eine mehrfache Programmierung von Service-Abtasteinheiten ist problemlos maglich.
Mit Taste ,Ja"” wird die Verifizierung fortgesetzt.

Programmierte LC-SERVICE Abtasteinheit

i Die angesteckte LC-SERVICE Abtasteinheit ist bereits programmiert.
7} Wollen Sie trotzdem fortfahren?

Beispiel 2:
Es wurde nicht auf die Service-AE umgesteckt!

Falsche LC-SERVICE Abtasteinheit

A Die angeschlossene AE ist die gleiche AE wie die, aus der
.| : die Daten ausgelesen wurden. Bitte stecken Sie die richtige
LC-SERVICE AE an.

Januar 2016
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Schritt 3:

Mit der Taste , Weiter>" werden die Daten der defekten Abtasteinheit in die Service-
Abtasteinheit geschrieben.

Hinweis

Kundenspezifische Daten (OEM-Daten, Referenzpunktverschiebung usw.) werden in
diesem Schritt berschrieben (Programmierung in den Auslieferungszustand)!
Evtl. zuvor eine Datensicherung durchflihren (siehe Benutzerhandbuch ATS-Software).

Achtung

Wahrend der Programmierung die Abtasteinheit nicht abstecken, die AE wird sonst
unbrauchbar!

AE LC1x3 /| 4x3 Service-Programmierung

Bei diesem Schritt werden die gelesenen Langenmessgerate-Daten, in die LC-SERVICE AE geschrieben. Bevor Sie die Daten in die LC-SERVICE AE Gbernehmen,
uberprifen Sie bitte alle unter "L ate-Daten” Daten.

3. Schritt: SERVICE-AE umprogrammieren

Um die ermittelten Daten zu ibemehmen, driicken Sie bitte jetzt den (Weiter=)-Knopf

Léangenmessgerate-Daten

= Bezeichnung: LC 483 e IdentNummer: 55765006
= Schnittstelle: EnDat 2.2 « Messschritt: 5nm
= CodeBits:

i Bei diesem Schritt werden funktionsrelevante Daten verandert.

-3 HINWEIS: Kundenspezifische Daten werden bei diesem Schritt nicht mit ibernommen.

'i VORSICHT: Stecken Sie die AE wahrend der Pre i unter keinen Umstanden ab,
@ da sie sonst beschadigt werden kann.

Fortschritt

[ 41% |

Schritt 4:

Anzeige der umprogrammierten Daten der LC-Service-Abtasteinheit
Mit der Taste ,,Weiter>" wird im Schritt 5 die Positionsprtfung aktiviert.

AE LC1x3 / 4x3 Service-Programmierung

[~] Das Programmieren der LC-SERVICE Abtasteinheit war erfolgreich. Bitte uberprufen Sie deren Funktionalitat mit den geeigneten Diagnose-Werkzeugen.

4. Schritt: Ubersicht der programmierten Daten

Die LC-SERVICE AE wurde erfolgreich programmiert.
Driicken Sie den (Weiter=}-Knopf um Informationen zur Positionspriifung zu erhalten.

Daten der umkonfigurierten LC-SERVICE Abtasteinheit

= Bezeichnung: LC 483
® Ident-Nummer:  557650-06

= Schnittstelle: EnDat 2.2
® Messschritt: 5nm
» CodeBits: 32

» Nullpunktoffset: 0 mm

": WICHTIG: Es ist notwendig die Funktionsfahigkeit der neue LC-SERVICE Abtasteinheit zu iiberpriifen, bevor sie in Betrieb genommen wird.
[ Es ist die Priifung wie auf der Seite beschrieben durchzufiihren,

<Zuuck  |[ Weiter> | [ Abbuch
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Schritt 5:
Zum Abschluss prift das Programm noch die Funktionsfahigkeit des LC.

Dazu sollen zwei definierte Pfeil-Markierungen auf MaRstab und Abtasteinheit einander exakt
gegenlbergestellt werden.

Alternativ konnen Sie auch das angegebene Maf3 * der MalRzeichnung zwischen den Stirnseiten
von MaRstabprofil und Abtasteinheit einstellen (siehe Bildschirm-Grafik).

Hinweis

Die gezeigte Grafik ist als Beispiel anzusehen!

Bei LC-Ausfliihrungen mit Montageschiene sind die Befestigungs-Endstiicke am MaRstab-
profil ohne Bohrungen und kleiner ausgefihrt. Die angegebene Bemaldung éndert sich,
entscheidend ist die Stellung der Pfeil-Markierungen!

AE LC1x3 / 4x3 Service-Programmierung

Anleitung zur Uberpriifung des Mafstabsoffsets nach der Umprogrammierung.

MaRzeichnung fiir LC4x3 bzw. LC4x9

f‘\ )
(P [HEIDENHAIN

v

|

165 ¥

5. Schritt: Anleitung zur Priifung des Mafistabsoffsets

1) Nach Beenden des Dialoges verfahren Sie bitte die neu programmierte LC-SERVICE Abtasteinheit an die Stelle gemal der obigen Zeichnung (Pfeil AE und Kassette
ibereinander).

2) Der Paositionsdialg wird nach Betatigung des "Positionspriifung“-Knopf automatisch gestartet.

3) Die Absolutposition muss nun den Wert 4 000 000+ 100 000 (in Messwertansicht) bzw. den Wert 20 000pmz+ 500pm (in Positionsansicht) anzeigen.

Wenn die Positionspriifung von Punkt 3) nicht stimmt,
darf das neu programmierte Gerat unter keinen Umsténden verwendet werden!

< Zurick ][ Paositionsprifung ]

Achtung

Zur Uberprifung des MaRstaboffsets muss die AE mechanisch optimal gefiihrt werden.
Dies wird durch ein Aufspannen des LC auf eine HEIDENHAIN-Service-Abfahrvorrichtung
erreicht. Die Maf3zeichnung der Bildschirmgrarik (siehe oben) zeigt die Male fiir die Priifung
mit der Service-Abfahrvorrichtung.

Alternativ kann auch die Transportsicherung (zwei rote Kunststoffteile, die unter die AE
geschoben sind) verwendet werden. Mit der Transportsicherung kann die geforderte

. Messbeginn-Position” der MaRzeichnung nicht errreicht werden!

In diesem Fall muss eine Hilfsmarkierung (Strichmarkierung auf der AE) verwendet werden
(siehe Bilder).
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Im folgenden Negativbeispiel wurde ein LC 4x3 ohne die zwingend erforderliche zweite Trans-
portsicherung in die Messbeginn-Position gebracht.

Hier befindet sich die AE in einer undefinierten mechanischen Lage zum MaRstabprofil.

Die AE steht schief zum Maf3stab!

Hinweis

Bei aktuellen AEs ist bereits eine Strichmarkierung angebracht!

Hilfsmarkierung der Service-AE genau gegentber der Pfeilspitze auf dem Maf3stabprofil stellen.
Die roten Transportsicherungen sind eingerastet!
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LC zur Positionspriifung vorbereiten, falls auf der Service-AE keine Hilfsmarkierung vor-
handen ist:

Fir die Positionspriifung ohne Abfahrvorrichtung ist auf der Abtasteinheit (AE) eine Hilfs-
markierung anzubringen!

Die Markierung im Abstand von 30 mm, gemessen von der AE-Pfeilspitze, auf der linken AE-
Seite anbringen (siehe Bild).

Die neue Markierung genau gegentiber der Pfeilspitze auf dem Malstabgehduse stellen!

Der Abstand zwischen den beiden Pfeilspitzen betragt jetzt genau 30 mm.

A

o

Mit der Taste ,,Positionsprifung” die Positionsprifung starten

Der zusétzliche Verfahrweg von 30 mm muss zu dem in der Grafik angegebenen Wert
addiert werden! Der Messwert [Schritte] dndert sich bei anderen Auflésungen!

@ Achtung
Dialog am Bildschirm beachten!

Die Position kann in Schritten oder in um angezeigt werden.
Mal3staboffset an der Hilfsmarkierung, Absolutposition in [Schritte]:
10 000 000 Schritte; Toleranz +£100 000 Schritte bei einem LC mit 5 nm Auflésung

Berechnung:
Messwert Schritte = Messweg [pum] / Aufldsung [um]

(20 000 + 30 000) pm
0,005 pm

=10 000 000 Schritte

Anzeigebeispiel bei LC mit 5 nm Auflésung:

For vy

Positionsanzeige [EnDat 2.2]

1000 | 158
1000 | 158

wfn[n]s]s]

BEEEREE i |s 1]
HNEEE NN H EEEE
Inkremental-Status. EnDat-Status.
o o o [*] o o
[ Ampmaten R Tebiee - netrarse -
[ (== (=) (2] #]e @ =
LC 483 BET650-06 m
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MaRstaboffset an der Hilfsmarkierung, Absolutposition in [uml:

Anzeigewert 50 000; Toleranz + 500 pm

Berechnung:

Positionswert [um] = Grafikangabe [pum] + Hilfsmarkierung [um]
20 000 pm + 30 000 pm =50 000 pm

Absolutposition

:I Positionsanzeige [EnDat 2.2]

Der Tausch der LC-Abtasteinheit ist im Schritt 5 abgeschlossen.

Es dlrfen keine Alarme und Warnungen auftreten.
Die LED-Anzeigen im Inkremental- und EnDat-Status missen , griin” anzeigen!

Inkremental-Status

o

Frequenz

©

EnDat-Status

(#]

*]

Fehler

Warnungen

Hinweis

Verwenden Sie zum Verschieben der Abtasteinheit die Transportsicherung bzw. eine
geeignete Abfahrvorrichtung, um mechanische Beschadigungen im Inneren des Mal3stabes

zu vermeiden!

Das LC nach Montageanleitung an der Maschine anbauen.
Beachten Sie die Anbaumafe und -toleranzen!

Die Messbeginn-Position (Gegeniberstellung der Dreiecke) kann mit den Transport-

sicherungen nicht erreicht werden.
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6 Tausch der Abtasteinheit bei LC 1x5* und LC 4xb*

6.1 Allgemeines

Diese Softwarefunktion dient zum Tausch defekter Abtasteinheiten folgender LC-Typen:
LC 115, LC 185, LC 195, LC 195S, LC 195F
LC 415, LC 485, LC 495, LC 495S, LC 495F

N
Srroty

Hinweis

Auf dem Typenschild der Abtasteinheit ist die ID, jedoch keine Typenbezeichnung
angegeben!

Der Abtasteinheit-Tausch an Messgeraten mit der Option , Functional Safety” wird
nicht unterstiitzt!

* x = Platzhalter fur verwendete Schnittstellen:

1 = EnDat ohne Inkremental-Signal

8 = EnDat mit 1Vss Inkremental-A/B-Signal

9 = kein EnDat mit Schnittstellen-Kirzel S = Siemens, F = Fanuc, M = Mitsubishi
(weitere Info siehe Produktkataloge)

Mit der Software ist es moglich, neue Service-Abtasteinheiten mit dem Malstabprofil durch
Programmierung zu ,verheiraten” und einen Funktionstest durchzufiihren.

Die bendtigten Daten werden von der Original-Abtasteinheit ausgelesen und in die neue
Abtasteinheit Ubertragen. Aullerdem wird der Messbeginn-Offset des MaRstabprofils in die
neue Abtasteinheit geschrieben.

Voraussetzung ist, dass die AE-Schnittstelle funktioniert. Kénnen die Daten nicht ausgelesen
werden, muss das LC komplett erneuert werden.

Die Funktion , LC-Service-Programmierung OEM-KUNDEN" muss mit der Produktschlissel-
Option 21 in der ATS-Software freigeschaltet sein. (Siehe auch Benutzerhandbuch ATS-
Software, Kapitel ,, Produktschliissel verwalten”.)

In der ATS-Software kénnen Sie unter , Produktschlissel verwalten / Aktuell verfligbare
Optionen” Uberprifen, ob der Produktschllssel aktiviert ist.
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6.2 Vorgehensweise bei der LC xx5-Service-Programmierung

ATS-Software starten und originales Ldngenmessgerat Uber Adapterkabel am Prifgerat

anschliefden.

Eine Auswahl an Adapterkabeln finden Sie im Benutzerhandbuch Kabel- und Anschlusstechnik

PWM 20 Prifpaket.

@I

Hinweis

Verwenden Sie die Transportsicherung bzw. die Abfahrvorrichtung, um die Abtasteinheit zu
stabilisieren und um Beschadigungen im Inneren des Malstabprofils auszuschlief3en!

.JIN .|Laptop
“Txa| PWM 20 USB| -
E:EZE--“' ---i
[] :
---x1| K215 |PCI|-| PC

1. Defektes Messgerat LC 1x5 oder LC 4x5 am PWM 20 anschlieRen.

Hinweis

=y

Wichtig ist, dass immer zuerst das defekte LC angeschlossen/verbunden wird!
Die Abtasteinheit nicht auRerhalb des LC-Malstabgehduses mit Spannung versorgen!
Die Beleuchtungsregelung kann Ubersteuern und die Infrarot-LED beschadigen!

2. Verbindung zum Messgerét herstellen.

{Z] HEIDENHAIN; ATS - Adjusting and Tstil'g.;&ﬂw_

File Hel

?7}. Verbindung zum Messgerat herstellen

l_j Konfiguration |

” Hardware konfigurieren
& Sprachauswahl

(A -
<~ Produktschlissel verwalten

L' 4
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3. Die ID des LC eintragen und mit Taste ,Verbinden” starten.
Alternativ ist auch das manuelle Verbinden (Link: manuelle Einstellungen) maglich.

%’ Hinweis
Keinen Haken im Eingabefeld ,Spannungsversorgung von Folgeelektronik verwenden”
setzen! Diese Funktion ist fir den Durchschleifbetrieb vorgesehen. Durch die Anwahl dieser
Funktion wird die Spannungsversorgung fir das Messgerat auf die Folgeelektronik
(z. B. Maschinen-Steuerung) umgeschaltet und das LC wird nicht mit Spannung versorgt

(ATS-Fehlermeldung).

e T = £ 5

File Help

Messgerateauswahl

Uber diesen Dialog kénnen Sie die Daten, die das Programm fiir den Anschluss eines Messgerats bendtigt, durch Eingabe der Ident-Nummer des Messgerats festlegen.

Messgeratedaten
Ident-Nummer 689676-06
« Messgeratebezeichnung: LC 415
= Messgerate-Schnittstelle: EnDat
« Versorgungsspannung [V]: 5.20
Os gung von Folgeelek ik verwenden

Wenn das Messgerat nicht in der Messgeratedatenbank enthalten ist oder wenn Sie die Ident-Nummer des Gerates nicht kennen, konnen Sie
hier auf manuelle Einstellungen klicken und die £} von Hand eing

4

'E Wenn das gews @t nicht mit dem ang Messgeréat insti kénnen das at, die
- oder der PC beschadigt werden. Fir lhre Sicherheit bitte die i ise und M i laut M leitung

Sie in diesem Fall die Hinweise auf dem

gerate die einer L i sind P g i
Messgerat und die M geanlei des M ates sowie alle darin W und Hi
ACHTUNG: Nach dem Betatigen der Schaltflache 'Verbinden' ist der Laser des Messgerates aktiv!

| l Verbinden ]l l Abbruch ]

[]]

4. Tausch der Abtasteinheit mit Funktion ,,LC xx5 Service-Programmierung” starten.

[[Z] HEIDENHAIN: ATS - Adjusting 2

File Help

I % Verbindung zum Messgerat trennen

D Basisfunktionen

n/" Positionsanzeige
O Inkrementalsignal-Anzeige

@ Messgeratespeicher anzeigen

% Messgeratespeicher-Inhalte vergleichen

ﬂ Spannungsanzeige
D Diagnose

=l " Absolut-Inkreme ntal-Abweichung

Online-Diagnose

D Senice

LCxx5 Senice-Programmierung [4\) e

D Konfiguration

’ & Sprachauswahl|

A -
Lo
5 Produktschlussel verwalten

LC 185 689697-07 ‘.
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Eine

Ubersicht der folgenden Programmschritte wird angezeigt.

Das defekte LC, an dem die Abtasteinheit getauscht werden soll, muss bereits angeschlossen

sein!

Die LC-Spannungsversorgung wird von der Software wieder ausgeschaltet, um ein
spannungsfreies Anstecken zu ermdglichen!

@’ I Hinweis

Mit Taste ,Weiter>" zu Schritt 1: Defekte AE auslesen

Programmdialog beachten!

@’ I Hinweis

@ HEIDENHAIN: ATS - Adjusting and Testing Softwa: _ e

File Help

LC1x5 / 4x5 Service-Programmierung

Uber diesen Dialog kannen Sie eine LC-SERVICE Abtasteinheit (AE) umprogrammieren.
Dazu werden die messgeratespezifischen Daten aus der zu tauschenden AE ausgelesen.

Es sind folg Schritte g

1. Schritt: Defekte inheit (AE) und

2. Schritt: LC-SERVICE AE anstecken und verifizieren
3. Schritt: LC-SERVICE AE umprogrammieren
4. Schritt: Ubersicht der neu programmierten Daten

5. Schritt: Anleitung zur Uberpriifung des MaRstabsoffsets

» HINWEIS: Gefabhr fiir interne Bauteile.
ie i der g auteile sind unbedingt zu beachten.
A Die Vorsi hi bei d il B ile (ESD) sind unbedi beach

[ weiter> || [ Abbuch |

LC 185 689697-07 w
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Schritt 1:

Mit Taste ,Weiter>" startet der Auslesevorgang; die Daten der defekten Abtasteinheit

werden gelesen.

.@ HEIDENHAIN: ATS - Adjusting an

File Help

LC1x5 / 4x5 Service-Programmierung

Uber diesen Dialog werden die messgeratespezifischen Daten aus der defekten AE ausgelesen.

1. Schritt: Defekte AE auslesen

SchlieBen Sie jetzt die defekte AE an, aus der die Daten ausgelesen werden sollen.
Wenn die Abtasteinheit angesteckt ist, driicken Sie anschlieRend den (Weiter >)-Knopf.

WICHTIG:
i) Bitte stellen Sie sicher das die angesteckte AE auch wirklich die zu tauschende AE ist.
Werden die Daten aus einer anderen AE ausgelesen, kann es spater zu Fehlfunktionen kommen.

Fortschritt

[ 0%

< Zuriick Weiter > Abbruch

| LC185 68969707 |!

Der Fortschritt der Datenlbertragung wird Uber eine Balkengrafik angezeigt.

{Z] HEIDENHAIN: ATS - Adj

[ File Help

LC1x5 / 4x5 Service-Programmierung

Uber diesen Dialog werden die messgeratespezifischen Daten aus der defekten AE ausgelesen.

1. Schritt: Defekte AE auslesen

SchlieBen Sie jetzt die defekte AE an, aus der die Daten ausgelesen werden sollen_
‘Wenn die Abtasteinheit angesteckt ist. driicken Sie anschliefend den (Weiter =)-Knopf.

WICHTIG:
A Bitte stellen Sie sicher das die angesteckte AE auch wirklich die zu tauschende AE ist.
Werden die Daten aus einer anderen AE ausgelesen, kann es spater zu Fehlfunktionen kommen.

Fortschritt

[ 73%

Abbruch

| Lc1ss

| 689697-07 \g
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Mogliche Warnungen/Fehlermeldungen kénnen angezeigt werden.

Beispiel 1:
Die ATS-Software meldet eine LC-Service-Abtasteinheit.

Zwei Ursachen sind mdaglich:

1. Wurde versehentlich die Tausch-Abtasteinheit angesteckt?
2. Am LC wurde bereits eine Abtasteinheit getauscht!

Mit der Taste ,,Nein” wird das Service-Programm abgebrochen.

Mit der Taste ,Ja"” werden die Daten der angeschlossenen Abtasteinheit ausgelesen.

LC-SERVICE Abtasteinheit

Die verbundene Abtasteinheit ist eine LC-SERVICE Abtasteinheit.
- Stellen Sie sicher, dass Sie die defekte Abtasteinheit zum Auslesen
v ! E der Daten angesteckt haben.

Wiollen Sie fortfahren und die Abtasteinheit auslesen?

Beispiel 2:
Hinweis, dass nicht auf die Service-AE umgesteckt wurde

Falsche LC-SERVICE Abtasteinheit

- Die angeschlossene AE ist die gleiche AE wie die, aus der
Y, !: die Daten ausgelesen wurden. Bitte stecken Sie die richtige
LC-SERVICE AE an.

Beispiel 3:

Fehlermeldung, wenn keine Daten aus dem LC-Messgeratespeicher ausgelesen werden
kdénnen. Moglicherweise gibt es ein Verbindungsproblem (Stecker). In diesem Fall tauschen Sie
das komplette Messgerat aus oder wenden Sie sich an die HEIDENHAIN-Helpline. (Eventuell ist
eine Reparatur moglich.)

Fehler

Es ist ein Fehler aufgetreten. Bitte prifen Sie, ob alle Stecker angeschlossen
sind und das Verbindungskabel gemaR Handbuch verdrahtet ist

@ Bei richtiger Verdrahtung ist die zu ersetzende AE defekt und kann
nicht mehr ausgelesen werden.
In diesem Fall wenden Sie sich bitte an HEIDENHAIN.

——
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Schritt 2:

Nachdem die Daten erfolgreich aus der defekten Abtasteinheit ausgelesen wurden, stecken
Sie jetzt die Service-AE am PWM 20 an. Die Versorgungsspannung ist jetzt abgeschaltet!

Achtung

Die Abtasteinheit (AE) nicht auRerhalb des Mal3stab-Profils bestromen. Die Beleuchtungs-
regelung kann Ubersteuern und die Infrarot-LED beschéadigen!

Mit Taste , Weiter>" wird Uberprift, ob es sich um die richtige Tausch-Abtasteinheit handelt.

Q HEIDENHAIN: ATS - Adjusting and Testing Software & E

File Help

| Lc1x5 / 4x5 Service-Programmierung

[~] Die Daten wurden erfolgreich ausgelesen! Der folgende Dialog verifiziert nun die umzuprogrammierende LC-SERVICE AE.
2. Schritt: LC-SERVICE AE verifizieren/iiberpriifen

Stecken Sie jetzt die LC-SERVICE AE an und driicken den (Weiter=)-Knopf.
Dadurch werden Daten aus der LC-SERVICE AE ausgelesen und verifiziert

- Wahrend diesem Ablauf werden Funkti i OEM-Speicherbereiche etc. auf den i d k t bzw.
_ljj geloscht.
Es konnen ieBlich LC-SERVICE Ab inhei werden.

'I WICHTIG: Die LC-SERVICE AE darf nur mit Spannung versorgt werden, wenn sich die AE im Profil befindet,
[0 da sie sonst beschadigt werden kann.

Fortschritt

[ 28% |

NS Avbch

LC 185 689697-07 .

Beispiel, wenn am LC diese AE bereits getauscht wurde:

Die angeschlossene Abtasteinheit ist bereits programmiert.

Eine mehrfache Programmierung von Service-Abtasteinheiten ist problemlos maoglich.
Mit Taste ,Ja"” wird die Verifizierung fortgesetzt.

Programmierte LC-SERVICE Abtasteinheit

i Die angesteckte LC-SERVICE Abtasteinheit ist bereits programmiert.
‘1/ Wollen Sie trotzdem fortfahren?
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Schritt 3:

Die ausgelesenen Daten des defekten LC werden angezeigt.

@I

“ |

Mit Taste ,, Weiter>" werden die Daten der defekten Abtasteinheit in die Service-
Abtasteinheit geschrieben.

Hinweis
Kundenspezifische Daten (OEM-Daten, Referenzpunktverschiebung, usw.) werden in

diesem Schritt (berschrieben (Programmierung in den Auslieferungszustand)!
Eventuell zuvor eine Datensicherung durchflhren (siehe Benutzerhandbuch ATS-Software).

Achtung

Waéhrend der Programmierung nicht abstecken; die AE wird sonst zerstort!

@ HEIDENHALI - Adjusting and Testing Software

File Help

| Lc1x5 1 4x5 Service-Programmierung

Bei diesem Schritt werden die gelesenen Langenmessgerate-Daten, in die LC-SERVICE AE geschrieben. Bevor Sie die Daten in die LC-SERVICE AE tbemehmen,
iberprifen Sie bitte alle unter "Langenmessgerate-Daten” angezeigten Daten.

3. Schritt: LC-SERVICE AE umprogrammieren
Um die ermittelten Daten zu Gbernehmen, driicken Sie bitte jetzt den (Weiter>)-Knopf.
Langenmessgerate-Daten

= Bezeichnung: LC 185
= Schnittstelle: EnDat 2.2
« Functional Safety: Nein

« Ident. 68969707

Gerat wird programmiert, dies

kann bis zu einer Minute dauern ...

hrd

(= B
AE unter keinen Umstanden abstecken,

_i]j Bei diesem Schritt werden H da sie sonst zerstort wird.

gszustand zuriickgesetzt bzw. geloscht.

'2 VORSICHT: Stecken Sie die AE wahrend der Programmierung unter keinen Umstanden ab,
(& da sie sonst beschadigt werden kann.

Fortschritt

[ 73% ]

worer> Abtruch

LC 185 689697-07 .
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Schritt 4:

Anzeige der umprogrammierten LC-Service-Abtasteinheit

Mit Taste ,,Weiter>" wird im Schritt 5 die Positionsprtfung aktiviert.

LC1x5 / 4x5 Service-Programmierung

4. Schritt: Ubersicht der programmierten Daten

Die LC-SERVICE Abtasteinheit wurde erfolgreich programmiert.
Driicken Sie den (Weiter>)-Knopf um Informationen zur Positionspriifung zu erhalten.

Daten der umkonfigurierten LC-SERVICE Abtasteinheit

= Bezeichnung: LC 185
« ldentNummer: 68969707

= Schnittstelle: EnDat 2.2
« Messschritt: 10 nm
= CodeBits:

32
« MaBstabs Offset: 7CEODE4A  (Typenschild OS)

[+] Das Programmieren der LC-SERVICE Abtasteinheit war erfolgreich. Bitte Uberprifen Sie deren Funktionalitat mit den geeigneten Diagnose-Werkzeugen.

Wichtig: Es ist notwendig das Komplettgerat mit der neuen LC-SERVICE-A

it einem Funkti

pa l } bevor das Gerat in Betrieb genommen wird.
= Folgende Tests sind zwil mit dem ¥

- Priifung des MaBstabsoffsets

(Priifung wird automatisch aufgerufen)

zu unterziehen,

< Zurick -Il

Weiter > |I[ Abbruch

Stellen Sie jetzt die Service-Abtasteinheit an die in der MalRzeichnung gezeigte Position.

Service-Abtasteinheiten haben zusatzlich zu einem Markierungsdreieck einen Markierungs-

strich auf dem MontagefuR. Dieser Markierungsstrich auf der Service-Abtasteinheit muss dem
Markierungsdreieck auf dem Maldstabgehduse gegenliber gestellt werden (siehe Bild).

8 HEIDENHAIN
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Alternativ kann auch das Malf% * zwischen den Stirnseiten von MaRstabprofil-Endstick und
Abtasteinheit eingestellt werden (siehe Grafik).

Lnoni/ lnon [

Das Maf$ * ist abhangig vom LC-Typ (LC kleinprofilig, mit oder ohne Montageschiene;
LC groRprofilig)!

@ Hinweis
Gleiche Vorgehensweise fliir LC 1x5 und LC 4x5!
Schritt 5:

Die Taste , Positionspriifung” startet die Uberpriifung des MaRstaboffsets nach der
Programmierung.

@5 Achtung
Dialog am Bildschirm beachten!

Die Messwertanzeige dndert sich entsprechend der Messgerateauflésung!

{7] HEIDENI

HAIN: ATS - Adjusting and Testing Softwa
File Help

LC1x5 / 4x5 Service-Programmierung

Anleitung zur Ub fung des MaRstabsoff

nach der U Wmierung.

MaBzeichnung fiir LC1x5

(1o | Lnonl [

== 10

48.5

‘—'i-q

5. Schritt: Anleitung zur Prifung des MaRstabsoffsets

1) Nach Beenden des Dialoges verfahren Sie bitte die neu programmierte LC-SERVICE Abtasteinheit an die Stelle gemald der obigen Zeichnung
(Markierungsstrich AE und Pfeil Kassette iibereinander).

2) Der Fositionsdialog wird nach Betatigung des "Positionsprafung-Knapf automatisch gestartet.

3) Die Absolutposition muss nun den Wert 5 000 000+ 100 000 (in Messwertansicht) bzw. den Wert 50 000pm-+ 1 000pm  (in Positionsansicht) anzeigen |

Wenn die Positionspriifung von Punkt 3) nicht stimmt,
darf das neu programmierte Gerat unter keinen Umstanden verwendet werden!

l < Zuriick ” Positionsprifung ]

| Lc1ss | 68969707 |8
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Die Position kann in Schritten oder in um angezeigt werden.

Mafstaboffset mit Positionsanzeige in [Schritte]:
Wert 5 000 000; Toleranz + 100 000 Schritte bei einem LC mit 5 nm Auflosung.

Der Wert andert sich bei anderen Auflésungen!

Achtung

Wenn in der Positionsprifung der angegebene Wert nicht erreicht wird, ist das LC nicht
funktionsfahig!

Anzeigebeispiel bei LC mit 5 nm Auflésung:

T ——

File Help

Positionsanzeige [EnDat 2.2]

Absolutposition
[z

U555
N

S oY
=1y

Absolutposition [Bit]

32| 3 (30| 29|28 |27 |26 |26 24|23 |22 | (20|19 (18|17 |16 |16 (14|13 |1z |09 (|[& |7 |66 |[4]3F]2]|1

Inkremental-Status EnDat-Status
Frequenz Amplituden Ubertragung Fehler Viarnungen Ref.marke Busy

-] (] =] [#] (2] [¢]<] (] 2

LC 185 689697-07 ‘.
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MaRstaboffset mit Positionsanzeige in [pm]:

Wert 50 000; Toleranz + 1000

File Help

Positionsanzeige [EnDat 2.2]

Absolutposition

Inkrementalposition

Absolutposition [Bit]

9l

Position [pm]

S
SHe

Inkremental-Status

Frequenz

32 (31| 30|29 |28 (27 |26 |26 (24|23 (2221|2019 (18|17 |16 (1514|1312 1|09 |8 |7 |6 |5 ]|4]3[2]1

EnDat-Status

o (*) o O O

Fehler Warnungen Ref.marke Busy

LM EIR

LC 185 689697-07 ‘.
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7 Funktionspriifung

7.1 Allgemeines

Nach erfolgter Programmierung der Service-Abtasteinheit fiihren Sie abschlie3end fir das LC-
Messgeréat einen Funktionstest mit dem PWM 20 durch:

Es muss der gesamte Messweg mit der Abtasteinheit geprift werden. Es dirfen keine War-
nungen oder Alarme auftreten (diese ggf. I0schen und Messbereich neu priifen).

Die OEM-Speicherbereiche Uberprifen und ggf. alle Werte auf Null zurlicksetzen (ggf. Vorgan-
ger-Daten einlesen).

Messbeginn Uberprifen!
Nullpunkt priifen, das LC darf den Nullpunkt auf keinen Fall erreichen. Nullpunkt zuriicksetzen!
Analoge Ausgangssignale missen sich in den vorgegebenen Toleranzen befinden.

Die Funktionsreserven mit der Online-Diagnose [Open Loop] Uberprifen. Die Balkendia-
gramme sollen sich im rechten Grin-Bereich zwischen 50% und 100 % bewegen.

@’ Hinweis

Die Funktionen sind im Benutzerhandbuch ,, ATS-Software"” |D 543734-xx beschrieben.

Es durfen keine Alarme und Warnungen auftreten. Die LED-Anzeigen im Inkremental- und
EnDat-Status mussen ,,grin” anzeigen!

Inkremental-Status EnDat-Status

) ) () (*] (&)

Frequenz Amplituden Ubertragung Fehler Warnungen

%’ Hinweis
Verwenden Sie zum Verschieben der Abtasteinheit die Transportsicherung bzw. eine
geeignete Abfahrvorrichtung, um mechanische Beschadigungen im Inneren des Maldstabes
zu vermeiden!
Das LC nach Montageanleitung an der Maschine anbauen.
Beachten Sie die Anbaumal3e und -toleranzen!

Januar 2016 41



42

HEIDENHAIN Betriebsanleitung Abtasteinheit-Tausch



8 Kontakte

lhre HEIDENHAIN-Helpline

Die HEIDENHAIN-Helpline in Traunreut mit ihren qualifizierten mehrsprachigen Mitarbeitern
unterstitzt Sie bei der Losung von Problemen.

Speziell bei technischen Fragen erhalten Sie vom Team der HEIDENHAIN-Helpline detaillierte
Auskunft und Beratung Uber Messgeréate, Steuerungen, sowie lber Fragen zur NC-und PLC-
Programmierung.

Technische HEIDENHAIN-Helpline

Messgerate/Maschinenvermessung
+49 (8669) 31-3104
E-Mail: service.ms-support@heidenhain.de

NC-Programmierung
+49 (8669) 31-3103
E-Mail: service.nc-pgm@heidenhain.de

NC-Support
+49 (8669) 31-3101
E-Mail: service.nc-support@heidenhain.de

PLC-Programmierung TNC
+49 (8669) 31-3102
E-Mail: service-plc@heidenhain.de

Drehmaschinensteuerungen
+49 (8669) 31-3105
E-Mail: service.lathe-support@heidenhain.de

HEIDENHAIN-Helpline fiir
Reparaturen, Ersatzteile, Tauschgeriate, Reklamationen und Servicevertrage

Team Inland
+49 (8669) 31-3121

Team Ausland
+49 (8669) 31-3123

Reklamations- und Beschwerdemanagement, Servicevertrage und Kalibrierdienstleistungen
+49 (8669) 31-3135

E-Mail: service.order@heidenhain.de

Technische Schulung

+49 (8669) 31-2293, 31-1695
Fax: +49 (8669) 31-1999
E-Mail: mtt@heidenhain.de
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