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Teclas do painel ND 1200R
As teclas do painel servem para introduzir coordenadas de posigao
final, enviar dados através das portas RS-232 e USB e configurar
pardmetros operativos.

Tecla de funcao do painel Tecla de painel

Teclas de fung¢oes: As fungdbes modificam-se como apoio as

atividades apresentadas no LCD.

Teclas de eixo: usam-se para introduzir posicoes de ponto final.

Teclas de comando: controlam pontos finais e processos de -

introducéo de dados. enter finish

| cancel || aquit

Teclas de seta: utilizam-se para a deslocacdo em listas e a
navegagdo em menus, assim como para configurar campos de
dados de ecra.
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Tecla de funcao do painel

Tecla de painel

Teclas largas: sao utilizadas duas teclas largas programaveis
para realizar funcoes utilizadas frequentemente. Estas teclas
podem ser facilmente localizadas pelo tato, sem ser necessério
tirar os olhos da peca. Por defeito, a tecla de acesso rapido esta
atribuida a funcdo ENVIAR2, e a da direita a fungdo ZERO2. Os
utilizadores podem programar as duas teclas largas conforme
descrito adiante na seccdo Teclas de atalho do Capitulo 2:
Instalagéo, configuracao e especificagoes.

Teclado numérico: utiliza-se para introduzir dados numéricos.
Adicionalmente, a tecla de ponto decimal e a tecla +/- séo
usadas para ajustar o contraste do visor LCD.

Tecla Enviar: usa-se para transmitir dados de ponto final para um
computador ou uma impressora USB.

Tecla Ligar/Desligar LCD: prima o botao Ligar/Desligar LCD
para desligar o LCD sem deixar que o ND 1200R deixe de
funcionar. Prima o botdo uma segunda vez para recuperar o ecra
LCD. Além disso, a tecla Ligar/Desligar LCD pode ser usada para
excluir dados de ponto final, pontos de referéncia e alinhamentos
obliquos.
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Painel posterior do ND 1200R

1
2
3
4
5
6
7
8

interruptor de ligacao

Conector do cabo elétrico e porta-fusiveis

Acesso da ligacéo a terra

Sensor de apalpador de 15 pinos universal HEIDENHAIN
Conectores dos eixos de medicao

Conector da porta serial RS-232

Nao suportado pelo ND 1200R

Ajuste do aperto mecénico da base giratéria

Painel lateral do ND 1200R

1
2

3 Conector do comutador de pedal/comutador manual/teclado

Jack do altifalante/auscultadores
Conector USB Tipo A

RJ-45

ND 1200R Radial
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Informacao incluida neste manual

Este Manual de utilizador abrange a operacéo, instalacédo, configuracdo
e especificagdbes do ND 1200R. As informacgbes de operacdo
encontram-se no Capitulo 1. A instalagéo, instrucdes de configuracdo
e especificacdes estdo contidas no Capitulo 2.

Tipos de letra usados neste manual

Os tipos de letra seguintes sao utilizados para assinalar comandos do
operador ou para enfatizar:

Comandos do operador - as TECLAS DE FUNCAO e outras TECLAS
DO PAINEL sao indicadas em maiusculas.

Enfase - Questoes de especial interesse ou conceitos que sio
enfatizados para o utilizador aparecem a negrito.

Apresentacao de sequéncias de digitacao
O utilizador do ND 1200R realiza sequéncias de digitacao de teclas de
funcéo e teclas de painel para completar tarefas. Estas sequéncias séo
indicadas através de texto idéntico ao que se mostra no exemplo
seguinte:
Premir a tecla MENU, a tecla de fungcdo PONTO DE REFERENCIA e,
por fim, a tecla de funcdo REPOR A ZERO, por vezes, é abreviado
da seguinte forma:

Premir MENU>PONTO DE REFERENCIA>REPOR A ZERO

Simbolos incluidos nas notas
As notas sdo assinaladas por simbolos no lado esquerdo, indicando o
tipo ou potencial seriedade da informacéo.

Informacao geral
Esta informacao € adicional ou complementar a uma

atividade ou conceito.

f Aviso
Alerta para uma situacao ou condigao que podera levar a

erros de medigdo, mau funcionamento do equipamento
ou danos no equipamento. Nao avance antes de ler e
compreender a mensagem.

Cuidado - Risco de choque elétrico

Alerta para uma situacao ou condi¢édo que podera causar
choque elétrico e lesdes pessoais ou morte. Nao avance
antes de ler e compreender a mensagem.
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Consideracoes de seguranca

As instrucoes de seguranca geralmente aceites devem ser cumpridas
quando utilizar o sistema. O incumprimento destas precaucdes podera
resultar em danos no equipamento ou em ferimentos nos
colaboradores. E do conhecimento geral que as normas de seguranca
variam em cada empresa. No caso de existir um conflito entre o
material contido neste manual e as normas de uma empresa que
utilizam este sistema, deverdo ser cumpridas normas mais rigorosas.

O ND 1200R esta equipado com uma ficha elétrica de 3

pinos que possui uma ligacao a terra separada. Ligue
sempre a ficha elétrica a uma tomada de 3 pinos ligada a
terra. A utilizacdo de adaptadores de ficha elétrica de 2
pinos ou quaisquer outros acessoérios de ligagao que
removam a terceira ligagao a terra coloca a seguranca em
perigo e nao deve ser permitida.

Desligue o ND 1200R da tomada elétrica e peca ajuda a
A um técnico de assisténcia qualificado se:
O cabo elétrico estiver esfiapado ou danificado ou se a
ficha elétrica estiver danificada

Houve derrame ou salpicos de liquido sobre a estrutura
O ND 1200R caiu ou se o exterior foi danificado

O ND 1200R evidencia um desempenho degradado ou
indica a necessidade de manutencdo de qualguer outra
forma

Eixos de medicao do ND 1200R

O DRO do ND 1200R pode mostrar 2 ou 3 eixos, em funcdo do modelo
adquirido. As imagens do ecrd DRO utilizadas neste manual mostram
ndimeros de eixos diferentes e servem exclusivamente de ilustragao.

Versao de software

A verséo de software é indicada no ecra de configuracéo Sobre,
abordado mais adiante no Capitulo 2.

Limpeza

Use apenas um pano humedecido com dgua € um detergente suave
para limpar as superficies exteriores. Nunca utilize produtos de
limpeza abrasivos nem detergentes fortes ou solventes. Apenas
humedeca o pano, ndo use um pano de limpeza encharcado.

ND 1200R Radial
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1 Funcionamento
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2 Instalacao, configuracao e especificacoes
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2.3 Configuragao do software
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1.1 ND 1200R Apresentacao

1.1 ND 1200R Apresentacao

O ND 1200R é um sistema de leitura digital avancada (DRO) para
furadoras radiais equipadas com encoders analégicos ou TTL. O
sistema permite que o operador introduza diretamente coordenadas
cartesianas ou polares para as posicoes finais. Desta forma, pode
prescindir-se tanto da pré-furacéo dos furos como da dispendiosa
operacao prévia de marcar os furos numa maquina de terceiros. O
sistema assume por predefinicdo coordenadas cartesianas ao
introduzir posigdes finais e coordenadas polares ao deslocar-se para
um destino.

Estao disponiveis as seguintes funcdées no ND 1200R:

Avaliacdo de marcas de referéncia para encoders de referéncia
simples e codificagdo remota.

Correcéo linear de erros

Interface LCD de utilizador multilingue: o idioma é selecionado pelo
utilizador

As funcdes das teclas de funcao no LCD alternam para suportar
diferentes atividades do utilizador

Teclas de setas para uma navegacao facil em listas e menus

Compensacéo de alinhamento obliquo para alinhamento de pecas,
eliminando a necessidade de fixagbes morosas

Definigcao absoluta e incremental de pontos finais
Eixo zero para determinacao de ponto de referéncia
Teclado numérico com:

Teclas numéricas para introducdo de dados
Tecla de ponto decimal e teclas +/- para introducdo de dados e
ajuste de contraste do ecrd LCD

Teclas rapidas definidas pelo utilizador que programa as teclas
remotas opcionais e do painel para iniciar as funcdes mais usadas.

Programas definidos pelo utilizador para guardar sequéncias de
pontos finais

Introducéao direta de coordenadas de ponto final cartesianas ou
polares

Padrdes de furacédo definidos pelo utilizador para:
Padrao de quadro
Padrao retangular
Padréo linear
Padréo circular

Saidas para fichas jack de altifalante para ambientes calmos ou
barulhentos

O comutador remoto opcional e teclado facilitam a medicdo quando
o utilizador ndo esta préximo do painel frontal

12

]

S N | I | |

Painel frontal ND 1200R

1 Funcionamento



1.2 Funcoes basicas do ND 1200R

Ligar o ND 1200R

Ligar o ND 1200R. O interruptor de LIGACAO situa-se
[0} | no painel posterior da estrutura. Depois de ligar a
energia, ou apés uma quebra de energia, sera
visualizado o ecréa de arranque.

finish

O ND 1200R esta pronto para funcionar e estd no modo de
funcionamento de Posicao Atual. Serdo apresentados os valores de
posicao do encoder para todos 0s eixos.

ND 1200R Radial

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao ecrd DRO.

ND 1200R

Ecréa de arranque inicial

PosicBo actual |nm | ABs| p -

X 1.455
Y 4.120

[ DRO |
Avangar| POL. |Pto. ref.| R/A |Menu

Ecra DRO
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Definir um zero maquina repetivel

Se o0 seu ND 1200R foi configurado para definir um zero méquina no
arranque, sera apresentada uma mensagem solicitando-lhe que cruze
marcas de referéncia ou introduza posicoes de referéncia do eixo do
batente. O ND 1200 R utiliza o zero méquina para aplicar dados de
correcédo de erro. Para definir um zero maquina repetivel, deve:

Deslocar a esquadria, para gue os cruzamentos da marca de
referéncia do encoder sejam reconhecidos em cada eixo ou

deslocar a esquadria para a posicao de referéncia do batente e
premir ENTER em cada eixo quando nao estejam presentes marcas
de referéncia do encoder.

ignorado premindo a tecla de funcdo CANCELAR, os
dados de corregao de erro que possam estar guardados no
seu ND 1200R nao serao aplicados.

@ Caso o requisito para as marcas de referéncia cruzada seja

Desligar o ND 1200R

Desligue o ND 1200R. As definicdes de parametros,
0 | tabelas de compensacéo de erro e programas
gravados que foram guardados durante a operacdo
serdo mantidos na memoaria.

14
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Descricoes da tecla de painel

Nas paginas seguintes, apresentam-se as descrigdes das fungdes das
teclas de painel para as teclas de COMANDO, EIXO, LARGA, ENVIAR,
LIGAR/DESLIGAR O LCD e de SETA. As funcdes das teclas de fungao
sao igualmente descritas mais adiante na secgao seguinte como parte

das descricdes do ecré e disposicao das teclas de funcgao.

Teclas de Funcao
comando
Introduzir dados: Pressione a tecla enter
enter para introduzir valores nos campos de
configuragdo. Premir a tecla enter indica que
os dados num campo estdo prontos a usar.
Terminar uma introducéao de ponto final:
finish Prima a tecla terminar para concluir a

introdugao de um ponto final ou selecionar o
ponto final seguinte num programa.

Eliminar dados ou ponto final: Prima a tecla
cancelar para eliminar dados em campos de
configuracdo ou qualguer ponto final realcado
na respetiva lista.

Abandonar atividade atual: Prima a tecla
sair para abandonar a tarefa atual e regressar
ao ecrd DRO ou para sair da lista de pontos
finais.

Teclas de EIXOS

Funcao

Introduzir um ponto final: Prima uma tecla
Eixo para introduzir as coordenadas da
posicdo do ponto final.

ND 1200R Radial

I N ) N

0l0]0;
01010
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olol2)
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Teclas do painel ND 1200R
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1.2 Funcoes basicas do ND 1200R

TECLAS largas

Funcao

|«

Funcao da esquerda usada com
frequéncia: Prima a tecla LARGA da
esquerda para iniciar a funcéo
programada para esta tecla. A
funcao predefinida de fabrica para
esta tecla é ENVIAR2. Consulte
"'Atribuicoes de teclas de atalho" na

pagina 76 para informacéo adicional.

e
aA

Funcao da direita usada com
frequéncia: Prima a tecla LARGA
da direita para iniciar a funcédo
programada para esta tecla. A
funcao predefinida de fabrica para
esta tecla ¢ ZERO2. Consulte
'Atribuicoes de teclas de atalho" na

pagina 76 para informacéo adicional.

Tecla ENVIAR

Funcao

=

Transmitir dados de ponto final: Prima a
tecla ENVIAR para transmitir dados do ponto
final para um computador ou uma impressora

USB.

Tecla LIGAR/ Funcao

DESLIGAR LCD
Desligar o LCD ou limpar dados: Prima a

@ tecla LCD ON/OFF para alternar entre ligar o

LCD e desligar o LCD, ou para apagar dados
de pontos finais, pontos de referéncia e
alinhamentos de pecas (obliquos).

Teclas de SETA Funcao

®
@ _®
®

Navegar em menus e campos de
dados do ecré de configuracao.
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Ecra LCD e disposicao das teclas de funcao

Os ecras LCD do ND 1200R apresentam informagado num dos trés
modos de funcionamento:

O modo DRO mostra as posigdes atuais dos eixos

O modo distancia do ponto final mostra a distancia de uma
posicdo de ponto final

O modo de configuracao apresenta os ecras de configuragao do
ND 1200R

As teclas de funcéo alternam para apoiar atividades apresentadas nos
ecras.

Os ecras de configuracéo e as teclas de funcédo sdo
@ descritos no Capitulo 2: Instalagao, configuracéao e
especificacoes.

Ecra do modo DRO e teclas de fungao
O ecra DRO mostra:

A lista de pontos finais no lado esquerdo

A unidade de medicao, ponto de referéncia atual e nimero do
programa no canto superior direito

As posicoes atuais de todos o0s eixos

O estado do alinhamento da pecga: um pequeno retangulo por cima
da letra do eixo indica que a pega esta alinhada com um eixo de
medigao (foi executado um alinhamento obliquo)

As funcdes das teclas de fungéo para selecionar o ponto final, a
unidade de medicéo, definir ponto de referéncia, coordenadas
cartesianas ou polares e menus.

Posicio actual |nam [ ABs| p -

R 1.350
A 3°782

[ DRO |
Avangar| POL. |Pto. ref.| XY | Menu

Teclas de Funcao
funcao DRO
Avancar Prima a tecla de funcdo AVANCAR para

navegar até ao ponto final a selecionar.

MM ou POL Alterna entre as unidades de medicao
milimetros e polegadas. A unidade de medicéo
atual é visualizada no canto superior direito do

ecra.
Ponto de Prima a tecla de funcéo de ponto de referéncia
referéncia para ler, repor a zero, mover ou alinhar

obliguamente um ponto de referéncia.

R/A ou X/Y Alterna entre coordenadas cartesianas e
polares visualizadas no ecra LCD.

Menu Prima a tecla de funcdo MENU para aceder aos
menus de programa, ponto de referéncia,
padrdo e configuracéo.

ND 1200R Radial

Ecra DRO mostrando as posicdes atuais dos eixos
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Ecra do modo distancia do ponto final e teclas de fungao
O ecra Distéancia do ponto final mostra:

A lista de pontos finais no lado esquerdo

A unidade de medicéo, ponto de referéncia atual e o programa no
canto superior direito

A distancia da posicdo do ponto final

O estado do alinhamento da pega: um peqgueno retangulo por cima
da letra do eixo indica que a peca esta alinhada com um eixo de
medigao (foi executado um alinhamento obliquo)

As funcoes das teclas de fungdo para selecionar um ponto final,
editar um ponto final, selecionar uma distancia absoluta ou
incremental, selecionar coordenadas cartesianas ou polares e
aceder aos menus.

Teclas de Funcao

funcdao DRO

Avancar Prima a tecla de funcdo AVANCAR para
navegar até ao ponto final a selecionar.

Editar Prima a tecla de funcdo EDITAR para aceder ao
ecra de edigdo de pontos finais e editar as
coordenadas do ponto final selecionado.

INC ou ABS Alterna entre distancias incrementais e
absolutas.

R/A ou X/Y Alterna entre coordenadas cartesianas e
polares.

Menu Prima a tecla de funcdo MENU para aceder aos
menus de programa, ponto de referéncia,
padrdo e configuracéo.

18

Dist. do Alvo M

INC | P -

—

DRO

R
A

1

660

0°516

A
Y

45000  Abs
60.000 Abs

Tamanho perf: &

v

Avan-;ar| Editar ‘ ABS | X/ | Menu

Ecra da distancia do ponto final mostrando a distancia
da posicao atual a posigao do ponto final
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Menus do ND 1200R

Prima a tecla de funcdo MENU para visualizar os titulos
Menu de menu sobre as teclas de fungao na parte inferior do
ecra LCD. Prima uma tecla de fungdo de menu para ver

o ecra de menu correspondente. Os menus incluem:

Menu PROGRAMAS

Funcoes dos
PROGRAMAS

[Programas [Mm | ABs]

2
3

Execut. | Guardar|Reerctir| Eliminar | Imprimir

Prima a tecla de fungao
PROG para ver o ecra de
PROGRAMAS e teclas de
fungao para fungdes de
programagcao. As teclas de
fungao incluem:

Executados

Prima a tecla de funcédo
EXECUTAR para correr um
programa com as posicoes
de ponto final gravadas.

Guardar

Prima a tecla de funcéo

GUARDAR para guardarum
programa que possa voltar
a ser executado mais tarde.

Refletir

Prima a tecla de fungao
REFLETIR para refletir e
executar um programa.

Eliminar

Prima a tecla de funcédo
ELIMINAR para eliminar o
programa selecionado.

Imprimir

Prima a tecla de fungao
IMPRIMIR para transmitir
um programa para um
computador ou uma
impressora USB.

ND 1200R Radial

Posicio actual Ivm | ABs| p - |

R 1410
A 3°953

| Prog |Pto. ref.| Padrao | Config.

Os titulos de menu séo apresentados por cima das
teclas de funcdo na parte inferior do ecrad LCD
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1.2 Funcoes basicas do ND 1200R

Menu PONTO DE REFERENCIA

Funcoes de PONTO DE
REFERENCIA

Dist. do Alvo

M ] aBs| P

R
A

[FV] SR

24.000
41°070

| DRO |
Sonda | Zero |Mover 0| Alinhar ‘

Prima a tecla de fungao
PONTO DE REFERENCIA
para ver as teclas de funcédo
de selecéo para repor a
zero, mover e alinhar
obliguamente o ponto de
referéncia. As teclas de
fungéo incluem:

Sonda

Prima a tecla de funcéo
LER para introduzir o
didmetro de leitura através
do teclado numeérico.

Zero

Prima a tecla de funcéo
REPOR A ZEROQO para
selecionar um eixo, eixos
ou furo para repor o ponto
de referéncia a zero.

Movera 0

Prima a tecla de funcéo
MOVER A 0 para mover o
ponto de referéncia para
uma nova localizacao.

Alinhar obliquamente

Prima a tecla de fungao
ALINHAMENTO OBLIQUO
para compensar
eletronicamente um
alinhamento de pega néo
quadrada no eixo principal.
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Menu PADRAO

Funcoes de PADRAO

Posicao actual

[Mm | ABS| P -

R
A

48.000
86°907

| DRO |
Quadr0| Rect | Linha |Circul0|

Prima a tecla de funcao

PADRAOQO para selecionar
um padréo de furagdo. As
teclas de funcéo incluem:

Quadro

Prima a tecla de funcéo
QUADRQO para introduzir os
parametros definindo o
padrdo de furagdo de um
quadro. Consulte "Padrédo
de quadro” na pagina 38

Ret.

Prima a tecla de fungao
RET. para introduzir os
parémetros definindo o
padrdo de furagcédo de um
retangulo. Consulte "Padrao
retangular' na pagina 39

Linha

Prima a tecla de fungao
LINHA para introduzir os
parametros definindo o
padréo de furagao de uma
linha. Consulte "Padréao
linear" na pagina 40

Circulo

Prima a tecla de fungao
CIRCULOQ paraintroduzir os
parémetros definindo o
padrdo de furagédo de um
circulo. Consulte "Padréo
circular' na pagina 41

ND 1200R Radial
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1.2 Funcoes b

Menu CONFIGURAR

Funcoes de
CONFIGURAR

[Sobre

] ABs|

Sobre

Visor
Encoders
Tedde Atal
Imprimir
Saidas
Supervisor
CLE

Perfural Rad.

Idioma

v2 .84 Beta 1
X¥YD, Ecrd Margem

MO BL 3.00

Ingles

-

Prima a tecla de fungao do
menu CONFIGURAR para
ver 0 conjunto de ecras
para CONFIGURAR
utilizados para configurar o
ND 1200R. A utilizagao do
menu de configuragao é
explicada no Capitulo 2:
Instalacédo, configuracédo e
especificacoes.

O acesso aos campos de dados de configuracdo do menu
A de configuracéo é reservado por palavra-passe a
supervisores e outro pessoal tecnicamente qualificado.

Erros de configuracdo podem ocasionar erros de medicdo
graves.
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1.3 Preparativos para furar

Ligar o ND 1200R

Ligar o ND 1200R. O interruptor de LIGACAOQ situa-se no painel
posterior da estrutura. Depois de ligar a energia, ou apés uma
quebra de energia, sera visualizado o ecréa de arranque. Ver "Ligar o
ND 1200R" na pagina 13.

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao ecrd DRO.
Se 0 seu ND 1200R foi configurado para definir um zero maquina no
arranque, sera apresentada uma mensagem solicitando-lhe que cruze

marcas de referéncia ou especifique manualmente as referéncias dos
€ixos.

Definir o zero maquina

Para que o DRO aplique corretamente o gréfico de calibracdo a
geometria da maquina, € necessario um zero maquina repetivel.

Desaconselha-se utilizar a maquina sem calibragao ativa, o
@ que pode levar a erros de posicionamento desconhecido.

Habitualmente, a calibracdo baseia-se na referenciacdo por meio de
marcas de referéncia nos encoders. Para definir o zero maquina apés
ligar a energia:

Desloque a esquadria para que os cruzamentos da marca de
referéncia sejam reconhecidos em cada eixo.

Se o0 zero maquina for determinado através de batentes:

Desloque a esquadria para a posicao de referéncia do batente e
prima ENTER sobre cada eixo.

ND 1200R Radial
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1.3 Preparativos para furar

Ajustar o contraste do ecra LCD

Se necessério, ajuste o contraste do ecra LCD, utilizando o ponto
decimal e as teclas +/- situadas no teclado numérico.

@ Pressione atecla do PONTO DECIMAL paraaumentar
. o contraste.

Pressione a tecla +/- para reduzir o contraste.

Selecionar a unidade de medicao linear

Prima a tecla de funcdo MM ou POL para alternar
M entre milimetros e polegadas.

POL.

Selecionar um sistema de coordenadas

Prima a tecla X/Y ou R/A para alternar entre os
Ker sistemas de coordenadas cartesianas e polares.

R/A
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Ler uma posicao

E possivel ler uma posicdo com um sensor rigido ou um apalpador.
Para ler um ponto com um sensor rigido:

Toque na aresta da peca de trabalho com o sensor.
Prima a tecla ENTER.
Introduza o didmetro do sensor.

Prima a tecla de SETA que indica a direcdo de compensacéo da
leitura.

Para ler um ponto com um apalpador:

Toque na aresta da peca de trabalho com o sensor. O ponto e a
direcao de leitura serdo introduzidos automaticamente.

ND 1200R Radial

ZA

b

Ler uma posi¢cdo com um sensor rigido

ZA

x

Ler uma posicdo com um apalpador
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1.3 Preparativos para furar

Selecionar um diametro de sensor

E necessario fazer uma leitura para repor a zero os eixos numa peca
de trabalho. O didmetro da leitura pode ser ajustado. Esta operacdo é
necessaria para compensar o desvio da peca da aresta do sensor que
esta a ser utilizado. Este didmetro corresponde ao didmetro do
apalpador ou do sensor rigido que esteja a ser usado.

Para atribuir um didmetro de sensor:
Premir a tecla de funcdo PONTO DE REFERENCIA.
Prima a tecla de funcdo SENSOR.

Introduza o tamanho do sensor.
Prima a tecla TERMINAR.
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Alinhar a peca com um eixo

Uma furacdo precisa requer que a peca esteja perfeitamente alinhada
com um eixo. Pegas desalinhadas causam erros de definicéo de
pontos finais. Use a fungdo ALINHAMENTO OBLIQUO para converter
coordenadas de maquina em coordenadas de peca e compensar o
desalinhamento da peca. Efetue um alinhamento obliquo de cada vez
que montar uma pega nova.

Meca uma linha obliqua, lendo uma aresta reta da pega num eixo de
medicdo principal ou lendo dois ou mais furos pré-furados.

A aresta ou linha de alinhamento obliquo deve estar
@ orientada dentro de 45 graus do eixo de medicao.

Alinhar uma aresta da peca com um eixo
Para alinhar uma aresta da pega com um eixo:

Alinhe a peca na esquadria.
Prima PONTO DE REFERENCIA.>ALINHAMENTO OBLIQUO.
Leia, no minimo, dois pontos ao longo de uma aresta da pecga. No

exemplo aqui mostrado, a pega esté alinhada com o eixo X com a
medicdo de trés pontos ao longo da aresta inferior da peca.

Prima a tecla TERMINAR.

Em alternativa, a peca pode ter sido alinhada com o eixo Y
@ ao longo de uma aresta vertical.

A orientacao do sistema de coordenadas cartesianas
@ depende do tipo de maquina. Pode ser alterada pelo
supervisor (requer palavra-passe).

ND 1200R Radial

1 2

Sao lidos trés pontos para alinhar a aresta inferior de

uma pecga com o eixo X
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1.3 Preparativos para furar

Alinhar dois furos com um eixo

Por vezes, pode acontecer que seja necessario alinhar a peca com o
centro de dois furos pré-furados.

Para alinhar dois furos com um eixo:

Alinhe a pega na esquadria.

Prima PONTO DE REFERENCIA.>ALINHAMENTO
OBLIQUO>FURO.

Leia, no minimo, trés pontos em redor da aresta do primeiro furo a
utilizar no alinhamento obliquo.

Prima a tecla TERMINAR para concluir a medigao do primeiro furo.
Premir a tecla de fungao FURO.

Leia, no minimo, trés pontos em redor da aresta do segundo furo a
utilizar no alinhamento obliquo.

Prima a tecla TERMINAR para concluir a medigdo do segundo furo.

Prima a tecla TERMINAR para concluir o alinhamento obliquo.

Distribuindo os pontos lidos uniformemente em torno da
@ circunferéncia do furo, obterd uma colocacao mais precisa
do centro do furo.

28

Para cada furo, séo lidos trés pontos para alinhar o
centro dos furos com o eixo X
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Definir um ponto de referéncia

E possivel criar um ponto de referéncia a partir de um ponto lido, do
ponto central de um furo lido ou de um ponto gerado pela intersecgao
da linha de alinhamento obliquo com outra linha perpendicular a linha
de alinhamento obliquo.

Definir um ponto de referéncia a partir de um ponto lido
Para definir o ponto de referéncia a partir de um ponto lido:

Prima PONTO DE REFERENCIA.>REPOR A ZERO>XY.
Leia a localizagao desejada do ponto de referéncia.

Definir um ponto de referéncia a partir de uma linha obliqua

O primeiro ponto de uma linha obliqua € definido automaticamente
como ponto de referéncia. O mais comum é que o ponto de referéncia
seja criado a partir de um ponto formado pela interseccéo da linha de
alinhamento obliqguo com um segunda linha de aresta da peca.

Para definir o ponto de referéncia a partir de uma linha obliqua:

Realize um alinhamento obliquo.
Prima PONTO DE REFERENCIA.>REPOR A ZERO.

Prima a tecla de funcéo para repor a zero ao longo do eixo (0 mesmo
eixo usado para a linha obliqua).

Leia um ponto na aresta da peca perpendicular a linha obliqua. O
ponto de referéncia estéd agora definido na interseccéo da linha de
alinhamento obliquo com a aresta da peca lida.

Definir um ponto de referéncia no centro de um furo

Para encontrar o centro do furo, leem-se, no minimo, trés pontos na
aresta do furo.

Para definir o ponto de referéncia a partir do centro do furo:

Prima PONTO DE REFERENCIA.>REPOR A ZERO>FURO.
Leia, no minimo, trés pontos em torno da aresta do furo.
Prima a tecla TERMINAR.

Distribuindo os pontos lidos uniformemente em torno da
@ circunferéncia do furo, obterd uma colocacdo mais precisa
do centro do furo.

ND 1200R Radial

O

O )

1

2

3

Realiza-se um alinhamento obliquo ao longo da parte
inferior e é lido um ponto no lado perpendicular a linha

obliqua

Sao0 lidos, no minimo, trés pontos em torno da aresta

do furo
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1.3 Preparativos para furar

Mover um ponto de referéncia

Caso o sensor nao consiga chegar ao ponto de referéncia, é possivel
mové-lo, introduzindo as coordenadas de um ponto que tenha sido
lido.

Para mover o ponto de referéncia:
Prima PONTO DE REFERENCIA.>MOVER A 0.
Introduza a distancia X em relacdo com o ponto de referéncia lido.
Prima a tecla ENTER.

Introduza a distancia Y em relacdo com o ponto de referéncia lido.
Prima a tecla TERMINAR.
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1.4 Pontos finais

Introduzir um ponto final

O ND 1200R permite a introdugao simples de coordenadas de posicao -
final. Ao introduzir as coordenadas de posicao final, cria-se uma lista Dist. do Alvo

M
de pontos finais. A lista de pontos finais é visualizada no lado esquerdo -
L
'R 167.010

do ecra LCD.

Introduzir uma posicao final absoluta
Para introduzir uma posicao final absoluta:

Premir a tecla do eixo X.

INC| P -

3 A 14°597
X 10000 Abs

¥ 25000 Abs v
DRO Tamanho perf: &

Avangar| Editar | ABS | /Y | Menu

A lista de pontos finais é apresentada no lado
esquerdo do ecra

Introduza a coordenada X para o ponto final.

Prima a tecla ENTER.

Introduza a coordenada Y para o ponto final.

Prima a tecla TERMINAR.

Entrada alvo

Entrada alvo

X CO— -
Y 0.000 Abs
D 0.000

x 10 Abs
Y -
D 0.000

[ DRO |
| | mNC | orificio |

[ DRO |
\ | NC ] orificio ]

Introduzir a coordenada X para o ponto

final

ND 1200R Radial

Introduzir a coordenada Y para o ponto
final
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Opcional: antes de pressionar a tecla TERMINAR, pode introduzir um
didmetro de furacdo. Este didmetro serve unicamente de referéncia
para o utilizador e nao afeta o célculo da posicéao final.

Prima a tecla ENTER.

Introduza o didmetro de furacéao.

Prima a tecla TERMINAR.

Entrada alvo

[Dist. do Alvo [Mm]mnc]p -

X10
Y25
D s

Abs

Abs

=R 217010
A 113’844

X 10000  Abs \/
Y 25000 Abs
DRO Tamanho perf: 6

[DRO |
| | nc | orificio ]

Avangar| Editar | ABS | XY Menu

Opcional: introduzir o didmetro da broca

de furacéo
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Introduzir uma posicao final incremental
Para introduzir uma posicéo final incremental:

Premir a tecla do eixo X.

Introduza a coordenada X para um novo ponto final relativamente ao

ponto final introduzido anteriormente.

Prima a tecla de funcao ABS/INC para alternar para 0 modo

incremental.

Introduza o nimero do ponto final introduzido anteriormente.

Prima a tecla ENTER.

|Entrada alvo

|Entrada alvo

|Entrada alvo

Y 0.000
D 0.000

DRO

X CE—

Abs

-IX 0 "
Y 0.000 Abs
D 0.000

DRO

X o
Y 0.000 Abs
D 0.000

DRO

| | mNC | orificio |

| aBs | orificio ]

| | aBs | orificio ]

Introduzir a coordenada X para o0 novo
ponto final relativamente ao ponto final

introduzido anteriormente

ND 1200R Radial

Premir a tecla de funcdo ABS/INC para

alternar para o modo incremental

Introduzir o nimero do ponto final

introduzido anteriormente
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Introduza a coordenada Y para o novo ponto final relativamente ao

ponto final introduzido anteriormente.

Prima a tecla de funcao ABS/INC para alternar para 0 modo

incremental.

Introduza o numero do ponto final introduzido anteriormente.

Prima a tecla TERMINAR.

Opcional: antes de pressionar a tecla TERMINAR, pode introduzir um
didmetro de furacdo. Este didmetro serve unicamente de referéncia
para o utilizador e nao afeta o célculo da posicéo final.

Prima a tecla ENTER.
Introduza o didmetro de furacéao.
Prima a tecla TERMINAR.

[Entrada alvo

[Entrada alvo

[Entrada alvo

‘X 30 e 1

Y o
D 0.000

‘X 30 e 1

D 0.000

DRO

‘X 30
Y 15
D 0.000

DRO

| | nc | orificio]

| | ABs | orificio |

| | ABs | orificio |

Introduzir a coordenada Y para o0 novo
ponto final relativamente ao ponto final
introduzido anteriormente

34

Premir a tecla de funcdo ABS/INC para
alternar para o modo incremental

Introduzir o nimero do ponto final
introduzido anteriormente
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Editar e eliminar pontos finais

Editar um ponto final

Para editar um ponto final:
Use as teclas de SETA PARA CIMA e PARA BAIXO para selecionar
um ponto final na lista de pontos finais.

Prima a tecla de funcao EDITAR. E visualizado o ecra Editar Ponto
Final.

Para editar coordenadas de posicéo final, siga as instrucoes
anteriores para introduzir uma posicao final.

Eliminar um ponto final

Para eliminar um ponto final:
Use as teclas de SETA PARA CIMA e PARA BAIXO para selecionar
um ponto final na lista de pontos finais.

Prima a tecla CANCELAR. Uma mensagem no ecra LCD pergunta
"Tem a certeza de que deseja eliminar este ponto final?".

Prima a tecla de fungao SIM.

Eliminar a lista de pontos finais

Para eliminar a lista de pontos finais:
Prima a tecla LIGAR/DESLIGAR LCD. Uma mensagem no ecra LCD
adverte que "O visor sera desligado em 15 segundos ou pode premir
uma das teclas de fungao abaixo para limpar pontos finais e pontos
de referéncia."

Prima a tecla de funcdo ELIMINAR.

ND 1200R Radial

Edicao Alvo

1

—

X 30.000 Inc
Y 15.000 nc 1

DRO
| | aBs | orificio|
Ecra Editar Ponto Final
Dist. do Alvo [vm | Inc| P -

Tem certeza que desejaria
elimnar este alvo?

DRO

X 30000 Inci
¥ 000 Inci v

Tamanho perf.: 0.000

Nio | Sim | | |

Eliminar um ponto final da lista de pontos finais
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Marcar um ponto final

As posicoes na lista de pontos finais pode ser aplicada uma marca de
selecdo, a fim de identificar o ponto final para maquinagens futuras.

Para marcar um ponto final:
Use as teclas de SETA PARA CIMA e PARA BAIXO para selecionar
um ponto final na lista de pontos finais.

Prima a tecla EIXO ao lado do simbolo da marca de selecédo para
assinalar um ponto final.

36

Dist. do Alvo Imm | nc | p -

™R 108.785
A 56498

—

X 10000  Abs \f
Y 25000 Abs
DRO Tamanho perf: 6

Avan(;ar‘ Editar | ABS | XY | Menu

Ponto final marcado para maquinagens futuras
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1.5 Padroes de pontos finais

Os padrdes de pontos finais permitem criar pontos finais rapidamente,

introduzindo pardmetros para coordenadas de ponto final dispostas
segundo um de quatro padroes.

Os padrodes disponiveis séo:
Quadro
Retangulo
Linha

Circulo

ND 1200R Radial
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Padrao de quadro

Para criar um padrao de Quadro:

Prima MENU>PADRAO>QUADRO

Use as teclas de SETA PARA CIMA e PARA BAIXO para navegar
pelos campos de dados de paréametros e introduzir os valores de
parametro necessarios para o padréo.

Prima a tecla TERMINAR. Os pontos finais no padrao séo
adicionados a lista de Pontos finais e abre-se o ecra da Posicédo

Atual.

Prima novamente a tecla TERMINAR para navegar até ao primeiro

ponto final no padrao.

Quadro MM | ABS|
Iniciar X 50.00000

Iniciar X

Num de Col e ]
Numero de filas[& |
Distancia X
Distancia ¥

Angulo do rele [15.000
Diam. de perf. & ]

Parametro Descricao

X inicial Coordenada do eixo X para o centro do
primeiro furo no padrao.

Y inicial Coordenada do eixo Y para o centro do
primeiro furo no padrao.

Num de Col Numero de colunas no padréo.

Num de Filas

Numero de filas no padréo.

Distancia X

Distancia entre o centro de cada furo ao
longo do eixo X antes de se aplicar um
angulo ao padréo.

Distancia Y

Distancia entre o centro de cada furo ao
longo do eixo Y antes de se aplicar um
angulo ao padrao.

Angulo de matriz

Angulo aplicado ao padrao relativamente
ao eixo X.

Ecra do padrao de quadro

Diametro de furacao

Diametro da furacéo.
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Padrao de quadro
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Padrao retangular

Para criar um padrao de Retangulo:

Prima MENU>PADRAO>RET.

Use as teclas de SETA PARA CIMA e PARA BAIXO para navegar
pelos campos de dados de pardametros e introduzir os valores de
parametro necessarios para o padrao.

Prima a tecla TERMINAR. Os pontos finais no padrao sdo
adicionados a lista de Pontos finais e abre-se o ecra da Posicédo

Atual.

Prima novamente a tecla TERMINAR para navegar até ao primeiro

ponto final no padrao.

Rectangulo MM | ABS|
Iniciar X 50.00000

Iniciar X

Num de Col N
Numero de filas[& |
Distancia X
Distancia ¥

Angulo do rele [15.000
Diam. de perf. & |

Parametro Descricao

X inicial Coordenada do eixo X para o centro do
primeiro furo no padréo.

Y inicial Coordenada do eixo Y para o centro do
primeiro furo no padréo.

Num de Col Numero de colunas no padréo.

Num de Filas

Numero de filas no padrao.

Distancia X

Distancia entre o centro de cada furo ao
longo do eixo X antes de se aplicar um
angulo ao padrao.

Distancia Y

Distancia entre o centro de cada furo ao
longo do eixo Y antes de se aplicar um
angulo ao padrao.

Angulo de matriz

Angulo aplicado ao padrao relativamente
ao eixo X.

Diametro de furagao

Diametro da furacgao.

ND 1200R Radial

Ecra do padrao de retangulo

—— < ——p

-~ X—

Padréao retangular
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Padrao linear

Para criar um padréo de furagao linear:

Prima MENU>PADRAO>LINHA

Use as teclas de SETA PARA CIMA e PARA BAIXO para navegar
pelos campos de dados de paréametros e introduzir os valores de
parametro necessarios para o padréo.

Prima a tecla TERMINAR. Os pontos finais no padrao séo
adicionados a lista de Pontos finais e abre-se o ecra da Posicédo
Atual.

Prima novamente a tecla TERMINAR para navegar até ao primeiro
ponto final no padrao.

Parametro Descricao

X inicial Coordenada do eixo X para o centro do
primeiro furo no padréo.

Linha MM | ABS|
Iniciar X 50.00000
Iniciar X 50.000

Num de orificioss |
Dist. orificio
Angulo de linhal15.000 |
Diam. de perf.

Y inicial Coordenada do eixo Y para o centro do
primeiro furo no padréo.

Num de Furos Numero de furos no padréo.

Dist. Furo Distancia entre o centro de cada furo ao
longo do eixo X antes de se aplicar um
angulo ao padréao.

Ecra do padrao linear

o 5

<>

Angulo de linha Angulo aplicado ao padrao
relativamente ao eixo X.

-~ <

Diametro de furacao Didametro da furacéo.

40

- X—»

Padré&o linear

1 Funcionamento



Padrao circular

Para criar um padrao de Circulo:

Prima MENU>PADRAO>CIRCULO

Use as teclas de SETA PARA CIMA e PARA BAIXO para navegar
pelos campos de dados de pardametros e introduzir os valores de
parametro necessarios para o padrao.

Prima a tecla TERMINAR. Os pontos finais no padrao sdo
adicionados a lista de Pontos finais e abre-se o ecra da Posicédo

Atual.

Prima novamente a tecla TERMINAR para navegar até ao primeiro

ponto final no padrao.

Circulo

M | ABS

Centro X
Centro Y
Diametro

Mum de onficios
Ang. do 12 onf.
Diam. de perf.

5.000
00.000

0.000

ey
)
)

Parametro Descricao

X do centro Coordenada do eixo X para o centro do
padrao.

Y do centro Coordenada do eixo Y para o centro do
padrao.

Diametro Diametro do circulo para o padréo.

Num de Furos

Numero de furos no padréo.

Angulo do 1.° Furo

Angulo aplicado ao primeiro furo no
padrao relativamente ao eixo X.

Ecra do padrao circular

Diametro de furagao

Diametro da broca de furagao.

ND 1200R Radial

- X—>

Padrao circular
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1.6 Programas de pontos finais

Os programas de pontos finais permitem que o utilizador guarde e
execute sequéncias de listas de pontos finais em ocasides
posteriores. Desta forma, o utilizador pode alternar entre pecgas de
trabalho e programas sem necessitar de reintroduzir as coordenadas

de ponto final.

Os programas de pontos finais podem ser:

Guardados
Executados
Refletidos
Impressos

Eliminados

Guardar um programa

Para guardar um programa de pontos finais:

Crie uma sequéncia de pontos finais.

Prima MENU>PROG>GUARDAR.

Defina um ndmero para o programa. Esse nimero pode conter até

12 digitos, no maximo.
Prima a tecla de funcdo OK.

Posicdo actual |MM‘ABS| P

Programas [ ] aBs]

Programas v ] aBs]

R 0.940
A 3°438

W

Inserir numero programa:
o

Inserir numero programa:
1 o

| DRO |
Avangar| POL. |Pt0_ ref_| XY |Menu

Cancelar| OK | | |

Cancelar| OK ‘ | |

Criar uma lista de pontos finais
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Pressionar MENU>PROG>GUARDAR

Introduzir um nUmero de programa e
pressionar a tecla de fungao OK
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Executar um programa

Para executar um programa de pontos finais:

Prima MENU>PROG.

Utilize as teclas de SETA PARA CIMA e PARA BAIXO para

selecionar um programa.

Prima a tecla de funcdo EXECUTAR. Abre-se o ecra Distancia do
Ponto Final, vendo-se o nimero do programa no canto superior

direito do ecra.

Programas [ | As| [Dist. do Alvo _ |MM[INC] P 3
: =R -13540
2 i .
3 ‘A 31°463
5
6
7
8
9 X 10,000  Abs
- Y 25000 Abs v
DRO Tamanho perf. &
Execut. |Guardar|Reerctir| Eliminar|lmprimir Avangar‘ Editar ABS | X/Y Menu

Premir MENU>PROG, selecionar um
programa e pressionar a tecla de fungao
EXECUTAR

ND 1200R Radial

Abre-se o ecra Distancia do Ponto Final
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Refletir um programa

Para refletir um programa de pontos finais:

Prima MENU>PROG.

Utilize as teclas de SETA PARA CIMA e PARA BAIXO para
selecionar um programa.

Prima a tecla de funcdo REFLETIR.

Prima a tecla EIXO para refletir o programa ao longo do eixo. Abre-
se o ecra Distancia do Ponto Final.

Programas [ | ABs| Seleccione eixo espelho.
1

2

Execut. | Guardar|Reerctir| Himinar | Imprimir

Premir MENU>PROG e selecionar um  Pressionar a tecla de fungdo REFLETIR
programa

44

Prima uma tecla de eixo para selecionar
0 eixo ao longo do qual se ird refletir
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Eliminar um programa

Para eliminar um programa de pontos finais:

Prima MENU>PROG>.

Utilize as teclas de SETA PARA CIMA e PARA BAIXO para

selecionar um programa.
Prima a tecla de funcdo ELIMINAR.

Prima a tecla de funcdo SIM para confirmar a eliminacdo do

programa.
Programas |MM | ABS| |Programas |MM |ABS|
| —
;
32 32

Eliminar programa selecionado?

Execut. |Guardar|Reerctir| Eliminar | Imprimir

Nio | sim | | |

Premir MENU>PROG e selecionar um
programa

ND 1200R Radial

Pressionar a tecla de funcdo ELIMINAR e
a tecla de funcdo SIM para confirmar a
eliminagao do programa
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1.7 Navegar até um ponto final

1.7 Navegar até um ponto final

O ND 1200R mostra todas as posicdes de ponto final introduzidas
como a distancia R (raio) e A (dngulo) da posicao atual. A navegacéo
até um ponto final realiza-se deslocando a cabeca de furagao para o
ponto zero situado exatamente sobre a posicdo de ponto final
desejada. Esta operacao aplica-se tanto na definicdo de ponto final
direta, como na fungao Padrao.

Para navegar até um ponto final:

Selecione um ponto final. Abre-se o ecré Distancia do Ponto Final.

Desloque a ferramenta para dentro ou para fora ao longo do eixo R
até que a indicacéo da leitura de R seja zero.

Rode o braco radial até que a indicacédo da leitura de A seja zero. A
ferramenta esta agora posicionada sobre o centro do ponto final.

Blogueie a cabeca de furacao e faga o furo.

eixo A for reposto a zero primeiro e a ferramenta
deslocada para dentro ou para fora ao longo do eixo R, o
ponto zero no eixo A perder-se-a.

@ E importante repor o eixo R a zero em primeiro lugar. Se o

[Dist. do Alvo [Mm [ Inc | P - [Dist. do Alvo v [ e[ P -

=R -12230 ™R -12230
A -0°685 | ‘A -0°685

ol W

X 10,000 Abs v X 10.000 Abs \j
Y 25000 Abs Y 25000 Abs

DRO Tamanho perf: & DRO Tamanho perf: 6

Avant;ar| Editar | ABS | XfY Menu Avangar| Editar | ABS | XY Menu

Deslocar a ferramenta para dentro ou Mover o braco radial até que o eixo A
para fora até que o eixo R indique zero  indique zero
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2.1 ND 1200R Conteudo do fornecimento

2.1 ND 1200R Conteudo do
fornecimento

O conteudo do fornecimento do seu ND 1200R é descrito abaixo.
Também se incluem instrugdes para voltar a embalé-lo, no caso de
devolugdes de distribuidores e clientes OEM que configurem
aparelhos ND 1200R e os enviem para clientes finais.

Guarde o material de embalagem do ND 1200R para uma
@ eventual devolugao ou fornecimento a um utilizador final.

Artigos incluidos no ND 1200R

Os artigos seguintes sao fornecidos em conjunto com o ND 1200R:
Instrumento ND 1200R
Base de instalagao, hardware
Cabo elétrico
Guia rapido de referéncia ND 1200R

Cartao de registo da garantia

Artigos opcionais eventualmente incluidos

Os artigos seguintes poderao ser fornecidos com o seu ND 1200R, em

funcao das opcoes e acessoérios encomendados na altura da aquisicao:

Comutador de pedal remoto opcional
Teclado remoto
Cobertura de protecdo do ND1200R

Software de comunicacdo QC-Wedge

a expedicao, guarde o material de embalagem para ser
inspecionado e solicite a mediacdo do seu transitario.
Contacte o seu distribuidor Heidenhain ou OEM para as
pecas de reposicao.

@ Se algum dos componentes tiver sido danificado durante
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Voltar a embalar o ND 1200R

Ao reexpedir o ND 1200R para um cliente final, volte a embalar todos
os componentes do ND 1200R na embalagem original tal como os
recebeu da fabrica.

A embalagem original deve ser duplicada e o LCD tem de
A ser introduzido virado para cima, para evitar danos no ecra.

com o instrumento quando se devolva o ND 1200R para

@ Nao é necessario enviar a base de instalacdo e o hardware
fazer a manutencéo.

Aplique os parafusos e anilhas de montagem ao instrumento
ND 1200R.

Substitua o conteldo do forro da caixa de cartdo se expedir o
ND 1200R para um cliente final. A caixa de cartdo pode estar vazia
se devolver o ND 1200R a fébrica para fazer a manutencéo.

Volte a embalar o instrumento, a espuma e o forro da caixa de cartao
conforme recebidos originalmente da fabrica. Dentro da caixa, o
instrumento devera estar virado para cima.

Substitua o cartdo de garantia e as brochuras que se encontram
originalmente na parte de cima da caixa, se fizer uma reexpedicdo
para um cliente final. A brochura “Antes de comecar” deve ser
colocada em ultimo lugar.

ND 1200R Radial
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2.2 Instalacao do hardware

2.2 Instalacao do hardware

O ND 1200R é facil de instalar. Esta seccdo descreve como instalar o
hardware do ND 1200R.

Montagem da base de instalacao

O ND 1200R é fixo as ranhuras giratérias da base de montagem com
um parafuso de cabeca cilindrica, um parafuso méquina e respetivas
anilhas.

Instale o ND 1200R na base de montagem conforme indicado a
direita.
Aperte o parafuso de cabeca cilindrica (1).

Aperte o parafuso maquina (5) e as anilhas (2 e 4), de modo a que o
ND 1200R fique bem seguro ao ser ajustado a posicdo inclinada
desejada.

Ajuste a inclinacdo do ND 1200R a posicao desejada.
Acabe de apertar o parafuso méaquina (5) para fixar o ND 1200R.

Localizacao e montagem da banca

Pouse o ND 1200R sobre uma superficie plana e estavel ou aparafuse-
o pelo fundo a uma superficie estavel, utilizando quatro parafusos 10/
32 apertados segundo o padréo representado a direita.

As dimensodes sao indicadas em milimetros.
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Montagem da base de instalacdo
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Padrao dos furos de montagem
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Montagem do brago (opcional)

Fixe o adaptador de montagem do braco ao ND 1200R e aparafuse o
adaptador e o ND 1200R ao braco conforme representado a direita.

ND 1200R Radial

Montagem do braco opcional
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2.2 Instalacao do hardware

Ligacao a eletricidade

Ligue o ND 1200R a eletricidade através de um supressor de picos de
energia de alta qualidade. Os supressores de picos limitam a
amplitude dos transientes da linha elétrica provocados por maquinas
ou raios, potencialmente prejudiciais, e protegem o ND 1200R da
maioria dos transientes da linha elétrica que possam corromper a
memdria do sistema ou danificar os circuitos.

Nao coloque o cabo elétrico num local onde possa ser pisado ou
causar perigo de tropecamento. Ligue a ficha elétrica de 3 pinos
apenas a uma tomada elétrica de 3 pinos ligada a terra.

Nunca ligue adaptadores de 2 pinos para 3 pinos ao cabo
elétrico, nem remova o terceiro pino de ligacéo a terra,
para ligar a ficha a uma tomada elétrica de 2 pinos.

Modificar ou anular o terceiro pino de terra coloca a
seguranga em perigo e ndo deve ser permitido.

O conjunto de ligacdo a energia inclui:

interruptor de ligacao
Compartimento do fusivel
Conector do cabo elétrico

Desligue sempre o cabo elétrico da fonte de energia AC

antes de o soltar do conector de energia do ND 1200R. A
tensédo CA existente nas tomadas elétricas é
extremamente perigosa e pode causar lesdes graves ou

morte.
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Ligar encoders e sondas

Os encoders e sondas dos eixos sdo fixos aos conectores de interface
no painel posterior do ND 1200R. Estao disponiveis muitas interfaces
de encoder para corresponder a grande variedade de encoders que
podem ser usados com o ND 1200R. O tipo e nimero de conectores
de encoder de eixo variam em funcéo da aplicacdo. O ND 1200R
apresentado nesta foto inclui conectores para os eixos X, Y e Q e um
apalpador. As entradas dos encoders sédo especificadas como
analdgicas ou TTL na altura da encomenda e ndo podem ser
modificadas posteriormente.

Nao cologue os cabos dos encoders num local onde
A possam ser pisados ou causar perigo de tropecamento.

As localizacdes dos conectores dos encoders sdo:

Eixo X
Eixo Y
Eixo Z
Apalpador

Para ligar os cabos dos encoders e da sonda:

Verifique se o ND 1200R est4 desligado.

Conecte firmemente os encoders dos eixos aos respetivos
conectores. Ao lado de cada conector existe uma etiqueta com o
nome do eixo. Se 0s conectores possuirem parafusos de
montagem, ndo os aperte em demasia.

ND 1200R Radial
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Conectores para encoders de eixos
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2.2 Instalacao do hardware

Ligar um computador

Os dados de resultados de medicdo podem ser enviados para um
computador através da porta RS-232 (1), utilizando um cabo serial que
néo tenha fios entrangados. Para ligar um computador:

Verifique se a energia do ND 1200R e do computador esta
desligada.

Ligue uma porta COM do computador a porta serial RS-232 do
ND 1200R (1), utilizando um cabo serial com ligacéo direta
convencional. Certifique-se de que os conectores do cabo estao
apertados, mas ndo aperte os parafusos do conector em demasia.

Aplique energia ao computador e, em seguida, ao ND 1200R. As
predefinicdes do ND 1200R para comunicacéo através da porta
serial RS-232 (1) sao:

Taxa baud 115,200
Comprimento das palavras 8 bits
Bits de paragem 1 bit
Paridade Nenhum

Inicie a aplicacdo do computador que sera utilizada para comunicar
com o ND 1200R e configure as propriedades de comunicacéo da
porta COM de modo a que se conjuguem com as do ND 1200R.
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Ligar uns auscultadores

Os alertas sonoros podem ser enviados para auscultadores em éareas
onde haja muito ruido e seja dificil ouvi-los, ou em zonas silenciosas,
onde os alertas sonoros possam causar perturbacao.

O jack do altifalante (1) esté situado na lateral do ND 1200R.
Para ligar os auscultadores:

Verifigue se a energia do ND 1200R estéd desligada. Ligue os
auscultadores ao jack do altifalante (7) no lado da estrutura.

Certifique-se de que a tomada dos auscultadores esta totalmente
inserida.

Ligar uma impressora USB

O ND 1200R suporta determinadas impressoras USB. Os modelos de
impressora sdo especificados pela Heidenhain na altura da
encomenda ou aprovados mais tarde pela Heidenhain.

A porta USB (2) esté situada na lateral do ND 1200R.
Para ligar uma impressora USB:

Verifique se a energia do ND 1200R e da impressora estd desligada.

Ligue a impressora USB a porta USB Tipo A (2) no lado da estrutura.

Certifique-se de que a tomada do cabo USB estéa totalmente
inserida.

ND 1200R Radial

Conectores USB dos auscultadores
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2.2 Instalacao do hardware

Ligar um comutador de pedal ou um teclado
remoto opcionais

O comutador de pedal e o teclado remoto opcionais sdo ligados ao
conector RJ-45 no lado do ND 1200R.

Frequentemente, é usado apenas o comutador de pedal opcional ou o
teclado remoto. No entanto, os dois extras podem ser ligados
simultaneamente, utilizando um distribuidor RJ-45.

O conector e distribuidor RJ-45 sao apresentados aqui:

Conector RJ-45
Distribuidor RJ-45

Os distribuidores RJ-45 estao a venda na maioria das lojas
@ de retalho de artigos eletrénicos.

O comutador de pedal e o teclado remoto podem ser usados
individualmente ou combinados:

comutador de pedal
teclado remoto
comutador de pedal e teclado remoto

Quando o comutador de pedal e o teclado remoto estdo ligados
utilizando o distribuidor RJ-45, todas as fungdes operativas de cada
dispositivo sao retidas. No entanto, o comutador partilha o
mapeamento de teclas de atalho com as teclas 7 e 8 do teclado
remoto. Em consequéncia, as funcdes atribuidas aos dois contactos
do comutador serdo também mapeadas para os numeros 7 e 8 do
teclado remoto.

capitulo em Configuracdo do software/Teclas de atalho.

@ As teclas de atalho sdo abordadas mais adiante neste
Ver "Atribuicoes de teclas de atalho" na pagina 76.

Para ligar o comutador de pedal ou o teclado remoto:

Verifique se o ND 1200R estéa desligado.

Ligue um distribuidor RJ-45 ao conector RJ-45 do ND 1200R se
forem utilizados vérios dispositivos.

Ligue a ficha RJ-45 dos dispositivos ao distribuidor RJ-45 se forem
utilizados varios dispositivos ou diretamente ao conector RJ-45 do
ND 1200R se se utilizar um Unico dispositivo.
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Comutador de pedal e teclado remoto opcionais
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2.3 Configuracao do software

Os parametros de funcionamento do ND 1200R devem ser
configurados antes da primeira utilizacdo e de cada vez que os
requisitos de furagdo ou comunicagéo se alterem. A utilizagdo no dia a
dia do ND 1200R néo requer a reconfiguracao das definicdes de
software.

As alteracoes de parametros realizadas em qualquer um
dos ecras de configuracdo podem alterar o funcionamento
do ND 1200R. Por esta razdo, os parametros de
configuracdo estao protegidos por palavra-passe. Apenas
os técnicos qualificados deverao ter acesso por palavra-

passe aos ecras de configuracdo. O desblogueio de
fungdes de configuracdo protegidas por palavra-passe é
descrito na pagina 63.

O software é configurado manualmente através dos ecrds de menu de
configuracéo.

Os parametros configurados em ecras de configuragcao serao
mantidos até que:

A bateria de apoio seja substituida

Os dados e definigbes sejam eliminados pelo pessoal da
manutengao

Os parametros sejam alterados através dos ecras de menu de
configuragcao

Se realizem determinadas atualizacbes de software

ND 1200R Radial
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do software

iguracao

2.3 Conf

Menu Configurar

A maior parte dos parametros de funcionamento do ND 1200R é
configurada através de ecras e campos de dados a que se acede a
partir do menu de configuragéo. Ao realgar opgdes do menu de
configuracdo, no lado esquerdo do ecra de configuracdo sdo
visualizados os campos de dados dos parametros de configuracdo
correspondentes e, no lado direito do ecra, os campos de opgao.

Opcéo do menu de configuracdo: Nome do ecra de configuracdo
Campo de dados de configuragéo: Séao introduzidos dados de
configuracao

Campo de opgéao de configuracdo: Fazem-se opgdes de
configuracdo

O menu de configuragao é facil de usar:

Prima a tecla de funcdo MENU e, depois, pressione a tecla de
funcdo CONFIGURACAO.

Navegue para cima ou para baixo no menu, para realgar a opcao de
menu desejada com as teclas de SETA PARA CIMA/PARA BAIXO.
Desloque-se do menu (lado esquerdo) para os campos de
configuracao (lado direito), usando as teclas de SETA PARA A
ESQUERDA/PARA A DIREITA.

Navegue para baixo ou para cima, para realcar os dados ou o0 campo
de opcao desejados, utilizando as teclas de SETA PARA CIMA/
PARA BAIXO.

Introduza os dados de configuracdo com o TECLADO NUMERICO
ou escolha uma opcédo de pardmetro de configuracdo nas selegdes
das teclas de funcdo ou na lista apresentada quando o campo esté
realcado.

Prima a tecla TERMINAR para guardar a introducéo e voltar ao ecra
de configuracéo.

Prima novamente a tecla TERMINAR para regressar ao ecrd DRO.

Na pégina seguinte, apresenta-se um exemplo de utilizacdo do menu
de configuracéo para introduzir a palavra-passe do supervisor.
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Supervisor
CLE
Perfural Rad.

Encoders |WW| | ABS|
Eixo R
Sobre
Visor Res [0.0070000000 |
Tipo TTL

Teclde Atal [Marcas ref MNenhum
Imprimir Cont. MZ.
Saidas Inversao MN3o

—

Opcoes de menu, campos de dados e campos de
opcao do ecra de configuracédo
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Exemplo de configuracao: introducao da

palavra-passe do supervisor

Pardametros de configuracéo criticos sdo protegidos por palavra-passe.
Apenas os técnicos qualificados deverao ter acesso por palavra-passe
aos parametros dos ecras de configuracado. Neste exemplo, o menu
de configuracdo é navegado até ao ecra Supervisor e introduz-se a

palavra-passe do supervisor.

Para introduzir a palavra-passe do supervisor:

Prima a tecla de fungdo MENU para visualizar as teclas de fungao de

menu.

Prima a tecla de funcdo CONFIGURACAO para visualizar o menu de

configuracao.

Navegue para cima ou para baixo no menu, para realgar a opgao de
menu Supervisor com as teclas de SETA PARA CIMA/PARA BAIXO.

Posicdo actual [ [ ABs] P - [Sobre |n | ABs| Supervisor |nm [ Ags]
Idioma Inglés Palavra-passe
R 12220 = b T
] Visor Visor Iniciar a zero Nio
fo] Encoders Encoders
A 3 037 Teclde Atal Tedde Atal
Imprimir Imprimir
Saidas Saidas
Supervisor
CLE v2.84 Beta 1 CLF
Perfural Rad. | XYD. Ecrd Margem Perfural Rad.
[ DRO | — MO BL 200 —
| Prog |Pt0_ ref_| Padrdo | Config. ‘ | | | i I | |

A tecla de fungdo MENU é pressionada
para visualizar as teclas de funcao de
menu

ND 1200R Radial

A tecla de funcdo CONFIGURACAO é
pressionada para mostrar o menu de
configuracao

As teclas de SETA PA

RA CIMA/PARA

BAIXO sao utilizadas para realcar a opcéo
de menu Supervisor
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2.3 Conf

Navegue desde o menu até ao campo de configuracdo Palavra-
passe utilizando a tecla de SETA DIREITA.

Introduza a palavra-passe do supervisor com o TECLADO

NUMERICO.
Supervisor |MM \ ABS Supervisor |MM | ABS Supervisor |MM | ABS|
Palavra-passe Palavra-passe Palavra-passe XRAXXX
Sobre Sobre Sobre
Visor Iniciar a zero Nio Visor Iniciar a zero Ndo Wisor Iniciar a zero Nio
Encoders Encoders Encoders
Ted.de Atal Ted.de Atal Tecd.de Atal
Imprimir Imprimir Imprimir
Saidas Saidas Saidas
[Supervisor | [Supervisor |
CLE CLE CLE
Perfural Rad. Perfural Rad. Perfural Rad.
. . —
Carregar._:Guardar__:_ Arrang. | | Carregar__:Guardar__:_ Arrang. | | Canegar__:Guardar__j. Arrang. | |

A tecla de SETA DIREITA é usada para
realgar o campo de dados Palavra-passe

A palavra-passe do supervisor é
introduzida com o TECLADO
NUMERICO

Prima a tecla TERMINAR para guardar a palavra-passe e voltar ao

ecra de configuragao.

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao DRO.
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A tecla TERMINAR ¢é pressionada para
guardar a palavra-passe e voltar ao ecra
de configuracao
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Ordem da configuracao

O software de configuragdo do ND 1200R & apresentado em até

12 ecras, dependendo da configuracdo do hardware. E possivel que
nem todos os ecras de configuracdo descritos neste capitulo estejam
ativos no seu sistema. Ignore as descrigcdes de ecra que nao se
apliguem ao seu ND 1200R.

As tarefas iniciais de configuracdo do ND 1200R deverao ser
executadas pela ordem aqui listada. As instrucoes sao apresentadas
por esta ordem nas paginas seguintes.

Tarefas de configuracao iniciais

Ecras de configuracao

1: Selecao do idioma e informacéo sobre a verséo do produto

Sobre

2: Introducéo da palavra-passe do supervisor e desbloqueio de programas

Supervisor

3: Configuracéo dos encoders

Encoders e Diversos

4. Configuracéo do apalpador Radial
5: Correcao de erros CLE
6: Formatagao da visualizagao Visor

As tarefas de configuracédo adicionais podem ser realizadas por
qualguer ordem.

Restantes tarefas de configuracao

Ecras de configuracao

Atribuicées de teclas de atalho

Teclas de atalho

Formatacéo da impressao

Ecras de Impresséao e Caracteres de pagina

Configuracdo das portas RS-232 e USB Portas
Volume de 4udio Diversos
Atraso de repeticao de tecla Diversos
Ativagao da protegao de ecra Diversos
Hora e data Relogio

ND 1200R Radial
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Selecao do idioma e versao do produto

O ecra Sobre contém selecbes para alterar o idioma de visualizacdo de
texto no ecra e incluido em dados transmitidos ou impressos.
Também é fornecida informacéao sobre o software e hardware do

produto no ecra Sobre.

=)

Para selecionar um idioma:

técnica.

A informacéo da verséo de software e hardware do
produto seré pedida, caso seja necessaria assisténcia

Prima MENU>CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracéo e realcar a opgao de menu Sobre.

Prima a tecla de SETA DIREITA para realcar o primeiro campo de

selecédo de idioma.

Use as teclas de SETA PARA CIMA/PARA BAIXO para selecionar o

idioma desejado.
Prima a tecla de funcao SIM.

Sobre

[Sobre

Visor
Encoders
Tedde Atal
Imprimir
Saidas
Supervisor
CLE

Perfural Rad.

[vm] aBs
Idioma

v2. 84 Beta 1
X¥D, Ecrd Margem
MO BL 200

[Sobre [ | | Sobre [ | ABS
Idioma Inglés Sobre | Idioma
Visor Visor
Encoders Encoders
Tedde Atal Tedde Atal
Imprimir Imprimir
Saidas Saidas
Supervisor Supervisor
CLE v2. 8.4 Beta 1 CLE v2. 8.4 Beta 1
Perfural Rad. |XYD. Ecrd Margem Perfural Rad. |XYD. Ecrd Margem
f— MO BL 3.00 f— MO BL 3.00
.: I | | Person. : I | |

Person. I

Realcar a opcédo de menu Sobre

Realcar o primeiro campo de selecéo de

idioma

Prima a tecla TERMINAR para guardar o idioma e voltar ao ecré de

configuracéo.
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Realcar um idioma e pressionar a tecla
de fungao SIM

2 Instalacdo e especificagbes



Palavra-passe de supervisor

O ecréa Supervisor contém o campo de dados Palavra-passe e o campo
de opcao Zero no Arranque.

A maioria dos pardmetros de configuracao é protegida por palavra-
passe e a configuracdo soé pode ser realizada depois de se introduzir a
palavra-passe. Para introduzir a palavra-passe do supervisor:

Prima MENU>CONFIGURACAO, para visualizar o menu de

configuracdo e, em seguida, realcar a opcdo de menu Supervisor.
Realce o campo de dados Palavra-Passe.
Introduza a palavra-passe do Supervisor.

Perfural Rad.

-

Perfural Rad.

-

Supervisor |MM | ABS| Supervisor |MM |
Palavra-passe Palavra-passe

Sobre Sobre

Visor Iniciar a zero Nio Visor Iniciar a zero

Encoders Encoders

Ted.de Atal Tedde Atal

Imprimir Imprirmir

Saidas Saidas

[Supervisor ]

CLE CLE

ABS

Nao

Supervisor

[

Sobre

Visor
Encoders
Tedde Atal
Impnmir
Saidas

[Supervisor

CLE
Perfural Rad.

-

Palavra-passe

Iniciar a zero

ABS

Néo

Carregar..jG uardar.. I Arrang. |

Carregar__:Guardar._:_ Arrang. |

Realce a opcao de menu Supervisor

ND 1200R Radial

Realce o campo de dados Palavra-Passe Introduza a palavra-passe
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Para ativar Zero no Arranque:

Realce o campo de opgao Zero no Arranque.

Prima a tecla de fungao SIM.

Supervisor |MM \ ABS| Supervisor |MM | ABS|
Palavra-passe S Palavra-passe XXX

Sobre Sobre
Wisor Iniciar a zero [Nao | Wisor Iniciar a zero
Encoders Encoders
Tedde Atal Tedde Atal
Imprimir Imprimir
Saidas Saidas
[Supervisor | [Supervisor |
CLE CLE
Perfural Rad. Perfural Rad.

il il

T
Nio | Sm . | | Nio | sim | | |

Realce o campo de opcédo Zero no
Arranque

Prima a tecla de fungao SIM.

Prima a tecla TERMINAR para guardar os parametros e voltar ao

ecra de configuracgéo.
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Configuracao dos encoders

Os ecras Encoders e Diversos contém campos de dados e de opgéo
para configurar os encoders.

Ecra Encoders
Os campos de configuracdo do ecra Encoders incluem:
Selecdo de eixo
Resolugao do encoder
Tipo de encoder (TTL, analégico ou serial)
Selecao da marca de referéncia
Desvio de zero méaquina (ZM Cont.)
Inverter a direcédo de contagem do encoder
Para configurar as definicoes do encoder no ecrd Encoders:

Prima MENU>CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracdo e, em seguida, realcar a opcdo de menu Encoders.

Realce o campo de opgéo Eixo e, em seguida, pressione uma tecla
de funcéo, para selecionar o eixo desejado.

@ O processo de configuracédo é idéntico para todos os
€iX0s.

Realce o campo de dados Res €, em seguida, introduza a resolugao
do encoder nas unidades indicadas no campo de opcdo Unidades.

2.3 Configuracao do software

Encoders |MM|ABS| Encoders |MM ABS| Encoders |MM|ABS|
Eixo R Eixo Eixo R
Sobre Sobre Sobre
isor Res [0.00T0000000 | Visor Res [0.00T0000000 | Visor Res
Tipo TIL Freodes—] Tipo TIL Frcodes—Tipo To
Tedde Atal |Marcas ref Nenhum Tedde Atal |Marcas ref Nenhum Teclde Atal (Marcas ref Nenhum
Imprimir Cont. MZ. [0 ] Imprimir Cont MZ. [0 ] Imprimir Cont. MZ.
Saidas Inversao Nao Saidas Inversao Néo Saidas Inversao Nio
Supervisor Supervisor Supervisor
CLE CLE CLE
Perfural Rad. Perfural Rad. Perfural Rad.
— —

i l | | R_| A | | | i l | |
A opcao de menu Encoders esta Prima uma tecla de funcéo de eixo Introduza a resolucdo do encoder
realcada

ND 1200R Radial
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Realce o campo de opgao Tipo e, em seguida, pressione uma tecla
de fungao, para selecionar o tipo de encoder.

Realce o campo de opcdo Marcas Ref. e, em seguida, pressione
uma tecla de funcéao, para selecionar o tipo de marca de referéncia
do encoder.

O campo de dados Cont. Z.M. (Contagem de zeros maquina) é
raramente usado para especificar um desvio da posicdo de zero
maquina criada ao cruzar marcas de referéncia do encoder.

Os zeros maquina normais sdo raramente usados porgue os pontos de
referéncia sdo sempre definidos antes de se realizarem medicoes.

Para especificar um zero méquina normal, realce o campo de dados
Cont. Z.M. e introduza o desvio de zero maquina em contagens de
maéquina conforme determinado por: Contagens de maquina = valor
DRO/resolucao do encoder.

Encoders [ | ABs| Encoders |nna | ABs| Encoders |nna | ABs|
Eixo R Eixo R Eixo R

Sobre Sobre Sobre
Wisor Res 00070000000 Wisor Res 0.0070000000 Wisor Res 0.0070000000
[Encoders | Tipo [Encoders | Tipo TTL [Encoders | Tipo TTL
Tedde Atal |Marcas ref  Nenhum Tedde Atal |Marcas ref Teclde Atal |Marcas ref  Nenhum
Impririr Cont. MZ. [0 ] Imprirmir Cont. MZ. [0 ] Imprimir Cont. MZ.
Saidas Inverséo Néo Saidas Inverséo Néo Saidas Inverséo Néo
Supervisor Supervisor Supervisor
CLE CLE CLE
Perfural Rad. Perfural Rad. Perfural Rad.

. . —

TTL | Analog| Porta | | Nenhum] Ref [AC abs [HH Abs| Manual [ [ | |
Selecionar o tipo de encoder Selecionar um tipo de marca de Introduzir a contagem do desvio de zero

referéncia do encoder maquina, se necessario
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Realce o campo de opcéo Invertido e, em seguida, prima a tecla de
funcao SIM, para inverter a direcdo de contagem do encoder.

Encoders |MM | ABS|
Eixo R
Sobre
Visor Res
[Encoders | Tipo TTL
Tedde Atal |Marcas ref Nenhum
Imprimir Cont. MZ.
Saidas Inversdo
Supervisor
CLE
Perfural Rad.
——
Nio | Sim | | |

Escolher uma direcao de contagem

Prima a tecla TERMINAR para guardar os pardmetros e voltar ao
ecra de configuracao.

ND 1200R Radial
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Ecra Diversos

Os campos de configuracdo de encoder do ecra Diversos incluem:

Contagens DRO automaéticas: o nimero de contagens DRO menos
significativas necessério para atualizar o DRO com novos eixos de

valores.

Limite de variacdo para os eixos: altas taxas de variacdo de entrada
resultantes do movimento réapido do encoder de entrada podem
levar a medicoes incorretas. E possivel evitar medicbes incorretas,
visualizando os aviso de erro do encoder, quando os valores do
encoder variam em propor¢des muito altas.

Para configurar as definicdes do encoder no ecra Diversos:

Prima MENU>CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracdo e, em seguida, realcar a opcdo de menu Diversos.
Realce o campo de dados Cont. DRO Aut. e introduza o nimero de
contagens DRO (movimentos de eixo) na posicao de digito menos
significativa necessaéria para atualizar automaticamente os valores

de eixo DRO.

Realce o campo de dados Limite de Variacdo e introduza o novo
limite da taxa de variagao (incrementos de resolucao por segundo).
Por exemplo, com uma resolugao de canal de 0,001 mm, um limite
de taxa de variagao de 50.000 causard mensagens de aviso com
taxas de movimento do encoder superiores a 50 mm por segundo.

Diversos |MM \ ABS| Diversos |MM | ABS|
— Teda espera — Teda espera

Ted.de Atal |volume Ted.de Atal |volume

Imprirmir Protec. de ecrd Imprirmir Protec. de ecrd
Saidas Tentnovaparal [0__| Saidas Tentnovaparal [0 |
Supervisor  |Cont. DRO Aut. Supervisor  |Cont. DRO Aut.
CLE Limite de rotacio[S0000 | CLE Limite de rotacio EII
Perfural Rad. Perfural Rad.

Calibrages Calibragbes

Relogio Relogio

[Diversos | [Diversos

T T

Introduzir contagens DRO automaticas

Introduzir o limite da taxa de variagdo em
contagens de encoder por segundo

Prima a tecla TERMINAR para guardar os parametros e voltar ao
ecra de configuracao.
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Configuracao da sonda

O ecra Radial contém campos de dados e de opgdo para configurar

uma sonda.

Ecra Radial

Os campos de configuracdo do ecra Radial incluem:

Tipo de apalpador

Tamanho da sonda

Solicitagdes para furar

Operacao lateral

Nivel de leitura

Antirressalto da sonda

Para configurar as definicdes da sonda no ecra Radial:
Prima MENU>CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracdo e, em seguida, realcar a opcao de menu Radial.

Realce o campo de opgao Apalpador e, em seguida, pressione uma
tecla de funcéo, para selecionar o tipo de sonda.

Realce o campo de dados tamanho da sonda e, em seguida,
introduza o didametro da sonda.

Realce o campo de opcéo Solicitagbes para furar e, em seguida,
pressione uma tecla de funcéo, para selecionar alteragdes nas
solicitagcoes para furar.

Perfural Rad. |MM ABS Perfural Rad. |MM |ABS| Perfural Rad. |MM |ABS|
— Medi. toque: — Medi toque: Nenhum — Medi. toque: Nenhum
Visor TamanMedi. [0 | Visor TamanMedi. I Wisor TamanMedi. 0 |
Encoders Pedido perf: Mao Encoders Pedido perf: MNao Encoders pedido perf: FENEEENR
Tedde Atal |Oper lateral: Sim Tedde Atal |Oper lateral: Sim Tedde Atal |Oper lateral: Sim
Imprimir Mivel de M. Elevado Imprirmnir Mivel de M. Elevado Imprirmir Mivel de M. Hevado
Saidas Det. do sens:[1T__ | Saidas Det. do sens:[1__ | Saidas Det. do sens:[1__ |
Supervisor Comp Medi: (0500 Supervisor Comp Medi: [0500 Supervisor Comp Medi: [0500

CLE CLE CLE

[Perfural Rad.] [Perfural Rad.] [Perfural Rad.|

Calibracbes Calibracbes Calibragdes

T — —

Nenhum] Ts24x | KT130 | | | | | | Nio | sm | | |

Selecionar um tipo de apalpador

ND 1200R Radial

Introduzir um tamanho de sonda

Selecionar a visualizacdo de solicitacoes

para furar
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Realce o campo de opcao Operacgao lateral e, em seguida, pressione
uma tecla de fungao, para selecionar a operagao lateral.

Realce o campo de opgao Nivel de leitura e, em seguida, pressione
uma tecla de funcéo, para selecionar um nivel de leitura Alto ou

Baixo.

Realce o campo de dados Antirressalto da sonda e, em seguida,
introduza o tempo minimo em segundos durante o qual a sonda

deve ficar estavel.

Perfural Rad. |MM\ABS| Perfural Rad. |MM|ABS| Perfural Rad. |MM|ABS|
Medi. toque: Nenhum Medi. toque: T524x Medi. toque: T524x

Sobre TamanMedi. Sobre TamanMedi Sobre TamanMedi.
Wisor Pedido perf: Néo Wisor Pedido perf: Nao Wisor Pedido perf: Nao
Encoders Oper lateral Encoders Oper lateral: Sim Encoders Oper lateral:  Sim
Tedde Atal |Nivel de M. Elevado Tedde Atal |Mivel de M. Teclde Atal |Nivel de M: Elevado
Impririr Det. do sens:[T__| Imprirmir Det. do sens:[1__| Imprimir Det. do sens: [
Saidas Comp Medi: [0500 Saidas Comp Medi: Saidas Comp Medi: [0500
Supervisor Supervisor Supervisor
CLE CLE CLE
[Perfural Rad. | [Perfural Rad. | [Perfural Rad. |

il il il

Nao I Sim | | | Baixo IEIevadol | | | | |

Selecionar operacéo lateral

Selecionar nivel de leitura

Prima a tecla TERMINAR para guardar os parametros e voltar ao
ecra de configuracgéo.
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Introduzir o tempo de antirressalto da

sonda em segundos
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Correcao de erros

O ND 1200R oferece Correcéo linear de erros para o eixo R. A LEC
(Linear Error Correction) compensa variagdes de curso do encoder e
da maquina com coeficientes de correcéao de erro. Esses coeficientes
sao determinados através da comparacdo de medicoes reais de um
padrédo com os valores nominais ai gravados.

Correcao linear de erros (LEC)

A correcao linear de erros realiza-se no ecra de configuragcdo LEC e
compensa variagdes ao longo do eixo R, utilizando um coeficiente de
correcao para toda a extensao de movimento no eixo. Por exemplo,
um coeficiente LEC de 0,0002 por polegada aplicado a uma medicdo
de 6 polegadas ao longo de um eixo produz um resultado de 6,0012
polegadas. Para aplicar a LEC ao eixo R:

Prima MENU>CONFIGURACAO para visualizar o menu de
configuracéo.

Realce a opgdo de menu LEC e certifique-se de que todos os valores
de corregao sao 1,0.

[Sobre v | ABS] CLE |Mm | ABS]
Idioma Inglés Correcdo linear de erros

Sobre R Padrdo 1000

Visor Visor R Observado  [1000

Encoders Encoders

Teclde Atal Teclde Atal

Imprimir Imprimir

Saidas Saidas

2.3 Configuracao do software

Perfural Rad. |XYD, Ecrd Margem
MO BL 300

Supervisor Supervisor
ar w284 Beta 1 T

Perfural Rad.

-

Premir MENU>CONFIGURACAO para
visualizar o menu de configuracdo

ND 1200R Radial

Realgar a opcdo de menu LEC e

certificar-se de que todos os valores de

corregao sao 1,0
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Posicione o artefacto de craveira ao longo do eixo R.

Alinhe o artefacto tdo préximo quanto possivel do eixo e efetue um
alinhamento obliquo conforme descrito no Capitulo 1 (ver "Alinhar a
peca com um eixo" na pagina 27).

Realize uma Unica medicdo de toda a extensao de movimento,
utilizando o artefacto de craveira, e anote o resultado.

=)

Neste exemplo de aplicacdo de LEC, é medido um ponto na
extremidade da extensdo de medicdo do eixo usando uma craveira de
8 polegadas.

Utilize um artefacto que permita medicoes da maior
extensao de eixo de movimento possivel.

Numero de seta Descricoes

: Comprimentoda  E medido todo o comprimento de
craveira 8 polegadas

: Valores da O comprimento certificado da craveira
craveira

: Valores O comprimento medido da craveira
observados

: Gréfico do desvio  Diferenca entre os valores da craveira e os
observados (ndo introduzidos em nenhum

ecra)
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+0.02
+0.01
0.00

-0.01
-0.02

"

0 8.0
%
|

0 7.98

Exemplo de LEC aplicando uma craveira de 8
polegadas
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Para realizar a correcao linear de erros no ecra LEC:

Realce a opcdo de menu LEC.

Introduza o valor Craveira do artefacto e o valor Observado medido

pelo ND 1200R para o eixo R.

ser 1,000 quando nao é aplicada nenhuma correcéo LEC.

@ Os valores de craveira e observados para eixos deverdo

CLE v | S| CLE |Mm | ABs]
Correcao linear de erros Correcdo linear de erros

Sobre R Padrio Sobre R Padrio

Visor R Observado Visor R Observado

Encoders Encoders

Teclde Atal Teclde Atal

Imprimir Imprimir

Saidas Saidas

Supervisor Supervisor

ae " 1 —

Perfural Rad.

Perfural Rad.

-

Realgar o ecra LEC

Introduzir os valores de craveira e

observados

para o eixo R

Prima a tecla TERMINAR para guardar os parametros e voltar ao

ecra de configuragao.

ND 1200R Radial
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Formatacao do Visor

O ecra Visor contém campos de dados e de opcéo para a configuracdo
da resolucao do visor e de outros parametros de visualizacao.

Ecra Visor

Os campos de configuracdo do ecra Visor incluem:
Unidades de medicéo lineares do arranque
A selecao de uma base com virgula ou ponto decimal
Resolucdes para medicdes lineares e angulares

Para configurar as definicdes de visualizacéo:

Prima MENU>CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracdo e, em seguida, realcar a opcdo de menu Visor.
Realce o campo de opcéo Linear no Arranque e pressione uma tecla
de funcéo para especificar a unidade de medicéo linear definida pelo
ND 1200R no arranque. As selecdes de tecla de fungdo sao:

Tecla de Resultado

funcao

MM A unidade de medicéo linear serd milimetros
Pol. A unidade de medicéao linear sera polegadas
Ultimo A unidade de medicao linear néo sera alterada

Realce o campo de opcédo Base e prima uma tecla de funcéo para
selecionar a base Decimal ou Virgula.

Visor v ] aBs]
Iniciar linear MM

Sobre Raiz

[Visor |

Encoders Eixo R

Tedde Atal |Rep. mostr. mm |

Imprimir Rep. mostr. pol. |

Saidas Rep. mostr. Angulf0.0

Supervisor

CLE

Perfural Rad.

—

Visor [Mm] 23] Visor [mm] aBs
Iniciar linear Iniciar linear

Sobre Raiz Sobre Raiz Decimal
Visor [Visor |
Encoders Eixo 3 Encoders Eixo i
Tedde Atal [Rep. mostr. mm [0l Tedde Atal (Rep. mostr. mm [0
Impririr Rep. mostr. pol. [0 Imprirmir Rep. mostr. pol. [0.00
Saidas Rep. mostr. AnguliQ Saidas Rep. mostr. AnguliQ.
Supervisor Supervisor
CLE CLE
Perfural Rad. Perfural Rad.
il il

| | | | MM | Pol | Uitimo | |

Decimal | Virgula | | |

Realcar a opcéo de menu Visor Especificar a unidade de medicéo linear

definida para o arranque
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Selecionar uma base com Ponto ou
Virgula decimal.

2 Instalacdo e especificagbes




Realce o campo de dados Res Vis MM e introduza o indexante de
resolucao do visor. Por exemplo, um indexante de 0,001 arredonda
a visualizacao para 3 digitos a direita do carater de base.

Realce o campo de dados Res Vis Pol e introduza o indexante de
resolucao do visor. Por exemplo, um indexante de 0,001 arredonda
a visualizacao para 3 digitos a direita do carater de base.

Realce o campo de dados Res Vis Angulo e introduza o indexante de
resolucao do visor. Por exemplo, um indexante de 0,001 arredonda
a visualizacao para 3 digitos a direita do carater de base.

Visor [ | s Visor |Mm | ABs] Visor [Mm | ABs]

Iniciar linear MM Iniciar linear Wk Iniciar linear 4% (4% )
Sobre Raiz Decimal Sobre Raiz Decimal Sobre Raiz Decimal
[Visor [Visor | [Visor
Encoders Eixo R Encoders Eixo R Encoders Eixo R
Teclde Atal |Rep mostr mm Teclde Atal |Rep mostr. mm Tedde Atal [Rep. mostr mm [0005 |
Imprimir Rep. mostr. pol. Imprimir Rep. mostr. pol. Imprirmir Rep. mostr. pol.  [0.0002
Saidas Rep. mostr. Angulf0.00T | Saidlas Rep. mostr. Angulf0.00T | Saidas Rep. mostr. Angul{TIEN
Supervisor Supervisor Supervisor
CLE CLE CLE
Perfural Rad. Perfural Rad. Perfural Rad.
T —_ —

Introduzir a Resolugdo de Visor MM

Realce o campo de selegao de eixo.

Introduzir a Resolucao de Visor Pol

Selecione 0 eixo A e repita os passos para introducéo da resolucao

do visor.

Prima a tecla TERMINAR para guardar os parametros e voltar ao

ecra de configuracao.

ND 1200R Radial

Introduzir a Resolucao de Visor Angulo
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Atribuicoes de teclas de atalho

O ecra de configuracdo de Teclas de Atalho é usado para mapear
funcdes usadas frequentemente em teclas do painel frontal, teclas do
teclado remoto e teclas do comutador de pedal. As teclas de atalho
podem economizar tempo, porque eliminam a necessidade de
navegar através de menus para iniciar uma funcdo ou tornando uma
funcdo mais acessivel mediante o comutador de pedal ou o teclado

remoto.

Apresentam-se seguidamente as teclas e comutadores do ND 1200R
que estéo disponiveis para mapeamento de teclas de atalho:

Numero de seta Descricoes

1

Teclas largas

2 Teclas de unidade

3 Teclas remotas

4 Comutador de pedal 1
5 Comutador de pedal 2

=)

O comutador de pedal e o teclado remotos sdo acessorios
opcionais adquiridos separadamente.

Ecra Teclas de atalho
Os campos de configuracdo do ecra Teclas de Atalho incluem:

Tipo de tecla ou tipo de comutador

Tecla ou comutador especificos para a atribuicdo de teclas de atalho

Funcéo a atribuir a tecla ou ao comutador
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Para atribuir uma fungéo a uma tecla de atalho:

Prima MENU>CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracdo e, em seguida, realcar a opcdo de menu Teclas de
atalho.

Realce o campo de opgéao Teclas €, em seguida, prima uma tecla de
funcao para selecionar o tipo de tecla ou tipo de comutador
desejados. Neste exemplo, é selecionado o tipo Comutador de
pedal.

Realce uma tecla ou comutador especificos. Neste exemplo, é
selecionado o comutador de pedal 2.

Prima uma tecla de fungao para selecionar o tipo de funcéo a atribuir.
Neste exemplo, é atribuida uma funcdo Especial.

Tecl.de Atal MM | ABS Ted.de Atal. |Mm | ABs] Ted.de Atal [ | ABS]
Sobre I)eclas Nenhum Sobre 1T)eclas ﬁum Sobre Ium
Visor 2) Nenhum Visor 2) Visor zero 2

Encoders Encoders Encoders Enviar X

[Teclde Afal | [Tedde Atal] Tedde AtalEnviar ¥

Imprimir Imprirmir Imprimir tnv!ar D

Saidas Saidas Saidas Enviar 2

Supervisor Supervisor Supervisor E_n\ﬂar _3

CLE CLE CLE Limp.Sist.Co.

Perfural Rad. Perfural Rad. Perfural Rad. [SCM

. — -

UnidadelRemotol Pedal | Larga | Nenhuml Tedla |Especial| Prog | Nenhuml Tedla |Especial| Prog |

Premir uma tecla de funcéo para Realgcar uma tecla ou comutador

selecionar um tipo de tecla ou
comutador

especificos para atribuicao

ND 1200R Radial

Premir uma

tecla de funcéo para

selecionar um tipo de funcéo
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Realce a funcéo especifica e prima a tecla ENTER para completar a

atribuicdo. Neste exe
de pedal 2. Apods a at

mplo, a funcao Zero 2 é atribuida ao comutador
ribuicao, os eixos X e Y sao repostos a zero ao

pressionar-se o comutador de pedal 2.

Tedde Atal [vn | Aps| Tedde Atal [am | |
] - ]

Sobre GMS/GD um Sobre M5/GD um

Visor erc Visor Zero 2

Encoders Enviar X Encoders Enviar X

Tedde Atal |Enviar Y Tedde Atal |[nviar Y

Imprimir Enviar D Imprimir Enviar D

Saidas Env!ar 2 Saidas Env!ar 2

Supervisor  |Enviar 3 Supervisor  |Enviar 3

CLE Limp.Sist.Co. CLE Limp.Sist.Co.

Perfural Rad. [SCM Perfural Rad. [3CM

. .

Nenhuml Teda |Especial| Prog | Nenhuml Teda |Espedcial| Prog |

Realcar uma funcdo especifica a atribuir  Premir a tecla ENTER para concluir a

atribuicao

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de configuracao.

Apresentam-se aqui as

Funcao especial de
menu

fungdes contidas no menu Especial:

Descricao

GMS/GD Alterna a visualizacdo de angulos entre graus, minutos e segundos e graus decimais.

Zero 2 Repde os eixos X e Y a zero

Enviar X Envia os dados do eixo X atual para uma impressora ou computador.

EnviarY Envia os dados do eixo Y atual para uma impressora ou computador.

Enviar Z Envia os dados do eixo Z atual para uma impressora ou computador.

Enviar D Envia os dados do didmetro atual para uma impressora ou computador.

Enviar 2, 3, 4 Envia os dados dos eixos X-Y, X-Y-Z ou X-Y-Z-D atuais para uma impressora ou computador.

Eliminar Pnt ref

Elimina os pontos de referéncia

SCM

Exclui pontos de referéncia e restaura as coordenadas da maquina.
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Formatacao da impressao

Os campos de dados e de opcéo para formatar a impressao
encontram-se no ecréd Impresséo.

Ecra Impressao
Os campos de configuracdo do ecra Impresséo incluem:

O tipo de Fim de Linha

A impressao de unidades de eixo e etiquetas

O envio de dados através da porta RS-232 ou USB

Prima MENU>CONFIGURACAO, para visualizar o menu de

configuragao e, em seguida, realgar a opcdo de menu Impressao.

Realce o campo de opcdo Fim de Linha e, em seguida, prima uma
tecla de fungao para selecionar uma quebra de linha (QL) ou uma
quebra de linha/nova linha (QL/NL) para acabar cada linha de dados
enviados para um computador ou uma impressora.

Realce o campo de op¢éo Imprimir Etiquetas de Eixos e prima a
tecla de funcao SIM ou NAQ, para incluir ou excluir as etiquetas de
eixo nos dados enviados para um computador ou uma impressora.

Imprimir IMM | ABS| Imprimir ]MM |ABS Imprimir ]MM |ABS|
Fim de Linha ML/AL Fim de Linha Fim de Linha ML/AL

Sobre Impretiqueixos  Sim Sobre Impretigqueixos  Sim Sobre Impr.etiqueiros

Visor Impr.unid.eixos Sim Visor Impr.unid.eixos Sim Visor Impr.unid.eixos Sim

Encoders Destino USB Encoders Destino UsSB Encoders Destino Use

Teclde Atal Teclde Atal Tecdde Atal

frmprimir ] fmprimir ]

Saidas Saidas Saidas

Supervisor Supervisor Supervisor

CLE CLE CLE

Perfural Rad. Perfural Rad. Perfural Rad.

T —_ —

| ] | | ML [m/al] Tabul | | Nao | sim | | |

Realgar o menu Impressao Selecionar um fim de linha Premir uma tecla de funcéo para ativar
ou desativar a impressao de etiquetas de
eixos

ND 1200R Radial 79
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Realce o campo de opc¢ao Imprimir Unidades de Eixos e prima a
tecla de funcao SIM ou NAO, para incluir ou excluir as unidades de
eixo nos dados enviados para um computador ou uma impressora.

Realce o campo de opcéao Destino e, em seguida, prima uma tecla
de funcao, para selecionar a porta RS-232 ou USB para onde serdo
enviados os dados.

Imprimir ]MM \ ABS| Imprimir ]MM | ABS|
Fim de Linha ML/AL Fim de Linha ML/AL

Sobre Impretiqueixos  Sim Sobre Impr.etiqueixos  Sim
Wisor Imprunid.eixos Wisor Impr.unid.eixos Sim
Encoders Destino USB Encoders Destino
Tedde Atal Tedde Atal
[Imprirmir | (Imprirnir |
Saidas Saidas
Supervisor Supervisor
CLE CLE
Perfural Rad. Perfural Rad.

il il

Nao | Sim | [ | rRs232 [ use | | |

Premir uma tecla de fungao para ativar ~ Selecionar um destino
ou desativar aimpressao de unidades de
eixos

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de configuracéo.
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Configuracao das portas

O ecra Portas contém campos de dados e de opcéo para a
configuracdo dos parametros de comunicacdo da porta serial RS-232
e da porta USB.

Ecra Portas
Os campos de configuracao do ecra Portas incluem:
RS-232

Taxa baud

Comprimento das palavras

Bits de paragem

Paridade

Tipo de dados enviados para a porta serial

Fim do atraso de caréater e fim de linha
uUsB

Tipo de dados enviados para a porta USB

ND 1200R Radial
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Para configurar as portas:

Prima MENU>CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracdo e, em seguida, realcar a opcdo de menu Portas.

Realce o campo de opcédo Baud e, em seguida, prima a tecla de
fungdo para aumentar (AUM) ou diminuir (DIM) a taxa baud.

Realce o campo de opgao Comp Palavra e prima uma tecla de
funcéo para selecionar um comprimento de palavra de 7 ou 8 bits.

Realce o campo de opgao Bits de Paragem e pressione uma tecla
de funcao para selecionar 1 ou 2 bits de paragem.

Saidas [ | Ags] Saidas [mm | Aes] Saidas [vn | ABs]
R5232 R5232 R5232
Sobre Baudio Sobre Baudio 115200 Sobre Baudio 115200
Visor Comp. pal. 8 Visor Comp. pal. E Visor Comp. pal. 8
Encoders Bits de paragem 1 Encoders Bits de paragem 1 Encoders Bits de paragem
Ted.de Atal | Paridade Nenhum Ted.de Atal | Paridade Nenhum Tecl.de Atal | Paridade Nenhum
Imprimir Handshake Hard. Imprimir Handshake Hard. Imprimir Handshake Hard.
[Saidas Dados enhum [Saidas | Dados enhum [Saidas | Dados enhum
Supervisor Atraso FDC [0 | Supervisor Atraso FDC [0 | Supervisor Atraso FDC [0 |
CLE Atraso FDL [0 | CLE Atraso FDL [0 | CLE Atraso FDL [0 |
Perfural Rad. |USB Perfural Rad. |USB Perfural Rad. |USB
Dados Nenhum ~ Dados Nenhum —~ Dacdos Nenhum
e [ [ [ | 2 I — 3 I

Pressionar a tecla de fungdo DIM ou
AUM para diminuir ou aumentar a taxa
baud
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selecionar um comprimento de palavra
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Realce o0 campo de opcao Paridade e prima uma tecla de funcéo para
selecionar IMPAR, PAR ou NENHUMA.

Realce o campo de opgao Dados e prima uma tecla de fungao, para
selecionar os dados a imprimir utilizando a porta RS-232. As opgdes
de dados incluem:

Nenhum: N&o sdo enviados dados
Posigao: Posicao atual

Saidas [ | ABs] Saidas [vn | ABs]

RS232 RS232
Sobre Baudio 115200 Sobre Baudio 115200
Visor Comp. pal. 8 Visor Comp. pal. 8
Encoders Bits de paragem 1 Encoders Bits de paragem 1
Teclde Atal | Paridade Teclde Atal | Paridade Nenhum
Imprimir Handshake Hard. Imprimir Handshake Hard.
[Saidas | Dados enhum [Saidas | Dados
Supervisor Atraso FDC [0 | Supervisor Atraso FDC 0 |
CLE Atraso FDL 0 | CLE Atraso FDL |
Perfural Rad. |USB Perfural Rad. |USB
— Dacdlos Nenhum p— Dados Nenhum
Nenhuml Impar | Par | | Nenhuml Posigéol | |
Premir a tecla de funcao iIMPAR ou PAR Premir a tecla de funcdo NENHUM ou
para selecionar a paridade POSICAQ para selecionar uma opgéao de

dados RS-232

ND 1200R Radial
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Realce os campos de dados Atraso de FDC (fim de caréacter) e
Atraso de FDL (fim de linha) e introduza quaisquer atrasos em
milissegundos que possam ser necessarios para otimizar as
negociacdes de comunicacdo com dispositivos externos.

Realce o campo de opcao Dados USB e prima uma tecla de fungéo,
para selecionar os dados a imprimir utilizando a porta USB. As
opcoes de dados incluem:

Nenhum: Ndo séo enviados dados
Posicdo: Posicéo atual

Saidas [ | ABs| Saidas [ | ABs|
R5232 R5232
Sobre Baudio 115200 Sobre Baudio 15200
Visor Comp. pal. 8 Visor Comp. pal. 8
Encoders Bits de paragem 1 Encoders Bits de paragem 1
Ted.de Atal | Paridade Nenhum Ted.de Atal | Paridade Nenhum
Imprimir Handshake Hard. Imprimir Handshake Hard.
[Saidas | Dados Nenhum Saidas | Dados enhum
Supervisor Atraso FDC 0 | SuUpervisor Atraso FDC [0 |
CLE Atraso FDL [ CLE Atraso FDL [0 |
Perfural Rad. |USE Perfural Rad. |USB
Dados Nenhum i Dados
| | | | Nenhuml Posi;éol | | ‘
Introduzir um atraso FDC ou FDL Premir a tecla de funcdo NENHUM ou
POSICAOQ para selecionar uma opcéo de
dados USB

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de configuragéo.
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Volume de audio

O ND 1200R emite um sinal audivel quando € pressionada uma tecla
no painel frontal.

Ecra Diversos
O ecré Diversos contém um campo de dados para ajustar o volume
dos sons. Para ajustar o volume:
Prima MENU>CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracdo e, em seguida, realcar a opcdo de menu Diversos.

Realce o campo de dados Volume e introduza um valor entre 0 e 10.
O valor zero desativa os sons.

Diversos |MM | ABS|
il

Teclde Atal \T;f)ﬁlﬂ,?pera
Imprirmir Protec. de ecrd
Saidas Tentnovaparal [0 |
Supervisor Cont. DRO Aut.
CLE Limite de rotacdo[50000 |
Perfural Rad.

Calibracbes

Relogio

[Diversos |

T

Introduzir um valor para regular o volume

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de configuracéo.

ND 1200R Radial
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Ajuste da taxa de repeticao de tecla

Se se pressionar e mantiver premida uma tecla do painel frontal, a
funcéo repete-se. A taxa de repeticdo automatica das teclas do painel
frontal pode ser ajustada.

Ecra Diversos

O ecra Diversos contém um campo de dados para ajustar a taxa de
repeticao das teclas. Para ajustar a taxa de repeticdo das teclas:

Prima MENU>CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracdo e, em seguida, realcar a opcdo de menu Diversos.
Realce o campo de dados Atraso de Tecla e introduza um valor entre
5 e 25. Introduza valores baixos, para uma repeticdo rapida, ou
valores altos, para uma repeticao lenta.

Valores inferiores a 5 ou superiores a 25 podem dificultar
@ a utilizagao do teclado e devem ser evitados.

Diversos |MM ‘ Ag
. Tedla espera

Ted.de Atal |volume
Imprimir Protec. de ecrd
Saidas Tentnovaparal [0 ]
Supervisor  |Cont. DRO Aut.
CLE Limite de rotacio[50000 |
Perfural Rad.

Calibragoes

Relogio

[Diversos |

T

Introduzir um valor para ajustar a taxa de
repeticao das teclas

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de configuracao.
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Ativacao da protecao de ecra

Ecra Diversos

O ecra Diversos inclui um campo de dados para ajustar o tempo de
inatividade que decorrera até a ativagao da protecao de ecra. Para
ajustar o tempo de ativacéo da protegao de ecra:

Prima MENU>CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuragcao e, em seguida, realcar a opcdo de menu Diversos.

Realce o campo de dados Min Prot Ecré e introduza os minutos de
inatividade do ND 1200R antes da ativacéo da protecao de ecra. A
protecao de ecra é desativada quando se introduz o valor 9999.

Diversos |MM | ABS|
il

Teclde Atal Lglcllje:nsspera
Innprimir Protec. de ecrd
Saidas Tentnovaparal [0 |
Supervisor | Cont. DRO Aut.
CLE Limite de rotacdo[S0000 |
Perfural Rad.

Calibracdes

Relogio

[Diversos |

———

Introduzir os minutos de inatividade do
DRO antes da ativagao da protecéo de
ecra

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de configuracéo.

ND 1200R Radial
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Definicoes de hora e data

Ecra Reldgio

O ecra Reldgio contém campos de dados para a definicdo da hora e

data. Para definir a hora e data:

Prima MENU>CONFIGURACAO, para visualizar o menu de
configuracdo e, em seguida, realcar a opcdo de menu Relégio.

A data e hora sao definidas utilizando o mesmo método: Realce o
campo de dados data ou hora € introduza o valor.

Realce o campo de opgao Formato da Data e, em seguida, pressione
uma tecla de fungéao, para selecionar o formato desejado.

Realce o Formato da Hora e prima uma tecla de funcéo, para
selecionar o formato de hora 12 horas ou 24 horas.

Relogio |Mm | ABs Relégio |nm | Aps| Reldgio | | Aps|

- Ano - Ano — Ano

Tedde Atal |pes 0] Ted.de Atal |pes Tedde Atal [pes

Imprimir Dia o] Imprimir Dia Imprimir Dia
Saidas Hora @ Saidas Hora Saidas Hora
Supervisor Minutos [07] Supervisor Minutos Supervisor Minutos

CLE Segundos 0] CLE Segundos EE] CLE Segundos [Aas
Perfural Rad. [Formato data M/D/A Perfural Rad. [Formato data Perfural Rad. |Formato data M/D/A
Calibracbes |Formato hora 12 Calibraches |Formato hora 12 Calibragdes |Formato hora
Relogio Relogio Relogio

Diversos Diversos Diversos

. . —

[ | | | M/D/A [ D/m/A | | | 2 | 21 | | |

Introduzir valores de data e hora Selecionar um formato de data Selecionar um formato de hora

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de configuragéo.
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2.4 Especificacoes

Especificacoes

Eixos

2 a 3 eixos

Entradas do

Encoders lineares e rotativos

codificador Analégica 1 Vep
TTL
Visor LCD a preto e branco

14,48 cm
Tamanho dos digitos no visor: 1,27 cm
Resolugéo: 0,000004" (0,00001 mm)

Compensacao de erro

Linear (LEC)

Interfaces de dados

Interfaces seriais
RS-232-C
USB 2.0 Tipo A Alta velocidade

Acessorios opcionais

Comutador de pedal remoto opcional
Teclado remoto
Cobertura de protecdo do ND1200R

Software de comunicagdo QC-Wedge

Entrada principal de
energia

AC100V ...AC240V (-15% ... +10%)
50 Hz ... 60 Hz (+ 2%)

Fusivel de linha

T1,6 A, 250V, 5 mm X 20 mm

Teste a CEN

EN61326: 1998 CEM de equipamento elétrico de medicao, controlo e utilizacao laboratorial

EN61010: Requisitos de seguranca de equipamentos elétricos de medicéo, controlo e utilizagao

laboratorial

Categoria da
instalacao

ND 1200R Radial
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Especificacoes

Ambiental Temperatura: 32 °F a 113 °F (0 °C a 45 °C) sem condensacao
Humidade relativa do ar: 90%
Altitude: 6.562 pés (2.000 metros)

Estrutura Sobre a banca; estrutura em metal fundido

Dimensoes Estrutura (Lx Ax P): 11,6” X 7,6" X 2,75" (29,21 cm X 19,05 cm X 6,99 cm)
Base (LxAxP:10" X2" X7,8" (25,4cm X5,8cm X 19,81 cm)

Peso Estrutura: 3,5 Ibs (1,6 kg)
Base: 7 Ibs (3,2 k)
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Dimensoes

As dimensodes da estrutura, tabuleiro de base e suporte de montagem
do braco do ND 1200R séao indicadas em mm.
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Suporte de montagem do braco

M6.3-1.3 x 16.5

B
; (1/4 - 20" x 0.65")
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A
alinhamento de peca ... 27
alinhar aresta com eixo ... 27
alinhar furos com eixo ... 28
alinhar, peca ... 27
apalpador ... 25
apresentagao ... 12
artigos
incluidos ... 48
opcionais ... 48
auscultadores, ligar ... 55

C
circulo
padréo ... 41
tecla de funcgéo ... 21
computador, ligar ... 53
comutador de pedal, ligar ... 56
configuracdo
ecra ... 17
encoder ... 65
exemplo ... 59
impresséao ... 79

menu ... 22, 58
ordem ... 61

portas ... 81

protecédo de ecréa ... 87
relégio ... 88

repetigao das teclas ... 86

software ... 57

sonda ... 69

teclas de atalho ... 76

visor ... 74

volume ... 85
configuracdo do software ... 57
conteudo do fornecimento ... 48
contraste, ajustar ... 24
correcao de erros ... 71
corregéao linear de erros ... 71

D
dimensoes
estrutura ... 91
suporte de montagem do
braco ... 92
tabuleiro de base ... 91

ND 1200R Radial

E

ecra da distancia do ponto final ... 17,18

ecradro ... 17
ecras
configuragéo ... 17

distancia do ponto final ... 17, 18

dro ... 17
led ... 17

ecras de configuragao
diversos ... 68, 85, 86, 87
encoders ... 65
imprimir ... 79

portas ... 81
radial ... 69
relégio ... 88
teclas de atalho ... 76
visor ... 74
editar

ponto final ... 35

tecla de fungéo ... 18
eliminar

ponto final ... 35

programa ... 45

tecla ... 15

tecla de funcéo ... 19
eliminar ponto final ... 35
encoders

configuragéao ... 65

ligacéo ... 53
energia

desligada ... 14

ligagéo ... b2

ligada ... 13, 23
especificacoes ... 89
executar

programa ... 43
tecla de funcéo ... 19

G
guardar
programa ... 42
tecla de funcéo ... 19

|
idioma, selecionar ... 62
impressora usb, ligar ... 55
imprimir

configuracgéo ... 79

tecla de fungéo ... 19
instalagao do hardware ... 50

L
lcd
ecra... 17
tecla ligar/desligar ... 16
lec ... 71
ler
didmetro, selecionar ... 26
posicédo ... 25
rigido ... 25
tecla de fungéo ... 20
toque ... 25
ler uma posigao ... 25
ligacoes
auscultadores ... 55
computador ... 53
comutador de pedal ... 56
encoder ... 53
energia ... 52
impressora usb ... 55

sonda ... 53

teclado remoto ... 56
linha

padrao ... 40

tecla de funcéo ... 21
M
menu padréo ... 21
menus

configuracéo ... 22, 58

padrao ... 21

ponto de referéncia ... 20
programas ... 19

montagem
banca ... 50
base ... 50
braco ... 51

montagem da banca ... 50
montagem do bracgo ... 51

N
navegar até um ponto final ... 46

Index



Index

P

padréo
circulo ... 41
linha ... 40
quadro ... 38

retangulo ... 39
padréo de quadro ... 38
padrédo retangular ... 39
palavra-passe ... 59, 63
ponto de referéncia

definir ... 29

menu ... 20

mover ... 30

tecla de fungéo ... 17
ponto final

absoluto ... 31

editar ... 35

eliminar ... 35

enter ... 31

incremental ... 33

navegacao ... 46

programas ... 42
ponto final absoluto, introduzir ... 31
ponto final incremental, introduzir ... 33
porta, configuragao ... 81
preparativos para furar ... 23
programas ... 42

eliminar ... 45

executar ... 43

guardar ... 42

menu ... 19

refletir ... 44
protecao de ecra, configuracéo ... 87

R
refletir
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