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Teclas de panel del ND 1200R
Las teclas de panel se utilizan para introducir las coordenadas de la
posicion de target, enviar datos a través de puertos USB y RS-232 y
configurar los parametros funcionales.
Tecla de funcién del panel Tecla del panel
Softkeys: Las funciones varian segun las actividades indicadas
en la pantalla LCD.
Teclas de eje: utilizadas para introducir posiciones de target.
Teclas de comando: Controlar los procesos de introduccién de -
datos y de target. enter finish
| cancel || quit |
Teclas de flecha: Se utilizan para moverse a través de listas y @
navegar dentro de menus y los campos de datos de la pantalla de
ajuste. @ @
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Tecla de funcion del panel

Tecla del panel

Teclas anchas: Dos teclas anchas programables se utilizan para
ejecutar funciones gque se usan frecuentemente. Estas teclas se
pueden localizar facilmente sin dejar de mirar la pieza. Por
defecto, la tecla de via rapida izquierda se asigna a la funcién
ENVIAR2 y la derecha se asigna a la funcion CERO2. Los usuarios
pueden programar cualquiera de las teclas anchas segun se
describe mas adelante en la parte Teclas para accesos rapidos
del capitulo 2: Instalacion, ajustes y especificaciones.

Teclado numérico: Utilizado para introducir datos numéricos.
Adicionalmente, la tecla punto decimal y +/- se utilizan para
ajustar el contraste de la pantalla LCD.

Tecla Enviar: Utilizada para transmitir los datos de target a un
ordenador o impresora USB.

Tecla LCD On/Off: Pulsar el botén on/off del LCD para apagar el
LCD sin desconectar la alimentacién eléctrica al ND 1200R.
Pulsar la tecla una segunda vez para restaurar la pantalla LCD.
Ademas, la tecla On/Off del LCD se puede utilizar para borrar
datos del target, origenes y desviaciones de compensacion
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ND 1200R Panel posterior
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Interruptor de corriente

Conector para el cable de alimentacién y portafusibles

Conexion de tierra

Sensor lector de contacto, universal de 15 pines de HEIDENHAIN
Conectores de los ejes de medicién

Conector del puerto serie RS-232

No admitido en el ND 1200R

Ajuste de la resistencia mecanica de la base inclinable

ND 1200R Panel lateral

1

Conector para altavoz/auricular
Conector USB tipo A

RJ-45 Conexion para interruptor de pie/interruptor de mano/
teclado
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Informacion incluida en este manual

Este manual de usuario cubre el funcionamiento, la instalacién, el
ajuste y las especificaciones del ND 1200R. La informacion de
funcionamiento se encuentra en el capitulo 1. La instalacién, las
instrucciones de ajuste y las especificaciones se encuentran en el
capitulo 2.

Fuentes utilizadas en este manual
Para indicar controles del operario o para resaltar aspectos se utilizan
las siguientes fuentes:

Controles del operario - SOFTKEYS y otras TECLAS DE PANEL se
indican en mayusculas.

Objetos resaltados de especial interés o conceptos resaltados
para el usuario se indican con letra gruesa.

Indicacion de secuencias de pulsaciones de

teclas

El usuario del ND 1200R realiza secuencias de pulsaciones de
softkeys y teclas del panel para realizar tareas. Estas secuencias se
indican utilizando texto como se muestra en el ejemplo siguiente:

Pulsar la softkey MENU, pulsar la softkey ORIGEN y a continuacion
pulsar la softkey CERO a veces se abrevia como:

Pulsar MENU>ORIGEN>CERO

Simbolos en las notas

Las notas estan marcadas con simbolos a la izquierda indicando el tipo
y/o la importancia de la informacion.

Informacién general
@ Se trata de informacién adicional o complementaria sobre
una tarea o un concepto.

2 Aviso
Avisa de una situacién o estado que podria provocar

errores de medicién, fallos en el funcionamiento del
equipo o danos en el equipo. No continuar hasta que se ha
leido y entendido el mensaje.

Peligro - riesgo de electrocucion

Avisa de una situacién o estado que podria provocar una
descarga eléctrica y lesiones, incluso mortales. No
continuar hasta que se ha leido y entendido el mensaje.
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Indicaciones de seguridad

En la utilizacién del sistema se deben observar la medidas de
seguridad generalmente aceptadas. El incumplimiento de estas
medidas de seguridad puede resultar en danos del equipo, o en
lesiones a las personas. Se entiende que las normas de seguridad
pueden diferir en cada empresa. En caso de conflicto entre el material
incluido en este manual y las normas de una empresa que utiliza este
sistema se deberia considerar las normas mas restrictivas.

ElI ND 1200R esté equipado con un enchufe de 3 hilos
gue incluye una conexién de tierra separada. Conectar el

enchufe de corriente siempre a una caja de enchufe de

3 hilos con toma de tierra. La utilizaciéon de adaptadores de

2 hilos o de otros accesorios de conexién que eliminan la

tercera unién con toma de tierra conlleva un peligro para la

seguridad y no se deberia efectuar.

Desenchufar el ND 1200R de la toma de corriente y
A requerir la asistencia técnica de un técnico de servicio
técnico cualificado si:

el cable de alimentacién esta deshilachado o el conector
dafado

se salpican liquidos sobre la carcasa

el ND 1200R ha caido o la parte exterior ha resultado
danada

el ND 1200R presenta unas prestaciones degradadas o
indica que precisa algun otro servicio

Ejes de medicion del ND 1200R

EI DRO ND1200R puede mostrar 2 o 3 ejes dependiendo del modelo
adquirido. Las imagenes de pantalla del DRO utilizadas a lo largo de
este manual muestran diferentes nimeros de ejes y se dan
Unicamente a efectos ilustrativos.

Version de software

La version del software se indica en la pantalla de configuracién About
que se explica mas adelante en el capitulo 2.

Limpieza

Para limpiar las superficies exteriores, solo se debe utilizar un trapo
humedecido con agua y un detergente suave. Nunca se deben utilizar
limpiadores abrasivos, y en ningun caso detergentes fuertes o
disolventes. Unicamente es preciso humedecer el trapo, no utilizar un
trapo empapado.
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1.1 ND 1200R Resumen

1.1 ND 1200R Resumen

EI ND1200R es un sistema de visualizacion digital avanzado (DRO)
para taladradoras radiales utilizando encéders TTL o analdgicos. El
sistema permite al operario introducir directamente coordenadas
cartesianas o bien coordenadas polares para posiciones de target. Ello
alivia el requisito de pretaladrar los orificios o bien una operacion previa
de marcado de los orificios en una maquina costosa en otro lugar. Por
defecto, cuando se introducen posiciones de target, el sistema adopta
coordenadas cartesianas, y cuando se navega a un target adopta
coordenadas polares.

En el ND 1200R se dispone de las funciones siguientes:

Evaluaciones de marcas de referencia para encéders codificados por
distancia y encéders de referencia simple

Correccién de Error Lineal
Interfaz de usuario multilingie LCD: el usuario selecciona el idioma

Las funciones de las softkeys en el LCD varian para ser compatibles
con las diferentes actividades del usuario

Teclas de flecha para facilitar la navegacién por listas y menus

Compensacion mediante desviacion para la alineacién de la pieza,
eliminando la necesidad del tiempo para la fijacion

Obtenciodn del target, absoluta o incremental
Eje cero para establecer un punto de referencia
Teclas numéricas con:

teclas numeéricas para la introduccion de datos

tecla punto decimal y teclas +/- para la entrada de datos y para el
ajuste del contraste del display LCD

Teclas de acceso répido definidas por el usuario para programar las
teclas del panel y opcionales para poder iniciar rapidamente las
funciones mas utilizadas

Programas definidos por el usuario para guardar las secuencias de
target

Introduccién directa de coordenadas de target cartesianas o polares

Modelos de taladrado definidos para el usuario para:

Modelo de marco
Modelo rectangular
Modelo de linea
Modelo de circulo
Conexién para altavoces en entornos silenciosos o ruidosos

Interruptor remoto de pie opcional y el teclado numérico facilitan la
medicién cuando el usuario no se encuentra cerca del panel frontal
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1.2 Funciones basicas del
ND 1200R

Poner en marcha el ND 1200R

Poner en marcha el ND 1200R. EI INTERRUPTOR DE
[0} | ENCENDIDO se encuentra en la parte posterior de la
carcasa. Después del encendido o después de una
interrupcioén de la corriente se muestra la pantalla de
encendido.

Pulsar la tecla FINALIZAR para avanzar desde la
ﬁnish imagen de encendido al DRO.

Su ND 1200R estéa ahora listo para el trabajo en el modo de
funcionamiento de posicién actual. Los valores de posicién del
encoder se visualizaran para todos los ejes

ND 1200R Radial

ND 1200R

Encender el display

Posicion Actual m

A

P -

X
Y

1

Z

55

4120

Fa | PUG |Orgen| R/A | Menu

Pantalla DRO
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Establecer un punto cero de la maquina
reproducible

Si su ND 1200R se ha configurado para establecer un punto cero de
maquina después del encendido, se muestra un mensaje que solicita
cruzar marcas de referencia cruzada o la introduccion de posiciones de
referencia de eje de tope. EI ND 1200R utiliza el punto cero de
maquina para aplicar datos de correccién de error. Para establecer un
punto cero de la maquina reproducible se debe:

mover la plataforma para que se reconozcan los cruces de marca de
referencia de encdder en cada eje, o

mover la plataforma a la posicién de referencia para la parada forzosa
y pulsar ENTER en cada eje cuando no hay marcas de referencia del
encoder.

pulsando la softkey CANCELAR, no se aplicaran los
datos de correccion de error que puedan estar
almacenados en su ND 1200R.

@ Si el requisito para cruzar marcas de referencia se puentea

Apagado del ND 1200R.

Apagar el ND 1200R. Los ajustes de parametros,
0 | tablas de compensacién de errores y programas
grabados que se han guardado durante el
funcionamiento se mantienen en la memoria.

14
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Descripciones de las teclas del panel

Las péaginas siguientes contienen las descripciones de las funciones
de las teclas en el panel para las teclas COMANDO, EJE, ANCHA,
ENVIAR, LCD ON/OFF vy teclas de FLECHA. Las funciones de las
softkeys se describen también més adelante en la seccion siguiente
como parte de las descripciones de pantalla y de disposicién fisica de

las softkeys.

Teclas de Funcion
Comando
Introducir datos: Pulsar la tecla enter para
enter introducir valores en los campos de
configuracién. Pulsar la tecla enter indica que
datos existentes en un campo estan listos
para ser utilizados.
Finalizar una introduccion de target: Pulsar
finish la tecla finalizar para completar una

introduccion de target o para seleccionar el
target siguiente en un programa.

Borrar datos o target: Pulsar la tecla
cancelar para borrar los datos en los campos
de configuracion o cualquier target resaltado
en la lista de targets.

Abandonar la tarea actual: Pulsar Ia tecla
salir para abandonar la tarea actual y volver a
la pantalla DRO o para salir de la lista de
targets.

Teclas de EJE

Funcion

Introducir un target: Pulsar una tecla € eje
par introducir las coordenadas de la posicién
de target.

ND 1200R Radial
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Teclas de panel del ND 1200R
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TECLAS anchas

Funcion

L |

Funcion utilizada frecuentemente
a la izquierda Pulsar la tecla
ANCHA izquierda para iniciar la
funcién programada para esta tecla.
Por defecto, la funciéon de esta tecla
es ENVIAR2. Véase "Asignacién de
teclas de acceso rapido” en la pagina
76 para informacién adicional.

e
aA
o9

—

Funcion utilizada frecuentemente
ala derecha: Pulsar la tecla ANCHA
derecha para iniciar la funcién
programada para esta tecla. Por
defecto, la funcién de esta tecla es
CERO2. Véase "Asignacion de teclas
de acceso rapido” en la pagina 76
para informacién adicional.

Tecla ENVIAR Funcion

Transmitir datos de target: Pulsar la tecla
||§| ENVIAR para transmitir los datos de target a

un ordenador o impresora USB.

Tecla LCD ON/ Funcion

OFF
Apagar el LCD o borrar datos: Pulsar la
@ tecla LCD ON/OFF para conmutar entre LCD
ony LCD off, o para borrar datos de target,
puntos de referencia y alineamientos de
pieza (compensaciones).
Teclas FLECHA Funcion

®
@_®
®

Navegar en los menus y en los
campos de datos de la pantalla de
ajuste.
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Pantalla LCD y layout de las softkeys

La pantalla LCD del ND 1200R muestra informaciones en uno de tres
modos de funcionamiento:

El modo DRO muestra las posiciones actuales de los ejes

Modo Distancia del target muestra la distancia desde una posicion
de target

El modo ajustes muestra las pantallas de ajustes del ND 1200R

Las softkeys varian para adaptarse a las actividades indicadas en la
pantalla.

Las pantallas de ajustes y las softkeys se describen en el
@ capitulo 2: Instalacién, ajustes y especificaciones

Pantalla del modo DRO y softkeys
La pantalla DRO muestra:

A la izquierda, la lista de targets

En la esquina superior derecha, la unidad de medicion, el punto de
referencia actual y el nimero de programa

Las posiciones actuales de todos los ejes

Estado de alineacién de la pieza: un pequeno rectangulo sobre la
letra del eje indica que la pieza esta alineada para la medicion de eje
(se realizd una desviacion de compensacion)

Funciones de softkeys para la seleccién del target, unidad de
medida, establecer punto de referencia, coordenadas cartesianas y
menus

Softkeys DRO Funcion

Posicion Actual

|mm | ABS| P -

R
A

1.350
37782

ka | PULG |Origen | X/Y | Menu

Ira Pulsar la softkey IR A para seleccionar un target
para navegar hasta el mismo.

mm o pulgadas Conmuta entre las unidades de medida
milimetros y pulgadas. La unidad de medida
actual se muestra en la esquina superior
derecha de la pantalla

Punto de Pulsar la softkey de punto de referencia para
referencia palpar, poner a cero, mover o compensar un
punto de referencia

R/A o X/Y Conmuta entre coordenadas cartesianas y
polares mostradas en la pantalla de LCD.

Menu Pulsar la softkey MENU para acceder a menus
de programa, punto de referencia, modelo y
ajustes.

ND 1200R Radial

Pantalla DRO mostrando las posiciones actuales de

los ejes
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Softkeys y pantalla de modo de distancia del target
La pantalla de distancia del target muestra:

A la izquierda, la lista de targets

En la esquina superior derecha, la unidad de medicion, el punto de
referencia actual y el programa

La distancia desde una posicion de target

Estado de alineacién de la pieza: un pequefo rectangulo sobre la

letra del eje indica que la pieza esta alineada para la medicion de eje

(se realizé una desviacion de compensacion)

Funciones de softkey para seleccién de target, edicién de un target,

seleccion de distancia absoluta o incremental, seleccion de
coordenadas cartesianas o polares acceso a menu

Dist. del obj. m

INC | P -

—

Ac:s

A 45000 Abs.
Y 60000  Abs.
Tamano taladro: &

R 1660
0°516

v

1.2 Funciones b

DRO
I a | Editar | ABS | X/¥ | Menu

poftheysIDHG SuEEion Pantalla de distancia del target que muestra la
Ira Pulsar la softkey IR A para seleccionar un target distancia entre la posicion actual y la posicion del

para navegar hasta el mismo. target
Editar Pulsar la softkey EDITAR para acceder a la

pantalla de edicion de target y para editar las

coordenadas del target seleccionado.
INC o ABS Conmuta enter distancias incrementales y

absolutas.
R/A o X/Y Conmuta entre coordenadas cartesianas y

polares.
Menu Pulsar la softkey MENU para acceder a menus

de programa, punto de referencia, modelo y
ajustes.
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Menus de ND 1200R

Pulsar la softkey MENU para visualizar los titulos de
Menu menu encima de las softkeys en la parte inferior de la
pantalla del LCD. Pulsar una softkey de menu para

visualizar la correspondiente pantalla de menu. Los

menus incluyen:

MENU DE PROGRAMAS

FUNCIONES DE
PROGRAMAS

[Programas [mm [ ABs|

2
3

Ejecutar|Guardar| Espejo | Borrar |Imprimir

Pulsar la softkey PROG
para visualizar la pantalla
PROGRAMAS vy las
softkeys para funciones de
programa.. Las softkeys
incluyen:

Posicion Actual  [mm|ABS|P - |

R 1410
A 3°953

| Prog. | Qrigen | Patron |Ajustes

Ejecutar

Pulsar la softkey
EJECUTAR para ejecutar
un programa de posiciones
de target registradas.

Guardar

Pulsar la softkey
GUARDAR para guardar un
programa que puede
ejecutarse de nuevo mas
tarde.

Espejo

Pulsar la softkey ESPEJO
para crear simetria y
ejecutar un programa.

Borrar

Pulsar la softkey BORRAR
para borrar el programa
seleccionado.

Imprimir

Pulsar la tecla IMPRIMIR
para transmitir un programa
a un ordenador o impresora
USB.

ND 1200R Radial

Los titulos de menu se muestran sobre las softkeys
en la parte inferior de la pantalla LCD.
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MENU PUNTO DE REFERENCIA

FUNCIONES PUNTO DE
REFERENCIA

Dist. del obj.

[mm]aBs| P —

R
A

[FV] SR

24.000
41°070

LUEO | T —
Lector | Cero |Mover Ol[)eswaaorj

Pulsar la softkey PUNTO
DE REFERENCIA para
visualizar las selecciones
de softkeys para poner a
cero, mover y compensar
el punto de referencia. Las
softkeys incluyen:

Lector

Pulsar la softkey LECTOR
para introducir el didmetro
del lector utilizando el
teclado numérico.

Cero

Pulsar la softkey CERO
para seleccionar un eje,
ejes u orificio para poner a

cero el punto de referencia.

Mover 0

Pulsar la softkey MOVER 0
para desplazar el punto de
referencia hasta una
ubicacion nueva..

Desv.

Pulsar la softkey
DESVIACION para
compensar
electronicamente la
alineacién no lineal de la
pieza en el eje primario.

20
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MENU MODELO

FUNCIONES MODELO

Posicion  Actual

[mm | ABS| P -

R
A

48.000
86°907

| DRO |
Marco | Rect. | Linea |Circul0|

Pulsar la softkey MODELO
para seleccionar un modelo
de taladrado. Las softkeys
incluyen:

Marco

Pulsar la softkey MARCO
para introducir los
parametros para definir un
modelo de taladrado en
marco. Véase "Modelo de
marco" en la pagina 38

Rect

Pulsar la softkey RECT para
introducir los pardmetros
para definir un modelo de
taladrado en rectangulo.
Véase "Modelo de
rectangulo” en la pagina 39

Linea

Pulsar la softkey LINEA
para introducir los
parametros para definir un
modelo de taladrado en
linea Véase "Modelo de
linea" en la pagina 40

Circulo

Pulsar la softkey CIRCULO
para introducir los
pardmetros para definir un
modelo de taladrado en
circulo Véase "Modelo de
circulo" en la pagina 41

ND 1200R Radial
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Menu AJUSTES

Funciones AJUSTES

|Acerca de

[mm ] ABs|

Visualizacion
Encoders

Acc. Rap
Imprimir
Puertos
Administrador,|
LEC

Tala. Radial

Idioma Ingles

v2.8.4 Beta 1
X¥YD, Ext. Arista
MO BL 200

—

Pulsar la softkey AJUSTES
para visualizar la coleccién
de pantallas de AJUSTES
utilizadas para configurar el
ND 1200R. La utilizacion
del menu ajustes se explica
en el capitulo 2: Instalacion,
Ajustes y Especificaciones

El acceso alos datos de configuracion del menu ajustes es

restringido mediante contrasena a los supervisores y otros
técnicos cualificados. Los errores de configuracion
pueden originar graves desviaciones.
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1.3 Preparacion para taladrar

Encender el ND 1200R

Poner en marcha el ND 1200R. EI INTERRUPTOR DE ENCENDIDO
se encuentra en la parte posterior de la carcasa. Después del
encendido o después de una interrupcion de la corriente se muestra
la pantalla de encendido. Ver "Poner en marcha el ND 1200R" en la
pagina 13.

Pulsar la tecla FINALIZAR para avanzar desde la imagen de
encendido al DRO.

Si su ND 1200R se configuré para establecer un punto cero de
maquina al encender, se muestra un mensaje gue solicita un cruce de

marcas de referencia o la introduccién manual de referencias de ejes.

Establecer el punto cero de maquina

Se requiere un punto cero de maquina repetible para que el DRO
aplique correctamente el grafico de calibracién a la geometria de la
maquina.

No se recomienda utilizar la maquina sin calibracién activa.
Ello originaria errores de posicion desconocidos.

Normalmente la calibraciéon se basa en la referenciacion mediante
marcas de referencia en los encéders. Para establecer el punto cero
de la maquina después del encendido:

mover la plataforma para que se reconozcan los cruces de marca de
referencia en cada eje.

Si el punto cero de la maquina se determina mediante hard stops:

Mover la plataforma hasta la posicién de referencia hard-stop y
pulsar ENTER en cada eje..

ND 1200R Radial
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L4

1.3 Preparacion para taladrar

Ajustar el contraste de la pantalla LCD

Si es necesario, ajustar el contraste de la pantalla LCD utilizando el
punto decimal y las teclas +/- del teclado numérico.

@ Pulsar la tecla PUNTO DECIMALpara aumentar el
. contraste.

Pulsar la tecla +/-para reducir el contraste.

Seleccionar unidad de medida lineal

Pulsar la softkey MM o IN para conmutar entre
mm milimetros y pulgadas.

PULG.

Seleccion de un sistema de coordenadas

Pulsar la tecla X/Y o R/A para conmutar entre sistemas
Ker de coordenadas cartesianas y polares.

R/A
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Palpar una posicion

Una posicion puede palparse con un lector duro o con un lector de
contacto.
Para palpar un punto con un lector duro:

Tocar la arista de la pieza con el lector.
Pulsar la tecla ENTER.
Introducir el didametro del lector

Pulsar la tecla de FLECHA que indica la direccién de compensacion
del lector.

Para leer un punto con un lector de contacto:

Tocar la arista de la pieza con el lector. El punto y la direccién de la
lectura se introducird automaticamente.

ND 1200R Radial

ZA

b

Lectura de una posicion con un lector duro

ZA

x

Lectura de una posicién con un lector de contacto
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1.3 Preparacion para taladrar

Seleccionar un diametro del lector

Se requiere un lector para poner a cero los ejes en una pieza El
didmetro del lector puede ajustarse. Ello se precisa para compensar el
offset de la pieza respecto al borde del lector utilizado. Este diametro
es, o bien el diametro del lector de contacto, o bien el del lector duro
utilizado.

Para asignar un diametro de lector:

Pulsar la softkey PUNTO DE REFERENCIA.
Pulsar la softkey PALPAR.

Introducir el tamafo del lector

Pulsar la tecla FINALIZAR.
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Alinear la pieza respecto a un eje

Para obtener un taladrado preciso se requiere que la pieza esté
perfectamente alineada a lo largo de un eje. Con las piezas mal
alineadas se producen errores en la obtencion del target. Utilizar la
funcién DESVIAR para convertir las coordenadas de la maquina a las
coordenadas de la pieza y compensar de este modo el alineamiento
incorrecto de la pieza. Realizar una desviacién de compensacion cada
vez gue se monta una pieza nueva.

Medir una linea de desviacién de compensacion mediante la palpacién
de una arista recta de la pieza con el eje de medicion principal o
palpando dos o més orificios pretaladrados.

compensacion debe estar dentro de 45 grados del eje de

@ La arista o linea de alineacién de desviacion de
medicion.

Alinear una arista de la pieza respecto a un eje
Para alinear una arista de la pieza respecto a un eje

Alinear la pieza en la plataforma
Pulsar PUNTO DE REFERENCIA>DESVIAR.

Palpar como minimo dos puntos a lo largo de una arista de la pieza.
Palpar como minimo dos puntos a lo largo de la arista de la pieza. En
el ejemplo, la pieza se alinea con el eje X palpando tres puntos a lo
largo de la arista inferior de la pieza.

Pulsar la tecla FINALIZAR.

Alternativamente, la pieza se podria alinear con el eje Y
@ mediante una arista vertical.

depende el tipo de maquina. Puede ser cambiado por el

@ La orientacién del sistema de coordenadas cartesianas
supervisor (se requiere contrasena).

ND 1200R Radial

1

2

Para alinear la arista inferior de una pieza con el eje X

se palpan tres puntos.
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Alinear un par de orificios con respecto a un eje / \

A veces la pieza precisa ser alineada con el centro de dos orificios O O
pretaladrados.

Para alinear un par de orificios con respecto a un eje: O O

Alinear la pieza en la plataforma
Pulsar PUNTO DE REFERENCIA>DESVIAR>ORIFICIO. Q O

Palpar un minimo de tres puntos alrededor de la arista del primer
orificio que va a utilizarse en la desviacién de compensacion 2 5

Pglsqr la tecla FINALIZAR para completar la primera medicién de 1@3 O 406
orificio. \ /

Pulsar la softkley ORIFICIO. ] Para alinear el centro de los orificios con el eje X se
Palpar un minimo de tres puntos alrededor de la arista del segundo  palpan tres puntos para cada orificio

orificio que va a utilizarse en la desviacion de compensacion
Pulsar la tecla FINALIZAR para completar la segunda medicién de
orificio.

Pulsar la tecla FINALIZAR para completar la desviacién.de
compensacion

L4

1.3 Preparacion para taladrar

alrededor de la circunferencia del orificio se obtendra una

@ Distribuyendo uniformemente de los puntos palpados
colocacién mas precisa para el centro del orificio.
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Establecer un punto de referencia

Se puede crear un punto de referencia a partir de un punto palpado,
del centro de un orificio palpado o de un punto creado a partir de la
interseccién de la linea de alineamiento de compensacion y otra linea
perpendicular a la linea de alineamiento de compensacion.

Ajuste de un punto de referencia a partir de un punto palpado
Para ajustar el punto de referencia a partir de un punto palpado:

Pulsar PUNTO DE REFERENCIA>CERO>XY.
Palpar la ubicacién deseada del punto de referencia.

Ajuste de un punto de referencia a partir de una linea de
desviacion de compensacion

El primer punto de una linea de desviacién de compensacion se
establece automaticamente como el punto de referencia.
Habitualmente, el punto de referencia se crea a partir de un punto que
es la interseccion de la linea de alineamiento de la desviacion de
compensacion y una segunda linea de arista de la pieza.

Para ajustar el punto de referencia a partir de una linea de desviacion
de compensacion:

Realizar una alineaciéon de compensacion.

Pulsar PUNTO DE REFERENCIA>CERO.

Pulsar la softkey para el eje a poner a cero a lo largo del mismo (el
mismo eje utilizado para la linea de desviacién de compensacion)

Palpar un punto en la arista de la pieza perpendicular a la linea de
desviacién de compensacioén. El punto de referencia esta puesto
ahora en la interseccién de la linea de alineamiento de
compensacion con la arista de la pieza palpada.

Ajustar un punto de referencia en el centro del un orificio

El centro de un orificio se encuentra palpando un minimo de tres
puntos en el borde de un orificio.

Para ajustar el punto de referencia a partir del centro de un orificio:

Pulsar PUNTO DE REFERENCIA>CERO>ORIFICIO.
Palpar un minimo de tres puntos alrededor del borde del orificio.
Pulsar la tecla FINALIZAR.

=)

Distribuyendo uniformemente de los puntos palpados
alrededor de la circunferencia del orificio se obtendra una
colocacién més precisa para el centro del orificio.

ND 1200R Radial

O )

1 2 3

Alo largo de la base se realiza una compensacion y se

palpa un punto en el lado perpendicular a la linea de
desviacién de compensacion.

S 0 0O,

Se palpa un minimo de tres puntos alrededor del
borde de un orificio
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1.3 Preparacion para taladrar

Desplazar un punto de referencia

Si un lector no puede acceder al punto de referencia de la pieza, éste
puede desplazarse introduciendo las coordenadas de un punto que ha
sido palpado.

Para desplazar el punto de referencia:

Pulsar PUNTO DE REFERENCIA>DESPLAZAR 0.

Introducir la distancia X en relacién al punto de punto de referencia
palpado.

Pulsar la tecla ENTER.

Introducir la distancia Y en relacién al punto de punto de referencia
palpado.

Pulsar la tecla FINALIZAR.

30

1 Operacion



1.4 Targets

Introduccion de un target

El ND 1200R permite la simple introduccion de las coordenadas de la
posicion del target. A medida que se introducen coordenadas de
posicién del target se crea la lista de targets. La lista de targets se
muestra a la izquierda de la pantalla del LCD.

Introduccién de una posicion de target absoluta
Para introducir una posicién de target absoluta:

Pulsar la tecla del eje X.

Introducir la coordenada X para el target.
Pulsar la tecla ENTER.

Introducir la coordenada Y para el target.
Pulsar la tecla FINALIZAR.

Dist. del ob.

INC| P -

2
3

DRO

R
A

167

14°597

010

X 10000 Abs.
Y 25000 Abs.
Tamano taladro: &

v/

ra | Editar | ABS | x/¥ | Menu

Lista de targets mostrada a la izquierda de la pantalla

Entrar Objetivo

Entrar Objetivo

X DO
Y 0.000
D 0.000

Abs.

Abs.

X
Y comm—-
D 0.000

-

| N | orificio |

-

| NC ] orificio |

Introducir la coordenada X para el target

ND 1200R Radial

Introducir la coordenada Y para el target
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1.4 Targets

Opcionalmente: Antes de pulsar la tecla FINALIZAR se puede
introducir un didmetro del taladro El didmetro es Unicamente una
referencia para el usuario y no influye en el célculo de la posicion del

target.

Pulsar la tecla ENTER.
Introducir el didmetro del taladro
Pulsar la tecla FINALIZAR.

Entrar Objetivo

[Dist. del obj. [mm [ INc | P -

X 10 Abs.
Y 25 Abs.

R 217.010
A 113°844

X 10.000  Abs. \f’
Y 25000 Abs.
DRO Tamano taladro: &

[DRo |
| | nc | orificio |

Ira | Editar | ABS | X/Y [ Menu

Opcionalmente: Introducir el didmetro
de la broca

32

El nuevo target se anade a la lista de
targets y se visualiza la pantalla Dist. del
Trgt.
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Introduccion de una posicion de target incremental
Para introducir una posicién de target incremental:

Pulsar la tecla del eje X.

Introducir la coordenada X para un nuevo target en relaciéon con un

target introducido anteriormente.

Pulsar la softkey ABS/INC para conmutar al modo incremental.
Introducir el nimero del target introducido anteriormente.

Pulsar la tecla ENTER.

[Entrar Objetivo

[Entrar Objetivo

[Entrar Objetivo

DRO

DRO

DRO

| | N | orificio |

\ | aBs | orificio |

| | aBs | orificio |

Introducir la coordenada X para el nuevo Pulsar la softkey ABS/INC para conmutar

target en relacién con un target
introducido anteriormente.

ND 1200R Radial

al modo incremental

Introducir el nUmero del target
introducido anteriormente
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1.4 Targets

Introducir la coordenada Y para el nuevo target en relacién con un
target introducido anteriormente.

Pulsar la softkey ABS/INC para conmutar al modo incremental.
Introducir el nimero del target introducido anteriormente.
Pulsar la tecla FINALIZAR.

Opcionalmente: Antes de pulsar la tecla FINALIZAR se puede
introducir un didmetro de broca El didmetro es Unicamente una
referencia para el usuario y no influye en el célculo de la posicion del
target.

Pulsar la tecla ENTER.
Introducir el didmetro de broca
Pulsar la tecla FINALIZAR.

[Entrar Objetivo [Entrar Objetivo

[Entrar Objetivo

‘X 30 e 1 ‘X 30 e 1

Y o Y s :
D 0.000 D 0.000

X 30 Inc.
Y 15 Inc.

D 0.000

DRO DRO DRO
| | inc | orificio | | | ABs | orificio | | | ABs | orificio |
Introducir la coordenada Y para el nuevo Pulsar la softkey ABS/INC para conmutar Introducir el nimero del target
target en relacién con un target al modo incremental introducido anteriormente

introducido anteriormente
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Editar y borrar targets

Edicion de un target

Para editar un target:
Utilizar las teclas de FLECHA ARRIBA y ABAJO para seleccionar un
target en la lista de targets.
Pulsar la softkey EDITAR. Se muestra la pantalla Editar target.

Para editar las coordenadas de la posicién del target deben seguirse
las instrucciones indicadas anteriormente para introducir una
posicion de target.

Borrado de un target

Para borrar un target:
Utilizar las teclas de FLECHA ARRIBA y ABAJO para seleccionar un
target en la lista de targets.

Pulsar la tecla CANCEL. Un mensaje en la pantalla del LCD
preguntard “;Estd seguro de que quiere borrar este target?”.

Pulsar la softkey Si.

Borrar la lista de targets

Para borrar la lista de targets:
Pulsar la tecla LCD ON/OFF. Un mensaje en la pantalla del LCD
advertird “La imagen visualizada desaparecera en 15 segundos

salvo que pulse una de las softkeys inferiores para borrar targets y
puntos de referencia.”

Pulsar la softkey DESPEJAR.

ND 1200R Radial

Editar Objetivo

1
X 30.000 nc. 1
Y 15.000 nc. 1

DRO

| | aBs | orificio |

Pantalla de edicién de target

Dist. del obj. [mm | INC| P -

iEsta seguro que quiere borrar
este objetivo?

X 20000 Inci \j
Y 15.000 Incl

DRO Tamano taladro: 0.000

o [ s | |

Borrar un target de una lista de targets
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1.4 Targets

Marcado de un target

Las posiciones en la lista de targets pueden marcarse con una marca
de comprobacion a fin de identificar el target para una futura operacion
de mecanizado.

Para marcar un target:

Utilizar las teclas de FLECHA ARRIBA y ABAJO para seleccionar un
target en la lista de targets.

Para marcar un target, pulsar la tecla EJE a continuacion del simbolo
de marca de comprobacién.

36

Dist. del

obj. [mm | mnc|p -

—

=R
A

108.785
567498

DRO

X 10000  Abs.
Y 25000 Abs.
Tamano taladro: 6

v/

Ik a | Editar | ABS | X/Y | Menu

Target marcado para una futura operacién de

mecanizado
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1.5 Modelos de target

Los modelos de targets constituyen un modo de crear targets
rapidamente introduciendo parametros para coordenadas de target
organizados en uno de cuatro modelos

Los modelos disponibles son:
Marco
Rectangulo
Linea

Circulo

ND 1200R Radial
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1.5 Modelos de target

Modelo de marco

Para crear un modelo de marco:

Pulsar MENU>MODELO>MARCO.

Utilizar las teclas deFLECHA ARRIBA y ABAJO para navegar entre
los campos de los datos de pardmetros e introducir los valores de
pardmetros requeridos para el modelo.

Pulsar la tecla FINALIZAR. Los targets en el modelo se afaden a la
lista de targets y se muestra la pantalla de Posicion actual.

Pulsar de nuevo la tecla FINALIZAR para navegar hasta el primer

target en el modelo.

Marco mm | ABS|
Iniciar X 50.00000
Iniciar Y 50.000

Numero de col. 6 |
Numero de filas[& |

Solic. Tala: 25.000
Distancia ¥ 25.000
Ang de matriz [15.000

[

Diam. Taladro

Parametro Descripcion

Inicio X Coordenada del eje X para el centro del
primer orificio en el modelo.

Inicio Y Coordenada del eje Y para el centro del
primer orificio en el modelo.

Nuam. de col. Numero de columnas en el modelo.

Nuam. de fil. Numero de filas en el modelo.

Distancia X Distancia entre centros de cada orificio a
lo largo del eje X antes de aplicarse un
angulo al modelo.

Distancia Y Distancia entre centros de cada orificio a
lo largo del eje Y antes de aplicarse un
angulo al modelo.

Angulo de Angulo aplicado al modelo en relacién

despliegue con el eje X

Diametro del taladro

Didametro del taladro.

Pantalla de modelo de marco

38
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Modelo de marco
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Modelo de rectangulo

Para crear un modelo de rectangulo:

Pulsar MENU>MODELO>RECT..

Utilizar las teclas deFLECHA ARRIBA y ABAJO para navegar entre
los campos de los datos de pardmetros e introducir los valores de
pardmetros requeridos para el modelo.

Pulsar la tecla FINALIZAR. Los targets en el modelo se ahaden a la
lista de targets y se muestra la pantalla de Posicién actual.

Pulsar de nuevo la tecla FINALIZAR para navegar hasta el primer

target en el modelo.

Rectangulo mm | ABS|

Iniciar X 50.00000
Iniciar ¥
Numero de col. [ |
Numero de filas[& |

Solc. Tala: 25.000
Distancia Y 25.000

Ang de matriz [15.000
Diam. Taladro [& |

1.5 Modelos de target

Parametro Descripcion

Inicio X Coordenada del eje X para el centro del
primer orificio en el modelo.

Inicio Y Coordenada del eje Y para el centro del
primer orificio en el modelo.

Num. de col. Numero de columnas en el modelo.

Num. de fil. Numero de filas en el modelo.

Distancia X Distancia entre centros de cada orificio a
lo largo del eje X antes de aplicarse un
angulo al modelo.

Distancia Y Distancia entre centros de cada orificio a
lo largo del eje Y antes de aplicarse un
angulo al modelo.

Angulo de Angulo aplicado al modelo en relacién

despliegue con el eje X

Diametro del taladro

Didmetro del taladro.

ND 1200R Radial

Pantalla de modelo rectangular

—— < ——p

-~ X—

Modelo rectangular
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1.5 Modelos de target

Modelo de linea

Para crear un modelo de taladros en linea:

Pulsar MENU>MODELO>LINEA.

Utilizar las teclas deFLECHA ARRIBA y ABAJO para navegar entre
los campos de los datos de pardmetros e introducir los valores de
pardmetros requeridos para el modelo.

Pulsar la tecla FINALIZAR. Los targets en el modelo se afaden a la
lista de targets y se muestra la pantalla de Posicion actual.

Pulsar de nuevo la tecla FINALIZAR para navegar hasta el primer

target en el modelo.

Linea mm | ABS|
Iniciar X 50.00000
Iniciar Y 50.000

Numero de orifiGs |
Dist. orificio 25.000
Angulo de lineal15.000

Diam. Taladro

Parametro Descripcion

Inicio X Coordenada del eje X para el centro del
primer orificio en el modelo.

Inicio Y Coordenada del eje Y para el centro del

primer orificio en el modelo.

Nuam. de orificios

Numero de orificios en el modelo.

Dist. orificios

Distancia entre centros de cada orificio
alolargo del eje X antes de aplicarse un
angulo al modelo.

Pantalla de modelo de linea

o 5

Angulo de la linea

Angulo aplicado al modelo en relacion
con el eje X

-~ <

Diametro del taladro

Didmetro del taladro.
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Modelo de circulo

Para crear un modelo de circulo:

Pulsar MENU>MODELO>CIRCULO.

Utilizar las teclas deFLECHA ARRIBA y ABAJO para navegar entre
los campos de los datos de pardmetros e introducir los valores de
pardmetros requeridos para el modelo.

Pulsar la tecla FINALIZAR. Los targets en el modelo se ahaden a la
lista de targets y se muestra la pantalla de Posicién actual.

Pulsar de nuevo la tecla FINALIZAR para navegar hasta el primer

target en el modelo.

Circulo mm | ABS
Centro X 00

Centro Y
Diametro

Mumero de orificiosf |
Angulo de primer 0000 |
Diam. Taladro I

Parametro Descripcion

Centro X Coordenada del eje X para el centro del
modelo.

Centro Y Coordenada del eje X para el centro del
modelo.

Diametro Diametro del circulo para el modelo.

Nuam. de orificios

NuUmero de orificios en el modelo.

Angulo del 1er orificio

Angulo aplicado al primer orificio en el
modelo en relacién con el eje X

Pantalla de modelo de circulo

Diametro del taladro

Diametro de la broca.

ND 1200R Radial

- X—>

Modelo de circulo
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1.6 Programas de target

1.6 Programas de target

Los programas de target le permiten al usuario guardar y ejecutar
secuencias de lista de targets, para un uso posterior. Esto permite al
usuario conmutar entre piezas y programas sin tener que reintroducir

las coordinadas del target.

Los programas de target se pueden:
Guardar
Ejecutar
Reproducir simétricamente
Imprimir

Borrar

Guardar un programa

Para guardar un programa de target:

Crear una secuencia de targets.
Pulsar MENU>PROG>GUARDAR.

Introducir un nimero para el programa. Para el nUmero pueden

utilizarse 12 digitos como méaximo.
Pulsar la softkey OK.

Posicion _Actual __[mm|aBs| P —

Programas |mm] aBs]

Programas |mm] aBs]

R 0.940
A 3°438

b

Entre numero del programa:

Entre numero del programa:
1 o

| DRO |
ra | PULG. |Origen | X/¥ | Menu

Cancelar| OK | | |

Cancelar| OK ‘ | |

Crear una lista de targets

42

Pulsar MENU>PROG>GUARDAR.

Introducir un nimero de programa y
pulsar la softkey OK
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Ejecutar un programa

Para ejecutar un programa de target:
Pulsar MENU>PROG.

Utilizar las teclas de FLECHA ARRIBA y ABAJO para seleccionar un

programa.

Pulsar la softkey EJECUTAR. Se visualiza la pantalla de Distancia a
target y el nUmero de programa se visualiza en la esquina superior

derecha de la pantalla.

Programas [mm | ABs| [Dist. del obj. _ |mm[INC]P 3
: =R -13540
2 i .
F— 1A 31°463
5
6
7
8
9 X 10000 Abs.
- Y 25000 Abs v
DRO Tamano taladro. &
Ejecutar|Guardar| Espejo | Borrar |Imprimir Ir a ‘ Editar ABS | X/Y Menu
Pulsar MENU>PROG, seleccionar un Se visualiza la pantalla de distancia del

programa y pulsar la softkey EJECUTAR target

ND 1200R Radial
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1.6 Programas de target

Reproducir simétricamente un programa

Para reproducir simétricamente un programa de target:

Pulsar MENU>PROG.

Utilizar las teclas de FLECHA ARRIBA y ABAJO para seleccionar un

programa.
Pulsar la softkey ESPEJO.

Pulsar la tecla EJE para el eje a lo largo del cual se debe reproducir
simétricamente el programa. Se visualiza la pantalla de distancia del

target

Programas |mm | 23]

1

3

Eiecutar|Guardar| Espejo | Borrar |Imprimir

Seleccionar eje especular.

Pulsar MENU>PROG vy seleccionar un
programa
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Pulsar la softkey ESPEJO.

Pulsar la tecla eje para seleccionar un eje
a lo largo del cual se realizaré la

reproduccion simétrica

1 Operacion



Borrar un programa

Para borrar un programa de target:
Pulsar MENU>PROG >.

Utilizar las teclas de FLECHA ARRIBA y ABAJO para seleccionar un

programa.
Pulsar la softkey BORRAR.

Pulsar la softkey Sl para confirmar el borrado del programa.

Programas |mm | ABs] [Programas |mm | ABs]
: C—

;

3 3

;Borrar programa seleccionado?

Ejecutar|Guardar| Espejo | Borrar |Imprimir

No | si | | |

Pulsar MENU>PROG vy seleccionar un
programa

ND 1200R Radial

Pulsar la softkey BORRAR v la softkey SI
para confirmar el borrado del programa
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1.7 Navegar hasta un target

1.7 Navegar hasta un target

ElI ND 1200R muestra todas las posiciones de target introducidas

como una distancia R (radio) y A (dngulo) desde la posiciéon actual. La
navegacion hasta un target se realiza desplazando la cabeza del taladro
a cero directamente por encima de la posicion de target deseada. Esto

es para hacer el desplazamiento directo al target o bien desde la
funcion Modelo.

Para navegar hasta un target:

Seleccionar un target. Se visualiza la pantalla de distancia del target.
Desplazar la herramienta hacia dentro o hacia fuera a lo largo del eje

R hasta que el valor indicado de R sea cero.

Girar el brazo radial hasta que el valor indicado de A sea cero. La
herramienta esté posicionada ahora encima del centro del target.

Bloquear el cabezal del taladro y taladrar el orificio.

=)

Es importante que primero se ponga a cero el eje R. Si

primeramente se pone a cero el eje Ay la herramienta se
desplaza hacia dentro y hacia fuera a lo largo del eje R, el
cero del eje A se perdera.

|Dist. del abij. |mm‘ INC| P--- |Dist. del obj. |mm| INC| P--
'R -12230 ™R -12.230
3 3
‘A -0°685 | ‘A -0°685
X 10000 Abs. X 10000 Abs.
¥ 25000 Abs v ¥ 25000 Abs v
DRO Tamano taladro: 6 DRO Tamano taladro: 6
Ira | Editar | ABS | X/Y | Menu Ira | Editar | ABS | X/Y [ Menu

Desplazar la herramienta hacia dentro o Girar el brazo radial hasta que el valor

hacia fuera hasta que el valor indicado

del eje R sea cero.
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indicado del eje A sea cero.
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2.1 ND 1200R Contenido del envio

2.1 ND 1200R Contenido del envio

A continuacioén, se describe el contenido del envio del ND 1200R.

Se incluyen asimismo las instrucciones para el embalaje para devolver
envios para distribuidores y clientes OEM que configuran un

ND 1200R y el envio a un usuario final:

Guardar los materiales del embalaje del ND 1200R para
@ una posible devolucion o para un envio a un usuario final.

Articulos incluidos con el ND 1200R

Con el ND 1200R se envian los articulos siguientes:
Instrumento ND 1200R
Los elementos del soporte
Cable de conexién a la alimentacion eléctrica
Guia de referencia réapida del ND 1200R

Tarjeta de registro de garantia

Elementos opcionales que pueden ser
suministrados

Los articulos siguientes podrian enviarse con el ND 1200R,
dependiendo de las opciones y accesorios encargados al cursar el
pedido.

Pedal remoto
Teclado remoto
Cubierta protectora del ND 1200R

Software de comunicacion QC-Wedge

envio, guardar los materiales del embalaje para inspecciéon
y contactar con la agencia transportista para la mediacion.
Contactar con el distribuidor de Heidenhain o OEM para
repuestos.

@ Si alguin componente ha resultado dafiado durante el
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Reembalaje del ND 1200R

Cuando se envia el ND 1200R a un usuario final, volver a embalar
todos los componentes del ND 1200R empleando el embalaje original
tal como se ha recibido de fébrica.

El embalaje original se debe duplicar y el LCD se debe
A insertar cara arriba para evitar dafos en la pantalla frontal.

€s necesario enviar con el instrumento el hardware y

@ Cuando se devuelve el ND 1200R para servicio técnico, no
soporte de montaje.

Incorporar los tornillos y arandelas de montaje al instrumento
ND 1200R

Sustituir el contenido del encaje de la caja de cartén si el ND 1200R
se envia a un usuario final. La caja de cartdén puede estar vacia si el
ND 1200R se devuelve a féabrica para servicio técnico.

Volver a embalar el instrumento, relleno y los insertos de cartén del
mismo modo que en el suministro recibido. El instrumento debe
estar cara hacia arriba dentro de la caja de cartén.

Sustituir la tarjeta de garantia y las hojas enfundadas que se
encuentran originalmente en la parte superior de la caja de cartdon
cuando se realice el envio a un usuario final. La hoja enfundada
'Antes de empezar" debe insertarse la Ultima.

ND 1200R Radial
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2.2 Instalacion de los elementos

EI ND 1200R es facil de instalar. Esta seccion describe como instalar
los elementos del ND 1200R.

Montaje del soporte

ElI ND 1200R se fija a las ranuras giratorias del soporte de montaje
mediante un tornillo sin cabeza, un tornillo con cabeza y las arandelas
asociadas.

Ensamblar el ND 1200R con el soporte de montaje tal como se
muestra a la derecha
Apretar el tornillo sin cabeza (1).

Apretar el tornillo con cabeza (5) y las arandelas (2 y 4)
suficientemente como para que el ND 1200R quede inmévil cuando
se ajuste a la posicién de inclinacién deseada.

Ajustar el ND 1200R a la posicion de inclinacion deseada.

Completar el apriete del tornillo con cabeza (5) para inmovilizar el
ND 1200R.

Colocacion y fijacion en un banco de trabajo

Disponer el ND 1200R sobre una superficie plana y estable, o
enroscarlo en su base a una superficie estable con cuatro tornillos
10/32 que se fijan segun la plantilla mostrada a la derecha.

Las dimensiones se indican en milimetros.
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Montaje del soporte
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158.756
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2330 __| 203.20 14.90
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Plantilla de taladros
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Montaje con brazo (opcional)

Fijar el adaptador de montaje con brazo al ND 1200R vy atornillar el
adaptador y el ND 1200R al brazo tal como se muestra a la derecha.

ND 1200R Radial

Montaje opcional con brazo
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2.2 Instalacion de los elementos

Conexion a la alimentacion eléctrica

Conectar el ND 1200R a la alimentacién eléctrica intercalando un
supresor de picos de sobretension de alta calidad. Los supresores de
picos de sobretensién limitan la amplitud de los transitorios
potencialmente destructores de la linea de alimentacién eléctrica,
causados por maquinaria eléctrica o descargas atmosféricas, y
protegen al ND 1200R contra la mayor parte de los transitorios de la
linea de alimentacion eléctrica que pueden dafar la memoria del
sistema o sus circuitos.

No colocar el cable de alimentacién en zonas de paso o donde pueden
representar un peligro de caida. Conectar el enchufe de corriente de 3
polos a una caja de enchufe de 3 polos con toma de tierra.

Nunca utilizar adaptadores 2 polos a 3 polos al cable de

alimentacién y nunca eliminar el tercer conductor de toma
de tierra para conectar el enchufe en una caja de enchufe
de 2 polos. La modificacion o eliminacion del tercer
conductor de toma de tierra conlleva un peligro para la
seguridad y no se deberia efectuar.

La unidad de alimentacién eléctrica incluye:

Interruptor de corriente
Compartimiento del fusible
Conector del cable de alimentacion

Desconectar siempre el cable de alimentacion de la toma
de corriente de CA antes de desenchufarlo del conector
del ND 1200R. La corriente alterna de las cajas de enchufe

es extremadamente peligrosa y puede causar lesiones
graves, incluso pueden ser mortales.
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Conexion de encadders y lectores

Los encoéders de eje vy los lectores se conectan a los conectores de
interfaz situados en la parte posterior del ND 1200R. Se dispone de
muchos interfaces de encoder aptos para una amplia variedad de
encoders que pueden utilizarse con el ND 1200R. El tipo y numero de
conectores de encoéder de eje variaran dependiendo de la aplicacién.
ElI ND 1200R mostrado en esta foto incluye conectores para los ejes
X, Yy Zy un lector de contacto. Las entradas de encdéder se
especifican como analégicas o TTL en el momento de la compra y no
pueden cambiarse en campo.

No colocar los cables de encéder en zonas de paso o
A donde pueden representar un peligro de caida

Los puntos de conexion de encoders son:

Eje X
EjeY
Eje Z
Lector de contacto

Para conectar los cables de encéder y el lector:

Comprobar que el ND 1200R esté desconectado

Conectar los encdders de eje apretando fijamente sus conectores.
Al lado de cada conector se encuentra una etiqueta de eje. Si los
conectores tienen tornillos de fijacién, no aplicar pares de apriete
€XCesivos.

ND 1200R Radial

Ol

® ®

® o(E)e ®
o |

@xaovco ZQOQOGO ®)

e e

ﬁ A

coo (@

Conectores de los encdders de eje
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2.2 Instalacion de los elementos

Conexion de un ordenador

A través del puerto RS-232 (1) y utilizando un cable serie con
conductores no cruzados, los datos resultantes de la mediciéon se &)
pueden enviar a un ordenador. Para conectar un ordenador:

Comprobar que la alimentacién eléctrica del ND 1200R vy del - @
ordenador estén desconectadas.

Conectar un puerto COM del ordenador al puerto serie RS-232 (1) e &
del ND 1200R utilizando un cable serie directo estandar. Asegurarse

de que los conectores del cable estan fijamente conectados, pero (o 1] e

no aplicar un par de apriete excesivo en los tornillos del conector. @xe(z)e veEde zo(E)e - @
Aplicar tension al ordenador, y a continuacion al ND 1200R. Los ' ==
ajustes por defecto del ND 1200R para la comunicacion a través del QD

. ] —
*D ﬂ@

un puerto serie RS-232 (1) son: &

Velocidad de transmisién 115.200

en baudios Conector RS-232
Longitud de palabra 8 bits

Bits de parada 1 bit

Paridad Ninguna

Iniciar la aplicacién del ordenador que se debe utilizar para la
comunicacion con el ND 1200R, y configurar las propiedades de
comunicacién del puerto COM para adaptarlas a las del ND 1200R.
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Conexion de un auricular

En entornos ruidosos donde se pueden escuchar solo con dificultades,
0 en entornos silenciosos donde las alarmas pueden representar una
molestia, las alarmas acusticas se pueden enviar a auriculares.

El conector de altavoz(7) esté situado en el lado del ND 1200R.
Para conectar auriculares:

Comprobar que el ND 1200R esté desconectado Conectar los
auriculares en el conector (1) situado en el lateral de la carcasa.

Asegurar que el enchufe del auricular se encuentra totalmente
insertado.

Auricular, conectores USB

Conectar una impresora USB

EIND 1200R admite ciertas impresoras USB. HEIDENHAIN especifica
los modelos de las impresoras en el momento de la compra, o las que
aprobara mas tarde.

El puerto USB (2) estéa situado en el lado del ND 1200R.
Para conectar una impresora USB:

Comprobar que el ND 1200R vy la impresora estén desconectadas.
Conectar la impresora USB al puerto USB tipo A (2) en el lateral de
la carcasa.

Asegurar que el enchufe del cable USB se encuentra totalmente
insertado.

ND 1200R Radial
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2.2 Instalacion de los elementos

Conectar un pedal o un teclado remoto
opcionales

El interruptor de pie y el teclado remoto opcionales se conectan al
conector RJ-45 dispuesto en el lateral del ND 1200R.

A menudo, solo se utiliza el interruptor de pie o el teclado remoto
opcionales. Sin embargo, se pueden conectar dos opciones
simultdneamente utilizando un divisor RJ-45.

Aqui se muestran el conector RJ-45 y el divisor:

Conector RJ-45
Divisor RJ-45

Los divisores RJ-45 son disponibles en la mayoria de las
@ tiendas de electrénica.

El pedal y el teclado numérico remoto se pueden utilizar
individualmente o en combinacién:

pedal
teclado remoto
interruptor de pie y teclado remoto

Cuando el interruptor de pie y el teclado remoto se conectan utilizando
el divisor RJ-45, se mantienen todas las funciones operativas de cada
dispositivo. No obstante, el interruptor tiene en comun el direccionado
de acceso rapido de las teclas numéricas 7 y 8 del teclado remoto. Por
lo tanto, las funciones asignadas a los dos contactos del interruptor
también se utilizan en los niumeros 7 y 8 del teclado numérico.

capitulo bajo Configuraciéon del Software/Accesos répidos.
Ver "Asignacion de teclas de acceso rapido” en la pagina
76.

@ Los accesos rapidos se explicaran mas adelante en este

Para conectar un interruptor de pie o un teclado remoto:

Comprobar que el ND 1200R esté desconectado

Si se van a utilizar multiples aparatos, insertar un divisor RJ-45 en el
conector RJ-45 del ND 1200R.

Conectar el conector RJ-45 de los aparatos en el divisor RJ-45 si se
utilizan aparatos conjuntamente, o directamente en el conector
RJ-45 del ND 1200R RJ-45 si solo se quiere utilizar un aparato.
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Conector RJ-45 y divisor RJ-45

Interruptor de pie y teclado remoto opcionales
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2.3 Configuracion del software

Los parametros funcionales del ND 1200R se deben configurar antes
de utilizarlo por primera vez y siempre cuando cambian los
requerimientos de taladrado o de la comunicacién. En el uso diario del
ND 1200R no se requiere una nueva configuraciéon de los ajustes del
software.

Los cambios de parametros en una de las pantallas de
ajuste pueden cambiar el funcionamiento del ND 1200R.
Por esta razédn, los parametros de ajuste estan protegidos
con contrasefna. Solo debe facilitarse a personal
cualificado el acceso a las pantallas de ajuste. El

desbloqueo de las funciones de ajuste protegidas con
contrasena se describe en pagina 63.

El software se configura manualmente utilizando las pantallas de
menu de ajuste.

Los pardmetros configurados en las pantallas de ajuste se guardaran
hasta que:

se cambie la pila para el almacenamiento de datos

los datos y ajustes se borren por parte del personal de
mantenimiento

los parametros se cambien utilizando las pantallas del menu
configuracion

se realicen determinadas actualizaciones de software

ND 1200R Radial
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Menu configuracion

La mayoria de los parametros de funcionamiento del ND 1200R se
configuran en las pantallas y campos de datos accesibles en el menu
Configuracién. Seleccionando opciones del menu de configuraciéon en
la parte izquierda de la pantalla se muestran los campos de datos de
los pardmetros de ajuste correspondientes y los campos de seleccion
en la parte derecha de la pantalla.

Objeto del menu configuracién: nombre de la pantalla
configuracion

Campo de datos de configuracién: para la introduccién de los
datos de configuracion

Campo de seleccién de Ajuste: para seleccionar ajustes

El menu configuracién es de facil uso:

Pulsar la softkey MENU vy a continuacién la softkey
CONFIGURACION.

Con las teclas de FLECHA ARRIBA/ABAJO navegar hacia arriba o
abajo en el menu para resaltar el objeto de menu deseado.

Con las teclas de FLECHA ARRIBA/ABAJO navegar desde el menu
(lado izquierdo) a los campos de configuracion (lado derecho).

Con las teclas de FLECHA ARRIBA/ABAJO navegar hacia arriba o
abajo para resaltar los datos deseados o el campo de seleccion.

Introducir los datos de configuracion con el TECLADO NUMERICO,
o elegir una seleccion de pardmetro de configuracién mostrada con
el campo resaltado.

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar la entrada y volver al menu
configuracion.

Pulsar la tecla FINALIZAR de nuevo para volver a la pantalla DRO.

La pagina siguiente muestra un ejemplo para la utilizacién del menu
configuracién para introducir la palabra clave de supervisor.
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Encoders |mm | ABS|
Eje R
Acerca de
Visualizacion |Res [0.00T0000000 |

Tipo TIL
Acc. Rap Marcas Ref  Ninguna
Imprimir M.Z. (nts

Puertos Invertido Mo
Administradon
LEC

Tala. Radial

—

Objetos de la pantalla del menu configuracion,
campos de datos y campos de seleccion
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Ejemplo de configuracion: introducir la

contrasena de supervisor

Los pardmetros de configuracién criticos estan protegidos con

contrasena. Solo debe facilitarse a personal cualificado el acceso a los
parédmetros de las pantallas de ajuste. En este ejemplo, se navega en
menu de configuracién hasta la pantalla de Supervisor y se introduce

la contrasena de supervisor.

Para introducir la contrasena de supervisor:

Pulsar la softkey MENU para mostrar las softkeys de menu.
Pulsar la softkey CONFIGURACION para mostrar el menu

configuracion.

Con las teclas de FLECHA ARRIBA/ABAJO navegar hacia arriba o
abajo en el menu para resaltar el objeto de menu de supervisor.

Posicion  Actual |mm|ABS| P --- |Acerca de |mm |ABS| Administrador |mm |ABS|
Idioma Inglés Contrasena
R 1 2 220 Acerca de Acerca de
. Visualizacion Visualizacion |Cero al inicio No
[e] Encoders Encoders
A 3037
Imprimir Imprimir
Puertos Puertos
Administrador|
LEC v2.84 Beta 1 LEC
Tala. Radial |XYD, Ext. Arista Tala. Radial
[ DRO | — MO BL 300 —
| Prog. | Origen | Patron |Ajustes ‘ | | | i I | |

La softkey MENU se pulsa para mostrar
las softkeys del menu

ND 1200R Radial

La softkey CONFIGURACION pulsada
para mostrar el menu configuracion

Las teclas de FLECHA ARRIBA/ABAJO
se utilizan para resaltar el objeto de
menu Supervisor

59

del software

iguracion

2.3 Conf



del software

4

iguracion

2.3 Conf

Utilizando la tecla de FLECHA DERECHA navegar desde el menu al

campo de configuracion de contrasena.

Introducir la contrasena de supervisor con el TECLADO

NUMERICO.
Administrador |mm \ ABS Administrador |mm | ABS Administrador |mm | ABS|
Contraseha Contraseha Contraseha XARXAX
Acerca de Acerca de Acerca de
Visualizacion |Cero al inicio No Visualizacion |Cero al inicio No Visualizacion |Cero al inicio No
Encoders Encoders Encoders
Acc. Rap Acc. Rap Acc. Rap
Imprimir Imprimir Imprimir
Puertos Puertos Puertos
[Administradof [Administradof
LEC LEC LEC
Tala. Radial Tala. Radial Tala. Radial
. . —
Cargar...:Guardar__:_ Inicio | | Cargar___:Guardar__:_ Inicio | | Cargar.._:Guardar__j. Inicio | |

La tecla de FLECHA DERECHA se utiliza
para resaltar el campo de datos de
Contrasena

La contrasefa del supervisor se
introduce utilizando el TECLADO
NUMERICO

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar la palabra clave y volver al

menu configuracion.

Pulsar la tecla FINALIZAR para volver a la pantalla DRO.
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La tecla FINALIZAR se utiliza para
guardar la palabra clave y volver al menu
configuracion
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Orden de configuracion

El software de configuracién del ND 1200R esta contenido en hasta
12 pantallas, dependiendo de la configuracién del hardware. Es
posible que no todas las pantallas de configuraciéon descritas en este
capitulo estén activas en el sistema. Ignorar las descripciones de
pantalla que no sean aplicables para el ND 1200R.

Las tareas de configuracion inicial del ND1200R deben realizarse en el
orden que aqui se indica. Las instrucciones se presentan en este
orden en paginas subsiguientes.

Configuracion inicial

Pantallas de ajuste

1: Seleccién del idioma e informacién de versién de producto

Acerca de

2: Introducir la palabra clave del supervisor y desbloquear el programa

Administrador

3: Configuracién del encéder

Encdders y otros

4 Configuracioén del lector de contacto

Radial

5: Correccién de errores

LEC

6: Configuracién de la visualizacion

Visualizacion

Las configuraciones adicionales se pueden realizar en cualquier orden.

Configuraciones restantes

Pantallas de ajuste

Asignacién de teclas de acceso rapido

Teclas de acceso rapido

Ajuste del formato de impresion

Pantallas de impresién y de caracteres de
formularios

Configuracion del puerto USB y RS-232 Puertos
Volumen de audio Misc
Retraso de repeticién de tecla Misc
Activacién del salvapantallas Miscelanea
Fecha y hora Reloj

ND 1200R Radial
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Seleccion de idioma y version del producto

La pantalla Acerca contiene selecciones para cambiar el idioma del
texto indicado en la pantalla, e incluido en los datos transmitidos o
impresos. La informacién del software y hardware del producto se
proporcionan asimismo en la pantalla Acerca.

=)

Para seleccionar un idioma:

Si se precisa asistencia técnica, se requerird la informacién
de la version de hardware y software del producto.

Pulsar MENU>CONFIGURACION para mostrar el mend
configuracion y resaltar el objeto de menu Acerca.

Pulsar la tecla FLECHA DERECHA par resaltar el primer campo de

seleccion

de idioma.

Utilizar las teclas FLECHA ARRIBA/ABAJO para seleccionar el
idioma deseado.

Pulsar la softkey SI.

|Acerca de |mm \ ABS| Acerca de |mm | ABS Acerca de |mm | ABS
Idioma Ingles Idioma Idioma
[Acerca de | [Acerca de |
Visualizacion Visualizacion Visualizacion
Encoders Encoders Encoders
Acc. Rap Acc. Rap Acc. Rap
Imprimir Imprimir Imprimir
Puertos Puertos Puertos
Administrador| Administrador| Administrador|
LEC v2. 8.4 Beta 1 LEC v2. 84 Beta 1 LEC v2. 84 Beta 1
Tala. Radial |XYD. Ext. Arista Tala. Radial |XYD. Ext. Arista Tala. Radial |AYD. Ext. Arista
— MO BL 300 — MO BL 300 MO BL 300
: ' | | List ! ' | | List | | | |

Resaltar el objeto de menu

Resaltar el primer campo de seleccion
|dioma

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar el idioma y volver al menu
configuracion.
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Resaltar el idioma deseado y pulsar la
softkey Sl
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Palabra clave del supervisor

La pantalla de supervisor contiene el campo de datos de contrasenay
el campo de seleccion del cero de arranque

La mayoria de los pardmetros de configuracién estan protegidos
mediante contrasena, y la configuracién solo es posible después de
introducir la contrasefa: Para introducir la contrasena del supervisor:

Pulsar MENU>CONFIGURACION para mostrar el mend
configuraciéon y a continuacién resaltar el objeto de menu de
Supervisor.

Resaltar el campo de datos Palabra clave
Introducir la contrasefa del supervisor.

Administrador

Acerca de
Visualizacion
Encoders
Acc. Rap
Imprimir
Puertos

[Administradol

LEC
Tala. Radial

-

Cero al inicio

|mm | ABS
Contrasena

No.

Administrador |mm | ABS| Administrador |mm |ABS
Contrasena Contrasena
Acerca de Acerca de
Visualizacion |Cero al inicio No Visualizacion |Cero al inicio No
Encoders Encoders
Acc. Rap Acc. Rap
Imprimir Imprimir
Puertos Puertos
[Administradol
LEC LEC
Tala. Radial Tala. Radial
T —_
T T T T
! . | | Cargar... Guardar... Inicio | |

T T
Cargar... Guardar... Inicio |

Resaltar el objeto de menu Supervisor  Resaltar el campo de datos Palabra clave

ND 1200R Radial

Introducir la palabra clave
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Para habilitar el cero de arranque:

Resaltar el campo de seleccion del cero de arranque.
Pulsar la softkey Si.

Administrador |mm \ ABS| Administrador |mm | ABS|
Contraseha XEXXRX Contraseha XAXXXX
Acerca de Acerca de
Visualizacion |Cero al inicio [No | Visualizacion |Cero al inicio
Encoders Encoders
Acc. Rap Acc. Rap
Imprimir Imprimir
Puertos Puertos
[Administradof] [Administradof]
LEC LEC
Tala. Radial Tala. Radial
il il
No | si . | | No [ s ] | |

Resaltar el campo de seleccion del cero

de arranque

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar los parémetros y volver al

menu configuracion.
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Pulsar la softkey Sl
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Configuracion de encoder

Las pantallas encoders y miscelaneos contienen campos de datos y
de seleccién para la configuracion de los encoders.

Pantalla encoders
Los campos de configuracion de la pantalla Encéders incluyen:
Seleccion de ejes
Resolucion de encoder
Tipo de encoder (TTL, analégico o serie)
Seleccion de marca de referencia
Variacién cero maquina (MZ Cnts)
Invertir sentido de conteo del encoder
Para configurar los ajustes en la pantalla encéders:

Pulsar MENU>CONFIGURACION para mostrar el men(
configuracién y, a continuacion, resaltar el objeto de menu
Encoders.

Resaltar el campo de seleccion Ejes y pulsar una softkey para
seleccionar el eje deseado.

@ El proceso de configuracién es igual para todos los ejes.

Resaltar el campo de datos Res e introducir la resolucion del
encoéder en las unidades indicadas en el campo de seleccién
Unidades.

Encoders |mm | ABs] Encoders |mm | ABS Encoders |mm | ABs]|
Eje R Eje Eje R

Acerca de Acerca de Acerca de
Visualizacion |Res 0.00710000000 Visualizacion |Res 0.0070000000 Visualizacion |Res
Tipo TTL [Encoders || Tipo TIL Encoders | Tipo TTL
Acc. Rap Marcas Ref  Ninguna Acc. Rap Marcas Ref Ninguna Acc. Rap Marcas Ref  Ninguna
Imprimir M.Z. Cnts Imprimir M.Z. Cnts Imprimir M.Z. Cnts
Puertos Invertido No Puertos Invertido No Puertos Invertido Mo
Administrador Administrador Administrador
LEC LEC LEC
Tala. Radial Tala. Radial Tala. Radial

—— ——

I l | | R | A | | | I l | |

El objeto de menu encéders es resaltado Pulsar una softkey de eje.

ND 1200R Radial

Introducir la resolucion del encéder
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Resaltar el campo de seleccion Tipo y pulsar una softkey para
seleccionar el tipo de encoder.

Resaltar el campo de seleccion Marcas de Ref y a continuaciéon
pulsar una softkey para seleccionar el tipo de marca de referencia de

encoéder.

El campo de datos MZ Cnts (conteos de cero de maquina) se utiliza
pocas veces para especificar una desviacion de la posicion cero de
maquina creada mediante el cruce de las marcas de referencia del

encoder.

Los ceros de maquina personalizadas se utilizan pocas veces ya que

iguracion

2.3 Conf

los origenes siempre se establecen antes de realizar las mediciones.

Para especificar un cero de maquina personalizado, resaltar el
campo de datos MZ Cnts e introducir la desviacion del cero de
maquina en el conteo de maquina determinada por: Conteos de
maéquina = valor DRO/resolucién de encdéder.

Encoders |mm | aBs] Encoders |mm ] aBs] Encoders |mm ] aBs]
Eje R Eje R Eje R

Acerca de Acerca de Acerca de
Visualizacion |Res Visualizacion |Res [0:0010000000 | Visualizacion |Res
[Encoders | Tipo [Encoders | Tipo TTL [Encoders | Tipo TTL
Acc Rap Marcas Ref  MNinguna Acc Rap Marcas Ref Acc. Rap Marcas Ref  Ninguna
Imprimir MZ. Cnts Imprimir M.Z. Cnts o Imprimir M.Z. Cnits
Puertos Invertido Mo Puertos Invertido Mo Puertos Invertido Mo
Administrador| Administrador| Administrador|
LEC LEC LEC
Tala. Radial Tala. Radial Tala. Radial

T T —

TTL | Analog| serie | | Ninguna] Ref. [Abs AC|Abs HH| Manual | [ | |

Seleccionar el tipo de encoder Si es necesario, introducir conteos del

cero de maquina

Seleccionar un tipo de marca de
referencia de encéder
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Resaltar el campo de seleccion Invertido y pulsar la softkey Sl para
invertir el sentido de conteo del encoder.

Encoders |mm | ABs]
Eje R

Acerca de
Visualizacion |Res
[Encoders | Tipo ITL
Acc. Rap Marcas Ref  Ninguna
Imprimir M.Z. Cnts
Puertos Invertido INo ]
Administrador
LEC
Tala. Radial
——

T T N

Seleccionar un sentido de conteo

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar los parametros y volver al

menu configuracion.

ND 1200R Radial
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Pantalla Misc
Los campos de configuracion de encéder de la pantalla Misc incluyen:

Conteos Auto DRO: El nimero de conteos DRO menos
significativos requerido para actualizar el DRO con valores de eje
nuevos.

Limite de rotacion para los ejes: Tasas de rotacién con input elevado
como consecuencia de movimientos de encéder rapidos pueden
provocar mediciones erréneas. Errores de medicion se evitan
mediante la indicacién de avisos de error de encdder cuando los
valores de encéder cambian muy rédpidamente.

Para configurar los ajustes de encoder en la pantalla Misc:

Pulsar MENU>CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracién y resaltar el objeto de menu Misc.

Resaltar el campo de datos Auto DRO Cnts e introducir el nimero
de conteos DRO (movimiento de eje) en la posicion de digito menos
significante y necesaria para actualizar automaticamente los valores
de eje del DRO.

Resaltar el campo de datos de limite de rotacién e introducir el limite
de velocidad de rotacién (incrementos de resolucion por segundo).
Por ejemplo, para una resolucion de 0,001 mm y un limite de
velocidad de rotacién de 50.000, se emiten mensajes de aviso para
una velocidad de movimiento superior a 50 mm por segundo.

Miscelanea |mm \ ABS| Miscelanea |mm | ABS|

. Teca Retraso I . Teda Retraso 6]

Acc Rap Yolumen Acc Rap Yolumen

Imprimir Salvapantallas Min[10__] Imprirmir Salvapantallas Min[10__]
Puertos Rei. Paralelo 01 Puertos Rei. Paralelo

Administrador Auto Dro Cnts Administrador Auto Dro (nts

LEC Limite torsion LEC Limite torsion
Tala. Radial Tala. Radial

Calibraciones Calibraciones

Reloj Reloj

Miscelanea MMiscelanea

T T

Introducir conteos Auto DRO Introducir el limite de tasa de rotacion en

los conteos de encdéder por segundo

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar los parametros y volver al
menu configuracion.
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Configuracion del lector

La pantalla Radial contiene campos de datos y de seleccion para la
configuracion de un lector.

Pantalla Radial
Los campos de configuracion de la pantalla Radial incluyen:
Tipo lector de contacto
Tamano del lector
Peticiones para el taladrado
Operacion lateral
Nivel del lector
Rebote del lector
Para configurar los ajustes del lector en la pantalla Radial:

Pulsar MENU>CONFIGURACION para mostrar el ment
configuracién y resaltar el objeto de menu Radial.

Resaltar el campo de seleccién Lector de contacto y pulsar una
softkey para seleccionar el tipo de lector.

Resaltar el campo de datos de Tamano del lector y, a continuacion,

introducir el didmetro del lector.

Resaltar el campo de seleccién Peticiones para taladrado y pulsar

una softkey para seleccionar las peticiones para cambios de
taladrado.

Tala. Radial |mm ABS Tala. Radial |mm |ABS| Tala. Radial |mm |ABS|
. |Palpador: . |Palpador: Ninguna - Palpador: Ninguna
Visualizadion |Tama. Palp: 0 | Visualizadon |Tama. Palp: N Visualizadion | Tama. Palp:

Encoders Solicitudes tal:MNo Encoders Solicitudes tal:Mo Encoders solicitudes tal{EEN
Acc. Rap Oper. lateral: Si Acc. Rap Oper. lateral: Si Acc. Rap Oper. lateral: Si

Imprirmir Nivel palpador:Alto Imprimir Nivel palpador:Alto Imprirmir Mivel palpadorAlto
Puertos Palpar Debourfle: | Puertos Palpar Debourfle. ] Puertos Palpar Debourfle: ]
Administradon Comp. palp.  [0.500 Administradon Comp. palp.  [0.500 Administrador Comp. palp. (0500

LEC LEC LEC

[Tala. Radial | [Tala. Radial | [Tala. Radial |

Calibraciones Calibraciones Calibraciones

T — —

Ninguna] Ts24x | KT130 | | | | | | No | si | | |
Seleccionar un tipo de lector de Introducir un tamano del lector Seleccionar visualizacion de peticiones
contacto. para taladrado

ND 1200R Radial
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Resaltar el campo de seleccion Oper. lateral y pulsar una softkey

para seleccionar la operacion lateral.

Resaltar el campo de seleccion Nivel del lector y pulsar una softkey
para seleccionar el nivel de lector alto o bajo.

Resaltar el campo de datos Rebote del lector e introducir el tiempo
minimo en segundos durante el cual el lector debe estar estable.

Tala. Radial |mm | aBs] Tala. Radial |mm ] aBs] Tala. Radial |mm ] aBs]
Palpador: Ninguna Palpador: T524x Palpador: T524x

Acerca de Tama. Palp: Acerca de Tama. Palp: 0 | Acerca de Tama Pap: 0 |
Visualizacion |Solicitudes takMNo Visualizacion |Solicitudes takNo Visualizacion |Solicitudes takNo
Encoders Oper. lateral Encoders Oper._ lateral Si Encoders Oper._ lateral Si
Acc. Rap Nivel palpador Alto Acc. Rap Nivel palpadorEICEEEEE Acc. Rap Nivel palpador: Alto
Imprimir Palpar Debourfle. ] Imprimir Palpar Debourfle: ] Imprimir Palpar Debourfl
Puertos Comp. palp. Puertos Comp. palp. Puertos Comp. palp.
Administrador Administrador] Administrador
LEC LEC LEC
[Tala. Radial | [Tala. Radial | [Tala. Radial |
~— ~— ~—

No | s | | [ Bajo | Alto ] | [ [ | | |
Seleccionar operacion lateral Seleccionar nivel del lector Introducir el tiempo de rebote del lector

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar los parametros y volver al
menu configuracion.
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Correccion de error

EI'ND 1200R proporciona correccién de error lineal para el eje R. La
LEC (Compensacion de error lineal) compensa las variaciones de
desplazamiento de encéder y maquina con coeficientes de correccion
de error. Los coeficientes se determinan comparando las mediciones
actuales de un estandar con los valores nominales impresos sobre el
mismo.

Correccion de Error Lineal (LEC)

La Correccién de Error Lineal (LEC) se realiza en la pantalla de
configuracion LEC y compensa las variaciones a lo largo del eje R
utilizando un coeficiente de correccion para todo el rango de
movimiento en el eje. Por ejemplo, un coeficiente LEC de 0,0002 por
pulgada aplicado a una medicion de 6 pulgadas a lo largo de un eje
produce un resultado de 6,0012 pulgadas. Aplicar LEC al eje R:

Pulsar MENU>CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracion.

Resaltar el objeto de menu LEC y comprobar que todos los valores
de correccion sean 1,0.

del software

. 7

iguracion

2.3 Conf

|Acerca de |mm | ABs] LEC |mm | ABS
Idioma Ingles Correccion de Error Lineal

Acerca de  |R Estandar
Visualizacion Visualizacion (R Actual
Encoders Encoders
Acc. Rap Acc. Rap
Imprimir Imprimir
Puertos Puertos
Administrador Administrado
LEC v2 84 Beta 1 LEC
Tala. Radial |XYD. Ext. Arista Tala. Radial
- MO BL 200 -

| | | | | I | |

Pulsar MENU>CONFIGURACION para  Resaltar el objeto de ment LEC y
mostrar el menu Configuracién. comprobar que todos los valores de
correccién sean 1,0

ND 1200R Radial
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Alinear el patrén a lo largo del eje R.

Alinear el objeto lo mas cerca posible al eje, a continuacion, realizar
una alineacién de compensacién como se describe en el capitulo 1
(ver "Alinear la pieza respecto a un eje" en la pagina 27).

Realizar una sola medicién de todo el rango de movimiento
utilizando el patrén y anotar el resultado.

posible del rango de movimiento del eje.

@ Utilizar un patron que permite la mediciéon de un maximo

En este ejemplo para la aplicacion de LEC, se mide un punto al final
del rango de medicion del eje con un patrén de 8 pulgadas.

Numero de flecha  Descripciones

: Longitud del Se mide toda la longitud de 8 pulgadas del
patrén patrén

: Valores del La longitud certificada del patrén
patrén

: Valores La longitud medida del patrén
observados

: Gréfico de Diferencia entre los valores del patrén y los
desviacién valores obtenidos (no introducidos en

ninguna pantalla)

72
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+0.02
+0.01

0.00
-0.01
-0.02

Ejemplo para LEC utilizando un patrén de 8 pulgadas
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Para realizar la correccion de error lineal en la pantalla LEC:

Resaltar el objeto de menu LEC.

Introducir el valor Patrén del artefacto y el valor Observado medido
por el ND 1200R para el eje R.

1.000, no aplicandose la correccién LEC.

@ Los valores del patron y los valores obtenidos deberian ser

LEC |mm | ABS LEC |mm | ABS
Correccion de FError Lineal Correccion de FError Lineal

Acerca de (R Estandar Acerca de (R Estandar

Visualizacion |R Actual Visualizacion |R Actual

Encoders Encoders

Acc. Rap Acc. Rap

Imprimir Imprimir

Puertos Puertos

Administrado Administrador|

LEC [LEC |

Tala. Radial Tala. Radial

Resaltar la pantalla LEC

Introducir los valores del patrén vy los
valores obtenidos para el eje R

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar los parametros y volver al
menu configuracion.

ND 1200R Radial
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Formato de visualizacion

La pantalla Visualizacién contiene campos de datos y de seleccién para
la configuracion de la resolucién de la indicacion y otros pardmetros de
visualizacion.

Pantalla de visualizacién
Los campos de configuracion de la pantalla Visualizaciéon incluyen:

Unidades de medicion lineal al encender

Seleccién de una coma o de un punto decimal base

Resoluciones para mediciones lineales y angulares
Para configurar los ajustes de visualizacién:

Pulsar MENU>CONFIGURACION para visualizar el menu
configuracién y a continuacioén resaltar el objeto de menu
Visualizacién.

Resaltar el campo de seleccién Inicio Lineal y pulsar una softkey
para especificar una unidad de medicién lineal establecida por el
ND 1200R al arrancar. Las selecciones de softkey son:

Softkey Resultado

mm La unidad para mediciones lineales sera milimetros
Pulgada La unidad para mediciones lineales seré pulgadas
Ultima La unidad para mediciones lineales quedara sin

cambios

Resaltar el campo de seleccién Separador y pulsar una softkey para
seleccionar un separador decimal o coma.

Visualizacion |mm | ABS|
Unid. inic. Lineal mm

Acerca de | separacion

[Visualizacion |

Encoders Eje R

Acc. Rap Visz Res mm 0.005

Imprimir Visz Res Pulgad. [0.0002

Puertos Res. Ang. pant.

Administrador|

LEC

Tala. Radial

-

Visualizacion |mm ‘ ABS| Visualizacion |mm | ABS
Unid. inic. Lineal mm Unidl. inic. Lineal
Acerca de | separacion Dedmal Acerca de | separacion Decimal
[Visualizacion |
Encoders Eje R Encoders Eje R
Acc. Rap Yisz Res mm D. Acc. Rap Visz Res mm 0.005
Imprimir Visz Res Pulgad. [O. Imprimir Visz Res Pulgad. 02
Puertos Res. Ang. pant. [0 Puertos Res. Ang. pant.  [0.0017
Administrado Administrador|
LEC LEC
Tala. Radial Tala. Radial
T
| | | | mm |Pulgadas| Ultima | |

Decimal | Coma | | |

Resaltar el objeto de menu de
Visualizacién

74

Especificar una unidad para mediciones
lineales establecida al arrancar.

Seleccionar una coma o un punto
decimal base
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Resaltar el campo de datos de resolucién de indicacién mm e
introducir el nimero de indice de resolucién de indicaciéon. Por
ejemplo, un numero de indice de 0,001 redondeara la indicacion a
3 digitos a la derecha del caracter de raiz.

Resaltar el campo de datos de resolucién de indicacién Pulgada e
introducir el nimero de indice de resolucién de indicacion. Por
ejemplo, un nimero de indice de 0,001 redondearé la indicacion a
3 digitos a la derecha del caracter de raiz.

Resaltar el campo de datos de resolucion de indicacion Angulo e
introducir el nimero de indice de resolucién de indicaciéon. Por
ejemplo, un nimero de indice de 0,001 redondearé la indicacion a
3 digitos a la derecha del caracter de raiz.

Visualizacion |mm | ABs] Visualizacion |mm | ABs] Visualizacion |mm | ABs]|

Unid. inic. Lineal mm Unid. inic. Lineal mm Unid. inic. Lineal mm
Acerca de | separacion Decimal Acerca de | separacion Decimal Acerca de | separacion Decimal
[Visualizacion | [Visualizacion | [Visualizacion |
Encoders Eje R Encoders Eje R Encoders Eje R
Acc. Rap Visz Res mm Acc. Rap Visz Res mm Acc. Rap Visz Res mm [0.005 |
Imprimir Visz Res Pulgad. Imprimir Visz Res Pulgad. Imprirmir Visz Res Pulgad. [0.0002
Puertos Res. Ang. pant. Puertos Res. Ang. pant. Puertos Res. Ang. pant. [NNIEEE
Administrador Administrador Administrador
LEC LEC LEC
Tala. Radial Tala. Radial Tala. Radial
T —_ —

Introducir la resoluciéon de indicacion mm

Resaltar el campo de seleccién de eje

Introducir la resolucién de indicacion
Pulgada

Seleccionar el eje Ay repetir los pasos de la introduccion de la

resolucion de indicacion.

Pulsar la tecla FINALIZAR para guardar los parametros y volver al

menu configuracion.

ND 1200R Radial

Introducir la resolucion de indicacion
Angulo
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Asignacion de teclas de acceso rapido

La pantalla de ajuste de Accesos Répidos se utiliza para asignar
funciones de uso frecuente a teclas del panel frontal, teclas del teclado
numeérico y teclas del pedal. Con los accesos rapidos se puede ahorrar
tiempo puesto que no es necesario navegar a través de menus para
iniciar una funcién, o haciendo una funcién més accesible mediante un
pedal o un teclado remoto.

Aqui se muestran las teclas e interruptores del ND 1200R disponibles
para la asignacion de accesos rapidos:

Numero de flecha  Descripciones

1 Teclas anchas
2 Teclas unitarias
3 Teclas remotas
4 Pedal 1

5 Pedal 2

El interruptor de pie remoto y el teclado son accesorios
opcionales que se adquieren por separado.

Pantalla de Accesos Rapidos
La pantalla Accesos Répidos incluye:

Tipo de tecla o tipo de interruptor
Tecla especifica o interruptor para la asignacion de accesos rapidos

Funcién que se quiere asignar a la tecla o el interruptor
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Teclas del panel frontal disponibles para la asignacion
de accesos rapidos

Teclas remotas e interruptores disponibles para la
asignacién de accesos rapidos
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Para asignar una funcién a un acceso rapido:

Pulsar MENU>CONFIGURACION para mostrar el men
configuraciéon y a continuacién resaltar el objeto de menu Accesos

Répidos.

Resaltar el campo de seleccién Teclas y a continuacién pulsar una
softkey para seleccionar el tipo de tecla o tipo de interruptor
deseado. En este ejemplo se selecciona el tipo de interruptor de pie.

Resaltar una tecla o un interruptor especificos. En este ejemplo se

selecciona el interruptor de pie 2.

Pulsar una softkey para seleccionar un tipo de funcién asignar. En
este ejemplo se asignard una funcion Especial
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Acc. Rap mm | ABS Acc. Rap |mm | ABs] Acc. Rap [mim | ABs|
Tedas : Tedas Pf_'dal |

Acerca de |9 Ninguna Acerca de |9 Ninguna Acerca de na

Visualizadion |2} Ninguna Visualizadion |2} Visualizacion |cere 2

Encoders Encoders Encoders Enviar X

[Acc. Rap | [Acc. Rap | [Acc_ Rap Enviar Y

Imprimir Imprimir Imprimir Enviar D

Puertos Puertos Puertos Enviar 2

Administrador Administrador Administrador|Enviar 3

LEC LEC LEC Ptos. ref CL

Tala. Radial Tala. Radial Tala Radial [CM

——— - .

Unidad |Rem0t0| Pedal | Ancho | Ningunal Teda | Extra | Prog | Ningunal Teda | Extra | Prog |

Pulsar una softkey para seleccionar un
tipo de funcion.

Resaltar una tecla o un interruptor
especificos para la asignacién.

Pulsar una softkey para seleccionar un
tipo de tecla o de interruptor.

ND 1200R Radial
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Resaltar la funcion especifica y pulsar la tecla ENTER para completar
la asignacién. En este ejemplo se asigna la funcién de cero 2 al
interruptor de pie 2. Tras la asignacion, al pulsar el interruptor de pie
2 se pondran a cero los ejes X e Y.

Acc. Rép [mm | ABs| Acc. Rép [mm [ ABs|
I n |

Acerca de  [PM3/DD na Acerca de DMS,/DD na

Visualizacion ¢ Visualizacion [Cero 2

Encoders Enviar X Encoders Enviar X

Ao Rap | Enviar Y Ao Rap | Enviar Y

Imprimir Enviar D Imprimir Enviar D

Puertos Enviar 2 Puertos Enviar 2

AdministradorENnviar 3 AdministradorENviar 3

LEC Ptos. ref CL LEC Ptos. ref CL

Tala. Radial [>CM Tala. Radial [M

. .

Ningunal Teda | Extra | Prog | Ningunal Teda | Extra | Prog |

Resaltar una funcién especifica que se  Pulsar la tecla ENTER para completar la

quiere asignar asignaciéon

Pulsar la tecla FINALIZAR para volver al menu configuracion.

Aqui se muestran las funciones contenidas en el menu Especial:

Funcion del menu Descripcion
Especial
DMS/DD Conmuta la visualizacién de dngulos entre grados, minutos, segundos y grados digitales.
Cero 2 Pone a cero los ejes Xe Y
Enviar X Envia los datos actuales del eje X a una impresora o a un ordenador.
EnviarY Envia los datos actuales del eje Y a una impresora o a un ordenador.
Enviar Z Envia los datos actuales del eje Z a una impresora o a un ordenador.
Enviar D Envia los datos de didmetro actuales a una impresora o a un ordenador.
Enviar 2, 3, 4 Envia los datos actuales de eje X-Y, X-Y-Z 6 X-Y-Z-D a una impresora o a un ordenador.
Borrar puntos de Borra puntos de referencia
referencia
SCM Borra origenes y restablece las coordenadas de la maquina.
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Ajuste del formato de impresion

Los datos de formato de impresién y los campos de seleccién se

encuentran en la pantalla Imprimir.

Pantalla Imprimir
Los campos de configuracion de la pantalla Imprimir incluyen:

Tipo de terminacién de linea

Impresién de unidades de eje y etiquetas

Envio de datos a través del RS-232 o puerto USB

Pulsar MENU>CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracion y resaltar el objeto de menud Imprimir.

Resaltar el campo de seleccién de Terminacién de Lineay pulsar una
softkey para seleccionar un retorno de carro (CR) o retorno de carro/
salto de linea (CR/LF) para terminar cada linea de datos enviada a un
ordenador o impresora.

Resaltar el campo de seleccion Imprimir etiquetas de eje y pulsar la
softkey Sl o NO para incluir o excluir las etiquetas de eje en los datos

enviados a un ordenador o impresora..

Imprimir Imm | ABS| Imprimir ]mm |ABS Imprimir ]mm |ABS|
Fin de linea CR/LF Fin de linea Fin de linea CR/LF
Acerca de  |mpr. etiqu. eje  Si Acerca de  jmpr. etiqu. eje 5 Acerca de  |yppr. etiqu. eje
Visualizacion |Impr. unid. eje Si Visualizacion |Impr. unid. eje Si Visualizacion |Impr. unid. eje Si
Encoders Destino USB Encoders Destino UsSB Encoders Destino USB
Acc. Ra Acc. Rap Acc. Rap
(Iprirmir | (Imprirmir |

Puertos Puertos Puertos
Administrador| Administrador| Administrador|
LEC LEC LEC
Tala. Radial Tala. Radial Tala. Radial
T —_ —

| ] | | R [war] Tab | | No [ si ] | |

Resaltar el menu Imprimir

ND 1200R Radial

Seleccionar una terminacion de linea

Pulsar una softkey para habilitar o

inhabilitar la impresién de etiquetas de

eje
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Resaltar el campo de seleccion Imprimir unidades de eje y pulsar la
softkey Sl o NO para incluir o excluir las unidades de eje en los datos
enviados a un ordenador o impresora.

Resaltar el campo de seleccion Destino y pulsar una softkey para
seleccionar RS-232 o puerto USB para enviar datos al mismo.

Imprimir ]mm ‘ ABS| Imprimir ]mm | ABS|
Fin de linea CR/LF Fin de linea CR/LF

Acerca de  |jmpr. etiqu. eje S0 Acerca de  |jmpr. etiqu. eje S0
Visualizacion |Impr. unid. eje Visualizacion |Impr. unid. eje Si
Encoders Destino USB Encoders Destino
Acc. Rap Acc. Rap
[Imprirmir | [Imprirnir |
Puertos Puertos
Administrador Administrador]
LEC LEC
Tala. Radial Tala. Radial
- -

No [ si ] | | Rs232 [ use | | |

Pulsar una softkey para habilitar o

inhabilitar la impresion de unidades de

eje

Seleccionar un destino

Pulsar la tecla FINALIZAR para volver al menu configuracion.
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Configuracion del puerto

La pantalla Puertos contiene datos y campos de seleccién para
configurar los pardmetros de comunicacién del puerto serie RS-232 y
del puerto USB.

Pantalla Puertos
Los campos de configuracion de la pantalla Puertos incluyen:
RS-232
Velocidad de transmision
Longitud de palabra
Bits de parada
Paridad
Tipo de los datos enviados a través del puerto serie
Retardo de fin de caracter y fin de linea
uUsB

Tipo de los datos enviados a través del puerto USB

ND 1200R Radial
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Para configurar puertos:

Pulsar MENU>CONFIGURACION para visualizar el menu
configuracién y a continuacion resaltar el objeto de menu Puertos.

Resaltar el campo de seleccion Baudios y pulsar una softkey para
aumentar (INC) o reducir (REDU) la velocidad de transmision.

Resaltar el campo de seleccién Long Palab y pulsar una softkey para
seleccionar una longitud de palabra de 7 u 8 bits.

Resaltar el campo de seleccion Stop Bits y pulsar una softkey para

seleccionar 1 o 2 stop bits.

Puertos ]mm ‘ ABS| Puertos ]mm | ABS| Puertos ]mm | ABS|
R5232 R5232 R5232
Acerca de | Baudios 115200 Acerca de | Baudios 115200 Acerca de | Baudios 115200
Visualizacion | Bits de datos 8 Visualizacion | Bits de datos E Visualizacion | Bits de datos 8
Encoders Bits de parada 1 Encoders Bits de parada 1 Encoders Bits de parada
Acc. Rap Paridad Ninguna Acc. Rap Paridad Ninguna Acc. Rap Paridad Ninguna
Imprimir Control flujo Hardw. Imprimir Control flujo Hardw. Imprimir Control flujo Hardw.
[Puertos | Datos Ninguna [Puertos | Datos Ninguna [Puertos | Datos Ninguna
Administrador| Retraso EOC [ Administrador| Retraso EOC 0] Administrador Retraso EOC 0]
LEC Retraso FEOL 1] LEC Retraso EOL ] LEC Retraso EOL ]
Tala. Radial |USB ] Tala. Radial |USB ) Tala. Radial |USB )
Datos Ninguna ~ Datos Ninguna —~ Datos Ninguna
e [ [ [ | 2 W — T2 [ |

Pulsar la softkey REDU o INC para
reducir o aumentar la velocidad de
transmision.
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Pulsar una softkey para seleccionar una

longitud de palabra de 7 u 8 bits

Pulsar una softkey para seleccionar 1 0 2

stop bits
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Resaltar el campo de seleccion Paridad y pulsar una softkey para
seleccionar IMPAR, PAR o NINGUNO.

Resaltar el campo de seleccién Datos y pulsar una softkey para
seleccionar los datos a imprimir utilizando el puerto RS-232. Las
selecciones de datos incluyen:

Ninguno: no se envian datos
Posicion: Posicién actual

Puertos Imm | ABS| Puertos ]mm |ABS|

RS232 RS232
Acerca de | Baudios 15200 Acerca de | Baudios 15200
Visualizacion | Bits de datos 8 Visualizacion | Bits de datos 8
Encoders Bits de parada 1 Encoders Bits de parada 1
Acc. Rap Paridad Acc. Rap Paridad Ninguna
Imprimir Control flujo Hardw. Imprimir Control flujo Hardwv.
[Puertos | Datos Ninguna [Puertos | Datos
Administrador| Retraso EOC [ Administrador Retraso EOC 0 1
LEC Retraso EOL 0 LEC Retraso EOL |
Tala. Radial |USB ) Tala. Radial |USB )
- Datos Ninguna — Datos Ninguna
Ningunal Impar | Par | | Ningunal Posici()nl | |
Pulsar la softkey IMPAR o PAR para Pulsar la softkey NINGUNO o POSICION
seleccionar la paridad para seleccionar una seleccion de datos

RS-232

ND 1200R Radial
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Resaltar los campos de datos Retardo EOC (fin de caréacter) y
Retardo EOL (fin de linea) e introducir los retardos en milisegundos
que puedan ser necesarios para optimizar las negociaciones de
comunicacion del RS-232 con equipos externos.

Resaltar el campo de seleccién Datos USB y pulsar una softkey para
seleccionar los datos a imprimir utilizando el puerto USB. Las

selecciones de datos incluyen:
Ninguno: no se envian datos
Posicion: Posicién actual

Puertos ]mm \ ABS| Puertos ]mm | ABS|
RS232 RS232

Acerca de | Baudios 115200 Acerca de | Baudios 15200

Visualizacion | Bits de datos 8 Visualizacion | Bits de datos 8

Encoders Bits de parada 1 Encoders Bits de parada 1

Acc Rap Paridad MNinguna Acc. Rap Paridad Ninguna

Imprimir Control flujo Hardw. Imprimir Control flujo Hardw.

[Puertos | Datos Ninguna [Puertos | Datos Ninguna

Administracdor Retraso EOC [ Administrador Retraso EOC [

LEC Retraso EOL o ] LEC Retraso EOL o]

Tala. Radial |USE Tala. Radial |USB

-~ Datos Ninguna -~ Datos

Ningunal Posicion | | | ‘

Introducir un retardo EOC o EOL

Pulsar la softkey NINGUNO o POSICION
para seleccionar una seleccién de datos
uUSB

Pulsar la tecla FINALIZAR para volver al menu configuracion.
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Volumen de audio

Cuando se pulsa una tecla del panel frontal, el ND 1200R emite un
tono audible.

Pantalla Misc
La pantalla Misc contiene un campo de datos para ajustar el volumen
del sonido. Para ajustar el volumen:
Pulsar MENU>CONFIGURACION para mostrar el men(
configuracién y resaltar el objeto de menu Misc.

Resaltar el campo de datos de Volumen e introducir un valor entre 0
y 10. Un valor de cero inhabilitara el sonido.

Miscelanea |mm | ABS|
- Teda Retraso 6]
Acc. Rap Volumen
Imprimir Salvapantallas Min[10_]
Puertos Rei. Paralelo 0 ]
Administrador Auto Dro Cnts
LEC Limite torsion 50000
Tala. Radial

Calibraciones

Reloj

Miscelanea

T

Introducir un valor para ajustar el
volumen

Pulsar la tecla FINALIZAR para volver al menu configuracion.

ND 1200R Radial
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Ajuste de la tasa de repeticion de tecla

Al pulsar una tecla del panel frontal y mantenerla pulsada se repite la
funcion. La tasa de autorrepeticion de las teclas del panel frontal se
puede ajustar.

Pantalla Misc

La pantalla Misc contiene un campo de datos para ajustar la tasa de
repeticion de tecla. Para ajustar la tasa de repeticion de tecla:

Pulsar MENU>CONFIGURACION para mostrar el men
configuracién y resaltar el objeto de menu Misc.

Resaltar el campo de datos Retardo Tecla e introducir un valor entre
5y 25. Introducir valores bajos para repeticiones rapidas o valores
altos para repeticiones lentas.

Valores por debajo de 5 y superiores de 25 se deberian
@ evitar porque pueden dificultar la utilizacién del teclado.

Miscelanea |mm ‘ Ag
. Tecla Retraso

Acc Rap Volumen
Imprimir Salvapantallas Min[10__]
Puertos Rei. Paralelo 0]
Administrador Auto Dro Cnts
LEC Limite torsion 50000
Tala. Radial

Calibraciones

Reloj

Miscelanea

.

Introducir un valor para ajustar la tasa de
repeticion de tecla

Pulsar la tecla FINALIZAR para volver al menu configuracion.
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Activacion del salvapantallas

Pantalla Misc

La pantalla Misc contiene un campo de datos para ajustar el tiempo de
inactividad requerido antes de la activaciéon del salvapantallas. Para
ajustar el tiempo de activacién del salvapantallas:

Pulsar MENU>CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracion y resaltar el objeto de menu Misc.

Resaltar el campo de datos Min. Salvapantallas e introducir el
numero de minutos que el ND 1200R esté inactivo antes de la
activacion del salvapantallas. El salvapantallas se inhabilita si se
introduce un valor de 9999.

Miscelanea |mm | ABS|
- Teda Retraso [
Acc. Rap Volumen
Imprimir Salvapantallas Min [l
Puertos Rei. Paralelo o]
Administrador| Auto Dro Cnts
LEC Limite torsion 50000
Tala. Radial

Calibraciones

Reloj

Miscelanea

T

Introducir los minutos en los que el DRO
estd inactivo antes de la activacion del
salvapantallas

Pulsar la tecla FINALIZAR para volver al menu configuracion.

ND 1200R Radial
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Ajuste de fecha y hora

Pantalla Reloj

La pantalla Reloj contiene campos de datos para ajustar la hora y la

fecha. Para ajustar la hora y la fecha:

Pulsar MENU>CONFIGURACION para mostrar el menu
configuracién y resaltar el objeto de menu Reloj.

Fechay hora se ajustan con el mismo método: Resaltar el campo de

datos fecha u hora e introducir el valor.

Resaltar el campo de seleccién Formato Fecha y pulsar una softkey

para seleccionar el formato deseado.

Resaltar el campo de seleccion Formato Hora y pulsar una softkey
para seleccionar el formato de hora 12 o 24 horas.

Reloj |mm ‘ ABS Reloj |mm | ABS| Reloj |mm | ABS|
. Ano . Ano . Ano
Acc. Rap Mes 0] Acc. Rap Mes Acc. Rap Mes
Imprimir Dia o] Imprimir Dia Imprimir Dia
Puertos Hora 0] Puertos Hora Puertos Hora
Administrador Minutos 0] Administrador Minutos Administrador Minutos
LEC Segundos 0] LEC Segundos EE] LEC Segundos [Aas
Tala. Radial {Formato Fecha  Mes/Dia/A| Tala. Radial {Formato Fecha Tala. Radial {Formato Fecha  Mes/Dia/A
Calibraciones {Tiempo Formato 12 Calibraciones |Tiempo Formato 12 Calibraciones | Tiempo Formato
Reloj Reloj Reloj
Miscelanea Miscelanea Miscelanea
. . —

[ fo ] | es/DiDia/Mes/Afho | | 2 ] 24 ho | |

Introducir los valores para fecha y hora

Seleccionar un formato de fecha

Pulsar la tecla FINALIZAR para volver al menu configuracion.
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2.4 Especificaciones

Especificaciones

Ejes

2 a3ejes

Entradas del sistema
de medida

Encdders lineales y rotativos

Analégico 1 Vpp
TTL

Visualizacion

LCD blanco y negro
5,7" (14,48 cm)
0,50" (1,27 cm) tamano display digito
0,000004" (0,00001 mm) Resolucién

Compensacion del
error

Lineal (LEC)

Interfaz de datos

Interfaces serie
RS-232-C
USB 2.0 Tipo A Full-speed

Accesorios opcionales

Pedal remoto
Teclado remoto
Cubierta protectora del ND 1200R

Software de comunicacion QC-Wedge

Conexion a red

100 VCA ... 240 VCA (-15 % ... +10 %)
50 Hz ... 60 Hz (£2 %)

Fusible de linea

T1,6 A, 250V, 5 mm X 20 mm

Test ENC

EN61326: 1998 EMC para equipos eléctricos de medicion, control y el uso en laboratorios

EN61010: requisitos de seguridad para equipos eléctricos de medicion, control y el uso en
laboratorios

Clase de instalacion

Ambiente Temperatura: 32°F a 113°F (0°C a 45°C) sin condensacion
Humedad relativa del aire: 90%
Altitud: 6.562 pies (2.000 metros)

Carcasa Sobremesa, carcasa de fundicion

Dimensiones

Carcasa (ancho x alto x prof.): 11,6” X 7,6" X 2,75" (29,21cm X 19,05 cm X 6,99 cm)
Base (ancho x alto x prof.): 10" X 2" X 7,8" (25,4 cm X 5,8 cm X 19,81 cm)

Peso

Carcasa: 3,5 libras (1,6 kg)
Base: 7 libras (3,2 kg)

ND 1200R Radial
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Dimensiones

Las dimensiones del brazo de montaje, de la bandeja de soporte y de
la caja del ND 1200R se representan en el formato: mm
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Fijacion para montaje con brazo
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