-




Innehallsforteckning

Innehallsforteckning

T GrundlBggande......... ..o oeeeeeiiiiiiiiieietreeeeeeteeeeaeeee e et eeeeaae e e eeeeeeasnnssnseaeeeeerannnnsnsseeeeesnnnnnnnnaaes 7
S Y- 1 ( T4 1T P 13
3 Programvaru-installation................ccccoiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinecceeeeeeeee e 17
4  Allmant handhavande..............coooiiiiiiiiiiiiiiiiienece et 21
B IMATNING. ... ciieeeiiiiieieteieeeteeeeetteneeeetennsseesenssscssenssssssenssssssanssssssanssssssnnssssssnnsssssenssssssensssssennnss 27
L U V7T L= g T N 41
7 RVM 4280 MoUNting WIZard.........cceuuuuiiiiiiiieiiiieeeieeeeeneeeeeeeeeessnnseseeeeeseesnnssssssesssssssssnnnssasens 67
8  INSTAIININGAN...... oot ceee et eeeeeeeeeeanneeeeeeeeeeeensssssssssssessnnssssssssesessnnsssssssssesnnnn 73
LT 1T 1= PPt 75
10 BildfOrte@CKNINgG......ccceveeeeiieieieecccetereetreee e e eteeeeee e ee e e e e eeessaasseeeessessnnsssssseessesnnnnnssssesesesnnnn 76

2 HEIDENHAIN | ACCOM 4.0 | Anvandarhandbok | 07/2022



Innehallsforteckning

1.1 OVEISIKE.....eeeeeeeieeeieeeteteteceteete e e e e teeae st e e e seese s aeaesesse s essesesestessesensensansesansensassesesensensesansensanes 8
1.2  Information OM PrOgramVaArAN.........cccccccccuveeeeeeereeeeaseeessrssssseseeeeeeesssassssssssssssssasssesssssssssssssssssssaes 8
1.3 Dokumentation om ProdUKEEN............eeeeeeeiiieeiieeeeeeeeieeeeeeeeeeeeeeeeaeaaeeeeeeeeeeeeaaaaaaaaaseeeeeeeeeeeeeennnnns 8

1.3.1 Dokumentationens GiltIGNET..........oo oo, 8

1.32 Hur dokumentationen SKall [8SS...........cooviiioiieeeeeeeeeeeee e 9

1.3.3  Arkivering och spridning av dokumentationen...............cccoooiiooeeeeeceeeeeeeeeeee e, 10
1.4 Malgrupp for doKUMENTAtiONEN...........cceceriieeeeeeiieeeeeeeriteeeeeeerteeeeeeeseeeeeesessssessessssssessesssssssessnnns 10
1.5  ANVANda @NVISNINGAT.....ccccciiiiiiiiiiiieeeieneeeeeeeereeeeesasessssnnseeeeseesssssssssssssssnnsssssssssssssssssssssssnnannsases 10
1.6 TeXthANVISNINGA. ... oeiiieiieeitieeeiieeeiirrneetteeeeeeeeeaseesssnnnnneeeeeessssssssssssssnnnnsseseessssssssssssssnnnnnsenes 12
1.7 Mer infOrMAtiON.......ccoeiiiiiiiiieiiiiieeteeeeeeeeeeeeeeesenneeeeeeeeeeeeeesasensssnnnnneeesesssssssssssssssnnnnnsassesssens 12

2T OVEESIKL.....ueeeeeeeeeeeteteeeecte et eete et et e e e seste e e e ssestesaeseese s ensesessensensesaesansenseneesensenseneesansansenaanans 14
2.2 Allmanna sakerhetSforeSKIifler...........ccoiiiiiiiiiiiiieieeeete ettt e e e e e e e e e e e e e 14
2.3  Avsett anvaANANINGSOMIAGE..........coiiiiiiireiiiiiiiieteeeeieiieteeeeeesreeeeesesssseeeessssssessesssssssesssssssnsasssssssnaes 14
2.4 Felaktig @anVandning........ccceeeeeeemmmmmneeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeennnnsnssssssssssssssssaasaasesssseeeeseeenesnnnnnn 14
2.5 Personalens Kvalifikationer...........cccccceiiiiuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiitinnccntc et 14
2.6 Skyldigheter for verksamhetSULOVAren..............ccccceeeeeiieiiiieeeieeiiieeeeeeeeeeeeeeeasesessnssssseeeeeeeeaasssns 15
2.7 Allmanna sakerhetSanViSNINGaAr.............uu eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeennnnsnsssssssssssssssasasaaaaeesesseseeeenes 15

BuT  OVEISTKE. ettt e et e et e e e ete e e st eeeesaaee et esesnase e ntesesaeaeenaeseatea et aaeenteaenntasennaenn 18
3.2 SYSTEMKIAV.....cccceeiiieeiieeeiiieeieeeeieeeieeneeeeeeeeeeeeeesssssssnsnseeeesesssssesssssssssnnnsssasesssssssssssssssnnnsssasassssses 18
TR B [ 1= = 1 =1 [ 1 PO RS 18

w

HEIDENHAIN | ACCOM 4.0 | Anvéndarhandbok | 07/2022



Innehallsforteckning

BT OVEISIKL....ueeeeeereeeteeeteetetetetetete e st e et ese e sse et e et ese st esessssesa st ssastesastssasssesensesentesansesesasesensns 22
4.2 Starta PrograMVaraN...........ccceeeeeereeeeneeieereeemeeencesseennsssscsssssnnsssssssssnnssssssssssnnssssssssssnnsssssssssnnssssssss 22
4.3  AVSIULA PrOQramVarai..........eeueueeeeeeeeaeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesssssssssssssssssssssssssssasssssesesesssssesssessssnssnssnsssns 22
4.4 VElJa MOUL.......cooormeeeeeeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeanaeesnsnsssssnsssssssssaaaaaseeeeseeeeeseeessssesnnnnnnnssssnnns 23
BT - 1 €1 ¢ 1 11 O RN 23
4.6 HUVUAMENY.....coueiiiiiiiiiiiiiiiiieeneeetteeetteeeeiesesnnnnneeeeeessssssssssssssssnnssssssssssssssssssssssssnnsssssssssssssssssssnns 25
4.7 Funktionen MaEtNINg.......ccuueueeeeiiiieiieeeeeeeeeeeeeeteeeeeeeeeteneeaaaaaeaeeeenenaaaaaaaaaaeeeeeeeeeeeesessssnsnnssssnssnnnns 26
4.8 Funktionen ULVArdering...........ccceeeeeieeeeeeieieiiiieeeeeeeeeeeeeneneeeeeeeneenaaaaaaaaaeeeeeseeeeseeessssssnnsnnsnssnnsnnnnnns 26

BT OVEISIKL....ocveeeeeieeeeeeeieeteeteeeeeeeetesteeseeseeaesessessesseeseessessensassassaessessensensansesseessessensensansansasssensen 28
5.2 Forbereda MatNINGEN............ueeeiiiiiiiiiiiiieiiirieeeeeeeeeeeeeseeeesssnnnneeeeeeeeeaaasssssssssssssesessessasssssssssnnsnnnns 29
52.1 ANSIUTNING. ..ot 29
5.2.2  SIGNAIEST ..o 30
5.2.3 MATPAIAMETIAN ..o 30
524 NCANSTAININGAN ..., 32
525 MaEtPrOtOKOI e 34
5.3  Genomfora MAtNINGEN........cccceeeiieeeirrrrreeeeeeeeeeeeaaeeeessssseeeeeeeeeaeasssesssssssssesessssesssssssssssssssssssssseass 35
5.3.1 MBTEENNET ... 35
532 MaEtPIOTOKOIL. ... . 36
5.3.3  SHAIA MNIBTNING. c. it 37
5.3 4 SPArA MEATNING. ottt 38
5.4 Arbeta med konfigurationsfiler................cccoiiniiiii e 38
5.5 Stadnga MEtNINGEN........ccoooiiiiiimuiiiiiiiiiiiiiiiiiereeeeetee e essaesseeeeeeeessseessssssssssssesessesssssssans 39

4 HEIDENHAIN | ACCOM 4.0 | Anvandarhandbok | 07/2022



Innehallsforteckning

6.1 OVEISIKL......oeveeeeeeeeeeeieeeteteee e tete e eete e e e e e setesaesessessessesessessessesesessensesensensesaesasensenassensensans 42
6.2 Oppna matningen for UtVAIAEIING..........cceeueeueeeeeverreeteereeeeereeeeseeseeseessessessessessesssessessessessessessnes 42
6.3 ViS@ ULVANAEIING.........cciiiieeeeieiiiiiiiieiiiieeeeeeeaeeeeeeeeeeeeeeeeaaaaaaeaeeeeeeeeeeeseesessssnsssssssnssssssssssssnsassaaaaaees 43
6.3.1 G s 44
6.3.2 PIOTOKOIL ... 47
0.3.3  RAATA. ..o 49
6.4  Stalla in ULVARAEIING.....cccooeiiiiiiiiiiiieieeeceeeeeeeeeeeeee e e et e e ee e et e e e e e e aaassssnsansssnsnnssnnsnsssaaeeeeseeaaans 50
6.5 Exportera Markdata............coooiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e aaaaaaaaaaeeeeeeseeeeaaeeennnns 51
6.6  SKriva Ut Protokoll........... .. e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e s aaaaaaaaaaaaaaaaaan 51
6.7 NC-kompensationstabell...............oooe ettt ese s s e e e e e e e e eeeeeeeeaaaaaeens 52
6.7.1 Skapa NC-kompensationstabell for HEIDENHAIN-Styrsystem........ccccoovovvoveeiecieeeeee 52
6.7.2  Skapa NC-kompensationstabell for icke-HEIDENHAIN-Styrsystem...............ccocooooooiie. 54
TT OVEESIKL....cveeveeeeeeeieeeeeeetetee et tese e esesaeae e sse s e s eseesessessesesensessesensessessesensensesaesensensessesensensans 58
7.2 Oppna matningen for JAMFOrEISE..........cccevueeeeeecrecrereeeereereetectesteereeseessessessessesssesessessessassasseenes 58
7.3 ViS@ JAMIOTEISE.....cccccoueeiieieiieieeeciteeeeeerteeeeeeeneeeeeessnneeeeeesssnneeessssnnneessssssnneessssssnneessssssnneessssns 59
7.31 G s 60
7.32 PIOTOKOIL ... 63
733 RAAATA ..o 65
7.4  Stalla in JAMFOIEISE.....ccceeeiiiiiiiiiiiiierreetiieeeeeeeeereesineereeeeeeeeeeseeesssssssssnneseeeaesssssssssssssnsnnnsensaaes 66

2% T 0 Y 3| SRR 68
7.2 Anvanda installationSasSiStENTIEN. .......c...evieeiiiiieeeeeeeeeeeeeeceeeeeeeeeteeeeeenneeeesnneesssnnnsesnnnessnnnnnes 68

8.1 OVEISIKL.....ccueeeereereeieeeeee e cteetesteeeetestestessesseessessesessessassasssessessesansansaessessensensensansassaessensensanses 74
8.2  INSEAIININGAN.......cooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaeaaaaeaaeeaaaasasaaaaaaaaaeeseeseeeseeeessnsssnnsnsnnsnnsnnnnnnnn 74
8.2.1 SEANA TN SPIEK ..o 74
822  Aterstalla iINSAININGAINA. ...ooo.... oo 74

(3)]

HEIDENHAIN | ACCOM 4.0 | Anvéndarhandbok | 07/2022



Innehallsforteckning

()}

HEIDENHAIN | ACCOM 4.0 | Anvandarhandbok | 07/2022






Grundlaggande | Oversikt

1.1 Oversikt

Det har kapitlet innehaller information om den har produkten och dessa anvisningar.

1.2 Information om programvaran

ACCOM 4.0 ar en programvara for maskinmatning. | kombination med
jamforelsematsystemet for rundaxlar RVM 4000 kan du registrera rundaxlars
positioneringsforlopp och utvardera dem enligt standarden.

Med méatresultaten ar féljande anvandningsomraden méjliga:

= kvalitetskontroll av tillverkningsresultaten for rundbord eller tiltaxlar

® internt kvalitetskontroll

® skriva acceptansprotokoll

m skapa kompenseringstabeller for verktygsmaskiner med 4 eller 5 axlar.

1.3 Dokumentation om produkten

1.3.1  Dokumentationens giltighet
Den har anvandarhandboken géller for version 1.0.0 av programvaran ACCOM 4.0 i
kombination med jamférelsematsystemet for rundaxlar RVM 4000.

» Innan dokumentationen anvands ska du kontrollera om dokumentationen
stammer dverens med programvaruversionen

Om versionsnumren inte stammer overens och dokumentationen
darmed inte ar giltig, hittar du den aktuella dokumentationen under
www.heidenhain.com.
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Grundlaggande | Dokumentation om produkten

1.3.2 Hur dokumentationen skall lasas

Dodsolyckor, personskador eller materiella skador genom att inte beakta
dokumentationen!

Om du inte beaktar dokumentationen kan dodsolyckor, personskador eller
materiella skador uppsta.

» Las dokumentationen noggrant och fullstandigt
» Spara dokumentationen for framtida behov

Foljande tabell innehaller dokumentationens olika delar i prioritetsordning vid
lasning.

Dokumentation Beskrivning

Tillagg Ett tillagg kompletterar eller ersatter motsvarande
innehall i bruksanvisningen och anvandarhandbo-
ken.

Om ett tillagg medfdljer leveransen har det hogsta
prioritet vid 1asning. Allt 6vrigt innehall i dokumenta-
tionen ar fortfarande giltig.

Bruksanvisning Bruksanvisningen innehaller all information och alla
sakerhetsanvisningar for att montera och installera
enheten pa korrekt satt. Bruksanvisningen medfoljer
leveransen.

Bruksanvisningen har nast hogsta prioritet vid
lasning.

Anvandarhandbok Den har anvandarhandboken innehaller all informa-
tion och alla sakerhetsanvisningar for att anvanda
enheten pa korrekt och avsett satt. Anvandarhand-
boken finns pa det medféljande lagringsmediet och
kan daven hamtas pa www.heidenhain.com.
Anvandarhandboken har tredje hogsta prioritet vid
lasning.

Onskas éndringar eller har du funnit tryckfel?

Vi onskar alltid att forbattra var dokumentation. Hjalp oss med detta och informera
0ss om onskade andringar via foljande E-postadress:

userdoc@heidenhain.de
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Grundlaggande | Dokumentation om produkten

1.3.3  Arkivering och spridning av dokumentationen

Anvandarhandboken maste forvaras i omedelbar nérhet av arbetsplatsen och
alltid finnas tillganglig for all personal. Operatdren maste informera personalen om
var anvandarhandboken finns. Om anvandarhandboken har blivit olasbar méste
operatoren skaffa en ny sadan fran tillverkaren.

Om programvaran dverlamnas till tredje part maste dven anvandarhandboken
overlamnas till den nya agaren.

1.4 Malgrupp for dokumentationen

Var och en som anfortrotts ndgot av foljande arbeten maste ldsa och folja den har
bruksanvisningen:

B Programvarukonfiguration
® Handhavande
= Service och underhall

1.5 Anvanda anvisningar

Sakerhetsanvisningar

Sakerhetsanvisningar varnar for risker vid anvandning av enheten och ger
information om hur dessa kan undvikas. Sakerhetsanvisningarna ar klassificerade
efter hur allvarlig risken ar och indelade i féljande grupper.

AFARA

Fara indikerar fara for personer. Om du inte foljer instruktionerna for att undvika
faran, leder faran med sakerhet till dodsfall eller allvarlig kroppsskada.

Varning indikerar faror for personer. Om du inte foljer instruktionerna for att
undvika faran, leder faran troligen till dodsfall eller allvarlig kroppsskada.

A VARNING

Forsiktighet indikerar faror for personer. Om du inte foljer instruktionerna for att
undvika faran, leder faran troligen till lattare kroppsskada.

Observera indikerar faror for utrustning eller data. Om du inte foljer
instruktionerna for att undvika faran, leder faran troligen till skador pa utrustning.
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Grundlaggande | Anvanda anvisningar

Informationsanvisning

Informationsanvisningarna i denna bruksanvisning sakerstaller en felfri och effektiv
anvandning av enheten. Informationsanvisningarna ar indelade i foljande grupper:

o Informationssymbolen indikerar ett Tips.
Ett tips innehaller viktig ytterligare eller kompletterande information.

@ Kugghjulsymbolen visar att den beskrivna funktionen ar maskinberoende,
tex.
®  Din maskin maste vara utrustad med en nddvéndig software- eller hard-
varuoption

®  Funktionens beteende beror pé installningar som kan konfigureras i
maskinen

@ Boksymbolen representerar en korsreferens till extern dokumentation, t.ex.
din maskintillverkares dokumentation eller dokumentation fran tredje part.
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1.6

1.7
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Grundlaggande | Texthanvisningar

Texthanvisningar

| denna anvisning anvands foljande texthanvisningar:

Visning Betydelse
> . beskriver en handling och utfallet av en handling
> Exempel:

» Tryck pd OK
> Meddelandet stangs.

LI beskriver en upprakning
o Exempel:
B Granssnitt TTL

B Granssnitt EnDat
L

fetstil beskriver menyer, presentationer och funktionsknappar
Exempel:
» Klicka pa Stang av
> QOperativsystemet stangs av.
» Stadng av enheten med strombrytaren

Mer information

Detaljerad information om maskinvaran och anslutningsteknik hittar du i
nedanstdende dokument.

® "Bruksanvisning RVM 4000"

® "Bruksanvisning EIB 700"

® "Anvandarhandbok for kablar och anslutningsteknik”
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2.2

2.3

2.4

2.5
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Sikerhet | Oversikt

Oversikt

Det har kapitlet innehaller viktig information om sékerhet nar det galler att installera
och anvanda programvaran.

Allmanna sakerhetsforeskrifter

For anvandning av systemet galler allmant vedertagna sakerhetsforeskrifter som ar
nodvandiga speciellt vid hantering av stromforande utrustning. Att inte folja dessa
sadkerhetsatgarder kan resultera i forstord utrustning eller personskada.
Sakerhetsforeskrifterna kan variera mellan olika foretag. Om det finns en konflikt
mellan innehallet i denna manual och de interna reglerna pa foretaget dar enheten
anvands, skall de mer restriktiva reglerna galla.

Avsett anvandningsomrade

Programvaran ACCOM 4.0 ar endast avsedd att anvandas till foljande:
® axelmatning av verktygsmaskiner, rundbord och tiltaxlar
® utvardering av matdata.

Felaktig anvandning

All anvandning som inte har ndmns under "Avsett anvandningsomrade” ska
betraktas som felaktig. Operatdren ansvarar ensam for skador som uppkommer
som ett resultat av detta.

Det ar i synnerhet otillatet att anvanda programvaran som en del av en
sakerhetsfunktion.

Personalens kvalifikationer

Personalkrav som &r nodvandiga for olika typer av arbetsoperationer pa enheten,
anges i respektive kapitel i denna manual.

Nedan beskrivs personalkategorierna narmare avseende deras kvalifikationer och
arbetsuppgifter.

Kvalificerad personal

Kvalificerad personal utbildas av verksamhetsutovaren i utokad hantering och
parameterinstallning. Kvalificerad personal har via sin yrkesutbildning, kunskap
och erfarenhet samt kdnnedom om relevanta bestammelser formagan att utfora
det arbete som tilldelats betraffande den aktuella applikationen och pa egen hand
identifiera och undvika potentiella risker.

Behorig elektriker

Behorig elektriker har via sin yrkesutbildning, kunskap och erfarenhet samt
kdnnedom om relevanta normer och bestdmmelser formagan att utfora arbete pa
elektriska anlaggningar och pa egen hand identifiera och undvika potentiella risker.
Den behdrige elektrikern ar speciellt utbildad for det arbetsfalt denne ar verksam
inom.

Den behdrige elektrikern maste félja gallande bestammelser och foreskrifter for att
undvika olyckor.
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Sadkerhet | Skyldigheter for verksamhetsutovaren

2.6 Skyldigheter for verksamhetsutovaren
Verksamhetsutovaren ager eller hyr enheten och kringutrustningen. Han ansvarar
alltid for att anvandningen sker pa avsett satt.
Verksamhetsutévaren maste:

® tilldela olika arbetsuppagifter vid enheten till kvalificerad, lamplig och auktoriserad
personal

m instruera personalen betraffande befogenheter och uppgifter

= stall samtliga medel till forfogande, som personalen behéver for att kunna
uppfylla de tilldelade uppgifterna

m sdkerstalla att utrustningen endast anvands i tekniskt fullgott skick
B sakerstalla att utrustningen ar skyddad mot obehorig anvandning

2.7 Allmanna sakerhetsanvisningar

Ansvaret for alla system dar denna produkt anvands, ligger hos montéren
eller installatoren av dessa system.

De specifika sdkerhetsanvisningar som ska foljas for varje enskilt arbete anges |
motsvarande kapitel i den har bruksanvisningen.
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Programvaru-installation | Oversikt

Oversikt

Det har kapitlet innehaller nodvandig information om att hdmta programvaran och
installera den pd en dator pd avsett satt.

Systemkrav

Om du vill installera ACCOM 4.0 pa en dator maste datorns system uppfylla foljande
krav:

B Microsoft Windows 10 version 1803 och senare

B min. 200 MB ledigt harddiskutrymme

® minst 1280 x 800 bildskarmsupplosning rekommenderas

For kommunikation med EIB 700 maste motsvarande TCP-port pd datorn aktiveras.

o Lat en IT-specialist frige TCP-portarna i Firewall.

Installation

Hamta installationsfilen

Innan du kan installera ACCOM 4.0 behover du hamta en installationsfil fran
HEIDENHAIN-hemsidan .

» Hamta den aktuella versionen fran
www.heidenhain.de/service/downloads/software

> Navigera till din web-lasares download-katalog
» Packa upp den hamtade filen med filandelsen *.zip i en temporar mapp
> Installationsfilen SetupACCOM.exe packas upp i den temporara mappen

Installera ACCOM 4.0 under Microsoft Windows

For att kunna genomfora installationen maste du vara inloggad som
administrator i Microsoft Windows.

Dubbelklicka pé installationsfilen
Installationsguiden visas

Valj sprak for installationsprogrammet

Folj installationsprogrammets anvisningar
Acceptera licensvillkoren

Klicka pa Slutfor for att slutfora installationen
ACCOM 4.0 har installerats

VvV Vv v vV vV Yy
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Programvaru-installation | Installation

Uppdatera ACCOM 4.0

For att kunna genomfora uppdateringen méaste du vara inloggad som
administrator i Microsoft Windows.

Dubbelklicka pé installationsfilen
Installationsguiden visas

Valj sprak for installationsprogrammet

Folj installationsprogrammets anvisningar
Acceptera licensvillkoren

Klicka pa Slutfor for att slutfora installationen
ACCOM 4.0 har uppdaterats

VvV Vv VvV VvV VvV VY
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Oversikt

grundfunktioner.

. >

Allmint handhavande | Oversikt

| det har kapitlet beskrivs programvarans anvandargranssnitt, manoverelement och

Starta programvaran

Gor séhar for att starta programvaran:

Klicka pa lanken ACCOM 4.0 pa Microsoft Windows-
skrivbordet

eller

Oppna foljande i tur och ordning i Microsoft Windows
® Start

= HEIDENHAIN

= ACCOM

Programvaran startar

4.3 Avsluta programvaran

Gor s&har for att avsluta programvaran:

>

VvV v VY

22

Klicka p4 Huvudmeny p& menyraden
Klicka pa Avsluta

Dialogrutan Avsluta oppnas

Klicka pa Ja

Om programvaran ar ansluten till EIB 74x kopplas
anslutningen fran

Programvaran avslutas.
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Allmant handhavande | Vilja modul

4.4 Vilja modul

Val av modul visas direkt nar programvaran startat. Du kan valja 6nskad matmetod
och anvant matsystem.

o | programvaruversion 1.7.0 kan du endast valja matmetoden RVM
rundaxelmatning vid val av modul.

o
3 HEIDENHAIN

Valj matmetod

Bild 1: Val av modul

4.5 Startskarm

1 2 3
e ,m;:“ -
Skapa ny
t @
nnnnnnn o
Senast anvand
i (i

Bild 2: Startskarm

1 Menyrad
2 Val av funktion: funktionen Matning och funktionen Utvardering
3 Organisation (filhantering)

Startskarmen och funktionerna Matning och Utvardering visar olika
manaovreringsknappar som du kan oppna via menyraden.
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Allmant handhavande | Startskarm

Mandvreringsknappar pa menyraden
Manovrerings- Funktion
knapp

Huvudmeny
Oppna huvudmenyn med olika tillgéngliga funktioner

@ Home
Vaxla till startskarmen
Oppna installningar

Oppna sparade konfigurationsfiler for méatningar

Den har mandvreringsknappen visas i funktionen Matning pa
undermenyn Forberedelse .

) Spara installningar under
5 Spara konfigurationsfiler for méatningar

Den har mandvreringsknappen visas i funktionen Matning pa
undermenyn Forberedelse .

%

Exportera markdata
Exportera markdata som TXT-fil

Den har mandvreringsknappen visas i funktionen Utvarde-
ring.

= Skriva ut protokoll

Skriv ut ett protokoll 6ver utvarderingsdata via den anslutna
skrivaren

Den har mandvreringsknappen visas i funktionen Utvarde-
ring.

@ Ljust lage/morkt lage

Andra hur programvaran visas

Manovreringsknappar for filhantering

Mandvrerings- Funktion
knapp
oo Paneler

Visa filerna i en panelvy bredvid och under varandra

o— Lista
Visa filerna i en listvy efter varandra
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4.6 Huvudmeny

Anrop

> Klicka p4 Huvudmeny pd menyraden

> Huvudmenyn Oppnas

TA] HEDENHAIN ACCOM 0

Oppna nstaliningar

About ACCOM

Skapa ny

th- @

tning Utviirdering

Senast anvand

Bild 3: Huvudmeny

Beroende pd om du 6ppnar huvudmenyn via menyraden pa startsidan, i
funktionen Matning eller i funktionen Utvardering ar vissa menyalternativ
inte tillgangliga och visas gratonade.

Menyalternativ

Funktion

Ny matning Oppna funktionen Matning
Ytterligare information: '"Matning", Sida 27
Oppna Oppna en XRVM-fil for utvardering

Ytterligare information: "Utvardering", Sida 41

Senast anvand

Visa senast anvanda filer for konfiguration och utvardering

Oppna instéllning-
ar

Oppna en XRVM-fil med forberedda méatparametrar

Ytterligare information: 'Arbeta med konfigurationsfiler",
Sida 38

Spara installning-

Spara installda matparametrar som XRVM-il

ar under Ytterligare information: "Arbeta med konfigurationsfiler",
Sida 38

Installningar Programvarans installningar, t.ex. Hantera anvandarkonton,
Sprékinstalining eller Aterstall till fabriksinstaliningar
Ytterligare information: "Installningar", Sida 73

Om ACCOM Visa programvaruversion och licenserna for programvaran

som anvands
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Funktionen Matning
| funktionen Matning kan du forbereda och genomféra en rundaxelmatning.

Anrop
> Klicka pa Matning i funktionsurvalet pa startsidan
> Funktionen Matning oppnas

B & *

BT
Bild 4: Funktionen Matning

4.8 Funktionen Utvardering

| funktionen Utvardering kan du utvardera en rundaxelmatning och skapa ett
matprotokoll.

Anrop
> Klicka pa Utvardering i funktionsurvalet pa startsidan
> Dialogrutan Oppna 6ppnas
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5.1 Oversikt

Det har kapitlet beskriver funktionen Matning.
Funktionen Mdtning har undermenyn Forberedelse och undermenyn Matning.

B B %

BT
Bild 5: Funktionen Matning
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5.2

5.2.1

Forbereda matningen

Forutsattning: innan du borjar uppratta en matning ska du noggrant rengora
omradet dar matningen ska ske.

Gor séhar for att forbereda en matning:

> Klicka pa funktionen Matning pa startskarmen

> Menyn Matning visas
> Stall in parametrarna for matsystemet och matningen genom att klicka pé de
enskilda menypunkterna pa undermenyn Forberedelse

Bild 6: Undermeny Forberedelse

Du forbereder matningen genom att arbeta dig igenom menypunkterna pa
undermenyn Forberedelse uppifran och ned.

Menystrukturen pa undermenyn Forberedelse innehéller féljande kategorier:
Anslutning

Signaltest

Matparametrar

NC-installningar

Maetprotokoll

Nar matningen har forberetts kan du vaxla till undermenyn Matning.

Anslutning

Gor s&har for att ansluta programvaran till EIB 74x:

Ange IP-adressen for EIB 74x

Aktivera automatisk anslutning genom att dra skjutreglaget &t hoger
Klicka pa Anslut

Resultatet av upprattandet av anslutningen visas

v

v vV
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5.2.2  Signaltest
Med hjélp av signaltestet kan du kontrollera kvaliteten pa jamforelsematsystemets
pabyggnad. De elektriska anslutningarna och den mekaniska pabyggnaden bedoms.
Gor pa foljande satt:
> Klicka pa Starta signaltest

> ROr méataxeln jdmnt och utan att byta riktning over det majliga matomradet med
maskinstyrsystemet

> Klicka pa Stoppa signaltest
> Resultatet visas

> For RVM 4180 och RVM 4280:
Den matenhet som ar ansluten till EIB 74x identifieras och visas

o Om signaltestet misslyckas behover signaltestet eventuellt upprepas.

5.2.3 Matparametrar
Genom att definiera matparametrar bestammer du matforloppet.

0 For att du inte ska behdva ange méatparametrarna for matsystemet och
matningen péa nytt for varje matning kan du spara matparametrarna i
konfigurationsfiler och &teranvanda dem.

Ytterligare information: 'Arbeta med konfigurationsfiler', Sida 38

o For nédgra méatparametrar kan du via symbolen © 6ppna hjalptexter med
ytterligare forklaringar.

Matparametrar Forklaring

Utvarderingsdirektiv Valj utvarderingsdirektiv:
m SO 230-2:2014 (forinstallt som standard)
= VDI/DGQ 3441:1977
= ISO 230-3:2007

Matforfarande Valj matmetod:
@ = Standardcykel
= Stegcykel
Matriktning Valj matriktning:
@ ® Positiv
= Negativ
Mataxel Vlj axeln som matningen ska utforas pa. En

bordsaxel ar som standard en C-axel. A-axeln eller B-
axeln ar tiltaxlar.

A
= B
= C
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Matparametrar Forklaring

Matforlopp En standardsats av parametrar &r redan férinstalld
for matforloppet.

= Antal matcykler: 5

m  Aktuell position RVM: 0° (Idses av pa styr-
systemet)

B Vandvinkel: 0,5°
B Vantetid: 2 s
®  Matning: 1 000 °/min
Malpositioner Definiera mélpositionerna som métningarna ska
utforas vid
1. punkt/steglangd

m Steglangd: matningens avstand i grader; stan-
dardinstallning 30°

B Matomrade: Min.-vardet méaste vara lagre an

max.-vardet. Standardinstéallning min 0° max
330°

Klicka pa Se malpositioner for att visa
installda matpositioner

Anvandardefinierat

Klicka pa Ange malposition for att ange
anvandardefinierade matpositioner
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Ange anvandardefinierade malpositioner

Under Malpositioner kan du ange anvéandardefinierade malpositioner.
Gor pa foljande sétt:

> | matparametern Malpositioner klickar du pa Anvandardefinierat
> Klicka pa Ange malposition

nnnnnnn

> Dialogrutan Malpositioner 6ppnas

AAAAAA

5 x
B B =

Spara tabel

Bild 7: Anvéandardefinierade Malpositioner

>

v Vv Vv vVvy

Lagg till en tabellrad genom att klicka pa Lagg till rad

Radera en tabellrad genom att klicka pa Ta bort rad
Klicka i positionskolumnen

Ange 6nskade varden med tangentbordet

Klicka pa Spara tabell

Tabellen sparas

NC-installningar

Parameter i NC-granssnitt

Forklaring

Mode

Stall in i vilket format NC-programmet ska skapas
= HEIDENHAIN-klartext
= DIN/ISO

M-funktioner

Ange M-funktionerna som M1 till Mxx. En del av M-
funktionerna ar styrsystemsspecifika. Kdnda M-
funktioner &r t.ex. M30 for aterhopp till det forsta
blocket och M9 for avstangning av kylmedlet
(relevant for formatet DIN/ISO)

= Vid varje block

B Programborjan

B Programslut

Exportera NC-program

Spara NC-programmet for 6verforing till en
verktygsmaskin
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Exportera NC-program

Med funktionen Exportera NC-program kan du skapa ett NC-program for dverféring
till verktygsmaskinen. Sedan kan du overféra programmet via TNCremo eller ett
USB-minne.

» Klicka pd Exportera NC-program

> Valj onskad lagringsplats i dialogrutan

> Ange namnet p& NC-programmet

» Klicka pa Spara som

> NC-programmet exporteras och sparas pa lagringsplatsen

Kontrollera att NC-programmet &r korrekt innan du startar det p& maskinen
resp. med monterat méatsystem.
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5.2.5 Maetprotokoll

| matprotokollet kan du ange diverse information om kunden, maskintypen,
referensmatsystemet och matningen. Efter matningen kompletteras matprotokollet
med matvardena.

» Oppna matprotokollet genom att klicka p& Maetprotokoll
> Matprotokollet visas.

nnnnnnnnnnn

sssssssss

NNNNN

NNNNN
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Bild 8: Maetprotokoll

Du kan ange foljande information i matprotokollet:

Omrade Forklaring

Allmant Uppgifter om Kund och Kontrollant

Maskintyp Uppgifter om maskinen pa vilken méatningen sker,
med Serienummer och Konstruktionsar

Notis Individuell information om matningen

Aktiv kompensation Uppgifter om genomférandet av matningen, som

Forsta matning eller Kontrollmatning. Beskriver
om en kompensationstabell ar aktiv for mataxeln
eller inte. Vid en Forsta matning finns det ingen
aktiv kompensation. Vid en Kontrollmatning valide-
ras en tidigare skapad kompensation.

Ytterligare information: "NC-kompensationstabell",

Sida 52
HEIDENHAIN referensma-  Uppgifter om det anvanda referensmaétsystemet
tenhet med Serienummer och Identitetsnummer
Axelpositioner Aktuell position for linjaraxlarna X, Y och Z

Aktuell position for rundaxlarna IV och V

Korvag Korvag for linjaraxlarna X, Y och Z
Korvag for rundaxlarna IV och V

Du kan fylla i matprotokollet i forvag och dteranvanda det som
konfigurationsfil.

Ytterligare information: 'Arbeta med konfigurationsfiler', Sida 38
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5.3 Genomfora matningen

Vid matningen kan enhetsdelar eventuellt lossna

Risk for klam- och slagskador pa grund av omkringflygande enhetsdelar

> Stang befintliga dorrar eller skydd

P& undermenyn Matning kan du genomféra en matning.
Forutsattning: aktiv anslutning till EIB 74x.
Gor sahar for att 6ppna undermenyn Matning:
» Klicka pd undermenyn Matning i funktionen Matning

eller
> Klicka pa Fortsatt t. matning i undermenyn Forberedelse
> Undermenyn Matning oppnas

o 100 P r 500 00 70 800 %00
_ e

Bild 9: Undermeny Matning

P& undermenyn Matning kan du gora foljande instéllningar:
= Mattenhet
= Maetprotokoll

5.3.1 Mattenhet

Forst bestdmmer du mattenheten for utmatning.
Du kan valja mellan foljande mattenheter:

® Grad

® rad
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5.3.2  Maetprotokoll

| matprotokollet kan du ange diverse information om kunden, maskintypen,
referensmatsystemet och matningen. Efter matningen kompletteras matprotokollet
med matvardena.

» Oppna matprotokollet genom att klicka p& Maetprotokoll
> Matprotokollet visas.

nnnnnnnnnnn
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Bild 10: Maetprotokoll

Du kan ange foljande information i matprotokollet:

Omrade Forklaring

Allmant Uppgifter om Kund och Kontrollant

Maskintyp Uppgifter om maskinen pa vilken méatningen sker,
med Serienummer och Konstruktionsar

Notis Individuell information om matningen

Aktiv kompensation Uppgifter om genomférandet av matningen, som

Forsta matning eller Kontrollmatning. Beskriver
om en kompensationstabell ar aktiv for mataxeln
eller inte. Vid en Forsta matning finns det ingen
aktiv kompensation. Vid en Kontrollmatning valide-
ras en tidigare skapad kompensation.

Ytterligare information: "NC-kompensationstabell",

Sida 52
HEIDENHAIN referensma-  Uppgifter om det anvanda referensmaétsystemet
tenhet med Serienummer och Identitetsnummer
Axelpositioner Aktuell position for linjaraxlarna X, Y och Z

Aktuell position for rundaxlarna IV och V

Korvag Korvag for linjaraxlarna X, Y och Z
Korvag for rundaxlarna IV och V

Du kan fylla i matprotokollet i forvag och dteranvanda det som
konfigurationsfil.

Ytterligare information: 'Arbeta med konfigurationsfiler', Sida 38
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5.3.3  Starta matning
P& undermenyn Matning kan du starta matningen.
Gor pa foljande satt:
> Klicka pa Borja méatning
> Klicka pd OK i dialogrutan
> Vid matregistreringen registreras matpunkter och vinkelpositioner

Mitritning

Vinkelposition ']

Matpunkt

Bild 11: Borja matning

Under matregistreringen kan du stoppa eller starta om matningen. Nar du har
stoppat matningen kan du spara matdata.
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5.3.4  Spara matning

Nar matningen ar avslutad kan du spara matresultatet.
Gor pa foljande satt:

Klicka p& Avsluta matning

Klicka pa Spara matning

Dialogrutan Spara som oppnas

Navigera till onskad lagringsplats

Ange filnamn

Klicka pa Spara

XRVM-filen sparas

Nar du har sparat kan du 6ppna utvarderingen direkt med knappen Starta
utvardering som visas.

[ eenmam accom 2o - 8 x

= ([ Matning E 3

vV Vv vV VvV V VY

& Mitenhet

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

Bild 12: Starta utvardering efter att du har sparat

5.4 Arbeta med konfigurationsfiler

Med konfigurationsfiler i XRVM-format kan du forbereda matparametrar och
matprotokoll och ateranvanda dem som mallar till fler méatningar.

Oppna konfigurationsfilen

Gor séhar for att Oppna en redan férberedd konfigurationsfil:
> Klicka pa huvudmenyn
» Klicka p4 Oppna instillningar

eller

I » Klicka p4 Oppna instillningar p& menyraden i undermenyn
L% Forberedelse

Dialogrutan Oppna visas

Navigera till motsvarande lagringsplats for dnskad XRVM-fil
Valj onskad XRVM-il

Klicka pa Oppna

Konfigurationsfilen 6ppnas

VvV v vV VvV
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Spara konfigurationsfilen

Nar du har angett matparametrar eller fyllt i ett méatprotokoll i funktionen Matning
kan du spara det har innehallet som konfigurationsfil.

Gor sahar for att spara en konfigurationsfil:

(40

>
>

VvV v vV VvV YV

Klicka pa Huvudmeny i undermenyn Forberedelse
Klicka pa Spara installningar under
eller

Klicka pd Spara installningar under p4 menyraden i
undermenyn Forberedelse

Dialogrutan Spara som dppnas

Navigera till onskad lagringsplats for XRVM-filen
Ange filnamn

Klicka pa Spara

Konfigurationsfilen sparas

5.5 Stanga matningen

Gor séhar for att stanga funktionen Mdtning:

[

>

>
4
>

Klicka p4d Home

En varningsdialogruta oppnas
Klicka pa Fortsdtta
Startskarmen Gppnas
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Oversikt
Det héar kapitlet beskriver funktionen Utvardering. Utvarderingen sker efter en
matning.

En jamforelse kan ocksa goras direkt efter en utvardering.
Ytterligare information: ", Sida 57

Oppna mitningen for utvardering

Du kan oppna funktionen Utvardering péa startskarmen. Valj den tidigare sparade
filen for matningen som du vill utvardera.

GOr sdhar for att utvardera en matfil:

Klicka pa Utvardering pa startskdrmen

Dialogrutan Oppna 6ppnas

Navigera till lagringsplatsen for matfilen

Klicka pa onskad métfil

Klicka pa Oppna

Matfilen 6ppnas i funktionen Utvardering

HEDENHAIN ACCOM 40

VvV v vV vVVYy

= () Uérdering  Comparison 2022.V23_measData (=R 3

Utvarderingsdirektiv

Mattenhet

E 2 B

9

”~ a5 (R 3276 vid 18007 | [ E | (B 70 v noms
Graf

965 | R+ 175 vid 300°  Ex 846 Bmean 2764
& Protokol A 655 |R: 188 | vid 3000° | | E: 547 M 552

B ridoa

Bild 13: Funktionen Utvardering

Du kan aven 6ppna funktionen Utvardering genom att fortséatta direkt efter att du
har sparat matningen.

Ytterligare information: 'Spara matning", Sida 38
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6.3 Visa utvardering

| funktionen Utvardering kan du visa eller délja olika vyer individuellt.

Foljande vyer finns:
Presentation Forklaring
f
oraft
Klicka for att visa eller dolja graferna
@ = Protokoll
- Klicka for att visa eller ddlja protokollet
) e Radata
=) [—-- ]
) =

Klicka for att visa eller dolja radata

o Om du vill kombinera flera vyer kan du visa tva eller tre vyer samtidigt.

o Om du vill kombinera flera vyer kan du visa tva eller tre vyer samtidigt.
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6.3.1 Graf

Kurvorna som presenteras i vyn Graf kan du anpassa under Grafikvisning.
Ytterligare information: "Stéalla in utvardering ', Sida 50

Kurvorna som presenteras i vyn Graf kan du anpassa under Grafikvisning.
Ytterligare information: "Stélla in utvardering ", Sida 50

| vyn Graf visas foljande element:

Element Forklaring

Utvardering enligt ... Grafpresentation av matresultaten enligt metoden
som valts under Utvarderingsdirektiv och
parametrarna som valts under Grafikvisning

Forklaring Forklaring av linjetyperna som anvands i matdia-
grammet

MARKDATA Visning av markdata i den enhet som valts under
Mattenhet
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Bild 15: Visa Graf i funktionen Utvadrdering
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Forklaring enligt ISO 230-2:2014
For direktivet 1ISO 230-2:2014 anvands foljande varden under Forklaring:

Visning enligt driftparametrar

X mean Medelvarde av X+ mean och X- mean

X+ mean Medelvarde for avvikelsen i positiv rotationsriktning
X- mean Medelvarde for avvikelsen i negativ rotationsriktning
X+ mean +/- 2s+ Statistisk avvikelse fran X+ mean. Linjerna visar

spridningen i positiv riktning

X+ mean +/- 2s- Statistisk avvikelse fran X- mean. Linjerna visar
spridningen i negativ riktning
Visning enligt enkelcykler

X+ De enskilda matcyklernas avvikelse i positiv
rotationsriktning

X- De enskilda matcyklernas avvikelse i negativ
rotationsriktning

Forklaring enligt VDI/DGQ 3441:1977
For direktivet VDI/DGQ 3441:1977 anvands foljande varden under Forklaring:

Sys. deviation Medelvarde for avvikelsen i positiv och negativ
rotationsriktning

u Vandmarginal

Ps Positionsspridningsbredd

Pa Positionsavvikelse

P Positionsosakerhet

Forklaring enligt ISO 230-3:2007
For direktivet 1ISO 230-3:2007 anvands foljande varden under Forklaring:

el(c,+) Forsta malpositionens avvikelse gentemot start i
positiv rotationsriktning

el(c,-) Forsta malpositionens avvikelse gentemot start i
negativ rotationsriktning

e2(c,+) Andra malpositionens avvikelse gentemot start i
positiv rotationsriktning

e2(c,-) Andra malpositionens avvikelse gentemot start i
negativ rotationsriktning
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6.3.2 Protokoll

| vyn Protokoll visas matprotokollets data. Matprotokollet innehaller foljande

information:

Omrade Forklaring

Allmant Uppgifter om Kund, Kontrollant, tidpunkt och klock-
slag for matningen

Maskintyp Uppgifter om maskinen péa vilken métningen skett,

som Beteckning, Serienummer och Konstruk-
tionsar

HEIDENHAIN referensma-
tenhet

Uppgifter om det anvanda referensmatsystemet
som Beteckning, Serienummer och Identitets-
nummer

Aktiv kompensation

Uppgifter om genomférandet av matningen, som
Forsta matning eller Kontrollmatning. Beskriver
om en kompensationstabell var aktiv for mataxeln
eller inte. Vid en Forsta matning finns det ingen
aktiv kompensation. Vid en Kontrollmatning valide-
ras en tidigare skapad kompensation.

Ytterligare information: "Skapa NC-kompensations-
tabell for icke-HEIDENHAIN-styrsystem ", Sida 54

Matparametrar Uppgifter om de tidigare installda méatparametrarna
Ytterligare information: "Matparametrar”, Sida 30
Notis Individuell information om matningen
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Bild 17: Visa Protokoll i funktionen Utvardering
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6.3.3 Radata

| vyn Radata visas en tabell med malpositionerna och matvardena. Radata ger
siffervardena till vyn Graf.
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Bild 19: Visa Radata i funktionen Utvardering
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Stalla in utvardering

| funktionen Utvardering kan du anpassa visningsparametrarna for
matutvarderingen.

Foljande visningsparametrar finns:

Foljande visningsparametrar finns:

Visningsparametrar Forklaring

Utvarderingsdirektiv Valj enligt vilket direktiv matutvarderingen ska visas
= |SO 230-2:2014
= VDI/DGQ 3441:1977
® 1SO 230-3:2007

Mattenhet Valj i vilken mattenhet matutvarderingen ska visas
B Vinkelsekunder
= Grad
® mGrad
® mrad
= pyrad

Grafikvisning lllustrerar hur axlarna visas i matutvarderingen
Y-axel
m Skalning Y-axel
Auto: Y-axeln skalas automatiskt. Alla kurvor visas

Fran ... till .. Genom att ange varden kan du begréansa det
matomrade som visas

X-axel
® Visning for ISO 230-2:2014 och VDI/DGQ 3441:1977

Markdata: visning enligt den valda standarden. Olika kurvor
visas
Enkelcykler: visning av varje enskild matning i positiv och
negativ riktning

m Visning for ISO 230-3:2007
Positionsdrift enligt cykler: visning av malpositionernas posi-

tionsavvikelse i positiv och negativ startriktning under hela
mattiden. Visning av méttiden i antal matcykler pa abskissan

Positionsdrift enligt tid: visning av malpositionernas posi-
tionsavvikelse i positiv och negativ startriktning under hela
mattiden. Visning av mattiden i tid

= Skalning X-axel
Auto: X-axeln skalas automatiskt. Hela matomradet visas

Fran ... till ... Genom att ange varden kan du forstora eller
forminska matomradet som visas
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6.5 Exportera markdata

Med funktionen Exportera markdata kan du exportera markdata som en textfil.

Markdata innehaller information om positioneringsnoggrannheten enligt det valda
utvarderingsdirektivet. Det gor att du kan kontrollera om dina krav pa méatsystemet
och maskinen uppfylls. Du kan dven anvanda markdata till att 6vervaka axelns
noggrannhet dver langre perioder.

Gor s&har for att exportera markdata:
|1, » Klicka pd Exportera markdata pa menyraden
Valj lagringsplats i dialogrutan Spara som
Ange namn pd markdata
Klicka pa Spara
Markdata exporteras och sparas pa lagringsplatsen

v v Vvy

!] characteristic_data.txt - Editor

2022-92-25 10:02:27
Mustermaschine 12345
I50230-2 Evaluation ["]
A 35.15
A+ 9.65
A- 6.55
R 32.76  at: 188.80e
R+ E75 at: 36.008
R- 1.88 at: 300.00
E 34.29
E+ §.46
E- 5.47
B 31.78
B mean 27.64
M 5.52
Zeile 1, Spalte 1 100%  Unix (LF) UTF-8

Bild 20: Exempel pd mérkdata

6.6 Skriva ut protokoll

Du kan skriva ut matprotokollet pa den konfigurerade skrivaren.

Gor pa foljande satt:
= > Klicka pa Skriva ut protokoll p& menyraden

(= > | dialogrutan Skriva ut protokoll valjer du de data som ska
laggas till i matprotokollet:

B Graf med markdata

= Radata

Klicka pa Fortsatta
Dialogrutan Skriv ut visas
Valj onskad skrivare

Matprotokollet och tillagda data skrivs ut pa den valda
skrivaren

VvV v Vv VY
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6.7 NC-kompensationstabell

En NC-kompensationstabell ar endast tillganglig vid matningar och
utvarderingar enligt direktiven 1ISO 230-2:2014 och VDI/DGQ 3441:1977.

Med funktionen NC-kompensationstabell kan du skapa en kompensationstabell
av matvardena med hjalp av en assistent. Med kompensationstabellen kan
maskinstyrsystemet forbéattra en axels langvagiga noggrannhet.

® Om du har ett HEIDENHAIN-styrsystem (TNC 640 eller senare) kan du ladda ned
en COM-fil fran HEIDENHAIN-styrsystemet och vélja vilka parametrar som ska
andras.

® Om du inte har ndgot HEIDENHAIN-styrsystem kan du skapa en kompen-
sationstabell dven utan COM-fil. D& skapar du en TXT-fil med kompensa-
tionsvardena som du sedan for 6ver manuellt till maskinstyrsystemet.

6.7.1  Skapa NC-kompensationstabell for HEIDENHAIN-styrsystem
Gor sadhar for att skapa en NC-kompensationstabell for HEIDENHAIN-styrsystem:
> Klicka pd Generera NC-kompensationstabell
> Dialogrutan NC-kompensationstabell med assistenten 6ppnas

Bild 21: Dialogrutan NC-kompensationstabell

Steget Skapa kompensationstabell

Klicka p&4 Oppna COM-filen

Dialogrutan Oppna visas

Navigera till motsvarande lagringsplats for dnskad COM-fil

Valj onskad COM-fil

Klicka pa Oppna

COM-filen Gppnas

Valj motsvarande axel under Foljande parametrar har identifierats:
Klicka pa Fortsatta

Assistenten hoppar till steget Kompenseringsval

VvV VvV VvV VYV VvV VvVVY
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Steget Kompenseringsval
> Ange foljande parametrar:

Parametrar Forklaring

Kompenseringsvarde Kompenseringsvardet bildas utifran matvardena.
Kompenseringsvardet berdknas som standard
genom bestamning av ett medelvarde. Om axeln
har en féredragen riktning kan du valja en annan
metod (maskinberoende).

Urval:

= Genomsnittligt varde fran framat- och
bakatcykler

= Endast framatcykler
= Endast bakatcykler

Kompensationsmetod Om COM-filen innehaller en godtycklig kompen-
sationstabell kan du skriva 6ver vardena. | sddana
fall ar kompensationstabellen endast avsedd som
mall.

Om matningen redan har genomforts med en
aktiv kompensationstabell for mataxeln méaste du
addera kompenseringsvardena och de befintliga
vardena.

Urval:
®  Absolut (skriv over)
® Inkrementell (addera)

Utmatning decimaltec- Valj vilket decimaltecken som ska anvandas
ken Urval:
® Punkt

= Kommatecken
Klicka pa Spara och fortsdtta
Dialogrutan Spara som 6ppnas
Navigera till onskad lagringsplats
Ange filnamn
Klicka pa Spara
Kompensationstabellen sparas som COM-fil
Assistenten hoppar till steget Kontrollmatning

VV VY VvV VvV VY

Steget Kontrollmatning

Nar du har fort dver kompensationstabellen till maskinstyrsystemet rekommenderas
en kontrollmatning.

> Klicka pé Starta kontrollmatning for att starta kontrollméatningen
> Assistenten hoppar till undermenyn Matning for funktionen Matning
Ytterligare information: "Starta matning', Sida 37
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6.7.2  Skapa NC-kompensationstabell for icke-HEIDENHAIN-styrsystem

Gor sahar for att skapa en NC-kompensationstabell for icke-HEIDENHAIN-
styrsystem:

> Klicka pd Generera NC-kompensationstabell
> Dialogrutan NC-kompensationstabell med assistenten 6ppnas

NC-kompensationstabell

(] kAP

Select file:

‘Oppna CONflen

Kompenseringsval

Kontrolimétning

Bild 22: Dialogrutan NC-kompensationstabell

Steget Skapa kompensationstabell
> Starta utan COM-fil genom att klicka pa Fortsatt utan mall
> Assistenten hoppar till steget Kompenseringsval
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Steget Kompenseringsval
> Ange foljande parametrar:

Parametrar Forklaring

Kompenseringsvarde Kompenseringsvardet bildas utifran matvardena.
Kompenseringsvardet berdknas som standard
genom bestamning av ett medelvarde. Om axeln
har en féredragen riktning kan du valja en annan
metod (maskinberoende).

Urval:

= Genomsnittligt varde fran framat- och
bakatcykler

= Endast framatcykler
= Endast bakatcykler

Kompensationsmetod For ett icke-HEIDENHAIN-control véljer du
Absolut (skriv over).

Urval:
®  Absolut (skriv over)
= Inkrementell (addera)

Utmatning decimaltec- Valj vilket decimaltecken som ska anvandas
ken Urval:
E Punkt

= Kommatecken
Klicka pa Spara och fortsatta
Dialogrutan Spara som oppnas
Navigera till onskad lagringsplats
Ange filnamn
Klicka pa Spara
Kompensationstabellen sparas som TXT-fil
Assistenten hoppar till steget Kontrollmatning

VV VY VvV VvV VY

Steget Kontrollmatning

Nar du har fort over kompensationstabellen till maskinstyrsystemet rekommenderas
en kontrollmatning.

> Klicka pé Starta kontrollmatning for att starta kontrollméatningen
> Assistenten hoppar till undermenyn Matning for funktionen Matning
Ytterligare information: 'Starta matning", Sida 37
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| Oversikt

Oversikt

Det har kapitlet beskriver funktionen . Med funktionen kan du jamfora
utvarderingsresultaten for tvd matningar med varandra. Jamforelsen kan fungera
som indikation p3 slitage eller méatavvikelser dver tid, eller som jamforelse av
parametrar fore och efter kompensation.

Med funktionen kan du jamfora utvarderingsresultaten for tvd matningar med
varandra.

Du kan ocksa dppna funktionen genom att fortsatta direkt med méatningen
efter utvarderingen.

Oppna mitningen for jamforelse
Du kan oppna funktionen pé startskarmen. Har valjer du tva tidigare sparade filer
som du vill jamfora.

Om du gor en jamforelse direkt efter utvarderingen, anvands den utvarderade filen
som forsta jamforelsefil.

Gor sé har for att jamfora matdatafiler:

Klicka pd pa startskarmen

Selekteringsfalt visas for den forsta och andra jamforelsefilen
Klicka pa Oppna fil

Dialogrutan Oppna 6ppnas

Navigera till lagringsplatsen for matfilen

Klicka pa onskad métfil

Klicka pa Oppna

eller

» Dra onskad matfil fran Utforskaren till urvalsféaltet

> Matfilen 6ppnas i funktionen

> Om det behovs, upprepar du processen for att 6ppna den andra matfilen

vV vVvVvyVvVvVvyVvyy
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Bild 23: Funktionen
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7.3 Visa jamforelse

| funktionen kan du visa eller dolja olika vyer individuellt.

Foljande vyer finns:
Presentation Forklaring
f
oraft
Klicka for att visa eller dolja graferna
@ = Protokoll
- Klicka for att visa eller ddlja protokollet
) e Radata
=) [—-- ]
CD &=

Klicka for att visa eller dolja radata

o Om du vill kombinera flera vyer kan du visa tva eller tre vyer samtidigt.
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7.3.1 Graf

Kurvorna som presenteras i vyn Graf kan du anpassa under Grafikvisning.
Ytterligare information: "Stalla in utvardering ", Sida 50

| vyn Graf visas foljande element:

Element Forklaring

Utvardering enligt ... Grafpresentation av matresultaten enligt metoden
som valts under Utvarderingsdirektiv och
parametrarna som valts under Grafikvisning

Forklaring Forklaring av linjetyperna som anvands i matdia-
grammet

MARKDATA Visning av markdata i den enhet som valts under
Mattenhet
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Forklaring enligt ISO 230-2:2014
For direktivet 1ISO 230-2:2014 anvands foljande varden under Forklaring:

Visning enligt driftparametrar

X mean Medelvarde av X+ mean och X- mean

X+ mean Medelvarde for avvikelsen i positiv rotationsriktning
X- mean Medelvarde for avvikelsen i negativ rotationsriktning
X+ mean +/- 2s+ Statistisk avvikelse fran X+ mean. Linjerna visar

spridningen i positiv riktning

X+ mean +/- 2s- Statistisk avvikelse fran X- mean. Linjerna visar
spridningen i negativ riktning
Visning enligt enkelcykler

X+ De enskilda matcyklernas avvikelse i positiv
rotationsriktning

X- De enskilda matcyklernas avvikelse i negativ
rotationsriktning

Forklaring enligt VDI/DGQ 3441:1977
For direktivet VDI/DGQ 3441:1977 anvands foljande varden under Forklaring:

Sys. deviation Medelvarde for avvikelsen i positiv och negativ
rotationsriktning

u Vandmarginal

Ps Positionsspridningsbredd

Pa Positionsavvikelse

P Positionsosakerhet

Forklaring enligt ISO 230-3:2007
For direktivet 1ISO 230-3:2007 anvands foljande varden under Forklaring:

el(c,+) Forsta malpositionens avvikelse gentemot start i
positiv rotationsriktning

el(c,-) Forsta malpositionens avvikelse gentemot start i
negativ rotationsriktning

e2(c,+) Andra malpositionens avvikelse gentemot start i
positiv rotationsriktning

e2(c,-) Andra malpositionens avvikelse gentemot start i
negativ rotationsriktning
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7.3.2 Protokoll

| vyn Protokoll visas matprotokollets data. Matprotokollet innehaller foljande

information:

Omrade Forklaring

Allmant Uppgifter om Kund, Kontrollant, tidpunkt och klock-
slag for matningen

Maskintyp Uppgifter om maskinen péa vilken métningen skett,

som Beteckning, Serienummer och Konstruk-
tionsar

HEIDENHAIN referensma-
tenhet

Uppgifter om det anvanda referensmatsystemet
som Beteckning, Serienummer och Identitets-
nummer

Aktiv kompensation

Uppgifter om genomférandet av matningen, som
Forsta matning eller Kontrollmatning. Beskriver
om en kompensationstabell var aktiv for mataxeln
eller inte. Vid en Forsta matning finns det ingen
aktiv kompensation. Vid en Kontrollmatning valide-
ras en tidigare skapad kompensation.

Ytterligare information: "Skapa NC-kompensations-
tabell for icke-HEIDENHAIN-styrsystem ", Sida 54

Matparametrar Uppgifter om de tidigare installda méatparametrarna
Ytterligare information: "Matparametrar”, Sida 30
Notis Individuell information om matningen
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7.3.3 Radata

| vyn Radata visas en tabell med malpositionerna och matvardena. Radata ger
siffervardena till vyn Graf.
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Bild 28: Vyn Radata
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Bild 29: Visa Radata i funktionen
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| Stalla in jamforelse

Stalla in jamforelse

| funktionen kan du anpassa visningsparametrarna for jamforelsevyn.

Under Grafikvisning justeras skalning automatiskt s att de tva
presentationerna visas komplett. Du kan justera de vardena manuellt
efterdt.

Foljande visningsparametrar finns:

Visningsparametrar Forklaring

Utvarderingsdirektiv Valj enligt vilket direktiv matutvarderingen ska visas
= |SO 230-2:2014
= VDI/DGQ 3441:1977
® 1SO 230-3:2007

Mattenhet Valj i vilken méattenhet matutvarderingen ska visas
= Vinkelsekunder
= Grad
® mGrad
® mrad
= pyrad

Grafikvisning lllustrerar hur axlarna visas i matutvarderingen
Y-axel
m Skalning Y-axel
Auto: Y-axeln skalas automatiskt. Alla kurvor visas

Fran .. till .. Genom att ange varden kan du begréansa det
matomrade som visas

X-axel
= Visning for ISO 230-2:2014 och VDI/DGQ 3441:1977

Markdata: visning enligt den valda standarden. Olika kurvor
visas
Enkelcykler: visning av varje enskild matning i positiv och
negativ riktning

m Visning for ISO 230-3:2007
Positionsdrift enligt cykler: visning av malpositionernas posi-

tionsavvikelse i positiv och negativ startriktning under hela
mattiden. Visning av méttiden i antal matcykler pa abskissan

Positionsdrift enligt tid: visning av malpositionernas posi-
tionsavvikelse i positiv och negativ startriktning under hela
mattiden. Visning av mattiden i tid

® Skalning X-axel
Auto: X-axeln skalas automatiskt. Hela matomradet visas

Fran ... till ... Genom att ange varden kan du forstora eller
forminska matomradet som visas
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RVM 4280 Mounting wizard | Oversikt

Oversikt

Det har kapitlet beskriver funktionen RVM 4280 Mounting wizard. ACCOM 4.0
hjalper dig fore sjalva matningen med exakt montering av méatanordningen RVM
4280 pa ett rundbord. Den proceduren gor att mojliga matfel undviks.

Funktionen RVM 4280 Mounting wizard ar en tilldggsfunktion och ingar
inte som standard i programmet.

Ytterligare information: "Lizensierung’, Sida

Anvanda installationsassistenten

Forbered installation

Innan du anvander installationsassistenten, maste du montera skaltrumman pa
RVM 4280 och matklockan.

> Montera matsystemet RVM 4280 med monteringsfastet i enlighet med
bruksanvisningen for RVM 4000 pa maskinens rundbord

» Montera tvd matklockor pd maskinramen sé att de vidror matanordningens
centreringskrage i en vinkel pa ca 90° mot varandra och sa att matskalorna ar
|atta att avlasa

> Kontrollera om matklockornas nélar ar i mitten av visningsomrade efter
monteringen

Bild 30: Montera skaltrumma
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RVM 4280 Mounting wizard | Anvanda installationsassistenten

Starta installationsassistenten

> |valet av funktion péa startsidan i omradet klickar du pd RVM 4280 Mounting
wizard

> Installationsassistenten oppnas
> Kontrollera om den mekaniska monteringen ar komplett

> Kontrollera om métklockorna som anvands anvénder positiv (standard) eller
negativ matriktning. Aktivera alternativ vid behov

> Klicka pa Fortsdtta

= (A RVM 4280 Mounting wizard E 3

®  Perform the following steps for the mechanical setup

. Align the scale drum according to the machine-specific
mounting angle.

le of approximately 90 degrees
 outer centering collar of
the

. Attac
soth

center of the display

Check the
display val he s

gage are brought closer together, deactivate the following
button.

@ il gages with positive measuring direction

Bild 31: RVM 4280 Mounting wizard

Genomfor matningarna

> Las av tiltaxelns axelvinkel frdn maskinstyrningen och ange den uppgiften i féltet
> Ange vardena for matklockorna i falten . Bekrafta inmatningen med Return

> Anvand maskinstyrsystemet for att flytta svangaxeln minst 60°

Om en svangning pa 60° inte ar mojlig, valjer du andarna av
matomradet och en mittposition som avlasningspositioner.

> Klicka pa Fortsdtta

» Upprepa méatningarna med en andra och tredje position hos tiltaxeln. Flytta alltid
tiltaxeln minst 60°

> Efter den tredje matningen klickar du pa
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RVM 4280 Mounting wizard | Anvanda installationsassistenten

Utvardera analys

Vid analysen bestams och utvarderas positionen hos skaltrummans
rotationscentrum i forhallande till tiltaxelns rotationsaxel:

= Lyckad montering
Matningen kan starta och knappen Fortsatt t. matning visas

= Monteringskorrigering rekommenderas )
Positionen &r fortfarande inom den specificerade koncentricitetstoleransen. Andéa
rekommenderas en monteringskorrigering for att undvika forsamrad matnog-
grannhet

= Monteringskorrigering nodvandig
Positionen ligger utanfor den specificerade koncentricitetstoleransen. Darfor
behovs en monteringskorrigering

Efter en monteringskorrigering méste du alltid starta om
installationsassistenten.
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RVM 4280 Mounting wizard | Anvanda installationsassistenten

Genomfor monteringskorrigering
Du kan anvénda foljande varden om en monteringskorrigering ar nédvandig:

Informationsdisplayen visar avvikelsen hos rotationsaxlarna for rundbordet
och matanordningens skaltrumma
m 1/2
Skaltrummans position méste dndras tills de vardena visas pa métklockorna
m Diagram och
visning av positionsandringens rorelseriktning. Visningen av pilarna beror pa de
aktuella matpositionerna
Matpositionen kan véljas beroende pa tillganglighet (t.ex. genom maskindelar) till
skaltrumman

Visningen av positioner

= ([  RVM 4280 Mounting wizard *

Mounting must be corrected
@ Toachieve the target values, correct the position of the scale drum according to the arrows
displayed. Then restart the mounting wizard.

A ANALYSIS

Ecce 270pm

algage 1 435um

Target value Dial gage 2 392 ym

ANGLE POSITION SELECTION

QO Position 1

B —edeccees > X
i @© Position 2
é )( O Position3
CENTER OF ROTATION OF THE SCALE DRUM
X Actual position
X Target position
>
Posiive diection dl gauge 1
[

Bild 32: Exempel pa kompenseringsvarden

> Korrigera skaltrummans position enligt pilarna genom att knacka latt med en
gummiklubba tills de angivna malvardena pa matklockorna uppnas

> Klicka pa
» Anvanda installationsassistenten igen

o B Du kan kora installationsassistenten igen tills monteringen bedoms vara
lyckad
m  Efter ytterligare en kdrning av installationsassistenten kan du folja posi-
tionskorrigeringarna pa bilden nedan
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Instillningar | Oversikt

8.1 Oversikt

Det héar kapitlet beskriver instéllningarna for att konfigurera mandvrering och visning.

8.2 Installningar

P& huvudmenyn kan du 6ppna installningarna. Foljande instaliningar finns

tillgangliga:

Parametrar Forklaring

Anvandare Valj anvandarkonto. Anvandarkontot Utvecklare ar endast
tillgangligt for tillverkaren.

Sprak Valj sprak for anvandargranssnittet. Det finns 15 sprék utover
tyska och engelska.

Aterstilla Aterstéll till fabriksinstéliningarna. Féljande data &terstlls:

= Sprak

m | &ge for ljusstyrka

® |nstallningar under Matning/forberedelse
m  Sparade konfigurationsfiler

8.2.1  Stallain sprak

Vid leverans &r operatdrsgranssnittets sprak engelska. Du kan andra
anvandargranssnittet till dnskat sprak.

Gor sadhar for att stélla in spraket:

» Klicka pd Huvudmeny p& menyraden

Klicka pa Installningar

Klicka pa Sprak

Valj onskat sprak i rullgardinslistan Valj sprak
Klicka pa Spara

Anvandargranssnittet visas pa det valda spraket

vV Vv Vv Vvyy

8.2.2  Aterstilla instillningarna

Gor s&har for att &terstalla programvaran till fabriksinstallningarna:
» Klicka p& Aterstilla under Instillningar

» Klicka pa Aterstalla

» Klicka pé Aterstilla i dialogrutan

> Alla instéllningar aterstalls

> Programvaran startas om automatiskt
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