


Inhaltsverzeichnis

2 HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025



Inhaltsverzeichnis

Inhaltsverzeichnis

1 Uber das BenutzerhandbuCh...............c.ccueeueieieieieieeceeecteeteste et e e e se e saesaesaennan 15
2 UDEr das Produkt............cceceeeeeeeeenesrenressessestestestestesessesesessassessessessessassessessessenssensessessessenes 21
3 Virtuelle Steuerung verwalten...............ccoooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiniiienreenrrrceeeeeeeeccceeee e 29
4 Virtuelle Steuerung KONfIQUIIEIEN...........ccoiiiiirieiiiriiierecccceeeeeeeeeeeee e e e e eerenaeee e e e e eeesannssnnnaees 38
5 Virtuelle Steuerung bedienen................. i eceeeeneeeee e e e eeeeneeeeeeeseesnnnsssnnnnes 52
6 Feature-basierte Programmierung............ccccccoiiiiiiiiiiiiiiiiniiniiiiiiiiiiiiiiieeeeceeeeeeeeeeessesssssssssssssees 69
A LF- T (=) AT T =T o T N 197
8 HEIDENHAIN Digital INtelligence.........eeeeeeiiiiiiiieieeeetreteeceeeeceeeeeneeeeseeeeeennnneseseeeseennnnnnnnns 204
9 DatenibertraguUng...........ccooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee s s s s s s s s s s s s s s s e s s e s seesseenes 210
TO ANNANQ...... et e e ettt reee e e e e e e e aaa e e e e e e e e e aa s e e e e e e e e aann e eeeaeeannnnnnaeeeeeernnnnnnnaaaas 225

HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025



Inhaltsverzeichnis

4 HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025



Inhaltsverzeichnis

1.1 Verwendete HINWEISE..........oeeeeeiieeeieiieieireieieeieeeeeteneeeeesneeessnseeesssesssssssessssaesssssssessssssssssnsesssneenns 16
1.2  Verwendete BENENNUNGEN...........cceuuuuuuemuuneeennnaaeeeeeaaeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesssssssssssssssssssssssssasaessessesesesanens 18
1.3  Weiterfilhrende DOKUMENTAtION..........ccuuuiiiiiiiieeeieeeeeerieiieeeeeeesneneeeeeessssssseeeesssssssssesessssssssnsssssnnns 20

HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025 5



2.1

2.2

23

2.4

2.5

2.6

Datenarchitektur und Zugriffsmoglichkeiten

...............................................................................

Lizenzierung und Nutzungsvorschriften

.....................................................................................

Lieferumfang vTNC7

..................................................................................................................

Systemanforderungen

.................................................................................................................
.............................................................................................................................

Kompatibilitat

Abwartskompatibilitat

Inhaltsverzeichnis

22

23

24

25

27

28

HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025



Inhaltsverzeichnis

3.1 Software iNSTAllIeren............ccccceiiiiiiiiiiiiiiiiiiiitintceet ettt e s see st e s sar e seanes 29
3.2 Softwareschutz fiir virtuelle STEUEIUNGEN...........ccccccoiiieieeieieieeeeececcceeeeeeeeeeeeeeesssssssssasaseeeaes 31
3.3 Software UMbENENNEN.............coccvuiiiiuiiiiiiiiiiteiiteeeit et st e st e s e ee e s sasesssseassssnsesssnsens 33
3.4 Software aktualiSIEren...........cccccceiiivuiiiiiiiiiiiiiiiitinittieet ettt eee s eae e s aeesesaneeeane 34
3.5 SOftWare KIONEN.........cccceiiiiuiiiiiiiiiiiiteeceteeet ettt et e s sar e s e et e s et e s s st s s s sneessnsasesanenas 35
3.6 SOftware-Version Prufen................ceeeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeteeeeeeeeeeeeesssesssssesasseseeeessssssssssssssssssssesesssnns 36
3.7 Software deinstallieren.............ccccoeiviiiiiiiiiiiiiiiiiiiteecteeeee et st e s sas e s e ee e s ae e s sneesans 37

HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025 7



Inhaltsverzeichnis

4.1 Control Panel bedienen............ccocceeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinceecc et aare e aaeee 38
4.2 Bedienpult @nSCRIIEBEN..........ccoiiiiiiiiiiiiiiireetteeetteeeeeeeersssraseeeeeeeeeeessssssssssssseseessesessssssssssssssanes 40
4.3 Virtuelle Tastatur einblenden..............c.ccccciiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieciieecceeeec et aaee e 41
4.4 Virtuelles Handrad einblenden...............ccccooovuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieetcieeecc e 42
4.5 Landerspezifische Sprach- und TastaturanpPasSuNg..........ccccceeeeeeeieeeeieeriiieeeeeeeeeeeeeeeessesssnnssesenes 43
4.6 AnzeigeeinStellUNGEN............coooo ieeieeieeieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaaeaaaaassaeasnnsnsaaaaaaaeeseeeseeseeseeennnns 44
4.7 Laufwerk SPI@QeIN......... e e e ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e anaaaaannnanannaanannnn 45
4.8 Kinematik fiir die virtuelle Steuerung anpPasSeN.............cccceuuuuuuuuuuuurerereeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeennnnns 46
4.9 Bauteil und Werkzeug fiir die Simulation vorbereiten.................ouuuiiiiiiiiiiiiiiieeieieeeeeeeeeeeeee 50
4.10 Virtuelle Maschinen umschalten..............cccccccocciiiiiiiiiiiiiiiiiiieiieteeecee e 51

8 HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025



Inhaltsverzeichnis

5.1 Virtuelle Steuerung Starten.............ccccceeieieeiiiiiiiiiiiieeieeeeeeneeeeeeaaaaaaaaaaaaeaeeeeeeeeeseeeeeessnsnnssssssssnnns 52
5.2 Bedienelemente.........cccoouiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieceetc ettt e e aae e s e s aaae e e s 53
5.3 Symbole der virtuellen Steuerungsoberflache und Gesten fiir den Touchscreen......................... 57
5.4 Arbeiten mit dem HEIDENHAIN-Basis PLC-Programm............ccccceeeieeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeennnnnnnnnnnnnnnns 60
5.5 Arbeiten mit einem maschinenspezifischen PLC-Programm............ccccccceeetiiiieiiieeirsssinnneeeeeeeeenn 63
5.6 Verzeichnisstruktur und Dat@ityPen...........eeeeeeeeeeeeniiiiiiiieeiieiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeaeaeaeeeeeeeeeaeaaaaaaaaaaaees 64
5.7 Hilfesystem TNCQUide NUEZEN...........oeueeeeeeeeieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaaaeaeeeeeaaaaaaaaaaseseeseeaeanees 67
5.8 Virtuelle Steuerung beenden........... ..ot eee e e e e e e e e e e e eeeeeeeeeeeeeeeennannnnnnnnnnnn 68

HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025 9



Inhaltsverzeichnis

6 Feature-basierte Programmi@rung.............cccccceeeiiiiiiiiiiiiieniiennneeeeneeneeesenseeseeeeeeeeeseseeeesesssssssnes 69
< T (175 T |-V =T o RPN 69
6.1.1 DEFINILIONEN. ..., 70

6.2 Erste Schritte mit der Feature-basierten Programmierung............cccccoeeeiiiiiiiiiiiieeeeeeenennnnnnnnnnnnnnns 72
6.2.1  UBEISICNT. ... 72

6.2.2 Beispielaufgabe T505748-00-A-07T ... 73

6.2.3 Programm flr 3-Achs-Bearbeitung erstellen.............coooooiiiiooeeeeeeeeeeeeeee. 74

6.2.4 Programm flr Schwenkbearbeitung erweitern...........coco.oooevoioioeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 102

6.3 Modus FEAtUrE-Editor..........cuuueeeeeeeeieieieeeeeeeeeeeeceeeeeeeeeeeeeeeennaaeeeeesnnsnssnsaaaaaaeeeeeeeeeeeeeeneennnnnnnnnn 105
6.3.1 PrOGrAMIMIKOPT ..o 107

0.3.2  AIDEIESSCNIITIE. ... 109

6.3.3  Strategien der Feature-basierten Programmi€rung..........cococooioiieeiiiieieeeeeeeeeeene 114

6.3.4 Feature-BeSChreibDUNG.... ..o, 126

6.4  ArbeitsbereiCh 3D-Modell.........cceuuummmeeneieeeeeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenneenennennnnnssssaaaaasaaseseeeeeeeeennnnns 127
6.4.1 GIUNGAIBGEN. ..ot 127

6.4.2  Spalte EINFICREEN.................ooeeeeeeeeeeeee e 132

6.4.3 SPAIE FrASEN .. e 140

6.4.4  SPalte BORI@N.............ooooooeeeeeeeeeeee e 159

6.4.5 SPAITE MESSEN..... ..o 167

6.4.6  Subspalten Sichere Hohe, Obere Ebene, Oben (Z+) oder Unten (Z-).............cccococooeevenii0. 169

6.4.7 Einstellungen im Arbeitsbereich 3D-Modell......................cooooiiiiiieeeeeee 170

6.5 ArbeitsbereiCh FEature VIEWET........ ..o iiiiiiiiiieeieeeeeeeeteeieeeeeeeeeeeseeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeennnssnnnsnnnnnns 172
6.6 NC-Funktionen der Feature-basierten Programmierung............ccceeeeeeieieeieeeeeeeeeeeenennnnnnnnnnnnnnnnnnnns 174
6.6.1 Parameter der NC-Funktion FEATURE STRATEGY ..............ccccooiiiiiiiiiiiiiicieccecesecee 174

6.6.2  Feature-Beschreibung im NC-ProgramiM..........ccccooiiiiiiiieeieeeeeeeeeeee e 187

6.6.3 Einstellungen FEATURE SETTING. ..o 192

6.6.4  Arbeitsschritt aufrufen mit FEATURE CALL................cc.ooooiioiiiieoeeeeeeeeeeeeeeeeee 195

10 HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025



Inhaltsverzeichnis

HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025 11



Inhaltsverzeichnis

12 HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025



Inhaltsverzeichnis

9.1 Dateniibertragung iiber ein TransferverzeiChnis............cccccceeiieeiiiiiiiiiieeeieeeiieeeeeecccreeeeeeeeeeeeeens 211
9.2 Dateniibertragung iiber den INStall-Ordner.............ccccceeiiiiiiiiiiiiiiiireeeeieeeieeeeeeeeneeeeeeeeeeees 213
9.3 Programm von der Maschine aus abrufen................cceeeiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeseessnseeesesseeeeesans 214
9.4 Dateniibertragung mit PC-TOOIS..........cccciiiiiiiiiiiiiiiiieiiieiieeieeereeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesensnnsnnnnnnes 215
9.5 Kurzbeschreibung: Dateniibertragung mit TNCIremO..........cccceeeiiiiiiirnniineeieeeirieeiieeessssnneeeeeeeeeenes 217
9.5.1 BN U UNG e 217
0.5.2  TNCIrEMO DEAIENEN........oiiieeeeeeeeeee et 218
9.5.3  VerbinduNng €iNMCHTEN.........coiiiooeeeeeeeeeeee e, 219
0.5.4  Standardverzeichnis feStIEGEN........cocviieeceeee e 222
9.55  Angezeigte OrdNer GNAEIN........cov oot 223
956 Backup durchfUnren. . e 224

HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025 13



Inhaltsverzeichnis

10.1 Gesamtiibersicht Tastaturbelegung............ccccooiiiiiiiiiiiimierreeeeeeeeeeeee e eeeeeeeeeeeeeeeeeeeenennannnennes 226
10.2 Tastaturbelegung ohne NUMMErNDBIOCK............ccouieiimmirrereieeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeceeeeeee e eeeaeaanns 228

14 HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025



Uber das Benutzerhandbuch |

1 Uber das Benutzerhandbuch

Diese Dokumentation enthalt alle relevanten Informationen in Zusammenhang mit
den virtuellen Steuerungen fiir die HEIDENHAIN-Frassteuerungen:

B [nstallieren

= Konfigurieren

= Bedienen

B Deinstallieren

Diese Dokumentation gilt fir die virtuellen Steuerungen der folgenden Steuerungen:

TNC-Typ NC-Software
TNC7 817625-xx
TNC7 basic

TNC7 go

PNC7

o Informationen zu den Funktionen der HEIDENHAIN-Steuerungen
und zur NC-Programmierung finden Sie in den entsprechenden
Benutzerhandbichern.
Weitere Informationen: "Weiterflihrende Dokumentation"’, Seite 20

HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025
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Verwendete Hinweise

Beachten Sie alle Sicherheitshinweise in dieser Dokumentation und in der
Dokumentation lhres Maschinenherstellers!

Sicherheitshinweise warnen vor Gefahren im Umgang mit Software und Geraten

und geben Hinweise zu deren Vermeidung. Sie sind nach der Schwere der Gefahr
klassifiziert und in die folgenden Gruppen unterteilt:

A GEFAHR

Gefahr signalisiert Gefahrdungen fir Personen. Wenn Sie die Anleitung zum
Vermeiden der Gefahrdung nicht befolgen, dann fiihrt die Gefdhrdung sicher zum
Tod oder schweren Korperverletzungen.

Warnung signalisiert Gefahrdungen fir Personen. Wenn Sie die Anleitung
zum Vermeiden der Gefahrdung nicht befolgen, dann fihrt die Gefahrdung
voraussichtlich zum Tod oder schweren Korperverletzungen.

AVORSICHT

Vorsicht signalisiert Gefahrdungen fir Personen. Wenn Sie die Anleitung
zum Vermeiden der Gefahrdung nicht befolgen, dann fihrt die Gefahrdung
voraussichtlich zu leichten Kérperverletzungen.

ACHTUNG

Achtung signalisiert Gefahrdungen flir Gegensténde oder Daten. Wenn Sie
die Anleitung zum Vermeiden der Gefahrdung nicht befolgen, dann fihrt die
Gefahrdung voraussichtlich zu einem Sachschaden.

Alle Sicherheitshinweise enthalten die folgenden vier Abschnitte:
® Das Signalwort zeigt die Schwere der Gefahr
® Art und Quelle der Gefahr

m Folgen bei Missachtung der Gefahr, z. B. "Bei nachfolgenden Bearbeitungen
besteht Kollisionsgefahr"

= Entkommen — MaRRnahmen zur Abwehr der Gefahr

HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025



Uber das Benutzerhandbuch | Verwendete Hinweise

Beachten Sie die Informationshinweise in dieser Anleitung flr einen fehlerfreien und
effizienten Einsatz der Software.
In dieser Anleitung finden Sie folgende Informationshinweise:

0 Das Informationssymbol steht fiir einen Tipp.
Ein Tipp gibt wichtige zusétzliche oder erganzende Informationen.

@ Dieses Symbol fordert Sie auf, die Sicherheitshinweise lhres
Maschinenherstellers zu befolgen. Das Symbol weist auch auf
maschinenabhangige Funktionen hin. Mogliche Gefahrdungen fir den
Bediener und die Maschine sind im Maschinenhandbuch beschrieben.

@ Das Buchsymbol steht fiir einen Querverweis.

Ein Querverweis fuhrt zu externer Dokumentation, z. B. der Dokumentation
Ihres Maschinenherstellers oder eines Drittanbieters.

HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025
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Verwendete Benennungen

Benennung

TNCmanager

Definition

HEIDENHAIN-Anwendung fiir die zentrale Verwaltung von virtuellen Steue-
rungen.

Virtuelle Steuerung

Die virtuellen Steuerungen werden auf Windows-PCs unter der Virtuali-
sierungssoftware Oracle VirtualBox oder VMware Workstation Pro als
sogenannte "virtuelle Maschine" ausgefthrt.

Software fir virtuelle
Steuerungen

Die Software basiert auf der gleichen NC-Software wie die entsprechende
HEIDENHAIN-Steuerung.

Dadurch ist die Bedienung identisch und die Resultate sind kompatibel.

Die Software kann als Installationspaket vom HEIDENHAIN-Download-
Bereich heruntergeladen werden.

Programmiersystem
vINC7

Virtuelle Steuerung basierend auf der TNC7-Software.

Die Lizenzierung erfolgt Uber das HEIDENHAIN Software-Schutzsystem SIK2,
verflgbar als Online-Lizenz vTNC7 oder als USB-Lizenz vTNC7.

Die VTNCY7 beinhaltet die neue Art der Programmerstellung Feature Based
Programming und die Umwandlung der Programme fUr altere Steuerungen
mit dem Klartext Converter.

Programmierplatz TNC

Der Programmierplatz TNC kann als Produkt erworben werden. Er beinhal-
tet neben einem MARX-Cryptobox Dongle fiir die Lizenzierung optional ein
Bedienpult.

Damit konnen virtuelle Steuerungen basierend auf einer TNC-Steuerung
(TNC 640/ 620, TNC 320, TNC 128, iTNC 530 sowie TNC7 bis NC-Software-
Version 19) ohne Einschrankungen betrieben werden.

virtualTNC Zusatzlich zur Standard-Funktionalitat des Programmierplatz TNC ist bei
virtualTNC die Schnittstelle flr Achswerte und die Funktionalitat fur schnel-
les Simulieren in der Betriebsart Programmlauf verfugbar.
Die Lizenzierung erfolgt ebenfalls mit einem MARX-Cryptobox Dongle.
Digital Twin Dienstleistung der Serviceabteilung von HEIDENHAIN zur Konfigurierung

einer virtuellen Steuerung, um basierend auf dem PLC Basisprogramm
ein moglichst getreues Abbild von Werkzeugmaschinen zur Verfiigung zu
stellen.

Installationspaket

Das Installationspaket fir eine virtuelle Steuerung ist im HEIDEN-
HAIN-Download-Bereich verfugbar und enthalt:

= TNC Programmierplatz-Software bzw. vINC Program-
miersystem-Software

= Virtualisierungssoftware VirtualBox (bei Installation mit dem
TNCmanager nicht erforderlich)

® Programmierplatz-Erweiterungspaket TNCvbBase (bei Installation mit
dem TNCmanager nicht erforderlich)

SIK2

Software-Schutzsystem fuir HEIDENHAIN-Steuerungen

License Dongle (USB)

USB Software-Freigabemodul ("Dongle") basierend auf SIK2. Auf diesem
Modul werden freigeschaltete Lizenzen bzw. Optionen direkt hinterlegt.

USB-Lizenz vVTNC7

Softwareschutz ber License Dongle (USB)

Online-Lizenz

Softwareschutz Uber Online-Lizenzserver

HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025



Uber das Benutzerhandbuch | Verwendete Benennungen

Benennung

Lizenzschllsseldatei

Definition

Zur Freischaltung von Optionen auf dem License Dongle (USB) einer virtu-
ellen Steuerung oder den echten SIKs der MC konnen Lizenzschlisseldatei-
en vom LKM (Licence Key Management) Portal zu dem jeweiligen License
Dongle (oder MC SIK) Seriennummer generiert und heruntergeladen werden.

Online-Lizenz-Server

Hochverflgbarer Internet-Dienst fir die Priifung von erworbenen NC-Optio-
nen.

Demo-Version

Ohne aktivem Softwareschutz startet die virtuelle Steuerung als Demo-Versi-
on. In diesem Modus ist nur ein reduzierter Funktionsumfang freigeschaltet.

Mietlizenz

HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025
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Weiterfiihrende Dokumentation

Informationen zu den Funktionen der HEIDENHAIN-Steuerungen und zur NC-
Programmierung finden Sie in den entsprechenden Benutzerhandbiichern oder in

der Online-Hilfe.

Die entsprechenden Benutzerhandbticher fir die NC-Software finden Sie auf der
HEIDENHAIN-Website.

Weitere Informationen: HEIDENHAIN weltweit

Wenn Sie ein gedrucktes Benutzerhandbuch bendtigen, wenden Sie sich an

HEIDENHAIN.

Steuerung Benutzerhandbuch ID-Nummer
des Benut-
zerhand-
buchs

TNC7 B Gesamtausgabe aller Benutzerhandbicher 1369999-xx

® Programmieren und Testen 1358773-xx
= Einrichten und Abarbeiten 1358774-xx
® Bearbeitungszyklen 1358775-xx
m  Messzyklen fir Werkstick und Werkzeug 1358777-xx
TNC7 basic ® Gesamtausgabe aller Benutzerhandbicher 1411730-xx
. Programmieren und Testen 1409856-xx
= Einrichten und Abarbeiten 1410286-xx
B Bearbeitungszyklen 1410289-xx
= Messzyklen flr Werkstlck und Werkzeug 1410290-xx
TNC7 go B Benutzerhandbuch Programmieren und Testen 1447438-xx
m Benutzerhandbuch Einrichten und abarbeiten 1441439-xx
B Gesamtausgabe aller Benutzerhandbicher 1447440-xx

TNC7, = Ubersicht Maschinenparameter, Fehlernummern und Systemdaten 1445456-xx

TNC7 basic,

TNC7 go

x) Platzhalter fir die Angabe der Sprachversion

Damit Sie den kompletten Funktionsumfang lhrer virtuellen Steuerung
kennenlernen, empfiehlt HEIDENHAIN die Teilnahme an NC-
Programmierkursen.

= HEIDENHAIN, HEIDENHAIN-Schulungspartner und viele Maschinen-
hersteller bieten entsprechende NC-Programmierkurse an
Weitere Informationen: Schulungsportal

®  Ausgewahlte Steuerungsfunktionen konnen Sie mithilfe des
HEIDENHAIN Interactive Trainings erlernen

Weitere Informationen: HIT

HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025


https://www.heidenhain.de/de_DE/unternehmen/kontakt/heidenhain-weltweit/
http://training.heidenhain.de
https://www.klartext-portal.de/schulungen/hit-lernkonzept

Uber das Produkt |

2 Uber das Produkt

Die VTNCY7 bietet folgende Highlights:

B Feature Based Programming

= Klartext Converter

m KI-Chatbot (HEIDENHAIN Digital Intelligence)

Die virtuelle Steuerung enthalt alle bisher angebotenen Maglichkeiten:

= Erstellen von NC-Programmen mithilfe aller Funktionen der HEIDENHAIN-Fras-
steuerungen, z. B. Datenlibernahme aus standardisierten CAD-Formaten (DXF,
STEP, IGES)

® Testen und Simulieren von NC-Programmen ohne Stillstandszeiten der Maschine
B Testen von neuen Steuerungsfunktionen ohne Risiko und Kosten

m  Ausbilden neuer Mitarbeiter, praxisnah und ohne Beeintrachtigung der laufenden
Produktion

HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025
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Datenarchitektur und Zugriffsmoglichkeiten

Weitere Informationen Uber die Verarbeitung lhrer Datei bei Nutzung der vINC7
finden Sie in einem Dokument an folgender Stelle:

Weitere Informationen: Datenarchitektur und Zugriffsmoglichkeiten
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https://www.heidenhain.de/service/downloads/dokumentation

Uber das Produkt | Lizenzierung und Nutzungsvorschriften

2.2 Lizenzierung und Nutzungsvorschriften

Die Software der virtuellen Steuerung wird ggf. in einer Open-Source-Software
ausgeflhrt, deren Nutzung expliziten Lizenzbedingungen unterliegt. Diese
Nutzungsbedingungen gelten vorrangig.

Zu den Lizenzbedingungen gelangen Sie wie folgt:
» TNCmanager starten

> MenUpunkt ? > About... wahlen

> Schaltflache OpenSource Hinweise >> wahlen
>

Die verwendete Open-Source-Software wird angezeigt. Sie konnen die
dazugehdrigen Lizenzen aufrufen.

Lizenzvarianten

Die virtuelle Steuerung ist als eingeschrankte, kostenlose Demo-Version oder mit
vollem Funktionsumfang als kostenpflichtige Vollversion erhiltlich.

Die VTNCY7 ist in der Vollversion nur als Mietmodell verfligbar. Die Mindestlaufzeit
betragt 12 Monate und verlangert sich automatisch um weitere 12 Monate, sofern
nicht spatestens drei Monate vor Vertragsende gekindigt wird.

Einschrankungen der Demo-Version:

B Max. 100 Programmzeilen pro NC-Programm editieren und Abarbeitung
simulieren

= Max. 10 Elemente im CAD-Viewer wéahlen und dbernehmen

® Finschrankung der Ebene: Sie konnen nur Features aus der ersten angelegten
Ebene exportieren.

®  Finschrankung der Features: Sie kdnnen nur die ersten zwei angelegten Features
je Typ in einer Ebene exportieren.

®  Einschrankung der Positionen: Sie konnen maximal flinf Bohr-Positionen
exportieren.

®  Einschrankung der Komplexitat: Sie konnen nur Features mit maximal funf
Konturen (Rahmen, Tasche, Insel) exportieren.

B Finschrankung der Elemente: Sie konnen nur Konturen mit maximal 10 Kanten-
Elementen exportieren.

Die Vollversion ist als Einzelplatzlizenz erhaltlich:
B Online-Lizenz vTNC7

Die Online-Lizenz vTNC7 erfordert eine Internetverbindung.
m USB-Lizenz vTNC7

Mit der USB-Lizenz vTNC7 ist ein Arbeiten offline maglich.

o ®  Sie kdnnen mehrere virtuelle Steuerungen parallel auf einem PC
betreiben. FUr jede gestartete Anwendung ist eine Lizenz erforderlich.
Wenn keine Lizenzen mehr verfligbar sind, starten weitere virtuelle
Steuerungen in der Demo-Version.

B Die Lizenzen sind nicht an einzelne PCs gebunden.

Nutzungsvorschriften

Alle Informationen zur rechtskonformen Nutzung der Produkte und Leistungen der
Fa. HEIDENHAIN finden Sie im Internet unter:

=  Nutzungsbedingungen
= Allgemeine Geschiftsbedingungen
u Datenschutzerklarung
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Lieferumfang vTNC7

Die virtuelle Steuerung vTNC7 ist ausschlieBlich im Mietmodell erhaltlich.
Folgende Varianten sind verfligbar:

= Mietmodell mit Online-Lizenz vTNC7

B Mietmodell mit USB-Lizenz vTNC7

Aktuelle Installationspakete fir die virtuelle Steuerungen und den TNCmanager
finden Sie im Download-Bereich der HEIDENHAIN Homepage.

Zubehor
Das Bedienpult ist optional erhaltlich.

Programmierplatztastatur TNC7 (1380256-01)
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24 Systemanforderungen

Systemkomponente  Anforderung

Betriebssystem Windows 11* mit den daflir empfohlenen Systemvoraussetzungen
Prozessor Prozessor mit Virtualisierungsunterstitzung (siehe unten)
Arbeitsspeicher Minimum 16 GB RAM, Empfohlen >= 32 GB RAM

Standardmalig wird 8 GB RAM pro gestartete vINC7 verwendet,
4 GB RAM pro virtueller iTNC 530, 6 GB RAM fiir andere virtuelle
Steuerungen

Grafik m  Grafikkarte: Fur grafikintensive Anwendungsfalle wird der Einsatz einer
dedizierten Grafikkarte mit mindestens 2 GB Grafikspeicher empfohlen.

m Farbtiefe: Mindestens 16 Bit

Festplatte Mindestens 20 GByte freier Speicherplatz pro virtueller Steuerung

Bildschirm Fir die VTNC7 konnen Sie einen vorhandenen Touch-Bildschirm nutzen.

Ggf. missen Sie den Touch-Treiber in der virtuellen Maschine separat
einschalten.

Auflosung: Mindestens 1920x1080 Pixel

Schnittstellen = USB-Schnittstelle: Bei Einsatz einer USB-Lizenz VTNC7
m L AN-Schnittstelle: Bei Einsatz einer Online-Lizenz vTNC7

*) Windows ist eine Marke der Microsoft Corporation.

Leistungsfahige Nutzung der virtuellen Steuerung

Fir eine leistungsfahige Nutzung der virtuellen Steuerung mit der
Virtualisierungsanwendung VirtualBox ist die Verfligbarkeit einer Hardware-
Virtualisierung erforderlich.

Die Verfligbarkeit hangt von der CPU, den Einstellungen im BIOS und
Windows-Betriebssystem lhres PCs ab. Dafir muss der Prozessor Uber die
Befehlssatzerweiterung VT-x oder AMD-V verfligen.

Beachten Sie hierzu die Herstellerangaben!

Wenn keine Hardware-Virtualisierung verfiigbar ist, dann wird eine Warnung
beim Start einer bereits installierten virtuellen Steuerung angezeigt.

Vorbelegte Befehlssatzerweiterungen fiir Virtualisierungsunterstiitzungen

Die Hardware-Virtualisierungen VirtualBox und VMware Workstation sind von den
Befehlssatzerweiterungen Intel VT-x oder AMD-V abhangig.

Wenn Microsoft die Befehlssatzerweiterungen fiir eigene Funktionen z. B. Hyper-
V, WSL2 oder virtualisierungsbasierte Sicherheit nutzt, dann stehen diese der
Virtualisierungssoftware nicht mehr uneingeschrankt zur Verfligung.

» Funktionen deaktivieren

HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025
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Die Verwendung von VirtualBox bei aktivem Hyper-V kann zu Performance-
EinbulRen und Funktionseinschrankungen fihren.

= HEIDENHAIN hat keinen Einfluss darauf, welche Anwendungen auf
einem PC installiert oder welche Windows-Features bendtigt werden
und kann daher ein Abschalten dieser Funktionen nicht generell
empfehlen.

VMware Workstation als Alternative beim aktivem Hyper-V
Bei aktivem Hyper-V konnen Sie alternativ die VMware Workstation verwenden.

Updates und aktuelle Versionen

Windows-Updates kdnnen erfordern, dass Anwendungen aktualisiert

werden. Wenn die virtuelle Steuerung nach einem Update nicht wie gewohnt
funktioniert, dann prifen Sie, ob die aktuelle Version des TNCmanagers und der
Virtualisierungssoftware installiert ist. Die Information finden Sie im Hinweistext
beim Download.

Der TNCmanager muss die installierte VirtualBox Version unterstitzen.

o = Wenn Sie eine verminderte Performance vermuten, achten Sie auf einen
aktuellen Treiber der Grafikkarte.

m Einer virtuellen Steuerung sollte hdchstens die Halfte des Arbeits-
speichers des PCs zugeordnet werden.
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2.5

Kompatibilitat

HEIDENHAIN entwickelt kontinuierlich neue Steuerungsfunktionen und
Funktionsanderungen. Nach Abschluss eines Entwicklungsschritts wird eine neue
Software-Version veroffentlicht. Auf dieser Grundlange stellt HEIDENHAIN eine
virtuelle Steuerung mit einer aktualisierten Software-ID bereit.

Auf der virtuellen Steuerung stehen Ihnen nahezu die gleichen Funktionen zur
Verfligung, wie an der Steuerung. Sie arbeiten mit der Original NC-Software.

Das Feature Based Programming, der Klartext Converter und der K-
Chatbot (HEIDENHAIN Digital Intelligence) stehen mit Software-Version 20
nur in der vTNC7 zur Verfiigung.

Wenn die erstellten NC-Programme an der virtuellen Steuerung und die Ausfiihrung
der NC-Programme Ubereinstimmen, dann sind die virtuelle Steuerung und die
Steuerung kompatibel. Somit konnen Sie erstellte NC-Programme direkt in die
Steuerung einlesen.

Die Funktion 3D-Gitternetz (#152 / #1-04-1) im CAD-Viewer ist an der
virtuellen Steuerung verfligbar, wenn die Lizensierung mit SIK2 erfolgt. Bei
der Lizenzierung mit der CryptoBox ist diese Funktion nicht verfligbar.

Kompatibilitat sicherstellen:

m Beim Programmieren den tatsachlichen Funktionsumfang der Steuerung
berlicksichtigen, z. B. hinsichtlich der NC-Software-Version und der verfiigharen
Software-Optionen.

m Sicherstellen, dass die Steuerung Uber die an der virtuellen Steuerung
verwendeten Steuerungsfunktionen verfiigt.

B Virtuelle Steuerung entsprechend der Maschine konfigurieren, z. B. hinsichtlich
der Maschinenachsen.
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Abwartskompatibilitat

Wenn Sie mit der virtuellen Steuerung NC-Programme flr &ltere Steuerungen
erstellen wollen, dann verwenden Sie nur Funktionen, die auf den éalteren
Steuerungen verfligbar sind. Alternativ kénnen Sie fir bestimmte Funktionen den
Klartext Converter verwenden.

Bei einigen Zyklen gibt es zusatzliche Parameter, die auf dlteren Steuerungen oder
Software-Standen nicht zur Verfiigung stehen. Diese Parameter kdnnen Sie mit der
Taste NO ENT aus der Zyklusdefinition I6schen.

Gehen Sie wie folgt vor:

> Zyklus wahlen

> Pfeiltaste rechts wahlen, bis die neuen Q-Parameter angezeigt werden
> Taste NO ENT dricken
>

Die virtuelle Steuerung l6scht die zusatzlichen Parameter aus dem Zyklus. Jetzt
konnen Sie diesen Zyklus auf alteren Steuerungen verwenden.

Bei Unklarheiten vergleichen Sie das auf der virtuellen Steuerung erstellte
Programm mit dem Satzformat lhrer Steuerung, das im jeweiligen
Benutzerhandbuch beschrieben ist.
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3 Virtuelle Steuerung verwalten

3.1 Software installieren
Um die virtuelle Steuerung anzulegen benctigen Sie den TNCmanager und die
Software der virtuellen Steuerung.

Aktuelle Installationspakete fir virtuelle Steuerungen und den TNCmanager finden
Sie im Download-Bereich der HEIDENHAIN Homepage.

Sie mUssen den TNCmanager zuerst installieren und gelangen dann Gber
Datei > Installationspaket herunterladen direkt zum Download-Bereich.

Verwenden Sie den TNCmanager, um die virtuelle Steuerung anzulegen:

| >
W

VvV v VY

Schaltflache Anlegen in der Toolbar

oder

Virtuelle Steuerung anlegen in der Detailansicht wahlen
Der TNCmanager 6ffnet ein Uberblendfenster.

Dateipfad der zip-Datei des Installationspakets wahlen
Der TNCmanager priift die zip-Datei.

Wenn VirtualBox und VMware Workstation Pro
parallel installiert sind, dann kann die gewinschte
Virtualisierungs-Variante ausgewahlt werden.

Gewlnschte Produktauspragung wahlen

Name der virtuellen Steuerung bei Bedarf anpassen

Softwareschutz wahlen:

m Online-Lizenz vTNC7: ab NC-Software-Version 817625-20

B USB-Lizenz vTNC7: ab NC-Software-Version 817625-20 fur
das Arbeiten ohne Internetverbindung

®  USB-Lizenz Programmierplatz (MARX-CRYPTO-BOX): bis
NC-Software-Version 817625-20

Ohne Softwareschutz wird die virtuelle Steuerung
als Demo-Version mit eingeschranktem
Funktionsumfang ausgefuhrt.

Bei gewahlter Online-Lizenz vTNC7: vSIK-Datei wahlen

o Im TNCmanager wird nach der Installation die
Seriennummer (vSIK) angezeigt.

Lizenzbedingungen akzeptieren
Ausfiihren wahlen

Es wird eine neue HEROS-basierte virtuelle Steuerung erzeugt,
gestartet und anschlieBend automatisch die NC-Software aus
dem Installationspaket installiert.
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o Wenn Fehlermeldungen beim Erzeugen der virtuellen
Steuerung auftreten, dann sind folgende Grinde
moglich:

B VirtualBox oder VMware Workstation nicht richtig
angehakt

m VirtualBox-Version ist zu neu

Gehen Sie wie folgt vor, um das Problem zu I6sen:

» Anhaken oder ggf. neu starten

» Genau die Version verwenden, die im
Installationspaket ist (7.1.4)

™ Virtuelle Steuerung anlegen X
Installationspaket: ¥im20hspT! \setup.zip +
Produktausprigung: TNCT ~
Virtualisierung: O 15 virtualBox

] @ VMware Workstation Pro
Mame der virtuellen Steuerung: THCT (217625) 20 SPOT

Softwareschutz: © [}) Online-Lizenz vTNCT

Zugangsdatei: |\Documents\TNCmanager\P5148834414552855T.vsik ... gl

) @ USB-Lizenz vINCT

() == USB-Lizenz Programmierplatz (Man-CryptoBox)
B Ich akzeptiere die Lizenzhedingungen

Abbrechen

Uberblendfenster "Virtuelle Steuerung anlegen” 1
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3.2

Softwareschutz fiir virtuelle Steuerungen

Softwareschutz-Arten

Folgende Softwareschutz-Arten stehen lhnen zur Verfigung:

= Online-Lizenz vTNC7: ab Software-Version 817625-20

= USB-Lizenz vTNC7: ab Software-Version 817625-20

®  USB-Lizenz Programmierplatz: bis einschliellich Software-Version 817625-20

Die Online-Lizenz vTNC?7 ist nicht an eine Hardware gebunden, sondern wird Uber
virtuelle Softwareschutzmodule (sogenannte vSIKs) realisiert. Dazu wird eine vSIK-
Datei erzeugt, die Uber eine eindeutige Seriennummer verfiigt und den Zugang zum
HEIDENHAIN Online-Lizenz-Server ermaoglicht. Um diese Form der Lizenzierung
nutzen zu konnen muss eine Internetverbindung bestehen.

Die USB-Lizenz vTNC7 ermdoglicht eine Lizenzierung, die offline nutzbar ist. Im
Onlineshop koénnen Sie den hierzu bendtigten Licence Dongle (USB) bestellen.

Sie erhalten nach dem Kauf eine Lizenzschllsseldatei, mit der Sie die Lizenz auf dem
Dongle aktivieren konnen.

Die USB-Lizenz Programmierplatz ist der bisher verwendete Softwareschutz

und basiert auf dem CRYPTO-BOX Dongle der Fa. MARX. An alteren virtuellen
Steuerungen ("Programmierplatzen”) kann dieser weiterhin genutzt werden.

Wird die CRYPTO-BOX jedoch mit Software-Version 817625-20 eingesetzt, startet
die Software lediglich als Demo-Version.

Es wird zu einem Zeitpunkt immer genau eine zugeordnete Lizenz von einer
virtuellen Steuerung genutzt.

Freigeschaltete Optionen priifen

Prufen Sie die auf dem USB-Softwareschutzmodul freigeschalteten Optionen wie
folgt:

> Lizenzen » USB-SIK Optionen priifen wahlen

> Im Dialog wird eine Auswahlliste aller Seriennummern der im System
zugreifbaren USB Dongles angezeigt.

» USB Dongle aus der Liste auswahlen

> Die verfligbaren Optionen werden aufgelistet. Freigeschaltete Optionen sind mit
einem Hakchen markiert.

Optionen freischalten

Aktivieren Sie die erworbenen Optionen auf einem USB-Softwareschutzmodul wie
folgt:

> Lizenzen » Optionen auf USB-SIK freischalten wahlen
» Dateipfad des Lizenzschllssels auswahlen

> Wenn die angegebene Datei eine gultige Lizenz enthalt, wird die darin
zugeordnete Seriennummer ermittelt und angezeigt.

> Eine Ubersicht Uber die vorhandenen und neu zu aktivierenden Optionen wird
angezeigt.

» Aktivieren wahlen
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Datei mit Seriennummer und Zugangsinformationen erstellen

Sie kdnnen eine Datei erstellen, die eine virtuelle Seriennummer sowie
Zugangsinformationen zum Online-Lizenz-Server enthalt. Die Datei dient zur
automatisierten Abfrage der zugeordneten vTNC7 Optionen.

Erstellen Sie die Datei wie folgt:

> Lizenzen » Neue Zugangsdatei erstellen wahlen

> Die generierte Seriennummer wird angezeigt.

Konfigurieren Sie bei Bedarf das Verzeichnis, in dem die vSIK Datei abgelegt wird:
» Extras » Optionen wahlen

o B Sie konnen diese Datei auch direkt im Dialog zum Anlegen einer
virtuellen Steuerung erstellen.

® Bewahren Sie diese Datei gut auf, da an die dort hinterlegte Seri-
ennummer die lizenzierten Optionen gebunden werden. Bei Verlust der
Datei stehen die Optionen nicht mehr zur Verfiigung.
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3.3 Software umbenennen

Im TNCmanager konnen Sie die virtuellen Steuerungen umbenennen.
Gehen Sie dazu wie folgt vor:

@

TNCmanager 6ffnen

In der "Baumansicht" den Eintrag wahlen, der umbenannt
werden soll

Umbenennen wahlen

Ein Eingabefeld wird direkt am Platz des gewahlten Eintrags
geoffnet.

Neuen eindeutigen Namen eingeben
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Software aktualisieren

Im TNCmanager konnen Sie die Software lhrer virtuellen Steuerungen aktualisieren.
Gehen Sie dazu wie folgt vor:

0> >

>

@ 4

TNCmanager 6ffnen

In der "Baumansicht" den Eintrag wahlen, der aktualisiert
werden soll

Update wahlen

Ein Dialogfenster wird gedffnet.

Dateipfad des Installationsarchivs eingeben
oder

Datei Uber Dateipfad wahlen

Das Installationsarchiv wird gepriift und die Version der Setup-
Datei angezeigt.

Wenn die Setup-Datei nicht zur virtuellen Steuerung
passt oder alter ist, erscheint der Hinweis, dass kein
Update moglich ist.

Wenn Ricksetzen auf Standardkonfiguration gewlnscht:
Option "Konfiguration aus Installationspaket tibernehmen’
wahlen

ACHTUNG

Achtung, Datenverlust moglich!

Wenn Sie das Hakchen bei "Konfiguration aus
Installationspaket tibernehmen" setzen, dann werden
Konfigurationsdaten uberschrieben.

> Sicherheitskopie erstellen oder virtuelle Steuerung klonen

Lizenzbedingungen akzeptieren
Ausfiihren wahlen

Das NC Setup wird vorbereitet, die virtuelle Steuerung
gestartet und dabei automatisch die NC Software aktualisiert.
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3.5 Software klonen

Im TNCmanager konnen Sie eine bereits installierte virtuelle Steuerung klonen.

Sie erhalten dadurch eine identische virtuelle Steuerung mit einem anderen
Hostnamen, damit diese im Netzwerk eindeutig identifizierbar ist.

Gehen Sie dazu wie folgt vor:

> >

v

vV vV Yy

>
>

TNCmanager 6ffnen

In der "Baumansicht" den Eintrag wahlen, der geklont werden
soll

Klonen wahlen
Ein Dialogfenster wird gedffnet.
Namen der neuen virtuellen Steuerung anpassen

Vorgeschlagenen eindeutigen Hostnamen der neuen virtuellen
Steuerung bei Bedarf anpassen

ACHTUNG

Falls sich der neue Hostname vom Hostnamen der
bisherigen virtuellen Steuerung unterscheidet:

Es erscheint beim Steuerungsstart die Meldung "Der OPC
UA Server kann nicht gestartet werden".
> Auf der Steuerung die Anwendung Einstellungen 6ffnen
> Netzwerk/Fernzugriff wahlen
> PKI Admin 6ffnen
> Es offnet der Dialog "Verwalten der PKI Infrastruktur”
Bei Einstellung Selbsterzeugtes Zertifikat:
» Zertifikat neu generieren.
Bei Einstellung Kundenspezifisches Zertifikat:

> Laden eines neuen OPC UA Server-Zertifikats mit dem
neuen Hostnamen

OK wahlen

Wenn die Option Virtuelle Steuerung nach dem Klonen
starten gesetzt ist, dann wird nach dem Klon-Vorgang die
virtuelle Steuerung gleich gestartet und die Anpassung des
Hostnamens durchgefihrt.
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Software-Version priifen
Die Software-Version ermoglicht im Servicefall eine eindeutige Identifikation der
virtuellen Steuerung und den Zugriff auf die passende Dokumentation.

Die NC-Software-Version finden Sie im TNCmanager in der "Detailansicht" der
virtuellen Steuerung oder im Control Panel.
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3.7 Software deinstallieren

Achtung, Datenverlust moglich!

Bei der Deinstallation werden alle Dateien der virtuellen Steuerung geloscht!

> Sicherheitskopie erstellen

Mit dem TNCmanager konnen Sie installierte virtuelle Steuerungen entfernen.
Gehen Sie dazu wie folgt vor:

B

TNCmanager 6ffnen
Virtuelle Steuerung in der Baumansicht wahlen
Loschen wahlen

Es wird ein Bestatigungsdialog angezeigt, um eine
Fehlbedienung auszuschliellen.

> Jawahlen

v Vv Vv Yy
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4 Virtuelle Steuerung konfigurieren

4.1 Control Panel bedienen

r B

31 WTNCT m20 - TNC Control Panel = O *

> 5 m C

. Restart Break Shutdown Sleep

State Display Keypad Handwheel Hardlock MNetwork MC-5hare  Sessions

@ wTNCT m20

{running) 0s:
M

ke ¥

Im Control Panel konnen Sie Einstellungen fir die virtuelle Steuerung vornehmen
oder diese herunterfahren.

B |izenzbedingungen anzeigen
Weitere Informationen: "Lizenzierung und Nutzungsvorschriften’, Seite 23
B Virtuelles Keyboard einblenden
Weitere Informationen: "Virtuelle Tastatur einblenden’, Seite 41
= Virtuelles Handrad einblenden
Weitere Informationen: "Virtuelles Handrad einblenden”, Seite 42
B Anzeigeeinstellungen
Weitere Informationen: "Anzeigeeinstellungen’, Seite 44

B Verbindung zwischen virtueller Steuerung und HEIDENHAIN-PC-Software
herstellen

Weitere Informationen: "Datenibertragung mit PC-Tools", Seite 215
= Virtuelle Steuerung beenden

Weitere Informationen: "Virtuelle Steuerung Uber Control Panel herunterfahren”,
Seite 68
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Das Control Panel starten Sie wie folgt:

1 > Im TNCmanager bei einer angewahlten laufenden virtuellen
o Steuerung auf das Bedienen-Symbol in der Toolbar klicken

Abhangig von Ihren PC-Einstellungen missen Sie auf
der ASCII-Tastatur die Windows-Taste dricken, um
die Taskleiste einzublenden.

> Das Control Panel startet.

e > Auf das Control Panel-Symbol unten in der Taskleiste klicken

Abhangig von |hren PC-Einstellungen missen Sie auf
der ASCII-Tastatur die Windows-Taste dricken, um
die Taskleiste einzublenden.

> Das Control Panel startet.
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Bedienpult anschlieRen

Das Bedienpult ist fiir den Anschluss an einem PC-System vorgesehen.
Gehen Sie beim Anschlie3en der Tastatur wie folgt vor:
» Bedienpult an einen freien USB-Anschluss des PCs anschlielen

> Die Software der virtuellen Steuerung erkennt das angeschlossene Bedienpult
automatisch.

o Sie dirfen das Bedienpult nicht an eine Steuerung anschliel3en.

Zusiatzlicher USB-Anschluss

An der Rickseite des Bedienpults befindet sich ein USB-Anschluss, an dem Sie ein
weiteres USB-Gerat anschlieen konnen.

o Der zulassige maximale Stromverbrauch fir dieses Gerat betragt 200 mA.
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4.3

Virtuelle Tastatur einblenden

B TNCT_M20, Keypad - %
pem || APPR CHF
caLC || moD || HeLp F‘N”g _COT/.D CC ¢

a3 EXRN 3 6 ES )
S1EJEY Bl G EESE

Die virtuelle Tastatur blenden Sie wie folgt ein:

Control Panel starten

Reiter Keypad wahlen

Die Anzeige fUr die zusatzlichen Einstellungen erscheint
Hakchen bei Launch keypad at startup setzen

Layout fur das Keypad wahlen: z. B. Vertical NC keypad
Schaltflache Launch wahlen

Das virtuelle Keyboard wird eingeblendet.

vV Vv vV vV VVvY

Setzen Sie das Hakchen bei Launch keypad at startup, wenn bei jedem
Start der virtuellen Steuerung das Keypad mitgestartet werden soll.

2: VINC7 m20 - TNC Control Panel = = by

> ¥ m C

Restart Break  Shutdown Sleep

State Display Keypad Handwheel Hardleck Network NC-Share Sessions

B Launch keypad at startup

© Vertical NC keypad ﬁ

O Herizontal NC keypad E

Combined NC/Machine keypad m

Machine keypad T

MNC and Machine keypad ﬁ
and Machine keypad

[ Launch keypad always on top

Launch machine keys edit mode

Launch
L Y

Ansicht des Fensters
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Virtuelles Handrad einblenden
Das virtuelle Handrad bildet das Handrad HR 550/ HR 520 ab.

Blenden Sie das virtuelle Handrad wie folgt ein:

> Control Panel starten

Reiter Handwheel wahlen

Die Anzeige flr die zusatzlichen Einstellmoglichkeiten erscheint 1.
Hakchen bei Launch handwheel at startup setzen

Hakchen bei Launch handwheel always on top setzen, um das virtuelle
Handrad auf dem Bildschirm immer im Vordergrund anzuzeigen

Schaltflache Launch wahlen
> Das virtuelle Handrad wird eingeblendet.

r

vV VvV Yy

v

732/ VTNCT m20 - TNC Centrol Panel = a X

> 5 m C

. Restart Break Shutdown Sleep

State  Display  Keypad  Handwheel Hardlock  Metwork ~ MC-Share  Sessions

@ Launch handwheel at startup
@ Launch handwheel always on top

Launch

[

1 Ansicht des Fensters
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4.5

Landerspezifische Sprach- und Tastaturanpassung

Dialogsprache @andern
Andern Sie die Dialogsprache auf der Steuerung wie folgt:

VvV Vv Vv VvYvyy

VV VvV VvV VvV VVy

In der Betriebsart Start Anwendung Einstellungen wahlen
Schlisselzahl 123 eingeben

OK wahlen

Maschinenparameter wahlen

MP Einrichter doppelt tippen oder klicken

Die virtuelle Steuerung 6ffnet die Anwendung MP Einrichter.

Zu Maschinenparameter ncLanguage (Nr. 101301) navigieren
DisplaySettings » Einstellung der NC- und PLC-Dialogsprache
NC-Dialogsprache wahlen

Speichern wahlen

Die virtuelle Steuerung 6ffnet das Fenster Konfigurationsdaten gedndert.
Alle Anderungen Speichern wihlen

Die virtuelle Steuerung 6ffnet einen Dialog mit Auswahlmadglichkeiten.
STEUERUNG BEENDEN wahlen

Die virtuelle Steuerung startet neu.

Wenn die virtuelle Steuerung wieder gestartet ist, sind die NC-Dialogsprache und
die HEROS-Dialogsprache geandert.

Sie kdnnen auch folgende Maschinenparameter andern:

= CfgDisplayLanguage (Nr. 101301) fiir die NC-Dialogsprache
CfgDisplayLanguage (Nr. 101302) fir die PLC-Dialogsprache
CfgDisplayLanguage (Nr. 101303) fur die PLC-Fehlermeldungssprache
CfgDisplayLanguage (Nr. 101304) fir die Hilfe-Sprache

Eine detaillierte Beschreibung finden Sie im entsprechenden
Benutzerhandbuch.

Weitere Informationen: "Weiterfiihrende Dokumentation”, Seite 20

Landerspezifische Tastatur
Die VTNC7 ermaoglicht die Bedienung mit einer landerspezifischen Tastatur.
Gehen Sie wie folgt vor:

vV v VvV Vv VvV VVvyYYVYyy

In der Betriebsart HEROS-Menii Anwendung HEROS-Menii 6ffnen
Einstellungen wahlen

Language/Keyboards offnen

Die virtuelle Steuerung 6ffnet ein Dialogfenster.

Reiter Tastaturen wahlen

Andern wahlen

Die virtuelle Steuerung 6ffnet einen neuen Reiter.

Gewlnschte Sprache wahlen

OK driicken

OK driicken
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Anzeigeeinstellungen

Im Control Panel konnen Sie die Auflosung wéahlen und unterschiedliche
Einstellungen flr die Anzeige der virtuellen Steuerung vornehmen.

Gehen Sie dazu wie folgt vor:

> Control Panel 6ffnen

> Reiter Display 1 anwahlen

> Die virtuelle Steuerung zeigt Ihnen folgende Moglichkeiten:

= Normal: Virtuelle Steuerung startet mit der gewahlten Auflosung im Fens-
termodus

m Scale (no 3D acceleration): Virtuelle Steuerung in einem skalierbaren Fenster
offnen

= Full: Virtuelle Steuerung im Vollbildmodus 6ffnen

m  3D-acceleration: 3D-Hardwarebeschleunigung der Grafikkarte einschalten
oder deaktivieren

> Gewahlte Einstellung mit Apply Ubernehmen
> Die virtuelle Steuerung startet neu.

r

(22 wTNCT7 m20 - TNC Control Panel = O X
Restart Break  Shutdown Sleep

State Display Keypad Handwheel Hardleck Netwerk NC-Share Sessions

1920: 1080 -

o Mormal
O Scale
O Full

B 3D acceleration

[ Touch support

Apply

.

1 Ansicht des Fensters

o Die wahlbaren Aufldsungen sind abhdngig vom Steuerungstyp.
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4.7 Laufwerk spiegeln
Um auf alle Inhalte auf dem TNC:-Laufwerk der virtuellen Steuerung von threm PC
aus zugreifen zu konnen, richten Sie unter NC-Share ein Windows Netzlaufwerk ein.

Control Panel starten

Reiter NC-Share wahlen

Unter TNC: einen freien Laufwerksbuchstaben vergeben

Hakchen bei Connect NC-Shares (s) automatically setzen

Connect wahlen

Das Laufwerk wird automatisch bei Start der virtuellen Steuerung verbunden.

vVv vy vVvyvyy

o Sie bendtigen auf Ihrem PC die Berechtigung Laufwerke erstellen zu drfen.
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Kinematik fiir die virtuelle Steuerung anpassen

Sie kdnnen die Kinematik Ihrer Maschine auf der virtuellen Steuerung einstellen.
Dazu gibt es voreingestellte Maschinen auf der virtuellen Steuerung.

@ >
{6{} >

>

Betriebsart Start wahlen
Anwendung Einstellungen wahlen
Maschinen-Einstellungen wahlen

Aktive Kinematik unter den Kanaleinstellungen des Bereichs
Maschine wahlen

Aktive Kinematik unter den Kanaleinstellungen des Bereichs
Simulation wahlen

Mit Ubernehmen bestatigen

Ggf. ist die gewiinschte Maschine nicht in der Auswahlliste vorhanden.
Gehen Sie wie folgt vor, um die Kinematik-Auswabhlliste anzupassen:

i >

VV Vv vV VvV VvV VvV VvV VYV

In der Maschinenherstellerleiste Programmierplatz
Anpassung wahlen

Ein Uberblendfenster wird gedffnet.

Gewunschte Maschine wahlen

Auswabhl bestatigen wahlen
Software-Endschalter Rundachsen anpassen
Orange Achswabhltaste 4. und 5. Achse anpassen
Dialogsprache einstellen

Konfiguration iibernehmen wahlen
Ubernehmen wiahlen

Die virtuelle Steuerung startet neu.

Die Maschine ist jetzt im Auswahlmendu verfigbar.
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Ubersicht Maschinenkinematiken
Die im Folgenden gezeigten Maschinenkinematiken sind zur Auswahl verfigbar.

Name der Kinematik Frasen Drehen Bild
1. XYZ X

2. B_HEAD X
B_HEAD_C_TABLE X X
B_HEAD_C_TAB_SHAPE X X

5. AC_TABLE X X

6. AC_SHAPING X X

7. BC_TABLE X
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Name der Kinematik

8. BC_TABLE_45_35

9. AC_FORK_HEAD

10. AB_TABLE

11. B_HEAD_C1_TABLE

12. B_HEAD_C2_TABLE

13. AB_45_HEAD_C_TABLE
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Name der Kinematik Frasen Drehen Bild
14. AB_45_U_FACING_H X X

18. W_AX_BV_TABLE X
16. AB_SWIV_HEAD X
17. A_TABLE X X
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Bauteil und Werkzeug fiir die Simulation vorbereiten

Bauteil fiir die Simulation vorbereiten

Um ein Bauteil simulieren zu konnen, sind folgende Bestandteile notwendig:
= BLK-FORM

m Bezugspunkt

B Spannmittel

Werkzeuge fiir die Simulation vorbereiten

Um die Werkzeuge simulieren zu kénnen, sind folgende Daten notwendig:
® Werkzeugdaten

B Werkzeughalter

= Werkzeugform

Konkrete Informationen zum Einrichten eines Bauteils und der Werkzeuge finden Sie
im Benutzerhandbuch.

Weitere Informationen: Benutzerhandbuch Einrichten und Abarbeiten
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4.10 Virtuelle Maschinen umschalten

Virtuelle Maschinen werden vom HEIDENHAIN Kundendienst als Dienstleistung
Digital Twin angeboten. Derartige virtuelle Maschinen bauen auf dem PLC-
Basisprogramm von HEIDENHAIN auf und bilden eine reale Maschine mdglichst
detailgetreu ab.

Sie koénnen auf einer vTNC7 mehrere virtuelle Maschinen parallel konfiguriert haben.

In dem Arbeitsbereich "Virtuelle Maschinen" in der Betriebsart Start konnen
virtuelle Maschinen hinterlegt und aktiviert werden. Im Arbeitsbereich werden

die verfligbaren virtuellen Maschinen als eigene Kacheln dargestellt. Bis auf die
Basiskachel vTNC konnen Sie alle hinzugefiigten Maschinen auch wieder |6schen.

Es kann immer nur eine virtuelle Maschine zur gleichen Zeit aktiv sein.
Gehen Sie zum Anlegen einer virtuellen Maschine wie folgt vor:

> zip-Datei vom Kundendienst erstellen lassen

> zip-Datei entpacken

» Entpackte Dateien in das Laufwerk "TNC:" kopieren

Diese Dateien dirfen Sie nicht unter TNC: » system speichern.
Ansonsten haben Sie im Laufwerk freie Wahl des Speicherplatzes.

In den Arbeitsbereich "Virtuelle Maschinen" in der Betriebsart Start wechseln
'+'-Kachel wahlen

Ordner mit den entpackten Dateien wahlen

Offnen wihlen

Die Maschine wird angelegt.

v v vy vVvyy

Beim Umschalten zwischen virtuellen Maschinen wird die Software neu
gestartet.

Folgende Einstellungen konnen Sie fiir die virtuelle Maschine treffen, wenn Sie das
Zahnradsymbol wahlen:

= Name der virtuellen Maschine umbenennen
® Speicherort einsehen
= Bild wahlen
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Virtuelle Steuerung bedienen

Virtuelle Steuerung starten

v

Virtuelle Steuerung in der Baumansicht wahlen

Start wahlen

oder

Virtuelle Steuerung in der Baumansicht doppelklicken
Die VirtualBox Virtualisierungssoftware wird gestartet
Die Software der virtuellen Steuerung wird gestartet
Das Control Panel wird gestartet

v

>

VVVY

Sie konnen die virtuelle Steuerung auch direkt in der VirtualBox Anwendung
starten, jedoch startet auf diese Weise das Control Panel nicht mit.
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5.2 Bedienelemente

Die virtuelle Steuerung bedienen Sie mithilfe des Bedienpults, PC-Tastatur oder

Maus.

Die Software der vTNC7 unterst(itzt die Multi-Touch Bedienung.
Weitere Informationen: "Symbole der virtuellen Steuerungsoberflache und Gesten

fUr den Touchscreen®, Seite 57

o m Funktionen fur vertikale Softkeys stehen nur zur Verfligung, wenn Sie
ein spezielles PLC-Programm fiir die virtuelle Steuerung verwenden.

®  Softkeys sind auf dem TNC7 Bedienpult nicht mehr verflgbar.

B Wenn Sie eine PC-Tastatur mit amerikanischem Tastatur-Layout
verwenden, sind einige Tasten anders angeordnet.

Tasten fiir Funktionen

Steuerungs- PC-Tastatur Funktion

taste

L: F1 bis F10 Aktuell keine Funktion

@ F9 Aktuell keine Funktion

@ F10 Aktuell keine Funktion

F11 Aktuell keine Funktion
O F12 Aktuell keine Funktion

STRG+ALT+P Arbeitsbereich in den Betriebsarten Programmieren und

Programmlauf 6ffnen

STRG+ALT+N Taschenrechner 6ffnen und schliel3en

STRG+ALT+M Anwendung Einstellungen 6ffnen

STRG+ALT+H Arbeitsbereich Hilfe 6ffnen

STRG+ALT+L Benachrichtigungsmen 6ffnen und schlielen
@ Windows-Taste Die DIADUR-Tasten bieten folgende Funktionen:

m Linke DIADUR-Taste
HEROS-Menti offnen
= Rechte DIADUR-Taste

Verbindung des Remote Desktop Manager im definierten
Desktop 6ffnen

Fokuswechsel in der jeweiligen Betriebsart

aeer STRG+ALT+5 An- oder Wegfahrfunktion

STRG+ALT+6 Arbeitsbereich Kontur 6ffnen, um z. B. eine Fraskontur zu
Amerikanisch: zeichnen
STRG+ALT+6
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Steuerungs- PC-Tastatur Funktion
taste
oHF ¢ STRG+ALT+8 Fase programmieren
Amerikanisch:
STRG+ALT+8
STRG+ALT+9 Gerade programmieren
Amerikanisch:
STRG+ALT+9
R p STRG+ALT+T Kreisbahn mit Radius programmieren
RND o STRG+ALT+Z Eckenrundung programmieren
Amerikanisch:
STRG+ALT+Y
STRG+ALT+U Kreisbahn mit tangentialem Ubergang zum vorhergehenden
Konturelement programmieren
cc 4 STRG+ALT+I Kreismittelpunkt oder Pol programmieren
STRG+ALT+0 Kreisbahn mit Bezug zum Kreismittelpunkt programmieren
STRG+ALT+1 Anwendung Handbetrieb in der Betriebsart Manuell 6ffnen
STRG+ALT+2 Elektronisches Handrad in der Betriebsart Manuell aktivieren
Amerikanisch: Und deaktiVieren
STRG+ALT+2
@ STRG+ALT+3 Reiter Werkzeugverwaltung in der Betriebsart Tabellen
offnen
STRG+ALT+Q Anwendung MDI in der Betriebsart Manuell 6ffnen
2 STRG+ALT+W Betriebsart Programmlauf im Modus Einzelsatz 6ffnen
STRG+ALT+E Betriebsart Programmlauf 6ffnen
STRG+ALT+4 Betriebsart Programmieren 6ffnen
STRG+ALT+R Bei gedffnetem NC-Programm Arbeitsbereich Simulation in
der Betriebsart Programmieren 6ffnen
STRG+ALT+A Tastsystemzyklen definieren
STRG+ALT+S Bearbeitungszyklen definieren
ore STRG+ALT+D Bearbeitungszyklen aufrufen
STRG+ALT+F Unterprogramme und Programmteilwiederholungen definie-
ren
LBL STRG+ALT+G Unterprogramme und Programmiteilwiederholungen aufrufen

CALL
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Steuerungs- PC-Tastatur Funktion
taste
— STRG+ALT+Y Programmbhalt programmieren
Amerikanisch:
STRG+ALT+Z
STRG+ALT+X Werkzeug im NC-Programm vorauswahlen
STRG+ALT+C Werkzeug im NC-Programm aufrufen
spec STRG+ALT+V Sonderfunktionen aufrufen
STRG+ALT+B Programmaufruf eingeben
Riicktaste Werte wahrend einer Eingabe |6schen
STRG+ALT+, NC-Satz |6schen oder wahrend der Programmierung Dialog
abbrechen
END STRG+ALT+. Eingabe beenden, z. B. NC-Satz abschlielen
STRG+PgDwn Aktive Anwendung markieren, um zwischen den Anwendun-

gen zu navigieren

Pfeiltaste oben

Cursor positionieren

Pfeiltaste links

Cursor positionieren

Pfeiltaste rechts

Cursor positionieren

Pfeiltaste unten

Cursor positionieren

STRG+ALT+Pfeiltaste

oben/unten

Zwischen den Bereichen einer Anwendung navigieren

Nummernblock: /

Istposition Ubernehmen

Nummernblock: *

Dezimaltrennzeichen

Nummernblock: -

Vorzeichen umkehren

HEB @SBB8 -0

X: Nummernblock: 7
Y: Nummernblock: 4
Z: Nummernblock: 1
IV: Nummernblock: 8
V: Nummernblock: 2

Achsen wahlen oder in das NC-Programm eingeben

Nummernblock: 9

Zwischen polarer und kartesischer Koordinateneingabe
wechseln

Nummernblock: 3

Zwischen inkrementaler und absoluter Koordinateneingabe
wechseln

B EE

Nummernblock: 6

Q-Parameterprogrammierung / Q-Parameterstatus
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Steuerungs- PC-Tastatur Funktion
taste

) Nummernblock: 5 NC-Satze, Zyklen und Parameterfunktionen direkt wahlen

Zur ersten Zeile eines NC-Programms oder zur ersten Spalte
einer Tabelle navigieren

Zur letzten Zeile eines NC-Programms oder zur letzten
Spalte einer Tabelle navigieren

In einem NC-Programm oder einer Tabelle seitenweise nach
oben navigieren

In einem NC-Programm oder einer Tabelle seitenweise nach

unten navigieren

|| Nummernblock: + Optionale Syntaxelemente wahrend der Programmierung
- Ubergehen oder entfernen
EnT Nummernblock: Enter Eingaben bestéatigen und Dialoge fortsetzen
Nummernblock: , Eingaben zuriicksetzen oder Benachrichtigungen I6schen

Sie senden die Steuerungsfunktionen (z. B. L, C, CC) Uber bestimmte
Tastenkombinationen an die Software der virtuellen Steuerung. Beachten
Sie, dass solche Tastenkombinationen auch von anderen Windows-
Programmen verwendet werden und dadurch ungewollte Effekte entstehen
konnen.

Diese Tasten sind in einer Tastaturschablone zusammengefasst:

() Ga)la)ls) (o))

Um eine TNC-Funktion zu programmieren: STRG+ALT+gewiinschte Funktion driicken

x
)OI Je-) O

Die Tastaturschablone zum Ausdrucken finden Sie im Anhang.
Weitere Informationen: "Gesamtibersicht Tastaturbelegung", Seite 226
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5.3 Symbole der virtuellen Steuerungsoberflache und Gesten
fiir den Touchscreen

Symbole der virtuellen Steuerungsoberflache

Diese Ubersicht enthalt Symbole, die aus allen Betriebsarten heraus erreicht oder in
mehreren Betriebsarten verwendet werden.

Symbol oder Bedeutung
Tastenkombination

Zuriick

Betriebsart Start wahlen

Betriebsart Dateien wahlen

Betriebsart Tabellen wahlen

Betriebsart Programmieren wahlen

Betriebsart Manuell wahlen

Betriebsart Programmlauf wahlen

Betriebsart Maschine wahlen

Taschenrechner 6ffnen oder schliellen

Bildschirmtastatur 6ffnen oder schlieRen

& H e E Ve efoD

Auswahlmend Einstellungen 6ffnen oder schlielen

> Offnen oder schlieBen

= Weild: TNC-Leiste oder Maschinenherstellerleiste
ausklappen

®m  Grin: TNC-Leiste oder Maschinenherstellerleiste
zuklappen

B Grau: Benachrichtigung bestatigen

Hinzufiigen

Offnen

SchlieBen

Maximieren

Verkleinern

O O X ||+

Verschieben
Position von Arbeitsbereichen oder Fenstern andern

<> Position merken aktivieren oder deaktivieren
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Symbol oder Bedeutung

Tastenkombination
Die virtuelle Steuerung merkt sich die Position des Fensters
bis zum Herunterfahren.

s Spaltenbreite andern aktivieren oder deaktivieren
Sie konnen die Breite der aktuell gewahlten Spalte andern.

: Skalieren
[ XX}
Grofte von Fenstern andern

Dateifunktionen verfligbar

S//? m  Schwarz: Favorit hinzufiigen
® Gelb: Favorit entfernen

D Speichern

[CTRL] + [S]

@ Speichern unter

Q Suchen

[CTRL] + [F]

% Ausschneiden

[CTRL] + [X]
rD Kopieren

[CTRL] + [C]

Ifl Einfligen

[CTRL] + [V]

Ic') Riickgangig
[CTRL] + [Z]
(N Wiederherstellen

[CTRL] + [Y]
=V Auswahlmeni offnen oder schliellen

Die virtuelle Steuerung gruppiert die Symbole
der Titelleiste abhangig von der Grofle eines
Arbeitsbereichs in einem Auswahlmenu.

i
4

Auswahlmenl Arbeitsbereiche offnen oder schliellen

Benachrichtigungsmenii einblenden

Kontextsensitive Hilfe aufrufen

Window-Manager

Aktive Anwendungen im Hintergrund wahlen, z. B. Fenster
von HEROS-Funktionen

@ || |3
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Allgemeine Gesten fiir den Touchscreen

Die Software vTNC7 ist Multi-Touch-fahig. Die vTNC7 erkennt unterschiedliche
Gesten, auch mit mehreren Fingern gleichzeitig.

Sie konnen folgende Gesten verwenden:

Symbol Geste Bedeutung
Tippen Element wahlen
J
Doppelt tippen ® Element 6ffnen, z. B. Fenster in der
® Anwendung Einstellungen

= NC-Satz editieren

B Grafik oder 3D-Modell auf
urspruingliche GroRe zurlicksetzen

Halten Kontextmeni offnen

0 = Wenn Sie mit einer Maus
navigieren, klicken Sie mit
der rechten Maustaste.
= \Wenn Sie permanent halten,
bricht die vTNC7 nach ca.
10 Sekunden automatisch
ab.

Wischen = Scrollen
~-@- m  Grafik oder 3D-Modell rotieren

Ziehen = Markierten Bereich andern
-®- = Elemente verschieben

Ziehen mit zwei Fingern m Grafik oder 3D-Modell verschieben

~-00- ® Zeichenansicht im Arbeitsbereich
Konturgrafik verschieben

P Aufziehen m SchriftgrolRe vergroliern
PY = Grafik oder 3D-Modell vergrofiern

° Zuziehen ®  Schriftgroe verkleinern
pd ® Grafik oder 3D-Modell verkleinern
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Arbeiten mit dem HEIDENHAIN-Basis PLC-Programm

Nach dem Start der virtuellen Steuerung stehen Ihnen die wichtigsten Funktionen
der virtuellen Steuerung zur Maschinenbedienung zur Verfiigung.

Maschinenherstellerleiste

Uber die Maschinenherstellerleiste konnen Sie verschiedene Maschinenfunktionen
des Basis-PLC-Programms per Maus simulieren:

Softkey Tasten

Achsen

Spindeln

Klhlung

Werkzeug

Maschine

Favoriten

Vorschub Override 100 %

Spindel Override 100 %

Programmierplatz Anpassung

b @) @)X B 5 % o B
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Achsfunktionen

Softkey Tasten
— NC-Start
Al
— NC-Stopp
194

Achsen in positive Richtung verfahren

Achsen in negativer Richtung verfahren

Eilgang
L
Spindelfunktionen
Softkey Tasten
&1 Spindel Ein
Spindel Aus

Tippbetrieb Spindel Richtung M03

Tippbetrieb Spindel Richtung M04

Spindelorientierung M19

TSxxx M16 ausblasen

¢ M O (@ @& @«
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Kiihlungsfunktionen

Softkey

Tasten

Innenkihlung M07

Aulenkihlung M08

Strahl M17
Trockenbearbeitung
Werkzeugfunktionen
Softkey Tasten
@ Werkzeugwechsel Anwahl
2 Werkzeug Klemmung
zos
Ry AN Magazin
p) C
) v
Maschinenfunktionen
Softkey Tasten
C} Auto Power Off
Spaneforderer
20C
(@ m— )
«— Spéaneforderer zurlick
20C
@ m—
an Spaneforderer Intervall
20C
(@ m— )
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5.5 Arbeiten mit einem maschinenspezifischen PLC-
Programm
Einige Maschinenhersteller bieten fir die virtuelle Steuerung angepasste

PLC-Programme an. Kontaktieren Sie lhren Maschinenhersteller fir eine
Funktionsbeschreibung.

o ®  Um Daten und Dateien vor Lesezugriffen zu schitzen, kann der Maschi-
nenhersteller die PLC verschlUsseln.

= HEIDENHAIN weist darauf hin, dass keine Datenverschlisselung
einen 100%igen Schutz geben kann. HEIDENHAIN kann keine Gewahr-
leistung und Haftung tibernehmen fir die Beeintrachtigung von dort
gespeicherten Daten oder den daraus resultierenden Schaden.
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Verzeichnisstruktur und Dateitypen

Verzeichnisstruktur
Wahrend der Installation konnen Sie einen Installationspfad angeben.
Weitere Informationen: "Software installieren”, Seite 29

Die darunter liegende Verzeichnisstruktur der virtuellen Steuerung wird in der
virtuellen Maschine automatisch angelegt:

B LOG: Enthalt LOG-Dateien

® PLC: Enthalt PLC-Dateien

® SF: Enthalt SF-Dateien

= TNC: Enthalt Endanwenderdateien

o = |m TNCremo* wird das Endanwenderverzeichnis als TNC:\ und SF:\
angezeigt.
m  Auf die Verzeichnisse PLC:\ und LOG:\ konnen Sie mit TNCremo
nur nach Eingabe der erforderlichen Schlisselzahl oder des Tages-
passworts zugreifen.

*TNCremo ist eine HEIDENHAIN-Software u. a. fur die Datenlbertragung
zwischen Steuerung und PC-Arbeitsplatz.

Endanwenderverzeichnisse TNC:

Unterverzeichnis Inhalt

config Konfigurationsdateien

lost+found Sammelordner fir Daten oder Verlinkungen, die nicht mehr
zugeordnet werden konnen.

nc_prog NC-Programme, die nach Dateitypen organisiert sind.

system Ordner fur samtliche Dateien und Tabellen, z. B. Werkzeugki-
nematik oder Textdateien

table Tabellen

temp Zwischenablage, z. B. der DXF-Converter kann ohne spezielle
Rechte seine Elemente in die Zwischenablage kopieren.

tncguide Dateien des kontextsensitiven Hilfesystems TNCguide

tutorials Dateien der Tutorials

HEIDENHAIN-spezifische Dateitypen

Die Software der virtuellen Steuerung kann folgende HEIDENHAIN-spezifische
Dateitypen 6ffnen:

Dateityp Anwendung

H NC-Programm mit HEIDENHAIN-Klartext

I NC-Programm mit ISO-Befehlen

HC Konturdefinition in der smarT.NC-Programmierung der
iTNC 530

HU Hauptprogramm in der smarT.NC-Programmierung der
iTNC 530

3DTC Tabelle mit eingriffswinkelabhangigen 3D-Werkzeugkorrektu-
ren

D Tabelle mit Werkstlck-Nullpunkten

HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025



Virtuelle Steuerung bedienen | Verzeichnisstruktur und Dateitypen

Dateityp Anwendung

DEP Automatisch generierte Tabelle mit NC-Programm abhéangi-
gen Daten, z. B. Werkzeug-Einsatzdatei

P Tabelle fir die Palettenbearbeitung

PNT Tabelle mit Bearbeitungspositionen, z. B. zum Abarbeiten
unregelmaliiger Punktemuster

PR Tabelle mit Werkstlck-Bezugspunkten

TAB Frei definierbare Tabelle, z. B. flir Protokolldateien oder als
WMAT- und TMAT-Tabellen fir die automatische Berechnung
von Schnittdaten

TCH Tabelle mit der Bestiickung des Werkzeugmagazins

T Tabelle mit Werkzeugen aller Technologien

TP Tabelle mit Tastsystemen

TRN Tabelle mit Drehwerkzeugen

GRD Tabelle mit Schleifwerkzeugen

DRS Tabelle mit Abrichtwerkzeugen

TNCDRW Konturbeschreibung als 2D-Zeichnung

M3D Format fUr z. B. Werkzeugtrager oder Kollisionskorper

TNCBCK Datei zur Datensicherung und Wiederherstellung

EXP Konfigurationsdatei zum Sichern und Importieren von Konfigu-
rationen der Steuerungsoberflache

DPF Digitale Arbeitsmappe der Feature Based Programming

Standardisierte Dateitypen
Die Software der virtuellen Steuerung kann folgende standardisierte Dateitypen

offnen:

Dateityp Anwendung

CsVv Textdatei zum Speichern oder fir den Austausch einfach
strukturierter Daten

XLSX (XLS) Dateityp verschiedener Tabellenkalkulationsprogramme, z. B.
Microsoft Excel

STL 3D-Modell, erzeugt mit Dreiecksfacetten, z. B. Spannmittel

DXF 2D-CAD-Dateien

IGS/IGES 3D-CAD-Dateien

STP/STEP

CHM Hilfedateien in kompilierter bzw. gepackter Form

CFG Konfigurationsdateien der Steuerung

CFT 3D-Daten einer parametrisierbaren Werkzeugtragervorlage

CFX 3D-Daten eines geometrisch bestimmten Werkzeugtragers

HTM/HTML Textdatei mit strukturierten Inhalten einer Webseite, die mit
einem Webbrowser getffnet werden, z. B. integrierte Produkt-
hilfe

XML Textdatei mit hierarchisch strukturierten Daten
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Dateityp Anwendung

PDF Dokumentenformat, welches unabhangig z. B. vom urspring-
lichen Anwendungsprogramm die Datei originalgetreu wieder-
gibt

BAK Datensicherungsdatei

INI Initialisierungsdatei, die z. B. die Programmeinstellungen
enthalt

A Formatdatei, in der Sie z. B. in Verbindung mit FN 16 das
Format einer Bildschirmausgabe definieren

TXT Textdatei, in der Sie z. B. in Verbindung mit FN 16 die Ergeb-
nisse von Messzyklen speichern

SVG Bildformat flr Vektorgrafiken

BMP Bildformate fiir Pixelgrafiken

GIF Die virtuelle Steuerung verwendet den Dateityp PNG standard-

JPG/JPEG malig fur Bildschirmfotos

PNG

0GG Container-Dateiformat der Media-Dateitypen OGA, OGV und
0OGX

MSGPACK Kompakte Binardateien zur Speicherung strukturierter Daten,

die von der Feature Based Programming automatisch erzeugt
und regelmanig aktualisiert werden.

Die Dateien sind fur die interne Verarbeitung
bestimmt und durfen nicht durch andere
Anwendungen verandert werden!

JSON Textbasiertes Dateiformat, um Daten oder Parameter struktu-
riert zu speichern und auszutauschen

Die Dateien sind fur die interne Verarbeitung
bestimmt und durfen nicht durch andere
Anwendungen verandert werden!

ZIP Container-Dateiformat, das mehrere Dateien komprimiert
zusammenfasst

Einige der genannten Dateitypen 6ffnet die Software der virtuellen
Steuerung mit den HEROS-Tools.
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5.7 Hilfesystem TNCguide nutzen

Hilfesystem

Die integrierte Produkthilfe TNCguide bietet den gesamten Umfang aller
Benutzerhandbticher.

Die Benutzerhandbucher stehen als HTML-Datei zur Nutzung als integrierte
Produkthilfe TNCguide direkt auf der virtuellen Steuerung zur Verfligung.
Hilfesystem TNCguide 6ffnen

Auf der vTNC7 gibt es drei Moglichkeiten, das Hilfesystemn TNCguide zu 6ffnen.
® TNCguide Uber die Taste HELP 6ffnen

® TNCguide Uber die Schaltflache ? 6ffnen

B TNCguide Uber Anwendung Hilfe 6ffnen

TNCguide iiber die Taste HELP 6ffnen

Gehen Sie wie folgt vor:

» Taste HELP driicken

> Die virtuelle Steuerung offnet das Hilfesystem.

TNCguide iiber die Schaltflache ? 6ffnen
Gehen Sie wie folgt vor:

©)

v

Schaltflache ? in der Informationsleiste wahlen

> Der Mauszeiger erhalt ein Fragezeichen.

> Mit dem Mauszeiger den gewlnschten Bereich wahlen
> Die virtuelle Steuerung 6ffnet das Hilfesystem.

TNCguide iiber Anwendung Hilfe 6ffnen

Gehen Sie wie folgt vor:

> In der Betriebsart Start die Anwendung Hilfe wahlen
oder

> In der Betriebsart Programmieren Arbeitsbereich Hilfe wahlen
oder

> In der Betriebsart Programmieren bei Parametereingabe TNCguide anzeigen im
Hilfsbildfenster wahlen

o Eine detaillierte Beschreibung der Navigation und der Suche im Hilfesystem
TNCguide sowie zum Herunterladen der bendtigten Sprachversion finden
Sie im entsprechenden Benutzerhandbuch.

Weitere Informationen: "Weiterfiihrende Dokumentation”, Seite 20
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Virtuelle Steuerung beenden

Um Datenverluste beim Beenden der virtuellen Steuerung zu vermeiden, mussen Sie
diese regular beenden. Daflir stehen mehrere Mdglichkeiten zur Verfiigung, die in
den folgenden Abschnitten beschrieben sind.

ACHTUNG

Achtung, Datenverlust moglich!

Mit der Funktion Break im Control Panel konnen Sie das Herunterfahren
erzwingen.

Dies entspricht dem harten Ausschalten einer realen Maschine. Die letzten
Anderungen werden dabei nicht gespeichert.

> Virtuelle Steuerung ordnungsgemaf beenden

Im Folgenden werden drei Moglichkeiten zum Beenden der virtuellen Steuerung
erlautert:

® vTNCY7 direkt in der Software der virtuellen Steuerung herunterfahren
m vTNC7 Uber das Heros-Meni herunterfahren
m VvTNCY7 Uber das Control Panel herunterfahren

Virtuelle Steuerung direkt in der NC-Software herunterfahren

@ > Betriebsart Start wahlen
. > Herunterfahren wahlen
> Die virtuelle Steuerung 6ffnet das Fenster Herunterfahren.
[Hemmeﬂame” > Herunterfahren wahlen
g > Wenn in NC-Programmen oder Konturen ungespeicherte

Anderungen vorhanden sind, zeigt die virtuelle Steuerung das
Fenster Datei schlieBen.

> Ggf. mit Speichern oder Speichern unter ungespeicherte
NC-Programme und Konturen speichern

> Die virtuelle Steuerung fahrt herunter.

Virtuelle Steuerung iiber das Heros-Menii herunterfahren

(7Y » HEROS-Menii 6ffnen

e |

® > Ausschalten-Symbol wahlen
> Ein Fenster mit Warnung 6ffnet sich.
> Yes wahlen
> Die virtuelle Steuerung fahrt herunter.

Virtuelle Steuerung iiber Control Panel herunterfahren

» Control Panel 6ffnen
B » Schaltflache Shutdown drlicken
> Die virtuelle Steuerung fahrt herunter.
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6.1

Feature-basierte Programmierung

Grundlagen
Feature-basierte Programmierung ist eine Maglichkeit, HEIDENHAIN-NC-Programme
auf der Basis eines 3D-Modells zu erstellen.

Mit der Feature-basierten Programmierung konnen Sie 2,5D Fras- und
Bohrbearbeitungen flir 3-Achs- oder 3+2-Achs-Bearbeitungen programmieren.

Die Steuerung erkennt Elemente im 3D-Modell, z. B. Taschen oder Bohrungen. Sie
erstellen aus den Elementen Features, die die Steuerung in das NC-Programm
dbernimmt. Im NC-Programm definieren Sie Arbeitsschritte, in denen die Features
mit einer Bearbeitungsstrategie kombiniert werden.

Innerhalb eines Arbeitsschritts kombinieren Sie zwei Informationen:
® Features:
= Konturen, Formen und Malie
B Position und Orientierung
®  Strategie der Bearbeitung:
m  Art der Bearbeitung, z. B. Schlichtfrasen, Anbohren oder Zirkularbohren
B Werkzeug

m Technologiewerte abgestimmt auf das Material, z. B. Drehzahl und
Schnitttiefe

3D-Projekt
Die Steuerung speichert alle Dateien der Feature-basierten Programmierung als 3D-
Projekt. Sie erstellen das 3D-Projekt in einem Ordner, genannt Arbeitsmappe.

Im Arbeitsbereich Schnellauswahl neue Datei erstellen Sie mithilfe der Schaltflache
3D-Projekt ein neues 3D-Projekt flr die Feature-basierte Programmierung.

Wenn Sie ein 3D-Projekt in einem leeren Ordner erstellen, konvertiert die Steuerung
den Ordner in eine Arbeitsmappe.

Die Steuerung legt folgende Dateien und Ordner flir das 3D-Projekt in der
Arbeitsmappe ab:

® Ordner features

Die Steuerung speichert in dem Ordner alle Informationen aus dem
Arbeitsbereich 3D-Modell, z. B. Informationen zum 3D-Modell und den Features.
Die Steuerung bendtigt die Informationen, um das 3D-Modell und die Features
darzustellen.

Weitere Informationen: "Arbeitsbereich 3D-Modell", Seite 127
B Projektdatei project.dpf
Mit der Projektdatei project.dpf 6ffnen Sie das Feature-Programm.

Nur wenn der Name unverandert bleibt, erkennt die Steuerung die Datei als
Projektdatei.

B NC-Programm *.h
Sie 6ffnen diese Datei in der Betriebsart Programmlauf zum Abarbeiten.

Wenn Sie das NC-Programm *.h in der Betriebsart Programmieren 6ffnen,
stehen folgende Arbeitsbereiche nicht zur Verfigung:

= 3D-Modell
5 Feature Viewer

Wenn Sie das Roh- und Fertigteil in das Feature-Programm importieren, legt die
Steuerung fur beide eine STL-Datei in der Arbeitsmappe ab.

Weitere Informationen: "BLK FORM im Feature-Programm erstellen”, Seite 80
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Fenster Neues 3D-Projekt erstellen

Im Fenster Neues 3D-Projekt erstellen wahlen Sie den Ordner fur die
Arbeitsmappe und definieren den Namen des NC-Programms.

Sie kdnnen im Fenster Ordner wahlen einen vorhandenen leeren Ordner wéahlen
oder einen neuen Ordner erstellen.

Fenster Arbeitsmappe bearbeiten

Wenn Sie das NC-Programm oder den Ordner features umbenennen, konnen Sie
die Datei oder den Ordner im Fenster Arbeitsmappe bearbeiten neu mit dem 3D-

Projekt verknupfen.
Definitionen

Begriff

Feature-basierte
Programmierung

Bedeutung

Art der Programmierung, basierend auf der Kombination
von Strategien und Features

3D-Projekt Um Feature-basiert programmieren zu konnen, mussen
alle bendtigten Dateien in einem Ordner liegen. Sie
definieren diesen Ordner als Arbeitsmappe.

Arbeitsmappe Ordner, der alle Dateien eines 3D-Projekts enthalt

Wird in der Dateiverwaltung mit einem blauen Ordner-
symbol gezeigt

Feature-Editor

Modus des Arbeitsbereichs Programm

Die Titelleiste des Arbeitsbereichs Programm enthalt
ein Auswahlmend, in dem Sie den Modus des Arbeitsbe-
reichs wahlen.

Feature-Programm

NC-Programm *.h, das mit der Feature-basierten
Programmierung erstellt wurde

Ein Feature-Programm ist Teil des 3D-Projekts und liegt
in der Arbeitsmappe. Sie kdnnen das Programm zum
Abarbeiten 6ffnen. Um Feature-basiert zu programmie-
ren, 6ffnen Sie die Projektdatei project.dpf und nicht die
*.h-Datei.

Projektdatei

Datei project.dpf innerhalb der Arbeitsmappe

Wenn Sie die Projektdatei 6ffnen, zeigt die Steuerung in
der Betriebsart Programmieren das Feature-Programm
mit dem Zusatz (DPF). Nur dann bietet die Steuerung die
Arbeitsbereiche 3D-Modell und Feature Viewer, die fur
die Feature-basierte Programmierung notwendig sind.

Feature

Ein Feature ist ein zu fertigendes Element.

Ein Feature besteht aus jeweils einer Geometrie und
Position inkl. Orientierung. Eine Geometrie kann aus
mehreren Konturen bestehen, z. B. Taschen und Inseln.
Sie erstellen die Features im Arbeitsbereich 3D-Modell.

Die Steuerung Ubernimmt die Features aus dem Arbeits-
bereich 3D-Modell in das NC-Programm.

Wenn eine Geometrie an mehreren Positionen
vorkommt, z. B. Bohrmuster, erstellt die
Steuerung eine Feature-Liste.
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Begriff

Bedeutung

Strategie

HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025

Eine Strategie enthalt:

B Art der Bearbeitung

B Werkzeug

m Technologiedaten passend zum Material

Sie konnen eine Strategie mit verschiedenen Features
kombinieren. Definieren Sie daher z. B. Schnitttiefen
passend zum Werkzeug statt passend zum Feature.
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Erste Schritte mit der Feature-basierten Programmierung

Ubersicht

Dieses Kapitel zeigt mithilfe eines Beispiel-3D-Modells, wie Sie Feature-basiert
programmieren.

Im Ordner TNC:\nc_prog\demo\Feature_Based_Programming finden Sie das
3D-Modell Pump_Housing.stp und eine Zeichnung.

Mit der Demo-Version der vTNC7 konnen Sie ein Feature-Programm mit jeweils
zwei Features und Feature-Listen der ersten Bearbeitungsebene in das Feature-
Programm Ubernehmen. In diesem Kapitel wird zuerst die 3-Achs-Bearbeitung des
Werkstucks programmiert.

Mit der Vollversion konnen Sie auch Features und Feature-Listen aus weiteren
Bearbeitungsebenen Feature-basiert programmieren. In diesem Kapitel wird das
bestehende Feature-Programm um die Schwenkbearbeitung erweitert.

3-Achs-Bearbeitung
Sie erstellen das Feature-Programm fir die 3-Achs-Bearbeitung in folgenden

Schritten:

Thema Weitere Informationen
Neues 3D-Projekt erstellen Seite 74
Steuerungsoberflache zum Programmieren einrichten  Seite 76
Bezugspunkt als Klartextfunktion aufrufen Seite 77
3D-Modell einrichten mit dem Fenster 3D-Projektas- Seite 78
sistent

Bearbeitungsebene im 3D-Modell wahlen Seite 82
Feature zum Planfrasen manuell anlegen Seite 83
Arbeitsschritt zum Planfrasen erstellen Seite 85
Feature zum Taschenfrasen automatisch suchen Seite 87
Arbeitsschritt zum Taschenfrasen erstellen Seite 89
Arbeitsschritt duplizieren zum Entgraten Seite 92
Bohr-Features automatisch suchen und anlegen Seite 94
Arbeitsschritt zum Anbohren erstellen Seite 96
Arbeitsschritt duplizieren zum Bohren Seite 98
Anwendermakro fur Ende der Bearbeitung definieren Seite 99
M30 als Klartextfunktion einfiigen Seite 101

Schwenkbearbeitung

Um das Feature-Programm fir die Schwenkbearbeitung zu erweitern, bendtigen Sie
folgende Schritte:

Thema Weitere Informationen
Modus der Vorpositionierung andern Seite 102
Arbeitsschritt zum Bohrfrasen erstellen Seite 103
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6.2.2  Beispielaufgabe 1505748-00-A-01
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Programm fiir 3-Achs-Bearbeitung erstellen

Neues 3D-Projekt erstellen

+ Schnellauswahi neve Datei

Neues NC-Programm

3| £
[ [
Neue Grafische Programmierung
@ 4
3D-Projekt Kontur
Neue Textdatei

2 R
R

Textdatei Formatdatei

Neuer Auftrag

©

Auftragsliste

(3

NC-Programm  NC-Programm  1SO-Programm - 1SO-Programm
mm inch mm inch

O :Daidfnen [(Name +) Q  [(Neme ~]) (7] (Mlewte.a'cly v] [ O
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1339889.h

Anwendung Hinzufiigen in der Betriebsart Programmieren

Sie erstellen ein 3D-Projekt wie folgt:

=2
-+

T

[

[ Neuer Ordner }

ENT

=

Erstellen

>

>
>

Betriebsart Programmieren wahlen

Ggf. Hinzufiigen wahlen

Die Steuerung zeigt die Arbeitsbereiche Schnellauswahl neue
Datei und Datei offnen.

Im Arbeitsbereich Schnellauswahl neue Datei Schaltflache
3D-Projekt wahlen

Die Steuerung 6ffnet das Fenster Neues 3D-Projekt
erstellen.

Fenster Ordner wahlen 6ffnen
Zu gewilnschtem Speicherort navigieren

Speichern Sie 3D-Projekte auf dem Laufwerk TNC:
und nicht z. B. auf einem angebundenen Laufwerk.

Neuer Ordner wahlen
Name eingeben, z. B. Pump_Housing
Mit Taste ENT bestatigen

Sie konnen den neuen Ordner auch schon vor diesem
Schritt erstellen. Der Ordner darf keine Dateien
enthalten.

Offnen wahlen

Ggf. Name Hauptprogramm eingeben, z. B. 1505748
Erstellen wahlen

Die Steuerung o6ffnet die Projektdatei project.dpf und zeigt
das NC-Programm im Modus Feature-Editor.

HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025



Feature-basierte Programmierung | Erste Schritte mit der Feature-basierten Programmierung

Die Steuerung speichert alle Dateien dieses 3D-Projekts in dem

erstellten Ordner, genannt Arbeitsmappe. In der Dateiverwaltung wird die
Arbeitsmappe mit einem blauen Ordnersymbol gezeigt.

Um Feature-basiert zu programmieren, 6ffnen Sie die Projektdatei
project.dpf. Die Steuerung zeigt dann das Feature-Programm mit dem
Zusatz (DPF). Nur dann bietet die Steuerung die Arbeitsbereiche 3D-
Modell und Feature Viewer, die fUr die Feature-basierte Programmierung
notwendig sind.

Detaillierte Informationen
m  Arbeitsmappe
Weitere Informationen: "3D-Projekt", Seite 69
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Steuerungsoberflache zum Programmieren einrichten

HEIDENHAIN empfiehlt, bei der Feature-basierten Programmierung mit zwei
geoffneten Arbeitsbereichen zu arbeiten. Der Arbeitsbereich Programm ist immer
geoffnet, darin editieren Sie das Feature-Programm.

Im zweiten Arbeitsbereich wechseln Sie je nach Schritt zwischen folgenden
Arbeitsbereichen:

= 3D-Modell
= Feature Viewer
= Simulation

apmmmmvaa = X% a9 B @ & ox zsn~mn\|~... D9 P& ox

Einrichten

(=) Importere 30-Modell

Eigenschatten

Noch keine Datei geladen

Keine Fehler gefunden
Bezugspunkt

® B

& Beaugspunk! setzen

[Geomemen synchronisieren ] [Am&chnnelmﬂgen ] SEr e

Bildschirmaufteilung Arbeitsbereiche Programm und 3D-Modell

o = Wenn Sie den Titel eines Arbeitsbereichs wahlen, 6ffnet die Steuerung
ein Auswahlmendi. Mit diesem AuswahlmenU konnen Sie den
Arbeitsbereich wechseln, ohne dabei die GroRe und die Position zu
andern.

® Die Steuerung bietet eine Einstellung, mit der Sie das Wechseln vom
Arbeitsbereich 3D-Modell zu Feature Viewer automatisieren konnen.

Sie bereiten die Steuerungsoberfldache wie folgt fiir die Feature-basierte Program-
mierung vor:

{é} > Fenster Programmeinstellungen im Arbeitsbereich
Programm 6ffnen

> Bereich Feature-Editor wahlen
» Schalter aktivieren

> OKwahlen

> Ggf. Gliederung schlielen

» Arbeitsbereich 3D-Modell 6ffnen

Detaillierte Informationen
®  Modus Feature-Editor im Arbeitsbereich Programm
Weitere Informationen: "Modus Feature-Editor", Seite 105
®  Arbeitsbereich 3D-Modell
Weitere Informationen: "Arbeitsbereich 3D-Modell", Seite 127
®  Arbeitsbereich Feature Viewer
Weitere Informationen: "Arbeitsbereich Feature Viewer", Seite 172
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Bezugspunkt als Klartextfunktion aufrufen

Sie konnen innerhalb eines Feature-Programms auch alle bekannten NC-Funktionen
der Steuerung programmieren.

Sie figen den Bezugspunkt wie folgt ein:
NG onion > NC-Funktion einfiigen wahlen
einfligen
» PRESET SELECT einfligen

> Die Steuerung wechselt in den Modus Klartext-Editor und
flgt die NC-Funktion ein.

> Zeile der Bezugspunkttabelle eingeben oder wahlen, z. B. 5
NC-Satz abschliel3en

> Die Steuerung wechselt in den Modus Feature-Editor und
zeigt eine neue Zeile.

v

END
m]

Wenn Sie NC-Funktionen im Modus Klartext-Editor
einfligen, werden diese Bereiche des NC-Programms
im Feature-Editor als Gliederungspunkte gezeigt.

/ > Neue Zeile editieren

> Name fur Gliederungspunkt eingeben und bestétigen, z. B.
Preset

Detaillierte Informationen
= Modus Feature-Editor
Weitere Informationen: "Modus Feature-Editor", Seite 105
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3D-Modell einrichten mit dem Fenster 3D-Projektassistent

Wenn Sie den Arbeitsbereich 3D-Modell 6ffnen, ist standardmaRig die Spalte
Einrichten geoffnet.

Die Steuerung bietet das Fenster 3D-Projektassistent, mit dem Sie folgende
Schritte ausflhren:

= 3D-Modell laden

m  Bezugspunkt wahlen

® Rohteil definieren

= BLK FORM im Feature-Programm erstellen
m  Modus der Vorpositionierung wahlen

iaD-Moceuv.!.. ' b9 @@ ox

Einrichten

[ Importiere 3D-Modell

Eigenschaften

Noch keine Datei geladen
Analyse
Keine Fehler gefunden
Bezugspunkt
® Bezugspunkt anzeigen

& Bezugspunkt setzen

>

>

> Erweiterte Optionen

Arbeitsbereich 3D-Modell nach dem Offnen

78 HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025



Feature-basierte Programmierung | Erste Schritte mit der Feature-basierten Programmierung

3D-Modell laden

Sie laden ein 3D-Modell wie folgt:
L > 3D-Projektassistent wahlen
rojektassistent
> Die Steuerung offnet das Fenster 3D-Projektassistent.

Sie konnen das Fenster verschieben, damit es keines
der bendtigten Oberflachen- oder Bedienelemente
verdeckt.

v

Fertigteil wahlen wahlen
> Die Steuerung 6ffnet ein Auswahlfenster.
> STEP- oder IGES-Datei mit 3D-Modell wahlen

Fertigteil wahlen

0 Im Ordner TNC:\nc_prog\demo
\Feature_Based_Programming finden Sie das 3D-
Modell Pump_Housing.stp.

» Offnen wiahlen

> Die Steuerung zeigt das 3D-Modell im Arbeitsbereich
3D-Modell.

> Die Steuerung zeigt den nachsten Schritt im Fenster
3D-Projektassistent.

[ omnen ]

Werkstiick-Bezugspunkt wahlen

Sie wahlen einen Werkstlick-Bezugspunkt wie folgt:

Bezugspunitwahlen | > Bezugspunkt wahlen wahlen

> Die Steuerung zeigt im Arbeitsbereich 3D-Modell die
Subspalte Bezugspunkt.

> Die Steuerung zeigt den Nullpunkt des 3D-Modells.

Sie mussen den Werkstick-Bezugspunkt nur neu
setzen, wenn der Nullpunkt des 3D-Modells fir die
Programmierung nicht richtig liegt.

> Ggf. Modell wahlen

> Die Steuerung zeigt Vorschlage fur den Werksttick-
Bezugspunkt als graue Kugeln.

» Ggf. passenden Vorschlag wahlen

> Die Steuerung zeigt ein Koordinatenkreuz am gewahlten
Punkt.

Ggf. im Bereich Orientierung Raumwinkel eingeben
Ubernehmen wihlen

Die Steuerung kehrt zur Spalte Einrichten zurlck.
Im Fenster 3D-Projektassistent Weiter wahlen

Die Steuerung zeigt den nachsten Schritt im Fenster
3D-Projektassistent.

| " Ubemehmen

VvV Vv Vv Vvy
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Rohteil definieren

Sie definieren das Rohteil wie folgt:

» Rohteil wahlen wahlen

> Die Steuerung zeigt im Arbeitsbereich 3D-Modell die
Subspalte Rohteil neu anlegen.

> Rohteilform wahlen, z. B. quaderformig

> Die Steuerung zeigt die moglichen Eingabefelder fir
guaderférmige Rohteile.

> Bei Oben (Z+) Aufmall in Z eingeben und bestatigen, z. B. 1

> Die Steuerung zeigt die definierten Rohteilmalie im Bereich
MaBe.

> Ubernehmen wahlen
> Die Steuerung kehrt zur Spalte Einrichten zurtick.

> Die Steuerung zeigt den nachsten Schritt im Fenster
3D-Projektassistent.

Wenn das Rohteil gespeichert ist, konnen Sie es
nicht nachtraglich andern. Um ein Rohteil zu andern,
mussen Sie ein neues 3D-Projekt erstellen.

BLK FORM im Feature-Programm erstellen

Sie Ubernehmen das Roh- und Fertigteil wie folgt in das Feature-Programm:
> Rohteil/Fertigteil importieren wahlen

> Die Steuerung tbernimmt das Roh- und Fertigteil als BLK
FORM FILE in das Feature-Programm.

> Die Steuerung zeigt den nachsten Schritt im Fenster
3D-Projektassistent.
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Modus der Vorpositionierung wahlen

Sie wahlen den Modus der Vorpositionierung wie folgt:
» Modus der Vorpositionierung wahlen, z. B. Vorpositionieren in Arbeitsebene
> Verhalten Vorpositionierung wahlen wahlen

> Die Steuerung 6ffnet den Programmkopf im Arbeitsbereich
Programm.

> Im Arbeitsbereich Programm ggf. anderen Vorschub
Vorpositionieren wahlen oder eingeben

> OK wahlen

> Die Steuerung schliet das Formular.
> Bestatigen wahlen

>

Die Steuerung zeigt den letzten Schritt im Fenster
3D-Projektassistent als abgeschlossen.

> Im Arbeitsbereich Programm OK wahlen

> Die Steuerung schlieltt den Programmkopf und zeigt die
Standardansicht des Modus Feature-Editor.

Im 3D-Projektassistent Beenden wahlen
> Die Steuerung schliel3t das Fenster 3D-Projektassistent.

ESD-MmIIv. & 8 D9 @& ox

Einrichten

v

Beenden

5 Modell

Eigenschaften g k\?m

Name Quader
Abmessung X 100
Abmessung ¥ 70
Abmessung Z 16

Analyse

Keine Fehler gefunden

» Bearbeitungsebenen

> Enweiterte Optionen

Arbeitsbereich 3D-Modell nach dem 3D-Projektassistent

Detaillierte Informationen
®  Spalte Einrichten im Arbeitsbereich 3D-Modell
Weitere Informationen: "Spalte Einrichten", Seite 132
m Programmkopf im Modus Feature-Editor
Weitere Informationen: "Programmkopf", Seite 107
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Bearbeitungsebene im 3D-Modell wahlen

Die Bearbeitungsebene definiert, in welche Richtung die Steuerung Fras-Features
findet und von welchem Ursprung die Koordinaten der Feature-Beschreibung
ausgehen. Die Steuerung findet Fras-Features, deren Flachen parallel zur
Bearbeitungsebene sind.

Bei der Klartextprogrammierung definieren Sie die Bearbeitungsebene mit der
Auswahl der Werkzeugachse in der Rohteilbeschreibung.

Sie wahlen eine Bearbeitungsebene im 3D-Modell wie folgt:
> Abschnitt Bearbeitungsebenen wahlen
» Ebene hinzufiigen 6ffnen

> Die Steuerung zeigt die Subspalte Bearbeitungsebene
anlegen. Die Schaltflache Vorschlag gemaB Flache ist aktiv.

> Die Steuerung zeigt das Koordinatenkreuz der
Bearbeitungsebene am Werkstuck-Bezugspunkt.

Ubernehmen wiahlen
Die Steuerung wechselt zur Subspalte Eigenschaften.
Zuriick wahlen

Die Steuerung zeigt die Standardansicht der Spalte Einrichten
mit gedffnetem Abschnitt Bearbeitungsebenen.

+ Ubemehmen

HI °

vV v VYV

aan-Mmeuv. ' @ = b9 @@ ox

Einrichten

, Model

> Rohteil

® Ebene hinzufigen

planed 7

Fras-Features 0
Bohr-Features 0

(=] s}

> Erweiterte Optionen

Arbeitsbereich 3D-Modell mit definierter Bearbeitungsebene

o Wenn Sie das Koordinatenkreuz an eine andere Position setzen, definieren
Sie damit eine Nullpunktverschiebung im NC-Programm.

Jede zusatzliche angelegte Bearbeitungsebene wirkt als Schwenkung im
NC-Programm.

Detaillierte Informationen
= Abschnitt Bearbeitungsebenen im Arbeitsbereich 3D-Modell
Weitere Informationen: "Abschnitt Bearbeitungsebenen’, Seite 138
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Feature zum Planfrasen manuell anlegen

Ein Feature ist ein zu fertigendes Element. Ein Feature besteht aus jeweils einer
Geometrie und Position inkl. Orientierung. Eine Geometrie kann aus mehreren
Konturen bestehen, z. B. Taschen und Inseln, die Sie in einer Bearbeitung fertigen.

Wenn ein Feature nur ein Element enthalt, konnen Sie es manuell schneller anlegen

als mit der automatischen Suche, z. B. eine Flache zum Planfrasen.

Sie legen ein Feature wie folgt manuell an:

4

® Manuell

>
>
| 2
>
" Ubernehmen >
>

v

A, I IE

Spalte Frasen 6ffnen

Manuell wahlen

Die Steuerung zeigt die Subspalte Features anlegen.
Auf Planflache tippen oder klicken

Die Steuerung farbt die gewahlte Flache ein.
Ubernehmen wiahlen

Die Steuerung kehrt zur Spalte Frasen zuriick und zeigt einen
Eintrag im Bereich Features.

Auf das Feature tippen oder klicken
Umbenennen wahlen
Neuen Namen eingeben und bestétigen, z. B. Surface

Benennen Sie die Features eindeutig, um
auch mehrere Features anhand des Namens
unterscheiden zu kdnnen.

] ]

Frésen

Bearbeitungsebene

Sichere Hohe 5.000

Features E

2
® Manuell Q Automatisch

ISur(aeo /‘

[=)m]

Arbeitsbereich 3D-Modell mit manuell angelegtem Feature

konnen.

o Wenn Sie Features mit offenen Konturen wahlen, kdnnen Sie das
Auswahlmenu SchlieBstrategie verwenden. Die Steuerung bietet
verschiedene Moglichkeiten, die Sie passend zur Bearbeitung wahlen
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Detaillierte Informationen
®  Spalte Frasen im Arbeitsbereich 3D-Modell
Weitere Informationen: " Spalte Frasen", Seite 140
= Schliel3strategien flir offene Konturen
Weitere Informationen: " SchlieRstrategien’, Seite 143
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Arbeitsschritt zum Planfrasen erstellen

Arbeitsschritte im Feature-Programm sind immer Kombinationen aus einer Strategie
und mindestens einem Feature. Das Feature wird automatisch aus den angelegten
Features in den Modus Feature-Editor ibernommen. Die Strategie enthalt die
Werkzeug- und Technologiedaten.

Wenn Sie eine Strategie einmal definiert haben, kdnnen Sie sie mit verschiedenen
Features kombinieren.

Die Steuerung erstellt fir jede Strategie einen NC-Satz FEATURE
STRATEGY. Wenn Sie |hre erstellten Strategien im Modus Klartext-
Editor als NC-Baustein speichern, konnen Sie die NC-Bausteine in neuen
NC-Programmen direkt einfligen.

Sie erstellen einen Arbeitsschritt zum Planfrasen wie folgt:
» Im Arbeitsbereich Programm Zeile Preset wahlen

Die Steuerung fiigt einen neuen Arbeitsschritt immer nach dem aktuell
gewabhlten Arbeitsschritt ein.

» Schaltflache Arbeitsschritt einfiigen wahlen
> Die Steuerung 6ffnet das Fenster Arbeitsschritt einfiigen.
» Frasen wahlen

Arbeitsschritt einfigen

» Schruppen wahlen

Einfiigen wahlen

> Die Steuerung flgt den Arbeitsschritt in das Feature-
Programm ein und 6ffnet den Abschnitt Strategie.

> Neue Strategie anlegen wahlen
> Die Steuerung offnet die Parameter der Strategie als Formular.
> Name eingeben, z. B. FaceMill_D16_Alu

Einflgen

I IIE\EEKI

Neue Strategie anlegen

Benennen Sie die Strategien eindeutig, um die
Auswahl zu erleichtern.

Erwahnen Sie z. B. die Art der Bearbeitung, das
Werkzeug und das Material.

> Bendtigte Parameter eingeben

0 m Kursive Werte innerhalb von Eingabefeldern sind
Standardwerte. Um diese Standardwerte nicht zu
verwenden, mussen Sie einen Wert eingeben, z. B.
0.

m Definieren Sie z. B. die Zustelltiefe passend zum
Werkzeug und Werkstoff und nicht nach der Tiefe
der Tasche.

B Die Frasstrategien verwenden das Wirbelfras-
verfahren OCM (#167 / #1-02-1). Die Steuerung
bietet den OCM-Schnittdatenrechner.
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> OKwahlen

> Die Steuerung zeigt die neue Strategie im Abschnitt Strategie
und aktiviert die Checkbox.

» Abschnitt Geometrie 6ffnen

> |Im Bereich Geometrieliste Checkbox des Features Surface
aktivieren

> Die Steuerung zeigt das gewahlte Feature im Bereich
Geometrien in Arbeitsschritt.

> Bestatigen wahlen

> Die Steuerung schlie3t den Arbeitsschritt und zeigt die
Standardansicht des Modus Feature-Editor.

> Die Steuerung tbernimmt das Feature in das Feature-
Programm.

> Arbeitsschritt halten oder rechtsklicken
> Die Steuerung 6ffnet das Kontextmend.
> Werkzeugwege berechnen wahlen
>

Die Steuerung wechselt zum Arbeitsbereich Feature
Viewer und zeigt die berechneten Werkzeugwege flr diesen
Arbeitsschritt.

Bestatigen

Der Arbeitsbereich Feature Viewer zeigt

nur die Verfahrwege und bietet nicht alle
Funktionen des Arbeitsbereichs Simulation, z. B.
Kollisionsiiberwachung.

> Verfahrwege visuell prifen
» Ggf. Strategie oder Feature andern

Detaillierte Informationen
= Modus Feature-Editor im Arbeitsbereich Programm
Weitere Informationen: "Modus Feature-Editor", Seite 105
m  Arbeitsbereich Feature Viewer
Weitere Informationen: "Arbeitsbereich Feature Viewer', Seite 172
®  Strategien

Weitere Informationen: "Strategien der Feature-basierten Programmierung”,
Seite 114

m  Parameter der Strategien

Weitere Informationen: "Parameter der NC-Funktion FEATURE STRATEGY",
Seite 174
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Feature zum Taschenfrasen automatisch suchen

Ein Feature ist ein zu fertigendes Element. Ein Feature besteht aus jeweils einer
Geometrie und Position inkl. Orientierung. Eine Geometrie kann aus mehreren
Konturen bestehen, z. B. Taschen und Inseln, die Sie in einer Bearbeitung fertigen.

Wenn ein Feature mehrere Elemente des 3D-Modells enthalt, nutzen Sie die
automatische Suche. Die Steuerung findet Elemente, deren Flache parallel zur
Bearbeitungsebene ist.

Sie legen ein Fras-Feature wie folgt mithilfe der automatischen Suche an:
> Zu Arbeitsbereich 3D-Modell wechseln

o Automatisch| ” Automatisch wahlen

Die Steuerung zeigt die Subspalte Automatische Suche.
Checkbox Bohrungen ignorieren aktivieren
| @ [Features suchen

Features suchen wahlen

Die Steuerung zeigt die Subspalte Gefundene Elemente: mit
allen gefundenen Elementen dieser Bearbeitungsebene. Der
Wert in Klammern zeigt die Tiefe ausgehend von der oberen
Ebene.

> Unter dem Namensvorschlag zeigt die Steuerung eingeklappt
Informationen zur Bearbeitungsebene.

s> » Informationen ausklappen

> Die Steuerung zeigt die Werte Sichere Hohe und Obere
Ebene.

VvV v VvV .V

Obere Ebene ist die Koordinatenoberflache, von der
die Tiefen des Features ausgehen. Die Steuerung
zeigt in diesem Fall 1, da die Bearbeitungsebene auf
der Planflache liegt und das Rohteilaufmal’ 1 ist.

Um ein Feature z. B. anfasen zu konnen, muss die
Obere Ebene auf der Planflache liegen statt dartber.

Obere Ebene editieren

Die Steuerung 6ffnet die Subspalte Obere Ebene.

Checkbox Modellflache aktivieren

Auf Planflache des 3D-Modells tippen oder klicken

Die Steuerung zeigt im Bereich Gewahlte Ebene den Wert 0.
Ubernehmen wiahlen

Die Steuerung kehrt zu den gefundenen Flachen zurtick.

Die Tiefenwerte gehen von der Planflache aus.

Checkbox der Planflache abwahlen

Ubernehmen wihlen

Die Steuerung kehrt zur Spalte Frasen zuriick und zeigt einen
neuen Eintrag im Bereich Features.

Auf den Eintrag tippen oder klicken
Umbenennen wahlen
» Neuen Namen eingeben und bestatigen, z. B. Pocket

| " Ubemenhmen

| + Ubemehmen

vV VvV VvV VVVvVV Vv VvVYy

vV Vv

CJa

Benennen Sie die Features eindeutig, um
auch mehrere Features anhand des Namens
unterscheiden zu konnen.
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EaD-ModelIV. & - b9 Q@@ ox

Fréasen

Bearbeitungsebene

Sichere Hofe 5000
2

Features

A
® Manuell Q Automatisch

Surface

-

(=)&)

Arbeitsbereich 3D-Modell mit dem Feature fiir die Taschen

Detaillierte Informationen
m Spalte Frasen im Arbeitsbereich 3D-Modell
Weitere Informationen: " Spalte Frasen', Seite 140
®  Moglichkeiten der automatischen Suche
Weitere Informationen: "Subspalte Automatische Suche’, Seite 147
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Arbeitsschritt zum Taschenfrasen erstellen

Wenn Sie eine Strategie einmal definiert haben, konnen Sie sie mit verschiedenen
Features kombinieren.

o Die Steuerung erstellt fiir jede Strategie einen NC-Satz FEATURE
STRATEGY. Wenn Sie |hre erstellten Strategien im Modus Klartext-
Editor als NC-Baustein speichern, konnen Sie die NC-Bausteine in neuen
NC-Programmen direkt einfiigen.

Sie erstellen einen Arbeitsschritt zum Taschenfrasen wie folgt:
> Ggf. im Arbeitsbereich Programm letzten Arbeitsschritt wahlen

Die Steuerung flgt einen neuen Arbeitsschritt immer nach dem aktuell
gewabhlten Arbeitsschritt ein.

> Schaltflache Arbeitsschritt einfiigen wahlen
> Die Steuerung 6ffnet das Fenster Arbeitsschritt einfiigen.
> Frasen wahlen

Arbeitsschritt einfigen

> Schruppen einfligen

> Die Steuerung flgt den Arbeitsschritt in das Feature-
Programm ein und 6ffnet den Abschnitt Strategie.

> Neue Strategie anlegen wahlen
> Die Steuerung offnet die Parameter der Strategie als Formular.
» Name eingeben, z. B. Pocket_D10_Alu

Neue Strategie anlegen

IE\\sEKI

o Benennen Sie die Strategien eindeutig, um die
Auswahl zu erleichtern.

Erwahnen Sie z. B. die Art der Bearbeitung, das
Werkzeug und das Material.

> Benotigte Parameter eingeben

o = Kursive Werte innerhalb von Eingabefeldern sind
Standardwerte. Um diese Standardwerte nicht zu
verwenden, mussen Sie einen Wert eingeben, z. B.
0.

m Definieren Sie z. B. die Zustelltiefe passend zum
Werkzeug und Werkstoff und nicht nach der Tiefe
der Tasche.

B Die Frasstrategien verwenden das Wirbelfras-
verfahren OCM (#167 / #1-02-1). Die Steuerung
bietet den OCM-Schnittdatenrechner.

“ » OK wahlen

> Die Steuerung zeigt die neue Strategie im Abschnitt Strategie
und aktiviert die Checkbox.
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v vyYVvyy

>

v

>

Abschnitt Geometrie 6ffnen

Das Feature des letzten Arbeitsschritts ist in der Liste
zwei Mal vorhanden, da sie in das Feature-Programm
dibernommen wurde.

Im Bereich Geometrieliste Checkbox des gewlinschten
Features aktivieren, z. B. Pocket

Die Steuerung zeigt das gewahlte Feature im Bereich
Geometrien in Arbeitsschritt.

Bestatigen und Wege zeigen wahlen

Die Steuerung schliel3t den Arbeitsschritt und zeigt die
Standardansicht des Modus Feature-Editor.

Die Steuerung Ubernimmt das Feature in das Feature-
Programm.

Die Steuerung wechselt zum Arbeitsbereich Feature
Viewer und zeigt die berechneten Werkzeugwege fiir diesen
Arbeitsschritt.

Der Arbeitsbereich Feature Viewer zeigt

nur die Verfahrwege und bietet nicht alle
Funktionen des Arbeitsbereichs Simulation, z. B.
Kollisionstiberwachung.

e = ©] o
pwmmm
51 Preset
53 FaoeM\ILDtﬁ,A\u
54 Pocm_DlO_Alu

Verfahrwege visuell prifen
Ggf. Strategie oder Feature andern
Zu Arbeitsbereich Simulation wechseln
Simulation starten
Ggf. Strategie oder Feature andern
Zu Arbeitsbereich Feature Viewer wechseln
¥ B 9 ¢ [ @ & ox ZS\muIa(mV.a Q2 S ox
T: MILL_D16_ROUGH @ ‘ .
T: MILL_D10_ROUGH @l
e
Eza
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Original
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Simulation des Feature-Progralmms
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Detaillierte Informationen
®  Modus Feature-Editor im Arbeitsbereich Programm
Weitere Informationen: "Modus Feature-Editor", Seite 105
®  Arbeitsbereich Feature Viewer
Weitere Informationen: "Arbeitsbereich Feature Viewer", Seite 172
®  Strategien

Weitere Informationen: "Strategien der Feature-basierten Programmierung’,
Seite 114

B Parameter der Strategien

Weitere Informationen: "Parameter der NC-Funktion FEATURE STRATEGY",
Seite 174
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Arbeitsschritt duplizieren zum Entgraten

Eine Feature kann mehrere Arbeitsschritte benotigen, z. B. Vorschruppen, Tiefen-
und Seitenschlichten, Entgraten. In diesem Fall kdnnen Sie den Arbeitsschritt
duplizieren, die Steuerung merkt sich die vorherigen Bearbeitungen an dem Feature.

Auf diese Weise kdnnen Sie auch vor dem Entgraten eine Schlichtbearbeitung
programmieren.

Die Steuerung erstellt fir jede Strategie einen NC-Satz FEATURE
STRATEGY. Wenn Sie |hre erstellten Strategien im Modus Klartext-
Editor als NC-Baustein speichern, konnen Sie die NC-Bausteine in neuen
NC-Programmen direkt einfligen.

Sie duplizieren einen Arbeitsschritt wie folgt:

>

VvV VvV vV

IIE

Neue Strategie anlegen

Letzten Arbeitsschritt im Arbeitsbereich Programm halten oder rechtsklicken
Die Steuerung o6ffnet ein Kontextmend.

Arbeitsschritt duplizieren wahlen

Die Steuerung 6ffnet das Fenster Arbeitsschritt duplizieren.

Die Steuerung zeigt nur Strategien zur Auswabhl, die zur bisherigen Bearbeitung
passen, z. B. nur Frasen.

> Anfasen einfligen

> Die Steuerung flgt den Arbeitsschritt in das Feature-
Programm ein und offnet den Abschnitt Strategie.

> Neue Strategie anlegen wahlen
> Die Steuerung offnet die Parameter der Strategie als Formular.
> Name eingeben, z. B. Deburr_D8_Alu

Benennen Sie die Strategien eindeutig, um die
Auswahl zu erleichtern.

Erwahnen Sie z. B. die Art der Bearbeitung, das
Werkzeug und das Material.

> Benotigte Parameter eingeben

Kursive Werte innerhalb von Eingabefeldern sind
Standardwerte. Um diese Standardwerte nicht zu
verwenden, mussen Sie einen Wert eingeben, z. B. 0.

Die Frasstrategien verwenden das
Wirbelfrasverfahren OCM (#167 / #1-02-1).

“ » OK wahlen

> Die Steuerung zeigt die neue Strategie im Abschnitt Strategie
und aktiviert die Checkbox.

> Bestatigen und Wege zeigen wahlen

> Die Steuerung schlie3t den Arbeitsschritt und zeigt die
Standardansicht des Modus Feature-Editor.

> Die Steuerung zeigt die berechneten Werkzeugwege flr diesen
Arbeitsschritt im Arbeitsbereich Feature Viewer.
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o Der Arbeitsbereich Feature Viewer zeigt
nur die Verfahrwege und bietet nicht alle
Funktionen des Arbeitsbereichs Simulation, z. B.
Kollisionstiberwachung.

Verfahrwege visuell priifen

Ggf. Strategie oder Feature andern

Zu Arbeitsbereich Simulation wechseln
Zuriicksetzen wahlen

v vyYvyy

» Simulation starten

D
>

> Ggf. Strategie oder Feature andern

s rogann~ [ [E] o % O o Foow @ @ ox
F‘roglammkopf
52 EPresm
54 Faoemn_me_Am T: MILL_D16_ROUGH ]
5 Pod(al_DlD_AIu T: MILL_D10_ROUGH ]
5% Deburr_DB_AIu T: NC_DEBURRING_D8 [l

G i isi ] [ itsschritt einfilgen

Duplizierter Arbeitsschritt

Detaillierte Informationen
B Modus Feature-Editor im Arbeitsbereich Programm
Weitere Informationen: "Modus Feature-Editor", Seite 105
®  Arbeitsbereich Feature Viewer
Weitere Informationen: "Arbeitsbereich Feature Viewer', Seite 172
B Strategie Anfasen
Weitere Informationen: "Strategie Anfasen", Seite 125
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Bohr-Features automatisch suchen und anlegen

Mit der automatischen Suche findet die Steuerung Bohrungen unabhangig von
der Bearbeitungsebene. Sie konnen in der Suche filtern und entscheiden, welche
Bohrungen Sie als Features anlegen. Die Steuerung gruppiert Bohr-Features mit
identischer Geometrie in Feature-Listen.

Die Steuerung findet nicht nur Bohrungen, sondern auch Kreistaschen. Die
Steuerung bietet fir Kreistaschen auch Strategien zum Bohrfrasen.

Sie legen Bohr-Features wie folgt mithilfe der automatischen Suche an:
> Zu Arbeitsbereich 3D-Modell wechseln
@ > Spalte Bohren 6ffnen

o Automatisch| » Automatisch wahlen

> Die Steuerung zeigt die Subspalte Automatische Suche und
farbt alle gefundenen Bohr-Features im 3D-Modell ein.

> Die Steuerung zeigt im Bereich Features die Bohr-Features in
Feature-Listen gruppiert.

» Checkbox Durchmesser einschranken wahlen
> Obere Grenze eingeben und bestatigen, z. B. 20

> Die Steuerung entfernt Feature-Listen mit einem Durchmesser
dber 20 aus den Suchergebnissen.

o Die Bohrungen an den Seiten werden in diesem
Schritt des Programms nicht gefertigt, aber trotzdem
als Feature angelegt. Sie mussen nicht jedes Feature
im NC-Programm verwenden.

[ Obemetmen  |” Ubernehmen wahlen

> Die Steuerung 6ffnet die Subspalte Gefundene Bohr-
Features: und zeigt alle Feature-Listen der Suche.

Wenn Sie eine Feature-Liste wahlen, zeigt die
Steuerung im Bereich Geometrievorschau die
detaillierten Malde der Bohrung.

[ Obemetmen  |” Ubernehmen wéhlen

> Die Steuerung kehrt zur Spalte Bohren zurtick und zeigt die
angelegten Feature-Listen.

ch > Feature-Listen umbenennen, z. B. D5.0_Surface und
D5.0_Tilt

Benennen Sie die Feature-Listen eindeutig, um
auch mehrere Feature-Listen anhand des Namens
unterscheiden zu konnen.
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Detaillierte Informationen
m  Spalte Bohren im Arbeitsbereich 3D-Modell
Weitere Informationen: "Spalte Bohren", Seite 159
B Filteroptionen der automatischen Suche
Weitere Informationen: "Subspalte Automatische Suche", Seite 162
B Bereich Geometrievorschau
Weitere Informationen: "Subspalte Eigenschaften’, Seite 160
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Arbeitsschritt zum Anbohren erstellen

o Die Steuerung erstellt fiir jede Strategie einen NC-Satz FEATURE
STRATEGY. Wenn Sie |hre erstellten Strategien im Modus Klartext-
Editor als NC-Baustein speichern, konnen Sie die NC-Bausteine in neuen
NC-Programmen direkt einfiigen.

Sie erstellen einen Arbeitsschritt zum Anbohren wie folgt:
> Im Arbeitsbereich Programm letzten Arbeitsschritt wahlen

Arbeitsschritt einfigen | ™ Arbeitsschritt einfiigen wahlen

» Bohren wahlen
» Anbohren wahlen

> Einfiigen wahlen

> Die Steuerung flgt den Arbeitsschritt in das Feature-
Programm ein und offnet den Abschnitt Strategie.

> Neue Strategie anlegen wahlen
> Die Steuerung offnet die Parameter der Strategie als Formular.
» Name eingeben, z. B. SpotDrill_D16_Alu

Einflgen

Neue Strategie anlegen

o Benennen Sie die Strategien eindeutig, um die
Auswahl zu erleichtern.

Erwahnen Sie z. B. die Art der Bearbeitung, das
Werkzeug und das Material.

> Benotigte Parameter eingeben

Kursive Werte innerhalb von Eingabefeldern sind
Standardwerte. Um diese Standardwerte nicht zu
verwenden, mussen Sie einen Wert eingeben, z. B. 0.

OK wahlen

> Die Steuerung zeigt die neue Strategie im Abschnitt Strategie
und aktiviert die Checkbox.

» Abschnitt Geometrie o0ffnen

Im Bereich Geometrieliste Checkbox der gewunschten
Feature-Liste aktivieren, z. B. D5.0_Surface

> Die Steuerung zeigt die gewahlte Feature-Liste im Bereich
Geometrien in Arbeitsschritt.

> Bestatigen und Wege zeigen wahlen

> Die Steuerung schlie3t den Arbeitsschritt und zeigt die
Standardansicht des Modus Feature-Editor.

> Die Steuerung ubernimmt die Features in das Feature-
Programm.

> Die Steuerung wechselt zum Arbeitsbereich Feature
Viewer und zeigt die berechneten Werkzeugwege fir diesen
Arbeitsschritt.

v

HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025



Feature-basierte Programmierung | Erste Schritte mit der Feature-basierten Programmierung

o Der Arbeitsbereich Feature Viewer zeigt
nur die Verfahrwege und bietet nicht alle
Funktionen des Arbeitsbereichs Simulation, z. B.
Kollisionstiberwachung.

» Verfahrwege visuell prifen
> Ggf. Strategie oder Feature-Liste andern

Detaillierte Informationen
B Modus Feature-Editor im Arbeitsbereich Programm
Weitere Informationen: "Modus Feature-Editor’, Seite 105
®  Arbeitsbereich Feature Viewer
Weitere Informationen: "Arbeitsbereich Feature Viewer", Seite 172
®  Strategien Anbohren
Weitere Informationen: "Strategie Anbohren", Seite 115
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Arbeitsschritt duplizieren zum Bohren

o Die Steuerung erstellt fiir jede Strategie einen NC-Satz FEATURE

STRATEGY. Wenn Sie |hre erstellten Strategien im Modus Klartext-
Editor als NC-Baustein speichern, konnen Sie die NC-Bausteine in neuen
NC-Programmen direkt einfiigen.

Sie duplizieren einen Arbeitsschritt wie folgt:

>

>
>
>
>

Neue Strategie anlegen

IE

vJ

Letzten Arbeitsschritt im Arbeitsbereich Programm halten oder rechtsklicken
Die Steuerung 6ffnet ein Kontextmen.

Arbeitsschritt duplizieren wahlen

Die Steuerung 6ffnet das Fenster Arbeitsschritt duplizieren.

Die Steuerung zeigt nur Strategien zur Auswahl, die zur bisherigen Bearbeitung
passen, z. B. nur Bohren.

» Bohren einfligen

> Die Steuerung fugt den Arbeitsschritt in das Feature-
Programm ein und offnet den Abschnitt Strategie.

> Neue Strategie anlegen wahlen
> Die Steuerung 6ffnet die Parameter der Strategie als Formular.
» Name eingeben, z. B. Drill_D5_Alu

o Benennen Sie die Strategien eindeutig, um die
Auswabhl zu erleichtern.

Erwahnen Sie z. B. die Art der Bearbeitung, das
Werkzeug und das Material.

> Benotigte Parameter eingeben

Kursive Werte innerhalb von Eingabefeldern sind
Standardwerte. Um diese Standardwerte nicht zu
verwenden, mussen Sie einen Wert eingeben, z. B. 0.

> Bestatigen und Wege zeigen wahlen

> Die Steuerung schlie3t den Arbeitsschritt und zeigt die
Standardansicht des Modus Feature-Editor.

> Die Steuerung zeigt die berechneten Werkzeugwege flir diesen
Arbeitsschritt im Arbeitsbereich Feature Viewer.

o Der Arbeitsbereich Feature Viewer zeigt
nur die Verfahrwege und bietet nicht alle
Funktionen des Arbeitsbereichs Simulation, z. B.
Kollisionstberwachung.

Verfahrwege visuell prifen

Ggf. Strategie oder Feature-Liste andern
Zu Arbeitsbereich Simulation wechseln
Zuriicksetzen wahlen

vV vyYwvyy

» Simulation starten

» Ggf. Strategie oder Feature-Liste andern
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Simulation des Feature-Programms mit Bohrungen

Detaillierte Informationen
= Modus Feature-Editor im Arbeitsbereich Programm
Weitere Informationen: "Modus Feature-Editor", Seite 105
® Arbeitsbereich Feature Viewer
Weitere Informationen: "Arbeitsbereich Feature Viewer", Seite 172
B Parameter der Strategien Bohren
Weitere Informationen: "Strategie Bohren", Seite 116

Anwendermakro fiir Ende der Bearbeitung definieren

Sie kdnnen innerhalb der Arbeitsschritte auch Einstellungen definieren, z. B. am
Ende des Arbeitsschritts ein NC-Programm als Makro aufrufen. Sie kénnen die
Einstellung entweder nur in einem Arbeitsschritt wahlen oder als Standard fir alle
Arbeitsschritte definieren.

Sie definieren ein Makro fur das Ende der Bearbeitung wie folgt als Standard:
/ » |Im Arbeitsbereich Programm Programmkopf editieren

> Abschnitt Einstellung 6ffnen

I tous Exelinarioen r Neue Einstellung anlegen wahlen
> Die Steuerung 6ffnet das Fenster Einstellung einfiigen.
> Einstellungen fiir Ende wahlen
> Einfiigen wahlen
> Die Steuerung 6ffnet die Parameter der Einstellung als
Formular.
B » NC-Programm als Makro wahlen, z. B. SAFE.H
> Bestatigen wahlen
‘ > Die Steuerung schliel3t das Formular.
» OK wahlen
> Die Steuerung schliet den Programmkopf und zeigt die

Standardansicht des Modus Feature-Editor.

Die Einstellung Einstellungen fiir Beginn bietet die gleiche Funktion fur
den Anfang des Arbeitsschritts.
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Detaillierte Informationen
® Programmkopf im Modus Feature-Editor
Weitere Informationen: "Programmkopf", Seite 107
m Einstellungen FEATURE SETTING
Weitere Informationen: "Einstellungen FEATURE SETTING', Seite 192
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M30 als Klartextfunktion einfiigen

Sie konnen innerhalb eines Feature-Programms auch alle bekannten NC-Funktionen
der Steuerung programmieren.

Sie figen M30 wie folgt ein:

> Im Arbeitsbereich Programm letzten Arbeitsschritt wahlen

Die Steuerung fligt neue Funktionen immer nach dem aktuell
gewahlten Arbeitsschritt ein.

NG Fanon > NC-Funktion einfiigen wahlen
> M30 einfligen
> Die Steuerung wechselt in den Modus Klartext-Editor und
flgt die Zusatzfunktion am Ende des NC-Programms ein.
> NC-Satz abschlielen

> Die Steuerung wechselt in den Modus Feature-Editor und
zeigt eine neue Zeile.

Wenn Sie NC-Funktion im Modus Klartext-Editor
einfiigen, werden diese Bereiche des NC-Programms
im Feature-Editor als Gliederungspunkte gezeigt.

/ > Neue Zeile editieren
» Name fir Gliederungspunkt eingeben und bestétigen, z. B.
M30
> Das NC-Programm flr die 3-Achs-Bearbeitung ist fertig
programmiert.

EProgrammvE =X B9 F P @ & o ox

] Programmicet
& E Prest
o4 FaceMil_D16_Alu T:MILL_D16_ROUGH [l
3 Pocket_D10_Alu T: MILL_D10_ROUGH (]
& Debur D8_Aly T: NC_DEBURRING_D8 ]
67 SpotDrill_D16_Alu T:NC_SPOT DRILL_D16 ]
6 DFilD5_Alu T:DRILL D5 ]

G i i ] [ i itt einfiigen

Feature-Programm mit Gliederungspunkten

Detaillierte Informationen
= Modus Feature-Editor
Weitere Informationen: "Programmkopf’, Seite 107
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6.2.4 Programm fiir Schwenkbearbeitung erweitern

Modus der Vorpositionierung @andern

Abhéngig von der Maschinenkinematik bendctigen Sie ggf. fir eine
Schwenkbearbeitung einen anderen Modus der Vorpositionierung als fiir
eine 3-Achs-Bearbeitung. Innerhalb dieser Einstellung definieren Sie auch die
Schwenklosung und die Vorschube.

Sie andern den Modus der Vorpositionierung wie folgt:
/ » Im Arbeitsbereich Programm Programmkopf editieren

» Abschnitt Einstellung 6ffnen
/ > Einstellungen zum Vorpositionieren editieren

> Die Steuerung offnet die Parameter der Einstellung als
Formular.

» Auswahlmenu Vorpositioniermodus 6ffnen

» Passenden Modus zur Maschine wahlen, z. B.
Vorpositionieren mit Schwenktisch

> Parameter eingeben

Sie konnen optional ein NC-Programm als Makro
wahlen, das die Steuerung vor dem Schwenken
abarbeitet.

> Bestatigen wahlen
‘ > Die Steuerung zeigt in einem Fenster, auf welche NC-Satze die
Anderung wirkt.
ok » OK wahlen
’ > Die Steuerung schlie3t das Fenster und das Formular.
“ > OK wahlen
> Die Steuerung schliet den Programmkopf und zeigt die

Standardansicht des Modus Feature-Editor.

Wenn Sie fur 3-Achs-Programme und Schwenkprogramme
unterschiedliche RESET-Programme verwenden, kdnnen Sie auch das
Anwendermakro in der Einstellung Einstellungen fiir Ende andern.

Detaillierte Informationen
®  Programmkopf im Modus Feature-Editor
Weitere Informationen: "Programmkopf’, Seite 107
® Finstellungen FEATURE SETTING
Weitere Informationen: "Einstellungen FEATURE SETTING", Seite 192
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Arbeitsschritt zum Bohrfrasen erstellen

o Die Steuerung erstellt fiir jede Strategie einen NC-Satz FEATURE
STRATEGY. Wenn Sie |hre erstellten Strategien im Modus Klartext-
Editor als NC-Baustein speichern, konnen Sie die NC-Bausteine in neuen
NC-Programmen direkt einfiigen.

Sie erstellen einen Arbeitsschritt zum Bohrfrasen wie folgt:
> Im Arbeitsbereich Programm letzte Bearbeitung wahlen

Die Steuerung flgt einen neuen Arbeitsschritt immer nach dem aktuell
gewabhlten Arbeitsschritt ein.

Abeitsschvit einfigen | > Arbeitsschritt einfiigen wahlen

» Bohren wahlen
» Zirkularbohren wahlen

> Einfiigen wahlen

> Die Steuerung fligt den Arbeitsschritt in das Feature-
Programm ein und offnet den Abschnitt Strategie.

> Neue Strategie anlegen wahlen
> Die Steuerung 6ffnet die Parameter der Strategie als Formular.
» Name eingeben, z. B. CircularDrill_D6_Alu

Einfiigen

Neue Strategie anlegen

o Benennen Sie die Strategien eindeutig, um die
Auswabhl zu erleichtern.

Erwahnen Sie z. B. die Art der Bearbeitung, das
Werkzeug und das Material.

> Benotigte Parameter eingeben

Kursive Werte innerhalb von Eingabefeldern sind
Standardwerte. Um diese Standardwerte nicht zu
verwenden, mussen Sie einen Wert eingeben, z. B. 0.

OK wahlen

> Die Steuerung zeigt die neue Strategie im Abschnitt Strategie
und aktiviert die Checkbox.

» Abschnitt Geometrie offnen

Im Bereich Geometrieliste Checkbox der gewlnschten
Feature-Liste aktivieren, z. B. D5.0_Tilt

> Die Steuerung zeigt die gewahlte Feature-Liste im Bereich
Geometrien in Arbeitsschritt.

> Bestatigen und Wege zeigen wahlen

> Die Steuerung schlie3t den Arbeitsschritt und zeigt die
Standardansicht des Modus Feature-Editor.

> Die Steuerung ubernimmt die Features in das Feature-
Programm.

v

HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025

103



Feature-basierte Programmierung | Erste Schritte mit der Feature-basierten Programmierung

> Die Steuerung wechselt zum Arbeitsbereich Feature
Viewer und zeigt die berechneten Werkzeugwege fir diesen
Arbeitsschritt.

o Der Arbeitsbereich Feature Viewer zeigt
nur die Verfahrwege und bietet nicht alle
Funktionen des Arbeitsbereichs Simulation, z. B.
Kollisionsuberwachung.

Verfahrwege visuell prifen

Ggf. Strategie oder Feature-Liste andern
Zu Arbeitsbereich Simulation wechseln
Zuriicksetzen wahlen

vV vyyvVvyy

» Simulation starten

> Ggf. Strategie oder Feature-Liste andern
> Das Feature-Programm wurde fUr die Schwenkbearbeitung

erweitert.
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Feature-Programm im Arbeitsbereich Simulation

Detaillierte Informationen
B Modus Feature-Editor im Arbeitsbereich Programm
Weitere Informationen: "Modus Feature-Editor", Seite 105
®  Arbeitsbereich Feature Viewer
Weitere Informationen: "Arbeitsbereich Feature Viewer", Seite 172
m  Parameter der Strategien Zirkularbohren
Weitere Informationen: "Strategie Zirkularbohren", Seite 118
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6.3

Modus Feature-Editor

Anwendung

Der Feature-Editor ist ein Modus des Arbeitsbereichs Programm, um Feature-
Programme darzustellen und zu editieren.

Im Modus Feature-Editor stellt die Steuerung die Arbeitsschritte des Feature-
Programms nacheinander dar.

Verwandte Themen

Funktionsbeschreibung

Erste Schritte der Feature-basierten Programmierung

Weitere Informationen: "Erste Schritte mit der Feature-basierten
Programmierung’, Seite 72

Syntax der Feature-Programmierung

Weitere Informationen: "NC-Funktionen der Feature-basierten Programmierung’,
Seite 174

: rogannr~ [ [E] =X B 9B & ox

Programmikopf
& E Presat
o4 FaceMil_D16_Alu T MILL_D16_ROUGH [l
& Pocket_D10_Alu T: MILL_D10_ROUGH (]
& Debur D8_Aly T: NC_DEBURRING_D8 ]
o7 SpotDrill_D16_Aly T:NC_SPOT DRILL_D16 (]
68 Drill_D5_Alu T: DRILL_DS ]

G i i ] [ i itt einfiigen

Arbeitsbereich Programm im Modus Feature-Editor

Der Modus Feature-Editor zeigt folgende Zeilen:
® Programmkopf

Weitere Informationen: "Programmkopf", Seite 107
Arbeitsschritte des Feature-Programms

Weitere Informationen: "Arbeitsschritte", Seite 109
Gliederungspunkte im NC-Programm

Wenn Sie nach dem Programmkopf oder einem Arbeitsschritt eine Klar-
textfunktion mithilfe des Fenster NC-Funktion einfiigen einfligen, zeigt die
Steuerung im Modus Feature-Editor einen Gliederungspunkt.

Wenn Sie das Symbol des Gliederungspunkts doppelt tippen oder klicken,
wechselt die Steuerung in den Modus Klartext-Editor und markiert diesen
Bereich des NC-Programms.
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Bedienelemente im Feature-Editor

Symbole und Schaltflachen

In der Standardansicht des Feature-Editors bietet die Steuerung folgende Symbole
und Schaltflachen:

Symbol oder Bedeutung
Schaltflache
/ Editieren

B Programmkopf: Programmkopf 6ffnen

m Arbeitsschritte: Zeile des Arbeitsschritts 6ffnen

= Gliederungspunkt: Name des Gliederungspunkts editieren
Alternativ kdnnen Sie auch doppelt tippen oder klicken.

Geometrien Anderungen an Features und Feature-Listen aus dem Arbeits-
synchronisieren  bereich 3D-Modell in die Feature-Beschreibung des Feature-
Programms tbernehmen

Die Steuerung zeigt in einem Fenster, auf welche Features und
Feature-Listen sich die Anderungen auswirken.

Arbeitsschritt Die Steuerung offnet ein Fenster, in dem Sie die Art der
einfligen Bearbeitung wahlen.

Weitere Bedienmaglichkeiten werden bei den spezifischen Inhalten beschrieben.

Kontextmenii

Mit der Geste Halten oder einem Rechtsklick offnen Sie das Kontextmend, das
folgende Moglichkeiten enthalten kann:

Moglichkeit Bedeutung
Programm Die Steuerung 6ffnet das Fenster Programm bereinigen.
bereinigen Sie wahlen, welche Teile der Feature-basierten Programmie-

rung die Steuerung prtift, z. B. Strategien oder Einstellungen.
Die Steuerung I6scht alle gewahlten Elemente, die in keinem
Arbeitsschritt verwendet werden.

Dadurch wird das NC-Programm kdrzer und Ubersichtlicher.
Nur bei Programmkopf

Werkzeugwege Die Steuerung berechnet die Verfahrbewegungen fir den
berechnen gewahlten Arbeitsschritt und zeigt sie im Arbeitsbereich
Feature Viewer.

Nur bei Arbeitsschritten

Loschen Arbeitsschritt oder Gliederungspunkt inkl. aller Inhalte [6schen
Nach oben Position des Arbeitsschritts oder Gliederungspunkt inkl. aller
Nach unten Inhalte verschieben

Arbeitsschritt Neuen Arbeitsschritt einfligen fir nachfolgende Bearbeitun-
duplizieren gen, z. B. Schlichten

Die Steuerung tbernimmt verwendete Features oder Feature-
Listen in den neuen Arbeitsschritt.

Nur bei Arbeitsschritten

Weitere Bedienmdglichkeiten werden bei den spezifischen Inhalten beschrieben.
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6.3.1

HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025

Programmkopf

Anwendung

Im Programmkopf zeigt die Steuerung alle Funktion der Feature-basierten
Programmierung, die das NC-Programmm enthalt, z. B. Strategien und Einstellungen.
Sie kdnnen die definierten Funktionen innerhalb der Arbeitsschritte kombinieren.

Verwandte Themen
B NC-Funktionen der Feature-Programmierung

Weitere Informationen: "NC-Funktionen der Feature-basierten Programmierung",
Seite 174

Funktionsbeschreibung

Mit einem Doppelklick oder dem Symbol Editieren 6ffnen Sie den Programmkopf
und sehen die einzelnen Abschnitte.

Der Programmkopf enthalt folgende Abschnitte:

Abschnitt Bedeutung

Werkstiick Rohteil- und ggf. Fertigteildefinition fur das Feature-Programm

Mit der Schaltflache Rohteil/Fertigteil importieren iibernehmen Sie das Roh-
und Fertigteil aus dem Arbeitsbereich 3D-Modell als BLK FORM FILE.

Weitere Informationen: "Spalte Einrichten", Seite 132

Sie konnen alternativ mit der Schaltflache Rohteildefinition einfiigen ein
Rohteil BLK FORM definieren.

Jedes Feature-Programm kann nur eine Rohteildefinition enthalten.

Strategie Die Steuerung zeigt alle Strategien, die das Feature-Programm enthalt.

Die Steuerung zeigt zu jeder Strategie folgende Informationen:

= Symbol der Bearbeitungsart

®  Name der Strategie

® Bearbeitungsart
Quelle NC-Programm
Mit der Schaltflache Neue Strategie anlegen konnen Sie im Programmkopf
oder bei jedem Arbeitsschritt eine neue Strategie hinzufiigen.
Weitere Informationen: "Strategien der Feature-basierten Programmierung’,
Seite 114

Sie konnen auch Strategien von bisherigen Feature-Programmen z. B.
als NC-Baustein einfligen.
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Abschnitt

Bedeutung

Geometrie

Die Steuerung zeigt alle Features und Feature-Listen, die das Feature-
Programm enthalt.

Die Steuerung zeigt zu jedem Feature oder Feature-Liste folgende
Informationen:

® Symbol der Geometrieart

= Name des Features oder Feature-Liste

B Geometrieart

B Quelle NC-Programm

Weitere Informationen: "Feature-Beschreibung im NC-Programm", Seite 187

Mit der Schaltflache Geometrien importieren konnen Sie Features oder
Feature-Listen aus dem Arbeitsbereich 3D-Modell wahlen, die die Steuerung in
das Feature-Programm tbernimmt.

Weitere Informationen: "Arbeitsbereich 3D-Modell", Seite 127

Bearbeitungsebene

Die Steuerung zeigt alle Bearbeitungsebenen, die das Feature-Programm
enthalt.

Die Bearbeitungsebenen sind die Grundlage der Feature-Beschreibung und
werden mit dem Feature in das Feature-Programm Ubernommen.

Weitere Informationen: "Abschnitt Bearbeitungsebenen’, Seite 138

Die Steuerung zeigt zu jeder Bearbeitungsebene folgende Informationen:
= Symbol

= Name der Bearbeitungsebene

m Schwenkart SPATIAL

m Quelle NC-Programm

Mit der Schaltflache Neue Bearbeitungsebene anlegen konnen Sie eine neue
Bearbeitungsebene definieren.

Einstellung

Die Steuerung zeigt alle Einstellungen, die das Feature-Programm enthalt.

Einstellungen sind maschinenabhangig, z. B. Anfahrstrategien, Schwenkstrate-
gien oder Anwendermakros fur den Anfang oder das Ende des Arbeitsschritts.

Die Steuerung zeigt zu jeder Einstellung folgende Informationen:

m  Checkbox flr die Standardeinstellungen

Symbol der Einstellung

Name der Einstellung

Art der Einstellung

Quelle NC-Programm

Mit der Schaltflache Neue Einstellung anlegen konnen Sie eine neue Einstel-
lung definieren.

Weitere Informationen: "Einstellungen FEATURE SETTING", Seite 192

Sie konnen fur jede Art der Einstellung eine Standardeinstellung definieren, die
die Steuerung bei jedem Arbeitsschritt verwendet.

Mithilfe des Kontextmentis konnen Sie jeweils Loschen oder Duplizieren.

Wenn Sie eine Funktion neu einfligen oder editieren, 6ffnet die Steuerung ein
Formular mit allen Parametern.
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6.3.2  Arbeitsschritte

Anwendung

Ein Arbeitsschritt ist eine Kombination aus einem oder mehreren Features oder
Feature-Listen und einer Strategie. Arbeitsschritte sind der Teil des Feature-
Programms, an dem die Achsen verfahren und das Werkstick bearbeitet wird.

Verwandte Themen
B NC-Syntax des Arbeitsschritts FEATURE CALL
Weitere Informationen: "Arbeitsschritt aufrufen mit FEATURE CALL", Seite 195

Funktionsbeschreibung

Um ein Feature komplett zu bearbeiten, konnen mehrere Arbeitsschritte notig
sein, z. B. Schruppen und Schlichten. In diesem Fall konnen Sie einen bestehenden
Arbeitsschritt duplizieren, die Steuerung Ubernimmt verwendete Features oder
Feature-Listen in den neuen Arbeitsschritt.

Die Steuerung zeigt im Modus Feature-Editor zu jedem Arbeitsschritt folgende
Informationen:

B Zeilennummer im NC-Programlmm

Vor den Arbeitsschritten im Feature-Programm stehen alle bendtigten
Informationen, z. B. Features, Strategien und Einstellungen.

®  Symbol der Bearbeitungsart der Strategie
= Name der Strategie

= Werkzeug

®  Symbol der Geometrie

= Ggf. Symbol der Einstellung

Wenn Sie das Symbol wahlen, zeigt die Steuerung den Namen der
gewabhlten Bearbeitungsart, Features oder Feature-Listen oder Einstellung.

Mit einem Doppelklick oder dem Symbol Editieren 6ffnen Sie den Arbeitsschritt und
sehen die einzelnen Abschnitte.
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Inhalte eines geoffneten Arbeitsschritts

i Programm v E Feature-Editor ¥ M X 8 9 ¢ [ 0% & o x

4 | d Deburr_D8_Alu  T: NC_DEBURRING_D8
» Strategie

Geometrien in Arbeitsschritt ~

Geometrieliste

Pocket Konturliste NC-Programm

Pocke! Konturiste NC-Programm
D Surface Konturliste NC-Programm
O Pocket Konturliste 3D-Modell Vi
D Surface Konturliste 3D-Modell Va

1)

» Einstellung

igen Bestétigen

Geoffneter Arbeitsschritt im Modus Feature-Editor

Die Steuerung zeigt in einem geoffneten Arbeitsschritt folgende Inhalte:

1 Titel

2 Abschnitte
m Strategie
= Geometrie
= Einstellung

3 Bereiche eines Abschnitts, z. B. Geometrien in Arbeitsschritt

4 Aktionsleiste

Jeder Arbeitsschritt enthalt folgende Abschnitte:

Abschnitt Bedeutung

Titel Sobald die Informationen definiert sind, zeigt der Titel Folgendes:
® Zeilennummer
= Symbol der Strategie
® Name der Strategie
B Werkzeug

Strategie Die Steuerung zeigt alle Strategien, die das Feature-Programm enthalt.
Eine Checkbox zeigt, welche Strategie fir diesen Arbeitsschritt gewahlt ist.
Sie konnen mit der Schaltflache Neue Strategie anlegen eine neue Strategie
erstellen oder mithilfe des Kontextments eine bestehende Strategie duplizie-
ren.

Geometrie Im Abschnitt Geometrie zeigt die Steuerung die Features und Feature-Listen.

Im Bereich Geometrien in Arbeitsschritt zeigt die Steuerung, welche
Features und Feature-Listen fir diesen Arbeitsschritt gewahlt sind. Die Steue-
rung arbeitet die Features und Feature-Listen in der Reihenfolge der Liste ab.

Im Bereich Geometrieliste zeigt die Steuerung alle Features und Feature-
Listen, die das Feature-Programm enthalt. Zusatzlich zeigt die Steuerung alle
Features oder Feature-Listen, die im Arbeitsbereich 3D-Modell angelegt sind.
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Abschnitt

Bedeutung

o Die Features und Feature-Listen werden zweimal gezeigt, weil sowohl
die NC-Satze im Feature-Programm als auch die Features und
Feature-Listen im Arbeitsbereich 3D-Modell editiert werden konnen
und sich unterscheiden konnen.

Mit der Schaltflache Geometrie Liste aktualisieren konnen Sie neu angelegte
Features und Feature-Listen aus dem Arbeitsbereich 3D-Modell in den Bereich
Geometrieliste Ubernehmen.

Wenn Sie ein Feature oder eine Feature-Liste bearbeiten, zeigt die Steuerung
die Abschnitte Geometrieelemente und Positionen aus NC-Programm.

Einstellung

Wenn Sie fur einen Arbeitsschritt keine Einstellung wahlen, verwendet die
Steuerung die Standardeinstellungen.

Im unteren Bereich zeigt die Steuerung die Standardeinstellungen und alle
Einstellungen, die das Feature-Programm enthalt.

Mit der Schaltflache Neue Einstellung anlegen konnen Sie eine neue Einstel-
lung definieren.

Wenn Sie eine Funktion neu einfligen oder editieren, 6ffnet die Steuerung ein
Formular mit allen Parametern.

Symbole und Schaltflachen der Arbeitsschritte

Schaltflachen der Aktionsleiste
Wenn ein Arbeitsschritt geoffnet ist, zeigt die Steuerung in der Aktionsleiste folgende

Schaltflachen:

Schaltflache

Bestatigen und Wege
zeigen

Bedeutung

Eingabe bestatigen und Arbeitsschritt abschlielen

Die Steuerung wechselt zum Arbeitsbereich Feature Viewer und zeigt

die berechneten Werkzeugwege flr diesen Arbeitsschritt. Sie kdnnen die
Werkzeugwege prifen und ggf. die Strategie oder Features oder Feature-Listen
andern.

Weitere Informationen: "Arbeitsbereich Feature Viewer", Seite 172

Bestatigen

Eingabe bestatigen und Arbeitsschritt abschlielfen, ohne Werkzeugwege

Verwerfen

Eingabe verwerfen und Arbeitsschritt schlieRen
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Symbole des Abschnitts Geometrie
Die Steuerung bietet folgende Symbole im Abschnitt Geometrie:

Symbol Bedeutung

A v Verschieben
Bearbeitungsreihenfolge der Features oder Feature-Listen
andern

Loschen
Features oder Feature-Listen aus dem Arbeitsschritt |0schen

/ Editieren
Abschnitt Geometrieelemente 6ffnen

Sie konnen zwischen den Abschnitten
Geometrieelemente und Positionen aus NC-
Programm wechseln.

Vorpositionierlogik

Die Steuerung verwendet die Vorpositionierlogik vor jedem Feature

eines Arbeitsschritts, um das Werkzeug auf die sichere Hohe Uber der
Bearbeitungsposition zu verfahren. Nachdem diese Position erreicht ist, startet die
Bearbeitungsstrategie.

Die Vorpositionierlogik hangt vom gewahlten Vorpositioniermodus in den
Einstellungen zum Vorpositionieren ab.

Weitere Informationen: "Einstellungen FEATURE SETTING", Seite 192

Modus Vorpositionieren in Arbeitsebene
Sie konnen diesen Modus bei Maschinen mit oder ohne Drehachsen verwenden.

Bei Maschinen mit Drehachsen miissen die Positionen der Drehachsen beim Aufruf
des Arbeitsschritts zur Bearbeitungsebene des Features passen. Ansonsten zeigt die
Steuerung eine Fehlermeldung.

Sie verwenden diesen Vorpositioniermodus z. B. bei Drehachsen mit Hirth-

Verzahnung.

Nr. Schritt Quelle

1 Ggf. in Z-Richtung des Bearbeitungsebene-Koordinaten- ~ Vorschub Vorpositionieren
Nur wenn die aktuelle Position unter der sicheren Hohe
ist

Die Steuerung verwendet den hoheren der
beiden folgenden Werte:

®  Sichere Hohe der Bearbeitungsebene
® Sichere Hohe des Features

2 In X-und Y-Richtung des WPL-CS auf Position des Vorschub Vorpositionieren
Features verfahren Einstellung zum Vorpositionieren
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Modus Vorpositionieren mit Schwenkkopf

Wenn die Positionen der Drehachsen bereits zur Bearbeitungsebene des Features
passen, beginnt die Steuerung bei Schritt 3.

Nr.

1

Schritt

Anwendermakro fir Riickzugsbewegung abarbeiten

Quelle

Makro vor Schwenkbewegung
Einstellung zum Vorpositionieren

Drehachsen passend zur Bearbeitungsebene einschwen-
ken

Vorschubgeschw. Schwenken
Einstellung zum Vorpositionieren

Ggf. in der Z-Richtung des Werkstick-Koordinatensys-
tems W-CS auf die sichere Hohe positionieren

Nur wenn die aktuelle Z-Position unter der sicheren Hohe
ist

Die Steuerung verwendet den hoheren der
beiden folgenden Werte:

® Sichere Hohe der Bearbeitungsebene
® Sichere Hohe des Features

Vorschub Vorpositionieren
Einstellung zum Vorpositionieren

4

In X- und Y-Richtung des W-CS auf Startpunkt positionie-
ren

Modus Vorpositionieren mit Schwenktisch

Wenn die Positionen der Drehachsen bereits zur Bearbeitungsebene des Features
passen, beginnt die Steuerung bei Schritt 3.

Nr.

1

Schritt

Ruckzugsbewegung

Maximaler Rickzug in der Werkzeugachse oder Anwen-
dermakro abarbeiten

Vorschub Vorpositionieren
Einstellung zum Vorpositionieren

Quelle

Riickzug vor Schwenken oder Makro
vor Schwenkbewegung

Einstellung zum Vorpositionieren

Drehachsen auf Bearbeitungsebene einschwenken

Vorschubgeschw. Schwenken
Einstellung zum Vorpositionieren

Ggf. Z-Achse im Bearbeitungsebene-Koordinatensystem
WPL-CS auf sichere Hohe positionieren

Nur wenn die aktuelle Z-Position unter der sicheren Hohe
ist

Die Steuerung verwendet den hoheren der
beiden folgenden Werte:

®  Sichere Hohe der Bearbeitungsebene
®  Sichere Hohe des Features

Vorschub Vorpositionieren
Einstellung zum Vorpositionieren

X-und Y-Achsen im WPL-CS auf Startpunkt positionieren
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6.3.3  Strategien der Feature-basierten Programmierung

Ubersicht

Die Feature-basierte Programmierung bietet folgende Strategien:

Bohren

Symbol Strategie Weitere Informationen
Anbohren Seite 115

® Zentrierung oder Fase

B ZentrierungsgroRe optional in
Strategie definiert

Bohren Seite 116

®  Optional Spanbruch und Entspanen
® Optional Einfadeln

®  Optional abnehmende Zustellung nach
Entspanen

® Optional Verweilzeit

erku.l.arbohren Seite 118
® Frasen einer Bohrung

= Auswahl Strategie wie Bohrfrasen oder
wie Kreistasche

®  Schrupp- und Schlichtbearbeitung

[Z] Gewindebohren Seite 119
= m  QOptional mit Langenausgleichsfutter

= Optional Spanbruch
] Gewindefrasen Seite 119

= Mit oder ohne Vorbohrung, abhangig
vom Werkzeug

® Optional in mehreren seitlichen
Zustellungen

Reiben Seite 121

®  Reiben einer vorgebohrten Bohrung

Ausdrehen Seite 122

®  Ausdrehen einer vorgebohrten
Bohrung

= Mit Freifahren und Rickzug

Frasen

Symbol Strategie Weitere Informationen

Schruppen Seite 122
= = Konturen auf Aufmal} ausraumen

m  OCM-Wirbelfrasverfahren
m  OCM-Schnittdatenrechner
®  Zustellstrategie wahlbar

Schruppen Restmaterial Seite 123

®  Restmaterial vom Schruppen
ausraumen

= OCM-Wirbelfrasverfahren
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Symbol Strategie Weitere Informationen
= Aufmald von Schruppen bleibt erhalten

®m  OCM-Schnittdatenrechner

®  Zustellstrategie wahlbar

Schlichten Tiefe Seite 124

= Aufmal Tiefe schlichten

= OCM-Wirbelfrasverfahren

[

Schlichten Seiten Seite 125
[LAT] . )

= Aufmal Seite schlichten
Anfasen Seite 125

m  Kanten entgraten

= Tiefe der Werkzeugspitze wahrend des
Entgratens definierbar

®  QOptional in mehreren Zustellungen

Weitere Informationen: "Parameter der NC-Funktion FEATURE STRATEGY",
Seite 174

Beim Abarbeiten positioniert die Steuerung vor jeder Strategie nach derselben Logik
VOr.

Weitere Informationen: "Vorpositionierlogik", Seite 112

Strategie Anbohren

Anwendung

Mit der Strategie Anbohren fertigt die Steuerung eine Zentrierbohrung an allen
Positionen der gewahlten Feature-Liste.

Wenn in der Geometrie des Features eine Fase definiert ist, Gbernimmt die
Steuerung die Fasengrofe. Sie konnen alternativ eine GrolRe der Zentrierung in der
Strategie definieren, indem Sie im Parameter Faktor Zentrierung einen Faktor flr
den Bohrungsdurchmesser eingeben.

Verwandte Themen
m  Parameter der Strategien
Weitere Informationen: "Parameter flir Bohrbearbeitungen', Seite 181

Funktionsbeschreibung
Der Bearbeitungsablauf ist wie bei dem Zyklus 240 ZENTRIEREN.

Abweichend zum Zyklus mussen Sie keinen Durchmesser fir eine Vorbohrung
definieren.

Die Steuerung vergleicht die Feature-Beschreibung mit den bisherigen

Bearbeitungen und erkennt, welche Bearbeitungen fir diesen Arbeitsschritt notig
sind.

Prifen Sie die Bearbeitung vor dem Abarbeiten mithilfe des Arbeitsbereichs
Simulation.
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Werkzeuge

Die Steuerung unterstitzt folgende Werkzeugtypen:
m Bohrer (DRILL)

= NC-Anbohrer (CENT)

m Kegelsenker (CSINK)

Wenn Sie den Werkzeugtyp Kegelsenker verwenden, muss eine
ausreichend grolte Bohrung vorhanden sein.

Hinweise

m  Zentrierbohren ist typischerweise der erste Schritt einer Bohrbearbeitung, um die
Spitze des folgenden Bohrers zu leiten. Sie konnen die Strategie aber auch nach
einer Bohrung aufrufen, um eine Fase oder Senkung zu fertigen.

= Wenn Sie im Parameter Faktor Zentrierung einen Wert grofier als 1 definieren,
bleibt nach dem Bearbeiten eine Fase an der Bohrung.

B Wenn der Werkzeugdurchmesser kleiner ist als die GroRe der Zentrierung,
bearbeitet die Steuerung die Zentrierung nicht und zeigt eine Warnung.

m Die Steuerung zentriert auch Bohrungen mit mehreren Stufen, solange die
vorhandenen Bohrungsstufen grofier als der Werkzeugdurchmesser sind.

Bearbeitungsregeln

m Der Spitzenwinkel T-ANGLE des Werkzeugs darf um maximal +/-5° vom Spit-
zenwinkel des Features abweichen.

Strategie Bohren

Anwendung

Mit der Strategie Bohren fertigt die Steuerung eine Bohrung an allen Positionen
der gewahlten Feature-Liste. Der Durchmesser und die Tiefe werden aus der
Feature-Liste Gbernommen, bei Gewinden berechnet die Steuerung die bendtigte
Kernlochbohrung.

Die Strategie deckt alle Bohrbearbeitungen ab, die mit einem Bohrwerkzeug gefertigt
werden, z. B. Kernloch eines Gewindes bohren oder Einlippen-Tiefbohren. Daftir
bietet die Steuerung mehrere optionale Parameter, mit denen Sie den Ablauf der
Bearbeitung anpassen:

B Spanbruch
®  Entspanen, inkl. Reduktion der Zustelltiefe
® Einfadeln in eine Pilotbohrung

Verwandte Themen
m Parameter der Strategien
Weitere Informationen: "Parameter fir Bohrbearbeitungen®, Seite 181
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Funktionsbeschreibung
Der Bearbeitungsablauf hangt von den definierten Parametern ab.

Wenn nur ein Spanbruch definiert ist, ist der Bearbeitungsablauf wie bei dem Zyklus
200 BOHREN.

Wenn ein Entspanen definiert ist, ist der Bearbeitungsablauf wie bei dem Zyklus 203
UNIVERSAL-BOHREN.

Wenn ein Einfadeln in eine Pilotbohrung definiert ist, ist der Bearbeitungsablauf wie
bei dem Zyklus 241 EINLIPPEN-TIEFBOHREN.

Abweichend zum Zyklus miissen Sie keinen Durchmesser fir eine Vorbohrung
definieren.

Die Steuerung vergleicht die Feature-Beschreibung mit den bisherigen
Bearbeitungen und erkennt, welche Bearbeitungen fir diesen Arbeitsschritt notig

sind.
Prifen Sie die Bearbeitung vor dem Abarbeiten mithilfe des Arbeitsbereichs
Simulation.

Werkzeuge

Die Steuerung unterstitzt folgende Werkzeugtypen:
® Bohrer (DRILL)

Hinweise

B Sie konnen ein Feature auch mit einem Bohrer bearbeiten, der kleiner ist als der
Zieldurchmesser. AnschlieRend konnen Sie das Feature mit einem grolReren
Bohrer fertig bearbeiten.

= Wenn die Bohrung tiefer ist als die Schneidenlédnge des Bohrers LCUTS, bohrt die
Steuerung nur bis zu der Schneidenlange. Sie konnen spéater mit einem langeren
Bohrer fertig bearbeiten, die Steuerung merkt sich die durchgefihrten Bear-
beitungen.

B Wenn Sie die optionalen Parameter zum Einfadeln definieren, muss auch eine
Pilotbohrung vorhanden sein. Eine Pilotbohrung ist eine Bohrung mit dem
richtigen Durchmesser, aber noch nicht vollstandiger Tiefe, z. B. flr einen
Einlippen-Tieflochbohrer.

B Innerhalb einer Passung oder eines Gewindes kdnnen Sie einen maximalen
Bohrdurchmesser definieren, um noch ausreichend Material fir die weitere
Bearbeitung zu haben.

Bearbeitungsregeln

®  Der Werkzeugdurchmesser muss zwischen 10 % und 100 % des Hochstmales
des Bohrungsdurchmessers des Features inkl. Toleranz liegen.

m Der Spitzenwinkel T-ANGLE des Werkzeugs darf um maximal +/-5° vom Spit-
zenwinkel des Features abweichen.

= Wenn die optionalen Parameter zum Einfadeln definiert sind, darf der Werkzeug-
durchmesser um maximal =5 % vom Durchmesser der Pilotbohrung abweichen.
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Strategie Zirkularbohren

Anwendung

Mit der Strategie Zirkularbohren fertigt die Steuerung ein Bohr-Feature mit
Fraswerkzeugen. Die Strategie bietet zwei Fertigungsmodi, die wie die Zyklen fir
Bohrfrasen oder Kreistasche funktionieren.

Sie kdnnen eine Schrupp- und Schlichtbearbeitung definieren. Die Steuerung fertigt
den Durchmesser auf die Mitte der Toleranz, die im Feature definiert ist. Auch die
Aufmalie fUr Schrupp- und Schlichtbearbeitung beziehen sich auf die Mitte der
Toleranz.

Verwandte Themen
B Parameter der Strategien
Weitere Informationen: "Parameter fir Frasbearbeitungen", Seite 174

Funktionsbeschreibung
Der Bearbeitungsablauf hangt von den definierten Parametern ab.

Wenn der Fertigungsmodus HELIX gewahlt ist, ist der Bearbeitungsablauf wie bei
dem Zyklus 208 BOHRFRAESEN.

Die Steuerung fahrt in der Bearbeitungsebene auf den Durchmesser und stellt dann
helixformig nach unten zu. Das Material wird mit den Stirnschneiden des Werkzeugs
abgetragen.

Wenn der Fertigungsmodus SPIRAL gewahlt ist, ist der Bearbeitungsablauf wie bei
dem Zyklus 252 KREISTASCHE.

Die Steuerung taucht helixformig bis zur Zustelltiefe ein und stellt dann spiralformig
in der Bearbeitungsebene zu. Das Material wird mit den Umfangsschneiden des
Werkzeugs abgetragen.

Prifen Sie die Bearbeitung vor dem Abarbeiten mithilfe des Arbeitsbereichs
Simulation.

Werkzeuge

Die Steuerung unterstitzt folgende Werkzeugtypen:
m Fraswerkzeug (MILL)

Schruppfraser (MILL_R)

Schlichtfraser (MILL_F)

Stirnfraser (MILL_FACE)

Torusfraser (TORUS)

Hinweise

= Wenn schon eine ausreichend grolte Bohrung vorhanden ist, taucht die
Steuerung beim Modus SPIRAL nicht helixformig ein. Stattdessen positioniert die
Steuerung in der Bohrung auf die nachste Bearbeitungstiefe.

®  Um Sacklochbohrungen mit dieser Strategie fertigen zu konnen, muss der Spit-
zenwinkel mit 180° oder nicht definiert sein.

® Der Standard'\{vert fir die Parameter Schruppen: Faktor Uberlappung und
Schlichten: Uberlappung ist auf den Modus HELIX ausgelegt. Wenn der Modus
SPIRAL gewahlt ist, sollten Sie die Uberlappung reduzieren.

Bearbeitungsregeln

B Der Werkzeugdurchmesser muss zwischen 10 % und 90 % des Bohrungs-
durchmessers des Features auf Toleranzmitte liegen.
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Strategie Gewindebohren

Anwendung

Mit der Strategie Gewindebohren fertigt die Steuerung ein Innengewinde mit einem
Gewindebohrer.

Verwandte Themen
B Parameter der Strategien
Weitere Informationen: "Parameter fir Bohrbearbeitungen", Seite 181

Funktionsbeschreibung
Der Bearbeitungsablauf ist wie bei dem Zyklus 209 GEW.-BOHREN SPANBR..

Abweichend zum Zyklus definieren Sie den Weg flir den Spanbruch in mm statt als
Faktor auf die Gewindesteigung.

Mit dem Parameter Uberlaufweg definieren Sie eine Lange, um die die Steuerung
tiefer bearbeitet als im Feature definiert ist. Dadurch konnen Sie den Anschnitt
des Gewindebohrers ausgleichen und das Gewinde Uber die ganze Tiefe komplett
bearbeiten.

Wenn Sie ein Langenausgleichsfutter verwenden, definieren Sie in der Strategie die
gewlnschte Auszugslange der Werkzeugaufnahme.

Priifen Sie die Bearbeitung vor dem Abarbeiten mithilfe des Arbeitsbereichs
Simulation.

Werkzeuge
Die Steuerung unterstitzt folgende Werkzeugtypen:
® Gewindebohrer (TAP)

Hinweise
® Die Kernlochbohrung muss vor Aufrufen der Strategie vorhanden sein.

® Wenn Uber dem Gewinde weitere Bohrstufen definiert sind, missen die
Bohrungen grolRer sein als der Radius des Gewindebohrers.

= Bei Sacklochbohrungen pruft die Steuerung, dass die Gewindetiefe inkl.
Uberlaufweg kleiner ist als die Tiefe der Bohrung.

Bearbeitungsregeln

B Die Gewindesteigung PITCH des Werkzeugs darf um maximal +/-0,002 mm von
der Gewindesteigung des Features abweichen.

m  Der Werkzeugdurchmesser des Gewindebohrers darf um maximal +/-1 % vom
Gewinde-Nenndurchmesser des Features abweichen.

®  Der Durchmesser der vorhandenen Kernlochbohrung darf um maximal +/-5 %
vom Gewinde-Kerndurchmesser des Features abweichen.

Strategie Gewindefrasen

Anwendung

Mit der Strategie Gewindefrasen fertigt die Steuerung ein Innengewinde mit einem
Gewindefraser. Der Ablauf und die Voraussetzungen fir diese Strategie sind vom
verwendeten Werkzeug abhangig.

Verwandte Themen
®  Parameter der Strategien
Weitere Informationen: "Parameter flr Bohrbearbeitungen', Seite 181
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Funktionsbeschreibung
Die Steuerung verfahrt in einer Helixbewegung.
Die Anzahl der Helixumdrehungen hangt vom Werkzeugtyp und den Parametern ab:
= Gewindefraser und Gewindefraser mit Wendeplatte
Eine Helixumdrehung pro seitlicher Zustellung

Bei Wendeplatten ggf. mehrere Zustelltiefen, die die Steuerung automatisch
berechnet

= Gewindefraser mit Einzelplatte
Mehrere Helixumdrehungen, abhangig von der Steigung und der Gewindetiefe
® Zirkular-Bohrgewindefraser

Bearbeitung von Bohrung und Gewinde von oben nach unten in mehreren
Umdrehungen

Sie konnen mehrere seitliche Zustellungen definieren.

Die folgende Tabelle zeigt den Zusammenhang zwischen Frasart, Drehsinn des
Werkzeugs und Bearbeitungsrichtung:

Frasart Drehsinn Bearbeitungsrichtung

Gleichlauf M4 Von oben nach unten (Z-)
Gegenlauf M4 Von unten nach oben (Z+)
Gleichlauf M3 Von unten nach oben (Z+)
Gegenlauf M3 Von oben nach unten (Z-)

Mit dem Parameter Uberlaufweg definieren Sie eine Lange, um die die Steuerung
tiefer bearbeitet als im Feature definiert ist. Dadurch konnen Sie z. B. einen Anschnitt
des Werkzeugs ausgleichen und das Gewinde Uber die ganze Tiefe komplett
bearbeiten.

Prifen Sie die Bearbeitung vor dem Abarbeiten mithilfe des Arbeitsbereichs
Simulation.

Werkzeuge
Die Steuerung unterstitzt folgende Werkzeugtypen:
®  Gewindefraser (GF)

Die Schneidenlange des Werkzeugs LCUTS muss mindestens so grol} sein wie
die Gewindetiefe und 1/4 der Gewindesteigung.

®  Gewindefraser mit Einzelplatte (EP)

Werkzeuge mit mehrreihigen Schneiden werden nicht unterstitzt.
m Gewindefraser mit Wendeplatte (WSP)

Sie konnen auch ein Werkzeug mit mehreren Schneidplatten verwenden.
m  Zirkular-Bohrgewindefraser (ZBGF)

Dieser Werkzeugtyp benétigt keine Kernlochbohrung.

Die Schneidenlange des Werkzeugs LCUTS muss mindestens so grof3 sein wie
die Gewindetiefe und 1/4 der Gewindesteigung.
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Hinweise

® Die nutzbare Lange des Werkzeugs LU muss mindestens so grof3 sein wie die
Gewindetiefe.

m Der exakte Durchmesser der Kernlochbohrung wird nur geprift, wenn in der
NC-Funktion FEATURE GEOMETRY der Parameter Bohrdurchmesser definiert ist.
Ansonsten priift die Steuerung die Bearbeitungsregel.

Weitere Informationen: "Feature-Beschreibung im NC-Programm", Seite 187

= Wenn Uber dem Gewinde weitere Bohrungsstufen definiert sind, missen die
Bohrungen vorhanden sein.

= Bei Sacklochbohrungen prift die Steuerung, dass die Gewindetiefe inkl.
Uberlaufweg kleiner ist als die Tiefe der Bohrung.

Bearbeitungsregeln

® Die Gewindesteigung PITCH des Werkzeugs darf um maximal +/-0,002 mm von
der Gewindesteigung des Features abweichen.

B Bei einem Gewindefraser mit Einzelplatte EP darf die Gewindesteigung PITCH
des Werkzeugs um maximal +/—30 % von der Gewindesteigung des Features
abweichen.

® Der Durchmesser der vorhandenen Kernlochbohrung muss zwischen 101 %
und 1000 % des Werkzeugdurchmessers liegen, aul3er bei dem Werkzeugtyp
Zirkular-Bohrgewindefraser.

Strategie Reiben

Anwendung

Mit der Strategie Reiben bearbeitet die Steuerung eine vorhandene Bohrung mit
einer Reibahle, um eine Passbohrung zu erstellen.

Verwandte Themen
B Parameter der Strategien
Weitere Informationen: "Parameter flir Bohrbearbeitungen', Seite 181

Funktionsbeschreibung
Der Bearbeitungsablauf ist wie bei dem Zyklus 201 REIBEN.
Diese Strategie bietet abweichend zum Zyklus keine Verweilzeit.

Mit dem Parameter Uberlaufweg definieren Sie eine Lange, um die die Steuerung
tiefer bearbeitet als im Feature definiert ist. Dadurch kénnen Sie den Anschnitt der
Reibahle ausgleichen und die Bohrung Uber die ganze Tiefe komplett bearbeiten.

Prifen Sie die Bearbeitung vor dem Abarbeiten mithilfe des Arbeitsbereichs
Simulation.

Werkzeuge
Die Steuerung unterstitzt folgende Werkzeugtypen:
m Reibahle (REAM)

Hinweise

B Die Schneidenlange des Werkzeugs LCUTS muss mindestens so grol} sein wie
die Bohrtiefe.

= Wenn Uber der Bohrung weitere Bohrungsstufen definiert sind, missen die
Bohrungen groRer sein als der Radius der Reibahle.

Bearbeitungsregeln

®  Der Durchmesser der vorgefertigten Bohrung darf um maximal =7 % vom Werk-
zeugdurchmesser der Reibahle abweichen.
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Strategie Ausdrehen

Anwendung

Mit der Strategie Ausdrehen bearbeitet die Steuerung eine vorhandene Bohrung mit
einem Drehwerkzeug, um eine Passbohrung zu erstellen.

Verwandte Themen
B Parameter der Strategien
Weitere Informationen: "Parameter fir Bohrbearbeitungen", Seite 181

Funktionsbeschreibung
Der Bearbeitungsablauf ist wie bei dem Zyklus 202 AUSDREHEN.
Diese Strategie bietet abweichend zum Zyklus keine Verweilzeit.

Mit dem Parameter Uberlaufweg definieren Sie eine Lange, um die die Steuerung
tiefer bearbeitet als im Feature definiert ist. Dadurch konnen Sie den Anschnitt des
Ausdrehwerkzeugs ausgleichen und die Bohrung tber die ganze Tiefe komplett
bearbeiten.

Prifen Sie die Bearbeitung vor dem Abarbeiten mithilfe des Arbeitsbereichs
Simulation.

Werkzeuge
Die Steuerung unterstitzt folgende Werkzeugtypen:
®  Ausdreh-Werkzeug (BOR)

Hinweise

® Die nutzbare Lange des Werkzeugs LU muss mindestens so grol’ sein wie die
Bohrtiefe.

® Das Freifahren am Ende der Bearbeitung erfolgt in der Strategie immer in
Richtung X-. Definieren Sie deshalb den Parameter Werkzeug-Spindelwinkel so,
dass die Schneide in Richtung X+ zeigt.

Bearbeitungsregeln

m  Der Werkzeugradius darf um maximal =15 % vom Radius des Features
abweichen.

®  Der Radius der vorgefertigten Bohrung darf um maximal =15 % vom Werk-
zeugradius des Ausdrehwerkzeugs abweichen.

Strategie Schruppen

Anwendung

Mit der Strategie Schruppen raumt die Steuerung das Feature mit dem OCM-
Wirbelfrasverfahren aus. Dabei wird der Eingriffswinkel konstant gehalten, was einen
gleichbleibenden Spanquerschnitt ermdglicht. Sie kdnnen die ganze Schneidenlange
nutzen, mit hohen Schnittdaten fertigen und gleichzeitig die Standzeit des
Werkzeugs maximal ausnutzen.

Verwandte Themen
®  Parameter der Strategien
Weitere Informationen: "Parameter fur Frasbearbeitungen’, Seite 174
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Funktionsbeschreibung

Der Bearbeitungsablauf ist wie bei dem Zyklus 272 OCM SCHRUPPEN
(#167 / #1-02-1).

Prifen Sie die Bearbeitung vor dem Abarbeiten mithilfe des Arbeitsbereichs
Simulation.

Werkzeuge

Die Steuerung unterstitzt folgende Werkzeugtypen:
m Fraswerkzeug (MILL)

m Schruppfraser (MILL_R)

m Schlichtfraser (MILL_F)

m Stirnfraser (MILL_FACE)

® Torusfraser (TORUS)

Bei den Werkzeugtypen Stirnfraser und Torusfraser kann durch die Fase
oder den Radius an der Schneide Material am Boden stehen bleiben.

Hinweise
B Sie konnen die Technologiewerte mit dem OCM-Schnittdatenrechner berechnen.

® Schruppen ist typischerweise die erste Bearbeitung eines Fras-Features. Wenn
mit dem Werkzeugradius noch unbearbeitete Bereiche Ubrigbleiben, bietet die
Steuerung die Strategie Schruppen Restmaterial.

Weitere Informationen: "Strategie Schruppen Restmaterial”, Seite 123

Strategie Schruppen Restmaterial

Anwendung

Mit der Strategie Schruppen Restmaterial raumt die Steuerung Bereiche des
Features aus, die mit der Strategie Schruppen unbearbeitet blieben. Die Steuerung
verwendet das OCM-Wirbelfrasverfahren mit einem kleineren Werkzeug.

Sie kombinieren die Strategie mit demselben Feature wie die Strategie Schruppen.

Die Steuerung vergleicht die Feature-Beschreibung mit den bisherigen
Bearbeitungen und erkennt, welche Bearbeitungen fir diesen Arbeitsschritt notig
sind.

Verwandte Themen
B Parameter der Strategien
Weitere Informationen: "Parameter fir Frasbearbeitungen", Seite 174

Funktionsbeschreibung

Der Bearbeitungsablauf ist wie bei dem Zyklus 272 OCM SCHRUPPEN
(#167 / #1-02-1) mit definiertem Ausrdumwerkzeug.

Priifen Sie die Bearbeitung vor dem Abarbeiten mithilfe des Arbeitsbereichs
Simulation.
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Werkzeuge

Die Steuerung unterstitzt folgende Werkzeugtypen:
m Fraswerkzeug (MILL)

m  Schruppfraser (MILL_R)

m Schlichtfraser (MILL_F)

m Stirnfraser (MILL_FACE)

® Torusfraser (TORUS)

Bei den Werkzeugtypen Stirnfraser und Torusfraser kann durch die Fase
oder den Radius an der Schneide Material am Boden stehen bleiben.

Hinweise

B Die Aufmalie in der Tiefe und Seite bleiben von der Strategie Schruppen
bestehen.

® Sie konnen die Technologiewerte mit dem OCM-Schnittdatenrechner berechnen.

Strategie Schlichten Tiefe

Anwendung
Mit der Strategie Schlichten Tiefe schlichtet die Steuerung das AufmaB Tiefe nach
dem Schruppen mit dem OCM-Wirbelfrasverfahren.
Verwandte Themen
B Parameter der Strategien
Weitere Informationen: "Parameter flr Frasbearbeitungen’, Seite 174

Funktionsbeschreibung

Der Bearbeitungsablauf ist wie bei dem Zyklus 273 OCM SCHLICHTEN TIEFE
(#167 / #1-02-1).

Prifen Sie die Bearbeitung vor dem Abarbeiten mithilfe des Arbeitsbereichs
Simulation.

Werkzeuge

Die Steuerung unterstitzt folgende Werkzeugtypen:
m Fraswerkzeug (MILL)

Schruppfraser (MILL_R)

Schlichtfraser (MILL_F)

Stirnfraser (MILL_FACE)

Torusfraser (TORUS)

Bei den Werkzeugtypen Stirnfraser und Torusfraser kann durch die Fase
oder den Radius an der Schneide Material am Boden stehen bleiben.
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Hinweise

= Wenn durch den Werkzeugdurchmesser Bereiche des Features ungeschlichtet
bleiben, konnen Sie dasselbe Feature mit einem neuen Werkzeug erneut
schlichten.

Die Steuerung vergleicht die Feature-Beschreibung mit den bisherigen Bear-
beitungen und erkennt, welche Bearbeitungen fir diesen Arbeitsschritt ndtig sind.

= Definieren Sie den Arbeitsschritt Schlichten Tiefe vor Schlichten Seiten, da
beim Seitenschlichten auf der kompletten Tiefe ohne Aufmal bearbeitet wird.

Weitere Informationen: "Strategie Schlichten Seiten", Seite 125

Strategie Schlichten Seiten

Anwendung

Mit der Strategie Schlichten Seiten schlichtet die Steuerung das AufmaB Seite
nach dem Schruppen.

Verwandte Themen
B Parameter der Strategien
Weitere Informationen: "Parameter fir Frasbearbeitungen", Seite 174

Funktionsbeschreibung

Der Bearbeitungsablauf ist wie bei dem Zyklus 274 OCM SCHLICHTEN SEITE
(#167 / #1-02-1).

Priifen Sie die Bearbeitung vor dem Abarbeiten mithilfe des Arbeitsbereichs
Simulation.

Werkzeuge

Die Steuerung unterstitzt folgende Werkzeugtypen:
m Fraswerkzeug (MILL)

Schruppfraser (MILL_R)

Schlichtfraser (MILL_F)

Torusfraser (TORUS)

Bei dem Werkzeugtyp Torusfraser kann durch den Radius an der Schneide
Material am Boden stehen bleiben.

Hinweis

Definieren Sie den Arbeitsschritt Schlichten Tiefe vor Schlichten Seiten, da beim
Seitenschlichten auf der kompletten Tiefe ohne Aufmal bearbeitet wird.

Weitere Informationen: "Strategie Schlichten Tiefe", Seite 124

Strategie Anfasen

Anwendung

Mit der Strategie Anfasen entgratet die Steuerung die Kanten des Features, das Sie
zuvor gefertigt haben.

Die Fasengrole ist nicht aus dem Fras-Feature ibernommen, sondern in der
Strategie definiert.

Weitere Informationen: "Parameter flr Frasbearbeitungen’, Seite 174

Verwandte Themen
B Parameter der Strategien
Weitere Informationen: "Parameter flr Frasbearbeitungen’, Seite 174
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Funktionsbeschreibung
Der Bearbeitungsablauf ist wie bei dem Zyklus 277 OCM ANFASEN (#167 / #1-02-1).

Prifen Sie die Bearbeitung vor dem Abarbeiten mithilfe des Arbeitsbereichs
Simulation.

Werkzeuge

Die Steuerung unterstitzt folgende Werkzeugtypen:
® Fasenfraser (MILL_CHAMFER)

m Stirnfraser (MILL_FACE)

o Der Parameter Spitzenwinkel T-ANGLE muss definiert sein.

Hinweis
Der Fasenwinkel und der Spitzenwinkel des Werkzeugs muissen tbereinstimmen.

6.3.4  Feature-Beschreibung

Wenn Sie einen Arbeitsschritt flir Features oder Feature-Listen erstellen, Gbernimmt
die Steuerung die Features oder Feature-Listen aus dem Arbeitsbereich 3D-Modell in
das Feature-Programm.

Daflr verwendet die Steuerung folgende NC-Funktionen:

NC-Funktion Weitere Informationen

FEATURE GEOMETRY Seite 187

Geometriebeschreibung der Bohrung oder Verweis zur
Konturliste fur Fras-Features

WORKPLANE_DEF Seite 189
Definition der Bearbeitungsebene inkl. Nullpunkt

CONTOURLIST Seite 190
Konturliste, enthalt alle Konturen des Fras-Features

CONTOUR

Konturbeschreibung

POSITIONS Seite 191

Positionsliste, enthalt alle Positionen, eines Features
oder einer Feature-Liste

POSITION

Position eines Features inkl. Verweis zur Bearbeitungs-
ebene
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6.4 Arbeitsbereich 3D-Modell

6.4.1  Grundlagen

Anwendung

Mithilfe des Arbeitsbereichs 3D-Modell und der Feature-basierten Programmierung
haben Sie die Moglichkeit, komplexe Bauteile ohne CAM-Programm zu
programmieren.

Im Modus Feature-Editor kombinieren Sie Features oder Feature-Listen mit
Strategien.

Der Arbeitsbereich 3D-Modell bietet z. B. folgende Mdglichkeiten:
m Roh- und Fertigteil definieren

Bearbeitungsebenen anlegen

Fras- und Bohr-Features anlegen

= Positionen am 3D-Modell messen

Verwandte Themen
B Feature-Programm im Modus Feature-Editor
Weitere Informationen: "Modus Feature-Editor", Seite 105

Funktionsbeschreibung

Wenn Sie die Projektdatei project.dpf 6ffnen, steht der Arbeitsbereich 3D-Modell in
der Betriebsart Programmieren zur Verfligung.
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Bereiche des Arbeitsbereichs 3D-Modell

 3D-Modell v . 1 " 3 i 1 DY @& ox
Einric
, Model

Eigenschaften

Name: Quader
Abmessung X 100
Abmessung Y 70

Abmessung. 16

Analyse

Keine Fehler gefunden

> Bearbeitungsebenen
> Erweiterte Optionen 3

Arbeitsbereich 3D-Modell mit gedffneter Spalte Einrichten

Die Steuerung zeigt im Arbeitsbereich 3D-Modell folgende Bereiche:
1 Titelleiste mit den Symbolen und Spalten des Arbeitsbereichs 3D-Modell
® Einrichten
Weitere Informationen: "Spalte Einrichten', Seite 132
® Frasen
Weitere Informationen: " Spalte Frasen", Seite 140
= Bohren
Weitere Informationen: "Spalte Bohren", Seite 159
= Messen
Weitere Informationen: "Spalte Messen", Seite 167
2 Grafikbereich
3 Bereich Erweiterte Optionen

Die Steuerung zeigt den Bereich Erweiterte Optionen abhangig von der
gewahlten Spalte oder Subspalte. Je nach Spalte, Subspalte oder Abschnitt bietet
der Bereich verschiedene Funktionen.

4 Bereiche eines Abschnitts
Abschnitte der Spalte Einrichten
6 Titel der Spalte oder Subspalte

Wenn Sie innerhalb einer Spalte eine Aktion ausfihren und die Steuerung
daraufhin neuen Inhalt mit neuem Titel zeigt, befinden Sie sich in einer Subspalte.

[@)]
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Symbole im Arbeitsbereich 3D-Modell

Titelleiste des Arbeitsbereichs 3D-Modell
Die Steuerung bietet folgende Symbole in der Titelleiste:

Symbol Bedeutung

Spalte Einrichten 6ffnen

Spalte Frasen 6ffnen

Spalte Bohren 6ffnen

Spalte Messen offnen

Qs B

>
o
a

Bezeichnungen einblenden

¢

>
o
o

Bezeichnungen ausblenden

¢

Die Steuerung blendet Namen und Nummerierungen von
Features und Konturen im Grafikbereich ein oder aus.

Rohteil einblenden

Rohteil ausblenden

Gitter einblenden

Raster in der Ebene ausgehend vom Werkstuck-Bezugspunkt

Verwerfen
Alle Anderungen im Arbeitsbereich 3D-Modell verwerfen

Auswahlment Voreingestellte Ansichten 6ffnen oder schlie-
Ren

&
&
-
L@ Gitter ausblenden
]
Ng

Die Steuerung bietet folgende voreingestellte Ansichten:

Bedeutung

Symbol
@ Draufsicht

Unteransicht

Vorderansicht

Seitenansicht von Links

Seitenansicht von Rechts

&
(7
g Riickansicht
=
o

@ Isometrische Ansicht
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o Die voreingestellten Ansichten beziehen sich auf den Werkstlck-
Bezugspunkt.

Weitere Informationen: "Subspalten Bezugspunkt oder Bearbeitungsebene
anlegen’, Seite 134

Spalten des Arbeitsbereichs 3D-Modell
Folgende Symbole sind in mehreren Spalten des Arbeitsbereichs 3D-Modell

vorhanden:
Symbol Bedeutung
A Maximieren
A
v Verkleinern
v
@ Hinzufiigen
/ Editieren
EIJ Umbenennen
'@' Loschen
Markieren aktivieren oder deaktivieren

Die Steuerung markiert beim Aktivieren das gewahlte Element.

Alles markieren

Markieren aktivieren und alle Elemente markieren

Sie konnen das Markieren nur mit dem Symbol
Markieren deaktivieren.

Spezifische Symbole werden bei den zugehdrigen Inhalten beschrieben.

3D-Modell im Grafikbereich bedienen
Sie konnen folgende Funktionen am 3D-Modell mit Maus- und Touch-Bedienung

ausfihren:

Funktion Mausbedienung Touch-Bedienung

Zoomen Scrollen mit dem Geste Aufziehen

3D-Modell vergréRern oder Mausrad oder Zuziehen

verkleinern

3D-Modell verschieben Ziehen mit rechter Geste Ziehen mit zwei
Maustaste Fingern

3D-Modell auf urspriingliche Doppelklick Doppelt tippen

Grofle und Winkel zurtickset-

zen

3D-Modell rotieren Ziehen mit linker Geste Wischen
Maustaste
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Hinweise

® Bereiche mit einem blauen Rahmen zeigen Informationen. Sie konnen diese
Bereiche nicht editieren.

m  Sobald die Steuerung eine Breadcrumb-Navigation zeigt, befinden Sie sich in
einer Subspalte.

= Wenn Sie ein Eingabefeld halten oder rechtsklicken, 6ffnet die Steuerung ein

Kontextmenu.
Definitionen
Begriff Bedeutung
Obere Ebene Koordinatenoberflache eines Fras-Features
Wert bezogen auf den Nullpunkt der Bearbeitungsebene
Sichere Hohe Feature Rickzugshohe fur das Werkzeug wahrend der Bearbeitung eines

Features, z. B. Fras-Feature mit zwei Taschen
Wert bezogen auf die obere Ebene des Fras-Features oder Z-Position
des Bohr-Features
Sichere Hohe Bearbeitungs-  Riickzugshohe flr das Werkzeug zwischen der Bearbeitung verschiede-
ebene ner Features
Wert bezogen auf den Nullpunkt der Bearbeitungsebene

Die Steuerung verwendet beim Vorpositionieren die sichere Hohe mit dem
grolReren Wert.

Weitere Informationen: "Vorpositionierlogik”, Seite 112
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6.4.2  Spalte Einrichten

Anwendung

Wenn Sie ein neues 3D-Projekt erstellt haben, konfigurieren Sie als Erstes das
3D-Modell in der Spalte Einrichten. Sie definieren Roh- und Fertigteil, setzen

den Werkstlck-Bezugspunkt und wahlen eine Bearbeitungsebene. Wenn

Sie das 3D-Modell konfiguriert haben, kdnnen Sie z. B. Features anlegen und
Positionen messen. Die Steuerung unterstitzt Sie beim Konfigurieren mit dem 3D-
Projektassistenten.

Verwandte Themen
® 3D-Modell konfigurieren mithilfe des 3D-Projektassistenten

Weitere Informationen: "3D-Modell einrichten mit dem Fenster 3D-Projek-
tassistent", Seite 78

Funktionsbeschreibung
In der Spalte Einrichten zeigt die Steuerung die folgenden Abschnitte:
= Modell
Weitere Informationen: "Abschnitt Modell", Seite 132
= Rohteil
Weitere Informationen: "Abschnitt Rohteil", Seite 135
® Bearbeitungsebenen
Weitere Informationen: "Abschnitt Bearbeitungsebenen’, Seite 138

Der Inhalt des Bereichs Erweiterte Optionen ist abhangig vom gewahlten
Abschnitt.

Abschnitt Modell

Anwendung

Das Fertigteil bildet die Basis fir die Feature-basierte Programmierung. Sie
importieren das Fertigteil als 3D-Modell. Basierend auf dem 3D-Modell legen Sie
Features an.
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Funktionsbeschreibung
Wenn noch kein 3D-Modell geladen ist, zeigt die Steuerung die Schaltflache

Importiere 3D-Modell. Sie konnen das 3D-Modell einzeln oder aus einer Baugruppe

importieren. Die Steuerung unterstiitzt STEP- und IGES-Dateien.
Weitere Informationen: "3D-Modell aus Baugruppe importieren’, Seite 135
Die Steuerung zeigt folgende Bereiche im Abschnitt Modell:

Bereich

Eigenschaften

Inhalt
Wenn Sie das Fertigteil importiert haben, zeigt die Steuerung
folgende Eigenschaften:
® Datei
Name der importierten Datei
= Korper
Wenn Sie ein 3D-Modell aus einer Baugruppe importiert

haben, zeigt die Steuerung den Namen des gewahlten 3D-
Modells.

® Einheit

Maleinheit des importierten 3D-Modells
B MaBe

Aullenmalle des importierten 3D-Modells

Analyse

Wenn Sie ein fehlerhaftes 3D-Modell importieren, zeigt die
Steuerung das Fenster Modell entspricht nicht den Vorga-
ben.

Im Bereich Analyse zeigt die Steuerung die Anzahl der gefun-
denen potenziellen Fehler. Wenn Sie den Schalter Fehler
hervorheben aktivieren, markiert die Steuerung die Fehler im
Grafikbereich.

Mit der Schaltflache Benutze Reparaturverfahren versucht
die Steuerung das 3D-Modell zu reparieren. Die Steuerung
kann ggf. nicht alle Fehler reparieren.

Bezugspunkt

Wenn Sie den Schalter Bezugspunkt anzeigen aktivieren,
zeigt die Steuerung den Werkstlck-Bezugspunkt.

Die Steuerung Ubernimmt beim Import den Bezugspunkt des
3D-Modells. Sie konnen den Bezugspunkt mit der Schaltflache
Bezugspunkt setzen in einer Subspalte andern.

Weitere Informationen: "Subspalten Bezugspunkt oder
Bearbeitungsebene anlegen’, Seite 134

Sichtbarkeit
Hilfsobjekte

Sie konnen folgende Hilfsobjekte ein- oder ausblenden:

®  Produkt- und Fertigungsinformationen PMI (Product
and manufacturing information), z. B. Mal- oder Tole-
ranzangaben

Die PMI in der STEP-Datei miissen das Format AP 203
haben.

®  Nicht genutzte 3D-Modelle einer Baugruppe

Wenn das 3D-Modell keine Hilfsobjekte enthalt, zeigt die
Steuerung den Bereich Sichtbarkeit Hilfsobjekte nicht.

Erweiterte
Optionen

Sie konnen das Fertigteil als STL-Datei exportieren. Die
Steuerung importiert die erstellte STL-Datei nicht in das
NC-Programm.
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Subspalten Bezugspunkt oder Bearbeitungsebene anlegen

Die folgenden Inhalte gelten auch fir die Subspalte Bearbeitungsebene
anlegen. Bei der Bearbeitungsebene setzen Sie einen Nullpunkt statt einem
Werkstlick-Bezugspunkt.

In der Subspalte Bezugspunkt bietet die Steuerung die moglichen Positionen flir den
Werkstlck-Bezugspunkt als graue Punkte zur Auswahl. Die moglichen Positionen
sind abhéangig von der gewahlten Schaltflache, z. B. Vorschlag gemaB Flache oder
Flache. Wenn Sie einen der grauen Punkte wahlen, platziert die Steuerung den
Werkstlck-Bezugspunkt. Die Steuerung zeigt den aktuellen Werkstlck-Bezugspunkt
mit einem kleinen und den neuen mit einem groflen Koordinatenkreuz.

Wenn Sie eine Bearbeitungsebene anlegen, zeigt die Steuerung den
Werkstlick-Bezugspunkt mit einem kleinen und den Nullpunkt mit einem
groRen Koordinatenkreuz.

Bereich Schnellauswahl

Wenn die Schaltflache Vorschlag gemaB Flache aktiv ist und Sie eine Flache am
3D-Modell wahlen, zeigt die Steuerung die moglichen Positionen fir den Werkstiick-
Bezugspunkt. Die Steuerung richtet die Z-Achse des Koordinatenkreuzes senkrecht
zur Flache aus.

Weitere Informationen: "Werkstiick-Bezugspunkt wahlen', Seite 79

Bereich Position
Der Bereich Position bietet folgende Symbole und Schaltflachen:

Symbol oder Bedeutung

Schaltflache

Flache Wenn Sie eine Flache am 3D-Modell wahlen, zeigt die Steue-
rung alle verfligharen Positionen auf dieser Flache.

Modell Die Steuerung zeigt alle verfligbaren Positionen auf dem 3D-
Modell.

Rohteil Die Steuerung zeigt alle verflgbaren Positionen auf dem
Rohteil.
Wenn Sie noch kein Rohteil definiert haben, ist die Schaltflache
ausgegraut.

/ Editieren

Wenn Sie die Schaltflache Editieren wahlen, 6ffnet die Steue-
rung das Fenster Position verschieben.

o Im Fenster Position verschieben konnen Sie den
Werkstlck-Bezugspunkt inkremental verschieben.
Sie definieren den gewtinschten Wert im Eingabefeld
Inkrement und verschieben mit den Schaltflachen in
die negative oder positive Richtung.
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Bereich Orientierung
Der Bereich Orientierung bietet folgende Symbole und Schaltflachen:

Symbol oder Bedeutung

Schaltflache

Z-Achse gem. Wenn Sie eine Flache wahlen, orientiert die Steuerung die Z-
Flache Achse des Koordinatenkreuzes senkrecht zur Flache.
X-Achse gem. Wenn Sie eine Kante am 3D-Modell wahlen, richtet die Steue-
Kante rung die X-Achse entlang der Kante aus.

Die Richtung der X-Achse ist abhangig von dem gewahlten
Punkt auf der Kante. Sie kénnen die Richtung der X-Achse
umkehren, indem Sie einen Punkt auf der anderen Halfte der
Kante wahlen.

/ Editieren

Wenn Sie die Schaltflache Editieren wahlen, 6ffnet die Steue-
rung das Fenster Ausrichtung anpassen.

Das Fenster Ausrichtung anpassen bietet folgende
Funktionen:

m  Mit der Schaltflache Z-Achse invertieren konnen Sie die
Richtung der Z-Achse umkehren.

m Sje konnen einen Winkel definieren und um die Z-Achse
rotieren.

Die Steuerung berechnet die Raumwinkel automatisch.
3D-Modell aus Baugruppe importieren

Sie importieren ein 3D-Modell aus einer Baugruppe wie folgt:
I-E.I » Importiere 3D-Modell wahlen

Die Steuerung 6ffnet das Fenster Datei offnen.
Datei der Baugruppe wahlen und 6ffnen

Die Steuerung 6ffnet die Subspalte Komponenten, die eine
Liste aller 3D-Modelle der Baugruppe zeigt.

» Gewinschtes 3D-Modell in der Liste oder dem Grafikbereich
wahlen

> Die Steuerung markiert den Listeneintrag und das 3D-Modell
im Grafikbereich griin. Das 3D-Modell ist zum Import gewahlt.

[ Obemenmen  |” Ubernehmen wahlen

> Die Steuerung importiert das gewahlte 3D-Modell. Die
Steuerung zeigt nicht genutzte 3D-Modelle im Bereich
Sichtbarkeit Hilfsobjekte.

[ omnen ]

VvV v .V

Wenn Sie nicht genutzte 3D-Modelle in der Subspalte Komponenten
ausblenden, zeigt die Steuerung diese 3D-Modelle nicht als Hilfsobjekte.

Abschnitt Rohteil

Anwendung

Mithilfe des Rohteils berechnet die Steuerung die Werkzeugwege und Gberwacht die
durchgefihrten Bearbeitungen. Sie konnen das Rohteil im Arbeitsbereich 3D-Modell
definieren und anschlieBend zusammen mit dem Fertigteil in das Feature-Programm
importieren. Die Steuerung erstellt automatisch die NC-Funktion BLK FORM FILE .
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Funktionsbeschreibung

Wenn noch kein Rohteil definiert ist, zeigt die Steuerung die Schaltflache Rohteil
neu anlegen. Sie konnen in der Subspalte Rohteil neu anlegen die Rohteilmale
definieren oder ein 3D-Modell als Rohteil importieren.

Der Abschnitt Rohteil zeigt folgende Bereiche:

Bereich Inhalt

Eigenschaften Wenn Sie das Rohteil importiert haben, zeigt die Steuerung
folgende Eigenschaften:
= Name

Gewahlte Rohteilform oder Name der importieren Datei
B MalReinX, YundZ

Analyse Wenn Sie ein fehlerhaftes 3D-Modell importieren, zeigt die
Steuerung die Anzahl der gefundenen potenziellen Fehler.

Wenn Sie den Schalter Fehler hervorheben aktivieren,
markiert die Steuerung die Fehler im Grafikbereich. Die Steue-
rung blendet das 3D-Modell des Fertigteils aus.

Mit der Schaltflache Benutze Reparaturverfahren versucht
die Steuerung das 3D-Modell zu reparieren. Die Steuerung
kann ggf. nicht alle Fehler reparieren.

Erweiterte Sie kdnnen das Rohteil als STL-Datei exportieren. Die
Optionen Steuerung importiert die erstellte STL-Datei nicht in das
NC-Programm.

Subspalte Rohteil neu anlegen

In der Subspalte Rohteil neu anlegen kdnnen Sie die Rohteilmale definieren oder
ein 3D-Modell als Rohteil importieren.

Die Subspalte Rohteil neu anlegen bietet folgende Symbole und Schaltflachen:

Symbol oder Bedeutung

Schaltflache

e Quaderformiges Rohteil anlegen

a Zylindrisches Rohteil anlegen

I-E.I Rohteil importieren
Sie konnen das Rohteil als STEP- oder IGES-Datei importieren.
Weitere Informationen: "Rohteil als STEP-Datei importieren”,
Seite 137

AufmaB Modus AufmaB aktivieren

MaBe Modus MaBe aktivieren
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Modus AufmaB
Sie konnen fiir das 3D-Modell des Fertigteils Aufmale in X, Y und Z definieren.
Die Steuerung bietet im Modus AufmaB folgende Symbole und Schalter:

Symbol oder Bedeutung
Schalter
‘8\ Verkniipfen
(i\ Trennen
V)

Wenn die Aufmale verkniipft sind, tragt die Steuerung den
eingegebenen Wert in beide Aufmalie ein.

wie Y Wenn Sie den Schalter aktivieren, dbernimmt die Steuerung
die Aufmalie von Y fir X.

Nur bei quaderférmigen Rohteilen

Im Bereich MaBe zeigt die Steuerung die Male des 3D-Modells und des Rohteils. Die
Steuerung zeigt den Bereich MaBe nur im Modus AufmaR.

Modus MaBe

Im Modus MaBe konnen Sie die Abmessungen des Rohteils eintragen. Mithilfe der
Schaltflachen konnen Sie die Aufmalie ausrichten.

Die Steuerung bietet im Modus MaBe folgende Symbole:

Symbol Bedeutung
VAN AufmabB auf 0 setzen
NP AufmaB mittig am 3D-Modell ausrichten

Rohteil als STEP-Datei importieren

Sie importieren ein Rohteil wie folgt aus einer STEP-Datei:

> Abschnitt Rohteil wahlen

> Rohteil neu anlegen wahlen

Die Steuerung 6ffnet die Subspalte Rohteil neu anlegen.
Importieren wahlen

Die Steuerung wechselt zum Modus Importieren.
Importiere 3D-Modell wahlen

Die Steuerung 6ffnet das Fenster Datei 6ffnen.
Datei des Rohteils wahlen und 6ffnen

Die Steuerung 6ffnet die Subspalte Bezugspunkt.
Bezugspunkt des Rohteils setzen

Ubernehmen wiahlen

Die Steuerung importiert das gewahlte Rohteil.

" Ubernehmen

V vV VvV VV VvV VYyVy

I EDD@
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Hinweise
= Sie konnen das Rohteil nach dem Erstellen nicht mehr bearbeiten.

Sie konnen alle Anderungen im Arbeitsbereich 3D-Modell verwerfen und
anschlielfend ein neues Rohteil definieren.

Weitere Informationen: "Symbole im Arbeitsbereich 3D-Modell", Seite 129

= Wenn Sie ein Eingabefeld halten oder rechtsklicken, 6ffnet die Steuerung ein
Kontextmenu mit Dateifunktionen.

Abschnitt Bearbeitungsebenen

Anwendung

Mit der Bearbeitungsebene definieren Sie die Position und Orientierung
des Nullpunkts im Bearbeitungsebene-Koordinatensystem WPL-CS. Die
Bearbeitungsebene ist die Grundlage fiir die Feature-Suche.

Sie definieren flr die Bearbeitungsebene eine sichere Hohe.

Verwandte Themen
® Bearbeitungsebene hinzufligen
Weitere Informationen: "Bearbeitungsebene im 3D-Modell wahlen', Seite 82
B Automatische Suche der Spalte Frasen
Weitere Informationen: "Subspalte Automatische Suche’, Seite 147
m  Feature-Beschreibung im NC-Programlmm
Weitere Informationen: "Feature-Beschreibung im NC-Programm", Seite 187
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Funktionsbeschreibung

v BOHR

Einrichten

& = DY @@ ox

> Modell

, Rohteil

I planed

I plane2

- 5 (2o

> Erwetterte Optionen

Spalte Einrichten mit gedffnetem Abschnitt Bearbeitungsebenen

Die Steuerung zeigt im Abschnitt Bearbeitungsebenen Folgendes:
1 Schaltflache Ebene hinzufiigen

Wenn Sie die Schaltflache wahlen, kdnnen Sie in der Subspalte Bearbei-
tungsebene anlegen eine Bearbeitungsebene hinzufiigen.

Weitere Informationen: "Subspalten Bezugspunkt oder Bearbeitungsebene
anlegen’, Seite 134

2 Liste der Bearbeitungsebenen mit Farbindikator
3 Verknlpfte Features mit Farbindikator der verwendeten Bearbeitungsebenen

[ @ Ebene hinzufiigen ]
plane 11 4
Frés-Feat . 1
réis-Features !

Bohr-Features

Abschnitt Bearbeitungsebenen mit gewahlter Bearbeitungsebene

Wenn Sie eine Bearbeitungsebene wahlen, zeigt die Steuerung Folgendes:
1 Symbol Editieren

Die Steuerung 6ffnet die Subspalte Eigenschaften.

Weitere Informationen: "Subspalte Eigenschaften’, Seite 140
2 Art und Anzahl der verknipften Features
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Subspalte Eigenschaften
Die Steuerung zeigt folgende Bereiche in der Subspalte Eigenschaften:

Bereich Inhalt

Name und Siche- Sie kénnen den Namen der Bearbeitungsebene und den Wert
re Hohe der sicheren Hohe der Bearbeitungsebene editieren.

Weitere Informationen: "Definitionen”, Seite 131

Wenn Sie das Symbol Editieren wahlen, 6ffnet die Steuerung
die Subspalte Sichere Hohe.

Weitere Informationen: "Subspalten Sichere Hohe, Obere
Ebene, Oben (Z+) oder Unten (Z-)", Seite 169

Verkniipfungen  Die Steuerung zeigt alle Features und Feature-Listen, fir die
die Bearbeitungsebene verwendet wird.

Position und Die Steuerung zeigt die Position und Orientierung des
Orientierung Nullpunkts.
Hinweise

m Wenn Sie eine Bearbeitungsebene halten oder rechtsklicken, 6ffnet die Steuerung
ein Kontextmend.

m Sie kdnnen auch in der Spalte Frasen Bearbeitungsebenen hinzufligen.

= Wenn Sie in der Spalte Bohren Features mit der automatischen Suche anlegen,
erstellt die Steuerung zusatzlich bendtigte Bearbeitungsebenen automatisch.

B Sie konnen Features nur in der gewahlten Bearbeitungsebene manuell anlegen.

® Der Bereich Erweiterte Optionen hat im Abschnitt Bearbeitungsebenen aktuell
keine Funktion.

6.4.3 Spalte Frasen

Grundlagen

Anwendung

In der Spalte Frasen legen Sie Features fir die Feature-basierte Programmierung an,
z. B. Kreistaschen.

Die Steuerung erkennt mogliche Elemente flr Features mit der automatischen
Suche. Sie konnen Features auch manuell anlegen, indem Sie einzelne Flachen am
3D-Modell wahlen.
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Funktionsbeschreibung

Frasen

Bearbeitungsebene

[ o ][]
Sichere Hahe 10.000
-~

Features 2

[ @ Manuell ] [ Q Auwma!isch]

Surface f .

u
I Pocket

(=]

Geoffnete Spalte Frasen

Die Steuerung zeigt in der Spalte Frasen folgende Bereiche:

Bereich Inhalt

Bearbeitungsebene Im Bereich Bearbeitungsebene wahlen Sie mithilfe des Auswahlmen(s die
Bearbeitungsebene, in der Sie Fras-Features anlegen. Fras-Features konnen
nur Elemente enthalten, deren Flachen parallel zur gewahlten Bearbeitungsebe-
ne liegen.

Mit dem Symbol Hinzufiigen legen Sie eine neue Bearbeitungsebene in der
Subspalte Bearbeitungsebene anlegen an.

Weitere Informationen: "Subspalten Bezugspunkt oder Bearbeitungsebene
anlegen’, Seite 134

Sie konnen den Wert fir die sichere Hohe manuell eingeben oder mithilfe des
Symbols Editieren im Grafikbereich definieren.

Weitere Informationen: "Subspalten Sichere Héhe, Obere Ebene, Oben (Z+)
oder Unten (Z-)", Seite 169

Features Die Steuerung zeigt die angelegten Fras-Features.
Die Steuerung bietet folgende Moglichkeiten:

= Mit der Schaltflache Manuell legen Sie in der Subspalte Features anlegen
Fras-Features manuell an.

Weitere Informationen: "Subspalte Features anlegen”, Seite 142

= Mit der Schaltflache Automatisch suchen Sie in der Subspalte Auto-
matische Suche Fras-Features automatisch.

Weitere Informationen: "Subspalte Automatische Suche', Seite 147
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Bereich Inhalt

= Mit dem Symbol Editieren bearbeiten Sie Fras-Features in der Subspalte
Feature bearbeiten

Weitere Informationen: "Subspalte Eigenschaften’, Seite 152

Subspalte Features anlegen

Anwendung

Wenn ein Feature nur ein Element enthélt, konnen Sie es manuell schneller anlegen
als mit der automatischen Suche, z. B. eine Flache zum Planfrasen.

Verwandte Themen
® Fras-Features automatisch suchen
Weitere Informationen: "Subspalte Automatische Suche', Seite 147

Funktionsbeschreibung

Die Steuerung erstellt ein leeres Fras-Feature. Sie tippen oder klicken auf die
gewunschten Flachen im 3D-Modell.

Die Steuerung zeigt folgende Informationen:
® SchlieBstrategie

Wenn ein Element nicht durch Wande begrenzt ist, konnen Sie eine Schliel3-
strategie mithilfe des AuswahlmenUs definieren.

Weitere Informationen: " Schlielstrategien’, Seite 143
= Offset
Wert fUr die Schlie3strategie Offset
Weitere Informationen: " Schlielstrategien’, Seite 143
u Obere Ebene
Z-Position fir die Koordinatenoberflache des Fras-Features.

Sie kénnen den Wert direkt eingeben oder mithilfe des Symbols Editieren im
Grafikbereich definieren.

® Sichere Hohe
Z-Position fir die Rickzugshohe des Werkzeugs nach einer Bearbeitung.

Sie kénnen den Wert direkt eingeben oder mithilfe des Symbols Editieren im
Grafikbereich definieren.

Weitere Informationen: "Subspalten Sichere Hohe, Obere Ebene, Oben (Z+) oder
Unten (Z-)", Seite 169

Die Steuerung zeigt folgende Schaltflachen:

Schaltflache Bedeutung

Neues Feature Die Steuerung legt ein neues leeres Fras-Feature an.
erstellen

Ubernehmen Die Steuerung speichert alle angelegten Fras-Features.

Die Steuerung zeigt die gespeicherten Fras-Features im
Bereich Features der Spalte Frasen.
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SchlieBstrategien

Die Steuerung bietet folgende SchlieRstrategien:

SchlieBstrategie

Bedeutung

Original

Die Steuerung wahlt die Flache ohne Veranderungen.

Direkt

Die Steuerung verbindet die Endpunkte der offenen Kontur
auf kirzestem Weg mit einer Linie und erweitert die gewahlte
Flache bis zu dieser Linie.

Offset

Die Steuerung erweitert die gewahlte Flache um den Offset-
Wert gleichmaélig nach aul3en. Sie definieren den Wert fiir die
Erweiterung in der Zeile Offset.

Kiirzester
Abstand -
Rohteil

Die Steuerung verbindet den Start- und Endpunkt der offenen
Kontur jeweils auf dem kiirzesten Weg mit dem Rohteil und
erweitert die gewahlte Flache um diesen Teil des Rohteils.
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SchlieBstrategie Bedeutung

Tangential Die Steuerung verlangert den Start- und Endpunkt der offenen
erweitert - Kontur jeweils tangential bis zum Rohteil und erweitert die

Rohteil gewahlte Flache um diesen Teil des Rohteils.

Fiillen Die Steuerung erweitert die gewahlte Flache um die Differenz
zwischen Roh- und Fertigteil.
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Fras-Feature manuell anlegen

Sie legen ein Fras-Feature fiir die Planflache wie folgt manuell an:

BEII > Spalte Frasen 6ffnen
> Die Steuerung zeigt die Bereiche Bearbeitungsebene und
Features.
> Ggf. Bearbeitungsebene wahlen
> Ggf. Sichere Hohe definieren
> Manuell wahlen
> Die Steuerung wechselt in die Subspalte Features anlegen

und legt ein Fras-Feature an.
Eine Stirnflache wahlen
> Die Steuerung farbt die gewahlte Flache ein.

ESD-ModeIIv. & o DY O @ ox

Frésen

v

Features anlegen plane0

® Neues Feature erstellen

SchlieBstrategie
Offset 0000

Obere Ebene 1,000
Sichere Hohe 10,000

(eo) ]
> Auswahlmenu SchlieBstrategie 6ffnen
> Fiillen wahlen
> Die Steuerung erweitert die Flache bis zum Rohteil.
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ian-Moceuv. @ - D9 @& ox

Frésen

Features anlegen plane0

® Neues Feature erstellen

B—

Offset 0.000

Obere Ebene 1,000
Sicher Hohe 10.000

(=2][w]
> Ggf. Obere Ebene definieren
» Ggf. Sichere Hohe definieren
> Ubernehmen wihlen
> Die Steuerung kehrt zur Spalte Frasen zurlick und zeigt das
neue Feature im Bereich Features.
> Angelegtes Feature wahlen

i » Umbenennen wahlen
» Neuen Namen eingeben, z. B. Surface

Benennen Sie die Features eindeutig, um
auch mehrere Features anhand des Namens
unterscheiden zu konnen.

i 3D-Modell v . Y

Frasen

@ ® DY@ ox

Bearbeitungsebene
Sichere Hohe 5000 P

Features

® Manuell Q Automatisch

v

(=)(®)

Sie kdnnen Fras-Features auch vor dem Ubernehmen mithilfe des
Kontextmenis umbenennen.
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Subspalte Automatische Suche

Anwendung

Wenn Sie mehrere Fras-Features oder ein Fras-Feature mit mehreren Elementen
benotigen, nutzen Sie die automatische Suche.

In der Subspalte Automatische Suche konnen Sie mithilfe von Filtern und
Suchstrategien Elemente im 3D-Modell automatisch suchen und Fras-Features
anlegen.

Verwandte Themen
® Bohr-Features automatisch suchen

Weitere Informationen: "Subspalte Automatische Suche', Seite 162
B Fras-Feature manuell anlegen

Weitere Informationen: "Subspalte Features anlegen’, Seite 142

Funktionsbeschreibung
Die Steuerung zeigt folgende Bereiche:

Bereich Inhalt

Filter Im Bereich Filter konnen Sie wahlen, ob die Steuerung auch
Bohrungen sucht.
Die Steuerung bietet die Checkbox Bohrungen ignorieren.

Sie konnen einen Wert fir den maximalen Durchmesser
definieren, bis zu dem die Steuerung Bohrungen und Kreista-
schen ignoriert.

Strategie Sie wahlen die Strategie fir die automatische Suche.

Weitere Informationen: "Strategien der automatischen
Suche', Seite 148

Erweiterte Die Steuerung zeigt den Schalter Schnelle Suche.

Optionen Bei aktivem Schalter beschleunigt die Steuerung die Suche,
findet aber bei umfangreichen Bauteilen ggf. kleine Flachen
nicht.

Bei inaktivem Schalter kann die Suche langer dauern, die
Steuerung findet aber alle Flachen.

Wenn Sie sich nicht sicher sind, ob die Steuerung alle Flachen
gefunden hat, kontrollieren Sie die Stellung des Schalters.

Wenn Sie die Schaltflache Features suchen wahlen, zeigt die Steuerung die
Suchergebnisse in der Subspalte Gefundene Elemente:.

Weitere Informationen: "Subspalte Gefundene Elemente:", Seite 149
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Strategien der automatischen Suche
Die Steuerung bietet folgende Strategien zur Suche:

Strategie Bedeutung

Erreichbare Flachen Die Steuerung findet alle Flachen, die parallel zur Bearbeitungsebene liegen.

Feste Tiefe Sie konnen die Tiefe manuell eingeben oder eine Flache im 3D-Modell wahlen.

Die Steuerung findet alle Elemente, die einen Beriihrungspunkt mit der definier-
ten Tiefe haben. Die Features der gefundenen Elemente werden mit dieser
Tiefe erstellt.

Stufenweise Sie definieren einen Abstand fir die stufenweise Bearbeitung von schragen
Bearbeitung Flachen, z. B. zum Vorschruppen.

Die Steuerung zeigt an schragen Flachen Stufen im definierten Abstand.

Einschranken in Z Sie definieren Werte flr eine obere und untere Grenze. Die Steuerung sucht nur
Elemente, die in diesem Bereich liegen.

Wenn Sie die Checkbox Rohteil beriicksichtigen aktivieren, beginnt die Steue-
rung die Bearbeitung beim Rohteil. Wenn die Checkbox nicht aktiv ist, beginnt
die Steuerung die Bearbeitung bei der definierten oberen Grenze.

Wenn Sie das Symbol Editieren wahlen, zeigt die Steuerung die Subspalten

Oben (Z+) oder Unten (Z-). In diesen Subspalten konnen Sie die obere und
untere Grenze im Grafikbereich definieren.

Weitere Informationen: "Subspalten Sichere Hohe, Obere Ebene, Oben (Z+)
oder Unten (Z-)", Seite 169
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Subspalte Gefundene Elemente:

Wenn Sie die automatische Suche durchgefihrt haben, zeigt die Steuerung die
gefundenen Elemente gruppiert in einem oder mehreren Fras-Features. Der Wert in
Klammern zeigt die Tiefe des Elements ausgehend von der oberen Ebene.

Weitere Informationen: "Definitionen”, Seite 131
Die Steuerung bietet folgende Symbole:

Symbol Bedeutung

Navigigren ) )
Vorheriges oder nachstes Element wahlen

X Markierung aufheben

Markieren

<

Die Steuerung unterscheidet zwischen folgenden Fallen:
m Kein Element gewahlt

Die Steuerung hebt die Markierung aller Elemente auf oder
markiert alle Elemente.

m Ein Element gewahlt

Die Steuerung hebt die Markierung des gewahlten
Elements auf oder markiert das gewahlte Element.

Elz] Verschieben

Element in vorheriges oder nachstes Fras-Feature verschieben

Wenn noch keine weiteren Fras-Features vorhanden sind,
erstellt die Steuerung ein neues Fras-Feature mit diesem

Element.
» Aufklappen
« Zuklappen

Die Steuerung zeigt die Werte Sichere Hohe und Obere
Ebene. Sie kdnnen die Werte manuell eingeben oder mit dem
Symbol Editieren im Grafikbereich definieren.

Weitere Informationen: "Subspalten Sichere Hohe, Obere
Ebene, Oben (Z+) oder Unten (Z-)", Seite 169

Wenn Sie die Schaltfliche Ubernehmen wahlen, speichert die Steuerung die

Fras-Features mit den markierten Elementen in den Bereich Features der Spalte
Frasen.
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Fras-Features automatisch suchen und anlegen

Sie legen Fras-Features wie folgt mithilfe der automatischen Suche an:
GEII > Spalte Frasen 6ffnen

> Die Steuerung zeigt die Bereiche Bearbeitungsebene und
Features.

Ggf. Bearbeitungsebene wahlen

Ggf. Sichere Hohe definieren

Automatisch wahlen

Die Steuerung 6ffnet die Subspalte Automatische Suche.
Checkbox Bohrungen ignorieren aktivieren
Durchmesser definieren, z. B. 10

Ggf. Strategie wahlen, z. B. Erreichbare Flachen

ESD—ModeH'. & - D9 P& ox
Frésen

Automatische Suche plane0

Q Automatisch

vV VvVvVvVvVvVyy

Filter

Bohrungen ignorieren
Max. @ 10.000

Strategie

(®) Erreichbare Fizchen

(O FesteTiete

(O stutenmeise Bearbeitung

(O enschrznkeninz

> Erweiterte Optionen

o Feares suchen | F€@tures suchen wahlen

> Die Steuerung zeigt alle gefundenen Elemente dieser
Bearbeitungsebene.
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ESD—ModeH'. Y - D9 P& ox

Frasen A Suche planed.
Gefundene Elemente: 4

Milling_Feature-1
% Bearbeitungsebenen: 9.000/1.000

I 1(16.000 mm)
I 2 (11,000 mm)
I 3(4.000 mm)
l 4(1.000 mm)

-  Ubemehmen

> Ggf. nicht benotigte Elemente abwahlen

> Ggf. Element wahlen, das in ein weiteres Fras-Feature
verschoben werden soll, z. B. Element fiir die Planflache

@ > Ggf. Verschieben wahlen

> Die Steuerung verschiebt das gewahlte Element in das
vorherige oder nachste Fras-Feature.

> Die Steuerung erstellt ggf. ein neues Fras-Feature.
> Ggf. weitere Elemente verschieben

aawmuv. e ] D9 ~QY & ox

Frasen A Suche planed.
Gefundene Elemente: 4

Millng_Feature-1

% Bearbeitungsebenen: 9.000/1.000
2 (11,000 mm)
3(4.000 mm)

Miling_Feature-2
% Bearbeitungsabenen: 8.000/ 1.000
4(1.000 mm)
Milling_Feature-3
% Bearbeitungsabenen: 8.000/ 1.000

1(16.000 mm)

- " Ubemehmen

Informationen ausklappen
Ggf. Sichere Hohe definieren
Ggf. Obere Ebene definieren
Ubernehmen wahlen

Die Steuerung kehrt zur Spalte Frasen zurick und zeigt die
angelegten Fras-Features im Bereich Features.

> Fras-Feature der Planflache wahlen

>

" Ubernehmen

v Vv Vv Vvyy
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v

Umbenennen wahlen
Neuen Namen eingeben, z. B. Surface

v

Benennen Sie die Fras-Features eindeutig, um
auch mehrere Fras-Features anhand des Namens
unterscheiden zu konnen.

v

Fras-Feature der Aulenkontur umbenennen, z. B. Outline
Fras-Feature der Taschen umbenennen, z. B. Pocket

ian-Moasuv. ) 5@ - b9 @@ ox

v

Frasen

Bearbetungsebene

Sichere Hohe 10,000 -
Features 2 / Py -,

@ Manuell Q Automatisch

Pocket

I Surface

Outline

o

Sie kdnnen Fras-Features auch vor dem Ubernehmen mithilfe des
Kontextmenis umbenennen.

Subspalte Eigenschaften

Anwendung

In der Subspalte Eigenschaften zeigt die Steuerung Informationen zu einem
Feature. Sie konnen z. B. die Geometrie des Features editieren.
Funktionsbeschreibung

Die Steuerung zeigt folgende Bereiche:

Bereich Inhalt
Bearbeitungs- Die Steuerung zeigt die Werte Sichere Hohe und Obere
ebenen Ebene. Sie konnen die Werte manuell eingeben oder mit dem

Symbol Editieren im Grafikbereich definieren.
Weitere Informationen: "Subspalten Sichere Hohe, Obere
Ebene, Oben (Z+) oder Unten (Z-)", Seite 169

Konturen Die Steuerung zeigt alle Konturen des Fras-Features.

Sie konnen die Eigenschaften der Konturen von Fras-Features
andern, z. B. den Typ der Kontur.

Weitere Informationen: "Bereich Konturen®, Seite 153

152 HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025



Feature-basierte Programmierung | Arbeitsbereich 3D-Modell

Bereich Konturen

Die Steuerung zeigt alle Konturen des Fras-Features mit Typ und Tiefe der Konturen.
Sie kénnen den Typ der Kontur mithilfe des Auswahlments andern.

Die Steuerung bietet folgende Typen:

Typ Bedeutung

Frame Die Kontur ist als Ausrdumbereich um eine oder mehrere
Inseln definiert.

Die darauffolgende Kontur in diesem Fras-Feature muss eine
Insel sein.

Die Steuerung stellt das Werkzeug auRerhalb dieses Bereichs
zu.

Verwenden Sie diesen Typ nur, wenn Sie das Werkzeug auller-
halb dieses Bereichs zustellen konnen.

Die Steuerung fertigt in diesem Fras-Feature nur Taschen, die
innerhalb von Inseln liegen.

Solid Die Kontur ist als verbleibender Materialbereich um eine oder
mehrere Taschen definiert.

Die darauffolgende Kontur in diesem Fras-Feature muss eine
Tasche sein.

Die Steuerung stellt das Werkzeug in der Tasche zu und
verletzt den Materialbereich nicht.

Wenn die Kontur einer Tasche auf der Grenze des Material-
bereichs liegt, erkennt die Steuerung sie als offene Tasche.
Die Steuerung stellt dann das Werkzeug auf der offenen Seite
aullerhalb des Materialbereichs zu.

Void Die Kontur definiert einen Bereich des Rohteils, der kein
Material enthalt.
Die Steuerung schlie3t diesen Bereich von der Bearbeitung
aus, kann aber ggf. in diesem Bereich zustellen.

Pocket Die Kontur ist als Tasche definiert.

Isle Die Kontur ist als Insel definiert.

Die Steuerung zeigt ggf. unter dem Typ die Tiefe, auf der die Kontur liegt. Der Wert
der Tiefe geht von der oberen Ebene aus.

Weitere Informationen: "Definitionen”, Seite 131

Wenn Sie die Tiefe der Kontur editieren, andern Sie nur die Tiefe des Fras-Features.
Die Anderung wirkt sich nicht auf das 3D-Modell aus.

Wenn Sie eine Kontur gewahlt haben, zeigt die Steuerung folgende Symbole:

Symbol oder Bedeutung
Schaltflache
Kontur hinzufii- Die Steuerung 6ffnet die Subspalte Kontur abgreifen.
gen Sie Konturen aus dem 3D-Modell abgreifen.
Weitere Informationen: "Subspalte Kontur abgreifen’,
Seite 154

@z Verschieben

Gewahlte Kontur in der Liste nach oben oder unten verschie-
ben.

HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025 153



Feature-basierte Programmierung | Arbeitsbereich 3D-Modell

Hinweis
Ein Fras-Feature kann max. 128 Konturen beinhalten.

Subspalte Kontur abgreifen

Anwendung

Mithilfe der Subspalte Kontur abgreifen kdnnen Sie Konturen erstellen, indem Sie
sie am 3D-Modell wahlen. Damit konnen Sie z. B. einen Leerbereich nachtraglich
zum Fras-Feature hinzufligen.

Funktionsbeschreibung
Die Steuerung farbt gewahlte Konturelemente am 3D-Modell schwarz.
Die Steuerung bietet folgende Modi zum Abgreifen von Konturen:
= Modus Auswahl
Weitere Informationen: "Modus Auswahl’, Seite 155
B Modus Gefiihrt
Weitere Informationen: "Modus Geflihrt", Seite 156
Die Steuerung zeigt je nach gewahlter Kontur folgende Bereiche:

Bereich Inhalt

Offene Kontur Sie definieren Schlielistrategien fiir offene Konturen.
Weitere Informationen: "Bereich Offene Kontur", Seite 157

Geschlossene Wenn Sie die Schaltflache Startpunkt wahlen, zeigt die Steue-
Kontur rung im 3D-Modell mégliche Positionen fiir den Startpunkt der
Kontur.

Die Konturbeschreibung im NC-Programm beginnt
vom gewadhlten Startpunkt aus.

Erweiterte Die Steuerung bietet folgende Schalter und Schaltflachen:
Optionen = Kamera folgt Vorschlagen

Wenn der Schalter aktiv ist, richtet die Steuerung das
3D-Modell passend zu den Vorschlagen fur die Kontur aus.

B Projektionsvorschau

Wenn der Schalter aktiv ist, projiziert die Steuerung die
gewahlte Kontur auf eine Ebene. Sie sehen dadurch, wie die
Kontur in die Geometrie des Fras-Features ibernommen
wird.

= Kamera ausrichten

Wenn Sie die Schaltflache wahlen, zeigt die Steuerung
das 3D-Modell in der Draufsicht bezogen auf die Bearbei-
tungsebene.

Nur bei aktivem Schalter Projektionsvorschau

Wenn Sie die Schaltflache Kontur erstellen wahlen, speichert die Steuerung die
Kontur und zeigt sie im Bereich Konturen.
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Modus Auswahl

£ 3D-Modell v .

Frasen Eig. Miling_Featu...
Kontur abgreifen

Auswahl Export
0 Bogen . Bogen
e Bogen

- b9 @& ox

mn
«

T Loschen

Offene Kontur

> Erweiterte Optionen

- (3 Kontur erstellen

Modus Auswahl der Spalte Kontur abgreifen

Im Modus Auswahl kdnnen Sie einzelne Konturelemente am 3D-Modell wahlen.

Die Steuerung zeigt die gewahlten Konturelemente in einer Tabelle. In der Spalte
Auswabhl zeigt die Steuerung die gewahlten Konturelemente. In der Spalte Export
zeigt die Steuerung, ob das Konturelement in die Geometrie des Fras-Features
dbernommen werden kann oder nicht.

Um Konturelemente tibernehmen zu kdnnen, miissen Sie an die zuvor gewahlten
Elemente anschlielfen. Nicht anschlieRende Konturelemente zeigt die Steuerung rot.
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Modus Gefiihrt
i 3D-Modell v . ,___:.‘f'

Frasen Eig. Miling_Featu...
Kontur abgreifen

-

(1@ strategie verfolgen

@ = D9 @& ox

(@ Letzte Kante zuriicknehmen

Offene Kontur

> Erweiterte Optionen

- 3 Kontur erstellen

Sie wahlen ein Konturelement am 3D-Modell. Die Steuerung zeigt mogliche
Konturverlaufe vom Endpunkt des Konturelements in jede mogliche Richtung.

Wenn der Schalter Strategie verfolgen aktiv ist, zeigt die Steuerung die gesamte
mogliche Kontur in der Bearbeitungsebene.

Sie konnen die Konturelemente am 3D-Modell oder mithilfe von Schaltflachen in der
Subspalte wahlen. Die Steuerung nummeriert und farbt die Schaltflachen passend
zu den Elementen im 3D-Modell.

Mit der Schaltflache Letzte Kante zuriicknehmen wahlen Sie das zuletzt gewahlte

Konturelement ab.
Die Steuerung zeigt die gewahlten Konturelemente in der Tabelle des Modus

Auswahl.
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Bereich Offene Kontur
Die Steuerung bietet im Auswahlment folgende Schliel3strategien:

SchlieBstrategie Bedeutung

Offen Aktuell keine Funktion

Linie direkt Die Steuerung verbindet die Endpunkte der gewahlten Kontur
auf kirzestem Weg mit einer Linie.

Rohteil direkt Die Steuerung verbindet den Start- und Endpunkt der gewahl-
ten Kontur jeweils auf dem kirzesten Weg mit dem Rohteil.
Die Steuerung erganzt die Kontur um diesen Teil der Rohteil-
kontur.

Rohteil tangen-  Die Steuerung verlangert den Start- und Endpunkt der gewahl-
tial ten Kontur jeweils tangential bis zum Rohteil. Die Steuerung
erganzt die Kontur um diesen Teil der Rohteilkontur.

Die Steuerung bietet folgende Schaltflachen:

Schaltflache Bedeutung

Anwenden Die Steuerung fligt Elemente der gewahlten Schlieistrategie
zur Kontur hinzu.

Umkehren Die Steuerung kehrt die Richtung der gewahlten Kontur um.

Bei den SchlieBstrategien Rohteil direkt und Rohteil tangen-
tial wahlt die Steuerung den anderen Teil der Rohteilkontur.

Wenn Sie die SchlieRstrategie gewahlt und in die Kontur Gbernommmen haben,
wechselt die Steuerung den Bereich Offene Kontur zum Bereich Geschlossene
Kontur.
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Kontur abgreifen

Sie greifen eine Kontur wie folgt aus dem 3D-Modell ab:

> Fras-Feature im Bereich Features der Spalte Frasen wahlen

/ > Editieren wahlen

Die Steuerung zeigt die Subspalte Eigenschaften.
Kontur hinzufiigen wahlen

Die Steuerung zeigt die Subspalte Kontur abgreifen.
Modus wahlen, z. B. Gefiihrt

Ggf. Schalter Strategie verfolgen aktivieren

Erstes Konturelement wahlen

Die Steuerung zeigt Vorschlage fur Konturverlaufe in jede
mogliche Richtung.

Weitere Konturelemente wahlen

» Ggf. im Bereich Offene Kontur Schlielstrategie wahlen, z. B.
Linie direkt

®

VvV v vV V.V VYV

v

Wenn Sie eine geschlossene Kontur gewahlt haben,
zeigt die Steuerung direkt den Bereich Geschlossene
Kontur.

v

Anwenden wahlen

> Die Steuerung wechselt den Bereich Offene Kontur zu
Geschlossene Kontur.

> Startpunkt wahlen

> Die Steuerung zeigt im 3D-Modell Positionen flir mogliche
Startpunkte der Kontur.

» Startpunkt am 3D-Modell wahlen

> Die Steuerung zeigt den gewahlten Startpunkt am 3D-Modell.

> Ggf. Umkehren wahlen

> Die Steuerung andert die Richtung des Konturverlaufs.

> Kontur erstellen wahlen
> Die Steuerung kehrt zur Subspalte Eigenschaften zurtick und

zeigt die Kontur im Bereich Konturen.
[ > Ggf. Kontur umbenennen
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6.4.4  Spalte Bohren

Grundlagen

Anwendung

In der Spalte Bohren legen Sie Bohr-Features fir die Feature-basierte
Programmierung an.

Die Steuerung bietet folgende Moglichkeiten, Bohr-Features anzulegen:
®  Automatisch suchen im 3D-Modell

Mit der automatischen Suche erstellt die Steuerung die Bohr-Features aus den
gefundenen Bohrungen automatisch.

® Manuell hinzufiigen

Bei manuell angelegten Bohr-Features konnen Sie die Geometrieelemente und die
Positionen definieren. So kdnnen Sie z. B. nachtraglich Bohrungen hinzufiigen, die
nicht im 3D-Modell vorhanden sind.

Funktionsbeschreibung

o BEBE 5 ® 0-oc0ea-
Bohren

D5.0_Tik g D5.0 Surlac
] 2 Positionen © r\uv =

D5.0_Surface

4 Posttionen

DsO.TH
5.0_Surface 4

- o (afa)

Arbeitsbereich 3D-Modell mit gedffneter Spalte Bohren

Die Steuerung zeigt die Feature-Listen der Bohr-Features mit einem Farbindikator in
einer Liste. Die Steuerung markiert die Bohr-Features mit der entsprechenden Farbe
im Grafikbereich.

Eine Bohrung kann aus mehreren Stufen bestehen. Jedes Geometrieelement
entspricht einer Stufe, z. B. Fase, Zylinder und Bohrspitze.
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Symbole und Schaltflachen
Die Spalte Bohren bietet folgende Symbole und Schaltflachen:

Symbol oder Bedeutung
Schaltflache
Manuell Die Steuerung erstellt eine neue Feature-Liste und 6ffnet die

Subspalte Eigenschaften.
Weitere Informationen: "Subspalte Eigenschaften’,
Seite 160

Automatisch Die Steuerung offnet die Subspalte Automatische Suche.
Weitere Informationen: "Subspalte Automatische Suche’,
Seite 162

@ Die Steuerung interpretiert den Durchmesser der Bohrung als
Kerndurchmesser eines Gewindes.

Im Fenster Bohrungseditor zeigt die Steuerung dieses
Symbol schwarz statt blau.

Weitere Informationen: "Fenster Bohrungseditor', Seite 165

A Die Steuerung zeigt das Symbol z. B. in folgenden Fallen:
®m Bohr-Feature in der Feature-Liste nicht ausreichend
definiert

Geometrieelemente oder Positionen fehlen

B Geometrieelemente konnen mit der Feature-basierten
Programmierung nicht gefertigt werden, z. B. Durch-
gangsbohrung mit Stufen auf beiden Seiten
Sie missen die Stufen der zweiten Seite in der
entsprechenden Bearbeitungsebene fertigen.

Im Fenster Bohrungseditor zeigt die Steuerung dieses
Symbol schwarz statt orange.

Wenn Sie die Feature-Liste wahlen oder die Bohrung im

Bohrungseditor 6ffnen, zeigt die Steuerung ggf. detaillierte

Informationen zum Fehler.

% Transferiere Position

Nur in der Subspalte Eigenschaften

Weitere Informationen: "Subspalte Eigenschaften’,
Seite 160

Hinweise

m Die Steuerung kann mehrstufige Bohrungen nur korrekt bearbeiten, wenn die
Stufen aufsteigend vom kleinsten zum groften Durchmesser definiert sind. Die
unterste Stufe bildet den kleinsten Durchmesser.

= Wenn Sie eine Feature-Liste oder eine Position halten oder rechtsklicken, offnet
die Steuerung ein Kontextmend.

Subspalte Eigenschaften

Anwendung

In der Subspalte Eigenschaften konnen Sie Bohr-Features manuell erstellen oder
vorhandene Bohr-Features editieren. Sie konnen z. B. ein Gewinde hinzufligen.

Verwandte Themen
= NC-Funktion FEATURE GEOMETRY
Weitere Informationen: "FEATURE GEOMETRY", Seite 187
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Funktionsbeschreibung
In der Subspalte Eigenschaften bietet die Steuerung folgende Bereiche:

Bereich Inhalt
Geometrieele- Die Steuerung zeigt die Anzahl der Stufen und stellt die
mente Bohrung grafisch dar.

Wenn Sie den Bereich wahlen, 6ffnet die Steuerung das
Fenster Bohrungseditor.

Weitere Informationen: "Fenster Bohrungseditor', Seite 165

Positionen Wenn Geometrieelemente definiert sind, konnen Sie Positio-
nen hinzufligen. Sie konnen auch bereits vorhandene Positio-
nen andern. Jede Position legt ein Bohr-Feature in einer
Feature-Liste fest.

Weitere Informationen: "Subspalte Position", Seite 162

Die Steuerung zeigt, in welchen Bearbeitungsebenen die
Positionen der Bohr-Features liegen.

Wenn Sie Transferiere Position wahlen, 6ffnet die Steuerung
die Subspalte Transferiere Position. Sie konnen Positionen in
eine andere Feature-Liste verschieben.
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Subspalte Position

Wenn Sie eine Position in einer Feature-Liste hinzufiigen oder andern, zeigt die
Steuerung die Subspalte Position. Jede Position legt ein Bohr-Feature fest.

Wenn Sie im Grafikbereich auf das 3D-Modell tippen oder klicken, positioniert die
Steuerung das Bohr-Feature.

Die Steuerung bietet folgende Bereiche in der Subspalte Position:

Bereich Inhalt

Optionen Wenn Sie die Checkbox Am Raster ausrichten aktivieren,
blendet die Steuerung ein Raster am 3D-Modell ein. Wenn Sie
ein Bohr-Feature positionieren, richtet die Steuerung das Bohr-
Feature an einem Raster mit 0,7 mm aus.

Wenn Sie im Grafikbereich zoomen, zeigt die Steuerung das
Raster grober oder feiner.

Die GroRe des Rasters auf dem 3D-Modell ist
abhangig vom aktuellen Zoom-Faktor. Wenn ein
groReres Raster aktiv ist als 0,1 mm, sehen Sie das
Ausrichten nicht.

Bearbeitungs- Sie konnen die Bearbeitungsebene mithilfe eines Auswahlme-

ebene nus wahlen. Die Steuerung zeigt den Nullpunkt im Grafikbe-
reich.

Offset Koordinaten des Bohr-Features

Die Koordinaten beziehen sich auf den Nullpunkt.

Sichere Hohe Die Steuerung bietet folgende Moglichkeiten, die sichere Hohe
fur das Bohr-Feature zu definieren:

®  Wert direkt eingeben

= Mithilfe des Grafikbereichs in der Subspalte Sichere Hohe
definieren

Weitere Informationen: "Subspalten Sichere Hohe, Obere
Ebene, Oben (Z+) oder Unten (Z-)", Seite 169

Weitere Informationen: "Definitionen”, Seite 131

Subspalte Automatische Suche

Anwendung

Die Steuerung erkennt mithilfe der automatischen Suche Bohrungen im 3D-Modell.
Die Steuerung legt daraus automatisch Bohr-Features an.
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Funktionsbeschreibung
Die Steuerung zeigt in der automatischen Suche folgende Bereiche:
® Filter

= Bearbeitungsebene

Sie konnen in einem Auswahlmeni wahlen, ob die Steuerung in einer
bestimmten oder in allen Bearbeitungsebenen sucht.

® Durchmesser einschranken

Wenn Sie die Checkbox aktivieren, schaltet die Steuerung die
Einschrankungen frei. Sie konnen einen minimalen und einen maximalen
Durchmesser definieren. Die Steuerung sucht nur Bohrungen, deren
Durchmesser zwischen den Einschrankungen liegen.
= Ubernommene ignorieren
Wenn Sie die Checkbox aktivieren, findet die Steuerung nur Bohrungen, die
noch nicht als Bohr-Feature angelegt sind.
= Features
Weitere Informationen: "Bereich Features', Seite 163
= Erweiterte Optionen
Die Steuerung zeigt das Eingabefeld Max. Abweichung.
Wenn Sie im Filter Bearbeitungsebene eine Bearbeitungsebene gewahlt haben,
konnen Sie eine Abweichung definieren. Sie definieren einen Winkel, um den die
gefundenen Bohrungen von der Bearbeitungsebene abweichen dirfen. Mit dieser
Funktion konnen Sie Ungenauigkeiten der STEP-Datei umgehen.

Bereich Features

Die Steuerung zeigt alle gefundenen Bohr-Features in Feature-Listen gruppiert.
Abhangig vom gewahlten Modus sind die Feature-Listen nach Geometrien oder
Bearbeitungsebenen gruppiert. In den runden Klammern zeigt die Steuerung zuerst
die Anzahl der gewahlten und dann die Anzahl der gefundenen Bohr-Features im
Format (x/x).

Wenn Sie eine Feature-Liste wahlen, kdnnen Sie eine Vorschau der Bohrung 6ffnen.

Die Steuerung benennt die Feature-Listen nach dem Durchmesser. Ggf.
kennzeichnet die Steuerung die Feature-Listen mit einem Index, z. B. bei
gleichem Durchmesser mit unterschiedlichen Bearbeitungstiefen.

Abhangig vom gewahlten Modus zeigt die Steuerung folgende Informationen:
® Modus Nach Geometrie

Die Steuerung zeigt in den eckigen Klammern die Anzahl der Bearbei-
tungsebenen, in der sich die Bohr-Features befinden. Wenn Sie eine Feature-Liste
wahlen, zeigt die Steuerung die Bearbeitungsebenen.

= Modus Nach Ebene

Die Steuerung zeigt in den eckigen Klammern die Anzahl der unterschiedlichen
Feature-Listen. Wenn Sie eine Bearbeitungsebene wahlen, zeigt die Steuerung die
unterschiedlichen Feature-Listen.

Wenn Sie eine Bearbeitungsebene wahlen, positioniert die Steuerung das 3D-Modell
im Grafikbereich. Sie kdnnen auf Bohr-Features im Grafikbereich tippen oder klicken,
um das Feature an- oder abzuwahlen.
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Symbole und Schaltflachen
Die Steuerung bietet folgende Symbole und Schaltflachen im Bereich Features:

Symbol oder Bedeutung

Schaltflache

Nach Geometrie Feature-Listen nach Geometrien gruppieren

Nach Ebene Feature-Listen nach Bearbeitungsebenen gruppieren
Alle Bohr-Features sind gewahlt

Wenn Sie das Symbol wahlen, wahlt die Steuerung die Bohr-
Features ab.

E] Nicht alle Bohr-Features sind gewahlt

Wenn Sie das Symbol wahlen, wahlt die Steuerung die Bohr-
Features ab.

D Kein Bohr-Feature gewahlt

Wenn Sie das Symbol wahlen, wahlt die Steuerung die Bohr-
Features.

@ Vorschau

Wenn Sie im Bereich Features eine Feature-Liste wahlen, zeigt
die Steuerung dieses Symbol.

Subspalte Gefundene Bohr-Features:

Wenn Sie die automatische Suche durchgefihrt und tbernommen haben, zeigt die
Steuerung die Subspalte Gefundene Bohr-Features:.

Die Steuerung zeigt im Bereich Features alle Feature-Listen, die Sie in der
automatischen Suche gewahlt haben. Wenn Sie eine Feature-Liste wahlen, zeigt die
Steuerung die zugehdrigen Bohr-Features im Grafikbereich. Die Steuerung zeigt im
Bereich Geometrievorschau eine Vorschau der Bohrung.

Wenn bereits eine Feature-Liste mit identischen Bohr-Features existiert, bietet
die Steuerung ein Auswahlmenu. Sie konnen wahlen, ob Sie die Positionen zur
bestehenden Feature-Liste hinzufligen oder eine neue anlegen.

Die Steuerung dbernimmt nur markierte Feature-Listen in die Spalte Bohren.

Symbole
Die Steuerung bietet folgende Symbole im Bereich Features:

Symbol Bedeutung
Navigieren

Vorherige oder nachste Feature-Liste wahlen
X Markierung aufheben

Markieren

<

Die Steuerung unterscheidet zwischen folgenden Fallen:
® Keine Feature-Liste gewahlt

Die Steuerung hebt die Markierung aller Feature-Listen auf
oder markiert alle Feature-Listen.

m Eine Feature-Liste gewahlt

Die Steuerung hebt die Markierung der gewahlten Feature-
Liste auf oder markiert die gewahlte Feature-Liste.
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Hinweis
Die Steuerung erstellt zusatzlich bendctigte Bearbeitungsebenen automatisch.

Fenster Bohrungseditor

Anwendung

Im Bohrungseditor konnen Sie manuell Bohrungen anlegen oder bestehende
Bohrungen editieren. Sie kdnnen z. B. ein Gewinde zu einer Bohrung hinzuftigen.

Funktionsbeschreibung

Wenn Sie den Bereich Geometrieelemente in der Subspalte Eigenschaften wahlen,
offnet die Steuerung das Fenster Bohrungseditor.

Sie kdnnen eine Durchgangs- oder Sacklochbohrung definieren. Mithilfe der
Checkbox Sackloch andern Sie den Bohrungstyp.

Wenn Sie eine Bohrungsstufe wahlen, bietet die Steuerung folgende
Bohrungsformen:

B Zylindrisch

Weitere Informationen: "Bohrungsform Zylindrisch’, Seite 166
= Konisch

Weitere Informationen: "Bohrungsform Konisch", Seite 166

Eine Bohrung kann aus bis zu vier Stufen bestehen. Mit einer Stufe konnen Sie z. B.
eine Fase oder einen Durchmesser einer Stufenbohrung definieren.

Sie kénnen eine Stufe an folgenden Positionen hinzufligen oder |6schen:
®  Am Anfang der Bohrung

= Am Ende der Bohrung

m  Zwischen zwei Stufen

Symbole
Die Steuerung zeigt folgende Symbole im Fenster Bohrungseditor:
Symbol Bedeutung

Hinzufiigen

Loschen

@Bl @

Als abhangig definieren

Wenn Sie das Symbol wahlen, definiert die Steuerung den
Parameter als abhangigen Parameter.

Nur bei Bohrungsform Konisch

Abhangiger Parameter

Die Steuerung errechnet den Parameter automatisch aus den
definierten Parametern.

Nur bei Bohrungsform Konisch

D
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Bohrungsform Zylindrisch

Wenn Sie die Bohrungsform Zylindrisch wahlen, konnen Sie den Durchmesser
und die Hohe der Bohrung definieren. Sie kénnen flr die Bohrung zusatzlich ein
Bohrungsmerkmal definieren.

Die Steuerung bietet folgende Bohrungsmerkmale zur Auswahl:
= Gewinde

Die Steuerung bietet Gewinde nach folgenden Normen:

= ISO

= UNC

= BSW

Wenn Sie ein Normgewinde wahlen, bietet die Steuerung ein Auswahlmen fur
die Gewindegrofie und ein Eingabefeld fir die Gewindetiefe.

Im Bereich Andere konnen Sie benutzerdefinierte Gewinde definieren.
Sie konnen nur Rechtsgewinde definieren.
= Passung

Mit dem Bohrungsmerkmal Passung definieren Sie eine ISO-Passung. Die
Steuerung bietet zwei Auswahlmenus fir die Toleranzklasse, z. B. H7. Wenn
Sie die Toleranzklasse gewahlt haben, zeigt die Steuerung das Hochst- und
Mindestmal im Bereich MaBe.

= Abmah
Sie definieren das obere und untere Abmal} und die Tiefe einer Passung.

Bohrungsform Konisch
Die Bohrungsform Konisch stellt z. B. eine Fase oder eine Bohrspitze dar.

Die Bohrungsform Konisch ist mit drei Parametern vollstandig definiert. Die
Steuerung berechnet den vierten Parameter automatisch. Sie wahlen mit dem
Symbol Als abhangig definieren, welchen Parameter sie nicht definieren.

Hinweise
B Eine Durchgangsbohrung darf nicht mit der Bohrungsform Konisch enden.

= Stufenbohrungen missen aufsteigend vom kleinsten zum groRten Durchmesser
definiert sein. Die unterste Stufe bildet den kleinsten Durchmesser.

= Sie kdnnen Anderung aus dem Bohrungseditor in der Titelleiste des Arbeits-
bereichs 3D-Modell riickgangig machen.

Weitere Informationen: "Bereiche des Arbeitsbereichs 3D-Modell", Seite 128
= Die Steuerung speichert Anderungen im Fenster Bohrungseditor automatisch.

= Wenn Sie eine Passung mit der Tiefe 0 definieren, verwendet die Steuerung fir
die Passung die Tiefe der Bohrung.

B Bei einer Sacklochbohrung mussen Sie die Bohrspitze nicht definieren. Sie
wahlen im Bereich Geometrieelemente des Feature-Editors, ob sich die Tiefe
der Bohrung auf die Spitze oder den zylindrischen Teil des Bohrers bezieht. Stan-
dardmaBig bezieht sich die Tiefe auf den zylindrischen Teil des Bohrers.

Weitere Informationen: "Arbeitsschritte", Seite 109

166 HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025



Feature-basierte Programmierung | Arbeitsbereich 3D-Modell

6.4.5 Spalte Messen

Anwendung

In der Spalte Messen des Arbeitsbereichs 3D-Modell konnen Sie am 3D-Modell
messen. Dadurch konnen Sie z. B. die Tiefe einer Tasche oder die Position einer
Bohrung ermitteln.

Verwandte Themen
m Standardeinstellungen der Spalte Messen im Fenster Einstellungen definieren
Weitere Informationen: "Einstellungen im Arbeitsbereich 3D-Modell", Seite 170

Funktionsbeschreibung

Wenn die Spalte Messen gedffnet ist, zeigt die Steuerung ein Raster auf dem 3D-
Modell. Je mehr Sie zoomen, umso feiner wird das Raster. Zusatzlich zeigt die
Steuerung am unteren Rand des Arbeitsbereichs eine Malistabsleiste.

Die Steuerung bietet folgende Messmodi:

Messmodus Bedeutung

Punktinformationen  Sie tippen oder klicken auf einen Punkt am 3D-Modell.

Die Steuerung zeigt am gewahlten Punkt einen Pfeil senkrecht zur Oberflache.
Die Steuerung verlangert den Pfeil, bis sie die nachste Flache des 3D-Modells
erreicht. Dort zeigt die Steuerung einen zweiten Punkt mit Pfeil.

;_‘l - = = s i
Abstand zwischen Sie tippen oder klicken auf zwei Punkte am 3D-Modell.
Punkten Die Steuerung zeigt beide Punkte als rote Kugel und den Abstand zwischen den

beiden Punkten als MaR.

75.736 mm
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Messmodus Bedeutung

Flacheninformatio- Sie tippen oder klicken auf einen Punkt am 3D-Modell.

nen Die Steuerung farbt die zugehorige Flache ein und zeigt an den Randern der
Flache die Lange und Breite. Auch eine Bohrung oder Fase kann eine Flache
sein.

Abstand zwischen Sie tippen oder klicken auf zwei Punkte am 3D-Modell.

Flachen Die Steuerung farbt die zugehorigen Flachen ein und zeigt den kiirzesten
Abstand der beiden Flachen als rote Kugeln und als Mab.

2.6 mm

Im Bereich Auswahl zeigt die Steuerung die genauen Informationen zu den
gewahlten Punkten oder Flachen.

Bereich Auswahl

Im Bereich Auswahl zeigt die Steuerung abhangig vom Messmodus folgende
Informationen zu den gewahlten Punkten oder Flachen:

m  Koordinaten beider Punkte in X, Y, Z

Radius eines Kreiselements

Abstand zwischen den Punkten, als Vektor oder einzelnin X, Y, Z
Grole der Flache in mm?2

Lange der Flachein X, Y, Z

Bereich Erweiterte Optionen

Im Bereich Erweiterte Optionen bietet die Steuerung den Schalter Am Raster
ausrichten.

Die Steuerung verwendet zum Ausrichten ein Raster mit 0,1 mm. Wenn Sie einen
Punkt wahlen, legt die Steuerung den Punkt an die nachstgelegene Ecke des Rasters.

Die Grol3e des Rasters auf dem 3D-Modell ist abhangig vom aktuellen
Zoom-Faktor. Wenn ein groReres Raster aktiv ist als 0,1 mm, sehen Sie das
Ausrichten nicht.

Wenn der Schalter Am Raster ausrichten inaktiv ist, zeigt die Steuerung im Bereich
Auswahl bis zu vier Nachkommastellen.
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6.4.6

Subspalten Sichere Hohe, Obere Ebene, Oben (Z+) oder Unten (Z-)

Anwendung

In den Subspalten konnen Sie eine Z-Position mithilfe des Grafikbereichs definieren.
Sie definieren z. B. folgende Z-Position:

® Rickzugshohe fur das Werkzeug

= Koordinatenoberflache eines Fras-Features

Funktionsbeschreibung

Abhéngig von der gedffneten Subspalte definieren Sie folgende Z-Position:
® Obere Ebene

m Sichere Hohe fiir Bearbeitungsebene, Fras-Feature oder Bohrung

= Oben (Z+) oder Unten (Z-)

Weitere Informationen: "Definitionen”, Seite 131

Die Subspalte bietet folgende Bereiche:

Bereich Inhalt

Ebene abgreifen Die Steuerung bietet folgende Auswahlmaglichkeiten:
= Rohteilrahmen

Die Steuerung zeigt die obere und untere Begrenzung
bezogen auf die Malke des Rohteils.
B Modellrahmen

Die Steuerung zeigt die obere und untere Begrenzung
bezogen auf die Male des Fertigteils.

5 Modellflache
Sie konnen eine Flache am 3D-Modell wahlen.
Wenn die Flache parallel zur Bearbeitungsebene liegt,

platziert die Steuerung die gewahlte Ebene auf diese
Flache.

Wenn die Flache nicht parallel zur Bearbeitungsebene liegt,
zeigt die Steuerung die obere und untere Begrenzung der
Flache.

Gewadhlte Ebene Die Steuerung zeigt den Z-Wert der gewahlten Ebene.

Sie konnen den Z-Wert direkt editieren oder eine Verschie-
bung definieren und mit diesem Wert die Ebene inkremental
verschieben.

Die Steuerung zeigt im Grafikbereich immer die gewahlte Ebene. Abhangig von der
Auswahl im Bereich Ebene abgreifen zeigt die Steuerung auch die obere und untere
Begrenzung. Ggf. liberdeckt die gewahlte Ebene die obere oder untere Begrenzung.

Wenn Sie auf den Text der oberen oder unteren Begrenzung tippen oder klicken,
platziert die Steuerung die gewahlte Ebene.

Es gelten folgende Einschrankungen:
m Die sichere Hohe kann nicht negativ sein.
B Die obere Ebene muss uber dem tiefsten Punkt des Features liegen.
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6.4.7  Einstellungen im Arbeitsbereich 3D-Modell

Anwendung

In den Einstellungen des Arbeitsbereichs 3D-Modell konnen Sie verschiedene
Standards festlegen, z. B. Namen fir neue Features oder Anzeige des Rohteils.

Funktionsbeschreibung

Wenn nachfolgend nicht abweichend angegeben, wirken die Einstellungen erst in
einem neu erstellten 3D-Projekt.

Sie konnen in den Bereichen folgende Standards definieren:

Bereich Einstellung

Einrichten B Bezugspunkt anzeigen

Wenn Sie den Schalter aktivieren, zeigt die Steuerung stan-
dardmaBig den Werkstlick-Bezugspunkt.

= RohteilaufmaB

Sie definieren ein Standardaufmal fir alle Seiten des
Rohteils.

Einstellung wirkt sofort
® Sichere Hohe Bearbeitungsebene

Sie definieren einen Standardwert flr die sichere Hohe der
Bearbeitungsebene. Die Steuerung setzt den definierten
Wert inkremental ab der Oberkante des Fertigteils.

Einstellung wirkt sofort

Die Steuerung verwendet den Wert flir neue Bearbei-
tungsebenen.

Weitere Informationen: "Definitionen”, Seite 131
B Rohteiltyp

Wenn Sie ein Rohteil anlegen, ist der gewahlte Rohteiltyp
vorausgewahlt.

Einstellung wirkt sofort
Weitere Informationen: "Spalte Einrichten’, Seite 132

Frasen = Schnelle Suche

Wenn der Schalter aktiv ist, beschleunigt die Steuerung
standardmafig die automatische Suche von Fras-Features.

= Bohrungen ignorieren

Wenn der Schalter aktiv ist, schlielt die Steuerung stan-
dardmalig Bohrungen von der automatischen Suche aus.

= Max. @

Sie definieren einen Standardwert flr den maximalen
Durchmesser, bis zu dem die Steuerung Bohrungen
ignoriert.

= Name neues Feature
Einstellung wirkt sofort
® Name neue Kontur
Einstellung wirkt sofort
Weitere Informationen: " Spalte Frasen", Seite 140
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Bereich Einstellung

Bohren L

Weitere Informationen: "Spalte Bohren", Seite 159

Ubernommene ignorieren

Wenn der Schalter aktiv ist, sucht die Steuerung stan-
dardmalig nur nach Bohrungen, die noch nicht als Bohr-
Feature angelegt sind.

Am Raster ausrichten

Wenn der Schalter aktiv ist, zeigt die Steuerung stan-
dardmanig ein Raster auf dem 3D-Modell und richtet Bohr-
Features daran aus.

Name neues Feature
Nur fir manuell erstellte Feature-Listen
Einstellung wirkt sofort

Messmodus m

Weitere Informationen: "Spalte Messen", Seite 167

Am Raster ausrichten

Wenn der Schalter aktiv ist, zeigt die Steuerung stan-
dardmanRig ein Raster auf dem 3D-Modell und richtet die
Messpunkte daran aus.

Messmodus
Sie definieren den voreingestellten Messmodus.

Ansicht L

Rohteil sichtbar

Wenn der Schalter aktiv ist, blendet die Steuerung stan-
dardmaRig das Rohteil im Grafikbereich ein.

Fehler hervorheben

Wenn der Schalter aktiv ist, markiert die Steuerung stan-
dardmalig Fehler am 3D-Modell im Grafikbereich.

Gitter sichtbar
Wenn der Schalter aktiv ist, zeigt die Steuerung stan-

dardmanig ein Raster in der Ebene ausgehend vom
Werkstlick-Bezugspunkt.

Labels sichtbar
Wenn der Schalter aktiv ist, blendet die Steuerung stan-

dardmanRig die Bezeichnungen im Grafikbereich ein, z. B.
Namen von Features.

Allgemein u

Nachkommastellen fiir NC-Prog.

Sie definieren die maximalen Nachkommastellen, mit
denen die Steuerung die Features in das NC-Programm
Ubertragt.

Einstellung wirkt sofort

Wenn Sie Feature im Feature-Editor synchronisieren,
andert die Steuerung auch die Nachkommastellen von
vorhandenen Feature-Beschreibungen im NC-Programm.

Weitere Informationen: "Modus Feature-Editor”", Seite 105
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6.5 Arbeitsbereich Feature Viewer

Anwendung

Im Arbeitsbereich Feature Viewer der Feature-basierten Programmierung zeigt
die Steuerung die berechneten Werkzeugwege fir den gewahlten Arbeitsschritt im
Modus Feature-Editor.

Der Arbeitsbereich Feature Viewer zeigt nur die Verfahrwege und
bietet nicht alle Funktionen des Arbeitsbereichs Simulation, z. B.
Kollisionsuberwachung.

Wenn Sie einen Arbeitsschritt editieren, stellt die Steuerung die gewahlten Features
visuell im Arbeitsbereich Feature Viewer dar.

Verwandte Themen
= Modus Feature-Editor im Arbeitsbereich Programm
Weitere Informationen: "Modus Feature-Editor", Seite 105

Funktionsbeschreibung

Wenn Sie eine Projektdatei project.dpf 6ffnen, steht der Arbeitsbereich Feature
Viewer in der Betriebsart Programmieren zur Verfigung.

Sie berechnen die Werkzeugwege flr einen Arbeitsschritt im Feature-Editor wie
folgt:

m  Schaltflache Bestdtigen und Wege zeigen
B |m Kontextmenu des Arbeitsschritts Werkzeugwege berechnen
Der Arbeitsbereich Feature Viewer bietet folgende Darstellungsoptionen und

Funktionen:

Symbol oder Bedeutung

Schaltflache

Geometrie Sie wahlen, was die Steuerung im Arbeitsbereich zeigt:
= Rohteil
= Modell

0 Die Steuerung kann das Rohteil und 3D-Modell gleichzeitig darstellen.

Sie konnen fur das 3D-Modell folgende Darstellungsarten wahlen:
® Original
Schattierte und undurchsichtige Darstellung
= Halbtransparent
Durchsichtige Darstellung
=  Automatisch
Die Steuerung wahlt die Darstellung des 3D-Modells.
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Symbol oder Bedeutung

Schaltflache

Werkzeugwege Die Steuerung zeigt die Mittelpunktsbahn der Werkzeuge.
B Vorschub

Die Steuerung zeigt die Werkzeugwege mit programmierter Vorschubge-
schwindigkeit mit braun durchgezogener Linie.

= Eilgang
Die Steuerung zeigt die Werkzeugwege mit programmiertem Eilgang mit rot
gestrichelten Linien.

Ansicht = Indizes
Die Steuerung zeigt bei Bohr-Features die Positionsnummer.
Nur wenn Sie im Modus Feature-Editor einen Arbeitsschritt editieren
® Nullebene

Die Steuerung zeigt ein Raster in der Ebene ausgehend vom Werkstiick-
Bezugspunkt.

= Modell

Die Steuerung setzt das Rohteil und 3D-Modell auf die urspriingliche Grole
und Winkel zurtck.
= Ubersicht

Die Steuerung orientiert und skaliert das Rohteil und 3D-Modell so, dass alle
Werkzeugwege sichtbar sind.

= Legende der Darstellung aller Elemente
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NC-Funktionen der Feature-basierten Programmierung

Aufbau eines Feature-Programms

Die NC-Funktionen innerhalb eines Feature-Programmes sind nach der Art der
Information gruppiert.

Die NC-Funktionen enthalten folgende Informationen:

Information Syntax Weitere Informationen

Strategien FEATURE STRATEGY Seite 174

Bearbeitungsart, Werkzeug, Technolo-
giedaten passend zum Material

Geometriebeschreibungen der Features ~ FEATURE GEOMETRY Seite 187
Konturen und Bearbeitungspositionen BEGIN und END

POSITIONS

BEGIN und END

CONTOURLIST
Bearbeitungsebenen WORKPLANE DEF Seite 189
Maschinenspezifische Einstellun- FEATURE SETTING Seite 192
gen, z. B. zur Vorpositionierung oder
Schwenkbewegungen
Arbeitsschritte FEATURE CALL Seite 195

Kombination aus Strategien und
Features oder Feature-Listen

Erst bei den Arbeitsschritten FEATURE CALL werden Achsen verfahren und Features
bearbeitet. Die restlichen NC-Funktionen der Feature-basierten Programmierung
enthalten die notwendigen Informationen zur Feature-Beschreibung und
Bearbeitung.

Wenn die Steuerung das NC-Programm automatisch erstellt, fligt sie jeden neuen
NC-Satz zu dem jeweiligen Bereich hinzu.

Parameter der NC-Funktion FEATURE STRATEGY

Grundlagen
Dieses Kapitel enthalt alle Parameter der FEATURE STRATEGY-Funktionen.
Die Parameter sind sortiert nach Fras- und Bohrbearbeitungen.

Parameter fiir Frasbearbeitungen

Folgende Strategien enthalten Parameter flr Frasbearbeitungen:

Schruppen

Schruppen Restmaterial

Schlichten Tiefe

Schlichten Seiten

Anfasen

Zirkularbohren

Welche Parameter die Steuerung zeigt, hangt von der verwendeten Strategie ab.
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Werkzeug
Parameter Bedeutung
Werkzeug Nummer oder Name des Werkzeugs

Z

Symbol abhangig von
der Strategie

Auswahl mithilfe eines Auswahlfensters moglich
Syntax: TOOL

Werkzeugindex

4

Symbol abhangig von
der Strategie

Zustellungen

Stufenindex des Werkzeugs, um z. B. bei einem Stufenbohrer die verschiede-
nen Stufen aufzurufen

Syntaxelement optional
Syntax: TOOL_INDEX

Parameter

Bedeutung

Zustelltiefe

"@i

Maf in mm, um wie viel die Steuerung pro Bearbeitungsstufe zustellt
Syntax: INFEED_DEPTH

Zustellstrategie

ny

Auswahl der Zustellstrategie:

= FROM_BOTTOM1: Bearbeitung von unten nach oben mit moglichst kurzen
Eintauchwegen (Default-Wert)

= FROM_BOTTOMZ2: Bearbeitung von unten nach oben, die die Schnei-
denlange des Werkzeugs maximal ausnutzt

® FROM_TOP: Bearbeitung von oben nach unten
Syntax: INFEED_STRAT

Zustelltiefe Schrup-
pen

"@i

Tiefe jeder Zustellung bei Schruppmodus SPIRAL in mm
Default-Wert: 1
Syntax: ROUGH_INFEED

Fasentiefe
=
Fasenbreite

=

FasengrolRe, entweder als Tiefe oder Breite in mm
Default-Wert: Fasenbreite 0.2
Syntax: CHF_DEPTH oder CHF_WIDTH

Tiefe der Werkzeug-
spitze

"@i

Tiefe der Werkzeugspitze wahrend des Anfasens in mm

Mit dieser Eingabe beeinflussen Sie, welcher Teil der Schneide die Bearbeitung
ausfihrt.

Default-Wert: 2
Syntax: TIP_DEPTH

Anzahl Zustellungen

n..
=)

Anzahl der seitlichen Zustellungen pro Zustelltiefe

Die Steuerung teilt die seitlichen Zustellungen so auf, dass sich ein konsequen-
ter Spanquerschnitt ergibt.

Default-Wert: 1
Syntax: INFEED_COUNT
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Parameter

Bedeutung

Uberlaufweg

"@i

Maf’ in mm bei Durchgangsbohrungen, wie weit die Steuerung nach dem zylin-

drischen Teil der Bohrung tiefer bearbeitet
Default-Wert: 0.2
Syntax: OVR_DIST

Aufmalle

Parameter Bedeutung

Aufmab Tiefe Aufmald in mm in der Tiefe, das nach dem Schruppen verbleibt
ﬂﬁﬂ Default-Wert: 0.2

Syntax: ALLOW_DEPTH

AufmabB Seite

Aufmald in mm an den Seiten, das nach dem Schruppen verbleibt

F'Eﬂ Default-Wert: 0.2

Syntax: ALLOW_SIDE
Schruppaufmal Aufmall in mm an den Seiten, das nach dem Schruppen verbleibt
I_IE” Default-Wert: 0.2

Syntax: ROUGH_ALLOWANCE

SchlichtaufmaB

o

Aufmal in mm an den Seiten, das nach dem Schlichten verbleibt
Default-Wert: 0
Syntax: FINISH_ALLOWANCE
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Drehzahl und Vorschub

Parameter Bedeutung

Drehzahl Spindeldrehzahl in 1/min oder Schnittgeschwindigkeit in m/min
S Default-Wert: Drehzahl 1000

- Syntax: S oder VC

Schnittgeschwindig-

keit

VC

5

Vorschubgeschwin- Bearbeitungsvorschub als Vorschubgeschwindigkeit in mm/min oder

digkeit Vorschub pro Schneide in mm
F Default-Wert: Vorschubgeschwindigkeit 500

IIII}

Vorschub pro Schnei-
de

nnp

Syntax: FEED oder FEED_CUT

Vorschubgeschw.
Schruppen

F
nnp

Schruppen: Zahnvor-
schub

Vorschub fir die Schruppbearbeitung als Vorschubgeschwindigkeit in mm/min
oder Vorschub pro Schneide in mm

Default-Wert: Vorschubgeschw. Schruppen 1000
Syntax: ROUGH_FEED oder ROUGH_FEED_CUT

FZ

[TITTS

Vorschubgeschw. Vorschub fir die Schlichtbearbeitung als Vorschubgeschwindigkeit in mm/min
Schlichten oder Vorschub pro Schneide in mm

np

Schlichten: Zahnvor-
schub

FZ

[TITTS

Default-Wert: Vorschubgeschw. Schlichten 500
Syntax: FINISH_FEED oder FINISH_FEED_CUT

Vorschub Vorpositio-
nieren

nnp
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Auswahl des Vorschubs zum Vorpositionieren:
= 9999 (Default-Wert)

® Nummer in mm/min

= MAX

Die Steuerung verwendet diesen Vorschub vom Sicherheitsabstand der Strate-
gie bis zur oberen Ebene des Features.

Die Steuerung verwendet diesen Vorschub unterhalb des Sicherheitsabstands
der Strategie, wenn das Werkzeug nicht im Eingriff ist.

Syntax: FEED_PRE_POS
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Bahnberechnung

Parameter

Faktor Bahniiberlap-
pung

Bedeutung

Bahniberlappung als Faktor auf den Werkzeugdurchmesser oder als absoluter
Wert in mm

% Default-Wert: Faktor Bahnlberlappung 0.3
Syntax: FACT_OVERLAP oder OVERLAP

Uberlappung

&

Frasmethode Frasmethode OCM-Wirbelfrasverfahren

ocm Syntax: METHOD

Frasart Auswahl der Frasart:

& = Gleichlauf (Default-Wert)

<5

= Gegenlauf
Syntax: MILL_MODE

Faktor Innenecken

%

Vorschubgeschwindigkeit an Innenecken als Faktor auf den Bearbeitungsvor-
schub

Default-Wert: 0.2
Syntax: FACT_CORNER_RAD

Faktor Anfahrradius  Vorschubgeschwindigkeit beim Anfahren als Faktor auf den Bearbeitungsvor-
o, schub
Default-Wert: 0.2
Syntax: FACT_APPR_RAD
Bearbeitungsumfang  Auswahl des Bearbeitungsmodus:
ﬂ@ﬂ = COMPLETE: Schrupp- und Schlichtbearbeitung (Default-Wert)

B ROUGHING: Nur Schruppbearbeitung
= FINISHING: Nur Schlichtbearbeitung
Syntax: MACH_OPERATION

Modus Schruppen

Auswahl des Fertigungsmodus:
m HELIX: Seitliche Zustellung vor der Tiefenzustellung (Default-Wert)
m SPIRAL: Seitliche Zustellung , wie Kreistasche

Diese Auswahl wirkt sich nicht auf die Eintauchbewegung bei der Tiefenzustel-
lung aus.

Syntax: ROUGH_MODE

Schruppen: Faktor
Uberlappung

%

Schruppen: Uberlap-
pung

&

Bahniberlappung wahrend der Schruppbearbeitung, als Faktor auf den
Werkzeugdurchmesser oder als absoluter Wert in mm

Default-Wert: Schruppen: Faktor Uberlappung 0.3
Syntax: ROUGH_FACT_OVERLAP oder ROUGH_OVERLAP
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Parameter Bedeutung
Modus Schlichten Auswahl des Fertigungsmodus:
o2 m HELIX: Seitliche Zustellung vor der Tiefenzustellung (Default-Wert)

m SPIRAL: Seitliche Zustellung , wie Kreistasche

Diese Auswahl wirkt sich nicht auf die Eintauchbewegung bei der Tiefenzustel-
lung aus.

Syntax: FINISH_MODE

Schlichten: Uberlap-
pung

Seitliche Zustellung fir die Schlichtbearbeitung als absoluter Wert in mm
Default-Wert: 0.5
Syntax: FINISH_OVERLAP

Sicherheitsabstand

uf

Mafd in mm in der Werkzeugachse Uber der oberen Ebene des Features, auf
den die Steuerung vor und nach jeder Bearbeitung positioniert

Default-Wert: 2
Syntax: SAFE_DIST

Eintauchen

Parameter Bedeutung

Drehzahlfaktor Drehzahl in 1/min oder Schnittgeschwindigkeit in m/min wahrend des Eintau-
Eintauchen chens als Faktor der definierten Drehzahl oder als neue absolute Eingabe

% Default-Wert: Drehzahlfaktor Eintauchen 1

5

Drehzahl Eintauchen

S

>

Schnittgeschw.
Eintauchen

e

Syntax: FACT_S_PLUNGE, S_PLUNGE oder VC_PLUNGE

Faktor Eintauchvor-
schub
%

nup

Eintauchen:
Zahnvorschub

FzZ
IIII}
Eintauchvorschub

nnp

Vorschub wahrend des Eintauchens als Faktor des Bearbeitungsvorschubs
oder als neue absolute Eingabe in mm/min oder mm

Default-Wert: Faktor Eintauchvorschub 0.4
Syntax: FACT_FEED_PLUNGE, FEED_CUT_PLUNGE oder FEED_PLUNGE
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Parameter

Schruppen: Faktor
Eintauchvorschub

%

Schruppen: Zahnvor-
schub Eintauchen

FZ

Bedeutung

Vorschub fir das Eintauchen bei Schruppmodus SPIRAL als Faktor des
Bearbeitungsvorschubs oder als neue absolute Eingabe in mm/min oder mm
Default-Wert: Schruppen: Faktor Eintauchvorschub 0.6

Syntax: ROUGH_FACT_FEED_PLUNGE, ROUGH_FEED_CUT_PLUNGE oder
ROUGH_FEED_PLUNGE

Schruppen:
Eintauchvorschub
F

Schruppen: Eintauchart flr Schruppbearbeitung als Eintauchwinkel in ° oder als Zustelltiefe

Eintauchwinkel Helix pro Helixumdrehung in mm

QA Der mogliche Eingabewert dieses Parameters wird durch die Parameter ANGLE
und LCUTS des Werkzeugs begrenzt.
Default-Wert: Schruppen: Eintauchwinkel Helix 5

Schruppen:

Eintauchtiefe Helix

I

Syntax: ROUGH_ANGLE_HELIX oder ROUGH_INFEED_HELIX

Schlichten:
Eintauchwinkel Helix

by

Schlichten:
Eintauchtiefe Helix

I

Zusatzfunktionen

Parameter

M-Nr. nach
Werkzeugwechsel

y2

Eintauchart flr Schlichtbearbeitung als Eintauchwinkel in ° oder als Zustelltiefe
pro Helixumdrehung in mm

Der mogliche Eingabewert dieses Parameters wird durch die Parameter ANGLE
und LCUTS des Werkzeugs begrenzt.

Default-Wert: Schlichten: Eintauchwinkel Helix 5
Syntax: FINISH_ANGLE_HELIX oder FINISH_INFEED_HELIX

Bedeutung

Zusatzfunktion, die nach dem Werkzeugwechsel greift, z. B. um das Kihlmittel
einzuschalten

Syntaxelement optional

Syntax: M_POST_TOOL_CALL

M-Nr. nach Vorpos.

3

Zusatzfunktion, die nach der Vorpositionierung greift, z. B. um das Kihimittel
einzuschalten

Syntaxelement optional
Syntax: M_POST_PRE_POS
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Parameter fiir Bohrbearbeitungen
Folgende Strategien enthalten Parameter flr Bohrbearbeitungen:

= Anbohren

= Bohren

= Gewindebohren
B Gewindefrasen
= Reiben

= Ausdrehen

Welche Parameter die Steuerung zeigt, hangt von der verwendeten Strategie ab.

Werkzeug
Parameter Bedeutung
Werkzeug Nummer oder Name des Werkzeugs

7,

Symbol abhéngig von
der Strategie

Auswahl mithilfe eines Auswahlfensters moglich
Syntax: TOOL

Werkzeugindex

7!

Symbol abhangig von
der Strategie

Stufenindex des Werkzeugs, um z. B. bei einem Stufenbohrer die verschiede-
nen Stufen aufzurufen

Syntaxelement optional
Syntax: TOOL_INDEX

Werkzeug-Spindel-
winkel

A

Orientierungswinkel der Spindel, bei dem die Schneide nach X+ zeigt

Wenn beim Ausdrehen ein Freifahrweg definiert ist, fahrt die
Steuerung in Richtung X- des Features.

Default: 0
Syntax: TOOL_ANGLE
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Zustellungen

Parameter Bedeutung

Zustelltiefe Zustelltiefe als absoluter Wert in mm oder als Faktor auf den Werkzeugdurch-

—@i messer

o Wenn die Zustelltiefe erreicht ist, entspant die Steuerung. Beim
Faktor Zustelltiefe Entspanen fahrt die Steuerung auf den Sicherheitsabstand.

% Zwischen den Entspanvorgangen kann die Steuerung Spanbriiche
ausfihren.

Default-Wert: Faktor Zustelltiefe 3
Syntax: REM_DEPTH oder REM_FAC_DEPTH

Anzahl Zustellungen  Anzahl der seitlichen Zustellungen pro Zustelltiefe
n.. Die Steuerung teilt die seitlichen Zustellungen so auf, dass sich ein konsequen-

— ter Spanquerschnitt ergibt.

Default-Wert: 1

Syntax: INFEED_COUNT
Uberlaufweg Mald in mm, wie weit die Steuerung tiefer bearbeitet als im Feature definiert
"@i ® Durchgangsbohrungen: Die Steuerung verfahrt mit der Werkzeugspitze um

dieses Mal tiefer

m  Passung oder Gewinde bei Sacklochbohrungen: Die Steuerung verfahrt mit
der Werkzeugspitze um dieses Mal} tiefer, aber nie unter den zylindrischen
Teil der vorgebohrten Bohrung

Default-Wert: 0.2
Syntax: OVR_DIST
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Drehzahl und Vorschub

Parameter Bedeutung

Drehzahl Spindeldrehzahl in 1/min oder Schnittgeschwindigkeit in m/min
S Default-Wert: Drehzahl 1000

- Syntax: S oder VC

Schnittgeschwindig-

keit

VC

5

Vorschubgeschwin- Bearbeitungsvorschub als Vorschubgeschwindigkeit in mm/min, Vorschub pro

digkeit Schneide in mm oder Vorschub pro Umdrehung in mm
F Default-Wert: Vorschubgeschwindigkeit 500

IIII}

Vorschub pro Schnei-
de

nnp

Vorschub pro Umdre-
hung

FU
nnp

Syntax: FEED, FEED_CUT oder FEED_REV

Riickzugsvorschub

nnp

Auswahl des Vorschubs fir den Riickzug aus der Bohrung bis zum
Sicherheitsabstand:

= 9999 (Default-Wert)
= Nummer

= MAX

Syntax: FEED_RETR

Vorschub Vorpositio-
nieren

Auswahl des Vorschubs zum Vorpositionieren:
= 9999 (Default-Wert)

F} = Nummer in mm/min
= MAX
Die Steuerung verwendet diesen Vorschub vom Sicherheitsabstand der Strate-
gie bis zur Koordinatenoberflache des Features.
Syntax: FEED_PRE_POS
Vorschubfaktor Faktor auf den Bearbeitungsvorschub beim Durchbohren, sobald die Bohrer-
Durchbruch spitze die Bohrung verlasst
% Default-Wert: 1
o Syntax: FACT_FEED_THR
Drehzahlfaktor Faktor auf die Spindeldrehzahl fir Riickzug aus dem Gewinde
Riickzug Default-Wert: 1
% Syntax: FACT_RETR
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Spanbruch und Entspanen

Parameter Bedeutung
Spanbrechen Auswahl fir Spanbruch:
.- = DEPTH: Spanbruch nach definierter Zustelltiefe

B COUNT: Anzahl der Spanbriiche zwischen zwei Entspanvorgangen
Syntaxelement optional
Syntax: CHIP_BREAK

Zustelltiefe
Spanbruch

"@i

Mafd in mm, um wie viel die Steuerung bis zum nachsten Spanbruch zustellt
Default-Wert: 5
Syntax: BRK_DEPTH

Anzahl Spanbriiche

Anzahl der Spanbriiche zwischen zwei Entspanvorgangen

Die Steuerung berechnet die Zustelltiefe fiir den Spanbruch selbstandig.
Default-Wert: 1

Syntax: BRK_COUNT

Weg fiir Spanbruch

L

Weg in mm, den die Steuerung zum Spanbruch zurlckzieht
Default-Wert: 0.2
Syntax: BRK_DIST

Abnahme der
Zustelltiefe

"@i

Wert in mm, um den die Steuerung die Zustelltiefe nach jedem Entspanen
reduziert

Default-Wert: 0
Syntax: REM_DEPTH_RED

Minimale Zustelltiefe
MIN
@l

Wenn dieser Wert in mm erreicht ist, reduziert die Steuerung die Zustelltiefe
nicht mehr.

Default-Wert: 1
Syntax: REM_DEPTH_MIN

Vorschub Wiederein-
fahren

nnp

Vorschub in mm/min, mit dem die Steuerung nach dem Entspanen auf den
Abstand Wiedereinfahren vor der letzten Zustelltiefe fahrt

Default-Wert: 9999
Syntax: REM_APPR_FEED

Abstand Wiederein-
fahren

il

Abstand in mm vor der Zustelltiefe, bis zu dem die Steuerung mit Vorschub
Wiedereinfahren fahrt. Ab diesem Punkt verfahrt die Steuerung wieder mit
dem Bearbeitungsvorschub.

Default-Wert: 0.2

Syntax: REM_APPR_DIST
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Parameter

Bedeutung

Einfahren in Pilot-
bohrung

7

>

Auswahl fUr Einfadeln in eine Pilotbohrung:
= SPINDLE_STOP: Einfadeln mit stehender Spindel

= KEEP_DIR: Einfadeln mit drehender Spindel, gleiche Drehrichtung wie
wahrend der Bearbeitung

®m REVERSE_DIR: Einfadeln mit drehender Spindel, umgekehrte Drehrichtung
als wahrend der Bearbeitung

Syntaxelement optional
Syntax: RUN_IN

Drehzahl fiir Einfah-
ren

S

>

Spindeldrehzahl in 1/min flr das Einfadeln in eine Pilotbohrung
Default-Wert: 10
Syntax: RUN_IN_S

Vorschub Einfahren

F
[IIT]S

Vorschubgeschwindigkeit in mm/min fiir das Einfadeln in eine Pilotbohrung
Default-Wert: 100
Syntax: RUN_IN_FEED

M-Nr. nach Einfadeln

3

Zusatzfunktion, die nach dem Einfadeln in die Bohrung greift, z. B. um das
Kihlmittel einzuschalten

Syntaxelement optional
Syntax: M_POST_RUN_IN

Verweilzeit nach
Einfadeln

©
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Verweilzeit in s nach dem Einfadeln, vor der ndchsten Zustellung

Wenn Sie mit dem Parameter M-Nr. nach Einfadeln das KihImittel
aktivieren, konnen Sie die Verweilzeit verwenden. Dadurch stellen Sie
sicher, dass das KuhImittel vor der ndchsten Zustellung aktiv ist.

Default-Wert: 0
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Bahnberechnung
Parameter Bedeutung
Freifahrweg Weg in mm, den die Steuerung vor dem Rickzug aus der Bohrung in Richtung

“al

X- verfahrt

0 = Definieren Sie den Spindelwinkel so, dass die Werkzeugschneide in
Richtung X+ zeigt.

m  Wenn ein Freifahrweg definiert ist, konnen Sie die Strategie
Ausdrehen nicht mit einer Reibahle verwenden.

Default-Wert: 0.2
Syntax: FREE_DIST

Verweilzeit

©

Verweilzeit in s am Bohrungsgrund vor dem Rlckzug
Default-Wert: 0
Syntax: DWELL_TIME

Faktor Zentrierung

%

Faktor auf den Bohrungsdurchmesser fir die Grofie der Zentrierung, wenn
keine Fase definiert ist

Wenn Sie einen Faktor groRer als 1 definieren, bleibt nach dem Bohren eine
Fase bestehen.

Default-Wert: 0.6
Syntax: FACT_CENTERING

Auszugslange

il

Auszugslange in mm, bei einer Werkzeugaufnahme mit Langenausgleichsfut-
ter fir Gewindebohrer

Der Wert darf nicht groRer sein als die maximale Auszugslange der Werkzeug-
aufnahme.

Default-Wert: 0
Syntax: EXT_LENGTH

Frasart Auswahl der Frasart:
H ®  Gleichlauf (Default-Wert)
=L
= Gegenlauf
Syntax: MILL_MODE
Sicherheitsabstand Maf’ in mm in der Werkzeugachse Uber der Koordinatenoberflache des

ufl

Features, auf den die Steuerung vor und nach jeder Bearbeitung positioniert
Default-Wert: 2
Syntax: SAFE_DIST
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Zusatzfunktionen

Parameter Bedeutung
M-Nr. nach Zusatzfunktion, die nach dem Werkzeugwechsel greift, z. B. um das KihImittel
Werkzeugwechsel einzuschalten
/;,/ Syntaxelement optional

Syntax: M_POST_TOOL_CALL
M-Nr. nach Vorpos. Zusatzfunktion, die nach der Vorpositionierung greift, z. B. um das KihImittel
/;,/ einzuschalten

Syntaxelement optional

Syntax: M_POST_PRE_POS
M-Nr. vor Riickzug Zusatzfunktion, um das Kihlmittel vor dem Riickzug aus der Bohrung aus-
/;,/ oder einzuschalten

Syntaxelement optional

Syntax: M_PRE_RETRACT

6.6.2 Feature-Beschreibung im NC-Programm

FEATURE GEOMETRY

Anwendung

In der NC-Funktion FEATURE GEOMETRY speichert die Steuerung die Geometrien
von Features, die aus dem Arbeitsbereich 3D-Modell Gibernommen wurden.

Verwandte Themen
B Bohr-Features anlegen im Arbeitsbereich 3D-Modell
Weitere Informationen: "Spalte Bohren", Seite 159
m Fras-Features anlegen im Arbeitsbereich 3D-Modell
Weitere Informationen: " Spalte Frasen", Seite 140
= Konturliste CONTOURLIST
Weitere Informationen: "CONTOURLIST und CONTOUR', Seite 190

Funktionsbeschreibung

Innerhalb der FEATURE GEOMETRY speichert die Steuerung folgende Geometrien:
®  Sacklochbohrung

m Konturliste

® Durchgangsbohrung

Fur Bohr-Features wird die komplette Geometrie innerhalb der NC-Funktion
beschrieben, inkl. Gewinde und Bohrungsstufen.

Bei Fras-Features enthalt die NC-Funktion nur einen Verweis auf die Konturliste, die
alle Konturbeschreibungen des Features enthalt.
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Parameter

Welche Parameter die Steuerung zeigt, hangt von der Art des Features ab.

Parameter Bedeutung

Name Name des Features, aus dem Arbeitsbereich 3D-Modell Gbernommen
POSITIONS= Name der Positionsliste fir das Feature

Listenname Name der Konturliste fur das Fras-Feature

abe

Tiefe Bohrungstiefe in mm

Tiefe der Spitze

I

Bei Sacklochbohrungen wahlen Sie, ob sich die Eingabe auf die Spitze oder den
zylindrischen Teil des Bohrers bezieht.

Syntax: DEPTH oder DEPTH_TIP

Bohrungstyp

TYPE

Auswahl des Bohrungstyps:

= DRILL_HOLE: Bohrung (Default)

= FIT: Passbohrung

Fertigung z. B. durch Reiben oder Ausdrehen
THREAD_M: Metrisches ISO-Gewinde
THREAD_UNC: UNC-Gewinde
THREAD_BSW: Whitworth-Gewinde
THREAD_OTHER: Frei definiertes Gewinde
Syntax: HOLE_TYPE

Durchmesser

%)

Durchmesser der Bohrung in mm bei DRILL_HOLE oder FIT
Auswahl der Durchmesserdefinition:

= Nummer: Durchmesser eingeben (Default)

= TOLERANCE(: Durchmesser mit Toleranz definieren

Wenn Sie eine Toleranz definieren, geben Sie bei NOM= den Solldurchmesser
ein.

FUr die Toleranz bietet die Steuerung folgende Auswahlmdglichkeiten:
m |SO=: ISO-Passmal’ aus Auswahlment wahlen, z. B. H7
B LOW=: Zulassige untere und obere Abweichung eingeben
B LOW=: Untere Abweichung
m HIGH=: Obere Abweichung
Syntax: DIAM

Gewindedurchmesser

Auswahl des Gewindedurchmessers bei Normgewinden, z. B. M4

% Die Steuerung bietet ein Auswahlmenu.

Syntax: THREAD_M, THREAD_UNC oder THREAD_BSW
Gewindenenndurch-  Durchmesser in mm bei Auswahl THREAD_OTHER
messer Syntax: THREAD_DIAM
2,
Gewindesteigung Gewindesteigung in mm bei Auswahl THREAD_OTHER

<1

Syntax: THREAD_PITCH
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Parameter

Bedeutung

Passungstiefe

"@i

Passungstiefe in mm abweichend zur Bohrungstiefe bei Auswahl FIT
Wenn 0 definiert ist, verwendet die Steuerung den Wert der Bohrungstiefe.
Default-Wert: 0

Syntax: FIT_DEPTH

Bohrdurchmesser Maximal erlaubter Durchmesser in mm zum Vorbohren bei Auswahl FIT oder
%) Gewinden
Auswahl der Durchmesserdefinition:
= Nummer: Durchmesser eingeben
® TOLERANCE(: Solldurchmesser NOM= und zuldssige untere und obere
Abweichung eingeben
Mit diesem Parameter kdnnen Sie sicherstellen, dass flr die weitere Bearbei-
tung ausreichend Material vorhanden ist, z. B. zum Gewinde formen.
Syntaxelement optional
Syntax: DRILL_DIAM
Fasentiefe Grole der Fase in mm
"@i Tiefe und Breite bezogen auf den Durchmesser der Bohrung oder den
Nenndurchmesser des Gewindes
Fasendurchmesser Syntaxelement optional
Syntax: CHF_DEPTH, CHF_DIAM oder CHF_WIDTH
%
Fasenbreite
LIS
Fasenwinkel Die Steuerung prift diesen Wert in ® mit dem Spitzenwinkel des Werkzeugs.
A_ Default-Wert: 45
Syntax: CHF_ANGLE
Spitzenwinkel Spitzenwinkel in °© am Bohrungs- oder Stufengrund
YU Wenn Sie einen Wert au3er 0 eingeben, priift die Steuerung den Spitzenwinkel

des Werkzeugs.
Default-Wert: 0
Syntax: TIP_ANGLE

1. Bohrungsstufe
o@e
[J

Auswahl fir Bohrungsstufen:
m OFF: Keine Stufe (Default-Wert)
®  ON: Bohrungsstufe einflgen

Sie konnen bis zu drei Bohrungsstufen definieren. Fir jede Stufe bietet die
Steuerung die gleichen Parameter wie fir die Basisbohrung.

Jede neue Bohrungsstufe muss einen grolderen Durchmesser und eine kleinere
Tiefe haben als die vorherige Stufe.

WORKPLANE DEF

Anwendung

In der NC-Funktion WORKPLANE DEF speichert die Steuerung die Position des
Nullpunkts und die Orientierung der Bearbeitungsebene, die im Arbeitsbereich 3D-
Modell definiert wurden.
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Verwandte Themen
B Bearbeitungsebene definieren im Arbeitsbereich 3D-Modell
Weitere Informationen: "Subspalten Bezugspunkt oder Bearbeitungsebene

anlegen’, Seite 134
Funktionsbeschreibung

Innerhalb jeder Position der Positionsliste wird mithilfe des Namens auf die aktive
Bearbeitungsebene verwiesen.

Parameter

Parameter Bedeutung

Name Name der Bearbeitungsebene, aus dem Arbeitsbereich 3D-
Modell Ubernommen

Koordinaten? Koordinaten des Nullpunkts an der Schwenkkante in X, Y und
Y4
Syntax: PIVOT

Raumwinkel Raumwinkel der Bearbeitungsebene SPA, SPB und SPC
Syntax: SPATIAL

Sichere Hohe Z-Position, bei der keine Kollision mit dem Werkstick erfolgt
Die Steuerung positioniert vor und nach der Bearbeitung der
Features auf diese Hohe.
Syntax: CLEARANCE:

CONTOURLIST und CONTOUR

Anwendung

In der Konturliste CONTOURLIST gruppiert die Steuerung alle Konturbeschreibungen
CONTOUR eines Fras-Features, die aus dem Arbeitsbereich 3D-Modell tibernommen
wurden. Ein Feature kann ein oder mehrere Konturen in unterschiedlichen Tiefen
enthalten.

Verwandte Themen
m Fras-Features anlegen im Arbeitsbereich 3D-Modell
Weitere Informationen: " Spalte Frasen", Seite 140

Funktionsbeschreibung

Die NC-Funktionen BEGIN CONTOURLIST und END CONTOURLIST definieren

die Kopf- und Fulzeile der Konturliste. Dazwischen stellt die Steuerung die
einzelnen Konturbeschreibungen eingeriickt dar. Eine Konturliste kann bis zu 128
Konturbeschreibungen enthalten.

Die NC-Funktionen BEGIN CONTOUR und END CONTOUR definieren die Kopf-
und Fulizeile einer Konturbeschreibung. Eine Konturbeschreibung enthalt
Bahnfunktionen, die in der nachsten Einriickungsebene dargestellt werden.

In der NC-Funktion BEGIN CONTOUR ist die Art der Kontur, z. B. Insel oder Tasche
und ggf. die Tiefe definiert.
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Parameter

BEGIN CONTOURLIST

Parameter Bedeutung

Name Name der Konturliste, automatisch erstellt

Name des Fras-Features, aus dem Arbeitsbereich 3D-Modell
tbernommen und Anhang _list

Parameter Bedeutung

Art der Kontur Auswahl der Konturart:

® |SLE: Insel
POCKET: Tasche
FRAME: Begrenzungsrahmen
SOLID: Begrenzungsblock
VOID: Leerbereich

Tiefe Tiefe der Kontur bei ISLE, POCKET oder FRAME
Positiver Wert
Syntax: DEPTH=

POSITIONS und POSITION

Anwendung

In der Positionsliste POSITIONS gruppiert die Steuerung alle Positionen eines
Features oder einer Feature-Liste. Die Positionen werden aus dem Arbeitsbereich
3D-Modell Ubernommen.

Verwandte Themen

m Fras-Features anlegen im Arbeitsbereich 3D-Modell
Weitere Informationen: " Spalte Frasen", Seite 140

® Bohr-Features anlegen im Arbeitsbereich 3D-Modell
Weitere Informationen: "Spalte Bohren", Seite 159

Funktionsbeschreibung

Die NC-Funktionen BEGIN POSITIONS und END POSITIONS definieren die Kopf- und
FuBzeile der Positionsliste. Dazwischen stellt die Steuerung die einzelnen Positionen
mit der NC-Funktion POSITION eingerickt dar.

Jede Geometriebeschreibung FEATURE GEOMETRY verweist auf eine Positionsliste.
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Parameter

BEGIN POSITIONS

Parameter Bedeutung

Name Name der Positionsliste, automatisch erstellt

Name des Features oder der Feature-Liste, aus dem Arbeits-
bereich 3D-Modell ibernommen und Anhang _pos

POSITION
Parameter Bedeutung
Name Name der Position
Die Steuerung nummeriert die Positionen beginnend mit 0.
Koordinaten? Koordinaten des Nullpunkts an der Schwenkkante in X, Y und
Y4
Bearbeitungs- Name der Bearbeitungsebene, mit der das Feature verknipft
ebene ist
Syntax: WORKPLANE
Sichere Hohe Z-Position, bei der keine Kollision mit dem Werksttick erfolgt

Die Steuerung positioniert wahrend der Bearbeitung der
Features auf diese Hohe, z. B. beim Umpositionieren.

Syntax: CLEARANCE:

6.6.3  Einstellungen FEATURE SETTING

Anwendung

Mit der NC-Funktion FEATURE SETTING definieren Sie maschinenspezifische
Einstellungen, die unabhangig von den Features und Strategien sind. Diese
Einstellungen sind z. B. fUr die Vorpositionierung vor den Bearbeitungen relevant.

Sie konnen Einstellungen innerhalb der Arbeitsschritte im Modus Feature-Editor
wahlen.

Sie koénnen auch Einstellungen als Default definieren, die dann in jedem
Arbeitsschritt verwendet werden.

Verwandte Themen
® FEinstellungen im Modus Feature-Editor
Weitere Informationen: "Modus Feature-Editor", Seite 105
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Funktionsbeschreibung
Die Steuerung bietet folgende Arten von Einstellungen:

Einstellungsart

Einstellungen
fiir Ende

Bedeutung

Sie wahlen ein NC-Programm als Anwendermakro, das die
Steuerung am Ende des Arbeitsschritts abarbeitet.

Sie kdnnen z. B. auf eine sichere Position verfahren.
Syntax: FEATURE SETTING EXIT

Einstellungen
fiir Beginn

Sie wahlen ein NC-Programm als Anwendermakro, das die
Steuerung am Anfang des Arbeitsschritts abarbeitet.

Sie konnen z. B. Koordinatentransformationen von vorherigen
Bearbeitungen zurticksetzen.

Syntax: FEATURE SETTING INIT

Einstellungen
zum Vorpositio-
nieren

Sie wahlen einen der folgenden Modi zur Vorpositionierung:

B Vorpositionieren in Arbeitsebene: Vorpositionierung in
der Bearbeitungsebene, bei 3-Achs-Bearbeitungen oder
komplexen Schwenkbearbeitungen

Bei einer Schwenkbearbeitung missen Sie die Drehachsen
vor dem Arbeitsschritt auf die richtige Position verfahren.

B Vorpositionieren mit Schwenkkopf: Vorpositionierung
bei einer Schwenkbearbeitung mit Kopfdrehachsen

Sie wahlen ein NC-Programm als Anwendermakro, das die
Steuerung vor dem Schwenken abarbeitet. So konnen Sie
z. B. auf eine sichere Position verfahren. Zusatzlich konnen
Sie die Schwenklosung wahlen.

® Vorpositionieren mit Schwenktisch: Vorpositionierung
bei einer Schwenkbearbeitung mit Tischdrehachsen

Sie konnen zusatzlich die Schwenklosung wahlen und
einen Rickzug oder ein NC-Programm als Anwendermakro
wahlen, das die Steuerung vor dem Schwenken abarbeitet.
So konnen Sie z. B. auf eine sichere Position verfahren.
Weitere Informationen: "Vorpositionierlogik®, Seite 112

Syntax: FEATURE SETTING PRE_POS

Einstellungen
fiir Werkzeug-
wechsel

Mit der NC-Funktion FEATURE DEFAULT SETTINGS konnen Sie eine Einstellung jeder

Sie wahlen, ob die Steuerung vor dem Werkzeugwechsel in der
Werkzeugachse zurtckzieht.

Syntax: FEATURE SETTING TOOL_CALL

Art als Default definieren. Wenn innerhalb eines Arbeitsschritts keine Einstellung
definiert ist, verwendet die Steuerung die Default-Einstellung.
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Parameter

FEATURE SETTING

Welche Parameter die Steuerung zeigt, hangt von der verwendeten Einstellung ab.

Parameter

Name

Bedeutung

Name der Einstellung

Makro zum Beenden

Makro zum Initiali-
sieren

i

NC-Programm, das als Anwendermakro vor oder nach dem Arbeitsschritt
abgearbeitet wird

Auswahl mithilfe eines Auswahlfensters moglich
Syntax: PGM

Vorpositioniermodus

TYPE

Auswahl des Vorpositioniermodus:

= Vorpositionieren in Arbeitsebene

® Vorpositionieren mit Schwenkkopf

B Vorpositionieren mit Schwenktisch

Weitere Informationen: "Vorpositionierlogik', Seite 112
Syntax: MODE

Auswahl Schwenklo-
sung

>

Auswahl, in welche Richtung die Steuerung eine Drehachse schwenkt:

B SHORT_DIST: Schwenklosung mit den geringsten Drehachsbewegungen
(Default)

B SYM+: Schwenklosung im positiven Halbraum der Achse
®m SYM-: Schwenkldsung im negativen Halbraum der Achse
Syntax: TILT_SOL

Vorschub Vorpositio-
nieren

Auswahl des Vorschubs zum Vorpositionieren:
= Nummer

F = MAX (Default-Wert)
Syntax: FEED
Vorschubgeschw. Auswahl des Vorschubs fir die Schwenkbewegung:
Schwenken = Nummer
F = MAX (Default-Wert)

Syntax: FEED_TURN

Riickzug vor
Schwenken
MaAX

Makro vor Schwenk-
bewegung

i

Rlckzug vor der Schwenkbewegung

Entweder maximaler Riickzug in der Werkzeugachse oder NC-Programm, das
als Anwendermakro vor der Schwenkbewegung abgearbeitet wird

Syntax: MB_PRE_TURN oder PGM_PRE_TURN

PAR_MB_PREMAX

MAX

Maximaler Rickzug in der Werkzeugachse vor dem Werkzeugwechsel aktivie-
ren oder deaktivieren

Der Schalter ist standardmaRig inaktiv.
Syntax: MB_PRE
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6.6.4

FEATURE DEFAULT SETTINGS

Parameter Bedeutung

Name Name der gewahlten Default-Einstellung

Die Steuerung zeigt mehrere Schalter. Wenn Sie einen Schalter aktivieren,

konnen Sie eine zusatzliche Einstellung eingeben.

Arbeitsschritt aufrufen mit FEATURE CALL

Anwendung

Mit der NC-Funktion FEATURE CALL rufen Sie einen Arbeitsschritt zur Bearbeitung

auf. Arbeitsschritte bestehen aus einer Strategie, einem oder mehreren Features
oder Feature-Listen und optionalen Einstellungen.

Verwandte Themen
® Darstellung und Einfigen von Arbeitsschritten im Modus Feature-Editor
Weitere Informationen: "Arbeitsschritte", Seite 109

Funktionsbeschreibung

Innerhalb der NC-Funktion FEATURE CALL stehen die Namen der Strategien,
Features oder Feature-Listen und Einstellungen, die in diesem Arbeitsschritt
referenziert werden.

Erst mit dem FEATURE CALL flhrt die Steuerung Achsbewegungen aus. Die
restlichen NC-Funktionen der Feature-basierten Programmierung enthalten die

notwendigen Informationen zur Feature-Beschreibung und Bearbeitung.

Parameter

Parameter

Strategie fiir Arbeits-
schrittaufruf

Bedeutung

Name der Strategie
Syntax: STRATEGY

Geometrien fiir
Arbeitsschrittaufruf

Name des Features oder der Feature-Liste

Die Steuerung zeigt einen Bereich mit mehreren Schaltern. Wenn Sie einen
Schalter aktivieren, konnen Sie ein zusatzliches Feature oder eine zusatzliche
Feature-Liste eingeben. Sie kdnnen bis zu flinf Features oder Feature-Listen
pro Arbeitsschritt wahlen.

Syntax: GEOMETRY

Zusatzliche Einstel-
lungen fiir Arbeits-
schrittaufruf

Name der Einstellung

Die Steuerung zeigt mehrere Schalter. Wenn Sie einen Schalter aktivieren,
konnen Sie eine zusatzliche Einstellung eingeben. Sie konnen bis zu funf
Einstellungen pro Arbeitsschritt wahlen.

Syntaxelement optional

Syntax: SETTINGS
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Hinweise

= Wenn die Features abgearbeitet werden, dirfen keine Koordinatentransfor-
mationen aktiv sein, z. B. TRANS DATUM.

Sie kdnnen ggf. noch aktive Koordinatentransformationen am Anfang des
Arbeitsschritts zurticksetzen, indem Sie in der Einstellung INIT ein Programm
zum Rucksetzen wahlen.
Weitere Informationen: "Einstellungen FEATURE SETTING", Seite 192

m Die Steuerung pruft vor jedem Feature eines Arbeitsschritts die Einsatzbe-

reitschaft des Werkzeugs. Wenn z. B. die Standzeit abgelaufen ist, kann die
Steuerung ein Schwesterwerkzeug zwischen zwei Features einwechseln.
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7 Klartext Converter

Anwendung

Der Klartext Converter wandelt komplexe Bewegungsablaufe, z. B. bestimmte
Zyklen, in Bahnfunktionen um. Dadurch konnen Sie neue NC-Funktionen, wie z. B.
OCM-Zyklen oder Featurefunktionen, in einem abwartskompatiblen Klartextformat
ausgeben. Daraus ergibt sich, dass auch die neuesten Entwicklungen auf alteren
Steuerungen abgearbeitet werden konnen, vorausgesetzt die Zielsteuerung
unterstitzt die erforderlichen Funktionen.

Die umgewandelten Programme werden dabei in einer separaten Datei gespeichert,
sodass das ursprungliche Programm unverandert erhalten bleibt.

Sie haben die Moglichkeit gezielt einzeln oder mehrere Funktionen umzuwandeln.
Dabei stehen folgende Moglichkeiten zur Verfligung:

= Umwandlung von Zyklen in Bahnfunktionen

Automatisches Einfligen von TOOL DEF vor einem TOOL CALL
Umwandlung von Features in Bahnfunktionen und Zyklen
Umwandlung von Transformationen in altere Zyklen

Suchen und Ersetzen bestimmter Zusatzfunktionen

Kompatibilitat

Damit die umgewandelten Programme auch auf alteren Steuerungen fehlerfrei
ausgefuhrt werden konnen, missen bestimmte Voraussetzungen erfiillt sein.

Die Zielsteuerung muss in der Lage sein, sowohl die ausgegebene Anzahl an
Nachkommastellen als auch die umgewandelten Funktionen korrekt zu verarbeiten.
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Funktionsbeschreibung

i Klartext Converter v o x

Profil
[ 10 @
Profileinstellungen

N Zyklen (6/20)

CYCL DEF 205 UNIVERSAL-TIEFBOHREN
CYCL DEF 208 BOHRFRAESEN

(] CYCL DEF 233 PLANFRAESEN

CYCL DEF 240 ZENTRIEREN

(] CYCL DEF 251 RECHTECKTASCHE

(] CYCL DEF 252 KREISTASCHE
(] CYCL DEF 253 NUTENFRAESEN

(] CYCL DEF 254 RUNDE NUT

(] CYCL DEF 256 RECHTECKZAPFEN

(] CYCL DEF 257 KREISZAPFEN

(] ©YCL DEF 258 VIELECKZAPFEN

CYCL DEF 262 GEWINDEFRAESEN
CYCL DEF 263 SENKGEWINDEFRAESEN
CYCL DEF 264 BOHRGEWINDEFRAESEN

(] CYCL DEF 265 HELIX-BOHRGEWINDEFF.

. CYCL DEF 267 AUSSENGEWINDE FR.

Arbeitsbereich Klartext Converter

Der Arbeitsbereich Klartext Converter enthalt folgende Funktionen:
1 Profil

Mit dieser Funktion konnen verschiedene Profile mit individuellen Anpassungen
der NC-Programme gespeichert und wiederverwendet werden. Sie kdnnen z. B.
speziell fir OCM-Wandlungen ein Profil hinterlegen.

Weitere Informationen: "Profil", Seite 199
2 Profileinstellungen

In den Profileinstellungen legen Sie fest, welche Funktionen umgewandelt
werden. Die Steuerung bietet folgende Funktionen:

= Zyklen
= Werkzeuge
B Arbeitsplan
m Verschiedenes
= M-Funktionen
Weitere Informationen: "Profileinstellungen’, Seite 199
3 Aktionsleiste
In der Aktionsleiste konnen Sie die Umwandlung des NC-Programms starten.
Weitere Informationen: "Umwandlung", Seite 202

198 HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025



Klartext Converter | Funktionsbeschreibung

Profil

Mit der Funktion konnen Sie verschiedene Profile fir die Anwender oder
Anwendungsfalle erstellen. Ein Profil definieren Sie anhand eines sprechenden
Namens. Das Profil speichert die Einstellungen zur Umwandlung von NC-
Programmen. In den Profilen kdnnen spezifische Anpassungen enthalten sein, z. B.
nur fur die Umwandlung von den OCM-Zyklen. Diese Profile konnen Sie jederzeit
wieder verwenden. Dadurch wird Ihnen die durchgangige Programmierung tber
verschiedene Projekte hinweg erleichtert.

Bedienung:

In einem Auswahlmenu zeigt lhnen die Steuerung alle vorhandenen Profile an. Wenn
Sie ein vorhandenes Profil auswahlen, aktualisiert die Steuerung automatisch die
angezeigten Einstellungen.

Ein neues Profil definieren Sie wie folgt:

Auswahlment wahlen

Namen eingeben

Einstellungen im Klartext Converter aktivieren
Button Speichern wahlen

v vyYvyy

B

Wenn Anderungen im Profil noch nicht gespeichert sind, nutzt die
Steuerung die aktuellen Einstellungen fir die Umwandlung des NC-
Programms.

Ein bestehendes Profil [dschen Sie wie folgt:

» Auswahlmeni wahlen
» Profil wahlen
'@' » Button Loschen wahlen

Profileinstellungen

In den Profileinstellungen konnen Sie die Zyklen und Funktionen wahlen, die der
Klartext Converter umwandeln soll.
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Zyklen

Im Bereich Zyklen wahlen Sie einen oder mehrere Bearbeitungszyklen Uber eine
Liste mit Checkboxen. Der Klartext Converter wandelt die markierten Zyklen
in entsprechende Bahnfunktionen um. Die urspringlichen Zyklen bleiben im
NC-Programm erhalten, werden jedoch auskommentiert. Direkt im Anschluss
der Kommentare flgt die Steuerung die erzeugten Bahnfunktionen ein, die die
Bewegungen der Zyklen detailliert beschreiben.

Folgende Bearbeitungszyklen konnen umgewandelt werden:

Bohren und Gewinde Frasen

= 205 UNIVERSAL-TIEFBOHREN ®= 233 PLANFRAESEN

= 208 BOHRFRAESEN = 251 RECHTECKTASCHE

= 240 ZENTRIEREN = 252 KREISTASCHE

= 262 GEWINDEFRAESEN = 253 NUTENFRAESEN

® 263 SENKGEWINDEFRAESEN = 254 RUNDE NUT

= 264 BOHRGEWINDEFRAESEN m 256 RECHTECKZAPFEN

= 265 HELIX-BOHRGEWINDEFR. m 257 KREISZAPFEN

= 267 AUSSENGEWINDE FR. = 258 VIELECKZAPFEN
= 272 OCM SCHRUPPEN
= 273 OCM SCHLICHTEN TIEFE
®m 274 OCM SCHLICHTEN SEITE
m 277 OCM ANFASEN

Bei spiralformigen Eintauchbewegungen gibt der Klartext Converter
inkrementalen Winkel groRer 360° aus.

Werkzeuge

Beachten Sie |hr Maschinenhandbuch!

Die Vorauswahl von den Werkzeugen mit TOOL DEF ist eine
maschinenabhangige Funktion.

Mit dem Klartext Converter haben Sie die Moglichkeit automatisch nach
einem Werkzeugwechsel TOOL CALL eine Werkzeugvorauswahl TOOL DEF
zu programmieren. Mithilfe von TOOL DEF bereitet die Steuerung das nachste
Werkzeug im Magazin vor, wodurch sich die Werkzeugwechselzeit verkirzt.
FUr diese Funktion aktivieren Sie Folgendes:

m TOOL DEF nach TOOL CALL einfiigen

Die Steuerung muss vor der Umwandlung eine Werkzeug-Einsatzdatei erzeugt
haben.

Wenn Sie diese Funktion aktivieren und die Umwandlung starten, flgt Ihnen die
Steuerung nach jedem TOOL CALL-Satz ein TOOL DEF ein. Die Steuerung wahlt das
Werkzeug, das als nachstes im NC-Programm aufgerufen wird.

Weitere Informationen: Benutzerhandbuch Einrichten und Abarbeiten
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Arbeitsplan

Im Bereich Arbeitsplan definieren Sie die Umwandlung der Syntax der Feature-
basierten Programmierung. Der Klartext Converter wandelt die Features in
entsprechende Bahnfunktionen um. Die urspringlichen Features bleiben im
NC-Programm erhalten, werden jedoch auskommentiert. Direkt im Anschluss
der Kommentare flgt die Steuerung die erzeugten Bahnfunktionen ein, die die
Bewegungen der Features detailliert beschreiben.

Sonderfall bei folgenden Funktionen:

® Gewindebohren (FEATURE STRATEGY TAPPING) wird von der Steuerung in
Bahnfunktionen und Zyklus 17 GEW.-BOHREN GS umgewandelt.

Wenn ein Drehzahlfaktor ungleich 1 oder Spanbrechen programmiert ist, fligt die
Steuerung anstatt Zyklus 17 GEW.-BOHREN GS mehrere Wiederholungen von
Zyklus 18 GEWINDESCHNEIDEN ein.

B Wenn eine Schwenkung programmiert ist, wird die Syntax POSITION von der
Steuerung in Bahnfunktionen sowie in PLANE SPATIAL umgewandelt.

® Wenn in dem Feature Einstellung fir Beginn (FEATURE SETTING INIT) oder
Einstellung fir Ende (FEATURE SETTING EXIT) ein Makro programmiert ist, ruft
die Steuerung dieses Makro mit CALL PGM auf.

® Wenn ein Makro in dem Feature Einstellung zum Vorpositionieren (FEATURE
SETTING PRE_POS) programmiert ist, wird das Makro in Bahnfunktionen
umgewandelt.

Derzeit konnen Sie die Syntax der Feature-basierten Programmierung nicht
auf der Maschine abarbeiten. Sie miissen zwingend zur Abarbeitung des
NC-Programms die Features mit dem Klartext Converter umwandeln.

Verschiedenes

Im Bereich Verschiedenes wahlen Sie die TRANS-Funktionen zur Umwandelung. Der
Klartext Converter wandelt die TRANS-Funktionen in entsprechende Zyklen um.
Die ursprtinglichen Funktionen bleiben im NC-Programm erhalten, werden jedoch
auskommentiert. Direkt im Anschluss fligt die Steuerung die erzeugten Zyklen ein,
die die Bewegungen der der TRANS-Funktionen beschreiben.

Sie konnen folgende Funktionen in die alteren Zyklen umwandeln:

TRANS-Funktion Zyklus

TRANS MIRROR AXIS 8 SPIEGELUNG

TRANS MIRROR RESET 8 SPIEGELUNG ohne Eingabe
TRANS ROTATION ROT 10 DREHUNG

TRANS ROTATION RESET 10 DREHUNG mit Drehwinkel 0°
TRANS SCALE SCL 11 MASSFAKTOR

TRANS SCALE RESET 11 MASSFAKTOR mit Mal¥faktor 1

TRANS DATUM wird nicht in Zyklus 7 NULLPUNKT umgewandelt.
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M-Funktionen

Mit dieser Funktion kann der Klartext Converter im NC-Programm vorhandene
Zusatzfunktionen (M-Funktionen) gezielt suchen und durch andere ersetzen.

Dazu legen Sie Regeln fest:
= Unter Suche definieren Sie die M-Funktion, die entfernt wird.

B Unter Ersetzen geben Sie die M-Funktionen an, die an die ursprlingliche Stelle
eingefligt werden. Sie kdnnen bis zu vier alternative M-Funktionen definieren, die
anstelle der urspriinglichen M-Funktion eingefligt werden.

Sie kdnnen bis zu fiinf Regeln gleichzeitig definieren.

Umwandlung

Gehen Sie wie folgt vor:

Arbeitsbereich Klartext Converter 6ffnen

Beim Offnen des Klartext Converter wird das zuletzt aktive Profil gewahlt.
Ggf. anderes Profil wahlen

Umwandlung der Funktionen unter Profileinstellungen definieren

Button Start konvertieren wahlen

Die Steuerung 6ffnet ein Fenster mit der Information Konvertierung lauft. Dabei
wird das NC-Programm durchgerechnet und in der Simulation automatisch
einmal ausgefihrt. Dadurch wird erkannt, ob das NC-Programm fehlerfrei ist.

> Die Steuerung zeigt ein Auswahlfenster mit der Aufforderung, den Speicherort fiir
das umgewandelte Programm zu wahlen.

> Button Speichern unter wahlen

> Die Steuerung 6ffnet den Ordner, in dem das ursprlingliche Programm
gespeichert ist

> Gewtlinschten Dateinamen eingeben
> Button Speichern wahlen

> Die Steuerung 6ffnet das umgewandelte NC-Programm in einem nachsten Reiter.
Die urspriinglichen Satze flgt die Steuerung als Kommentare ein.

VvV v vV vV VY
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Hinweise

Vor der Umwandlung

HEIDENHAIN empfiehlt alle OCM-Zyklen gemeinsam umzuwandeln. Eine
Einzelumwandlung der OCM-Zyklen wird nicht empfohlen, da die gemeinsame
Umwandlung eine durchgangige Anpassung sicherstellt.

Nach jeder Anderung im NC-Programm miissen Sie es erneut speichern. Die
Umwandlung kann erst nach erfolgreicher Speicherung durchgefiihrt werden.
Damit ein NC-Programm umgewandelt werden kann, muss das NC-Programm
fehlerfrei sein. Programme, die eine Fehlermeldung erzeugen, lassen sich nicht
umwandeln.

Wenn Zyklen oder Funktionen ein gemeinsames Unterprogramm verwenden, ist
eine Umwandlung nicht moglich. Die Steuerung bringt eine Fehlermeldung.

Wenn Sie vor der Umwandlung die Simulationsqualitat auf "niedrig" stellen, kann
der Wandelprozess beschleunigt werden.

Nach der Umwandlung

Prifen Sie die Ausgabe auf korrekte Umwandlungen.

Testen Sie das NC-Programm mithilfe der Simulation vor dem eigentlichen
Programmlauf.

Testen Sie das NC-Programm auch auf der Zielsteuerung mithilfe eines
Programmtests. Dadurch konnen Sie feststellen, ob Sie das NC-Programm mit
den verfligbaren Software-Optionen, der aktiven Maschinenkinematik sowie der
aktuellen Maschinenkonfiguration verwenden konnen.
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8 HEIDENHAIN Digital Intelligence

Anwendung

Die Steuerung verfligt Uber einen integrierten Chat-Assistenten HEIDENHAIN Digital
Intelligence. Der Chat-Assistent dient als Assistenzsystem und unterstitzt Sie bei
der Programmierung in Klartext, Einrichtung und Optimierung.

B Eingangige und verstandliche Antworten

Virtueller Assistent fir Tipps und Programmvorschlage
Schnelle Hilfe direkt in der Steuerung ohne aufwendiges Suchen
In jedem Arbeitsbereich verfiigbar

Spricht die Sprache des Anwenders: Klartext

Kann Kommentare Ubersetzen

Fur die Nutzung des Chat-Assistenten ist eine aktive Internetverbindung
erforderlich.

Funktionsbeschreibung

Eingabe
Den Chat-Assistenten sprechen Sie Uber eine Texteingabe an. Jede Eingabe oder
Frage an den Chat-Assistent wird als Prompt bezeichnet.

o Im Fehlerfall, z. B. bei fehlender Internetverbindung, wird ein
entsprechender Screen angezeigt und Sie haben die Moglichkeit den Chat-
Assistenten neu zu laden.

Sie kénnen dem Chat-Assistenten verschiedene Fragen oder Aufgaben stellen.

Gehen Sie wie folgt vor:

Gewdnschte Betriebsart wahlen

Arbeitsbereich HEIDENHAIN Digital Intelligence 6ffnen

Der Chat-Assistent schlagt lhnen verschiedene Beispiele vor.
Beispiel Gbernehmen oder Nachricht in das Textfeld eingeben
Nachricht tUber den Button absenden

Der Chat-Assistent verarbeitet die Anfrage und benétigt

einen kurzen Moment. Wahrend der Verarbeitung erscheinen
Worter, die signalisieren, dass der Chat-Assistent lhre Eingabe
analysiert.

@ > Bei Bedarf konnen Sie die Anfrage Uber Stopp abbrechen

> Der Chat-Assistent gibt hnen die Antwort auf lhre Frage.

vV Vv vV VY

o Der Chat-Assistent erganzt seine Antworten um Kacheln oder Nummern,
die als Verweise dienen. Sie fihren direkt zu den entsprechenden Stellen im
Benutzerhandbuch oder zeigen Referenzen an, die Sie bei Bedarf per Klick
offnen konnen.
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Ausgabe

Nach der Verarbeitung lhrer Eingabe zeigt die Steuerung die Losung direkt im
Ausgabefenster an. Diese Losung kdnnen Sie bei Bedarf kopieren und direkt in Ihr
NC-Programm Ubernehmen. Zusatzlich enthalt die Ausgabe Verlinkungen zu den
entsprechenden Stellen im Benutzerhandbuch. Damit kdnnen Sie weiterfiihrende
Informationen anzeigen lassen, ohne lange suchen zu miissen.

Neuen Chat 6ffnen
Sie haben die Moglichkeit, einen neuen Chat zu offnen.

Gehen Sie wie folgt vor:
> Arbeitsbereich HEIDENHAIN Digital Intelligence 6ffnen

55 > Neue Unterhaltung wahlen

Sie konnen die Betriebsart beliebig wechseln, der Inhalt des Arbeitsbereichs
mit dem Chat-Assistent bleibt erhalten.

Bestehende NC-Programme andern

Mit dem Chat-Assistenten konnen Sie nicht nur neue NC-Programme erstellen,
sondern auch vorhandene NC-Programme importieren und bei Bedarf korrigieren
oder Ubersetzen lassen.

Sie importieren ein NC-Programme oder Teile aus dem NC-Programm wie folgt:

> Betriebsart Programmieren wahlen
» Vorhandenes NC-Programm &ffnen

> Arbeitsbereich HEIDENHAIN Digital Intelligence und Programm
offnen

> Ersten NC-Satz des zu andernden NC-Programmms halten oder
rechtsklicken

Die Steuerung 6ffnet das Kontextmendi.

Markieren wahlen

Die Steuerung zeigt zwei Markierungspfeile.
Gewlinschten Bereich mit Markierungspfeilen wahlen

Die Steuerung tUbernimmt automatisch die markierten NC-
Satze im Chat-Assistenten.

Nachricht Uber den Button absenden

> Der Chat-Assistent gibt einen Vorschlag, den Sie Gbernehmen
konnen.

» Im vorgeschlagenen NC-Beispiel Button Kopieren wahlen

> Ggf. zu andernde NC-Satze im Arbeitsbereich Programm
|6schen

Korrigierte NC-Satze im NC-Programm einfligen

VvV V.V VvV

%

v
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Hinweise

m Der Chat-Assistent ist ein Assistenzsystem. Er liefert Vorschlage und Beispiele,
aber ersetzt nicht die Fachkenntnisse des Anwenders. Die Verantwortung
fur die Auswahl und Umsetzung der Bearbeitungsparameter liegt weiterhin
beim Anwender. Sie missen vor der Ausfiihrung sorgfaltig gepriift und in der
Simulation getestet werden, um eine sichere und erwartungsgemalie Maschinen-
bewegung zu gewabhrleisten.

m Fir die Nutzung des Chat-Assistenten steht ein festgelegtes Jahresbudget an
Prompts zur Verfligung. Je gro3er oder umfangreicher ein Prompt ist, desto
mehr Budget wird verbraucht. Den aktuellen Stand lhres Budgets konnen Sie
unter Jahresbudget einsehen.

= |n der Demo-Version haben Sie pro Hochlauf der Steuerung einen Prompt zur
Eingabe zur Verfligung.

HEIDENHAIN Digital Intelligence kennt nicht den konkreten
Maschinenzustand, Maschinenparameter oder das PLC-Programm der
Maschine. Deshalb kbnnen generierte Programme oder Vorschlage in lhrer
spezifischen Umgebung abweichen.

Hinweise zur Datenverarbeitung

®  Geben Sie weder personenbezogene Daten (Name, Vorname, Adresse etc.) noch
vertrauliche Informationen, Geschaftsgeheimnisse oder sonstige sensible Daten
ein.

m  Um Produkte und Leistungen kontinuierlich zu verbessern, zu erweitern und
neue Losungen zu entwickeln, verwendet HEIDENHAIN nicht-personenbezogene
Daten.

B Beachten Sie die Nutzungsbedingungen.
Weitere Informationen: "Lizenzierung und Nutzungsvorschriften’, Seite 23

Beispiele

Auf den nachfolgenden Seiten finden Sie Beispiele fir die Nutzung des Chat-
Assistenten. Dabei wird jeweils dargestellt, welche Eingaben (Fragen oder
Anweisungen) Sie in den Chat-Assistent eingeben kdnnen und welche Ausgaben
(Antworten oder Ergebnisse) der Chat-Assistent daraufhin erzeugt. Diese Beispiele
dienen zur Orientierung und sollen Ihnen zeigen, wie Sie den Chat-Assistenten im
Alltag einsetzen kdnnen.

Zyklusinformationen

Eingabe
Sie schreiben Folgendes in den Chat-Assistenten: Wie funktioniert Zyklus 241? oder
in der Kurzform nur 241

Ausgabe
Zyklus 241 EINLIPPEN-TIEFBOHREN

Der Zyklus 241 EINLIPPEN-TIEFBOHREN ist speziell fir das Bohren mit Einlippen-
Tieflochbohrern (z. B. BTA-Bohrer) konzipiert. Dieser Zyklus bietet erweiterte
Funktionen gegenuber den Standard-Bohrzyklen.
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Hauptmerkmale

Vertiefter Startpunkt: Moglichkeit, einen bereits vorgebohrten Startpunkt zu
definieren

Drehrichtung und Drehzahl variabel: Separate Einstellung fir Ein-/Ausfahren und
Bohren

Verweiltiefe: Definition einer Tiefe flr Verweilzeit bei mehrfacher Bearbeitung
Kiihimittelsteuerung: Separate M-Funktionen fur Kihimittel ein/aus
Degression: Optional mit abnehmender Zustellung

Wichtige Zyklusparameter

Parameter | Bedeutung

Q200 Sicherheitsabstand vor Werkstlckoberflache
Q201 Bohrtiefe (negativ)

Q206 Vorschub beim Tiefenbohren

Q379 Vertiefter Startpunkt (optional)

Q426 Spindeldrehrichtung beim Ein-/Ausfahren (3=M3, 4=M4, 5=stehen)
Q427 Drehzahl beim Ein-/Ausfahren

Q428 Drehzahl beim Bohren

Q429/Q430 | M-Funktionen fur Kihlmittel ein/aus

Q435 Verweiltiefe

Q202 Maximale Zustelltiefe (optional)

Q212 Abnahmebetrag fiir Degression (optional)
Anwendungshinweise

Dieser Zyklus ist nicht fir Gberlange Bohrer geeignet. Fir Standard-Tiefbohrungen

verwenden Sie besser Zyklus 205 UNIVERSAL-TIEFBOHREN.

Programmierbeispiel

11 CYCL DEF 241 EINLIPPEN-TIEFBOHREMN ~
Q200=12 ;5icherheitsabstand ~
Q281=-28 ;Tiefe ~
Q286=+158 ;Vorschub Tiefenbohren -~
Q211=+8 ;Verweilzeit unten ~
Q283=+8 ;Koordinate Oberfldache ~
Q284=458 ;2. Sicherheitsabstand ~
Q379=+8 ;Vertiefter Startpunkt ~

Q253=+75@ ;Vorschub Vorpositionierung ~
Q288=+10600 ;Vorschub Rickzug ~

Q426=15 ;Spindeldrehrichtung Ein-/Ausfahren ~
Q427=+50 ;Drehzahl Ein-/Ausfahren ~

Q428=+500 ;Drehzahl Bohren ~

Q425=+8 sKihlmittel ein ~

Q438=+9 sKihlmittel aus ~

Q435=+@ ;Verweiltiefe ~

Q401=+166 sVorschubfaktor ~
Q292=+99999 ;Max. Zustelltiefe =~
Q212=+@ ;Abnahmebetrag ~
Q285=+@ ;Min. Zustelltiefe

Anderungen am Zyklus

Eingabe
Sie markieren den Zyklus 241 und schreiben in den Chat-Assistent: Andere die Tiefe
auf -25.
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Ausgabe
Zyklus 241 EINLIPPEN-TIEFBOHREN mit angepasster Tiefe
Hier ist dein Zyklus 241 EINLIPPEN-TIEFBOHREN mit der geanderten Tiefe auf -25:

11 CYCL DEF 241 EINLIPPEN-TIEFBOHREN ~
Q288=+2 ;Sicherheits-Abstand ~
Q281=-25 ;Tiefe ~
Q286=+158 ;Vorschub Tiefenbohren -~
Q211=46 ;Verweilzeit unten ~
Q203=10 ;Koordinate Oberflache ~
Q284=150 ;2. Sicherheits-Abstand ~
Q379=+8 sVertiefter Startpunkt ~

Q253=4750 sVorschub Vorpositionierung ~
Q2088=+1600 ;Vorschub Riickzug ~

Q426=15 ;Spindeldrehrichtung Ein-/Ausfahren (3=M3, 4=M4, S5=stehen) ~
Q427=+50 ;Drehzahl Ein-/Ausfahren ~

Q428=45080 ;Drehzahl Bohren ~

Q429=48 ;Kihlmittel ein ~

Q430=19 ;Kihlmittel aus ~

Q435=1+08 ;Verweiltiefe ~

Q491=+166 sVorschubfaktor ~
Q202=+99999 ;Max. Zustelltiefe ~
Q212=+8 ;Abnahmebetrag ~
Q285=+8 ;Min. Zustelltiefe

Was wurde geandert

Der Parameter Q201 (Tiefe) wurde von -20 auf -25 angepasst. Das bedeutet, dass
das Werkzeug nun 5 mm tiefer in das Werkstlck bohrt.

Wichtige Hinweise
m Der Tiefenwert ist inkremental und negativ (Bohrrichtung nach unten)
B Alle anderen Parameter bleiben unverandert

= Stelle sicher, dass deine Werkzeuglange und Werkstiickaufspannung die
zusatzlichen 5 mm Tiefe zulassen

B Der Zyklus fuhrt die tiefere Bohrung automatisch mit denselben Vorschub- und
Drehzahlwerten aus

Kommentare iibersetzen

NC-Programm

]

BEGIN PGM RESET MM

3 TCPM zurilicksetzen
FUNCTIOM RESET TCPM

M148 MB+5&

L Z+3@0 Re FMax M9l

L X+480 Y-388 R FMAX M91

;3 Transformationen zuriicksetzen
TRANS DATUM RESET

i Schwenkungen zurilicksetzen
PLANE RESET TURN FMAX

1& END PGM RESET MM

L= = I« I L

Eingabe

Sie markieren das NC-Programm und schreiben in den Chat-Assistent: Ubersetze die
Kommentare auf Italienisch.
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Ausgabe
Hier ist dein NC-Programm mit den Kommentaren auf Italienisch:

® BEGIN PGM RESET MM SR
1 ; Ripristinare TCPM

2 FUNCTION RESET TCPM

3 M148 MB+58

4 L Z+380 RO FMAX MOL

5 L X+408@ Y-388 R@ FMAX MO1

6 ; Ripristinare le trasformazioni
7 TRANS DATUM RESET

8 ; Ripristinare le inclinazioni
9 PLANE RESET TURN FMAX

12 END PGM RESET MM

Hier ist dein NC-Programm mit den Kommentaren auf Italienisch:

= "TCPM zurlicksetzen" » "Ripristinare TCPM"

m "Transformationen zurlicksetzen" » "Ripristinare le trasformazioni"”
m "Schwenkungen zuriicksetzen" » "Ripristinare le inclinazioni”
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Dateniibertragung

Fur die Ubertragung von Daten zwischen einer virtuellen Steuerung und einem PC
bzw. einer realen Maschine haben Sie mehrere Mdglichkeiten:

m Transferverzeichnis

m |nstall-Ordner

= Daten mit PC-Tools Ubertragen

® |aufwerk spiegeln, siehe "Laufwerk spiegeln”

Um Daten vom PC an die Steuerung einer realen Maschine zu dbertragen, verbinden
Sie den PC mit der Maschine.

Eine detaillierte Beschreibung finden Sie im entsprechenden Benutzerhandbuch.
Weitere Informationen: "Weiterflihrende Dokumentation”, Seite 20
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9.1 Dateniibertragung iiber ein Transferverzeichnis
Um die auf der virtuellen Steuerung erstellten NC-Programme auf den PC zu
Ubertragen, kdnnen Sie Transferverzeichnisse benutzen.

In diese Ordner konnen Sie die zu Ubertragenden NC-Programme zwischenspeichern
und anschliefend an die reale Maschine Ubertragen.

o Standardmalig ist fUr jede installierte virtuelle Steuerungen ein
Transferverzeichnis mit dem Namen "Install" eingerichtet.

Weitere Informationen: "Datentbertragung tber den Install-Ordner”,
Seite 213

Gehen Sie wie folgt vor um ein Transferverzeichnis einzurichten:

» Auf PC oder beliebigen Netzlaufwerk mit Hilfe des Windows
Explorers ein neues Verzeichnis, z. B. C:\nc_prog_transfer
erstellen

VirtualBox 6ffnen

Virtuelle Steuerung wahlen

Andern wahlen

Gemeinsame Ordner wahlen

Fiigt einen neuen Gemeinsamen Ordner hinzu wahlen
Die virtuelle Steuerung 6ffnet das Fenster Add Share.
Unter Ordner-Pfad den Transferordner wahlen
Optionen wahlen, z. B. Nur lesbar

Auswahl mit OK tbernehmen

Um die Einstellung zu Ubernehmen, virtuelle Steuerung neu
starten

Andh

vV Vv vV VvV VvYVvyy

Wenn Sie ein Transferverzeichnis hinzufiigen, konnen Sie verschiedene
Einstellungen vornehmen:

m Nur lesbar: nur lesende Zugriffsberechtigung
= Automatisch einbinden: Virtuelle Steuerung richtet Verbindung automatisch ein

0 ® Ein neues Transferverzeichnis wird in der Dateiverwaltung der virtuellen
Steuerung erst nach einem Neustart angezeigt.

B Das VirtualBox-MenU Gerate ist nur verfligbar, wenn Sie dies in den
Einstellungen der VirtualBox aktivieren und die Display-Einstellung
Normal im Control Panel wahlen.

Funktionen zur Verwaltung gemeinsamer Ordner:

Icon Funktion

E Neuen Ordner erstellen
E Ordner andern

Ordner entfernen
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Die virtuelle Steuerung zeigt das Transferverzeichnis im Laufwerk SF (Shared Folder)
an.

Gehen Sie wie folgt vor, um ein Programm Uber die Dateiverwaltung der virtuellen
Steuerung zu Ubertragen:

> Betriebsart Dateien wahlen

Die Dateiverwaltung wird aufgerufen.

Programm wahlen, das Sie zur Maschine tbertragen wollen
Als Zielpfad das Transferverzeichnis wahlen

Programm in das Transferverzeichnis kopieren

vV v.VvyV
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9.2 Dateniibertragung tiber den Install-Ordner

Install-Ordner

In der virtuellen Steuerung befindet sich in dem Laufwerk SF (Shared Folder) der
Ordner Install. Dieser Ordner befindet sich standardmaRig in dem Installationsordner
der virtuellen Steuerung.

Sie koénnen daher diesen Ordner flr die Datenibertragung nutzen, ohne ihn extra
anbinden zu mussen.

Der Dateipfad des Install-Ordners wird im TNCmanager in der Detailansicht
der aktiven virtuellen Steuerung als Link angezeigt. Damit konnen Sie den
Ordner direkt im Windows Explorer 6ffnen.
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9.3 Programm von der Maschine aus abrufen

> Betriebsart Dateien wahlen
> Die Dateiverwaltung wird aufgerufen.

> Zielverzeichnis wahlen, in das Sie das auf der virtuellen Steuerung erstellte
Programm kopieren wollen

» Im rechten Fenster den Shared folder des PCs, z.B. SF:\nc_prog_transfer wahlen
> Zu Ubertragendes Programm wahlen und auf die Maschine bertragen

Eine detaillierte Beschreibung zum Kopieren von Dateien finden Sie im
entsprechenden Benutzerhandbuch.

Weitere Informationen: "Weiterfihrende Dokumentation”, Seite 20

214 HEIDENHAIN | Bedienungsanleitung | 12/2025



Dateniibertragung | Dateniibertragung mit PC-Tools

9.4 Dateniibertragung mit PC-Tools

Die virtuelle Steuerung kann wie eine reale Maschine mit HEIDENHAIN PC-Software
verbunden werden, um eine Datenlbertragung durchzufiihren.

Daflr kommt z. B. TNCremo, RemoteAccess oder eine Drittanbieter-Software
basierend auf dem HEIDENHAIN RemoTools SDK in Frage.

Detaillierte Informationen zum Einrichten und Benutzen von TNCremo
finden Sie in dem Hilfesystem von TNCremo.

Verbindungskonfiguration

Um die PC-Software mit einer (virtuellen) Steuerung tber das TCP/IP Netzwerk
zu verbinden, wird der Hostname oder die IP4-Netzwerkadresse fir die
Verbindungseinstellungen der PC-Software bendtigt.

Sie haben verschiedene Moglichkeiten den Hostnamen bzw. die IP-Adresse zu
ermitteln:

® TNCmanager

B Control Panel

. HEROS-Meni (auch fir reale Steuerungen)
TNCmanager

> Aktive virtuelle Steuerung im TNCmanager anwahlen

> In der Detailansicht im Bereich Netzwerk werden der Hostname und die IP-
Adressen angezeigt.

Control Panel

> Control Panel 6ffnen
Registerkarte State wahlen
Die IP-Adresse wird angezeigt.
Registerkarte Network wahlen
Der Hostname wird angezeigt.

v v VY
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HEROS-Menii
» HEROS-Menii der (virtuellen) Steuerung offnen
> Einstellungen wahlen
> Network wahlen
> Die virtuelle Steuerung 6ffnet das Fenster Netzwerkeinstellungen 1.
> Die virtuelle Steuerung zeigt den Host-Namen im Bereich Rechnername.
> Die virtuelle Steuerung zeigt die IP-Adresse im Bereich Schnittstellen.
Netzwerkeinstellungen = B %
Status Schnittstellen | DHCP-Server | Ping/Routing | SMB Freigabe
‘ Default Gateway  10.3.56.254 on eth0 H || Prexy verwenden | ‘
Schnittstellen
Name Ver
etho x26 Activated DHCP 10.3.56.15
et X116 Activated DHCPVBoxHostonly ethl 192.168.56.159
DHCFP Clients
Name | 1P-Addresse | MAC-Addresse |Typ | giiltig bis

A "IP-Adressen ab:" und "IP-Adressen bis:" sind auBerhalb des Subnetzes der konfigurierten Schnittstelle.
Der DHCP-Server wird nicht gestartet.

HEIDENHAIN
Voreinst.

Konfiguration
importieren

Kanfiguration
exportieren

Anwenden OEM
o Berechtigung

’ oK Abbrechen

Dialogfenster Netzwerkeinstellungen 1
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9.5 Kurzbeschreibung: Dateniibertragung mit TNCremo

9.5.1 Einfiihrung

Mit der Datenlbertragungs-Software TNCremo kénnen Sie auf Ihre (virtuelle)
Steuerung zugreifen und Daten Ubertragen.

S L] B e Rt el
[ 5 5 9 ; 8 = 3
- dEEEl gEsXo|HEETY Hy WL | e
Shdca . T+ [ Steuerung
[heme | Gote[atm.[hp  [osm | KeineVrbindung
R ]
24.01.2018 11:43:09
= deme 04.03.2019 11:30:44
g Documents and Settings 14.07.2009 07:08:56 =
Intel 06.11.2017 14:24:40
= MSOCache 06.11.2017 14:38:21 Fiey B7GBve
= Program Files 20.03.2019 09:1017
= Program Files (x26) 21032019 1545:32 Insgesamt: 7
= ProgramData 03.04.2019 09:56:58 Maskiert: E
= Recovery 06.11.2017 14:19:22
= saP 06.11.2017 15:05:48 [~ Verbindung
= Service 04.01.2018 15:28:44 Protokoll:
= Systern Volume Information 01.04.2019 10:32:17 CP/IP
= Temp 29.03.2019 12:52:26 1P-Adresse/Hostname:
= 115 24.01.2018 10:38:09 -
== Users 22.11.2017 11:16:49
= Windows 03.04.2019 10:39:52
C1md 1.0 A RND-Datei 20.03.2019 12:52:27
Cicustinv.cfg 181 CFG-Datei 13.02.2009 14:56:30
[CIIMG 4843.0PG 2618... A IPG-Datei 21.03.2018 22:56:33 Binsribertragung aktiv
i msdiag0.dil 904.704 A DLL-Datei 02.12.2006 00:37:14
Keine Verbindung @
Die aktuelle Version von TNCremo steht auf der HEIDENHAIN-Homepage
kostenlos zum Download zur Verfiigung.

Systemvoraussetzungen fir TNCremo:
m  Unterstitzte Betriebssysteme
= Windows 11
B Windows 10
m 2 GB Arbeitsspeicher
= 15 MB Festplatte

Um die Installation der Software erfolgreich durchzuflhren, beachten Sie
die Installationshinweise von TNCremo auf der HEIDENHAIN-Homepage.

TNCremo starten

Um TNCremo zu starten, gehen Sie wie folgt vor:
> Windows Start-lcon wahlen

Alle Programme wahlen

HEIDENHAIN wahlen

TNCremo wahlen

Die Anwendung TNCremo wird gestartet.

v Vv vy

o = Um TNCremo zu starten, konnen Sie auch das Icon TNCremo auf lhrem
Desktop doppelklicken.

m Detaillierte Informationen zum Einrichten und Benutzen von TNCremo
finden Sie in dem kontextsensitiven Hilfesystem der Software.

m Sie offnen die Hilfe mit der Taste F1.
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9.5.2 TNCremo bedienen
Die Datenubertragungs-Software TNCremo enthélt folgende Bereiche:

[ 1ot - ThCreme - X
Datei Verbindung Ordner Ansicnt § _— Je
2 4 ] ;
P c— N - TS SN BT EETY
AT | I 13 TNCANC_PROG\demo [*.] Yk g
Name. [ GroBe] Attrib... [ Typ [ Datum [ Name. Groke | Attrib... | Typ Datum e
= SRecycleBin 08.08.2020 061423 = usere: S
= ConfigMsi 13.01.2021 10:00:17 Basic-NCK-V11-00
=7 Documents and Sett... 23.04.201906:32:38 ‘. 4
== MSOCache 23.04.2019 07:58:05 5 cnts :
== Perflogs 25.05.202015:25:26 D
== Program Files 2 07.12.2020 07:20:44 = Din_iso Frei 4005 MByte
= Program Files (x86) 15.12.2020 06:08:00 == Drehen turn 3
=5 ProgramData 13.01.2021 02:54:08 = Kinematics-OPT Insgesamt: [
== Programme 08.06.2020 13:48:27 = Pallet Maskiet: 5
= Recovery 21102019 11:36:42 = Schwenken ilt
= sap 23.04.2019 08:13:13 [Fireset.H 320 H-Datei 17102017 21:56:10 g
= System Volume Info... 13.01.2021 09:59:10 [)5tart_demo h 1.246 H-Datei 17.10.201721:56:10 | Protokell:
== Temp 15.12.2020 06:07:59 [RWATH 62 H-Datei 17102017 21:5810 | [TCR/P
5 Users 08.09.2020 06:14:04 1P Advesse/Hastname:
=5 Windows 15.12.2020 15:47:16 B
nd 1024 A RND-Datei 21.09.2020 10:06:08 =~
[10553BF CEFO3F a0 HA 19.08.2019 08:35:19 G
D pagefilesys 2550..  HSA SYS-Datei 13.01.2021 07:22:52
Diswapfile.sys 1677 HSA SYS-Datei 13.01.2021 07:22:52
Bindrubertragung aktiv
< 5
| Verbindung oktiv

T Werkzeugleiste
In diesem Bereich finden Sie die wichtigsten Funktionen von TNCremo.
2 Dateiliste PC

In diesem Bereich zeigt TNCremo alle Ordner und Dateien des angebundenen
Laufwerks, z. B. Festplatte eines Windows-PCs oder ein USB-Stick.

3 Dateiliste virtuelle Steuerung

In diesem Bereich zeigt TNCremo alle Ordner und Dateien des angebundenen
Laufwerks der virtuellen Steuerung.

4 Statusanzeige

In der Statusanzeige zeigt TNCremo Informationen zur aktuellen Verbindung.
5 Verbindungsstatus

Der Verbindungsstatus zeigt, ob aktuell eine Verbindung aktiv ist.
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9.5.3  Verbindung einrichten

Standardmalig sind bei der vTNC7 nur sichere Verbindungen zulassig.

Mit TNCremo (ab Version v3.3) kdnnen Sie einfach sichere Verbindungen erstellen.
Sie bendtigen folgende Teilschritte:

= Virtuelle Steuerung vorbereiten

® Verbindung in TNCremo konfigurieren

m Verbindung einrichten und herstellen

Virtuelle Steuerung vorbereiten
Bereiten Sie die virtuelle Steuerung wie folgt fiir eine sichere Verbindung vor:

5 » HEROS-Menii 6ffnen

=~
= > Einstellungen wahlen
—
8 » Current User wahlen

Die virtuelle Steuerung 6ffnet das Fenster Aktueller
Benutzer.

SSH-Schliissel und Zertifikate wahlen
Die virtuelle Steuerung 6ffnet ein Uberblendfenster.
Auf Reiter SSH wechseln

Checkbox Erlaube Authentifizierung mit Passwort
aktivieren

Speichern & Server neu starten wahlen
» Beenden wahlen

vV VvV Yy \4

v
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Verbindung in TNCremo konfigurieren

Sie richten die Verbindung in TNCremo wie folgt ein:

> TNCremo 6ffnen

> Auswahlmend in der Werkzeugleiste wahlen

> < Neue Konfiguration... > wahlen

> TNCremo 6ffnet das Fenster Neue Konfiguration 1.

%= Neue Konfiguration >

Kenfiguration: J<Standard>

Speichern unter: |

I Abbrechen

Dialogfenster1

Name eingeben

OK wahlen

Reiter Verbindung wahlen

Checkbox Sichere Verbindung zur Steuerung wahlen

Reiter Einstellungen wahlen 2

"Hostname oder IP-Adresse" der virtuellen Steuerung eingeben
Benutzername eingeben

vV VvVvyvVvVvyyYypy

Wenn die Benutzerverwaltung nicht aktiv ist, geben Sie als Benutzer
user ein.

» OK wahlen

Datei Verbindung Ordner Ansicht Extras  Hilfe

A —— E@Ead (I8EX0o EE T s R e R
CA ] e

Name | Groge | Attib... [ Typ | Datum [ TNCE40

= SRecycle.Bin 22112017 1047:07 Han

= amco 24012018 10:43:09 Basic-NCK-V11-00

= ConfigMsi 21.01.2019 09:23:42 /

= Documents and Settings 14.07.2009 06:08:56

= Intel p 0611.2017.13:24:40

— 201713:24:40 —

1 MSOCache % Verbindungskonfiguration Frex MByte

= Program Files —
b I t f

= Program Files (x86) Konfiguration auswshlen: | T14C 640 I | D D

= ProgramData Maskiert: fis

= Recovery Verwaltung | i | rdner | Modus | Kenverter

= sap i

= Senvice Protokoll:

= System Volume Information frcee

= Temp Geben Sie hier dic IP-Adresse der Steuerung an, zu der Sie dic AT —

= s Verbindung aufbauen wallen. Falls dynamische IP-Adressen

1 Users (DHCP) konfiguriert sind, geben Sie stattdessen den

= Windows Hostnamen an.

Ch.md 104

Clcustinv.cfg 181

(VMG _4843.JPG 2518.... IP-Adresse/Hostname:

Cimsdia80.dil 904,704

r~ Dateistatus

Binarilbertragung aktiv

oK | Abbr:chml Uherﬂehmenl

i

Verbindung aktiv A

Dialogfenster Verbindungskonfigurationen2
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Verbindung einrichten und aufbauen

» Verbindung im Auswahlmenl wahlen

Datei Verbindung Ordner Ansicht Extras _ Hife

B e

TNCE40 ;||@ma

< MNeue Konfiguration... > _
< Standard>
Mame Attrib... I Typ

IE SRecycle.Bin =
Auswahlmeni

» Verbindung aufbauen wahlen
> TNCremo 6ffnet das Fenster Sichere Verbindung einrichten.
> Passwort flir den Benutzer eingeben

Wenn die Benutzerverwaltung nicht aktiv ist, geben
Sie als Passwort user ein.

» OK wahlen

> TNCremo richtet die sichere Verbindung ein und baut sofort im
Anschluss die sichere Verbindung auf.

o Sie mussen die Verbindung nur einmal einrichten.

Problembehandlung: Firewall Einstellung

Falls das Einrichten mit einem Fehler abgebrochen wird, liegt das evtl. an einer
fehlerhaften Firewall Einstellung

@ » HEROS-Menii 6ffnen
e > Einstellungen wahlen
—
@ » Firewall wahlen
> Die virtuelle Steuerung offnet das Fenster Firewall .
> Checkbox SSH aktivieren
> OKwahlen
> Die virtuelle Steuerung schliel3t das Fenster.
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9.5.4  Standardverzeichnis festlegen

Um schnellen Zugriff auf Ihre Daten zu gewahrleisten, bietet TNCremo die
Maglichkeit, oft verwendete Ordner als Standardverzeichnisse festzulegen.
TNCremo offnet beim Verbinden direkt das Standardverzeichnis.

Sie kdnnen sowohl flr den PC als auch fir die virtuelle Steuerung das
Standardverzeichnis festlegen.

Andern Sie das Standardverzeichnis wie folgt:
> Im Auswahlmenu gewUlnschte Verbindung wahlen

> Konfiguration festlegen wahlen
> TNCremo 6ffnet das Fenster Verbindungskonfiguration.
> Reiter Ordner wahlen
» Checkbox Immer folgendes Verzeichnis wahlen
> Gewunschtes Verzeichnis des PCs eingeben
» Checkbox Folgendes Verzeichnis wahlen
> Gewdlnschtes Verzeichnis der virtuellen Steuerung eingeben
» Ubernehmen wihlen
> OK wahlen
> TNCremo speichert die Standardverzeichnisse.
% Verbindungskonfiguration -
Konfiguration auswihlen: IE_EUE j

.......................

— Lokaler Ordner bei Programmstart
i Arbeitsverzeichnis

i Zuletzt aktives Verzeichnis
&+ |mmer folgendes Verzeichnis: |

IC:‘-LU SErsh,

— Ordner auf der Steuerung bei Verbindungsaufbau
i~ Standardwverzeichnis

i~ Zuletzt aktives Verzeichnis
+ Folgendes Verzeichnis:
|TN Chnc_progh,

QK | Abbrechen | Ubernehmen
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9.5.5 Angezeigte Ordner andern

Sie haben die Moglichkeit, den in der Dateiliste gezeigten Ordner des PCs oder der
virtuellen Steuerung zu andern.

Sie dndern den gezeigten Ordner des PCs wie folgt:

] ;

VvV Vv vV VY

Dateiliste des PCs wahlen

Ordner/Laufwerk wechseln wahlen

TNCremo 6ffnet das Fenster Ordner auf PC wechseln.
Gewdlnschten Ordner wahlen

OK wahlen

TNCremo zeigt den gewahlten Ordner.

Um den angezeigten Ordner der virtuellen Steuerung zu andern, wahlen Sie
die Dateiliste der virtuellen Steuerung aus und folgen Sie dann den zuvor
beschriebenen Schritten.

Datei Verbindung Ordner Ansicht Extras  Hilfg

Pheee @@ B @R X0

EEEs T F0B

~ Steuerung
| Groge| Atrib... | Typ | Datum | TNCE40
= SRecycleBin 22112017 10:17:07 i
=1 amco 24.01.2018 10:43:09 Basic-NCK-V11-00
= Config.Msi 21.01.2019.09:23:42 /
g Documents and Settings 14.07.2009 06:08:56 T
Intel 06.11.2017 13:24:40
[ MSOCache 06.11.2017 13:38:21 Fre: 085 MBvte
= Pragram Files 18.01.2019 13:26:16
1 Program Files (x36) 15.01.2019 16:28:27 Insgesamt: 5
= ProgramData 22.01.2019 08:59:55 Meskie:  §
[ Recovery 06.11.201713:19:22
= sap 06.11.2017 14:05:49 i
5 Service 04.01.2018 14:28:44 Protokall
= System Volume Infarmation 21.01.2019 08:42:04 frceme
= Temp 11.01.2019.07:43:53 o A
= s 24.01.2018 09:38:09
=7 Users 22113017 10:16:49
5 Windows 2201.201910:37:16
Dymd 1024 A RMD-Datei 11.01.2019 07:1345
D custin.cfg 181 CFG-Datei 13.02.2009 13:56:30
MG 46436 2618 A JPG-Datei 21.03.2018 21:56:33 BinsFobertriing 4k
Cimsdiad0.dll 904704 A DLL-Datei 01.12.2006 23:37:14

Name GroBe

Attrib... | Typ Datum

[~

5 1_TNC_DEMOS
= config

[ lost+found

5 tneguide
[ TCHPRMAN.html 23811

HTML-Datei 21.01.2019 16:00:25 www.heidenhain.de
/software

Verbindung aktiv
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9.5.6  Backup durchfiihren

HEIDENHAIN empfiehlt, regelmaliig Backups der Daten der virtuellen Steuerung
zu erstellen. So konnen Sie nach einem Datenverlust oder im Servicefall die Daten
schnell wiederherstellen.

TNCremo kann Backups von folgenden Daten erstellen:
® Inhalte des TNC-Laufwerks
® |nhalte des PLC-Laufwerks (nur mit Maschinenhersteller-Schliiisselzahl)

Wenn Sie die Maschinenhersteller-Schliisselzahl nicht kennen, sichern Sie
in regelmaiiigen Abstanden die Inhalte des TNC-Laufwerks.

Sie erstellen ein Backup des TNC-Laufwerks wie folgt:

> Verbindung zur virtuellen Steuerung herstellen
Dateiliste der virtuellen Steuerung wahlen
Zu sicherndes Laufwerk doppelklicken
TNCremo zeigt den Pfad des gewahlten Laufwerks.
TNCbackup starten wahlen
TNCremo 6ffnet das Fenster TNCbackup [Scan].
Verzeichnisbaum scannen wahlen

TNCremo erstellt eine Liste aller Dateien der gewahlten
Ordnerstruktur.

Reiter Ausfiihren wahlen

Dateien sichern wahlen

TNCremo offnet das Fenster Backupdatei speichern.
Speicherort fir Datei wahlen

Speichern wahlen

TNCremo speichert die Backup-Datei mit der Endung
*.tncbck.

]

vV VvV VYV VVvVYy

=]
v |

VvV Vv Vv VVvYy

o Wenn schon Backups vorhanden sind, knnen Sie alternativ zu Dateien
sichern die Funktion Gednderte Dateien sichern verwenden. TNCremo
erstellt ein Backup mit kiirzerer Laufzeit von den Dateien, die noch nicht
gesichert sind.
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Gesamtiibersicht Tastaturbelegung
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Anhang | Tastaturbelegung ohne Nummernblock

10.2 Tastaturbelegung ohne Nummernblock

|6schen)

Auf Tastaturen ohne Nummernblock sind einige Funktionen wie ENTF (

oder die Pfeiltasten mit einer FN-Taste aktivierbar. Beachten Sie auch hierzu die

Bedienungsanleitung lhrer Tastatur.
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